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Детали трубопроводов
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Детали трубопроводов. Диафрагмы измерительные линзовые с фланцами 
на Р у от 200 до 640 кгс/см2. Конструкция и размеры МН 4988-63

Т а б л и ц а  1

Р а з м е ры в мм

Обозначения
диафрагм

Проход
условный

Обозначения групп 
стали

В L Вес
кг

Приме­
няемость

Дет. 1. Диафраг­
ма линзовая

Дет. 2 Фланец 
ГОСТ 9399—63

С х г ХН Количество

Давления условные 
Ру^ кгс/см,2

1 | 2 

Обозначения деталей

IV-6 6

320

640

320

32 80 1,18 IV-6/1

М14х1,5

IV-10 10

35

85 1,29 IV-10/1

IV-15 15 90 1,47 IV-15/1

11-25

25

—

40

100 1,60 II-25/1

IV-25 — 640 —

ПО

1.77 IV-25/1

11-32

32

320 — 320 1,92 11-32/1

IV-32 — 640 — 120 2,16 IV-32/1

I11-40

40

320 500 320 45 125 2,20 I I I -40/1

IV-40 — 640 — 48 140 3,05 IV-40/1

П р и м е ч а н и е .  Размер d задается заказчиком-.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  диафрагмы исполнения IV , D y 40 мм, 
d =  10 мм, Ру 640 кгс!см%, из стали группы ХГ:

Диафрагма IV -40 х  10-640-ХГ М Н  4988— 63
Исполнения I I ,  / / / ,  IV  и технические требования — по МН 5010—63.
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МН 4988—63 Детали трубопроводов. Диафрагмы измерительные линзовые с фланцами 
на Р у от 200 до 640 кгс/см2. Конструкция и размеры

Dy от 60 до 200 мм

А — А

Обозначения
диафрагм

Проход
условный

°У

IV-60 60

IV-70 70

IV-90 90

IV-100 100

IV-125 125

IV-150 150

Ш-200 200

Чепт. 2

Р а з м е р ы  в мм Т а б л и ц а  2

Обозначения групп 
стали

Дет. /. Диафраг­
ма линзовая 

(Узел)
Гет. 2 Фланец 
ГОСТ 9399-63

С | ХГ | х н В L Вес, кг Применяе­
мость Количество

Давления условные 1 2
Ру, кгс/см2 Обозначения деталей

320 640

500

320

200

60 150 3 62

65

72

180

200

5,02

6,17

75 220 6,87

80

85

250 10,07

290 17,62

350 22 47

П р и м е ч а н и е .  Размер d задается заказчиком.

IV-60/1

IV-70/1

IV-90/1

IV-100/1

IV-125/1

IV-150/1

1 1 1 - 2 0 0 / 1

М14х 1,5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  диафрагмы исполнения IV , D y 70 мм, 
d — 20 мм, Р у 640 кгс/см2, из стали группы ХГ:

Диафрагма IV-70 х  20-640-ХГ М Н  4988—63 
Исполнения I I I ,  I V  и технические требования — по МН 5010—63.
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Детали трубопроводов. Диафрагмы измерительные линзовые с фланцами 
на Р у от 200 до 640 кгс/см2. Конструкция и размеры МН 4988—63

Деталь /. Диафрагма линзовая Dy от 6 до 40 мм

V J  остальное

Черт. 3

1 7 3



Р а з м е р ы  в л л  Т а б л и ц а  3

О б о з н а ч е н и я
д и а ф р а г м

П р о х о д
у с л о в н ы й

О б о з н а ч е н и я  г р у п п  
с т а л и

С | ХГ | хн

Д а в л е н и я  у с л о в н ы е  
Ру, кгс/см2

D
d

( д о п .  
о т к л .  
п о  v4s)

di
(ДОП.
о т к л .  
п о  л4 8 )

dг
(доп. 
о т к л .  
п о  Аь)

А
( д о п .
о т к л .
±0,5)

L 1 в Вi н h а , S

Г

Гх а В е с
кг

П р и ­
м е н я е ­
м о с т ьН о -

м и н .
Д о п .

о т к л .

IV-6/1 6

320

640

320

15 6

3

16 21 80 13,5 32

25

40 15

7

2 12 ±0,2 12 45° 0,46

IV-10/1 10 22 10

18

30 85

14,5 35

45

16

3

20

±0,3

15 38° 0,57

IV -15/1 15 30 15 34 90 50

10

30 20 35° 0,75

I I -25/1

25

—
45 25

4

40 100

16,5 40

60

18,5

45 28

25°

0,89

IV-25/1 — 640 —

22 47,5 110 70

1,05

I1-32/1

32

320 — 320

60

32 60

±0,4

32

1,21

IV-32/1 — 640 —
24 57,5

120

80 22°5'

1,44

Ш-40/1

40

320 500 320

40

125 18,0 45

28

20

5 73

1,48

IV-40/1 — 640 — 70 29 72,5 140 19,5 48 100 21,5 42 20° 2,33

П р  и м е ч а н и е .  Размеры d3 и Sj задаются заказчиком.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  диафрагмы исполнения IV, D 40 мм, d3 = 10 мм, Pv 640 кгс/см2, из стали 
группы ХГ:

Диафрагма IV-40/1 х 10-640-ХГ МН 4988—63
1. Материал — сталь марок: 20 по ГОСТ 1050—60; 18ХГ по ГОСТ 4543—61; Х18Н10Т и X17H13M3T по ГОСТ 5632—61.
2. Концы присоединительные резьбовые — по ГОСТ 9400—63.
3. Отклонения на размеры, не ограниченные допусками, — по 7-му классу точности ОСТ 1010.
4. Образующая отверстий d3 должна выходить заподлицо с торцовой поверхностью перемычки s; допускаемое отклонение 

±0,2 мм.
5. Остальные технические требования — по МН 5010—63.
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Детали трубопроводов. Диафрагмы измерительные линзовые с фланцами 
на Р у от 200 до 640 кгс/см2. Конструкция и размеры МН 4988—63

Деталь L  Диафрагма линзовая (узел) Dy от 60 до 200 мм

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  4

Обозначения
диафрагм

Про­
ход

услов­
ный
°У

Обозначения групп 
стали d

(доп. 
откл. 

по Аь)
L 1 в а Вес

кг
П

ри
м

ен
яе

­
мо

ст
ь

Дет. /—/. 
Корпус

Дет. 1—2. 
Штуцер

КоличествоС ХГ ХН
1 | 2Давления условные 

Р у , кгс/см2 Обозначения деталей

IV-60/1 60

320 640 320

55 150 25 60

о о о

1

2,90 IV-60/1—1 IV-60/1—2

IV-70/1 70 70 180 27 65 4,30 IV-70/1—1 IV-70/1—2

IV-90/1 90 90 200 29,5 72

55°

5,45 IV-90/1—1 IV-90/1—2

IV-100/1 100 100 220 30,5 75 6,15 IV-100/1—1 IV-100/1—2

IV-125/1 125 120 250 32 80

45°
9,35 IV-I25/1—1 IV-125/1—2

IV-150/1 150 150 290

33 85

16,90 IV-150/1—1 IV-150/1—2

III-200/1 200 500 200 195 350

оО

21,75 III-200/I—1 III-200/1—2

П р и м е ч а н и е .  Размер задается заказчиком.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  диафрагмы исполнения IV, D y 7Q мм, 
d x — 20 мм, Р у 640 кгс/см2, из стали группы ХГ:

Диафрагма IV-70/1 х 20-640-ХГ М Н  4988—63 
Технические требования — по МН 5010—63.
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МН 4988—63 Детали трубопроводов. Диафрагмы измерительные линзовые с фланцами 
на Ру от 200 до 640 кгс/см2. Конструкция и размеры

Деталь 1—1. Корпус

V ?  остальное

П р о х о д
у с л о в н ы й

О б о з н а ч е н и я
с т а л и

г р у п п Ч
м
н

Г

О б о з н а ч е н и я
к о р п у с о в

с хг хн D D! в " 5 В В, ft f t i £ S а В е с ,  кг
°У Д а в л е н и я  у с л о в н ы е  

Ру, кгс/смг
О

о
в

2
О
X

o
n

.
О

ТК
Л

,

IV-60//1— 1 60 п о 85 55 25 60 42 27

10

6 98

± 0 , 4 3 60°

2 . 6 8

IV-70/1— 1 70 130 П О 70 27 65 45 29 7 115 4,05

IV-90/1— 1 90

320 640 320

145 125 90 29.5 72

50

31,5 9 140 4

55°

5,20

IV-100/1— 1 100 155 135 100 30,5 75 32,5 10 160

± 0 , 5

5,88

IV-125/1— 1 125 190 165 120 32 80 52 34 15 12 200

5 с
л о

9,10

IV-150/1— 1 150 245 195 150

33 85 55 35 15

243 16,60

111-200/1— 1 200 500 200 295 245 195 310 ±0,6 40° 21,40

П р и м е ч а н и е .  Размеры и задаются заказчиком.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса диафрагмы исполнения IV, 
Dу 70 мм, d-x = 20 мм, Ру 640 кгс/см2, из стали группы ХГ:

Корпус IV -70/1—1 X 20-640-ХГ МН 4988—63
1. Материал — сталь марок: 20 по ГОСТ 1050—60; 18ХГ по ГОСТ 4543—61; Х18Н10Т 

и X17H13M3T по ГОСТ 5632—61.
2. Отклонения на размеры, не ограниченные допусками, — по 7-му классу точности 

ОСТ 1010.
3. Остальные технические требования — по МН 5010—63.
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Детали трубопроводов. Диафрагмы измерительные линзовые с фланцами 
на Ру от 200 до 640 кгс/см2. Конструкция и размеры МН 4988—63

Деталь 1—2. Штуцер

VJ Остальное

Т а б л и ц а  6
Р а з м е р ы  в мм

О б о з н а ч е н и я  ш т у ц е р о в
П р о х о д  у с л о в ­

н ы й ,  D y

О б о з н а ч е н и я  г р у п п  с т а л и

L В е с .  кгс | хг | хм
Д а в л е н и я  у с л о в н ы е  Ру, кгс/смг

IV-60/1— 2 60

320 640 320

95 0,15
IV-70/1—2 70 115 0,17
IV-90/1—2 90 127 0,19

IV-100/1—2 100 142 0,20
IV-125/1—2 125 155 0,21
IV-150/1—2 150 167 0,23
III-200/1—2 200 500 200 202 0,27

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  штуцера исполнения IV, Dy 70 мм, 
Ру 640 кгс/см2, из стали группы ХГ:

Штуцер IV-70/1 —2-640-Х Г МН 4988—63
1. Материал — сталь марок: 20 по ГОСТ 1050—60; 18ХГ по ГОСТ 4543—61; Х18Н10Т 

и X17H13M3T по ГОСТ 5632—61.
2. Концы присоединительные резьбовые — по ГОСТ 9400—63.
3. Отклонения на размеры, не ограниченные допусками, — по 7-му классу точности 

ОСТ 1010.
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МН 4988—63
Детали трубопроводов. Диафрагмы измерительные линзовые с фланцами 

на Ру от 200 до 640 кгс/см2. Конструкция и размеры

4. Остальные технические требования — по МН 5010—63.
5. На каждой детали выбиваются клейма и знаки ( +  ; —; ->) движения технологиче­

ской среды, согласно эскизу, приведенному на черт. 7.
Размер (высота) клейм должен соответствовать:
а) клеймо давления и марки стали — 5 мм,
б) прочие клейма — 3,5 мм.

Клеймо завода-

П р и м е ч а н и я :
1. Стрелка указывает направление движения среды. Вход со стороны острой кромки дросселирующего отвер­

стия диафрагмы.
2. Знак «+» ставить на штуцере, сообщающемся с внутренним проходом, со стороны входа, знак «—» со

стороны выхода среды. __________
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03

ФЛАНЦЕВЫЕ

Фланцевые соединения

П Р И Л О Ж Е Н И Е  1 к М Н  4969-63— М Н  4996-63

СОЕДИНЕНИЯ

Фланцевое
присоединение

Л



Таблица для выбора длин шпилек

Проход 
условный 

D y , мм
И сполне­

ние
Диаметр
шпильки

Д лина двухсторонней ш пильки L , мм Длина шпильки 
ввертной L , мм

Л инза
ж есткая

Л инза
компенси­

рую щ ая

Отвод линзовый
Д и а ­

фрагма
Линза

ж есткая
Линза ком­

пенсирующая
Д у  15

6 II и IV М14 80

—■

105 I —
—

100 40

—

10 II и IV

М16

95
125 125 120

45

15
II 120 120 130 115

IV
105

•— — — 125 50

25
II

130 130
140

130 55
III

—
IV

М20
125

150 150 150
60

32
II 130 160 70

III и IV
М22

145 165 165

—

165
75

40
II 150

170
80

III 155 155 170 170 85 85

IV
М27

175
175

190 190 190 90 90

60
II 170 195 195 205 210 85 95

III и IV
МЗО

205 205
220 220 230

220 110 110

70
II 195 200 235 100 105

III 215 215 230 230 240 245 115 115

IV МЗЗ 225 225
235 235 245

250 120

120

90

I МЗО 215
220 260 115

II МЗЗ 220 240 240 250

III
М36

260 260 270 270 280 290
140 140

IV 270 270 280 280 290 300

100

I МЗЗ 220 225 245 245 255 265
120

120

II
М36

245 250 270 270 280 290 125

III 270 270 280 280 290 300 145 145

IV М39 300 300 310 310 320 330

— —

125

I М36 265 265 290 290 290 310

II М39 290 290 310 310 320 330

III

М45

320 320 340 340 350 360

IV 340 340 360 360 370 380

150

I 320 320 340 340 350 370

II 330 340 360 360 370 со 00 о

III М52 400 400 400 400 410 420

IV М56 450 450 460 460 470 480

200

I М52 390 390 410 410 420 430

II
М56 450 450 460 460 470 480

III

309МН 4988-63
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