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В В О Д Н А Я  Ч А С Т Ь

1. Настоящий сборник предназначен для нормирования и оп« 
латы труда рабочих-сделыциков при строительстве мостов, путе­
проводов и водопропускных труб.

Сборник содержит нормы времени и расценки на работы по 
сооружению сборных и монолитных бетонных и железобетонных 
конструкций, железнодорожных и автодорожных мостов, путе­
проводов и водопропускных труб, по изготовлению конструкций 
в полигонных условиях и на монтаж подсобно-вспомогательных 
сооружений, необходимых для ведения работ.

Сборник предусматривает сооружение мостов и труб из уни­
фицированных и типовых конструкций индустриальными мето­
дами.

2. В нормах, за  исключением особо оговоренных случаев, уч­
тено время на перемещение сборных конструкций, материалов, 
инструмента и приспособлений на расстояние до 30 м.

3. Нормами предусмотрен монтаж железобетонных конструк­
ций на высоте до 25 м. При монтаже конструкций на высоте бо­
лее 25 Н. вр. и Расц. умножать на коэффициент 1,1.

4. Длины балок в сборнике округлены до целых чисел и при­
няты в соответствии с проектными длинами сборных унифициро­
ванных пролетных строений из предварительно напряженного же­
лезобетона для железнодорожных и автодорожных мостов и путе­
проводов,

5. Если управление краном и уход за ним не может осущест- 
влятыш одним машинистом, назначается помощник машиниста, 
который тарифицируется на разряд ниже машиниста. В этом 
случае Н. вр. машинистов умножается на 2 и соответственно уве­
личивается расценка.

6. Электроприхватка нормами не предусмотрена и должна 
выполняться электросварщиком или монтажником крнструкций, 
имеющим вторую профессию электросварщика. Оплата работы по 
электроприхватке производится особо, сдельно или повременно.

7. При выполнении работ,, связанных с использованием про­
стых механизмов (бетономешалки, электролебедки, насосы), в 
нормах предусмотрено обслуживание их рабочими основной ква­
лификации, имеющими на это право.

8. Предусмотренные составами звеньев монтажники по мон­
таж у стальных и железобетонных конструкций для краткости 
именуются монтажники конструкций.

9. Нормами и расценками настоящего выпуска предусматри­
ваются работы, выполняемые при помощи кранов грузоподъем­
ностью, указанной в параграфах; при применении кранов иной 
грузоподъемности или типов расценки необходимо пересчитывать 
в зависимости от тарификации машиниста.



ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. До начала монтажа на строительной площадке должны 
быть выполнены все необходимые подготовительные работы, а 
также опробовано монтажное оборудование и такелаж, подготов­
лено необходимое количество строительных материалов и конст­
рукций.

Монтаж элементов сборных конструкций производится только 
после инструментальной проверки отметок и положения в плане 
опор и опорных частей.

2. Доставленные на строительную площадку элементы сбор­
ных конструкций размещаются в зоне действия перегрузочных 
кранов. Тяжелые элементы конструкций раскладываются непо­
средственно у мест установки в зоне действия монтажного 
крана.

Укладка элементов у места установки производится в соответ­
ствии с технологической последовательностью монтажа.

3. Установка элементов сборных конструкций должна произ­
водиться сразу в проектное положение по разбивочным осям с 
выверкой по рискам, нанесенным на монтируемые элементы.

4. Перед подъемом элементов конструкций следует выполнить 
следующие работы:

а) очистить элементы от грязи, снега, наледи, а металлические 
детали от ржавчины;

б) проверить размеры монтируемого элемента и наличие всех 
необходимых рисок;

в) оснастить элементы конструкций монтажными подмостями 
и лестницами в соответствии с проектом производства работ;

г) проверить правильность и надежность строповки каждого 
монтируемого элемента.

5. При подъеме элементов и конструкций все сигналы машини­
сту крана или лебедки, а также рабочим на оттяжках подаются 
только одним лицом — главным инженером подразделения, прора­
бом монтажных работ, бригадиром монтажников и монтажником 
конструкций в зависимости от сложности монтируемого объекта.

При монтаже вне поля зрения крановщика между ним и рабо­
чими местами монтажников должна быть предусмотрена надеж­
ная связь.

6. Монтаж сборных бетонных и железобетонных конструкций 
мостов и труб надлежит осуществлять по монтажным рабочим 
чертежам (раскладочным схемам) с соблюдением проектных раз­
меров, свесов блоков и перевязки швов.

При сборке конструкций марка раствора омоноличивания дол­
жна соответствовать проектной и быть не ниже 150.

Подвижность раствора (осадка конуса) принимается в преде­
лах 6—3 см для горизонтальных швов и 11—13 см для вертикаль­
ных.
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Средняя толщина швов кладки должна быть 15 мм. Толщина 
отдельных швов допускается не более 20 н не менее 10 мм.

7. Отклонения от проектных величин в положении и размерах 
сооружаемых мостов и труб не должны превышать приведенных 
в таблице.

Наименование отклонений Допускаемая величина 
отклонений в мм

Смещение осей конструкций в плане отно­
сительно разбивочных осей: 

осей фундаментов в открытых котлова­
нах (в том числе плит свайных рост­
верков) ........................................................... 25

осей опор в уровне обреза фундамента 
то же, в уровне подферменников . . .

осей стоек, колонн и стенок в нижнем 
сечении ........................................................

10
0,004 Я , 

но не более 50

5
продольных осей пролетных строений 

либо их блоков (сводов) ....................... 10
продольной оси водопропускных труб 

в профиле и плане (при отсутствии 
участков застоя в о д ы ) .......................... 30

Отклонения в размерах конструкций в плане: 
фундаментов в открытых котлованах 

(в том числе плит свайных ростверков) 
опор выше обреза фундамента . . . .  

Отклонения от вертикали или от проектно­
го наклона поверхностей опор ...................

+ 5 0
± 2 0

Я , но не более 50

0,001 Я , но не более 5

—5-5- + Ю

+ 5 0  
+  15

Отклонения вертикальной оси пролетного 
строения . ’. ........................................................

Отклонение величины зазоров между звенья­
ми тр у б ...................................................................

Отклонения отметок поверхностей:
обреза фундаментов .....................................
верха подферменной площадки...............
разность отметок подферменных площа­

док в пределах одной опоры ............... ± 5

П р и м е ч а н и е .  Н — высота опоры или пролетного строения.

8. Укрупнительную сборку элементов конструкций, имеющих 
в стыке выпуски арматуры, необходимо производить с выполне­
нием следующих правил:

а) должна быть произведена инструментальная проверка пра­
вильности установки элементов на стенде и соосности арматур­
ных стержней;

б) должны быть приняты все меры к тому, чтобы выпуски ар­
матуры не были погнутыми, В случае необходимости правку их 
следует производить так, чтобы не нарушать проектного положе­
ния стержней и не допускать скалывания бетона; стыкование при 
помощи изогнутых стержней запрещается;
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в) перед сваркой необходимо производить вторичную инстру­
ментальную проверку;

г) по окончаний сварки составляется акт о качестве сварных 
соединений стержней и закладных деталей каждого стыка.

9. Сварку и замоноличивание узлов установленных железобе­
тонных конструкций необходимо производить с подмостей или 
подвесных люлек.

10. Подъем, перемещение и установка тяжелых арматурных 
каркасов должны производиться краном при помощи траверсы с 
объемлющими захватами. Места строповки должны соответство­
вать проекту. Подъем каркасов с произвольным захватом за один 
или несколько стержней или хомутов не допускается.



РАЗДЕЛ l

ФУНДАМЕНТЫ И ОПОРЫ МОСТОВ

Глава 1
УСТРОЙСТВО о с н о в а н и и  

И ФУНДАМЕНТОВ ОПОР 
ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Нормами настоящей главы охвачены работы по сооружению 
фундаментов береговых и русловых опор на естественном и свай­
ном основаниях из монолитного бетона и железобетона.

2. Устройство фундаментов надлежит производить немедленно 
после приемки основания комиссией и подписания акта, разре­
шающего приступить к кладке фундамента.

Непосредственно. перед кладкой фундамента дно котлована 
должно быть зачищено до проектной отметки.

3. При мокрых глинистых грунтах после удаления верхнего 
разжиженного слоя грунта в основание котлована надлежит 
втрамбовывать слой щебня толщиной не менее 10 см с проливной 
его цементным раствором. Верх щебеночного слоя должен быть 
не выше проектной отметки заложения фундамента.

4. Откачка воды из ограждения и бетонирование свайного 
ростверка производятся после приобретения бетоном тампонаж­
ного слоя прочности указанной в проекте, но не менее 25 кг!см2.

5. До бетонирования ростверка надлежит:
очистить и промыть поверхность ограждения, тампонажного 

слоя и поверхности свай;
изолировать от соприкосновения с бетоном ростверка поверх­

ность ограждения, если оно будет извлечено после окончания ра­
бот.

6. В процессе бетонирования ростверка распорные крепления 
ограждения надлежит переставлять или убирать в соответствии 
с указаниями проекта производства работ.

Разборка ограждения ростверка должна производиться после 
возведения кладки сооружения над ростверком до отметки верха 
ограждения,

7. Опалубка должна обеспечивать: непроницаемость элемен­
тов и швов для цементного раствора, прочность, жесткость и не­
изменяемость под действием давления бетонной смеси.

§ 4-4-1. Устройство щебеночной подготовки 
в котловане

Указания по производству работ
Нормами предусмотрено устройство в котловане подготови­

тельного слоя основания под фундаменты опор мостов и путепро­
водов из щебня фракции от 25 до 50 ммч
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Уплотнение щебня производят слоями толщиной 10— 15 см с 
помощью ручных трамбовок.

Щебень на строительную площадку доставляют автосамосва­
лами и разгружают у бровки котлована или непосредственно в 
котлован через лоток.

При устройстве подготовки в несколько слоев Н. вр. и Расц. 
применять для каждого слоя в отдельности.

Состав работ
а) При подаче щебня в котлован самосвалом по лотку
1. Натягивание причалки. 2. Подача щебня. 3. Разравнивание 

щебня с планировкой лопатами. 4. Трамбование щебня.
б) При подаче щебня, расположенного на бровке котлована
1. Натягивание причалки. 2. Подача щебня с перекидкой до

3 м. 3. Разравнивание щебня с планировкой лопатами. 4. Трамбо­
вание щебня.

в) При подаче щебня в котлован вручную
1. Натягивание причалки. 2. Подноска щебня носилками.

3. Разравнивание щебня с планировкой лопатами. 4. Трамбование 
щебня.

Состав звена
Дорожный рабочий 4 разр. — I 

» » 3 » — /
» » 2 » — 2

Нормы времени и расценки на 1 кв. м 
щ ебеночной подготовки

Способ подачи щебня в котлован
Толщина подготовки в см

10 15 20

Из автосамосвалов по лотку. .

С бровки котлована с перекид­
кой .................................................

Вручную с подноской до 30 м

0,2 0,24 0,28
1

2

3

0—10,8
0,29

0 - 1 3
0,39

0 -1 5 ,2
0,49

0—26,5
1

0—54,2

0—15,7
0,56

0 -3 0 ,3

0 -2 1 ,1
0,78

( И 2 ,2

а б в №

§ 4-4-2. Укладка бетонной смеси под воду 
методом вертикально перемещающейся трубы

Указания по производству работ
Нормами настоящего параграфа охвачены работы по устрой­

ству водозащитной подушки в фундаментах и ростверках опор 
методом вертикально перемещающейся трубы (ВПТ) с установ­
кой, перестановкой и извлечением бетонолитной трубы краном на 
пневмоколесном или гусеничном ходу грузоподъемностью 5 т.

Укладка бетонной смеси должна производиться без перерывов 
и с интенсивностью не менее 0,3 мг[м2 в час.
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Труба на всю высоту должна быть постоянно заполнена бетон­
ной смесью. Нижнее отверстие трубы во время бетонирования 
должно располагаться не меньше, чем на 1 м ниже верхней по­
верхности укладываемого бетона.

Для бетонирования каждой последующей захватки трубу при 
помощи крацр вытаскивают и перестанавливают на другую за ­
хватку (без разборки и сборки трубы).

Звенья трубы объединяют при помощи фланцево-болтовых со­
единений с водонепроницаемыми прокладками.

Для первоначального заполнения трубы бетонной смесью не­
обходимо: установить (подвесить) пробку в горловину воронки, 
заполнить воронку бетонной смесью, приподнять трубу на 20— 
30 см над основанием и освободить пробку от крепления.

Очередное звено трубы снимают в следующем порядке: оста­
навливают движение бетонной массы в трубе путем ее осажива­
ния, закрепляют (захватом или подвесом) часть трубы, распо­
ложенную ниже снимаемого звена, освобождают крепление и сни­
мают звено, опускают воронку и укрепляют ее на оставшейся 
части трубы.

Заполняют воронку бетоном, уменьшают заглубление трубы 
в бетоне и продолжают бетонирование.

Состав работ

а) П р и  у с т а н о в к е  б е т о н о л и т й о и  т р у б ы  и б у н к е р а  
1. Строповка трубы. 2. Подъем и переноска трубы. 3. Уста­

новка трубы краном с закреплением. 4. Строповка бункера и уста­
новка на трубу. 5. Соединение бункера с трубой при помощи 
болтов. 6. Расстроповка.

б) П р и  у к л а д к е  б е т о н н о й  с м е с и
1. Установка пробки в бетонолитную трубу. 2. Прием бетон­

ной смеси. 3. Укладка бетонной смеси под воду. 4. Замер толщины 
укладываемого слоя. 5. Подъем трубы при бетонировании.

в) П р и  с н я т и й  з в е н а  б е т о н о л и т н о й  т р у б ы
1. Строповка бункера. 2. Отсоединение бункера, i. Снятие 

бункера. 4. Расстроповка бункера.' 5. Строповка звена трубы. 
6. Отсоединение звена. 7. Подъем трубы на одно звено с закреп­
лением. 8. Снятие звена, 9. Расстроповка. 10. Строповка бункера.
11. Установка бункера. 12, Соединение бункера с трубой. 13. Рас­
строповка бункера.

г) П р и  п е р е с т а н о в к е  т р у б ы  с о д н о й  з а х в а т к и
н а  д р у г у ю

1. Строповка трубы. 2. Подъем трубы. 3. Установка трубы.
4. Расстроповка.

д) П р и  р а з б о р к е  б е т о н о л и т н о й  т р у б ы
1. Строповка бункера. 2. Отсоединение бункера от трубы. 

3. Снятие и укладка бункера. 4. Расстроповка бункера. 5. Стро­
повка трубы. 6. Изэлечение трубы. 7. Укладка трубы. 8. Расстро­
повка трубы.
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Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измери­
тель

Рабочие 
без ма­
шиниста

Маши­
нист

крана
№

Установка бетоно- 
литной трубы и 
бункера

Слесари
строительные

4 разр. — 1 
3 > — 2 
Машинист

крана
5 разр. — 1

Уста­
новка

3,75
1,25

0,25) 1
2 - 1 7 0 -8 7 ,8

Укладка бетонной 
смеси

Бетонщики
4 разр. — 1 
3 > — 2 
Машинист

крана
5 разр. — 1

1 куб. м 
бетона

0,495
0,165

(0,165) 2
0 -2 8 ,6 0 -1 1 ,6

Снятие звена бето- 
нолитной трубы

Слесари
строительные

4 разр . — 1 
3 *  — 2 
Машинист

крана
5 разр. —  1

1 звено 4,65
1,55

(1,55) 3
2 - 6 9 1 -0 9

Перестановка тру­
бы с одной за­
хватки на другую

То же 1 пере­
становка

0,84
0,28

(0,28) 4
0—48,6 0 -1 9 ,7

Разборка бетоно- 
литной трубы

> 1 труба 2,01
0,67

(0,67) 5
1 — 16 0 - 4 7

§ 4-4-3. Устройство и разборка опалубки 
монолитных фундаментов

Указания по производству работ
Нормами предусмотрены устройство и разборка опалубки фун-: 

даментов монолитных опор мостов и путепроводов»
Элементы опалубки заготавливают заранее и подают к месту 

сборки. Щиты к месту установки подают кранами на пневмоколес- 
ном или гусеничном ходу грузоподъемностью 5 т.

Перед устройством опалубки выверяют разбивку осей под фун­
дамент,
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Стенки опалубки раскрепляются временными распорками, ко­
торые устанавливаются между стенкой опалубки и шпунтом или 
стенкой котлована.

Состав работ
а) П р и  у с т р о й с т в е  о п а л у б к и  и з  о т д е л ь н ы х

д о с о к

1. Проверка положения осей. 2. Установка стоек из бревен с 
креплением. 3. Обшивка стоек досками. 4. Установка распорок,

б) П р и  у с т р о й с т в е  о п а л у б к и  из  щ и т о в  
1. Проверка положения осей. 2. Строповка щитов и подача в 

котлован. 3. Сборка и установка щитов опалубки в котловане. 
4. Крепление раскосами и распорками и выверка установленных 
щитов опалубки. 5. Расстроповка щитов.

в)) П р и  р а з б о р к е  о п а л у б к и  из  щ и т о в  
1. Снятие распорок и раскосов. 2. Отрыв щитов опалубки.

3. Строповка, подъем и укладка щитов опалубки в штабель.
4. Расстроповка щитов.

Нормы времени и расценки на устрой ство  и разбо рку  
1 кв. м опалубки, соприкасаю щ ейся с бетоном

Состав звена Наименование работ Плотни*
ки

Маши­
нист

крана
№

Плотника 
4 разр. — 1 
3 > — 2

Устройство
опалубки

фундаментов
опор

Из отдель­
ных 

досок

0,54 — 1
0 -3 1 ,2

Плотника
4 разр. — 1 
3 > — 2 
Машинист

крана
5 разр . — 1

Из щитов 0,435
0,145

(0,145) 2
0—25,2 0—10,2

Плотники
4 разр. — 2 
3 > — 1 
Машинист

крана
5 разр . — 1

Устройство
опалубки

подколонников

То же 0,525
0,175

(0,175) 3
0 -3 1 ,6 0—12,3

Плотника 
3 разр. — 1 
2 > — 2 
Машинист 

крана 
5 разр . — 1

Разборка 
опалубки фун­

даментов и 
подколонников

1 0,345
0,115

(0,115) 4
0 -1 7 ,7 0 - 0 8 ,1
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§ 4-4-4. установка арматурных сеток и каркасов 
в монолитный фундамент

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена работа по установке в котлован ар­
матурных сеток весом до 100 кг вручную и каркасов весом до 
600 кг при помощи крана на пневмоколесном или гусеничном ходу 
грузоподъемностью 5 т. Арматурные каркасы и сетки перед уста­
новкой должны быть снабжены фиксирующими прокладками для 
создания защитного слоя. Перед спуском арматурного каркаса 
необходимо разметить места его установки.

Закрепление арматурных сеток и каркасов к опалубке про­
изводится при помощи проволочных скруток.

После установки арматурного каркаса проверяют правильность 
расположения осей.

Состав работ

а) П р и  у с т а н о в к е  с е т о к
1. Подноска и укладка бетонных подкладок. 2. Подноска и 

спуск сетки в котлован. 3. Установка арматурной сетки в опа­
лубку в проектное положение. 4. Выверка установленной сетки.
5. Закрепление арматурной сетки.

б) П р и  у с т а н о в к е  к а р к а с о в  
1. Подноска и укладка бетонных подкладок. 2. Строповка кар­

каса. 3. Подъем и установка арматурного каркаса. 4. Выверка по­
ложения каркаса по проектным отметкам. 5. Установка анкеров в 
проектное положение. 6. Расстроповка каркаса.

Нормы времени и расценки на изм еритель 
1 сетка или 1 каркас

Состав звена Наименование
работ

Вес сетки 
или карка­
са в кг до

Арма­
турщики

Маши­
нист

крана
№

Установка 0,64 1

Арматурщики 
В разр . — 1 
2 » — 2

сеток

100

0—32,9

Закрепление 1,75 2
сеток 0—89,9

Арматурщики 
4 разр. —  1 
3 > — 2 Установка 600 2,48

0,62
(0,62) 3

2 *  — 1 
Машинист крана 

5 разр . —  1

каркаса 1—38 0 -4 3 ,5
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§ 4-4-5. Установка и вязка арматуры фундаментов 
из отдельных стержней

Состав звена
Арматурщ ик 5 разр. — I  

» 3 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 m  арм атуры

Состав работы Диаметр 
в мм Н. вр. Расц.

1. Подача стержней в опалубку. 
2. Разметка расположения стерж­
ней. 3. Установка стержней арма­
туры. 4. Вязка стыков проволокой. 
5. Установка бетонных прокладок

6 70 4 4 - 0 0 1

8 49 3 0 - 8 0 2

10 34 2 1 - 3 7 3

12 28 1 7 -6 0 4

14 23 1 4 -4 6 5

16 19,5 1 2 -2 6 6

18 16,5 10—37 7

20 14,5 9—11 8

22 13,5 8—48 9

25 12 7—54 10

28 11,5 7 - 2 3  | П

§ 4-4-6. Укладка бетонной смеси в монолитный 
фундамент

Указания по производству работ

Нормами охвачены работы по укладке бетонной смеси в фун­
даменты опор, ростверки и подколонники. Перед укладкой бетон­
ной смеси необходимо очистить котлован от мусора и щепы, тща­
тельно проверить состояние опалубки и арматуры.

Бетонная смесь доставляется на объект автосамосвалами и 
плавсредствами и подается в котлован через лоток непосредст­
венно из автосамосвалов или в бадьях кранами на пневмоколес- 
ном или гусеничном ходу грузоподъемностью 5 г. В подколонник 
бетонная смесь подается через лоток или с бойка.
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Состав работ

а) П р и  п о д а ч е  б а д ь я м и

1. Пришвартовка и отшвартовка баржи или плашкоута (при 
подаче бадьей с плавсредств), 2. Строповка и подъем бадьи кра­
ном. 3. Прием и укладка бетонной смеси. 4. Уплотнение бетонной 
смеси вибраторами. 5. Заглаживание открытой поверхности,
б. Очистка бадьи, 7* Возвращение и расстроповка порожней 
бадьи,

б) П р и  п о д а ч е  ч е р е з  л о т о к  и л и  с б о й к а

1. Прием бетонной смеси из транспортных средств. 2. Подача 
бетонной смеси через лоток. 3. Укладка бетонной смеси с пере­
кидкой. 4. Уплотнение бетонной смеси вибраторами. 5. Заглажи­
вание открытой поверхности.

Состав звена

Бетонщик 4 разр. — 2 
» 3 » — 2

Машинист
крана 5 »  — /

Нормы времени и расценки на 1 куб. м бетона

Вид конструкций Способ подачи 
бетонной смеси

Бетонщи­
ки

Машинист
крана №

Фундаменты 
и ростверки

Бадьями
0,92

0 -5 4 ,3

0,23
(0,23)

0 -1 6 ,1 1

Через лоток
1,4

0 -8 2 ,6 — 2

Бадьями с плав­
средств

1,4
0 -8 2 ,6

0,35
(0,35)

0 -2 4 ,6
3

Подколонники

Через лоток
1,5

0 -8 8 ,5 — 4

G  бойка
3,5

2 - 0 7
—

5
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Глава 2
УСТРОЙСТВО СБОРНЫХ ОПОР

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
Нормами настоящей главы предусмотрены работы по устрой­

ству сборных опор из блоков-оболочек с заполнением ядра бло­
ками и бетонной смесью  ̂ монтаж опор стоечно-эстакадного типа 
и опор мостов и путепроводов из унифицированных элементов 
(подколонники, стойки, ригели) при помощи кранов на пиевмоко- 
лесном или гусеничном ходу грузоподъемностью свыше 5 т.

Временное закрепление стоек в подколонниках производится 
с помощью деревянных клиньев. Клинья должны входить в стакан 
подколонника на половину своей длины, обеспечивая возмож­
ность последующего омоноличивания стоек с подколонниками и 
обязательное изъятие клиньев.

Омоноличивание стоек и рам с подколонниками производят 
в два этапа: укладывают бетонную смесь до половины подколон­
ника (до клиньев); на второй день, после затвердения бетона, вы­
бивают клинья и укладывают бетонную смесь до края подколон­
ника.

§ 4-4-7. М онтаж сборных опор нз блоков-оболочек

Указания по производству работ
Нормами настоящего параграфа предусмотрен монтаж сбор­

ных мостовых опор из блоков-оболочек весом до 5 т насухо и на 
раствор.

Очертание блоков и схема

ь.

Прямоугольное

Размеры в см Вес блока 
в m

А Б

330 511 5,1

300 465 4,7

250 435 4,3

200 357 3,4

150 277 2,6

330 330 4,8

300 300 4,3

250 300 3,9

200 250 3,1

150 200 2,3
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Поверхность, на которую устанавливаются блоки первого 
(нижнего) ряда, должна быть горизонтальной, выверенной по ни­
велиру и очищенной от грязи. Блоки должны быть сразу постав­
лены правильно по всей высоте и плотно посажены на всей по­
стели на раствор с оставлением пустошовки на глубину до 2 см 
для последующей расшивки швов.

М онтаж блоков-оболочек насухо должен производиться с обя­
зательной установкой на проектной отметке на клиньях по ниве­
лиру с последующей заливкой раствором.

Состав работы

1. Расстилание раствора (при установке на раствор). 2. Стро­
повка блока. 3. Подъем и перемещение блока. 4. Установка кли­
ньев. 5. Установка блока с выверкой. 6. Расстроповка блока,
7. Пригибание монтажных петель.

Состав звена

Монтажники конструкций 4 разр. — 2 
$ » 3 » — 2

Машинист крана 6 » — 1

Нормы времени-и расценки на 1 блок-оболочку

Вид установки

Очертание опор
Вес насухо на раствор

блока 
в m до монтажни­

ки конст­
рукций

машинист
крана

монтажни­
ки конст­

рукций
машинист

крана

3 1,04
0,26

(0,26) 1,4
0,35

(0,35) 1

Обтекаемое

0—61,4 0 -2 0 ,5 0—82,6 0 -2 7 ,7

5 1,84
0,46

(0,46) 2,4
0,6

(0,6) 2
1 - 0 9 0 - 3 6 ,3 1—42 0 -4 7 ,4

3 1
0,25

(0,25) 1,32
0,33

(0,33) 3

Прямоугольное

0 - 5 9 0 -1 9 ,8 0—77,9 0—26,1

5 i,6
0,4

(0,4) 2,12
0,53

(0,53) 4
0 -9 4 ,4 0 -3 1 ,6 1 - 2 5 0—41,9

а 15 | №
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§ 4-4-8. Установка блоков заполнения

Указания по производству работ

Нормами настоящего параграфа предусмотрена установка бло­
ков заполнении ядра опоры весом до 5 т при помощи кранов на 
пневмоколесном или гусеничном ходу грузоподъемностью свыше 
5 т.

При заполнении полости оболочек бетонными блоками укладка 
последних производится после установки каждых двух рядов обо­
лочек. Перед укладкой блоков заполнения на них необходимо 
сделать насечку бучардой.

Блоки заполнения укладывают друг на друга на цементном 
растворе или на прокладки.

Состав работы

1. Насечка поверхности блока бучардой. 2. Установка прокла­
док или расстилание раствора. 3. Строповка и подача блока.
4. Установка и выверка блока. 5. Расстроповка блока. 6. Приги­
бание монтажных петель.

Нормы времени и расценки на 1 блок

Состав звена Монтажники
конструкций

Машинист
крана

Монтажники кон­
струкций

0,32
4 разр. —  2 1,28 (0,32)
3 у — 2 0 —75,5 0 —25,3

Машинист крана 
6 разр . —  1

§ 4-4-9. Монтаж опор стоечно-эстакадных мостов

Указания по производству работ

Нормами предусмотрен монтаж опор мостов стоечно-эстакад­
ного типа под железнодорожную нагрузку на естественном осно­
вании (рис. 1) при помощи кранов на пневмоколесном или гусе­
ничном ходу грузоподъемностью свыше 5 т.

Железобетонные элементы моста к месту сборки подвозят за­
ранее и складируют согласно очередности их сборки.

Фундаментные плиты (Б-9 и Б-9а) укладывают на утрамбован­
ную щебеночную подготовку. В устоях при высоте насыпи более 
3 м устанавливают второй ряд плит. Фундаментные блоки (Б-7 и 
Б-8) укладывают на цементный раствор.

Фундаментные блоки и плиты соединяют между собой при по-̂  
мощи анкеров с последующей заливкой отверстий раствором.
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Стойки (Б-6) устанавливают в фундаментный блок (подколон- 
ник) (Б-7, Б-8) и временно закрепляют с помощью деревянных 
клиньев.

Установку блоков-насадок (Б-2, Б-4) производят на монтаж­
ные хомуты или на временные деревянные стойки диаметром 1 2 -

Рис. 1. Схема стоечно-эстакадного моста
Б-2 — насадка устоя; Б-3 — блок устоя; Б-4 — насадка быка; Б-5, Б-5а — пе­
реходной подфёрменник; Б-6 — стойки; Б-7 — фундаментный блок быка;

В-8 — фундаментный блок устоя; Б-9, Б-9а — фундаментные плиты

14 см, которые крепят к железобетонным стойкам проволочными 
скрутками. Верх деревянных стоек должен быть выверен строго 
по отметкам.

В процессе омоноличивания заполнение стыка бетоном произ­
водят непрерывно небольшими порциями, с тщательным уплотне­
нием.

Нормы времени и расценки на измерители, 
указан н ы е в  таблице

Состав
звена

Наименование и 
состав работ

И
зм

ер
и­

те
ль

Ра
бо

чи
е 

бе
з 

ма
ш

и­
ни

ст
а Машинист

крана №

М онтаж­
ника кон­
струкций 

4 разр.—2 
3 » —2 
Машинист 

крана 
6 разр.—1

Установка фундамент­
ных плит на готовое ще­
беночное основание 

1. Строповка плиты.
2. Подъем, перемещение 
и установка с выверкой.
3. Расстроповка плиты.
4. Срезка монтажных пе­
тель

1
плита

1,32
0,33
(0,33)

I0 -7 7 ,9 0 -2 6 ,1

То же

Установка фундамент­
ных плит на цементный 
раствор

1. Строповка плиты.
2. Подача и расстила­
ние раствора. 3. Подъем, 
перемещение и установ­
ка плиты. 4. Расстропов­
ка плиты. 5. Срезка мон­
тажных петель.

То же
2,56

0,64
(0,64) 2

1—51 0—50,6
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Продолжение

Состав
звена

Наименование и 
состав работ

И
зм

ер
и­

те
ль

Ра
бо

чи
е 

бе
з 

ма
ш

и­
ни

ст
а 

' Машинист
крана №

М онтаж­
ники кон­

струкций 
4 разр.—2 
3 у 2 
Машинист 

крана 
6 разр.—1

Установка фундамент­
ных блоков (подколен­
ников) весом 5,5—7,8 т  

1. Подача и расстила­
ние цементного раство­
ра. 2. Строповка блока. 
3, Подъем, перемещение 
и установка блока с вы­
веркой. 4. Установка ан­
керов. 5. Расстроповка 
блока. 6. Заливка раст­
вором анкеров и швов 
между блоками

1
блок

2,36
0,59

(0,59) 3
1—3 9 0—46,6

То же

Установка стоек весом 
до 2 т

1. Очистка подколон- 
ника. 2. Разметка осей.
3. Строповка стойки.
4. Подъем, перемещение 
и установка стойки в 
подколонник с раскреп­
лением клиньями. 5. Рас­
строповка стойки

1
стой­

ка
1,68

0,42
(0,42) 4

0 —99,1 0 — 33,2

М онтаж ­
ники кон­
струкций 

5 разр.—1 
4 > — 1 
3 > —2 
Машинист 

крана 
6 разр.—1

Установка блоков на­
садок

1. Установка и закреп­
ление деревянных вре­
менных стоек. 2. Стро­
повка блока. 3. Подъем, 
перемещение и установ­
ка блока с выверкой. 
4. Расстроповка блока

1
блок

5,8
1,45

(1,45) 5
3 - 5 3 1 — 15

Бетонщики 
4 разр.—1 
3 у —1

Омоноличивание стой­
ки с фундаментным бло­
ком (подколонником) с 
изготовлением арматур­
ных сеток

1. Вязка и установка 
арматурных сеток. 2. Ук­
ладка бетонной смеси. 
3. Удаление деревянных 
клиньев. 4. Уплотнение 
бетонной смеси и загла­
живание открытой по­
верхности

1
стык

1,2
0 - 7 0 ,8

— 6
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Продолжение

Состав
звена

Наименование и 
состав работ

И
зм

ер
и-

 
; т

е л
ь

! Ра
бо

чи
е 

бе
з 

ма
ш

и­
ни

ст
а 

кр
а­

на

Машинист
крана №

Бетонщика 
4 разр.—1 
8 > —7

То же, при установке 
готовых арматурных се­
ток

1 1,05
7стык 0—62

Бетонщики 
4 разр.—2 
8  > — 1

Омоноличивание стойки 
с насадкой

1. Изготовление и уста­
новка спирали. 2. Уст­
ройство опалубки стыка. 
3. Укладка бетонной сме­
си с уплотнением и за­
глаживанием открытой 
поверхности

То же 1,45 8
0 -8 7 ,2

М онтаж­
ники кон­
струкций 
4 разр.—2 
8 > —2 
Машинист 

крана 
6 разр.—1

Установка переходно­
го подферменника 

1. Подача и расстила­
ние раствора. 2. Стро­
повка блока. 3. Подъем, 
перемещение и установ­
ка блока с выверкой. 
4. Расстроповка блока

1
блок

2,44
0,61

(0,61) 9
1—44 0—48,2

Гидроизоли­
ровщики 

8 разр.—2

Изоляция поверхно­
стей засыпаемых элемен­
тов моста

1. Разогрев битумной 
мастики. 2. Нанесение 
битумной мастики за два 
раза

кв.м 0,23 10
0—12,8

§ 4-4-10. Установка стоек опор

Нормами настоящего параграфа предусмотрена установка 
стоек опор прямоугольного и цилиндрического сечения в стаканы 
фундаментных блоков (подколонников) при помощи кранов на 
пневмоколесном или гусеничном ходу грузоподъемностью свыше 
5 т.

Состав работы

1. Очистка подколонника. 2. Разметка осей. 3. Строповка 
стойки. 4. Подача стойки. 5. Установка стойки с временным за­
креплением деревянными клиньями. 6, Выверка установленной 
стойки. 7. Расстроповка стойки,
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Нормы времени и расценки на 1 стойку

Состав звена Вес стойки в т  до

1
Монтажни­
ки конст­
рукций

Машинист
крана №

Монтажники
конструкций

От 2 до 3 2,16
0,54

(0,54) 1
1—32 0—42,7

5 разр . — 1 
4 > — 1
О П 5 4,8

1,2
(1,2) 2о > 2 2 - 9 2 ? S 00

Машинист крана 
6 разр . —  1

8 5,8
1,45

(1,45) 3
3—53 1,15

§ 4-4-11. Установка рам опор

Нормами настоящего параграфа предусмотрена установка 
двухстоечных^-рам прямоугольного сечения в стаканы фунда­
ментных блоков (подколенников) при помощи кранов на пнев- 
моколесном или гусеничном ходу грузоподъемностью свыше 5 т*

Состав работы

1. Очистка стаканов фундамента. 2. Строповка и установка 
рамы. 3. Выверка положения осей рамы. 4. Крепление рамы де­
ревянными клиньями. 5. Расстроповка рамы.

Нормы времени и расценки на 1 раму

Состав звена Вес рамы в 
т  до

Монтажни­
ки конст­
рукций

Машинист
крана *6

Монтажники
конструкций

Л разр. — 1 
4 > — 1 
3 » — 2 

Машинист 
крана

6 разр . — 1

5
3,2

1 - 9 5
0,8
(0,8)

0 -6 3 ,2
1

8
4,2

2—56
1,05

(1,05)
0 - 8 3

2

10
5,2

3 - 1 7
1,3

(1,3)
1 - 0 3

3
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Продолжение

Состав звена Вес рамы в 
т до

Монтажни­
ки конст­
рукций

Машинист
крана №

Монтажники 
конструкций 

6 разр. —  1
5 » — 1 
4 у — 1 
3 > — 2

Машинист
крана
6 разр. —  1

16 8 1,6 4
5 — 16 1—26

§ 4-4-12. Установка б л о к о в  ригеля

Указания ло производству работ

Нормами настоящего параграфа предусмотрена установка 
сборных ригелей, состоящих из одного, двух и четырех блоков.

Установка блоков ригелей весом до 20 т производится одним 
стреловым краном, весом до 28 т двумя стреловыми кранами.

Сост ав звена
Таблица 1

Профессия и разряд рабочих
Вес блока, в т

от 6 до 20 до 28

Монтажники конструкций 
6 разр. 1 1
5  > 1 1
4 > 3 4

Машинист крана 6 разр. 1 2

Состав работы

1. Разметка центра блока. 2. Выправка стержней на опоре.
3. Строповка блока ригеля. 4. Подъем и установка блока на опо­
ре. 5. Выверка установленного блока по инструменту. 6. Закреп­
ление блока. 7. Расстроповка блока.
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Нормы времени и расценки на 1 блок

Таблица 2

§ 4-4-13. Омоноличивание элементов опор

Указания по производству работ

Нормами данного параграфа охвачены работы по омоноличи- 
ванию стыков элементов сборных опор.

Бетонную смесь доставляют к месту укладки на автомашинах 
и выгружают на боек. Рабочие при помощи совковых лопат под­
носят и укладывают бетонную смесь в стык омоноличивания. Пе­
ред укладкой бетонной смеси места омоноличивания очищают от 
мусора и поливают водой.

Заполнение стыков бетонной смесью производят непрерывно 
небольшими порциями. Уплотнение бетонной смеси производят 
глубинными вибраторами, а в более узких местах — металличе­
скими шуровками.
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Нормы времени и расценки на измерители, 
удазанныев таблице

Состав звена 
бетонщиков Наименование и состав работ Изме­

ритель
Н.вр. №Расц.

4 разр.—1 
3  > —1

Омоноличивание стоек с подко- 
лонником

1. Очистка стакана и поливка 
водой. 2. Прием бетонной смеси. 
3. Укладка бетонной смеси. 4. Вы­
таскивание клиньев. 5. Уплотнение 
бетонной смеси. 6. Заглаживание 
поверхности

1
стой­

ка

1,85
1 - 0 9

1

4 разр.—2 
3 > —2

Омоноличивание рам с подко- 
лонником

1. Очистка стаканов и поливка 
водой. 2. Прием бетонной смеси. 
3. Укладка бетонной смеси. 4. Уп­
лотнение* бетонной смеси. 5. Вы­
таскивание клиньев. 6. Заглажива­
ние поверхности

1
рама

4,3 2
2—54

То же Омоноличивание стыка стойки 
с ригелем

1. Заделка цементным раствором 
щелей между ригелем и Стойкой. 
2. Заливка цементного раствора с 
шуровкой. 3. У кладка бетонной 
смеси в ниши ригеля с уплотне­
нием

1
СТЫК

1,2 3
0 -7 0 ,8

> > Омоноличивание блоков ригелей 
в торцах

1. Прием бетонной смеси. 2. Уп­
лотнение уложенной бетонной 
смеси

1
то­

рец

0,95
0 — 56,1 4

§ 4-4-14. Установка и натяжение вертикальных пучков

Указания по производству работ

Нормами настоящего параграфа охвачены работы по уста­
новке и натяжению вертикальных пучков из 24 проволок длиной 
до 25 м.

Установку пучков в колодец опоры (рис. 2) производят лебед­
кой через отверстие в нижнем блоке. После подъема пучка и з а ­
крепления в верхней металлической балке, нижнюю петлю соеди­
няют с анкерным пучком с помощью соединительного металли­
ческого пальца.

Выборка слабины пучка и натяжение его производят домкра­
тами двойного действия мощностью 60 т с максимальным ходом 
поршня 500 мм.
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До начала работ в колодцах опоры должны быть сделаны под­
весные подмости. Арматурные пучки, шарниры и шайбы должны 
подаваться к рабочему месту 
заранее. Е-Е

Состав работ
а) При установке 

вертикального пучка
1. Спуск и подъем рабочих 

на опору. 2. Установка лест­
ницы в колодец. 3. Спуск и 
подъем рабочих в колодец.
4. Перестановка лебедки. 5. За­
крепление пучка к тросу ле­
бедки. 6. Прочистка отверстий 
в балке. 7. Подъем пучка из 
колодца лебедкой. 8. Закреп­
ление пучка в металлической 
балке. 9. Снятие монтажных 
болтов.

б) При натяжении 
вертикального пучка

1. Подъем и спуск рабочих 
на опору. 2. Спуск и подъем 
рабочих в колодец. 3. Под­
носка и установка на пучок 
анкерных колодок. 4. Установ­
ка и закрепление домкрата для 
выборки слабины. 5. Выборка 
слабины пучка домкратом с

J n
Рис. 2. Схема организации ра­
бот по установке и натяжению 
вертикальных арматурных пуч­
ков для обжатия сборной опо­

ры моста
1 — массивная часть опоры; 2 —  пус­
тотелые железобетонные блоки; 3 —  

железобетонная соединительная пли­
та; 4 — верхний массивный блок; 5 — 
каналы в верхнем блоке для пропус­
кания пучков; 6 — отверстия в нижнем блоке для подъема пучков; 7 — анкер­
ные пучки; 8 — установленные и натянутые пучки; 9 — пучок в стадии подъема; 
10 — трос лебедки; 11 — лебедка грузоподъемностью 100 кг; 12 — шпальная 
клетка; 13—  насосная станция; 14 — домкраты двойного действия; 13 — заклад­
ные металлические поперечные балки для привязывания пучков; 16 — петлевые

стыки пучков

первичной запрессовкой анкерной пробки. 6. Освобождение дом­
крата после выборки слабины. 7. Установка домкрата для натя­
жения с закреплением пучка. 8. Натяжение пучка до проектного 
усилия и замер натяжения. 9. Запрессовка анкерной пробки по-
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еле натяжения. 10. Наблюдение во время натяжения. 1Ь Отсо­
единение домкрата от пучка. 12. Связка проволок конца пучка 
вязальной проволокой и снятие временного крепления.

Нормы врем ен и  и расц ен ки  на 1 пучок

Состав звена монтажников 
конструкций Вид работы Н.вр. №Расц.

6 разр.—1 
5 » —1 
4 > —2.

У становка
2

11—37

6 разр.—1 
5 » —2 Натяжение

3,1
2

4 > —i 2 -1 8

§ 4-4-15. Конопатка швов
Указания по производству работ

Нормами настоящего параграфа охвачены работы по конопат­
ке ш вов облицовочных камней и ш вов блоков-оболочек опор.

Перед конопаткой ш вов облицовочных камней удаляют уло­
женные в швы клинья легким постукиванием мастерка и шов про­
мывают.

Укладку пакли в швы выполняют металлическими конопат­
ками типа лопаток.

Нормы врем ени  и р асц ен к а  на 1 м  ш ва

Состав звена Состав работБ1 Н.вр.
Расц.

М онтажника конст­ 1. Подноска пакли. 2. И з­
рукций готовление жгута. 3. Коно­ 0,15

4 разр.—1 
3  » —1

патка ш вов паклей 0 — 0 8,9

§ 4-4-16. Укладка бетонной смеси в сборные 
конструкции опор

Указания по производству работ
Нормами настоящего параграфа охвачены работы по укладке 

бетонной смеси в ядро опоры, собранной из блоков-оболочек, в 
ригель коробчатого сечения и в швы омоноличивания.

Бетонную смесь к месту работ подвозят в бадьях автомаш и­
нами и на плавсредствах и в конструкцию подают краном на 
пневмоколесном или гусеничном ходу грузоподъемностью 5 т.

Укладку бетонной смеси производят слоями толщиной не бо­
лее 30 см.

Состав работы
1. Строповка и подъем бадьи. 2. Прием и укладка бетонной 

смеси. 3. Уплотнение бетонной смеси вибратором. 4. Заглаж ива-
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ние открытой поверхности. 5. Возвращение и расстроповка по­
рожней бадьи.

Нормы времени и расценки на 1 куб. м бетон а

Состав звена Вид конструкции Бетонщики
Маши­

нист
крана

№

Бетонщика 
4 разр.—2 
3  » —2 Ядро опоры 1,24

0,31
(0,31) 1Машинист 

крана 
5 разр.—1

0—73,2 0 -2 1 ,8

Бетонщика 
5 разр.—1 
4 > — 1

Оболочка ригеля 1,72
0,43

(0,43) 2
1 - 0 5 0—30,2

3 > —2 
Машинист 

крана Продольный шов ригеля 3
0,75

(0,75) 3
5 разр.—1 1—83 0 -5 2 ,7

Глава 3
УСТРОЙСТВО ОПОР из м о н о л и т н о г о  

БЕТОНА
ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Нормами настоящей главы предусматриваются устройство 
опалубки и укладка бетонной смеси в монолитные конструкции 
опор мостов и путепроводов.

2. Нормами на бетонные работы предусмотрена работа с под­
мостей при установленной опалубке и арматуре (при необходимо­
сти) и с поданной к месту работ бетонной смесью.

3. Толщина слоев бетонной смеси при укладке с уплотнением 
при помощи вибраторов не должна превышать в неармированных 
и слабо армированных конструкциях 25 см, в густоармированных 
конструкциях 12 см,

4. Уплотнение бетонной смеси должно производиться с соблю­
дением следующих правил:

а) вибрирование бетонной смеси в конструкциях должно про­
изводиться преимущественно при помощи внутренних вибраторов;

б) шаг перестановки внутренних вибраторов не должен пре­
вышать полуторного радиуса их действия;

в) шаг перестановки поверхностных вибраторов должен обес­
печивать перекрытие площадкой вибраторов границы уже про- 
вибрированного участка на 4—5 см\

г) продолжительность вибрирования должна обеспечивать до­
статочное уплотнение бетонной смеси, основными признаками ко­
торого служат прекращение оседания смеси и появление цемент­
ного молока на ее поверхности.
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§ 4-4-17. Устройство опалубки опор
А, Устройство каркаса опалубки и лесов 

Состав работы
1. Заготовка элементов каркаса с выделкой сопряжений.

2. Сборка элементов каркаса с выверкой. 3. Крепление скобами. 
4. Подъем элементов каркаса на место (для верхних элементов).

Состав звена
Плотники 4 разр . — 1 

> 3 » — 2

Нормы времени и расценки на 1 м  лесоматериала 
в  деле

Таблица 1

Вид конструкций Н.вр. Расц. №

Лежни с планировкой постели 0,195 0—11,3 1

Стойки временные дощатые длиной до 6,5 м 0,195 0—11,3 2

Стойки бревенчатые верти­
кальные или наклонные дли-

Без наращивания 0,23

«г21о

3

ной до 3,5 м по лежням или 
насадкам для первого или 
второго ярусов

С наращиванием 
в пол-дерева 0,49 0—28,3 4

Обвязка из бревен
Нижняя 0,24 0-13,9 5

Верхняя 0,82 0-47,4 6

Насадки верхние или нижние из бревен 0,5 0-28,9 7

Обрешетки из бревен диаметром 120— 140 мм 0,185 0-10,7 8

Схватки из бревен | 0,24 0-13,9 9

Подкосы из бревен 0,46 0-26i6 10

Ребра горизонтальные прямолинейные из 
бревен или криволинейные из досок 0,43 0-24,9 11

Б. Обшивка каркаса опалубки досками, установка креплений, 
разборка опалубки и поддерживающих ее лесов

Состав звена
Таблица 2

Наименование профессий Обшивка каркаса и 
постановка креплений

Разборка опалубки и 
лесов

Плотник 4 разр. 1 .
> 3 > 1 1
> 2 > — 1
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Нормы времени и расценки на измерители, указанны е 
в таблице

Таблица 3

Наименование и состав работ Измеритель Н.вр. Расц. №

Обшивка каркаса опалубки
1. Установка и пришивка досок к 
горизонтальным ребрам с прист- 
рожкой в местах сплачивания.
2. Обрезка, концов досок

1 кв.м опа­
лубки, со­
прикасаю­

щейся с бе­
тоном

0,41 0—24,2 1

Установка прово­
лочных стяжек

1. Установка стя­
жек.
2. Скрутка стяжек

Поперечные 
длиной 4—6 м I стяжка 1,45 0—85,6 2

Продольные 
длиной 10— 12 ж То же 2,2 1 -3 0 3

Установка тяжей 
1. Подноска тяжей. 2. Установка 
тяжей (диаметром до 12 мм, дли­
ной 8— 10 ж). 3. Подтяжка стяж­
ных муфт или гаек

I тяж 0,74 0—43,7 4

Снятие тяжей
1. Отвинчивание стяжных муфт 
или гаек. 2. Снятие тяжей. 3. Транс­
портировка и складирование тя­
жей

То же 0,23 0 1 jo 5

Разборка обшивки и каркаса 
опалубки опор моста выше обре­
за фундамента

1. Разборка обшивки из досок.
2. Разборка элементов каркаса.
3. Транспортировка и укладка до­
сок и элементов каркаса в шта­
бель

1 кв.м опа­
лубки, со­
прикасаю­

щейся с 
бетоном

0,52 0-27 ,2 6

Разборка лесов, поддерживаю­
щих опалубку опор 

1. Снятие креплений. 2. Разбор­
ка подкосов, схваток и прочих 
элементов. 3. Транспортировка и 
укладка их в штабель

100 ж лесо­
материала 3,5 1 -8 3 7

2 Сборник JVs 4 33



§ 4-4-18. Укладка бетонной смеси 
в монолитные конструкции опор

Указания по производству работ 
Нормами настоящего параграфа охвачены работы по укладке 

бетонной смеси в монолитные опоры и ригели.
Бетонную смесь к месту работ подвозят автосамосвалами или 

плавсредствами и в конструкцию подают через лоток непосредст­
венно из автосамосвалов или бадьями при помощи кранов на 
пневмоколесном или гусеничном ходу грузоподъемностью 5 т. 
В массивных мостовых опорах допускается добавление камня 
«изюма»*

При применении «изюма» камень перед укладкой должен быть 
тщательно очищен и промыт струей воды под напором. 

Объем подлежащего укладке «изюма» определяется проектом* 
Укладка бетонной смеси в конструкции опор мостов должна 

производиться непрерывно по всей площади опоры.

Состав работ
а) П р и  п о д а ч е  ч е р е з  л о т о к

1. Прием бетонной смеси из автосамосвалов. 2. Подача бетон­
ной смеси через лоток. 3. Укладка и уплотнение бетонной смеси 
вибраторами. 4. Заглаживание открытой поверхности.

б) П р и  п о д а ч е  б а д ь я м и  
1. Пришвартовка и отшвартовка баржи или плашкоута (при 

подаче бадьями с плавсредств); 2. Строповка и подъем бадьи 
краном. 3. Прием бетонной смеси. 4. Перекидка бетонной смеси. 
Уплотнение бетонной смеси вибраторами. 6. Очистка бадьи. 
7. Возвращение и расстроповка порожней бадьи.

в) П р и  п о д а ч е  « и з ю м а »  б а д ь я м и  
1. Прием камня — «изюма» из автосамосвалов в бадью.

2. Строповка и подъем бадьи краном. 3. Подача бадьи к месту 
укладки «изюма» с выгрузкой. 4. Раскладка «изюма» в свежеуло- 
женном бетоне.

Нормы времени и расценки на измерители, указан н ы е 
в таблице

Состав звена Вид кон­
струкций

Способ подачи 
бетонной снеси

Изме­
ритель

Бетон­
щики

Маши­
нист
крана

№

Бетонщики 
4 р азр —1 
3 > —2

Опора Через лоток
1 куб.м 0,72

1бетона 0 -4 1 ,6

Бетонщики Бадьями То же
1,4 0,35

(0,35) 24 разр.—2 
3 > —2

0 -8 2 ,6

То же
0—24,6

Машинист 
крана 

5 разр,—1
. Бадьями с 
плавсредств >

1,76
1 - 0 4 0

 ^
1 

о
 о

 
С£

 4
*. V

 
о

3
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Продолжение

Состав звена
Вид кон­
струкций

Способ подачи 
бетонной смеси

Изме­
ритель

Бетон­
щики

Маши­
нист

крана
№

Бетонщика

о о

Бадьями
1 куб. М. 
бетона

1,68 0,42
(0,42) Л

1 -0 2 4

■Jff ТЧ A w|

0 -2 9 ,5
О > —&
Машинист

крана

тигель

Бадьями- с
То же

2,04 0,51
(0,51) 55 разр.—1 плавсредств 1—24 0—35,8

Бетонщик 
3 разр. Опора Бадьями 1 куб.м 

«изюма»
0,61

0 -3 3 ,9
— 6

2 *



РАЗДЕЛ II

ПРОЛЕТНЫЕ СТРОЕНИЯ МОСТОВ

Глава 4
УКРУПНИТЕЛЬНАЯ СБОРКА БАЛОК И БЛОКОВ

1. Настоящая глава содержит нормы времени и расценки на: 
а) укрупнительную сборку железобетонных составных (попе- 

речно-члененных) балок пролетных строений автодорожных мос­
тов (рис. 3);

Рис. 3. Блоки составных балок пролетных строений
а — фасад крабнего блока; 6 — сечение крайних блоков; в — сечение 

средних блоков

б) сборку блоков коробчатого сечения и укрупнение собран­
ных блоков для навесного монтажа пролетных строений автодо­
рожных мостов.

2. Укрупнительную сборку балок и блоков производят в соот­
ветствии со Строительными нормами и правилами и ВСН 79-62.

3. Балки пролетных строений собираются из отдельных блоков 
таврового сечения длиной до 7,5 м, весом до 10 т.

4. Укрупнительную сборку составных балок пролетных строе­
ний длиной от 14 до 43 м производят на специальных стендах, по­
зволяющих закреплять блоки и производить тщательную их вы­
верку и рихтовку в процессе сборки.

5. Укрупнительную сборку балок производят с предваритель­
ной проверкой размеров элементов, правильности расположения и 
проходимости каналов для арматурных пучков.

6: Натяжение арматуры производят только после достижения 
раствором в швах проектной прочности.

7. Домкраты, применяемые для натяжения арматуры, распола­
гают так, чтобы их продольная ось совпадала с осью арматуры,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

А. УКРУПНИТЕЛЬНАЯ СБОРКА БАЛОК
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8. Нагнетание раствора в каналы производят механизирован­
ным способом под давлением. Перерывы в нагнетании не допус­
каются.

Оборудование для инъецирования каналов должно обеспечи­
вать равномерную подачу раствора и иметь производительность, 
соответствующую интенсивности заполнения канала со скоростью 
2—3 м/мин.

Запрещ ается нагнетание раствора и его выдерживание в кана­
лах при отрицательной температуре окружающего воздуха.

9. Торцовые анкеры и шайбы после инъецирования должны 
быть обетонированы с соблюдением всех правил устройства рабо­
чих швов в бетоне.

Б. СБО РКА И УКРУП Н ЕН И Е БЛО КО В
10 Блоки коробчатого сечения длиной от 2 до 4 л  собирают 

из отдельных плит заводского изготовления. Вес блоков от 20 до 
90 т.

11. Сборку и укрупнение блоков производят на специальных 
подмостях, повторяющих очертание низа пролетного строения.

12. При сборке блока омоноличивают:
а) нижние продольные швы— между нижними плитами и вер­

тикальными стенками. Ширина шва 20—40 см. На один блок- 
коробку два ш ва;

б) верхние продольные швы — между верхними плитами и 
вертикальными стенками. Ширина ш ва 40—54 см. На один блок- 
коробку два шва.

При укрупнении блоков омоноличивают:
а) нижний поперечный ш ов — между двумя нижними пли­

тами. Один шов на укрупненный блок;
б) верхний поперечный.шов — между верхними плитами. Один 

шов на укрупненный блок;
в) вертикальные швы — между вертикальными стенками. Д ва 

ш ва на укрупненный блок.
Все швы при укрупнении блоков делают шириной 20 см.
13. Блоки коробчатого сечения для навесного монтажа на су­

хих или клееных стыках требуют точного прилегания торцовых 
поверхностей, что обеспечивается при их изготовлении. Бетони­
рование блоков производят через один, при этом опалубкой слу­
жит торец ранее забетонированного соседнего блока, в результате 
чего достигается их взаимная пригонка.

Перед бетонированием торцовую поверхность блока, служ а­
щую опалубкой, промазывают густым известковым раствором с 
добавлением поваренной соли для последующего свободного раз­
деления блоков.

А. УКРУП Н И ТЕЛЬН АЯ СБО РКА БАЛОК 

§ 4-4-19. Установка блоков 
Указания по производству работ

Нормами предусмотрена установка блоков составных балок 
пролетных строений на специальные стенды. Блоки разгружаю т 
в районе сборки балок в зоне действия крана. Перед установкой 
блоков производят обработку торцов блоков и диафрагм в соот­
ветствии с указаниями проекта и очищают от грязи и пыли струей 
воды.
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Установку блоков производят кранами на пневмоколесном или 
гусеничном ходу грузоподъемностью свыше 5 т или портальными 
кранами грузоподъемностью свыше 25 т.

Блоки рихтуют при помощи реечных домкратов и закрепляют 
инвентарными струбцинами. При наличии диафрагм под ними 
устанавливаются клинья.

Расположение блоков в плане контролируют стальной прово­
локой, закрепленной по оси торцов крайних блоков. Правильность 
расположения блоков по вертикали проверяют нивелиром.

В правильно собранной балке должны полностью совпадать 
нижние поверхности блоков; несовпадение боковых поверхностей 
не должно превышать 5 мм.

Состав работы
1. Строповка блока. 2. Подъем и перемещение блока краном.

3. Установка блока. 4. Выверка блока. 5. Закрепление блока.
6. Установка клиньев под диафрагмами. 7. Расстроповка блока. 
8. Возвращение крана.

Нормы времени и расценки на 1 блок

Состав звена Длина балки 
в м

Монтаж­
ники кон­
струкций

Машинист
крана №

М о н т а ж н и к и  к о н ст р ук ц и й  
6  р а зр . — 1 
5 > — 1 
4 у у 1

14
17 2,34

0,78
(0,78) 1

22 1—65 0 -6 1 ,6

М аш инист  кр а на  
6  р а зр . — 1 33

43 3,6
1,2

(1,2) 2
2—54 0 -9 4 ,8

§ 4-4-2б. Омоноличивание стыков между блоками

Указания по производству работ

Нормами предусмотрено омоноличивание стыков между бло­
ками составных балок при ширине шва до 5 см.

Перед заполнением ш ва раствором торцовые поверхности бло­
ков обильно смачивают водой.

При ширине шва между блоками до 2 см устраивают оклеен­
ную опалубку и заполняют швы нагнетанием цементного раствора 
ручным растворонасосом.

Оклеенная опалубка состоит из одного слоя наклеенной марли 
и двух слоев обмазки раствором.

Заполнение шва цементным раствором контролируют через от­
верстия, которые должны быть сделаны в боковой поверхности 
ш ва через каждые 0,5—0,75 м по высоте балки. Отверстия обра-
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зуются деревянными коническими пробками, обмотанными паклей, 
которые забивают в шов до устройства оклеенной опалубки.

При ширине шва до 5 см устраивают стальную (рис. 4) или 
деревянную (рис. 5) опалубку из готовых щитов и заполняют 
швы жестким раствором.

Рис. 4. Стальная опалубка Рис. 5. Деревянная опалуб- 
стыка ка стыка

1 — резиновая прокладка сечением 
90 X  8 мм; 2 — деревянный брусок;
3 — шарнир; 4 — сборочный стенд

Для заполнения ш ва по высоте в щитах опалубки должны 
быть предусмотрены специальные окна.

Раствор в шов подают через плоскую воронку.
Заполнение шва раствором производят слоями 15—20 см с 

уплотнением чеканкой.
С ост ав звена

Таблица 1

Вид работ
Плотники,

разр.
Монтажники
конструкций,

разр.

4 1 3 2 5 4 3 2

Устройство
опалубки

Стальной
Деревянной
Оклеенной

1 1
— — 1 1

2 —

Заполнение
швов

раствором

Ручным ра- 
створо-насо- 

сом
С приготов­
лением ра­

створа

— — — 1 1 2 —

— — 1 1 2 —

Вручную Без приго­
товления 
раствора

— — — 1 1 1 —

Разборка опалубки Стальной
Деревянной

—
1 /

—

i

1 1
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Нормы времени и расценки на 1 стык
Т аблица  2

Наименование и состав работ
Длина балки в м

И; 17; 22 33 43

За
по

лн
ен

ие
 ш

во
в 

ра
ст

во
ро

м
 

У
ст

ро
йс

тв
о 

оп
ал

уб
ки

 с
ты

ко
в а) С т а л ь н о й

1. Установка щитов опалубки.
2. Закрепление щитов тяжами.
3. Проверка плотности прилега­
ния опалубки с подклинкой рези­
новой прокладки

1,25 2,3 2,3 1
0 - 7 3 ,8 1—36 1—36

б) Д е р е в я н н о й
1. Установка щитов опалубки. 

2. Закрепление щитов подкосами 
и скрутками. 3. Конопатка, щелей

1,35 3,1 3,7 2
0 - 7 9 ,7 1 - 8 3 2 - 1 8

в) О к л е е ч н о й
1. Нарезка полос марли. 2. При­

готовление раствора вручную.
3. Наклейка полос марли на стык.
4. Обмазка марлевой опалубки за 
два раза цементным раствором

2,5 3,4 4,2 3
1—39 1—89 2—33

а) Р у ч н ы м  р а с т в о р  о- 
н а с о с о м

1. Промывка стыка водой. 2. При­
готовление раствора в растворо­
мешалке. 3. Установка растворона- 
соса. 4. Подноска и заливка раст­
вора в растворонасос. 5. Заполне­
ние шва раствором. 6. Проверка 
заполнения шва раствором

1,9 2,2 2,9 4
1 - 1 6 1 - 3 4 1— 77

б) Вручную 
1. Промывка стыка 

водой. 2. Приготовле­
ние раствора в раст­
воромешалке. 3. Под­
носка рартвора. 4. За­
полнение шва раст­
вором. 5. Уплотнение 
раствора. 6. Заглажи­
вание поверхности

С приготов­
лением ра­

створа
U 1,75 2,1 5

0 - 6 7 1—07 1—28

Без приго­
товления 
раствора

0,64 0,81 и
60 - 4 0 ,1 0 - 5 0 ,8 0 - 6 9

Разборка опалубки 
I. Снятие крепле­

ний опалубки. 2. Раз­
борка щитов опалуб­
ки. 3. Складирование 
элементов опалубки

Стальной 0,45 0,53
0 - 2 7 ,8

0,53 7
0 —23,6 0 - 2 7 ,8

Деревянной
0,29 0,5 0,5

80 - 1 5 ,2 0 - 2 6 ,2 0 - 2 6 ,2

1 а 1 б | в
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§ 4-4-21. Установка и натяжение лучков

Указания по производству работ

Нормами предусмотрены установка и натяжение пучков высо­
копрочной проволоки при сборке составных балок пролетных 
строений мостов.

Установку пучков в каналы производят:
а) для балок длиной 14, 17, 22 м при расположении в канале 

одного пучка вручную проталкиванием пучка наконечником впе­
ред;

б) для балок длиной 22, 33, 43 м с* помощью приводной или 
ручной лебедки. Для крепления пучков к тросу лебедки приме­
няют инвентарные челноки.

Криволинейные пучки натягивают с двух сторон, прямолиней­
ны е—-с одной стороны. Нормами предусмотрена проектная вы­
держка пучков.

При расположении в одном канале двух пучков их устанавли­
вают и натягивают одновременно.

Состав работ

а) При установке пучка в канал балки вручную
1. Надевание наконечника на пучок. 2. Проталкивание пучка 

в канал вручную наконечником вперед. 3. Снятие наконечника.
б) При установке пучка в канал балки с помощью лебедки
1. Продевание проволоки в канал. 2. Крепление троса лебедки 

к проволоке. 3. Протаскивание троса в канал при помощи прово­
локи. 4. Заправка пучка в челнок и крепление к тросу. 5. Протас­
кивание пучка в канал с помощью лебедки. 6. Съем челнока.

в) При натяжении пучка
1. Установка и приварка анкерных плит и шайб (при распо­

ложении в одном канале двух пучков). 2. Установка конических 
анкеров. 3. Установка домкратов. 4. Установка и подключение 
насосных установок. 5. Вы тяжка Пучка. 6. Натяжение пучка с вы­
держкой, 7. Запрессовка конусов. 8. Снятие домкратов. 9. Об*' 
резка пучка.

С ост о я  звен а

Таблица 1

Наименование
работ

Длина 
балок 
в м

Монтажники конструкций, 
разр.

6 5 4 3

Установка
пучков

Вручную
i

14— 22
1

1 1 2

С помощью руч­
ной лебедки

33— 43 — 1 1 3

С помощью при­
водной лебедки

14—43 — 1 1 2
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Продолжение табл. 1

Наименование
работ

Длина 
балок 
в м

Монтажники конструкций, 
разр.

6 5 4 3

Натяжение
пучков

Одностороннее 14—43 1 1 1 —

Двухстороннее 14—43 1 2 1 —

Нормы времени и расценки на 1 пучок

Таблица 2

Наименование работ

Количество (шт.)

пучков 
в ка­
нале

прово­
лок в 
пучке

Длина балок в м

14-22 33—43

Установка
пучков

Вручную 24 0,35
0 —21,3

24 2,4
1—44

С помощью 
ручной 
лебедки

24

48

24

С помощью 
приводной 

лебедки
24

1,35
0 - 8 0 ,8

3,1
1—86

1,65
1-01

0,75
0—45,7

0,97
0—59,1

48 2,9
1—77

Натяжение
пучков Одностороннее

24 1,55
1—09

2,4
1 - 6 9

24

48

1,8
1—27

2,6
1 - 8 3

4,3
3 - 0 3

8

9

10
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Продолжение табл. 2

Наименование работ

Количество (шт.) Длина балок в м

пучков 
в ка­
нале

прово­
лок в 
пучке

14-22 33-48

Натяжение
пучков Двухстороннее

1 24 2,1
1—48

3,2
2 - 2 6

11

2 24 2,4
1—69

3,4
2 - 4 0

12

1 48 — 6,7
4 - 7 2

13

а б N°

§ 4-4-22. Инъецирование каналов
Указания по производству работ

До производства инъецирования проверяется герметичность 
каналов путем заполнения их водой. Обнаруженные неплотности 
и раковины заделывают. Непосредственно перед инъецированием 
каналы заполняются водой.

Цементный раствор для инъецирования приготовляют в меха­
нических мешалках из просеянного цемента; ручное приготовле­
ние раствора не допускается.

Каждый канал следует инъецировать без перерыва. Инъециро­
вание надлежит производить до истечения из канала 10— 12 л 
раствора, после чего производится его опрессовка давлением 4— 
5 атм в течение 5 мин.

Одновременное инъецирование двух и более каналов одним 
растворонасосом запрещается.

Состав работы

1. Промывка каналов водой, 2. Приготовление цементного рас­
твора и процеживание его. 3. Заливка раствора в растворонасос,
4. Нагнетание раствора в канал. 5. Опрессовка канала с выдерж­
кой. 6. Забивка пробок в канал.

Состав звена
Таблица 1

Наименование профессий
Тип насоса

ручной с электроприводом

Монтажник конструк­
ций 5 разр. 1 1

4 > 1 1
3 » 2 1

43



Нормы времени и расценки на 1 канал
Таблица 2

Тип насоса
Диаметр 
канала 
в см

Длина балки в м

14 17 22 33 43

С электро­
приводом

5,6 — — — 1,3 1,65 1
0—81,5 1 - 0 4

7,3 — — 1,5 2,1 2,7 2
0-9 4 ,1 1 - 3 2 1 - 6 9

Ручной

5,6 1,4 i,6 2 2,8 3,6 3«г8i

0 -9 7 ,5 1 - 2 2 1—71 2—19

7,3 — —
3,3 4,6 5,8 4

2 - 0 1 2 - 8 0 3 - 5 3

а б в Г д |*ft

П р и м е ч а н и е .  При промывке каналов водой ручными насосами с под­
ноской воды ведрами Н. вр. и Расц. строк № 1 и № 2 умножать на 1,2, а Н. вр. 
Расц. строк № 3 и Ма 4 —на 1,1.

§ 4-4-23. Заделка торцов балок

Указания по производству работ
Заделку торцов делают заподлицо с плитой. Перед укладкой 

бетона поверхность торцов очищают и промывают водой.
Армирование торцов производят готовыми сетками; опалубку 

собирают и закрепляют скрутками и подкосами.

Нормы времени и расценки на 1 торец

Наименование Состав звена Длина балок в м
и состав работ бетонщиков 14; 17; 22 33 43

Армирование торцов 
1. Очистка торцов. 4 разр.—1 0,35 0,76 0,76 1

2. Подноска арматуры.
3. Установка и закрепле­
ние арматуры

3 > —1 0 —20,7 0 - 4 4 ,8 0 —44,8

Устройство опалубки 
1. Подноска элементов То же 0,57 2,4 2,4 2

опалубки. 2. Сборка опа­
лубки. 3. Закрепление 
опалубки

0 —33,6 1— 42 1—42
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Продолжение

Наименование Состав звена Длина балок :в м
и состав работ бетонщиков 14; 17; 22| 33 1 43

Бетонирование торцов 
1. Промывка ловерхно- 4 р а зр . — 1 1,35 1,5 2,3 3

сти торцов. 2. Прием и 
укладка бетонной смеси. 
3. Уплотнение бетонной 
смеси

3  *  —1 г-g?1о

6—88,5 1 - 3 6

Разборка опалубки 
1. Разборка опалубки. 3  р а зр .— 1 0,17 0,62 0,62 4

2. Относка и складирова­
ние элементов опалубки

2  > — 1 0—08,9 0—32,5 0—32,5

а б в №

§ 4-4-24. Установка и извлечение 
канал ообразователей

Указания по производству работ
Для образования каналов в стыках балок применяют:
а) ненадувные заглушки;
б) стальные трубки с резиновыми шайбами.
Ненадувные заглушки представляют собой куски резино-тка­

невого рукава длиной 30—40 см, которые крепятся вязальной про­
волокой на стальном круглом стержне диаметром 14— 16 мм.

Расстояние между заглушками равно расстоянию между сты­
ками. Заглушки устанавливают после. установки блоков. Извле­
кают заглушки через 1—3 часа после заполнения швов.

Стальные трубки вставляют в каналы блоков по мере их уста­
новки на сборочный стенд. Резиновые шайбы надевают на трубки 
■ для фиксации положения трубок и создания герметичности ка­
налов; количество шайб зависит от величины зазора между смеж­
ными блоками.

Состав звена
Монтажники конструкций 3 разр. — 2

Нормы времени и расценки на 1 каналообразователь

Наименование и состав работ Н. вр. 
Расц.

Установка каналообразователей 
а) Ненадувные заглушки
1. Прочистка каналов. 2. Смазка каналообразо- 0,23 1

взтелей. 3. Заводка каналообразователей в каналы 0—12,8 
стыка установленных блоков
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Продолжение

Наименование и состав работ Н. вр. 
Расц. №

б) Стальные трубки с резиновыми шайбами 
1. Прочистка каналов. 2. Зйводка каналообразо-

0,27вателей в каналы устанавливаемого блока. 3. За­ 2
водка каналообразователей в каналы смежного 
блока

0—15

Извлечение каналообразователей 0,135
0—07,5

3

§ 4-4-25. Обмазка анкеров раствором

Указания по производству работ
При нагнетании раствора непосредственно через отверстие 

в анкере не позднее чем за сутки до начала инъецирования произ­
водят омоноличивание анкеров.

Омоноличивание состоит в обмазке анкеров цементным раство-
ром с укреплением его марлевыми полосами.

Бетонщик 3 разр.

Норма времени и расценка на 1 анкер

Состав работы Н. вр. 
Расц.

1. Заготовка марлевых полос. 2. Вставка деревян­
ных пробок в отверстия конусов. 3. Обмазка анке­
ров цементным раствором с приготовлением раство­
ра вручную. 4. Укрепление обмазки анкера марлей

0,2
0—11,1

Б. СБОРКА И УКРУПНЕНИЕ БЛОКОВ

§ 4-4-26. Сборка блоков

Указания по производству работ
Блоки коробчатого сечения длиной 2—4 м для навесного мон­

таж а пролетных строений собирают из отдельных плит.
Каждый блок состоит из нижней плиты, двух вертикальных 

стенок и верхней плиты с консолями (рис. 6). Установка железо­
бетонных элементов блоков производится при помощи порталь­
ных кранов грузоподъемностью свыше 25 т.

Д о начала работ необходимо разметить места укладки плит.
Сборку блока начинают с укладки на подмости нижних плит,
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Плиту, поднятую краном для установки, на высоте 5— 10 см 
над местом укладки разворачиваю т, центрируют, а  затем  укла­
ды ваю т на подмости.

П осле укладки нижних плит устанавливаю т вертикальные 
стенки.

Проектное положение стенок фиксируется бортовыми досками, 
пришитыми к подмостям. Установленную стенку до выверки ее 
вертикального положения прикрепляют к 
нижней плите сваркой шести — восьми вы ­
пусков арматурны х стержней.

Технологический перерыв монтажников 
конструкций и машиниста крана во время 
сварки выпусков нормами учтен.

Вертикальные стенки весом до 6 т 
устанавливаю т по отвесу и закрепляю т 
заклиниванием парными клиньями с обеих 
сторон.

Стенки весом от 6 до 20 г  дополни­
тельно закрепляю т при помощи инвентар­
ных струбцин и винтовых стяж ек по две 
на стенку (рис. 7 ).

Установленные стенки расстроповы- 
ваю т после закрепления.

Верхние плиты уклады ваю т после омо- 
ноличивания вертикальных стенок с ниж­
ними плитами.

Состав звена
а) П р и  у к л а д к е  н и ж н и х  и в е р х н и х  п л и т  и у с т а ­

н о в к е  в е р т и к а л ь н ы х  с т е н о к  в е с о м  д о  1 3 т
Монтажник конструкций 6 разр. — 1 

» » 5 *  — /
» » 4 » — 1

Машинист'крана 6 » — 7

Рис. 7. Закрепле­
ние вертикальных 

стенок
1 — вертикальная стен­
ка; 2 — стяжка; 3 — 

нижняя плита
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б) П р и  у с т а н о в к е  в е р т и к а л ь н ы х  с т е н о к  в е с о м
д о 2 0 т

Монтажник конструкций 6 разр. — /  
» 5 » — 1
» 4 » — 1
» 3 » — 1

Машинист крана 6 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 плиту или 1 стенку

Наименование и состав работ
Монтаж­

ники кон­
струкций

Машинист
крана №

Укладка нижних плит 
1. Строповка плиты. 2. Очистка плиты 

и места ее укладки. 3. Перемещение 
плиты краном к месту ее укладки. 4. Ук­
ладка плиты в проектное положение. 
5. Расстроповка плиты. 6. Возвращение 
крана

1,59
1 - 1 2

0,53
(0,53)

0 -4 1 ,9
1

Установка вертикальных стенок ве­
сом в тп до

1. Строповка стенки. 2. Очистка 
стенки и места ее установки. 3. Вы­
правка выпусков арматуры (при необ­
ходимости). 4. Перемещение стенки 
краном и установка. 5. Установка

6 3,3
2—33

( i , i )
0 - 8 6 ,9

2

13 4,8
3—39

1,6
(1.6)
1—26

3

стенки по отвесу и закрепление ее. 
6. Расстроповка стенки. 7. Возвращ е­
ние крана 20 5,8

1,45
(1,45) 4

3—87 1—15

Укладка верхних плит 
1. Строповка плиты. 2. Очистка плиты. 

3. Перемещение плиты краном к месту 
укладки. 4. Укладка плиты. 5. Выверка 
плиты с установкой подкладок. 6. Рас­
строповка плиты. 7. Возвращение крана

4,95
3—49

1,65
(1,65)
1 - 3 0

5

§ 4-4-27. Правка и сварка выпусков арматуры 
при сборке и укрупнении блоков

Указания по производству работ

В нормах предусмотрена электросварка выпусков арматуры 
при омоноличивании стыков плит. Во всех плитах выпуски арма­
туры выполнены из стали периодического профиля диаметром 
10— 12 мм.
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Выпуски свариваю т внахлестку прерывистыми расчетными 
швами длиной 15— 20 см электродами марки У ОН И 13/55А и 
ОММ-5А (рис. 8 ). В вертикальных ш вах  омоноличивания сварка

Рис. 8. Сварка арматурных выпусков:
а  — нижние продольные швы; б  — нижние . поперечные 
швы; в — верхние поперечные швы; г — вертикальные 
швы в плане; 1 — нижняя плита; 2 — верхняя плита; 3 — 

вертикальная стенка

производится с легких переставных подмостей. Один стык пре­
дусматривает сварку двух выпусков. Все сварочные швы горизон­
тальные.

Состав работы

1. Очистка и правка выпусков арматуры перед сваркой. 2. Элек- 
тродуговая сварка выпусков. 3. Зачистка мест сварки. 4. Пере­
мещение сварочного аппарата и переходы с одного места рабо­
ты на другое.

Нормы врем ени  и расценки  на 100 сты к ов

Состав звена Тип швов омоноличивания Н. вр. Раса. №

Электросварщик 
5 разр . — 1

М онтажник конструк­
ций 3 разр. — 1

Нижние продольные 12 7 - 5 4 1

Вертикальные 9,7 6 - 1 0 2

Верхние продольные, 
нижние и верхние 
поперечные

5,9 3 - 7 1 3
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§ 4-4-28. Армирование швов отдельными стержнями
Указания по производству работ

В  нормах предусмотрено армирование ш вов м еж ду плитами
отдельными стержнями с вязкой

Рис. 9. Армирование ш вов
а  — нижний продольный шов; б  — 
нижний поперечный шов; в — верти­
кальный шов в плане; 1 — вертикаль­
ная стенка; 2 — нижняя плита; 3 — до­

полнительная арматура

пересечений вязальной проволо­
кой (рис. 9 ) ,

Д лина устанавливаем ы х 
стержней от 1 до 15 м, диа­
метр от 8 до 25 мм.

К установке арматуры  
приступают после сварки ар ­
матурных выпусков. При а р ­
мировании всех ш вов через 
каж ды е 20 см ставят стяж ки 
из катанки диаметром 6 мм* 
В  ш вах  вертикальных стенок 
арм атуру устанавливаю т с 
подмостей. Заготовка  ар м ату­
ры в нормах не учтена и оп л а­
чивается отдельно.

Состав работы
1. Подноска заготовленной 

арматуры . 2. Р азм етка  распо­
ложения стержней. 3, У станов­
ка стержней или стяж ек* 
4. В язк а  пересечений проволо­
кой.

Н орм ы  вр ем ен и  и р а сц е н к и  н а  100 кг  а р м а т у р ы

Состав звена арматурщиков Диаметр арматуры 
в мм Н .вр. Р асц . №

б  р а з р .— 2 
4  > — 1

25 1,65 1 - 0 4 1

3  »  — 2 20 2,9 1—82 2

16 4 2 - 5 1 3

5  р а з р .— 2 
3  » — 1

12 5,8 3 - 6 5 4

10 7,7 4 —84 5

8 10,5 6 - 6 0 6

6 1 16,5

3уш* 7 '

§ 4-4-29. Изготовление щитов опалубки

Указания по производству работ

В норме предусмотрено изготовление прямоугольных щитов 
для устройства опалубки при омоноличивании ш вов меж ду пли­
тами. Щ иты изготовляю т из обрезных строганых досок толщиной
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25— 40 мм, шириной 12— 15 см, скрепляемых планками. О строж ка 
досок в нормах не учтена, В заготовку досок входит распиловка 
досок на элементы нужной длины.

Норма времени и расценка на 1 кв. м щита

Состав работы
Состав звена Н. вр.

ПЛОТНИКОВ j Раса.

1. Подноска пиломатериалов.
3 р азр . —  1 0,212. Заготовка  досок и планок вруч­

ную. 3. Сплачивание досок и при­
ш ивка планок гвоздям и

2  > — / 0 - 1 1

«)

§ 4-4-30. Устройство и разборка опалубки 
при сборке блоков

Указания по производству работ

В нормах предусмотрены работы по устройству опалубки 
ш вов из готовых щ итов и торцовой опалубки из отдельных досок. 
Изготовление щ итов в нормах не учтено и 
оплачивается по § 4-4-29. Распиловка д о ­
сок на элементы нужной длины при устрой­
стве опалубки торцов учтена.

О палубка нижних продольных ш вов 
для плит с вутами состоит из щитовой опа­
лубки вутов и опалубки торцов, а для плит 
без вутов только из опалубки торцов. Дни­
щем при устройстве опалубки продольных 
ш вов1 служ ат обшитые досками подмости.- 
О палубка верхн и х> продольных ш вов со­
стоит из внутренней опалубки вутов и на­
ружной опалубки.

Щ итовая опалубка нижних и верхних 
продольных ш вов крепится проволочными 
скрутками к арматурным выпускам.

Щ итовая опалубка поперечных ш вов 
меж ду нижними, а такж е меж ду верхними 
плитами подвеш ивается снизу и прижи­
мается к плитам при помощи болтов, про­
пущенных через щит и поперечные уголки, 
устанавливаемы е сверху плит (рис. 10).

О палубка вертикальных ш вов состоит 
снаружи из щитов, а внутри из каркаса и 
отдельных закладны х досок. Н аружную  
опалубку с внутренней крепят при помощи 
стяж ны х болтов.

К аркас состоит из двух досок, у ста­
новленных на ребро и скрепленных план­
ками на гвоздях.

Отверстия для крепления опалубки 
сверлят электродрелью. Стяжные болты
для крепления опалубки пропускаются через специальные бе­
тонные призмы с отверстиями или через картонные трубки и
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Рис. 10. О палубка 
ш вов

а — нижний попереч­
ный шов; (У— верти­
кальный шов в разрезе; 
в — вертикальный шов 
в плане; 1 — нижняя 
плита; 2 — вертикаль­
ная стенка; 3 — щит 
опалубки; 4 — стяжной 
болт; 5  — закладные 
доски; 6 — каркас для 

закладных досок



после бетонирования — извлекаются. Оставление их в бетоне и 
обрезка выступающих после распалубки концов — не рекомен­
дуется.

Заготовка закладных досок и извлечение стяжных болтов в 
нормах не учтено и оплачиваются отдельно.

Состав работ

а) При устройстве опалубки ш вов
1. Подноска щитов и лесоматериала. 2. Сверление отверстий,

3. Установка щитов с подгонкой по месту и креплением. 4. Уст­
ройство и крепление каркаса внутренней опалубки (для верти­
кальных ш во в ).

б) При устройстве опалубки торцов
1. Подноска лесоматериала. 2. Заготовка элементов опалубки. 

3. Заделка торцов при наличии выпусков арматуры.
в) При разборке опалубки
1. Снятие креплений опалубки. 2. Отрыв щитов или досок* 

3. Укладка разобранной опалубки.

Состав звена
Таблица 1

Наименование
профессий

Устройство опалубки
Разборка опалубки

швов торцов

Плотник 4 » 1 1 _п
» 3 > 2 1 1
> 2 ъ — 1

Н ормы врем ени и расц енки  на изм ерители, 
у к аза н н ы е  в  таблице'

Таблица 2

Изме­
ритель

Вид работ i
Вид конструкций устрой­

ство
разбор­

ка

Нижних 1 м  ш ва 0,18 0,145 1
продольных При двух 0— 10,4 0—07,6

кронштей­
нах

То же
0,79 0,37

2
Опалубка

ш вов Верхних
0 —45,7 0 - 1 9 ,4

продольных
При отсут­

ствии крон­
штейнов

0,35 0,185 о> 0 - 2 0 ,2 0—09,7 О
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П родолж ение

Изме­
ритель

Вид работ

Вид конструкции устрой­
ство

разбор­
ка

П оперечны х 1 М 0 ,5 4 0 ,1 9 5 4
О п ал убка

ш ва 0 — 3 1 ,2 0 - 1 0 , 2

ш во в
В ерти кальн ы х 1 То ж е

1
0 ,5 3 0,41 5

0 - 3 0 , 6 0 — 2 1 ,5

О п ал убка
торц ов

С вутам и 1 0 ,8 6 0 ,2 8
6торец 0 — 5 0 ,7 0 — 14,7

ш во в  для 
плит Б е з  в у т о в То ж е 0 ,2 9 0 ,1 3 5 7

0 - 1 7 , 1 0 - 0 7 , 1

1 а |i б №

§4-4-31. Бетонирование швов
Указания по производству работ

В  норм ах предусм отрено заполнение ш во в  бетонной смесью , 
которую  д оставл яю т на строительную  площ адку  автомобилями- 
сам освал ам и . Ш ирина ш во в  от 20 до 54 см.

Рис. 11. Блок ко роб ч атого  сечения
1 -  нижняя плита; 2 — вертикальные стенки; 3 — верхняя плита с консолями;

4 — нижние продольные швы; 5  —- верхние продольные швы

П ри сборке блоков бетонирую т нижние, а затем  верхние про­
дольны е ш вы  (рис. 11).

Б етонная смесь к м есту п ро и зво д ства  р аб о т  подается  при по­
мощ и кранов на пневмоколесном или гусеничном ход у  грузоп од ъ ­
емностью  5 г.

При укрупнении блоков и устройстве м он таж н ого сты ка ш вы  
бетонирую тся в следую щ ей последовательности : нижние попереч­
ные, вертикальны е и верхние поперечные.

Заполнение вертикальны х ш во в  м еж д у блокам и начинаю т сни­
зу , изнутри блока; по мере заполнения ш в а  у стан авл и ваю т з а ­
кладны е доски внутренней опалубки вертикальны х ш во в .

5 3



Вертикальные швы на высоту более 1,2 м заполняют с пере­
носных подмостей*

Состав звена
Бетонщик 5 разр. — 1 

» 4 » — /
» 3 » — 2

Машинист крана 5 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 куб. м б етон а

Состав работы Тип шва омоно- 
личиваиия

Бетон­
щики

Маши­
нист
крана

Мя

1. Прием бетонной смеси из 
автомобиля-самосвала в сталь­
ной ящик. 2. Перемещение 
ящика с бетонной смесью к 
месту укладки краном. 3. Уклад­
ка бетонной смеси в швы с пе­
рекидкой вручную. 4. Уплотне­
ние бетонной смеси вибрато­
рами. 5. Заглаживание откры­
той поверхности шва. 6. Стро­
повка порожнего ящика и 
перемещение его к месту при­
ема бетонной смеси. 7. Уста­
новка закладных досок (для

Нижние, 
верхние про­

дольные и ниж­
ние поперечные

3,44
0,86
(0,86) 1

2 — 10 0 —60,4

Верхние по­
перечные 6

1,5
(1,5) 2

3 - 6 6 1 - 0 5

Вертикальные 9,2

i
2,3
(2,3) 3

вертикальных швов) 5 — 61 1 - 6 1

§ 4-4-32. Перемещение блоков
Указания по производству работ

В нормах предусмотрены работы по перемещению блоков по-* 
еле сборки на расстояние до 100 м.

Блоки снимают с подмостей и перемещают на склад одним или 
двумя портальными кранами грузоподъемностью свыше 25 т. Пе­
ред съемом блоков с подмостей производят их разъединение. 
Разъединение блоков, в зависимости от конфигурации поверхно­
сти торца блока, осуществляют сдвижкой на расстояние 10— 15 см 
от соседнего блока или отрывом от подмостей на 3 ~ 5  мм.

Сдвижку или отрыв блоков производят двумя гидравличе­
скими домкратами грузоподъемностью 100—200 т каждый.

Для сдвижки блоков домкраты устанавливают в специальных 
нишах в нижних плитах, а для отрыва подводят под нижнюю 
плиту блока.

Во время сдвижки блок поддерживают портальным краном.
К портальному крану блок стропят за 4 строповочные петли 

при помощи траверсы.
Устройство шпальных клеток для укладки блоков в норме не 

учтено.
Работу по отрыву блоков начинают с меньших блоков в сто-> 

рону больших,
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Состав работы
1. Строповка блоков. 2. Установка гидравлических домкратов 

и масляного насоса. 3. Подключение насоса к домкратам,
4. Сдвижка блока или отрыв. 5. Отключение домкратов. 6. Подъ­
ем и перемещение блока. 7. Укладка блока на шпальные клетки. 
8. Расстроповка блока. 9. Возвращение крана.

Нормы времени и расценки на 1 блок

Монтаж- 
вики кон­
струкций

Машинисты кранов

fcocraa звена при одной 
кране

при двух 
кранах

Монтажники конструкций 
6 разр.—1
5 > —7 
4 » —2

Машинисты крана
6 разр.—1 

(при одном кране)
6 разр.—2 

(при двух кранах)

10,4
2,6

(2,6)
5,2

(5,2)
7 - 1 3 2 —05 4— 11

Глава 5

МОНТАЖ БАЛОК ПРОЛЕТНЫХ СТРОЕНИИ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
1. На опорах моста до начала монтажа пролетных строений 

должны быть установлены хорошо видимые знаки и реперы для 
определения проектного положения поверхностей подферменников 
и осей опорных частей.

2. При установке балок «с колес» в нормах предусмотрено сня­
тие инвентарного крепления, состоящего из турникетов с подко­
сами при подаче балок на железнодорожных платформах и на­
тяжных муфт (фаркопфов) при подаче на автоприцепах.

3. Строповка балок пролетных строений осуществляется по 
указаниям проекта с помощью инвентарных строповочных при­
способлений.

4. При установке балок автодорожных мостов, имеющих вы­
пуски арматуры, в нормах учтена частичная правка выпусков, ме­
шающих установке балок.

5. Установленные на опорные части балки выверяются по осям 
и отметкам.

§ 4-4-33. Установка стальных опорных плит
Указания по производству работ

Опорные плиты площадью до 0,3 кв. м имеют с нижней сто­
роны два анкера П-образной формы. Анкеры устанавливают в че­
тыре гнезда, заранее подготовленные в подферменнике*
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Опорные плиты устанавливают на выверенные по уровню и 
линейке подферменные площадки.

Установку опорных плит производят на слой цементного рас­
твора толщиной не менее 10 мм и не более 25 мм или на подсыпку 
из сухого цемента слоем не более 10 мм.

Цементная подсыпка должна быть ограждена от выдувания.
Состав работы

1. Установка опорных плит по уровню. 2. Заливка штырей в 
гнездах с приготовлением цементного раствора. 3. Подливка рас­
твора.

Норма времени и расценка на 1 плиту

Состав звена Н.вр. Расц.

Монтажники конструкций
5 разр.—1 1,25 0—82,9
4 » —1

П р и м е ч а н и я :  1. Установку литых опорных частей нормировать по§ 5-2" 15.
2. Срубка бетона под плитами нормами не предусмотрена и оплачивается

особо.

§ 4-4-34. Устройство накаточных путей
Указания по производству работ

Нормами предусмотрены устройство и разборка накаточных 
путей для передвижки балок с обочины на ось пути.

Устройство накаточных путей имеет две разновидности работ:
с подъемом балки домкратами, когда балка ранее установлена 

на шпальные клетки и накаточный путь нужно подвести под 
балку;..

без подъема балки, когда балка установлена на накаточные 
пути и производится только пристыковка вновь укладываемых 
накаточных путей.

Накаточные пути устраивают из рельсовых рубок длиной 6— 
8 м. Количество рельсов накаточных путей определяют по рас­
чету. Нормами предусмотрено устройство накаточных путей из 
двух рельсов под каждый конец балки.

Д ля олирания накаточных путей устраивают шпальные клетки, 
высота которых определяется рельефом местности.

Состав Звена
Таблица 1

Наименование профессии
Устройство
накаточных

путей

Разборка
накаточных

путей

М онтажник конструкций 5 разр. 1
» » 4 ъ 2 2
ъ » 3 » 2 3
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Нормы врем ен и  и расценки на 1 балку

Таблица 2

Наименование и состав работ

Ко
ли

че
ст

­
во

 р
яд

ов
 

ш
па

л 
по

 
вы

со
те

 д
о 1 ~

Н.вр,
Расц. №

У с т р о й с т в о  н а к а т о ч н ы х п у т е й  
А  С подъемом балки домкратами 

1. Устройство поддомкратных клеток. 2. Под­
носка и установка домкратов. 3. Подъем бал­
ки с подклиниваннем. 4. Устройство шпальных 
клеток под накаточные пути. 5. Подведение 
рельсов накаточных путей и салазок. 6. При­
шивка рельсов. 7. Опускание балки на накаточ­
ные пути

3 15,5
9—49

1

6
17,5 

iO—72 2

Б. Без подъема балки 
1. Устройство шпальных клеток. 2. Укладка

3 3,5
2— 14

3

рельсов накаточных путей. 3. Сболчивание 
стыков рельсов. 4. Пришивка рельсов 6 4,5 4

2—76

Добавлять на укладку дополнительного 
рельса под каждый конец балки — м

0—67,4
5

Р а з  б о р к  а н а  к а т о ч н ы х  п у т е й  
1. Разболчивание стыков. 2. Разборка рель­

сов накаточных путей. 3. Разборка шпальных 
клеток. 4. Складирование материалов после 
разборки

3 1,8
1—05'

6

6 2,5
1 - 4 6

7

Добавлять на разборку дополнительного 
рельса под каждым концом балки

0,54 8
0—31,5

§ 4-4-35. Поперечная передвижка балок 
с обочины на ось пути

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена передвижка балок пролетных строе­
ний железнодорожных мостов с обочины на ось пути для стро­
повки их к неповоротным консольным кранам.

Передвижка балок производится на салазках домкратами или 
ручными лебедками по заранее уложенным накаточным путям. 
При передвижке балок домкратами нормами предусмотрено при­
менение гидравлических разгонщиков стыковых зазоров, реечных 
или гидравлических домкратов.
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Домкраты при передвижке упирают в специальные упоры на 
накаточных путях.

Установка .лебедок и запасовка полиспастов нормами не пре­
дусмотрены.

Нормы времени и расценки на 1 балку

Способ передвижка 
и состав работ

Состав звена 
монтажников 
конструкций

Расстояние 
передвижки в м

1
добавлять 
на каждый 

следую­
щий 1 м

Д о м к р а т а м и  
1. Подноска и установка 

домкратов. 2. Закрепление 
упоров. 3. Смазка рельсов 
накаточных путей. 4  Попе­
речная передвижка балки с 
перестановкой домкратов

- 
v

|

1
1

1
 

to
 '-

н 4.1 2,8 1
2—50 1—71

Л е б е д к а м и  
1. Строповка балки. 

2. Смазка рельсов накаточ­
ных путей. 3. Поперечная 
передвижка балки с работой 
на лебедках. 4  Расстроповка 
балки

5 разр. — 1 
4 » — ;
3 > — 4

1,55 0,41 2
0 -9 1 ,6 0 -2 4 ,2

а б №

§ 4-4-36. Установка балок на опоры 
консольным краном ГЭПК-130

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена установка на опорные части балок 
пролетных строений железнодорожных мостов консольным кра­
ном ГЭПК-130.

Балки заранее выгружают на обочину полотна вблизи моста 
или подают под кран на железнодорожных платформах по сосед­
нему пути. Кран с поднятой балкой передвигают при помощи па­
ровоза или тепловоза, а на последних метрах к пролету моста' 
кран двигается самоходом. Путь предварительно размечают и у 
мест остановки передних скатов крана и паровоза на рельсы 
укладывают тормозные башмаки.
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Состав работ
а) П р и  у с т а н о в к е  б а л о к ,  п р е д в а р и т е л ь н о

в ы г р у ж е н н ы х  н а  о б о ч и н у
1. Подача крана к месту строповки. 2. Строповка балки и 

контрольный подъем. 3. Подъем балки. 4. Перемещение крана 
с балкой к пролету на расстояние до 100 м. 5. Установка на рель­
сах концевых упоров. 6. Подтягивание крана с балкой до упоров.
7. Опускание балки на опорные части. 8. Выверка балки. 9. Вре­
менное закрепление балки. 10. Расстроповка балки. И . Возвра­
щение крана.

б) При установке балок «с колес»
1. Подача балки под кран. 2. Подъем стрелы крана для стро* 

повки балки. 3. Снятие креплений балки. 4. Устройство шпаль­
ных клеток. 5. Строповка балки, подъем и установка ее на, шпаль­
ные клетки. 6. Перевод стрелы крана в горизонтальное положение* 
7. Подъем балки. 8. Разборка шпальных клеток. 9. Перемещение 
крана с балкой к пролету на расстояние 100 м. 10. Установка на 
рельсах концевых упоров. 11. Передвижение крана с балкой до 
упоров. 12. Опускание балки на опорные части. 13. Выверка бал­
ки. 14. Временное закрепление балки, 15, Расстроповка балки, 
16, Возвращение крана

Состав звена
Таблица 1

Длина балки
Профессий и разряд рабочих в м до

24 34

Монтажники конструкций 6 разр. 1 1
> > 5  > 1 2
» » 4 » 2 2
» » 3 » 2 3

Машинист крана
6 разр . 1 1

Помощник машиниста крана
15 разр. 1

Бригада
крана

Машинист электростанции 
6 разр . 1 1

Помощник машиниста
электростанции

5 разр. 1 1

Электромонтажник
4 разр. 1 1
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Нормы времени и расценки на 1 балку
Табл ица

Наименование работ
Длина 
балки 

в м до

Монтаж­
ники

конструк­
ций

Бригада
крана

Установка балок, предваритель­
но выгруженных на обочину

18 21,6
13—87

18
(3,6)

12—99
1

24 25,2
16—18

21
(4,2)

15—16
2

34 ' 38,4 
24—52

24
(4,8)

1 7 -3 2
3

Установка балок «с колес»

18 31,2
20—03

26
(5,2)

18—77
4

24 34,8
22—34

29
(5,8)

20—93
5

34 51,2
32—70

32
(6,4)

23— 10
6

Добавлять на перемещение бал­
ки на стреле крана на каждые 
следующие 100 м сверх указанных 
в нормах

18
0,48

0,4
(0,08) 7

24 0 -3 0 ,8 0 -2 8 ,9

34 0,64
0 -4 0 ,9

0,4
(0,08)

0 -2 8 ,9
8

§ 4-4-37. Установка балок на опоры 
консольным краном ГЭК-80

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена установка на опоры балок пролетных 
строений железнодорожных мостов консольным краном ГЭК-80
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с железнодорожных платформ или со шпальных клеток, уложен­
ных по оси пути.

Балки устанавливают непосредственно на опорные части с за ­
ранее отрихтованного пути, или на накаточные пути, уложенные 
на опорах, с последующей поперечной передвижкой. Кран с под­
нятой балкой передвигают при помощи паровоза или тепловоза. 
Передвижение крана с балкой непосредственно перед установкой 
балки производят особенно осторожно с минимально возможной 
скоростью. Путь предварительно размечают и у места остановки 
передних скатов крана и паровоза на рельсы укладывают тормоз­
ные башмаки.

а) При установке балок, ранее разгруженных на оси пути
1, Строповка балки. 2. Контрольный подъем. 3. Подъем балки 

и уборка шпальных клеток. 4. Перемещение крана с балкой на. 
расстояние до 100 м. 5. Установка балки на опорные части (с вы­
веркой) или на накаточные пути. 6. Временное закрепление балки. 
7. Расстроповка балки. 8. Возвращение крана.

б) При установке балок «с колес»
1. Подача платформ с балкой. 2. Строповка балки. 3. Снятие 

креплений балки. 4. Контрольный подъем. 5. Подъем* балки и 
вывод платформ. 6. Перемещение крана с балкой к пролету на 
расстояние до 100 м. 7. Установка балки на опорные части (с вы­
веркой) или на накаточные пути. 8. Временное закрепление балки. 
9. Расстроповка балки. 10. Возвращение крана.

Состав работ

Состав звена

Монтажник, конструкций 6 разр. — / 

» » 5 » — /

»  » 4 » — 2

я »  3 *  — 2

Бригада крана:

Машинист крана 

Помощник машиниста крана 

Машинист электростанции

6 разр. — 1

5 » —  1

6  »  —  /
Помощник машиниста электростанции 5 » — 1

Электромонтажник 4 » —  I
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Нормы времени и расценки на 1 балку

Способ установки

Длина 
балки 

в м до

с оси пути «с колес»
Наименование

работ монтаж­
ники

конструк­
ций

бригада
крана

монтаж­
ники

конструк­
ций

бригада
крана

Установка ба­
лок на опорные 
части

18 23,4
1 5 -0 2

19,5
(3,9)

1 4 -0 8
25,2

16— 18

21
(4,2)

1 5 -1 6
1

24 28,8
18—49

24
(4,8)

17—32
30,6

1 9 -6 5

25,5
(5,1)

18—41
2

Установка ба­
лок на накаточ- 
ные пути

18 19,8
12—71

16,5
(3,3)

11—91
21,6

13—87

18
(3,6)

1 2 -9 9
3

24 22,2
18,5

(3,7) 24
20
(4) 4

14—25 13—35 15—41 14—44

Добавлять на пере­
мещение балки на 
стреле крана на каж­
дые следующие 100 м 0,48

0,4
(0,08) 0,48

0,4
(0,08) 5

сверх указанных в 
нормах к строкам 
№ 1—4

0 - 3 0 ,8 0 -2 8 ,9 0—30,8 0—28,9

а б |

§ 4-4-38. Установка балок на опоры 
стреловыми кранами

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена установка балок пролетных строений 
железнодорожных и автодорожных мостов кранами на железно­
дорожном ходу грузоподъемностью свыше 45 г, или на пневмоко- 
-лесном и гусеничном ходу — 25 т. Краны могут быть расположены 
внизу на уровне поверхности земли, или вверху на уровне соби­
раемого пролетного строения,
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Балки складируют в местах, удобных для установки их на 
опоры поворотом стрелы крана, а при установке «с колес» подают 
под кран на транспортных средствах.

При установке одним краном балку стропят с помощью жест­
кой траверсы.

Установка кранов на выносные опоры (аутригеры) нормой не 
учтена и нормируется отдельно.

Состав работы

1. Строповка балки. 2. Снятие креплений (при установке «с 
колес»). 3. Контрольный подъем балки. 4. Подъем, поворот стре­
лы и установка балки на опорные части. 5. Выверка балки. 6. Вре­
менное закрепление балки. 7. Расстроповка балки.

Нормы времени и расценки на устан о вк у  1 балки 
под ж елезн одорож н ую  н агрузку

Таблица 1

Установка балок

Длина 
балки 

в м до

ранее выгруженных <с колес»

Состав звена монтаж­
ники

конструк­
ций

машинист
крана

монтаж­
ники

конструк­
ций

машинист
крана

Монтажники
конструкций 6 4,4

U
( U ) 5,2

1,3
(1,3) 1

6 разр. — 1 
5 » — 1

3 — 02 0 — 86,9 3 — 56 1— 03

4 » — 2 
Машинист 

крана 
6 разр. — 1

12 8,4
2,1

(2,1) 9,2
2,3

(2,3) 2
5 — 76 1 - 6 6 6 — 31 "1— 82

Монтажники 
конструкций 

6 разр. — 1 
5 » —  1

18 11,4
7 — ъ г

1,9
(1,9)
1— 50

13,2
8 —47

2,2
(2,2)
1 - 7 4

3

4 » — 2
3 » — 2 
Машинист 

крана 
6 разр. — 1

24 14,4
9 — 24

2,4
(2,4)
1 - 9 0

16,2
10—40

2,7
(2,7)

2 — 13
4

i
1б №
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Нормы времени и расценки на установку 1 балки 
под автодорожную нагрузку

Таблица 2

Установка балок

Длина 
балки 

в м до

ранее выгруженных «с колес»

Состав звена монтаж­
ники

конструк-
'ции

машинист
крана

монтаж­
ники

конструк­
ций

машинист
крана

М онтажники
конструкций 15 3,84

0,96
(0,96) 4,8

1,2
(1,2) 1

б  разр . —  1 
5  » —  1

2—63 0-75,8 3—29 0—94,8

4 * — 2 
Машинист 

крана 
в разр . —  1

18 8
2

(2) 8,8
2,2

(2,2) 2
5—48 1—58 6—03 1—74

М онтажники 
конструкций 

6 разр. —  1 
5 » —  1
4  __о

24 12
2

(2) 13,2
2,2

(2,2) 3
7 -70 1-58 8—47 1—74

3 > — 2 
Машинист 33 15

2,5
(2,5) 16,2

2,7
(2,7) 4

крана 
6 разр . —  1

9-6 3 1-98 10—40 2—13

а б Ns

П р и м е ч а н и е .  При недостаточной грузоподъемности крана применяют 
два спаренно работающих крана. В этом случае Н. вр. и Расц. табл. 1 и 2 для 
машинистов следует умножать на 2.

§ 4-4-39. Установка балок на опоры 
консольно-шлюзовым краном

Указания по производству работ

Нормой предусмотрена установка на опорные части балок 
пролетных строений автодорожных мостов длиной 33 м консоль­
но-шлюзовым краном грузоподъемностью 2X30 т. Балки подают 
под кран на монтажных тележках с помощью электролебедки.

Погрузку балок на монтажные тележки производят двумя коз­
ловыми кранами непосредственно с автоприцепов, на которых 
балки доставляют к мосту,
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Нормы времени и расценки на 1 балку

Состав звена Наименование 
и состав работ

Монтаж­
ники кон­
струкций

Маши­
нист

крана
№

Монтажники 
конструкций 
6 разр. — 1
5 » — 1 
3 > — 2 
Машинист

крана
6 разр. — 1

Погрузка балки на те­
лежки

1. Перемещение кра­
нов к месту строповки.
2. Строповка балки.
3. Снятие креплений бал­
ки к автоприцепам.
4. Установка балки на 
тележки с закреплением.
5. Расстроповка балки

4,4
2,2

(2,2) 1
2 - 8 6 1 - 7 4

Монтажники 
конструкций 
6 разр. — 1 
5 ъ — 1 
3 > — 2

Подача балки 
под кран 

1. Прицепка те­
лежек. 2. Со­
провождение 
балки при 

транспортиро­
вании с под­
тяжкой креп­
ления. 3. Воз­

вращение к 
месту погрузки

На
первые 
100 м

2,4 — 2
1 - 5 6

На
каждые 
следую­

щие 
100 м

1,35
— 3

0 - 8 7 ,8

Монтажники 
конструкций 
6 разр. — 1
5 » — 1 
4 > — 1 
3 » — 2 
Машинист

крана
6 разр. — 1

Установка балки на 
опорные части.

1. Строповка переднего 
конца бдлки. 2. Подача 
балки в пролет. 3. Стро­
повка второго конца 
балки. 4. Поперечное пе­
ремещение и установка 
балки на опорные части. 
5. Выверка балки. 6. Вре­
менное закрепление бал­
ки. 7. Расстроповка балки

12
2,4

(2,4) 4
7— 74 1 - 9 0

§ 4-4-40. Установка балок на опоры 
козловыми кранами

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена установка на опорные части балок 
пролетных строений автодорожных мостов двумя козловыми или 
портальными кранами грузоподъемностью свыше 25 т,
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Пролет кранов должен охватывать конструкцию моста. Пере*
мещение кранов вдоль строящегося моста производится по низ­
ким подмостям-эстакадам с подкрановыми рельсовыми путями.

Балки складируют на берегу в зоне работы кранов или, при 
установке «с колес», подают на транспортных средствах непосред­
ственно под краны.

Состав работы

1. Строповка балки. 2. Снятие креплений (при установке 
«с колес»), 3. Контрольный подъем балки. 4. Подача балки кра­
нами к месту установки на расстояние до 100 м. 5. Подъем и по­
перечное перемещение балки. 6. Установка балки на опорные ча­
сти. 7. Выверка балки. 8. Временное закрепление балки. 9. Рас- 
строповка балки. 10. Возвращение кранов к месту строповки.

Нормы времени и расценки на 1 балку

Состав звена

Дл
ин

а 
ба

лк
и 

в 
м 

до Наименование работ

М
он

та
ж

ни
ки

ко
нс

тр
ук

ци
й

М
аш

ин
ис

ты
кр

ан
ов Ki

Монтажники 
конструкций 
6 разр. — 1 
5 » — 1 
4 > — 2

со склада 
конструк­

ций
5,8

2,9
(2,9) 1

Установка
3 —98 2 — 29

24

балок

«с колес» 6,8
3,4
(3,4) 2Машинисты 

кранов 
6 разр . — 2

4 - 6 6 2 - 6 9

Добавлять на переме­
щение балки кранами на 
каждые последующие 
100 м сверх указанных 
в строках 1, 2

0,8
0,4
(0,4)

30 - 5 4 ,8 0 - 3 1 ,6

Монтажники
со склада 
конструк­

ций
15,6

5,2
(5,2) 4

конструкций 
6 разр . —  1 Установка

1 0 - 0 2 4 — 11

5 » — 1 
4 » — 2 
3 » — 2 43

балок

«с колес» 16,8
5,6

(5,6) 5
Машинисты 

кранов 
6 разр . — 2

1 0 - 7 9 4 - 4 2

Добавлять на переме­
щение балки кранами на 
каждые последующие 1,2

0,4
(0,4)

6100 м сверх указанных 
в строках 4, 5

0 — 77 0 - 3 1 ,6

бб



§ 4-4-41. Установка валок на опоры 
агрегатом АМК-20

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена установка на опорные части балок 
пролетных строений автодорожных мостов длиной до 22 м агре­
гатно-монтажным краном АМК-20.

Балки разгружают заранее на складе конструкций в зоне ра­
бот козловых кранов или подают под кран на автоприцепах. Сняв 
с транспортных средств или подняв очередную балку на складе, 
краны перевозят ее в пределах подхода к смонтированной части 
моста, затем по монтажному мосту доставляют в пролет и после 
поперечного перемещения на проектную ось опускают на опорные 
части. Для установки балок в следующем пролете монтажный 
мост перемещают продольной перекаткой в новое рабочее поло­
жение.

Для установки балок весом более 24 т кран АМК-20 должен 
быть усилен. Работы по усилению крана нормами не учтены.

Состав звена

Монтажник конструкций 6 разр. — /  
» » 5 > — 1
» » 4 » — 2

Машинисты кранов 5 » — 2

Нормы времени и расценки на 1 балку

Наименование и состав работ Вид установки
Монтаж­
ники кон­
струкций

Маши­
нисты

кранов
№

Установка балок 
1. Снятие креплений бал­

ки (при установке «с колес»). 
2. Строповка балки. 3. Кон­
трольный подъем балки и по­
дача ее к месту установки на 
расстояние до 100 м. 4., Попе­
речное перемещение и опуска­
ние балки. 5. Установка балки 
с установкой опорных частей. 
6. Временное закрепление бал­
ки. 7. Расстроповка балки. 
8. Возвращение кранов

Со склада 
конструкций

5,4
3 - 7 0

2,7
(2,7)
1 - 9 0

1

«С колес» 6,2
4 - 2 5

3,1
(3,1)

2 - 1 8
2

Добавлять на перемещение 
балки кранами на каждые сле­
дующие 100 м  сверх указанного 
в строках 1, 2

Независимо 
от вида 

установки
0,8

0—54,8

0,4
(0,4)

0—28,1
3
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§ 4-4-42. Установка балок на опоры 
прицепными кранами Т-75

Указания по производству работ

При установке балок прицепными кранами балки располагают 
в местах, наиболее удобных для подъезда кранов, исключающих 
необходимость разворота кранов с балкой.

Балку в поднятом положении вводят в пролет продольным 
перемещением кранов перпендикулярно оси моста и затем опу­
скают на опорные части.

При установке балок краны должны быть закреплены в соот­
ветствии с требованиями правил по технике безопасности.

Состав работы

1. Строповка балки. 2. Контрольный подъем балки. 3. Транс­
портировка балки с помощью крана. 4. Установка балки на опор­
ные части. 5. Выверка балки. 6. Временное закрепление балки. 
7. Расстроповка балки.

Нормы времени и расценки на 1 балку

Состав звена
Длина 
балки 
в м до

Тип
крана

Г рузо- 
подъем- 

ность 
в т-

Монтаж­
ники

конст­
рукций

Маши­
нисты
кранов

Кз

Монтажника 
конструкций 

6 разр. — 1 
5 > - i
4 у —2 

Машинист крана
5 разр. — 1

11 Прицепной
Т-75 10 3,48

2—39

0,87
(0,87)

0 -6 1 ,1
1

Монтажники 
конструкций 

6 разр. — 1 
5 > — 7 
4 > — 2 

Машинисты кра­
нов 5 разр. — 2

17 То же 2 Х  Ю 6,4
4-39

3,2
(3,2)

2—25 2

§ 4-4-43. Поперечная передвижка балок на опорах

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена поперечная передвижка на опорах 
балок длиной до 34 м под железнодорожною нагрузку и балок 
длиной до 43 м под автодорожную нагрузку.
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Передвижку производят по накаточным путям на салазках с 
помощью гидравлических разгонщиков стыковых зазоров, реечных 
илГн гидравлических домкратов.

Грузоподъемность домкратов должна быть принята в зависи­
мости от веса передвигаемой балки. Домкраты при передвижке 
упирают в специальные упоры на накаточных путях.

Состав работы

1. Подноска и установка домкратов и насосных станций.
2. Закрепление упоров. 3. Смазка рельсов накаточных путей.
4. Поперечная передвижка балки с перестановкой домкратов.
5. Снятие и уборка домкратов.

Нормы времени и расценки на 1 м передвиж ки

Расстояние передвижки в м

Состав звена монтаж­
ников конструкций

Тип
домкратов 1

добавлять на 
каждый после­
дующий 1 м

Реечные или 
гидроразгон- 

щики

4,7 4 1
6 разр. — 1 
5 > — 1 
4 > — 2 
3 у - 2

3—02 2—57

Гидравличе­ 16,5 12 2ские 10—59 7—70

а б №

§ 4-4-44. Установка балок на опорные части 
домкратами

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена установка на опорные части балок 
пролетных строений длиной до 43 м. Балки находятся на накаточ­
ных путях, уложенных на опорах моста.

Опорные части устанавливают заранее или одновременно с 
установкой балок.

При установке на опорные части подъем и опускание балок 
осуществляют гидравлическими домкратами, поочередно каждого 
конца балки. Грузоподъемность домкратов должна соответство­
вать весу балок.

До начала работ по установке опорных частей поверхность 
опор очищают от грязи и промывают, подферменные площадки 
выверяют по уровню, опорные части доставляют на-опоры. Рабо­
чее место на операх надежно ограждают,
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Состав работы
1. Устройство поддомкратных клеток с подноской шпал. 2. Под­

носка и установка домкратов и насосных установок. 3. Подклю­
чение питательных трубок. 4. Подъем балки. 5. Подклинивание 
балки. 6. Разборка накаточных путей. 7. Установка и выверка 
опорных плит (с одновременной установкой опорных частей).
8. Опускание балки. 9. Уборка домкратов.

Нормы времени и расценки на 1 балку
Установка балок

Тип насосной 
станции

Состав звена 
монтажников 
конструкций

на ранее уста­
новленные 
опорные 

части

с одновремен­
ной установ­
кой опорных 

частей

Приводная
6 разр . — 1 
5 » — 1 
4 » — 2

16 24 1
10-97 16—45

Ручная
6 разр. — 1 
5 > — 1 
4 » — 2  
3 > — 2

23 31 2
14-77 19—90

а б №

Глава 6

ОМОНОЛИЧИВАНИЕ БАЛОК 
В ПРОЛЕТНЫЕ СТРОЕНИЯ

ТЕХН И ЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Нормами настоящей главы предусмотрено омоноличивание 
в пролетные строения балок длиной до 43 м автодорожных мос­
тов.

2. Омоноличивание состоит в поперечном объединении балок 
между собой. В зависимости от конструкции пролетных строений 
балки объединяют:

а) сваркой закладных частей в диафрагмах и по плите с по­
следующим омоноличиванием швов;

б) натяжением пучков высокопрочной проволоки, пропускае­
мых через каналы в диафрагмах или в плите проезжей части без- 
диафрагменных пролетных строений с последующим инъецирова­
нием каналов и омоноличиванием швов;

в) омоноличиванием продольных армированных швов с петле­
выми выпусками.
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3. В нормах предусмотрено объединение балок в пролетные 
строения для следующих габаритов мостов.

Г абарит Г-7 Г-8 Г-9 Г-10,5 г-н Г-21

Количество балок в 
поперечном сечении про­
летного строения при 
расстояний между осями 
балок 1,66 м

5—6 6 7 8 10 15

4. Балки длиной от 11 до 33 м имеют сплошные диафрагмы, 
балки длиной 33 и 43 ж имеют диафрагмы с проемами.

5. При небольших объемах работ по омоноличиванию в нор­
мах предусмотрено приготовление раствора на месте работ в пе­
редвижной растворомешалке емкостью 100 л.

§ 4-4-45. Омоноличивание неармированных 
продольных швов балок по плите

Указания по производству работ

Нормами предусмотрено омоноличивание неармированных про­
дольных швов балок по плите при ширине ш ва 4 см.

Омоноличивание включает электродуговую ручную сварку за­
кладных планок с помощью накладок и заполнение швов цемент­
но-песчаным раствором.

Один стык охватывает приварку двух накладок размером 
50X180X12 мм. При несовпадении закладных планок по высоте 
на одной из них приваривается дополнительная прокладка, тол­
щина которой определяется по месту.

Подвесная опалубка шва из одной доски шириной 20 см, тол­
щиной 20—25 мм с просверленными отверстиями подвешивается 
к балкам при помощи скруток. По верху балки скрутки крепятся 
к коротышам (брускам).

Укладка раствора производится вручную с заглаживанием от­
крытой поверхности. Раствор подают в пролет в бадье или ящике 
и к месту укладки подносят в ведрах или на носилках.

Состав работ

а) При сварке закладных планок
1. Зачистка мест сварки. 2. Пригонка накладок к планкам.

3. Приварка накладок к закладным планкам. 4. Зачистка поверх­
ности шва. 5. Переход с одного места сварки на другое.

б) При устройстве опалубки
1, Заготовка брусков я досок по длине. 2. Сверление отверстий 

для скруток. 3. Заготовка скруток. 4. Подноска заготовок. 5. Ус­
тановка скруток. 6. Подъем опалубки с помощью веревок. 
7. Установка опалубки с закреплением скрутками, 8. Заделка ще­
лей.
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в) При заполнении швов раствором
1. Очистка и промывка швов. 2. Приготовление раствора в 

растворомешалке или прием раствора из транспортных средств. 
3. Подноска раствора на расстояние до 40 м. 4. Укладка раствора 
с уплотнением шуровками. 5. Заглаживание поверхности.

г) При разборке опалубки
1. Обрубка скруток. 2. Снятие и спуск опалубки. 3. Складиро­

вание досок и коротышей.

Нормы времени ц  расценки на измерители, указанны е 
в таблице

Состав звена Наименование работ Измеритель Н. вр. 
Расц. №

Электро­
сварщик 
ручной 
сварки 

5 разр. — 1 
Монтаж­

ник
конструк­

ций
3 разр. — 1

Сварка закладных планок 1 стык 0?37 1
0 - 2 3 ,3

Приварка дополнительной 
прокладки

1 прок­
ладка

0,115
0—07,2 2

Плотники 
4 разр. — 1 
3 » — 2

Устройство опалубки 1 м шва 0,105
0—06,1 3

Бетонщики 
4 разр. —  1 
3 > — 1

Заполнение 
швов рас­

твором при 
толщине 

плит в см

Без приго­
товления 
раствора

8 То же
0,12

0 —07,1
4

12 > 0,19 5
0 - 1 1 ,2

С приго­
товлением 
раствора

8 >
0,155

0 - 0 9 ,1
6

12 »
0,24 7

0— 14,2

Плотники 
3 разр. — 1 
2 » —2

Разборка опалубки 0,072
0-03,7 8

72



§ 4-4-46. Омоноличивание армированных 
продольных швов балок по плите

Указания по производству работ
Нормы предусматривают омоноличивание армированных про­

дольных швов по плите в балках без диафрагм при ширине швов 
до 36 см.

Подвесная щитовая опалубка длиной до 6 м состоит из досок; 
скрепленных планками на гвоздях.

Щиты подвешивают и прикрепляют к балкам скрутками из 
проволоки диаметром 4—6 мм через просверленные в щитах от­
верстия. Продольные швы в плитах балок армируют 6—8 про­
дольными стержнями диаметром 8— 10 мм. Привязка продольных 
стержней к арматурным выпускам производится проволокой диа­
метром 2 мм.

При ремонте щитов заменяют до 25% досок.
Нормы времени и расценки на 1 м ш ва

Наименование и состав работ Состав звена Н. вр. 
Раец. Кй

И з г о т о в л е н и е  щ и т о в
1. Заготовка досок и планок. 

2. Сборка щитов. 3. Сверление отвер­
стий

Плотники 
4 разр. — 1 
3 > — 1 
2 > — 1

0,125
0 - 0 7 1

Р е м о н т  щ и т о в
1. Очистка щитов от приставшего 

бетона. 2. Замена поврежденных до­
сок новыми. 3. Прочистка забитых 
отверстий

То же 0,17
20—09,5

У с т р о й с т в о  о п а л у б к и  из  
г о т о в ы х  щ и т о в

1. Заготовка скруток. 2. Установка 
скруток. 3. Подъем щитов с помощью 
веревок. 4. Закрепление щитов скрут­
ками. 5. Заделка торцов опалубки. 
6. Заделка щелей

Плотники 
4 разр. — 1 
3 » —  2
2 ъ — 1

0,28
0 -1 5 ,6 з-

А р м и р о в а н и е  ш в а
1. Разматывание проволоки с бух­

ты. 2. Заготовка арматурных стерж­
ней. с выправкой. 3. Подноска ар­
матурных стержней. 4. Выправка 
петлевых выпусков. 5. Протаскива­
ние продольных стержней. 6. Вязка 
арматуры

Арматур­
щики

4 разр. — 2 
3 > — 2

0,46
4? --

4  Сборник Ne 4 73



Продолжение

Наименование и состав работ Состав звена Н. вр. 
Расц. №

Б е т о н и р о в а н и е  ш в а
1. Прием бетона из транспортных 

средств. 2. Очистка и промывка сты­
ков. 3. Укладка бетонной смеси с 
уплотнением электровибраторами. 
4. Заглаживание поверхности

Бетонщики 0,23
54 разр . — 1 

3 ъ — 1
0 - 1 3 ,6

Р а з б о р к а  о п а л у б к и
1. Обрубка скруток. 2. Снятие и 

спуск щитов опалубки. 3. Складиро­
вание щитов

Плотники 
3 разр . — 2 
2 > — 2

0,125
0 - 0 6 ,6

6

§ 4-4-47. Установка арматурных пучков

Указания по производству работ
Арматурные пучки в поперечные каналы плит или диафрагм 

при объединении балок в пролетное строение устанавливаются 
вручную. Пучки на проезжую часть доставляют заранее. Перед 
установкой пучков проверяется проходимость каналов*

Состав работы
1. Очистка входного отверстия. 2. Подноска пучков. 3. Обвяз*. 

ка концов пучка проволокой. 4. Установка пучка в канал протал-* 
киванием вперед.

Нормы времени и расц енки  на 1 пучок

Состав звена
монтажников конструкций

Длина пучка 
в м до

Установка пучков 
в каналы

плит диафрагм

5 разр . — 1 
4 > — 7 
3 > — 2

15 0,62
0 -3 7 ,8

1,9
1 - 1 6

1

5 разр . — 1 
4 » — 2 
3 у — 3

25 1,05
0 -6 3 ,3

3,2
1 - 9 3

2

а б I1 №
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§ 4-4-48. Натяжение арматурных пучков 
В поперечных каналах балок пролетных строений

Указания по производству работ
В нормах предусмотрено поперечное натяжение прямолиней­

ных пучков в каналах плит балок-одностороннее, в каналах диа­
фрагм — одностороннее и двустороннее.

Пучки натягиваются домкратами двойного действия мощно­
стью 60 г. После натяжения концы пучков обрезаются бензорезом.

Состав работы
1. Установка шайб и конических анкеров. 2. Установка дом­

кратов. 3. Установка и подключение насосных установок. 4. Вы­
тяжка пучка. 5. Натяжение пучка с выдержкой (по проекту).
6. Запрессовка конусов, 7, Снятие домкратов, 8. Обрезка концов 
пучка.

Состав звена
Таблица 1

Наименование профессии
Вид натяжения

одностороннее двустороннее

Монтажник конструкций 6 разр . 1 1
» » 5 > 1 2
> > 4 > 1 1

Нормы времени и расценки на 1 пучок
Таблица 2

Место расположения 
пучков

Вид натяжения

одностороннее двустороннее

В каналах плит 1,2
0-84,7 — 1

В каналах диафрагм 2,2 3,1 21—55 2 -1 8

а б №

§ 4-4-49* Инъецирование поперечных каналов 
балок цементным раствором
Указания по производству работ

Нормами предусмотрено инъецирование поперечных каналов 
при объединении балок в пролетные строения.

До начала инъецирования проверяют герметичность каналов 
путем заполнения их водой. Обнаруженные неплотности и рако­
вины заделывают* Раствор в каналы нагнетают растворонасосом
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С-420А. Одновременное инъецирование двух и более каналов од­
ним растворонасосом запрещается.

Цементный раствор для инъецирования каналов приготовляют 
из просеянного цемента в растворомешалке У И-100. Ручное при­
готовление раствора не допускается.

Каждый канал следует инъецировать без перерыва. Инъеци­
рование надлежит производить до истечения из канала 10— 12 л 
раствора, после чего производится его опрессовка давлением 4— 
5 атм в течение 5 мин.

Состав работы
1. Промывка каналов водой. 2. Приготовление раствора с про­

цеживанием его. 3. Заливка раствора в растворонасос. 4. Нагне­
тание раствора в канал. 5. Опрессовка канала с выдержкой.
6. Забивка.пробок в канал.

Состав звена
Таблица 1

Монтажники
конструкций

Тип насоса

ручной с электроприводом

5 разр. 1 1
4 » 1 1
3  > 2 1

Нормы времени и расценки на 1 канал
Таблица 2

£ На з .
те* * теиоо

Количество балок по ширине моста

М
ес

то
 1 

по
ло

ж
е 

ка
на

ло
Е Н паз

з %
nt я

теи
с
Ян

5 6 7 8 10 15

Ручной 1,2 1,4 i,6 1,8 2,2 3,2 1
О)н 0-73,1 0—85,3 0—97,5 1—10 1 -3 4 1—95
К
С
СО

5,6 С элек­
тропри­
водом

0,94 1,1 1,25 1,45 1,75 2,5 2
0 -5 9 0 -6 9 0—78,4 0—91 1—10 1—57

1 Ручной 1,65 1,95 2,2 2,5 3,1 4,4 зта
си 1-01 1—19 1—34 1—52(1—89 2 -6 8
”0* кта се 
S Е к*

7 С элек­
тропри­
водом

1,3 1,55 1,75 2 2,5 3,5 4
CQ 0—81,5 0—97,2 1 -1 0 1 -2 5 1 -5 7 2 -2 0

а б в г Д е №
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§ 4-4*50. Омоноличивание балок по диафрагмам
Указания по производству работ

Нормами предусмотрено омоноличивание диафрагм балок про­
летных строений.

Омоноличивание включает электродуговую ручную сварку за ­
кладных планок с помощью накладок и заполнение швов цемент­
но-песчаным раствором.

Один стык охватывает приварку четырех накладок размером 
50X180X12 мм с двух сторон диафрагм (по две накладки с каж ­
дой стороны).

Опалубка щитовая, собирается из двух боковых и одного ниж­
него щита.

Щиты могут быть использованы от ранее разобранной опа­
лубки.

При сборке опалубки сначала устанавливают и крепят прово­
лочными стяжками боковые щиты, затем подвешивают и крепят 
щит дна опалубки.

А. СВАРКА ЗАКЛАДНЫХ ПЛАНОК 
Нормы времени и расценка на 1 стык

Таблица I

Состав работы Состав звена Н. вр. 
Расд.

1. Зачистка мест сварки. 2. При­
гонка накладок к планкам. 3. При­
варка накладок к закладным план­
кам* 4. Зачистка поверхности шва. 
5. Перемещение сварочного аппа­
рата. 6. Переход с одного места 
сварки на другое

Электросварщ ик 
ручной сварки 

5 разр . — 1 
Монтажник кон­

струкций 
3 разр . —  1

1.1
0-69 ,1

Б. УСТРОЙСТВО И РАЗБОРКА ОПАЛУБКИ

С ост ав з в е н а
Плотники 4 разр. — 1 

» 3 » — 2

Нормы врёмени и расценки на 1 стык диафрагм
Таблица 2

Наименование и состав работ
Длина балок в м до

22 43

Устройство опалубки из готовых 
щитов

1. Подноска щитов. 2. Заготовка стя­
жек. 3. Установка щитов с креплением. 
4* Заделка щелей

0,56 0,79 10—32,4 0 -4 5 ,7
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Продолжение

Наименование и состав работ
Длина балок в м до

22 43

Устройство опалубки с подготовкой 
ранее разобранных щитов

1. Подборка парных боковых щитов и 
днища. 2. Вытаскивание гвоздей. 3. Рас­
чистка отверстий. 4. Заготовка стяжек.
5. Установка и закрепление щитов.
6. Заделка щелей

0,72 1,05 2
0—41,6 0 -6 0 ,7

Разборка опалубки
1. Снятие креплений опалубки. 2. Сня­

тие щитов. 3. Спуск щитов. 4. Склади­
рование щитов

0,195 0,39 3
0—11,3 0 -2 2 ,6

Изготовление щитов
1. Заготовка досок по размерам. 

2. Сборка щитов. 3. Сверление отвер­
стий

0,42 0,69 4
0 -2 4 ,3 0 -3 9 ,9

а б N2

В. УКЛАДКА РАСТВОРА 
Состав работы

1. Очистка и промывка стыков. 2. Приготовление раствора или 
прием его из транспортных средств. 3. Подноска раствора. 4. За­
полнение стыков раствором с уплотнением шуровками.

Нормы времени и расценки на 1 стык диафрагм
Таблица 3

Тип диафрагм

Состав звена Условия сплошные 1| с проемами
бетонщиков работы Длина балки в м до

17 22 33 33 43

4  р а з р . —  1 При гото­
вом

растворе
0,28 0,33 0,87 0,49 0,6 1

3  > —  1 0-16,5 0-19,5 0—51,3 0-28,9

№
 

1 
го

4 р а з р . — 1 С приго­
товлением 0,35 0,42 1,05 0,6 0,74 2

3  > —  2 раствора 0—20,2 0—24,3 0-60,7 0—34,7 0-42,8

а б в г Д
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§ 4-4-51. Заделка анкерных ниш в плите 
крайних балок без диафрагм

Указания по производству работ

После натяжения и обрезки поперечных пучков в плите балок 
пролетного строения ниши в плитах крайних балок омоноличи- 
вают бетонной смесью. Подвесную опалубку для омоноличивания 
устраивают сплошной по всей длине балки.

Нормы времени и расценки на 1 м  боковой 
стороны плиты балки

Наименование и состав работ Состав звена Н. вр. 
Расц. №

Устройство опалубки
1. Заготовка досок. 2. Сверление 

отверстий для скруток. 3. Заготовка
Плотники 
4 разр .!— 1 0,15

1скруток. 4. Подноска 
5. Установка опалубки i 
нием. 6. Заделка щелей

заготовок, 
с закрепле-

3 > —  2 0—08,7

Заполнение ниш 
бетонной смесью

1. Очистка и промывка 
ниш водой. 2. Прием бе­
тонной смеси из транс­
портных средств или ее 
приготовление. 3. Под­
носка бетонной смеси. 
4. Укладка бетонной 
смеси с уплотнением 
шуровками. 5. Заглажи­
вание открытой поверх­
ности

При гото­
вой бетон­
ной смеси

Бетонщики 
4 разр. — 1 
3 > — 1

0,38
0 -2 2 ,4

2

С приго­
товлением 
бетонной 

смеси

Бетонщики 
4 разр . —  1 0,43 33 » — 2 0 1 | СО

Разборка опалубка 
1. Снятие креплений опалубки. Плотники 

3 разр. — 1 
2 > — 2

0,05
42. Разборка опалубки. 3. Складиро­

вание элементов опалубки
0 -0 2 ,6

§ 4-4-52. Заделка анкеров пучков в диафрагмах

После окончания инъецирования каналов в диафрагмах балок 
анкеры пучков заделывают раствором.
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Норма времени и расценка на 1 анкер

Состав работы Состав звена 
бетонщиков

Н. вр, 
Расц.

1. Очистка анкеров металлическими
щетками. 2. Приготовление раствора 
вручную. 3. Заделка анкеров раство­ 3 разр . —  2 0,35

0 - 1 9 ,4
ром. 4. Заглаживание раствора

Глава 7
НАВЕСНОЙ МОНТАЖ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Настоящая глава содержит нормы времени и расценки на 
монтаж сборных железобетонных предварительно напряженных 
пролетных строений мостов навесным способом из блоков короб­
чатого сечения.

При уравновешенном навесном монтаже пролетных строений 
рамно-консольной системы сборка производится симметрично в 
обе стороны от опоры.

При навесном монтаже балочно-консольных пролетных строе­
ний сборка консоли производится после монтажа анкерного про­
лета на подмостях.

2. В нормах предусмотрен навесной монтаж пролетных строе­
ний кранами, перемещающимися по мере монтажа по уже смон­
тированной части пролетного строения (одноконсольный кран гру­
зоподъемностью 20 т, консольный кран СПК-65).

Монтажные краны оборудованы подвесными подмостями 
(люльками), с которых ведут работы по натяжению пучков и ка­
натов.

3. Характеристика применяемых кранов

Однокон­
сольный

Консольный
СПК-65

Грузоподъемность в г п ............... ... 20 65
Число грузовых к р ю к о в ....................... 1 2
Скорость подъема груза в ж /л п ш  . . 2 4
Высота подъема груза в м до . . .  . 20 50
Вылет консоли в м ..............................  . 3 3,5
Ширина колеи в м .............................. ... 2,8 3,6— 5
Способ перемещения к р а н а ............... Приводной

лебедкой
Самоходом

Скорость передвижения крана в
20м\мин ......................................................... 2
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4. Установку блоков при навесном монтаж е осущ ествляю т на 
сухих, клееных и мокрых стыках.

5. При монтаже блоков на сухих н клееных стыках первый 
блок, примыкающий к опоре, устанавливаю т на мокром стыке под 
геодезическим контролем. М окрые стыки омоноличивают.

Омоноличивание мокрых стыков вклю чает устройство опалуб­
ки, сварку выпусков арматуры , армирование стыков и заполнение 
ш ва бетонной смесью.

6. П риторцовка блоков на сухих и клееных стыках обеспечи­
вается совместным изготовлением блоков на полигоне с установ­
кой фиксаторов в смежных блоках.

Фиксаторы представляю т собой два уголка, которые сначала 
соединяют по вертикальным полкам точеными болтами, затем  
привариваю т к заложенным в смежных блоках закладны м угол­
кам и планкам, а после изготовления и маркировки блоков р азъ ­
единяют.

При навесном м онтаж е блоки устанавливаю т так, чтобы угол­
ки фиксаторов и отверстия в них совпадали. Соединение уголков 
точеными болтами обеспечивает заданное положение блоков и 
плотное соприкасание торцовой поверхности монтируемого блока 
с ранее установленным. При клееных стыках эпоксидный клей на­
носят на торцы стыкуемых блоков после подъема очередного 
блока перед установкой его в проектное положение.

7. При омоноличивании мокрых стыков и нанесении на торцы 
блоков клея кран поддерж ивает блок, поэтому в п араграф ах дана 
норма времени для машиниста крана.

8. При навесном монтаж е блоки расстроповы ваю т после на­
дежного закрепления.

Установка и расстроповка блоков нормируются отдельно.
9. Объединение блоков в пролетные строения и создание пред­

варительного напряжения в конструкции при м онтаж е навесным 
способом производят натяжением пучков или стальных канатов.

Пучки из высокопрочной проволоки диаметром 5 мм с количест­
вом проволок в пучке до 24 шт. предусмотрены длиной до 130 ж, 
стальные канаты диаметром 48 мм и 52,5 мм длиной до 250 ж.

Длины пучков и канатов увеличиваются по мере увеличения 
монтируемой консоли.

Пучки и канаты разм ещ аю т в открытых кан алах  верхней 
плиты блоков, а концы их заво д ят  в закры ты е каналы.

Закры ты е каналы располагаю тся в специальных приливах 
блоков.

10. При уравновешенном навесном м онтаж е пучки и канаты 
уклады ваю т в одну нитку, концы их заво д ят  в каналы симмет­
рично установленных блоков, со стороны которых производят на­
тяжение пучков,

11. При навесном монтаж е балочно-консольных пролетных 
строений канаты уклады ваю т в две нитки, которые огибают под­
ковообразный железобетонный упор. Упор располагается на ан­
керном пролете, а натяжение осущ ествляется со стороны монти­
руемого блока.

12. Пучки и канаты подаются на проезж ую  часть моста в бух­
тах  вспомогательным краном. М онтажный кран в процессе уклад­
ки и натяжения пучков и канатов поддерж ивает блок.

13. При сборке блоков на мокрых сты ках пучки и канаты на­
тягиваю т после омоноличивания и достижения бетоном проектной 
прочности.
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14. Пучки и канаты натягивают с усилием на 10% больше рас­
четного с выдержкой этого усилия в течение времени, предусмот­
ренного проектом. В нормах по натяжению пучков и канатов уч­
тена выдержка 10 мин.

15. При уравновешенном навесном монтаже в параграфах по 
укладке и натяжению пучков и канатой в состав звена следует 
добавить машиниста крана 6 разр. — 1, Н. вр. и Расц. для маши­
ниста крана умножать на 2.

16. Перемещение крана по смонтированной проезжей части на 
новую стоянку возможно только после натяжения пучков и кана­
тов.

17. Подача блоков на плашкоуте под монтажный кран в нор­
мах не учтена.

18: В нормах учтен подъем блоков на высоту до 20 м.
1S. Работы по сварке выпусков арматуры и армированию мок­

рых стыков следует нормировать по § 4—4—27 и § 4— 4— 28,

§ 4-4-53. Установка блоков весом до 20 т
Указания по производству работ

В нормах предусмотрена уравновешенная сборка рамно-кон­
сольного пролетного строения одноконсольными кранами грузо­
подъемностью 20 т (рис. 12)\

Нормы охватываю т установку блоков весом до 20 т на мокрых
и сухих стыках.

Рис. 12. Уравновешенная навесная сборка пролетного строе­
ния одноконсольными кранами грузоподъемностью 20 m
1 — однокоисольный кран; 2 — грузовая тележка крана; 3 — полиспаст;
4 — лебедка крана; 5 — скользящие опоры крана; 6 — противовес; 7 — 
объемлющий хомут закрепления крана; 8 — передвижные подвесные под­
мости; 9 — рельсовый путь; 10 — траверса; 11 — устанавливаемый блок;

12 — установленные блоки; 13— опора моста

Блоки стропят с помощью траверсы. Болт монтажной серьги 
пропускают в строповочные петли и закрепляют его гайкой.

Блок, примыкающий к опоре на мокром стыке, выверяют по 
осям и отметкам геодезическими инструментами и устанавливают 
в проектное положение с помощью ручных лебедок и домкратов. 
Блок закрепляют сваркой закладных частей с помощью накла­
док. В  нормах учтен технологический перерыв монтажников кон­
струкций и машиниста крана во время сварки.

Работа электросварщика в нормах не учтена.
На сухом стыке проектное положение блоков обеспечивается 

сболчиванием фиксаторов*
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Состав работ

а) При установке блока на мокром стыке
1. Установка плашкоута с блоком под кран. 2. Строповка бло­

ка. 3. Подъем блока краном. 4. Выверка блока и установка его 
в проектное положение с закреплением.

б) При установке блока на сухом стыке
1. Установка плашкоута с блоком под кран. 2. Строповка 

блока. 3. Подъем блока краном. 4. Установка блока в проектное 
положение. 5. Установка и затяжка болтов в фиксаторах.

в) При расстроповке блока
1. Ослабление стропов опусканием траверсы. 2. Снятие четы­

рех гаек с болтов. 3. Извлечение болтов из строповочных петель. 
4. Подъем траверсы на высоту 50 см. •

Нормы времени и расценки на 1 блок

Состав звена Наименование
работ Тип стыка

Монтаж­
ники кон­
струкций

Машинист
крана №

Монтажники
конструкций:

Мокрый 46
11,5

(11,5) 1

Установка
31—53 9—09

6 разр. — 1 
5 » — 1 
4 > — 2

блока

Сухой 6,4
1,6

(i,6) 2

Машинист
4—39 1 - 2 6

крана 
6 разр . —  1

Расстро-
повка

блока
Мокрый 

или сухой 0,6
0,15

(0,15) 3
0—41,1 0 -1 1 ,9

§ 4-4-54. Установка блоков весом до 50 т

Указания по производству работ

В нормах предусмотрена установка блоков на мокрых и кле­
еных стыках при навесном монтаже балочно-консольных и рам­
но-консольных пролетных строений.

Установка блоков производится консольным краном СПК-65 
'(рис. 13) или монтажным краном-тележкой грузоподъемностью 
80 т.

Для строповки блоков через отверстия в плите пропускают 
петли двух стропов и закрепляют их стальными стержнями или 
совмещают отверстия проушин блока и траверсы крана с уста­
новкой пальца шарнира.

Блок, примыкающий к опоре на мокром стыке, закрепляют 
специальным устройством или устанавливают на шпальные клет­
ки* которые выкладывают на консолях, Консоли из двутавровых
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балок закладываются в опоре при ее бетонировании. Блок на 
мокром стыке выверяют по осям и отметкам геодезическими 
инструментами и устанавливают в проектное положение краном 
и реечными домкратами.

Установка блоков на клееных стыках производится с конт­
рольной сборкой на фиксаторах. При контрольной сборке тщ а­
тельно проверяется плотность соприкасания стыкуемых поверхно-

Рис. 13. Схема навесного монтажа пролетного строения из отдель­
ных блоков весом до 50 т  монтажным краном СПК-65

1 — часть монтируемого пролетного строенья; 2 — блок, поданный на монтаж; 
3 — кран С ПК-65; 4 — люлька крана; 5 — домкратная установка для натяжения 

тросовой арматуры; 6 — подкрановый путь

стен. Для нанесения клеевого состава блок отводят краном на 
30—40 см. Нанесение на торцы блоков клея нормируется по 
§ 4 - 4 —58.

М онтаж устройств для закрепления блоков, устанавливаемых 
на мокрых стыках, и выкладка шпальных клеток на консолях 
производятся заранее и нормой не учтены.

Состав работ

а) П р и  у с т а н о в к е  б л о к а  н а  м о к р о м  с т ы к е
1. Установка плашкоута с блоком под кран. 2. Строповка 

блока. 3. Подъем блока краном. 4. Установка блока с выверкой 
по осям и отметкам. 5. Закрепление блока.

б) П р и  у с т а н о в к е  б л о к а  н а  к л е е н о м  с т ы к е
1. Установка плашкоута с блоком под кран, 2. Строповка бло­

ка. 3. Подъем блока краном. 4. Контрольная установка блока на 
фиксаторы. 5. Снятие болтов фиксаторов и отведение блока.»
6. Установка блока в проектное положение после нанесения клея.
7. Установка и затяж ка болтов в фиксаторах.

в) При расстроповке блока
1. Ослабление натяжения стропов. 2. Извлечение строповоч- 

ных стержней. 3. Подъем крюков крана на 50 см,
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Нормы времени и расценки на 1 блок

Состав звена Наименование
работ Тип стыка

Монтаж­
ники кон­
струкций

Машинист
крана

Монтажники Мокрый 22,8
3,8
(3,8) 1

конструкций
Установка

14—64 3—00
6 разр. — 1 
5 *  — 1 
4 * — 2

блока

Клееный 13,2
2,2

(2,2) 2
3 > — 2
Машинист

крана
6 разр. — 1

00 1 $ 1—74

Расстре­
лов ка

Мокрый 
или клее­ 0,6

0,1
(0,1) 3

блока ный 0—38,5 0 -0 7 ,5

§ 4-4-55. Устройство опалубки мокрых стыков

Указания по производству работ

В нормах предусмотрено устройство опалубки мокрых стыков 
с шириной шва 20 см. Наружную опалубку вертикальных швов и 
опалубку поперечных швов устраивают из щитов.

Внутренняя опалубка вертикальных швов состоит из каркаса 
и закладных досок. Каркас изготовляют из двух досок, установ­
ленных на ребро и скрепленных планками на гвоздях, и закреп­
ляют при установке болтами. Сборку опалубки производят с под­
весных подмостей. Поддерживание блока во время устройства 
опалубки осуществляется краном СПК-65.

Заготовка закладных досок для внутренней опалубки в нормах 
не учтена и оплачивается отдельно.

Состав работы
1. Подноска щитов и досок. 2. Сверление отверстий для бол­

тов, 3. Установка щитов опалубки с закреплением болтами. 
4. Устройство каркаса для внутренней опалубки. 5. Установка и 
крепление каркаса, 6. Поддерживание блока краном.

Нормы времени и расценки на 1 м  ш ва

С о с т а в  з в е н а П л отн и к и
М а ш и н и ст

к р а н а

Плотник 5 разр. — 1 
•» 4 > — 1 0,18

3 > — 2 0,72 (0,18)
Машинист крана 0—43,9 0—14,2

6 разр. — 1
\i
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§ 4-4-56. Бетонирование мокрых стыков

Указания по производству работ

В нормах предусмотрено заполнение швов шириной 20 см бе­
тонной смесью.

Бетонную смесь подают на боек, установленный на проезжен 
части, вспомогательным краном на пневмоколесном или гусенич­
ном ходу грузоподъемностью 5 г.

Бетонную смесь для заполнения нижних и вертикальных швов 
подают внутрь коробки блока по желобам, пропущенным в шов 
между верхними плитами.

Первыми заполняют швы между нижними плитами, затем швы 
между вертикальными стенками блока с двух сторон блока одно­
временно. Последними заполняют швы между верхними плитами.

Заполнение вертикальных швов между блоками начинают 
снизу, изнутри блока; по мере заполнения ш ва устанавливают за ­
кладные доски внутренней опалубки вертикальных стенок.

Вертикальные швы на высоту более 1,2 м заполняют с перенос­
ных подмостей, установленных внутри блока. Бетонную смесь 
подают на подмости перекидкой.

Во время всего процесса работ по бетонированию стыков блок 
подвешен на кране СПК-65*

Состав работы

1. Очистка и промывка стыков. 2. Подача бетонной смеси кра­
ном. 3. Спуск бетонной смеси по желобам внутрь коробки блока, 
4. Перекидка бетонной смеси. 5. Укладка бетонной смеси с уплот­
нением вибраторами. 6. Заглаживание открытых поверхностей 
ш ва. 7. Поддерживание блока краном. 8. Установка закладных 
досок (для вертикальных ш во в ).

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  бетона
Машинисты кранов

Состав звена Бетонщики монтаж­
ного

вспомога­
тельного

№

Бетонщики 
5 разр. — 1 
4 > — 2 
3 > — 3

7,5
4—52 — — 1

Машинист монтажного крана 
6 разр. — 1 —

1,25 
П,25) 

6-98,8
— 2

Машинист вспомогательного 
крана 

5 разр. — 1
— —

1,25
(1,25)

0—87,8
3

86



§ 4-4-57. Приготовление эпоксидного клея

Указания по производству работ

Клей, наносимый на торцы стыкуемых блоков, приготовляют 
на основе эпоксидной смолы вручную на месте работ под руко­
водством лаборанта в следующем порядке:

в эпоксидную смолу вводят при тщательном перемешивании 
соответствующее количество пластификатора;

в полученную смесь добавляют предварительно просушенный 
до постоянного веса и охлажденный до температуры окружаю­
щего воздуха наполнитель;

в пластифицированную смолу вводят расчетное количество от- 
вердителя.

Все составляющие тщательно перемешивают не менее 5 мин.

Состав работы

1. Подноска посуды и составляющих для приготовления клея.
2. Д озировка и перемешивание составляющих деревянными ло* 
патками до полной готовности клея.

Н орма врем ени  и р асц ен к а  н а 100 кг  клея

Состав звена Н. вр. Расц.

М онтажника конструкций
5 разр. —  1 6,5 4 — 31
4 > — 7

§ 4-4-58. Нанесение эпоксидного клея 
на торцы блоков

Указания по производству работ

Перед нанесением клея торцы стыкуемых блоков должны быть 
очищены. Эпоксидный клей наносят слоем толщиной 1—2 мм 
вручную на стыкуемые поверхности обоих блоков. На торцы ниж­
них плит и вертикальных стенок клей наносят из коробки блока, 
на торцы верхних плит — с проезжей части. При нанесении клея 
блок поддерживается краном СПК-65.

Клей наносят последовательно: вначале работаю т внизу (из 
коробки блока)f а затем  сверху. Работать одновременно на двух 
ярусах запрещается.

На торцы вертикальных стенок на высоту более 1,5 м клей 
наносят с подвесных лестниц*

Состав работы
1. Подвеска инвентарных лестниц. 2. Очистка стыкуемых по­

верхностей блоков стальными щетками и продувка сжатым воз­
духом. 3. Нанесение клея на торцы блоков при помощи кистей. 
4, Промывка кистей в ацетоне. Поддерживание блока краном.
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Нормы времени и расценки на 1 не. м см азы ваем ой 
поверхности

Состав звена Монтажники Машинист
конструкций крана

Монтажники конструкций 
6 разр. —  I  
5 > — 1
4 » — 2 0-30,2  0—08,7

0,П
0,44 (0,11)

Машинист крана 
6 разр . — 1

§ 4-4-59. Установка и натяжение монтажных 
пучков для обжима клееных стыков

Указания по производству работ

Стыки на эпоксидном клее обжимают с помощью монтаж­
ных пучков длиной до 10 ж из 20 высокопрочных проволок диа­
метром 5 мм. При установке и натяжении монтажных пучков 
блок поддерживается краном СПК-65.

Количество пучков для обжима одного стыка принимается 
в соответствии с проектом производства работ.

Пучки устанавливают в переносные упоры, которые закреп­
ляют к закладным частям блока на восьми болтах. Один упор 
устанавливают на монтируемом блоке, а другой — на смонтиро­
ванной части консоли (рис. 14).

Домкратами двойного действия одновременно натягивают 
два пучка, расположенных симметрично относительно оси блока. 
Пучки и домкраты снимают после натяжения стальных кана­
тов — рабочей арматуры пролетного строения.

а) П р и  у с т а н о в к е  и н а т я ж е н и и  п у ч к о в

I. Перестановка упоров. 2. Укладка пучков в упоры и 
установка фиксирующих пальцев. 3. Перемещение насосной 
станции. 4. Запасовка концов пучка в домкраты. 5. Подключе­
ние насосной станции. 6. Натяжение пучка. 7. Поддерживание 
блока краном.

1. Включение насосной станции и повышение усилия в пучке. 
2. Освобождение фиксирующих шайб. 3. Снятие усилия в пучке 
и освобождение домкратов. 4. Извлечение фиксирующих паль­
цев из упоров и снятие пучка.

Состав работ

б) П р и  с н я т и и  п у ч к о в
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Нормы времени и расценки на 1 пучок

Состав звена Наименование
работ

Монтажники
конструкций

Машинист | 
крана 1 **

Монтажники 
конструкций 
6 разр. —  1
5 > —  1 
4 > — 1

Машинист крана
6 разр. —  1

Установка и 
натяжение 

пучка
5,1

1,7
(1,7) I

3 - 6 0 1—34

Монтажники
конструкций
5 разр. —  1 
3 » — 1

Снятие пучка 1,35
0—84,8 — 2

Рис. 14. Обжим клееных стыков монтажными пучками
а  — разрез блоков, б — вид сверху; 1 — устанавливаемый блок; 2 — 
обжимаемый клеевой шов; 3— ранее установленный блок; 4 — монтаж­
ные пучки; 5 — съемные инвентарные упоры; 6 — домкрат двойного 

действия; 7 — фиксаторы; 8 — анкер пучка
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§ 4-4-60. Укладка пучков

Указания по производству работ

В нормах предусмотрена укладка пучков длиной до 130 М 
в открытые каналы. Пучки подаются на проезжую часть моста 
в бухтах вспомогательным краном на пневмоколесном или гу­
сеничном ходу грузоподъемностью 5 т. Раскатка бухт и 
укладка пучков в открытые каналы производятся вручную. 
Поддерживание блока осуществляется краном СПК-65.

Состав работ
а) П р и  п о д а ч е  п у ч к о в  к р а н о м

1. Строповка бухт. 2. Подъем бухт краном на проезжую 
часть. 3. Расстроповка бухт.

б) П р и  у к л а д к е  п у ч к о в

1. Раскатка бухт и укладка пучков в открытые каналы*
2. Заводка концов пучка в закрытые каналы. 3. Поддерживание 
блоков кранами.

Состав звена
Таблица 1

Профессия и разряды Подача Укладка пучков длиной в м до
пучков 50 100 130

Монтажники
конструкций

6 разр . — 1 1 1
5 » — 1 1 1
4 > 2 2 2 2
3 > 2 — 2 4

Машинисты кранов
6 разр . — 1 1 1
5 > 1

Нормы времени и расценки на измерители, 
указан н ы е в  таблице

Таблица 2

Монтаж­
ники кон­
струкций

Машинисты кранов

Наименование работ Измеритель монтаж­
ного

вспомога­
тельного

Подача пучков 1 подача 0,66 0,165
(0,165)
0—11,6

1
краном 0 -3 8 ,9
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Продолжение

Наименование работ Измеритель
Монтаж­
ники кон­
струкций

Машинисты кранов

№монтаж­
ного

вспомога­
тельного

Укладка 
пучков 
длиной 
в ж  до

50 1 пучок 0,96 
0—65,8

0,24
(0,24)
0— 19

2

100 То же 1,68
1—08

0,28
(0,28)

0—22,1
— 3

130 > 2,64
1—64

0,33
(0,33)

0 -2 6 ,1
— - 4

§ 4-4-61. Укладка канатов
Указания по производству работ

В нормах предусмотрена укладка канатов длиной до 250 м 
в открытые каналы.

Барабаны с канатами подаются на проезжую часть моста 
вспомогательным' краном на пневмоколесном или гусеничном 
ходу грузоподъемностью 5 т и устанавливаются на козлы или 
вертушки.

Раскатка канатов производится приводной лебедкой или 
вручную. Поддерживание блока осуществляется краном СПК-65.

Петли канатов заводят в желоба анкерных упоров ломиками.
Концы канатов с анкерами стаканного типа заводятся в з а ­

крытые каналы бетонных приливов блока.

Состав работ
а) П р и  п о д а ч е  к а н а т о в  к р а н о м

I. Строповка барабана или бухты. 2. Подъем канатов кра­
ном на проезжую часть. 3. Установка барабана на козлы или 
бухты на вертушку. 4. Расстроповка барабана или бухты.
б) П р и  р а с к а т к е  к а н а т о в  п р и в о д н о й  л е б е д к о й

1. Установка тяговой лебедки. 2. Закрепление переносного 
отводного блока. 3. Строповка и раскатка каната лебедкой 
с укладкой в открытый канал. 4. Очистка и смазка желоба 
анкерного упора. 5. Заводка петли каната в желоб. 6. Заводка 
концов каната с анкерами в закрытые каналы. 7. Съем отвод­
ного блока. 8. Расстроповка каната и возвращение тягового 
троса лебедки вручную. 9. Поддерживание блока краном.

в) П р и  р а с к а т к е  к а н а т о в  в р у ч н у ю
1. Раскручивание вертушки и укладка каната в открытый 

канал. 2. Выравнивание каната по длине консолей. 3. Заводка 
концов каната с анкерами в закрытые каналы,
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Состав звена
Таблица 1

Профессий и разряды
Наименование работ

подача канатов раскатка

М онтажники конструкций
6 разр. — 1
5  у — 1
4 у 2 2
3  у 2 2

Машинист монтажного крана
6 разр . — 1

Машинист вспомогательного крана
5 разр. 1 —

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице

Таблица 2

Монтаж­
ники кон­
струкций

Машинисты кранов

Наименование работ Измери­
тель монтаж­

ного
вспомо­
гатель­

ного

№

Подача канатов краном 1 подача 0,66
0,165

(0,165) 1
0—38,9 0— 11,6

Раскатка

Приводной
лебедкой 1 канат 4,5

2—89

0,75 
(0,75) 

0—59,3
— 2

канатов

Вручную То же 4,56
2—93

0,76
(0,76)
0—60

— 3

§ 4-4-62. Натяжение пучков

Указания по производству работ
Натяжение пучков производится в процессе навесного мон­

таж а с подвесных люлек кранов. Поддерживание блока осу­
ществляется краном СПК-65.

Перемещение насосных станций производится на длину 
одного блока вручную.
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Пучки натягивают домкратами двойного действия мощностью 
60 г с одной или двух сторон в соответствии с указаниями 
проекта.

При длине пучков более 100 м производится перезаправка 
домкратов.

Состав работы
1. Перемещение и установка насосных станций. 2. Установка 

конических анкеров. 3. Снятие проволочных скруток на концах 
пучка. 4. Установка домкратов. 5. Подключение насосных стан­
ций. 6. Вытяжка пучка. 7. Натяжение пучка с выдержкой;
8. Запрессовка конусов. 9. Снятие домкратов. 10. Поддержива­
ние блоков кранами. 11. Обрезка концов пучка бензорезом.

Нормы времени и расценки на 1 пучок

Состав звена Вид натяжения
Монтаж­

ники
конст­

рукций

Маши­
нист

крана
№

Монтажника 
конструкций 

6 разр. — 1
5 > — 2 
4 > — 7

Машинист крана
6 разр. — 1

Двусторон­
нее при 
длине 
пучка 

в м

До
100

3,84
2 - 7 1

0,96
(0,96)

0—75,8
1

Более
100 4,4

3— 10

и
и д )

0 -8 6 ,9
2

Монтажники 
конструкций 
6 разр . — 1
5 > — 1 
4 > — 1

Машинист крана
6 разр . — 1

Одностороннее 2,88
2—03

0,96
(0,96)

6—75,8
3

§ 4-4-63. Натяжение канатов

Указания по производству работ

В нормах предусмотрено натяжение канатов со стороны 
монтируемого блока с подвесной люльки консольного крана 
СПК-65. Люлька оборудована домкратными столиками, которые 
устанавливают и центрируют с помощью тали и подклинивают, 
на шпальных клетках.

Канаты натягивают гидравлическими домкратами мощностью 
100—200 т, закрепленными в домкратных столиках, по два 
домкрата на каждый конец каната.

Натяжение производится ступенями в соответствии с указа­
ниями технического проекта.
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Состав работы

1. Установка домкратных столиков с подмащиванием на 
клетках. 2. Навинчивание тяговых винтов. 3. Выборка слабины 
и натяжение канатов с перезарядкой домкратов. 4. Выдержка 
при натяжении. 5. Закрепление канатов с установкой закладных 
шайб. 6. Опускание поршней домкратов.

Нормы времени и расценки на 1 канат

Состав звена Монтажники . 
конструкций

Машинист
крана

Монтажники конструкций 
6 разр. —  1

13,85 > —  2 2,3
4 > — 3 9 - 3 6 (2,3)

Машинист крана 
6 разр . —  1

1—82

П р и м е ч а н и е .  При проектной выдержке более 10 мин 
добавлять на каждые последующие 10 мин выдержки для мон­
тажников конструкций Н. вр. 1 чел.-час, Расц. 0 —67,8, для 
машинистов крана Н. вр. 0,165 чел.-час., Расц 0 — 13.

§ 4-4-64. Омоноличивание пучков и канатов
Указания по производству работ

После окончания навесного монтажа пучки и канаты омоно- 
личивают бетонной смесью. При наличии автопроезда бетонную 
смесь к месту укладки подают автосамосвалами. При омоноли- 
чивании канатов на речных пролетах, не имеющих соединения 
с берегом, к месту монтажа бетонную смесь подают в бадьях 
на плашкоуте, а на проезжую часть — вспомогательным краном.

Работа машиниста крана в нормах не учтена*

Состав работы
1. Прием бетонной смеси. 2. Подноска бетонной смеси на 

расстояние до 10 м (при подаче краном). 3. Укладка бетонной 
смеси. 4. Уплотнение бетонной смеси вибраторами. 5. Заглаж и­
вание поверхности.

Нормы времени и расценки на 1 куб. м  бетона

Состав звена 
бетонщиков

Способ подачи 
бетона Н, вр. Расц. №

5 разр . — 1 
4 > —  1 
3 > — 1

Автосамосвалом 1,5 0 1 2 1

5 разр. — 1 
4 > — 7 
3 > — 4

Краном 3,8 2 - 2 5 2
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Глава 8

УСТРОЙСТВО ПРОЕЗЖЕЙ ЧАСТИ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Монтаж тротуаров, перильных ограждений и устройство 
гидроизоляции проезжей части производят после омоноличива- 
ния пролетных строений.

2. Блоки тротуаров устанавливают на слой цементного рас­
твора, добиваясь хорошего и ровного прилегания их по поверх­
ности. Установку блоков начинают с концов каждого пролет­
ного строения к его середине.

3. Перильные стойки устанавливают на стальные анкеры 
или в гнезда, предусматриваемые с наружной стороны тротуа­
ров. После сборки всех элементов перил, проверки профиля и 
плана их перильные стойки монолитно связывают с тротуарами 
приваркой закладных частей и укладкой в гнезда цементно­
бетонной смеси.

4. При установке перильных ограждений и сборке тротуаров 
строповочные петли удаляют срезкой автогеном или отги­
бают.

5. Устройство термопластичной битумной гидроизоляции 
с применением стеклосетчатой ткани производят в соответствии 
с ВСН 107—64, устройство проезжей час+и без оклеенной гидро­
изоляции в соответствии с ВСН 85—63.

§ 4-4-65. Установка элементов проезжей части 
мостов и путепроводов

Указания по производству работ

Нормами настоящего параграфа предусмотрены:
установка железобетонных карнизных блоков длиной 2,7 м, 

весом до 1,2 г на раствор;
приготовление раствора и приварка закладных частей нормой 

не учтены и оплачиваются отдельно;
укладка тротуарных блоков в виде ребристых плит разме­

ром 3 ,1 5 x 2 ,7  м, весом 2,3 г, которые закрепляют с помощью 
электросварки закладных частей с последующим омоноличива- 
нием цементным раствором с добавкой в него мелкой фракции 
щебня;

установка бордюрных гранитных камней на раствор с при­
готовлением раствора вручную.

Установка карнизных и тротуарных блоков производится 
с помощью кранов на пневмоколесном или гусеничном ходу 
грузоподъемностью 5 г, а бордюрных камней — вручную.
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Нормы времени и расценки на измерители, 
указан н ы е в таблице

Наименование 
и состав работ Состав звена Изме­

ритель

Рабочие 
без ма­
шиниста 

крана

Маши­
нист

крана
№

Установка 
карнизных блоков 
1. Расстилание рас­

твора. 2. Строповка. 
3. Установка. 4. Вре­
менное закрепление. 
б.Расстроповка. б.Сня- 
тие креплений

Монтажники 
конструкций 

5 разр. — 1
4 > — 1 
3 » — 1 
Машинист

крана
5 разр . — 1

1
блок 1.17

0,39
(0,39)

1

0 - 7 3 ,4 0 - 2 7 ,4

Установка 
тротуарных блоков 

I. Очистка и раз- 
метка мест:для уклад­
ки блока. 2. Установ­
ка крана на аутри­
геры. 3. Установка 
блоков со стропов­
кой и растроповкой. 
4. Съем крана с 
аутригеров. 5. Окон­
чательная установка 
блоков

Монтажники
конструкций

То же
1,17

0,195
(0,195)

2

5 разр . — 1
4 > — 1 
3 > — 4 
Машинист

крана
5 разр. — 1

0 — 69,2 0 - 1 3 ,7

Электросварка 
закладных частей 

тротуарных блоков 
1. Отгиб и выправ­ Электросвар- 1 0,37 3

ка выпусков армату­
ры в блоках и бал­
ках. 2. Приварка 
стержней к выпускам 
арматуры. 3. Очистка 
сварных швов от 
шлака

щик
4 разр. — 1

блок 0 - 2 3 ,1

Омоноличивание 
тротуарных блоков 

1. Приготовление 
цементного раствора 
вручную. 2. Устрой­
ство опалубки верх­
них швов между бло­
ками. 3. Заполнение 
швов раствором с за­
глаживанием. 4. Сня­
тие опалубки

Бетонщики 
4 разр. —  1 
3 > — 2

То же 0,87
0 - 5 0 ,3

— 4
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Продолжение

Наименование 
н состав работ Состав звена Изме­

ритель

Рабочие 
без ма­
шиниста 

крана

Маши­
нист

крана
№

Установка 
бордюрных 

гранитных камней 
вручную

1. Подтеска осно­
вания и обрубка тор­
цов гранитных кам­
ней. 2. Установка кам­
ней. 3. Выверка кам­
ней по шнуру и уров­
ню с подклинивянием

Монтажники 
конструкций 

5 разр. — 1 
4 > — 2

1
пог. м

0,98
0—63,8

— 5

Подливка бордюрных 
камней цементным 

раствором
1. Промывка камней 

водой при помощи 
шланга. 2. Подливка 
камней раствором. 
3. Приготовление рас­
твора вручную

Бетонщики 
4 разр. — 1 
3 > — 1

То же 0,21
0— 12,4

— 6

§ 4-4-66. Установка сборных перильных ограждений 
мостов и путепроводов

Указания по производству работ

Нормами данного параграфа предусмотрены: 
установка сборных чугунных перильных ограждений вручную 

насухо с подгонкой шипов, заделкой гнезд, обработкой литья и 
заполнением тумб цементным раствором;

установка сборных железобетонных перильных ограждений 
из отдельных элементов весом элемента до 70 кг вручную 
с предварительной сборкой и установкой всех элементов с под­
гонкой сопряжений и стыков, обрубкой наплывов бетона, под­
теской граней с последующей установкой на цементном рас­
творе;

установка сборных железобетонных перильных ограждений 
из отдельных элементов весом элемента более 70 кг вручную 
и панелей заполнения автокраном с подгонкой сопряжений 
в стыках, обрубкой наплывов бетона, подтеской граней с после­
дующей установкой на цементном растворе;

установка сборных железобетонных перильных ограждений 
из отдельных секций (стойка вместе с заполнением) (рис. 15),
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поручней и крышек стоек общим весом 380 кг с помощью крана 
на пневмоколесном или гусеничном ходу грузоподъемностью 5 г. 

Секции временно закрепляют фаркопфами к стойке и бор­
дюрному камню. После набора прочности нижнего стыка стойки 
с карнизным камнем фаркопфы снимают, затем все сопряжения 
омоноличивают цементным раствором;

установка сборных железобетонных концевых тумб размером 
1 X  0,4 X  1,1 ж весом 1325 кг на цементном растворе автокра­
ном. Нормами строк №  1, 3, 4, 5 приготовление цементного рас­
твора и бетона не учтено и оплачивается отдельно.

f ?
.Wj

Рис. 15. Секция перил

Состав работ

а) П р и  у с т а н о в к е  с б о р н ы х  ч у г у н н ы х  п.е р и л ь н ы х 
о г р а ж д е н и й  и з  о т д е л ь н ы х  э л е м е н т о в

К Подноска элементов на расстояние до 20 ж. 2. Установка 
цоколя тумб. 3. Установка тумб с заполнением цементным рас­
твором. 4. Установка решетки. 5. Установка и приварка трубок,
6. Установка капители с закреплением.

б) П р и  у с т а н о в к е  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  
п е р и л ь н ы х  о г р а ж д е н и й  и з  о т д е л ь н ы х  

э л е м е н т о в  ( в е с  э л е м е н т о в  д о  70 кг)

1. Подноска элементов на расстояние до 20 ж. 2. П редва­
рительная сборка элементов насухо с подгонкой их по месту, 
обрубкой наплывов бетона и подтеской граней. 3. Разборка
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предварительно собранных перил. 4. Окончательная сборка и 
установка перил на растворе с приготовлением цементного рас­
твора вручную.

в) П р и  у с т а н о в к е  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х
п е р и л ь н ы х  о г р а ж д е н и й  и з  о т д е л ь н ы х  
э л е м е н т о в  ( в е с  э л е м е н т о в  б о л е е  70 кг)

1. Установка стоек перил на арматурные выпуски в; карниз­
ных блоках. 2. Выверка положения стоек по шнуру и отвесу.
3. Омоноличивание, стоек. 4. Установка крышек стоек с омоно- 
личиванием, 5. Установка панелей заполнения с помощью авто­
крана. 6. Выверка положения панелей. 7* Установка поручней 
с омоноличиванием.

г ) П р и  у с т а н о в к е  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  
п е р и л ь н ы х  о г р а ж д е н и й  и з  о т д е л ь н ы х  с е к ц и й

1. Предварительная установка секций со строповкой и рас- 
строповкой. 2. Закрепление секций фаркопфами. 3. Окончатель­
ная установка секций с выверкой. 4. Установка деревянной 
щитовой опалубки на стыки с карнизным камнем. 5. Заделка 
цементным раствором сердечника стойки, гнезд, щелей в опа­
лубке. 6. Снятие фаркопфов. 7. Установка поручней со стропов­
кой и расстроповкой. 8. Установка крышек стоек с омоноличи­
ванием. 9. Снятие опалубки. 10. Перестановка автокрана.

д) П р и  у с т а н о в к е  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х
к о н ц е в ы х  т у м б

1. Установка тумб на выпуски арматуры в карнизных блоках.
2. Выверка положения тумб по шнуру и отвесу. 3. Омоноличи- 
вание стыков тумб, 4, Установка крышек на тумбе с омоноли-< 
чиванием.

Нормы времени и расценки на измерители, 
у к азан н ы е в табли це

Наименование работ Состав звена Изме­
ритель

Мон­
тажни­
ки кон­
струк­

ций

Маши­
нист

крана
№

Установка сборного 
чугунного перильного 
ограждения из отдель­
ных элементов

Монтажники 
конструкций 

4 разр . — 1 
3 » — 2

1 М
перил

0,82 — 1

0 1
 

2

Установка сборного 
железобетонного пе­
рильного ограждения 
из отдельных элемен­
тов весом до 70 кг

То же То же 0,85 — 2
0—49,2



Продолжение

Наименование работ Состав звена Изме­
ритель

Мон­
тажни­
ки кон­
струк­

ций

Маши­
нист
крана

№

Установка сборного 
железобетонного пе­
рильного ограждения

Монтажники 
конструкций 
4 разр . —  1 
3 у — 2 1 М 

перил 1,35
0,45

(0,45) 3
из отдельных элемен­
тов весом более 70 кг

Машинист 
крана 

5 разр . —  1

0—78,1 0—31,6

Установка сборного 
железобетонного пе­
рильного ограждения 
из отдельных секций

То же То же 0,66
0,22

(0,22) 4
0—38,2 0 -1 5 ,4

Установка сборных 
железобетонных кон­ У

1 тум­
ба

2,88
0,96

(0,96) 5
цевых тумб 1—67 0—67,4

§ 4-4-67. Устройство термопластичной 
гидроизоляции

Указания по производству работ

В нормах предусмотрено устройство термопластичной битум* 
ной гидроизоляции с применением стеклосетчатой ткани на 
проезжей части больших внеклассных мостов.

Гидроизоляция состоит из подготовительного (выравниваю­
щего), гидроизоляционного и защитного слоев.

Подготовительный слой из асфальтобетона толщиной 
1,5—2 см укладывают на сухую, очищенную от грязи поверх­
ность бетона плиты.

Асфал>тобетон подвозят автомобилями-самосвалами, разрав­
нивают граблями и уплотняют моторным катком весом 10 т.

Изоляционный слой состоит из одного слоя стеклосетчатой 
ткани и двух слоев битумной мастики или из двух слоев стекло­
сетчатой ткани и трех слоев битумной мастики.

Битумную мастику приготовляют заранее в передвижных 
битумоварках и к месту укладки изоляции подносят ведрами 
на расстояние до 40 м.

Разравнивание битумной мастики до получения слоя толщи­
ной 3—4 мм производят деревянными скребками. Стеклосетча­
тую ткань толщиной 0,2 мм, поданную в рулоне, раскатывают 
по уложенной битумной мастике.

Защитный слой состоит из металлической сетки и слоя це­
менто-песчаного раствора толщиной 4 см.

Песок для посыпки гидроизоляции, стеклосетчатую ткань и 
металлическую сетку к месту работ доставляют заранее.
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Нормы времени и расценки на 100 не. м 
изолируемой поверхности

Наименование и состав работ Состав звена Н. вр. 
Расц. №

Устройство
подготовительного слоя

1. Укладка асфальтобетона. 
2. Разравнивание асфальтобетона 
вручную. 3. Уплотнение уложен­
ного слоя моторным катком

А сфальтобетон- 
щики-асфальти- 

ровщики 
4 разр . — 2 
3 > — 5

2,1 1
1 - 2 1

Устройство изоляционного 
слоя с применением одного 
слоя стеклосетчатой ткани 

и двух слоев битумной 
мастики

1. Нанесение первого слоя би­
тумной мастики. 2. Укладка слоя 
стеклосетчатой ткани. 3. Нанесе­
ние второго слоя битумной ма­
стики. 4. Посыпка изоляции пе­
ском. 5. Уплотнение изоляции 
моторным катком

Гидроизолиров­
щики

3 разр . — 4 
2 » — 4

со |
-

 
3

2

Устройство изоляционного 
слоя из двух слоев стеклосет­

чатой ткани и трех слоев би­
тумной мастики

1. Нанесение первого слоя би­
тумной- мастики. 2. Укладка пер­
вого слоя стеклосетчатой ткани. 
3. Нанесение второго слоя битум­
ной мастики. 4. Укладка второго 
слоя стеклосетчатой ткани. 5. На­
несение третьего слоя битумной 
мастики. 6. Посыпка изоляции пе­
ском. 7. Уплотнение изоляции 
моторным катком

То же 10,5 3
5—50

Устройство защитного слоя
1. Укладка металлической сетки.

2. Обрезка сетки по размеру.
3. Увязка сеток между собой.
4. Укладка цементо-песчаного рас­
твора

10,5
5 - 5 0

4
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§ 4-4-68. Устройство проезжей части 
автодорожных мостов без оклеечной гидроизоляции

Указания по производству работ
Нормой предусмотрено устройство проезжей части авто­

дорожных мостов из гидрофобизированного бетона марки 300 
и 400.

Очистка изолируемой поверхности производится с помощью 
лопат и метел, а промывка водой с помощью насоса и шланга.

Металлическую сетку укладывают внахлестку по «сухари­
кам» на высоте 3 см от изолируемой поверхности с закрепле­
нием ее к монтажным петлям плит.

Бетон подвозят на автомобилях-самосвалах.
Разравнивают бетон с помощью лопат и уплотняют вибро­

рейкой.
Норма времени и расценка на 1 кв. м 

изолируемой поверхности

Наименование и состав работы Состав звена 
бетонщиков

Н. вр.
Расц.

1. Очистка и промывка изолируе­
мой поверхности. 2. Раскладка сетки 
с закреплением. 3. Укладка бетона 4 разр. — 2 0,3
вручную с перекидкой. 4. Уплотне­
ние бетона. 5. Укрытие свежеуло- 
жснного бетона мокрой мешковиной

3 > — 3 5-1о

Глава 9
ИЗГОТОВЛЕНИЕ БАЛОК 
ПРОЛЕТНЫХ СТРОЕНИИ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
1. Нормами настоящей главы предусмотрено изготовление 

балок типовых предварительно напряженных пролетных строе­
ний длиной до 35 м на открытых площадках строительных орга­
низаций по стендовой технологии.

2. В сборнике предусмотрены нормы на работы, выполняе­
мые в следующей последовательности:

а) подготовка оборудования для натяжения арматуры;
б) заготовка и установка арматуры, подлежащей натяжению;
в) натяжение арматуры;
г) установка ненапрягаемой арматуры;
д) бетонирование балки;
е) передача предварительного напряжения арматуры на за ­

твердевший бетон конструкции.
Заготовка ненапрягаемой арматуры, сеток и стальных за­

кладных деталей нормами сборника не учтена и оплачивается 
отдельно.

3. Допускаемые отклонения при заготовке и установке 
ненапрягаемой арматуры.
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Таблица 1

Наименование отклонений Величина допускаемого 
отклонения^

Отклонения в длине пучков (канатов): 
двухпетлевых при одновременном на­

тяжении ......................................... ...  . . .
то же, при поочередном натяжении . . 

Отклонения в расстояниях между пучками, 
стержнями и другими элементами напря­
гаемой арматуры:

при проектных расстояниях в свету до
60 м м ............................................................

то же, более 60 мм ..................................
Отклонения в положении внутренних анке­

ров при натяжении пучков на упоры: 
ближайших к торцам балок:

в сторону торца блока ..............................
т> > середины б л о к а .......................

остальных анкеров в любую сторону . . .

Отклонение величины силы натяжения арма­
туры домкратами (от контролируемого 
усилия):

в отдельных пучках, канатах, стержнях 
и пр.:

при поочередном натяж ении...................
при групповом натяжении ......................
суммарное для всех пучков, канатов, 

проволок и пр. в одной группе . . .
Отклонения величины вытяжки:

в отдельных пучках, канатах, стержнях 
и пр.

для всех пучков, канатов, проволок 
и пр. в одной г р у п п е ..........................

± 1 0  мм 
± 3 0  >

±  5 мм 
±10  »

30 мм 
50 >

200 мм, при мини­
мальном расстоянии 
в свету между ан­
керами по длине 
арматуры не менее 

100 мм

5о/0
10%

±  5<>/о

±15о/о

±  Ю°/о

4. Установка ненапрягаемой арматуры предусмотрена гото­
выми арматурными каркасами, а также отдельными стержнями.

Д опускаем ы е отклонения при устан овке  
ненапрягаемой арм атуры

Таблица 2

Наименование отклонений
Величина 

отклонений 
в мм

1. Отклонения в расстояниях между отдельно 
установленными рабочими стержнями:

для б а л о к ....................................................  . . . .
» плит ...................................................................

±10
± 2 0
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Продолжение

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

Наименование отклонений
Величина 

отклонений 
в мм

Отклонения в расстояниях между рядами 
арматуры при армировании в несколько рядов 
по высоте:

в балках и плитах толщиной более 100 мм ± 5
» в плитах толщиной до 100 мм при проект­

ной толщине защитного слоя 10 мм . . . +  3
Отклонения в расстояниях между хомутами 
балок и колонн и между связями арматурных 
каркасов и ф е р м ........................................................ ± 1 0
Отклонения в отдельных местах в толщине 
защитного слоя:

в балках ................................................................... ± 5
» плитах толщиной болееЮО м м ................... ± 5 .
> плитах толщиной до 100 мм при проект­

ной толщине защитного слоя 10 мм . . . ± 3
Отклонения в расстояниях между распреде­

± 2 5лительными стержнями в одном ряду для плит
Отклонения от вертикали или горизонтали 
в положении хомутов (за исключением слу­
чаев, когда наклонные хомуты предусмотрены 
п р о е к т о м )......................................... ... ......................... ± 1 0
Отклонения в расположении стыков стержней 
по длине элемента в каркасах и тонкостен­
ных конструкциях .................................................... ± 2 5
Отклонения положения элементов арматуры 
массивных конструкций (каркасов, блоков) 
от проектного:

в плане ....................................................................... 50
по высоте ................................................................... ± 3 0

5. Для обеспечения защитного слоя бетона к арматурному 
каркасу следует надежно крепить бетонные подкладки соответ­
ствующей толщины из расчета не менее 4 шт. на 1 кв. м поверх­
ности опалубки, соприкасающейся с бетоном.

§ 4-4-69. Изготовление арматурных беспетлевых 
пучков из высокопрочной проволоки

Указания по производству работ

Нормами настоящего параграфа предусмотрено изготовление 
беспетлевых мощных арматурных пучков из проволоки диамет­
ром 5 мм на станке конструкции инж. Блинкова, который одно­
временно выпрямляет и собирает пряди из 6—7 проволок. 

Изготовленные пряди объединяют в мощный арматурный 
пучок с перевязкой его скрутками из 2—3 витков вязальной 
проволоки диаметром 2 мм через 1,5—2 мк
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Внутренние каркасно-стержневые анкеры системы МИИТа 
формируют на пучках в местах, предусмотренных проектом.

Пучок, в месте устройства анкера, распушивают и внутрь 
него заводят каркас анкера, состоящий из диска-диафрагмы со 
стержневым фиксатором.

Проволоки пучка размещают в четырех прорезях диска- 
диафрагмы.

Пучок с установленным каркасом анкера укладывают в за ­
жимы тисков и опрессовывают.

Снаружи от тисков ставят рабочие скрутки из проволоки 
диаметром 4 мм.

А. ИЗГОТОВЛЕНИЕ БЕСП ЕТЛЕВЫ Х АРМАТУРНЫХ 
ПУЧКОВ НА СТАНКЕ КОНСТРУКЦИИ БЛИНКОВА

Состав работы
1. Установка бухт на вертушку с перемещением тельфером 

до 10 м. 2. Крепление бухты к вертушке. 3. Распаковка бухты*
4. Крепление концов проволоки в станке. 5. Крепление прово­
локи в конусном захвате. 6. Протяжка формируемой пряди через 
выпрямительное устройство. 7. Обрезка пряди, вытянутой на 
заданную длину. 8. Освобождение пряди из конусного захвата.
9. Укладка готовой пряди в формовочный лоток. 10. Связыва­
ние прядей в пучок вязальной проволокой по всей длине. 
11. Снятие арматурного пучка с формовочного лотка.

С ост ав з в е н а

Арматурщик 5 разр. — /
» 4 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 пучок
Таблица 1

Длина Количество проволок в пучке

В М 16 20 24 28 48

2 0
0,85 1,05 1,25 ,

— — 10-56,4 0-69,7 0-82,9

24
1 1,25 1,45

— — 20-66,4 0-82,9 0-96,2

28 1,15 1,4 1,7 1,95 — 3
0—76,3 0-92,9 1-13 1—29

32 1,3
0-86,3

i,6 1,9 2,2 — 4
1—06 1—26 1—46

36
1,45

б-96£
1,8 2 , 2 2,5

— 5
1-19 1—46 1—66
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Продолжение

Длина 
пучка 
в м

Количество проволок в пучке

16 20 2 4 28 4 8

38
1,55 1,9 2,3 2,6

— 63\ 1 - 2 6 1—53 1 - 7 3

45 — —
2,7

—
5,2 7

1 - 7 9 3—45

а б в г д №

Б. ФОРМИРОВАНИЕ НА ПУЧКАХ КАРКАСНО­
СТЕРЖ НЕВЫ Х АНКЕРОВ СИСТЕМЫ МИИТа

Состав работы
1. Установка тисков. 2. Разметка мест расположения анкеров 

на пучке. 3, Установка внутри пучка каркаса анкера. 4. Разме­
щение проволок пучка в прорезях диска-диафрагмы. 5. Опрес­
совка пучка и установка скруток. 6. Снятие пучка со станка.

Норма времени и расценка на один анкер
Таблица 2

Состав звена арматурщиков Н. вр. Раса.

5 разр. — 1 0,4 0 -2 6 ,5
4 > — 1

§ 4-4-70. Натяжение беспетлевых 
арматурных пучков

Указания по производству работ
Нормами настоящего параграфа предусмотрено последова­

тельное одностороннее или двустороннее натяжение пучков 
домкратами двойного действия мощностью 60 г.

В местах перегиба криволинейных пучков устанавливают 
гребенки-оттяжки, шарнирно прикрепляемые к проушинам, на­
ходящимся в фундаменте стенда.

Концы беспетлевых арматурных пучков пропускают в отвер­
стие упорного щита и заклинивают наглухо в анкерной колодке 
конусной пробкой.

Перед натяжением по периметру пучка производится раз- 
метка краской или мелом для обнаруживания проскальзывания.

Пучки натягивают по одному, начиная с нижнего ряда.
Натяжение и закрепление пучка в натянутом состоянии при
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натяжении его с одной стороны выполняется в следующей по» 
следовательности:

1 — пучок натягивают до величины проектного усилия и
выдерживают под усилием в течение 10 мин;

2 — запрессовываю г конус усилием, указанным в проекте;
3 — снижают давление в тянущем цилиндре для передачи

усилия с домкрата на анкер.
Натяжение пучков с двух сторон производится в следующей 

последовательности:
1 — одним из домкратов выбирают слабину пучка;
2 — этим же домкратом создают усилие, равное 30% проект­

ного, после чего выключают гидронасос и масло запи­
рают в домкрате;

3 — вторым домкратом создают усилие в пучке до величины
проектного;

4 — пучок выдерживается под этим усилием в течение 5 мин;
5 — запрессовывают конус при помощи домкрата № 2 уси­

лием, указанным в проекте;
6 — после запрессовки конуса домкратом №  2 операции,

указанные в пп. 3, 4 и 5, повторяются на противопо­
ложной стороне этого же пучка с помощью домкрата 
No 1.

Состав работ

а) П р и  р а с к л а д к е  и п о д г о т о в к е  п у ч к о в  
к н а т я ж е н и ю

1, Раскладка пучков вдоль поддона стенда. 2. Заводка кон­
цов пучка в отверстия щита. 3. Установка анкерных колодок на 
концах пучка. 4. Заклинивание пучка с одной стороны. 5. Уста­
новка и закрепление спиралей на пучке. 6. Временное закреп­
ление пучка в анкерной колодке. 7. Перезакрепление пучков при 
пх проскальзывании.

б) П р и  у с т а н о в к е  г р е б е н о к - о т т я ж е к
1. Установка гребенок-оттяжек в проектное положение.

2. Крепление гребенок-оттяжек.

в) П р и  у с т а н о в к е  п о д м о с т е й
1. Строповка щита подмостей к крюку крана. 2. Подъем 

щита подмостей краном. 3. Установка щита подмостей на тяжи 
стенда или кронштейны.

г) П р и  м о н т а ж е  и д е м о н т а ж е  н а с о с н о й  
у с т а н о в к и

I. Установка насосной установки. 2. Подноска и выправка 
трубок маслопровода. 3. Присоединение трубок. 4. Подключение 
насосной установки к источнику питания.

д) П р и  н а т я ж е н и и  п у ч к о в
1. Установка домкратов. 2. Разметка пучка. 3. Натяжение 

пучка. 4, Выдержка пучка. 5. Запрессовка конуса. 6. Снятие 
домкрата. 7. Обрезка концов пучка бензорезом.
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные
в таблице

Состав эвена 
монтажников 
конструкций

Арматурные пучки

Наименование работ Изме­
ритель прямоли­

нейные
криволи­
нейные

20 1 пу­ 0,54 0,68 1чок 0 - 3 2 , 9 0 — 4 1 ,4

24 То же
0,65 0,82 2

0 — 3 9 ,6 0 — 5 0

28
0,76 0,96 3

Раскладка и под-
>

0 - 4 6 , 3 0 — 5 8 ,5

5 разр. — 1 
4 $■ — 1 
3 » — 2

готовка пучков 
к натяжению при 
длине пучка в м

32 0,87 и 4>
0 - 5 3 0 — 6 7

ДО
36

0,97 1,25 5>
0 - 5 9 , 1 0 — 7 6 ,2

38 1,05 1,3 6
0 — 6 4 0 - 7 9 , 2

45
t

1,2 1,55 7>
0 - 7 3 , 1 0 - 9 4 , 4

4 разр. —  1 Установка гребенок- 1 от­ 0,6 8
3 > — 1 оттяжек тяжка 0 - 3 5 , 4

То же Улт«ило1/« плпмллтай 1 уста­ 0,79 9новка 0 — 4 6 ,6

5 разр. —  1 
4 > — 1

Монтаж и 
насосной

демонтаж
установки

1 мон­
таж и 

де­
мон­
таж

2,3
1— 5 3

— 10

6 разр. — 1 
5 > — 1 Односто­ 1 пу- 1,5 11
4 > — 1

Натяжение
роннее чок 1 — 0 6

6 разр. — 1 
5 > — 2 
4 » — 1

пучков
Двусто­
роннее То же —

2,8
1 - 9 7

12

а б №
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§ 4-4-71. Переноска арматурных пучков
Нормами настоящего параграфа предусмотрена переноска 

арматурных пучков вручную.

Состав работы

1. Расстановка рабочих вдоль пучка. 2. Подъем пучка. 3. П е­
реноска пучка на расстояние до 100 м. 4. Укладка пучка вдоль 
стенда. 5. Возвращение рабочих обратно.

Нормы времени и расценки на 1 пучок

Длина 
пучка 
в м

ДО

Состав звена 
подсобно­

транспортных
рабочих

Расстояние переноски пучков

на 100 м добавлять на каждые 
последующие 100 м

Количество проволок в одном пучке, шт.

16—20 24-28 48 16-20 24-28 43

20 2 разр. —  4 0,3 0,41
—

0,22 0,3
— 1

0 - 1 4 ,8 0—20,2 0 - 1 0 ,8 0— 14,8

24 2 » —  5 0,37 0,49
—

0,28 0,37
— 2

0— 18,2 0—24,2 0— 13,8 0— 18,2

28 2 » — б
0,43 0,62 0,33 0,48 — 3

0 - 2 1 ,2 0 - 3 0 ,6 0 - 1 6 ,3 0 - 2 3 ,7

32 2 > — 6 0,49 0,7 —
0,33 0,48*

— 4
0—24,2 0 - 3 4 ,5 0 - 1 6 ,3 0 - 2 3 ,7

36 2 у — 7 0,55 0,79
—

0,39 0,56 — 5
0—27,1 0 - 3 8 ,9 0 - 1 9 ,2 0 - 2 7 ,6

38 2 > —  в
0,58 0,84

—
0,45 0,64

— 6
0 - 2 8 ,6 0—41,4 0 - 2 2 ,2 0 - 3 1 ,6

45 2 у — 9 —
0,91 1,85

— 0,67 I 1,35 7
0—44,9 0 - 9 1 ,2 0—3 3 10—66,6

а б в г д I е Jj£

§ 4-4-72. Сборка и вязка арматурных 
каркасов балки

Указания по производству работ
Нормами настоящего параграфа предусмотрена сборка арм а­

турного каркаса балок из готовых сварных элементов и отдель­
ных стержней.
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Установку и вязку арматуры плиты производят после уста* 
новки опалубки.

Состав работ

а) П р и  у с т а н о в к е  о п о р н ы х  п л и т

1. Подноска опорных плит на расстояние до 30 я. 2. Уста­
новка плит в гнезде стационарного стенда. 3. Выверка правиль* 
ности установки.

б) П р и  с б о р к е  и в я з к е  а р м а т у р н о г о  к а р к а с а  
б а л к и  п о д  ж е л е з н о д о р о ж н у ю  н а г р у з к у  

(без п л и т ы )

1. Установка на поддон стенда спиральных хомутов. 2. Рас­
пределение хомутов вдоль пучков. 3. Установка рабочей и рас­
пределительной арматуры в нижнем поясе. 4. Установка 
отдельно стоящих хомутов в местах перегибов криволинейных 
пучков. 5. Установка сеток стенки балки. 6. Вязка стыков 
сеток с установкой дополнительных стержней в стыках. 7. Уста­
новка фиксаторов и стяжек. 8. Установка и вязка арматурных 
каркасов диафрагм. 9. Вязка арматуры торцов балки из отдель­
ных стержней. 10. Установка закладных деталей. 11. Установка 
бетонных прокладок.

в) П р и  с б о р к е  и в я з к е  а р м а т у р н о г о  к а р к а с а  
б а л к и  п о д  а в т о д о р о ж н у ю  н а г р у з к у  ( б е з  п л и т ы )

1. Установка каркасов нижнего пояса на поддон стенда.
2. Выверка каркасов и вязка стыков. 3. Отгиб хомутов в кар­
касе нижнего пояса. 4. Установка сеток стенки балки. 5. Уста­
новка внутренних фиксаторов и стяжек. 6. Вязка стыков сеток 
С установкой дополнительных стержней в стыках. 7. Установка 
и вязка арматурных каркасов диафрагм. 8. Вязка арматуры тор­
цов балки из отдельных стержней. 9. Установка закладных де­
талей. 10. Установка бетонных прокладок.

г) П р и  с б о р к е  и в я з к е  а р м а т у р ы  п л и т ы

1. Установка сеток плиты. 2. Выверка положения сеток.
3. Вязка стыков в сетках с установкой дополнительных стерж­
ней в стыках. 4. Установка закладных деталей. 5. Установка 
бетонных прокладок.

д) П р и  п е р е н о с к е  а р м а т у р ы

1. Подъем арматуры. 2. Переноска арматуры. 3. Укладка 
арматуры в местах установки. 4. Возвращение рабочих обратно.
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Нормы времени и расценки н а  измерители» 
ук азан н ы е в  таблице

Состав звена Наименование работ Измери­
тель

Н. 8р. 
Расц. №

Арматурщики 
5 разр. — 1 
3 » — 1

Установка опорных плит 1 плита 0,33
0 -2 0 ,7

1

Арматурщики 
6 разр . — 1 
5 » —  1 
4 > — 1 
3  > — 1

Сборка и вязка 
арматурного 

каркаса балки 
при преобла­
дающем диа­

метре арматуры 
12 мм

В балках 
под жел,- 
дор. наг­

рузку

1 т  кар­
каса 
балки

32
21—38

2

В балках 
под авто­
дорожную 
нагрузку

То же 27
1 8 -0 4

3

То же

Установка и 
вязка арматуры 

плиты при 
преобладающем 

диаметре 
арматуры 
в мм до

12 > 13,5
9—02

4

10 > 19
1 2 -6 9

5

8 > 28
18—70

6

Подсобно- 
транспортные 

рабочие 
2 разр . — 2

Переноска
арматуры

На первые 
10 м 1 т 1,25

0—61,6
7

На каждые 
следующие 

10 м
То же 0,39

0 -1 9 ,2
8

§ 4-4-73. Установка и вязка арматуры 
мостовых конструкций

Указания по производству работ

В настоящем параграфе предусмотрены нормы на установку 
арматурных каркасов весом до 2,5 т краном на пневмоколесном 
или гусеничном ходу грузоподъемностью 5 г, и установку и вязку 
арматуры отдельными стержнями вручную, с применением арма­
турной стали всех видов, при изготовлении железобетонных кон­
струкций сборных и монолитных мостов.

До начала работ заготовленная арматура должна быть под­
несена и разложена комплектами вдоль фронта работ,
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А. УСТАНОВКА АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ ВЕСОМ ДО 2,5 т

Состав работы
1. Строповка каркаса. 2. Подъем каркаса и перемещение на 

расстояние до 10 ли 3. Установка арматурного каркаса в опа­
лубку. 4. Расстроповка каркаса.

Нормы времени и расценки на 1 каркас
Таблица 1

Наименование работ Состав звена Арматур­
щики

Машинист
крана

Установка арматур­
ного каркаса

Арматурщики 
6 разр . — 1 
4 * — 1 
3 * — 2 
Машинист

0,84
0 - 5 3

0,21
(0,21)

0 -1 4 ,7
1

крана 
5 разр. — 1

Перемещение каркаса 
на последующие 10 м То же 0,32

0,08
(0,08) 2

0 -2 0 ,2 0—05,6

| а б №

Б. УСТАНОВКА И ВЯЗКА АРМАТУРЫ ИЗ ОТДЕЛЬНЫХ
СТЕРЖ НЕЙ

Состав работы
1. Подача стержней в опалубку. 2. Разметка расположения 

стержней. 3. Установка стержней арматуры. 4. Вязка стыков 
проволокой. 5. Установка бетонных прокладок.

Состав звена
Таблица 2

Вид конструкции

Арматурщики плиты с двойной арматурой балочные пролетные
и тротуарные плиты строения

5 разр . 1 1
4 » — 1
3 » 1 1
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Нормы времени и расценки на 1 т  арматуры
Таблица 3

Диаметр стержней арматуры, в мм до
Вид конструкций

6 8 10 12 14

Плиты с двойной 60 37 26 21 18
арматурой 37—71 23—25 1 6 -3 4 13—20 11—31

Тротуарные блоки 70 49 34 28 23
и плиты 44—00 3 0 -8 0 21—37 17—60 14—46

Балочные пролетные 74 46 32 26 21
строения 46—42 28—86 2 0 -0 7 16—31 13-17

а б в Г д
Продолжение

Вид конструкций
Диаметр стержней арматуры, в мм до

16 18 20 22 25 28

Плиты с двойной 15 13 11 9,8 8 6,8
1арматурой 9 - 4 3 8—17 6 -9 1 6 - 1 6 5 - 0 3 4—27

Тротуарные блоки 
и плиты

19,5
1 2 -26

16,5
10-37 — — — — 2

Балочные пролетные 17,5 14 12 10,5 8,5 7,5
3строения 0 1 со 00 00 l

i 00 7 -5 3 6 - 5 9 5 - 3 3 4—70

е ж з 1 и | к л |№

§ 4-4-74. Укладка бетонной смеси 
в балки пролетных строений

Указания по производству работ
Нормами предусмотрена укладка бетонной смеси в кон­

струкции при подаче ее непосредственно на место укладки 
бадьями.

Бетонную смесь в балках укладывают наклонными слоями 
под углом 35° на полную высоту, при этом бетонирование ниж­
него пояса балок ведется с опережением на 1,5—2 м.

Водоотводные трубки, монтажные петли, захваты и все про­
чие закладные части, заделываемые в бетон, должны быть 
установлены по проекту и закреплены до начала бетонирования.
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Состав работы
1. Прием бетонной смеси непосредственно из приборов пере­

мещения либо через хобот, лоток или желоб. 2. Укладка бетон­
ной смеси. 3. Шурование и уплотнение вибраторами. 4. Разрав­
нивание и заглаживание поверхности, 5. Установка и снятие 
навесных вибраторов.

Нормы времени и расценки на 1 куб. м бетона

Состав звена 
бетонщиков Тип пролетных строений Н.вр. Расц. №

5 разр.—1 
4 у - 1  
3  > —1

Плитные 1

i

1

Ребристые при высоте 
балки, в ж до

1,7 1,45 0—91 2

2,5 2 1 - 2 5 3

Коробчатые и другие сложные 
сечения 2Д 1 -3 2 4

§ 4-4-75. Передача усилия натяжения 
с упоров на бетон

Указания по производству работ
Обжатие конструкций следует производить плавно. Пооче­

редный отпуск натяжения пучков производится симметрично 
относительно вертикальной оси элемента. Обрезка арматуры 
автогеном допускается после предварительного ее нагрева до 
красного каления.

Нормы времени и расценки на измерители, 
указан ны е в таблице

Наименование и состав работ Состав звена Изме­
ритель Н.вр. Раса* №

Перерезание проволоки в 
пучках автогеном 

1. Подноска аппаратуры.
2. Подготовка аппаратуры.
3. Отбивка наплывшего бе­
тона между пучками перед 
обрезкой. 4, Разогрев про­
волоки докрасна. 5. Обрез­
ка проволок в пучке

Газорезчик 
5 разр.—1

100
резов
(про­
воло­
ки)

0,43 0—30,2 L

Перерезание оттяж ек 
автогеном

То же
1 от­

0,3 0-21 ,11. Подноска аппаратуры.
2. Подготовка аппаратуры.
3. Обрезка оттяжек.

тяжка 2
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Глава 10
СБОРКА И РАЗБОРКА МОНТАЖНЫХ КРАНОВ

§ 4-4-76. Надвижка монтажного моста 
крана АМК-20 в пролет

Указания по производству работ
Нормами предусмотрены работы по надвижке монтажного 

моста агрегатно-монтажного крана АМК-20 в пролет на длину 
17 и 22 м.

Монтажный мост состоит из прямой части и пандуса — на­
клонной части, служащей для въезда козловых кранов на пря­
мую часть. Общая длина моста 42,37 м.

Перед надвижкой монтажного моста на опоре подготавли­
вают площадки для опирания стоек, при необходимости произ­
водят срубку бетона, подносят и укладывают подкладки под 
стойки.

Монтажный мост надвигают в пролет при помощи ручной 
лебедки по подкрановому пути, уложенному на насыпи или на 
ранее смонтированном пролетном строении. Лебедку устанавлщ 
вают до начала надвижки и крепят к ранее установленным 
балкам. Трос от лебедки пропускают через блок, закрепленный 
на опоре, и крепят к переднему ригелю монтажного моста.

Во время надвижки козловые краны наглухо закреплены на 
пандусе и служат противовесами.

Монтажный мост надвигают до пересечения оси опорных 
стоек с осью опоры.

Состав звена
Монтажники конструкций 6 разр. — 1

Машинисты кранов

5 » — 1
4 » — 2
3 »  — 4

5 »  — 2

Нормы времени и расценки на 1 надвижку

Состав работы

Д
ли

на
 н

ад
­

ви
ж

ки
 в

 м

М
он

та
жн

ик
и

ко
нс

тр
ук

ци
й

М
аш

ин
ис

ты
кр

ан
ов

2

1. Подготовка опор для опирания сто­
ек крана. 2. Перемещение козловых 
кранов на пандус и закрепление их. 
3. Смазка накаточных путей. 4. О сво­
бождение опорных стоек. 5. Продольная 
надвижка монтажного моста. 6. Закреп­
ление опорных стоек

17 ' 23,2
5,8

(5,8) 1
14—39 4 - 0 7

22 26,4
6,6

(6,6) 2
16—38 4 - 6 3
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Продолжение

Состав работы

Д
ли

на
 н

ад
­

ви
ж

ки
 В

 h
i

М
он

та
жн

ик
и

ко
нс

тр
ук

ци
й

М
иш

ин
ис

ты
кр

ан
ов

%

1. Подготовка опор для опирания сто­
ек крана. 2. , Перемещейие козловых 
кранов на пандус и закрепление их. 
3. Смазка накаточных путей. 4. Осво­
бождение опорных стоек. 5. Продольная 
надвижка монтажного моста. 6. 'Закреп­

17 31,2
7,8

(78) 3
1 9 -3 5 5 - 4 8

22 34,4

«Я
®

0О 00 4
ление опорных стоек. 21—34 6 - 0 4

§ 4-4-77. Устройство подкрановых путей 
для перемещения кранов при установке 

балок пролетных строений
Указания по производству работ

Нормами предусмотрено устройство временных рельсовых 
путей для перемещения монтажных кранов при установке балок 
пролетных строений мостов и для передвижки монтажного моста 
агрегатно-монтажного крана АМК-20 из пролета в пролет.

Подкрановый путь укладывают по проезжей части после 
установки всех балок одного пролетного строения и соедине­
ния их сваркой. Путь состоит из двух ниток рельсов, уложен­
ных на шпалах и полушпалах. Путь укладывают на длину 
одного пролета.

Крепление пути к пролетному строению производят с по­
мощью тяжей или лапчатых болтов, которые пропускают в шов 
между балками или с помощью специальных арматурных вы­
пусков.

Подача рельсов и шпал автомашинами и вагонетками нор­
мами не учтена.

Состав работ

а) П р и  у к л а д к е  п у т и  н а  р а н е е  у л о ж е н н ы е  ш п а л ы  
1. Разборка пути с вытаскиванием костылей и снятием на­

кладок. 2. Сдвижка рельсов по шпалам. 3. Укладка, рельсовых 
рубок (при необходимости). 4. Сболчивание рельсовых стыков.
5. Пришивка рельсов к шпалам костылями. 6. Выверка и рих­
товка пути.

б) П р и  у к л а д к е  п у т и  в р у ч н у ю
1. Подвозка шпал и рельсов краном на расстояние до 100 ж 

со строповкой и расстроповкой (при подаче рельсов и шпал 
краном). 2. Раскладка полушпал и шпал на проезжей части.
3. Укладка рельсов на шпалы. 4. Сболчивание рельсовых сты­
ков. 5. Пришивка рельсов костылями. 6. Выверка и рихтовка 
пути, 7. Крепление пути к балкам пролетного строения.
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в) П р и  у к л а д к е  п у т и  з в е н ь я м и

1. Подача звеньев краном на расстояние до 100 м со стро­
повкой и расстроповкой. 2. Укладка звеньев. 3. Выверка и рих­
товка пути. 4. Крепление пути к балкам пролетного строения.

Нормы времени и расценки на 1 м пути

Состав
звена Наименование работ

Монтаж­
ники кон­
струкций

М
аш

ин
ис

т
кр

ан
а

£

Монтажни­
ка конст­

Укладка пути на ранее уло­
женные шпалы

0,44
0 — 26

— 1

рукций 
5 разр.—1 
4 » -—2 
3 > —5

Укладка пути вручную без по­
дачи рельсов й шпал

0,88
0 — 52 — 2

То же с подачей шпал и рель­
сов краном

1,16
0,29

(0,29) 3
Монтажни­ 0 — 68,5 0 — 20,4

ки конст­
рукций 

5 разр.—1 Укладка пути звеньями 0,84
0,21

(0,21) 44 > —2 
3 » —5

0 - 4 9 ,6 0 - 1 4 ,7

Машинисты 
кранов 

5 разр.—2
Добавлять к строкам № 3 и 

№ 4 на подачу шпал и рельсов 
краном на каждые последую­
щие 100 м  сверх указанных в 
нормах

0,192
0,048
(0,048) 5

0 - 1 1 ,3 0 ^ 0 3 ,4

§ 4-4-78. Перемещение кранов 
при навесном монтаже

Указания по производству работ

В нормах предусмотрено перемещение в процессе навесного 
монтажа одноконсольного крана грузоподъемностью 20 т и кон­
сольного крана СПК-65.

Одноконсольный кран грузоподъемностью 20 т перемещают 
по рельсовым путям на салазках с помощью приводной лебедки. 
Лебедка заранее устанавливается на ближайшей к монтируе­
мому пролету опоре и используется при передвижке крана для 
монтажа всей консоли. Переброшенный через пролет трос от 
лебедки закреплен по оси крана, его натяжение ослабляется 
после передвижки крана.

Кран в рабочем положении закреплен хомутом, охватываю­
щим монтируемую консоль пролетного строения снизу. При
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передвижке крана натяжение хомута ослабляется с помощью 
винтов.

Самоходный консольный кран СПК-65 в рабочем положении 
опирают на винтовые упоры (аутригеры) и закрепляют рельсо­
выми захватами, которые устанавливают и снимают с помощью 
гаечных ключей.

Винтовые упоры закреплены на кране. Кран снимают и уста­
навливают на аутригеры с помощью переносных гидравлических 
домкратов грузоподъемностью 100 г.

Состав работ

а) П р и  п е р е м е щ е н и и  о д н о к о н с о л ь н о г о  к р а н а  
г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  20 т

1. Ослабление хомута. 2. Смазка рельсов. 3. Передвижка 
крана на длину одного блока. 4. Закрепление хомута. 5. Ослаб­
ление тягового троса лебедки.

б) П р и  п е р е м е щ е н и и  к о н с о л ь н о г о  
к р а н а  С П К - 6 5

1. Снятие крана с аутригеров. 2. Снятие рельсовых захватов.
3. Перемещение крана на длину одного блока. 4. Установка 
крана на аутригеры. 5. Закрепление рельсовых захватов.

Нормы времени и расценки на 1 перемещ ение

Состав
звема Тип крана

М
он

та
ж

­
ни

ки
 к

он
­

ст
ру

кц
ий

М
аш

ин
ис

т
кр

ан
а

%

Монтажни­
ки конст­

рукций 
6 разр.—1
5 » — /
4 > —2 
Машинист

крана
6 разр.—1

Одноконсольный грузоподъем­
ностью 20 т 2,12

0,53
(0,53) 1

1—45 6 -4 1 ,9

Монтажни­
ки конст­

рукций 
6 разр.—1
5 » —1 
4 » —2 
3 > — 2 
Машинист

крана
6 разр.—1

Консольный СПК-65 6
1

(1) 2
3—85 0—79
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§ 4-4-79. Устройство подкрановых путей 
для перемещения кранов при навесном монтаже

Указания по производству работ
В нормах предусмотрено устройство подкрановых путей 

в процессе навесного монтажа для перемещения одноконсоль­
ного крана грузоподъемностью 20 г и крана СПК-65.

Одноконсольный кран перемещается по рельсовым путям на 
салазках с помощью приводной лебедки, кран СПК-65 — само­
ходом.

Путь, состоящий из двух ниток рельсов, уложенных на полу- 
шпалы, укладывается по ходу монтажа по проезжей части про­
летного строения на длину одного блока.

Для обеспечения горизонтальности подкранового» пути под 
полушпалы укладывают подкладки из досок и частично балла* 
стируют путь. В заготовку подкладок входит распиловка досок.

Состав работ
а) Д л я  о д н о к о н с о л ь н о г о  к р а н а  

г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  20 т
1. Подноска рельсовых рубок и полушпал. 2. Раскладка 

полушпал, подкладок и рубок. 3. Сболчивание рельсовых сты­
ков. 4. Пришивка рельсов костылями. 5. Выверка и рихтовка 
пути.

б) Д л я  к о н с о л ь н о г о  к р а н а  С П К - 6 5
1. Подноска рельсовых рубок и полушпал. 2. Раскладка 

полушпал, подкладок и рубок. 3. Закрепление рельсов к полу- 
шпалам костылями. 4. Сболчивание рельсовых стыков. 5. Заго­
товка и укладка дощатых подкладок. 6. Подноска балласта и 
балластировка пути. 7. Выверка и рихтовка пути. 8. Снятие и 
установка упоров для крана.

Нормы времени и расценки на 1 м  пути

Состав звена мон­
тажников конст­

рукций
Тип крана Н.вр. №Раса.

5 раза.—1 
4 > - 1  
3  > —2

Одноконсольный, грузоподъемностью 
20 m

1,9 1
1 -1 6

Консольный СПК-65 2,6 2
1 -5 8

§ 4-4-80. Спаривание портальных кранов

Указания по производству работ
Для совместной работы двух портальных кранов производят 

их спаривание.
В нормах предусмотрено первичное и повторное спаривание 

портальных кранов грузоподъемностью до 100 т  каждый, а также 
разъединение их.
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Первичное спаривание производится в начале работ, повтор­
ное— в процессе работы, после разъединения кранов.

При первичном спаривании между кранами ставят две сталь­
ные распорки длиной по 6 м, каждая из которых крепится с по­
мощью двух шарниров-пальцев к фасонкам кранов.

Фасонкн приваривают к кранам заранее.
Для использования кранов на других работах их разъеди­

няют. При разъединении кранов отсоединяют один конец рас­
порки, выбивая шарниры на одном кране. Другой конец рас­
порки остается закрепленным на втором кране. При повторном 
спаривании свободный конец распорки вновь крепят к крану 
шарниром.

Состав звена
Монтажник конструкций 5 разу. — /

» » 4 » — /
» » 3 '»  — 2

Машинисты кранов 6 » — 2

Нормы времени и расценки на одно спаривание 
или разъединение

Наименование и состав работ
Монтажни­
ки конст­

рукций

М
аш

ин
ис

т
кр

ан
а

%

Спаривание кранов 
1. Подноска распорок и шарни­

ров (при первичном спаривании). 
2. Подгонка кранов. 3. Постанов­
ка распорок и шарниров. 4. Опро­
бование кранов

Первич­
ное 1,92

0,96
(0,96) 1

1— 17 0—75,8

Повтор­
ное 0,8

0,4
(0,4) 2t—iо

0 -3 1 ,6

Разъединение кранов 0,24
1. Отсоединение распорок от одного 0,48 (0,24) 3

крана 0—29,2 0 - 1 9

§ 4-4-81. Установка на аутригеры кранов 
на железнодорожном ходу

Указания по производству работ
Нормами предусмотрена установка на выносные опоры-аут­

ригеры стреловых кранов на железнодорожном ходу и снятие 
их с аутригеров.

Краны грузоподъемностью до 50 т устанавливают на 4 аут­
ригера, грузоподъемностью до 100 т — на 8 аутригеров. Под 
аутригеры выкладывают шпальные клетки. Работу выполняют 
под руководством машиниста крана,
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Состав работ
а) П р и  у с т а н о в к е  к р а н а  на  а у т р и г е р ы

1. Планировка площадок под шпальные клетки. 2. Разгрузка 
шпал и полу шпал с платформы и подноска их на расстояние 
до 20 м. 3. Устройство шпальных клеток. 4. Выдвижение и 
закрепление выносных опор. 5. Навеска двух противовесов.

б) П р и  с н я т и и  к р а н а  с а у т р и г е р о в  
1. Снятие противовесов. 2. Уборка выносных опор. 3. Р аз­

борка шпальных клеток. 4. Подноска шпал и полушпал на рас­
стояние до 20 м и погрузка их на платформу.

Состав звена
Монтажник конструкций 5 разр. — / 

» » 4 » — 2
» » 3 » — 2
*  > 2 » — 3

Машинист крана 6 разр. — /
> > 5 > — I

Нормы времени и расценки на 1 установку или 1 снятие

Наименование работ
Грузоподъ­

емность 
крана 

в m до

Монтажни­
ки конст­

рукций
Машинист

крана №

50 5,36
1,34

(0,67) 1
3—04 1—00

Установка крана на аутригеры 75 7,76
1,94

(0,97) 2
4—40 1—45

100 10,8
2,7

(1,35) 3
6 - 1 3 2 - 0 1

50 3,36
0,84

(0,42) 4
1—91 0 -6 2 ,7

Снятие крана с аутригеров 75 4,08
1,02

(0,51) 5
2 - 3 2 0-7 6 ,1

100 6,72
1,68

(0,84) 6
3—81 1 - 2 5

6  Сборник № 4 121



§ 4-4-82. Установка на аутригеры кранов 
на пневмоколесном и автомобильном ходу

Указания по производству работ
Нормами предусмотрена установка на аутригеры кранов на 

пневмоколесном и автомобильном ходу с перемещением их 
в процессе монтажа на новую стоянку. Среднее расстояние пе­
ремещения— 10 м.

В рабочем положении кран устанавливается на 4 аутригера 
(выносные опоры). Под аутригеры выкладываются шпальные 
клетки из полу шпал.

Нормы времени и расценки на 1 устан овку  и снятие

Состав работы Состав звена
Монтаж­

ники кон­
струкций

Маши­
нист
крана

1. Снятие крана с аутри­
геров. 2. Разборка шпальных 
клеток с погрузкой полушпал 
на кран. 3. Переезд крана на 
новую стоянку. 4. Выкладка 
шпальных клеток. 5. Установ­

Монтажника 
конструкций 
4 разр. — 1 
3  » — /  
Машинист 0,72

0,36
(0,36)

крана 0—42,5 0 1 8

ка крана на аутригеры 6 разр . — 1

Глава 11
ПОГРУЗКА, ВЫГРУЗКА И ПЕРЕВОЗКА 

БАЛОК И БЛОКОВ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Нормами настоящей главы предусмотрены работы по по­
грузке, выгрузке и перевозке балок и блоков в пределах строи­
тельной площадки от прирельсового или приобъектного склада 
до места укладки в дело, а также от полигона — места изготов­
ления конструкций до приобъектного склада или до места 
укладки в дело.

2. Пользоваться нормами настоящей главы при транспорти­
ровке конструкций от заводов-изготовителей до приобъектного 
склада запрещается.

В этом случае допускается пользоваться нормами только на 
разгрузку конструкций с Транспортных средств.

3. Нормами предусмотрено перемещение кранов в процессе 
погрузки или выгрузки конструкций на расстояние до 30 м.

4. При перевозке конструкций на трайлерах и автоприцепах 
скорость не должна превышать 10 км в час.
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5. Подъем конструкций весом, близким к грузоподъемности 
крана данного вылета стрелы, должен производиться в два 
приема: сначала на высоту 20—30 см и после проверки устой­
чивости и надежности действия тормозов крана на полную 
высоту.

§ 4-4-83. Погрузка и выгрузка блоков 
составных балок автодорожных мостов

Указания по производству работ

Нормами предусмотрены работы по погрузке на трайлер или 
выгрузке с трайлера блоков, составных балок весом до 10 г 
кранами на пневмоколесном или гусеничном ходу грузоподъем­
ностью свыше 5 г и козловыми кранами свыше 25 г.

Блоки стропят гибкими стропами за монтажные петли или 
в обхват, в местах, предусмотренных проектом.

Погруженные блоки закрепляют в кондукторе с помощью 
полушпал или клиньев. Выгруженные блоки устанавливают на 
подкладки и раскрепляют деревянными подкосами.

Состав работы
1. Установка трайлера под погрузку или выгрузку. 2. Пере­

мещение крана к блоку. 3. Строповка блока. 4. Подъем блока и 
перемещение крана с блоком. 5. Погрузка блока на трайлер 
или выгрузка блока на подкладки. 6. Закрепление блока. 7. Рас- 
строповка блока.

Нормы времени и расценки на п огрузку  или 
вы гр узк у  одного блока

С о с т а в  зв ен а
М о н та ж н и к и
к о н ст р у к ц и и М а ш и н и с т  к р а н а

Монтажники конст­
рукций 0,58

4 разр . — 1 
3 > — 1 

Машинист крана 
6 разр . — 1

1,16 (0,58)
0—68,4 0 -4 5 ,8

§ 4-4-84. Погрузка и выгрузка балок 
пролетных строений автодорожных мостов

Указания по производству работ

Нормами предусматривается работа по погрузке и выгрузке 
двутавровых железобетонных балок пролетных строений длиной
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до 22 м одним и длиной до 33 -м двумя портальными или коз­
ловыми кранами грузоподъемностью свыше 25 г.

Строповка балок производится инвентарными гибкими тро­
сами в обхват через отверстия в плите балки.

Балки, погруженные на трайлер, закрепляются в кондукторе 
деревянными клиньями или полушпалами, а на два двухосных 
прицепа — 8 тяжами с натяжными муфтами (фаркопфами) и 
шплинтами.

Выгруженные балки устанавливают на подкладки или 
шпальные клетки и раскрепляют деревянными подкосами. Рас- 
строповка балок производится после раскрепления. Устройство 
шпальных клеток нормами не предусмотрено.

Состав работ

а) П р и  п о г р у з к е  б а л о к

1. Перемещение крана к балке. 2. Установка транспортных 
средств под погрузку. 3. Строповка балки. 4. Перемещение 
крана с балкой к транспортным средствам. 5. Погрузка балки.
6. Закрепление балки. 7. Расстроповка балки.

б) П р и  в ы г р у з к е  б а л о к

1. Перемещение крана к транспортным средствам. 2. Стро­
повка балки. 3. Снятие креплений. 4. Выгрузка балки с уста­
новкой на подкладки или шпальные клетки. 5. Раскрепление 
балки. 6. Расстроповка балки.

Состав звена

Таблица 1

Профессия и разряд рабочих

Длина балки в м до

22 33

Тип и грузоподъемность крапов

самоход­
ный, 30 т

несамо­
ходный, 
30 т

самоход­
ный.

6  разр . 1
5 » 1 1 1
4 у 1 1 1
3 у 2 4 1
6  У 1 — 2Машинист крана
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Нормы времени и расценки на 1 балку
Таблица 2

Наименование
работ

Длина 
балки 
в м до

Тип, грузоподъемность 
и количество кранов

Монтаж­
ники кон­
струкций

Машинист
крана Ха

Погрузка балок 
на трайлер 22

Самоходный, 
30 ж 2,88

1 - 7 5

0,72
(0,72)

0 -5 6 ,9
1

Несамоходный, 
30 тп

4,5
2 - 6 6

(0,75)
2

Погрузка ба­
лок на два 
двухосных 

прицепа

22

Самоходный, 30 m 4,8
2 - 9 2

1,2
(1.2)

0 -9 4 ,8
3

Несамоходный, 
30 m

6,3
3—72 (1,05) 4

33 Самоходные, 
2 х  30 m 4,8

3 - 2 1

2,4
(2,4)

1—90
5

Выгрузка балок

22 Самоходный, 
30 m 2,68

1—63

0,67
(0,67)

0 -5 2 ,9
6

33 Самоходные, 
2 х  30 m 3,2

2— 14

1,6
(i,6)
1 - 2 6

7

§ 4-4-85. Погрузка и выгрузка тротуарных, 
бордюрных и других блоков

Указания по производству работ
Нормами предусмотрена погрузка на автомобили или вы­

грузка с автомобилей тротуарных, бордюрных или других бло­
ков весом до 2,5 г. Погрузка и выгрузка блоков производится 
пневмоколесными или гусеничными кранами грузоподъем­
ностью 5 т.

При погрузке или выгрузке кран с помощью монтажников 
конструкций устанавливается на выносные опоры с подклады­
ванием в необходимых случаях досок или полушпал.

Состав звена
Монтажник конструкций 4 разр . — 1 

» » 3 »  — 1
Машинист крана 5 » — I
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Нормы времени и расценки на погрузку или выгрузку
1 блока

Состав работы
Количество бло­

ков, погруженных 
или выгруженных 

с одной стоянки

Монтаж­
ники кон­
струкций

Машинист
крана №

1. Установка крана на 
выносные опоры. 2. По­
грузка блока на автомо­
биль или выгрузка со 
строповкой и расстро- 
повкой. 3. Снятие крана 
с выносных опор

2 0,33
0,165
(0,165) 1

0 -1 9 ,5 0— 11,6

1 0,46
0,23

(0,23) 2
0 -2 7 ,1 0 1 м» •2

§ 4-4-86. Погрузка блоков на плашкоут
Указания по производству работ

В нормах предусмотрена погрузка железобетонных блоков 
коробчатого сечения,весом до 50 т на специально обустроенный 
плашкоут. Погрузку производят стационарным деррик-краном 
ДК-45-60 или козловым (портальным) краном.

Неустойчивые блоки закрепляют четырьмя тяжами с натяж­
ными муфтами. Тяжи крепят на блоке за строповочные петли, 
а на плашкоуте — за специальные проушины.

Состав работы
1. Строповка блока. 2. Перемещение блока краном. 3. По­

грузка блока на плашкоут. 4. Закрепление блока. 5. Расстро- 
повка блока. 6. Возвращение крана.

Нормы времени и расценки на 1 блок

Состав звена Тип
крана

Вид
погрузки

Монтажники
конструкций

Машинист
крана №

Монтажники 
конструкций 
6 разр. — 1
5 > — 1 
4 > — 2 
Машинист

крана
6 разр . — 1

Стационар­
ный дер­
рик-кран 
ДК-45-60

Без креп­
ления 2,4

1—65

0,6 
ГО,6) 

U—47,4
1

С закре­
плением 4,6

3—15

1,15
(1,15)

0—90,9
2

Козловой 
или пор­
тальный

Без креп­
ления 2,96

2 - 0 3

0,74
(0,74)

0—58,5
3

С закреп­
лением 5,2

3 - 5 6

1.3
(1,3)

1 - 0 3
4
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§ 4-4-87. Перевозка блоков и балок 
пролетных строений автодорожных мостов

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена перевозка блоков весом до 10 т 
и балок пролетных строений автодорожных мостов длиной до 
33 м на двухосных автоприцепах или трайлерах тягачом или 
автомашинами (рис. 16).

Количество и марка автомашин принимаются в зависимости 
от состояния дороги и веса перевозимых конструкций. Автомо­

били должны быть загружены балластом. Погрузка балласта 
в автомобили и работа шоферов нормами не учтены и оплачи­
ваются отдельно.

Перевозка балок пролетных строений предусмотрена на двух 
двухосных автоприцепах со скоростью 4 км/час в пределах го­
родской черты и со скоростью 10 км/час за городом. Блоки 
транспортируются со скоростью 10 км/час.

При перевозке в пределах городской черты балку сопровож­
дают трое рабочих, из них один рабочий находится на заднем 
прицепе за рулем и управляет прицепом на поворотах, а двое 
других идут по обе стороны балки с красными флажками.

При перевозке за городом балку сопровождают двое рабо­
чих, из них один управляет задним прицепом, а второй нахо­
дится в кабине водителя автомобиля.

1. Прицепка транспортных средств. 2. Сопровождение балки 
при перевозке. 3. Управление автоприцепом. 4. Наблюдение за 
креплением с подтяжкой. 5. Сцепление автоприцепов после раз­
грузки балок, 6. Возвращение транспортных средств к месту 
погрузки.

Рис. 16. Перевозка балок
а — автомобилем с прицепом.; б —трайлером с прицепом; 

1 — железобетонные балки; 2 — турникет

Состав работы
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Нормы времени и расценки на одну балку или блок

Наименование
перевозимых
конструкций

Состав звена 
монтажников 
конструкций

Скорость 
перевозки 
в км 1 час

Расстояние перемещения

на первый 
км

добавлять 
на каждый 

последующий 
1 км

Балки

5 разр. — 1 
3 » — 2

4 2,1 1,05
11 -2 7 0 -6 3 ,4

4 У  — 1
3 > — 1

10 1,05 0,36 2
0 - 6 2 0—21,2

Блоки
4 у  - 1 10 0,44 0,18

30-2 7 ,5 0 -1 1 ,3

1 а б №

П р и м е ч а н и е .  Нормами строки № 3 предусмотрена пере­
возка блоков весом до 10 т по 1 шт. на трайлере, при пере­
возке одновременно двух блоков Н. вр. и Расц. умножать на 0,5.



РАЗДЕЛ III

ТРУБЫ ВОДОПРОПУСКНЫЕ

ТЕХН И ЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Настоящий раздел содержит нормы времени и расценки 
на сооружение унифицированных железобетонных и бетонных 
водопропускных труб под железные и автомобильные дороги.

2. Нормами предусмотрен монтаж труб стреловыми кранами 
(автомобильными, на пневмоходу и гусеничными) в равнинных 
условиях и на косогорах с продольным уклоном лотка трубы 
не более 0,15—0,2.

3. М онтаж сборных труб должен производиться непосред­
ственно после приемки котлована и инструментальной проверки 
правильности закрепления на обноске положения элементов 
трубы.

На строительство трубы должно быть заблаговременно заве­
зено необходимое количество элементов сборных конструкций 
и материалов из расчета суточной потребности.

4. Доставляемые на строительную площадку элементы необ­
ходимо размещ ать, как правило, в зоне действия монтажного 
крана. Если позволяют условия местности, то элементы следует 
складировать вдоль котлована трубы, при этом должна быть 
оставлена берма шириной не менее 4 м для проезда крана.

' Порядок раскладки элементов должен быть увязан с техно­
логической последовательностью монтажа трубы.

5. Перед началом монтажа блоков фундамента устраивается 
подготовительный слой основания из щебня или гравийно-пес­
чаной смеси.

Толщина подготовительного слоя задается проектом.
6. Кладка фундамента под трубу производится секциями 

в направлении от выходного оголовка к входному с оставле­
нием деформационных швов между секциями. Длина секций 
принимается по проекту. В пределах секций блоки укладывают 
горизонтально.

7. Все соприкасающиеся с грунтом поверхности звеньев и 
оголовков труб выше обреза фундамента должны быть покрыты 
гидроизоляцией в соответствии с . указаниями проекта.

8. Изолируемые поверхности до нанесения изоляционного 
слоя должны быть очищены от мусора, наплывов бетона и рас­
твора, выравнены и просушены.

Подготовленная поверхность перед нанесением обмазочной 
или оклеечной гидроизоляции должна быть прогрунтована — 
покрыта битумным лаком, который наносится кистью.

Толщина наносимого слоя мастики при обмазочной и оклееч­
ной гидроизоляции 1,5—3 мм,
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9. Нормами и расценками учтены и отдельно не оплачи­
ваются работы по:

подготовке основания, фундаментов и мест опирания блоков, 
которая заключается в очистке от осыпающегося грунта, мусора, 
грязи и наплывов бетона;

разбивке и проверке по ходу работ положения в плане и 
по -высоте кладки фундаментов (с учетом приданного строитель­
ного подъема);

проверке положения в плане и профиле установленных бло­
ков оголовков и звеньев труб;

загибу строповочных петель в фундаментных блоках и бло­
ках оголовков;

очистке изолируемой поверхности от мусора и загрязнения;
подноске битумной мастики, при приготовлении ее на месте 

работ на расстояние до 50 м. При подвозке битумной мастики 
в автогудронаторе предусмотрена подноска ее на расстояние 
до 20 м;

наполнению ведер раствором и битумом при подноске 
вручную.

Нормами не учтены:
срезка строповочных петель в звеньях труб, которая произ­

водится газосварщиком и оплачивается особо;
приготовление, варка и подогрев битума, битумного лака 

и мастики;
срубка наплывов бетона и раствора и выравнивание изоли­

руемой поверхности.

Глава 12
УСТРОЙСТВО О СНОВАНИЙ И Ф УНДАМ ЕНТОВ

§ 4-4-88. Устройство подготовительного слоя

Указания по производству работ

В нормах предусмотрено устройство подготовительного слоя 
основания под фундаменты, оголовки и лотки труб.

Материал подготовки — щебень (гравий) или гравийно-пес­
чаная смесь — подается в котлован автосамосвалом или в бадье 
краном на пневмоколесном или гусеничном ходу грузоподъем­
ностью 5 т. Разравнивание материала производится лопатами, 
а уплотнение — ручными трамбовками.

При толщине подготовки более 20 см разравнивание и уплот­
нение материалов подготовки следует производить горизонталь­
ными слоями толщиной не более 15 см.

При устройстве подготовки в несколько слоев Н. вр. и Расц. 
применять для каждого слоя отдельно.

Состав работы

1. Разбивка площадки для устройства подготовки под фун­
дамент. 2. Погрузка материала в бадью и выгрузка (при подаче 
бадьей) или прием материала из автосамосвала. 3. Разравнива­
ние и планировка материала подготовки, 4. Уплотнение под­
готовки.
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Нормы времени и расценки на 109 кв. м  подготовки 
в один слой

Способ
подачи

материала
Состав звена

Толщи­
на под­
готовки 

в см

Материал подготовки

щебень или 
гравий

гравийно-песча­
ная смесь

Дорож­
ные

рабо­
чие

Маши­
нист
крана

Дорож­
ные

рабо­
чие

Маши­
нист
крана

Бадьей

Дорожные рабо­
чие

4 разр. — 1 
3 » — 1 
2 » — 2

Машинист крана
5 разр. — 1

10 20
5

(5) 18,4
4,6

(4,6) 1
10-83 3—51 9 -9 6 3 -23

15 28
7
(7) 25,6

6,4
(6,4) 2

15—16 4—91 13-86 4—49

20 35,2
8,8

(8,8) 31,6
7,9

(7,9) 3
19—06 6 -18 17—11 5-55

С ам осва­
лом

Дорожные рабо­
чие

4 разр. — 1 
3 » — 1 
2 > — ;

10 14,5
—

13
— 48 -0 9 7-25

15 20
—

18
— 511—15 10—04

20 25
—

22
— 613—94 12—27

а б Кг

§ 4-4-89. Заливка подготовительного слоя 
основания фундамента цементным раствором

Указания по производству работ

Нормой данного п араграф а предусмотрена заливка цемент­
ным раствором  щебеночной подготовки и скосов, заполненных 
щебнем, которые устраиваю тся в месте сопряжения более глу­
бокой части котлована под фундаменты оголовков с подошвой 
котлована под тело трубы.

Р аствор  к котловану подаю т краном или подвозят автосам о­
свалом, а к месту заливки подносят на расстояние до 5 м .

Р аб ота  машиниста крана в норме не учтена,
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Норма времени и расценка на 1 куб, м 
щ ебеночной цодготовки

Состав работы
Состав звена 
монтажников 
кострукций

Н. вр. Расц.

1. Прием раствора. 2. За­ 4 разр. — 1 0,71 0—39,7
полнение ведер раствором. 2 > — 1
3. Подноска раствора. 4. За­
ливка щебня раствором

§ 4-4-90. Укладка прямоугольных блоков и 
плит фундаментов труб

Указания по производству работ
В нормах предусмотрены работы по устройству сборных 

фундаментов труб из прямоугольных блоков и плит краном на 
пневмоколесном или гусеничном ходу грузоподъемностью 
свыше 5 г.

Строповка блоков и плит производится за строповочные 
петли. Первый ряд блоков и плит укладывается на цементный 
раствор или на подготовку насухо. Последующие ряды блоков 
укладываются на слой цементного раствора.

После укладки каждого ряда блоков вертикальные швы за ­
ливают цементным раствором (через плоскую воронку) и уплот­
няют раствор металлической шуровкой. Наружные стороны вер­
тикальных швов перед заливкой конопатятся или заделываются 
жестким цементным раствором.

Состав работы

1. Подача и расстилание раствора (при установке на рас­
твор) . 2. Строповка блока. 3. Установка блока или плиты 
с выверкой. 4. Расстроповка блока. 5. Конопатка или заделка 
наружных швов. 6. Заливка вертикальных швов раствором.

Состав звена
Таблица 1

Профессия и разряд рабочих
Установка б/ 

на раствор

IOKOB ИЛИ ПЛИТ

насухо

Монтажники конструкций
4 разр. 1 1
3 » 3 2

Машинист крана
6 разр. 1 1
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Таблица 2
Нормы времени и расценки на 1 блок или плиту

Тип
конструкций

Вес
элементов 

в m до

Вид установки

на раствор насухо

Монтаж­
ники кон­
струкций

Машинист
крана

Монтаж­
ники кон­
струкций

Машинист
крана

Блоки

1 0,6
0,15

(0,15) 0,525
0,175
(0,175) 1

0 — 34,4 0 - 1 1 ,9 0 - 3 0 ,4 0 - 1 3 ,8

2 0,88
0 - 5 0 ,4

0,22
(0,22) 0,75

0,25
(0,25) 2

0— 17,4 0 - 4 3 ,4 0 — 19,8

Плиты

1 0,66
0,165
(0,165) 0,42

0 — 24,3

0,14
(0,14) 3

0 — 37,8 0— 13 0 — 11,1

2 1,08
0,27

(0,27) 0,63
0,21

(0,21) 4
0 - 6 1 ,8 0 - 2 1 ,3 0 — 36,4 0 - 1 6 ,6

а б

§ 4-4-91. Укладка лекальных блоков

Указания по производству работ
До установки лекальных блоков фундаментов производятся 

подготовка основания и разметка мест укладки блоков и осей 
на блоках. Лекальные блоки ставят на раствор (на фундамент­
ные блоки и на щебеночную подготовку) и насухо (на щебе­
ночную подготовку) краном на пнеамоколесном или гусеничном 
ходу грузоподъемностью свыше 5 т.

Строповка блоков производится за строповочные петли.
Заливка вертикальных швов цементным раствором произ­

водится после установки лекальных блоков одной секции и ко­
нопатки или заделки раствором вертикальных швов между 
блоками с двух сторон. Заливка швов производится через плос­
кую воронку с уплотнением плоской металлической шуровкой.

Состав работы
1. Разметка осей на основании и на блоке. 2. Подача и 

расстилание раствора. 3. Строповка блока. 4. Установка блока 
с выверкой. 5. Расстроповка блока. 6. Конопатка или заделка 
раствором вертикальных швов. 7. Заливка вертикальных швов 
раствором.
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Состав звена
Таблица 1

Профессия и разряд рабочих
Установка лекальных блоков

на раствор насухо

Монтажники конструкций
4 разр . 1 1
3 * 3 2

Машинист крана
6 разр. 1 1

Нормы времени и расценки на 1 блок
Таблица 2

Вид установку

Вес эле­ на раствор насухо
ментов 
в т  до Монтажники

конструкций
Машинист

крана
Монтажники
конструкций

Машинист
крана

2 1,48
0 ,37

(0 ,37) U 1
0,37

(0 ,37 ) , 1
0 — 84 ,7 0 - 2 9 , 2 0 - 6 4 , 2 0 — 29,2

3 2,08
0 ,52

(0 ,52) 1,53
0,51

(0 ,5 1 ) 2
1 - 1 9 0 — 41,1 0 — 88,5 0 — 4 0 ,3

4 2,6
0 ,65

(0 ,65) 1,95
0 ,6 5

(0 ,6 5 ) 3
1 - 4 9 0 — 51,4 1— 13 0 - 5 1 , 4

I а б №

Глава 13
МОНТАЖ СБОРНЫХ ТРУБ

§ 4-4-92, Подача и сортировка 
элементов труб на стройплощадке

Указания по производству работ
В необходимых случаях на стройплощадке сортируют заве­

зенные элементы труб, подают их в зону действия монтажного 
крана и раскладывают по маркам в соответствии с технологи­
ческой последовательностью монтажа кранами на пневмоколес- 
ном или гусеничном ходу грузоподъемностью свыше 5 г&
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Состав работы

1. Строповка элементов, 2, Подъем и подача элементов. 
3. Расстроповка элементов.

Состав звена

Монтажник конструкций 4 разр. — 1 
» j» 3 » —  J

Машинист крана 6 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 блок или звено

Наименование элементов Вес элемен­
тов в m до

Монтажники
конструкций

Машинист
крана №

Блоки оголовков

5 0,44
0 - 2 6

0,22
(0,22)

0 - 1 7 , 4

1

10 0,52
0 - 3 0 , 7

0,26
(0,26)

0 — 2 0 ,5

2

Блоки фундаментов 
и стен труб

2 0,2
0 - 1 1 , 8

0,1
(0,1)

0 - 0 7 , 9

3

5 0,25
0 - 1 4 , 8

0,125
(0,125)

0 — 0 9 ,9

4

10 0,36
0 — 2 1 ,2

0,18
(0,18)

0 - 1 4 , 2

5

Звенья круглых и 
прямоугольных труб

2 0,25
0 — 14,8

0,125
(0,125)

0 — 0 9 ,9

6

5 0,29
0 — 17,1

.0,145
(0,145)

0 - 1 1 , 5

7

10 0,46
0 - 2 7 , 1

0,23
(0,23)

0 - 1 8 , 2

8
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§ 4-4-93. Установка блоков оголовков
Указания по производству работ

В нормах предусмотрена установка блоков оголовков круг­
лых и прямоугольных труб кранами на пневмоколесном или 
гусеничном ходу грузоподъемностью свыше 5 г.

В первую очередь монтируется выходной оголовок. Если 
один из элементов сборного оголовка имеет глухую перевязку 
с блоками фундамента, то оголовок должен быть смонтирован 
одновременно с фундаментом.

Строповка блоков производится за строповочные петли. 
Установленные и выверенные блоки оголовков закрепляются 
инвентарными подкосами.

Состав работы
1. Разметка мест установки. 2. Подача и расстилание рас­

твора. 3. Строповка блока. 4. Установка блока с выверкой и 
закреплением. 5. Расстроповка блока.

С ост ав з в е н а
Монтажники конструкций 4 разр. — 2 

» » 3 » — 2
Машинист крана 6 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 блок

Наименование блоков Вес блоков 
в m до

Монтажники
конструкций

Машинист
крана №

Портальные
стенки

3 2
1 -1 8

0,5
(0,5)

0 -3 9 ,5
1

5 2,6
1—53

0,65
(0,65)

0 -5 1 ,4
2

10 3,28
1—94

0,82
(0,82)

0 -6 4 ,8
3

Откосные крылья

3 1,48
0 -8 7 ,3

0,37
(0,37)

0 - 2 9 ,2
4

5 1,84
1 - 0 9

0,46
(0,46)

0 -3 6 ,3
5

10 2,76
1 -6 3

0,69
(0,69)

0 -5 4 ,5
6
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§ 4-4-94. Установка звеньев круглых труб

Указания по производству работ

Нормами настоящего параграфа предусмотрена установка 
звен ьев  круглых труб на гравийно-песчаную или щебеночно­
песчаную подготовку, на фундамент из монолитного бетона или 
прямоугольных блоков, а также на лекальные блоки фунда­
мента краном на пневмоколесном или гусеничном ходу грузо­
подъемностью свыше 5 г.

Установка звеньев бесфундаментных труб производится на 
спрофилированный лоток (по дуге наружного диаметра звена) 
на глубину Vs диаметра укладываемых звеньев. Профиль лотка 
трубы с учетом заданного строительного подъема обеспечи­
вается при устройстве гравийно-песчаной или щебеночно-песча­
ной подготовки.

Установка звеньев на плоский фундамент производится на 
деревянные (неудаляемые) прокладки для обеспечения зазора 
между нижней образующей звена и поверхностью фундамента; 
с боков звенья подклинивают деревянными клиньями.

Установка звеньев труб на лекальные блоки производится 
на деревянные (неудаляемые) клинья с обеспечением проектного 
зазора для подливки цементного раствора.

Строповка звеньев производится пропуском стропа внутри 
кольца или с помощью специальной монтажной скобы.

Состав работы

1. Строповка звена. 2. Подача звена краном. 3. Установка 
звена. 4. Выверка положения звена. 5. ' Расстроповка звена.
6. Подача и подливка цементного раствора под звено (при уста­
новке на лекальные блоки).

Состав звена
Монтажники конструкций 4 разр. — 2 

» » 3 » — 2
Машинист крана 6 » — /

Нормы времени и расценки на 1 звено
Вид установки

Отверстие 
в м

на подготовку и плоский 
фундамент на лекальные блоки

Монтажники
конструкций

Машинист
крана

Монтажники
конструкций

Машинист
крана

0,5; 0,75 1,28
0,32

(0,32) _, И1Г 1
0 - 7 5 ,5 0 - 2 5 ,3
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Продолжение

Вид установки

Отверстие 
в м

на подготовку и плоский 
фундамент на лекальные блоки

Монтажники
конструкций

Машинист
крана

Монтажники
конструкций

Машинист
крана

1 1,72
0,43

(0,43) 1,92
0,48

(0,48) 2
1 -0 1 0 - 3 4 1 - 1 3 0 -3 7 ,9

1,25 2,08
1 - 2 3

0,52
(0,52)

0 -4 1 ,1
2,36

1—39

0,59
(0,59)

0—46,6
3

1,5 2,48
1 - 4 6

0,62
(0,62)
0 - 4 9

2,8
1—65

0,7
(0,7)

0—55,3
4

2 3,08
1 - 8 2

0,77
(0,77)

0 -6 0 ,8
3,52

2 - 0 8

0,88
(0,88)

0 -6 9 ,5
5

а б №

§ 4-4-95. Установка звеньев прямоугольных труб

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена установка звеньев прямоугольных 
труб на сборный или монолитный бетонный фундамент.

Строповка прямоугольных звеньев производится за стропо- 
вочные петли или в обхват за верхнюю плиту. Звенья уклады­
ваются на цементный раствор краном на пневмоколесном или 
гусеничном ходу грузоподъемностью свыше 5 г.

Состав работы

1. Подача и расстилание раствора. 2. Строповка звена.
3. Подача звена краном и установка с выверкой положения.
4. Расстроповка звена.
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Нормы времени и расценки на 1 звено

Состав звена Отверстие 
в м

Монтажники
конструкций

Машинист
крана №

Монтажники 
конструкций 
4 разр. — 2 
3 » — 2 

Машинист крана 
6 р а зр . — 1

1 1.2
0—70,8

0,3
№ 3)

0—23,7
1

1,25 1,48
0 -8 7 ,3

0,37
(0,37)

0 -2 9 ,2
2

1.5 1,8
1 - 0 6

0,45
(0,45)

0—35,6
3

2 2,4
1—42

0,6
(0,6)

0—47,4
4

Монтажники 
конструкций  

4 разр. — 2 
3 > —3 

Машинист крана 
6 р а зр . — 1

2,5 3,1
1 -8 1

0,62
(0,62)
0-49

5

3 3,65
2—13

0,73
(0,73)

0-57,7
6

4 4,9
2—86

0,98
(0,98)

0—77,4
7

§ 4-4-96. Установка блоков сборных бетонных труб

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена сборка бетонных труб отверстиями 
от 1,5 до 6 м под железную дорогу нормальной колеи кранами 
на пневмоколесном или гусеничном ходу грузоподъемностью 
свыше 5 т.

Боковые стенки звеньев прямоугольных труб собирают из 
отдельных блоков длиной 1 м в секции длиной 3—4 м. Поверху 
отдельные блоки объединяют ' насадкой, на которую Опираются 
плиты перекрытия.

Насадки объединяют со стеновыми блоками при помощи 
арматуры, выпущенной из стеновых блоков. Перед установкой 
насадок вертикальные швы между блоками стен в каждой сек­
ции омоноличивают. Омоноличивание швов стеновых блоков 
нормами не учтено и нормируется по § 4-4-97,
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Состав работ
а) П р и  у с т а н о в к е  б л о к о в  с т е н ,  о г о л о в к о в  

и п л и т  п е р е к р ы т и й
1. Подача и расстилание раствора. 2. Строповка блока.

3. Установка блока с выверкой положения. 4. Расстроповка 
блока.

б) П р и  у с т а н о в к е  б л о к о в  н а с а д о к  
1. Правка арматурных выпусков в блоках стен. 2. Подача 

и расстилание раствора. 3. Строповка блока. 4. Установка блока, 
с выверкой положения. 5. Расстроповка. 6. Заполнение раство- 
ром отверстий в насадках. 7. Затирка горизонтальных швов.

С ост ав з в е н а
Монтажники конструкций 4 разр. — 2 

> » 3 » —  2
Машинист крана 6 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 блок

Наименование блоков Монтажники
конструкций

Машинист
крана Ks

Блоки стен и оголов­
ков весом в ш до

5 2,16
1—27

0,54
(0,54)

0—42,7
1

10 3,8
2—24

0,95
(0,95)

0 -7 5 ,1
2

Насадки длиной в м

3 2,12
1 - 2 5

0,53
(0,53)

0 -4 1 ,9
3

4 2,88 
1—10

0,72
(0,72)

0 -5 6 ,9
4

Плиты перекрытий 
весом в m до

5 0,96 
0—56,6

0,24
(0,24)
0—19

5

10 1,72
1 -0 1

0,43
(0,43)
0—34

6

§ 4-4-97. Омоноличивание швов 
Указания по производству работ

В нормах данного параграфа предусмотрено омоноличивание 
швов между блоками оголовков, стен и плит перекрытий бетон­
ных труб.
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При омоноличивании оголовков конопатят и заполняют рас­
твором вертикальные швы между блоками портальных стенок 
и откосных крыльев и между отдельными блоками откосных 
крыльев.

Швы между блоками оголовков по видимым поверхностям 
расшиваются цементным раствором. Перед расшивкой швы тщ а­
тельно промывают водой.

М ежду стеновыми блоками трубы омоноличивают вертикаль­
ные швы, между плитами перекрытия — горизонтальные швы и 
швы в местах примыкания плит к насадкам.

Раствор для заполнения швов подается краном, а к местам 
заливки подносится ведрами на расстояние до 10 м.

Д о заполнения ш вов раствором их конопатят или ставят 
деревянную опалубку. Уплотняется раствор плоской металличе­
ской шуровкой. Работа машиниста крана в нормах не учтена.

Н ормы врем ен и  и расц ен ки  на 1 м  ш ва

Наименование и 
состав работ Состав звена Виды Н1 ВОЗ

Н. вр. 
Раса,. №

Установка и разборка 
опалубки

1. Подноска досок 
и распорок. 2. У ста­
новка опалубки. 3. По­
становка распорок. 
4. Разборка опалубки

Плотники 
4 разр. —  /  
3  *  — I

Вертикальные 0,23
0 - 1 3 ,6

1

Конопатка ш вов

1. Подноска пакли. 
2. Заготовка жгутов 
из пакли. 3. Коно­
патка ш вов

М онтаж ­
ник конст­

рукций 
4 разр . — 1

Все виды 0,086
0 —05,4

2

Заполнение 
ш вов раствором
1. Прием раствора. 

2. Наполнение ведер 
раствором. 3. Под­
носка раствора. 4. За­
ливка ш вов раство­
ром

М онтаж ­
ники кон­
струкций 
4 разр . —  I 
3  >  — /

Верти­
кальные

швы
блоков

Стен
0 , 3 6

0 - 2 1 ,2
3

О го­
лов­
ков

0 , 1 7

0— 10
4

Горизон­
тальные 
при тол­

щине 
плит в 
см до

40
0,15

0—08,9 5

80
0,3

0 - 1 7 ,7 6
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Продолжение

Наименование и 
состав работ Состав звена Виды швов Н . вр. 

Расц. М

Расшивка швов
1. Подноска раство­

ра. 2. Расшивка швов

М онтаж­
ники кон­
струкций 
4 разр. — /  
3 > — I

Вертикальные 0,072
0—04,2

7

Заделка раствором 
мест примыкания 
плит перекрытий 

к насадкам
1. Подноска раство­

ра. 2. Заделка рас­
твором. 3. Заглажи­
вание открытой по­
верхности

То же Горизонталь­
ные

0,33
80—19,5

§ 4-4-98. Устройство бетонной подушки

Указания по производству работ
Норма предусматривает устройство бетонной подушки под 

круглые звенья труб.
Бетонная смесь подвозится автобамосвалами, выгружается 

на боек и лопатами укладывается под звенья. Уплотнение бе­
тонной смеси производится виброиглой.

Норма времени и расценка на 1 куб. м  б етон а

Состав работы Состав звена 
бетонщиков

Н . вр. 
Расц.

1. Прием бетонной смеси из само­
свала. 2. Укладка бетонной смеси под 
звенья с перекидкой. 3. Уплотнение 
бетонной смеси. 4. Заглаживание 
открытой поверхности бетона.

4 разр. —  1 
3  » — 2

3,1
1—79

§ 4-4-99. Заделка и гидроизоляция швов 
в стыках звеньев

Указания по производству работ
Швы между звеньями труб по окончании монтажа снаружи 

и изнутри плотно заполняются жгутами из пакли, пропитанной 
битумом,
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Жгуты, поставленные с внутренней стороны, должны быть 
«утоплены» внутрь ш ва на 2—3 см от поверхности звеньев, для 
последующего заполнения цементным раствором.

При устройстве обмазочной гидроизоляции трубы швы сна­
ружи изолируются двумя слоями битуминизированной ткани 
шириной 25 см между тремя слоями асбестобитумной мастики* 
Изоляция укладывается по слою битумного лака.

Нормы врем ени и расценки на 1 м ш ва

Наименование и состав работ Состав звена Н. вр. 
Расц. Хэ

Конопатка швов паклей
1. Подноска пакли и битума. 

2. Заготовка жгутов из пакли 
и пропитка их битумом. 3. Коно­
патка швов паклей (снаружи и 
изнутри).

Монтажники 
конструкций 

4 разр. —  1 
3 » — ;

0,155
0 — 09,1

1

Заделка швов цементным 
раствором

1. Подноска раствора. 2. Запол­
нение швов раствором. 3. Загла­
живание поверхности раствора

Монтажник 
конструкций 

4 разр. — 1

0,084
0 — 05,3

2

Устройство изоляции стыка
1. Подноска материалов. 2. На­

резка полос битуминизированной 
ткани. 3. Наклейка полос биту­
минизированной ткани по слою 
мастики (2 слоя). 4. Нанесение 
отделочного слоя из мастики

Гидроизоли­
ровщики 

4 разр . — 1 
3 > — I

0,15
0 - 0 8 ,9 3

§ 4-4-100. Заполнение бетоном пазух 
многоочковых труб

Указания по производству работ

Бетонная смесь для заполнения пазух в многоочковых тру­
бах подается к месту укладки в бадьях автокраном.

В процессе бетонирования в осадочных швах устанавли­
ваются закладные доски,

Работа машиниста крана в нормах не учтена.
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Норма времени и расц енка на 1 куб. м бетона

Состав работы
Состав звена 
бетонщиков

Н. вр. 
Расд,

1. Прием бетонной смеси. 2. Уклад­
ка бетонной смеси с уплотнением 
вибраторами. 3. Установка закладных 
досок. 4. Выравнивание открытой по­
верхности бетона

4 разр. — 1 
3 > — 2

2,6
1 -5 0

§ 4-4-101. Устройство окрасочной гидроизоляции

Указания по производству работ

Нормами предусмотрена окрасочная гидроизоляция труб, 
включающая огрунтовку поверхности битумным лаком и нане­
сение двух слоев горячей битумной мастики. Нанесение мастики 
производят вручную щетками. Последующий слой мастики на­
носят после остывания предыдущего.

Нормы времени и расценки на 1 кв. м 
изолируемой поверхности

Состав работы Состав звена гидроизолировщиков
И. вр. 
Расц.

№

1. Подноска мате­
риалов. 2. Нанесение 
битумного лака. 3. На­
несение мастики 
(2 слоя)

При доставке 
мастики авто­ 3 разр. — 2 0,26 1
гудронатором 0—14,4

При пригото­
влении мастики 

на месте
То же 0,3 2

0 -1 6 ,7

§ 4-4-102. Устройство оклеенной гидроизоляции

Указания по производству работ

Нормами предусмотрено устройство оклеечной гидроизоля­
ции из двух слоев рулонного материала на горячей битумной 
мастике с предварительной огрунтовкой бетонной поверхности 
труб битумным лаком.

Верхний слой рулонного материала покрывается отделочным 
слоем горячей мастики. Полотнища рулонного материала склеи­
ваются в стыках внахлестку на 10 см. Нанесение битумной 
мастики производят вручную щетками.
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Состав работы
1. Подноска материалов. 2. Разметка и нарезка по размерам 

рулонного материала. 3. Сматывание заготовок в рулоны. 4. На­
несение битумного лака. 5. Наклейка двух слоев рулонного ма­
териала по слою мастики. 6. Нанесение отделочного слоя из 
мастики.

Нормы времени и расценки на 1 кв. м 
изолируемой поверхности

Состав звена
Материал
изоляции

При доставке 
мастики авто­
гудронатором

При приго­
товлении 

мастики на 
месте

Гидроизолиров­
щики

4 разр. — 1
3  У — 1 
2 > — 1

Пропитанная
мешковина

0,54 0,6
10 1 оо © 0 -3 3 ,5

Рубероид
0,44 0,5

20 -2 4 ,5 0 -2 7 ,9

а б №

Глава 14
УСТРОЙСТВО ТРУБ ИЗ м о н о л и т н о г о  

БЕТОНА И ЖЕЛЕЗОБЕТОНА

§ 4-4-103. Опалубка блоков оголовков 
прямоугольных труб

Состав работ

а) П р и  п е р в о н а ч а л ь н о й  с б о р к е  о п а л у б к и  
I. Заготовка элементов каркаса и досок для обшивки его 

с острожной досок. 2. Обшивка каркаса досками (внутренняя 
опалубка). 3. Установка наружной опалубки. 4. Сверление 
отверстий. 5. Выверка установленной опалубки.

б) П р и  п о в т о р н о й  с б о р к е  о п а л у б к и  
1. Очистка опалубки от старого бетона. 2. Частичный ремонт 

элементов опалубки. 3. Установка опалубки из готовых элемен­
тов. 4 Выверка по отвесу.

в) П р и  р а з б о р к е  о п а л у б к и  
1. Снятие подкосов и стоек. 2. Разборка наружной и внут­

ренней опалубки блоков оголовков с отделением досок от бе­
тона. 3. Относка разобранной опалубки. 4. Укладка материалов 
в штабель,
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Состав звена
Плотник 4 разр. — 1 

» 3 » —  1

Нормы времени и расценки на 1 кв. м 
опалубки, соприкасаю щ ейся с бетоном

Наименование работ

Вид конструкции первоначаль­ повторная разборканая сборка сборка

Входной оголовок 2,6 1,2 0,165 1
1 - 5 3 0—70,8 0—09,7

Выходной оголовок 4,2 1,8 0,165 2
2—48 1 -0 6 0—09,7

а б в JSTs

§ 4-4-104. Опалубка прямоугольных труб

Состав работ
а) П р и  п е р в о н а ч а л ь н о й  с б о р к е  о п а л у б к и  
1. Подготовка основания. 2. Изготовление элементов опалуб­

ки и шаблонов. 3. Сборка опалубки на месте с разметкой эле­
ментов. 4. Сверление отверстий для болтов.

б) П р и  п о в т о р н о й  с б о р к е  о п а л у б к и  
1. Очистка поверхности опалубки от старого бетона. 2. Сборка 

и установка внутренней и наружной опалубки. 3. Постановка 
креплений (болтов, распорок и др.). 4. Выверка собранной опа­
лубки.

в) П р и  р а з б о р к е  о п а л у б к и  
1. Снятие распорок. 2. Отвинчивание гаек и удаление бол­

тов. 3. Разборка внутренней и наружной опалубки. 4. Марки­
ровка щитов. 5. Установка болтов в отверстия.

Нормы времени и расценки на 100 кв. м опалубки, 
соприкасаю щ ей с бетоном

Состав звена 
плотников Наименование работ Н. вр. Расц. №

Первичная сборка опалубки 90 53—10 1

4 разр. — 1 
3 > — 1 Повторная сборка опалубки 23 1 3 -5 7 2

Разборка опалубки 8,7 5 - 1 3 3
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