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BBeaeHue

YCcTaHOBNEHHbIE B HACTOSALLEM CTaHAapTe TEPMUHBbI PACNONMKEHbI B CUCTEMATU3MPOBAHHOM NOpsake,
OTpaXkaroLLeM CUCTEMY MOHATUI B 06NacTU NaKkOKPaCOYHbIX MaTepUanos.

Ons kaxxgoro NOHATUSA YyCTAHOBMEH OAUH CTAHAAPTU30BAHHBIN TEPMUH.

TepMUHbI-CUHOHUMBI 6€3 NOMeTbl «HPK.» NPUBEAEHbI B KAYE€CTBE CMPABOYHbLIX AAHHbIX U HE ABNSOTCS
CTaH4apTU30BaHHbIMMU.

3aknyeHHas B Kpyrnble CKOOKM YacTb TEPMUHA MOXET ObITb ONyLLEHA NPU MCNONb30BAHUU TEPMUHA
B JOKYMEHTaXx No CTaHAapTu3aLuuun, Npu 9TOM He BXOAALLASA B KPyrnble CKOOKM 4YacTb TepMUHa obpasyeT ero
KpaTKyto chopmy.

KpaTtkue popmbl, npeacrasneHHblie abbpesnaTtypoi, npuBeaeHsbl NOCne CTaH4apTM30BaHHOIO TEPMUHA
W OTAENEHbI OT HEro TOYKON C 3anATOMN.

Ons coxpaHeHusi LenoCTHOCTU TEPMUHOCUCTEMbI B CTAHAAPTE NPUBEAEHbI TEPMUHONMOTMYECKUE CTaTby
U3 Apyroro ctaHaapTa, AeNCTBYIOLLErO Ha TOM XKe YPOBHE CTaHAapTM3auuu, KOTOPbIe 3aKIOYEHbl B PAMKU U3
TOHKUX JIMHUNA.

MpuBeaeHHbIE ONpeaeneHns MOXHO Npu HEOOXOAMMOCTU U3MEHSATb, BBOAS B HUX NMPOWU3BOAHLIE NpU-
3HaKW, PacKpbIBas 3HAYEHUS UCTIONb3YEMbIX B HUX TEPMUHOB, YKa3biBas 00LEKTbI, BXOAALLUME B 00beM onpe-
Aensemoro noHATUs. M3aMeHeHnsa He JOMKHbI HapyLwaTb OObEM U COAEpPXKaHUE NOHATUI, ONpeaeneHHbIX
B HacToALUEM cTaHaapTe.

B cnyuae, korga B TepMUHE COAepXKaTcsl BCe HeobxoauMble U AOCTATOYHbIE MPU3HAKM NOHATUSA, Onpe-
JerneHne He NPMBOAUTCSA U BMECTO HEro CTaBUTCS MPOYEpK.

B cranpgapte npuBeaeHbl MHOA3bLIYHLIE 9KBUBANEHTbI CTAHAAPTU30BAHHbLIX TEPMUHOB HA HEMELIKOM
(de), anrnuiickom (en) u dppanuysckom (fr) a3bikax.

CTaHaapTM30BaHHbIE TEPMUHBI HAOPAHBI MONY>XUPHBIM LWPUADTOM, UX KpaTkne Popmbl — CBETIbIM,
a CUHOHMMbl — KYPCUBOM.
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C TAHAOAPT

MATEPUAIJbI IAKOKPACOYHbIE

TepMHUHbI U onpeaeneHns

Coating materials. Terms and definitions

1 O6bnactb NpuMeHeHusA

Hara BBegeHunsa — 2018—07—01

Hacroawmin ctangapT ycTaHaBnNMBaeT TEPMUHbI U ONpeAeneHusl NoHATHI A B 06nacTu NakoKpacouHbIX

MaTepuarnos.

TepMUHBbI, YCTAHOBNEHHbIE HACTOSILLMM CTaHAAPTOM, PEKOMEHAYIOTCS ANl NPUMEHEHUSI BO BCEX BUAAX
JOKYMEHTaLMKM W NUTepaTypbl NO NIAaKOKpaCoYHbIM MaTepuanam, BXOAsSLUX B cpepy paboT no cTaHaapTusa-

LMK U/UNKU UCNIONB3YIOLLMX Pe3ynbTaThl 3TUX pador.

2 TepMUHbI N onpeaeneHus

2.1 O6wue noHATUA

1 nakokpacouYHbIii maTepuan: XXuakuii, nactoobpasHbiii unm no- de Beschichtungsstoff
POLLKOBbIV MaTepuarn, o6pasyloLmuin Npu HaHECEHMN Ha OKpalLMBa- en coating material
€MYI0 MOBEPXHOCTb NAKOKPACOYHOE MOKPLITUE C 3alUTHbIMK, AeKo-  fr produit de peinture
paTUBHLIMU W/MNK CNeynanbHbIMU TEXHUYECKUMU CBONCTBAMMU.

Il punmMmedyaHune — K cneunanbHbIM TEXHUYECKUM CBOWCTBaM OTHOCAT

N30NALNOHHbIE, aHTUCKONb3dALLWe U gpyrue cBOliCTBa.

2 nakokpacoyHaa cpepga: COBOKYNHOCTb KOMMOHEHTOB >XMAKOW en medium

hasbl NnakoKkpaco4yHOro matepuana. fr mileu de suspension
MpuMmedvaHunsa

1 9T0 onpepeneHne He OTHOCUTCA K NOPOLLKOBBEIM KpacKaM.

2 TepMVIH Ha HEMEeLKOM A3blKe OTCYTCTBYET.

3

NlaKkokpacoyHaa cuctema: COBOKYNHOCTb CNOEB NAKOKPACOYHbIX de Beschichtungssystem;
MaTepuarnoB, KOTOpble Cneayetr HaHOCUTb UNU KOTOPLIE YXXe HaHe- Beschichtungsaufbau
CEHbl HA OKpAaLUMBaEeMYIO NOBEPXHOCTb. en coating system

Il pumMmedyaHune — KOHerTHaFl NaKoKpacoYHaa CUcTeMa MOXeET ObITb fr systeme de pelnture
oXapakTepusoBaHa KONMU4eCTBOM CloeEB.

[FOCT 9.072—2017, cratbsa 14]

4 nneHkooGpa3sylolee BewWecTBO (NMaKOKpacovyHoro marepua- de Bindemittel

na): Henety4as 4acTb NaKOKpaco4HOW cpedbl, obpasyowasa nako- en binder

Kpaco4HOE MOKPbITUE. fr liant

M3paHue ocpuuymanbHoe
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5 HeneTyvyee BewWeCTBO JIAKOKPACOYHOro MaTtepuana: Macca
ocrarka, nony4aemMoro nocre UcnapeHus NETYYMx KOMMOHEHTOB na-
KOKPaCOYHOro Marepuana B OnpeaeneHHbIX YCroBUAX UCMbITaHMS.

6 netyyee opraHumuyeckoe coeaUMHEHUE B JTAKOKPACOYHOM MaTe-
puane (JIOC B nakokpacoyHoMm matepuane): Jllo6oe opraHude-
CKO€ COEQIMHEHUE, UMEIOLLIEE HAYaNbHYIO TeMMNepaTypy KUNeHus me-
Hee Unu pasHyto 250 °C, n3MepeHHyIo Npyu HOpManbHOM AaBNEHWU
101,3 kMa.

7 rOTOBbIM K NMPUMEHEHUI JIAKOKpPacO4YHbIA MaTepuan: Jlako-
KPacCOouHbIl MaTepuan Wnu fakoKpacoYHbI maTtepuan rnocrie cme-
wmBaHNAa €ero otaenbHbiIX KOMMNOHEHTOB (MHOFOKOMI'IOHeHTHbIﬁ
NaKkoKpacodHblin Matepuan) u pasbaeneHuss npu HeobXOAUMOCTU
COOTBETCTBYIOLLMMU PaCTBOPUTENAMU u/unu pasbaButensiMm B CO-
OTBETCTBUU C HOPMATUBHbLIMW AOKYMEHTaMun Unu TEXHUYECKOWN Ao-
KyMEHTaLMen, roTOBbIA K HAHECEHUIO COOTBETCTBYIOLLUM CIOCOOOM
OKpaLLMBaHuS.

8 MHOrOKOMNOHEHTHbIA NaKOKPAaCOYHbIM Martepuan: Jlakokpa-
COYHbIN MaTepuan, Bbinyckaemblii B Buage AByx unu bonee otaernb-
HbIX KOMMOHEHTOB, KOTOPbLIE AOMKHbI ObITh CMELLAHbI Nepes npume-
HEeHWeM B NPONOpLUK, YKasaHHOW NpOU3BOAUTENEM.

9 opraHopacTBOPUMBLIA JIAKOKPACOYHbIA MaTepuasn: Jlakokpa-
COYHbIV MaTepuar, NakoKkpacodHas cpeaa KoToporo npeacraenser
coboil pacTBOp MMEHKOOOPA3yloWero BelecTBa B OPraHM4eCcKkoM
pacTesopuTene.

10 BOOOpPACTBOPUMbIN FTAKOKPACOYHbIN MaTepuan: Jlakokpacou-
HbIii MaTepuan, NakokpacoyHasa cpefa KoToporo npeacrasnsier co-
6ot pacTBOp nneHkooGpasyloLero BewecTsa B Boje.

11 Bopgopa3baBnsemMblil JIAaKOKPACOYHbIN matepuan: Jlakokpa-
COYHbINi MaTepuan, B KOTOpbIii MOXeT ObiTk gobaBneHa Boga Ans
MOHWKEHUSA BA3KOCTH.

12 BOAHO-AMCNEPCUOHHLIW NTAKOKPACOYHbLIN MaTepuan: Jlako-
KpacouHblii MaTepuan, nakokpacodHas cpega KoToporo npeacras-
nsiet coboi aucnepcuto nneHkoobpasyoLLero BeLecTsa B BOAeE.
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Nichtfluchtiger Anteil
non-volatile matter
matiére non volatile

Fluchtige organische
Verbindung; VOC

volatile organic compound;
VOC

compose organique volatil;
cov

Anwendung fertige
Anstrichmittel

ready to application coating
material

prét a la matiére de couche
d'application

Mehrkomponenten
Beschichtungsstoff
multi-pack product
produit de peinture
plur-composant

Organo-auflésbares
Uberzugmaterial
organo-soluble coating
material

matiére de couche
organosoluble

Wasserlgslicher
Beschichtungsstoff

water-soluble coating
material

produit de peinture soluble

aleau

Wasserverdiinnbarer
Beschichtungsstoff
water-thinnable coating
material; water-dilutable
coating material
eau-dilutable de matiére
de couche d'eau-thinnable

Dispersionsfarbe;
Latexfarbe

emulsion paint; latex paint
peinture emulsion; peinture
au latex



13 MUrMeHTUMPOBAaHHbIN NAKOKpPaco4HbIA MaTtepuan: Jlakokpa-
COYHbLIN MaTepuarn, cogepXalyui OauH UNU HECKOMNMbKO MUIMEHTOB,
KOTOpbIiA NP HAHECEHUU Ha OKpaLLMBaeMyO NOBEPXHOCTL 06pasyeT
Hemnpo3pavyHoe NaKOKPaCOYHOE MOKPbITME C 3aLUMTHBIMU, AeKopa-
TUBHBIMU UNK CNeLuanbHbIMU TEXHUYECKUMIU CBOIMCTBAMM.

14 TUKCOTPOMHbIA JITAKOKPACOYHbIN MaTepuan: JIakokpaco4HbIi
mMaTepuan, BA3KOCTb KOTOPOrO YMEHbLUAETCH NPU NepeMeLUMBaHun
CO BPEMEHEM U BOCCTaHAaBMUBAETCA A0 NepBOHaYanbHOro 3Ha4yeHus
B COCTOSIHWUM MOKOS.

MpumedvaHuns

1 TUKCOTPOMHbI NakoKpacoYHbIii MaTepuan Tak xe BeaeT cebsa npu pac-
MbIeHUN.

2 TWUKCOTpPOMHbI NNakoKpacoYHbI MaTepuan obnagaeT cnocoBHOCTbIO He
cTeKaTb ¢ BEpPTUKanbHON NOBEPXHOCTU U NMO3TOMY He o6pasyeT HamnbIBbI.

15 amanb: XKugkuit unu nactoobpasHbiii TMIMEHTUPOBAHHbLIA NaKo-
KpaCo4HbIl MaTepuan, B KOTOPOM NakOKPaCOYHON Cpeaoi ABNSETCA
pacTBOp MneHKoobpasywLLEro BeLeCTBa NakoKpacoOMHOrO MaTepu-
ana B opraHM4eckux pactBopuTensix, obpasylowmii Henpo3payHoe
nakoKpacoyHoe MOKPbITUE NMPU HAHECEHWM Ha OKpalLUMBaeMmylo no-
BEPXHOCTb.

16 rpyHT-3Manb: XXuakuin nnu nactoobpasHbiil TMrMEHTUPOBAHHbIN
NaKoKpaCoYHbIi MaTepuar, B KOTOPOM JTAaKOKPACOYHOW cpeaon siB-
NAEeTCa pacTBOp NNEHKOOOPA3ylLIero BELIeCTBA NAKOKPACOUYHOro
mMaTepuana B OpraHU4YEeCKMX pacTBOPUTENSIX UMK AUCNEepCUsa opra-
HMYECKOro nneHkoobpasylowero Bewecrsa B Boae, obpasyloLmi
NpPY HAHECEHUU Ha OKpaLUMBaEeMYIO NOBEPXHOCTb HENPO3paYHoe na-
KOKPaco4HOe MOKPbLITUE C YNy4LUEHHON aaresnein K okpawimBaemomn
NMOBEPXHOCTU W 06nagalowmin 3alUUTHBIMKU, AEKOPaTUBHBLIMU UK
cneuuanbHbIMU CBOICTBaAMM.

17 kpacka: XXuakuii unu nactoobpasHbiii NUrMEHTUPOBAHHbIN NAKo-
KpacouHbIli MaTepuarsn, B KOTOPOM MiEHKOOOPAa3syioLLMM BELLECTBOM
NaKoKpaco4HOro Martepuana SBMAIOTCS pasnuYHble Mapku onud
WNU BOAHAsA OMCNEPCUA CUHTETUYECKMX MONMMepoB, oBpasyomit
NPy HAHECEHUW Ha OKpaLLMBAEeMyIo NOBEPXHOCTb HEMPO3paYHoe na-
KOKpPaco4yHOe NoKpbITHE.

MpuMeyaHue— Kpacku, NpUMeHseMble B CTPOUTENLCTBE M ANA pas-
METKW JOPOrF, MOTYT UMETb JTaKOKPaCO4HYI0 CPeay, cogepx alllyto apyrue
nneHkoobpasykoLime BeLlecTBa.

18 macnaHasa Kpacka: XXuakuii unu nactoobpasHbii MUFMEHTUPO-
BaHHbI NAaKOKPACOYHbIN MaTepumar, B KOTOPOM NNEHKOOOpasyoLLmMm
BELLECTBOM ABMAIOTCA pasnuyHbie Mapku onud), obpasyowwui npu
HaHEeCEeHMM Ha OKpalLUMBaeMmyto MOBEPXHOCTb Hempo3paqHoe nako-
Kpaco4Hoe MOoKpbITUE.

19 BOAHO-AMCNEPCUOHHAA Kpacka: XKuakuii nUrMeHTUPOBaHHbIN
NaKkoKpaco4HbIli Matepuarn, B KOTOPOM NaKOKpacO4HON Cpedon AiB-
naeTca AMcnepcus OpraHMYeckoro nieHkoobpasyioLlero BeLwecTsa
NakoKpaco4yHOro Marepuana B Boge, obpasylowas npu HaHeCeHum
Ha OKpaLLKMBaEMyI0 MOBEPXHOCTb HEMPO3paYHOE NAKOKPaCO4YHOE MNo-
KpbITHE.
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Pigmentierter
Beschichtungsstoff
paint

matiére de revétement
pigmentée

Thixotropes Anstrichmittel
thixotropic paintwork
material

thixotropie; comportement
thixotropes

Anstrichstoff
enamel
peinture

Grund-Anstrichstoff; Lack
primer-paint
primaire-peinture

Anstrichstoff; Lack
paint
peinture

Olfarbe
oil paint
peinture a I' huile

Dispersionsfarbe;
Latexfarbe

emulsion paint; latex paint
peinture emulsion; peinture
au latex



roCT 28246—2017

20 BOAHO-AUCNEPCUOHHAA 3manb: BoaHo-gucnepcuoHHasa kpac-
ka, obnagatowasn bneckom.

21 nak: Jlakokpaco4Hblii MaTepuarn, oopasylowmii Npu HaHeCeHMK
Ha OKpalLUMBaEeMyl0 NOBEPXHOCTb MPO3PayHOE NAaKOKPaCOYHOE Mo-
KpbITME C 3aLUMUTHBIMUW, AEKOPATUBHBIMU UMW CMEeLUanbHbIMU TEXHW-
YEeCKMMKU CBONCTBaMU.

MpumeyvyaHuns
1 HekoTopble naku cogepxar MatupyoLlve BeLlecTsa.
2 HekoTopble Nnaku copepxar kpacuTenu.

22 nasypb: OpraHopacTBOPUMbIN UNU BOAHO-AUCNEPCUOHHbIA Na-
KOKPACOYHbIA Martepuarn, CoAEepKalluin HeOOomnbLIOe KONMUYECTBO
MUIMEHTA W/MNU HAaNOMNHUTENSA M 00pa3yoLLMIn NPO3PAYHOE UMK MO-
Nynpo3payHoe NakoKpacoyHoe MOKPbITUE C AeKOPaTUBHbIMU U/MNK
3aLUMTHBIMU CBOWCTBAMM.

23 nakoKpacou4HbIi MaTepuan ans HeoGpacTarwWmX NOKPbITUNA:
JlakokpacouHbIi MmaTepmarn, HaHOCUMbIK Ha NOABOAHbIE YacTH CYL0B
WIN Ha Apyrue NoABOAHbLIE KOHCTPYKUUM ANA npeaoTBpaLleHus oo-
pacTaHua MUKpPOOpraHusMamu.

24 UMHKOHANONHEHHbIN FIAKOKPACO4YHbIN MaTepuan: [poTueo-
KOPPO3WOHHbIN NaKOKPaCOYHbIN MaTepunan, cogepXaLlmin LUMHKOBYIO
Mbifb B KONUYECTBE, AOCTATOMHOM A8 00eCcnevYeHns NnepBUYHON Ka-
TOAHOW 3aLLMnThI.

25 NOPOWKOBbLIM JIAKOKPACOYHbIM MaTtepuan: J1akoKkpaCoYHbIN
Marepuan B nopoLkoobpasHoin dopmMe, He coaepxawmii pacTso-
puTens, obpasyloLmMini NPU HAHECEHWM HA OKPaLUMBAaEeMYyH0 MOBEpPX-
HOCTb NOCNe pacnnaBneHnst unu OTBEPXKAEHMUS CMIOLLHOE NaKoKpa-
COYHOE NOKpbLITUE.

26 rpyHTOBKa: J1akokpaco4Hblii Matepuan, o6pasyoLumin npu HaHe-
CEHUM Ha OKpaLUKMBaEMYIO MOBEPXHOCTb HENPO3PAYHOE UMK NPOo3pay-
HOEe OHOPOAHOE NMakKOKPaCOYHOE MOKPLITUE C XOPOLUEN aaresueii K
OKpaLUMBaeMoii MOBEPXHOCTU U CMeAyLMM CMOsSIM U NpefHa3Ha-
YEHHbIN AN yNyylweHnss CBOMCTB NaKOKPaCcO4YHON CUCTEMBI.

27 npoHMKaKOLWAA rPYHTOBKA: J1akoKpaco4HbIN matepuan, obpasy-
IOLLMIA NPY HAHECEHUM Ha OKPALUMBAEMYIO NOBEPXHOCTb NPO3pavHoe
OZIHOPOAHOE NAaKOKPaCOYHOE NOKPbLITUE C XOPOLLE aare3anen K okpa-
LUMBAaE€MOW NOBEPXHOCTU, MPEAHA3HAYEHHbIN ANsi HAHECEHUA Ha aj-
COpOMPYIOLLYIO OKpALLUMBAEMYIO NMOBEPXHOCTb ANSA YMEHbLUEHUSA ee
BCAChLIBAIOLLEN CMOCOGHOCTU UMK YNPOYHEHUS.

[l pnmedHaHne — HeKOTOpre FPYHTOBKU MOTyT cofepXaTb KpaCUTernu.
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Dispersionsfarbe;
Latexfarbe

emulsion paint; latex paint
peinture emulsion; peinture
au latex

Klarlack
clear coating material
vernis

Lasur
lasure
lasure

Antifouling-
Beschichtungsstoff
anti-fouling paint
antisouillure peinture

Zinkstaub-
Grundbeschichtungsstoff
zinc-rich paint; zinc-rich
primer

peinture riche en le zinc;
amorce riche en le zinc

Pulverlack
powder coating material
peinture en poudre

Grund
primer
primaire

Tiefgrund
sealer
raison de dépression



28 mexonepauuoHHana rPYHTOBKA: BbICTPOCOXHYLLMI Nakokpaco4-
HbIl MaTepuan, HaHOCUMbIM Ha METannUUEecKyld NOBEPXHOCTb MO-
cne abpasuBHOW CTPYWHOW OYMCTKU ANS 3aLUMTbl MeTannM4yeckoi
NOBEPXHOCTU B NPOLECCe MOHTaXa M AONyCKaloLWMWi NpoBeaeHUe
peskun n ceapku.

29 cpocaTupyrowan rpynToBka: OcoOblil BU TpaBALLEN FPYHTOB-
K1, cogepkalleii coanaHcMpoBaHHbIE KONMMYECTBA UHTMOUPYIOLLIETO
NMUrMeHTa, POCPOPHON KNCITOThLI B pACTBOPE CUHTETUHECKON CMObI.

30 npoTtpaBHas (mpassuwasl) rpyHTOBKa: PYHTOBKA, Kak NpaBuIio,
cocTosiLaa U3 ABYX PEaKkUMOHHOCNOCOOHbLIX KOMMNOHEHTOB, pearu-
pyloLas ¢ MeTannnM4eckon NOBEPXHOCTLIO U yry4lwaoLwas aaresuio
NOCNEeAYOLLUX CIOEB.

31 wnatneBkKa: JlTakOKpaco4Hblii MaTepuan C BbICOKUM COAEpKa-
HWeM HarofHUTEenNs, KOTOPbIA HAHOCAT Ha OKpalLUMBaeMmylo NoBepx-
HOCTb nepea okpalumBaHMem AnA BblpaBHUBAHUA HepOBHOCTeVI Unun
nony4YeHns rnagkon, POBHON NOBEPXHOCTY.

32 pekopaTMBHaA WTyKaTypka: MactoobpasHblii NakoKPacoYHbIN
mMarepuan, HaHOCUMbII Ha OKpaLUMBaeMyi0 NOBEPXHOCTb ANs Nony-
YeHus penbedHOro NOKPLITUA C Pa3NUYHbLIMUA AEKOPATUBHBIMU ad)-
chekTamu.

33 nponuTka: JlakokpacodHblil MaTepuan ¢ HU3KOW BA3KOCTbIO ANg
npeaBapuTenbLHOR 00paboTkM OKpaLLMBaeMbIX MOBEPXHOCTEN C Bbl-
COKOI aACOPOLMOHHONI CNOCOBHOCTBIO.

Il punmMmedaHne — rlpOI'II/ITKa npegHasHavyeHa Anda 3anonHeHWA nop unu
TPELUVH OKpaLLMBaEMOoii NOBEPXHOCTH.

34 noposanonHuTesnb: JlakOKpacoYHbIi MaTtepuan Ansa 3anornHe-
HWSI MOP UMK TPELLUMH OKPAaLUMBAEMOI NOBEPXHOCTU.

35 mopunka gns gpeBecuHbl: [NMy6oko NpoHMKaLLMiA cocTas, Co-
AepXalumii KpacuTenb, U3MEHSIIOWMIA LIBET NOBEPXHOCTU APEBECU-
Hbl, OObIMHO MPO3padHbIii U He 06pa3yoLUi NOBEPXHOCTHOM MIeH-
KW, cogepkalunii B Ka4eCTBE pacTBoOpuUTena Macno, onudy, cnupt
unu Boay.

36 cpeacTBO ANsA 3awuTbl ApeBecuHbl: Martepuan, cogepXxaiuumn
6uoumna, NpeaoTBpaLLaloWui pa3sBuTUe OPraHM3MOoB, paspyLLAIOLLUX
OPEBECUHY U/UNKN U3MEHAIOLLMX €€ LBET.

37 pacTBopuTenb ANA flakoKpacoyHoro marepuana: OgHo- unu
MHOTOKOMMOHEHTHASRA XXMAKOCTb, UCNAPAIOLLIASACA NPU ONpeaeneHHbIX
YCNOBUAX CYLLKW U NONHOCTLIO PacTBOPAIOLLAA NNeHkoobpasyioLlee
BELLECTBO NaKOKpaco4yHOro Marepuana.

38 pasbaBuTenb Nakokpaco4Horo Matepuana: OfHo- UM MHOTO-
KOMMNOHEHTHASA XMAKOCTb, UCNAPSIOLLASICA NPU onpeaeneHHbIX yCro-
BUAX CYLLUKW, KOTOpas, He SBNSIAACb PaCTBOPUTENEM NakoKpaco4HOro
mMarepuana, MoXxet ObITb NCNONBL30BaHA B COMETAHUU C pacrBopuTte-
nem, He yxyaLuas CBOWCTBA NAKOKPaCOYHOro marepuana u nakokpa-
COYHOrO NOKPbLITUA.
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Fertigungsbeschich-
tungsstoff

pre-fabrication primer
primaire de préfabrication

Washprimer
wash primer
washprimaire

Atzgrundierung
etch primer
primaire réactif

Zielspachtel
filler
enduit

Dekoratives Pflaster
decorative plaster
decorative plaster

Impragniermittel
impregnating material
produit d'imprégnation

Fullspachtel
stopper
mastic

Holzbeize

wood stain

teinture de bois; tache de
bois

Holzschutzmittel
wood preservative
agent de conservation
de bois

Losemittel
solvent
solvant

Verschnittmittel fur
Losemittel

diluent

diluant
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39 pas3xuxkuTenb NakoKpacouHoro marepuana: OgHo- UnNu MHO-
FOKOMMOHEHTHAsA XMAKOCTb, UCNAPAIOLLASACA NPU ONPeaeneHHbIX YC-
noBUAX CYLLKK, KOTOpas fobaBnseTcs B MAaKOKPaCOYHbIN Matepuan
ONSA CHWKEHUS ero BA3KOCTH.

40 Kkpacawme BewecTBa ANA FTAKOKPACOYHOro Matepuwana: Jlo-
Oble BeLlecTBa, NpuaaroLwme LUBET NakoKPacOYHOMY MOKPLITUIO.

MpunmeyaHne—Kpacslue BeLiecTsa 418 NAKOKPaACOMHOro Matepuana
BKIKO4aKT KaK HepacTBOpUMEIE B ﬂaKOKpaCOHHOVI cpefe NUrMeHThl, Tak U
Kpacutenu AnA nakokpacodHOro Marepuana, pactBopuUMble B NTaKOKpacod-
HoW cpefe.

41 KpacuTenb Ons flaKkOKpaco4yHOro martepuvana (kpacswiee ee-
wjecmseo): NpupoaHOE UM CUHTETUYECKOE BELLECTBO, PACTBOPUMOE
B NAKOKPACOYHOW cpede M npuiaroLLee >Xenaembli LUBET nakokpa-
COYHOMY marepuany.

42 nurMeHT AONs NakokpacoyHoro mMartepuana: Kpacsiee Be-
LLECTBO B BUAE MENKOAMCNEPCHBIX YacTUL, MPaKTUYECKN HepacTBoO-
puMMoOe B NaKOKPaCOYHOW Cpeae, KoTopoe Ucnonb3yetcs bnarogaps
CBOMM ONTUYECKUM, 3ALLUUTHbLIM NN AE€KOPaTUBHbLIM CBOMCTBaM.

43 KonepoBoYHas nacta: lNMMrmeHTHasa AUCNEPCUNA C HAaNONHUTENSA-
MU U nneHkoobpasylowmmmu BewecTsamMum unn 6es HUXx, COBMeCTu-
Mas C NTaKOKpaco4yHbIM Matepuanom u gobaensemas Aons u3aMeHe-
HUSA LBeTa.

44 HanonHuTenb ANA FAKOKPaCOYHOro marepuana: BewectBo
B BUAE MENKOAMUCTEPCHbIX YacTUL, NpakTM4ecku HepacTBOpUMOe B
NaKoKpaco4HoIi cpede, KOTOpOe MCMONb3yeTcsl B Ka4yeCcTBe KOMNO-
HEHTa MUIMEHTUPOBAHHbIX NAKOKPACO4YHbIX MaTepuanos, ANA Ha-
NpaBneHHOro BNUSIHMA Ha onpeaeneHHble U3nyeckue CBOMCTBA.

45 orBepauTenb ANA JIAKOKPACOYHOro mMarepuvana: KOMMOHEHT
MHOTOKOMMOHEHTHOIO NMakOKpaCO4YHOro Marepuana, KoTopblii nocne
CMELUMBAHNSA BCTYNAET B XMMUYECKYIO peakuumio C NneHkoobpasyio-
UMM BELLECTBOM U NpUAAET NAaKOKPaCOYHOMY MOKPbLITUIO Tpebye-
Mbl€ CBOMCTBA.

46 cMbIBKA QU1 yOASIeHUS JIAKOKPACO4HOIo NOKPLITUSA: Marepu-
arn, KoTopbIf NPV HAHECEHUM HA OKPALLMBAEMYIO NOBEPXHOCTbL Pas-
MArYaeT NakoKPaCOYHOE MOKPLITUE TaKUM 06Pa30M, UTO €10 MOXKHO
Nerko yaanuTh.

47 poGaBka ANA NAKOKPACOYHOro marepuana: BeulectBo, ao-
6aBnaeMoe B ManbixX KONMYECTBaX B JTAKOKPACOYHbIA Marepuan ans
ynyJLeHns unu moandukaLmm ogHOro UM HECKOSIbKMX CBONCTB.

48 cukkaTtuB: MetannoopraHuyeckoe coegumHeHue, aobasnsiemoe
K NMaKOKpaCOYHbLIM MaTepuanam OKUCIIMTENBLHOTO OTBEPXAEHUS Ans
YCKOPEHUS NpoLecca CyLLKK.

49 yckoputenb OTBEPXAEHUA ONA JIAKOKPACOYHOro Marepuana:
BelecTso, KOTOpOE NPV BBEAEHWM B JAKOKPACOYHbIA Marepuan
YCKOPAIET XMMUYECKOE OTBEPMIEHNE NAKOKPACOYHOIO Marepuana.

50 koanecueHT: [lo6aBka B BOAHO-AUCNEPCUOHHBIE NAKOKPACOY-
Hble MaTepuanbl, CNOCODOCTBYIOLLAs NIEHKO0Opa3oBaHuUIO.
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Verdunnungsmittel
thinner
diluant

Farbmittel
colouring material
coloration de la matiére

Farbstoff
dyestuff
colorant

Pigment
pigment
pigment

Abtonpaste
tinter
tinter

Fullstoff
extender
matiére de charge

Hartungsmittel
hardener
durcisseur

Abbeizmittel
paint remover
déménageur de peinture

Additiv
additive
adjuvant

Trockenstoff
drier
siccatif

Beschleuniger
accelerator
accelerateur

Koaleszenzmittel
coalescing agent
agent de
coalescence



51 unrudurop: [lob6aBka AnNA NakOKpaco4YHOro marepuana, UCnosb-
3yIOLL@ACA ANA 3aMeANIEHNA XUMUYECKUX PeakLmuii unu cmanueckmx
N3MEHEHUN.

52 anTnocaxparowan aoGaska ANA NakOKpPacoOYHOro marepua-
na: Beuecrso, npegorspatiaioLlee unu sameansioLlee ocaxaeHne
NATMEHTOB W/UNWU HaMosHUTENENW B NAKOKPACOMHOM Marepuane BO
BpEeMS XpaHEeHUS.

53 poGaBka OnA NAaKOKPACOYHOro Martepuana, NpPensitCTByHO-
was o6pa3soBaHMUIO NIIEHKW HA MOBEPXHOCTU JIAKOKPACOYHOrO
Mmarepmana: Bewectso, npeporspallaoliee unu 3ameansiowiee
obpa3oBaHWe Ha MOBEPXHOCTU NAKOKPACOYHOTO0 MaTepuana nieHku
BO BPEMS XPaHEHUS!, BbI3BAHHOE OKUCNEHUEM.

54 neHoracsauwas no6aBka aNA NakOKpPacoOYHOro marepuana (rne-
Ho2acumerib). BewwecTBo ANs NakoKpaco4HOro marepuana, yMeHb-
Liaoulee neHoobpasoBaHue B NpoLUecce U3roTOBNEHUs! U/UNn HaHe-
CEHMA Nnakokpaco4yHoro Matepuana.

55 pucneprupylowas nodaska ana slakoKpacoOYHOro marepuana
(Oucnepeamop): Belectso, onTumMuMpylowee aucnepruposaHne
NMUrMEHTOB U HAMoMHUTENeN B NPOLIECCE U3roTOBNEHUS NTaKOKPacoY-
HbIX MarepuarnosB 1 MoBbILAKOLLEe CTABUNBHOCTL AUCNEPCUM.

56 poGaBka ANA NAKOKPACOYHOro maTepuana Ansi NOBbILEHNA
TeKyuyecTu: BewecTBo, ynyudlaloLiee posnue nakokpacouyHoro mMa-
Tepuana Ha OKpaLMBaeMoi NOBEPXHOCTH.

57 KOHCepBaHT ANA XpPaHeHUsi BOAHO-AUCNEPCUOHHBIX MaTepu-
anoB B Tape: buouna, KOTopbIi BO BpeMs XpaHEeHUA NpeaoTepawla-
€T POCT MUKPOOPraHM3MOB B BOAHO-AUCMEPCUOHHBLIX NAKOKpaCoY-
HbIX Marepuanax u/mnu UCXoAHbIX AUCNEePCUSIX.

58 duouua ans nakokpacoyHoro martepuana: Bewlectso, BBOAM-
MO€ B NAaKOKPACOYHbII MaTepuan aAns npegoTepaLlleHns MUKpoobuo-
MNOrMYECKOro 3apaXXeHusi OKpPalLUMBaeMOW MNOBEPXHOCTU, NaKkokpa-
COYHOro marepuana v noKpbITUsi HA ero OCHOBE.

59 nnactucdukatop AnNA NakoKpacoyHoro marepuana: Be-
LecTBo, fobaBnseMoe B NakoKpPaco4HbI Matepuan Ans npuaaHus
NaKoKpaco4HOMY NOKPbITUIO BOMbLLEN SMAaCTUMHOCTH.

60 maTupylowaa nobaBka: BelwiectBo, fobaBnsieMoe B nakokpa-
COYHbIN Martepuan Ans ymeHblueHUs Bnecka nakokpaco4HOro mno-
KpbITHS.

61 peonornyeckasa go6aBka Ans FIAKOKPACOYHOro marepuana:
BeluecTBo, ncnonb3yoLeecs Ansg U3MEeHEeHUs XapakTepucTuK TeKy-
YeCTU NakoKpaco4HOro marepuana.

MpumeyaHune—Ilpumepamu peonorndecknx 406aBoK SBNSKOTCS: 4o-
6aBka N5 NOBbILUEHNS TeKy4eCTH, 3arylatolas gobaska U TUKCOTponHas
nobaeka.
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Verz6égerungsmittel
retarder
inhibiteur

Antiabsetzmittel
anti-settling agent
antiassiegeant

Antihautmittel
anti-skinning agent
agent antiecorcher

Entschdumungsmittel
defoaming agent
agent de defoaming

Dispergiermittel
dispersing agent;
dispersant
dispersant de l'agent;
dispersant

Verlaufmittel
flow agent
agent d'écoulement

Topfkonservierungs-mittel;
Lagerkonservierungsmittel
in-can preservative
dans-peut l'agent de
conservation

Biozid

biocide

biocide

Weichmacher
plasticizer
plastifant

Mattierungsmittel
matting agent, flatting
agent

agent de matage

Rheologie-Hilfsmittel
rheological modifier
agent de modification
rhéologique
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62 nporuBocnunawwan go6aBka ANA JlAKOKPacovyHoOro mare- de Antiblockmittel
puana: BelyectBo, KOTOpoe BO BPEMSA CyLUKW/OTBEPKAEHUA nepe- en anti-blocking agent
HOCUTCS HA NOBEPXHOCTb U TEM CaMbiM NpeaoTBpawaeT cnunanue  fr antiblocage de I'agent
NaKOKPACOYHbIX MOKPLITUI Mexay COOON.
63 sarywarowan nobaBka Ans nakokpacovyHOro marepuana (3a- de Verdickungsmittel
2ycmumens): [lo6aBka, uCnonb3yemas 4ns NOBbILLEHUA KOHCUCTEH- €N thickening agent; thickener
LMK XUAKOrO NakoKpaco4HOro Matepuana. fr épaississant de l'agent;
épaississant

64
NaKoKpacoyHoe NMoKpbiThe: CnnowHoe nokpeiTue, chopmuposaH- de Film
HOEe B pe3ynbrare HAHEeCEHUA OAHOro UMM HEeCKONbKMX COEB Nako- en film
KpaCOYHOro Marepuarna Ha OKpalLMBaeMylo NOBEPXHOCTb. fr feuil
[FOCT 9.072—2017, ctatba 3]
65 okpammBaemMas NOBEPXHOCTb: [TOBEPXHOCTb, HA KOTOPYIO Ha- de Untergrund; Substrat
HEeCEeH Unn JoSHkeH ObITb HAHECEH NaKOKPaCOUHbI MaTtepuan. en substrate

fr subjectile
66 HaHeceHMe nakoKpaco4yHoro martepuana: HaHecenue ogHoro de Beschichten
Crnosi NAKOKPACO4YHOTo Marepuana. en coating

fr couche
67 cnou nakokpaco4yHoro marepuana: CnrnoLuHOi Croii, nonyyexn- de Schicht
HbIil B pe3ynkTaTe 0HOPa30BOro HAHECEHUS NTAKOKPACOYHOro Marte-  en coat
puana. fr couche
68 nepBUYHBbIN CNON SIAKOKPACOYHOM cucTembl: epBblii croit  de Grundbeschichtung;
NaKoKpPaco4yHON CUCTEMBI, HAHOCUMbIA Ha OKPAaLLMBAEMYIO NOBEPX- grundierung
HOCTb. en priming coat

fr couche primaire
69
NPOMEXYTOUHbIN CFION JIAaKOKPACOYHOM cucteMbl: Kaxabiii cnovi  de Zwischenbeschichtung
Mexay NepBUYHbIM U BHELLHUM CROAMU NAKOKPACOYHON CUCTEMDI. en undercoat
[FOCT 9.072—2017, ctatba 20] fr couche intermédiaire
70
BHELWHWUA (huHULWIHBIL) CNOW NaKOKPaco4YHOM cuctemsbl: Mocnea- de Schlupbeschichtung
HWUI CrOIN NaKoKPaCO4YHOW CUCTEMBI. en finishing coat; top coat
[FOCT 9.072—2017, cratbsa 21] fr couche de finition
71
MeTo oKkpawmBaHuA: Cnocod HaHECEHMs1 NAKOoKPaco4HOro mare- de Beschichtungsverfahren;
puana Ha oKpalLUMBaeMyto NOBEPXHOCTb. Beschichten
I puMedyaHne — K MeToZlaM OKpalluBaHUA OTHOCAT OKpaluBaHUe OKy- en Coatlng process
HaHueMm, pacnblneHneM, BariukoMm, KACTbIO U 4p. fr p,roceqe .

d application

[FOCT 9.072—2017, crarba 49]
72
cywka/orBepxaeHue: Bce npoueccol, npoucxoasiume npu nepexo- de Trocknung
e >XnaKoro nakokpaco4HOro marepuana B TBepaoe coctosHue (no- en drying
KpbITHE). fr séchage

[FOCT 9.072—2017, crarbs 11]
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73 oTBepxAaeHue: YBenuueHue pasmepa Monekyn nieHkoobpasyio- de Hartung
Lero Bewecrea B pe3ynsrate XMMMYEeCKON peakLmm. en curing; hardening
fr réticulation; durcissement
MpumevaHus
1 chopeHwe npouecca BO3MOXHO NocpefcTBOM TenynoBoro BOSAeVICTBVIH
(Tenno, Manyquvne) UK KatanumsaTtopos.
2 TepMMH «oTBepXAeHne» UCNONb3YHT ANA ABYXKOMMOHEHTHbIX NTakoKpa-
COYHbIX MaTepuanos, Npu 3aToM BTOp0I7I KOMMOHEHT, KaK npaBuio, o0bo03Ha-
YaloT KaK OTBEPAUTENb.
74
ecTecTBeHHas cywka: lNpouecc hopmupoBaHMsa NakokpacoyHoro de Gerade Dring
NOKPbLITUSA NPU HOPMarbHbIX YCIIOBUSIX OKPYXaloLLEen cpeabl. en natural drying
[FOCT 9.072—2017, cratbsa 74] fr hétéro séchage
75
ropsuan cywka: Npouecc hopMUpoBaHUA NAKOKPACOYHOTO NOKpLl-  de Einbrennen
TUA C NPUMEHEHNEM NPUHYANTENBHONO Harpesa. en stoving; baking
M puMed4yaHne — I’opﬂqaﬂ CyLLKa MOXET OCYLLeCTBIIATLCA NyTEM UHAYK- fr SeChage au four
LMOHHOro, KOHBEKTUBHOIO, TepMopaanuaLoOHHOIo U Apyroro Harpesa.
[FOCT 9.072—2017, crarba 75]
76
yCKOpeHHas cyuka: lNMpouecc hopMMpoOBaHUA NAKOKPACOYHOro no- de Forcirte Trocknung
KpbITUSA NpW TEMNepatype Bbille TeMneparypbl OKpy>KaloLlen cpe- en force drying
Jbl, HO HIWKE TemMnepaTypbl FOPsAYE CyLLKK. fr séchage forcé
[FOCT 9.072—2017, cratbs 78]
77
BpeMS BblOepXKU: VIHTepBan BpeMEeHU Mexay HaHeceHuem no- de Abluftzeit; Abdunstzeit
crnenoBaTenbHbIX CIMOEB NaKOKpaCcO4HOro marepuana («MOKpbI en flash-off time
no MOKPOMY») W/MNKU MHTEpBan BPEMEHU Ans ucnapeHua 6onb- fr temps de preséchage
Wwen 4actu neTy4ymMx BewecTB nepea ropsyver Cywkon unu Yo-
OTBEPXKAEHUEM.
[FOCT 9.072—2017, cratbs 79]
78 koHOMUMOHUpoOBaHue: Bpemsa Buigepxkn obpasua ansa ucnoita-  de Konditionierung
HWUS B 3a[laHHbIX TEMIMEPATYPHO-BITAXKHOCTHbIX YCIOBUSX. en conditioning
fr conditionnement
79 CpOK rogHOCTU NakoKpacoyHoro marepuana: Cpok, B TedeHne de Gebrauchsdauer
KOTOPOro npoaykumsa (tosap) npurogHa ans addeKTUBHOIO UCNOorNb-  €n shelf life
30BaHUA MO Ha3HAYEHMUIO. fr durée d'usage
2.2 XapaKTepuCTUKM U CBOUCTBA
80 COBOKYNMHOCTb XapaKrepucTUK: XapakTepuctuku, onpegensio- de Performance
Lme noseaeHue marepuana. en performance
Il punMmedaHune — I‘Ipvn 0603Ha4yeHun Marepuana 4OJDKHbl yKa3blBaTbCA fr performance
ero ocobble XapaKTepUCTUKK.
81 XM3HeCnOCOOHOCTb MaKoOKpaco4yHoro marepuana: Makcu- de Topfzeit
ManbHOe BpeMms, B TEYEHME KOTOpPOro NakOKpacOyHblii maTtepuan, en pot life
BbINYCKaeMblii B BUAE OTAENbHbIX KOMMOHEHTOB, MOXET ObITb uc- fr delai maximal d'utilisation

nonb3osaH nocne cMeLeHna KOMMNOHEHTOB.

apres melange
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82 cTeneHb nepeTupa nakokpacoyHoro matepuana: lNokasarens, de Mabhlfeinheit; Kornigkeit
XapakTepu3sylowuin pasmep camblX KPYMNHbIX TBEPAbIX YacTul B CMe-  en fineness of grind
CU MUrMeHTa C NNeHKoobpasyLMM BELECTBOM NakoKpacoyHoro fr finess de broyage
mMarepuana unu B NakoKpaco4yHOM Matepuarne.
MpuMeyaHne— 3HadeHUe U3MEPSIOT crielmarnbHbiM NPUGopPoM.
83 pasmep yacTuL: JIMHENHbIN pasmep YacTuL, MMrMeHTa, HanonHu- de TeilchengréRe
TEenemn unu Apyrux MenkKo3epHUCTbIX BELLECTB. en particle size
fr grandeur de particule
84 coBMecTUMOCTb MaTtepuanoB: CnocoOHOCTb ABYX unu Gonee de Vertraglichkeit (von
NaKoKPaCOYHbIX MaTepuanoB CMeLMBaTbCA Mexay coboi unum ¢ Produkten)
apyrummn matepuanamu 6e3 nosiBNeHus HexxenarenbHblx 3hdeKkToB.  en compatibility (of materials)
MpumedaHune—Kgpyrum MaTepuanam OTHOCATCA pacTBOPUTENH, fr compatibilite (de produits)
pa3baBuTenu, fobaskv 1 nofobHbIe MaTepuarsl.
85 cOBMECTMMOCTb JIaKOKpPacoO4YHOro marepuana c okpawmuba- de Vertraglichkeit (eines
€MON NOBepPXHOCTLI: CNOCOBHOCTL NAKOKPACOMHOr0 Martepuana Beschichtungsstoffes mit
HAHOCUTbLCA Ha OKpaLUMBAEMYIO NOBEPXHOCTL 6e3 NOSIBNEHUS HexXe- dem Untergrund)
nartenbHbIX 3 deKkToB. en compatibility (of a oating
material with the substrate)
fr compatibilité (d'un produit
de peinture avec le subjec-
tile)
86
COYeTaeMoCTb CrOeB JIAKOKPAacO4YHOM cucTembl: CnocobHocTe de Uberarbeitbarkeit
CNoeB pasHbIX NaKOKPaCO4YHbIX MaTtepuanoB 00pa3oBbIBaTb Nako- en overcoatability
KpaCOYHOE NOKPbITUE. fr surcouvrabilité
[FOCT 9.072—2017, crarbsa 15]
87 TUKCOTpPONHOCTb: CNnOCOBHOCTL Matepuana BoccTraHaBnuBatb de Thixotropie; thixotropes
CBOM (huU3nMYECKUe CBONCTBA (BA3KOCTb, TEKYYECTb) MOCNe npekpa- Verhalten
LLEHMA BHELUHEro BO3AENCTBUS. en thixotropy; thixotropic
behaviour
fr thixotropie; comportement
thixotropes
88 MOpO30CcTONKOCTL: CrnoCOBHOCTL BOAHO-AUCMEPCUOHHOIO na- de Frostwiderstand
KOKpaco4HOro Matepuana BOCCTaHaBnMMBaTb CBOW NepBOHaYanbHbIe en frost resistance
cBoWicTBa nocne rny6okoro 3aMopakuBaHus. fr résistance de gel
89 sarycteBaHue: VI3MEHEHME KOHCUCTEHUMM, T. €. yBenuyeHue de Eindicken
BSI3KOCTU NTAKOKPACOYHOTO MaTepuasna BO BPEMS XPaHEHMA 40 TaKO  en feeding
CTENEHMU, YTO OH CTAHOBUTCS HEMPUTOAHBLIM K UCMOSIb30BaHMIO. fr solidification
90 koHCUCTeHUMA: COCTOSIHUE TeKY4ECTU NAaKoKPacoyHoro marepu- de Konsistenz
ana noj, AENCTBUEM CUTMbl TSXKECTH. en consistency
fr consistance
91 po3nuB: CnOCOBHOCTE NAKOKPACOMHOrO Marepuana pacrekarb- de Verlauf
CH U MUHUMM3UPOBATL HEPOBHOCTWU OKPAaLLUMBAEMOW MOBEPXHOCTM €n levelling
nocrie HaHeCeHMs pasnMYHbIMK CrnocoBamu. fr tendu
92 TeKy4vecTb: CBOWCTBO NAKOKpPAcCOYHOro marepuana, kotopoe de FlieBverhalten
onpeaensaeT posnue. en flow
fr comportement a la chaine

[l pumMmed4yaHune — TeKyHECTb B 3TOW CBA3U NPUMEHAETCA HE B peonorun-
YeCKOM 3Ha4eHUNn.
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93 06beMHas koHUeHTpauus nurmeHTa; OKIM: OTHoLwweHne obLe-
ro o6bemMa NMUrMEeHTOB /UMM HaMOMHUTENEN B NAKOKPACOYHOM Ma-
Tepuane kK obwemy o0bemMy HeneTyunx BeLUeCTB B NaKOKpacouHOM
martepuane, BbIpaXX€HHOEe B NPOLIEHTaX.

94 Kputnveckas ob6bemHas KOHUeHTpauusi nurmeHTta; KOKI:
3HayeHne o6beMHOM KOHLEHTpauun NUrMeHTa, npu KOTopoii 3a3o-
pbl MeXay NOYTU CONpUKacaloWMMUCS TBEPAbLIMU YacTuUuaMu nur-
MEHTOB W/WNN HaMONHUTENEN eLLe 3anofHEHbI NNeHKoobpasyoLWmumM
BELLECTBOM JTAaKOKPaCOYHOIO Marepuana, HO Bbille KOTOpOro onpe-
JAeneHHble CBOMCTBA NTAaKOKPACOYHOTO NOKPBLITUSI 3HAYUTENLHO M3Me-
HAOTCA.

95 pacxoa nakokpacouyHoro marepuana: Konuyectso nakokpa-
COYHOrO marepuana, HeobxoAumoe AnsA MOSlyYeHUs Ha eauHuue
nnowiaaM nNpu 3aAaHHbIX pabounx ycrnoBusix NAKOKPaCO4YHOro no-
KPbITUA 324aHHOW TOSMLLMHBI.

MpuMeyaHue— Pacxop Nakokpaco4HOro Matepuana usmepaeTcs, kak
npasuno, B KyGU4eckux AeLMMeTpax Ha KBaapaTHbIi METP UMK B KUNO-
rpamMmax Ha kBagpaTHblit MeTp.

96 KpowWan CNOCOGHOCTL FTIAKOKPACOYHOro MaTepuana: 3Hade-
HME NAOLWAAN OKPaLLMBAEMOIi MOBEPXHOCTM, KOTOPYIO MOXKHO OKpa-
CUTb AaHHLIM KOMUYECTBOM NAKOKPACOYHOrO Matepuana ¢ o6paso-
BaHMEM BbICOXLLIETO 1AKOKPACOYHOTO NOKPLITUS 334aHHOM TOFLLMHBI.

MpuMedaHUe— Kporowas crocobHOCTL TakoKpacoHHOro Marepuara
W3MepsieTCsl, Kak NMPaBuno, B KBaAPaTHLIX METPaX Ha KyGUUecKnil feum-
METpP UNU B KBaZpaTHbIX METpax Ha KUnorpamm.

97 npakTuyeckas Kporowas cnoco6HOCTb TAKOKPACOYHOro ma-
Tepuana: Kpotowias cnocobHOCTb NakoKpaco4Horo Marepuana, no-
fly4eHHas Ha NPaKTUKe NPU OKPackKe KOHKPETHOW OKpaLuMBaeMon no-
BEPXHOCTU NPU KOHKPETHbLIX YCNOBUAX HAHECEHUA.

98 TeopeTuyeckas KpOKILAA CMOCOGHOCTL JIAKOKPACOYHOro
Matepuana: KpowLias cnocoGHOCTL NakoKpacOo4HOro martepuana,
paccuyUTaHHas TOMbKO M3 0ObemMa HeneTy4mx BELECTB NTaKOKPacou-
HOro matepuana.

99 YKPbLIBUCTOCTb FlaKOKpaco4yHoro martepuana: CnocobHOCTb
NaKoKpaco4HOro Marepuarna 3akpbiBaTh LBET UMW LUBETOBLIE pasnu-
4yuna OKpaLIJI/IBaeMOI7I NOBEPXHOCTMW.

Il punmMmevyaHne — prbIBI/IC'TOCTb NnaKoKpaco4Horo MaTepuana nsmepsa-
€TCA, KaK npaBuo, B rpaMmax Ha KBagpaTHbIA MeTp.

100 TekyyecTb (MOPOWKOBOrO JFIAKOKPACOYHOro Matepuana):
CBOWCTBO CyxOro rnopoLlKa, Xapakrepu3yiowiee ero crnocobHOCTb
TeYb UNU NUTLCA.
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Pigmentvolumen-
konzentration; PVK
pigment volume concentra-
tion; PVC

concentration pigmentaire
volumique; CPV

Kritische Pigment-
volumenkonzentration;
KPVK

critical pigment volume
concentration; CPVC
concentration pigmentaire
volumique critique; CPVC

Verbrauch
application rate
consommation specifique

Ergiebigkeit
spreading rate
rendement superficiel
specifique

Praktische
Ergiebigkeit
practical spreading
rate

rendement practique
d’ application

Theoretische

Ergiebigkeit

theoretical spreading rate
rendement d'application
theorique

Deckvermogen
hiding power
pouvoir masquant

FlieRfahigkeit

(von Pulverlack)
pourability

capacité a la chaine
(du vernis de poudre)
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101 TukcoTponHaa aobaeka: [lo6aska 4na nakokpacoyHoro mare- de Thixotropiermittel
puana ans npuaaHus emy TUKCOTPOMNHbIX CBONCTB. en thixotropic agent;

thixotrope

fr agent thixotropie
102 sarycTteBaHue IakoOKpacO4YHOro marepuana: YesenuyeHue de Nachdicken;
KOHCUCTEHLMM NAKOKPaCOYHOro mMatepuana 4o Takow CTeneHun, npu Nachziehen
KOTOPOW OH eLle OCTaeTCcA NPUTOAHbIM K UCMONb30BaHMIO. en thickening
fr épaississement

103 BnuUTbLIBaHME JlAKOKpPAcO4YHOro marepuana: 4YacruyHoe no- de Einfallen; Nachfallen
rMOLLEHNE NaKOKPaco4HOro marepuana okpawmBaemon NOBEPXHO- €en sinkage
CTb10, MPOSABISIOLLEECA B OCHOBHOM KaK NMOKanbHble pa3nuuus onec-  fr embu
Ka U/Unu TeKCTypsl.
104
BHELWHUN BUA: BuayanbHble XapakTepucTMKN OKpaLlLeHHOW noBepx- de Erscheinungsbild
HOCTW. Appearance
MpumedaHune—KHAM oTHOCATCA LBeT, Brieck, YeTKOCTb PUCYHKa en appearance
(DO, en: distinctness of image), ByanupoBaHue nakokpaco4HOro NOKpbi- fr apparence
TWA, CTPYKTypa NOBEPXHOCTU, TEKCTYpa NOBEPXHOCTH, «anenbcuHoBas
KOpKa» U T 4.
[FOCT 9.072—2017, cratba 108]
105
[OJITOBEYHOCTb JITAKOKPAaCOYHOro NokpbITUA: CBOMNCTBO Nakokpa- de Bestandigkeit
COYHOrO MOKPbLITUSA AONTOBPEMEHHO NPOTUBOCTOATL paspyLlalowmum  en durability
BO3AEWCTBMAM OKpYXKatoLen cpeabl. fr durabilité
[FTOCT 9.072—2017, cratbs 27]
106
koppo3susa: MNpouecc paspywennsa (yxyaLleHue) cBoicTe marepua- de Korrosion
na, BbI3BAHHbIA XMMUYECKUMM, SNEKTPOXUMUYECKUMU UNIU MUKPO- €en corrosion
BGMoNorMYeckMMmn peakumamu, NpoTekarowmmMn noa sosgencrsmem  fr corrosion
OKpY>KaloLLei unu kakon-nuéo apyroi cpeabl.
[FTOCT 9.072—2017, cratbsa 22]
107
MUCTUPaHUE NAKOKPAcOo4YHOro MOKpbITUS: Mpouecc usHawmeanusa de Abrieb
unu gedopmauun NoBepxHOCTU BCNEACTBUE TPEHUSA Kak pe3ynstar en abrasion
abpasuBHOIo BO3AENCTBUS. fr couche intermédiaire
[FOCT 9.072—2017, crartbsa 37]
108
aaresus: FBnNeHue B3aMMOAENCTBUS HA rpaHuue pasgena mexay de Adhasion
TBEPAON NOBEPXHOCTbLIO U APYIMMWU Matepuanamm 3a CHET MEXMo- en adhesion
NEKYNSAPHbIX CUn. fr adhésion
[FOCT 9.072—2017, cTatba 30]
109
aare3auoHHasA NPOYHOCTb JIAKOKPACOYHOro NOKpbITUA: Cuna, He- de Haftfestigkeit
o6Gxoaumasa AnA oTAENeHUs NakoKPaco4HOro MOKpbITUA OT OKpawu- en adhesive strength
BaEMOIi NOBEPXHOCTU UMK APYrUX NTAKOKPACOYHbLIX MOKPLITUNA. fr adherence

[FOCT 9.072—2017, crartbs 114]
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110

kore3usi: COBOKYMHOCTb CUM, CBA3bIBAIOLLAA YaCTULbl Nakokpacoy- de Kohésion

HOTO MOKPbLITUSA UIW €ro CON B €4UHOE Lienoe. en cohesion

M puMedYyaHne — Koresuto He crnepyert nytatb € a,ql'eaI/IOHHOVI NPOYHO- fr cohesion

CTbH.

[FTOCT 9.072—2017, cratbsa 115]

111

6neck NakoKpaco4yHOro NOKpbITMA: ONTUYECKOE CBOMCTBO No- de Glanz

BEPXHOCTM NAKOKPACOYHOro MOKPbITUSA, XapakTepusyioLllee ee cno- en gloss

COBHOCTb 3epKanbHO OTPaXaTb CBETOBLIE Ny4M. fr brillant

[FOCT 9.072—2017, cratbs 120]

112

uyseT: OLlyLueHne, BO3HMKAIOLLEE B pesynbTaTte BOCNPUATUS Yeno- de Farbe

BEYECKMM [N1a30M CBETOBbIX BOSIH OMPEAENeHHOr0 CMeKTpanbHOro en colour

cocTasa. fr couleur
[MpuMeyYaHue— LiBeT xapakTepusyeTcs LIBETOBEIM TOHOM, HaCbILLEH-

HOCTBIO U CBETMOTOW.

[FOCT 9.072—2017, cratbsa 118]

113

LBETOCTOMKOCTb: CTeneHb CTOMKOCTU LIBETA. de Farbbestandigkeit
M pumMmevyaHne — Ha LLBeTOCTOVIKOCTb MOXET BITUATL, Hanpumep, BO3- ?I’l colour ret?ntlon
BeliCTBUE OKpyXakoLLeil cpeas. r conservation de la couleur
[FOCT 9.072—2017, cratba 130]

114

TBEPAOCTb NMAKOKPACOYHOro MOKPbITUA: CNOCOOHOCTbL BbiCOXwe- de Harte

ro NakoKPacO4HOTO NOKPLITUSA CONPOTUBNAATLCA MPOHUKHOBEHUIO UNU €N hardness
BAABMMBaHUIO TBEPAOro Tena. fr dureté

[FTOCT 9.072—2017, cratbs 126]

115

3MacTUYHOCTb JIAKOKPACOYHOro NoOkKpbITUA: CnocoOHOCTL Bbl- de Dehnbarkeit
COXLLIEr0 NakOKpaco4HOro NMOKPLITUS cneaoBatk 0e3 noBpexaeHus  en flexibility
aedopmaumam okpalumMBaemMon NOBEPXHOCTU, HA KOTOPYIO OHO Ha- fr souplesse
HECEHO.

[FOCT 9.072—2017, cratbs 128]

116

NPOHULIAEMOCTb J1AKOKPACOYHOro NOKpbITUA: CBONCTBO nako- de Durchlassigkeit
KPaCOYHOro NOKPLITUA UMK €r0 CNo4A, xapaktepusytowlee audpdysuio  en permeability
yepes Hero XXMAKOCTU unu rasa. fr perméabilité
[FTOCT 9.072—2017, cratbs 135]

117 naponpoHULIAEMOCTb (I/I0MHOCMb NOMOoKa 8005HO20 napa). de Wasserdampfiibertragungs-
Macca BogaHoro napa, Kotopas npoxoAuT 3a AaHHbIN Nepuos Bpe- geschwindigkeit
MEHW Yepes3 AaHHyI0 Mrowagb NOBEPXHOCTM 00pa3ua B 3aaHHbIX €en water-vapour transmission
NOCTOSAHHBIX YCMOBUAX OTHOCUTENbLHON BMAXHOCTW Y KaXKAOW MO- rate

BEPXHOCTM obpas3ua. fr taux de transmission de

M pnmMedyaHune — VISMepHeTCH B rpaMmMax Ha KBaﬂpaTHbIl?l METP B CYTKU
[r/(m2-cyT)]

vapeur d'eau
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118 BogonornoweHue: CBOMNCTBO J1AKOKPACOYHOro MOKPLITMA nNpu  de Flussige

HenocpeaCcTBEHHOM COMPUKOCHOBEHUM C BOAOW BNUTLIBATL U yaep- Wasserdurchdringbarkeit

>KMBaTb €€ B CBOUX MNopax. en liquid water permeability
fr perméabilité d'eau liquide

119

CNOCOOHOCTL K MbITbH JTAKOKPACOYHOTrO NOKPbITHA: CTeneHb de Waschbestandigkeit

NErKoCT!, C KOTOPON Nbifib, PA3b U MATHA MOTYT ObITb CMbITHI C Na- €N washability

KOKPaCO4HOro NoKpbiTUs 6€3 yxyalweHus ero cneumanbHbixX u geko-  fr lavabilité

paTUBHBLIX CBONCTB.

[FOCT 9.072—2017, cratba 133]

2.3 OedekTbl 1 UBMEHEHUA CBOMCTB JIAKOKPACOYHbIX MaTepPUanos n NOKPbITUN

120 o6pa3oBaHne NOBEPXHOCTHOMN MIIEHKU NTAKOKPACOYHOro ma- de Hautbildung
Tepuana: O6pa3oBaHue NNEHKNM Ha MOBEPXHOCTU NAKOKPACOYHOrO en skinning
Matepuana BO BPEMSA XpaHEeHUsA B Tape. fr formation de peau
121 rasoo6pasoBaHue nakokpacoyHoro marepuwana: OGpasosa- de Gasen; Gasbildung
HWe rasa BO BpeMs XpaHeHUA Nakokpaco4yHOro matepuana. en gassing

fr degazage
122 ocaxpmeHue nakoKpacoyHoro marepuana: OGOGpasoBaHue de Absetzen
0cajka Ha AHe Tapbl C NTAKOKPACOYHbIM MaTepuanom. en settling

fr sedimentation
123 donoauHr nUrMeHTa B nakokpacouHom matepuane: Paspene- de Aufschwimmen
HWE YacTuL NUIrMEHTa B NaKOKpaco4YHOM maTtepuane, BbidbiBalowiee en flooding
paBHOMEpHOE OKpalLUMBaHUE NOBEPXHOCTU BbICOXLUEro nakokpacoy- fr flottation uniforme

HOTO MOKPLITUS B TAKOW LIBET, KOTOPbI 3aMETHO OTNIMYAETCSA OT LBe-
Ta CBEXEHAHECEHHOTO (MOKPOT0) NAaKOKPACOYHOTO NMOKPLITHS.

124 ponokkynauua nMrMeHTa B NakokpacoyHoMm matepuane: O6- de Flokkulation
pasoBaHue B NAKkOKpacOYHOM MaTepuane cnabo CBfi3aHHbIX arrno- en flocculation

MepaToB YacTuL MUTMEHTa UM HaMNOMHUTENSA. fr floculation

125 dnoTtauma nurMeHTa B NAKOKPacoOYHOM Matepuane: Boige- de Ausschwimmen
NeHUe OAHOrO UMM HECKONBKUX MUIMEHTOB U3 NMUIMEHTUPOBAHHOMO €N floating
NIaKoKpacovHOro Martepuana, cogep)allero cMecb pasnuuHbix nur-  fr flottation non uniforme

MEHTOB, C o6pasoBaHmeM Ha €ro NOoBepxHOCTWU MOonocC Unu nATeH
pa3nn4YHOro OTTEeHKa.

126

MUrpaumsa kpacsiwero BewecTsa: [1pouecc NPOHUKHOBEHUS kpa- de Ausbluten
CAllLero BeLlecTBa U3 OAHOrO Marepuana B APYroi NMpU KOHTaKTe en bleeding
MEeXay HWMU, BbI3blBAIOLMIA HexenatenbHoe obpasoBaHue nateH fr saignement

UMW N3MEHEHME LIBETA NTaKOKPACOYHOTO NOKPLITUA.
[FOCT 9.072—2017, cratbs 155]

127

BbINOTEBAHME XXUAKUX KOMNOHEHTOB JIAaKOKPACOYHOro Matepu- de Ausschwitzen
ana: Murpauusa Ha NOBEPXHOCTb NMAaKOKPACOYHOro MOKPLITUSI OAHO-  €en sweating

ro N HEeCKONbKUX >XXMAKUX KOMIMOHEHTOB NAaKOKPacoyHoro mare- fr exsudation
puana.

[FOCT 9.072—2017, cratba 139]
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128
cTapeHue JaKOKpacO4YHOro nokpbiTua: Heobpatumble yxyawe- de Alterung
HUS OHOTO UMM HECKONbKUX CBOWCTB JTAaKOKPACOYHOrO NOKPLITUA B €N ageing
YCITOBUAX IKCMSyaTaLum, HacTynawLLmMe CoO BPEMEHEM. fr vieillissement
[FOCT 9.072—2017, cratbs 26]
129
oTCrlamBaHue fIaKOKPaCOYHOro NOKpbITMA: OTaeneHune yyactkos de Abschalen
NaKoKpaCco4HOro NOKPbITUA BCNEACTBUE NMOTEPU aare3nu. en peeling
[FOCT 9.072—2017, cratba 185] fr decollement
130
pacTpecKkMBaHuMe JIAKOKPAcOYHOro nokpbiTMA: OO6pasoBaHue de Ripbildung
TPEeLUMH B JTAKOKPACOYHOM MOKPLITUU UIIN €50 Cnoe. en cracking
MpuMeyaHune — lNpu pacTpeckuBaHMW NTAKOKPACOMHOMO NOKPLITUA 06- fr craquelage
pa3syloTca TPELWUHBI Pa3fiuiHON POPMbI.
[FOCT 9.072—2017, crarbs 161]
131
BbiLBeTaHUE NIAKOKPACOYHOro NOKpbITUA: OCBETNEHUE UCXOAHO- de Ausbleichen
ro LBeTa NakoKpacoYHOro NOKPLITUS. en fading
[FOCT 9.072—2017, crarbs 174] fr decoloration
132
MeJieHMe FIaKOKPacOYHOro NoKpbITUA: NoasneHne Ha nosepxHo- de Kreiden; Auskreiden
CTU NaKOKPaCOYHOro NOKPbLITUSI TOHKOrO ferko CHUMaemoro nopow- en chalking
Ka, BbI3BAHHOE LECTPYKLMEN OQHOTO UMN HECKOMbKUX KOMMNOHEHTOB.  fr farinage
[FOCT 9.072—2017, cratba 181]
133
rpsseyaepxaHue NakoKpaco4yHOro NokpbITUA: CKIIOHHOCTb Nako- de Schmutzaufnahme
Kpaco4HOro MoKpbITUA YAEpXMBaTb HA NOBEPXHOCTU 3arpsA3HAIOLLIME  en dirt pick-up
BELLECTBA, HE yaarnseMble NPOCTOA YNCTKOW. fr facilité d’encrassement
[FOCT 9.072—2017, cratba 179]
2.4 CMmonbl M gucnepcuun
134 cmona: Teepablii, NONYTBEPALIA UMW NCEBAOTBEPAbIA OpraHu- de Harz
YecKkui Matepuan, KOTOpbll UMEET HEONPEAENEHHYIO OTHOCUTENMbHO  en resin
BbICOKYIO MOMNEKYMAPHYIO MaCcCy M KOTOPLIN Noa Bo3aencTesmeM Ten-  fr resine
na pasmsir4aeTcs Unu NRaBuTCA Npu TemnepaType onpeaeneHHoro
AvanasoHa.
135 npupoaHasa cmona: Cmona pactutenbHoro unum xwusotHoro de  Naturharz
NMPOUCXOXKAEHUS. en  natural resin
fr resine naturelle
136 moamcpuumnpoBaHHasa cMmona: Cmona, xuMmu4yeckas ctpyktypa de  Modifiziertes
KOTOPOIi BKMOYAET NPUMPOAHLIN MaTepuan, 4aCTUYHO BUAOU3MEHEH- Naturharz
HbIll B pe3ynsrare COOTBETCTBYIOLMX XMMUYECKUX PeaKLun. en modified natural resin
fr resine naturelle modifiieé
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137 cunTeTMveckaa cmomna: CMona, nomyyaemasl B pesynesrare
XUMUYECKNX peakuun nonmmepusauun, NONMUNPUCOEAUHEHUSI UMK
NOMMKOHAEHCALMN MeXay peareHTaMum, KOTopble caMmu no cebe He
obnagalot xapakrepucTukamm CMorl.

138 akpunosas cmona: CuHTETMYECKasA CMONa, Nony4YeHHas nonu-
Mepusaumuen unu cononmmepusaumuen pasnuyHbIX akpUoBbIX W/unu
METaKPUNOBbLIX MOHOMEPOB.

MpumeyaHune— BoamoxHa cononuMepusaLmsi akpurnoBbIX U METAKpU-
NOBBIX MOHOMEPOB € APYrMMW MOHOMEpaMH.

139 dreHonbHaa cmona: CuHTETUYECKAst CMOMA, MOJlyYeHHas no-
nukoHaeHcaunen PeHonoB, Mx roMoNoroB Wunu NPOU3BOAHLIX C
pa3nu4HbLIMK anbaernaamu, B YaCTHOCTM hopmanbAernaoMm.

140 ankugHaa cMona: CuHTeTMYeckass CMora, nony4yeHHas nonwm-
KOHZAeHcaumel MHOTOOCHOBHbLIX KUCHOT, XXUPHbIX KUCMOT (Unu ma-
cen) ¢ MHOrOaTOMHbIMU CUPTaMMU.

141 aMuHHaa cMmona: CuHTeTUuYeckass cmona, nofnyyeHHasi nonu-
KOHZeHcauuelr aMrMHOB MW aMUAOB C anbaeruaamu U srepuduum-
pOBaHHasi cnupTamMu.

142 xnopupoBaHHbIN Kay4yk: CMona, nony4yeHHas XnopupoBaHu-
€M NPUPOJHOTO UMM CUHTETUYECKOTO KayuyKa.

143 nonuadmupHasa cmona: CuHTETMYECKass CMorna, nonyyYyeHHas
NONUKOHAEHCALMEH MHOTOOCHOBHbIX KMCMOT M MHOrOaTroOMHbIX CIIUP-
TOB.

MpumMedaHue—B 3aBUCUMOCTU OT XMMWUYECKO NPUPOLEI pasnuyatoT
HachblLLeHHble N HeHacbILLeHHbIe NONMagUPHLIE CMONbI.

144 HeHacbiweHHaa nonuadupHaa cMona: MNonmadupHasa cmo-
na, xapakrepusyemasi Hanuuuem B MOSIMMEPHON Uenu ABOWHbIX
yrnepoa-yrnepoaHbix cBsi3en, CNOCOGHLIX K AanbHelLwen CLUMBKE.

145 nsounanarHasa cmona: CMHTETMYECKAsA CMOMA Ha OCHOBE apo-
MaTUYECKUX, anudaTnyeckux unu uuknoanudarnyeckux noumaHa-
TOB, coAepxaiyas cBo6oAHbIe unu BNOKMPOBaHHbLIE U30LMAHATHbIE
rpynnei.

146 nonuypetaHoBas cMorna: CMHTeTMYEeCKasa cMona, NnonyvyeHHas
B pesynbrate B3auMOAENCTBUSI NONMUMYHKLUMOHAMNbHLIX M30LUaHa-
TOB C COEAUHEHUSIMU, COAEPXKALLUMMU TMAPOKCUNbHBIE TPYNIbI.

147 cunukoHoBasi CMONa (KpemHutiopeaHudeckas cmona): CuHTe-
TU4ecKan CMona, 0CHOBHAA LieNb KOTOPOW COAEPXUT CUITOKCAHOBbIE
rpynnei.

148 cTuponbHas cMmona: CUHTETUYECKAA CMOMa, Nony4yeHHas no-
numepusauuen cTupona unuM ero cononumepusauuein ¢ Apyrumu
MOHOMEpPaMMU.
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Synthetisches Harz
synthetic resin
resine synthetique

Acrylharz
acrylic resin
resine acrylique

Phenolharz
phenolic resin
resine phenolique

Alkydharz
alkyd resin
resine alkyde

Aminoharz
amino resin
resine aminoplaste

Chlorkautschukharz
chlorinated rubber resin
resine de caotchouc chlore

Polyesterharz
polyester resin
resine de polyester

Ungesattigtes
Polyesterharz

unsaturated polyester resin
resine de polyester

non sature

Isocyanatharz
isocyanate resin
resine isocyanate

Polyurethanharz
polyurethane resin
resine de polyurethane

Siliconharz
silicone resin
resine de silicone

Styrolharz
styrene resin
resine styrenique



149 BuHMnoBasa cMona: CUHTETUYECKAs CMONa, NOMTyHeHHAsn NOMKn-
mepusaumen uunu cononuMepusaumei MOHOMEPOB, CoAepPKaLLUX
BUHUIILHBIE TPYNNbI.

150 anokcuaHaa cmona: CuHTeTMdeckas cMmona, cogepXalas
ANOKCUAHbIE (OKCUPAHOBLIE) TPYNMbl, NONYYEHHAs U3 ANUXIOPrua-
puHa u 6uceHona.

151 3nokcuacupHaa cmona: CuHTeTUdeckaa cmona, nonyveH-
Has B3aUMOAENCTBMEM IMNOKCUAHON CMOSbI C XXUPHBIMU KNCAOTaMK
n/unu macnamu.

152 yrmeBogopoaHaa cmona: Cmona, nonyvyeHHaa cononumepu-
3auuen anudaTmyeckux n/munm apomaTm4eckux yrnesoaopoaos.

153 ru6puaHaa cmona: CononmmMepbl CUHTETUYECKUX U HEOPraHM-
YeCckux (ANEMEHTOOPraHM4eCckux) CMon, obnagaioLume nonoXuTernb-
HbIMU CBOMCTBAMM UCXOAHbIX CMOTT.

MpuMeyaHue— MNpumepamu ruGpuAHbLIX CMON SBMSAIOTCH CUTTUKOH-
3MOKCUAHBIE, CUITMKOH-KPUITOBLIE, CUITMKOH-TONMYPETAHOBbBIE, CUTTMKOH-
ankugHble, BUHWI- UM BUHUNUAEH-OTOPUAHBIE U APYrMe BUALI CMOI.

154 nonumepHaa gucnepcua: XKugkuin unu NnoNy>xmakun matepu-
an, 06bIYHO MONOYHO-6enbii, coaepXaluui nneHkoobpasyioLuee Be-
WecTBo B ctabunbHOW )OpMeE, MEMNKO pacrnpeneneHHoe B XUAKOW
dase, kak npaBuno, B BoAge (BOAHbIE AMCNEPCUN) UNU B OpraHu4e-
CKOWM XXMAKOCTW (HEBOAHBLIE AUCNEPCUN).
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Vinylharz
vinyl resin
resine vinylique

Epoxidharz
epoxy resin
resine epoxydique

Epoxidharzester
epoxy ester
epoxidharzester,
époxy ester

Kohlenwasserstoffharz
hydrocarbon resin
résine d'hydrocarbure

Hybrider Teer
hybrid tar
goudron hybride

Polymerdispersion
polymer dispersion
polymeére la dispersion
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AndaBuUTHbIN yKa3aTenb TEPMUHOB
Ha PYCCKOM fAA3blKe

agresus 108
6uoumna AnAa nakoKpacouyHoro Marepuana 58
6neck NakoKpacouyHOro NOKpbITUSA 111
BellecTBa Kpacsilume Ans NakoKpacoyHoro marepuana 40
BellecTBO HemneTyuee NlakoKpacouyHoro matepuana 5
BellecTBO NneHkoobpasyollee NakoKpacouyHOro Marepuana 4
BHELUHUM BUA 104
BoAonormnoLweHne 118
BMUTbIBaHUEe NaKOKPaCOYHOIo NOKPLITUA 103
BpeMA BblaepKKU 77
BblNOTeBaHUE XUAKUX KOMIMOHEHTOB NAaKOKPacOYHOro Matepuana 127
BblLBeTaHUe NTaKOKPaCOYHOro NOKpbITUSA 131
rasoobpasoBaHue JTaKOKpacOYHOro Marepuana 121
rPyHT-3Manb 16
FPYHTOBKa 26
rPYHTOBKa MexonepauuoHHas 28
rPYHTOBKa NpoHUKatoLas 27
rPYHTOBKa NpoTpaBHas 30
2pyHmosKa mpassaujas 30
rpyHTOBKa chocdaTtupylowas 29
rpsaseyaepKaHue NakoKpacoyHOro noKpbITus 133
AeKopaTUBHasA LWTYKaTypKa 32
pobaBKa aHTMOCaXaatoLWwas Ans TakoKpacoyHoro marepuana 52
pobaBka aucneprupylowas ans rakokpacoyHoro Marepuana 55
nobaBkKa Ans nakokpacoyHoro marepuana 47
pnobaBKa Ans NakoKpacovyHOro Martepuarna, npensarcrBytowas o6pa3oBaHUIO NNEHKM Ha NOBEPXHOCTU 53
NakoKpacouyHoro marepuana

nobaBKa Ans NOBbILWEHUSA TeKYUYeCTU ANns TaKoKpacouyHOro Marepuana 56
pobaBka sarywarollasn ang nakokpacoyHoro marepuana 63
poBaBKa MaTupytowas 60
pobGaBka neHoracsiWwas Ans NakoKpaco4yHoro Mmatepuana 54
po6GaBka npoTMBOCNUNAaOLWAsA Ans NTaKOKpaco4yHOro Matepuana 62
pobGaBka peonormyeckas anA NakokpacoyHoro Matepuana 61
nobaBKa TUKCOTpOMNHas 101
AONTOBEYHOCTb NTAKOKPACOYHOro NOKPbITUSA 105
XU3HeCnocoGHOCTb JTaKOKpPacoYHOro Marepuana 81
3arycteBaHue 89
3arycteBaHue NNaKoKpacouyHOro matrepuana 102
3asycmumerb 63
UHrMGUTOP 51
UCTUPaHMNE NTaKOKPaCOYHOro NOKPbITUS 107
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KayuyK XropUpOBaHHbIN

KoarnecueHT

Koresus

KonepoBOYHas nacra

KOKN

KOHAWLMOHUPOBaHue

KOHCepBaHT ANA XpaHeHUsi BOQHO-ANCMNEPCUOHHbIX MaTepUarnoB B Tape
KOHCUCTEHLUA

KOHLEeHTpauusa nurMeHTa obbemHas

KOHLEHTpaLuusa NnurMeHTa obbemMHas KpuTuyeckas
Koppo3us

KpacuTenb AN NakoKpaco4yHoOro mMatepuana
Kpacka

Kpacka BOAHO-AMCMNEPCUOHHAnA

Kpacka macnsHas

nasypb

nak

J10C B nakoKpaco4yHoM mMaTepuane

MaTepuan NakoKpacoYHbIN

MaTepuan NakoKpacouHbli BOAHO-ANCMNEPCUOHHLIN
MaTepuan fakoKpacouHblii BogopasbaBnsemblit
MaTepuan NnakoKpacouHblii BoAOpacTBOPUMbIN
MaTepuan NakoKpacoUHbIi, roTOBbIN K NPUMEHEHMN IO
MaTepuan nakoKpacouHbIi Ansa HeobpacTaroLmX NOKPbITUIA
MaTepuan NakoKpaco4YHbI# MHOFOKOMMOHEHTHbLIN
MaTepuan nakoKpacouHbli opraHopacTBOPUMBIN
MaTepuan NakoKpacoYHbIW MMIMEHTMPOBaHHBLIN
MaTepuan NnakoKpacouHbli MOPOLIKOBLIN
MaTepuan NnakoKpaco4Hbli TUKCOTPOMHbIN
MaTepuan NnakoKpaco4Hbli LLMUHKOHaNOMHEHHbIN
MerneHUue NakoKpacoYHOro NoKpbITUA

MeToA OKpaluMBaHUA

MUrpaLms Kpacsiliero BelecTsa

MopurnKa ans apeBecUHbI

MOPO30CTONKOCTb

HaHeceHMe NakoKpaco4yHOro Marepuarna
HanonHUTenb AN NTaKkoKpacoYyHoro marepuana
obpa3oBaHUe NOBEPXHOCTHOW NJIEHKU NAaKOKPacoOYHOro Matepuana
OKn

ocaXaeHue NakoKpacoyHOro Matepuana
oTBepXAeHue

oTBepAuTenb ANA NaKoKpaco4yHoOro matepuana
oTcrnauBaHMWe NTakoKpacoYHOro NOKPbITUA

naponpoHuuaemMocCTb

FOCT 28246—2017

142
50
110
43
94
78
57
90
93
94
106
41
17
19
18
22
21
6

1
12
1
10
7
23
8

9
13
25
14
24
132
71
126
35
88
66
44
120
93
122
73
45
129
117
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NMUTMEHT AN NTaKOKpaco4YyHOro marepuana
nnactudmKaTop Ans NakoKpacoyHoro marepuana
710MHOCMb 110MoKa 8095HO20 napa
NOBEPXHOCTb OKpaluMBaemMasi

NOKpbITUE NaKOKpacoyHoe

nonumepHas gucnepcus

nopo3sanornHuTenb

NPOHNL,aEMOCTb NTAKOKPaCOYHOTO NMOKPbITUA
nponuTka

NPOYHOCTb aAre3MoHHas TaKkoKpaco4yHOro Mmatepuana
pa3baBuTenb NakoKpacoyHoro mMatepuana
pas3xkuXUTENb NTaKOKpaco4YHOro Mmatepuana
pa3mep 4acTuy,

pacTsBopuTenb Ans NakoKpaco4yHoro Matepuana
pacTpeckMBaHue NaKOKPacoO4YHOro NnoKpbITHsA
pacxof nakoKpacoyHoro marepuana

posnuBs

CUKKaTuB

cucTemMa fnakoKpacovHas

CIoW NaKkoKpacoyHoro matepuana

CINON NaKoKpacoYHOW CUCTEMbl BHELLHUW

CIoi NaKkoKpacoYyHOW CUCTEMbl NEPBUYHbIN
CINON NaKoKpacoOYHOW CUCTEMbI NPOMEKYTOUHbIN
coli naKoKpaco4Hol cucmeMbl OUHUWIHBI

cmona

cMorna aKkpunosas

cMorna ankuaHas

cMora aMUHHas

cMora BUHUNoBsas

cMona rubpuaHas

cMora usoumnaHaTHas

cMona KpeMHuilopraHmyeckas

cMorna MoanduLMpoBaHHas

cMora nonuyperaHosasi

cMora nonuacupHasn

cMora nonuacupHas HeHacblLWeHHas

cMora npupogHas

CcMoria CUHTeTUYecKas

cMoria CUNTUKOHOBasA

cMoria CTupornbHas

cmora cpeHonbHas

cMora yrneBoaopoaHas

cMoria anoKkcuaHas

cMora 3MnoKcuadpmpHas
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42
59
117
65
64
154
34
116
33
109
38
39
83
37
130
95
91
48

67

70

68

69

70
134
138
140
141
149
153
145
147
136
146
143
144
135
137
147
148
139
152
150
151
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CMbIBKa ANns yAaneHusi NakoKpacoYHOro NOKpbITUS 46
COBMECTUMOCTb JTAaKOKPACOYHOrO MaTepuara ¢ OKpallMBaeMoil NoBepXHOCTbIO 85
COBMECTUMOCTb MaTepuarnos 84
COBOKYMHOCTb XapaKTepuUcTUK 80
coeIMHEHUE opraHuyveckoe rnetyvyee B TaKOKPaCOYHOM MaTtepuarne 6
COYETAaEeMOCTb CIIOEB JTAKOKPACOUYHbIX MaTepuarnoB 86
CNocoBGHOCTb NaKOKpPacoYHOro Matepuana KpotoLias 96
CNocoBHOCTb NNAaKOKPacoOYHOro MaTepuara Kpotolas npakruieckas 97
CNocoBHOCTb NAaKOKpPacoYHOro MaTepuara Kpotolas TeopeTuyeckas 98
CNocOBHOCTb NAaKOKPaCOYHOTo NMOKPLITUS K MbITbIO 119
cpeaa NakoKpacovHas 2
CpeAcTBO AN 3aWuThl ApeBeCUHbI 36
CPOK rogHOCTM JTaKOKPaco4YHOro Matepuana 79
CcTapeHHe fTakoKpacoYHOro NoKpbITUS 128
cTeneHb nepeTupa NakoKpacouyHOro Marepuana 82
CyLUKa ropsiyas 75
CYyLUKa ecTecTBeHHas 74
cylwKa/oTsepxaeHue 72
CYLUKa yCKOpPEHHasA 76
TBepAOCTb NTAKOKPacoOYHOro NOoKpbITUs 114
TeKyvyecTb 92
TeKyuecTb MOPOLUKOBOrO JTaKOKpacouyHOro Mmarepuana 100
TUKCOTPOMHOCTb 87
YKPbIBUCTOCTb JTAaKOKPacoOYHOro Matepuana 99
ycKopuTernb OoTBepXKAeHUA ANns NaKoKpacoyHoro Marepuana 49
chbrnoauHr NUrMeHTa B TaKOKPaCoOYHOM MaTepuane 123
hNOKKynALUA NMrMeHTa B NaKOKpacouYHOM MaTepuane 124
cbnotauma NnMrMeHTa B NaKOKpacouyHOM MaTepuane 125
uBet 112
LBETOCTOMKOCTb 113
wnaTneBKa 31
3MacTUYHOCTb NTAKOKPACOUYHOTO NOKPbLITUA 115
amManb 15
3Marnb BOAHO-ANCNEePCUOHHasA 20

21
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AndaBUTHbIN yKa3aTesnb 3KBUBArIeHTOB TEPMUHOB
Ha HEMELIKOM A3blKe

Abluftzeit 77
Abbeizmittel 46
Abdunstzeit 77
Abrieb 107
Abschalen 129
Absetzen 122
Abténpaste 43
Acrylharz 138
Additiv 47
Adhasion 108
Alkydharz 140
Alterung 128
Aminoharz 141
Anstrichstoff 17
Antiabsetzmittel 52
Antiblockmittel 62
Antifouling-Beschichtungsstoff 23
Antihautmittel 53
Anwendung fertige Anstrichmittel 7
Atzgrundierung 30
Aufschwimmen 123
Ausbleichen 131
Ausbluten 126
Auskreiden 132
Ausschwimmen 125
Ausschwitzen 127
Beschichten 66, 71
Beschichtungsaufbau 3
Beschichtungsstoff 1
Beschichtungssystem 3
Beschichtungsverfahren, Beschichten 71
Beschleuniger 49
Bestandigkeit 105
Bindemittel 4
Biozid 58
Chlorkautschukharz 142
Deckvermogen 99
Dehnbarkeit 115
Dekoratives Pflaster 32
Dispergiermittel 55
Dispersionsfarbe 12,19, 20

22



Durchlassigkeit

Einbrennen

Eindicken

Einfallen
Entschdumungsmittel
Epoxidharz

Epoxidharzester

Ergiebigkeit

Erscheinungsbild Appearance
Farbe

Farbbestandigkeit

Farbmittel

Farbstoff
Fertigungsbeschich-tungsstoff
Film

FlieRfahigkeit (von Pulverlack)
FlieRverhalten

Flokkulation

Fluchtige organische Verbindung

Flussige Wasserdurchdringbarkeit

Forcierte Trocknung
Frostwiderstand
Fullspachtel
Fullstoff

Gasen

Gasbildung
Gebrauchsdauer
Gerade Dring
Glanz

Grund
Grund-Anstrichstoff
Grundbeschichtung
Grundierung
Haftfestigkeit

Harte

Hartung
Hartungsmittel
Harz

Hautbildung
Holzbeize
Holzschutzmittel
Hybrider Teer
Impragniermittel

Isocyanatharz

FOCT 28246—2017

116
75
89

103
54

150

151
96

104

12

113
40
41
28
64

100
92

124

118
76
88
34
44

121

121
79
74

11
26
16
68
68

109

114
73
45

134

120
35
36

153
33

145
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Klarlack 21
Koaleszenzmittel 50
Kohésion 110
Kohlenwasserstoffharz 152
Konditionierung 78
Konsistenz 90
Kornigkeit 82
Korrosion 106
KPVK 94
Kreiden 132
Kritische Pigmentvolumenkonzentration 94
Lack 17
Lagerkonservierungsmittel 57
Lasur 22
Latexfarbe 12,19, 20
Losemittel 37
Mahlfeinheit 82
Mattierungsmittel 60
Mehrkomponenten Beschichtungsstoff 8
Modifiziertes Naturharz 136
Nachdicken; Nachziehen 102
Nachtfallen 103
Naturharz 135
Nichtfluchtiger Anteil 5
Olfarbe 18
Organo-auflésbares Uberzugmaterial 9
Performance 80
Phenolharz 139
Pigment 42
Pigmentierter Beschichtungsstoff 13
Pigmentvolumenkonzentration 93
Polyesterharz 143
Polymerdispersion 154
Polyurethanharz 146
Praktische Ergiebigkeit 97
Pulverlack 25
PVK 93
Rheologie-Hilfsmittel 61
RiBbildung 130
Schicht 67
Schlupbeschichtung 70
Schmutzaufnahme 133
Siliconharz 147
Styrolharz 148

24



Substrat

Synthetisches Harz
TeilchengréRe
Theoretische Ergiebigkeit
Thixotropie
Thixotropiermittel
Thixotropes Verhalten
Thixotropes Anstrichmittel
Tiefgrund
Topfkonservierungs-mittel
Topfzeit

Trockenstoff

Trocknung
Uberarbeitbarkeit
Ungesattigtes Polyesterharz
Untergrund

Verbrauch
Verdickungsmittel
Verdunnungsmittel
Verlauf

Verlaufmittel

Verschnittmittel fur Losemittel

Vertraglichkeit (eines Beschichtungsstoffes mit dem Untergrund)

Vertraglichkeit (von Produkten)
Verzégerungsmittel

Vinylharz

VOC

Waschbestandigkeit

Washprimer
Wasserdampfubertragungsgeschwindigkeit
Wasserloslicher Beschichtungsstoff
Wasserverdinnbarer Beschichtungsstoff
Weichmacher

Zielspachtel
Zinkstaub-Grundbeschichtungsstoff
Zwischenbeschichtung

FOCT 28246—2017

65
137
83
98
87
101
87
14
27
57
81
48
72
86
144
65
95
63
39
91
56
38
85
84
51
149

119
29
117
10
11
59
31
24
69
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AndaBUTHbIN yKa3aTesnb 3KBUBArIeHTOB TEPMUHOB
Ha aHITIMACKOM fA3bIKe

abrasion 107
accelerator 49
acrylic resin 138
additive 47
adhesion 108
adhesive strength 109
ageing 128
alkyd resin 140
amino resin 141
anti-blocking agent 62
anti-fouling paint 23
anti-skinning agent 53
anti-settling agent 52
appearance 104
application rate 95
baking 75
binder 4
biocide 58
bleeding 126
chalking 132
chlorinated rubber resin 142
clear coating material 21
coalescing agent 50
coat 67
coating 66
coating material 1
coating process 71
coating system 3
cohesion 110
colour 112
colour retention 113
colouring material 40
compatibility (of a coating material with the substrate) 85
compatibility (of materials) 84
conditioning 78
consistency 90
corrosion 106
couche 66
cracking 130
critical pigment volume concentration 94
CPVC 94
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curing hardening 73
decorative plaster 32
defoaming agent 54
diluent 38
dirt pick-up 133
dispersant 55
dispersing agent 55
drier 48
drying 72
durability 105
dyestuff 41
emulsion paint 12,19
enamel 15
epoxy ester 151
epoxy resin 150
etch primer 30
extender 44
fading 131
feeding 89
filler 31
film 64
fineness of grind 82
finishing coat 70
flash-off time 77
flattening agent 60
flexibility 115
floating 125
flocculation 124
flooding 123
flow 92
flow agent 56
force drying 76
frost resistance 88
gassing 121
gloss 111
hardener 45
hardness 114
hiding power 99
hybrid tar 153
hydrocarbon resin 1562
impregnating material 33
in-can preservative 57
isocyanate resin 145
lasure 22
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latex paint

levelling

liquid water permeability
matting agent

medium

modified natural resin
multi-pack product
natural drying

natural resin
non-volatile matter

oil paint

organo-soluble coating material
overcoatability

paint

paint remover

particle size

peeling

performance
permeability

phenolic resin

pigment

pigment volume concentration
plasticizer

polyester resin

polymer dispersion
polyurethane resin

pot life

pourability

powder coating material
practical spreading rate
pre-fabrication primer
primer

primer-paint

priming coat

PVvC

ready to application coating material

resin

retarder

rheological modifier
sealer

settling

shelf life

silicone resin

sinkage

28

12,19
91
118
60

136

74
135

18

86
13,17
46
83
129
80
116
139
42
93
59
143
154
146
81
100
25
97
28
26
16
68
93

134
51
61
27

122
79

147

103



skinning

solvent

spreading rate

stopper

stoving

styrene resin

substrate

sweating

synthetic resin

theoretical spreading rate
thickener

thickening

thickening agent

thinner

tinter

thixotrope

thixotropic agent

thixotropic behaviour
thixotropic paintwork material
thixotropy

top coat

undercoat

unsaturated polyester resin
vinyl resin

volatile organic compound
vOC

washability

wash primer

water-dilutable coating material
water-thinnable coating material
water-soluble coating material
water-vapour transmission rate
wood preservative

wood stain

zinc-rich paint

zinc-rich primer
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120
37
96
34
75

148
65

127

137
98
63

102
63
39
43

101

101
87
14
87
70
69

144

149

119
29
1
1
10

117
36
35
24
24

29



roCT 28246—2017

AndaBUTHbIN yKa3aTesnb 3KBUBArIeHTOB TEPMUHOB
Ha ¢hpaHLy3CKOM fA3blKe

accelerateur 49
adherence 109
adhésion 108
adjuvant 47
agent antiecorcher 53
agent de coalescence 50
agent de conservation de bois 36
agent d'écoulement 56
agent de defoaming 54
agent de matage 60
agent de modification rhéologique 61
agent thixotropic 101
amorce riche en le zinc 24
antiassiegeant 52
antiblocage de l'agent 62
antisouillure peinture 23
apparence 104
biocide 58
brillant 1M1
capacité a la chaine (du vernis de poudre) 100
cohesion 110
colorant 41
coloration de la matiére 40
compatibilite (de produits) 84
compatibilite (d'un produit de peinture avec le subjectile) 85
comportement a la chaine 92
comportement thixotropes 14, 87
compose organique volatil 6
concentration pigmentaire volumique 93
concentration pigmentaire volumique critique 94
conditionnement 78
conservation de la couleur 113
consistance 90
consommation specifique 95
corrosion 106
couche 67
couche de finition 70
couche intermédiaire 69, 107
couche primaire 68
couleur 112
cov 6

30



CPV

CPVC

craquelage

dans-peut I'agent de conservation
decollement
decoloration

degazage

delai maximal d'utilisation apres melange
déménageur de peinture
dessiccation, hartung
diluant

dispersant

dispersant de l'agent
durabilité

durcisseur

durée d'usage

dureté

durcissement
eau-dilutable de matiére de couche d'eau-thinnable
embu

enduit

épaississant
épaississant de l'agent
épaississement
epoxidharzester

epoxy ester
exsudation

facilité d’encrassement
farinage

feuil

finess de broyage
floculation

flottation non uniforme
flottation uniforme
formation de peau
goudron hybride
grandeur de particule
inhibiteur

hétéro séchage
koaleszenz

lasure

lavabilité

liant

mastic
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93
94
130
57
129
131
121
81
46
72
38, 39
55
55
105
45
79
114
73
1
103
31
63
63
102
151
151
127
133
132
64
82
124
125
123
120
153
83
51
74
50
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34
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matiére de charge 44
matiére de couche d'eau et soluble 10
matiére de couche organo-soluble 9
matiére de revétement pigmentée 13
matiére non volatile 5
mileu de suspension 2
peinture 15,17
peinture a I' huile 18
peinture au latex 12,19, 20
peinture emulsion 12,19, 20
peinture en poudre 25
peinture riche en le zinc 24
performance 80
perméabilité 116
perméabilité d'eau liquide 118
pigment 42
plastifant 59
plaster decorative 32
polymére la dispersion 154
pouvoir masquant 99
prét & la matiére de couche d'application 7
primaire 26
primaire de préfabrication 28
primaire-peinture 16
primaire réactif 30
procede d’ application 71
produit de peinture 1
produit de peinture plur-composant 8
produit de peinture soluble a I'eau 10
produit d’imprégnation 33
raison de dépression 27
rendement d'application theorique 98
rendement practique d'application 97
rendement superficiel specifique 96
resine 134
resine acrylique 138
resine alkyde 140
resine aminoplaste 141
resine de caotchouc chlore 142
resine de polyester 143
resine de polyester non sature 144
resine de polyurethane 146
resine de silicone 147
resine d'hydrocarbure 152
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resine epoxydique
resine isocyanate
resine naturelle
resine naturelle modifiiée
resine phenolique
resine styrenique
resine synthetique
resine vinylique
résistance de gel
réticulation
saignement
séchage

séchage au four
séchage force
sedimentation
siccatif

solidification

solvant

souplesse

subjectile
surcouvrabilité
systéme de peinture
tache de bois

taux de transmission de vapeur d'eau
teinture de bois
temps de preséchage
tendu

tinter

thixotropie

vernis
vieillissement

washprimaire

roCT 28246—2017

150
145
135
136
139
148
137
149
88
73
126
72
75
76
122
48
89
37
115
65
86
3
35
117
35
77
91
43
14, 87
21
128
29
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