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Р а б о ч и е  ч е р т е Ж и
ти п о в о й  сборно-разборной металлической зстанабб/ 

( РЭМ -5 0 0 ).
Р а зде л  // Содерж ание.

н
п/п Наим енование

У
аиста Он в. Н Примеч.

/ 2 3 4 s
1 Общий вид пролетного строений 1 iff270

2 ПоперечнЬ/е разрезЫ прол. строений 2 iff271

3 Сопрлт/сение зстакадЬ/ с насЫпЬю 3 1/5272

4 Общий вид on op6/ 4 115273

5 Общий б  ид вспомогательной 
башенной опоры. 5 iff 274

6 МонтаЖнЬ/е схемЬ/ опор разнЬ/х вб/сот 6 115275

7 МонтаЖнЬ/е схемЬ/ продолЬнЬ/х связей 7 ifS 276

8 Летали по установке зотакадЬ/ на кривой 8 1/5277

3 Главная балка П1 9 115278

10 Л е та ли  марки 771: Л 1-1 и Л  Г  2. 
Марки П11 и Л 12. 10 iff  279

11 вертикальная диасррагма Л 2 
Горизонтальные связи Л З 11 115280

12 Тротуарная коноолЬ Л  4. 
ЛорученЬ перил Л 5 - и Л5 -. 12 115281

13 Н а с ти л: марки Л 6 ,177 и Л 8 13 115282

lb Опорная частЬ Л9. 
СтяЖ ка ЛЮ . /4 115283

15 Марки Л 13 и n ib 15 H5284

16 Опорной башмак К1 16 US 285

17 Детали марки К /: шарнир, u/mb/pb, 
серЬга и запорная чека. 17 115286

18 Марки опор: К 2 -Н 6 18 115287

19 РигелЬ опор 6/ Н 7 19 115288

Продолжение
/ 2 3 47 5

20 М арки опор: M 8 - К10; НТО /7 20 /75289

21 Марки опор: Н 11 -  Н 16 21 115290

22 Детали марки Н 16: ух о , гайка , 
т я г а  и рукоятка . 22 115291

23 Рабочая площадка К 17. 
Траверса Н19. 23 115292

2b Подвесная лю лбка И 18 24 /15293

25 Марки опор: Н  20 и  Н  21 25 f/52S4

25 М онтаЖ нд/е болтЫ  6 1 ; 62. 26 115295

27 МонтаЖнЫ е болтЫ  6 3 ; 6  в. 27 115295

28 М онтаЖ ная распорка М1. 28 115297

29 Марки монтаэкнЬ/х приспособлений 
М 2 и М 3. 29 /15298

30 ТакелазкнЫе приспособления M b - М7 30 115299

31 Сборочно-монтаЛснЬш инструмент U1- U21 3U 115300-М

32 Технические условия на изготовление - твтрадЬ

33 Заказная спецификация металла — тетрадЬ

Плавнб/й инз/сенер

~  a V " ~ " "
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Ф асад Лродо/гбиЬ/й разрез по оси пролет ного от роения  

(Д иагон али  сбязеи н е  по/сазанбг)

П ри м ечан ия :
7. /Толере чнЬ/е разрезЬ/ ем. л и с т  у/2 инв. л /  //£  £ 7 /
2. 3  ведом ость марок не  включенЬ/ б о л т 6/. постоянно оакрелленнЬ/е н а  

э ле м е н та х  к о н стр укц и и .
3. З о н т 6/ олорнЬ/х ч а с те й  вклтченЬ/ £  ведом ость марок опор.
7/. СварнЬ/е швб/ н а  данном чертез/се не /,iоказан6/ и  лриведенЬ/ н а  

чертез/сах отделЬнб/х м арок.

бсловнЬ/е обозначения:

-̂ >----- МонтаЛгнЬ/е ба/imbi
------Отверстия лад б о лт6I
—  ОвалбнЬге отве р сти я

Мар
ка Наим енование м арки

Вес
марки

КГ

Кол-во
ш т

Общий
вес
кг

П1 Главная баяна 3888 2 7776
02 Вертикальная ̂ диаф рагм а 6(7 7 448
/73 ГоризонтаяЬнб/е связи 63 2 726
П4 /77ротуарная конеолЬ 30 70 600
4 S ? ПорученЬ '*//5 */* /76
/76 /77ротуарн6/б н а сто я /08 8 дб4
/77 Переходнд/й щ и т 20 2 4о
/78 МеоТско/геинЬш н а с т и л 38 8 зо4
/73 О п ор н а я ч а с тЬ /4о г 280
/770 С тяоТск а 2 4 8
П Н <0.пор 3 4 36
П/2 Прокрадки 77 2 22
П13 Н акладки ВвухгаяовЬ/е 34 2 68

(/ т о г о : 67 70688

Мар
ка

Н аим енование  
м  а р к и

бесмарки Кол-во
Ш/П. °*М%“кг

62 б о л т  М 22 0.66 708 71
63 б о л т  М76 0.74 48 7

(/ т о г о 78

Рассмотрено
На*, тех.о/пд.
fa. спец. 
-------------------

СССР
/Иинио/перство транспортного строительстваI ! ! ] I

Р а б о ч и е  ч е р т е з к и  
типовой сборно- разборной  

м е та лли ч е ск о й  зстакадЬ / 
(P 3 /Y 7 -S O O )

О б щ и й  S a d
пролетного

стр о е н и я

Нач. и н с т-та баеилбченко Шифр2487\е/7ист ///
fa. иш/с. инс-та i t e ,  \ Винокуров U n 6 .ff/ / S ,7 0Нач. отдела Воловик
fa. uhj/c. пр-та Степанов М-б Р20 7368,

Проверил Нрюлинсг Копир. £&**«*2:УСусгро/аПроектировал РЬ/скина Сверил\Аши\ Руслана
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а//р  и  л/е < /а //ц я -•
1. ffsu ju d  ви д  пролетного ст роения 

-  см. лист 1  и н в. р / //< fc?o
2 . В  сковкасс привел вн е/ ривлтерб/ д л я  

колеи лириноа /4-3& .

рассмотрено-
на'/тех. огд. /?/у 
/л. спей. xUfŷ ==dp

в  OOP
Министерство транспортного строителбстеа

гливтранслр0в/гг-двнгинротрансмоо/г
P a s o v a e  уевт еж а

таловой спорно-ризполно и  
металл и  уе с/г о  и  зстоскадв/ 

fP S M -J B O j

/70/7£РгУ#6/£
р а зр у б /

лрозтегяога
ст роения

На/, ин-га василб/енно в/аФргШлисгнЛ
гл.инжин-та щ щ  ' винокуров axe- /v /s fe r /Hav-отдела. воловик
/л.инж пр-т Степанов М-6 /НО т в г
лро&ерйл '(УДСССн/ уртолина во/п/ро/, АН&\ Рогова
Проектировал фпш-исАг Рблскина сверилф(ик*1 Рыскава

<??
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/75- /7SS
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Спецификация металлических скреплении
w w Селение Длина КОА-бо Зес б  к г

л/л //аименобание мм мм и /т. /шт. Всех Примечания

/ Скоба/ясоба обратная <7/6 250 еа/в о O.S/ 5/.20

2 Е р  из <7/2 250 /2 О./7 2.04

J Зи нтб/ -  глухаре / <7/6 /20 4 0.2 0.80

4 К о  е /77 6/ <л b /6*/6 /65 4 0,38 /5 2 ГОСТ 58/2-5f

б
болт с 2  шайбами о 

гайками М20 б4о 8 /,4б //7 г о с т 7738-62

6 Г & о з Е й <75 /50 44 0.02 0.88

7 Уголки прикрепления 7&о*т*/о 700 4 /3.8 55.Z

3 / / Фасонка с бязей — — 2 3 5 70 Л и с т  Я  2/

С / т о г о : 2 0 2

С п е ц и ф и к а ц и я  и ге со м а т е р и а л о б

Я Л
эрем. //аименобание

Мате
риал

Сечение
ем

Длина
см

Кор-бо
ш т.

Объем б  м 3

Примечания/ш т. Всех

/ Шпала т. л  /7 Сосна 270 64 0 /05 6,72

2 Опорнб/и брус „ 20*24 270 2 О.ТЗ 0.25

3 Охраннб/и брус 04 /6*/6 270 2 0.07 о./4

4 Д о с к а н 20*5 Т80 8 0.02 О./б

5 Д о с к а И 20*3 /70 2 0.0/ 0.02

С / т о г о  : 7.3

С х е м а  у к л а д к и  К О Н т р р е л б с о Ё (/ / а с т и л  не показан) 

Не менее 2м  _  _
РелЗс Р4Э

с & р и м е  ч а н  и д  :
/. Сбарнб/е а/бб/ лралетноза строения н а  чертео/се 

не паказанд/.

2. Скобб/ Зля скрепления ш лалбнб/х у с т о е б  нет 
чертео/се не показанЬ/.

Л  Схема зклабки к о н тур  е/т6со& одинакова для  
и/иринб/ колеи /524 о /4з5мм.

Р ассм от рено:
Нач. тех.о/пЗ. 
ГР . спец.

С С С Р
/УТинистерстбо транспортного с тр о и т  е л  6 cm о а

1 1 | 1

Р а б о ч и е  ч е р т е з к и  

/пи лоSou сборно -  разборной  
/утетсг/тлическои р с та к а дЬ /

(Р Э М - 5 0 0 )

Сопряж ение  
с  насб/пЬю

Пач. и н с т-та Заеилбченно и/ифр24яА/1ист /Т З

Га. ияя(г. икс- га Зинокнроб U h S . j E :  / / 5 2 7 2
Пач. отбора Л & М Л к Ж лМ г- Золоби/с

М - б  / - '2 0 / 9 6 8 г ./а . инЯ г. п р - т а y c k fp tijtJ U L ^ Степакоб
Ко/гир. < ъ н /суегробаЛроберил '& p c u / t Ур/опина
Сберил Q r u d \ Рб/схона/Т р о е к т и р о б а л Р6/скина



ПоперечнЬ/й разрез
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pbacad ра м н ой  опоры

БЗ

срасад башенной опоры
БЗ

 ̂ л  СССР
Минае тер его о транспортного строительства

ь. v  ■?/ \/Jp, V/"g> */> */" У  */"

/25 fО

Р а б о ч и е  ч е р / n e o f c u
т и п о в о й  с б о р н о - р а з б о р н о й  

м е т а л л и ч е с к о й  э с т а к а д ы  
( Р Э М - $ O O j

О б щ и й  в и д  

о п о р ы

На*/, и н с -г а Васильченко Шифр 2//87 \jfucrHp.
Гл. инл4т инс-га Ш ш с с ви нокуров U h B.h  / / 5 2 7 3
На*/, о т д е л а МЬаМ А^РкГ В о л о в и к /И-ff / :  25 /968г.
Г/т. инэ/е. п р -та С т е п а н о в копир. i f - / - Елисеева

Проектировал ^ п л / и и л ^ Ры с/сина Сверил Рыскала
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ф а с а д П оперечны е разрезы
(  диагонали и  распорки и продольных связей не показсгнь/) 

п о /-/ п о  2 - 2
7+937/(7+87+5) Спецификация м еталла

меуспропетного заполнения вспом огательной да  шеиной опоры

н н
эл-оЬ

Наим енование  
э ле м е н то в

Сечение Длина Н-во
Вес

Одной
ш туки

В с е х

ММ мм ШТ. КГ

/7аКетное проле тное строение
/ Двутавровы е балки _Г н55 2 76*%67А
2 У го лк и  продольны х связей l 60+80*8 //SO 6/7+ /7.2 * % * •
3 У го л к и  х о м у т о в L80+80*8 660 7/ 6.37 25.5
7+ Противоугонные уголки l/2S+80*/0 80 7+ /27+ 5.0IIIi11

ф 20 280 /2/8 7.70 W 8 .8
б о лты  противоугоннбгх уголкоЬ 7+ 0 .0

6 б о л т ы  вертикальны е ф 20 97+0 8 2.86 23.0
7 /77 Я  Ж  и ф 22 2/00 7+ 6.56 26.2
в Опорные л и с ты 320*10 /+00 7+ /0.05 00.2
9 К о с ты л и /в*/6 /65 27+ 0.35 8.0
/О Гво зди Ф4-.5 /25 96 0.0/6 /.5
// М еталл мостового полотна — — — — 57.2/Ы0

U  т  о г о t036/8/9
Э л е м е н ты  Крепления о пор н ы х брусьев

/2 Опорные пистЫ bOO*/2 S/0 7+ /9.2 76.8
/3 Лапчатые болтЫ с шайбами d* 22 350 /6 2.23 36./
/и Приз/еимЫ //о*/о 70 /6 0.6 9.6
ts боптЫС 2d3 шайбами и гайками М20 57+0 8 2./0 /6.8
/в Утопки t/60+/00*/0 720 8 /0.30 И 0.0
/7 m o ofee l80+80* в 720 8 7.00 56.0
/в Bo/ir&t с двумя шайбами и гайками d - 22 7+80 /6 2.20 35.8
/9 т о  а/се » 660 8 2.75 22.0
20 т о  же . 590 /6 2.50 00.6
е/ /По ofee 57+0 /6 2.39 38.2

U  /77 О Г О 7+06
М е та л л  и згота в ли в а ем ы й  на м е с те f*8%265

и з к о м п л е к т а  Р Э М -5 0 0  \ м 20  | —  | 2 \ 906 /8/2
3  с е г о 3294/

/3077

Спецификация лесоматериала межпролетного заполнения

нн
п/п

Маименование элем ентов Сечение Длина к-8о Объем
ZZZ. 1см са* ШГ. С At

П а кетное пролетное строение
/ Стяж нь+е брусья 20*/6 270 2 0.086 О./7
2 Распорки 20*20 /79 2 0,072 О./7+
3 П7о Ж е 20*/6 /79 7+ 0.057 0.23
0 Л  паки реггпорок 20*3 90 О — 0.05
5 Опорные брусья 20*20 270 й О. /08 0.7+3
6 М остовое п о ло тн о — — — — *’7*A./S

и т о г о 3.8/з.г/
О порнь/е б р у с ь я

7 Опорные брусья 20*24+ 270 7+ о./з 0.52
8 брусья к  л  е т к и /8*20 7+0 /2 0.0/7+ О./7
9 т о  же 20*20 270 7+ О./08 0.7+3

и т о г о /./2
в с е г о Т+.Э/4..5

П р и м е ч а н и я :
7. Ha черт еж е показано нормальное расположение о пира я  ил п р о ле т

ных строении на оголовке Вспомогательной опоры, принимаемое 
прирардивне схемы эстакады. Размерами в сковках определены 
крайние положения опирания пролетны х строений, допускаемые 
несущей способностью Sank и К  20. Э т и  пределы ограничивают 
там  Нее неточность р а з б и в к и  и сборки эстакады  при монтаз/се 
ее с д в ух  берегов.

2. Паретное пролетное строение изготавливается на месте при
м енительно /г. Проекту типовы х пакетны х пролетнь/х строений 
из двутавро вЫх дал о к " проектировки Ленгипротрансмоста /9 6 7 с 
(Шисрр в62). Д л и н а  пакетного п р о ле тн о го  строения определяет■ 
ся в  каордом случае пом е сти , после уста н о в к и  смезрных 
п р о ле тн б /х стр о е н и й  эстакады .
//изменяя распорка поперечных связей долее вб/сокойрамы может 

располагаться в уровне не вЫи/е 2,0м о т  подошвы башмака, 
в е ли  э т о  р а с с то я н и е  больш е, т о  распорка долорнарасполага
ть с я  в  пони ж енном  уровне о тн о с и те ль н о  распорки продольных 
связей, на норм альном  р а с с то я н и и  о т  подошвы башмака и 
п р и к р е п ля ть с я  к  д о п о л н и те л ь н о  устан овле нны м  на стойках  
м аркам  К//.

4-. При р а сп о ло ж е н и и  э с та к а д ы  на кривой пор уче н ь п е р и л  
п а к е тн о го  п р о л е тн о го  с тр о е н и я  д о лж е н  н а х о д и ть с я  S 
одном  Уровне с п е р и ла м и  п р о ле тн ы х  строений эста ка ды .

Рас см отрено:
вач.тех.отд. 
Г/z. спец.

У с л о 8 н ь / е  о б о з н а ч е н и я .

О т в е р с т и я  
-f- в о л т ь /
~f- З а к ле п к и

С С С Р
М и н и стер ство  транспортного с тр о и те ль с тв а

Р а б о ч и е  ч е р т е э / с и  
т и п о в о й  с б о р н о -р а з б о р н о й  
м е т а л л и ч е с к о й  э с т а к а д ы  

(Р Э М -б О О )
Г/г.инз/е. им-та / ш щ т р Винокуров
Яач. отдела Воловик
Or. инЖ■ пр-та vMBzOdZJj Степанов
Проверил Га  по нова

Проектировал Новикова

О б щ и й  в и д  
вспомогательное 
башенной опоры

ШифргЬвАЛнстнб
инв-н //6274
м -б  /: 25

копир.
сверил Мыскина

/968г.
Елисеева



С  сеема / С х е м а  2

К7
H7

SSOO__________________ J.

С х е м а  6
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</ V  t*l*A'V'a*A9A V  V" W ' V* V  V ' V V ' \
S500 1

//а и боль шие НаименЬ шие

Н *1 e H Л е
м м

/ 10.1 9.7 fO. 913 8.1 7.7 9. /81

2 8,f 7.7 9.181 6.1 5.7 7.582

3 6.1 5.7 7, 582 6./ 3.7 6.220

6 6./ 3.7 6.220 2.1 1.7 5.281

5 2.5 2.f 5.623 1.3 0.9 5,080

Размеры в скобках (по высоте опоры) приведены 
для  схемы 5.

Схем а 3 Схема 4

Ведомость марок на одну рамную опора
Отпр.

каим ено вание
—

з-к .
£

С х е м а  i С х е м а  2 С хе м а  3 С х е .м а 6 С х е м а  5 С х е м а  6

марка к-во Весвкг к~8о Вес 8 кг к  ~8о вес 8 кг к-бо вес 8кг к-во весвкг к-8о Вес 8 кг

к / Б  а ш м а к 738 2 /676 2 /67С 2 /676 2 /676 2 ~1б76_ __2__ /676

к2 /7 я та . 75 2 /50 2 /50 2 /50 2 /50 2 /50 2 /50

к З С т о й к о  в*6000 566 6 2266 2 //32 — — 2 //32 — — — -

к б у, в *6000 390 — — 2 780 6 /560 — — 2 780 2 780

k S М а к ла д к а 51 6 206 6 206 6 206 — — — — — —

к б к р о н ш те й н 68 6 272 6 272 6 272 6 272 6 272 6 272

К7 Р и ге л Ь /622 / /622 / /6 22 / /6 2 2 / /622 1 /622 / /622

к в Р а сп о р к а /66 2 332 2 332 2 332 2 332 2 332 — —

к9 99 65/ / 65/

k if сбасонка 36 в 280 8 280 8 280 8 280 8 280 — —

к/2

111.1 26 6 /06 6 /Об 6 /Об 6 /Об 6 /06 — —

Н13 Звено связей Р-ЗООО 33 2-2-6 /32 2 66 2 66 — — — — — —

К/If. „  ,, в=/ооо /3 6 -6 -0 52 2-2-6 52 — — 2 -6 52 2 26 — —

к/5 »  „  <?- ь о о 7 /2-2046 /60 8-/6-/ //2 6 -/2 86 /2-8 86 /2 86 — —

/с/6 Т а л р е п 66 2 88 2 88 2 88 2 88 2 88 — —

С / т о го : 69/6 бббб 6038 5392 50/6 675/

62 Б о л т  /И22 0.66 /75 /16 /76 //6 /76 //6 96 63 96 63 88 58

6 / Б о л т  М 30 /.20
68
56
68 67

60
68
68 58

32
60 68 60 68 60 68 — —

66 Б о л т  м 22 0,50 8 6 8 6 8 6 8 6 8 6 8 6

U  т о г о : /07 /78 /68 //5 //6 58

в  с е г о : 7/03 6662 6206 5507 6/23 6809

Примечания:
/. Э л е м е н ты  диа гон а лей  -  к /5, обозначенные на схем ах  

*Jи с п о ль зую тс я , /сан звенья связей ’ без V -к а к  накладна, 
в. Опоры  по схе м е н 6  м о г у т  прим еняться в эста ка да х  

т о л ь к о  в  к а ч е с тв е  к а ч а ю щ и хся опор, т.е вез объеди

нения и х  п р о до ль н ы м и  связям и .

Рас см отрено. 
Ноч. тех. отд.
Гл. елец.

. С С С Р  
М и н и с те р с тв о  тр анспор тного с тр о и те ль с тв а  

Гла в тр а н сп р о е кт -Ленгипро/лрансмослъ

Р а б о ч и е  ч ерт еж и  
т и п о в о й  с б о р н о  р а о Б о р н о й  

м ет аллической эст акады  
( Р Э М  -6 Q 0 J

Л/онтоз/снб/е схенл 
о по р

р а з н ы х  в ы с о т

Ноч. инсгигугаг Васильченко Ши<рр 2687 \Дисгн 6
Гд.ино/е. инс-та Ш Ш /  \ винокуров Ц нв .И //б £75Ноч. о/пделег Воловик
От. инэК.лр-га Степанов М -6 / : SO /968г.
Проверил Урчопина копир. Ч/гисеева
Лр о ектировол УЬкКши*) Рь/сАина Сверил Pbtckum



Схема  /

Схема 3

Схема 2

Ведомость марок ка едкоялескесть о р о д о м ш г  связей
Оглр.

//аамеловалав
ВВС С хем а У Стерта С Схема 3 /7р алге/алирмарка мерма 
в мг м-во Весок/ Л-ео Весок/ к-во В есе к г

*% я* Раскорма nVw б/г т/зег */2 ss% ss */г 6S%S2
м// Ф асомма 38 2 70
АГ/3 Ввело связей £-3000 33 В /08 8 /ое 6 /ов
г/б * „ е=/ооо ГЗ 6 82 2 0 2 20
я/о '/ е= 4оо 7 ге /06 rsa 24 /08
К/6 Г алдев 46 2 88 Л 88 2 88

и г о  ГО /ДОС /338 /008
62 болт 0 / 2 2 а д д 48 32 48 32 80 40
В/ Д олг /к зо /,’20 32 38 28 34 28 36

и т о г о — — 70 — 86 — 76
в с е г о — — / ш - ГбОб — f6S2

Т а в л и ц а  р а з м е р о в

Схема рае/70У7ежелая ееязеа
В уело ел я х  ел усоя ой  вод6/ а  загдудллгвльлоа

*
//а увол ь  /лае //аумемьл/ув
О  1 /г I е К \ а \ е

м А/
/ /од 0,7 /5,бОЗ 7,8 7/ /3,8/3
2 78 7/ /3,0/3 3,8 J,/ /2,380
3 8,2 4,8 /2,802 3,8 зу /2,380

тг L ---------- 1

^................j

[ I 

\
\
S

Г--------------^
/ ' 1

/■
z'*

/20/0
г" ' / / / ' " // / /2 S 2 SS 2/S'f// 

/20/0 /ео /о

а Ж р  и  а/е  </a//t£ £ '

S Условиях глувомиа водь/ а оагдудлагельлоа лосгалоели 
мажлеи даслодма даздев/аегся усгаловла вв яд вь/оогв Сот 
or ладод/Вб/ оаа/р/ала Гдо оса даслод/raj ала вводят осга/гадл 
с ведхлор/а да  слад мд/мд. в  двух е/межлб/Х лдолегах, мам 
домазало ма схел/в.

щ
f

р а с с отогрело- 
Яау.тех.отд /Л- след

^  СССРР/или егере гео гралелорглого егр л у гел ьегеа  
/угавтралслроелт-У/елгалрограяср/остсг

Р а ео ук е  у с р гр ж к  .
таловой сворлорразворлоа 
/>/егалла</зсяоа ооталадо/ 

Г /> Э /*-5№

Г/оА/гаж ло/о
ООСОР/6/

/7РОДОЛ6Л6/Х
связей

кау-м ккс/г/тут 1 1 IОеа6р2ВеЛЛ//СГМ 7гл//мж.емс-га у ш л '6УМОМУР0Вмачмтдела,.' Волосам (/МВ. Л 7/0 и
О/.емж/гроекга сгекс/мос М-е ZOO /ОВ8глросеелл ур/олс/ма. КОК(/Ь. АД&<Риз оба.
Ороек72/ро8ал ^cvuacuj} Рь/смума сеер. 9а̂ Рискина



С х е м а  р  ов  б~и £ н  и  эстахс/дб/

% М У 7 С Г/*

S7 c 6  е/77С?<?Л' 0 /7 0 0

C m b / A f  р е у г б с 'о  С  н о р у  г / с  н о г /  с т о р о н д *  р р и б о й

г— /ЗлРаЗА/а/ y j  /° 'S j;
У0

Р а з р е з  / - /

С г я б / х р е ^ д г / о  о  б н у о г р е н н е г /  а / н о р о н б /  н р е / б о г ? ^ р г / н г е т о н о / г :

/%Гб/%70/7. 0/000000*

/

i 1 -
/

с~ (& Rn (г Ь  г х — с Ш
I
1М ____L\— 4 r i "Л (f=h

V Р  1 
1

! ^  
1

g z J  - X J

p -£j

/  З?77б//Г / Г & а А с а З  0 0 /7р/ГЛ7& /0С 0 / / &  А р //3 & /С С  у *  

С/7?ЛГО'СС /7у/77£/ yC/77/?& C/£b'e/77ffS 0 0  У0/77А/резс £ & * - 
/770СС.

3 . /te j7 6 C 0 fS /£  //& A'/7O '0>AZ/ 0  /70/770£ б /Л 7 0  3 0 /7/77 0 Л7 0/^//О Г-
+  4 6 0 /7/7 7 0 )  а  З у а а З о /а / 6 А/6 0 / 7 0 // А / У  0 0 /0 0 0 /7 7 0 -

Р/770/70/У0/0 Л70///7?0г/С/У0/0 /ПОуОАГО 0 V0/noe/77C/77&////0/7/3
г/  /7 /4 /Ъ а . уер/ябсро / 7 0 0 /7 7  s / / f  c///<f. s r / / f 3 S 4

3  Л Ь я С /я р уА ГЦ С /Я  Л Ш « ^  0 0 jf0 /7 P 0 /7 7  / 7 p 0 0 j£ 0 & /rd  
е б а р х у  //a  хр а З б /с с  /7 7 0 / 7 6 x 0  а б т/о е о  р а З а у а а p a £ v 0 -  

€ 0  3 * 4 0 0 0 7 .
4. З / я б / х  р £ / 7 б с а  с  З м у /п р е /м е у  с / л о р м б /  х р а & а  0 0 0 -  

яагауе// с/ъб/лу pepdcaf f  /0/770x0 6 0 /0  //0 /?ррл70//с 
у</0С /77Х 0сс л у / я р .

Х000Л70/7700//0/
/4 а у  /7 7 0 /0 . 0/77#

V j g l t s t

а 3663
/70X00070600700 0760X000607X000 007Р00070/7б0/7н6г> 

/У 7 С ГЗ ’/7 7 0& //С /70 0 & Г/77  -  3 7 е //гб //Я ? 0 /7 К ? а /У С Л 7 0 & ? г

/?0&0</с/е v e y /v e & e a
/7 7 0 0 ОЗ0 0  ебЪрхе -разоЪрхоа 
Л7€/770лгг/</есл,0г7 00/770x 0 6 6 /

f/> S A 7 -S 0 0 J________

,# 3 / 7 7 0 3 7 6 / / 7 0  
t/crapofae jer/KQ  
36///& лре/ЗЬи

/ЯСМЮЬ, 0/Z-/770
Рау /гбб/70
Ра. амэе./то’/гя
/ТоаЗбрая
/ТраеггсраЗЬт ЗРгичсил̂

6 0 x 0x0 0 0 3
S 0 /7 0 0 0 X

6 0 7 0 0 0 0 0 3
6 0/0 0 0 x 0

6 6 /0x0 x 0

Pac/nxS
6x3/Z  ff3377

ЛЪси/габрЖ, /333/
fovtpeJ: J&7Sf&



s

&'■V.
ьк.

1

а

i

t
>
5
§

Ли/- 6/мм

Разрез 2 - 2  и  3 - 3

2 5 0

Р а з р е з  4 - 4 Р а з р е з  5 -5  ( п и  н е /ю к о за н ы )и  6 -

psn a so 44

С 'п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

Р а з р е з  7 -7  и  8 - 8 Разрез 9-9
(/703 . н/s не^показаны)

/703.Н5 и 6 ПОЗ. N7
2 4 5

50195

$

<Г--/о

■ ц ;

§
§ Ч)

«0

*
\/20

170

М а рка
н

ПОЗ. С е ч е н и е |
г?

Д л и н а
м м

кол-во В е с  в К Г

Примечания
7 Н /лоз. В се х Марки

1 С  н  2 0 М16С 1244s* 2 - 229.0 4-58,0
2 г. л .  5 0 0 * 1 2 » 12445**° - S86.2 586.2

- з В. л .  S 0 0 -Z * f0 it 12445ю - 967.2 967.2
и Г.Л. 3 6 0  *20 а 1244$° / - 703.4 703.4

5 p.3fc.d*=6;f:2500 tt -990*-* 4 4 11.8 9 4 .4 Вес 8  деле
6 Р -Ж  (/:6 :Г--2500 93 990*-* 2 2 11.8 47.2 99
7 Р.ИС. <?*ю;р*2070 99 9 90 -г 5 - 15.2 97.2 •9
8 P3K(2Af.S-fSj*6 »» 4 0 0 16 - 2.9 4 5.4

Л 1 9 Торц. Л . 3 6 0 * 2 0 if 1045*5 2 - 59.1 /18.2
10 У п о р  /20 *1 6 *t /30 4- - 2.0 8 .0 3888
// L 1 0 0 * /0 0 *  10 *9 2 2 5 2 2 3 .4 13.6
/2 Р е л ь с  типаР -41 - /2 5 0 0 / - 557,7 557.7 ГОСТ 7 /73-54

/3 6 5 *  в М16С 2 4 0 8 - 0.7 5.6
14 6 6 * 6 „ 185 10 - 0.6 6.0
15 7 0 * 3 0 С 7.0 2 2 0 4 - з .о 12.0

/6 б о л т  М 2 2 вм.сгз 80 8 - 0.31 2.5 ГО СТ7798-62

17 Г а й к а  М 2 2 99 - 8 - 0.08 0.6 ГОСТ5915-62

18 Ш а й б а  2 2 С г.О - в - 0,05 0.2 ГОСТ/737/-65

П1-1 креплениерельса - - 17 - 5 .0 95,2 Л и с т Н /0
П12 С е р б г а Шс/Jca - к - 3.0 12.0 Л и с т Н  f 0

/У а  с в а р н ы е ш в ы  /,5°/о ___ I 5 7 .4

Особые указания по изготовлению  марки /7/ - см.
Технические условия на изготовление эсп?оксды$ /9-26.

/7р  и/не чан ил :
/ Д ь /pb/ сС - 26мм в  поз. Н 5  с в е р ли ть  ас кондуктору  

после сварки всей м арки в целом.
в. Размеры в рам ках выдерыса/пь по к о к  дик то р у.
J. коли чество изготавливаем ы х марок устанавливается 

по ведом ости поста вки .
4 М а т е р и а л : М /6С -  угле р о ди стая м артеновская горяче

к а та н а я  с та л ь  для  м остостроения о о го ст67/3- 5 3 ' 
ВМ CrS сп -нглеродистая мартеновская спокойнаягсрпч*капганая сталь, 
по ГО С Т3 8 0 - 60 * с ограничением по п .2 .6 .4 / 8М  Сг.З - 
у гле р о д и с та я  м артеновская гор яче ка та н а я ста ль  
по ГО С Т 3 8 0 -6 0 * ; С т . О -  у гле р о д и с та я  горячеката
ная с т а л ь  по ГО СТ  380 -60*

S. М арки А71У и П/2 в с вор К  у  марки 77/ не в х о д я т , т .  е. 
о тп р а в л я /о тс я  каз/сдар в о тд е л ь н о с ти .

У с  л о б н ы е  о б о зн а ч ен и я :
— Заводские угловые швб/ видимые
—  Заводские угловые швы невидимые 

Отверстия сС- 26мм (кроме оговоренных).
—  Овальные дыры.

Лоз.М/4. Л  03- В/ fS

75

%

%
$

У

чг 1C 55

а

<Г*6
/77аблица сворных швов

60 /5 0

Марка
Д ли н а  шва в ( mJ
h--8 h*6 h--4

/7/ 38 95 57

4 0  во 40
f

A ____ e >25 JP
4 H

220

30

Р ас смот рено:
НачГех.Огд. 
Г/ав- Спей.

. С С С Р
М инистерство транспортного стр о и те ль с тв а 

Главтранспроект -Денгипротранслюст

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и
типовой сборно-разборной 
металлической зстакады  

( Р Э М - 5 0 0 )

Главная б а л к а  

/7/

Г/г. оно/с- ин -та л щ ______. ВикоКНров Ши<рр1487 \ Л и с тН 5
Паи. о тд е ла A ^ x a m W I в о л о в и к инв.н //SJ7S
Г/7 око/С. проекте С те п а н о в

М-в/:*0;//о;п 1S6Sr
Проверил Ур ю пин а

копир. €-7 - ‘т/ссеВа
Проектировал Рыскина Сверил Рыскина
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/fjo e 7 z /7 g 7 /z /e  jo e s 7 & c a r  / 7 / ~ f

/7&3. A'j^.jg /703 а/7

‘/ ’acA'&ZtrZ

a ^ i C C L ■ц

г V- <

1
ч.)

?30

/7k73^S

1 ~ I- г Ч'Йч 'X

Ма/х#а
ж
/газ ае^ет/мз

i4 #07-00 300 0 /Гг-
/рг//и2УамсрА?Л* Г 7/ /яоз.scez Мартой

V

*

/ Caokacrcfoa/30,70$МСт$а 230 / - 34* 3///

0 0
£ Р?Зф4сг/3*0 V 30 2 ~ 2/0 0 /0
3 Л^Зя/л/аг Ш гЗ 70 Z — 400 /0 0

racr7?Js-J6
/£У*0 <У7ЛЙЙ Укгг<г А7££

4 042/77 я/22 № |

1!4L1
/00 2 - 0,02. 000

3 Шяс/Зг/туя.?0ф — Z - 40? 0 /0
3 /Ъ'с/Л'яг Л/22 — 2 - 0/3 0J0
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r/ /

А/ауала
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003 сз</е//из

т
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Д/тот/а
л/м

#170-00 0 0 0  0  ЛУ~

фемеУ07/г/Яг 0 //ГС?0С2ХМарла

%
/ 0 0 x2 3 8>ЧСтЗо] 270 / - 2.83 2.00
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—

2 200х /з // 270 / - 0/S 0,/3
0/0

sec 000773
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3 Ф 2 0 ч 248 / - a s 43 //
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Гг>
СО

*3

Й
*1

ŝ

ь*

/7 2

Г ^ \Я.70*/0  
р )  S3 О '

/380 Н. /80 х /О

48

/5S

В

i
3 .JT.8 0Q *6 Г 7\ 

/3 8 0

/594
( / 5 0 5 )

Д л я  х о л е й  и/ир. /524

/77абдица cSapnbtx шбоб

Марка Ь(м м )
шоа

€ (м )
шоа

/7 2 4 3.0
/73 4 2.0

Д Л Я  х о л е й  сиор. /43 5

/7оз. у / 4

Г 1
1 * 1
т t

fs \Що\ 4i

300 '
П о л к а  у г о л к а  срезана  

я  а  2 0  мм

d/сдобнб/е обозначения:
■   — Забодские уелобЬ/е и/бд/ бидимб/о
-■*uu**. — Заводские УвлобЬ/е щбЬ/ небидимб/е 

-|- — О тв е р с ти я  6=26/нм

:и ф = Ф

П 3
а) Д л я  нолей ш ириной /524

б)Д ля нолей шириной /435
Осб атролетноео строения

С пециф икац ия м ет алла

jf т Длина

ММ

Кол-Во Вес 6 кг

/Парка поз. Сечение I т н
1
поз. Всех марка Примечания

1 В. л. 800«6 вМСгЗо) /380 1 _ 52.0 52.0
Палки об/гаМ/отсА 
и/лталтлодкоО

ПО 2 Намадка /го*/о .. 630 1 _ 7.3 7.9
64А/3

3 " 70*/0 *9 630 / — 3.5 3.5
На сбарнб/е шбб/ /.3/4 0.6

4 1/бо+/оо*/о вмет.з 300 2 2 55 22.0 Вес 6  деле
5 L 75+50*5 вмегзел 2360 2 — /1.3 22.6

6 L 75+50*5 „ 830 2 — 4.5 30

ПЗ 7 (Лайба б= /0 Ст.О 6=80 1 - 0.4 0.4 63

8 00*6 вМСтЗсл 60 8 - O.t 7 /.4

52 болт М 22 ВМСт.З 85 3 - 0.7 6.3 Лист 6 2 6

Да сбарнб/е шбб/ /.3/4 1.3

примечания:
/. Зае сбарнЬю шбб/ Ь= 4мм.
2. Количество изеотобряемЬ/х марок устанаблибоетея по бедомосги 

п о ста б к и .
3. Размер6/ 6 рам ках ббАдерДсатЬ по кондуктору.
4. Материал: SM  От.Зo n -угле р о ди стая мартеновская спокойная 

горячекатаная с т а л 6 по ГОСТ380-60*а ограничением по п. 2 .6 .4 ; 
ВМСт.З- углеродистая мартеновская горячекатаная ста л  6 по ГОСТ380-60 
От. О -  Углеродистая горячекатаная ста л  6 по ГОСТ 380-60*

З.Злектродб/ ти п а  342.
6. УглЬ/ поз. s f 3  и 6  пр и тупи тб .

Р а с см о тр е н о  :
//av. Affejc. о/пд. 
fit. елец.

\ /ТгЛ F ̂ й

$ Го\ 6Р‘6__

ft>1м
ео

/У/ини cm еретро транспортного стр оитель о т  ба  
Л ла б тр а н с п р о е к т -с Д ен ги пр о тр ан см о ст

Рабочие чертенке/
ти п о б о й  сборно- разборной  

м е та лли че ской  ястакадЬ/ 
(Р Э М -5 0 0 )

Пл.окЛс. икот-та М Ш / Винокуроб Шифр?4j7 \Лосап Д / /
//ач. о тде ла М % В о л о б и к и н £  г/ //522/7
Пл.инЛс. л р -т а С т е л а н о б М.Л У:/Л- / ’ < 1368г

Проверил У р / о л и н а Калир. зкусгро/а
Проектировал Р Ь /с к и н а Сберил Рыскича

В е р ти к а л Ь н а я  
д и а ф р а гм а  /72 
Поризонталбнб/е
связи /73

4ф.
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__________________________________ ___________ : Е

27.S с>9*0 ____________________ 3 2

299S '
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1
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(Л*/

кч

/4s >е2?

П5-
\

z 7S*SO*S 
' 32/0

27.S

P

29to 2*2.S

.ГГ=*__ ______ _______ _ /
э _ .  - ~ $

кV
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242. S 29iь  г -ZS

32/0

17оз. # 8  

Ca t / .-2 )
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/22

/7?aS/U/c/c/ cSo/os/6/сс  u /d o tf

AfcyoPor
kfim )
0/3<7

/ (• * )
o/3q/

4 7.0

Р а з р е з  / - /

Jo

4, — s4
[PI A r \

>
Ps к

la >
/К. p

К
к

/ s §

</*2/ /
3o m 30 X

/00

v T.J?. /00x6
/to

8so

sao
O/nSepc/nc/e <2ня Атеолеос/я ое/н/яб//<?</ 
с/г? о J  Are/ <f Csrocfc е///гол? сос/7?оЯЯОС/

УШо\

А/суго &//s/e oPoot/ctyo/tc/s.
■u" ~  Sc/3oScP</ & ysstod/b/e гсг&б/ Вс/ско/к/б/е 
1Ш~  S</8oOcAr</e угноЗб/е <//&>/ яеЗ</<?с/лгб/е 

Sc/So сРсАгс/е С//?/> /Аго Ss/e U/Зб/.
-  Отберсюс/Я </*А7мм Jk/томе ого^оеяяб/ccj
— &&<7У7б//б/е о/т?6е/эслг7</я.

Р а з р е з  3 -3

,!!! liiiiii inn ill 11111 Ш 111 I li Mini

l ______

7o

4

300

Сггецаракацал металла

Марка
м
/гоЗ. С еуеяс/е

ч
1

клана
мм

foj-fo В ес 8  Mr
Л рм еузш

т. м. /паз. 8сеж марка

/ fi.J?//2O-4S0)x6 в/аСт.Зсп /332 1 - /2.6 /2.0

So

Sec О Зене

2 г./7. /4о*е /342 / - 8.9 8.9 —
3 Г./7. /ООх £ „ /470 / - 3.9 6.9_ —
4 z 72+20*2 и /002 / - 3./ S./ —
S z 7S+So«S „ SO / — 0.2 02 —

6 Р/7. /00*6 и /4о / - 0.7 3.7 Sec В  Вене
7 30*2 /, 230 / - 0.8 0 8 "
3 /7е/7?яя ИГ /22 4 - /./ 4.4 —

S 2/0*3 320 / - 3.S 3.3 S ec S Оеие
10 8 0 *3 // 120 г - 3.0 /2 —
/ / fio/?/r? А/20 в/У?Ст.З 170 г - 0Л8 /.0 тест7728-32
12 Р/с/Агсг А/20 * — г — 3.02 3./ TOCTS9/5-02
13 бСА/оос/ 20 Ст.о - г - 0.02 — ТОСТ//37А35
# Во/7/77 А//3 Ст.З JO 3 - 3.08 3.2 POCT77S8-S2
1S Bs/oAcf М /6 // — 3 - 3.03 О./ ТОСТS&/S-22

JA/ сЗсу/зт/б/о а/Зб/ 7, S Уо /.3 —

П 5* — Z 73*20*5 6Л7Ст.З 2933 / - /М /4 —
/752 - Z 7S*SO*2 * 32/0 / - tsA /зА /3 —

f/joc/M eVQ P/ а л :

А. Все с&у/ь/уь/е си£<ь/ A. = 4  л7/у/
2. Э л е к т у о З б /  /*?</s?cr Sk2.
3. P<72/ve/36/ В /эсглгкс/zc S6/Sep3eprcry7?6 /70 кояЗуА/тро/ту.

4. jVc/sr?epc/c07 : В М  Сг. Зс/7-угяероОес/пагя лг<7/з//7е//о8сА-сгя
с /7о  А  ос///с/Я  /~&/7ЯУеАог/7?<7//<7Я с//7<7я6 /го Р О С Т  3 2 0 -S o  *  с

О/уэсу//(/УС//с/е/>Т /70  /7. 2. 3. 4 J  В М С т З -у т я с у О о З а с / п с у Я  Л7оуО /т?С//оО Ъ ЛсаЯ  

.г'суояуеА<г/7>су//сУЯ с/гзагий oo РОСТ *320-2С? *J Оо?. С?-у/э7ср>оо>с/с/??<тзр 
ГОрОЯуеЛ-С7/7><У,/У<7Я' C07007S /70 Р О С Т  3 8 0 -3 0 * .

5. к о я с/Уе с /п З о  </2Ро/т?оВаяел7б/сс л /oyoo/r ус/7?с///<7<&?(/2’о 'ео?ся

/70 6е<?0/У70С/7?</ /70 С/77 СГ& АО .

Р<7ССЛГ0/77/>е//О
/руу. тв г . ОТО. 
Pt. c/ret y.

v СССРAfc/poc/repc/noo /77/>C7//C/70/V7?//0P0 C/77pO<//77e46C/7?6qr
Ар (У 3/77/0 С/7/С/7/ОС?еАг/7? -  27<°//ГС//7/0О/77/0сУ//СЛ7О С/7?
Рог о о yue ve/Q/7?eqfcc/ 

07000Boo cSOyO/ZO -pO<yJ<S7/3/700 
А/в/77с/РА</ уесАоо ос/псгАгс/Вб/

fps/a-sooj

/7?рОоо?уорпсу1
кот/солб /74 
ко/у/УшкВярР

/л. ант/:, (/н-сю МЩА- ват/окуроВ 3/еу>р2У8у\Аас7/УТ
//ау. о/лОеле ЛиЛАХЫ»лл/ Вол оба/г 3//2./Т PTS33/
/?.(///#:./7/>-/7?<УкбЬкеШМлШ/C/ne/7<7//oS ЛГ-2: AS /Зйг:
РроЗерс/л ~т7Ш р / Ур/<?/7(///<7 к/онораб. *

ш I t CpOAIcUJUp Аб/сАа//</ Сёерал е̂ишА. Рыйъъ
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Деталь аваль///?/} дынь/

*г

t §

27SO 27

80
\У/ У

7 8 /0
J ^ ^ й у= J

<Я7

чг
гг 7.06 tooi /0 0  М  /0 0

— Ш—

/SO /90 /SO /3 0 06 //7

Ц/— У/— i|i— \\i— \)i
/02О______________

П роф иль ластила
/0.6 2 6  /06 /00 /0,6 28 M S

/7 8

720 *2  
1980 -0 I

T
I

/7&3. N//-/3 не показам

L 80+80*8(Jq̂

-К '
-------------

0 2 й Т р и л е/а н и я

-ет-4 \

* 780

L76 + 60*5 Г с\  
/  780 \ С /

/

Г  “165,
. 350. /66 (0 275 ‘

IЛ)

0

\
iS

1060
/600

\l0 6 /0 6 x
/07 0

" у ^ ч  \

\
ЛГ\ГГ777 ' 'VJ

ч»

/у 6 5

80

/С fbSO /6

J 2 A  « « 06 /00 . /90 r /90 /90 /90 06 /0Р
1 || ■ l \r
Jltfe- \иУ/ у г //------ \U r ^ s w — 4W/------ H MГ-2-' ~ r ~ ~ J — —----- Н=Щ'

/От о' ' 1

Спецификация металла

Марка
Д

поз. С ет еди е х1
к -в о в е с  е  к г

Дри/ле/акилДлила.
/л/л т д /поз в сех марки

/ /2 0 0  * 2 вда&п /9 3 0 2 — 36,0 72,8 длила листа 
в развертке

0 6 2 /7 5 + 5 0 x 0 —ш — 2980 2 — /0,3 28.6 /0 8
3 /0 5 + 0 5 x 6 — V-- /2 0 0 2 — 55 6,6

//а  сва р д ы е ш вб / /,5 % 0,1
6 В. Л. 3 5 0 *2 вмсг.за f t 70 / — 6,0 6,0

/7 7
5 1 7 5 + 5 0 x 5 780 / / 3,7 7,0 20
6 7 .0 5 + 0 5 x 0 — V-- 1170 2 - 3,2 6,0

//а  св а р к ь /е  и /8 6 / 1,5%>
7 7 2 0 x 2 9МСКЗС0 1980 1 - 220 22,0- длила листа s развертке
8 7 0 5 + 0 5 *0 - — V — 1050 2 - 2 3 5 8
9 7 0 5 + 0 5 *0 - — я-- 1070 2 - 0,0 8,0

0 8 10 7 8 0 + 8 0  x8 —и-- 0 2 0 - 0,22 0,9 38 вес в  дел е
ft болтф 16/л/л вМСт.Ъ 5 0 0 - 0.06 0,5 гост7798-62
72 Тайка /л /б — — — 1+ - 0,03 0 ,/ Г0СТ5915-62
13 Ш айба С г. О — 0 - 0 .0 / Г0СТ/137Т66

На сварл ь/е ШВ61 1,5% 0,5

Таблица сварль/х a/sos
марка

Длила и /еа /м )

сть/ковоо
Углевой 
6=0 м/ь

л б 24- Ц 2
Д 7 — 6 ,3

0 8 — 2,0-

Условнь/е обозначения■■
З а во д с к и е  угл о в б /е  и /в б / в и д и /н б /в  

““ З а во д с к и е  угл о о б /е  ///8 6 / д евт /д и в/д е  
З а во д ск и е ст б/к овб /е а /8 6 / 
О т верст ие о /- /7  л/л7 

О валбУ б/е от верст //#.

J . все  оваркб/е а/вб/ (угловб/e j А-///лет.
2. Злектридб/ гика 342.
в . /Т оД Д б/ п о в и д а й  / и  7  м а р ок  /Т в  и  /7 8  оврева/ст сут  

п о сл е  и /т а /л /708к и .
4. //олит ест во и з гогозл я е/л б/а : /л и р и к  уст акавлиеает сд 

п о ведо/лист а п ост а вки .
в. М ат ериал: в  А / От Звп-углерадист ая п/арт едовская  

сп ок ой да я  гардт екат адая сга лб  по t o o t  300 -5 0  *  

с оградит е ди в/л  по п.2.6. 6 ;
З а/О т. 6 -  углеродист ая /л а р т ековска я  гор п уек а т а к а д  
сгалб по ТОСТ 3 8 0 -6 0 * ’
Ст. О - Углеродист ая гор д  те ката д а л  стало по /ост 380-60*;

Р а ее/л и  те е д е  ■
Уаттеог.итд. 
/л . ел е д .

„  в в о д
/нииист ерст ве траиспиргполи стооителбстеа
/У 70Т вГ />07Д 0/7Р 00/Г Г -М еД Г //0Р 0Г Р а Д 6/У 0бГ

Лавоиив теетем-ц
т аловой в б о р д о -р а в б о р д о а  
/лет аллит ескои s e r a  к а д р / 

f P 3 /> f -S 0 0 )

Кастил
н Ц 0 т /7 б ,/7 7 # /%

/л. илжилсп/м. Ж Ш к било лир ев О/ифр208МисГД /3
Ка</. от дела * воловик УД в. Д  /7 5 2 8 2
/л.илжкр-та отепалпв /Л-л /:/п - /:Р 196вг
Проверил Уелзпипа кенаря#. возней
Проектировал С̂ сьиихллу Рь/скила сверил Ура̂ и Уркнала

7ф



ф а с а д
Вид по /-/  Разрез 2 -2

/71 П /

В и д  по 3 -3

В и д  по з -З
( м а р к а  /711 н е  п ок а за н а ]

У с л о в н Ь /е  обозначения:
1 Заводские угловь/е си8б/ видимые 
* -  Заводские угловые швы невидимые

Г П а б л и ц а  сварны х ш вов

Марка
к(мм)
шва

е/м)
шва

П9 /2 3.0

1 • «'О ̂го,
•} v
1WIк Q ' сч>

-л ^

/7 л а я
{ М а р н а  П 1 не показана)

к .

П О З : Н З

70

F — -б
SO /40 50 70

Спец uqpакация металла

/703. Н 4

у З всё

_____________ 1 1__________________________ ..
\ \

—
- С\|

i I
Hi 80

/5 600

/7р име чаяия:
/. все  сворные швы опорной ч а с ти  и м е ю т к а т е т  Л - /2мм.
2. Д ля  ручной сварки долз/енЫ применяться зл ектроды Э 42 Л ..
3. Размерь/ в р а м ка х выдерс/сатЬ по кондуктору.
4. к о л и ч е с тв о  и з го то в л я е м ы х  марок у с т а н а в л и в а е т с я  по 

ведо м о с т и  п о с т а в к и .
5. М атер иал.: в М  С г.З сп - у гле р о ди ста я  м артеновская спокойная 

г о р я ч е к а та н а я  с т а л ь  по ГОСТ 3 8 0 -6 0 *  с ограничением по 
п. 2 ,6,4 • ВМ Ст.З- у гле р о д и с та я  м артеновская горячекатаная 
с та л Ь  п о  Г О С Т  3 8 0 -6 0 * ;  С г. О- Угле р о д и ста я  горячекатаная  
с га л Ь  по ГО С Т 3 8 0 -6 0 *

6. Вырезы в вертикальной полке уголка поз ■ н 3 делать  
после изгиба полки.

Марка
н

поз. Сечение

Ма
те

ри
ал кол-во в е с  в КГ

Примечая.
Л  л UNO 
ММ г н /поз. всех Марки

/ Ллига520*25 вметзсл 540 / _ 55,/ 55./
2 On. подушка/704ь и 490 / - 46.7 46,7

П9 3 (ЦекаПб0+/60*20 ») 3 80 2 - /8.0 36.0 /40
На сварные\ швы 2.2

4 бол/п d= 22 ВМСт.З 600 1 - /.95 1,95
/7/0 S Гайка М22 — f - О.// 0.// 2./ ГОСТ 59/5-62

6 Шайба 22 С Г. О — 1 - 0,03 0.03 го с т  f/37/-65

р ас смотрено:
Нач. Тех. Отд. 
Глав, спец

л С С С Р
Министерство транспортного строительства

Р а бо <
ти п о в о й
м е та лл е

/и е  чертеж ей  
сборно-разборной  
/ческой зстокадб/П Э М -3 0 0 )

//т.икз/с. ин-та М Ш Ц винокуров
Нач. отдела воловик
О/, инз/е. проекта Степанов
Проверил Урлопина
Проектировал Рыскияа

Опорная часть
П9

Стяз/сна т о
Шифр24-87\Листн /4

инв.А/ //S 2S 3
Л/-6/:2;/:5]/:Ю Г968г

копир. 'яисеева
сверил * 1

SФ,



п /J

/70S. V /

> W '

Xi
“*3

Jl0/70j7//i/777ej7b МОЯ 0бЬа6Ь/Т7Л?С/ фрвЗОО

X  / / _____________А___________________А___________\ _______

& ь----Та W Ж ^  аС■+) /  (— f э - f - k j -  р р Я ) У /  с
J i i $

%ш ж ш

t35 ,34 /56 20 ,з4 . 56 , 60 г 30 . 76 А /56 г50 г 35

55 У50 3170 , /50 55

\
%

П 1 4
В и д  с/бал/с/

Ле/7?ау7д orfpadb/r?#*/ 
//ану7оО но 1/703. л/ У )

С п е ц и ф и к а ц и я  л/е /г?а о 7 У 7 а

I M/U/f/Cf Р-бо б ес 6  р е
Марка 5поз. С еч ен о е 1 мл/ г а /лоз. Всех марш Примсуашя

/ Оак/тадка Зб/ссгол| ч 700 2 - /5.6/3/22 ГОСГ0/35-54

п/5 г Волтлг/гебои /и 22
1 st
?|s

/30 0 - 0,46 /52
303 Гайма - 5 - а,/5 0.60

0 /Шиf/У /гу/тчебая JU.42 J - op4s 0/5 ГОС/7529-55
п/4 S Вклабь/ш i/3fi-45 § 1 " 50_. 7 - 2/6 2/6 2.2 ГОС77/75-50

/Гром е о о /ч и я -
/. Стб/ноба/ярео7б соба/я на/л/у/с/Оно /7 /3 оОонаноба яре/ 

уст онобл/е зс/пояс/О ь/ но///рялгоо о  н о  яробоо.
2. РбУ?ьсо6б/6 6яо7о6б/а/ Л / /0  бояо/сен огерур/еот ься с

ЗобоОс/ СЯО/ОРОСС.
3. ЛРяочес/пбо с/з30/7706о7яея/б/сс м орор онребоу/яется

/70 6е6ОЛ /0С/77О /70С/77a  f a  с/.

РСГССЛТ0/77/7£>//0‘ 
//0У. ГРОС. 0/776. 
2/7. 0000._____

СССР
Л/смистерстбо /т/роясоортноео с/орсителбс/пЗа

/1оо/6/77ронсу7роел//7? -  У /еноонрот ронсм ост
Р об оч ое чорупоэ/сс/  

/ 7 7 0 0 0 6 0 0  сборн о -р озб ор н об
Л/е/Р0У7У7ООеСН0О 0С/77С/Л/О5б/

fPO Af-fO O J

Марлтс/ 
/7fS с//7*4

Гу7. ОЛЭ/С. UH-T& бсмол'рроб /ШФР2467 \Л/стР/5
M/У. отбелс/ МЬлмАлм/ 60У7с6оЛ/ //т/£р//5X35
Гл.инэ/с. яр-га 6/770770006 М/3 /566г.
Оро6ероо7 Ур/ОЯОНО Мо/тар. 5 Селма
ОроертираВал ЗОсшсмлб Рб/СРОМО Сберил.<э?'иИис̂ P&iCKWt
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с ( -  /7 Спецификация м еталла

Р о з .  8
/ 0 0  /О о

/ 7 0 3  5

.-7  ъ
7
90
§ §

— р.р/с. сР=6; f =  /70 45
Г v

У

% cjr

в4о 90
$30

Д ет али ц еп и

1980

© ,

ь У /
,55

■ 'с к

Р а з р е з  3 - 3  ( Д е т а л ь )

100 /ОО

М а те 
риал

Длина 
мм 

р  м2.

кол-во вес в нг
Марка ы

ЛОЗ. С е че н и е
Т н 1поз. Всех Марки Примеч.

/ Г  л . 2 2 8 0 «3 /0 0 М/6С 7"= 6.32 / - /99 199 вес 8 деле
2 С  г/30 » 3100 2 - 91 182
3 /00 * 6 9540 / - 45 45 —

к 60*8 * 885 /2 - 3.34 40 —
5 290*6* 930 - 7*0./70 12 — 8.00 96 вес в деле
6 60*8 к 400 4 - 15 6 —

7 2 9 0 * 6 .. 400 9 - 5.5 22 —

8 560*20*565 .. 7*0.215 2 - 33.4 66.6 вес в деле
9 //О* /2*360 „ 7=0.021 2 - 2.2 4 .4 »
/о 200х /2*200 * 7*0,020 4 - /.9 8 п
// Ш а р н и р вЛ/Сг.5 — / - 4/ 41 /1истН17

Н 1 /2 6 0 * /2 вМСт.5 2/0 2 - /,2 2.4 751 —

/3 Штб/рб вМСТ.5 — 1 - 7.0 7.0 Лист Н17
/9- Запорная чека провал.пру/К. — 1 — 0.07 0./ «

/5 Болт  М/б вмСг.З 50 4 — 0.12 0.5 ГОСТ7798 ’62
/6 Гсейка м/б •в — 4 - о.о4 0.2 ГОСТ59/5-62
/7 цель Он-л/-л// '/ — — - 54 5,4 ГОСТ7070-64
/8 С ерь га — 2 - 0.3 0.6 ЛистН 17
/$ болт  м 22 70 2 - 0.33 0.7 ГОСТ7798-62
20 Га й ка  М22 •2 — 2 — 0.11 0.2 ГОСТ 59/5-62
2 / /50 * /2 м /бс 200 2 - 2.8 5.6
22 <р. /45*20* /во - 70,025 2 — 3.6 7.2 вес в деле

к а  сварны е ш вы  /,5% //,0

Т а б л и ц а  с  6  о р л ы  ос ш вов

Марка
Д ли на  сварного шва (м )
к --4 мм h :6мм h =8мм Сть/ков.

к / SS /6 7 4

Ус/говнь/е обозначения
-  Заводские угловые ш8б/ видимые

-  Заводские угловые швы невидимые

-  Заводские стыковые швы

П р и м е ч а н и я :

/■ В  се угловы е швь/  4 мм, кроме оговоренны х.

2. У л е к т р о д ы  т и н а  3  9-2 Я.
3. к о п u ve cm  в  о и з го то в ля е м ы х  м арок опр еде ляет

ся но в е д о м о с ти  п о ста в к и .

го р я ч е к а та н а я  с та л ь  для  м о с то с тр о е н и я  по 

ГО С Т 6 7 /3 -5 3 ; 8 М  Сг. 3 - у г л е р о д и с т а я  м а р те 

н ов ск а я  го р я ч е к а та н а я  и  8  л /  С г. 5  -  у гл е р о 

д и с т а я  м а р те н о в с к а я  кованая С и ли  горяче

к а т а н а я ] с т а л и  п о  РО СТ 3 8 0 -5 0 * )

Сг.О  -  и  г  л  ер о д  и с т а я  го р я ч е к а та н а я  с т а л ь  

по ГО С Т 3 8 0 -6 0 *

М а те р и а л Запорной чеки -  проволока с та ль н а я  

угле р о ди ста я  лр  иск и  иная ло  ГОСТ 9 3 6 3 -6 0 ?

ЛоказаннЬ/й на ра зр езе  3~3 т а л р е п  
предназначается д ля  удеро/сания  
одиночно сто я щ е й  опорной рам ы  
в вер ти ка льн ом  лолоз/сении при  
сворке эста ка ды  на с ух о д о ле  и  
долзрен сним аться после уста н о в к и  
п р о ле тн о го  строения.

Рассм отрено: 
Гач. Тех. Отд.
/лав. Спец.______

СССР
М и н и с те р с тв о  транспортного с т р о и т е л ь с т в а

Главтранслроект -Денгипротрансмос/п
Р а б о ч и е  ч ер /п ея си  

т иповой  сборно -  ра збор н ой  
м ет аллическ ой  -зст акадб/ 

(  Р Э М - s o  О )

0  /70рн6/и
б а ш м а к  

к /

Гг. иные, инс-га ш еен/ винокуров Ширр2487\ Лисгн/6
Пач- отдела воловик L/нв.н //5285
Or. инМ-.пр-га сУ Степанов м-6г.ю: 1:5 1968г.
Проверил Ур тайна копир. в -/- jproceeAr
Проектировал C/cbUUJUxJf РысКина Сверил r?cv*jpft>icktwa

8ср.
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/£* <~S7<S>tf._____________

------------------------------- 7Z7TP-------------------------------------------
/%’А'С/С/77ф?С/Г7/сг у7Т/7аГ//С/7О/0/77/Г0/‘& <7777/7С7С//77Л*Г6 С?/77&Г

/ f c r f f Y c s e 9 y & /?s?7 < P f/re s
/77C//70&7’CS

<Г <?С/77/ГЛ'/Г&Р’б/
f/7SA/-S<7<?/

у/<гтг7а'/7с/ /уга/рлгс/
Л'Л

(//сг/7//с//У ecs/77 6̂ 06, 
<?f/?6/zr с/ *?о’/тс>/7//ал 

УС’Л'ОГ
<Я07КМГ. cr/f-r& л ш * £b.WATS'/? <7<f 4/<,<&/7&tf№<*xs//
tfay. 4?/г7<?ыг& ^ V j^AAW' <7W<?yS//S£fS
Сг.с/мМГ'/ъо-га -^ d fc * * e w &77<?/7СГ//0<? /Y-cF Y \f f&ffiSr.
/Zoo&soessr S'/p/c'/ro'/zar fo/7. Л/сш. %*vv*v<bA

ILI CPftAJUu^ Рь/скина <?<£<?/>. Ptte/W4
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Разрез 2-Z т а бл и ц а
i& , г -j jo  е £ а р н 6 и с  u jf io S

Спецификация металла
/  н а  одну м арк у /.

® Г  н м : £*ss4a

к
фрезеробатб /порцЬ/ и/беллероб и ли ста б  

поз. Д 5  и s f 6

< <0.332*3* ss4s XА
X

l . 330 ,7.3

, j4s~o

М арка

Д лила и/ба €  См)

* /7=6 /7=8

/12 1 — 2

К З 2 3 8 —

н 4 2 2 8 —
Н 6 — 2 —

П о з .  у / 7

I-------- : Г 4 - ?
* "—:Г а г

>

J
\ .

'Ц ьYso, \
Л.332*8*3948

,|__IL _______ Л _

, /99 /4*4ос7 , /99 -М

Раздел  к  а  хромок 
талбко по Збзл сторон

с/=33/мм

sP
s/

i

300

к  4 В и д по f -i Разрез 2-2 Усло6нб!е обозначения:

и

„—/ — А —  А ---------1 -А----
; / ~  1___ ,___ 1 , 1_. j____I___ 1____1___ 1___ l

------------ Д___ A a

' 1
f !\ I I I Т I 1 ! 1 I 1 Г

1 1 .. 1 i 1 1 1 1 i j i

T t t ? ♦ f | I t t ♦ r r

f I t t t t T 7 T T T ■ t t  t f т  t T t t 1-----\—r “5“

$9*3
Y ~ ' " V '  I ^

' ~ 2  fIF*
Y v  V  |

/Od± \a0-3
*03998*

37.332*8*3948 %

~ s

, x

7.3 330 7.3

345-0

сЗабодакие узлобб/е шбб/ бидимб/е

1 ли ли сЗабодские уел о 64/е шбб/ кебидимб/е

| О/пберстиЯ б=26лм /гадбоягб/ б=25.5мм

//Громе огобореллб/ос /

®

db

С  лГЗ О  \ С=394з

' к
/99

yT.332*t*Js4s

фрезеробатб /порцб/ а/белрероб и j/ucmоб
/7оз. лГЗ и / о \v

/

9*400
кДрелаУсное отверстие  

а -33 мм ру
п  О

К  5
Г7аз. /Т/4

 ̂/85 * (2Р-Зо) 200

\  / К\по./85*/0*200  \  ^
У б у \п р ./8 5 * б * 2 о б ^  \ а Н Я а . 

" \ л о ./33*20*200

f Л7орец ооз.уР/2 
лриторцебсгтЬ к  

лоз. хГ/3
. О/п оерс/пия_______
под оолтб/ /парки /7/0

6=33'mm

П о з .

\ i
A

1
I

0 Ml
. 33 ^ 60

95

- f - l t t +
(Г*2О

-Н -н
& 14*/оо I

i — (— i— I

\4*/оо\ 4 s
/030

Марко
Л

поз. Сечение
!

Кол-бс Вес 6  кг

Примечая.
Длила

мм 7 н 7поз. Всех марки

/ JT.3SO* 45 M/6C, 350 / — 4з.2 4з.2
2 ф  л. 3  40*20 350 2 — 74.0 28.0 Вес б  Веле

K 2 3 Р.з/с. /08*8 •• 760 2 — 0.55 1.1 75 ш
4 р.з/с. 94*8 н 720 2 — 0.7 1.4

Н а  сбарнЬ/е и/бв/ Г.5/С 1.3
S Г  Н  30 М/6С 5948 2 _ 789.1 373.2

К З
6 С Л. 932* 8 И 5948 1 — 723.0 723.0
7 ф л. 300*25 $0 345 2 _ 20.3 40.6 566
8 s4/6 н 330 30 — 0.52 75.6

Н а  сбарнЬ/е шбб/ / 5 % 8.6
S С И З О М16С 3948 2 _ 725.5 257.0
/О Я Л .332*2 .. 3948 1 — 87.7 87.7

к 4 7 ф  Л .300*25 « 345 2 _ 20.3 4о.б 390
8 Ф /6 .. 330 20 _ 0.52 70.4

Н а  сбарнЬ/е шбб/ / 5 % 6.3
H 5 — 300*20 С/Зтоп 7090 1 — 57.3 57.3 51

// 290*/2 М76С 490 1 — 73.4 73.4

/2 (775-20) */2 .. 490 1 — 4.6 4.6 Вес бделе

/3 787*76 • 290 1 — 6.8 6.8
/4 60*50 75 2 — 7.8 3.6

К б /б /7рокл. 785*20 СтЗМОСГ 200 4 _ 58 23.2
/6 77рокл. 785*70 •» 200 / — 2.9 2.9
/8 /85* (2/7-30) *0 200 / — 6.0 6.0 68 Вес 5  Веле
/о 77р(/За/М 60*4(7 •• 95 / _ 7.5 7.5 Вес б  Веле
20 б о л т  М 2 2 ВМСгЗ 780 2 _ 0.80 7.2 ГОСТ 7798-62
2/_ б о л т  М22 „ 80 1 — 0.31 0.3 ..

22 П а й к а  М22 л — 4 - 0.08 0.3 ГОСТ 59/5-62
23 Ш айба 22 Сг.О — 4 — 0.02 0.1 ГОСТ77377-65
/7 77роКЛ.785*6 Сг.з мост 200 2 1.5 3.0

Н а  сбарнЬ/е и/бб/ /.бУо 1.1

6 )
К

. 4о . 25
75

60

Поз. W /8

-----Г
I•

“1—  11II 11
6V

~Ез

725 60

-- 'S iL--- 1 1
1-- L - 1---

$1
J__

785

“ I— Г

п

т— Г

200 ^

1

>

И
1

Y *

66 30

Лоз./Г/5,/6.17
0/оберс/пир <J=23мя

\кб\

Разрез 1-1

I— ш ш \ \ \ ш *

p  „
A)
%

Щ

55

Р.ж. /03*3*/60 Ф
4ЫSt
IB I

65 1 22O \ 57
1 -------------- “?|

, JSO

П р и м еч а н и я :
1 Лео сбарнд/е шбб/ 4= Л  мм /кроме оеобореннЬ/х)

2. ддект родЬ / т ипа 3 -4 /2 .
3 . М ат ериал: М /6С  и Сг.З мост.- углеродист ая март е-  

нобская горячекат аная стаяб для мостостроения 
по ГОСТ6 7 /3-S 3; бМСт.З -  углеродист ая м аргенобская  
горячекат аная ст аяб по гост3 8 0 -6 0 * ;
Сг. О- Углеродист ая горячекат аная ст алЬ  
по ГОСТ 3 8 0 -6 0 ~

4. М арка б 4  б  сборку марко Н 2 не бходит.
5. Д опускает ся /ф резеровка т орцевого j/u em a  поз.Я7 

до толщин6 / 20м м  при плт собб/х от клонениях па 
разм еру 93м м .

6. Разм ерь/ б  рам ках бЬ/дврз/сат б по кондукт ору.
7. Поличест бо изгот обляем Ь/х м арок усганаблибавгся 

по ведом ост и пост авок.

Лагос лге7/7грвко:
//crv.meje.o/nO. 
Ля. елец.

Фут. з4о*го* з зо

ял/оиалш/пЬ кром ки

М инистерство транспортного стр ои те льства  
/йаабтранспроект- Ленеипротрансмост

Р а б о ч и е  чертез/си  
ти поб ой  сборно -разборной 
м е та лли ч е ск о й  зс та к а д Ь /  

/Р З М - SO  О /
I M l  ■Or. ию/с. илет-та

7/ач. отделе/
/л. шУг. пр-те/

Проверил
77роектиробал

!щ»уулДмлл/
Вило/суроб
Золовок

Степанов
Ур/олина
Рб/скина

Марки опор
К 2 - К 6

Шифр £#S7bbmn/f/S
U h P  Л  H S Z S 7
M-67UO; 7'2 /968r.
Копиров. зЬ/етраТа

«>о
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/ Г 7

S o d  с б е р х и /703. л/4 притопцебатб 
' К /703. л/2

Спецификация металла
С  н а  о д н у  м а р к у )

Я Длина Кал-бо в е с б кг
Марка 003. С е че ни е I ПлощаЗк 

см2 Т н /поз. всех марки

/ В. Л. 900*8*694О М16С 738710 2 - 249.5 499,0 Вес б  деле

2 8 гор. J. S30*16*S8h »» 7*26800 1 - 336.0336.0 «

3 8. гор.л53045*6020 /. 737230 1 - з4гоз4г.о
4 Диафр. 375*8 1) 850 г - 20.1 40.2
5 Диафр. 375*8 я 570 2 _ 13,5 27.0
6 Р.Ус. 60*12 »9 s/о 12 - 3.1 37.2

7 4иафр.130*8 375 г - 4.5 9.0
6 -7 8 Оп.Л. 180*10 375 2 _ 5,3 10.6

3 ВзТг. 360*8 М/6С 6*б4о 4 _ 3.4 13.6
10 Л. 30*10 » 24о 4 _ 1.7 6.8 1422
11 л. 4 4 0 * 8 8НСт.Зсп 590 2 _ 16.3 32.6
1.г 80*25 » 80 4 - 1.3 5.2
13 dUHT М22 ВМСт.З 250 4 _ 0.9 3.6 Вес б деле
/4 L100+-100*10 ВМСтЗа 44о 4 _ 6.6 26.4
/5 Ш/7Л(/НТ3.2*20 - — 4 - - - ГОСТ397-66

/6 Рукоятка Ф/6 ВМСт.З 250 4 о.4 /.6
/7 Ватт М22 : 55 /г 0.24 2.9 ГОСТ 7798-62
18 Гайка М22 ~ 12 0.08 to Г00Т5915-62
/3 Шайба 22 Ст.О — 12 003 0.4 ГОСТ 1137f-65
171-2 С ерб г  а - — г 3.0 6.0 Лист У /Р

Н а  сбарнбте u/66t (5 % 2 /0

375*3*570 0

/7оз.У7 и 9

у 2/2*8*360 _ ,_____|

Пуган по 4-4

.9 0 . 180 ,9 0

360

М /Л . 530*16*6020
- 0

т
Л _ 0ЙМЖ510*375

I................. ; i
\'"р/ ..........:

I  375 V
530 4980 520

0020

Примечания  .*

/ Вое сбор.чб/S 1£*бб/ /? ~ 607та.
2. В ле ктр о дб / т о л а  В  42/7.

3. Пояснб/е шбб1 баритб с глубоким пробарам.
4. Размерб/ брамках вб/дерИсатб ло кондуктору.
6“ К оличество и зеото  вляемб/пс м арок уста н а в ли в а е те /?

ло ведом ости поста вки , 
б. М а те р и а л: Af/60-у гл е р о д и с та я  м артеновская горячекатаная 

cm  а л  6 для мосгоатроекия ло ГОСТ 6 7/3-53;
ВМ С г. З е л- Углеродистая м артеновская спокойная горячеката
ная сл?ал6 ло  ГОСТ 380-60 * с ограничением ло л. 2, 6. 4 ; 
В М С т.З - угле р о ди ста я  мартеновская горячекатаная ста лЬ  
по ГОСТ380-60*.; Ст.О-углеродистая горячекатаная сталЬ по 
ГОСТ 380-60*

Уе ло б н д/е  обознагени/г:
•mun.i.i.i Заводские углобб/е шбб/ бидимб/е

У з е л  "У?" Узел ..3 х
(Поз. s f/f не показана) s?s

\L too+/oo*w*44o

Г^ \ Г  Ус. 60* 12* s4 o  ^

к  нс. лритооцебатЬ У

V7- 30*10* 2 ^ 0  у/[ГО)

¥Ц
I

fk

-ф-

&

87. S

Наплавка

Л. 4/10*8*530 Л о з .  Л Н 1 1 , 12
ф о р м а  н а п л а в к и  w  \

Ж

В инт  а р у к о я т к о й
(ffaa.sT/f /3 , /S. t6 )

250

Всгбодские углобб/е шбб/ небидимб/е 

-|— О тб е р е т и л с/* 2В мм (кроме огабореннб/х).

В ид по f-i
(Рукоятка не показана)

M s

Яагссмо/ггрено:
Mav. тех. отд. 
Ла.спец,

3,2*20 ТОСТ 397-66

Отберстие б* 23 мм \  
под 5а/гт6/ с/~ 22 мм

@  80*25*80 Р а зр ез 5 -5N2TI лJ iN i in l  i im . iL

\Рукортка
6*250  П

/Пабрица сёариЬ/х и/боё

280

ч И 7

д?инт М 22:€=250 
с рукояткой

Марка
4 (мм) 
шба

€(м )
шба

/Г7 6 95

Ми ни cm ер cm бо транспортного строителботба 
-е /Тен еи лр отр а н см ост

Рабочие чертезки  
типовой сборно-разборной 
металлической эстакадЬ/ 

(Р Э М -5 0 0 )

РиееяЬ  
о/? орд 1  -X  7

Пг. инз/с и н -та ш щ Викокчроб ! & 1

Her* о т д е л а М\лН&Клл*/ Во/тобик 7/нб лГ //5 РЯД
19г. инУс. пр-та С т е п а н о б ы.Л/.-/с- ¥://}: /• f 1968

Яроберил '&/2мЛ, Ур ю п а н а Копир. 'У&стм&
17роек/т/робсм Рб/скона Сверил РЬ/скина



\ о, \ 

1*1

С пецисрикация металла

И 8 Разрез 2-2
3 4 4

Поз. н/в
cf= /2 :f‘  tszsr..

/703. H 3

I A / k J Z Л
& *tr

/60 | 250

i/s*8лг7----- >_%

330

330 <D
Л О З. H f4

JjL ±l£±J££L (fy

SO*/2 * во (7f\ 500

К 10 К  /о л

Марка
ы

лаз. С ечен и е Матера-
ал.

Длина
ММ

K -tJo Вес в кг

Примечаниет н /поз. Всех Марки

К - 8

1 \ C h i 4 ВМСтЗсп 5150 2 — 63.5 /27.0

166
2 24 0 * 8 320 6 - 4.82 28.9
3 115*8 ТУ 330 2 — 2.38 4.8
4 80* 12 99 80 4 - 0.6 2,4

Н а  с в а р н ы е ш вб/ 1.5°/о 2 ?

К - 9

5 Lt2S*80*/0 ЗМСт.Зсл 5/60 4 — 80.0 320.0
6 36 0*8 и 560 8 — /2.66 /01.3
7 25 0*4 9» 320 10 _ 2.51 25.1 65/
в 34 7*8 „ 360 2 — 7.87 15,7
в 800*/2 Г.-4750 4 _ 44,75 /79.0

Н а  с в а р н ы е ш вЬ/ 1.5% 9.9
10 L 751-50*5 вМСгЗея 4056 4 _ 19.5 78.0
11 192*8 W 280 / - J.4 3.4
/2 184*8 99 280 1 — 3.2 3.2
/3 2 0 0 * 4 „ 320 6 — 2.0 /2.0
/4 (/70-320J *4 99 Л  /225 2 — 3.8 Z6 /74

К 10 15 4 2 0 * 8 99 330 2 — 8.8 /7.6
16 2 0 0 * 4 W 280 8 _ 1.75 14.0
17 300*8 99 280 2 - 5.3 / 0.6
/8 4 /0 *  /2 99 риз25 2 — /2.5 25.0

Н а  св а р н ы е ш8Ы 1.5% 2.6
t j 2 0 0*4 йМст.Зсп 320 /1 2,0 22.0
/9 380 *8 99 /70 2 _ 4.0 8.0
20 L75+ 50*5 „ 4470 4 _ 21.4 85.6

К 10А 21 L 45 * 4 5 * 4 ,* 4/0 4 — 1.4 5.6 181
22 L 4 5 * 4 5 * 4 99 480 20 — 1.6 32.0
23 300*8 99 330 4 — 6.2 24.8

Н а  с в а р н ы е  ш в ы  1,5°/о 3.0

гоо Разрез 5 -5

nrnrrr̂ г -  /  '______ ш п и л и

И

54 0 200 54С ( 200 540 200 540 / з/о____

Таблица сварных швов

Разрез 4-4

Марка
Д ли н а  шва в(м)

А ‘ 4. h * 6

к в — 11.0

К 9 13.0 2 3 .0

К Ю 2 9 .0 —

к  Ю Л 3 0 .0 —

Условные обозначения
-Заводские угловб/е швб/ видимь/е 

Заводские угло8б/е шв&/ невидимые 

О тв е р с ти я  с£* 26мм (кроме оговоренных) 
- f -  -  Б  о/zmb/ сС * 2 6 ,5

Д е т а л и  сты к а  марок к  /О и к ю л
//а к р и в о е ! к а  прям ой

Внутренняя ветвь Каруо/сная ветвь
К /О  Х Ю Я  КЮ К*ОЯ К to

/7> N 1 .....1Г
з / о оса L __jr_J

Д о  оса___________
узлового б о л та

i 1̂5}л ГЧ<*

2 &ч45$5§С*1Ч
35£<5

П  л  а н
3  я (2 5 0 +  7S0) = 3 0 0 0 -

узлового болта (60

2 5 0 4 5 5
Примечания:

1. Размеры Врамках вь/depofeamb по кондуктсру.
2. Все сварные швб/, кроме оговоренных, Ь -  6мм
3. Электроды  ти п а  Э 4 2 Н .

4 Количество изготовляемых марок определяется 
по ведомости поставки.

6. Материал: ВМС7.Зел-углеродистая мартеновская спокойная 
горячекатаная столб ло гост380-60* с ограничением по л. 2.6.4. 

6. Размеры В скобках даны для Второго стыка распорки.

Р а с см о тр е н о ;
Ноч. Тех.огв. 
Гл. елец.

С С С Р
М и н и с т е р с т в о  т р а н с п о р т н о г о  с т р о и т е л ь с т в а

Рабочие чертежи
типовой сборно-  разборной 
м еталлической зстакадо/ 

( Р Э М -  600)

М арки опор 
к в -  К Ю ;  

к  ю л
Г/7, инУе. им -та /шш Винокуров Шифр 2487 \/1ист н  Д П
На и. отдела.-* в о л о в и к /1нВ. л/ У У Г  ■хао
Г/г. ино/с. п р -та С те п а н о в
Проверил п/п 7 Максимова м-б  / .  / о; Л  7 5 |  / 968г.

Проектировал Нрнзпина сверил 1* 11 11



Св
ет

ок
оп

ия

Ю З K f i

*0 ^

к ;
N*

%
ча

1
ч §$
ч» |
$
<*>

!£ !

//50*/2*490Q^

8 0 * 6  */8 00
/О /80 8720 /80 /О

Ш

SO Г Ш Л  /5 0  50

/ -8

4/SO

Ж

/</44
/00*12*1/00

К 15

® /00 X /2 *7 0 0

Р

1F®
/50 300

► С 5— —  аК Э— (?
5°ЦЩ 800 иш so

//00
--7

*& М 5По.
( О/пВврсгая свер/turb после сваркиJ

8 0 *6  * /8 0 ©
/О /60 720

*
o f  г

“ S
к

■ §
\г  <

7~

/0, /60 ,Л7\

’/80

/к /к Ж--- Ж <Tl лК §i J ^  vy vp v)

0 \6*/00\ 5 0

700 К 42

80*6*/80

Поз. л/4/-
(  О т в е р с т и е  сверлить лос/?е сварки]

П о з  **4-

3 4 4

8 0 * 6 * 8 0

$i k /
( к

%

Г—г 

%i \
__

T

A
Т 7 ГUw [ 7

8 0

Ю 6

Разрез /-/
L 8

\ф  26; 8=500
Разрез 2-2

Шайба

J f .

ж
‘ I 

60
/00

J/онцб/ ps/ноял/ки 7 т
Ш айба /6 Р.з/с. 8 0 * /2  * / 0 0

после сварки расклепать

т я г а  /0 0 * / 2  *80-0

\ А к . 1-8

р ч  : § 7 ' §
1 1

* 5
3_____ L

84-0 840

--------- 8— 1— F a r

80*80*60 ©

4® f°s5t 1

©

4 _ я

ц

80
0

i
_3£_
А _
к

+ 1 '
5 .'

/00

/Поблица сварных швов

Марка Н(мм)
шва

£(мм)
шва

/ Г  / / 8 /.0
К  /2 6 ЗА
Н/3 6 2 J
К /4 6 2 J

К16
4/ ОА
8 /.2

УсповнЬ/е обозначение ••

-  Заводские угловы е швы видимые

— Заводские угловые швы невидимые

- ф -  —  О тв е р с ти я  d=  33 мм

-f~ —  О тв е р с ти я  d  - 2 6  м м

Спецификация м еталла/на одну марку/

Марка я
поз.

Сечение I
$

Длина
мм

кол-во Вес 6 кг
Примечания

г н /поз. всех Норки

к / /

/ л. 450*12 Мвг.Зсл 490 / — 20.8 20.8

3S
2 л. /40*25 99 490 / - /3.5 /3.5

U m o ro зь.з
Н а сварны е швЫ f,5°/o 0.7

Н /2

3 Л ./00*/2 Шт.3сл /020 2 - 9.6 19.2

26/1.320*6*675 99 р/240 1 - 5.8 5.8

1/2 8 0 * 6 69 80 2 - 0.3 0.6
На сварные швы /,5 % оА

к / з

5 /ООх /2 ШстЗсп 3/00 / - 29,2 29,2

33
в 80*6 *9 /80 4- - 0.7 2.8

U m oro 32,0
На сварнь/е швы /,5°/о 0.6

к /к

7 /00*/2 ЧМСтЗсп. t/00 / - /0.4 ЮЛ

/3
6 80x6 99 /80 4 - 0.7 2.8

U m o ro 13,2
Н а сварнь/е швы /5°/° 0.2

К /5 8 /00*/2 ЧмСт.З 700 / - 6.6 6.6 7

Н /6

S Тяга /0 0 *1 2 ЧМСгЗел 840 2 - 7.9 /5,8 Л  и cm н  22

/о А Ж  80*/2 99 /00 / - 0.8 0.8
// Гайка 80*80 99 60 / - 3.0 3.0 Л и с т а/  22

/2 Гайка 80*80 99 80 / - 3.0 3.0 99
/3 У х о 9МСг-5 — / - 9 А S A

4 4

99
14 У х о 97 - / - 9А 9.4 99
/5 Рукоятк. d*25 вмСт.5 500 / - 2.2 2.2 И
/с Шайба 30 С/п-О - 2 - 0.06 0,1 ГОСТ //37/"65
/7 Шайба /6 99 — 2 - 0.0/3 — ГОСТ//37/-65
/8 Ш плинт 6.3*4/ — 2 - 0.0/ — ГОСТ397-66

U m o ro 1/3.7
//а сворны е швЫ /,5 % 0.7

Приме чинил:
/. Все сварные швы h = 6мм (кром е огобореннь/х).
2. Э л е к т р о д ы  т и п а  Э -42.
3. М а т е р и а л : З м С г.З сп  -  у гл е р о д и с та я  мартеновская спокой

ная горячекатаная ста н ь  по ГОСТ 380- 60* с ограничением
ло п. 2.6, 4 ;  Вм  Ст.З -  углероди стая м артеновская горячеката

ная и 8 А/ Сг. 5 -  угле р о ди ста я  м артеновская кованая (  илигоря- 
че латаная/ сталь по ГОСТ 3 8 0 -6 0 *  ;  Сг О -углер оди ста я  горячека
та н а я  с та ль  по ГО С Т- 3 8 0 - 60*.

44. к о ли ч е с тв о  и з го то в ля е м ы х  м арок о п р е д е ля е тся  ло  
в едо м о с т и  п о с та в к и .

S. Угль/ лоз. Н 3, 5, 7 и в  притулить

Р а ссм отр ено: 
Нач.Тех.Огд.
Гл . Спец.________

_  СССР
М инистерство транспортного с тр о и те ль с тв а

/ловтранслроект-Ленгилротрансмост

Рабочие чертезки  
таловой сборно— раз (Гор ной 

металлической эстакады 
/  Р Э Л Г  -  5 0 0 /

Марки опор 
XH-Hfo

ГЛ имо/е.им-га. вииокУров Шиа>р2Ш\ПиС ТА/21
Яач. отдели Воловик инв.АГ //5 2 9 0
От- инб/с.проекта Степанов м-5 / ТО; /. S /968г
Проверил ^ тг2 г^ -7 Урюпина. копир. Сяисеева
Про ектировал Рь/скина Сверил ;/Ускчна
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Т а и л а  /лаз. л // ; /2/
5/xo /лоз. 0/3; /Aj

Остс/льмае vJ

Рс/лоя/ооа //703. а/ уз/

&сл7сгу7ьмое v 3

S ecррмоятма -  2 .2  мг
SO

V5

Sect/cccr -дТ/мг 
Л л я  /7 0 s. // УЗ -резь da  правая 
Л -/7я  /703. А /’/4'-/?еЗбдЬ 'Л £& ГЯ

Тяга /лоз y&j
420

ГР
s4o

Sec /ля гг/ -  7,9 мг

вес гоимо -  3.0яг
И ля лоз. //-резедалравая
М-яя ооз. /2 -резеда левая

9м сдороомеш  vepa?. -  лос/т? л/2/ ом в.в //5 220

Рассмотрело: 
Мго.тесс.о/од. 
/л. соео._________

СССР
Л/ом ост ерслъво т оомсоор/омого ст рос/гоелбст Зс/

Г-У7а5/770<7МС/700£М/7? -  У?£>//Р///7/ЭО/77/?аМСЛ/ОС/Л

Р а д о а а е  а ер т а еэ/са  
/л ол ово а  сва р и  о  -р а з д а р м о а  

м е /л а л л с /о е см о а  еел л ам аде/ 
/  0 2 A t- д 0 0 /

Летало мармо 
М /д:ра со, еа оео, 
тяга оррмоя/лма.

TP. 1/ОО/С. 00-70 ЩЩ/. дом олгоров J, t и

Му /. отдела ч дел о во е С/мв.л/ /Т д Я 9 /
Тл.оло/с.лр-то ^емшйлл/]- С /л елам ов М -вT S /-/.-2 /вдде
в о о в е р о л С /р/олом а Tb/71/D. Cauum̂ Сомеш1 | I1 C?CbC*ClCLs\ Рбгс/симх Свело/* фШЛА̂ Рыскам

>Ч
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К 17

Р а з р е з  3 - 3
( игол он поз а/ 5 не показан)

(1

6 А
Р о з  а / а

4]

Разрез 1-1
sts

о пецидзиКация м е т а л л а

Марна
я

поз
Сечение

Ь

I
Клана 
в  /НМ

кол-во вес 8 -КГ
Приме чание

/77 н /поз. всех чарки

/ 4 30*56» 6 вНСг.За 6570 2 — 44,0 88.0
2 L 30*56*6 •9 650 2 — Ь.4 8.8
3 L 63*63*5 * 4546 2 — 21.9 43.8 гнуть
4 L 45*45*4 - ЭЗО 2 2 2.5 /0.0
5 L 45*45*4 * 575 4 — 1.6 6.4
6 с 45*45*4 *9 585 4 — 1.6 6.4
7 4 45*45*4 /005 4 — 2.73 /0.9
в 445*45*4 ♦ 630 6 — 1.72 /0.3 2/6
3 £ 45*45*4 49 630 6 — 1.72 10.3
/0 ф /о 49 370 2 — 0.59 1.2

К 17 11 фасонка ef-6 н 7П29с* 4 — 0.60 2.4
/2 фасонно d1- 6 V 7* 93см 4 — 0.44 /.8
/22 3 0 * 4 49 30 4 — 0.03 0.1
13 Ш айба 12 С г. О — 20 — 0.006 0.1 ГОСТ 1/371-65
/4 5 0 * 6 вНСг.Зсо 50 4 — 0.12. 0.5
15 б о л т  м  12 вмст.з 45 48 — 0.06 2.9 гост 7798-62
/6 Гайка м /2 К — 48 — 0.024 1.2 ГОСТ 59 /5- 62
/7 /00*6 вМСг.Зсл /00 4 — 0.24 1.0 вес 6 деле
/в П е т л я  Ф в V ~ 150 4 — 0 06 0.2 4 / 1  им а  в  

о а з в е р /п к е
/3 ЦепЬ ф 5мм *9 4600 2 — 2.4 4.6 ГОСТ 7070-649
20 |Га й ка  м в ЗНСг.З — 4 — 0,006 — ГОСТ 5915-62
** I\ 463*63*5 <ШСг.Зсд во 4 — 0.38 1.5
На сварны е швы f .s ° /o 3.3
22 Доска 150*20 С осна

" С . 3280 6 —

23 £./25*80*10 вМСТ-За, /150 2 — 17.8 35.6

К19 24 ф 28 49 120 2 — 06 1.2 44
2S /00*12 • 240 2 — 2.3 4.6
26 30*8 120 2 — 0.6 1.2
На сварнб/е швы /.5% 1.4

И19

В и д  по 2 -2
600

Условные обозначения:
4-  О тв е р сти я  d*/4 мм(кроме оговор еннь/x j

—^ — Б о л тб /  d =  /2 л*м

Заводские угловые .ивы видимые 
1“ ^ - “ Заводские угловые иг вы невидимые 
+ТЧ1Ш1Ш— Заводские стыковые шва/ видимые

/ В се швы /г = 4  мм (кр ом е  оговореннд/ x j  
2. Все обрезы 2 5  мм.
3  Э л е к тр о д ы  т а л а  342
4. К о л и ч е с тв о  изготовляем о/ос марок опреде

л я е т с я  по в е до м о сти  п о ста в к и .
5. М а те р и а л  • 6 М  Ст. Je n  -  угле р о ди ста я  м артенов

ская спокойная гор яч е ка та н а я  с та л ь  по 
Г О С Т  3 8 0 - 6 0 *  с  ограничением  по п. 2 .6 . 4- J  

В М  С г. 3  -  у гл е р о д и с та я  м артеновская горя
че ка та на я с то л б  по Г О С Т  3 8 0 -6 0 * 1
Ст. О -  угле р о д и с та я  гор ячека та на я с то л б  
по ГО С Т 3 6 0 -6 0 *

Поз. Л/8 и /9
/П аЫ гица свсгрмлх ш вов

Марка Лшвармг/ е м

К 17 4 /0,6
С76/Н. ШОв и

К 19
4 2.3
6 0.5

Рассм отрено:
Ноv. Тех. Or в. 
Г л . спец.

---------- с д д ’А ~
М и н и сте р ств о  транспортного с тр о и те ль с тв а  

Г л  о  В тр а н с  проект -у/енгил/ютрансмост

Рабочие чертежи 
ти п о в о й  сборно-разборной 
м еталлической эстакады  

(  Р Э М -5 0 0 )

Рабочая 
площадка К /7 
и траверса К 13
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П о д в е с н а я  люлька
Иаиат с крюком и коушами.

Л  ши к

К 18

Специсрикяция метдллд

ка ,
г

NS
¥ *
)

i

,f0 to

М ате
р и а л

Д лина
мм

Кол-во В е с в к г
Л

поз. Сечение т Н /поз. всех Марки Примечание

/ L 4 5  + 45*4 ВНСг.Зсл 2400 2-6.8 /3.6 Гнуть
Z 145 +45 *4 - 2720 1-7.4 7.4 Г н у т ь

3 550*4 • 720 1-71.8 11.8 Г н у т ь

4 1 0 0* it * 450 2 - 7.4 2.8
5 60*4 * 720 4 - 1.35 5.4
6 60 х Р * 450 2 - 0.85 1.7
7 П е тля  Ф16 * 370 1 - 0.6 0.6
в Б о л т  М /2 ВиСгЗ 35 6 - 0.05 0.3 Гост 7798-62
9 Га й к а  М12 •-6 - 0,02 0.12

5 6
ГОСТ 5915-62

/О 250*2 ВИСт.Зсп 565 1 — 2,2 2. 2 в е с  в лапе. 
ГНУТЬ.

11 160*2 - 250 Z - 0.5 1.0 Вес в деле
12 К р ю к  0 .^ / т вмст.З - 1 - 1,25 1.25
13 20 *1 С г. пру эр. 40 1 - 0.06 0.06
14 : В и н т  Мб ВМСТ.З 10 2 - 0003 0.01 ГОСТ 1483-62
15 К о у ш  30 Ст.З — 2 0,07 0.14 ГОСТ Z224 -43
1S Канат 8. Г  ГД-1-160 Ст. лроеол 1500 1 - 0,33 0.33 ГОСТ3070-66
17 вязальн. проволока Ф1.0 - 15000 —-— 0.1

И  а сварные швы 1.5 % 7.2

Примечания.
1. в с е  швы Б*4м м  ( кром е оговоренн ы х) 
г.Элент роды типа Э 42
3. К оличест во изгот овляем ы х м арок уст анавливает ся н о ведомост и рост а они.
4. Материал■ В МСтЭсп -углеродист ая мартеновская спокойная горячекатаная сталь

но Г О С Т 380-00* с  ограничением  р о  о . 2 .6 .4 ; ВМСг.З  -углеродист ая март еновская 
горячекат аная сталь па ГО С Т  380-60*. М атериал канат а - ст альная проволо
ка с  врем енны м  соп рот и вл ен и ем  разры ву / 6 0  *гум м г.

Р а с с м о т р е н о :
Кач. тех.отд. 
Гл. спей.

Таблица сварных швов

М п р к р
К  ( мм) 

ш ва
€  (м м ) 

шва

К 18
4 4.0
2 1.1

Сгь/к.
шов 0.4

Условные обознячения
- ~ Болты с/=/2мм- Заводские угловые швы видимые■ " — 3 а Во дек не угловые швы невидимые.— Заводские стыковые швы видимые

С С С Р
Министеоство транспортного с т р о и т е л ь с т в а

Г л  а в т  ране п р о е к т - У/енгипро тр  а  нем  о с m

Рабочие чертежи
типовой сворно -разборной метал

лической эстокады 
(РЭМ-500)

Подвесная
д  ю л ь к а  

И 1 8

Гл. инок, ан-та В и н о к у р о в Шифр 24 8 71ДастИДО
Пач. отдела Вол,овик П н  В. Л  1/5293
Гл. ннж.пр-га С те п а н о в M-п П О :  1:5 1968г
П р о в е р и л Урю лина Копиров. 7а/гонкмна
Проектировал tfcbtfUPxA Ры ски н а Сверил Рыс+мна



1 О. *:
«Я**

К  20

600 /400 ООО /700 ООО

яЬ.... ......1
220*8*220 г>̂ !У)И О лж У С7ЛЩ14—^  - -\£j ^  6/00 \ ■ -.....................  2̂J 600

/400 _М 0_

*L ш 5000 450 \75

jL , ГТ

/20*//6ио)*Щ

/ {s
К 2! t/z f+ eo 'to

5075 <z)

С л е ц и р и / г а и и я  м е т а л л а

Марта А/
лоз.

С еч ен и е 1
$

Длот
мм

Кол-во в ес в к г
Нримечат

Т н Тлоз.всех март

К 20

1 г. л. 4оо*/2 М/5С 6Ю0 / - 223.8 223,8

306
2 ГЛ /50*20 6/00 2 - 143 282,6
3 в.л. 4зо*8 - 2 , - 6Т00 2 — 164,7 323,4
4 220*8 —  V — 600 г - 8,3 Тб,6
5 Л. 300*8 —  ♦/— 380 4 — 7,2 28,8
6 220*8 220 2 — 3,0 6,0

/Та сварнь/е ш ва/ /,3% /ЗА

к г/
7 1/25/80 * /0 SrtCr.3 5075 2 - 78,6 /57,2

1788 /20 */5 —  и— /го 7 — Т,8 /27
3 /20* ТО /20 7 - /,/ 7.7

Зеловнб/е обозначение
...........Заводские угловь/е а/еб/ еидамА/е
ш, З а в одск и е угловые д в а / невидим б/е 

—<j> З а к л еп к и  за водск и е 4=03/*/*

<зУГр а /а  е  < /а //а я -
1  Разлтерб/ в  рал/касс ЗА/деронитб ко кондукт ору.
2. See сзаркб/е д в а /, кроме огоеореннА /х, й =6л?/в.
3. /Количество азгогаздивае/кб/ос старо к  определяет ся ло 

ведос/ осги  пост авок:
4  Элект ро да/ типа Э 42Н .
3. М ат ериал: РТ/6С-Углеродистая март еновская горячекатаная 

сталб дл я  мостостроения ло ГОСТ57/3'53; 
бл/Ст. з-углеродист ая старте лов ск а  я  горячеката
ная сталб ло /~ОСТ380-50 ?

Ра о с  его гее н о :
Кач. тех. отд. 
Гл. ел ец .

507S ~й
Таблица сварнв/х шзов

Отверстие Фзз^
1-ф-*
lT j I__ L -fj L ± i i± i ir£ j + *

бк 6/75 5*520 J 6/75 fL

Марка.
Длова швав(м)
А --6 k*8

К 20 33,7 28,0

ССОР
/яинистеле гео транспортного строителе area. 

главтраненроект-ленгилро трансмоот
Р а в с ч а е  ч е р т е ж и

Т и п о в о й  с в о р н о -  р а здор / т ой  
м ет а л л и ч еск ой  з е г а к а д б /

fP S P f-J O O j_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

М а р н а  а н ц о  
/ е г о  а  н 2 /

/Л-С/ВЖ UH-7ZL Р и н о к а р о е

I|

Н ач.от дел а В о л о в и к U н е . Н  //5234
Гимн ж . лд-т а С т ел ан ое /у/. С /  .  у с /368т

Розова.Л а ос е р  и л  _

I1 /27 О 7 • 70
когтавок ЛНсЯл

проект ировал Г а л он ов а сле/зи/г&мш,Рь/схам

Он
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z=o.s

3 ^ /

4s1

М а р к а  -  5 /

V d  оси?илблое

С  /7 ec/t/tp  а к а ц и я м е т а л л а

ss

/00

V’c? ос/лилб//ое

30,

1
1

/

щшm

, «*>• p iftm

4V

Afupfiu
л
лоз. Псилгероб/м

6/иге-
риа/1

H-fo
бес 6 Аг

брилтеуилиеf/703. ficeoc Mopfiu

5 /
/ 6олтЯМЗо*/ооЗАГСт.З / 17.22 0.02

ш
УАТТУ 4-31-67

г /йиАс/СМЗО̂ О / аз/ 0.3/ /МТУ 4-02
3 fii/uuou J2 С 7. О / 0.007 0.007 УАТТУ 4-33-07

62

4 6о/?7М22*03 ВМСтЗ / ah 0.40

0.00

УАТТУ 4-3/-67
S /crfi/xf CAT22*32. 0 / a/s О./0 УАТТУ 4-32
6 ШсгОбе о р у -  Ясиляея 2 7 — / 0,030 0.030 ГОСГ0402-0/
7 Шии0и 27 Ст.о / 0033 0.033 Г0СТ//37/-03

30

X
'V i

'-/0
S

P n

/г-

M crp fiu  -  5 2
v  3  ос/лилб/zoe

r=a s

W 5

b__s

32

03

to,/6
v J  ост алблое

ч

1

i

1ш ш

/Г('а*7
72

П р и м еч а н и я -.
/  НоЛС/УСС/лбо c /jro  /Г70&и?е/У7б/Х /У70/Э0/Г yc/r? <7/i'0'<fs7</6o'esr?C-O 

/70 £е& 0/У70С/7?с/ /Ю С/7? O '& /:</.

2. При cB opfie Эст иАиВь/ ли болло 6 2  с/г?иб<//лсл 
т олбАо обл и  сиииби ( ируориллил или обб/улил)
6  соо/лбе/лс/лбии с  илс/лруАциеи /7о л/ол/лисру. Рас слго/г?реЛо :

3. Ми/лериил-- бМ Ст .З-углеробист ил л/ор л? ел о  Зс-Л-сул
Яиу. те*. 070. 
fit, спей.

C7.fi?-у~лерос?ас/л<иЛ 
ГоряиеА и/лилия с/г? ел6 
/70 ГО СТ3 0 0 -0 0  Т

А/илист ерст ЗЬ т ри//с/ю р т//ого ст роит елб с/лба  
/ЗгаблорелслроеА/л -Лелп/лро/л/оилс/лосло
Р а б о  vz/ е  ч е р т е о / с с /

/7? С//?обои СбсрЛО yOUSSop/fOt/ 
Р/е/лиллс/уесАгос/ Зс/г?иАиВб/ 

fP JA /-S fi?fi? )

M o//m acfc/fi6/e  
б о л т  6/  

П / и П 2
/ТЖ-Аг- 03с-пг Be/fofie/po0 Wopp 2407 \Яис/ЛВб

М /у . огр ели В  ил о Sufi U P0////S 2 S S
fit. 0/flt. /7/>-/770 C/ne/7&//oS М  / : / /000Г
0ро0е/н/л 'V / U f ib i, ifio/o/ги л е Ab/X/p: /б е ^ /ЗлЗраЫ
Я/3 оеР/пероЗсгл £/лАЫиЛ Вб/сАгале СВерил QrUU-Л, Рб1схи//а.
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r3 See

Посте*** MOflXa £4

40
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Ч
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1
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1
\I

СлРцидоиЯОЦС/Р ЛГР/770У7У7СУ

/■/архи
У

поз. Моилтелобалщ
Моте-
риал H-Sb

б ес б  х г
fi/ounevoMUP/лоз. бсех Марии

S 3
/ болт М/6*40 ЗМСт.З / 0.034 0.034

034

ГОСТ7738-63

г Sauna М/6 •• / ОШ 0.034 ГОСШЗ-63

3 Шаиба /3 Ст.О / 0.0У/ 0.0У/ ГОСТ//37/-6S

54
4 болт MSS* MO бМСт.З / 0304 0.334

0.50
ГОСТ7798-63

S Sauna M3S * / 0.073 0.073 roerss/s-se
S Шаиоо 33 Ст.О / 0.0S4 0.0S4 ГОСТ//37/-66

/?уоилтб> у с у  и  а  Р /

1 боличестбо изготоблрелгд/х морол устамаблибается 
по бедолгости лостабхи.

с. Материал: бМСт.З - углеродист о# мортрмобехар 

горяvexoma/zop сталь no /V C f 330-60?

Cm. О - углеродист ар горяурмотомаР стало ло /ОСТ 330-60. *

Расспотр ело: 
Ма</. тех. о/7)3.
Зл слеп._______________

Мили стелет So транспорт но to строи/пелбслпЗа
Р ло бтли н сллое хт -Лелеиллотл анстост

Р а б о ч и е  ч ер т еор си
тилобои сбормо -  разборл/ои 

л?$талли</Рсмои зстахадь/ 
{РЭ М -600)

Момтожмь/е
болть/

S 3  il  64
Тл.илох. ил-та Ш и вилОХОАО б Шитл 3487 \PocmXS7
Маи. отбели МккмЖ*кУ Золобих t/лб.м г/е з з е
Зл.илох.ЛуО-та Стелолоб м  /•/ /368г.
Ллобелил Ултлини Xonafl. hoCnefo
Рроехтцообол Cj>(UiCU±s{ Ло/схило СГррил Г̂п***-Л °b/6XUM
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■"О

0̂'s.
«ч

\ ч> N.

\

§

I
«11

М 2

М арка
Д л и н а  и/ба /?*<5мм 

в  м

М 2 о.о
М 3 0.8

М5

/30 355 /30 J0

635

Условн ы е  обозначения.

— Заводские угловые швы видимые.

С пе цисрикация металла

Парна
К

лоз. Сечение
М ат е

р и а л

Кол-во В е с в к г
П р и м еч а н и еM S'И/г/Q

ММ т н. /лоз. в с е х парне/

М 2

1 /50 *20 ВНСтЗсп 200 1 - 4.7 4.7

9

В е с  в  д е л е

2 2 0 0 у  8 - 335 1 - 0.2 4.2

//а  сварны е швы /.5% 0./

М 3

3 А30 * /8 ЗНСт.Заг /30 2 - 2.4 0.8

/44 /50 у /2 // 635 1 - 9.0 9.0

Н а  сварные швы 1.5 У» 0.2

Примечания.
1. Все швы h =8мм.
2. Э лект роды  типа Э 92
3. Р а зм ер ы  в р а м ках вы дерорат ь л  о кондуктору.
4. Количество изготовляемых марок определяется ло ведомости 

поставки.
5. М ат ериал: В М С Т -З сл -угл ер оди ст а я  м арт еновская сп ок ой н ая  

горячекат аная ст аль л о  ГОСТ 380-60* с  огр а н и ч ен и ем  ло о. 2 .6 .4 .

Расс мо гее но:
Haw. r e x . огд .
Гл. елец.

С С С Р
М и н и с т е р с т в о  то а н с ло о гн о гп  с т р о и т е л ь с т в а

/~лсгбто о н с л ю о е К /— ,/7 е н гстг> о  гр  о н  см  ос m

Р  с / б о ч и е  ч е р т е о / с и ^
ги г то в о и  с п о р н о -р а з б о р н о й  
м е т а л л u v o c к о и  э с т а н а д ь /  

СРЭМ  -5 0 0 )

Марки
А /о н  га з/сн ь  /ос 
п р и с п о с о б ле н и и  

М  2  и  М 3

/л. инэ/с. ин-га ММ/ ВиНОКУООР UAs<pp 2ЧВ7\ Дисгэ/29
Haw. отдела «ДМаХм А лаЛ/̂ В  о л о в  ик С/нв.н //5238
/л. инэ/с. лр -та С те п а н о в м-б /:3  • / 5 /96Вг
П р о в е р и л У р н т л и н а Копиров. 7<гтп*ияь
Проектировал бугихихА, Р ь /с кн н а Сверим 4/ииил Рыс*</*а
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\/1
ПГ

М

\Л W\

4*< X

M5

M6

M7
С л е ц {/ ф {/ А 'а ц < / я  лге /т?а у7 ^7 &

Марка
А/

/70S.
Се чем  а е

I
%

£лана
М М

Колон. П ес О  /кг

ОралтеаанаяГ. И. Гааз. Ссех парна

м 4 7 Канат/2-/SC -/S0 Ст.ароГц МООО / - С Р 3.2 /О гост3077-S3
M S 2 Канат /З -Г -Ж -Ж // 4/00 / - 2.3 2.3 2 rocrjo7 0 -ss
А16 5 Канат/2-Г-СС -/SO // 7/00 7 - 7.7 7 7 2 гесгзо7 /-22

7/ Канат/2 -Г-ГС-/SO // З Ш / - з р 3,0 Л7СГ30Г/-00

М 7 5 Кара/ СО С/п5 - 2 - 0,52 7.2 7 / ГССГ2224~7з
6 Сязальн. ароСолонаЪ/О - m o o - - — 7.0 —

7 Кр/ер SMC/77.3 — 2 - / 3 3.0 —

7. fiorrauecmfio озгогт7о£у7яемб /ос марях определяе/лся по fie домоем aocrafioo. 
2. Л/а/77ероау7: SMOr. S -  ргугероЗас/лая мар/лемоЗсхая еарянера/ттамая 

оа?ау7б аоСС/СГ 3 3 0 -3 0 *
5. Afa/nepaay7 xapcr/77cfi- с/т?со7/> х а я  xpafiauraxa еЗреме////б/м aaapa/aafiyrexaaM 

р о зр д/fip 7S77 /м м ?

Рассмотрено-’
pav.ro.
От. area-

СССР
7f/apoc/77epc/T7fio /77рарс/7оргт?моео с/77рор/т7еРбстт?Оа

rj7aKawapc/7DOPxo7 -  а/ррга/7Г?о/77рамсл/г?сгг7
РоЗочие </ep/r?sa/ca 

mooofioo сЗсрмр -р& зЗорм яр  
Me/7?aoTj7uveexoa оста/кадъ/

7 СОТ/ -3 0 0 /

/акеутао/ерме
дрредрсеЗдемря

/C/TTpO/TS/J

Гл. арф. он- та m m Зино/КОРоЗ S/oc6p 24S7 VOocr/W
Ран. атяОе-на ЛААаааА ллл/ ОоутоЗан РнЗа/ 7 /3200
Гл. инзр. ар-та ‘ЗТЬСиЛАЛьТ) С/пепа/тоЗ P-3. 7- 25 7 Ш г
Opofiepoyr Г/р/оаона Канар. Салона
ОроентароЗал С/рКасис-Л, Рьгс/ссгна CSepM Cpne/uu*Рыскана



Ключ сдорочныи открытый
U кии

И

5Г
Мч

Марка
Размеры 6 мм *ткгА 6R R/*2С Е Т *з В F do ё, М е L Н Мч

0/ 30 тщз35294437613.52063854625/2822105002235 23
02 22 36.2ЩЗ212334304.6Н416121336219621904351873 1.5
из 22 mtB-324-2030264W14166532198561804001665 и
U4 /6 и /”-32/ П25223.48.11019552117748НО375/2580.5

I  Материал ключа - МСт.6.
2. Рачка клю ча не долж на иметь остры х углод, ды ступоди  

заусенцед.
3. 2о лодка ключа и конец ручки на длину SO мм 

закалить и отпустить до тдердости 40-50 по шкале СРокделла.

Ключ сдорочныи накладной
U 5 - U 7

Т&

МаркоПион.
болта

Р а зм е р ы  д  мм /Вес
8КГА L е< ег е, м d d< D Н R F Т

05 30 т 43 500 300 253 47 /05 25 12 95 22 32 46 20 2.7
06 22 т нз т 245 183 42 95 21 9 84 /8 28 36 16 1.8

07 /6 т т 400 205 /59 36 85 / 7 7 72 /2 40 36 10 0.8

/. М атериал ключа -М С т.6 .
2. Ручка ключа не долж на им еть остры х углод, бы ступод и  заусенцед.
3. Рол од к  у  ключа и  конец ручки н а  длину 50мм за к а ли ть  и  о тп у с ти ть  

до тд е р д о с ти  40 -5 0  п о  ш кале С  Рокделла.

Ключ сдорочныи ториоёыи 
U8-UH

Марко/Зиом.
болта

Разм еры  д  мм Раздерну- 
ток Олина 
рукоятки

/Вес
8

КГА 5) /От е Н h R d d< М
08 30 т 43 53J 70 550 70 60 65 36 26 210 585 4.6
09 22 set43 4/6 55 500 60 50 60 32 22 /95 м 3./
0/0 22 32.2***36.9 50 ш 45 35 55 28 /8 /80 500 2J
О// /6 е4г*е 27.7 45 4оо 40 30 50 24 /4 /65 437 /4

/. М атериал к лю ча  - МСт.6\

2. Ручка клю ча не долж на им еть остры х углод, ды ступод и  заусенцед.
3. Рол од к  у  клю ча и  конец ручки н а  длину 50мм за к а ли ть  и  

о тп у с ти ть  до  тд е р д о с ти  4 0 -5 0  п о  ш кале С  Рокделла.

Ключ сдорочныи торц оды и
U11

т
/Вес клю ча -4,5кг

/ М а те р и а л к лю ч а  - М Ст.6.
2. Р ук о я тк а  клю ча не до лж н а  и м е ть  остры х углод, ды ступ о д  

и  заусенцед.
3 долодку ключа закалить и о тпусти ть  до тдердости 

40-50 по шкале С  Рокделла.

л •

4 е*

S
-к?
«•лrv.Ч

I
I f

i

С*"V

Уродка сборочная ( LH3 -LN5)
у  3 кругом

е, ,6' ,

Опрабка проходная [U/6-U/8J.
^7 3 кругом

Ломик для сборки {  UИJ

со кругом

= ~ 1  ------------------1-------------------------------------------------------------------- | = 5 ,

/ООО

150

Марка /диаметр
отдерещ

Размеры 6 мм /Вес
8

кгя d d, L e3 £i e.
и/з 33 з г ол /8 28 w ” 70 m» 20 /36
1/4 26 26'ог // 2/ m a 70 m» 20 0.62
U/5 /7 /Г *г 7 /3 mn 50 70» 20 02/
016 33 33 2k5 26 mH 90 50» 20 088
U17 26 26 'ег /8 20 /50» 80 50» 20 0.55
0/8 /7 /Г ог 12 /3 /30» 60 50» 20 0.20

/ М а те р и а л продки и  оп р а дки  ~ М Ст. 5.

2. У р о д к у  к а л и ть .
3! Рабочую часть опрадки за ка ли ть и о т п у с ти ть  до  т д е р 

дости 40-50 по шкале С  Рокделла. Ударную часть опрадки закалить  
и о тп ус ти ть  на длину около 20мм до тде р до сти  40-45 по шкале 
С  Рокделла.

Марка
Разм еры  6 мм /Вес

8
кгl е / ч 8 П т

U /9 /58 62 3 /0 /74 26,5 40 4

U20 /28 5 0 2 8 /50 24 36 2

примечания.

/ $ р и  п р о е к ти р о д а н и и  и н с тр у м е н та  использоданы ре- 

Ком ендациа„Спрадон ни ка м о н та ж н и к а  ста ль н ы х

ко н стр укц и и /  /959г.

2. М атериал * МСт.6 и МСт. 5 - углер одистая м ортенод- 

ская коданая / или го р я ч е к а та н а я ) с та л ь  п о  

ГО С Т 380-60*

3. Количестдо изготобляем ы х марок определя

е тс я  п о  дедом ости по ста дки .

4  Н а  р у ч к а х  клю чей до лж н о  б ы ть клеим о с  ук а за 

нием д и а м е т р а  до л т а .

Jf-E-tpftr. У
Рассмотрено'.

Ноч. тех. отд. 
2л. спей.

/. М атериал к уда лд ы : 47-с т а л ь  и н стр ум е н та ль н а я углер о

д и с та я  по ГО С Т /435-54*.

2. К удалда не д о л ж н о  им еть остры х углод. Ф аски реком ендуется 

за к а ли ть .
3. Б о и  к  и  к уда лды  з а к а л и ть  и  о тп у с ти ть  н а  длину 

/0-/5мм до тд е р д о с ти  5 0 -5 5  п о  ш кале С  Рокделла.

/. М а те р и а л  лом ика -  М Ст. 5

2. Ручка лом ика не д о л ж н а  и м е ть ды ступо д и  заусенцед. 
8  Прям ой конец ломика з а к а ли ть  и  о т п у с т и т ь  н а  дли ну  

50-60мм, а  и зо гнуты й  конец  -  н а  дсю длину изогнутой  

ч а с ти  ( 70мм) д о  т д е р д о с ти  40-45  п о  ш кале С  Рокделла.

СССР
М инистерстдо транспортного строительстда

Г  Л а  бтранс проект -Je n  г ипротрансмост
Радочие чертежа 

типодои сдорно -разборной 
метал л и ческой пета коды  

fPPM  -500)

Сдорочно- 
-монтажный 
инструмент.

Ол.инж. ин-та ш щ , /Виноку род Шифр24871А ист ИЗ/
Нач. отдела МЬнМлМА/ Вело дик UhS.H’//5300
8л. инж. проект Степсгнод м-д. — /968г

1 г Урнтина КопираS. OcanoSa
У/роектиродал Рыскина Cf/ерил ОЫчил Рыскино
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Ключ сдорочный открытый
ш - и и

s r
Nt

Маркодиан.
болта

Размеры 6 мм
КГА 6 Я 6, Гг С Е Т *3 В F do d, М е 1 Н М<

(// 30 35 29 44 37 6 as 20 63 85 46 25 12 82 210 300 22 95 2Г3
U2 22 тЩ 27 23 34 30 4.6114 16 72 73 36 21 9 62 190 ш 18 73 15
из

смС
м 24 20 30 26 4 W 14 76 65 32 19 8 56 180 400 16 65 11

U6 16 # 4 $ 21 17 25 22 3.4 8.7 10 79 55 21 17 7 48 170 375 12 58 05

1. Материал клю ча-сталь марки 45 ГОСТ /050-80 *х
2. Рачка ключа не должна иметь острых яелоб, быстзподи 

зоуоенцеб.
3 2о лодка ключа и конец ручки на длину 30мм. 

закалить и отпустить до mSepdocmu HRC &0-50.

/Пробка сборочная [ LH3-U15)
ч З  кругом

- - > 5

Опробка проходная ( U16-LN8
ч З  кругом

А

Марка Вианетр
о/пберет

Размеры 6 мм Бес6
КГ§ d d, L e, ft ft

ш з 33 Я Г ** /8 28 70 20 !,36
Ulk 26 !6 'е* 11 21 m ** 70 no*1 20 0.62
1/15 17 /Г *** 7 13 m ** 50 w ** 20 0.21
U16 33 3 3 ** 2k5 26 ISO** 90 SO*1 20 Q88
1/17 26 26 * 2 /8 20 ISO** 80 SO** 20 0.55
1/16 17 П 'лг 12 13 130** 60 SO** 20 0.20

/ М ате р и а л продки и  опрабки-столь марки Cmj5-5 Г0СТШт11
2. У р о д к а  к а л и ть .
3. Рабочую часть о предки закалить и отпустить до твер

дости 40-50 по шкале СРокЗелла. Ударную часть опраЗки закалить 
и отпустить на длину около 20мм до тЗердости HR С 40*50.

Ключ сборочный накладной 
U5-U7

is e*

L

e<

S fr -r^ L
4 - sV- ! i r T ~

M

МаркоDoom.
болта

Размеры 3 мм Пес
iКГA L e< ег 63 M d d< :v H R F T

U5 30 600 300 253 47 105 25 12 9 5 22 32 46 20 2.7
U6 22 Ш т 470 245 /83 49. 95 21 9 84 18 28 36 16 18
U7 16 400 205 159 36 85 17 7 72 12 40 36 10 0.8

{. М атериал ключа-  ста ль марки 45 ГОСТ 1050-60**
2. Ручка ключа не должна иметь остры х УелоЗ, Зы ступоЗ и заусенцеЗ.
3. Володку ключа и конец ручки на длину 30мм закалить и отпустить 

до тЗердости PRO 40-50.

Марка Размеры 6 мм flee
8
КГl e 1 ч R П m

Ш9 158 62 3 10 nk 26.5 4o 4
U20 128 50 2 8 150 24 36 2

I  М атериал к уб а лды : 0 7 -с та л ь  и н стр ум е н та ль н а я углер о

д и с та я  по ГОСТ /433-36*.

2. КуЗалда не д о л ж н а  им еть остры х уел од. /диски реком ендуется  

за к а ли ть ,

3. Б о й к и  куЗ а лды  з а к а л и ть  и  о т п у с ти ть  н а  длину 

Ю -/3мм до mSepdocmu HRC 40-50.

1
Ключ сдорочный торцобый 

U 8 -U U

Ключ сдорочный торцобый
U /2

500

НоркаЯиом.
болта

Размерь/ 3  мм °C3diPHT- 
тал алина 
рккоягки

ИёВ
/

КГА 7) 7h e H h R d d< M
(18 30 m s 6, 53.1 70 550 70 60 65 56 26 2Ю 585 4.6
U9 22 x p f , M 55 500 60 50 60 32 22 195 S i! 3.1
U/0 22 36.9 50 450 45 35 55 28 18 /80 500 2.1
U11 16 m an 27.7 45 400 40 30 50 24 14 165 437 <k

I  Материал клю ча -  ста ль марки 45 ГОСТ 1050-60*
2. Ручка ключа не должна иметь острых углоЗ, ЗыступоЗ и заусенцеЗ.
3. РолоВку ключа и конец ручки на длину ЗОмм закалить и 

отпустить до тЗердости НЯС 40-50.

Ломик для сборки (  U24')

со кругом

■е /50
А

Вес ломика - нг

1. Материал ломика-сталь марки Cm. 5-3 па ГОСТ 360-71.
2. Ручка ломика не должно иметь ЗыступоЗ и заусенцеЗ.
3. Прямой конец ломика закалить и отпусти ть  на длину 50-60мм, и 

изогнутый конец-на Всю длину изогнутой части (70 мм) до тЗердости 
HRC 40-30.

Прим ечания:

1. Настоящий чертеж состоЗлен согласно письму ЦУТ-17от/4янЗаря/9?4е.
3  сЗязи с согласоёанием МПС применения постоянных (устанаЗлиЗаемых 
на ьаВоде) далтоВ по спецификации Донецкого заВода металлоконструкций, 
приложенной к письму исх.//07-5905 опт fS/xg-73 в., В  которой предусмат
ривается применение части ВолтоВ па другим ГОСТам, ч т о  треВ ует 
несколько иной комплектации сВорочных ключей.

Одновременно имеющиеся но чертеже ссылки на ГОСТ приВедены 3  
соотВетстВие с состоянием на //T-t974f, и чертеж дополнен Ведомостью 
инструмента.

2. Ключи по ГОСТ 2639-71 должны изеотоВляться группы прочности 2?,
5  На ручках ключей должны Выть четко нанесены номера марок 

и размеры зеёаВ.

flee ключа -45кг

I  М а те р и а л  ключа-сталь марки 43 ГОСТ 1350-30. **
2. Р ук о я тк а  клю ча н е  до лж н а  и м е ть  остры х УелоЗ, З ы ступ о З  

и  заусенцеЗ.
3 ВолоВку ключа закалить н отпустить до тЗердости 

HRC 40-50.

^Ведомость сВорочно-монтажного и н стр ум енте/

Но им еноЗ о н и  е Кол. 
ш т.

Ч е р те ж  
или ГО С Т

Ключ сдорочный откры ты й И 1 30 по данному черт
и и к не 60 и ||
II I* II ИЗ 60 и И
II || II И4 10 и К

Ключ сВорочный накладной ИЗ во И и
и и и И6 30 и и
" и и И7 W и и

Ключ сВсюочньш таоиаЗый Н8 за и II
и II ИЗ 30 и и
" |l II и т за и и
И И п ИИ 5 и к

Ключ тарцаВый Высокий И1£ 10 и и
Ключ гаечный дВцхсторон. 17*19 10 ГОСТ 2839-7/

П и и 22*24 20 *> к II
н и и 27*30 20 и II

ПооВка сдорочная (113 760 па данному черт.
Ц II И14 350 и II
к II И15 150 и II

ОпроЗка проходная И16 50 и II
и и И17 150 и II
II И И18 50 и II

Ну За л да ШЗ 20 и II
и И20 20 и ИР$11J

ЗООг 20 ГО СТ 23/0-70
Ломан сВорочный И21 40 та данному черт.
Лам оВынноЗенный 25 ГО С Т/405-72
**Щ>е5уются то ль к о  при номплектоЗсгнии В олтоВ по
спецификации Донецкого ооЗода м еталлоконструкций.

ЗЬьамен чертеж и инЁ. Д /f  533737 ------ ------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

МинистеостЗо транспортного строительства

Рабочие ч ер теж а  
типобоа сдорно -раздорной 
металлической зстакады  

fPPM -500)
Рл.инхс. ин-та ЗЗинокурод
Нсгч. отдела йиАкьн&Ьмл/ Болодик
8а. инж. проект Степанод
tyjpoSepuA V pccu-J Урюпина }

d/fl+ta<u4 Рыскина I

Сдорочно- 
-монтажный 
инструмент.

Шиля’шл Aixva&h
UhSH'WSOO-
м-6: —  Ч968г\

Капирвб QouHtJ.
Т/Вгрил QbvuAftrcKui
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С С С РМинистерствоТранспоргного Строительства, (ЛАВТРАНСПРОЕКТ
Л е н г и п р о т р а н с м о с т

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ
ТИПОВОЙ СВОРНО -  РА 3 БОРН ОЙ 
МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ЭСТАКАДЫ

( Р Э М - 5 0 0)
ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ

Н а ч а л ь н и к  Л е н г и п р о т р а н с м о с т а  

Гл а в , и н ж е н е р  А е н г и п р о т р а н с м о с т а <

/ В а с и л ь ч е н к о  И.Е./  
I / В и н о к у р о в  А  А ./

На ч  о тд е л а  св арн ы х  мостов

ГЛ.ИНЖ. ПРОЕКТА

Л е н и н г р а д
1968 г.
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ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

на изготовление типовой сборно- разборной 
металлической эстакады

/РЭМ-500/

I . Общие полозения

§ I .  Настоящие Технические условия определяют 
оообые требования , предъявляемые к производству 
работ по заводскому изготовлению конструкций сбор
но-разборной металлической эстакады РЭМ-500 проекти
ровки Ленгипротрансмоста /проект № 2487/, <86вг.

В остальном надлежит руководствоваться дейст
вующими строительными нормами и правилами СНиП Ш- 
-В*5-62*

§ 2. Технические условия составлены исходя из 
условия изготовления конструкций на мостовом заво
де по заранее разработанному технологическому про
цессу , обеспечивающему надлежащее качество и 
взаимозаменяемость элементов •

ГЛ

$

S i'о 7

5 Л

§ 3. Объем и номенклатура поставки на один 
комплект устанавливаются согласно ведомостям по
ставки /см* приложения №№2, 3, 4, 5 и б /.

2* Материалы

§ 4. Для изготовления металлоконструкций эста
кады применяются следующие ооновные материалы :

а/ для основных элементов пролетных строений 
и опор,подвергающихся сварке,- углеродистая 
мартеновская , горячекатаная сталь для 
мостостроения марки MI6C по ГОСТ 6713-53;

б/ То же, не подвергающихся сварке,-углеро -  
диотая , мартеновская горячекатандая сталь 
|ля мостостроения марки Ст.З мост, по ГОСТ
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в/ для второстепенных элементов пролетных 
строений и опор, подвергающихся сварке, -  
углеродистая мартеновская спокойная горя
чекатаная сталь марки ВМ СтЗсп по ГОСГ380-60 
о ограничением по п*2.6*4;

г/ То же ,не подвергающихся сварке, -углеродистая 
мартеновокая горячекатаная сталь марки ВМ Ст.Э 
по ГОСТ 380-60*;

д/ длй кованых деталей /шарнир, штырь и деталь 
талрепа -  ухо / -  углеродиотая мартеновская 
кованая /или горячекатаная/ сталь марки 
ВСт£ по ГОСТ 380-60 ;

е/ для болтов жгаек -  сталь марки ВМОтЗ по 
ГОСТ 380-60?;

ж/ для шайб -  сталь марки Ст.О по ГОСТ 380-6СГ; 
пружинных шайб -  сталь 65Г по ГОСТ 1050-60 «

§ 5. Для ручной сварки должны 
электроды типов 3-42 А или 3-42 по 
ласно указаниям на чертежах •

применяться 
ГОСТ 9466-60 сог-

§ 6* Для автоматической и полуавтоматической 
оварки под флюсом должны применяться электродная 
проволока и флюсы в соответствии о требованиями 
СН 200-62*

§ 7* Для малярных работ должны применяться 
следующие материалы :

а/ Сурик свинцовый по ГОСТ 1787-50* / для 
грунтовки / ;

б/ белила цинковые густотертые по ГОСТ 482-67;

в/ к|аока^маоляная черная густотертая по ГОСТ

г/ олифа натуральная по ГОСТ 7931-56#

Все конструкции должны окрашиваться в оветло- 
стальной цвет цинковыми белилами о добавлением 
масляной черной краски • При возможности получения 
целесообразно применение защитной краски 4Б0 по 
ГОСТ 5786-51*.
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3# Особые технологические требования 
и допуски

§ 8. Все одноименные элементы металлоконст
рукций должны быть взаимозаменяемы . Взаимозаме
няемость обеспечивается сборкой элементов и свер
лением в них отверстий для монтажных байтов в 
специальных кондукторах по заранее разработанному 
технологическому процессу.

Кондуктора для сборки и сверления перед их 
применением подлежат приемке ОТК.

Размеры, точность соблюдения которых должна 
обеспечиваться кондукторами ,обведены на чертежах 
рамкой •

§ 9. Сверление отверстий по кондукторам должно 
производиться на полный диаметр и9 как правило, 
после окончания сварки и правки элементов.Образо
вание отверстий до сварки может быть допущено тишь 
в тех случаях, когда неточности будут исключены 
последующими операциями по оформлению элементов •

§ 10. Сверление отверстий по кондукторам долж
но производиться сверлильными станками нал прочных 
выверенных стеллажах .В отдельных случаях допускает
ся применение пневматических сверлильных машинов , 
но при этом должен быть обеспечен надежный упор для 
машинки , исключающий биение сверла по втулке кон
дуктора. Запрещается оверлить отверстия по кондук
тору, держа без упора машинку в руках.

§ I I .  Сварные элемепты должны быть выполнены 
с точностью :

а/ по длине ;

Элементы, входящие в ограниченный по длине 
контур / марки стоек и др./, -  +2 ммд элементы,не 
ограниченные по длине контуром,- + о мм »

В необходимых случаях допуск на длину + 2 мм 
может быть исчислен от номинала преимущественно в 
минусовую сторону /например +1 -  3 или +0 -  4 /. 
При этом вое одноименные элементы и детали должны 
иметь одинаковые доцуокаемые отклонения •
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ts/ По высоте :

Отклонение по высоте как двутавровых, так 
и коробчатых сечений- + 3 мм , кроме оговоренных 
на чертежах ;ъ ригелях” К-7 допускается иметь на 
опорах высоту стенок 550 + 5 мм при условии 
обеспечения расположения "нижних опорных точек в 
одной плоскооти •

§ 12. В изготовленных сварных элементах опор 
допускаютоя следующие отклонения :

а/ перекос полки относительно стенки и гри- 
бовиднооть полки -  0,008 В / где В -  ши
рина полки в мм / ;

б/ несимметричность сечения элементов /откло
нение оси стенки от оси полки/- 0,015 В, 
но не более 5 мм ;

в/ выпучивание фланцевого листа в марках 
стоек и перекос его относительно оси эле
мента -  не более 1,0 мм ; коробление 
/грибовидноеть/ нижнего лиота опорных час
тей П9 допускается не более 2 мм ;

г/ деформация скручивания / винтообразнооть/ 
в основных элементах эстакады не должна 
превышать :

Изготовленные ригели /К7/ должны проверяться 
посредством одевания одновременно на две вертикаль
ные стойки /с габаритными размерами сечения на 
5 мм больше номинала / , установленные и жеотко -  
закрепленные на специальном стенде при проектном 
расстоянии между осями стоек, равном 5,50 м •

§ 13. Отклонение от размеров расстановки ре
бер жесткости допускается в пределах + 2 мм.

§ 14. Допускаемые отклонения диаметра отвер
стий для монтажных болтов . . .  +0,3 и -  0,0 мм.

в марках П1 

в марках КЗ и К4 

в марках К7 . ,

5 мм ; 

5 мм ,* 

5 мм
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§ 15. Диаметр стержня болта может отличаться от 
проектного на +0,2 и ч ),8  мм ;длина стержня от длины, 
указанной на чертеже , на + I  мм.

4. Требования к кондукторам

§ 16. Отверстия для втулок кондукторов должны 
быть расточены на раоточном или фрезерном станке, 
имеющем микрометрические устройства для перемещения 
стола или шпинделя с точностью до 0 ,05- 0,10 мм ,или 
просверлены по точным ’’эталонам" о внутренним диа
метром втулок , равным наружному диаметру втулок ра
бочих кондукторов .

Расстояния между центрами двух любых втулок кон
дукторов должны быть выдержаны с точностью до + 0,25мм, 
а между крайними отверстиями и по диагонали с- точ
ностью до + 0,35 мм • При наложении на элементы 
кондукторы-  с симметричным расположением отверотий 
могут быть повернуты вокруг осей симметрии.

Кондуктор, наложенный на элемент ,должен совпа
дать своими осями о разметочными осями на элементе и 
должен быть надежно закреплен струбцинами или иными 
крепежными приспособлениями •

В начале должно быть просверлено несколько от -  
веротий по крайним отверстиям кондуктора. В эти от
верстия должны быть поставлены пробки и полномерные 
болты для надежного закрепления кондуктора на эле
мента •

§ 17. При пользовании кондукторами запрещается:

а/ сверлить отверстия по кондукторам с разбитыми, 
шатающимися и выпадающими втулками ;

б/ приваривать выпадающие втулки ;

в/ пользоваться кондукторами с изношенными втулками, 
диаметр внутренней поверхности которых более чем 
на 0,2 мм выше номинала /номинальный диаметр 
втулки .равен проектному диаметру отверстия плюс 
0,3 мм / ;
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г/ сверлить отверстия сверлами с износом более 0,1 мм 
сверх номинала / номинальный диаметр сверла равен 
проектному диаметру отверстия / ;

д/ ударять по кондуктору при его установке на элемен
те в меотах, где на нем нанесены риски •

§ 18* Контроль совместных кондукторов производится 
путем соединения попарно всех кондукторов и путем про
верки совпадения отверстий калибром, диаметр которого 
на 0,25 мм меньше номинального диаметра отверстий вту
лок .Калибр должен пройти через все отверстия совме
щенных кондукторов .При этом измеряются расстояния 
между всеми отверстиями кондуктора •

На каждый кондуктор составляется свой паспорт.

5. Особые указания по изготовлению 
главной балки пролетного отроения 

/марки ПХ /

§ 19. Главные балки пролетного строения /марки П1/ 
являются основными несущими элементами эстакады и 
поэтому на тщательность их изготовления должно быть 
обращено особое внимание .

§ 20. Все сборочные операции по изготовлению сек
ции пролетного строения /марки ПХ/ должны производиться 
в специальных кондукторах и приспособлениях .

§ 21. Допускается устройство сварных стыков в 
листах стенки и поясов .Стыки стенки и нижнего поясного 
листа не должны устраиваться в средней трети пролета • 
Стык листов производится по перпендикулярному сечению 
в соответствии с требованиями СНиП.

§ 22. В листе стенки должна производиться строжка 
кромок с допускаемым отклонением по высоте стенки от 
проектного размера + 0 -  2 мм®

§ 23. Приварка вертикальных ребер жесткости произво
дится угловыми швами высотой 4 мм . Допускается при
менение швов о катетом б мм, вместо 4 мм , если это не 
будет вызывать увеличения кривизны балок /см.§ 26 
п. б /.
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§ 24. Монтажные дыры диаметром 26 мм на ребрах 
жесткости балки / для присоединения тротуарных кон
солей и диафрагм / сверлить на специальном стенде 
по кондуктору ,увязанному с поверхностью опирания 
торцевых /опорных/ ребер балки и осью рельса.

§ 25 .Обращается особое внимание на необходи -  
мость обеспечения требуемой ширины колеи в собран
ном пролетном строении • Поэтому дыры диаметром 23 мм 
для болтов крепления рельсов необходимо сверлить по 
накладному кондуктору , увязанному с дырами в ребрах 
жеоткости для монтажных болтов соединения балок 
вертикальными диафрагмами •

§ 26. В изготовленных балках П1 отклонения от 
проектных размеров допускаются согласно оговоренным 
на чертеже, а также в fe 12 и 13 настоящих ТУ.

В дополнение к вышеуказанному принимаются сле
дующие допуокаемые отклонения по отдельным обмерам :

а/ высота балки на опорных концах от нижней кромки 
торцевого ребра до верхней поверхности горизон -  
тального листа верхнего пояса -  +1 и -  2 мм /по 

размеру 1052 мм/j

б/ кривизна балок в вертикальной плоскости /по оси 
рельса/ до 8 мм . При этом разность в кривизне 
для всей партии изготовляемых марок П1 не должна 
превышать 4 мм ;

в/ по ширине верхнего пояса -  + 2 мм /по размеру 500 
мм/ ;

г/ по размеру от головки рельса до оси отверстий 
в ребрах жесткости , прикрепляющих диафрагмы, -  
+ 2 мм.

6. Требования к механическим деталям

§ 27. Обработка штырей и осей должна быть чистой 
согласно указаниям на чертежах. Стержни штырей и осей 
должны быть точеными , прямыми о гладкими поверхностями 
обеспечивающими для штырей легкость установки и со
пряжения .

В марках К2 отверстия для штырей /диаметром 
80 мм/ должны растачиваться после окончания сварки 
и располагаться на общей оси .перпендикулярной 
плоскости листов / П08. № 2 /.



§ 28* Болты и винты должны иметь нормальную 
наррзку по ГОСТ 9150—59*

Стержни болтов должны быть прямыми , с гладкими 
поверхностями , без трещин и надрезов •Резьба должна 
быть чистой и гладкой и не иметь заусениц и сорванных 
ниток . Заход и выход нитки должен быть снят на 1/3 
окружности* Все резьбы выполнить по 3-му класоу точ
ности*

Переход от резьбы к стержню болта должен быть 
осуществлен по конусу и не иметь заусениц и задиров*

7. Окраска, маркировка и упаковка

§ 29. Конструкции грунтуются и окрашиваютоя 
после проведения контрольной оборки и приемки ОТК и 
заводской инспекцией*

§ 30. Перед грунтовкой конструкции должны быть 
тщательно очищены от рзавчины , грязи и жировых пятен* 
При этом все наружные выступающие кромки должны быть 
защищены от заусениц и притуплены , а брызги металла 
после производства сварных работ удалены.

§ 31. Материалы для малярных работ должны соот
ветствовать требованиям § 7 наотоящих ТУ.

§ 32* Вое малярные работы должны производиться 
в местах, защищенных от атмосферных осадков и пыли, 
и при температуре не ниже +4° .

§ 33. Места о клеймами не окрашиваются , а грун
туются олифой /без вояких добавок / и обводятся рам
кой из светлой краски .

§ 34* Все огрунтованные поверхности подвергаются 
двухразовой окраске масляной краокой • Окраска должна 
производиться только после окончательного затвердевания 
олоя грунтовки •

§ 35* Отверстия для монтажных болтов не закраши
ваются , а должны омазываться техническим вазелином 
или солидолом •
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§ 36* Элементы эстакады маркируются у двух кон
цов с разных сторон «Места нанесения марок опреде
ляются тем, чтобы марка была видна после сборки эста
кады.

В марке укаэываютоя :

1« Номер марки по проекту /например, П1 / ;

2. Порядковый номер элемента / № ______  / .

Кроме того в главных балках /П1/ в марке должна 
быть указана ее сторонность при сборке эстакады 
на кривой : для наружной стороны добавляется 
"HP" и для внутренней -  "ВН".

§ 37, Маркировка должна производиться более 
темной краской после покраски элементов .

§ 38* Болты / с гайками и шайбами /упаковывают
ся в ящики весом до 50 кг в каждом •

Перед упаковкой в ящики болты должны смазываться 
техническим вазелином или солидолом •

§ 39. Мелкие детали и инструмент упаковываются 
в ящичную тару . В каждый ящик должна быть вложена 
опись содержимого , подписанная ОТК завода и инспек
тором •

8. Приемка готовой продукции

§ 40. Предъявляемые к сдаче изделия должны пол
ностью соответствовать чертежам и настоящим техниче
ским условиям на изготовление •

Соответствие предъявляемого к сдаче изделия чер
тежам и техническим условиям подтверждается докумен
тами о приемке материалов и элементов ОТК завода.

§ 41. В процессе изготовления особое внимание 
обращается на обеспечение взаимозаменяемости элемен
тов конструкции .

В процессе приемки должны производиться контроль
ные сборки конструкций оогласно приложению № I .
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§ 42» Приемка предъявленного к сдаче изделия 
производится инспектором до огрунтовки • Огрунтовка 
и окраска принимаются инспектором отдельно»

§ 43. Отступления от проекта , касающиеся прочности 
конструкций , подлежат согласованию с проектной орга
низацией р а отступления у влияющие на тактико-

S530?.a S f 2ат02?^22^акады * а такя0 применение других материалов , подлежат согласованию о Заказчиком»

Главный инженер 
проекта :

С'Лери/г:

Г»М./

/Р юмина /
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Приложение I

ВЕДОМОСТЬ КОНТРОЛЬНЫХ СБОРОК

В процессе приемки инспектором металлоконструк
ций эстакады на заводе должны производиться следующие 
контрольные сборки :

I .  Пролетные строения

§ I .  Собираются два пролетных строения общей 
длиной 25 м , о постановкой всех элементов согласно 
чертежу инв,№ II5270 • Пролетные строения устанавли
ваются на опорные части ,укрепляемые на опорных риге
лях /марки К7/ .

Пролетные отроения должны собираться оначала при 
колее 1524 мм, а затем при колее 1435 мм •

В процессе приемки производится нивелировкни по
ложения опорных частей и рельсоь по концам и в середине 
пролета и проверяется ширина колеи •

При сборке вое болты должны легко устанавливаться. 
На диафрагмах , после постановки в четыре крайние дыры 
сборччных пробок , в остальные четыре дыры болты 
должны входить свободно от руки или,в крайнем случае, 
под ударами молотка весом 0,8 кг без предварительной 
прогонки в эти дыры оправок •

Проверяется возможность поворота тротуарных кон
солей и запирания их болтом в рабочем и сложенном 
положениях •

§ 2. На средней опоре производится соединение 
смежных концов балок с постановкой болтов и прокладок 
/П12/ , соответствующей случаям оборки эстакады как 
на прямой ,так и на кривой • При этом устанавливаются 
также стыковые накладки М3 ,а на свободные концы рель
сов -  упоры М2,

§ 3, Контрольные сборки по § I  и 2 производятся 
двух первых на 20 изготовленных пролетных строений, 
а затем еще двух на следующие 20 пролетных строений, 
т,е, должно производиться две контрольные оборки на 
комплект , При этом тротуарные консоли и щиты разре
шается устанавливать только с одной стороны пролет
ных строений •

Сборка эстакады на кривой проверяется при обеих 
?SHTr r c сборках и только при одной ширине колеи
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2. Промежуточные опоры

•о

§ 4. Элементы стоек К2, КЗ и К4 состыковываются 
друг о другом на торцевых фланцах и накладках •

Контрольной сборки подлежат по одному элементу 
каждой марки на 10 изготовленных элементов •

Требования к совпадению болтовых отверстий в 
стыке такие же ,как в § I  для пролетных строений.

Отклонение от прямолинейности оси соотыкованной 
на накладках отойки не должно превышать 10 мм.

§ 5. Производится сборка каждой пятой распорки 
продольных связей /марки ICI0 и КХО-А/.

Отклонение от прямолинейности оси состыкованной 
распорки в обеих плоскоотях не должно превышать 10 мм.

Проверка прямолинейности должна производиться
тирании распорки только по концам /на марки

§ 6. Собирается целиком одна опора высотой 3 ,0 -  
-3 ,5  м о жесткой распоркой К9 /по схеме № 6 -  ом. 
чертеж инв. № 115275/.

§ 7. На каждые 20 изготовленных комплектов рамных 
опор собирается в горизонтальном положении одна рам
ная опора состоящая из состыкованных по длине стоек 
длиной 6,0 и 4,0 м ,т .е . выполняется две контрольных 
сборки на комплект . При этом должны подвошиватьоя 
опорные башмаки KI и устанавливаться опорные ригели

Требования к совпадению отверстий такие же, как 
в § I  / для пролетных строений /.

§ 8. На весь изготовленный комплект производится 
одна общая сборка двух пролетных строений эстакады 
вместе с опорами. В одном из пролетов собираются про
дольные связи •

Высота собираемых опор устанавливается в соответ
ствии с имеющимся на сборочной площадке крановым обору
дованием и должна быть не менее 6 м /от низа башмака 
до верха ригеля/.

К7.

3. Общие сборки

Главный инженер проекта 
Сверил:
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Приложение 2

ВЕДОМОСТЬ ПОСТАВКИ ЭЛЕМЕНТОВ 
на один комплект РЭМ-500

Марки Наименование Черт. Колич. Вео в кг
инв.№ шт. одной

штуки
Всего

I 2 3 4 5 6

I. Пролетные строения

П1 Главная балка I 15278 80 3888 3II040

П2 Диафрагма II5280 280 64 17920

ПЗ Горизонтальные
связи _пм 80 63 5040

I » Тротуарная кон
соль II528I 400 50 20000

П5а Пощу^ень / корот-
«Пи 160 14 2240

П5б Поручень / удли
ненный / «Ни 160 15 2400

Пб Тротуарный настил II5282 320 108 34560

П7 Переходной щит «н  « 78 20 1560

П8 Межколейный наотил «Ни 320 38 I2I60

П9 Опорная часть I 15283 78 140 10920

ПЮ Стяжка _м« 312х 2 624

ПИ Упор II5279 160 9 1440

П12 Прокладка « п « 78 I I 858

П13 Рельсовые наклад
ки /о болтами/ II5284 90 34 3060

П14 Вкладыш рельсово
го стыка /для кри
вых / «Ни 40 2,2 88

ИТОГО : - - - 423910
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I 2 3 4 5 6

KI

2. О n 0 p  ы 

Башмак опоры II5285 80 751 60080

K2 Пята II5287 80 75 6000

КЗ Стойка t  =6,Ом . и . 88 566 49808

K4 Стойка С =4,Ом . И . 88 390 34320

K5 Стыковая накладка — И — 196 51 9996

K6 Кронштейн .1 1 . 160 68 10880

K7 Ригель II5288 40 1422 56880

K8 Распорка попереч
ных связей II5289 80 166 13280

K9 То же для опор 
Н = 4 м . и . 16 651 I04I6

KIO Секция распорки 
продольн.овязей . п . 64 174 III36

KIOA -»*- . 4 . 32 181 5792

KII Фасовка X15290 320 35 II200

KI2 Переходное звено . и . 160 26 4160

KI3 Звено связей 
3,0 м .1 1 . 236 33 7788

m .11.. . И .

1,0 it .1 1 . 220 13 2860

KI5 .1 1 .  .1 1 .  

0,4 м . и . 1160 7 8120

KI6 Талреп .1 1 . 120 44 5280

KI7 Рабочая площадка I 15292 20 216 4320
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I 2 3 4 5 6

KI8 Люлька I 15293 40 56 2240

KI9 Траверса I 15292 80 44 3520

К20 Балка вспомога
тельной башенной 
опоры I 15294 4 906 3624

K2I Распорка вспомо
гательной башен
ной опоры .и . 8 178 1424

ИТОГО : - - 323124

Запасные рельсы 
Р-43 8 557,7, 4462

Воего на комп
лект - - 75X496

х/ в том числе 160 штук для кронштейнов Кб.

Главный инженер ____ , />
проекта •* папов /

CSefu/7: / К аким  [
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Приложбние 3

ВЕДОМОСТЬ ПОСТАВКИ МОНТАЖНЫХ БОЛТОВ

Марка Наружи.
диам.
резьбы

Дли
на

Количество В е 0

Основ
ных

Запас
ных

Всего Одной
штуки

Всего

- мм мм шт шт шт кг кг

Б1 30 100 2500 800 3300 1,20 3960

Б2 22 85 12500 4500 17000 0,66 II220

БЗ 16 40 1920 580 2500 0,14 350

Б4 22 ПО 320 80 400 0,50 200

ИТОГО 15730

ПРИМЕЧАНИЕ:

I* Все болты и гайки должны изготовляться из 
стали марки ВМСтЗ по ГОСТ 380-60* , материал 
шайб -  сталь марки Ст.О по ГОСТ 380-60* . 
пружинных шайб -  сталь 65Г по ГОСТ 1050-60.

2. Болты МЗО и М22 /марки Б1 и Б2 / должны 
поставляться с универсальными гайками соот
ветственно МЗО и М22 и изготовляться по чер
тежу инв. № II5295 : болт МЗО поставляется 
с шайбой 30 по ГОСТ II37I-65 ; болт М22 по
ставляется с двумя шайбами : с обычной шайбой 
27 по ГОСТ II37I-65 и пружинной шайбой 27 
по ГОСТ 6402-61 .

Диаметр стержня болта Б1- 32 мм и Б2 -  25,5 мм.

Болты изготовляются при помощи горячей штам
повки • Резьба может быть образована, как на
катной , так и нарезной •



-  1 8 -

3, Болты марки БЗ и Б4 -  по ГОСТ 7798- 62 , 
поставляются о гайками MI6 и М22 по 
ГОСТ 5915-62 и шайбами 16 и 22 по ГОСТ 
6957-54 .

4* В ведомости вес болтов приведен вместе с 
гайками и шайбами .

5* В ведомость монтажных болтов не включены 
болты , постоянно закрепленные на элемен
тах конструкции /например : болты креп
ления рельсов на марке П1 , болты креп- 
ления стойки перил на консоли П4 -  и т.д. /.
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Приложение 4

ВЕДОМОСТЬ ПОСТАВКИ СПЕЦИАЛЬНОГО МОНТАЖНОГО 
И ТАКЕЛАЖНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

Мар Наименование Чертеж Колич. Вео в кг
ка инв.№ шт Одной Всего

штуки

а/ Металлоконструкции

MI Монтажная распорка II5297 16 116 1856

М2 У п о р II5298 16 9 144

М3 Стыковая накладка 48 14 672

ИТОГО; 2672

б/ Стропы и канаты

т Строп универсаль
ный р 18,0 мм I 15299 10 10 100

М5 Строп облегченный 
i  13,0 мм .п . 10 2 20

Мб То же, $ 18 мм -м . 10 8 80

М7 Строп облегченный с 
2|В|мяокрюками

—п_ 10 I I ПО
— Канат $ 18,0 мм

Г =  300м
гост
3071-66 2 327 654

ИТОГО 964

ВСЕГО 3636

Главный инженер _  п
проекта: у  Степанов/

/ Р ц и и и а /
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Приложение 5 

ВЕДОМОСТЬ СТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

М
пп

Наименование ГОСТ
или

нормаль
Колич.
шт. Примечание

I Таль шестеренная 
Р= 0,5 т

ГОСТ
2799-63 30

г ^омк^ат винтовой БДС-10 
или БТ-10 8 Разрешается 

замена гид
равлическим 
домкратом 
Р= 1о-20 т

3 Лебедка ручная 
Р = 3  I

ГОСТ-
7014-63 4

о канатом 0 16 мм дли
ной 150 м

4 Блоки однороль- 
ные Р= 5 т

Типа
"Сталькон-
струкция'* 4

ПРИМЕЧАНИЕ: Тали грузоподъемностью 0,5 т
поставлять о высотой подъема 10,5 м.

Главный инженер 
проекта : /Степанов Г*М./

Сверил: I  РыскиНА/
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Приложенив б

ВЕДОМОСТЬ СБОРОЧНО-МОН ТАЙНОГО 
ИНСТРУМЕНТА

т
пп

Наименование Чортож
инв«№

или
ГОСТ

Количест
во шт_.

I 2 3 4

Ключ сборочный откры
тый :

I . к . И1 II5300 30

г л . И2 . и . 60

3 „ и — ИЗ _ м . 60

h _ п . т 10

Ключ сборочный 
ной :

наклад-

5 И5 . Н . 30

6 . и . И6 . и . 30

7 .И . И7 .1 1 . 10

Ключ сборочный 
цовый :

тор-

8 „ и . . Ив . и . 30

9 .И . И9 .Нм 30

10 .И . ИЮ „ И . 30

I I .И . ИИ -И . 5

12 Ключ торцовый 
кий И12

высо- . Н . 10

13 Клюя гаочный двухсто
ронний MI2 и MI6

ГОСТ
2839-62 20
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I 2 3 4

14 Пробка сборочная И13 II5300 150

15 И14 « . м - 350

16 И15 - п . . 150

17 Оправка проходная И16 _ 50

18 И17 „ м _ 150

19 И18 _ и _ 50

20 Кувалда И19 „ и - 20

21 И20 « . и - 20

22 Молоток слесарный гост
2310-54

20

23 Ломик сборочный И21 I 15300 40

24 Лом обыкновенный ГОСТ
1405-65

25

Главный инженер — ’ / .
проекта: ч / ^ ^ ^ ^ / С т е  панов Г.М./

dUpUJl : ^n u u c c f / PbltKUHQ I
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Гл а в т р а н с п р о е к т  
Леи  ги протрансм ост

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ
ТИПОВОЙ СбОРНО-РАЗбОРНОЙ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ 

ЗСТАНАДЫ (РЗЛЛ-50 0 )

З а к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

Л е н и н г р а д  
Т 968г.
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, Гл а в тр а н с п р о е к т  
Л енгипротрансм о с т

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ____/____ /
-РАЗБОРНОЙ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ

ЭСТАКАДЫ ( Р Э М - 5 0 0 )

Заказная спецификация металла

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  

Л е н г и п р о т р л н с м о с т а  

На ч а л ь н и к  о т д е л а

'fo l'tiify  j  В и нокуров А.А, j  

J  Воловик А.5./

Гл . ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА J  С т е п а н о в  CM . j

Л е н и н г р а д

1 9 6 8  г.

17816020
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ЗАКАЗНАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ

на прокатный металл лля одного комплекта 
эстакады /РЭМ-500/

М Наимено- Марка Заказная Коли- Вео Общий Примеча
пп ванне стали длина чеот. I вео ние

мм шт. п . м . т

I 2 3 4 5 6 7 8

I. Балки и швелле;ры

I № 30 MI6C 10000 250 31,8 80,0

г № 20 • п _ 12500 170 18,4 39,0

3 №> 14 ВМСтЗ сп н.д. . . 12,8 13,0 не короче
6,0 м

4 № 10 _и_ н.д. - 9,2 3,0

ИТОГО 184,0

П. Сортовая сталь

5 160+100x10 ВМСтЗ Н . д . - 19,8 5,0

6 125+80x10 ВМСт.Зсп н.д. - 15,5 12,0

7 90+56x6 ВМСт.Зсп 7500 80 6,7 4,0

8 75+50x5 _ п _ н.д. - М 32,0

9 160+160x20 _ п — Н.д.' - 47,4 М

10 100+100x10 MI6C Н . д . - 15,1 3,0

I I 63+63x5 ВМСТоЗсп Н . д . - 4,81 2,0

12 45+45x4 « и . Н . д . 2,73 15,0
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I 2 3 4 5 6 7 8

13 Полоса
12x100 ВМСт.Зсп н.д. 28,0

14 ф 125 BM Gt5 - - - 6,0 механич.
детали

15 i  65 h - - - 8,0 - И -

16 i  зз BM Or. 8 - - - 8,0 на бол
ты

17 i  26 n - - - 15,0 «.и-

18 i  22 BM Ct.3 - - - 5,0

19 i  16 it - - - 5,0 •.И»

ИТОГО 152,0

Ш. Листовая и широкополосная сталь

а/ Широкополосная /универсальная/ 
сталь

20 45x350 MI6C н.д. - - 14,0

21 30x420 и н.д. - - 5,0

22 25x520 п Н . д . - - 20,0

23 20x560 и Н . д . - - 30,0

24 20x360 и 12500 100 56,52 71,0

25 15x520 и 6100 100 65,31 40,0

26 12x500 п 12500 90 47,10 53,0
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12x580

10x1000

8x900

8x340

6x800

MI6C
«Им
-t » -

_ 1 Г _

Н . Д .

12500

6000

10000

н . Д .

100

100

160

78.50

56.50 

21,35

25,0

98.0

34.0

34.0

45.0

ИТОГО

б/ Тонколистовая и толетолистовая сталь

4x1600 | MI6C 7000 60 50,20

18,80

2x790 " 2000 360 12,39

4x1600 MI6C 7000 60

2x1200 IШСт.Зсп 2000 650

2x790 п 2000 360

ИТОГО

469,0

21,0

25,0

9,0

Всего листовой стали 

1У* Рельсы железнодорожные

Рельс Р43

Накладки 
/с болтами/

12500 90 44,65

55.0 

524,0

50.0

4.0

ГОСТ
7173-
-54

ГОСТ
4133-

-54

Итого г 

ВСЕГО по спецификации

54,0

864,0
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Примечания :

I» Сталь марки MIBC должна поставляться 
по ГОСТ 6713-53.

2. Сталь марки ВМСт.Зоп по ГОСТ 380-60* 
с ограничением ш п. 2.6.4

3. Сталь марки ВМСт.З : ВМСт.5 по ГОСТ 
380-60*.

Главный инженер 
проекта:

Сверил:
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