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1. НАЗНАЧЕНИЙ ЮДЕЛКЯ

1.1 . Кояду2 » р  на Ч колоты предназначен для монтажа 
сборных хелеаобзтокшх конструкций Склони, ригелей, диаф
рагм жесткости, аш езы х длит й&рекрьгтия). Ецогоаталннх зда

ний серии ия-Ой эьшуска I . . . 4  при т т т  ати&ей 3 ,3 ; З .Г&  

4 ,£  метра с шагом колонн 6x6 и. При мовтадв ригелей» Силае
вых ш ит перекрытий и диафрагм жесткости кондуктор служит и 

качестве подмостей.

2. ТШШШЯ ХАРАКТЕРИСТИКА.

^именование
щшаметро»

Габаритные размерь?, мы

3,3

^ _ _Шкг5атши ___  ̂
Шсота_о?ала _

~ ~ 3,6 ~ ~ ~Сз

длина 7680
ширина 7710
Высота 6570 6670 7470

Масса» кг 4930 5000 5040

3. ш щ щ  ш ш ш

З Л . Контент поставки кондуктора т  Ч колонна должен 
®отвзтствовать таблице

(/М AS-JCXg'ytf НС 535» 00.000 ПС
Же/
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Обозначение Наименование Кол-во Примечание

4.0 535.00.000 Кондуктор на 4 
колонны г

ЙС 535.00.000 Ш Паспорт X

МС 537.QO.OOQ Вставка 4
-01 Вставка 4

4. устройство издам

4.J. Кондуктор на 4 колонны рис. состоит из 4 или 8 

секций, расположенных в I шш Z яруса, ь зависимости от высо
ты КОЛОНН*

Каждый ярус состоит из 4-х секций -  сварных металлоконст
рукций. Секции верхнего и нижнего ярусов соединяются в горизон
тальной' и вертикальной плоскостях болтами. Каждая из секций 
конструктивно выполнены в виде площадок с ограждениями. Для 
производства монтажных работ секции верхнего яруса* поз Л , 2 

снабжены заполнительнымя поворотными площадками* аозЗ, 4 и зах
ватами* позЛ, снабженными винтовыми упорами, поз.б.

Для производства сварочных работ на секциях нижнего яру
са ноз.7 , 8 предусмотрены поворотные площадки* поз.9.1* Сооб
щение между ярусами осуществляется с помощью лестниц секций 
йоэ.2  и поз.З, соединяющихся между собой болтами.

/Ш’СГ
МС 535. СЮ.000 ПС /к '&
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^евд секциями верхнего и нижнего ярусов монтируются 
вставкии поз.II, которые устанавливают в зависимости от вы
соты колонн.

Вставка длиной 900 мм устанавливается при высоте колонн 
4,2 ы, при высоте колонн 3,6 м применяют вставку д л и н о й  

30(1 мм.

№я точной установки кондуктора до горизонтали а вер
тикальной регулировки положения захватов при различной вы
соте колош, как при 2-х  ярусном, так и при одноярусном рас
положении колоны, в нижней части стоек предусмотрены винто
вые домкраты, которые от среднего рабочего положения имеют 
ход * 150 мм.

5. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

5.1. Кондуктор на Ч колонны должен быть изготовлен и 
испытан в соответствии с "Правилами устройства и безопасной 
эксплуатации грузоподъемных кранов".

5*2. Кондуктор, поступавши на строительный объект, до
пускается к эксплуатации при наличии паспорта и акта ОХК 
предприятия-изготовителя.

5.3. Кондуктор, поступающий на строительный объект с 
другого объекта, допускается к эксплуатации только после 
их приемки по акту.

5.4. За состоянием кондуктора устанавливают постоянное 
наблюдение. Монтаж кондуктора производится под руководством 
производителя работ или мастера.

I'SVЛист ЗЕ5I
НС 535.00.000 ЛС
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5.5. Настилы кондуктора додан щэть розные поверхности. 
В зимнее время настилы освобождаются от обледенения.

3.6. На откидных площадках допускается нахождение толь
ко одного монтажника.

6Д .  Производится раз метка, установочных размеров для 
кондуктора в моитажт-той ячейке 6x6 и согласно проекту произ
водства работ.

6 . 2. Устнаьлив&етсн кондуктор с помощь» монтажного крана.

6.3. Производятся выверю», кондуктора в горизонтальной
и вертикальной плоскостях еяомощы? теодолита и уровня. Регу
лировка аронзводится с ломоть» доикратных винтов. Кондуктор 
готов к производству работ.

6.4* кранок устанавливаются колонны ь захвата кондуято- 
№ я с их помощью, выверяются и временно раскрепляются*

6.3. .7станав дщцуэтся диафрагмы жесткости J-ro яруса и 
ригели Т-го да  са.

6 . 6 . ^оптируются связех-ые шиты перекрытий .Х-го яруса. 
Все конструкции 2-го яруса щонтдаютск в таком ае порядке.

6.7. Перестановка кондукторе производится кранси. Лло-
и захваты убираются ».о внутрь в транспортное полосекяо. 

Отропонял. тсоБДздеторБ производится за строаовочные явддд.

6. ПОДГОТОВКА ЯЗДВШ К BffiQTE Ж ШРДДйЕ
m m
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7. СВИДЕГЕШйВО О ПРИЕМКЕ

?Л. Кондуктор на 4 колоний НС 535*00.000, заводской 
номер . . . . . . . . . .  соответствует рабочим чертежам и техничес
ким условиям и признан годным к эксплуатации.

Л. В.

Дата выпуска _______

Подпись лиц, ответственных 
за приемку

1! /?г>£4. Л<Р7?
МС 535.00,000 Ш /4*7
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8. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯаАТМЬСТВА

8.Х, Завод-изготовитель гарантирует соответствие кондук
тора требованиям технической документации при условии правиль
ной его аксшгу атации, транспортирования и хранения.

Срок гарантии устанавливается 12 месяцев со дня ввода 
кондуктора в аксгшуатаци».

1
1

«С. 535.00.000 ПС
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9. УЧЕТ ЙЁЙСШЕаВНОСТЕЙ Ш  ЭКСПЛУАТАЦИЙ

t e a  "и время отказа 
изделия т  его со» 
ставной части. Режим 
погрузки

Характер (внешнее Причина кеисп-
проявление) неиспраз- равноети Сор
ности каза), количество часов ра

бота отказав
шего элемента 
изделия

Принятые меры 
по устранению 
неисправности, раскол ЗИП к 
отметка о на
правлении рекламации

Должность, 
фамилия и
подпись ли- Приме- 
на* ответе?- чание 
венного за 
устранение 
неисправ
ности

Я
я
У 1





/7е
с?

/р 
<у 

(?о
'го

'\
 &

.<у
/у̂

л/А
 /У̂

.̂У
сР

у̂
Л/

7с>
р̂

/7 
<у 

Р
с/у

у
/33

М ИНИСТЕРСТВО с т р о и т е л ь с т в а

ПРЕЦЩРИЯТИЙ ТЯЖЕЛОЙ ИНДУСТРИИ СССР

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ 1 Р О М Ш О --Т Е Х Н О Л О Г Ш С Ш 4  И Н С ТИ ТУ Т  

С ТРОИ Т ЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА

"О Р П Ж Т Р О Й "

К О Н ДУКТОР НА 4 КОЛОННЫ

Технические уояоъря
ас 535*00. 000 ТУ

РАЗВАР О‘ШШ;
Гл. штекер инстигута 
и0ргтядстрой”

Р.С.Уваров 
м______________I97^jr.

Х 9 7 в



Настоящие технические условия распространяется на хонду к ~ 
тор на 4 колонны КС 535* 00* ООО, предназначент& для монтажа 
сборных железобетонных конструкпий зданий по серии Щ-04, для 
связеного варианта яри высоте этажей 3,3; 3,6 и 4 *2  и.

Пример записи при заказе:
"Кондуктор на 4 колонны МС 535.00.000м'

ХЛ» Кондуктор на 4 колонны должен соответствовать тре
бованиям настоящих технических условий и комплекта документа
ции согласно ЙС 535*00*000.

1*2* Основные параметры и размеры должны соответствовать 
указанным в табл Л.

I. ТЕХНИЧЕСКИЙ ТРЕБОВАНИЯ

Таблица I

Наименование параметров Показатели

I, Габаритные размеры* мм:
длина
ширина мах
высота со вставками 900 мм

7660
7710
7470

2* Касса, кг, мах 5040

ПС 535*00*000 ТУ
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1 .3  Требования к изготовлению.

1 .3 .1. Все отступления от чертежей при изготовлений кон

дуктора МС,535*00.000 Должны быть согласованы с  разработчи

ком -  институтом "вргтяхетрой" или организацией-заказчиком.

1*5.2. Требования к материалам:

$) лее материалы, применяемые для изготовления деталей 
кондуктора на 4 кодояйы, По качеству и размерам должны соот
ветствовать указанным на чертежах и отвечать требованиям стан
дартов;

гё) соответствие применяемых материалов ГОСТ и ТУ должно 
подтверждаться сертификатами предприятия-поставщика. При от
сутствии их -  данными лабораторных испытаний;

в) при изготовлении деталей, сортовой прокат должен быть 
очищен от окалины, ржавчины, загрязнений любым способом, не 
нарушающим структуры металла и его прочности.

1.3.3. Требования к заготовкам:

а) заготовки и детали не должны иметь острых кромок и 
заусенцев;

б) детали, изготавливаемые гибкой, не должны иметь тре
щин и короблений.

1.3.4. Требования к сварным соединениям:

а) при сборке под сварку должна быть обеспечена точность 
сборки деталей в пределах размеров и Допусков, установленных 
чертежами;

МС 535.00.000 ТУ
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й) детали, подаваемые на сборочные операции, доданы быть 
чу хигт и чистыми;

а) сварные соединения должна росте этсттвеиь требе&алкд* 
ГОСТ 5264-69;

г) явы сварных соединений долины выполниться злеет рода иа 
ТИНЕ ^-42 по ГОСТ 9467-75;

д) швы сварных соединений не додашь ияеть трещин, непро
варов, шлаковых включений, наалывоа и подрезов;

е) во окончании сварочных работ, старше шт и прилегаю
щие участки основного металла додана бить очадеш от шлшш, 
брызг металла, окалины и приняты ОТД*

1*3.5. Требования к механической обработке:
а) механическая обработка деталей дешева выподняться по 

размерам, предельным отклонениям и шероховат ости поверхности, 
указанным на чертежах*

Предельные отклепе вид для размеров до 5GQ мм -  по ОСТ 
1010, свыше 500 ши -  но ГОСТ 2639-54;

б) отклонения формы и расположения поверхностей деталей 
не должны выходить за пределы ийля допуска на соотэстствуювий 
размер.

1,3.6# требования к лакокрасочным покрытиям:

а) подготовка поверхности к окраске должна производиться 
механическим ши хшшчееюш яутем» при этом поверхности долж
ны быть очадовы от ржавчины, окалины, наплывов металла от 
сварки, быть сухими и обезжиренными;

i'J»4Jtfcr &i>£ysz
МС 535*00.000 ТУ Л ег
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4) йокрыхие наружных поверхностей осуществлять ъ соотает- 

№5ЯК € ГОСТ 2.Ш 2-74. Покрытие должно отвечать I  категорий» г 

группе условий зкеВД&тации. %  ПО ГОСТ 9.002-73.

1*4* Комплектность*
1.4 . I* комплектность доставки изделия дельна со ответ

ствовать табл.2.
Таблица 2

Обозначение Наименование Кол-яо Примечание

МО 535.00. (XX) Кондуктор, на 4 колонки I
МС 535.00.000 Ш Паспорт X
МО 537*00.000 Вставка 4
МС 537.Ш. 000-01 Вставка 4

1*5. Маркировка.

1.5Л, Маркировка должна содержать:

в) наикапомие изделия -  кондуктор на 4 колоть*;
б) обозначений изделия -  МС 535.GCr.Q0C;
в) массгу кондуктора -  5040 кг; * 1

г) нвинвноваяЕе иля товарный знак аавода-кзгот<®ител
д) дату допуска и клеймо (Щ*

1^5*2. Маркировка выполняете;; на табличке ГОСТ 12У71-67 
способом вцдаживания, либо непосредственно на изтагляезет- 
рукцин ударным способом.

1*5*3. Место маркировки указано не чертеже.
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*Шссэ- кондуктора уточняется после контрольного взвеши
вания.

\Х.6. Упаковка
\бЛ. Кондуктор на 4 колонны отправляется потребителю
5КОВКИ,
\

Паспорт необходимо обернуть влагозащитной бумагой,✓
----- ^Ат ь в полиэтиленовый пакет или пакет из пергамина, за
крепить на металлоконструкции кондуктора вязальной проволо
кой таким образом, чтобы во время транспортировки обеспечи
валась его сохранность»

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

£Л» При приемке кондуктора на 4 колонны проводится:
а) проверка наличия документации;
б) внешний осмотр;
в) проверка габаритов и массы,

2-2» Для контроля применяются следующие инструменты и 
приборы:

а) рулетка металлическая Ю м -  ГОСТ 7502-69 ~  I  шт.

б) линейка металлическая 1 м -  ГОСТ 427-75 -  X шт,
в) угольник поверочный 90° ГОСТ 3749-65 -  I шт.
г) весы до 10000 кг (динамометр)
2*3. Измерительные инструменты должны быть не ниже 3 

класса точности.

МС 535.00.000 ТУ фмг
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2. 4 . Погрешность измерений не должна превышать:

а) пределов допусков -  при измерении линейных размеров;
б) 3% -  при измерении массы.

2.5. Разность размеров по диагонали между стойками кон
дуктора не должна превышать 12 нм.

2.6. Контроль качества сварных швов производить в соот
ветствии с ГОСТ 3242-69 с учетом требований пЛ«3.4»е« нас
тоящих технических условий.

2.7. Контроль качества окраски ъ окончательном виде 
производится:

а) по цвету и внешнему виду;
б) по свойствам лакокрасочной пленки.

2 . 8. По внешнему виду покрытие должно отвечать У! клас
су по ГОСТ 9.032-74.

2.9. Но свойствам лакокрасочной пленки контроль прово
дится на:

а) прочность сцепления с металлом;
б) гибкость и эластичность;
в) твердость;
в соответствии с методикой, принятой на заводе-изготовя- 

теле.

2.10. При приемке проводятся испытания с целью провер
ки прочности и жесткости откидных площадок первого и второ
го яруса.

Проверка проводится путем укладки на откидной площадке 
на максимальном плече сосредоточенного груза массой 150 кг.

МС 535.00.000 ТУ 4#7
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Отклонение от горизонтали настила площадки на конце ее не 
должно превышать 200 мм.

После снятия груза остаточных деформаций в металлоконст
рукции площадки быть не должно.

3. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

ЗД. Транспортирование кондуктора на 4 колонны произво
дится автомобильным или железнодорожным транспортом.

3.2. При транспортировании автотранспортом должны соб
людаться требования “Правил дорожного движения*

3.3. При отправке железнодорожным транспортом необходи
мо учитывать габариты общей сети железных дорог СССР. Разме
щение и крепление грузов на подвижном составе производится
в соответствии с "Техническими условиями погрузки и крепле
ния грузов. Общие требования к размещению и креплению грузов 
на открытом подвижном составе.

3.4. Кондуктор должен храниться на открытой площадке
с соблюдением условий сохранности его от механических повреж
дений.

4Л. Указания по эксплуатации указаны а паспорте 
МС 535.00.000 ПС.

4. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

4*7



5. ШБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

5*1. Эксату&тацшо кондуктора производить в соответствии 
о требованиями СКиП Ш-АД1-70 •Техника безопасности в строи
тельстве".

5.2. Ши работе с выносных площадок допускается одновре
менно находиться на площадке только одному монтажнику. При 
атом необходимо пользоваться ноятахвым поясом, закрепляемым 
за нетвдлоконетрукциа кондуктора.

5.5» При работе в зимнее время настилы площадок и кон
дуктора долыны очищаться ст слега и наледи*

6. ГАШТИИ ПОСТАВЩИКА

6*1* Кондуктор на Ч колоть должен быть принят техни
ческим контролером предприятия-зо ставника.

Поставщик гарыярик’щт соответствие хег у:гтора тра'Зова- 
вияв настоящих технических условий яря со&годгнии потребите
лем условий эксплуатации, трр.ксш)ртиооьания и хранения, уста- 
новдекшх техническими условиями.

Срок гарантии устанавливается 12 месяцев со дня ввода 
кондуктора ь эксплуатацию.

,-*«**>
НС 535.00.000 ТУ
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ПЕРЕЧЕНЬ ДОКУМЕНТОВ* Нк КОТОРЫЕ ДШ ССЫЛКИ В ТУ

I. ГОСТ 9.009-73 -  Покрытия лакокрасочные, группы усло
вий эксплуатации.

2» ГОСТ 9.032-7# -  Покрытия лакокрасочные. Классификация 
и обозначение.

3. ГОСТ 4056-63
4. ГОСТ 14923-69

- Грунтовка ГФ-020.

-  Эмали ЛФ-233 различных цветов
5. СНкП Щ-А.11-70 -  Техника безопасности в строительстве.
6. Правила дорожного движения.
7. Технические условия погрузки и крепления грузов. Общие 

требования к размещению и креплению грузов на открытом 
подвижном составе".

м А ж /А л '- Лгл?
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1
Изобретение относится к области строитель

ства.
Известно устройство для временного закреп

ления панельных перегородок в проектное по
ложение по основному авт. св. 363/99, включа- 5 
клдее кронштейны, закрепленные на струбци
не с возможностью поворота, причем на одном 
из них смонтирован перемещающийся во втул
ке упор, а на другом — винтовой прижим.

Цель изобретения — упрощение монтажа ц> 
перегородок под ригель.

Достигается эго тем, что винтовой прижим 
кронштейна снабжен крепежной скобой с ду
гообразным хвостовиком, а пята — проуши
ной, в отверстии которой размещен хвостовик 15 
скобы.

На фиг. 1 изображено предложенное уст
ройство, общий вид; на фнг. 2 — узел крепле
ния панели; на фиг. 3 — сечение по А—А на 
фиг. 2; на фиг. 4—вид по стрелке Б на фиг. 2. 20

Устройство для временного закрепления в 
проектное положение панельных перегородок 
включает струбцину 1, к которой присоединя
ется съемный кронштейн 2 с винтовым прижи
мом 3. В проушину 4 пяты винтового прижима 25 
входит крепежная скоба 5 с дугообразным 
хвостовиком 6.

Чтобы завести перегородку 7 под ригель 8, 
на него вручную надевают и закрепляют

ПРОЕКТНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

2
струбцину. Краном перегородку подают к ме
ст) монтажа и опускают таким образом, что
бы низ перегородки одним продольным краем 
занял проектное положение. Во втулку 9 
струбцины вставляют штырь 10 кронштейна. 
Подводят винтовой прижим вплотную к переь 
городке. На перегородку накладывают кре
пежную скобу и путем ее поворота по радиусу 
дугообразного хвостовика охватывают ею пе
регородку. Производят расстроповку и при 
помощи винтового прижима с крепежной ско
бой заводят перегородку в проектное положе
ние. В зависимости от длины перегородки при
меняют два или одно устройство.

Снятие устройства после постоянного за
крепления перегородки производят следующим 
образом. Крепежную скобу поворачивают по 
радиусу дугообразного хвостови’ка до совме
щения с пазом между перегородкой и ригелем, 
винтовой прижим отводят от перегородки до 
выведения крепежной скобы из-под ригеля. 
Кронштейн движением вверх выводят из втул
ки струбцины, затем снимают струбцину.

П р е д м е т  и з о б р е т е н и я

Устройство для временного закрепления па
нельных перегородок в проектное положение 
по авт. св. 363799, о т л и ч а ю щ е е с я  тем,
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что, с целью упрощения монтажа, винтовой 
прижим снабжен крепежной скобой с дутооб-

4
разным хвостовиком, а пята — проушиной, й 
отверстии которой размещен хвостовик скобы,

Фиг.1



14$

497397

Вид Б

I

Составитель Л. Яночюжд
^едагтч^д. Купрякоаа Техред 3. Тараненко Корректоры: А. Николаева

И В. Дод
Заказ 724 4 Изз М 2?Ш Тяр.аж 782 Подписное

ц ш *ш «н ччп-з.мргтшщЯбго комитета Совета Министров СССР 
но делам изобретений и открытий 

________________  113035; Москва, Ж-35, Раушская каб, д, 4/5

Типография, пр. Сапуновач 2



f Т
/А

рр
/У

ео
Р^

Т
/а

Р/
У 

а
З

о
Т

д
 З
3 C

//
y£

*±
 Р

а
Р

Х
З

уЛ
 /7
е?&
7 g

 Р
сг

/ь
 I

f
0>

s

1

1

РрР&А<х //са&у/усу /Т/суРз/асс/прои 
S7/1U /7с,£'* о р а с а а л А О ^ е  

/нрасуп  '/ ''с с с р гс а у р а Р

2 /7 а р  C?sZJZ /'■ '&/-//УТСУ^/СУ

_  2a/?CC>CX>a/77c7/-r'ysZ,/b'

/00 /30  2 0/3 0 p 0 A  / / -  <Р.зг/оп 

СУ/ОХ. л/Z  /SACO Л /

(2*0 г  аасарсууг'сз :

ЗсУ/V. Z/f. с /А /о у еА ^ сг

- /

/Р 7 3 г
'lS/?_________/ 2  З од& З VO'Sr'C'jC'iy

__________________________7<?73г

Ss7- С/АНУ. sypcy&Ar/bcr e?s*7C?. л/2 4

~£L------------- / З - p /t/p sy e8 /

/У0 /ОУПСУ__________ /Р Т З г

/7с/v. 0УП рел0  л7?&

*2 7 " " 2 7 '

'lAl-----------/3. 77с/г с/Sr'/

/уа р /п су ________/3 7 3 г

/ >  С/ААУ. /О/ОдСА/ПСГ Л<2/0

" / я __________ / *  S y fx is * /

" 2 0 *

7 О 73 г

Д суао: <у} Sec aeperopaPsu ф= /ООО ас
8 } 2 а 'с /е /*у у /а е  с  Оузра/п  с /Р л еу у а е  а р а  А  а т у/а се

с /у? су/7с/ =  2 7 0 0  а  г / с / г г/с /%  с  сор  су 2 а  v a a  A  A  сА Су-гурс/А /п  а р  су 

а  (3/У>с//?б А Ь /е  у а у с а у р у А ц а и  /7 о  с? a S c p e u  р е  ЗсУ/гсуаеа О  узе/ 

аеУА. /еоуА /зроуб М2.3/елбАаАа8с/. (/з За/пелбсд? 8а ла/пе- 

р а 'о о у р ^ / /70  с /п р а а а у е л б е /п р у . /V a c s 2 с / 7 2 7 2 г. 2 о 'з а > е л у /, 

/7 0 S //. /£ , а р р . /& 2?/

Ф 2олад0С0?2о у/оара  ̂ АсоЗЗерл/а̂ ауассу̂  „еуе- 
г а р  а З А у  ~ З ш /*7.

/УраА/гаоо: а}  /7ерегараЗА0 ХУОАууус/pyeyncjy асу Зо/са/ъе 4<о* 
3) SepezapoaAcy а/оерсуе/чезг узе 8сау /?а8срх~ 

AOC/rySyq су аоалбАо реЗро/у.
_2 оА /е /? ? А С У У 7  УСУС/Ъ/,

p c /X C A /P e A i/e  8 е /п р а 8с>сс а с у  г р у з  А а :  

су)  //o /y /vcysvts& vcrsr & е /»р а 8судг ///у г /э у з А с г  /усу Р сх са /п е  4 о а  

р  ^ / , S  p „ (0 / 8 + q 6 )= 7 t 8 '2 7  fe 8 /< 2 < > )~ 4 s ' 

г З е - 7, О - А о р ^ /  у /а у о ? ь /8 0 / 0 ^ 0 0  З а з у  о  с  а? су ас у  е  с  А а р  аса? -

//ага Асу/ооросу Зе/ъусг //0 Sa/ao/roe 40/у.
$  о -  //0 р л7 С У /уи /3 /*б /с / с А а р а с о о А а и  у /а /о а р  8  zap. //а с х З е  

0,8) 0,6- 00ра9аАСУ/̂ су<уесАс/й лаар. с Acz8e/npeAAa2 </
3  с /8е /*у р 0 уду/0и  с /п а р а ууу ,/.

/£#\J/cyt.
З узскуЯ-

Х З З оаху/.

З/оаЗер.

//ау. ord

/у З х а м

/ о  <3/Сан

/7ос?/у.
Л/у?

/ 3 2  О С  / > / = •

Ь2осор З/узу л/а/у уасу~
/У/СУ Zt/ZOC0 (9 е 07 0  ААСз/Х

о е р е г о р а З о х  A ^ s sa o

/7/уд. /7 /с/п Зс/саудЗ
Т Г / 2

7 р ес/>?
7 7 о  с  сор  г  со/просе

*4 .

/2_

7 2

&L

%

%

&

/£ _

& L

& L

/7 3 с>3 /усу0 е/-ус/е //c /a '/v e /y a ^ c y /t 'c /e

/3 0 0  Л / .А О

/ з г о л /  р с

-т з го т /р р з

_ 7 3 2 0 /У. />р>

/3 2 0 У Р 7 /У

_ /З о о . с о с у

/ з г а  /коллу

. / з г а  а а 4 // /_

/"о /.

/%ХЗ/>08.
/7/>0&?/>

Г /У /7
/7уГр//сг>.

а/У З рА ум /7 сЗ/7,

З у/РЭМ/РуС
Typjfty/y

ТуЗ/т а//
/з/З А а /у

Зд/е

я//?
3 /2 ^

л/р

f a -

80

/Z o A & '/ve/y/vcy/Ja '/r^

ТУра/не-
i/ 0/y i/ e

У'&уО/ъеяу аЗ^а с е га ___

О а З су Z _

З гс ? 0 /ь/00 /т>з

с /?  е сса 'З с /А  сус/ с/О

'  70 jyc/y0/y/e/f<£>//03r

З У /P jyc -A cy

/ =0 'с<уе>/у><Ь/

j-4 е /У у /г У ' 

С,'*? ас/Асг

/^СУС/УОуОАСУ

/7 с У с у а У /О А

.</ ?<6/ ССУАСУ____________

„ е ш р _

/

/ 7 /T .as  _ _ _

со ОЗуСр

/ 3 2 0 / V

i/jOCp <9/7Jt /УО///77СУ-
/АСУ 2  с//7 с со 3 е/у? 0J*//Sd>/X
/7еуегсраЗсоА /7*3300

/7рУ - Л /с /ъ '
и  г <

y/pr/fra^

/7 7 уес /ъ
/У а соу гоут ^ оа и

S

З ) /Zy&cqcyps //еу&гауа&'Аа’: гЗе Р̂ ус/л/су /оеуега- 
у а З А а  /7 -А  ^  г уЗ  О  ̂ / у с ^ г  

Ф  З& УъусоРсУЗУ /р с у гу у з А с у  с о - /у е у & га у а Р /Ь е  

2 2  = р  " 2 =  4 Р -/р =  3 з а л о г  

О /у у а А с /р б о /с у /а с с ^ с /с / р /а р у е /у /ь

/ V  ̂ / 7 ^ -  О  2 з  / г з ,  о *  7СООО- 4  о /  6 3 0 . / г з ~  з з о о о  л  г. ^

.V e o P s a P y y c r jy  у Р е у л у ^ Р ^ ^ ^ с у ^  с  а л  с у / « г  о б а * /  у л /q o
а  =
у  г ./6 0

2 } р . /3 3  я

3 2 3 Р Р  s  с 7 # л р  
г / б о

/4 а ~  Р ла у  a p /r 'a z a  y r fc y o 0

/О/оаРеуАсу Яу/е/кю/у/ьсу УЗ / а/оа^ааудс
о} Оа/?0̂  ̂Рес/с/к/руросг̂ сусУ ОРоа/, з>у/0/*г&с/у*?сг /°

2 - 2 а Р _ = г ? у _'  =: S 3 O jC/~

Ъ * ,

C0S 6 0  °  COS

° J  /4 ^ P c /* j3 y y o c y e e  уу^ уу/ у у̂лу*?/уа е  Р  а а /ел о а а
P j^ e /v e /y /b c y  
2 =  2 ^  s s o _ 
^  3  3 ,3  ~ Jг /63лл/а„г 

£) /?/о0р0,/6//сгу А/>0/ъа'а&сАсг&' са̂ су

/Заз4- ус/ о̂оР/аРое/ъа 2= р~~=р7

3

^>1 У/з/A f a .  \У 7  p0A<//*\/7c>pj7. 4 д г*
/ 3 2 о с .  2 2

/%/с.

У  у? ар /7p>6>P//cy3jtya'L/3A/ Р/7У //03370j*y//coz о Ара/олео/с/я. 
га/->са Зе/т? а////&/х /оерауараРаА 2б/с0/т>с>и Ра гЗОО/у/н арсу 
с аур ас//>?2 /76 Cĵ r/Pe ^Pcy/vtsO
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i. иш чш ш  т т ш

О палубка тер ы оак  т и ш а я  “ Сты к— Ю О" служ ит д д я  замонодж чивания 

о тыков к о л о ш  зданий серии ИИ-04 оадоуп дотн явди м ся р аство р о м  

м арок " 2 0 0 * 3 0 0 "  о последующим электр оп р огр евом  с м е с и .

П рогрев о су щ е с т в л я е т ся  при помощи панели э л е к т р о н а г р е в а т е л ь 

н о й , являю щ ейся п ал у б о й .

2 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Н аименование п о к а з а т е л е й Норма

С ечение обрабаты ваем ы х 

к о л о ш , мм

Г аб ар и ты  о п а л у б к и , мм 

длина 

ширина 

в ы со т а

М а с с а , к г

Н оминальное напр яж ен ие, В  

Номинальный т о к ,  А 

П отр ебл яем ая м ощ нооть, В т  

М аксимальная тем п ер ату р а на. 

п о вер х н о сти  п алу бы ,t ° C

4 0 0  х  4 0 0

6 2 0

665
4 7 5

20
3 6

11,0
4 0 0

$0°£

//<?, ОО* О О О /?€

Олс/s?
/77 &£>Л/а£УЛГ/77//£,А / 0 '^

/7&<?s7pf>rn

/£//77 /л/£У7? /filmed
£ Ш it

Mcn/ryr . фгГЛУ£С7рсЧ>'
/?А



3 .  КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ 

В  ком п лек т п о ст а в к и  в х о д и т :

а )  оп ал у б ка в  о бор е в  с о о т в е т с т в и я  о ко н стр у к то р ск и м  

докум ентом  О Т С -2 .1 1 8 , 0 0 .0 0 0

б )  п а сп о р т  0 1 C -2 .X I8 .0 0 .C X X ) Ш

О палубка терм оактинная "С т ы к -4 0 0 "  п р е д с т а в л я е т  ообой 

ги б кую , вд е к т р о к а гр е в а т е л ш у ю  п ан ел ь являющуюся с  вн утр ен н ей  

стороны  палубой*

О внешней отороны п ан ел ь  защищена резиновыми я  

р ези н о-тк ан евы м и  ш еаотинам я, о установленны ми н а  них входном  

ш туцере» кон трольн ой трубкой  и алюминиевыми опорными у г о л к а м и . 

Закр еп лен и е опалубки и о б есп еч ен и е  требуем ой геом етр и и  з а н о в о  

л и ш а е м о г о  о ты ка о су щ е с т в л я е т ся  п о ср ед ство м  общинных т р о с о в  

( 3  шт по в ы с о т е )  о резьбовы м и зам кам и. В  н и ш е й  ч а с т и  опалубки 

д л я  лучш ей гер м ети ч н ости  п р окл еен а п о л о са  п ор и стой  р ези н ы .

4 .  УСТРОЙСТВО ОПАЛУБКИ



|js e

5 . у к а з а н и я  МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

При п р о и зв о д ст в е  р а б о т  о опалубкой необходимо вы полнять 

п р ави ла по техн и к е б е з о п а с н о с т и , предусмотренные СНнП Ш .А -П -7 0  

"П равила техн и к а б е зо п а сн о ст и  пра эксп л уатац и я э л е к т р о у ст а н о в о к  

п о т р е б и т е л е й " , а  такж е т р е б о в а н и я , указан ны е ниж е:

а )  при у с т а н о в к е  опалубки н а  крайних ко л о н н ах и с п о л ь з о в а т ь

ЛЕДЬКУ £
б )  н е р а б о т а т ь  у  откры тых проемов в  п ерекры тиях б е з  у с т а 

н овки  ин вен тарны х щитов н а с т и л а ; в  с т е н а х  -  б е з  у ст а н о в к и  о гр аж 

д ен и й ;

в )  при затя ж к е  ви н товы х зам ков зап р ещ ается  р а б о т а т ь  

неисправны м и н стр ум ен том .

6 .  ПОДГОТОВКА И ПОРЯДОК РАБОТЫ С ОПШБКОЙ

Замоноличивание о ты ка колонн при помощи опалубки "С т ы к -4 0 0 "  

н еобходи м о вы полнять в  следующем п о р я д к е :

а )  о ч и ст и т ь  сты к  колонн о т  и у о о р а , наплы вов б е т о н а , 

р а с т в о р а  и т . я . ;

б )  ом очи ть сты к  в о д о й ;

o rc - г  //$. оо. О0 0 /7О
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в )  п р овери ть р а б о то сп о со б н о сть  эл ек тр о н агр евател ьн ой  пяяеит  

опалубки включением в  питающую о е т ь  н а  1 - 2  минуты.

Иополь зую тоя трансформаторы т о к а  Минокого а л а к тр о тех н я ч ео х о го  

з а в о д а  ти п о в :

Ш й- 3 2 0  -  д л я  I  опалубки

Т Б С -4 1 0  -  д л я  2 - х  опалубок

Т Б С -420  -  д л я  4 - х  опалубок

г )  о д е т ь  опалубку н а  ст ы к  колон н ;

д )  зак р еп и ть  и обж ать опалубку н а  колоннах при помощи 

винтовы х зам ков (п о п о л ь зо в а т ь  гаечны й ключ о зев о м  2 4  м м ) ;

е )  ч е р е з  входн ой  штуцер н ак ач ать  р а ст во р  д о  появлен и я е г о  

в  кон трольн ой трубке»

З атем  перекры ть входной штуцер заслон кой  и п р ек р ати ть  

п одачу р ао твор а  (и с п о л ь з о в а т ь  а г р е г а т  С О -57 ГОСТ 1 4 0 9 5 - 6 8 ) ;

х )  вклю чить эл ектр он агр евательн ую  панель в  питающую с е т ь  

я  п р о гр е в а т ь  сты к 1 , 5  -  2  ч а с а  д о  набора р аствор ом  прочности» 

позволяющей с н я т ь  опалубку»

7 .  ШНИЧЕСКОЕ ОБШШВАНИЗ

П осле каж дого замонодичивания сты ка опалубка очи щ ается о т  

р а о т в о р а  о вн утр ен ней и наружной стор оны . Вычищ ается р а ст в о р  и з

<МАа\л'*агхг» йт.
o r c - г  //я.##. 0 0 0 //*

ш.
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кон тр ольн ой  трубки и в х о д н о го  ш туцера. З аол он ка в  ш туцере 

должна п ер ем ещ аться  о т  руки б е з  заед ан и й , при одинаковом  у си л и я 

п а  протяж ении п о л н ого  х о д а .

Р е зь б о в ы е  ч а с т и  зам к о в  см азы ваю тся кон оиотентн ой ом аэкой  

УС ГОСТ 1 0 3 3 - 7 3  н е  реж е д в у х  р а з  в  м е с я ц .

8 .  СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

П р и год н ость к  эк сп л у атац и и  и к а ч е с т в о  опалубки п о д т в е р 

ж д а е т с я  -"С ви д е т е л ь ст во м  о п р и ем ке" (см .п р и лож ен и е I )

9 . 1 .  Т р ан сп ор ти р ован и е-оп алубки  п р о и зво д и т ся  воем и 

ви даки  т р ан сп о р та  в  с о о т в е т с т в и и  о правилами и ин струкц и ям и, 

действующими н а  н и х .

9 . 2 .  При п е р е в о з к е  оп алу бка должна бы ть защищена о т  

м ех ан и ч еск и х  п овр еж ден и й .

9 . 3 .  Хранение закон сер ви р ован н ы х оп алубок п р о и зво д и тся  

в  закры ты х помещ ениях.

9 . 4 .  К он сер вац и я опалубки должна о су щ е с т в л я т ь ся  в  

с о о т в е т с т в и и  о тр ебован и ям и  ГОСТ 1 3 1 6 8 - 6 9  "К он сер вац и я м еталл и 

ч е ск и х  и зд е л и й " •

9 .  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

С6»шА^ггЗжи» Мя&г Щ у 0Г Г -2,
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1 0 .  ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

Гарантийный ср ок  службы опалубки -  6  м есяц ев с о  дн я 

в в о д а  е е  в  эксплуатацию , но н е  б ел ее  9  м есяц ев о момента 

отправки з а к а зч и к у , при ооблвдеш ог последним услови й  э к сп л у а т а 

ц ии , транспортирования и хр ан ен и я, установленны х настоящим 

паспортом .

Г

Н 0 0 .0 0 0 Л 0
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Приложение X

СВИЖИНиГЬСТВО О ПРИЕМКЕ

за во д ск о й

( наименование и зд е л и я , обозн ач ен и е)

ном ер с о о т в е т с т в у е т  стан д ар ту  (т е х н и ч .у с л о 

ви я м )  , r  . -  и п р и зн а н (а )
( номер ст а н д а р т а  или ТУ ) 

годным (о й )  д л я  эк сп л у атац и и .

Д ата  вы пуска " 1 9 ___ г .

МЛ
Подпись л и ц , о тветствен н ы х з а  приемку

Ш*Ш*л/У&ххт Wafa штр 0 Т С -3. 00 . 0 0 0 0 0 . м
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МИНИСТЕРСТВО СТРОИТЕЛЬСТВА 
ЛЩПРИЯТИЙ ТЯЖЕЛОЙ ИНДУСТРИЙ СССР

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ПРОЕКТНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА 

"ОРГТЯ1СТРОЙ"

ОПАЛУБКА ТЕРЮАКТИВНАЯ 

"С г ы к -4 0 0 *

Т о х н х ч в о к ю  условия 

Q T C -2 .1 1 8 * 0 0 * 0 0 0  ТУ

С о гл а со ва н о : Р азр аб о тан о ;

1977
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Н астоящ ие т е х н и ч е с к и е  усл о ви я р а с п р о с т р а н я е т с я  на о п а

л у б к у  тер м оакти вн ую  "0 г ы к ~ 4 0 0 н, предназначенную  д л я  за м о н о - 

ли чи ван ия с т ы к о в  колонн здани й серии ИИ-04 ( с в я з е в ы й  в а р и а н т )  

самоуплотняющ имся ра от вором марок " 2 0 0 1 -3 0 0 " .

П рогрев о с у щ е с т в л я е т с я  при помощи панели э л е к т р о н а г р е 

в а т е л ь н о й , являю щ ейся п а л у б о й .

О палубка и сп олн ен и я У , к а тего р и и  I  по ГОСТ 1 5 1 5 0 - 6 9 *

Пример зап и си  обо зн ач ен и я  при з а к а з е :

"О п алуб ка терм о а к т и в н а я  " О г ы к -4 0 0 "  О Т С -2 .  П 8 . 0 0 # 0 0 0 "

О палубка " 0 г ы я - 4 0 0 *  должна с о о т в е т с т в о в а т ь  тр е б о в а н и я м  

н астоящ их т е х н и ч е ск и х  у сл о ви й  и ком п лек та д о к у м ен тац и и , с о г 

л а с н о  О Т С -2 .1 1 8 . 0 0 . 0 0 0 .

I . I .  О сновные парам етры  и р азм ер ы .

О сновны е парам етры  и размеры  опалубки " 0 г ы к - 4 0 0 "  должны 

с о о т в е т с т в о в а т ь  т а б л и ц е  I .

I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Таблиц а X

Н аим енование п о к а з а т е л е й Норма

Г а б а р и т ы , им:

длина

ширина

в ы со т а

5 2 0

6 6 5

4 7 5

г?г<?-г //& 00  000г 0
ш .
3
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Н аи м ен ован и е п о к а з а т е л е й Норма

О хваты ваем ы й  р а з м е р ,  мм 4 0 0 x 4 0 0 x 4 0 0

М а с с а ,  к г 2 0

Н ом и н альн ое н а п р я ж е н и е , В 3 6

Н оминальны й т о к ,  А 1 1 , 0

П о т р е б л я е м а я  м о щ н о сть , В т 4 0 0 4 6

М а к си м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а  н а  

п о в е р х н о с т и  п а л у б ы ^ ° С 9 0 ° е

1 . 2 .  Т р е б о в а н и я  к м а т е р и а л а м .

1 ^ 2 . 1 .  В с е  м а т е р и л ы , прим еняем ы е для и з г о т о в л е н и я  д е т а 

л е й  о п а л у б к и , п о  к а ч е с т в у  и р а зм е р а м  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  

т р е б о в а н и я м  с т а н д а р т о в  или д р у ги х  н о р м а т и в н о -т е х н и ч е с к и х  д о 

к у м е н т о в ,  у к а за н н ы х  на ч е р т е ж а х .

1 . 2 . 2 .  С о о т в е т с т в и е  м а т е р и а л о в  п р едъявляем ы м  т р е б о в а н и 

я м  долж н о п о д т в е р ж д а т ь с я  сер ти ф и к атам и  з а в о д о в -п о о т а в щ и к о в ,

а  при их о т с у т с т в и и  -  данными испы таний з а в о д с к о й  л аб о р ато р и и »

1 . 3 .  Т р е б о в а н и я  к  покупным и зд е л и я м .

I . 3 . I .  Покупные и з д е л и я ,  у с т а н а в л и в а е м ы е  на о п а л у б к е ,  

долж ны  с о о т в е т с т в о в а т ь  ч ер теж а м  и т е х н и ч е с к и м  у с л о в и я м  з а в о -  

д а - п о с т а в ш и к а ,  а  с т а н д а р т и зо в а н н ы е  и зд е л и я  -  т р е б о в а н и я м .г о 

с у д а р с т в е н  ных с т а н д а р т о в .  К а ч е с т в о  и зд ел и й  долж но б ы т ь  п о д т 

ве р ж д е н о  с о п р о в о д и т е л ь н о й  т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и е й .

1 . 4 .  Т р е б о в а н и я  к  з а г о т о в к а м  и з  ф асон н ого  п р о к а т а

far /her do&z.

U l



I . 4 . I .  З а г о т о в к и  и з  ф асо н и сто  л и с т о в о г о  п р о к а т а  должны 

б ы т ь  очищены о т  з а г р я з н е н и й »  окали н ы , к о р р ози и »  з а у с е н н е в ,  

н а п л ы в о в  любым с п о со б о м »  н е  ухудшающим с т р у к т у р у  м е т а л л а  ж  

н е  понижающим е г о  п р о ч н о с т и .

1 . 4 * 2 .  З а го т о в к и ?  должны бы ть вы п равлен ы  и о ст р ы е  к р о м 

ки  при туплен ы  р а д и у са м и  0 » 5 * 1  мм.

1 . 5 .  Т р е б о в а н и я  к  з а г о т о в к а м  и з  р е з и н о т е х н и ч е с к и х  м а т е -

1 . 5 . 1 .  З а г о т о в к и  и з  р е з и н о т е х н и ч е ск и х  м а т е р и а л о в  должны 

б ы т ь  очищены о т  з а г р я з н е н и й , н е  и м еть  в з д у т и й , в ы т я ж е к , р а с 

сл о е н и й  по толщ ине» н а д р ы в о в .

1 . 6 .  Т р е б о в а н и я  к  м е х а н и ч е ск о й  о б р а б о т к е .

1 . 6 . 1 .  О б р аб о тан н ы е п о в е р х н о с т и  н е  должны и м е т ь  з а у с е н 

ц е в »  з а д и р о в  и д р у ги х  м е х а н и ч е с к и х  п о вр е ж д е н и й .

1 . 6 . 2 .  Р е з ь б а  н е  д о л ж н а и м е т ь  сор ван н ы х в и т о к ,  и с к а ж е н 

н о г о  п р оф и ля, за б о и н  я  в ы х в а т о в .  На к о н ц а х  р е з ь б ы  должны б ы т ь  

з а х о д н ы е  ф а с к и . На за х о д н ы х  ч а с т я х  р е з ь б  з а у с е н ц ы , з а г и б ы  и 

д р у г и е  деф екты  н е д о п у о к а ю г с я .

1 . 7 .  Т р е б о в а н и я  к  п а н е л и  э л е к т р о н а г р е в а т е л ь н о й .

Г . 7 . 1 .  Толщина м е д н о г о  п окр ы ти я т к а н и  У У Т -2  долж на б ы ть  

н е  м е н е е  3 0  м к м . П о сл е  о м е д н е н и я , ом еднен ны е п о в е р х н о с т и  п о 

к р ы ть  сп и р то -к ан и ф о л ью  (с о о т н о ш е н и е  4 : 1 )

1 . 7 . 2 .  В з д у т и я , р ак о ви н ы  в а  п о ве р х н о ст и  п ан ел и  э л е к т р о 

н а г р е в а т е л ь н о й  не д о п у с к а ю т с я .

р и а л о в .
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1 . 7 , 3 ,  Толщина п ан ели  в  зон е  прохождения т о к о я о д в о д о в  

н е  должна превы ш ать 4  мм.

1 * 7 . 4 .  С оп р оти влен и е панели должно бы ть 3 , 2 + 0 , 2  и

1 . 7 . 5 .  П отр ебл яем ая  мощ ность панели при номинальном н а 

пряжении питания 36 В  должна бы ть 4 0 0 + 6  В т .

1 * 7 * 6 *  С оп р оти влен и е изоляц ии в  нормальных у с л о в и я х  долж 

но бы ть н е м е н е е  2 0  о м .

1 * 7 * 7 *  И золяция п ан ел и  должна вы держ ивать в  нормальных 

у с л о в и я х  и сп ы т а т е л ь н о е  напряжение 6 0 0  В  ч асто ты  5 0  Г ц *

1 * 7 * 8 *  П анель должна вы держ ивать б е з  п о вр еж д ен и й ;

а )  ц и к л и ч еск о е  и зм ен ен и е тем п ер ату р  о т  + 8 0 ° С  д о  « # ) ° С ;

б )  т е м п е р а т у р у  + 1 0 0 ° С  н а  п о в е р х н о ст и .

1 * 7 . 9 .  Н еизолированны е концы то к о п р о во д о в  должны бы ть 

оС луж ены .

1 . 8 *  Т р еб о в а н и я  к  с б о р к е .

1 . 8 . I *  Сборку оп алубки  п р о и зво д и ть  с  применением к о н д у к 

т о р о в ,  ш аблонов и п р и сп о соб л ен и й , обеспечиваю щ их т о ч н о с т ь  р а з 

м еров и ге о м ет р и ч е ск у ю  форму собираем ы х э л е м е н т о в .

1 . 8 . 2 .  З а сл о н к а  в  ш туцере должна п ер ем ещ аться  о т  руки 

б е з  за е д а н и й , при оди н аковом  усилии на протяж ении п о л н ого  

х о д а .

1 . 8 . 3 .  К репление штуцера на оп ал у б ке должно и скл ю чать  

е г о  п р о во р ач и ван и е .

1 . 8 . 4 .  К он тр ол ьн ая  т р у б к а  должна сн и м а ться  о о п алу бки

вручную . S



1 .8 .5*  Трущиеся поверхности после сборки смазать консис
тентной оназхоЙ УС ГОСТ 1033-75.

1 . 8 . 6 ^  Соединение деталей и з  резинотехнических материа
лу

л о в  о с у щ е с т в л я т ь  к л е е м  м ар к и  4 Я Б с о г л а с я о  и н стр у к ц и и  М 2 9 0 - 6 8  

"Х а р а к т е р и с т и к и  и п р и м ен ен и е р е зи н о в ы х  к л е е в "  ВИАМа (п р и л о ж е 

н и е I ) .

1 . 9 .  К о м п л е к т н о с т ь .

1 . 9 . 1 .  В  к о м п л ек т  п о с т а в к и  в х о д и т :

а )  о п а л у б к а  в  с б о р е  в  с о о т в е т с т в и и  о  к о н ст р у к т о р с к и м  д о 

к у м е н т о м  О Т С - 2 . П 8 . 0 0 . 0 0 0 ;

б )  п а сп о р т  0 T C - 2 . I I 8 . 0 0 . 0 0 0  ПС.

I
4
I
«1

I . I O .  М ар ки р овка

I . I O . I .  На х а  д а й  о п а л у б к е  на м е с т е ,  у к а за н н о м  в  ч е р т е 

ж е .  д ол ж н а б ы ть у к р е п л е н а  м е т а л л и ч е с к а я  т а б л и ч к а ,  защ ищ енная 

о т  к о р р о з и и , о у к а з а н и е м :

а )  н аи м ен о ван и я  или т о в а р н о г о  з н а к а  п р е д п р и я т к я -ж з г о т о -  

в и т е л я ;

б )  н аи м е н о в а н и е  о п а л у б к и ;

в )  н о м и н а л ь н о го  н а п р я ж е н и я .т о к а ; п о т р е б л я ем о й  м о щ н о сти ;

г )  п о р я д к о в о г о  н о м ер а п о  с и с т е м е  нум ерац ии п р е д п р и я т и я -  

и з г о т о в и т е л я ;

д )  г о д а  и м е с я ц а  в ы п у с к а  и ном ера Т У .

Г . 1 0 . 2 .  С п о со б  н а н е с е н и я  н ад п и си  на т а б л и ч к у  и с п о с о б  

е е  к р е п л ен и я  у с т а н а в л и в а е т  п р е д п р и я т и е -и з г о т о в и т е л ь .

m ш

//& о а е а я г з '
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1 * П .  У п а к о в к а .

I . X I . I .  У п аковка  опалубки и к о л и ч ество  о п ал у б о к  в  у п а к о 

вочной единице у с т а н а в л и в а е т с я  п р е д п р и я т и е м -и зго т о ви т е л ем .

I . I I * 2 *  У п ак о вк а  соп р ово д и тел ьн о й  т е х н и ч еск о й  д о к у м е н т а 

ц и и , отгруж аем ой в м е с т е  с  о п ал у б к о й , должна о б е с п е ч и в а т ь  е е  

полную с о х р а н н о ст ь  в о  вр ем я т р ан сп о р ти р о ван и я .

2 . ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2 . 1 *  О палубка " 0 г ы к - 4 0 0 "  должна с о о т в е т с т в о в а т ь :

а )  "Единым требован и ям  б е зо п а сн о ст и  к кон стр укц и и  с т р о и 

т е л ь н а я  и дорожных машин, обор у дован и я д л я  промышленности 

ст р о и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в , с т р о и т е л ь н о го  м ехан и зи р о ван н о го  ин

ст р у м е н т а  и с т р о и т е л ь н о -о т д е л о ч н ы х  маш ин", утверж денны х Мин

стр ой  дормаш ем I  с е н т я б р я  1 9 7 0  г о д а ;

б )  Т р ебован и ям  СЯиП f f i - A . I I - 7 0  "Технж ха б е з о п а с н о с т и  ж 

с т р о и т е л ь с т в е " ;

в )  "П р а ви л а # у ст р о й ст в а  э л е к т р о у с т а н о в о к " .

3 . ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3 . 1 .  П роверку к а ч е с т в а  м атер и ал о в и покупных и здели й  

о с у щ е с т в л я т ь  входным кон тр олем  ОТК.

Б е з  к о н тр о л я  ОТК и зд ел и я  к  ком плектации и монтажу н е  

д о п у с к а ю т с я .

132
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3 . 2 .  В  п р о ц е с с е  и зго т о в л е н и я  о су щ е ст в л я т ь  операционный

к о н тр о л ь  д е т а л е й  и сбор очн ы х единиц*

В ы б о р о ч н о  к о н тр о л ь  о су щ е ст в л я т ь  над каждым ч етвер ты м  и з -

д е л и е м .

П роверка о с у щ е с т в л я е т с я  в  с о о т в е т ст в и и о п р ави лам и , и з -

ложенными в  т а б л .2

Т а б л и ц а  2

Н аим енование п р овер ок ____Пун к гы _ХУ_________ _ Виды к о н т р о л я ____
Т е х н и ч е с - Метод Сплошные В ы бороч
к и е  т р е б о - исп ы та ные
ван  ия ний

х
2 * 4

П ровер ка тр еб о ван и й  
к к а ч е с т в у  м атер и ал о в 1 * 2 . 1 , 4 . 2 ♦ -

Г . 2 . 2 .

П р овер ка тр еб о ван и й  
к  покупным издели ям I . 3 . I . 4 . 2 I -

П ровер ка тр еб о ван и й  
к  з а г о т о в к а м  из фа I . 4 . I . ,

4 , 3со н н о го  п р о к а т а 1 . 4 . 2 . ♦

П ровер ка тр еб ован и й  
к  з а г о т о в к а м  и з  р е 
зи н о т е х н и ч е ск и х  ма
т е р и а л о в I . 5 . I . 4 . 3 ♦ -

П ровер ка тр еб о ван и й  
к  м ех а н и ч еск о й  о б р а  1 . 6 Л . ,
б о т к е 1 . 6 . 2 . 4 , 4 ♦ а.

П р овер ка тр еб о ван и й I . 7 . X . 4 . 5 - ♦
к  панели э л е к т р о 
н а г р е в а т е л ь н о й И - ? * *1 . 7 . 9 . 4 . 7 + -

1 . 7 . 3 . 4 . 8 I т
9 .

г ж -г . //<8- я # # ? # M l
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№

г 3 4 1

1 . 7 . 4 * 4 . 9 ♦ -
1 . 7 . 5 . 4 . 1 0 - ♦
1 . 7 . 6 . 4 , 1 1 ♦ -
1 . 7 . 7 . 4 . 1 2 - ♦
1 . 7 . 8 . 4 . 1 3 ,

4 . 1 4 ♦

2 . 3 .  К аж д ая  о п а л у б к а  долж н а п о д в е р г а т ь с я  п р и е м о - с д а т о ч 

ный и с п ы т а н и я м , п р и  э т о м  п р о в е р я ю т с я :

а )  г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ;

б )  п р а в и л ь н о с т ь  с б о р к и ;

в )  р а б о т а  о п а л у б к и  на п р о г р е в  в  т е ч е н и е  3 0  м и н . ;

г )  н а л и ч и е  с м а з к и  в  м е с т а х ,  у к а за н н ы х  в  п . п .  1 . 8 . 5 .  н а с 

то я щ и х т е х н и ч е с к и х  у о л о в и й ;

д )  к о м п л е к т н о с т ь  и м а р к и р о в к а .

3 * 4 »  На при н ятую  ОТК п р е д п р и я т и я  о п а л у б к у  д олж н о б ы т ь  

с о с т а в л е н о  с в и д е т е л ь с т в о  о  п р и е м к е , в х о д я щ е е  в  с о с т а в  п а с п о р 

т а .

4 .  МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4 . 1 .  Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы  о п а л у б к и  п р о в е р я ю т с я  при помощи 

л и н е й к и  с  т о ч н о с т ь ю  д о  I  м м .

4 . 2 .  К о н т р о л ь  м а т е р и а л о в  и п оку пн ы х и з д е л и й  д о л ж ен  п р о и з 

в о д и т ь с я  м е т о д а м и , и злож енн ы м и в  н о р м а т и в н о -т е х н и ч е с к о й  д о к у 

м ен тац и и  н а н и х .
to .

(М/Угт\*/Г/Ьсю 'бай* ^
/7 #  о а . 7 у M l



m

4 * 3 *  П р о вер к а  к а ч е с т в а  з а г о т о в о к  долж н а о с у щ е с т в л я т ь с я  

в и з у а л ь н о ,  внеш ний о с м о т р о м ,

4 , 4 .  К о н тр о л ь  д е т а л е й ,  п о д ве р га е м ы х  м е х а н и ч е ск о й  о б р а 

б о т к е ,  д о л ж ен  в к л ю ч а т ь  внеш ний о см о т р  ж и зм е р е н и я  с  помощью 

у н и в е р са л ь н ы х  м ер и тел ьн ы х и н с т р у м е н т о в ,

4 * 5 ,  К о н тр о л ь  к а ч е с т в а  ом едн ен и я т к а н и  У У Т -2  долж ен  

в к л ю ч а т ь  внеш ний о с м о т р  и и зм ер ен и я  с  помощью м и к р о м е т р а ,

4 , 6 *  К о н тр о л ь  п а н е л и  э л е к т р о н а г р е в а т е л ь н о й  п р о в о д и т с я  

в  нор м альн ы х у с л о в и я х :  т е м п е р а т у р а  окружаю щ его в о з д у х а  + 2 5  

♦ Ю ° С , о т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь  в о з д у х а  6 5 + 1 5 # ,  а т м о сф ер н о е  

д а в л е н и е  о т  7 2 0  д о  7 8 0  мм р т , с т ,

4 , 7 *  К а ч е с т в о  п о в е р х н о с т и  п ан ел и  о п р е д е л я е т с я  внеш ним 

о с м о т р о м ,

4 . 8 .  П р о вер к у  толщ ины п ан ел и  п р о и зв о д я т  ш т а н ге н ц и р к у л е м .

4 . 9 .  П р о вер к у  с о п р о т и в л е н и я  панели п р о и з в о д я т  п ри бором  

т и п а  УШ Ш -60М , КСМ- 4  и л и  любым д р у ги м  п р и б о р о м , позволяю щ им  

и з м е р я т ь  со п р о т и в л е н и е  о т о ч н о ст ь ю  д о  0 , 1  О м.

4 . 1 0 .  П р о вер к у  м ощ ности  п р о и з в о д я т  под н а г р у з к о й  любым 

м е т о д о м , обесп ечи ваю щ и й  п о гр е ш н о ст ь  и зм е р е н и я  не б о л е е  + 1 0 # ,  

П а н ел ь  вклю чаю т в  с е т ь  с  номинальны м н ап р я ж ен и ем , у к а за н н ы м  в  

п а с п о р т е  и з д е л и я . П о к а за н и я  п р и б о р о в  снимаю т н е  р а н е е ,  ч е м  

ч е р е з  2  минуты п о с л е  вк л ю ч ен и я  н а г р у з к и . К л а с с  т о ч н о с т и  п р и 

б о р о в  долж ен б ы т ь  н е  ниже 2 , 5  п о  ГОСТ 8 7 1 1 - 6 0 ,

И .
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4 Л 1 «  П р о вер к у  с о п р о т и в л е н и я  и зо л я ц и и  п р о и з в о д я т  м е г о -  

ы етр о и  т и п а  U I I O I  на 5 0 0  В ,  При и зм ер ен и и  к л ем м у  "л и н и я "  м е г о м 

м е т р а  подклю чаю т к  о д н ои у и з  в ы в о д о в , клем м у " з е м л я "  -  к м е 

т а л л и ч е с к о й  п л а с т и н е , н ал ож ен н ой  по в с е й  а к т и в н о й  п о в е р х н о с 

т и  п а н е л и ,

4 . 1 2 .  Э л е к т р и ч е с к у ю  п р о ч н о с т ь  и зо л я ц и и  п ан ел и  и зм ер я ю т 

в  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и :

и зм ер я ю т с о п р о т и в л е н и е  и з о л я ц и и ;

п р о вер я ю т э л е к т р и ч е с к у ю  п р о ч н о ст ь  и зо л я ц и и ;

вто р и ч н о  и зм ер я ю т с о п р о т и в л е н и е  и зо л я ц и и :

Э л е к т р и ч е ск у ю  п р о ч н о с т ь  и зо л яц и и  п р о вер я ю т н а  в ы с о к о 

в о л ь т н о й  у с т а н о в к е  т и п а  У П У -В 1 . И о п ы га т е л ь н о е  н ап р яж ен и е д о л ж 

н о  б ы ть  при лож ен о м еж ду вы водом  п ан ел и  и е е  и зо л я ц и о н н о й  п о -  

в е р х и о с г ь ю .

П о сл е  о дн ой  минуты д е й с т в и я  и с п ы т а т е л ь н о г о  н ап р яж ен и я 

6 0 0 В ,  п о с л е д н е е  п л а в н о  снижаю т и у с т а н о в к у  отклю ч аю т о т  с е т и .  

Пробой и зо л я ц и и  н аблю даю т по р е з к о м у  снижению п о к а за н и й  в о л ь т 

м е т р а .  П о сл е и сп ы тан и я  н а  пробой п р о и зв о д я т  в т о р и ч н о е  и з м е р е 

н и е с п о р о т и в л е н и я ,и з о л я ц и и , к о т о р о е  долж но б ы т ь  н е м е н е е  2 0 и 0 м .

4 . 1 3 .  Д л я  п р о вер к и  на у с т о й ч и в о с т ь  к ц и к л и ч еск о м у  и з м е 

нению т е м п е р а т у р , п а н е л ь  п о д в е р га ю т  в о з д е й с т в и ю  т р е х  т е м п е р а 

ту р н ы х ц и к л о в ,  следую щ их н еп р ер ы вн о один з а  д р у г и м . С о с т а в  

к а ж д о го  ц и к л а : при т е м п е р а т у р е  минус 3 0  +  3 ° С  в  т е ч е н и е  ч е т ы 

р е х  ч а с о в ,  з а т е м  при т е м п е р а т у р е  * 8 0  ♦  3 ° С  в  т е ч е н и е  ч е т ы р е х  

ч а с о в .  В р ем я  п е р е н о с а  п а н е л и  и з  одной кам еры  в  д р у гу ю  н е б о 

л е е  3 - х  м и н у т .

от <г-г //<£ о  а  о о  о  т у
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По ок о н ч ан и и  п о с л е д н е г о  ц и кла п а н е л ь  вы держ иваю т в  н о р 

м альны х у с л о в и я х  в  т е ч е н и е  д в у х  ч а с о в ,  п о с л е  ч е г о  п р о су ш и в а е т  

в  т е п л о в о й  к а м е р е  при т е м п е р а т у р е  + 5 0 ° С  в т е ч е н и е  2 - х  ч а с о в »

По о кон ч ан и и  и сп ы тан и я  п р о и зв о д я т  внеш ний о с м о т р  ■ п р о 

в е р к у  с о п р о т и в л е н и я  и зо л я ц и и  п ан ел и  по м е т о д и к е  п . 4 . 1 1  н а с т о я 

щих т е х н и ч е с к и х  у с л о в и .й »

4 * 1 4 .  П р о вер ку  в а г р е в о с т о й к о с т и  п ан ел и  п р о в о д я т  в а  п а н е 

ли п од  н а г р у з к о й . Т е м п е р а т у р у  на п о в е р х н о с т и  п а н ел и  д о в о д я т  

д о  величины  4 -100° С  я  вы д е р ж и в а ет  в  т е ч е н и е  2 - х  ч а с о в .

Д о сти ж ен и е  и п о д д ер ж ан и е  у к а з а н н о г о  реж и м а о с у щ е с т в л я е т 

с я  п у т е м  и зм ер ен и я  н ап р яж ен и я п и т а н и я .

4 . 1 5 »  По окон чан и и  и сп ы тан и я п ан ел и  даю т о с т ы т ь  в  т е ч е 

н и е 1 0  м и н у т , п р о и з в о д я т  внешний о см о т р  и п р о в е р к у  с о п р о т и в 

л е н и я  и зо л я ц и и  и э л е к т р и ч е с к о й  п р очн ости  и зо л я ц и и  в а  с о о т в е т 

с т в и е  т р е б о в а н и я м  п . п .  1 . 7 . 6 . ,  1 . 7 * 7 .

4 . 1 6 *  В  с л у ч а е  н е у д о в л е т в о р и т е л ь н ы х  р е з у л ь т а т о в  при п р о 

в е р к е  п а н е л ей  н а  с о о т в е т с т в и е  х о т я  бы одн ом у и з  п у н к т о в  1 . 7 . 4 ,  

1 . 7 . 5 . ,  1 . 7 . 6 ,  1 . 7 * 7 ,  1 , 7 . 8  н астоящ и х т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  п р о 

в е р к е  п о д в е р г а ю т с я  в с е  ЮО/б п а н е л ей  п ар ти и  на с о о т в е т с т в и е  

т о м у  п у н к т у  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й , по к о т о р о м у  были п о л у ч ен ы  

н е у д о в л е т в о р и т е л ь н ы е  р е з у л ь т а т ы »

4 . 1 7 .  При обн аруж ени и н е с о о т в е т с т в и я  т р е б о в а н и я м  н а с т о я 

щих т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  п ан ел и  о вы явлен ны м  д еф ек то м  в о з в р а 

щают и з г о т о в и т е л ю  д л я  у с т р а н е н и я  д е ф е к т а . П о сл е у с т р а н е н и я  

д е ф е к т а  п ан ел и  м о гу т  б ы ть п р ед ставл ен ы  к  п овтор н ы м  и сп ы т а н и я м .
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Повторные испытания пр оводят в  полном объеме тр ебован и й  н а с 

тоящих техн и ч еск и х  услови й *

5 .  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5 . 1 .  Тран спорти рован ие опалубки п р о и зво д и тся  автом об и л ь

ным, железнодорожным и другими видами тр ан сп о р та  в  с о о т в е т с т 

вии о правилами и ин струкциям и, действующими на эти х ви дах 

т р а н сп о р т а .

5 . 2 .  При п е р е в о зк е  опалубка должна бы ть защищена о т  м е

хан и ч ески х повреж дений.

5 . 3 .  Хранение законсерви рован ны х опалубок п р о и зво д и тся  

в  закры ты х помещ ениях.

5 . 4 .  К онсервац и я опалубки долина о су щ е ст вл я т ь ся  в  с о о т 

ве т ст ви и  с  требованиям и ГОСТ 1 3 1 6 8 -6 9 . ''К онсервация м ета л л и ч е с

ких и зд е л и й " . "К он сер вац и я долина о б е сп е ч и в а т ь  защиту п о вер х

н о стей  на ср о к  не м енее I  г о д а .

6 .  УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

Эксплуатацию  опалубки производить в  с о о т в е т ст в и и  о "П ас

портом О Т С -2 .U £ . 0 0 .0 0 0  П С".

7 *  ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

7 Л .  Опалубка долина быть принята техн и ч ески м  контролем 

пре д п р и я т и я -и зго т о в и т ел я .

#17$
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П р е д п р и я ти е-и зго то ви тел ь  га р а н т и р у е Т  с о о т в е т с т в и е  оп ал у б 

ки тер и оак ти вн ой  " О г ы к -4 0 0 "  т р е б о в а в  н е н а ст о я щ и х  т е х н и ч е с к и »  

условий при соблю дении п о тр еби телем  условий э к сп л у а т а ц и и , 

тр ан сп ор ти р ован и я и хр ан ен и я , установленны х техн и ч ески м и  у с »  

л о вл я м и ,

ф о к  гар ан ти и  у с т а н а в л и в а е т с я  б м еояц ев с  момента в в о д а  

в  эк сп л у атац и ю , во  не б о л е е  9  м еся ц ев ® момента о тп р авк и  з а 

к а з ч и к у .
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П Е Р Е Ч Е Н Ь

с т а н д а р т о в  и нор м алей , н а которы е даны 
ссы лки в  т е к с т е

Л с т а н д а р т о в , нормалей С т р .

1 0 3 3 - 7 3 ?

8 7 1 1 - 6 0 /У
1 3 1 6 8 - 6 9 н
1 5 X 5 0 -6 9 3
ТУ УТ- 1 0 1 7 - 5 9 7

"Единые тр еб о ван и я  б е зо п а сн о ст и  к  конструкции с т р о и т е л ь 

ных и дорожных машин, обор удован и я для промышленности с т р о и 

тел ьн ы х м а т е р и а л о в , ст р о и т е л ь н о го  м ехан изированн ого и н струм ен 

т а  и с т р о и т е л ь н о -о т д е л о ч н ы х  машин" (утверж денны е М ин стр ой дор-

хшЕа^&змашем СССР X се н т я б р я  1 9 7 0  г * )

Т ехн и ка б е з о п а с н о с т и  в  с т р о и т е л ь с т в е "  

СНиП Ш -А Л Х -70

"П рави ла у с т р о й с т в а  э л е к т р о у с т а н о в о к " .

/ 6 .
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I .  ОБЩИЕ ПОЛОШЙЯ

X .I. Инъекционные раствор М-300 для замоноличивания стыков 
колонн приготавливается на портландцементе М-500 с осадкой кону
са I I - 12 см.

1 .2 . Расход материалов на I  м2 раствора:
-  портландцемент "M-500" -  600 к г . ;
-  песок речной М пр.*1,0 -  ГО5 кг. ;
-  вода -  S 26 л. ;
-  сульфитно-спиртовая барда (0 ,15# от веса цемента) -18а. 

(0 ,9 -1  к г .)
-  алшиниевая пудра (0 ,006? от веса цевента) -  0,036 кг.

или алюминиевая паста -  0,072 кг.

Алюминиевая паста получается путем смешивания алюминиевой 
пудра, воды и хозяйственного мыла (соотношение по весу 1 :1 :0 ,I ) .

1 ,4 . Для приготовления 0,072 кг, алюминиевой паста, необхо
димой для 1мЗ инъекционного раствора, требуется:

-  алюминиевая пудра -  0,025 кг.
-  вода ~ 0,035 кг,
-  хозяйственное мыло -  0,0035 кг*

Д. ПОРЯДОК ПЕ5Г0Т0ШШЯ 100л. ИНЪЕКЦИОННОГО 
РАСТВОРА "М-300" Б РАСТВОРОМЕШАЛКЕ В ПОСТ
РОЕНИЯ УСЛОВИЯХ.

2*1. Ориентировочный расход материалов на 100л* раствора 
(что соответствует объему двух стыков колонн):

-  портландцемент М-500 -  60 кг.
-  песок речкой Мир.*1 ,0  -  115 кг.
-  воды -  35 л .
-  сульфито-спиртовая барда -  0 ,1  кг.
-  алюминиевая паста -  0,0072 кг*
•Расход материалов устанавливается лабораторией и зависит от 

качества исходных материалов*

2 .



2 ,2 ,  Добавки вводятся в раствор в виде водных растворов, по
лучаемых в суспензиторе конструкций института “ Оргтяжстрой",

2 .3 . Для приготовления добавок применяется дозаторы конструк
ции института “Оргтяжстрой”.

2 .4 .  0 ,1  к г. сульфито-спиртовой барды растворяется в 2 лит
рах воды.

2 .5 . Алюминиевая паста приготавливается следующим образом:

-  мьшо разводится в горячей воде до превращения в мыльную 
эмульсию;

-  затем в мыльной эмульсии затворяется алюмниевая пудра.
Приготовленная паста хранится в плотно закрываемой посуде,

исключающей ее высыхание, и может использоваться в течение 3 -х  
дней.

2 .6 . Алюминиевая паста вводится в раствор в виде алюминие
вой суспевдии. В 6 литрах воды в суспензаторе размешивается 
0,0072 кг. алюминиевой пасты,

2 .7 . В растворомешалку загружают 115 кг. песка, 60 кг. ценен • 
та и 27л. воды и перемешивают до получения однородной смеси.

Затем в растворомешалку вводится 2 литра раствора сульфито- 
спартовой барды с перемешиванием в течение 1 -2  минут*

За 2-3 минуты до конца приготовления раствора в него вводит
ся б литров алюминиевой суспензии.

Ш. ТРЕБОВАНИЯ К ПРИГОТОВЛЕННОМУ РАСТВОРУ И ВРЕМЯ 
ЕГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ.

3 .1 . Раствор должен иметь осадку конуса не менее I I - I 2  см.

3 .2 .  Приготовленный раствор должен быть заказан в стыки 
колонн в течение 15 минут после введения алюминиевой суспензии.

3 .3 . Перерывы в работе растворонасоса зависят от температу
ры погружного воздуха и при »15*25°С не должны превышать
10 мин.

1У. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ
4 .1 . При производстве работ по приготовлению растворов и 

задание стыков необходимо руководствоваться СНиП S-А .11-70  “ Тех
ника безопасности в строительстве” (Правила по механизированному 
приготовлению и транспортированию шлангами под давлением цемент
но-песчаных растворов).

3
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4.2# При работе с алюминиевой пудрой следует соблюдать правя.- 
ла техники безопасности, производственной санитарки и противопожар
ной безопасности, пред’ смотренные СН 277-7.0 "Инструкцией по техно
логии изготовления ячеистых бетонов, СЯ 245-71 "Санитарные кормы 
проектирования промышленных предприятий" и СНиП П -А .5-70,в том 
числе:

-  хранение алюминиевая пудры допускается только в специальных 
складах, удаленных не менее 50 м от призводетвеиных и бытовых по
мещений к от мест производства всех видов работ, связанных с о г 
нем ;

-  алюминиевая пудра храниться только в заводской упаковке,
в всрыетически закрытой таре. Открывание тары в складе запрещает
ся и производится яа месте приготовления пасты (суспензии) инст
рументом исключающим новообразование (из бронзы, алюминия, дере- • 
ва) ;

-  место приготовления алюминиевой пасты (суспензии) должно 
быть удилено от склада алюминиевой пудры и прочих помещений, а 
также от мест производства всех видов работ, связанных с огнем, 
па расстояний не менее 50 и ;

-  приготовление суспензии или паста производится малыми пор
циями в специально предназначенном для этого проветриваемом поме
щении, закрытом для доступа посторонних лиц с применением инстру
мента и оборудования, исключающими воз?дожность йскрообразования;

4#3. К работам по Приготовлению и укладке растворов допус
каются рабочие не моложе 18 лет, прошедшие медицинское освидетель
ствование, специальное обучение и инструктаж по технике безопас
ности и правилам пожарной безопасности.

4 .4 . Моторист и рабочие, занятые приготовлением добавок, до
зированием, приготовлением и транспортированием раствора должны 
быть одеты в брезентовые костюмы, резиновые сапоги, перчатки и 
иметь защитные очки и респираторы,

4 .5 . На рабочем месте моториста должна быть вывешена инст
рукция по безопасным методам при приготовлении и транспортирова
нии растворов,

4 .6 . При попадании раствора и алюминиевой суспензии на тело 
работающего надо быстро промыть то место водой.
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