
Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И ,И З Д Е Л И Я  И УЗЛЫ  З Д А Н И Й  И С О О Р У Ж Е Н И Й

С Е Р И Я  1 2 3 2 - 3

У К А З А Н И Я  ПО И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  П А Н Е Л Е Й  И П Р И М Е Н Е Н И Й  И Х  Б П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  И С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е

I B S S 4
ц е н а  2 - Д 8

сертификат на металл

https://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-armature.html


ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ

ГОССТРОЯ СССР

Москва. А-445, Смольная ул.. 22 

Сдано в печать XU 1980 года

Заказ Ns Тираж -ЗЗ&С* экз.
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№
n/п НднМЕ НОВЛНМЕ

1. Со д е р ж а н и е  а л ь б о м а

2. По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  

з Н о м е н к л а т у р а  и з д е л и й

ь. Сх е м а  н а в е с к и  н а р у ж н ы х  ст е н  

s. Сх е м а  н а в е с к и  н а р у ж н ы х  с т е н

9. По л о ж е н и е  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  на к ар к асе  с колоннами  ыкицоомм б № 

ю. По л о ж е н и е  з а к л а дн ых  д е т а л е й . На р у ж н ый  и в н у т р е н н и й  угол 

н. По л о ж е н и е  з а к л а д н ых  д е т а л е й . Н а р у ж н ы й  и в н н р е н н и й  угол, 
fe. Ва р и а н т ы к о м п о н о в к и  н а р у ж н ы х  п а н е л е й  

и.  В а р и а н т ы  к о м п о н о в к и  н а р у ж н ы х  п а н е л е й  

h  Узлы н а в е с к и  п а н е л е й  на к а р к а с . У з е л !

15* Узлы Н А В Е С К И  П А Н Е Л Е Й  НА К А Р К А С .  У З Е А 1 0 /

16. УЗЛЫ Н А В Е С К И  П А Н Е Л Е Й  НА КАР К А С .  У З Е Л  Si

17. УЗЛЫ Н А В Е С К И  П А Н Е Л Е Й  НА К А Р К А С .  У З Е Л 8 &

18. УЗЛЫ HABEtKH ПАНЕЛЕЙ НА КАРКАС.  УЗЛЫ 3, A.S

N' К*
ш ти т п/n
- 2. 19.
- 3-9 го
- 10-36 и.
1 37 п.
г 38 аз.

1 3 39 за.
(1 и АО
И 5 Ч 85.

1 6 А8 86.
7 АЗ 87.
8 АА 88.
9 * А5

10 А6 89.

11 ч 30.

\г А8 31.

13 И 38.

1*» SO 33.

1$ SI

Н а и м е н о в а н и е

У з л ы  НАВЕ СКИ П А Н Е Л Е Й  НА К А Р Ш -  УЗЕ Л 6.

Узлы Н А В Е С К И  П А Н Е Л Е Й  НА К А Р К А С .  У З Е Л 7 .

УЗЛЫ Н А В Е С К И  П А Н Е Л Е Й  НА К А Р К А С .  У ЗЕЛ 7 Ил 

УЗЛЫ Н А В Е С К И  П А Н Е Л Е Й  НА К А Р КАС.  УЗЛЫ 8, 8(1.  

УЗЛЫ Н А В Е С К И  П А Н Е Л Е Й  НА К А Р К А С .  УЗЕЛ 9.

УЗЛЫ Н А В Е С К И  П А Н Е Л Е Й  НЛ КАР К АС.  УЗЕ Л 10.
У с тро й с тв о  цокольного у з л а . У з е л  I f

Ус т р о й с т в о  ц о к о л ь н о г о  и р я д о в о г о  у з л а  
Узлы 1 2 ., 13

У с т р о й с т в о  к р о в л и . Уз л ы  1^,15.

Стыки п а н е л е й  Узе л 1 6, 16а,

В е р т и к а л ь н ы й  и г о р и з о н т а л ь н ы й  стык п а н е л е й .
Узлы 17, 18.

М о н т а ж н ы е  д е т а л и  м д ч , м д -з 
М о н т а ж н ы е  д е т а л и  и д - sl. м с -з , н и м  

М о н т а ж н ы е  д е т а л и  м ы , м м , п п -1 

З а к л а д н а я  д е т а л ь  3 J H  
З а к л а д н а я  д е т а л ь  З Д - 8

Т . К . У к а з а н и я  по и з г о т о в л е н и ю  п а н е л е й  и п р и м е н е н и ю  их  в п р о е к т и р о в а н и и  и с т р о и т е л ь с т в е

1979 Сод е р жа н ие  а л ь б о ма

N2
Л И С Т А

N*
tTP

16 58

17 53

18 5 Ч

19 SS

80 56

81 57

88 58

83 59

8Ц 60

85 61

86 52

87 6 3

88 6Н

29 6S

30 66

СЕРИЯ
1.  т - з  

выпуск! лист 
6/T9I  -  I



О б Ц А Я  Н А С Т Ь .
>

У К А З А Н И Я  « 0  И З Г О Т О В Л Е Н И И  П А Н Е Л Е Й  И П Р И М Е Н Е Н И Ю  И Х  В П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  И  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е  С О Д Е Р Ж А Т  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К ?  АС б Е С Т  О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  
Н А В Е С Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й  Н А Р У Ж Н Ы Х  С Т Е Н  Об Ш. Е  СТ  В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И Й ,  Р Е К О М Е Н Д А Ц И Й  ПО И Х  ИЗ Г  О Т О  В А Е  Н И  Ю И П Р И М Е Н Е Н И И  ft П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  1C 
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е , Н О М Е Н К Л А Т У Р У  И З Д Е Л И Й ,  С Х Е М Ы  Н А В Е С К И  П А Н Е Л Е Й  И У З Л Ы  Н А В Е С К И .

И з д е л и и  с е р и и  р а з р а б о т а н ы  в  с о о т в е т с т в и и  { т е х н и ч е с к и м  з а д а н и е м  Г о  с г р а ж д а н  с т  р о ^ н а  к о р р е к т и р о в к у  с е р и и  Г т - з

,  Д с б Е С Т О  Ц Е  М  Е Н Т  Н Ы  Е  П А Н Е Л И  Н А Р У Ж Н Ы Х  С Т Е К  0 6 1 Ц Е С Т В Е Н Н Ы Х  З Д Л Н И И "  О Т Ч о Ш б Р Я  { 9 1 5  Г . ,  И  Т Е Х Н И Ч Е С К И М  З А Д А Н И Е М  Н А  Р А З Р А б О Т К У  

Т Е Х Н О -  Р А 6 0 М t Г О П Р О Е К Т А  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  С Е Р И И  Г 2 3 2 . - 3  О Т  6 М А Р Т А  C 9 T S  Г

т - 3

2i О б л а с т ь  п р и м е н е н и е  и з д е л и й .
м .  И з д е л и е  с е р и и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п р и м е н е н и я  в  п р о е к т а х  0 6 Ц е с т в е н н ы х  з д а н и й  / п р е д п р и я т и е  т о р г о в л и , о б ц е ь т в е н н о г о  п и т а н и я ,  

б ыт о в о г о  об с луж и в лн и я, школы,  д е т с к и  е  у ч р е ж д е н и я  и  д р . ,  а  т а к ж е  а д м и н и с т р а т и в н о - б ыт о в ых  з д а н и й  п р и  п р о м ы ы  л е н н ы х  

п р е д п р и  я т и я х  И ДР.  З Д А Н И Я Х
Ко н с т р у к ц и и  п а н е л е й  м о г у т  быт ь  и с п о л ь з о в а н ы  при п р о е к т и р о в а н и и  ж и л ы х  и п р о м ы ш л е н н ы х  з д а н и й . П ри этом м о ж е т
быт ь  в ы п о л н е н а  К О Р Р Е К Т И Р О В К А  С О О Т В Е Т С Т В У Й )  ц и х  Р А З М Е Р О В  п а н е л е й .

4.1. П р и  П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  И З ДЕ ЛИ Й  БЫЛИ П Р И Н Я Т Ы ВЫСОТЫ Э Т А Ж Е Й  \  О ;  3 , 3 ;  4,2. м . П Л Н Е Л И  П Р И М Е Н И М Ы  ДЛЯ З ДА Н И Я  с К А Р К А С О М  tEPMCt ии-оц,
А Т А К Ж Е  ДЛЯ ЗДАНИЙ t А И б Ы М И  С И С Т Е М А М И  ОПОРНЫХ КОНСТ РУ КЦИЙ С Р А З б И В О Ч Н О Й  МОДУ ЛЬНОЙ С Е Т К О Й,  КРАТ НОЙ f,5 М.
По л о ж е н и е  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  в ж е л е з о в е т о н н ы х  и з д е л и я х  к а р к а с а  о п р е д е л я е т с я  п р и  р а з р а б о т к е  п р о е к т а  в с о о т в е т с т в и е
СО С Х Е М А М И  , П Р И В Е Д Е Н Н Ы М И  НА АИСТ АХ N 3 - 8 .

г.з. П р и  п р о е к т и р о в а н и и  в с л у ч а е  н е о б х о д и м о с т и  д о п у с к а е т с я  р а з р а б о т к а  и н д и в и д у а л ь н ы х  и з д е л и й  п а н е л е й  п р и  у с л о в и й '
С О Х Р А Н Е Н И Я  К О Н С Т Р У К Ц И И ,  П Р И Н Я Т О Й  В Д А Н Н О Й  СЕ Р ИИ и В М А К С И М А Л Ь Н Ы Х  Г А б А Р И Т А Х  М 8 0 х { 4 8 0 М М .  

гм. В с о о т в е т с т в и и  со СНнп U - A . 5 - 1 0  „ П р о т и в о п о ж а р н ы е  н о р м ы  п р о е к т и р о в а н и я  з д а н и й  и с о о р у ж е н и й " п а н е л и  с а л ю м и н и е в ы м

О б Р А М Л Е Н И Е М  П Р И М Е Н И М Ы  ДЛЯ ЗДАНИЙ ДО ] [  С Т Е П Е Н И  О Г НЕ СТ О ЙКО СТИ В К Л ЮЧ И Т Е Л Ь Н О  / Г Р У П ПА  В О З Г О Р А Е М О С Т И  - Т Р У Д Н О  С ГО РАЕ  МЫ,
П Р Е Д Е Л  ОГ Н Е С Т О ЙКО С Т И - 0.5 ЧАСА ( t HH П 1-л,5 - 1 0  П Р И Л О Ж Е Н И Е  2 Д 9 ^ ) .

is .  Д и а п а з о н  д о п у с т и м ы х  р а с ч е т н ы х  н а р у ж н ы х  т е м п е р а т у р  д л я  и з д е л и й  д а н н о й  с е р и и  о т  t 45° c д о - М  / д м . т л б л и ц у  , с т р л / .

?,  Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и й .

з.с. Се р и я  с о д е р ж и т  с а е д у н и ц и е  и з д е л и я ;
а / П А Н Е А К  ТОЛЩИНОЙ М М М  С О б Р А МЛ Е Н И Е М  НАРУЖНЫХ 0 6 Ш Ш К  АЛЮМИНИЕВЫМ ПРЬфИАЕМ С ДВОЙНЫМ О С Т Е К Л Е Н И Е М  ОКОННЫХ 5Л0К0В.  ВЫПУ СК!  
б / П А Н Е Л И  ТОА1ЦИНОЙ 160ММ С О б Р А М Л Е Н И Е М  Н А Р У ЖН ЫХ  ОбШИВОК АЛЮМИНИЕВЫМ ПРОФИЛЕМ С ДВОЙНЫМ ЛЕ ТРОЙНЫМ ОСТ Е КЛЕ НИЕ М ОКОННЫХ 6Л0К0В.  Вб1П.8.  
в / П А Н Е Л И  У В Е Л И Ч Е Н Н Ы Х  Г А Б А Р И Т О В  Т ОЛЩИНОЙ М М М  С ОБ Р А МЛЕ Н  М ЕМ НАРУЖНЫХ ОбШИВОК А А 10М П Н И Е В Ы М  ПР ОФИЛЕ М t ДВОЙНЫМ О С Т Е К Л Е Н И Е М

оконных  б л о к о в  Вы пуск 9 / Ч A t r ь I , Ч А С Т Ь X I  /■
г / П А К Е А И  У В Е Л И Ч Е Н Н ЫХ  Г АБАРИТ ОВ Т О Л ЩИ Н О Й  460 ММ t О б Р А М Л Е Н И Е М  НАРУЖНЫХ ОбШИВОК А Л Ю М И Н И Е В Ы М  П Р о ф и Л Е М  С ДВОЙНЫМ И 

ТРОЙНЫМ Ш Е К Л Е Н И Е М  ОКОННЫХ 6Л0К0В &ЫПУ СК 40 / Ч АСТЬ Т,  Ч АСТ ЬЛ/ .

т .к . Н ш и м  ПО ЙЗГОГОМЕНИМ ПАНЕЙЕЙ U ПРИМЕНЕНИЮ ИХ & ПРОЕКТИРОВАНИИ » еТРаНТЕ АЬСТВЕ им я
и п -з

c = S 1979 Пояснительная запуска ВЫПУСК
е/то АИСТ
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1979

3 1  Я Н Ш И Н Е  О Ш Н И Е Н И И  6 Ш Р К Н Ш Е
4

П А Н Е Л Е Й .

И З Д Е Л И Я  М А Р К И  Р У Ю Т С Я  ПО 6 У К В Е Н Н 0 -  Ц , н ф Р 0 В 0 Н  С И С Т Е М  E .  Б У К В Е Н Н Ы Й  И Н Д Е К С ,  Р А С П О Л О Ж Е Н Н Ы Й  В  Л Е В О М  Ч А С Т И  М А Р К И , О Б О З Н А Ч А Е Т  Т И П  П А Н Е Л Е Й .  
ИН Р " -  Н А Р У Ж Н Ы Е  Р Я Д О В Ы Е  С Т Е  Н О  Ь Ы Е  П А Н Е Л И ,

МН У " - н  А Р Ч Ж  Н Ы Е  Ч Г  А О  B b l E  С Т Е Н О В Ы Е  П А Н Е Л И ,

„ Н А " -  Н А Р У Ж Н Ы Е  Д  0 6 0 Р Н Ы Е  С Г Е Н О В Ы Е  П А Н Е Л И .

1 1 м ф р А , С Л Е Д У Ю Щ А Я  Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  З А  Б У К В Е Н Н О Й  Ч А С Т Ь Ю  М А Р К И  ,  О Б О З Н А Ч А Е Т !

„ I " * Т И Х А Я  п а н е л ь ;  Д "  - П А Н Е Л Ь  с о к о н н ы м  П Р О Е М О М ;  м3 " -  П А Н Е Л Ь  С Д В Е Р Н Ы М  Б Л О К О М .

Ц и ф р  А  М И  С Л Е Д  У Ю Щ Е Й  Ч А С Т  И М А Р К И ,  3 А К Л  ЮЧ  Е Н Н О Й  В Ч Е Р Т О Ч К И ,  О Б О З Н А Ч А Ю Т С Я  Н О М И Н А Л Ь Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  И З Д Е Л И Й .  Н А П Р И  М Е Р ,  В М А Р К Е  
H P - 2 . - i 5 . 3 3 . 1 2 . - J  Г Р У П П А  Ц и ф р  - 1 5 . 3 3 . 1 2 . - О Б О З Н А Ч А Е Т  С Л Е Д У Ю Щ Е Е :

Д 5 Ш И Р И Н А  П А Н Е Л Е Й ,  Р А В Н А Я  1 480 М М ;  „ 3 3 "  -  В Ы С О Т А  П А  Н Е Л Е Й ,  Р А В Н А Я  3 2 8 0  М М ;  „ 1 2 4-  О К Р У Г А  Е  И Н А Я  Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л Е Й ,  Р А В Н А Я  Н Ч  М М .

П о с л е д н я я  ц и Ф р а  м а р к и  о б о з н а ч а е т , к а к  п р а в и л о , т и п  о к о н н о г о  б л о к а ,  п р и н я т о г о  в п а н е л и :
/ ' - О С  1 8 - 0 9 ;  х  -  О Ш - 0 9 .

3. 3.  Ь  В Ы П У С К А Х  1 , 8 , 9 , 1 0  С О Д Е Р Ж А Т С Я  И З Д Е Л И Я  Д В Ч Х  Т О Л Щ И Н  И Т Р Е Х  В И Д О В  О С Т Е К Л  Е  Н И Я  О К О Н Н Ы Х  П Р О Е М О В  -  Д В О Й Н О Г О  С П А Р Е Н Н О Г О  

И  Р А З Д Е Л Ь Н О Г О  И Т Р О Й Н О Г О  Р А З Д Е Л Ь Н О Г О  6  С О О Т В Е Т С Т В И И  С Р А З Л И Ч Н Ы М И  Т Е П Л О Т Е Х Н И Ч Е С К И М И -  Т Р Е Б О В А Н И Я М И

з л  Н о м и н а л ь н ы е  р а з м е р ы  и з д е л и й , к а к  п р а в и л о , ш з .з м ; и х ч . а м ;  з . о х з . о м ;  з . о х з . з м ;  з . о х ч . г м .  П а н е л и  в ы с о т о й  з , 9 м

П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  Д Л Я  Ч С Т А Н О В К И  Н А  П О С Л Е Д Н И Х  Э Т А Ж А Х  З Д А Н И Й , Г Д Е  В Ы П О Л Н Я Ю Т  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  Ф У Н К Ц И И  ф р И З О В Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В , Н О  

М 0 Г Ч Т  Б Ы Т Ь  И С П О Л Ь З О В А Н Ы  К А К  Р Я Д О В Ы Е  В З Д А Н И Я Х  С В Ы С О Т О Й  Э Т А Ж А  3 , 9  (П В  К А Ж Д О М  В Ы П У С К Е  С О Д Е Р Ж А Т С Я  Ч Е Р Т Е Ж  IT 

У Г Л О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  ,  С О О Т В Е Т С Т В Ч  Ю Ц И  X  К О Н С Т Р У К Ц И И  Р Я Д О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й .

* 3. 5.  П а н е л и  п р е д у с м а т р и в а ю т с я  г л у х и м и  и л и  с п р о е м а м и , з а п о л н е н н ы м и  с т а н д а р т н ы м и  о к о н н ы м и  и д в е р н ы м и  б л о к а м и .
36.  П а н е л и  п р е д с т а в л я ю т  с о б о й  т р е х с л о й н у ю  к о н с т р у к ц и ю , п о л у ч а е м у ю  п у т е м  в с п е н и в а н и я  п о д  д а в л е н и е м  ж и д к о й  к о м п о з и ц и и  

ЗААИВОЧ к о г о  п е н о п л а с т а  Фрп-1 м е ж д у  а с б е с т о ц е м е н т н ы м и  о б  ы и в к а  м и  ,  к о н е ч н о е  п о л о ж е н и е  к о т о р ы х  о г р а н и ч и  в а е т с я  д е р е в я н ­
н ы м  К А Р К А С ОМ И У П О Р А М И  Ф О Р М У Ю Щ Е Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я - В А Й М Ы  ИЛИ Л Е Г К О Г О  П Р Е С С А / А  ВТ. С ВИД.  IVs 299. 622/.  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Й  КАРКАС П А Н Е ­
Л Е Й  в ы п о л н я е т  р о л ь  н е с у  ц е г о  о с т о в а , в о с п р и н и м а ю щ е г о  т е х н о л о г и ч е с к и е , т р а н с п о р т н ы е ,  м о н т а ж н ы е  и  э к с п л у а т а ц и о н н ы е  н а г р у з к и . 

К а р к а с  с о с т о и т  и з  б р у с к о в  х о д о в ы х  с т а н д а р т н ы х  с е ч е н и й . Н а р у ж н ы е  о б ш и в к и  п а н е л е й  и з  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  л и с т о в . 
Ф а с а д н ы й  л и с т  и м е е т  г о т о в о е  з а щ и т н о - д е к о р а т и в н о е  п о к р ы т и е . В н у т р е н н и м  л и с т  м о ж е т ь  и м е т ь  п о л н у ю  з а в о д с к у ю  

о т д е л к у  и л и  т о л ь к о  п о д г о т о в и т е л ь н ы е  о т д е л о ч н ы е  с л о и . В л и ц е в ы х  г р а н я х  п а н е л е й / с о  с т о р о н ы  п о м е щ е н и я / д о л ж н ы  
Б Ы Т Ь  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Ы  С К В О З Н Ы Е  П О П Е Р Е Ч Н Ы Е  П Р О П И Л Ы  П Л О Щ А Д Ь Ю  5 X 5  М М  с 111 а  г о  м  н о  м м  д л я  п о н и ж е н и я  Д а в л е н и я  в с п е н и в а ­

н и я .
Об р а м л е н и е м  Фа с а д н ы х  л и с т о в  п а н е л е й  с л у ж а т  а л ю м и н и е в ы е  профили.
За п о л н е н и е  п р о е м о в  п а н е л е й  с т а н д а р т н ы м и  оконными б л о к а м и  t  двойным и т р о й н ы м  о с т е к л е н и е м  п о  г о с т и 2 1 Ч - ? 8

И Г О С Т  { 6 1 8 9 - 1 0 .

Д л я  в ы п о л н е н и я  т а к е а л ж н о - т р а н с п о р т н ы х  и  м о н т а ж н ы х  р а б о т  и  д л я  у с т р о й с т в а  к р е п л е н и й  п а н е л е й  к  к о н с т р у к ц и я м

З Д А Н И Й  В И З Д Е Л И Я Х  ПО Ч Е Т Ы  Р Е М  У Г Л А М  П Р Е Д  У С М  О Т  Р F  Н Ы З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  В В И Д Е  М У ф Т О Ч Е К  С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  Р Е З Ь Б О М .  С П Е ­
Ц И А Л Ь Н А Я  М О Н Т А Ж Н А Я  Д Е Т А Л Ь  М Д - 1 / А В Т .  С В.  К *  2 2 8  9 0 7  / С Н А Р Е З А Н Н Ы М И  Ш Т Ы Р Я М И  И  П Р О У Ш И Н О Й  П Р И М Е Н Я Е Т С Я  К А К  П Р И  
Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К Е  И  М О Н Т А Ж Е ,  Т А К  И П Р И  У С Т Р О Й С Т В Е  У З Л А  Н А В Е С К И  П А Н Е  Л Е Й .

У к а з а н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю  п а н е л е й  и п р и м е н е н и ю  и х  в  п р о е к т и р о в а н и и  и  с т р о и т е л ь с т в е
СЕРИЯ 

4 . 2 3 2 . - 3
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3  7 .  М  А Т  Е Р  Н А Л Ы  И Д Е Т А Л И , П Р И М Е Н Е Н Н Ы Е  В П А Н Е Л И  (Г В 43 А А Х  Г \ ? М » А Ы К А Н К Я

. г . Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и л и  и з д е л и я Х а р а к т е р и с т и к а  ш а т е г и а к о к  и к з де о вй
Н о р м и н в н ы й  

д о  п  м е н г

1 4 3 k
г А и Ш Н Е М Ш К Н Й  M U T

Б м м и  Д Е Р Е В Я Н Н О Г О  К И Ш И

П Л О С К И Й  , Т 0 Л 1 Д и  Н О Й  <0 М М ,  п р е с с о в а н н ы й  
/ Н Е П Р Е С С О В А Н Н Ы Й /

г о с т  ч в с г ч - 1 5

4 . Д р е в е с и н а  х в о й н ы х  п о р о д , у д о в л е т в о р и С Н И П  И -  В , Ч - 7 <
К И Д А Я  Т Р Е Б О В А Н И Я М  К Э Л Е М Е Н Т А М  К  
К А Т Е Г О Р И И  , В Л А Ж Н О С Т Ь  Л 7 .

3. К о м п о н е н т ы  з а л и в о ч н о г о  п е н о п л а с т а

ф Р П - ( / ^ =  60 кг/« 1̂ , А - -  0 . 0 0 5 .  
а/  с т о й Ф С Н О Л - Ф О Р Ш А Л Ь Д Е Г И Д Н А Я  С М О Л А  Р Е ЗО ЛЬНО Г О  

Т И П А  М А Р К И  Ф Р В - 1 0 /
М Р П  - S - 0 5 - Н О Ч  -  67

f /  Ш Е Н И В А Н Щ И Й  А Г Е Н Т В с п е н и в а ю |д и й  к о т в е р ж д а ю щ и й  п р о д у к т

В А Г - 3
М т - 6 - 0 5 - Ш 6 - 6 8

«1. Ок о н н ы е  блока С Д В О И  НЫ М О С Т Е К Л Е Н И Е М  , Г П А Р Е Н Н Ы Е  И 
Р А З Д Е Л Ь Н Ы Е

Г О С Т  1 Ш Й  - 7 8

С Т Р О Й Н Ы М  О С Т Е К Л Е Н И Е М Г О С Т  Н Ш - 7 0

S. ( U w m k h h e b m t пробила Т а в р о в о г о  с е ч е н и я  п ш - 5 68 г о с т  < з б и - & 8
У Г О  АО К Р А В Н О Б О К И Й  П 5 0 - 1 8А Г О С Т  < 3 7 3 7  - 6 8
П Р О Ф И Л Ь  К О Р Ы Т О О Б Р А З Н Ы Й  А 6 0 А М П  \ П - Ь \
Ш в е л л е р  m - s v i ,  п а п - 7 3 8 К а т а л о г

С л и в  П А П - 7 3 5 ,  П А П - 9 3 5 Г О С Г Р А Ж Д А Н С Т Р О Я

5. Ге р м е т « 1 И р ч м ц й е  м а т е р и а л н  
а| в т т т  мпt П О Л И Ш Б У Т Ш Н О Ш  М А С Т И К А  Н Е Т В Е Р Д Е Ю - П  Ш Ч - Й 1 0 - 7 0

1 ДА Я  М А Р К И  М П С Г М  п с м

S |  Г Е Р И Н Г У п л о т н и т е л ь н а я  п р о к л а д к а , д и а м е т р з о - ч о м м В Т 7  3 1 - 6 5  
Г Л А В  M O t  t T P O  И

7 . К и а  
а /  К Б - з Ф е н о л ь н ы й  к л е и  х о л о д н о г о  о т в е р ж д е н и я

для с к л е й к и  д р е в е с и н ы . К о м п о н е н т ы :
ф Е Н О Л Ь Н О - ф О Р М Ш Д Е Г И Д Н А Я  С М О Л А  „ Б " Т У - М Х П  М - 5 8 - 5 4
к о н т а к т  П е т р о в а Г О С Т  4 6 3 - 5 3

т . к Ч к а з к к н я  П О  И 5 Г О Т О & Х Е  Н И  К) П К Н С К Е Й  п П Р И М Е Н Е Н И Ю  и х  В  П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  а  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е с е р и я  
1.  т - з

г ~ ^ 1 9 7 9 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а
в ы п к к .

5 / 1 9
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г. 
м

о
с

т
6

N
n|n Н А И М Е Н О В А Н И Е  М А Т Е Р И А А А Ш  И З Д Е Л И Я Х а р а к т е р и с т и к а  м а т е р и а л о в  и  и з д е л и й Н о р м а т и в н ы й  д о к у м е н т

1 1 з к

61 Э П Ц - ) Э П О К С И Д Н Ы Й  К Л Е И  Д Л Я  П Р И К Л Е Й К И  М Е Т А Л Л И Ч Е С ­

К И Х  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  К  К А Р К А С У  П А Н Е Л Е Й
8. К Р А С  K W Д Л Я  Н А Р У Ж Н О Й  О Т Д Е Л К И ' В о д о э м у л ь с и о н н ы е  к р а с к и  м о г у т  н а н о с и т с я

Г О С Т  1 9 * 1 4 - 7 3и/ П О А М  6 М Н И Л М Д Е Т А Т Н А Я  В А - П  
61 tTM Р О  А 6 У Т  А Д И Е Н О В А Я  К Ч  - М 2 .  
В | А К Р И Л О В А Я  А М Н

В З А В О Д С К И Х  и В П О С Т Р О Е Ч Н Ы Х  У С Л О В И Я Х  

В о д о э м у л ь с и о н н ы е  к р а с к и  д л я  н а р у ж н о й

О Т Д Е Л К И  М О Г У Т  С Ы Т Ь  И С П О Л Ь З О В А Н Ы  В Н У Т Р И

М Р Т У - 6  - 1 0  '  6 9 7  - 6 7  
М Р Т У - 6  - 1 0  -  7 8 7  -  68

9. К р а с к и  д л я  в н у т р е н н е й  о т д е л к и ^ П О М Е Щ Е Н И Я .
8 А - 2 . 7

tt/ П О Л И  В И Н Н А  А Ц Е Т А Т Н А Я  В А - Ш
Ш - 2 7 А Г О С Т  1 9 * 1 4 - 7 3
уд _ о t

6/ С Т И Р О Л И Т А Д И Е Н О Ш  * ц ^
Г О С Т  1 9 * 1 4 - 7 3

10. Э М А Л И  Д Л Я  Н А Р У Ж Н О Й  й В Н У Т Р Е Н Н Е Й Э м а л и  н а н о с я т с я  в з а в о д с к и х  у с л о в и я х

О Т Д Е Л  К И п о  г р у н т у :

И/ К Р Е М Н Е О Р Г А Н И Ч Е С К А Я  К О  - П Ч K O - m  -  ПО Р А З Б А В Л Е Н Н О Й  Э М А Л И Т У - 6 - 0 2 - 5 7 6 - 7 0

6/ П Е Н Т А ф Г А А Е В А Я  П ф - М 5 П ф - М 5  -  П О  Л А К У  -  п ф  - 1 7 0 Г О С Т  6 4 6 5 - 6 3

В /  П Е Р Х Л О Р В М Н И А О В Ы Е
X С ~ 11 з ”  - пс Л А К ’ - Ш

Г О С Т  6 9 9 3 - 7 0  

Т У - 6 - 1 0 - 1 1 1 6 - 7 1

Н 1 Й У Р У 0 Ы  О Ц И Н К О В А Н Н Ы Е  С П О Т А Й Н О Й  

Г О Л О В К О Й Г О С Т  1 1 4 5 - 7 0

п . З а к л а д н ы е  д е т а л и Из С Т А Л И  М А Р К И  С Т . З .  Д Л Я  П А Н  Е  А Е  Й ,  П Р И  М Е Н Я ­

Е М Ы Х  В Р А Й О Н А Х  С Р А С Ч Е Т Н О Й  Т Е М П Е Р А Т У Р О Й
Д О -  Ц Ц г Х К  Н И Ж Е  ,  И З  С Т А Л И  М А Р К И  Ь  С Т . З  К П . 2

13. М й Н Е Р А А О  В А Т Н Ы Е  П Л И Т Ы  М Я Г К И Е Г О С Т  9 5 7 3  * 7 2 . *

Г
т . к . У к а з а н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю  п а н е л е й  и п р и м е н е н и ю  и х  в п р о е к т и р о в а н и и  и с т р о и т е л ь с т в :

С Е Р И Я
1 . г п - з

Z 3
1 0 7 9 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

выпуск
6/79
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ВЫПУСКА ПАНЕЛИ п а н е л и ДОПУСТИМАЯ ТЕМПЕРАТУРА ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ ДОПУСТИМАЯ СТЕПЕНЬ

НМ м НАРУЖНОГО ВОЗДУХА НАГРУЗКА
кг/м *

ОГНЕСТОЙКОСТИ
ЗДАНИЯ

3 ,3

7,9 120 3 ,9 д в о й н о е -3 5 ° 50 2.

4 ,2

3 ,0 т р о й н о е - а д 0 1 0 0

3 ,3

д в о й н о е +45°-г - 4 5 °

Юо

8 ,1 0 160

т р о й н о е -4 5 °

3,9
ДВОЙНОЕ •*-45°Ч-- 4 5 °

400

2

ТРОЙНОЕ I > <л о

4,2
ДВОЙНОЕ +4 5 ° - г -4 5 °

-(0 0

ТРОЙНОЕ —45°

т.к. У к а з а н и я  по и з г о т о в л е н и ю  п а н е л е й  и п р и м е н е н и ю  их в п р о е к т и р о в а н и и  м с т р о и т е л ь с т в е .
СЕРИЯ 
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4 .  РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ОРГАНИЗАЦИИ И ТЕХН О ЛО ГИ И  ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПАНЕЛЕЙ.

4.1.  Производство ПАНЕЛЕЙ МОЖЕТ БЫТЬ ОРГАНИЗОВАНО НА МЕХАНИЗИРОВАННЫХ ПОТОМНЫХ ЛИНИЯХ ИЛИ ПОТОЧНО-АГРЕГАТНЫМ МЕТОДОМ.

4.2. Панели должны изготовляться в соответствии с чертежами данной с-ерми.
4.5. Из г о т о в л е н и е  п а н е л е й  п р и  п о т о ч н о - а г р е г а т н о м  м е т о д е  состоит из с л е д у ю щ и х  основных операций- 

а / з а г о т о в к а  ДЕРЕВЯННЫХ КАРКАСОВ-

-  СУШКА ПИЛОМАТЕРИАЛОВ

-  ЗАГОТОВКА БРУСКОВ КАРКАСА
-  СБОРКА КАРКАСОВ

б /ЗАГОТОВКА АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ 9БЫЙВОК-

-  РЕЗКА ЛИСТА

-  РАССВЕРЛОВКА ОТВЕРСТИЙ

-  ОТДЕЛКА ЛИСТОВ ИЛИ ПОДГОТОВКА ИХ К О ТД ЕЛК Е, НАНЕСЕНИЕ ПАрО ИЗОЛЯЦИОННЫХ СЛОЕВ

в / з  А ГОТОВКА АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ И МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАКЛАДНЫХ Д Е Т А Л Е Й '.

-  ПРИРЕЗКА И РАССВЕРЛОВКА ОТВЕРСТИИ
-  НАНЕСЕНИЕ ЗАЦИТИО-ДЕКОрАТИвИЫ Х ПОКРЫТИИ

Г/ГЕРМЕТИЗАНИОННЫЕ РАБОТЫ?

-  НАБИВКА ГИЛЬЗ
-  НАНЕСЕНИЕ И  РАЗРАВНИВАНИЕ НАСТОВЫХ МАСТИК

-  НАНЕСЕНИЕ ЖИДКИХ МАСТИК

д / ф о р м о в а н и е  П А Н Е Л Е Й :

-  ПОДГОТОВКА ПАНЕЛЕЙ К ВСПЕНИВАНИЮ
-  ПРИГОТОВЛЕНИЕ ВСПЕНИВАЮЩЕЙСЯ КОМПОЗИЦИИ

-  В С П ЕН И В А Н И Е

ЕJ ОБСЛЕДОВАНИЕ СРЕДНЕГО СЛОЯ ПАНЕЛЕЙ НЕРАЗРУШЛЮЩИМИ МЕТОДАМИ КОНТРОЛЯ /ИНТРОСКОПИЯ у КАК ПРЕДПОЧТИТЕЛЬНЫЙ СПОСОБ/

Ж /ФИНАЛЬНЫЕ СБОРОЧНЫЕ, ОТДЕЛОЧНЫЕ И ДОВОДОЧНЫЕ РАБОТЫ!

-  УСТАНОВКА ОКОННЫХ БЛОКОВ
-  МАЛЯРНЫЕ РАБОТЫ

-  ДОВОДОЧНЫЕ РАБОТЫ

З/ТРАНСПОРТИРОВКА ПАНЕЛЕЙ ИА СКЛАД И СКЛАДИРОВАНИЕ.

т.к. Указания по изготовлению панелей и применению их в проектировании и строительстве СЕРИЯ

1 9 7 9 Пояснительная записка . ВЫПУСК
6/79
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9
if. Ц. НAU60AEЕ ОТВЕТСТВЕННЫМИ ОПЕРАЦИЯМИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА, КОТОРЫЕ НЕОБХОДИМО ОСОБО ТЩАТЕЛЬНО КОНТРОЛИРОВАТЬ, ЯВЛЯЮТСЯ*. 

ВСПЕНИВАНИЕ ПЕНОПЛАСТА И ГЕРМЕТИЗАЦИЯ МЕСТ СОЕДИНЕНИЙ ОБШНВОК С КАРКАСОМ*
При ПРОИЗВОДСТВЕ ВСПЕНИВАНИЯ Ф Р И  И ОБРАЩЕНИИ СО СМ0М1нфРВ*1А « про дукто м  B A P i необходимо  РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ ПОЛОЖЕНИЯМИ, 
ИЗЛОЖЕННЫМИ В,.РЕКОМЕНДАЦИЯХ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ И ПРИМЕНЕНИЮ фЕНОАЬНО-фоРМААЬДЕГИДНОРО ПЕНОПЛАСТА В ТРЕХС А О ИНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОН­
НЫХ ПАНЕЛЯХ НАРУЖНЫХ СТЕН ЦА ГИБКИХ СВЯЗЯХ4 ЦНИНЭП ЖИЛИЩА, МОСКВА, 1975Р.

5 . В СОСТАВЕ ПРОИЗВОДСТВА ДОЛЖНО БЫТЬ ПРЕДУСМОТРЕНО СЛЕДУЮЩЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ’ 
-  СУШИЛЬНЫЕ КАМЕРЫ
-  П Р О П И Т О Ч Н Ы Е  У С Т А Н О В К И
-  ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕЕ СТАНОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
-  УСТАНОВКА ДЛЯ РАСКРОЯ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ЛИСТОВ
-  МАЛЯРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
-  СЛЕСАРИО'МЕХАННЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
~  УСТАНОВКИ ДЛЯ НАНЕСЕНИЯ ЭЛАСТИЧНЫХ ЛАСТОВЫХ ГЕРМЕТИКОВ
-  УСТАНОВКИ ДЛЯ ЗАЛИВКИ И РАЗРАВНИВАНИЯ КОМПОЗИЦИИ ПЕНОПЛАСТА С МЕСТНЫМ ВЕНТИЛЯЦИОННЫМ ОБОРУДОВАНИЕМ
-  ПРЕССЫ ИЛИ МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ВАЙМЫ В СОСТАВЕ ПОСТА ВСПЕНИВАНИЯ 
-УСТАНОВКА ДЛЯ ИНТРОСКОПИИЕСКОРО КОНТРОЛЯ СРЕДНЕГО СЛОЯ ПАНЕЛЕЙ (ЖЕЛАТЕЛЬНО).
ОРРАНИЗАРЮ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПАНЕЛЕЙ НА ОПЫТНЫХ ПРОИЗВОДСТВАХ ПРОИЗВОДИТЬ НА ОСНОВАНИИ 
НИЮ НАВЕСНЫХ СТЕНОВЫХ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ПАНЕЛЕЙ D УТЕПЛМТЕЛЕМфрП-Г ВЫПУЩЕННЫХ ЦНИМЭП T D P P D I  
КОМПЛЕКСОВ В 1 9 7 Б Г,

,ИИ ПО ИЗГОТОВ! 
I-БЫТОВЫХ ЗДАНИ

ЕНИН) ИПРИМЕНЕ- 
I И ТУРИСТСКИХ.

5 , ХРАНЕНИЕ, ТРАНСПОРТИРОВКА И МОНТАЖ ПАНЕЛЕЙ.
5 .1 . Панели следует хра н и ть  в помещении, закры том  от косого д о ж д я .Ж елательно хранение  в закры том  с к л а д е .

С делью сохранности заводских  и ев о д о о тта ш в а ю щ и х о тд е л о ч н ы х  слоев реком ендуется  защ ита  поверхностей и зд е л и й  РУМИРОВАННОЙ
БУМАГОЙ.

5 .£ . ПРИ ТРАНСПОРТИРОВКЕ НЕОБХОДИМО ЗАЩИЩАТЬ ПАНЕЛИ ОТ АТМОСфЕРНОЙ ВЛАГИ.
Для ПЕРЕ ВОЗКИ ПАНЕЛЕЙ ОСОБО РЕКОМЕНДУЮТСЯ КОНТЕЙНЕРЫ.

5*3. Монтаж панелей рекомендуется  производить  в у с л о в и я х , исключающих увлаж нение  атмосферными осадкам и .
S X  Для МОНТАЖНОЙфМКСАДНИ ПАНЕЛЕЙ ЖЕЛАТЕЛЬНО ПРИМЕНЕНИЕ ЖЕСТКИХ КОНДУКТОРОВ, БАЗИРУЮЩИХСЯ НА КОЛОННАХ ИЛИ НЕСУЩИХ ПЕРЕГОРОДКАХ 

С ЦЕЛЬЮ УВЕЛИЧЕНИЯ ЭФФЕКТИВНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ КРАНОВ- ВОЗМОЖНО ИСПОАЬЗО ВАННЕ ЛЕГКИХ КРАНОВ ТИПЙ „ПНОНЕР", УСТАНАВЛИВАЕМЫХ 
НА ПЕРЕКРЫТИЯХ.

5 .5 . Работы по ус та н о в ке  ж гуто вы х  ге рм е ти ко в , н а несению  мастнк н ус та н о в ке  Фасадных нащ еаьников, а та к ж е  по уплотнению  мннерало-
ВАТНЫМИПАКЕТАМИ ШВОВ ПЕРЕД КОЛОННАМИ ПРОИЗВОДИТЬ С ВНЕШНЕГО МОНТАЖНОГО ОБОРУДОВАНИЯ. УПЛОТНЕНИЕ ШВОВ МИНЕРААОВАТНЫМИ ПАКЕ' 
ТАМИ В МЕЖКОАОИНОМ ПРОСТРАНСТВЕ ПРОИЗВОДИТЬ С ПЕРЕКРЫТИЙ- 

5 -6 . По ОКОНЧАНИИ РАБОТ НЕОБХОДИМО ПРОИЗВЕСТИ ОЧНСТКУ ФАСАДА ВЛАЖНЫМ СПОСОБОМ-

5 = т к - У казания  по мзготоваению  панелей и применению  их в п р о екти ро в а н и и  и с т р о и т е л ь с т в е . СЕРИЛ
1 .2 3 2 -3

= 3 г < 9 7 9 Пояснительная  з а п и с к а .
ВЫПУСК! ЛИСТ
6 /7 9 1
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MftPRA
изделия ЭСКИЗ

Размерь! в м м

1 н В

масса
ЦЕПАЦ-
ТЕАЯ

и р _ | м *

Ра с х о д , о с н о в н ы х  м а т б р и а л о е
М а с с а

Н З Д Е А М Я

№

И С Б Е С Т И -
! ^ Е МЕ Н Т Н ЫИ

Д И П
M l

Д р е в е с и н а У т е п л и - С т а л ь
А И С Т О В

А Л Ь Б О МА
т е а ь ш Ш Ш Г

м * И Р RP ИР

B b i n ^ C R  7

4 ИР1-1 5 .3 3 .1 2 -1

г И Р Н 5 .3 9 1 2 -1

с o w ^ J ' f ^ DRnw
3 НР2-1Б.35. 1 2 1

1* Н Р 2-15 .39 .12-1
С ОКОННЫМ БАНКОМ

о с и  -09
5 И Р Н 5 . 5 3 .1 2 -1

6 H P H 5 . 3 9 . 1 M
D ОКОННЫМ БЛОКОМ 

0Е18-11

7 Н Р М 5 .3 3 .1 2 -3
8 Н Р 2-1 5 .3 9 .1 2 -5
С ОКОННЫМ БАОКОМ 

0С21-12.
9 Н Р 2-15.3312-1»

40 и р г-15 , з н а л

— [

Н <
и

1

Й8 0 3280 В О 9.53 0 052 2U-.6

з л о  /

/  7-54

226.0 4,2

111 80 3880 60 44.30 0-061 18.8

з Л о  /

/  8 23

2Б6.8 U

4 Ш 3280 № в о 6-20 0-071 15.D i i W 227-0 5,6

ш з о 3880 № 60 790 0 082 49.1 У М г й 267-3 7,8

м 3280 Hit 60 5.61* 0 076 12.8 ^ 4 7 - 7 6 223-0 0,10

4U80 3880 111с 60 7 Л о 0.085 16.8 266.3 14,41

4 У0 3280 и ц 60 5.40 0.072 12.0
i ShfXi Н2 Ц.0 « А

ш 3880 т 60 в. 85 0.081 17.1, 259.3 45,46

ш е » 3280 ц ь 60 U 0 0.076 9.0 5 ^ 242-0 17,18

4U80 3880 н ц 60 6.17 0.886 n . s 2 5 U 49,20

ТА Зшяиия ПО НЗРОТОВАЕЦИН) ПАНЕЛЕЙ И ПРИМЕНЕНИИ) П  % ПРОЕЦИРОВАНИИ И СТРОИТЕЛЬСТВЕ С Е Р И Я
и з а - з

т Н о М Е И Ш Ш А  ИЗДЕЛИЙ ВЫПУСК
6 / 7 9
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№

РР
 ин

ж- 
j 

ТО
ш

Т

№
п|П

Mapra
мбделия ЭСКИЗ

Размеры  о м м Объемная Расход  основных м атери а ло в МЛРГ А 104*
ЛИСТОВ

АЛЬБОМАJ, Н В

масса
УТЕПЛИ­

ТЕЛЯ
r p /m *

Асбесто­
цементный

лист
M l

Древесина

м *

К епли -
ТЕЛЬ

RP

Сталь
Алюминий

кр

111 Я t V П
ИЗДЕЛИЯ

RP
1! ДВЕРНЫМ БЛОКОМ

н

. U U
- +

зз НРЗ-15- 33- 9 2 4 т о 3280 441* 60 5 .3 6 0 0 7 0 4 0 ,2 3 -Ц О /- " '
^ > 1 3 3 7 15Ц. 0 24 22

и ИРЗ-Т5.39.32-3 т о 3880 44U 60 6 .8 0 0 080 4 5 .0 ЗАО
^ < 4 6 - 6 4 9 5 0 23-21»

С ДВЕРНЫМ БЛОКОМ 
JLBU.9

43 НРЗ-15. Я .  4 М 3080 3280 44Ц 60 3 20 0 053 7-8 309. 2 25 .26
зд HP3-35.39 32 -2 ЗЙВО 3880 ш » 60 5-00 0 063 42-6 3- ОД 31»73 27 28

35 N33-2 33 32-1

й

X

£
f f

и

<<В 271* 3280 44Ц 60 2-51» 0.061» S -6
/  8.1(7

9 7 0 29-30

и Н З И . З Я И 1% 3880 44Ц 60 3 0 о. 071» 6 .6 з л о /
/ 3 0  0

332.0 33 -32

м И М 1И М 32Д 3280 44Ц 60 3 21» 0 061» 6.0 3 1Ю /
/ /  Jim 330.0 33-31»

48 Ю М . 3 9 .4 2 -2 32Д 388D НМ- 60 3 -7 0 07 Д 7 .20
з . Д о / ^

/ /  ).9 5
3 2 6 .0 35.36

49 ИДЗ-33. 33. 32-1
л !п

и

- М

43DO 3280 44U 60 8-3 0 052 28.8
3 - Д О /

_ / 7-00 240.D 3738

20 НД1-13 39. 32-1 
л |п

4300 3880 44М 60 9 5 0 0 067 з а . г з - Д В / '
/ 7 - Д О 2W  8 39 . ДО

24 И Д Н 2 . 33. 32-2 425D 3280 11U 60 7 .5 7 о. 052 2 2 .2 з Д о / '
/ Т О О

388Л Д ЗД 2

2 2 И Д Ч 2 .3 9 .3 2 -2 4250 388Q \\h 60 9 .0 0 .0 6 9 26.1» З Д О / ' '  
^ / 7-3 5 226.0 Д з Л Д

rsizr ТД ^КАЗАНИ* ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ ПАНЕЛЕЙ И ПРИМЕНЕНИЮ ИХ В ПРОЕКТИРОВАНИИ И СТРОИТЕЛЬСТВЕ.
СЕРИН

3 .2 3 2 -3

— 1 979 НОМСНИЛАША ИЗДЕЛИЙ. «ьтс| лист
У # #  0 I s о



1 2

^ s n S

“ 1— I

№
л|п

МйРНЛ
И Ш А И Я Эскиз

Размеры  к мы ОБЪЕМНАЯ 
МАССА 

УТЕПЛИ 
ТЕ АД
кр/м*

Ра с х о л  к м м и м х  м а т е р и а а о »
МАССА

ИЗДЕЛИЯ

кг

М ‘-
ЛИОТОВ 
АЛЬБОМАL Н В

Ас б е с т о -
Цементный

амст
мг

Др е в е с и н а

м3

У т е п л и -
т е а ь

яг

Сталь  
А Ан> ммш

кг
Вышек В

КЗ И И -1 5 .3 3 , i В-1

2^ Н Р 1-15.391Б -1

2 5 M P 1 -1S .6 2 .16 l

t
OP.18'

О К О Н Н Ы М  Б А Н К О М  
09. D 3 P C 18 В9. 0С18М

26 И Р 2-15.33.1 6 1

2 7 И Р М 5  39-16 1

2 8 Н Р2-15.62-16-1
с
O P г о м г

2 9 Н Р2-15.3 3 1 6 -2

30 Н Р2-15.39 16-2

31 • h p 2 - i s . 6 i . i 6 - i

С
0Р18

жоиным блоком 
1ШРС18Н1,ВШ-«

5 2 И Р 2-15 .33 .16-3

33 ИР2-15- 3 9 .1 6 -3

5 Ц И Р 2 -1 5 Л г .1 6 '3

У ^ %

16(0 3280 161( 60 9 53 0 07 8 37 .2
з.бв  /

7 31
253-0 1,7

11+80 3880 166 60 И  30 0 095 6 3 .8
3 60 /  

/  8 23

296-0 3,6

М О 1(180 1б6 60 1 2 1 6 0 099 6 7 .6
з бо /  

/ i 70

3 1 8 0 5 ,6

1680 3280 166 60 6.20 0.118 21 0 З ^ т в л о 258 0 7,8

1И80 3880 166 60 7 9 0 0.135 29.0 зоз. 0 9,10

1680 1+180 1б6 60 8 80 0 130 33.0 i » 1 « й 320 0 11,12

11(80 3280 166 60 6 .8 6 0 122 1 8 5 3 . 4 0 ^ - " '
^ Т 7 7 6 253-0 13,16

168D 3880 166 60 7 -б 0 0 1 3 9 26 .0 ^ Т 8 В 8 303- 0 15,16

11+80 М 8 0 166 60 8 -1 0 0 1 3 6 29 .5 315 0 17,18

0(80 3280 166 60 5.10 0.118 18.0 3- U0
^ Ч Г б о 21+6- 8 19,20

1180 3880 166 60 6 .85 0 1 2 6 2 6  0 з -iapJZ—
^ 4 7 3 0 29 2-0 21,22

11)80 1(180 166 60 7* 73 0-130 27- 6 ^ т г в о 3 0 8 0 25,21+

СЕРИЯ

Выпуск! Aucm 
6/79 -

Т.К. О к а з а н и я  по и з г о т о в л е н и и ) п а н е л е й  и п р и м е н е н и ю  и х  в п р о е к т и р о в а н и и  и с т р о и т е л ь с т в е  .

1979 НОМЕНКЛАТУРА ИЗДЕЛИИ.



s a

т . к .

М а р к а

и з д е л и я

с оконным БЛОКОМ. 
0 Р 2 Н 2 , DC 21-12

35
ЗБ

НР2<533 16-1)

HP 2-15.3916-1)

37  НР2-15.1)21б1) 
t оконным клоком 

0Р27-12
38 ИР 7-15. И < 65

с Л К ЕР Н М М ^ Б Л О К П М

39

to

to

Н Р З -< 5 3 3 .< б 1

Н Р З -1 5 3 И 6 -1

H P 3 - is .to H 6 - l

Г  Р е р и ы м  б л й к о м

А » У

to

to

to

HP3-15.33 18-1

НРЗ-15 39.18-1

НРЗН5Л2.16-а

Эскиз

Размеры в мм Объемная 
мае и  

ЗШЕПАЦ- 
МЕАЯ 

НР/М3

Расход основных маиернааов Масса

ИЗДЕЛИЯ

КГ

t f j f *
Аистов
АЛЬБОМА

L Н В
асбесщо

цементный
т т

Ml

ApE8ECUHA

М*

т̂спАИ-
ШЕАЬ

КГ

С ШАЛЬ
Алюминий

кг

11)80 3280 161) 60 too 0122 <32 ^ i7 -8 B 21)10 25,26

<1)80 3880 <В1) 80 6.12 0139 210 -^18 .70 288.0 27,28

<1)80 1)180 <61) 60 6.86 0<3l) 21)0 3-1)8
^ 4 9 .2 0 3020 29,3 0

1МО M8D <е1) ВО 5.55 011)2 4S-6 т  ^
^ Ш О 2 Ш 313 2

<1)10 3280 151) 60 S.<6 0097 <5.6
3 .1 )0 /  

/1 3 1 )0
\ т 33.31)

<1)80 ъ т <61) 60 6.80 0-096 228
ъ х у ^  

/ \ \ ш ^  0.0 35,36

<1)80 1)<80 <В1) 60 7.80 о л 26.1
Ъ к у ^

у г \ ъ 1 21)61 37.3 8

<1)80 3280 <61) во 320 0-069 -13.8 3 . t o X
/1 з -б 1 ) <23-6 39,1)0

<1)80 3880 <в1) 60 500 аобБ т Й О / ^
у ш ъ 155.1) М, 1)2

<1)80 to 80 <е1) 60 S.93 0080 228
ъ к у /

/ \ № <9l).l) 1)3,1)1)

13

Оказа н и я  по и зг о то в л е н и ю  панелей  и применен и н> их в п р о е ш и р о в а н и и  и с т р п н ш е л ь с т в е .

1 9 7 9 ИОМЕНШТИРА ИЗД.ЕЛИЙ.
1 232-5 . 
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ТЦ
1979

и?
лп

MAPRA
ИЗДЕЛИЯ Эскиз

Размеры в /им ОБЪЕМЩМАМАжпли-ШЕАН
rp|m?

Расход основных империалов Масса 
МЗДЕ А ИЯ

иг

листов
АЛЬБОМАL н в

асбепшь
ЦЕМЕИП1НЫЙАНШ

м г

Древес» на 
м5

Зтеплм-
ШЕАЬ

RP

&ШААЬ
ААНШНИИ

КГ
45 нан 33-16-1

\

'а

•Ьж
32к 3280 161+ 50 3 2. 0.4 8к 3 Х у ^

/ м
129.6 к5.к6

4е Hai-5.39.16-1
ж

И

ч

nk 3880 161; 60 3.75 0.47 96 / Ч а о  о 1520 k-7.k8

47 на1- з И .16-1

Ц

32k km 161; 60 к.05 0.428 10.8 З к О /^
/1 0 .7 0 1бк.О kg. 50

к8 иа1-1*.зз.1б-г 37k 3280 161; 60 3-62 0.40 96 ъ Щ /
/ г т 1380 54,52

49 Hai-t 39.16-1 37U 3880 161; 60 к.об 0.12 14-4 /4 0 .1 2 480 0 53,5k

5D H31-k k216 2 37Ц. И80 161; 50 квк 043 42-5 зкр Ч ^  
/  3.9 178.0 55,55

5-1 НД1Ц33.16-1л(п 1300 3280 161; 60 830 0 087 39.0 ъ к у ^ 236 0 57,58

и НД.1-13- 39.16-1 
л In

Н

— >

и

L

В

4500 3880 161; 60 9.25 0075 к 9  8 З . к О / ^
/ Ч в О 263-0 59.60

53 НД1 13-к2-16 1Л|П 1зоо 1ц 8 0 161; 60 40.5 018 к9.8 Ъ к У '
/ Ч к 7

3D 5,0 61, В 2

5 4 идмг.33-16-1 
л|п 1250 3280 16k 6 0 8.40 0080 372 з л /

Х 1 Л 732-2 63, Gk

55 НДН2.39.16 2Л|П 1250 3880 16k во 9.05 009 к 5 .к
з к / ^

/ Ч - 7 0 258-U 65,6 G

56 НА1-12Л2.1бгл|л
—г — 1250 in во 16k 60 40.3 0.4 0

___ ____ i
Ц-8-S

1
3 к /

/ Ч . И 2920 67,68

ЗШАНМЯ no M3PDT0BAEHUH) ПЙНЕАЕИ м ПРИМЕНЕНИИ) ИХ В ПРОЕКТИРОВАНИИ И СТРОИТЕЛЬСТВЕ . Серия1 232-3
НОМЕННШаРА ИЗДЕЛИЙ . Вытек
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мп
лш
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е
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I w
o

rn

H

nln
м а р к а

ИЗДЕЛИЯ Э с ки з

Ра з м е р ы  , м м Объемная
МАССА 

УТЕПЛИ­
ТЕ API ,  КР/Л15

Р а с х о д  основны х  м а т е р и а л о в Масса

ИЗДЕЛИЯ

ИГ

листов

АЛЬБОМА
l И В Асбест 0'

UjEMEHTH
аист м г

Д ревесина

м>

^ТЕПЛИ- 
ТЕ ЛЬ 

ир

Сталь
Алюминии

ИГ

В ы п у с к  9 . Ч и с т ь '

5 7 H P T -30 .33 .1H 29 80 3280 118 60 1 8 5 3 0 н и 5 0 - 7
1т56 /

/ п \

1тб1.1т 1 ,2 ,31

H

L ---
58 И Р Н 0  3 9 1 2  1 2 9 8 0 3880 118 60 2 1 .9 7 0 .1 6 6 5 9  8 i s /

/2 1 ,1 т 7
51тЗ, ? 1 т ,5 ,6

I R

59 h p i-30.1t2 . i M

1
L f 2980 1т180 11 8 6 0 23- 6 9 о .п з 6 И 1т.56/  

/ г г ,  57
5 8 2 Л 7, 8,9

с ОКОННЫМ Ш Ш  
0 C 1 8 -0 9 . OP 18-09

60 Н Р 2-3033 .12 1 5980 32 80 118 ео 12,0 0 ,190 3 1 ,2
1т,5Б/  

/ 3 2 , 8 6
1тВЗД 10,11,12

и

У .
L>и

61 ИР2-30.Д 9 1 2 -1 2980 3 880 ш 60 15,5 о .а ю Ir1.lt
i s s /

/з ! т .о б
51т 3,9 1 3 ,11т, 15

- L
в

61 и p i -з о л т - 1 2980 М 8 0 118 60 1 7 3 о г а г . It 6 ,3 k . s s /  

/ |1т,75

5 7 5 ,0 16,17,1*

Т R У к а з а н и я  по  и з г о т о в л е н и ю  ш е а е и  и п р и м е н е н и ю  их в п р о е к т и р о в а н и и  й с т р о и т е л ь с т в е . серия
1 23 2 .-3

1979 Н о м е н к л а т у р а  и з д е л и й . Вьшск
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L
ч

-X .

Р а з м е р ы , мм О Г Ь Е М Н Д Д Р а с х о д  основных м а т е р и а л о в МАССА J ^>l
л1 М  А Р К А Эскиз Н ь

М А С С А А СБЕ СТ ОЦЕ ­

М Е Н Т Н Ы Й  
Л И С Т  М 2

Д Р Е В Е С И Н А Утепли- С Т А Л Ь И З Д Е Л И Я А И С Т О В

п^п И З Д Е Л И Я L У Т Е П Л И Т Е Л Я
К Г / М 3 м 3

Т Г А Ь
к г

А Л Ю М И Н И И
к г

К Г А Л Ь б О М А

О С  2 1 - 1 8 .  O P  21  1 8

75

76

7 7

HP2-3033 12-6

HP2 30.39 12-6

HP2-30.*I2. 12-6

с о к о н н ы м  Б Л О К О М  
О С  1 8 - 2 1  0 Р 1 8  21

78

79

80

НР2 30 .33 .12-7

Н Р2-30.39 .12-7

HP2-30.Ii2.12-7

29 80

2 9 8 0

2980

3280

3880

*1180

118

118

н а

60

60

60

11.0

l b

16.ll

0.168

0.188

0.180

29.ii

3 9 .9

4Ц

*1.56

28.51

*1.56

29.91

*1.56

30.60

*158.8

5*11.0

572.*!

55 ,56 ,57

58,59,60

61,62,63

2 9 8 0

2 9 8 0

2 9 8 0

3280

3880

*1180

118

118

118

60

60

60

А.6

16*1

0.162

0.182

30.0

*10.8

Ь о

*1.56

27.72

*1.56

29.12

*1.56

29.81

*155.6

5 3 8 .3

5 6 9 .3

6*1,65,66

67:68,69

70,71,72

18

т к .
1979

У казания по изготовлению п а н е л е й  и применению и х  в п р о е к т и р о в а н и и  и строительстве.
Н о м е н ш т ш  и з а е а и й .

С ГРИЯ
1 .2 3 2 - 3  

л и с т(ВЫПУСК
6 /7 9
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O' '

'-ЬгО , ^

н
п| п

М а р к л  
и з д е л и я

С ОКОННЫМ БЛОКОМ 
ОС 21-24 . 0Р 21-2*1

ю Н Р 2-30.33.12-10

8 8 НР2-30.39.Г2-Ю

89 H P 2 -3 0 .4 2 .t2 l0

С ДВЕРНЫМ БЛОКОМ 
А & 9

90 M P3-30 33.12-1

91 HP3-30.39 12 1

92 H P 3 -3 0 .4 2 .I2 - I

Эскиз

Р а з м е р ы , мм ОБЪЕМНАЯ
МАССА

УТЕПЛИТЕЛЯ
кг /м5

Расход основных материалов МАССА

И З Д Е Л И Я

К Г

-N Я

А И С Т О В

А Л Ь Б О М А
1 Н ь

АСБЕСТО­
ЦЕМЕНТНЫЙ 
ЛИСТ М2

ДРЕВЕСИНА
м 3

У т е п л и т е л ь

к г
С Т А Л Ь

А Л Ю М И Н И Й
к г

2 9 8 0 3 2 8 0 ((8 60 8.79 0,168 2 2 ,8 4.56/  

/ 2 8 . 5 1

4 з & 0 91,92.93

2 9 8 0 3 8 8 0 If  8 60 I2.lt 0,188 32,4
4.56/  

/ 2 9 . 9 1
520.1 94,95,96

2 9 8 0 180 118 60 |4,ю 0,180 Ъ7.8
ltS6 . 7  

/ Ы .  БО
5 5 0 3 9? 98,99

Ц A C T b  II

/ / /

20

2 980 3280 «8 60 10.0 0.(88 26.4 4.56/ 
7 1 0 . 3 9

333 5 (00,(01.(02

2980 3880 1(8 60 13.26 0.223 35.4
А.5 6 7  

/ з4.од 4)э4 103,(0*1,(05

2980 4180 Н8 60 (5.00 0.2(8 *12.0
А.56 /  

^ / з 5 . ( 3

453.4 (06,(07.(08

т . к . Указания по изготовлению панелей и применению их в проектировании и строительстве СЕРИЯ
L 2 3 2 - 3

1979 Н О М Е Н К Л А Т У Р А  И З Д Е Л И И
в ы п у с к
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Марка
и з д е л и я Э с к и з

р а з м е р ы , м м ОБЪЕМНАЯ 
МАССА 

У Т Е П Л И Т Е Л Я  

К Г / м 3

Р а с х о д  о с н о в н ы х  m a t f p h a a o 6.

Асбестоце­
м е н т н ы й  
л и ст м 2

Древесина

м 3
Утеплитель

к г
сталь

АЛЮМИНИИ
КГ

МАССА

изделия
к г

И. N
Л И С Т О В
АЛЬБОМА

22

t

С-> X  «-> °
t  -С 2-3<r>OIU. Ю (_ V.4

с Д В Е Р Н Ы М  Б Л О К О М  
ДВ7.7

99

! 0 Q

40!

НРЗ- 30.33.(2 -4

НРЗ-30.39.12 А

ИРЭ-30Т»2 12Д

С A B F P H k l M  Б Л О К О М  
Д В 8 . 8

102

403

H P 3-3 0 .3 3 -I2 -5

НРЗ-ЗО 39 <2-5

НРЗ-30.42.42-5

1 1

1

29 80

2 9 8 0

2 9 8 0

3280

3 8 8 0

1(180

118

448

118

6 0

60

60

12.4

15,9

1 7 2

0.152

0.187

0.182

33.6

4 2 .5

4з.о

4.56 

2*4.62

4.56/ 

28.32

4.56

2 9 . 4 1

354 .9

44з.з

4 7 0 . 4

127128.129

133,131.132

133,134,135

Ф -

2 9 8 0

2 9 8 0

2 9 8 0

3 2 8 0

3880

*4180

1(8

118

118

6 0

60

60

И З

1*4.8

16.4

0.152

0.187

0 .182

31.2

*40.8

*46.2

4.56

"2*1.62

4.56

28.32

4 .5 6  

29*41

333 .9

*12*4.7

*455.4

136.137138

1 3 9 ,i 4o , i 4 i

1*42,143.14*)

I К указания по изготовлению плнелей и применению их в прогктировании и строительстве . сгри*
1 .232 -3
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м
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т
25

К
n|n

М арка

И5Л,ЕЛИ51
Эскиъ

РА5МЕР\>\, ММ ОЬЪЕМНАЧ Ра ш а  основных м а териало в MAttA
МЬАЕЛй*

КГ

rtrl
листов
АЛЬЪОМАL И ь

МАССА
vmcn литом 

м )м ь

А ш спто^  
мснгоный 
лист мг

tyUttMHA УТЕПЛИШЬ

КГ

РШ АЛЬ 
АЛЮМИНИЙ 

КГ

в

in ю м . ь ь .  i e - г
5

М

-----------7

и

ЬЫ1 3280 US 60 2.7 0.125 5.6
3.9 X  

X  115

19г ,1 181,182.185

us н ^ - и ^ г - г 569 ъ т MS 60 з .г 0.150 6.6
5.9 X  

X  20.5

1682 189,185,186

H9 H V 1- 9. 9£ .1£-2 369 9 (SO US 60 1.98 0.159 72
3.9 X

X  21.68

179.9 187,188,189

В ы п у с к  Щ. Ч а ш ь 1 .

<20 HPi-b0.50.16-< 2980 2980 <60 60 17.04 0.171 66.0 9 . 5 6 /  

^ /  1817
967 6

121 h p i- m u m s - i

н

— J7T ч
к-

£980 1.280 f60 60 18.51 0 182 75.2
9.56

/ 4 9 . 2 9

506-0 9. 5 .6

122 НР1- 10. 19. 16-1 2980 1880 160 60 22.0 0.217 85.8
9 . 5 6 . /  

/ /  2191
597.1 7 .8 , 9

125 H P i - M m . i6- i . * 1
~ л

2980 9180 160 60 29.0 0.226 91.0
9.S6 . X  

^ Х  22.52
699.0 10.11,12

Т . К . ^ K A b A H H *  ПО ИВТОШ ОВЛЕНИЮ  П А Н Е Л Е Й  VI П Р И М Е Н Е Н И Ю  ИХ В П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  И С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е . С Е Р И *
Ш Е - З
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sfc  £  эс 
E o

5 = 3

3 0

hi
n /n

М А Р К А  
МЗДЕ ЛИЯ

С  оконным БЛОКОМ
о с и в - ^ о р ^ б - а ^

448

449

450

НР2- 30 .3 3 .46-9

НР2 - 5С.39 .А6 -9

НР2 - 30 .4 2 .46- ?

С оконным блоком 
ОС 24- 2 4 ,ОР 24 -2 4

454

лъг

453

№ 2 -Ъ О ,Ъ Ъ 'А 6 - 'А О

НР2- 3 0 .3 9 .46-40

НР2-30 42.46-40

ЭСКИЗ

т.к.
1979

н

в

и

РАЗМЕРЫ, ММ ОБЪЕМНАЯ
МАССА

УТЕПЛИТЕЛЯ
кг/м3

РАСХОД ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ Масса

и з д е л и я

к г

гЫ
листов
АЛЬБОМАи Н В

АСБЕСТОЦЕ­
МЕНТНЫЙ 
ЛИСТ И2

ДРЕВЕСИНА

м3

УТЕПЛИТЕЛЬ

КГ

СТАЛЬ
АЛЮМИНИЙ

к г

29 8 0 3 2 8 0 4 6 0 60 4 0 ,0 0 .202 3 8 .4
4.56  у /

5 3 9 .8 85,86 ,87

/ 27 .72

2.980 3 8 8 0 46© 6 0 4 3 , АО 0 .2 3 0 5 4 .0 A s 6/ 628.6 8 8 ,89,90

/  2 9 , а

2980 4 4 8 0 А б О 6 0 4 5 .2 0 .2 4 8 6 0 .0 4 .5 6 / 6 5 8 .7 94 ,9 2 ,9 3

/ 29,84

2980 3280 460 60 в .50 0 .2 0 8 34 .8 4.56  / 527-7 94,95,96

/ 28.54

2 9 8 0 3 8 8 0 460 6 0 42.0 0 .236 4 6 .2
4 .5 6 /

6 4 8 .9 97 ,98,99

/ 19.94

2980 4 4 8 0 460 60 43.7 0 ,2 2 4 5 3 ,4 4,56  / -100,404402

/ 3 0 .6 64(8 .7

У К А З А Н И Я  ПО И З ГО Т О В Л Е Н И Ю  П А Н ЕЛЕЙ  И П Р И М Е Н Е Н И Ю  И Х 6  П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  И С ТР О И Т Е Л Ь С ТВ Е

Н о м е н к л а т у р а  и з д е л и й  .

С Е Р И Я
л & ъ г ~ з

ВЫПУСК лист 
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3 4

§2 <
Z *  соpm IU V и < *
х с  ?
а -х  °  х о Г
- *  Ц

N

п/п

М АРКА

ИЗДЕЛИЯ

С  ОКОННЫ М  БЛОКОМ  

О З Р С  42.42

454 НР2 -30.30.46-44

С О К О Н Н Ы М  Б ЛО К О М  

О З Р С  4 2 .4 5 ,5

455 НР2-30.30.46-42

С ОКОННЫ М  БЛОКОМ  

О З Р С . 4 2 .4 5

456 Н Р 2 -5 О 3 0 .4 6 -4 5

с оконным БЛОКОМ 

ОЗРС 42.24

457 НР2-30.30.46-44

7т"

Э С К И З

-------------------- --— = = j

■ Л  

.. '

и

7 ^

Р А З М Е Р Ы  , М М ОБЪЕМНАЯ
(V4 Artrt Д

РАСХОД ОСНОВНЫ Х М А Т Е Р И А Л О В М А С С А М г*

л и с то в

АЛЬБОМА
и Н &

H m vvM
УТЕПЛИТЕЛЯ

кг/м 3

ЛСБЕ СТОЦЕ' 
МЕНТНЫИ 
Л И С Т  мг

ДРЕВЕСИНА

м3
УТЕПЛИТЕЛЬ

К Г

СТАЛЬ ИЗДЕЛИЯ

АЛЮМИНИЙ
К Г

К Г

2 9 8 0 2 9 8 0 4 6 0 6 0 44 0 7 0 .2 0 /1 4 2 .6 А 5 б /  

/ 5 4 .9 -1

4 9 8 .4 403,404,405

2 9 8 0 2 9 6 0 4 6 0 6 0 4 3 .4 0 .4 8 0 5 4 . 0 4 .5 6  /

/ г т .8 6

4 7 3 .4 406,40^408

2 9 8 0 2 9 8 0 4 6 0 6 0 4 3 ,4 0 .4 8 0 5 4 .6 4 . 5 6 /  

/ 2 8 .7 8

4 6 9 .2 409,440,444

2 9 8 0 2980 460 60 44.7 0 .4 8 0 4 5 .6 4 5 6 /  

/  2 7 .8 8

4 6 4 .6 442.445,444

Т . К .

1379
УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ  ПАНЕЛЕЙ Й П РИ М ЕН ЕН И Ю  ИХ 0  П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  И С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е .

Н О М Е Н К Л А Т У Р А  И З Д Е Л И Й .

СЕРИЯ
- 1 . 2 3 2 - 3

выпуск ли ет 
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hi

п/n

МАРКА

ИЗДЕЛИЯ

С ABEPHjbtM ^БЛОКОМ

458 HP3-30.33.46-4

159 HP3-30.39.46-4

460 HP5-30.42.-I6-M

С. А?ВЕРНЫМ БЛОКОМ
Д 89

464 нрз-зо.зз.4б-а

462 HP3-30.39.46-2

465 И P3-30.4 2.46-2

РАЗМЕРЫ, мм ОБЪЕМНАЯ

МАССА

УТЕПЛИТЕЛЯ

кг/м*

РАСХОД ОСИОВНЬ IX МАТЕРИАЛОВ
Ма с с а М

э с к и з
8

АСБЕСТОЦЕ 
МБНТИЫИ 
ЛИСТ м2

ДРЕВЕ С ИНА УТЕПЛИТЕЛЬ С ТА ЛЬ
и з д е л и я ли с то в

ь н
м* К Г

АЛЮМИНИЙ
КГ

к г АЛЬБОМА

Ч а с т ь  и

Ъ2

, 1 ® S

Х 2  2  *Ч * С  О

f f c  §  С

^ 3

Н

# =
В

И

V

2980 3280 460 60 40.0 0,249 38.4 4.56/  

/30,39

378,3 445,446,447

2980 3880 460 60 43,26 О 296 54.0 4.56 /  

/ 3 4 . 0 9

474,6 448,449,410

2980 •М80 460 60 45 О О 0.288 59.4 4.5 Ь /  

/35.48

508.9 424,422,423

2980 3280 460 60 44.4 0.496 57.6 4.56/ 

/24.62

436.4 424,425,426

2980 3880 460 60 47.9 0.243 7 0.2 4.5 б /  

/ > 8 . 3 2

536.0 427428^429

2980 4480 460 60 49.6 0.434 78.6
4.56/  

/  ММ

568.7 430,434,432

ТК.
1979

УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ  ПАНЕЛЕЙ И ПРИМЕНЕНИЮ  ИХ В П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  И С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е .

Н о м е н к л а т у р а  и з д е л и й .

СЕРИЯ
4 . 2 3 2 . - 3
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N

п|п

М а ш

Й З Д Е А М 5 )
э с к и з

Р А З М Е Р Ы ,  М М О Б Ъ Е М Н А Я
М А С С А

З Т Е П А И Т Е Л Я
R P f M *

Р А С Х О Д  0 С И 0 В Р Ц Х  М А Т Е Р И А Л О В

М а с с а

И З Д Е П И Я
U P

Н Н
А И С Т О В
А Л Ь Б О М А

L н В
Л С Б Е С Щ Е
М Е Н Т  Н М  Й 
л и с т  м *

Д Р Е В Е С И Н А

м з

ОТЕ ПЛИТЕ ЛЬ

и г

С Т А Л Ь
А Л Ю М И Н И Й

КР

1 7 6 Н Д 1 - Ш 0 1 6 - 1
л | л

2790 2 9 8 0 - 1 00 60 1 6 .3 0 О Ш 60- 0 0 5 6 /

/ v m

1а 3 6 9 169,170,171

н

^  - у * * -

177 нди8.зз.1б-,1
Ф

2790 32 80 160 Б D 1 6 9 0 .1 9 2 6 6 6 1»56/ /  

/ 4 8 . 3 7
4 7 6  8 172,173,171,

118 НД1 28-39 16-1
Л ) П

2790 3 8 8 0 16D 6 0 2 0 - 0 0 2 2  8 7 8 0
\ . ъ ъ /  

/ ч  0.5 6
5 6 1 5 175,176,177

L

А в

179 иди 8 \ 1 16-1
л | п

7 7 9 0 М  80 160 60 2 1 5 0 0 .238 8 И Д.56

/ Н 6 5
5 9 9 . 8 178.179,180

1 80 И Д 1-2730 .1Б -2
л|п

... •• — — 27До 2 9 8 0 1 6 0 60 1 5 0 0 0.179 5 8 .8
Д . 5 б /  

/ 1717
4 2 8 .9 181,182,183

и181 НД1-2733.16-2  
л |п

2 7 ^ 0 3 2 8 0 16 0 60 16 5D 0.189 6 5 Л Д.56/  

/ 4 8 . 2 5

I l6 7 ,2 184,185,186

187 НД1-27.39-1(1-7 
Л|П

57Д0 3 8 8 0 160 6 0 19 51+ 0 . 2 8 5 7 6 . 8
4 . 5 6 /

/ 2 0 - Ц»
5 5 0 , 9 187,188,189

L  I Л в
ч

Ш НД1-27Л21Б-2
л|п

---------------------------------- k
2 7 1 Ю 4 1 8 0 1 6 0 6 D 2 1 1 0 о.гзБ «зЛ 4 .5 6 /  

/ 2 1 5 3
590 ,2 190,191,102

з г

c e p u A  
Т Ш -3  

А н е т "
т к . Л азания  по и з г от ов л е н и ю  п а н е л е й  и п р и м е н е н м ю  п в п р о е к т и р ов а н и и  и с т р о и т е л ь с т в е .

1919 НОМЕННШЗРД ИЗДЕНИМ. выпуск 
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Р М . О Е Р Н Я  M-nk 
ВЫПУСК З Л

Примечания-.
U l o o л е д о в а т ш н о о т ь  ш н т п а ж п  b n u m o t h  rt? £ 0 .

2 , а -  ш о а щ и н а  панели.
3 Все СВАР НЫВ ШВЫ 1ш = бММл завкшрооваркя производишь 

электродами 3-42.
 ̂Д нтиш розийнш  защшз монтажных детлаей hobaphoix 

соединении производить в соответствии со СНиП ii-28-пз

Т . К . ^ к я з и н и я  п о  м г г о т о в л е н и ш  п л н е и е й  и п р u м е н е ц и г а  i u  в п р о е к т и р о в п н и м  и  е т р о к т е и ш в е серия i. 232-3

1 9 7 3 У з л ы  н й в е о к к  п в к е з е й  н п  к л р к л р . У з в п  1.
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и? Стовые
пинели

6

КО А О Н КЫ
сечением
3 0 0 * 3 0 0

речениекл
Дао*Лао

вьишекп &
7 \ \ к 588 688
8 \ Ь  1) 688 788
9 \ \ ь 668 768
ю *58 458 85В

П осле дов at е ль ноет ь момажа угловых пАнелей:
С овм естить  риски и привариш ь  мантАжный столи к 1№ -з  а за кл а д н о й  детлли колонны 

с . Уетлновить угловые пАнели в проектное положение и злфикеировлть моитАжныгдетлли рлд-з г а й к а м и . 
з .  После контрольной проверки полож ения згл овм х пАнелеиокоииАтельиозАКРепиш ьгАики монтлжных 

д е т А л е й  м д -з .

Т . К . У казания п о  изготовлению ПАнелей и применению их в проектиРовАНии и строительстве серия 1 . Ш - 3

1979 Узлы НАвески плнелей на каркас. Взелб. В ы п у с к
6 П 9
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NVQ - 2

2io*a
М С -  Ъ 

М А - 3

1 -1

3 t0 П р и м е ч а н и я *.
---------------------------------------- г  i Пр и м е ч а н и я  о м . а и с т  n и  •
J__ 2 ПООАЕ ДО ВАТ Е ЛЬНОСТЬ МОНТАЖА QM ЛИСТ И 16 -

- — т к У к а з а н и я  по изг отовлению пАнелей и применению их в п р о е к т и р п в и н и и и с т р о и т е л ь с т в е . СЕРИЯ 1*31-3

3 “ 1 9 7 9 Узам  навески пАиелей на к а р к а с . Узел Та. Вытек
6 П 9

АИСТ
18
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Т.К. У к а з а н и я  по изг отовлению плнелеи ил в провктировдни и строительстве

1 9 7 3 Узлы нлвески плнелеи на  ка рк ас . У з е л  а , Яа

СЕРИЯ
и з е - з

' ВытекI ЛИСТ
6 Н 9  1 1 9
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м о н т ш ш  дегпйль 
м д  -<

перекрытия 
L П П  Ж Ч О »В г №

k.  Подвы понка риге ля и бьттю нная подготовка под н а ш  выполняют т а ш к е  
Функцию противопожарной защиты  металлических деталей узл о в  навес* 
ки панелей.

Последовательность ш т а т а  узла навески панелей:
1. Приваришь в а л п ш л т , g - tiowiwi, фиксирующие поражение ш т а т н ы х  

уго лко в  МД-9, с о гл а с н о  п р о е к т н о й  разм етке (елл. л и с т  3 - 8 ) .
2. Выверишь положениеплоншажныхуголков лад-2 и зак­

репить их гайкой фиксирующего волта.
ъ  После контрольной проверки положения монтажных т к а в  м д -2 прива- 

р и т ь  их к закладной детали перекрытия или монтажным столикДм.
К ,

979
У ка з а н и я  по и з г о т о ш н и ю  плие к? и и п р и м н ш и п и  в п р аекш и рав пни и  и с т р о и т е А ь о т в е .

\)ЗАЫ НАЕМКИ ПАНСАВЙ НА Ш Ш .  УЗКА 9 .

ЧЬРИ»
1 А 38-3

Выпуск
6|Ю

т а г
20
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5

П р и м е ч а н и я -.

г Примечаний см. аист >j (1.

Т.К.

1979 Узлы

У казания по изготовлению панелей и применению их в проектировании и с т р о и т е л ь с т в е  

НАВЕСКИ ПАНЕЛЕЙ НА КАРКАС. У З Е Л  10. УСТРОЙСТВО ЦОКОЛЬНОГО УЗЛА. УЗЕЛ

Серия
1 . 2 5 2 - 3

ьыпуск! лист
Б / 7 9  2 1

/ f * g  4
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СтРО ИТЕАЫШ Полиэтиленовая Шу р у п ы  5 * 4 5 Минеральная вата в

П О Л И Э Т И Л Е Н О В О Й  П Л Е Н К Е

ОБЛИЦОВАННЫЙ АЛЮМИНИЕМ 
0 ,5  -г 1,0

ГОСТ 12592 - 57

УГОЛОК.  4 0 * 4 0 мм

1-------------
C Z T D

т . к . Указания по изготовлению панелей и применению их в ПРОЕКТИРОВАНИИ И СТРОИТЕЛЬСТВЕ,
С Е Р И Й

1 2 3 2 - 3
_{----- .

----------г 1919 В е р т и к а л ь н ы й  и  г о р и з о н т а л ь н ы й  с т ы к ПАНЕЛЕЙ. Узлы 17,18 Выпуск! Листс 1 пп 1 ПС



Мо н таж н ая  деталь МА-1
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П Л АСТИ НА

А А-А
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ос-

Ою

, 25 25
50

М о н т а ж н а я  д е т а л ь  МД-3

сЬзо сЬзо d = 3D

,  3 0

/ о Ы 2

ТО

/ с Ь  12
70 , 30  ,-з 1 ■ ■ • "■?-- --—----------------- 7

2СШ-?г-------

Г 7 Л —

5 -

— V 7 7 7 7 7 7 7 7 ? ’

'I

- f>

■ *У У У  У У У У / / К .  I" Г 7 7 7 Ау / л

^ ---------- 2

^ < {/ / / / / / / / 7 > г± С / / / / \  

0 0

•J? V
С Е ЧЕ И И Е , ММ Иол-во

Д лина Ма с с а , кг

поз. ММ 1 поз. Об шла

1 ~ 5 0  X 10 1 2 00 0 .7 8 5 0 .7 8 5

2 Ч> 12 1 6 0 0 .0 5 0 . 0 5

3 0t 2 1 ио 0 .0 4 0,04

А- 0 12 1 160 0.1Б 0.16

П р и м е ч а н и я ;

{. Антикоррозийную защ и ту  монтажных деталей

И СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ ПРОИЗВОДИТЬ & соот­

ветствии соСНиП I-В .27-73.

2. Сварку производить электродами Э'^-2, 

высота шва Ь ^Б мм.

т.к . У к а з а н и я  по и зго то влен и ю  панелей и применению  их в проектировании и строительстве
Серия
<.232-3

1919 Мо н т а жн ые  детали ЛЛД-1, МД-3
Выпуск 
Б /79

Лист
26
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Пр и м е ч а н и е • 
i. Сварку производить электродом 9-42.высота шваЬ=6мм

1 — Г “

С__ БО------------------ ,

2 - 2

Монтажная  д етал ь  /И"Д-2 

3-5

6 3

ПОЗ
Се ч е н и е  , мм Кол-во

Дл и н а

ММ

Ма с с а , к г

1 поз. ОБЩАЯ

1 - 260 « 8 1 70 1, 0 1,0

2 - 40  * Ю 1 70 0.2 0,2

3 U 110*70*8 1 60 0, 5 0,5

4 - 30  * 2 1 50 0.03 0,03

5 - 5 0 * 1 0 1 200 D.785 0.785

28

У А Ш /Щ у

, 4 0

110

Монтажная пластина  МП-1
А-А

Ш

L-J

4 4

о

о
осм

IК АЗ А Н ИД ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ ПАНЕЛЕЙ И ПРИМЕНЕНИЮ ИХ В ПРОЕКТИРОВАНИИ И СТРОИТЕЛЬСТВЕ.
С Е Р И Я

I .  2 3 2 - 3
М о н т а ж н ы е  д е т а л и  М С - 3 ,  МЛ-2, №  Г М .

Выпуск
6 / 7 9

Лист
27
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С П Е Ц И ф И К А р Я  ДЕТАЛЕН Н А  ЗД I

л

п/п

Масса, кг

СЕЧЕНИЕ.ММ КОЛ АЛИНА
ММ ! поз 0Р1ЦАЯ

1 60 3̂ \ 200 0.28 0,28

2 22 i 60 он он

ПРИМЕЧАНИЯ

I. СВАРКУ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДОМ Э-̂ 2, 
ВЫСОТА ШВА &.--*1 ММ.

2 ПОСЛЕ СВАРКИ ПРОВЕРИТЬ РЕЗЬБУ ВТУАКИ.

Т К Указания по изготовлению панелей  и применению их в проектировании и строительстве СЕ-РНЯ
1 . 2 3 2 - 3

1 9 7 3 ЗАКЛАДНАЯ ДЕТАЛЬ ЗЛ-1 ВЫПУСК
6/79

лист
29
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закладная деталь З Д -2. У Г О Л О К ВТУЛКА

\

5
St

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ Н А З Д -2

М2 СЕЧЕНИЕ кол-воДЛИНА
Масса, кг

л поз. ОБЫ.АЯ
-1 -  6 0 * 3 л 200 о,28 0,28
2 d  22 л 60 0085 0,085

> 1 - >1 2-2

д аUi V
£ 3
Z °o r
X  u

ПРИМЕЧАНИЯ :

4. С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к тр о д о м  9 -4 C L , 

ВЫСОТА ЫВА Ь = 4 м М .

2. По с л е  с в а р к и  п р о в е р и т ь  резь бу  в т у л к и  .

1,979
У к а з а н и я  по  и з г о т о в л е н и ю  п ан елей  и п р и м е н е н и ю  их  в п р о е к т и р о в а н и и  и  с т р о и т е л ь с т в е .

За к л а д н а я  д е т а л ь  з д - 2  .

Сериял.гъ2.-з
выпуск! Л  и с т  
6/79 з о

Серия 1.232-3

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293801/4293801581.htm

