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прочной ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРО&И/ГЯ 
05 BP-ПС ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫ/ИИ ГОЛОВКАМИ

М Е Т О Д  Н А Т Я Ж Е Н И Я  ЭА БКТР О ТЕ Р /И И Ч ЕС К И Й

131 4 4  -Р Б
ЦЕНА D-B2

мода кружево

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnye-aksessuary.html


Ц Е Н ТР А Л Ь Н Ы Й  ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 
ГОССТРОЯ СССР

Москва, А-445, Смольная ул. 22 
Сдано в печать S Н 1975 г.

Чаказ Ns £{)•{■ Тираж tySCC1 экз.



iu
i^

^
h
h
w
 
i,'
 
mt
aj
rt
wi
 

l 
пг
ое
кт̂

 
, 

. 
. 

» 
t 

t

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  К О /И И Т Е Т  ПО Г Р Л Ж Л Л Н С К О Л 1 У  
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  и  А Р Х И Т Е К Т У Р Е  П Р И  ГО С С Т Р О Е  С С С Р

ти п о в ы е КОНСТРУКЦИИ И АЕТИИИ

а л л н и й  и с о о р у ж е н и й

С Е Р И Я  1.141-4

П А Н Е Л И  ПЕРЕКРЫ ТИЙ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖ ЕННЫ Е ПА Н ЕЛ И  С 
К Р У Г Л Ы  М И П У С ТО Т А  М И Д А Й Н О Й  508 см, 
ШИРИНОЙ 14$>иН? СЛ1/ АР/ИИРОВАННЫЕ ВЫСОКО­
ПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ 

06 ВР И С  ВЫСАЖЕННЫМИ ЛИКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

М ЕТ О Д  Н А Т Я Ж Е Н И Я  Э Л ЕК ТРО ТЕРМ И ЧЕС КИ Й

В Ы П У С К  3 0

Вмравотаиы ЦНИИЭП ж и л и щ а  
ГОСУДАРСТВЕННОГО КОМИТЕТА по 
ГРАЖЛАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ и 
АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР
алиестно с НИИЖБ ГЬсстрорООСР

У т в е р ж д е н ы  и  в в е а в н ы  в  
ДЕЙСТВИЕ ГоСГРАЖАДМОТРОеЛ! ПРИ
Госстрое СССР с 1декл вря  1974г 
ПРИКАЗ Нмб от 2Ьоктября 1974т

13144-9$ г



Аист стр.

Содержим и е c i;cs v ,i

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАН ИСМ П1-П4 4-7

РАНЯОС ЧЕРТЕЖИ :

Паиеаи перекрытии железобетонные многопустотные. 

Предварительно напряженные панели, армированные 

высокопрочной проволокой периодического профиля

<*SBpI С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОШКАМИ j

5000 х Й90 к по f№4-51.15 i;« м

5080 * 11!а У по flK4~5U2 3;4 10; 41

5080 х 11490 У 220 U  6-51.13 5; 6 12;13

! 5П80 * т о JT по RKGr51.1l 7;8 14,15
3

; $080
X

* 1490 У 220 ПК8-51.15 9;to 16,17

; so во х 1190 > 220 ПКВ-5 ii2 11; 12 1ЙИ9

Де и  а и 1 ,*,ъ 13 70

А ЕТ А АЬ k Й 21

ДЕТАЛИ 5,6,1 15 22

Детали 8,9,10 16 25

Детал ь *1 17 24

т к

4974
С о д е р ж а н и е

СЕРИЯ
1.141-4

вьются
30

аист

ci

Ut4V-0$ j



ДеФАЛЬ Щ
Пред&Арительно нАпр*женные плнели,

АРМИРОВАННЫе ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ> 

периодического профиля$>5ВрЧ с высАэсенными

Аист бтр. 

м  чъ

Анкерными ГОЛОВКАМИ с ЪАДеЛАННЫМИ ТОРГАМИ Я 26

тоже - технические «АЛАНИЯ вд 22

Данныс для испытании П М -51.15 ЧА 28

т о*се ПК4- 51.12 22 29

п ПК 6-  51.15 ЧЪ 50

ч ПК6- 51.12 ЧА

)| ПК8- 51.15 25 52

ь ПК»^ 51.12 26 55

НАПРЯГАЕМА* ПРОВОЛОКА 15брП 51 р

Петли. ГИОЧ ; П ^ Н 22 54

К а р к а с1 ь\\ К ^ П I ; М Ъ Ч ; К15-4 28 55

Корытоо БРАЪНЫе сетки: Н15-6-5; Н12-6-5 29 56

КОРЫТООБРАЪНЫЕ сет ки ; Н15-5-6 ; И12-6-6 50 52

Сетки ; С15, С-12 ЪА 58

Сетки : C14- S O ; е ч - ъ о т 59

Т  К  

^1А
С  о д  t р ж .а  н и е



4

Настоящим выпуском следует пользоваться совместно е вы­

пуском "О", где приведена общая частв пояснительной записки.

В выпуск включены рабочие чертежи предварительно напряжен­

ных панелей с круглыми пустотами длиной 508 ем, мириной 149 я 
119 см, армированные высокопрочной проволокой периодического 

профиля из стали класса Вр-П с высаженными анкерными головкам*.

Панели армированы высокопрочной проволокой периодического 

профиля 0 5Вр-П (ГОСТ 8480-63), ft Ц = 16000 кг/см2 , в ■

■ 10200 кг/см2 , натяжение проволок принято электротермическим 

способом.

Нагрев проволочной арматуры должен систематически конт­

ролироваться приборами. Температура нагрева не должна прививать 

500°С, время нагрева не более 15-20 сек.

При электронагреве проволок в пределах 400-500°С приня- 

: то снижение величин нормативного н расчетного сопротивлений

| сталм на 10£.

| Контроль механических свойств проволок до и поело нагре-

1
вж, натяжения и охлаждения должен производиться систематически 

( м  одном изделии из 100).

Нанеля рассчитаны исходя из второй категории трещяностой- 

{У хости. Проектная марка бетона до прочности на сжатие принята 

200* Кубанская прочность бетона при его обжатии - не ниже

т к

<974
Ь Н А *  "3 А  П И  С  К  А

С I Р И *  
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140 кг/см2 . I—

Бетон для панелей должен изготовлятьоя на фракционирован­

ном, незагрязненном щебне из скальных горных пород типа гранита, 

известняка; применение песчано-гравийной смеси не допускается.

Защитный сдой до низа рабочей арматуры принят 20 мм, Что 

удовлетворяет конструктивные требования и обеспечивает предел 

огнестойкости в I час, требуемый СНиП П-А.5-70 для жилых зданий 

I степени огнестойкости. Ряжами поверхность панелей Должна быть 

подготовлена под окраску.

Величины контролируемых предварительных напряжений з арма­

туре определялись исходя из принятой на заводах поточно­

агрегатной или конвейерной технологии с натяжением арматуры на 

упоры.

В табл Л  даны принятые в расчетах значения предварительных 

напряжений в арматуре и потери напряжений до и после обжатия

бетона.

На рабочих чертежах наряду со значениями 6 .  приведены 

величины д(оо - допустимого превышения величины предварительного 

напряжения.

Маркировка напрягаемых проволок принята открытой, например, 

5ВрП51г обозначает:

5 -  диаметр проволоки, ВрП -  класс стали,

Ы  -  длина проволоки, г - высаженные анкерные головки.

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем раст­

вора не менее 5 мм.

Верхние сетки приняты по ГОСТ 8478-66 *Сетки сварные для 

армирования железобетонных конструкций”•

т к

1974
П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

С е г и я
• м м - н

ыипзек 
3 0

АИСТ
т

15 1ЧУ-06 6



ь
Корытообразные стернни приопорных сеток марок "К" приняты 

из обыкновенной арматурной проволоки периодического профиля клас­

са Вр-I по ТУ I4-4-9-7I "Проволока стальная низкоуглеродистая 

периодического профиля для железобетонных конструкций"» ф 4 мм.

При отсутствии проволоки указанного класса допускается при­

менение обыкновенной арматурной проволоки класса В-I ф 5 нм.

В соответствии с ГОСТ 380-71 для подъемных петель следует 

применять горячекатаную арматурную сталь класса A-I марок 

ВСт.Зсп2 и ВСт.Зпс2. Сталь марки ВСт.Зпс2 в случаях монтажа конст­

рукций при температуре минус 40°С и ниже не применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чертежах 

приняты по СНиП I-B.4-62.

Каждой панели присвоена определенная марка, так например, 

ПК8-51.15 обозначает панель с круглыми пустотими под расчетную 

нагрузку 800 кг/м2 (без учета собственного Веса панели), длиной 

508 см и шириной 149 см.

X X

X

Дэ серийного изготовления панелей настоящего выпуска должна 

быть изготовлена опытная партия, подлежащая проверке и испытаниям 

по программе НИИХБ Госстроя СССР.

т к

1974
По а снитг  к ь н к * з а п и с к а

С е р и *

IklTmK
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ВкАИЧИИЫ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ НАПРЯЖЕНИИ И ПОТЕРЬ НАПРЯЖЕНИИ

Ь АРМАФНРЕ Т А В И Ц Н

«ИД
АРМИРО­
ВАНИЯ

МЕЛЕЙ

МАРКИ
ПАНЕА1И

Щ вШ ёЩ ё

НАПРЯЖЕНИЕ
АРМАТУРЫ
СЧИТЫВАЕМО

ПРИ
МА5НАЧЕМИИ

ДЛИНЫ
ЗАГОТОВКИ
С?о кг/см 2

Потери предварительного 
НАПРЯЖЕНИЯ ДО

обжатия б е т о н а

к г / с м 2-

Релаксация

НАПРЯЖЕ­
НИИ

ДЕФОМАЦЯ)
АНКЕРНЫХ
ССТРОНСГВ

АеФорма

ПОДДОНА

Величин
ОСТАТОЧНОГО̂
ПРЕДВАРИТЕ/*
НОГОИАПРЯ-
ЖЕНИЯ
ПЕРЕА

л|(10ТЕРН ПРЕЛВАРИТЕЛИ1 
О НАПРЯЖЕНИЯ ПОСЛЕ

бетонированной

кг/смг

ОБЖАТИЯ БЕТОНА

кг ум*

О с а д к а

бетона

Поаычесгъ 

FETCH А

х  ае

зс ас о  ^
uj Гг
=р .лз: zz.
- из

=С
ЗЕ
JQ
X
=с
кЛ

•=|
Q-

ПКШ5

1 Ш Ш

Б Б О О 190 710 500 5600 400

98

М

; *>
1 'в-

ПКб*5115

Т Ш Ш

ПКг-5115

т т

7500 2 7 0 710 500 6020 4оо

158

150

8 Ш Ш 710 500 6906 400

250

гиг

Допустимое  предельное отклонение  предварительного  
НАПРЯЖЕНИЯ Д<оо = 99 0 КГ/СМ2

М е т о д  н а т я ж е н и я -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й !

Т К
П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

С Е Р И Я

1 . 1 4 М
ВЫПУСК)

30
лист

П *
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Р а с ч е т н а я  с х е м а

mrilinniimniiniuHim

C o = M O D_______v»Q J U U U _______

Ра с ч е т н а я  ц д г р у з к а [ в ез  ч ч е т а  со ботве  н и о го веса)- Ч бо кг/м1
НАГРУЗКИ ^ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПШГЛИ\КГ/М»:

РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА ПО ЧЕ С ТЕ Й  ЕПОСОБИ Ot-Vl - 780
- 660НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА

НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА 
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ _  510
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 150

Расчетный  прогиб с учетом  длительного действия нагрузки - jL E ®  

При м ечан и е : Данный  лист рассматривать совместно с листом £

[ЦМ ОД HAT имен  ия — элГм ротерм и чески уГ I

т к

1944

Пред в ари тел ьн о  напряж енная п а н е л ь  П К к- 51 .1 5 ,

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ^ 5 B p “I С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИЯ
ЛАЬ\-\

выпуск

750

лист

-1

/Згуу-об 0



Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

вес , кг 2 3 3 0

О в ь е м  БЕТОНА , м * 0.956

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЦИНА БЕТОНА J СТЯ---- -----""" 12.6

Ве с  с т а л и  , к г  “ ------ - 29.32

Р а с х о д  с тал и  н а  1 м г и зд ели я  , кг " Ъ .<Н
Р а с х о д  с т а л и  на 1м * б е т о н а  , к г 30.30

Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о

ПРОЧНОСТИ НА С Ж А ТИ Е 200

КХБИКОБАЯ ПРОЧНОСТЬ В Е ТО Н А  ЛРЙ ЕГО “  
ОБЖАТИИ Б К Г /С М 1 , НЕ НИЖЕ i4o

С П Е Д И ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  ЭЛЕМ ЕНТО В

М а р к и колич
В Е С , КГ ы к?

листо»^ЭЛЕМЕНТА 0Б1ДИИ

5 Вр П 51 г 17 0.76 13.26 27

Н15- 6 *5 2 2 1 3 А Т в 2 9

С 14-50 1 5 6 6 з е в 32

К 12* 1 10 0.26 2 .60 26

С 15 1 0 70 0.7 0 31

П12-1 А 1.15 4 ь о 1 7
и т о го 2 9  52

U DI

1 Ди а м е т р ы  и

|КЛАССЫ СТАЛИ

1 и г  г\

ф 5Вр 0

н
ф 5 В I

*  1 И Jt м

ф 4 в 1 ф З В Х Ф 12А 1 ф  АВР^.

[ Д л и н а  , м 86.61 12.40 7  оз 121.36 5 2 0 z 4 . o o _ _
р Е С  , КГ 13 26 1.90 0.70 6 .6 6 « .6 0

! К З  . кг / см  1 16000 5500 24 00 5 5 0 0 — .

[ ГОСТ 6 4 ВО-65 6727. 5 3 * 5761*61 * tt i4*A3*71

З Р И Т Е Л Ь Н О Е  НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ, СЧИТЫВАЕМОЕ ПРИ 

КАЗ*№И£КИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, 6с  * 6 6 0 0  К Г /С М 2, L  6 с  *  7 ? 0  КГ/С И * 

&Е!ГИЧ!<МА ОСТАТОЧНОГО ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ ПЕРЕД 

БЕТОНИРОВАНИЕМ -  5 6 0 0  К Г / С М 2 ,

I М Е Т О Д  Н АТ Я ЖЕ НИ Я  - ЭЛ Е КТ РОТ ЕРМИЧЕС.

т к П а н е л ь

Х & Р А К Т Е Р М С Т И

Ш74 СП^и^Н фи К А Ц,М Я м

П К А - 5 1 . 15

НА И ЗД ЕЛ ИЯ ,  
ЬЫВОРКА СТАЛИ .

КИЙ 1

СЕРИЯ
f K l *1

lumcK Лист
30 г

1 3 М Ч > 0 6  / о



£o = s o o o _ J £

Ра с ч е т н а я  h а гр ч з к а ( beз ччeta собственного веса}- йвокг/м
НАГРУЗКИ (ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ RFC панели) кг/м»: 
расчетная нагрузка по несущей СПОСОБНОСТИ - 7BQ
Нормативная н а гр уз к а  - вбо
НОРМАТИВНЫЕ .НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА:
ААИТЕАЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - $10
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 150
Расчетный прогиб с учетом длительного действия нагрузки

Примечание: Данный аист рассматривать совместно с аистом й.
1600

М е т о д  н а т я ж е н и я -  э а е ктроте  р м и ч е с к и й  I

тк Предварительно напряженная панель ПМ-51.12, 
армированная ВЫСОКОПРОЧНОЙ птОнОШПЕРИОДИЧикОП) 
ПР0ФИЛЯФ5Вр'ЙС ВЫСАЖЕНЦЫМИ ЛИКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

СЕРИЯ
И^И-1

4< т Выпуск
т>и

лист

5

15144*0 6 11
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
Ьес , кг « 0 0
Объем  б ет о н а  , м* 0.719

П ри ее Дни А я толщина б е т о н а  , см 1188
ТГс стали , кг. , 23.17 '
РАСХОД СТАЛИ НА 1м> ИЗДЕЛИЯ, КГ

"Расход"  стал и на 1м * б е т о н а , кг
___

32.2
ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА
ПО ПРОЧНОСТИ НА сжатие. 200
'КхБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В кг/см^, НЕ НИЖЕ 1А0

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ,
М АРКИ КОАИЧ- БЕС . КГ НН

АИСТОВЭ лемента ОБЩИЙ
5Ьр151г 13 0.78 10.1Д 27
Н12 6-5 2 192 ш 29

С 11-50 1 3.26 3.26 32
мг-1 8 0.28 г.гк 28
С12 1 0.57 0.57 31 '
П10-1 А 0.78 3.12 27

итого 23.17

I Б Ы  Б О Р К А  С Т А  Л И “  I
| Диаметры н 
I КЛАССЫ СТАЛИ 058р!! Ф 5 Ы <М Ы 0161 0  м А! 046р1
4 » " У А > м__ : бьгь 11.16 5.71 100.02 5.04 21.42
Бес , кг j 10.1А 1.72 0.57 5.50 3.12 2.12
R8L, кг/см* 16000 5500 гпоо 5500
rotf 8480-63 6727-53* I 5781-61*1SIBSwSil

.п’ЕдЬАРМТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ, СЧИТЫВАЕМОЕ ПРИ

назначении длины загото&ки, 6800 кг/смг; А6в--9̂0кг/см* 
Величина остаточного предварительного напряжения

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ- 560G Кг/см*

I М ето д н а т я ж е н  и я - электротермический  |

Т к  П а н е л ь  1U U -5M 2
------- Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,
1<*74 С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  И ВЫБОРК* СТАЛИ

СЕРИЯ
1.141-1

выптск ЛИСТ
30 4



5 _____ (о» 5000 ^

° д с ч е т и и й  н д г т к д  гбез. з ч т  с о б с т в е н н о г о  в с с д \- боокг/ж*
НАГРУЗКИ (ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПАНЕЛИ) КГ/мЕ»

РАСЧЕТНАЯ йАГРУЗКА ПО НЕСШ ЕЙ СПОСОБНОСТИ - адо
Нормативная н а гр уз к а  - 8оо
Нормативны е  н а г р у з к и  при  расчете п р о г и б а .
Длительно действующая - ьъа
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - Г.О

Расчетный прогиб с счетом длительного действия нагрузки- С о. 
Примечание данный лист рассматривать совместно с лигтом 6.

Т К

4414

1 М ЕТО Д  НАТЯЖ ЕК ИЯ - ЭЛ ЕКТРО ТЕРМ И ЧЕС КИ ? |

Предварительно напряженная панель ПК6-5115,
СЕРИН
4 М \ - 4

„ АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛиКОИ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ВЫПУСК ЛИСТ
ПРОФИЛЯ Ф5Вр-Н С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ до б

1 3 1 4 4 - P i



Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
в е с  , к г 2390

"ОБЪЕМ БЕТОНА , М3 0.956
ПОВЕДЕННАЯ ТОЛЩиТПГ БЕТОНА t СМ----------- WS
ВЕС СТАЛИ , КГ "  -1----------------- ЗйЛМ
РАСХОД СТАЛИ ИЛ ■ЩЕ- ИадЁЛИЙ . кг----------- иль
Расход стали  и а Тмз~~ёЁтанА . к г ----------- Ш З
ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА--------------------------------
ПО ПРОЧНОСТИ НА сжатий14 200
К^БИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГ/СМг , ME ЦМЖБ 1ДО

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и КПЛШ в е с , КГ NNпуЛИЧ1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ ЛИСТОВ
5 ВР п 51 г 19 0Л8 Й.82 27
й?5 6-6 2 2.57 S.H* 50
С Й -50 1 3.88 5.88 32
И  3-1 10 0.31 5.10 28
С 15 1 070 0.70 31
П12-1 4 1.15 4. 60 27

итого 32.24

В ы 5 0 Р К А С Т А Л И
£ и А<и е т р ы  и 
.КЛАССЫ стали ?5ВрП ф 6 А Ш ^  М B I < Ф Ъ Ы 012 A I <0Авр1

J U  И н А , м 96.81 12.40 7.05 125.66 ~ 5 Ж " 24.00

- &|С , кг 
, кг/см1

14.82 2.76 J 0.70 6.98 14.60 2.38

16000 14000 5500 2400 5500
гост Ы480-63 5781-61* 6727-53* 5781-61» ts iW - vn

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТ^РЫ^Ч ИТЫВАЕМОЕ ПРИ 
НАЗНАЧЕНИИ ДАИНЫ ЗАГОТОВКИ, <Эо' 7300КГ/СМ**; 3vio=990 кг/см1.

Величина  остаточного предварительного напряжения 
п е р е д  Бетонированием-* 6С23 кг/см1.

I—  МЕТОД М АТ 9 ЖЕН ИЯ -  ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ!

т к
v П а н е л ь  ПК6- 5И 5. 
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,  

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  и ВЫБОРКА СТАЛИ

СЕРИЯ
АЛЫ-А

1974 ВЫПУСК! кнет
30 1 ь

т ч ч - о ь  / ¥



id.

- 1 ш It J J и е г З п

^=!
J

С
------ ------------------------------ II----------Р -------- — -

(АЛ
50 80 -3* « —

Р т П И А Я С И ^ А
IHI Ml 111 I'ii и I'l'l III11! 1 f IПГ1 ГГ|

~ y & v ~  5000

Расчетная  нагруз ка  [без  учета собственного 8Еед) - боо кг!мг
НАГРУЗКИ ( ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ REC панели !КГ/М^.

РАСЧЕТНАЯ ЧДГРУЗКА ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ - 950 
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА > 8 0 0
НОРМАТИВНЫЕ .НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА 
ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩАЯ - 6 5 0
Кр атко в р е м е н н о  д е й с тв ую щ а я  - is o

Расчетный прогибс учетом длительного действия нагрузки " ^ о^о 
Примечание- Данный аист рассматривать совместно с листом 8

| М е т о д  н а т я ж е н и е  - э л е к т р о т е р м и ч е с к и ^

Т К

W

Пр е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь ПК6-51.12*

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ периодического

ПРОФИЛЯ ФБВр-[| С ОСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

й Е  РИ Я

и < и - 1
в ы п у с к лист

7
1)19



т к

ft

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Вес , кг 4600

ОБЪЕМ ВЕТОН А , М* 0.719

Приведенная то л щ и н а  б е т о н а  , см И.68
Вес стали  , кг 25.7>
Ра с х о д  стали  на \м * и з д е л и я , кр 4.25
Расход стали на б е т о н а  , кг 55.6
Проектная м а р к а  бето н а  по
ПРОЧНОСТИ НА С Ж А Т И Е 200
К Т Б И К О В А Я  ПРОЧНОСТЬ Б Е Т О Н А  ПРИ ЕГО  

О Б Ж А Т И И  В К Г / С М 1 . НЕ Н И Ж Е 14о

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к и l̂ nnuUl В Е С  , К Г
nwl Пт

^ЭЛЕМЕНТА ОБЩ ИЙ ЛИСТОВ

5бр ][54 г 45 0.76 11.70 2?

h12- 6 - 6 2 2.50 4 .6 0 Зо

С 11- 50 1 5.26 5.26 52

К13-1 6 0.51 2 .4 в 26
С  12 1 0.57 0 .57 ?1
П10-1 4 0.78 5.12 27

ИТОГО 25.73

В ы  Б О Р к а С Т А Л И
Ди а м е т р ы  и
КЛАССЫ СТАЛИ ф5Вр! ф 6 A Ml ф4 ы ФЗВХ фЮАХ Ф4вр1
Дл и н а , м 76.42 11.46 5.71 103.50 5.04 21.42

Н с . М~___ 11.70 2.4 В 0 57 5.74 5.12 2.12
R 5 , кг/см 1 16000 4ооо 55 00 24 00 5500
гост 84вО-Ь5 5781-61 * 6727- 55 57В1-Ы* 1Л 4-4-9-71

Г « ЕД ВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМ АТУРЫ , с ч и т ы в а е м о е  п р и  

НАЗНАЧЕНИИ Д ЛИ Н Ы  ЗАГО ТО ВКИ , WQr  7 3 0 0  K l/ C M ^  l 6 q '  9 9 0 K I/ C M 2.

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

П Е Р Е Д  БЕТО Н И РО ВАН И ЕМ  — 6 0 2 0  Ч г / с м 2 .

"Мето д  н а т я ж е н и я  - э л е к т р о т е р м и ч е с к и м  |

••974

П  А  К  Е л  ь  П К Ь - f U Z

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И

СЕРИЯ
Н А М

п
сс к

3 0

л и с т

8
т ч ч ' О Ь  16



■у g.sSOCO у

Р А С Ч Е Т Н А Я И А ГР чакА[ БЕЗ. У Ч Е Т А COBtTUHUOnt SKA>- 800-АГ/м1
II « r n u  <11/ и f a \f а и\ч a m m  u r  Д  г л т о р  t« u wi й р й  п t и г  . . 11 ■Нагрузки (включающие собственный вес панели km&: 
Расчетная нагрузка по несущей способности * -
Ц 0 .М А Т И В Н А 9  НАГРУЗКА - 970
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА:
длительно действующая - ого
КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩАЯ -  150

Расчетный прцгиб с учетом длительного действия нагрузки - ij. Со
Примечание: Данный аист рассматривав совместно с листам id-

Г~й ~е т о д  н ЛТЯЖ ЕУ ИЯ ~ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ

Т К П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  П К 8 - 5 И 5 ,

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ <Д5Вр-| с ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОАОВКАММ

СЕРИЯ
ЛА*\\-\

ВЫПУСК АИСТ
9



Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

Вес , кп 2 3 9 0

ОБЪЕМ БЕТОНА , М* 0.956
Приведенная толщина бетона , см 12.6
ВЕС стали , кп 3М б
РАСХОД СТАЛИ На  1м* изделия, кг 5ПШ
РАСХОД СТАЛИ НА I M S  BETOHA \  КР 5536
ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА 
ПО> ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200
КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГ/СМг , НЕ НИЖЕ И ю

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М А Р К И Колич
ВЕС . КП ММ

ЛИСТОВ1ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

5 B p I  51П 23 0 .7 8 <7.91* 27

Н15-6-6 2 2 .5 7 5.1Ц 30

С Ш - 5 0 1 3 .8 8 3 .8 8 3 2

К15-Д <0 0.62 6 .20 28

С 15 1 0.70 0 .70 31

П12-1 4 М 5 Д.60 27

ИТОГО 3 8 Л 6

В ы б о р к а  с т а л и
Ди а м е т р ы  и 
к л а с с ы  СТАЛИ 0 5 В р ! Ф б А Ш Ф Ч В 1 ф З В ! Ф 1 2 А 1 Ф Д В Р1
Д Л И Н А  . М 117.18 12. ДО 70.25 70. 56 5.20 2Д.00
Вес . кп 17. 9Д 2.76 6.90 3.86 Ч-.6 0 2.3В
R£ , К р / с м 1 16000 А О О О 5 5 0 0 2ДОО 5500
гост "еде 0-63 5781-61* 6 7 2 7 * 5 3 * 5781'61':*ГУ1Ч-4-В-71

Р ЗДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ, УЧИТЫВАЕМОЕ ПРИ 

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ , 6 0* 8А00 КР/СМ*, А $.-990 КГ/СМ*

Ве л и ч и н а  остаточного  предварительного н а п р я ж е н и я

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ - 690А кр/смг

| м е т о д  н а т я ж е н и я  -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  1

Т К  П а н е л ь  П1СВ-5Ы5
---  Характеристика изделия,

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  и В Ы Б О Р К А  СТАЛИ

СЕРИЯ

1.И1 -1

Выпуск Лист

30 m

131ч ч- оь i6



I T f

^  Г $
5

STSFff'
Ь  ?  а

i * *XX ж  sx 
*  У *
g.C;C

\нп-ь-&
-  -

N

\k0,___  370 . 185 . 185 I 370 Щ
i

-f-
T 1

1180 * ^

T l  

W

С11 П л а н Н11-6-Ь

jTtnrr^— ~
ilirr I I \

Я5Ч0

Р А С ЧЕ ТН А Я  СУЕМА
НГТ1 niiniJlIlinilllll ИППИ

-у  l o ^ S O O O  J
Ра с ч е т » и  ц д г р у з к а  ( б ез  у че та  собственного веса)-  роо кг/м1
НАГРУЗКИ (ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ ВЕС ПйиГлЦкГ/М^:

РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ -  ИЗО
Но р м а т и в н а я  н а г р у з к а  -  а1п
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА
Д л и т е л ь н о  д е й с т в у ю щ а я  - ВЮ

КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩА# -  150
РАСЧЕТНЫЙ ПРОГИБ СУЧЕТОМ ААИТи л ОН ОГО ДЕЙСТВИЯ НАГРУЗКИ-

Пр и м е ч а н и е . данный аист рассматривать СОВМЕСТНО С ЛИСТОМ 15.

МЕТОЛ НАТЯЖ ЕНИЯ - ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ

т к ППАВМ,'ПЕЛЪИО НАПРЯЖЕНИИ» ПАНЕЛЬ Ш - 5 1 1 1 ,  

АРМИРОВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОМ ПРОВОДКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ Ф 5 Вр- И С ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

С Е Р И Я
4.141-1

ВЫПУСК

30

лист
11

/JWY'06 19
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Ц р М С Т Е  Р И С  Т И К А  И 3 Д  Е Л И Я

Ьес ”, кг

О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А , М *

Приведенная толщина бетона , см 
Вес стали , к г __________

"Р А С Х О Д " СТАЛИ  Н » | М ^  И З Д Е Л И Я ,  К Г

Т аСХОД С Т А Л И  на 1 М Т Б Е ТО Н А  , К Г  

П роектная м л т  Т ёток а
ПО ПРОЧНОСТИ НА С Ж А ТИ Е  ________ ___________
«УБТ4КОБАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ 6 к г / с м г , НЕ Н И Ж Е  ________

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н ТО В

■
U к П1Д 1) КОЛИЧ

В Е С  , К Г рЫ
М А Р IV и А Э Л Е М Е Н ТА 0Б1ЦИМ ЛИСТОВ

5 Ьр у 51 г 18 0.7 в i4.ob 27

Н (i‘ 6-6 2 2.30 4.6о 30

С 11- 50 1 3.26 3,26 32

К 15- 4 6 0 .А 2 4.96 26

С 12 1 0.57 0.57 31

П 10-Т 4 0,78 3.12 27

ИТОГО 30.5 7

В Ы БОРКА стали
диаметры и 
к л а с с ы  стали Ф 5 В р 1 <р 6 А тп ф 4 В1 ф 3 81 ф  10 A I ф4ьР1
ДЛИНА , м 91.71 11.16 56.27 59.22 5 04 21.42

Вес . кг <4.06 2.4 в 5.53 3.26 М2 2.12

ПГЙ , к  г / с м ^ IbO O O 4 ооо 5500 2 4 о о $500

Г̂ОСТ б4во-ьз 57б1-~Ы* 6727- 53* 5781-el1*ТТ14-4-9Л1

П РЕД ВАРИ ТЕЛ ЬН О Е Н А П Р Я Ж Е Н И Е  А Р М А Т ^ Р Ь ^  У Ч И Т Ы В А Е М О Е  ПРИ 

Н А З Н А Ч Е Н И И  Д Л И Н Ы  3 А Г О ТО б К  И } ^о=  б4оО  К Г /С М 2 ) Д i c r  9 9 0  К Г /С М 2.

Величина  остаточного предварительного напряж ения

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ- 6906 КГ/СМ2 }

М Е Т О Д  н а т я ж е н и я - э л е к т р о т е р м и  ч е с к  И И _____1

т к
П а м е л ь  П К в - Я . ^  

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я  ,
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  И В Ы Б О Р К А  С Т А Л И

С Е Р И Я
1 К Н

т
—

•ыпэск
30

ЛИСТ
12

J j / v v -оф 2 0

< 600

0 .719

11.66
30 .37

5.05
4 2 . 6
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K15-4

24

^ В ерхняя  сетка и

НАПРЯЖЕННЫЕ ПРО ВОЛОКИ 
УСЛОВНО НЕ п о к ш ш ы

i - i
М 2- 1 ,К (М ;

K15-U
Н15-6-5
H15-6-&N

.15

—R ----д — п п h rt,

55

---ч

<=э

—г
Н

I
_ t

_ _ _ _

200
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1

--н
1

ч
50>N5Q 1

V. 1

1 I
50 1., 50 j.

I
I 100
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1

«ос 1

1
1
1
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Г
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5080

Т К

49*74

Д е т а л ь  11

С Е Р И Я

4 . 4 4 М

B W IW

30

АИСТ

п
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© К11-1 •, К13-1; и Щ
1 н 11-6-6

Z J

' ' . „ I

T T 4 SI

и г а
1 1 iu i l

U
90

5080

----------- i

,15

<

В ерхн я я  с е т к а  и
НАПРЯЖЕННЫЕ ПРОВОЛОКИ 
УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ

Г К

W 4

Д. Е Т А А Ь и

СЕРИЯ

ВЫПУСК АИСТ

ъ о м

1 3 1 Ч Ч - О Ь  8 6



IS

Д Е Т А Л Ь  З А Д Е Л К И  ТОРГОВ П А Н Е Л Е Й

Вил
АРМИРОВАНИЯ 

П А МЕДЕИ

ВЫСОКОПРОЧК 

ПРОВОЛОКА 

ПЕРИОДИЧЕН, 

ПРЧфИ ЛЯ

Ф5ВР1 

С ВЫСАШЕНМ. 

ЛИКЕРНЫМИ 

ГОЛОВКАМИ

М а р к и

ПАНЕЛЕЙ

ПК4-5Ш е

ПКА-51.12*-

ПК6-5Ш *

пкб-51-ia*

ПК8-5115*

ПК8'5Ш *

метод
НАТЯЖЕНИЯ

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ИЗДЕЛИЙ

Z ЕС, 

КГ

Объем
бетона!

м*

Приведен

ТОЛЦ, БЕТ.
см

ВЕС
СТАЛИ,

КГ

РАСХОД СТА 
АН НА 1мг 
ИЗДЕЛИЯ 

КГ

РАСХОД СТА­
ЛИ НА 1м'
бетона

КГ

2435 0.974 19.83 29.52 3.91 30.35

1855 0.731( 12.12 23.17 3.83 51.55

2455 0.974 12.83 32.24 4.96 33.10

1855 0.734 12.12 25ЛЗ 4.25 35.10

2435 0.974 12.83 38.46 5.08 39.50

1835 0.734 12.12 50.47 5.05

>

41.60

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  9 КАЗА И U Я СМ ЛИСТ 20.

тк

1974

. л « , и Л 1 ^ В Л Р И Т Е А Ь Н 0  НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ, 
АРМИРОВАННЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ 
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ Ф Ь&рЦ  С ВЫСАЖЕННЫМИ 
АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРГАМИ

СЕРИЯ
Выптси лист 

30 1 ^9

31чч-сЬ 21



41

Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я :

4. Панели, обозначенные марками с и ш ш м д 4,отлича­
ются от основных панелей(без мндексл)только УСИЛЕ­

НИЕМ ОТКРЫТЫХ ТОРЦОВ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ.

2. В ПАНЕЛЯХ С ИНДЕКСОМ,д" РАБОЧАЯ И КОНСТРУКТИВ­

НАЯ АРМАТУРА ТОЖДЕСТВЕННА А РМ АТУ РЕ, ПРИНС­

ТОН АЛЯ ПАНЕЛЕЙ, ПРИВЕДЕННЫХ НА ЛИСТАХ 1-12, 

ИЗГОТОВЛЯВ МЫЛ БЕЗ ВКЛАДЫШЕЙ

3. Ра с ч е т н ы е  н а г ^ з к м  н а  о п о р н ы е  к о и ц ы ( и с хо д я

ЙЗ ПРИЗМЕННОЙ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА МАРКИ 200] ПРИНЯТЫ

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ: 10 СМ - А5 КГ/СМ4

25 см- 30 кг/смг

ПРИ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЯХ ГЛУБИНЫ ОПИРАНИЯ 

ПАНЕЛЕЙ 8ЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНЫХ НАГРУЗОК ПРИНИМАЮТСЯ 

ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

Р а з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  п р и н и м а е т с я  р а в н о й  р а с ч е т - 

н о й .ум нож енн ой  н а  коэффициент  по ГОСТу  8829-66.
1 к .  Бе т о н н ы е  в к л а д ы ш и  и п а н е л и  д о л ж н ы  б ы т ь  и зго то в-

\ ЛЕНЫ ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.

;•  5. З а д е л к а  в к л а д ы ш е й  в т о р ц ы  в ы п о л н я е тс я  непосред­

с т в е н н о  п о с л е  ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ, ДО ПРОПАРИВА- 

г НИЯ ПАНЕЛЕЙ \ ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО

; ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ ВКЛАДЫШЕЙ.

6. ЮРЦЫ ПАНЕЛЕЙ С ВЫХОДНЫМ ОТВЕРСТИЕМ МАЛОГО

ДИАМЕТРА, ОБРАЗУЕМЫЕ ПРИ ФОРМОВАНИИ, УКЛАДЫВАЮТ­

СЯ НА СТЕНУ, НЕСУЩУЮ БОЛЬШУЮ НАГРУЗКУ

TK
ЙРЕДВАРИТЕАЪНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ, с е р и я

АРМИРОВАННЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ 
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ *5Вр-П С ВЫСАЖЕННЫМИ 
АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ С ЗАДЕЛАН НЫМИ ТОРЦАМИ

1.444 -1

■(«гм

J-----

ВЫПУСК лист
Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я 30 20

"7 а



дшвшшшшшш»» При проведении и с п ы т а н и и  

1 £о = 5000 Т  СЛЕДУЕТ руководствоваться 
Схема % ирания изагружения . указаниями гост вб<29-б6
ПРИ ИСПЫТАЧИИ(ПАОЩАДЬ ЗАГРУЖ.БОхГЧЦ --------------------—--

28

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Виды РАЗРУШ ЕН И И  И

ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ. П .2.5.2 7 АБА.2. гост]

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ КГ/М*----
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­
НАЮТСЯ годными П^И КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 

ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМСОБСТВ 

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМСОБС1 

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ
С УЧЕТОМ СОбСТв.ВЕСЛ 

ИЗДЕЛИЯ (см.П.3.2.2 ГОСТ)

{.текучесть  продольной рас­
тянутой  а р м а т у р ы  

Е. РАЗДРОБЛЕНИЕ бетона  сжа­
той ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С
текучестью  продольной 
растянутой арм а туры

С-1 k

>  4123 >  806 <  1123 , НО >955

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ 

С =1.6

3* 1485 ^  968 <  1283 , НО >1091

П р о в е р к а ПО О Б Р А З О В А Н И Ю ТРЕЩИН

Срок и с п ы т а н и я  изд е­
лии ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ В СУТКАХ*

5 1 14 28 400

Контрольная нагрузка за
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ­

СА ИЗДЕШ  кг/м*
1)15 4 И 411» 405 398

ж При проведении испытаний в промежуточные сроки величина 
нагрузки определяется по интерполяции

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Ко н т р о л ь н а я  н а г ­

р уз к а  ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО ВЕ­

СА ИЗДЕЛИЯ

кг/мг

Ко н т р о л ь н ы й

ПРОГИБ ОТ (

к о н т р о л ь н о й  

н а г р у з к и  

$ к мм

Ве л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  

(см. п.5.3.2 ГОСТ) мм

ПРИ КОТОРОМ ИЗ­

ДЕЛИЯ признаю тся 

годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

565 <Л <- 2.1 >£.-1, Н0<> 2.Ь

| Ме тод  н а т я ж е м и я - з л е к т р о т е р м и ч е с к м й  ]

т к
П а н  е л ь  П К Ч-51 .15 .

Д»ИН b i t  АЛЯ и с п o iТА Н И И

t  Е P W *

1.444-1

ВЫПУСК

30

лист

21

Wvv-of 29



io-5000
C x e мГоптийЛГз агружекия

ПРИ ИСПЫТАНИи]плаЦ|АА>ЗАГРУИДОЧ1Ц

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и

СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 

УКАЗАНИЯМИ ГОtT 8829-66

*9

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Б иды р а з р у ш е н  и к и 
8ЕЛНЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ.П.4.5.4 ТАБЛ-4 ГОСТ)

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ КГ/м4

ПРИ КОТОРОЙ изд елия  ПРИЗ­
НАЮТСЯ годны м и

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУ Е-СЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

СУЧЕТОЖСОБСТВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСП 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 

ИЗДЕЛИЯ (СМ. 1Т.Д4.4 ГОСТ)

ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАС­
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

2.Раздробление бетона с ж а ­
той ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С. 
ТЕКУЧЕСТЬЮ,ПРО дольной 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

с= у л

> 1150 >  832 <1130 ,Н05*361

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 

С=16
^  1291 ^  3ЗЪ <1291 , НО 5= 1091

П р о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕЛИЙ 
ПОСЛЕ И* ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
В С УТК А Х *

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО БЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ К Г/М 1

kkb

7

kk\

1А П

^ 4 7

-too

1И7

* При п ро вед ен и и  и с п ы т а н и й  в п р о м е ж у т о ч н ы е  с ро ки  в е л и ч и н а  

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНГЕРПОЛЯ ЦИИ .

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

К о н т р о л ь н а я  н а г ­

р у з к а  за  ВЫЧЕТОМ 

с о б с т в е н н о г о  в е ­

са ИЗДиЛМ Я

к г / м 1

Контрольный 
прогиб от 
контрольной 
Н АГРУЗКИ

4 к  мм

Ве л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  

( см- п .5 3.1 ГОСТ) м м

ПРИ котором из­
делия ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

1 В 4.5

при котором тре­
буется ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

> 4 . 3 ,  М О < * 1 Б

МЕТОД НАТЯЖЕНИЯ -  ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИМ

т к

1 W

П а н е л ь  ПГС*(-5И2. 
Да н н ы е  д а н  и с п ы т а н и и

С Е Р И Й

в м п о ч
50

АИСТ

П

131ЧЧ-06 3 0



Т  £о*5000 Т 
:М А ОПИРАНИЯ ИЗ

При проведении  и с п ы т а н и и  

СЛЕДУЕТ р у к о в о д с т в о в а т ь с я

30

С х е м Ъ Q пи РАН ия иЧ аг руления УКАЗАНИЯМИ ГОСТ 8829-66
ОРИ ИСЯЫТА№ИИ̂ПЛоЩ.А&Ь ЗЛГРЧЖ5Д>1АЬм) '

П р о в е р к а  п р о ч н о  с т  и

ВИЛЫ РАЗРУШЕНИЙ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ. П.2.3.2 ТАБЛ.2 ГОСТ)

Ве л и ч и н а  разруш аю щ ей  н а г р уз к и  кг/ма

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­
НАЮТСЯ го дн ы м и

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ
ПОВТОРНОЕ испытание

СУЧЕТОМ соьств 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ соки 

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ БЕСА ч 
ИЗДЕЛИЯ (см. п.3.2.2 ГОСТ)

Т Т екучес ть  продольной рлс-
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

? Раздробление бетона сж а­
той зоны ОДНОВРЕМЕННО с 
ТЕ^ЧЕСТЬф ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 

СгЛМ

г >1021 <1556, НО >1156

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ 
С =16

>  1527 ^1212 <15П , Н05И198

П р о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

СРЯК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ- 
АИИ ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ В С УТК А Х*

i4 28 100

Контрольная н а г р у з к а  за

ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ4 ВЕ" 
СА ИЗДЕЛИЯ к г /м г

585 583 5 7 ^ 565 549

* При проведении испытаний в промежуточные сроки величина

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Контрольная наг­
рузка за ВЫЧЕТОМ 
собственного ве­
са ИЗДЕЛИЯ

кг/м1

Контрольный 
прогиб от f 
КОНТРОЛЬНОМ 

НАГРУЗКИ

{ к  мм

Ве л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п ро ги ба  

__________ (см . п.5.5.2 ГОСТ) мм

ПРИ КОТОРОМ ИЗ­

ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ

годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

508 2 5 ^  30 
—

> 3 . 0 ,  Н 0 <  3-2

1 МЕТАЛ И АТЯЖЕИИ Я -  ЭЛЕКТРОТЕРМ ИЧЕСКИЯ 1

тк Панель  ПК6-51.«. 

Данные дан испытаний.

С Е Р И Я
• и м и

ВЫПУСК

30
лист

<1Ъ

1* 144-06 ^



jrnm'ni-'nimnj^y При проведении испытаний

4 —-£#*5000 I СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

СХЕМА О П И РАЦИЯ и ЗА ГРУ ЖЕ И ИЯ ЧКАЧАииами Г0ГТЙЛ99-КЛ_
П Р И И С П Ы и н н И ( П Л 0 ^ А А ь З А Г Р а д х 1 5 б м ]  ~  * М И * М И  W

34

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Виды РАЗРУШ ЕНИИ  И 

ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С

(см .П .2 .5 .2  Т А Б А .2  ГОСТ)

В е л и ч и н а  Ра з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г /м * "  “

п н и  ко то р о й  и зд ели я  приз 
ц а ю т с я  г о д н ы м и

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ— ■ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ COKTI 

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОВ совет 

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ
С УЧЕТОМ сов ете  ВЕСА

и зд ели я  ( с м . П .в.2.2 ГОСТ\
f  Т е к уче с ть  про д о льно й  рас- 
„ т я н у т о й  а р м а т у р ы  
2 .Разд ро бление  б е т о н а  с ы а - 

той зоны ОДНОВРЕМЕННО с 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 

С* 1Л

> 1 5 4 7 > 1 0 U 9

------------------- -— 1

<  1 5 4 7  , Н 0 > Ц 4 5

Д РУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ 

С’  1.6

>  1 5 4 0 » М 2 <  1 5 4 0  , Н 0 > 1 5 0 9

П р о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

СРОК ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ­
ЛИИ ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ В С У Т К А Х *

К о н тро льн ая  н а г р у з к а з а

ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО, ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ КГ/м»

2 8 100

609 606 598 586 572

*  При проведении  и с п ы та н и й  в п р о м е ж у т о ч н ы е  сро ки  в е л и ч и н а  

НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛИ СТОЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

Проверка ж е с т к о с т и

К онтрольная  н аг­

р у з к а  ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО В Е­

СА ИЗДЕЛИЯ 

! к г / м г

к о н т р о л ь н ы й

ПРОГИБ ОТ 

КОНТРОЛЬНОЙ 

НАГРУЗКИ

мм

ВЕЛИЧИНА ИЗМЕРЕННОГО ПРОГИБА 

(СМ .П .5.5.2 ГОСТ) ММ

ПРИ КОТОРОМ ИЗ­

ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ

гадчыми

при КОТОРОМ тре­

б уе тс я  ПОВТОРНОЕ 

испытание
Г "

550 0.6 ^  5.1 >5.1, НО <5.5

" М Е Т О Д  М А Т Р Ж Е И И Я  -  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М  И Ч Е С Т П П Г ]

’К

< < т

П а н е л ь  ПК6-51.12.

Данные ал» испытаний

С Е Р И Я

1.141-1

выпуск 

50

ЛИСТ

24

t3f*/Y-06 32



ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С
(см. П.2.М табл. 2 ГОСТ]

Величина разрушающей нагрузки кг/м1
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ­
НАЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСТВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ COW* 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА, 
ИЗДЕЛИЯ (СМ. П. З.г гГбП)

"1.Т е к у ч е с т ь  продольной р а с -ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ
2. Раздроблен не бетзна сжа­

той зоны од но временно, с.
ТЕКУЧЕСТЬЮ, ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТО ^ Д РМ АТУРЫ

>1695 >13(0 <1625, Н0>1581

Д Р У Г И Е  ВИДЫ  РАЗРУШЕНИИ
с м . 6

-Н658 ^1545 <1658 , М0> 1579

j n t i m i i i i i i i i f n i i i H i i L ^ f yП & о
T  lo  = 5000 J  СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬ!

Схема лЗ пиками я и'Ч агружения чукАбАниями Г0СТВ829-66 
ПРИ НСПЫТАНИИ̂ ПЛОЦДДЬ ЗЛГРУЖ. 5.0МА:м)-----------------------------------

П р и  п р о в е л е н и и  и с п ы та н и и

СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

Y L

Пр о в е р к а  п р и ч  мости

Пр о в е р к а  по образованию трещин
СРОК ИСПЫТАН ИЯ ИЗДЕЛИЙ 
ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
В СУТКАХ*

Контрольная нагрузка за
ВЫЧЕТОМ СОВСТВЕНИОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ КГ М5-

100

785 785 771 755 750

*ПРИ  п р о в е д е н и и  и с п ы та н и й  в п р о м е ж у т о ч н ы е  сроки  в е л и ч и н а  

н а г р у з к и  определяется по и н т е р п о л я ц и и

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Ко н тро л ьн ая  н а г ­

р у з к а  ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО ВЕ­

СА ИЗДЕЛИЯ

___________кг/мг

680

К о н тр о л ь н ы й  

п р о г и б  от 

к о н т р о л ь н о й

НАГРУЗКИ

мм

5 5

Величина и з м е р е н н о г о  п р о г и б а

(см.пль.2. грет) мм

при  которо м  и з ­

д е л и я  ПРИДАЮТСЯ

годными

<  5.9

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАН НЕ

• 3 .3 , И 0 < 1 » 3

МЕТОД ИАТЯЖЕНИЯ-ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЦ

П а н е л ь  ПК8-51.15. 
Данные дач испытании

С Е Р И Я

1.141-1

выпта
ъ а

АИСТ
*15

м т о б  л



0o=5OOQ

Сх е м а  Й й р Ш м Г з^ гр уж е м и й

ПРИ ИСПЫТАНИИ(ПЛ01ЦШ ЗЛШЖ.5.0*116м)

При проведении испытаний

C h i l d ЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

ОКАЗАНИЯМИ ГОСТ 8819-66

ъ ъ

П р о в е р к а  п р о ч н о  с т и

Виды Р А З Р У Ш Е Н И И  и 

В Е Л И Ч И Н А  КАЭ Ф Ф И Ц ИЕШ С  

(С М .П .2 .Ъ .2 .7 А Ь Л .2  ГОСТ)

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г /м г

ПРИ которой  изд ели я  п р и з­
н а ю т с я  г о д н ы м и

ПРИ КОТОРОЙ т р е б у е т с я  
по вто рн о е  и с п ы т а н и е

С УЧЕТОМ СОБСТВ

веса изд елия

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВ 

ВЕСА НАДЕЛИЛ

С УЧЕТОМ СОБСТВ ВЕСА 

ИЗДЕЛИЯ (С М .п .3 .2 .2  ГОСТ)

{.ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАС­
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

2 Ра зд р о б л е н и е  бето н а  сж а­
том  ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО,С
т е к у ч е с т ь ю  про д о льно й

РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ
с - 1 Л

^  « 3 7 ^  1339 < 1 6 3 7  , Н О ^  1392

Д Р У Г И Е  ВИДЫ РАЗРУШЕНИЯ

е * 4.6
^  «70 »1572 <1870 , Й05И590

П р о в е р к а  по о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

СPQS. ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕ- 1 
r , v \  ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛС- | 

И % Б С У Т К А Х *

L

| 5 7 11» 18 100

’ КГиТРСЛЬНАй НАГРУЗКА ЗА 
ЛЫУСТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ К Г /м а

8Й SfO 797 781 757

*  Пи* ПРОВЕДЕНИИ И£1ШТАККЙ В ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ СРОКИ ВЕЛИЧИНА 

X А ГРУЗКИ  ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Контрольная наг­
р у з к а  з а  в ы ч е т о м

СОБСТВЕННОГО В Е ­

СА ИЗДЕЛИЯ

кг/мг

тот

Контрольный 
прогиб от , 
контрольн ои
Н А ГР УЗК И

|к мм

3.5

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о ги б а  

________ (см.п.з.5.2 ГОСТ) мм

п ри  к о т о р о м  и з ­

д е л и я  ПРИЗНАЮТСЯ 

ГОДНЫМИ

ь л

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ

и с п ы т а н и е

> U .  И* «  k b

I м е т р а  и и т а ж е и и  я - э * е к т р о т i  р м и ч е с к и и

Т К

а 9 ^ 4

П а н е л ь  ПКВ-5М2.
Д а н н ы е  л а я  и с п ы т а н и и

с ерия
А Л М - А

в ы п ус к

30

АИСТ
1 6

1 3 № 0 6  3 4
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5 ЕР [I 51 г
f  5ВрИ

/4*5095

5080
4 -

50-60

ДЛИНА РАБОЧЕМ АРМАТУРЫ ДАНА БЕЗ УЧЕТА ЗАХВАТОВЫМ ПОЯСНИТ.ЗАПИСКУ)

т к

1944

П10М П1 <М

М АРКА ПОЗ.
ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 
СТАЛИ

АЛИНА, mJoBuiA* ВЕС , КГ

ММ 11П.
ДЛИНА,

м ОБ1ЦИИ ВСЕГО

5Врй 51г — * 5 М 5095 — 5095 3.78 078
П1<Н

\ Ф10А1 ‘ 300 " 1 0.30 0.19
0.78ч 01OAI 960 1 0.96 0 59

П18.-Ч
3 Фпкт 300 1 0.30 ОСП

---- ■

к ФШ1 юоо 1 1.00 068 1.15

НАПРЯГАЕМАЯ ПРОВОЛОКА 5 Ер Й S ir  Пшц: П | (И ;1 Ш

СЕ Р ИЯ

и м и

ВЬИШ АИСТ

30 77

131ЧЧ-С6 3 5



M ap ka tT03.
Д и а м е т р ы

И КЛАСС 
СТАЛИ

Лайма,|К0А. ОБЩАЯ
Д Л И Н А ,

М

В ес , кг

мм ШТ О Б Щ И Й ВСЕГО

К15Ч
1 Ф 581 205 13 2.G6 0.15

2 03BI 1220 2 2Mi 0.13
Q.2B

K13-1
1 0381 205 ik 2,87 0.16

0.31
S 03BI 1320 2 2.6Д 0.15

К15-Л
A *461 205 16 3.28 0.32

0.62
I5 01|Б1 1520 2 3.0U 0.30

т к

A W

К а р к а с ы : К 1 й -< з  К15-1} К15-Ц

С Е Р И Я

■ Н А М

>
ВЫПУСК

30
АИСТ

2В

f l / u u - a i  J £
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ЛИНИЯ СГИБА

r
—

M
о
in

<D JQ
§

v  сэ 
С4 
to-------7 ■ — j

1

,235 1 8 5 ^ 6 NJ 5 5

-----------------------------------ж ---------------- у

1

ъь

*■■■■ *...ft.i ft. a > >

185

4335

M 1 2 - 6 - 5

ЛИНИИ СГИБА

t e = a  
< -*-«■

Е =
т п 1' 1 Г 1

I 1 
> 1

1
i .. .

' 1 
Ь к ;

j * s
с---- 1 8 5 * 5 115,2 5 5

1S30

a

< D  s
J r С Э

<x 
u>

Ш 0

Д» II.. All i f t . , . . . * ...Ш.0 fti.fc

HSO

М а р к а ПОЗ

ДИАМЕТР 

И КЛАСС 
СТАЛИ

ДЛИНА, КОА10БЩ.А9'

длина]
М

В е с , к г

ММ ШТ. обилии ВСЕГО

Н15-6-5
1 Ф  Ш 1715 7 12.00 1.1?

2 1 4
2 * 5 8 1 62Q 10 620 0-05

Н12-6-5
3 *АВ<й 1530 7 1071 106

1 9 2
2 # 5 5 1 62G 9 558 0 |

$

1 
1

T K

i<r>4

К о р ы т о о б р а з н ы е  с е т к и : И 15-6-5; H 12-6-5

с е р и я

1.144-1

выпуск
10

ЛИСТ

19

1 ъ m u  л  i 3*1
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300

5 0 0 » lt

11(70

230

C 1 £
CD

U ° 4

i_______

£.

300*3 m4----------:
117 0

- o .

| М а р к а TT03
ДИАМЕТРЫАЛИНА, КОЛ. ОБщда в е с , КГ
И КЛАСС 
СТАЛИ М М шт.

ДЛИ НАГ м  ’ОБЩИМ ВСЕГО

C15
i ABI W 0 3 А Л  1 О.АА

ало
2 *kzi ААО 6 2 614 С 26

eta
3 1170 5 3.51 о.зг,

057
г ФкЫ 5 2.20 0.22

T K

1974
С Е Т К И :  C f 5 i C12

с е р и я

П А Н Ч

1ЫПУО|
3Q

АИСТ
31
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