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О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а

Н а и м е н о б а н и е С тр .

1 Ш .1 - 1 1 К аркас  КП35 - КП52 26

-12 К аркас КП53 - КП70 2 8

-1 3 К аркас КП71 - КП78 3 0

- и Лекальный блок. Опалубочный чертеж 31

-15
Лекальный блок ВЛ1.201 -  БЛ8.201. 

Сборочный чертеж 3 2

-16
Лекальный блок БЛ1.302 - БЛ8.302. 

Сборочный чертеж 3 3

-1 7
Лекальный блок БЛ9 - БЛ12. 

Сборочный чертеж 34

-1 8 К аркас  КР1 - К РЗ 3 5

-19 С е тка  С1 - С16 36

- 2 0 С етка  С17 - С32 3 7

-2 1 С етка  СЗЗ - С40 3 8

- 2 2
С тенка  пор тал ьн ая  СТК1 - СТК9. 

Опалубочный чертеж 3 9

О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а Н а и м е н о б а н и е С тр .

1484.1- ТО Техническое описание 5

-Т У Технические у  ело бия 7

-0 1 Збено. Опалубочный чертеж 15

- 0 2
ЗВено З К 1.100; З К 1.300; ЗК2.100; 3K2.300. 

Сборочный чертеж
16

- 0 3
ЗВено ЗКЗ. 100; ЗКЗ. 150; 3K3.200; ЗКА. 100;. 

3KU.150; 3KU.2Q0. Сборочный чертеж
17

-0 4
ЗВено ЗК5.100 -  ЗК7.100; ЗК5.150 - ЗК7.150; 

ЗК5.200 -  ЗК7.200. Сборочный чер теж 18

- 0 5
ЗВено ЗК8.100 -  ЭКЮ. 100; ЗК8.150 -  ЭКЮ. 150; 

ЗК8.200  -  ЗК10.200. Сборочный чертеж 19

-0 6
ЗВено ЗК11.100 - 3K13.100; ЗК11.150 - 3K13.150; 

ЗК11.200 - 3K13.200. Сборочный чертеж 20

- 0 7
Звено 3K14.132 - 3K17.132. 
Сборочный чертеж 21

- 0 8 К аркас  КП1 - КП4 22

-09 К аркас  КП5 - КП16 23

-1 0 К аркас  КП17 - КП34 24

Изм. Кот. Лист №док. Подпись
Нач.пр.гр. Чцпарноба
Гл.инж.пр. Коен Б.
Нач.отд. Ткаченко

с
Н. контр. Коен Б.

1 Ш . 1
Jjama
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О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а Н а и м е н о б а н и е С тр .

1484 .1 -25
С тенка  пор тал ьн ая  СТК1 и СТК2. 

Сборочный чертеж
4 0

-2 4
С тенка  пор тал ьн ая  СТК5л(п). 

Сборочный чертеж 4 /

- 2 5
С тенка  пор тал ьн ая  СТК4. 

Сборочный чертеж 4 2

-2 6
С тенка  пор тал ьн ая  СТК5 - СТК9. 

Сборочный чертеж
4 5

- 2 7 К аркас  КП79 - КП82 4 5

- 2 8 К аркас КП85 - КП87 4 б

- 2 9 К аркас КП88 - КП92 4 7

- 5 0 К аркас КП95л(п) - КП97л(п) 4 8

-5 1 К аркас  КП98 -  КП102 4 9

- 5 2 К аркас  КР4 - К Р8 5 0

- 5 5 С е тка  С4 / 51

- J 4 С етка  CU2 5 2

О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а

Н а и м е н о б а н и е С тр .

/4  5 4 .1-55 С е тка  С45 5 5

-5 6 С етка  С44 54

- 5 7 С е тка  С45л(п) 5 5

- 5 8 С е тка  С46л(п) 56

- 5 9 С етка  С4 7 5 7

- 4 0 С етка  С48 5 8

-4 1 С етка  С49 - С55 5 9

- 4 2
С тенка  о тк о сн ая  СТК10л(п) - СТК15л(п). 

Опалубочный чертеж 6 0

- 4 5
С тенка  о тк о сн ая  СТКЮл(п) - СТК15л(п). 

Сборочный чертеж 61

- 4 4
С тенка  о тк о сн ая  СТК14л(п). 

Сборочный чертеж 6 2

- 4 5
С тенка  о тк о сн ая  СТК15л(п). 

Сборочный чертеж 6 5

- 4 6 К аркас  К Р9  - КР18 64

Изм. Кол.цч. Лист №док. Подпись Лата
1484.1
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Обозначение  
д окум ен та Наименобание Стр.

1484.1-4 7 Сетка С54л(п) 65

-4 8 Сетка С55л(п) 66

-4 9 Сетка С56л(п) 67

-50 Сетка С57л(п) 68

-51 Сетка С58л(п) 69

-52 Сетка С59л(п) 70

-55 Сетка С60л(п) 71

-54 Сетка С61л(г>) 72

-55 Сетка С62л(п) 75

Обозначение  
д окум ен та Наименобание Стр.

1484.1-56 Сетка С65л(п) 74

-5 7 Сетка С64л(п) 75

-5 8 Сетка С65л(п) 76

-59 Фундаментный блок. Опалубочный чертеж 77

-60 Плита фундамента. Опалубочный чертеж 78

-61
Плита фундамента П1.95; П1.190; П1.240. 
Сборочный чертеж 79

-62
Плита фундамента П2. U2; П2.176; П2.210. 
Сборочный чертеж 80

-65 Сетка С66 - С71 81

-64 Ведомость расхода материалов 82

ч т л н л л о с т

U 8 U
Изм. Коп.цч Лист №док. Подпись Лата
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Типовая докум ен такция  "Трубы водопропускные круглые  

ж елезобетонные сборные для железных и автомобильны х дор о г" 

р а зр а б о та н а  в с о о т в е т с т в и и  с планом ти п ового  проектирования по 

главном у  управлению кап и тальн о го  с т р о и те л ь с тв а  МПС России на 

1997г. на основании задания, у тверж денного  25.06.97г.

1. СОСТАВ ДОКУМЕНТАЦИИ

Выпуск 0-1. Трубы для железных дорог.

М атериалы  для проектирования.

Выпуск 0-2. Трубы для автомобильны х дорог.

М атериалы  для проектирования.

Выпуск 1. Блоки труб . Технические условия.

Рабочие чертежи.

В н астоящ ем  разделе представлен  выпуск 1.

2. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ

2.1. В документации  р а зр аб о тан ы  конструкции  одно, двух и 

трехочковы х водопропускных т р у б  о тв е р с ти е м  одного очка 1.0,

1.25, 1.5 и 2.0 м под железную дорогу и 0.5, 0.75, 1.0, 1.25, 1.5 и 2.0 м 

под автомобильную  дорогу.

2.2. Предельная вы сота  насыпи определена расчетом , в 

зависим ости  о т  о тв е р с ти я  трубы  и величины временной нагрузки.

2.3. Временная подвижная нагрузка  принята  равной:

- С Н  - для т р у б  под железную дорогу;

- Н К -80  - для т р у б  под автомобильную  дорогу.

2А . П роектная  докум ен тация  р а зр а б о та н а  в с о о т в е т с т в и и  со 

следующими нормативными документами:

СНиП 32-01-95 0Железные дороги колеи 1520 м м 0.

' "М осты  и трубы".

"Автомобильные дороги".

"Мосты и тр убы " (Организация, производство  

и приемка работ).

"Основания зданий и сооружений".

"Техника безопасности  в с т р о и т е л ь с т в е ".

СНиП 2.05.03-81*' 

СНиП 2.05.02-85  

СНиП 3.06.04-91

СНиП 2.02.01-83 

С Н и П Ш -Л -80*

ВСН 32-81 "Инструкция по у с тр о й с тв у  гидроизоляции  

конструкций  м о с то в  и т р у б  на железных, 

автомобильны х и городских д ор о гах ".

ВСН 8 -8 9  "Инструкция по охране природной среды при

с тр о и те л ь с тв е , р е м он те  и содержании а в т о м о 

бильных дорог".

3. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

3.1. Блоки т р у б  предназна чены для применения под насыпями  

железных и автомобильны х дорог в умеренных и суровых к л и м а ти 

ческих условиях в районах  с р а сче тн ой  сейсмичностью  до 9 баллов.

3.2. К онструкция  блоков принята  одинаковой к ак  для т р у б  

под железную т а к  и под автомобильную  дороги, а о б л а сть  их 

применения в зависим ости  о т  ти п а  временной подвижной нагрузки  

приведена в м а те р и а л а х  для проектирования (выпуски 0-1 и 0-2).

4. КОНСТРУКЦИЯ БЛОКОВ

4 .1. М а тер и ал  блоков т р у б  - конструкционный тяж елы й б е тон  

по ГОСТ 26633-91 класса  ВЗО по прочности  на сж а ти е  для звеньев  

т р у д  и В20 - для блоков фундаментов, о ткосны х  и портальны х  стен .

М арка бетона  по водонепроницаемости  н а зн а ч а е т ся  не ниже 

W6, по м ор озо стой кости  F200 или F300 - в за висим ости  о т  

среднемесячной те м п ер а тур ы  наруж ного воздуха наиболее  

холодного месяца: минус 10°С и выше и ниже минус 20°С в 

с о о т в е т с т в и и  со СНИП 2.05.03-8U.

4 .2. В  к а ч е с тв е  ра сче тн ой  для звеньев т р у б  принята  

а р м а ту р а  периодического профиля из низколегированной  

горячека тан ой  с т а л и  класса  А -Ш  марки  25Г2С по ГОСТ 5781-82.

Изм. Тош Лист Ждок. Подпись Лата
Нач.пр.гр. Чцпарноба
Гл.инж.пр. Коен Б.
Нач.отд. Ткач емка

- I?4-

Н.контр. Коен Б.

1Ш .1-Т0
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В к ач е с тб е  кон структи бной  принята  а р м а тур а  из у глеродистой  

го р ячека тан ой  с т а л и  класса  A - I  марки Cm Jen  по ГОСТ 5781-82.

4.3. Для армиробания блоков ф ундаментов, откосны х и 

портальны х с т е н  должна применяться  а р м а ту р а  из у глеродистой  

го рячека тан ой  с т а л и  класса  А~Т марки С тЗсп  по ГОСТ 5781-82.

4.4. Для монтаж ны х (подъемных) пе тель  применяется  

ар м а тур н а я  с та л ь  класса  A - I  марки СтЗсп. Если монтаж , б 

т о м  числе погрузка  и разгрузка, пр е д усм а тр и вается  при 

среднесуточной  те м п е р а тур е  наруж ного воздуха не ниже 

минус 40°С, т о  допускае тся  применение арм атурной  с та л и  

класса  А -Т  марки СтЗпс.

U.5. Все блоки т р у б  должны им еть  марку. Марка блока  

с о с т о и т  из одной или двух буквенно-цифровых групп, разделенных 

дефисом.

Первая группа содерж ит наименование блока, его  типоразмер  

и основную геометрическую  х а р а к те р и с ти к у  в см; в то р а я  группа - 

обозначение применения: климатические у с -  ловия - суровые (F}, 

повышенная а гре сси вность  среды (01.

Примеры условного  обозначения марки блока: 

звено трубы  о тв е р с ти е м  1.5 м первой градации  по вы соте  насыпи, 

длиной вдоль трубы  1.0 м для умеренных климатических  условий:

ЗК.8.100;

- т о  же для суровых климатических  условий:

3K.8.100-F;

- т о  же при повышенной а гресси вности  среды:

3K.8.100-FO.

5. УСЛОВИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И  ПРИМЕНЕНИЯ БЛОКОВ ТРУБ

5.1. И зготовление  и тр ан спор ти ровка  блоков т р у б  

производится  с соблюдением требований, изложенных в СНиП 

3.06.04-91 и Технических условиях на и зготовление  блоков 

труб .

5.2. М инимальная прочность  б е тон а  блоков т р у б  ко  

времени выдачи конструкций  на склад  должна с о с та в л я т ь  в 

п р оц ен тах  о т  класса  бе тон а  по прочности  на сж а ти е  не

менее 70%  при полож ительной и о тр и ц а тел ьн ой  те м п е р а ту р а х  

наруж ного воздуха.

О тпускная  прочность  бе тона  блоков т р у б  в п р оц ен тах  о т  

класса  бе тона  по прочности  на сж а ти е  должна с о с та в л я т ь  100% в 

любых условиях эксплуатации .

5.3. Условия и порядок применения блоков труб, 

разрабо танны х  в н астоящ ей  документации, приведены в выпусках  

0-1 и 0 -2  *М атериалы  для проектирования".

6. ОХРАНА ТРУДА

6.1. При и зготовлении  блоков т р у б  необходимо р у ковод ство 

в а т ь с я  требованиями:

- СНиП 3.06.04-91 'М осты  и трубы '. (Организация,

производство  и приемка работ);

- Правил техни ки  безопасности  и производственной  

сан и тари и  при производстве  ж елезобетонных и бетонны х  

конструкций  и изделий (2-е изданиеI утверж денны х МПС, 

М и нтрансстроем  СССР, Ц К  профсоюза рабо тни ков  ж елезнодорож

ного  тр а н сп о р та  в 1974 году  и другими нормативными  

документами, регламентирую щ ими охрану тр уд а  при выполнении 

р а б о т  по изготовлению  ж елезобетонных конструкций.

6.2. На основании вышеизложенных документов  на каж дом  

предприятии должна с о с та в л я т ь с я  инструкция  по те хни ке  

безопасности , учитываю щ ая ном енклатуру  блоков и конкретны е  

условия их изготовления.

6.3. И нструкция  по техни ке  безопасн ости  должна

содерж ать  разделы  по безопасной р а б о т е  при производстве  

сварочных работ , арм атурны х работ , при р а б о те  подъемно

тр а н сп о р тн о го  оборудования, бетонны х работ , а т а к ж е  

правила складирования го то в о й  продукции в с о о т в е т с т в и и  с  

требованиям и  СНиП Ш -4 -80  ' Техника безопасн ости  в

с тр о и те л ь с тв е '.

TBWCTMOCT

1 Ш . 1 - Т 0
Лист

Изм. Калач. Лист №док. Подпись Дата 2
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Н астоящ ие  технические  услодия р аспространяю тся  на блоки 

круглых сборных бодопропускных т р у б  и зготаблибаем ы х по типобой  

докумен тации  шифр /4<94 "Трубы бодопропускные круглые  

ж елезобетонные сборные для железных и абтомобильны х дорог. 

Выпуск 1. Блоки труб . Технические услобия. Рабочие чер теж и ".

Блоки труб, изготовленны е по указанной  выше проектной  

документации, должны применяться  б с тр о го м  с о о т в е т с т в и и  с 

расчетны м и  вы сотам и  насыпей, приведенными б типобой  

докумен тации  шифр /4 5 4  выпуски 0-1 и 0 -2  "Материалы  для 

проектирования".

Блоки т р у б  по типобой  документации  шифр /4 5 4  для 

железных и абтомобильны х дорог применяю тся б умеренных и 

суровых клим атических  условиях на постоянны х и периодически  

действующ их вод о токах  с неагрессивными бодами. На постоянных  

вод о токах  тр убы  м о г у т  прим еняться  при о т с у т с т в и и  наледных  

явлений, границы  распространения  которы х  следуют, примерно, 

январской и зотерм е  минус 13°С. Применение блоков т р у б  в 

агрессивной  среде допускае тся  при соблюдении требований, 

изложенных в СНиП 2.03.11-85.

Обозначение блоков при за казе  должно с о о т в е т с т в о в а т ь  

маркам  блоков, принятым в типовой  документации  шифр /4 5 4  
выпуск 1, и содерж ать  ссылку на настоящ и е  технические  условия.

Например:

ЗК.8.100 ТУ.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

1.1. Блоки круглых т р у б  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  

требованиям  настоящ и х  технических  условий и типовой  

документации, указанной  во вводной части.

1.2. Основные п ока за тел и  блоков т р у б  приведены в табл . 1.

1.3. Блоки тр у б  следует и з го та в л и в а ть  в с о о т в е т с т в и и  с 

требованиям и  СНиП 3.06.04-91 и СНиП 2.05.03-84*.

1.4. Блоки т р у б  следуе т  и з го та в л и в а ть  с  соблюдением 

требований  по к а ч е с тв у  и то ч н о с ти  и зготовления  в с о о т в е т с т в и и  

с требованиям и  настоящ и х  технических  условий.

Таблица 1

Марка

блока

Наименование

блока

Габаритные 

размеры 

блок а, см

Материалоемкость

Масса

блока,

т

Объем

блока,

м }

Расход арматуры, кг

А-1 А-ш Всего

ЗК1.100 Звено 66^66x100 0.15 1.7 4.7 6.4 0.4

3K1.300 Звено 66x66x300 0.45 5.3 13.3 18.6 1.1

3К2.100 Звено 91x91x100 0.21 2.5 9.8 12.3 0.5

3K2.300 Звено 91x91x300 0.63 8.0 28.3 36.3 1.6
3K3.1Q0 Звено 120x120x100 0.35 8.6 23.3 31.9 0.9
3К3.150 Звено 120x120x150 0.52 13.1 34.2 47.3 1.3
3K3.200 Звено 120x120x200 0.70 17.9 45.1 63.0 1.8
ЗК4.100 Звено 124x124x100 0.42 9.6 26.5 36.1 1.1
ЗК4.150 Звено 124x124x150 0.63 14.7 40.4 55.1 1.6
ЗК4.200 Звено 124x124x200 0.84 19.9 51.5 71.4 2.1
3К5.100 Звено 149x149x100 0.52 9.6 32.3 41.9 1.3
3К5.150 Звено 149x149x150 0.78 14.7 49.4 64.1 2.0
ЗК5.200 Звено 149x149x200 1.04 19.9 63.0 82.9 2.6
ЗК6.100 Звено 153x153x100 0.61 10.2 39.7- 49.9 1.5
ЗК6.150 Звено 153x153x150 0.91 15.7 60.4 76.1 2.3
ЗК6.200 Звено 153x153x200 1.22 21.1 77.7 98.8 3.0
ЗК7.100 Звено 161x161x100 0.81 11.1 63.8 74.9 2.0
ЗК7.150
01/ 7 ОПП

Звено 161x161x150 1.21 17.0 97.1 114.1 3.0
J к /./ии
01/0 inn

Звено
16U16U200 1.62 22.9 124.9 147.8 4.1

Jf\О. IUU
31/О 1СП

зоено
178x178x100 0.72 12.0 38.7 50.7 1.8

Ог\ О. IOU

ЗК8.200

оиено

Звено
178x178x150 1.08 18.4 59.1 77.5 2.7

178x178x200 1.44 24.8 75.4 100.2 3.6

Изм. Кот. Лист Гдок.
Нач.пр.гр. ЧцпарноЬа
Гл.инж.пр. Коен Б.
Нач.отд. Ткаченко

Н. конто. Коен Б:

llama
1Ш.1-ТУ

Технические

услодия

Стадия Лист Листов
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Продолжение табл . 1

Марка

блока

Наименобание

блока

Габаритные 

размеры 

блока, см

Материалоемкость

Масса

блока,

т

Объем

блока,

м !

Расход арматуры, кг

A - I А-ш Всего

3 К 9.100 Збено 182x182x100 0.83 14.9 55.7 70.6 2.1

ЗК9.150 Збено 182x182x150 1.25 22.8 84.5 107.3 3.1

ЗК9.200 Збено 182x182x200 1.66 30.6 109.3 139.9 4.2

ЗК10.100 Збено 194x194x100 1.19 16.2 90.1 106.3 3.0

ЗК10.150 Збено 194x194x150 1.79 24.8 136.8 161.6 4.5

ЗК10.200 Збено т  х Ш х 200 2.38 33.2 176.9 210.1 6.0

ЗК11100 Збено 232x232x100 1.09 15.5 79.6 95.1 2.7

ЗК11.150 Збено 232x232x150 1.64 23.8 121.5 145.3 4.1

ЗК 11.200 Збено 232x232x200 2.18 31.9 155.0 186.9 5.5

ЗК12.100 Збено 240x240x100 1.38 18.0 98.2 116.2 3.5

ЗК12.150 Збено 240x240x150 2.07 27.6 149.4 177.0 5.2

ЗК 12.200 Збено 240x240x200 2.76 37.0 192.0 229.0 6.9

3K13.100 Збено 248x248x100 1.69 18.0 196.0 214.0 4.2

ЗК 13.150 Збено 248x248x150 2.54 27.6 298.3 325.9 6.4

3K13.200 Збено 248x248x200 3.38 37.0 383.4 420.4 8.5

3K14.132 Збено 140x140x132 0.50 11.6 34.3 45.9 1.3

3K15.132 Збено 174x174x132 0.74 12.8 46.4 59.2 1.9

3K16.132 Збено 208x208x132 1.03 16.0 55.6 71.6 2.6

3K17.132 Збено 272x272x132 1.55 20.6 114.5 135.1 3.9

БЛ1.201 Лекальный блок 119x43x201 0.76 20.6 - 20.6 1.9

БЛ1.302 Лекальный блок 119x43x302 1.14 29.8 - 29.8 2.9

БЛ2.201 Лекальный блок 139x48x201 0.96 22.3 - 22.3 2.4

БЛ2.302 Лекальный блок 139x48x302 1.44 34.5 - 34.5 3.6

БЛ3.201 Лекальный блок 145x49x201 1.00 25.2 - 25.2 2.5

БЛ3.302 Лекальный блок 145x49x302 1.50 38.9 - 38.9 3.8

БЛ4.201 Лекальный блок 160x52x201 1.15 24.2 - 24.2 2.9

БЛ4.302 Лекальный блок 160x52x302 1.73 37.4 - 37.4 4.3

Продолжение табл . 1

Марка

блока

Наименобание

блока

Габаритные 

размеры 

блок а, см

Материалоемкость

Масса

блока,

т

Объем

блока,

м !

Расход арматуры, кг

А - ! А-Ш Всего

БЛ5.201 Лекальный блок 168x54x201 1.24 27.2 - 27.2 3.1

БЛ5.302 Лекальный блок 168x54x302 1.86 44.4 - 44.4 4.7

БЛ6.201 Лекальный блок 195x59x201 1.48 29.5 - 29.5 3.7

БЛ6.302 Лекальный блок 195x59x302 2.22 47.9 47.9 5.6

БЛ7.201 Лекальный блок 201x61x201 1.58 32.0 - 32.0 3.9

БЛ7.302 Лекальный блок 201x61x302 2.37 48.8 - 48.8 5.9

БЛ8.201 Лекальный блок 207x62x201 1.62 32.6 - 32.6 4.0

БЛ8.302 Лекальный блок 207x62x302 2.43 49.6 - 49.6 6.1

БЛ9 Лекальный блок 130x46x132 0.58 15.0 - 15.0 1.5

БЛЮ Лекальный блок 154x51x132 0.80 16.3 - 16.3 2.0

БЛ11 Лекальный блок 178x56x132 0.87 17.6 - 17.6 2.2

БЛ12 Лекальный блок 224x66x132 1.20 21.5 - 21.5 3.0

СТК1 Стенка портальная 150x185x30 0.63 19.9 - 19.9 1.6

СТК2 Стенка портальная 226x235x30 1.23 31.0 - 31.0 3.1

СТКЗл(п) Стенка портальная 168x235x30 0.91 28.0 - 28.0 2.3

СТК4 Стенка портальная 110x235x30 0.62 18.5 - 18.5 1.5

СТК5 Стенка портальная 122x272x68 1.01 40.3 15.9 56.2 2.5

СТК6 Стенка портальная 142x293x68 1.20 43.6 17.4 61.0 3.0

СТК7 Стенка портальная 176x325x68 1.57 55.5 19.8 75.3 4.0

СТК8 Стенка портальная 210x357x68 1.97 67.7 32.0 99.7 4.9

СГК9 Стенка портальная 274x420x68 2.73 86.0 38.8 124.8 6.8

СТКЮл(п) Стенка откосная 185x227x30 0.98 44.0 - 44.0 2.5

С Т К 1 Ш Стенка откосная 220x247x30 1.24 51.6 - 51.6 3.1

СТК12л(п) Стенка откосная 270x279x30 1.67 67.1 - 67.1 4.2

т я л н л л о с г

1 Ш . 1 - Т У
Лист

2Изм. Ко/1.цч. Лист № . Подпись Дата



Продолж ение та б л . 1

Марка

блока

Наименование

блока

Габаритные 

размеры  

блок а, см

Материалоемкость

Масса

блока,

т

Объем

блока,

м 3

Расход арматуры, к г

A - i А -ж Всего

С Т К М п ) Стенка откосная 322x311x30 2.16 85.6 - 85.6 5.4

СТКПл(п) Стенка откосная 290x374x30 2.48 90.9 - 90.9 6.2

cm sMnj Стенка откосная 143x230x30 0.78 30.8 - 30.8 2.0

БФ1.99 Фундаментный блок 129x50x99 0.64 2.0 - 2.0 1.5

БФ 1.132 Фундаментный блок 129x50x132 0.85 2.0 - 2.0 2.0

БФ 1.150 Фундаментный блок 129x50x150 0.97 3.4 - 3.4 2.3

БФ 1.201 Фундаментный блок 129x50x201 1.30 34 - 3.4 3.1

БФ2.99 Фундаментный блок 155x50x99 0.77 2.0 - 2.0 1.8

БФ2.132 Фундаментный блок 155x50x132 1.02 3.4 - 3.4 2.5

БФ2.150 Фундаментный блок 155x50x150 1.16 3.4 - 3.4 2.8

БФ2.201 Фундаментный блок 155x50x201 1.56 5.4 - 5.4 3.7

БФ3.99 Фундаментный блок 178x50x99 0.88 2.0 - 2.0 2.1

Б Ф 3.132 Фундаментный блок 178x50x132 1.17 3.4 - 3.4 2.8

БФ3.150 Фундаментный блок 178x50x150 1.34 3.4 - 3.4 3.2

БФ3.201 Фундаментный блок 178x50x201 1.79 5.4 - 5.4 4.3

БФ4.99 Фундаментный блок 217x50x99 1.07 3.4 - 3.4 2.6

БФ4.132 Фундаментный блок 217x50x132 1.43 5.4 - 5.4 3.4

Б ФА. 150 Фундаментный блок 217x50x150 1.63 5.4 - 5.4 3.9

БФ4.201 Фундаментный блок 217x50x201 2.18 7.8 - 7.8 5.2

БФ5.99 Фундаментный блок 140x50x99 0.69 2.0 - 2.0 1.7

БФ5.132 Фундаментный блок 140x50x132 0.92 3.4 - 3.4 2.2

БФ6.99 Фундаментный блок 164x50x99 0.81 2.0 - 2.0 1.9

БФ6.132 Фундаментный блок 164x50x132 1.08 3.4 - 3.4 2.6

БФ7.99 Фундаментный блок 188x50x99 0.93 3.4 - 3.4 2.2

БФ7.132 Фундаментный блок 188x50x132 1.24 3.4 - 3.4 3.0

БФ8.99 Фундаментный блок 234x50x99 1.16 3.4 - 3.4 2.8

БФ8.132 Фундаментный блок 234x50x132 1.54 5.4 - 5.4 3.7

9

Продолж ение та б л . 1

Марка

блока

Наименование

блока

Габаритные 

размеры  

блок а, см

Материалоемкость

Масса

блока,

т

Объем 

блока, 

м 3

Расход арматуры, к г

A - I А -ш Всего

П1.95 Плита фундамента 50x20x95 0.10 5.4 - 5.4 0.3

П1.190 Плита фундамента 50x20x190 0.19 9.8 - 9.8 0.5

П1.240 Плита фундамента 50x20x240 0.24 12.7 - 12.7 0.6

П2.142 Плита фундамента 68x20x142 0.19 11.2 - 11.2 0.5

П2.176 Плита фундамента 68x20x176 0.24 13.4 - 13.4 0.6

П2.210 Плита фундамента 68x20x210 0.29 15.0 - 15.0 0.7

1.5.Предельные о ткл он ен и я  о т  п р оек тн ы х  р а зм е р об  в  б л оках  т р у б  

не должны превы ш ать  величин, ука занн ы х  в табл .2 .

Таблица  2

Наименование  о тклонени й Д опускаем ы е  отклонения, мм

Звенья тр уб :  

по длине звеньев +5 -10

по то л щ и н е  с т е н о к + 10 - 5

по вн у тр ен н ем у  д и а м е тр у ±10

непрямолинейность поверхности 5  на 1 м длины звена

П ортальны е  и о тко сн ы е  стенки :  

по то л щ и н е +

по длине и ширине ±10

непрямолинейность поверхности 0.001 наибольш его  р а зм е р а

Лекальные и фундаментные блоки: •
по в ы со те ±5
по о с та л ь н ы м  измерениям ±10

непрямолинейность поверхности 0.005 наибольш его  р а зм е р а

ТПИНСкЛОСТ

1Ш .1-ТУ
Лист

3Изм. Ко/щчЛист №док. Подпись Дата
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Толщина за щ и тн о го  слоя б е тон а  б блоках должна контролиро

в а т ь с я  до и после бетониробания, отклонения о т  номинальной  

Величины за щ и тн о го  слоя не должны превыш ать +10; -5  мм.

В то р ц а х  блокоВ отклонения о т  толщ ины  за щ и тн о го  слоя не 

должны превыш ать +20, -10 мм.

Отклонения у стан овки  монтаж ны х петель  о т  проектного  

положения должны бы ть не более:

В плане - 20 мм, 

по Вы соте Выпуска - 10 мм.

1.6.КачестВо бетонной  поверхности  блокоВ т р у б

у с та н а в л и в а е т ся  по ГОСТ 13015.0-83 и должно с о о т б е т с тВ о б а т ь

категории , приведенной В табл.З. Т ,
г  Таблица 3

Тип поверхности
К а те го р и я  к ач е ства  

поверхности

Внутренние неотделы ваемые
А6

поверхности  звеньев и тор цы  блокоВ

Внешние невидимые В условиях

эксп л уа тац и и  поверхности, А 7

предназначенные для обмазки би тум ом

1.7. Соединение стерж ней  В арм атурны х каркасах  

производится  к о н та к тн о й  точечной  электросваркой  или Вязальной  

проВолокой. Применение дугоВой электрической  сВарки для 

соединения пересекающихся стержней, кроме указанны х В типоВой  

документации, не допускается . Соединение стерж ней  к о н та к тн о й  

точечной  электрической  сборкой должно производится  с 

соблюдением требований  ГОСТ 14098-91 и ГОСТ 10922-90.

1.8. О тклонения о т  номинальных размеров В арм атурны х  

изделиях не должны превыш ать Величин, указанных В та б л Л .

1.9. М атериалы  для и зготовления  блокоВ т р у б  должны 

с о о тВ е т с тВ о В а т ь  требованиям  СНиП 2.05.03-84* и настоящ их  

технических  услоВий.

Таблица 4

Наименование размеров Допускаемы е  
отклонения, мм

Собранные каркасы:

Ра ссто ян и е  между отдельными стерж нями

рабочей  ар м атур ы  В ряду +5 -10

Расстояние между рядами рабочей арматуры ±5

Расстояние между хомутами В сборных каркасах ±10

То же, В Вязаных к ар касах ±15

В ы сота  каркаса ±5

О стальны е размеры ±10

Отдельные стержни:

По длине стерж ня  на 1 п.м. ±2

То же на Всю длину стерж ня ±10

1.10.Б е то н

1.10.1. Блоки т р у б  должны и зго та В л и В а ться  из тяж ел о го  

конструкционного  бе тона  со средней п ло тностью  о т  2200 до 2500 

к г / м 3, о твечаю щ его  по к а ч е с т в у  требованиям  ГО СТ 26633-91.

1.10.2. К ласс  бе тона  по прочности  на сж а ти е  принимается  

не ниже ВЗО для звеньев т р у б  и не ниже В20 для блокоВ  

фундаментов, откосны х и портальны х  стен, марка б е тон а  по 

м ор озостой кости  н а зн а ч а е тся  В с о о т в е т с т в и и  со СНиП 2.05.03-84 * 

В зависим ости  о т  среднемесячной те м п ер а тур ы  наиболее холодного  

месяца В районе с т р о и те л ь с тв а  и принимается  по та б л .5.

М арка бе тона  по Водонепроницаемости  принимается  не ниже W6.

За класс  б е тон а  по прочности  на сж а ти е  принимается  

га р ан ти р ован н ая  прочность  бе тона  на сж атие , определяемая  

испы танием  образцов кубов размером  15x15x15 см  В 28-днеВном  

В озр асте  В с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 10180-90.

T B W Q W O C T

т и - т ч
Лист
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Ф ак ти ч е ска я  прочность  бе тона  блоков должна с о о т в е т с т в о 

в а т ь  требуемой, назначаемой  по ГОСТ 18105-86 в зависим ости  о т  

класса  б е тон а  по прочности  на сж а ти е  и о т  п о ка за тел я  

ф актической  однородности  прочности  бетона.

Таблица 5

Климатические условия; 

средняя те м п е р а тур а  

наиболее холодного  

месяца, С°

Звенья труб, 

портальны е и 

откосны е с тен ки

Лекальные и

ф ундаментные

блоки

Умеренные; 

минус 10° и выше
F  200 F  100

Суровые;

ниже минус 10° до 

минус 20° включительно

. F  300 F  200

За расчетную  те м п е р а тур у  принята  средняя те м п е р а тур а  

наруж ного воздуха наиболее холодного месяца в районе  

эксплуатации .

1.10.3. Средняя прочность  контрольных образцов с размером  

ребра 15 см в двадцативосьмидневном  во зр а с те  при принятом  

коэф ф ициенте вариации равном  0,09 должна бы ть не менее 35.2 

МПа (358 к г  с / с м 2) - для бетона  класса  ВЗО и не менее 23.5

МПа (239 к г с / с м 2) - для бетона  класса  В20.

Для получения бетона  с м орозостойкостью  F200 и выше 

следует, к ак  правило, применять комплексные воздухововлекающие, 

газообразую щ ие и пластифицирующие добавки.

С о ста в  и количество  добавок должны с о о т в е с тв о в а ть  

требованиям  СНиП 3.06.04-91.

1.10.4. Минимальная прочность  бетона  блоков т р у б  ко 

времени выдачи конструкций  на склад  (замораживание) в 

проц ен тах  о т  класса  бе тона  по прочности  на сж а ти е  должна 

со с та в л я т ь  не менее 70%  в период положительных и о тр иц ательны х  

те м п е р а тур  наруж ного воздуха, о тп ускная  прочность  бетона  

блоков т р у б  - не менее 100%.

1.10.5. Для приготовления б е тон а  должны прим еняться  

цементы, перечень которых, в с о о т в е т с т в и и  со СНиП 3.06.04-91 

приведен в т а б л .6.

Таблица 6

Наименование
конструкций

Ц ементы

1. Ж елезобетонные П ортландц ем ен т по ГОСТ 10178-85 марок

конструкции 550-Д0; 550-Д5; 600-ДО; 600-Д5, и з г о т а в 

звеньев, откосны х ливаемый та к ж е  на основе клинкера нор

и портальны х мируемого со с та в а  с содержанием тр е х -

стенок, лекальных кальциевого  аллю мината  (С3А) в к о л и ч е с т

блоков и п л и т ве не более 8 %  по массе.

ф ундамента. П ор тландцем ен т по ГОСТ 10178-85 с до

бавкой нефелинового шлама при содерж а

нии тр ехкальци ево го  аллю мината  (С3А) в 

клинкере не более 15% по массе. 

П ортландцем ен т по ГОСТ 10178-85 с до

бавкой нефелинового шлама и тр епела  при 

общем содержании минеральной добавки не 

более 15%, в т о м  числе тр епела  не более 

3%  по массе.

С ульф атостой кий  п ор тлан дц ем ен т по 

ГОСТ 22266-76.

2.Бетонные Ц ементы  по п.1.

фундаменты. Ш лакопортландцемент*  по ГОСТ 10178-85. 

Пуццолановый п ор тлан дц ем ен т по 

ГОСТ 22266-76.

* - Не допускае тся  приготовление бетонной  смеси, 

укладываемой и твердеющ ей при те м п е р а ту р е  ниже минус 10°С без 

искусственного  обогрева.
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Ра сход  ц е м е н та  должен бы ть  не менее 290 к г / м 3и не 

более 450 к г / м 5.

1.10.6. Заполнители  для б е тон а  должны уд овл етвор я ть  

требованиям  ГОСТ 26633-91. Модуль крупности  песка должен бы ть  

2.0-3.25. Применение мелкого песка с модулем крупности

1.5-2.0 допускае тся  при о т с у т с т в и и  среднего или крупного песка  

и при со о тве тств ую щ е м  технико-экономическом  обосновании, 

согласованном  заказчиком. Наличие в песке зерен крупнее 10 мм  

не допускается . Зерен крупностью  о т  5  до 10 мм должно бы ть не 

более 5% . Количество  пылевидных, глинисты х  и илисты х ча стиц  в 

сумме не должно превыш ать 3% . Крупность  зерен щебня должна 

н аходи ться  в пределах 10-20 мм. Содержание и глова ты х  и 

лещидных зерен щебня не более 25%  общей массы. К оличество  

пылевидных, илисты х и глинисты х частиц  в щебне, определяемое  

отмучиванием, не должно превыш ать 1% общей массы  щебня.

1.10.7. К ач е с тво  воды для приготовления бетона  должно 

с о о т в е т с т в о в а т ь  требованиям  ГОСТ 237321-79.

1.10.8. Блоки труб, предназначенные для эксп луа тац и и  в 

условиях воздействия  агрессивной  среды, и з го та вл и в аю тся  с 

уч е то м  дополнительных требований, в с о т в е т с т в и и  со СНиП 

2.03.11-85, которы е указы ваю тся  в заказе.

1.11. А рм атура .

1.11.1. Для армирования звеньев т р у б  в к а ч е с тв е  рабочей  

должна прим еняться  а р м а ту р а  периодического профиля из 

низколегированной горячека таной  с та л и  класса  А -Ш  марки 25Г2С  

по ГОСТ 5781-82.

В ка  честве  кон струк ти вной  должна прим еняться  а р м а ту р а  из 

углеродистой  горячека тан ой  с т а л и  класса  А -Т  марки С тЗ сп  по 

ГОСТ 5781-82.

1.11.2. Для армирования блоков фундаментов, откосны х и 

портальны х  с т е н  должна прим еняться  а р м а ту р а  из у глеродистой  

го р яч ека тан ой  с т а л и  к ласса  А - !  марки С тЗ сп  по ГОСТ 5781-82.

1.11.3. Для монтаж ны х (подъемных) пе тель  следуе т  

применять арматурную  с т а л ь  класса  A - I  марки С тЗсп  по ГОСТ  

5781-82. Если м о н та ж  конструкции  (в т о м  числе и по грузо-  

разгрузочны е работы ) пр е д у см а тр и вае тся  при среднесуточных

те м п е р а ту р а х  наруж ного воздуха не ниже минус 40°С, т о  для 

монтаж ны х п е тель  д оп ускае тся  применение арм атурной  с т а л и  

класса  А - / марки СтЗпс.

1.12. Все блоки, выпускаемые заводом, должны им еть  

маркировку в с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 13015.2-81.

Маркировка блоков производится  до приемки изделий.

В процессе о свиде тельствования  и приемки должна 

ф иксироваться  правильность  маркировки блоков.

На выбракованных блоках несмываемой краской  нан оси тся  

надпись 0бр ак ”.

Все блоки маркирую тся  черной несмываемой краской.

Пример маркировки блока:

МЖ БК-5

3К. 8.100 '
где  МЖБК - сокращ енное наименование (шифр) завода  

(полигона)-изготовителя,

5  - порядковый номер партии,

ЗК.8.100 - марка блока, с о о тв е т с тв у ю щ а я  принятой  в 

типовой  документации.

1.13. Маркировка блоков т р у б  производится  на внутренней  

поверхности  блоков.

1.14. Транспортная  маркировка блоков производится  в 

с о о т в е т с т в и и  с требованиями  ГОСТ 14192-77.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Приемку го то в ы х  изделий по к а ч е с т в у  о сущ ествляю т на 

основании входного и операционного контроля, а т а к ж е  

периодических и приемо-сдаточны х испытаний, у ста н а вл и ва я  

с о о т в е т с т в и е  их к а ч е с тв а  требованиям  с т а н д а р т о в  и настоящ и х  

технических  условий. Приемку блоков т р у б  производят в 

с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ 13015.1-81.

т а н с м о с т
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Все изготовленны е блоки т р у б  до отпрабки  их из цеха  

забода на склад  го тоб ой  продукции должны бы ть о св и д е тел ьс тво -  

баны и приняты  органами  техни ческо го  контроля  за вод а - 

и з го то в и те л я  и заводской инспекцией.

2.2. Приемку изделий осущ ествляю т партиями. С о ста в  п ар ти и  

определяется  по ГОСТ 13015.1-81.

2.3. В с о с та в  приемо-сдаточны х испытаний включают 

проверки:

- по прочности  бетона  на сж а ти е  (отпускная прочность);

- с о о т в е т с т в и я  геом етрических  пар ам етров  изделий рабочим  

чертежам;

i -  к а ч ества  бетонны х поверхностей;

- с о о т в е т с т в и я  арматурны х изделий рабочим чертеж ам ;

- величины защ и тн о го  слоя бетона, измеренной с наружной  

и внутренней поверхности.

2А . В случаях, если при проверке б уд е т  установлено, ч то  

ф акти че ская  о тп ускн ая  прочность  бетона  на сж а ти е  ниже 

требуем ой  отпускной  прочности, т о  п о ста вку  блоков потребителю  

следуе т  производить после достиж ения бетоном  прочности, 

соо тве тств ую щ е й  классу  б е тон а  по прочности  на сж атие .

2А.1. Приемку блоков по по ка за тел ям  то ч н о с ти  ге о м е тр и 

ческих пар ам етров  и толщ ине за щ и тн о го  слоя до арматуры , 

контролируемых п у те м  измерений, а т а к ж е  к а ч е с тв а  бетонных  

поверхностей, следуе т  о сущ е ств л я ть  по р е з у л ь та т а м  

д вух ступ ен ч а то го  выборочного контроля.

2.5. Периодические испытания.

2.5.1. Периодические испы тания блоков водопропускных  

труб, и зго тавливаем ы х  по настоящ и м  техническим  условиям, 

должны производиться  не реже одного р а за  в ш есть  месяцев, а 

т а к ж е  перед началом  м ассового  и зготовления  э т и х  блоков, при 

изменении технологии  и зготовления  и при изменении вида и 

к а ч е с тв а  применяемых материалов.

2.5.2. Периодические испы тания следуе т  проводить по 

следующим п ока за тел ям  б е то н а :

- водонепроницаемости;

- м орозостойкости .

13

2.5.3. И спы тания производятся  на образцах, произвольно  

выбранных из п ар ти и  изделий, величина которой  и количество  

образцов н азначаю тся  в с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 13015.1-81.

2.6. К аж дая при нятая  техническим  контролем  предприятия-  

и з го то в и те л я  п а р ти я  (или ч а сть  пар тии) изделий или один блок, 

сопровож дается  документом, удостоверяю щ им к а ч е с тв о  

поставляем ой  продукции. Форма, с о с та в  и содержание э т о г о  

докум ен та  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  требованиям  ГОСТ 13015.3-81.

2.7. Исполнительные записи и замечания при приемке блоков 

труб, а т а к ж е  и отдельны м операциям, за н о ся тся  в и сполнитель

ные технологические  листы.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Контроль к а ч е с тв а  бе тона  блоков т р у б  о сущ е ств л яе тся  

в с о о т в е т с т в и и  со СНиП 3.06.04-91 и требованиям и  настоящ и х  

технических  условий.

3.2. Контроль к а ч е с тв а  изго товления  блоков должен 

о су щ е ств л я ть ся  производственно-техническим  персоналом завода  

(полигона), заводской  лабораторией, заводской  инспекцией. 

Р е з у л ь та т ы  контроля  з а н о ся тся  в специальные журналы.

3.3. Контроль к а ч е с тв а  б е тон а  сл е д уе т  производить:

- по прочности  на сж а ти е  по ГОСТ 10180-90 и ГО СТ 18105-86;

- на водонепроницаемость по ГОСТ 12730.5-84;

- на м ор озо стойкость  по ГОСТ 10060-95.

3.4. Проверку геом етрических  размеров  блоков т р у б  сл е д уе т  

проводить по ГОСТ 26433.1-89.

3.5. При испы тании блоков неразрушающими м е тодам и  

прочность  бе тона  на сж а ти е  следуе т  определять ультразвуковы м  

м етодом  по ГОСТ 17624-87 или приборами механического  действия  

по ГОСТ 22690-88. М орозо стой кость  б е тон а  определяют 

ультразвуковы м  м етодом  по ГОСТ 26134-84.
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Контроль толщ ины  за щ и тн о го  слоя производят по ГОСТ 17625-83. 

Контроль сварных арм атурны х изделий производят по ГОСТ 10922-90.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4 .1. Транспортирование и хранение блоков т р у б  производится  

в с о о т в е т с т в и и  с требованиями  ГОСТ 13015.4-84.

4.2. Блоки должны храни ться  на складах  го то в о й  продукции

у  и з го то в и те л я  и п о треби теля  рассортированны ми по ти п а м  и 

маркам.

4.3. Блоки уклады ваю тся  та к и м  образом, чтобы  маркировка  

на изделии могла бы ть прочитана.

4.4 . П огрузка на железнодорожный подвижной с о с та в  должна 

о сущ е ств л я ть ся  с полным использованием га б а р и та  погрузки или 

грузоподъемности  вагона. Погрузка, крепление и тр а н сп о р ти р о 

вание блоков на о тк р ы то м  подвижном со с та в е  должны о су щ е ст 

в л я ться  в с о о т в е т с т в и и  с "Правилами перевозки грузов " в 

пределах га б а р и та  погрузки и с у ч е то м  наиболее рационального  

использования вм е сти м о сти  и грузоподъемности  вагона, и 

"Техническими условиями погрузки  и крепления грузов", 

утвержденными МПС.

4.5. Погрузка  блоков на тр ан спор тны е  ср ед ства  и ра з гр у зка  

их должны производиться  с соблюдением требований  охраны тр уд а  

в с о о т в е т с т в и и  со СНиП Ш -4-80.

4.6. Ра згр у зка  и складирование блоков по треби телем  должны  

производиться  с соблюдением требований, изложенных в ГОСТ  

13015.4-84 и требований  настоящ и х  технических условий.

5. ГА РА Н ТИ И  ПОСТАВЩИКА

П оставщ ик  (и зго тови тель) г а р а н ти р у е т  с о о т в е т с т в и е  блоков  

т р у б  требованиям  типовой  документации  и требованиям  настоящ их  

технических  условий при соблюдении по треби телем  условий  

хранения, тр ан спор ти рован ия  и эксплуатации .

ПЕРЕЧЕНЬ Приложение I

ОСНОВНЫХ НОРМА ТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ И ГОСТ

СНиП 2.05.03-84 " - М осты  и трубы.

СНиП 3.06.04-91 - М осты  и трубы  (Организация, производство  

и приемка работ).

СНиП ш -4 -8 0 "  - Техника безопасн ости  в с тр о и те л ь с тв е .

СНиП 2.03.11-85 - З ащ и та  строи тельны х  конструкций  о т  коррозии.

Номер

с т а н д а р т а

Группа 

стандарта

Наименование

с т а н д а р т а

ГОСТ 24547-81 ЖЗЗ Звенья железобетонные водопропускных тр уб  

под насыпи автомобильных и железных дорог 

Общие технические условия.

ГОСТ 26633-91 Ж13 Бетоны  тяж елы е и мелкозернистые. 

Технические условия.

ГОСТ 10180-90 Ж19 Бетоны. М етоды  определения прочности  по 

контрольным образцам.

ГОСТ 12730.5-84 Ж19 Бетоны. Методы определения водонепроницаемости.

ГОСТ 10060-95 Ж19 Бетоны. Методы определения морозостойкости.

ГОСТ 13015.0-83 ЖЗЗ Конструкции  и изделия бетонны е и ж елезо

бетонные. Общие технические  требования.

ГОСТ 13015.1-81 Ж39 Правила приемки.

ГОСТ 13015.2-81 Ж39 Правила маркировки.

ГОСТ 13015.3-81 ЖЗЗ Д окум ен т о к а честве.

ГОСТ 13015.4-84 ЖЗЗ Правила тр ан спор ти ровки  и хранения.

ГОСТ 5781-82 В22 Сталь горячекатаная для армирования железо

бетонных конструкций. Технические условия.

ГОСТ 10922-90 ЖЗЗ Арм атурны е и закладные изделия сварные, 

соединения сварные арм атуры  и закладных  

изделий ж елезобетонны х конструкций. 

Общие технические  условия.
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3K1.100-3K13.100 
3K3.150 - 3K13.150 
3К3.2О0 - 3K13.200 
3K1.300 и ЗК2.300

З К 14.132 - ЗК 17.132

Таблица 1 ___________Продолжение табл. 1

Марка Отв. 
трубы d, 

м

Размеры, мм

блока 6 1

ЗК8 .100 1000

ЗК8.150 К О 1500

ЗК8.200 2000

ЗК9.100 1000

ЗК9.150 1.5 160 1500

ЗК9.200 2000

ЗК10.100 1000

ЗК10.150 220 1500

ЗК10.200 2000

ЗК11.100 1000

ЗК11.150 160 1500

ЗК11.200 2000

ЗК 12.100 1000

ЗК 12.150 2.0 200 1500

ЗК12.200 2000

3K13.100 1000

ЗК 13.1 50 240 1500

3K13.200 2000

Марка Отв. 
трубы д, 

м

Размеры, мм

блока б 1

ЗК1.100
0.5 80

1000

3K1.300 3000

ЗК2.100
0.75 80

1000

3K2.300 3000

3К3.100 1000

3К3.150 100 1500

3K3.200
1.0

2000

ЗК4.100 1000

ЗК4.150 120 1500

ЗК4.200 2000

3К5.100 1000

3К5.150 120 1500

ЗК5.200 2000

3 Кб. 100 1000

3К6.150 1.25 140 1500

ЗК6.200 2000

ЗК7.100 1000

ЗК7.150 180 1500

ЗК7.200 2000

Таблица 2

М а р к а

б л о к а

Отв. 
трубы d, 

м

Р а зм е р ы , м м

dt 6 1

3K14.132 1.0 1200 100

1320
3K15.132 1.25 1500 120

3K16.132 1.5 1800 140

ЗК17.132 2.0 2400 160

М атери ал  блоков б е тон  марки ВЗО, водонепроницаемостью  не ниже W6, м ор озостой 

костью  F200-300 в зависим ости  о т  климатических условий района с тр о и те л ь с тв а .

ши-01
Изм. Копмн. Лист №док. Подпись Лата
Разработал Чцпарнова

Збено.

Опалубочный чертеж

Стадия Л ист Л истов
Проверил Кцчанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова

■гашл/юст
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.
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Таблица 1

М арка

блока

Размеры, мм

d 1

ЗК1.100
500

1000

3K1.300 3000

ЗК2.100
750

1000

3K2.300 3000
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С пециф икация э л е м е н то б  на блок

Поз. Наименование
Кол. на блок ЗК О бозначение  

д о кум ен та1.100 1.300 2.100 2.300

1 К а р ка с  КП1 1 - - -

1484.1 0 8
КП2 - 1 - -

КПЗ - - 1 -

КП4 - - - 1

Бетон ВЗО, м 3 0.15 0 .45 0.21 0.63

Масса блока, т 0.4 1.1 0.5 1.6

Арматура по ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  из стали кл асса А - !  марки Cm Jen, 
из стали кл асса А -Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

1484.1-02
Изм. Колцч.

Проберил 
Нач.пр.гр. 
Гл.инж.пр. 
Н. контр.

Лист №док.
Чцпарноба 
Кцчаноба 
Чцпарноба 
Коен Б. 
Коен Б.

Подпись

Збено ЗК1.100; 3K1.30Q; 

3K2.1Q0; 3K2.300. 

Сборочный ч ер теж

Стадия Лист Листоб
Р 1

T R A H C h /Ю С Г
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Таблица 1

М а р к а
б л о к а

Р аз м е р ы , мм
а f к 6 1

3К 3.100

4 9 5 0 71 100

1000

3K3.150 1500

3K3.200 2000

ЗК4.100

69

5 0

91 120

1000

З Ш 5 0 4 0 1500

3К  4 .200 5 0 2000
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С пециф икация эл е м е н то в  на блок

Поз. Наименование
Кол. на блок ЗК О бозначение  

д о к у м е н та3.100 3.150 3.200 4.100 4.150 4.200
1 К а р ка с  КПЗ 1 - - - - -

1484.1 -09

КП 7 - 1 - - - -

КП9 - - 1 - - -

КП11 - - - 1 - -

КП13 - - - - 1 -

КП15 - - - - - 1

2 К а р ка с  КП6 1 - - - - -

КП8 - 1 - - - -

КП10 - 1 - - -

КП12 - - - 1 - -

КП14 - - - - 1 -

КП16 - - - - - 1

3 Ф 6А -1 1=150, 0 .03кг 64 96 128 - - -

Ф6А - 1, 1=170, 0 .04кг - - - 72 112 144

Бетон В30, м 3 0.35 0.52 0.70 0 .42 0.63 0 .84

Масса блока, т 0.9 1.3 1.8 1.1 1.6 2.1

Арматура по ГОСТ 5781-82 из стали класса А - !  марки СтЗсп, 
из стали класса А-Ш марки 25Г2С или 35ГС.

1484.1-03
Изм. Копмн. /!ист 1Сдок. Подпись Дата
Разработал Чцпарноба

Звено ЗКЗ. 100; ЗКЗ. 150; 3K3.200 

ЗК4.100; ЗК4.150; ЗК4.200. 

Сборочный чертеж

Стадия Лист Листов
Продерил Кцчаноба Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарноба

T F ttH C lM O C T
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.
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Т а б л и ц а 1

М а р к а
б л о ка

Р азм еры , мм
а Ь с f к 6 1

3К 5.100

69 25 26

50

91 120

1000
3К5.150 40 1500
ЗК5.200 50 2000
ЗК6.100

8 9 25 26 50 111 140

1000
ЗК6.150 1500
ЗК6.200 2000
ЗК7.100

127 26 27 50 151 180

1000
ЗК7.150 1500
ЗК7.200 2000

18
Спецификация элем ентов  на блок

П оз Н а и м е н о в а н и е
Кол. н а  б л о к  З К О б о зн а ч е н и е  

д о ку м е н т а5.100 5150 5.200 6.100 6.150 6.200 7.100 7.150 7.200

1 К аркас КП17 1

1484.1-10

КП19 - 1 - - - - - - -

КП21 - - 1 - - - - - -

КП23 - - - 1 - - - - -
КП25 - - - - / - - - -

КП27 - - - - - 1 - - -
КП29 - - - - - - 1 - -

КП31 1 -

КПЗЗ 1

2 Каркас КП 18 1

КП20 - 1

КП22 - - 1 - - - - - -
КП24 - - - 1 - - - - -

КП26 - - - - 1 - - - -
КП28 - - - - - 1 - - -
КПЗО - - - - - - 1 - -
КП32 1 -

КП34 1

3 Ф6А-1, 1=170, 0.04кг 72 112 144 - - - - - -

Ф6А-1, 1=190, 0.04кг - - - 8 8 136 176 - - -

Ф6А-7, 1=230, 0.05кг - - - - - - 8 8 136 176

Бетон ВЗО, м 3 0.52 0.78 1.04 0.61 0.91 1.22 0.81 1.21 1.62

Масса блока, т 1.3 2.0 2.6 1.5 2.3 3.0 2.0 3.0 4.1

Арматура по ГОСТ 5 7 8 1-82  из стали класса А - !  марки СтЗсп, 
из стали класса А -Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

К 8 4.1-04
Изм. Кол.цч. flucm Мок. Подпись Дата
Разработал Чцпарноба

Звено ЗК5.100-ЗШ00;

ЗК5.150-ЗК7.150; ЗК5.200-ЗК7.200. 

Сборочный чертеж

Стадия Лист Листов
Проберил Кцчаноба Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарноба

З ^ Е
■ ПЭ ДН О иЮ С Т

Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.
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1-1 2 -2

с ,

к

Тадлица1

М а р к а

б л о к а

Р а зм е р ы , м м

а Ь с f к 6 1

3К  8.100

89 25 26

50

111 НО

1000

3К 8.150 40 1500

ЗК8.200 50 2000

3 К 9.100

109 25 26

4 0

131 160

1000

ЗК9.150
50

1500

ЗК9.200 2000

ЗК10.100

167 26 27

4 0

191 220

1000

ЗК10.150
50

1500

ЗК 10.2 00 2000

Спецификация элем ент об на блок

Поз Наименобание
Кол. на блок ЗК Обозначение 

документа8.100 8.150 8.200 9.100 9.150 9.200 10.100 10.150 10.200

1 К аркас КП35 1

1484.1-11

КП37 - 1

КП39 - - 1 - - - - - -

КП41 - - - 1 - - - - -

кпиз - - - - 1 - - - -

КП45 - - - - - 1 - - -

КП4 7 - - - - - - 1 - -

КП4 9 1 -

КП51 - 1

2 К аркас КП36 1

КП38 - 1

КП40 - - 1 - - - - - -

КП42 - - - 1 - - - - -

КП4 4 - - - - 1 - - - -

КП4 6 - - - - - 1 - - -

КП4 8 - - - - - - 1 - -

КП50 1 -

КП52 1

3 Ф6А-1 1=190, 0.04кг 90 140 180 - - - - - -

06A-I, 1=210, 0.05кг - - - 130 200 260 - - -

Ф6A - i, 1=270, 0.06кг - - - - - - 130 200 260

Б е тон  ВЗО, м 3 0.72 1.08 1.44 0.83 1.25 1.66 1.19 1.79 2.38

Масса блока, т 1.8 2.7 3.6 2.1 3.1 4.2 3.0 4.5 6.0

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки СтЗсп, 
из с та л и  класса  А -Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

1484.1-05
Изм. Колмч. Лист №док. Подпись Пата
Разработал Чцпарноба

Звено ЗК8.100-ЗК10.100 

ЗК8.150-ЗК10.150; ЗК8.200-ЗК10.200. 

Сборочный чертеж

Стадия Л и ст Л истов
Проберил Кцчаноба Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарноба

= Г7§*=  
тпмипиостГл.инж.пр. Коен Б.

Н. контр. Коен Б.
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Та5 л и ц о1

М а р к а

б л ока

Ра зм е р ы , м м

а Ь с f к 6 1

З К Ш 0 0

107 26 27 50 131 160

1000

ЗК11.150 1500

ЗК 11.200 2000

ЗК12.100

147 26 27 50 171 200

1000

ЗК12.150 1500

ЗК12.200 2000

3K13.100

183 28 29 50 211 240

1000

3K13.150 1500

3K13.200 2000

С п е ц и ф и ка ц и я  э л е м е н т о в  на  б л ок

П оз Н а и м е н о в а н и е
Кол. н а  б л о к  З К О б о зн а ч е н и е  

д о к у м е н т а11.100 11.150 11.200 12.100 12.150 12.200 13100 13.150 13.200

1 Каркас КП53 1

1484.1-12

КП55 - 1

КП57 - - 1 - - - - - -

КП59 - - - 1 - - - - -

КП61 - - - - 1 - - - -

КП63 - - - - - 1 - - -

КП65 - - - - - - 1 - -

КП67 1 -
КП69

—
1

2 Каркас КП54 1

КП56 - 1

КП58 - - 1 - - - - - -

КП60 - - - 1 - - - - -

КП62 - - - - 1 - - - -
КП64 - - - - - 1 - - -
КП66 - - - - - - 1 - -

КП68 1 -
к т о 1

3 Ф6А-1, 1=210, 0.05кг 108 168 216 - - - - - -

Ф6А-1 1=250, 0.06кг - - - 132 204 264 - - -

Ф6А-1 1=290, 0.06кг - - - - - - 132 204 264

Бетон  В30, м 3 1.09 1.64 2.18 1.38 2.07 2.76 1.69 2.54 3.38

Масса блока, т 2.7 U.1 5.4 3.5 5.3 7.0 4.2 6.3 8.4

Арматура по ГОСТ 5781-82 из стали  класса A - i  марки СтЗсп, 
из стали  класса А-Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

Изм. Колт Лист /Гдок. Подпись Лата
Разработал Чцпарнода —
Проберил Кцчаноба
Нач.пр.гр. Чцпарнода -
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.

1484.1-06

Звено ЗК11.100-3K13.100;
Стадия Лист Листов

Р 1

ЗК11.150-3K13.150; 3K1U00-3K13.200. 

Сборочный чертеж т а и ю / ю с г
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Спецификация элем ентов  на блок

Поз. Наименование
Кол. на блок ЗК Обозначение 

докумен таН. 132 15.132 16.132 17.132
1 К ар кас КП71 1 - - -

1484.1-13

КП73 - 1 - -

КП75 - - 1 -

КП477 - - - 1

2 Каркас КП72 1 - - -

КП 74 - 1 - -

КП76 - - 1 -

КП78 - - - 1

3 Ф6А-1 1=150, 0.03кг 8 8 - - -

Ф6А-1, 1=170, 0.04кг - 96 - -
Ф6А-1, 1=190, 0.04кг - - 120 -

Ф6А-1, 1=210, 0.05кг - - - 144

Бетон ВЗО, м5 0.5 0.74 1.03 1.55

Масса блока, т 1.3 1.9 2.6 3.9

Арматура по ГОСТ 5 7 8 1-82  из стали класса А - !  марки СтЗсп, 
из стали класса А -Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

Таблица1

М а р к а
б л о ка

Р азм еры , мм
d б, а b с к 6

3K14.132 1000 1200 49 25 26 71 100

3K15.132 1250 1500 69 25 26 91 120

3K16.132 1500 1800 89 25 26 111 140

3K17.132 2000 2400 107 26 27 131 160

Изм. Кол.цч. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Чцпарнова
Проверил Кцчанова м
Нач.пр.гр. Чипарнова
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.

14-84.1-07
Звено

ЗК  /4 .132-3K17.132. 

Сборочный чертеж

Стадия Лист Листов
Р 1

з Г ^ Е
т т н о у ю с г
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Таблица 1

Марка Размеры, мм а
каркаса d di b с т п град.

КП1
580 564

30 100 200 4
45КП2 30 100 175 16

КПЗ
830 814

30 60 120 7 7П
КП 4 30 50 114 25

30

Д е та л ь  закрепления спирали  

б сборных каркасах

б бязаных каркасах

Спецификация элементоб  на каркас

Марка

каркаса
Поз Наименование Кол

М асса
ед.,
к г

М асса
каркаса,

к г

КП1
1 08 А-Ш, 1=11880 1 4.69

6.4
2 Ф 6 А -1  1=960 8 0.21

КП2
1 08 А-Ш, 1=33750 1 13.33

18.6
2 06 А -I, 1=2960 8 0.66

КПЗ
1 08 А-Ш, 1=24810 1 9.80

12.3
2 0 6 A -I , 1=960 12 0.21

КП4
1 08  А-Ш, 1=71750 1 28.34

36.3
2 0 6 A -J , 1=2960 12 0.66

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки Cm Jen, 

из с т а л и  класса  А -Ш марки 25Г2С или 35ГС .

1. Соединение стерж ней  б каркасе  произбодится с помощью 

к о н та к тн о й  точечной  электросбарки  по ГОСТ 14098-91.

2. Применение ручной дугобой сборки не допускается.

3. Д оп уска е тся  производить соединение стерж ней  б каркасе  

вязальной проволокой. При э т о м  длина стерж ней  поз. 1 
увеличивается  на 360 мм.

Изм. Кол.цч. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Чцпарноба -
Проверил Кцчаноба
Нач.пр.гр. Чцпарноба
Гл.инж.пр. 
Н. контр.

Коен Б. 
Коен Б. g g -

1 4 8 4 . 1 - 0 8

Каркас  

КП1 -  КП4

Стадия Л и ст Л истов
Р 1

В

т а н о п м о с т
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Д е та л ь  закрепления спирали  

в сварных каркасах

t = -

в вязаных каркасах

Спецификация элементов на каркас

Марка
каркаса

Поз. Наименование К о л
Масса

ед.,
к г

Масса
каркаса,

к г

КП5
1 08  А-Ш, 1=30750 1 12.15

15.5
2 0 6 А -1  1=960 16 0.21

КП6
1 08 А-Ш, 1=28140 1 11.11

14.5
2 06 А-!, 1=960 16 0.21

КП7
1 08 А-Ш, 1=45200 1 17.85

23.0
2 0 6 A -I , 1=1460 16 0.32

КП8
1 08 А-Ш, 1=41350 1 16.30

21.5
2 0 6 A -I , 1=1460 16 0.32

КП9
1 08 А-Ш, 1=59650 1 23.56

30.6
2 0 6 A -I , 1=1960 16 0.44

Таблица 1 Продолжение табл . 1

Марка
каркаса

Размеры, мм

d di b с т п

КПЗ 1150 1134
30 60 140 6

КП6 1052 1036

КП7 1150 1134
30 50 135 10

КП8 1052 1036

КП9 1150 1134
30 80 130 14

КП10 1052 1036

Марка
каркаса

Размеры, мм

d di b с т п

КП11 1190 1174
30 60 120 7

КП12 1052 1036

КП13 1190 1174
20 40 115 12

КП14 1052 1036

КП15 1190 1174
30 60 115 16

КП16 1052 1036

Продолжение спецификации

М а р к а

к а р к а с а
Поз. Наименование Кол

М асса
ед.,
к г

М асса
каркаса,

кг

к т о
1 08 А-Ш, 1=54570 1 21.56

28.6
2 06А-1, 1=1960 16 0.44

КП11
1 08 А-Ш, 1=35560 1 14.05

17.4
2 0 6 A -I , 1=960 16 0.21

КП12
1 08 А-Ш, 1=31440 1 12.42

15.8
2 06 A - i,  1=960 16 0.21

КП13
1 08 А-Ш, 1=54250 1 21.43

26.6
2 06 A - i,  1=1460 16 0.32

КП14
1 08 А-Ш, 1=47960 1 18.94

24.1
2 06 A - i,  1=1460 16 0.32

КП15
1 08  А-Ш, 1=69200 1 27.33

34.4
2 06 A - i,  1=1960 16 0.44

КП16
1 08  А-Ш, 1=61180 1 24.17

31.2
2 06 A - i,  1=1960 16 0.44

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки СтЗсп, 

из с т а л и  класса  А -Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

1. Соединение стерж ней  в каркасе  производится  с  помощью  

ко н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ 14098-91.

2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.

3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  в каркасе  

вязальной проволокой. При э т о м  длина стерж ней  поз. 1 
увеличивается  на 560 мм.

Изм. Кош Лист Н°док. Подпись Лата
Разработал Чцпарнова
Проверил Кцчанова
Нач.пр.гр. Чцпарнова -

Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. конто. Коен Б. Ш 1

U 8 L 1 -0 9

К аркас  
КПЗ  -  КП16

Стадия Л и ст Л истов
1

• n w o / ю с т
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Д е та л ь  закрепления спирали  

б сборных каркасах

!t = -

б бязаных каркасах

Таблица 1 Продолжение табл . 1

Марка
каркаса

Размеры, мм

d di b с т п

К П П 1660 1626
30 60 120 7

КП18 1302 1286

КП19 1660 1626
20 60 115 12

КП20 1302 1286

КП21 1660 1626
30 60 115 16

КП22 1302 1286

КП23 И 8 0 1666
30 65 95 9

КП26 1302 1286

КП25 И  80 1666 30 50 90 15

Марка
каркаса

Размеры, мм

d di b с т п

КП26 1302 1286 30 50 90 15

КП27 1680 1666
30 60 92 20

КП28 1302 1286

КП29 1558 1560
30 65 95 9

КПЗО 1306 1286

КП31 1558 1560
30 50 90 15

КП32 1306 1286

КПЗЗ 1558 1560
30 60 92 20

КП36 1306 1286

Спецификация злементоб  на каркас

Марка
каркаса Поз. Наименобание Кол.

Масса
ед.,
кг

Масса
каркаса,

кг

КП17
1 Рв А-Ш, 1=43020 1 16.99

20.3
2 Ф6А-1 1=960 16 0.21

КП18
1 Ф8 А-Ш, 1=38900 1 15.36

18.7
2 06А-1 1=960 16 0.21

КП19
1 08 А-Ш, 1=65660 1 25.93

31.1
2 06A-I, 1=1660 16 0.32

КП20
1 08 А-Ш, 1=59350 1 23.66

28.6
2 06А-1 1=1660 16 0.32

КП21
1 08 А-Ш, 1=83730 1 33.07

60.1
2 06А-1 1=1960 16 0.66

КП22
1 08 А-Ш, 1=75710 1 29.91

36.9
2 06А-1 1=1960 16 0.66

А р м а ту р а  по ГОСТ 5761-62 из с т а л и  класса  А - !  марки СтЗсп, 

из с т а л и  класса  А -Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

1. Соединение стерж ней  б каркасе  произбодится с  помощью 

к о н та к тн о й  точечной  злектросбарки  по ГОСТ Н О 96-91.

2. Применение ручной дуг обой сборки не допускается.

3. Д оп ускается  произбодить соединение стерж ней  б каркасе  

б я зальной проболокой. При э т о м  длина стерж ней  поз. 1 
убеличибается  на 560 мм.

Изм. Кот. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Чцпарноба
Проберил Кцчаноба ^ г
Нач.пр.гр. Чцпарноба
Глмнж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.

U 8 4 . 1 - 1 0

К аркас  
КП17 -  КП36

Стадия Л и ст Л истоб
2

ТНАНЛЛОСГ
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Продолжение спецификации

М а р к а

к а р к а с а
Поз. Н а и м е н о б а н и е К о л

М асса
ед.,
к г

Масса
каркаса,

к г

КП23
1 08 А-Ш, 1=53510 1 21.14

24.5
2 Ф 6 А -1  1=960 16 0.21

КП24
1 08 А-Ш, 1=47080 1 18.60

22.0
2 06А-Т, 1=960 16 0.21

КП25
1 08 А-Ш, 1=81410 1 32.16

37.3
2 06А-1, 1=1460 16 0.32

КП26
1 08 А-Ш, 1=71620 1 28.29

33.4
2 06А-Т, 1=1460 16 0.32

КП27
1 08 А-Ш, 1=104660 1 41.34

48.4
2 0 6 А -1  1=1960 16 0.44

КП28
1 08 А-Ш, 1=92080 1 36.37

43.4
2 06 А -I, 1=1960 16 0.44

25

Продолжение спецификации

М а р к а

к а р к а с а
Поз. Н а и м е н о б а н и е К о л

Масса
ед.,
к г

Масса
каркаса,

к г

КП29
1 010 А-Ш, 1=56330 1 34.76

38.1
2 0 6 А -1  1=960 16 0.21

КПЗО
1 010 А-Ш, 1=47150 1 29.09

32.4
2 0 6 А -1  1=960 16 0.21

КП31
1 010 А-Ш, 1=85700 1 52.88

58.0
2 0 6 А -1  1=1460 16 0.32

КП32
1 010 А-Ш, 1=71730 1 44.26

49.4
2 0 6 А -1  1=1460 16 0.32

КПЗЗ
1 010 А-Ш, 1=110170 1 67.97

75.0
2 06А-1, 1=1960 16 0.44

КП34
1 010 А-Ш, 1=92220 1 56.90

63.9
2 06 А -!, 1=1960 16 0.44

А р м а тур а  по ГОСТ 5761-82 из с т а л и  класса  А - /  марки СтЗсп, 

из с та л и  класса  А -Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

гг

Изм. Кол.цч. Лист №док. Подпись Дата
U 8 4 . 1 - 1 0

ТТЛНЛ/ЮСГ
Лист

~
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Таблица 1 Продолжение табл. 1

26

Спецификация злементоб на каркас

М а р к а

к а р к а с а
Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.

Масса
ед.,
к г

Масса
каркаса,

к г

КП35
1 08 А-Ш, 1=51670 1 20.41

24.6
2 Ф6А-!, 1=960 20 0.21

КП36
1 Ф8 А-Ш, 1= Ш 60 1 18.31

22.5
2 06А-1, 1=960 20 0.21

КП37
1 08 А-Ш, 1=78850 1 31.15

37.6
2 06А-1, 1=460 20 0.32

КП38
1 08 А-Ш, 1=70740 1 27.94

34.3
2 06А-Т, 1=1460 20 0.32

КП39
1 08 А-Ш, 1=100590 1 39.73

48.5
2 06 A-J, 1=1960 20 0.44

кпио
1 08 А-Ш, 1=90200 1 35.63

44.4
2 06 А -1 1=1960 20 0.44

Марка
каркаса

Размеры, мм

d d, b с т п

КП35 1730 1714
30 60 120 7

КП36 1552 1536

КП37 1730 1714
20 40 115 12

КП38 1552 1536

КП39 1730 1714
30 60 115 16

КП40 1552 1536

КП 41 1770 1754
20 40 80 11

КП42 1552 1536

КП43 1770 1754 30 50 75 18

Марка
каркаса

Размеры, мм

d d. b с т п

КП 4 4 1552 1536 30 50 75 18

КП45 1770 1754
30 52 77 24

КП46 1552 1536

КП 4 7 1888 1870
20 40 80 11

КП48 1554 1536

КП49 1888 1870
30 50 75 18

КП50 1554 1536

КП51 1888 1870
30 52 77 24

КП52 1554 1536

Арматура  по ГОСТ 5781-82 из стали  класса А - !  марки Cm Jen, 

из стали  класса А-Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

1. Соединение стержней в каркасе произОодится с помощью 

контактной  точечной электросбарки по ГОСТ 14098-91.

2. Применение ручной дугобой сборки не допускается.
J. Л опускается  произбодить соединение стержней б каркасе  

вязальной проволокой. При э то м  длина стержней поз. 1 
Увеличивается на 560 мм.

I

1 4 8 4 . 1 - 1 1
I

Изм. Кот. Лист WdoK.
ДатаИазрадотал Чцпарнова

Каркас 
КП 35 -  КП52

Стадия Лист ЛистовПроверил
Нач.пр.гр.

Кцчаноба
Чцпарнова Р 1 2

ч т л н е м о с г
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.
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Продолжение спецификации

Марка
каркаса

Поз. Наименование Кол
М асса

вд.,
к г

Масса
каркаса,

к г

m i
1 Ф8А-Ш , 1=75110 1 29.67

33.9
2 Ф6А-1, 1=960 20 0.21

m 2
1 Ф8А-Ш , 1=65860 1 26.01

30.2
2 Ф6А-1, 1=960 20 0.21

т з
1 Ф8А-Ш , 1=Ш 030 1 45.04

51.4
2 Ф6А-1, 1= 1Ш 20 0.32

т 4
1 Ф8А-Ш , 1=99990 1 39.50

45.8
2 Ф 6 А -1  1= Ш 0 20 0.32

т 5
1 Ф8 А-Ш, 1=147400 1 58.22

67.0
2 Ф 6 А -1  1=1960 20 0.44

т б
1 Ф8А-Ш , 1=129250 1 51.05

59.8
2 Ф 6 А -1  1=1960 20 0.44

Продолжение спецификации

Марка
каркаса Поз Наименование Кол

М асса
ед.,
к г

М асса
каркаса,

к г

КП47
1 Ф10 А-Ш, 1=80110 1 49.43

53.6
2 Ф6А-1 1=960 20 0.21

КП48
1 Ф10 А-Ш, 1=65950 1 40.69

44.9
2 Ф6А-!, 1=960 20 0.21

КП49
1 Ф10А-Ш, 1=121630 1 75.05

81.5
2 Ф6А-1 1=1460 20 0.32

КП50
1 Ф10 А-Ш, 1=100120 1 61.77

68.2
2 Ф6А-!, 1=1460 20 0.32

КП51
1 Ф10 А-Ш, 1=157220 1 97.00

105.8
2 Ф6А-1 1=1960 20 0.44

КП52
1 Ф10 А-Ш, 1=129410 1 79.85

88.7
2 Ф6А-1, 1=1960 20 0.44

А р м а ту р а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - I  марки СтЗсп, 

из с та л и  класса  А -Ш  марки 25Г2С или 35Г  С.

гг

т а у н л и ю с г

1 / 8 4 . 1 - 1 1
Изм. Кот. /Juan №док. Подпись Даша
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Таблица 1

Д еталь  закрепления спирали 

6 сдарных каркасах

* t= -

в бязаных каркасах

Продолжение табл. 1

Марка
каркаса

Размеры, мм

d di b с т п

КП53 2268 2250
30 60 120 7

КП54 2054 2036

КП55 2268 2250
30 80 110 12

КП56 2054 2056

КП57 2268 2250
30 60 115 16

КП58 2054 2036

КП59 2348 2330
30 45 95 9

КП60 2054 2036

КП61 2348 2330 30 50 90 15

Марка
каркаса

Размеры, мм

d di b с т п

КП62 2054 2036 30 50 90 15

КП63 2348 2330
30 60 92 20

КП64 2054 2036

КП65 2424 2402
30 45 95 9

КП66 2058 2036

КП67 2424 2402
30 50 90 15

КП68 2058 2036

КП69 2424 2402
30 60 92 20кто 2058 2036

Спецификация злементоб на каркас

М а р к а

к а р к а с а
Поз. Наименование К о л

Масса
ед.,
к г

Масса
каркаса,

к г

КП53
1 010 А-Ш, 1=67730 1 41.79

46.8
2 06 A -i, 1=960 24 0.21

КП54
1 010 А-Ш, 1=61340 1 37.85

42.9
2 06 A -i, 1=960 24 0.21

КП55
1 010А-Ш, 1=103350 1 63.77

71.5
2 06 A -i, 1=1460 24 0.32

КП56
1 01ОА-Ш, 1=93610 1 57.75

65.4
2 06 A -i, 1=1460 24 0.32

КП57
1 010А-Ш, 1=131850 1 81.35

91.9
2 06 A -i, 1=1960 24 0.44

КП58
1 010А-Ш, 1=119420 1 73.68

84.2
2 06 A -i, 1=1960 24 0.44

Арматура по ГОСТ 5781-82 из стали  класса A - i  марки Cm Jen, 

из стали  класса А-Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

1. Соединение стержней 0 каркасе производится с помощью 

контактной  точечной электросварки по ГОСТ №098-91.

2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.

J. Допускается производить соединение стержней в каркасе  

вязальной проволокой. При э то м  длина стержней поз. 1 
увеличивается на 560 мм.

Изм. Кол.цч. Лист !Гдок. Подпись Лата
Разработал Чцпарнова
Проверил Кцчанова
Нач.пр.гр. Чцпарнова -
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.

U 8 M - 1 2

Каркас 
КП53 - КП70

Стадия Л ист Листов
Р 1 2

3 ^ 5
Т П А Н Л Л О С Г
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Продолжение спецификации

Марка
каркаса

Поз Наименобание Кол
М асса

ед.,
к г

Масса
каркаса,

к г

КП59
1 #10 А-Ш, 1=84870 1 52.36

57.4
2 06 A - i  1=960 24 0.21

КП60
1 010 А-Ш, 1=74250 1 45.81

50.9
2 06 А-!, 1=960 24 0.21

КП61
1 010 А-Ш, 1=129130 1 79.67

87.4
2 06 A - i,  1=1460 24 0.32

КП62
1 010 А-Ш, 1=112970 1 69.70

77.4
2 06 А-!, 1=1460 24 0.32

КП63
1 010 А-Ш, 1=166010 1 102.43

113.0
2 06 A - i  1=1960 24 0.44

кпб4 1 010 А-Ш, 1=145230 1 89.60
100.2

2 06 A - i  1=1960 24 0.44

Продолжение спецификации

Марка
каркаса

Поз. Наименобание Кол
М асса

ед.,
к г

М асса
каркаса,

к г

КП65
1 014 А-Ш, 1=87620 1 106.02

111.1
2 06 А-1, 1=960 24 0.21

КП66
1 014 А-Ш, 1=74390 1 89.93

95.1
2 06 А-!, 1=960 24 0.21

КП67
1 014 А-Ш, 1=133310 1 161.31

169.0
2 06 A - i,  1=1460 24 0.32

КП68
1 014 А-Ш, 1=113180 1 136.81

144.6
2 06 А -!, 1=1460 24 0.32

КП69
1 014 А-Ш, 1=171380 1 207.36

217.9
2 06 A - i  1=1960 24 0.44

КП70
1 014 А-Ш, 1=145510 1 175.90

186.6
2 06 А-1, 1=1960 24 0.44

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки СтЗсп, 

из с т а л и  класса  А -Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

[ГГ

ТИХЩГМОСТ
\Лист

K 8 L 1 - 1 2
__________ L LИзм. Кол.цч. Лист Н°док. Подпись йота
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©
Д е та л ь  закрепления спирали  

в сдарных каркасах

Таблица 1 в вязаных каркасах

Марка
каркаса

Размеры, мм a
градd di d2 dj b с m n

КП71 1150 1136 1350 1336
30 50 130 9 22.5

КП72 1052 1036 1252 1236

КП73 1660 1626 1690 1676
30 70 115 10 22.5

КП76 1302 1286 1552 1536

КП75 1730 1716 2030 2016
30 70 115 10 18

КП76 1552 1536 1852 1836

КП77 2268 2250 2668 2650
30 70 115 10 15

КП78 2056 2036 2656 2636

§dt

Спецификация элементов на каркас

Марка
каркаса Поз. Наименование Кол

М асса
ед.,
кг

М асса
каркаса,

к г

КП71
1 08 А-Ш, 1=65200 1 17.85

22.3
2 06 A-i, 1=1280 16 0.28

КП72
1 08 А-Ш, 1=61660 1 16.66

20.9
2 06A-I, 1=1280 16 0.28

КП73
1 08 А-Ш, 1=61500 1 26.29

28.8
2 06 A-i, 1=1280 16 0.28

КП76
1 08 А-Ш, 1=56080 1 22.15

26.6
2 06 A-i, 1=1280 16 0.28

КП75
1 08 А-Ш, 1=73870 1 29.18

36.8
2 06 A-i, 1=1280 20 0.28

КП76
1 08 А-Ш, 1=66880 1 26.62

32.0
2 06 A-i, 1=1280 20 0.28

КП77
1 010 А-Ш, 1=96960 1 59.82

66.5
2 06 A-i, 1=1280 26 0.28

КП78
1 010 А-Ш, 1=88550 1 56.66

61.6
2 06 A-i, 1=1280 26 0.28

Изм. Колм Диет №док. Подпись Дата
Разработал Чцпарнова -

Проверил Качанова
Нач.пр.гр. Чцпарнова -
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.

U  8  4 . 1 - 1 3

А р м а тур а  по ГОСТ 5761-62 из с т а л и  класса  A -i марки СтЗсп, 

из с т а л и  класса  А -Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

1. Соединение стерж ней  б каркасе  производится  с  помощью  

ко н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ К 098-91.

2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.

3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  в каркасе  

вязальной проволокой. При э т о м  длина стерж ней  поз. 1 
увеличивается  на 560 мм.

К аркас  
КП71 -  КП78

Стадия Л ист Л истов
Р 1

э 1

ТТЛНСМОСГ
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Б Л 1.201 - БЛ8.201 

БЛ1.302 - БЛ8.302
900

t 1

1 11

--------------- ' _________

БЛ9 -  БЛ12

90°

^7 ‘  3 ^че

|  11

,  1 —  .

150 т  п т  150

пг

;\б о

Марка
блока

Отб.
трубы

Размеры, мм
а b с е f 9 1 т п R

_____ БЛ1.201
1.0 1190 430 280 890 180

300 2010 - -
630

Б/11.302 500 3020 - -

_____ БЛ2.201

1.25
1390 480 330 1090 230

300 2010 - -

775
_____ВЛ2.302 500 3020 - -

БЛ3.201
1450 490 340 1150 240

300 2010 - -

815
_ _  БЛ3.302 500 3020 - -

БЛ4.201

1.5
1600 520 370 1300 270

300 2010 - - 920Б ЛЬ. 302 500 3020 - -

БЛ5.201 1680 540 390 1380 290
300 2010 - - 980БЛ5.302 500 3020 - -

БЛ6.201

2.0

1950 590 440 1650 3U0
300 2010 - - 1170

БЛ6.302 500 3020 - -

БЛ7.201
2010 610 460 1710 360

300 2010 - -

1210
БЛ7.302 500 3020 - -

БЛ8.201
2070 620 470 1770 370

300 2010 - -

1250
БЛ8.302 500 3020 - -

БЛ9 1.0 1300 460 310 1000 210

300 1320

40 920 710
БЛЮ 1.25 1540 510 360 1240 260 50 1140 880
БЛ11 1.5 1780 560 410 1480 310 60 1360 1050
БЛЮ 2.0 2240 660 510 1940 410 80 1780 1370

М атери ал  длокоВ б е тон  марки ВЗО, Водонепроницаемостью  не ниже W6, м орозостой 

костью  F200-300 В зависим ости  о т  климатических услоВий района с тр о и те л ь с тв а .

Изм. Коим Лист №док. Подпись Лата
Разработал Чипарноба
Проверил Кцчаноба
Нач.пр.гр. Чипарноба
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.

1 4 8 4 . 1 - 1 4

Лекальный блок. 

Опалубочный чертеж

Стадия Л ист Л истов
Р 1

т т а н с т м о с т
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М арка Отб. Р а зм е р ы , м м

блока труды а b с f h т п R

6Л1.201 1.0 1190 2 8 0 61 180 360 1 630

БЛ2.201
1.25

1390 330 111 230 5 6 0 1 775

БЛ3.201 1450 3 4 0 121 2 4 0
360

310 2 815

БЛ4.201
1.5

1600 370 151 270 770 1 920

БЛ5.201 1680 390 171 290 4 2 5 2 980

БЛ6.201 1950 4 4 0 221 3 4 0 5 6 0 2 1170

БЛ7.201 2.0 2010 4 6 0 241 360
410

590 2 1210

БЛ8.201 2070 4 7 0 251 370 620 2 1250

32

Специф икация эл е м е н то в  на  блок

П о з Н а и м е н о б а н и е
К о л и ч е с т б о  н а  б л о к  1=2 .01м О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т аБ/11 Б/12 Б/13 БМ БП5 БЛ6 БЛ7 БЛ8

1 К а р ка с  К Р  1 2 2 3 2 3 3 3 3 1484.1-18

2 Сетка С1 1 - - - - - - -

1484.1-19

СЗ - 1 - - - - - -

С5 - - 1 - - - - -

С7 - - - 1 - - - -

С9 - - - - 1 - - -

С11 - - - - - / - -

С13 - - - - - - 1 -

С15 1

3 Сетка С17 1

1484.1 -20

С19 - 1 - - - - - -

С21 - - 1 - - - - -

С23 - - - 1 - - - -

С25 - - - - 1 - - -

С27 - - - - - 1 - -

С29 - - - - - - 1 -

С31 1

4 Ф 1 2 А -!  1=950, 0 .85кг 4 4 4 4 4 4 - -

Ф14 A - i  1=1110, 1.34кг - - - - - - 4 4

Бетон ВЗО, м 3 0.76 0.96 1.00 1.15 1.24 1.48 1.58 1.62

М асса блока, т 1.9 2.4 2 .5 2 .9 3.1 3 .7 3.9 4 .0

А р м а т у р а  по Г0С Т5781 -82  к л а сса  А - I  м арки  С тЗсп .

1. Соединение а р м а ту р н ы х  изделий в к а р к а с  пр ои зд од и тся  с  помощью кон 

т а к т н о й  то ч е ч н о й  зл е к тр о с б а р к и  по ГО С Т  14098-91 или бязальной  проболокой.

2. Применение ручной  ду гобой  сборки  не допу скае тся .

I | "Г .
U 8 L 1 - 1 5I I

шшшмшшшм Подпись Дата
Разработал Чцпарнова

Лекальный блок  

БЛ1.201-БЛ8.201. 

Сборочный ч ер теж

Стадия Лист Листоб
Продерил Кцчанода <м Р 7
Нач.пр.гр. Чцпарноба

ТПАЬО/ЮСГГл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.



\И
нв

.№
по

дл
.\

П
од

пи
сь

 и
 д

а
та

 IВ
за

м
.и

н
д

Л
'

1-1

М а р к а О тб . Ра зм ер ы , м м

б л о к а тр у б ы а b с f h т п R

БЛ1.302 1.0 1190 280 61 180 360 360 1 630

БЛ2.302
1.25

1390 330 111 230 560 1 775

БЛ3.302 1450 340 121 240 410 310 2 815

БЛ4.302
1.5

1600 370 151 270 770 1 920

БЛ5.302 1680 390 171 290 425 2 980

БЛ6.302 1950 440 221 340
/.АП 560 2 1170

БЛ7.302 2.0 2010 460 241 360
чои

590 2 1210

БЛ8.302 2070 470 251 370 620 2 1250

33

С п е ц и ф и ка ц и я  э л е м е н т  об  н а  б л ок

Поз Наименобание
Количестбо на блок 1=3.02м Обозначение 

документаБ/11 БЛ2 БАЗ БМ БП5 Б/16 Б/П БП8

1 Каркас К Р  2 2 2 3 2 3 3 3 3 1484.1-18

2 Сетка С2 1

1484.1-19

С4 - 1 - - - - - -

С6 - - 1 - - - - -
С8 - - - 1 - - - -

СЮ - - - - 1 - - -

С12 - - - - - 1 - -

С14 - - - - - - 1 -

С16 1

3 Сетка С18 1

1484.1-20

С20 - 1 - - - - - -

С22 - - 1 - - - - -

С24 - - - 1 - - - -

С26 - - - - / - - -

С28 - - - - - 1 - -

СЗО - - - - - - 1 -

С32 1

4 012 A - i  1=950, 0.85кг 4

014 A - i  1=1110, 1.34кг - 4 4 4 - - - -

016 A - i  1=1230, 1.94кг - - - - 4 4 4 4

Бетон  В30, м 3 1.14 1.44 1.50 1.73 1.86 2.22 2.37 2.43

Масса блока, т 2.9 3.6 3.8 4.3 4.7 5.6 5.9 6.1

Арматура  по Г0СТ5781-82 класса A - i  марки Cm Jen.

1. Соединение арматурных изделий в каркас производится с помощью кон
та к тн о й  точечной электросварки по ГОСТ14098-91 или вязальной проволокой.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.

Изм. Кот Лист №док. Ш Ш В к Ш Ш
Разработал Чцпарнова >

Проверил Кцчанова
Нач.пр.гр. Чипарнова -

Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. контр. К о е н  Б.

1484.1-16
Стадия Лист Листов

Лекальный блок Р 1

БЛ1.302-БЛ8.302.
э

Сборочный чертеж Т Т Л Н С М О С Г



\И
н6

.№
по

дл
\П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
\В

за
м.

ин
б.

Ы
'

1-1 2 -2

Поз. 4

Сэ

60 б свету

Табли ца !

М арка

блока

Отб.

трубы

Размеры , мм

а Ь с f т п R

БЛ9 1.0 1300 310 91 210 470 1 710

БЛЮ 1.25 1540 360 141 260 710 1 880

БЛ11 1.5 1780 410 191 310 950 1 1050

БЛ12 2.0 2240 510 291 410 705 2 1370

С пециф икация эл е м е н то б  на блок

Поз, Н аименобание
Кол. на блок О бозначение

д о к у м е н таБ/19 БЛЮ БЛ11 БЛ12

1 Каркас КРЗ 2 2 2 3 1484.1-18

2 Сетка СЗЗ 1 - - -

1484.1-21

С34 - 1 - -

С35 - - 1 -
С36 - - - 1

3 Сетка С37 1 - - -
С38 - 1 - -
С39 - - 1 -
С40 - - - 1

4 #12 А - !  1=950, 0.85кг 4 4 4 4

Бетон В30, м 3 0.58 0.80 0.87 1.20

Масса блока, т 1.3 2.0 2.2 3.0

А р м а т у р а  по Г0С Т5781 -82  к л а сса  А -1  марки  С тЗсп .

1. Соединение арматурных изделий в ка р ка с  произбодится с помощью кон
тактной точечной электросбарки по ГО СТ14098-91 или бязальной проболокой.
2. Применение ручной дуговой сборки не допускается.

7454.1-17
Изм. Кол.цч. Лист №док. Подпись Лата
Разработал Еременко

Лекальны й блок  

БЛ9 -  БЛ12. 

Сборочный ч ер теж

Стадия Лист Листов
Проверил Кцчанова % Р 1
Нач.пр.гр. Чипарнова

■пэднсмсхтГл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.
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7 i s

1 , 4 / /  ГУЧ
' ' S2

к

30 195 8x190 195 . дляКР1

30 200 14x180 200 , для КР2

40
—

6x200 , д л я К Р З

гг

3 5

Марка
каркаса

Поз Наименование Кол.
М асса

ед..
к г

М асса
каркаса,

к г

КР1
1 Ф6А-Т, 1=1970 2 0.44

1.4
2 Ф6А-1, 1=220 11 0.05

КР2
1 Ф6А-Т, 1=2980 2 0.66

2.2
2 Ф6А-Т, 1=220 17 0.05

К РЗ
1 06 А  - 1=1280 2 0.28

0.9
2 Ф6А-Т, 1=220 7 0.05

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - I  марки С тЗсп

1. Соединение стерж ней  д каркасе  произбодится с помощью 
кон та к тн ой  точечной  электросбарки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дугобой сборки не допускается.
3. Д оп ускается  призводить соединение стерж ней  б каркасе  
вязальной проволокой.

1484.1-18
Изм. Колм Лист N ‘док. Подпись Лата
Разработал Чцпарнова

К аркас  

КР1 - К РЗ

Стадия Лист Лист ов
Проверил Кцчаноба & Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарноба

TOHQviocrГл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б. H e i
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С1 -С4; С  7; Св

2

С5; С6; С9 - С16 

2

/
/

,  Г~
' ' ' / /

о

\

< N

30 195

N

8x190 195 ,для С i[■ СЗ; С 7

30 20й 4x180 20С<■---------у для С2; Ci- С8

5

f

\

-О

ч

1
4 , С. гч

' /
\

' ' '
ч)

о

30 195

----------- -̂------------------ 1
8x190 195 для а v С9; С11; С13; С15" > <

30— 200 4x180 200 для С6; СЮ; С12; СН; С16

Таблица 1

Марка

се тки

Размеры, мм

а Ь

С1; С2 550 -

СЗ; С4 650 -

С5;С6 310 525

С 7; С8 755 -

С9; СЮ 430 580

С 11; 0 2 560 650

0 3 ;  С Н 590 665

0 5 ;  0 6 620 680

Спецификация арматуры  на с е тк у

Марка
се тки

Поз. Наименобание Кол
М асса

ед.,
к г

М асса
сетки,

к г

С1
1 Ф8А-1, 1=1160 11 0Л 6

6.4
2 Ф 6 А -1  1=1970 3 0.4 4

С2
1 Ф8А-1, 1=1160 17 0Л6

9.8
2 Ф 6А -1  1=2980 3 0.66

СЗ
1 Ф8А-1, 1=1360 11 0.5 4

7.3
2 Ф 6 А -1  1=1970 3 0.44

С4
1 Ф 8 А -1  1=1360 17 0.54

11.2
2 Ф 6 А -1  1=2980 3 0.66

С5
1 Ф 8 А -1  1=420 11 0.56

7.9
2 Ф 6 А -1  1=1970 4 0.44

С6
1 Ф 8 А -1  1=420 17 0.56

12.2
2 Ф 6 А -1  1=2980 4 0.66

С7
1 Ф 8 А -1  1=1570 11 0.62

8.1
2 Ф 6 А -1  1=1970 3 0.44

Продолжение спецификации

М а р к а

с е т к и
П о з Н а и м е н о б а н и е К о л

М асса
ед.,
к г

М асса
сетки,

к г

С8
1 Ф 8 А -!, 1=1570 17 0.62

12.5
2 Ф6А-1, 1=2980 3 0.66

С9
1 Ф8А-1, 1=1650 11 0.65

8.9
2 Ф6А-1, 1=1970 4 0.44

СЮ
1 Ф 8 А -!, 1=1650 17 0.65

13.7
2 Ф 6 А -1  1=2980 4 0.66

СИ
1 Ф 8 А -1  1=1920 11 0.76

10.1
2 Ф 6 А -1  1=1970 4 0.44

С12
1 Ф8А-1, 1=1920 17 0.76

15.6
2 Ф 6 А -1  1=2980 4 0.66

С13
1 Ф 8 А -1  1=1980 11 0.78

10.3
2 Ф 6 А -1  1=1970 4 0.44

С14
1 Ф 8 А -1  1=1980 17 0.78

15.9
2 Ф6А-1, 1=2980 4 0.66

С15
1 Ф8А-1, 1=2040 11 0.81

10.7
2 Ф 6 А -1  1=1970 4 0.44

С16
1 Ф 8 А -1  1=2040 17 0.81

16.4
2 Ф 6 А -1  1=2980 4 0.66

А р м а ту р а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки Cm Jen

1. Соединение стерж ней  д каркасе  произбодится с  помощью  
ко н та к тн о й  точечной  электросбарки  по ГОСТ №098-91.
2. Применение ручной ду г обой сборки не допускается.
J. Д оп ускается  призбодить соединение стерж ней  б каркасе  
бязальной проболокой.

F F F F = R
ТОШИ ШШ WHifi ШЛЩ/Л Ш Ш I
Разработал f ж
Проверил Кцчанова
Нач.пр.гр. Чцпарноба
Гл.инж.пр. Коен 6. г
Н. контр. Коен Б. -

т и - 1 9

С етка  

С1 -  0 6

Стадия Л ист Л истов
Р 7

Б
Т П А Н С М О С Т
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30

3 0

195

200

С17-С20; С23; С24 

2

37

С21; С22; С25-С32 

2

- V
8 x 1 9 0

14x180

195

200
к 'l£l!iC19i C23 
^СШ20;С24

3 0

3 0

195

По з.1 

208

2 0 8

Таблица!

Марка
се тки

Размеры, мм

а Ь с

С 17; СЮ 550 - 1114

С 19; С20 650 - 1314

С21; С22 310 525 1374

С23; С24 755 - 1524

С25; С26 430 580 1604

С21; С28 560 650 1876

С29; СЗО 590 665 1934

С 31; С32 620 680 1994

т

8 x 1 9 0

14x180

195

200

для С21; С25; С27; С29; С31

для С22; С26; С28; СЗО; С32

Марка
сетки Поз.

^и у /и Г \и ц и /7  UjJ! Ш п Ы LC

Наименобание

:uu\у

К о л
Масса

ед.,
к г

М асса
сетки,

к г

С17
1 #8 A-I, 1=1530 11 0.60

7.9
2 06 A - i,  1=1970 3 0.44

С18
1 08 А-!, 1=1530 17 0.60 <9 9
2 06 А -!, 1=2980 3 0.66

7ZZ

С19
1 08  A - i,  1=1730 11 0.68 о р
2 06 A - i,  1=1970 3 0.44

0.0

С20
1 08 A -1 1=1730 17 0.68

17 С
2 06 A - l  1=2980 3 0.66

С21
1 08 A -!, 1=1790 11 0.71

О л
2 06 A - i,  1=1970 4 0.44

7.0

С22
1 08 A - i,  1=1790 17 0.71

И  7
2 06 A - l  1=2980 4 0.66

14./

С23
1 08 A - l, 1=1940 11 0.77

9.8
2 06 A-I, 1=1970 3 0.44

Продолжение спецификации

Марка
се тки

Поз. Наименобание Кол
М асса

ед.,
к г

М асса
сетки,

к г

С24
1 0 8 А - 1  1=1940 17 0.77

15.1
2 0 6 А -1  1=2980 3 0.66

С25
1 0 8 А -1  1=2020 11 0.80

10.6
2 0 6 А -1  1=1970 4 0.44

С26
1 0 8 А - 1  1=2020 17 0.80

16.2
2 0 6 A -I ,  1=2980 4 0.66

С27
1 0 8 А - 1  1=2290 11 0.90

11.7
2 0 6 А -1  1=1970 4 0.44

С28
1 0 8 А - 1  1=2290 17 0.90

17.9
2 0 6 А -1  1=2980 4 0.66

С29
1 0 8 А - 1  1=2350 11 0.93

12.0
2 0 6 А -1  1=1970 4 0.44

СЗО
1 0 8 А - 1  1=2350 17 0.93

18.5
2 06 A - i,  1=2980 4 0.66

С31
1 08 A - i,  1=2410 11 0.95

12.2
2 06 А -!, 1=1970 4 0.44

С32
1 08  A - l  1=2410 17 0.95

18.8
2 06 А-!, 1=2980 4 0.66

А р м а ту р а  по ГО СТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки С тЗсп

1. Соединение стерж ней  0 каркасе  произбодится  с помощью  
к о н та к тн о й  точечной  злектросбарки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дугобой сборки не допускается.
3. Д оп ускается  призбодить соединение стерж ней  б каркасе  
бязальной проболокой.

Изм. Колмч. Лист №док. Подпись Лата
Разработал Чцпарнова
Проверил Кичанова
Нач.пр.гр. Чцпарнова
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.

1484.1-20

С етка  

С17 - С32

Стадия Л и ст Л истов
Р 1

5

т а н с м о с г
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СЗЗ - С35

2

С36

2

г

ч

-С З

1
4

/
-  < 3' ч

\

о

ч

4 0
------7*

ч

6 x 2 0 0

С37 - С39 

2

7

\

' '
с з

< N

4 0— к

ч

6 x 2 0 0
— -‘

С40
2

\

f
- о

1
4

/ / /
ч

-с з

4 0—46

--•--- ч---- ---1
6 x 2 0 0V----- ------- 7

38

Спецификация арм атуры  на с е т к у

Марка
сетки Поз Наименование Кол

М асса
ед.,
кг

М асса
сетки,

к г

СЗЗ
1 Ф8А-1 1=1270 7 0.50

4.3
2 #6 A-i, 1=1280 3 0.28

С34
1 Ф8А-1, 1=1510 7 0.60

5.0
2 Ф6А-1, 1=1280 3 0.28

С35
1 Ф8А-1, 1=1750 7 0.69

5.7
2 Ф6А-1 1=1280 3 0.28

С36
1 Ф8А-1 1=2210 7 0.87

7.2
2 Ф6А-1 1=1280 4 0.28

С37
1 Ф8А-1, 1=1640 7 0.65

5.4
2 Ф6А-1 1=1280 3 0.28

С38
1 Ф8А-1 1=1880 7 0.74

6.0
2 Ф6А-1 1=1280 3 0.28

С39
1 Ф8А-1 1=2120 7 0.84

6.7
2 Ф6А-Т, 1=1280 3 0.28

С40
1 Ф8А-Т, 1=2580 7 1.02

8.3
2 Ф6А-1, 1=1280 4 0.28

А р м а ту р а  по ГОСТ 5781-62 из с т а л и  класса  A -i марки С тЗсп

Таблица1

Марка
се тки

Размеры, мм

а Ь с

СЗЗ 605 - -

С34 725 - -

СЗЗ 845 - -

С36 725 700 -

С37 605 - 1224

С38 725 - /464

С39 845 - 1704

С40 725 700 2164

Поз.1

2 0 8

208

1. Соединение стерж ней  б каркасе  производится  с помощью 
к о н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Д оп ускается  приз водить соединение стерж ней  в каркасе  
вязальной проволокой.

1484.1-21
Изм. Кош. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Чцпарнова

С етка  

СЗЗ  -  С40

Стадия Л ист Листов
Проверил Кцчанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова ^ 5 ^

■тмигмостГл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.
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С Т К 5 -С Т К 9

5 - 5

Марка
блока

Размеры, мм

а b с d е к

СТК5 1220 2720 100 1000 350

60
СТК6 U  20 2930 110 1200 360

СТК7 1760 3250 130 1500 380

СТК8 2100 3570 150 1800 400

СТК9 2740 4200 160 2400 410 80

_  С ТКЗп
3  (зер кал ьн ое  о тр а ж е н и е )

п
I 0

- ч -
I

ц  ' V
/

э
и

4 М атериал блоков бетон  марки ВЗО, бодонепроницаемостыо W6, 
морозостойкостью  F200-300 б забисимости о т  климатических  
услобий района строительстба .

1484.1-22
Изм. Кол.цч. Пост №док. Подпись Дата
Разработал Е ременко

Стенка портальная  
СТК1-СТК9. 

Опалубочный чертеж

Стадия Лист Листоб
Проберил К о е н  В. &€ih Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарноба

ТПОЛСТМ ОСТ
Гл.инж.пр. К о ен  Б.
Н. контр. К о е н  Б.
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с t_______ е с

1

2-2

, 1Гку П оз А

E F t S - _

1 \ j _
а

<N 270

По з.б

1-1

300
х

По з.5

Таблица 1

М а р к а

б л о к а

Р а  меры, м м

а Ь с d е f 9 h i

СТК1 1500 1850 325 500 850 600 1250 260 31

СТК2 2260 2350 430 750 1400 730 1620 300 26

Спецификация элементоб на блок

Поз Наименование
Кол. на 

блок Обозначение
документаСТК1 СТК2

1 Каркас КП 79 1 -
1484.1-27

КП 80 - 1

2 Сетка С 41 1 - 1484.1-33

С 43 - 1 1484.1-35

3 С 42 1 - 1484.1-34

С 44 - 1 1484.1-36

4 Ф6 А -1  1=350; 0.08 к г 20 22

5 Ф6А-1, 1=390; 0.09 кг 4 6

6 Ф10А-Т, 1=730; 0.45кг 4 -

Ф12 А-1, 1=830; 0.74 к г - 4

Бетон  В 30, м 3 0.63 1.23

Масса блока, т 1.6 3.1

____ =э Арматура по ГОСТ 5781-82 из стали  класса A - I  марки СтЗсп.

310— г— ^

1. Соединение арматурных изделий б каркас производится с помощью к о н та к т 
ной точечной электросварки по Г0СТ14098-91 или вязальной проволокой.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.

в сдету 60

1484.1-23
Изм. Голт Лист №док. Подпись Дата
Разработал Еременко f l y ,

Стенка портальная  
СТК1 и СТК2. 

Сборочный чертеж

Стадия Лист Листов
Проверил К о ен  В. Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова

^ 2 ^
TFW HQTMOCT

Гл.инж.пр. К о ен  Б.
Н. контр. К о ен  Б.
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СТКЗл

гтг

2± -

350 1100 230
1-1

СТКЗп
(зеркальное отраж ение)

0—
■ t'«  . J- 7-L-—

1
\ Г - - Н

\
J
1

р
/

- • 1
J

Поз Наименование Кол
О бозначение  

д о к у м е н та

1 Каркас КП 81 1 1484.1-27

2 Сетка С 45л(п) 1 1484.1-37

3 Сетка С 46л(п) 1 1484.1-38

4 06 А-Т, 1=350; 0.08 кг 20

5 06 А-Т, 1=390; 0.09 кг 5

6 06 А-Т, 1=530; 0.12 кг 4
7 012 А-Т, 1=830; 0.7Ь кг 4
8 0/4 А-Т, 1=970; 1.17кг 2

Бетон В 30, м 3 0.91

Масса блока, т 2.3

Арматура по ГОСТ 5781-82 из стали класса А-Т марки СтЗсп, 
из стали класса А-ш марки 25Г2С или 35ГС.

Поз Л  Поз.5

270

По з.б По з.7

50

______ —» I

30
0

МО в свету ,60

1

4 7 4

I Г

j

Jr*<N
I \ 'J- '

Jc*<N

i V l
1680

Jr*;<N

По з.8

L | ,
в свету 60

1. Соединение арматурных изделий В каркас производится с помощью кон такт
ной точечной электросварки по Г0СТ14098-91 или Вязальной проволокой.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.

1484.1-24
Изм. Колм Лист №док. Подпись Дата
Разработал Еременко

С те н к а  п о р та л ь н а я  

СТКЗл(п)

Сборочный ч ер теж

Стадия Лист Листов
Проверил Коен В. 7и>еЛ Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова

■пэдиллосгГл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.
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Поз. Наименование Кол
Обозначение 

документа

1 Каркас КП  82 1 /4 8 4 .1 -2 7

2 С е тка  С  47 1 1 Ш .1 - 3 9

3 С етка  С 4 5 1 /4 0 4 . 1-ЛО

4 Ф6А-1, 1=350; 0.08 к г 18

5 Ф6А-1, 1=390; 0.09 к г 4

6 Ф 6 А -1  1=530; 0.12 к г 6

7 Ф 10А-1 1=730; 0 Л 5  к г 4

Б е тон  В  30, м 3 0.62

М асса блока, т 1.5

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с та л и  класса  А -Т м а р к и  СтЗсп, 
из с т а л и  класса  А -ш  марки 25Г2С или 35ГС.

Поз Л По 3.5

2 7 2 с 310 С э
е £Г  7Г /Г С \ |

с------------

По 3.6

55

К О

По з.7

1

сэ

J----- \
В сдету ,4 0

1. Соединение арматурны х изделий 6 каркас производится с помощью к о н т а к т 
ной точечной  электросварки  по ГО С ТК098-91  или вязальной проволокой.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.

1484-.1-25
Изм. Кол.цч. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Е р ем ен ко

Стенка пор тальная  
СТКЛ.

Сборочный чертеж

Стадия Лист Лист ов
Проверил К о е н  В. Р 1
Нач.пр.гр. Чипарнова

T R M H C M Q C T
Гл.инж.пр. К о е н  Б. (

Н. конт о. К о е н  Б. W2-
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Таблица 1

М а р к а
б л о ка

Р а  меры, мм
а Ь d е h i

СТК5 1220 2720 1000

60

300

36СТК6 U  20 2950 1200 300

СТК7 1760 3250 1500 34 0

СТК8 2100 3570 1800 38 0
3 8

СТК9 2740 4200 2400 8 0 4 4 0

Спецификация злем ен тоб  на блок

Поз. Наименобание
Кол. на блок Обозначение 

докумен таСТК 5 П К 6 СТК7 ПК 8 СТК9

1 К ар кас КП 8 3 1 - - - -

1 4 8 4 .1 -2 8

КП 84 - 1 - - -

КП 8 5 - - 1 - -

КП 86 - - - 1 -

КП 8 7 - - - - 1

2 Каркас КП 8 8 1 - - - -

1484.1-29■

КП 89 - 1 - - -

КП 90 - - 1 - -
КП 91 - - - 1 -
КП 92 - - - - 1

Продолжение спецификации см. лист 2.

1484.1-26
Изм. Колмч, Лист №док. Подпись Дата
Разработал Еременко

С тенка  пор тал ьн ая  

СТК5 - СТК9. 
Сборочный чертеж

Стадия Лист Листоб
Проберил Коен В. Р 1 2
Нач.пр.гр. Чцпарноба

ттансгмостГл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.
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Продолжение спецификации

Поз. Наименование
Кол. на блок Обозначение

документаСТК5 СТК6 c m c m СТК9
3 К ар кас КП  93л 1 - - - -

1 4 8 4 .1 -3 0

КП 94л - 1 - - -
КП  95л - - 1 - -
КП 96л - - - 1 -
КП  97л - - - - 1

4 Каркас КП 93п 1 - - - -

КП  94 п - 1 - - -

КП 95п - - 1 - -

КП 96п - - - 1 -
КП 97п - - - - 1

5 К ар кас КП 98 1 ■ - - - -

148 4 .1 -3 1

КП 99 - 1 - - -
КП  100 - - 1 - -

КП 101 - - - 1 -
КП 102 - - - - 1

6 К аркас КР  4 3 - - - -

1 4 8 4 .1 -3 2

К Р 5 - 3 - - -

КР 6 - - 3 - -

КР  7 - - - 3 -
КР 8 - - - - 3

Продолжение спецификации

Поз Наименование
Кол. на блок Обозначение

документаСТК5 СТК6 СТК7 СТК8 СТК9
7 Сетка С 4 9 2 - - - -

1 4 8 4 .1 -4 1

С 50 - 2 - - -

С 51 - - 2 - -

С 52 - - - 2 -

С 53 - - - - 2

8 Ф 8А -1, 1=940; 0.37 кг 5 5 6 7 8

9 1=1180; 0 .47  кг 1 - - - -

1=1380; 0.55 кг - 1 - - -

1=1720; 0.76 кг - - 1 - -

1=2060; 0.81 кг - - - 1 -

1=2700; 1.07 кг - - - - 1

10 Ф6 А -1  1=440; 0.1 кг 3 3 4 5 5

11 Ф12А-Т, 1=830; 0.74 кг 4 4 - - -

Ф14 А -1  1=970; 1.17кг - - 4 - -

Ф16 А-1, 1=1070; 1.69 кг - - - 4 -

Ф18 А-1, 1=1260; 2.52 кг - - - - 4

Бетон В 30, м 3 1.01 1.20 1.57 1.97 2.73

Масса блока, т 2.5 3.0 4.0 4.9 6.8

Арматура по ГОСТ 5781 -  8 2  из стали класса А - I  марки  
СтЗсп из стали класса А -Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

1. Соединение арматурных изделий б каркас  производится 
с помощью контактной точечной электросбарки по 
ГОСТ 14098 -  91 или Вязальной проболокой.
2. Применение ручной дугобой сборки не допускается.

ттлномосг
1484.1-26

Лист

2Изм. Кот Лист №док. Подпись Дата
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КП 79; КП 80

2

1 '

25 115 7х170

-7

115. для КП 79

25-7
190 9x200 190, для КП 80

1

КП 81; КП 82  

2

1
“ Л л

25_, ' 190 6><200 2х 110 , для КП 81/ ■
25 , 4x255 для КП 82

1-1

Марка
каркаса

Поз. Наименобание Кол
М асса

ед.,
к г

М асса  
каркаса , 

к г

КП  79
1 Ф6А-1, 1=660 10 0.15

4.4
2 Ф8А-Т, 1=1470 5 0.58

КП 80
1 Ф 6А -1  1=660 12 0.15

6.2
2 Ф 8 А -1  1=2230 5 0.88

КП 81
1 Ф 6 А -1  1=660 10 0.15

4.8
2 Ф8А-Т, 1=1650 5 0.65

КП 82
1 Ф 6 А -1  1=660 5 0.15

2.9
2 Ф8А-Т, 1=1070 5 0.42

Поз. 1

86 37
tv. А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с та л и  класса  A - i  марки Cm Jen.

V *

1. Соединение стерж ней  б каркасе произбодится с помощью 
кон та к тн ой  точечной  электросбарки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дугобой сборки не допускается.
3. Д оп ускается  произбодить соединение стерж ней  б каркасе  
бязальной проболокой.

1484.1-27
Изм. Колт даст !Сдок. Подпись 1\ата
Разработал Е р ем ен ко

Каркас

КП79-КП82

Стадия Лист Лист ов
Проверил Кцчанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцгшрнова

T FttH Q T M O C r
Г л.инж.пр. К о е н  В.
Н. конт р. К о е н  Б.



\И
н

6
.№

п
о
д

л
\П

о
д

п
и

сь
 и

 д
а

та
\В

за
м

.и
н

в
.П

128 2x82 а

Поз. 1

129 35

Таблица 1

Марка
каркаса

Размеры, мм

а f 1 т п, шт. Р Г

КП 85 56 520 550 50 4 176 174

КП 84 56 550 540 50 6 - 208

КП 85 56 550 560 70 6 195 195

КП 86 34 569 580 88 8 188 184

КП 87 54 579 590 108 10 174 210

Спецификация элем ентов  на каркас

Марка
каркаса

Поз. Наименование Кол
М асса

ед.,
к г

М асса
каркаса,

к г

КП 83

1 Ф8А-Т, 1=1070 9 0.42

8.12 Ф 8А -!, 1=1180 3 0.47

3 Ф10 А-Ш, 1=1180 4 0.73

КП 84

1 Ф 8 А -1  1=1080 9 0.43

8.92 Ф8А-1, 1=1380 3 0.55

3 Ф10А-Ш, 1=1380 4 0.85

КП 85

1 Ф8А-1, 1=1100 11 0.43

11.02 Ф 8 А -1  1=1720 3 0.68

3 Ф10А-Ш, 1=1720 4 1.06

КП 86

1 Ф8А-1, 1=1120 13 0.44

15.42 Ф 8 А -1  1=2060 3 0.81

3 Ф12 А-Ш, 1=2060 4 1.83

КП 87

1 Ф 8 А -1  1=1130 15 0.45

19.62 Ф8 А -1  1=2700 3 1.07

3 Ф12 А-Ш, 1=2700 4 2.40

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с та л и  класса  A - I  марки СтЗсп, 
из с та л и  класса  А -Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

1. Соединение стерж ней  в каркасе  производится с помощью 
ко н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  в каркасе  
вязальной проволокой.

1484.1-28
Изм. Голмч. Лист №док. Подпись Лата
Разработал Е р ем ен ко

Каркас

КП83-КП87

Стадия Лист Л ист ов
Проверил Кучанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова

тг***Л яосг
Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б. 1 ш .
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Поз. 1

Таблица 1

Марка
каркаса

Размеры

d, мм а, град

КП 88 1067, 7,5

КП 89 1267, 30

КП 90 1567, 30

КП 91 1867, 30

КП 92 27,67, 22.5

4 7

Спецификация элем ентоб  на каркас

М а р к а
к а р к а с а

П оз Н а и м е н о в а н и е К о л
Масса

ед.,
кг

Масса
каркаса,

кг

КП 8 8
1 0 8  А-1, 1=3580 3 1 М

5.3
2 1=320 8 0.13

КП 8 9
1 Ф8 А -1  1=7,210 3 1.66

6.5
2 1=320 12 0.13

КП 90
1 0 8  А-1, 1=5150 3 2.03

7.7
2 1=320 12 0.13

КП 91
1 0 8  А -1  1=6100 3 2 М

8.8
2 1=320 12 0.13

КП 92
1 0 8  А -1  1=7980 3 3.15

11.5
2 1=320 16 0.13

Арматура по ГОСТ 5 7 8 1-82  из стали класса А -1  марки СтЗсп.

1. Соединение стержней б каркасе производится с помощью 
контактной точечной электросварки по ГОСТ 17,098-91.
2. Применение ручной дугоВой сборки не допускается.
3. Допускается производить соединение стержней В каркасе  
Вязальной проволокой.

U8U.1-29
Изм. Колмч. Лист Н°док. Подпись Лата
Разработал Чцпарноба

К аркас  

КП88 - КП92

Стадия Лист Листод
ПроВерил КцчаноВа Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарноба iT'/SrS

TFWHQWIOCTГл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.
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КП 93л-КП 97л

КП 93п-КП 97п 
(зеркальное отражение)

2 1

к

т

Поз. 3

I*

304

Таблица 1

Марка
каркаса

Размеры, мм

п, шт. к 1 т

КП 93Мп) 11 78 50 286

КП 9 Ы п ) 12 78 50 286

КП 95л1п) и 98 70 286

КП 96л(п) 15 118 88 284

КП 97л(п) 18 133 108 284

Спецификация элементов на каркас

Марка
каркаса

Поз Наименование Кол
Масса

ед.,
кг

Масса
каркаса,

кг

КП 93л(п)

1 Ф10 А-Ш, 1=2690 2 1.66

7.72 Ф10 А-Ш, 1=2570 2 1.59

3 Ф 6А-1  1=460 12 0.10

КП 94 л (п)

1 Ф10 А-Ш, 1=2900 2 1.79

8.32 Ф10 А-Ш, 1=2780 2 1.72

3 Ф6А-1, 1=460 13 0.10

КП 95л(п)

1 Ф10 А-Ш, 1=3220 2 1.99

9.52 Ф10 А-Ш, 1=3100 2 1.91

3 Ф6А-1, 1=500 15 0.11

КП 96л(п)

1 Ф12 А-Ш, 1=5540 2 3.14

14.32 Ф12 А-Ш, 1=3420 2 3.04

3 Ф6А-!, 1=540 16 0.12

КП 97л(п)

1 Ф12 А-Ш, 1=4170 2 3.70

17.12 Ф12А-Ш, 1=4050 2 3.60

3 Ф 6А-1  1=570 19 0.13

Арматура  по ГОСТ 5781-82 из стали  класса А - !  марки СтЗсп, 
из стали  класса А-Ш  марки 25Г2С или 35ГС.

1. Соединение стержней в каркасе производится с помощью 
контактной  точечной электросварки по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Допускается производить соединение стержней в каркасе  
вязальной проволокой.

1484.1-30
Изм. Колмч. Лист №док. Подпись Цата
Разработал Еременко

Каркас

КПРЗл(п)- КП97МЫ

Стадия Лист Листов
Проверил Кцчанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова ^2^

ttw-cmoct
Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. контр. К о ен  Б.
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------------ =т

320<■------------А 286

П о з . 1

622

622

Та б л и ц а  1

М а р к а

к а р к а с а

Ра зм ер ы , м м

т п, ш т Р Г

К П  98 U2 5 2 0 8 168

К П  99 U2 5 2  U 8 200

К П  т о 62 7 239 187

К П  101 8 0 9 2 2 8 180

К П  102 100 11 292 196

l i £

С п е ц и ф и ка ц и я  з л е м е н т о б  на  к а р к а с

М а р к а

к а р к а с а
П оз Н а и м е н о б а н и е К ол

Масса
ед.,
к г

Масса
каркаса,

к г

КП 98
1 Ф 8А-!, 1=1850 9 0.73

9Л
2 1=1180 6 0Л7

КП 99
1 Ф8А-1, 1=1850 9 0.73

9.9
2 1=1380 6 0.55

КП 100
1 Ф8А-1, 1=1850 11 0.73

12.1
2 1=1720 6 0.68

КП 101
1 Ф 8 А -1  1=1850 13 0.73

Н Л
2 1=2060 6 0.81

КП 102
1 Ф 8А -1  1=1850 15 0.73

17Л
2 1=2700 6 1.07

Арматура по ГОСТ 5781-82 из стали  класса А - !  марки СтЗсп.

1. Соединение стержней б каркасе произбодится с помощью 
контактной  точечной электросбарки по ГОСТ 1U098-91.
2. Применение ручной дуг об ой сборки не допускается.
3. Допускается произбодить соединение стержней б каркасе 
бязальной проболокой.

1Ш .1-31
Изм. Тот flucm №док. Подпись 1\ата
Разработал Еременко

К а р к а с

К П 9 8 -К П 1 0 2

Стадия Лист Листоб
Проберил Кцчаноба Ж . Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнода

танамостГл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. контр. К о е н  Б.
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Спецификация элементоб на каркас

Марка
каркаса

Поз Наименование Кол.
Масса

ед.,
кг

Масса
каркаса,

к г

КР U
1 Ф 8А -1  1=1180 2 0Л7

1.6
2 1=320 5 0.13

КР 5
1 Ф 8А-!, 1=1380 2 0.55

1.8
2 1=320 5 0.13

К Р  6
1 Ф8А-Т, 1=1720 2 0.68

2.3
2 1=320 7 0.13

КР 7
1 Ф8А-1, 1=2060 2 0.81

2.8
2 1=320 9 0.13

КР 8
1 Ф8А-Т, 1=2700 2 1.07

3.6
2 1=320 11 0.13

Арматура по ГОСТ 5781-82 из стали  класса A - i  марки Cm Jen.

Таблица 1

Марка
каркаса

Размеры, мм

с т, ш т п, ш т Р к

КР 4 158 1 2 250 174

КР 5 192 1 2 282 208

КР 6 177 2 3 289 193

КР 7 168 3 4 302 184

КР 8 т 4 5 308 210

1. Соединение стержней б каркасе произбодится с помощью 
контактной  точечной электросбарки по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Допускается производить соединение стержней б каркасе  
вязальной проволокой.

U 84.1-32
Изм. Кол.цч. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Еременко

Каркас 

КР 4 - КР  8

Стадия Лист Листов
Проверил Качанова Р 1
Нач.пр.гр. Чапарнова -

■пэднемосг
Гл.инж.пр. К о ен  Б.
Н. контр. К о ен  Б. Ш Е



И
н

6
.№

п
о
д
л
.\

П
о
д
п

и
сь

 и
 д

а
та

\В
за

м
.и

н
в

.Н
'

Марка

се тки
Поз. Наименование Кол

Масса
ед.,
к г

М асса
сетки,

к г

1 06 A - i,  1=1775 2 0.40

2 1=1180 2 0.26

3 1=1735 2 0.39

4 1=880 4 0.20

5 1=2460 1 0.55

6 1=1470 1 0.33

С 41 7 1=370 8 0.08 5.7

8 1=1280 1 0.28

9 1=1230 1 0.27

10 1=1130 1 0.25

11 1=1030 1 0.23

12 1=920 1 0.20

13 1=820 1 0.18

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки Cm Jen.

По 3.5 Поз.1

1235

500

1. Соединение стерж ней  В каркасе  производится с помощью 
к о н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ Н098-91.
2. Применение ручной дуговой сВарки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  В каркасе  
Вязальной проволокой.

1484.1-33
Изм. Кол.цч. Гист КЪ к. Подпись Лата
Разработал Е рем ен ко

С етка  

С 41

Стадия Лист Лист ов
Проверил К о е н  В. fvc&tf- Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнода

Т П А Н С М О С Г
Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.
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Марко
се тки

Поз. Наименование Кол
Масса

ед.,
к г

Масса
сетки,

к г

1 Ф6А-1, 1=1860 2 0.41

2 1=1265 2 0.28

3 1=1820 4 0.40

4 1=970 2 0.22

5 1=1890 1 0.42

6 1=1470 1 0.33

С U2 7 1=460 4 0.10 6.0

8 1=1330 1 0.30

9 1=1230 1 0.27

10 1=1130 1 0.25

11 1=1030 1 0.23

12 1=920 1 0.20

13 1=820 1 0.18

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с та л и  класса  А-1 марки СтЗсп.

CJ»*>CQ
О
5

По з .5 П о з  А

1235

585

1. Соединение стерж ней  б с е тк е  произбодится с помощью 
к о н та к тн о й  точечной  электросбарки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дугобой сборки не допускается.
3. Д оп ускается  произбодить соединение стерж ней  б с е тк е  
вязальной проволокой.

1484.1-34
Изм. Конт Пит №док. Подпись Лата
Разработан Е р е м ен ко

С етка  

С 42

Стадия Лист Л ист ов
Проверил К о е н  В. Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова J 'k b c

I I W C M O C T
Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.
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Марка
сетки Поз Наименование Кол

М асса
ед.,
к г

Масса
сетки,

к г

С 43

1 Ф6А-1 1=2280 2 0.51

9.6

2 1=1460 2 0.32
3 1=2230 4 0.50
4 1=1130 4 0.25
5 1=3240 1 0.72
6 1=2230 1 0.50
7 1=630 8 0.14
8 1=1970 1 0.44
9 1=1900 1 0.42
10 1=1800 1 0.40
11 1=1690 1 0.38
12 1=1590 1 0.35
13 1=1480 1 0.33
14 1=1370 1 0.30

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с та л и  класса  А -Т  марки Cm Jen.

По 3.5 Поз. 1

1605

1. Соединение стерж ней  в се тк е  произбодится с  помощью 
к о н та к тн о й  точечной  злектросбарки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дуг о бой сборки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  б с е тк е  
вязальной проволокой.

Изм. Кол.цч. Пит Н°док. Подпись Пата
Разработал Е рем ен ко
Проверил К о е н  В. h u b
Нач.пр.гр. Чцпарнова
Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.

1484.1-35
Стадия Диет Л истов

С етка Р 1

С 43
т т ю л о с г
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Марка
се тки

Поз, Наименование Кол
М асса

ед.,
к г

М асса
сетки,

к г

1 06 А-!, 1=2380 2 0.53

2 1= 15U0 2 0.3 и
3 1=2320 4 0.52

и 1=1220 и 0.27

5 1=2680 1 0.59

6 1=2230 1 0.50

с и 7 1=710 8 0.16
9.9

8 1=2000 1 0 .U

9 1=1900 1 0 А 2

10 1=1800 1 ОАО

11 1=1690 1 0.38

12 1=1590 1 0.35

13 1=1Ш 1 0.33

1U 1=1370 1 0.30

А р м а ту р а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  А - !  марки Cm Jen.

П о 3.5 Поз. 1

1605

1. Соединение стерж ней  в с е тк е  произдодится с помощью 
ко н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ 1U098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
J. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  в с е тк е  
вязальной проволокой.

Изм. Кол.цч. Лист №док. Подпись Лата
Разработал Е р ем ен ко
Проверил К о е н  В. jC oR ^h
Нач.пр.гр. Чцпарнода Щ Е Г
Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.

d E E

1Ш .1-36

С етка  

Г  4 4

Стадия Лист Лист ов
Р 1

Б
TfW CMOCT



\И
нд

.№
по

дл
.\П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
\B

3q
m

.u
h

6.
N

'
5 5

С 45л С 45п

(зеркальное отражение)

По 3.5 Поз. 1

1605

Марка
се тки

Поз. Наименование Кол
Масса

ед.,
к г

М асса
сетки,

к г

1 Ф6 A - i,  1=2280 1 0.51

2 1=1440 1 0.32

3 1=2230 4 0.49

4 1=1130 4 0.25

5 1=3240 1 0.72

6 1=1650 1 0.37

С 45л(п)
7 1=640 4 0.14

7.6
8 1=1520 1 0.34

9 1=1490 1 0.33

10 1=1440 1 0.32

11 1=1390 1 0.31

12 1=1330 1 0.30

13 1=1280 1 0.28

14 1=1230 1 0.27

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с та л и  класса  A - i  марки СтЗсп.

1. Соединение стерж ней  б се тк е  производится с помощью 
ко н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  в с е тк е  
вязальной проволокой.

Изм. Кол.цч. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Е р е м ен ко
Проверил К о е н  В.
Нач.пр.гр. Чцпарнова
Гл.инж.пр. К о е н  Б. .
Н. конт р. К о е н  Б. Ш к .

1484.1-57
Стадия Лист Л ист ов

С етка Р 1

С г>5лЫ
танстмосг
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С 46л
С ш

(зеркальное отраж ение)

Марка
сетки Поз. Наименование Кол.

Масса
ед.,
кг

Масса
сетки,

кг

С 46л(п)

1 Ф6А-1 1=2380 1 0.53

7.8

2 1=1520 1 0.34
3 1=2320 4 0.52
4 1=1220 4 0.27
5 1=2680 1 0.59
6 1=1650 1 0.37
7 1=730 4 0.16
8 1=1550 1 0.34
9 1=1490 1 0.33
10 1=1440 1 0.32
11 1=1390 1 0.31
12 1=1330 1 0.30
13 1=1280 1 0.28
14 1=1230 1 0.27

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - I  марки СтЗсп.

1. Соединение стерж ней  б с е тк е  произбодится с помощью 
к о н та к тн о й  точечной  злектросбарки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дугобой сборки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  б с е тк е  
вязальной проволокой.

1484.1-38
Изм. Колт Лист №док. Подпись Мата
Разработал Еременко

С етка  

С Ш ( Ы

Стадия Л ист Л истов
Проверил Коен В. т£& Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова 1Ш ,

ттнсмосгГл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен В.
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П о з  Л

Марка
се тки

Поз. Наименование Кол
Масса

ед.,
к г

Масса
сетки,

к г

С 47

1 Ф6 А-!, 1=2220 4 0.50

5.6
2 1=1140 4 0.25

3 1=1070 8 0.24

4 1=3240 1 0.72

А р м а ту р а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки СтЗсп.

1. Соединение стерж ней  в с е тк е  производится с помощью 
к о н та к тн о й  точечной  электросбарки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дуг обой сборки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  б с е тк е  
Вязальной проболокой.

Изм. Кол.цч. диет №док. Подпись дата
Разработал Е рем ен ко Ж ~
Проберил К о е н  В.
Нач.пр.гр. Чцпарноба
Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.

2 Ё

U 84.1-39

С етка  

С  4 7

Стадия Лист Лист ов
Р 1

3
Т И У - С М О С Г
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Марка
сетки Поз. Наименование Кол.

Масса
ед.,
к г

М асса
сетки,

к г

1 Ф6А-1 1=2320 4 0.52

С 48
2 1=1230 4 ' 0.27

5.7
3 1=1070 8 0.24
4 1=2680 1 0.60

А р м а ту р а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки СтЗсп.

П о 3.4
1. Соединение стерж ней  6 с е тк е  производится с помощью 
ко н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дугоВой сВарки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  В с е тк е  
Вязальной проВолокой.

/454. /-45
Изм. Колт Лист №док. Подпись Дата
Разработал
Приберил

Е рем ен ко
Сетка 
С 4 8

Стадия Лист Лист ов
К о е н  В. Р 1

Нач.пр.гр. Чцпарноба

ттаноиосг
Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.
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Спецификация элем ен т об на с е тк у

Марка
сетки Поз Наименобание Кол

М асса
ед.,
к г

М асса
сетки,

к г

С 49
1 Ф8А-С, 1=1180 3 0.47

3.8
2 1=1180 5 0.47

С50
1 Ф8А-1, 1=1380 3 0.55

4.0
2 1=1180 5 0.47

С 51
1 Ф8А-1, 1=1720 3 0.68

5.3
2 1=1180 7 0.47

С 52
1 Ф8А-Т, 1=2060 3 0.81

6.7
2 1=1180 9 0.47

С 53
1 Ф8А-1, 1=2700 3 1.07

8.4
2 1=1180 11 0.47

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - I  марки СтЗсп.

Таблица 1

Марка
сетки

Размеры, мм

п, ш т Р Г

С 49 6 262 176

С 50 6 276 208

С 51 <5 281 193

С 52 8 296 186

С 53 10 300 210

1. Соединение стерж ней В с е тк е  производится с помощью 
ко н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дугоВой сварки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  В се тк е  
Вязальной проВолокой.

1484.1-41

Н. конт р.

С етка

C 6 9 - C 5 J

Стадия Лист Л ист об
Р 1

Б
TTWCMOCT
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СТК15л

CTK10n-CTK1Jn  

(зеркальное отраж ение)

N

\

С ТК Ы л
(зеркальное отраж ение)

........... T J S

1-1
т о

150
------ 7

it

00£
V,

-
4 s и -

СТК15п

(зеркальное отраж ение)

Марка
блока

Размеры, мм

а Ь с е 1<1 к2 к3 « i к5 к6 к 7 кв f

СТКЮпл 1850 2270 1350 1420 530 530 28 0 400 470 170 450 550 60

СТК11пл 2200 2470 1700 1410 630 630 34 0 400 600 410 600 600 60

СТК12пл 2700 2790 2200 1410 630 630 300 400 540 350 800 600 8 0

СТК13пл 3220 3110 2720 1410 630 630 470 400 640 400 800 600 8 0

Материал блоков бетон марки ВЗО, водонепроницаемостью W6, 
морозостойкостью F 200-300  в зависимости от климатических 
условий района строительства.

1484.1-42
Изм. Калач. 1hem №док. Подпись Дата
Разработал Еременко ё у -

С тенка  о тк о сн ая  
СТКЮ Мп)  -  С Т К Ы п ) .  
Опалубочный чертеж

Стадия Лист Листов
Проверил Кцчанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова

Т О Х Щ Г М О С Г
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.



\И
н6

.№
по

дл
\П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
IB

3q
m

.u
h

B.
N'

61

500

СТКЮ л - СТК13л 

1-1
СТКЮ п - СТК13п 

(зеркальное отраж ение)

гг
^  2

« и

\ .  .

- - t
\ . ^

г

г
6 сбету , 60 СП

f

Т 7

Марка

блока

Размеры, мм п,
шт.а b с е f 9 h / m

С ГК Юл (п) 1850 2270 1350 U 20 392 270 3 4 0 60 400 1

СТКПл(п) 2200 21+70 1700 П 10 392 270 3 8 0 60 600 1

СТК12л(п) 2700 2790 2200 и  10 392 270 4 4 0 8 0 600 2

СТК13л(п) 3220 3110 2720 К 10 Ш 300 1+80 8 0 600 3

Арматура по ГОСТ 5 7 8 1-82  из 
стали класса А - !  марки СтЗсп.

Таблица 1 Примечание см. на 
докум. -4 4 .

Спецификация элем ен тов  на блок

П оз Н а и м е н о в а н и е Кол. на блок С ТК О б о з н а ч е н и е
д о ку м е н т а10л(п) ш 12л(п) 13л(п)

1 К ар кас КР  9 1 1 1 1

1484.1-46

2 Каркас КР  10 1 1 1 1

3 К ар кас  КР  11 1 - - -

К Р 1 2 - 1 1 1

4 К ар кас КР  13 - - 1 1

5 К аркас КР  /4 - - - 1

6 Сетка С 54л(п) 1 - - - 1484.1-47

С 55л(п) - 1 - - 1484.1-48

С 56л(п) - - 1 - 1484.1-49

С 57'л(п) - - - 1 1484.1-50

7 Сетка С 58л(п) 1 - - - 1484.1-51

С 59л(п) - 1 - - 1484.1-52

С 60л(п) - - 1 - 1484.1-53

С 6 1л(п) - - - 1 1484.1-54

8 014 А-1, 1=970, 1.17 кг 2 - - -

016 А -!, 1=1070, 1.69 кг - 2 - -

018 А -!, 1=1260, 2.52 кг - - 2 -

020 А -!, 1=1360. 3.36 кг - - - 2
9 014 А-1, 1=1110, 1.34 кг 3 3 3 -

016 А -1  1=1220, 1.93 кг - - - 3
10 0 8  А -1  1=2230, 0 .88  кг 1 - - -

1=2430, 0.96 кг - 1 - -

1=2750, 1.09 кг - - 1 -

1=3070, 1.21кг - - - 1

Бетон В 30, м 3 0.98 1.24 1.67 2.16
Масса блока, т 2.5 3.1 4 .2 5.4

ГРГП лрг
\Ш А  Ш Ш  Ь М  Ш  Ш Ш Ш  Ы Ш I

Разработал Еременко
Проберил Кцчаноба

S -Нач.пр.гр. Чцпарнода
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.

U 8 U - 4 3

Стенка откосная
Стадия Лист ЛистоВ

Р 1
СТКЮМп} - CTKU/iM. 

Сборочный чертеж TTW HQVIOCr
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СТК14л

1-1
500 2 4 0 0

2-2

C T K U n

(зеркальное о тр аж ени е )

■ щ :

Поз.7

б свету 8 0

По з.8

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол. О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а

1 К а р ка с  К Р  13 1

1484.1 -462 К а р ка с  К Р  U 1

3 К а р ка с  К Р  15 1

4 К ар ка с  К Р  16 1

5 Сетка С 62л(п) 1 1484.1 -55

6 Сетка С 63л(п) 1 1484.1-56

7 * 2 0  А - !, 1=1360, 3.36 к г 2

8 *1 8  А-Т, 1=1450, 2.90 к г 3

9 * 8  А-Т, 1=3700, Ш к г 1

Бетон В 30, м 3 2 .4 8

Масса блока, т 6.2

Арматура по ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  из стали кл асса А -Т  марки Cm Jen.

Г Г

J ____ Ч Ч . 35__чЛ ,
а \  -  . \  ■ ■ 1гчгiJJ \ j _  \ i .  \

2900

«11

в свету 8 0

510

1. Соединение арматурных изделий в к а р ка с  произбодится с помощью конт акт 
ной точечной элект росварки по ГО С Т14098-91 или бязальной проболокой.
2. Применение ручной дугобой сборки не допускается.

Т 1

Изм. Колцч. Диет №док. Подпись Дата
Разработал Еременко
Проберил Кцчаноба Щ
Нач.пр.гр.

и

Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.

1484.1-44
Стадия Лист Листов

С те н к а  о тк о с н а я Р 1
СТК14л(п). В

Сборочный ч ер теж тгахнегмост



63

СТК15л

1-1

СТК15п

(зеркальное отражение)

По 3.5

ГГ

1*

1_ • ■ ■ 
\  . .

1
N .

Г *

Т/
По з.б

И
свету 6 0

§

L J_
в свету 6 0

л ?
И

и.
s

N

Ч

Поз. Наименобание Кол. Обоз начение 
документа

1 Каркас К Р  17 1
1484.1-46

2 Каркас К Р  18 1

3 Сетка С 64л(п) 1 1484.1-57

4- Сетка С 65л(п) 1 1484.1-58

5 012 А -1 1=830, 0.74 к г 2

6 010 А -1  1=730, 0.45 кг 3

7 *8 A -i, 1=2160, 0.85 к г 1

Бетон  В 30, м 3 0.78

Масса блока, т 2.0

Арматура по ГОСТ 5781-82 из стали  класса A - i марки СтЗсп.

1. Соединение арматурных изделий б каркас произбодится с помощью к о н та к т 
ной точечной электросбарки по ГОСТ14098-91 или бязальной проболокой.
2. Применение ручной дугобой сборки не допускается.

Изм. Кош Лист №док. Подпись Лата
Разработал Еременко
Проверил Кцчаноба f a t
Нач.пр.гр. Чупарноба
Г л. инж.пр. К оен  Б.
Н. контр. К о ен  Б.

1484.1-45
Стадия Лист Листов

Стенка откосная Р 1
СТК15МЫ.

Б
Сборочный чертеж т а м л / ю с г
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1 3

12

КР  9, К Р  16 

2

12 2 3 6 . 12

С пециф икация эл е м е н то б  на к а р к а с

М арка

к а р к а са
Поз. Наименование Кол

Масса
ед.,
кг

М асса
каркаса ,

кг

К Р  9
1 Ф 8-А -1, 1 = 1 Ш 2 0.55

1.9
2 1=260 8 0.10

К Р  10
1 Ф 8-А -1, 1=1780 2 0.70

2.3
2 1=260 9 0.10

К Р  11
1 Ф 8 -А -!, [=20U0 2 0.81

2.6
2 1=260 10 0.10

К Р  12
1 Ф 8-А -1, 1=2160 2 0 .8 5

2 .8
2 1=260 11 0.10

К Р  13
1 Ф д -А -1  1=2520 2 0.99

3.3
2 1=260 13 0.10

Таблица 1 Продолжение та б л . 1

М арка

к а р к а са

Ра зм еры

Ь, мм п, ш т

КР 9 35 6

КР 10 150 8

КР11 210 9

КР 12 130 10

КР 13 80 12

М арка

к а р к а са

Разм еры

Ь, мм п, ш т

К Р  /4 60 и

К Р 1 5 230 15

К Р  16 75 17

К Р  17 4 0 8

К Р  18 220 9

Продолж ение специф икации

М арка

к а р к а са
Поз Н аименование Кол

Масса
ед.,
кг

М асса
ка р ка с а ,

к г

К Р  7 4

1 Ф 8 -А -!, 1=2900 2 1. /4

3 .8
2 1=260 15 0.10

К Р  15
1 Ф 8 -А -1  1=3260 2 1.29

4 .2
2 1=260 16 0.10

К Р  16
1 Ф 8 -А -1  1=36дО 2 / . 4 4

4 . 0

2 1=260 19 0.10

К Р  17
1 Ф 8 -А -1  1=1670 2 0.66

2.2
2 1=260 9 0.10

К Р  18
1 Ф 8-А -1, 1=2050 2 0.81

2.6
2 1=260 10 0.10

Арматура по ГО С Т5 7 8 1 -8 2  из стали кл асса А -Т  марки СтЗсп.

1. Соединение стержней б ка р ка с е  произбодится с помощью 
контактной точечной элект росварки по ГОСТ 1U098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Допускает ся производить соединение стержней в ка р ка с е  
вязальной проволокой.

Изм. Колмч. диет N °док. Подпись дата
Разработал Еременко
Проверил Кичанова
Нач.пр.гр. Чцпарнова —
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.

1 Ш . 1 - 4 6

К а р к а с  ар м а тур н ы й  

К Р  9 - К Р  18

Стадия Лист Листов
Р 1

5
1

T R A H Q V I O C T
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С  56л

С  56п
(зеркальное отражение) Марка

се тки
Поз Наименование Кол

М асса
ед.,
к г

М асса
сетки,

к г

1 Ф 8 А -1  1=1520 1 0.60

2 l=16U0 1 0.65

3 1=1890 1 0.75

и 1=2150 1 0.85

5 1=2230 1 0.88

С 5Ьл(п) 6 1=1710 7 0.68 10.9

7 1=680 1 0.27

в 1=990 1 0.39

9 1=1310 1 0.52

10 1=1630 1 О М

11 1=1700 1 0.67

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки СтЗсп.

6_

1. Соединение стерж ней  б се тк е  произбодится с помощью 
к о н та к тн о й  точечной  злектросбарки  по ГОСТ Н098-91.
2. Применение ручной дуг об ой сборки не допускается .
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  б се тк е  
вязальной проволокой.

По з.б-10 Поз. 11

1-260 1590

с э  I 

< N  I Ф
]

5
9

93

1Ш .1-47
Изм. Кол.цч. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Е р ем ен ко

С етка  

С 54 л Ы

Стадия Лист Л ист ов
Проверил Кичанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова

5 ^ =
т и а д - к т м о с т

Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.
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С  5 5п
(зеркальное от ражение)

М арка

с е т к и
Поз Наименование Кол

М асса
ед.,
кг

М асса  
с е тк и , 

к г

1 Ф8А-Т, 1=1520 1 0.60

2 1=Ш0 1 0.65

3 1=1890 1 0.75

4 1=2020 1 0.80

5 1=2270 1 0.90

6 1=2370 1 0.9 U

С 55л(п) 7 l=2U30 1 0.96 /4 .7

8 1=2060 7 0.81

9 1=680 1 0.27

10 1=990 1 0.39

11 1=1310 1 0.52

12 1=1630 1 О М

13 1=1950 1 0.77

V* 1=2100 1 0.83

А р м а т у р а  по Г О С Т 5781 -82  из с т а л и  к л а сса  A - i м арки  С тЗсп .

1. Соединение с тер ж н е й  б с е т к е  п рои збоди тся  с  помощью  
к о н та к т н о й  то ч е чн ой  зл е к тр о сб а р к и  по ГО С Т  Н098-91.
2. Применение ручной  ду гобой  сборки  не допускае тся .
3. Д о п у с к а е т с я  производить  соединение с тер ж н е й  б с е т к е  
вязальной  проволокой.

По з . 8 - и

1-260

ipС\|

Y\0

Поз. U

1990

93

1 Ш . 1 - 4 8
Изм. Колмч. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Е р е м е н к о

С е тк а  

С 5 5 М п )

Стадия Л ист Л и с т о в
П роверил К р ч ан о б а Р 1
Н ач.пр .гр . Чцпарнова

TFWHQviOCr
Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. кон т р. К о е н  Б. Р & 7
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1

С 56п
(зеркальное отражение)

ПГ

С 56 л

10_
11

1

М а р к а

с е т к и
Поз. Н а и м е н о в а н и е К ол

Масса
ед.,
к г

Масса
сетки,

кг

С 56л(п)

1 Ф8А-Т, 1=1520 1 0.60

19.4

2 1=1640 1 0.65

3 1=1890 1 0.75

4 1=2020 1 0.80

5 1=2270 1 0.90

6 1=2390 1 0.94

7 1=2680 1 1.06

8 1=2750 1 1.09

9 1=2560 8 1.01

10 1=680 1 0.27

11 1=990 1 0.39

12 1=1310 1 0.52

13 1=1630 1 0.64

14 1=1950 1 0.77

15 1=2270 1 0.89

16 1=2690 1 1.06

Арматура  по ГОСТ 5781-82 из стали  класса A - i  марки СтЗсп.

9_

По з.9-15 Поз. 16

1-260 2580

сэчэ<N
93

1. Соединение стержней в се тке  производится с помощью 
контактной  точечной электросварки по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дугоВой сВарки не допускается.
3. Попускается производить соединение стержней В се тке  
Вязальной проВолокой.

1484.7-4?
Изм. Колт Лист №док. Подпись Лата
Разработал Еременко

Сетка

С56М Ы

Стадия Лист ЛистоВ
Проверил КичаноВа Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарноба

ттндмосгГл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. контр. К о ен  Б. Л
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С 57п

(зе р ка л ь н о е  о тр а ж е н и е )
М а р к а

с е т к и
П оз Н а и м е н о в а н и е К ол

Масса
ед.,
кг

Масса
сетки,

кг

1 Ф 8А -1  1=1520 1 0.60

2 1=Ш 0 1 0.65

3 1=1890 1 0.75

4 1=2020 1 0.80

5 1=2270 1 0.90

6 1=2390 1 0.94

7 1=2650 1 1.05

8 1=2770 1 1.09

9 1=3010 1 1.19

С 57л(п) 10 1=3070 1 1.21 2U.7

11 1=3080 7 1.22

12 1=680 1 0.27

13 1=990 1 0.39

и 1=1310 1 0.52

15 1=1630 1 О М

16 1=1950 1 0.77

17 1=2270 1 0.89

18 1=2590 1 1.02

19 1=2910 1 1.15

20 1=3310 1 1.31

Арматура по ГОСТ 5781-82 из стали  класса А - !  марки Cm Jen.

1. Соединение стержней б се тке  произбодится с помощью 
контактной  точечной электросбарки по ГОСТ Н098-91.
2. Применение ручной дугобой сборки не допускается.
3. Допускается производить соединение стержней б сетке  
вязальной проволокой.

Поз. 11-19

1-260

93

По з.2 О

3200
Изм. Кол.цч. Лист №док. Подпись Пата
Разработал Еременко
Проверил Кцчанова щ
Нач.пр.гр. Чцпарнова
Гл.инж.пр. К о ен  Б.
Н. контр. К о е н  Б. A w ?

1 Ш .1 -5 0
Стадия Лист Листов

Сетка Р 1

С 57М Ы
Т П А Н Л /Ю С Г
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С  5 8  л

[ГГ

С  5 8  п
(зеркальное отражение) Марка

се тки
Поз. Наименование Кол

М асса
ед.,
к г

М асса
сетки,

к г

1 Ф 8 А -1  1=1520 1 0.60

2 1=1640 1 0.65

3 1=1890 1 0.75

4 1=2150 1 0.85

5 1=2230 4 0.88

С 58л(п) 6 1=2470 7 0.98 17.1

7 1=1430 1 0.56

8 1=1750 1 0.69

9 1=2070 1 0.82

10 1=2390 1 0.94

11 1=2060 1 0.81

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки Cm Jen.

1. Соединение стерж ней  б с е тк е  произбодится с помощью 
ко н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  в с е тк е  
вязальной проволокой.

1484.1-51
Изм. Кот. flucm №док. Подпись Дата
Разработал Е р ем ен ко

С етка  

С 58/iln l

Стадия Лист Лист ов
Проверил Кцчанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарноба

тансмост
Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.
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С  59л

С  5  9п
(зеркальное отражение)

М а р к а

с е т к и
Поз. Н а и м е н о в а н и е К о л

М асса
ед.,
к г

М асса
сетки,

к г

1 А-Т, 1=1520 1 0.60

2 1=1640 1 0.65

3 1=1890 1 0.75

4 1=2020 1 0.80

5 1=2270 1 0.90

6 1=2370 1 0.94

С 59л(п) 7 1=2430 4 0.96 21.3

8 1=2820 7 1.11

9 1=1430 1 0.56

10 1=1750 1 0.69

11 1=2070 1 0.82

12 1=2390 1 0.94

13 1=2700 1 1.07

/4 1=2460 1 0.97

А р м а ту р а  по ГОСТ 5781-82 из с та л и  класса  А -Т  марки СтЗсп.

1. Соединение стерж ней  д с е тк е  производится с помощью 
кон та к тн ой  точечной  электросварки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  в с е тк е  
вязальной проволокой.

592 П о 3.8  -15

1-670

U10-------

CN ,
398

Поз. 14- 

т о

1484.1-52
Изм. Колмч. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Е рем ен ко

С етка  

С 59Мп)

Стадия Лист Лист ов
Проверил Кцчанова Щ . Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова

твм-ктмостГл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.
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С  60п
(зеркальное отражение) Марка

се тки
Поз Наименование Кол,

М асса
ед„
к г

М асса
сетки,

к г

С 60л(п)

1 Ф 8 А -1  1=1520 1 0.60

27.0

2 1=1640 1 0.65

3 1=1890 1 0.75

4 1=2020 1 0.80

5 1=2270 1 0.90

6 1=2400 1 0.95

7 1=2680 1 1.06

8 1=2750 4 1.08

9 1=3320 8 1.31

10 1=1430 1 0.56

11 1=1750 1 0.69

12 1=2070 1 0.82

13 1=2390 1 0.94

и 1=2700 1 1.07

15 1=3020 1 1.19

16 1=3050 1 1.20

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с та л и  класса  A - i  марки СтЗсп.

1. Соединение стерж ней  б с е тк е  производится с помощью 
ко н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ №098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  в се тк е  
вязальной проволокой.

S92 Поз. 9-15

1-670

I№

398

Поз. 16

2580

К  8  и -5 3
Изм. Колмч. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Е р ем ен ко

С етка  

С 6 0 Ф 1

Стадия Лист Лист ов
Проверил Качанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова

ттнсмосгГл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.
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С 6 1п

(зеркальное отражение)

С  61л

S /
у

J

592 Поз. 11- 19

1-670

По з.2  О

3200

398

Марко
сетки Поз Наименобание Кол

Масса
ед.,
кг

1 Ф8А-1 1=1520 1 0.60
2 1=1640 1 0.65
3 1=1890 1 0.75
4 1=2020 1 0.80
5 1=2270 1 0.90
6 1=2400 1 0.95
7 1=2640 1 1.04
8 1=2780 1 1.10
9 1=3010 1 1.19

С 61л(п) 10 1=3070 4 1.21
11 1=3840 7 1.52
12 1=1430 1 0.56
13 1=1750 1 0.69
14 1=2070 1 0.82
15 1=2390 1 0.94
16 1=2700 1 1.07
17 1=3020 1 1.19
18 1=3340 1 1.32
19 1=3660 1 1.45
20 1=3670 1 1.45

Масса
сетки,

к г

33.0

Арматура по ГОСТ 5781-82 из стали  класса A - I  марки СтЗсп.

1. Соединение стержней б се тке  произбодится с помощью 
контактной  точечной электросбарки по ГОСТ 14096-91.
2. Применение ручной ду гобой сборки не допускается.
3. Допускается производить соединение стержней б сетке  
вязальной проволокой.

1484.1-54
Изм. Кол.цч. диет №док. Подпись дата
Разработал Еременко ‘й р '

Сетка

С 6 Ш

Стадия Лист Листов
Проверил Кцчанова

£
Р 1

Нач.пр.гр. Чцпарнова

та̂ юлосгГл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.
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С 62л

12

С  62п

(зеркальное отражение)

с=г

Сэip

Поз. 12-19
1-260

Марка
се тки

Поз. Наименование Кол.
Масса

ед.,
к г

Масса
сетки,

к г

1 0 8 A -I ,  1=2210 1 0.87

2 1=2310 1 0.91

3 1=2380 1 0.94

4 1=2630 1 1.04

5 1=2760 1 1.09

6 1=3010 1 1.19

7 1=3140 1 1.24

8 1=3390 1 1.34

С 62л(п)
9 1=3510 1 1.39

31.6
10 1=3700 1 1.46

11 1=3010 11 1.19

12 1=560 1 0.22

13 1=770 1 0.30

14 1=1090 1 0.43

15 1=1400 1 0.55

16 1=1720 1 0.68

17 1=2040 1 0.81

18 1=2360 1 0.93

19 1=2680 1 1.06

20 1=2930 1 1.16

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с та л и  класса  A - I  марки Cm Jen.

1. Соединение стерж ней  в с е тк е  производится с помощью 
к о н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  в се тк е  
вязальной проволокой.

Поз. 11

2 4 80

ip
178

И З

93

По з.2 О
2820

1484.1-55
Изм. Кол.ич. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Е р ем ен ко t t v f

С етка  

С 62л(п!

Стадия Лист Лист ов
Проверил Кцчанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова

Т П А Н Л / Ю С Г

Гл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.
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С 63л

Д  12

9
~ L 
8

“ 1
7

5
L

165

13

200

—  ^  Л

4 0 0

15

200

16

ш 200

17

4 0 0

18

200 4 0 0

С  63п
(зеркальное отражение)

4

J 7

J 7

Пг
592

115

10

Поз. 10

со
р э 1*1?,

Поз. 18

2 6 5 0

1-850 щ598

уАу
у

Ау
и

и
/

у

Поз. 11-17

Сооо
1-850

Марка
сетки Поз Наименование Кол

Масса
ед.,
кг

Масса
сетки,

кг
1 Ф8А-1, 1=2310 1 0.91
2 1=2380 1 0.94
3 1=2630 1 1.04
4 1=2760 1 1.09
5 1=3010 1 1.19
6 1=3140 1 1.24
7 1=3390 1 1.34
8 1=3510 1 1.39

С63л(п) 9 1=3700 4 1.46 40.1

10 1=3570 12 1.41
11 1=1330 1 0.53
12 1=1540 1 0.61
13 1=1860 1 0.74
и 1=2180 1 0.86
15 1=2500 1 0.99
16 1=2820 1 1.11
17 1=3130 1 1.24
18 1=3120 1 1.23

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки СтЗсп.

1. Соединение стерж ней  б се тк е  производится с помощью 
к о н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  в с е тк е  
вязальной проволокой.

Изм. Кол.цч. Лист N °док. Подпись дата
Разра
Пров

бота л Е рем ен ко
ерил Качанова Я

Нач.пр.гр. Чцпарнова з щ у .
Гл.инж.пр. К о е н  Б. у у л
Н. конт р. К о е н  Б.

1484.1-56

С етка  

С 63л(п)

Стадия Лист  Лист ов
1

TRAHQtfOCT
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С  64л
С  6 4 п

(зеркальное отражение) М а р к а

с е т к и
Поз. Н а и м е н о в а н и е К о л

М асса
ед.,
к г

М асса
сетки,

кг

1 Ф 8 А -1  М А Ю 1 0.56

2 i=mo 1 0.60

3 1=1790 1 0.70

4 1=1910 1 0.75

5 1=2160 1 0.85

С  6Ал(п) 6 1=2260 2 0.89 12.1

7 1=1920 7 0.76

8 1=620 1 0.2 А

9 1=960 1 0.38

10 1=1280 1 0.50

11 1=1600 1 0.63

12 1=1630 1 О М

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с т а л и  класса  A - i  марки СтЗсп.

По 3.8- 11

178

8 C Z ___________________

1-280

По 3.7

1. Соединение стерж ней  в се тк е  производится  с помощью  
ко н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ К 098-91.
2. Применение ручной дугоВой сВарки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  В с е тк е  
Вязальной проВолокой.

178

s e n
1380

CDЧЭ<N
U 84.1-5 7

Изм. Колли. диет №док. Подпись Дата
Разработал Е рем ен ко

С етка  

С 64л(п)

Стадия Лист ЛистоВ
Продерил Кцчаноба Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарноба -

тансмосгГл.инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.
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С  65л
С 65п

(зеркальное отражение) Марка
сетки Поз. Наименование Кол

Масса
ед.,
кг

Масса
сетки,

кг
1 Ф8А-1 1=1410 1 0.56
2 1=1540 1 0.61
3 1=1790 1 0.71
4 1=1910 1 0.75
5 1=2160 1 0.85

С 65л(п) 6 1=1420 7 0.56 9.4
7 1=370 1 0.15
8 1=710 1 0.28
9 1=1030 1 0.41
10 1=1350 1 0.53
11 1=1460 1 0.58

А р м а тур а  по ГОСТ 5781-82 из с та л и  класса  A - I  марки СтЗсп.

1

Поз.б-10

1. Соединение стерж ней  8 с е тк е  производится с помощью 
ко н та к тн о й  точечной  электросварки  по ГОСТ 14-098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Д оп ускается  производить соединение стерж ней  в се тк е  
вязальной проволокой.

1484.1-58
Изм. Колмч. Лист №док. Подпись Дата
Разработал Е р ем ен ко /Му*

С етка  

С 65Мп1

Стадия Лист Лист ов
Проверил Кцчанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова —

•пэдноюэсгГ л. инж.пр. К о е н  Б.
Н. конт р. К о е н  Б.
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Поз.

60 В сдету

Таблица 1
Марка
блока

Размеры, мм
а b с h 1

БФ1.99

1290 320

250
310

990

БФ1.132 330 1320

БФ1.150 400
360

1500

БФ1.201 500 2010

БФ2.99

1550 390

250 310 990

БФ2.132 330
360

1320

БФ2.150 т 1500

БФ2.201 500 410 2010

БФ3.99

1750 450

250 310 990

БФ3.132 330
360

1320

БФ3.150 т 1500

БФ3.201 500 410 2010

_________ I П

0
0
5

/

Продолжение табл. 1
Марка
блока

Размеры, мм
а b с h 1

БФ4.99

2170 540

250 360 990
БФ4.132 330

410
1320

БФ4.150 400 1500
БФ 4.201 500 460 2010
БФ5.99

1400 350
250 310 990

БФ5.132 330 360 1320
БФ6.99

1640 410
250 310 990

БФ6.132 330 360 1320
БФ7.99 1880 470

250
360

990
БФ7.132 330 1320
БФ8.99

2340 590
250 360 990

БФ8.132 330 410 1320

Спецификация элементоб на блок

Поз Наименование
Количество на блок БФ

1.99 1.132 1.150 1201 2.99 2.132 2.150 2.201 3.99 3.132 3.150 3.201 4.99 4.132 4.150 4.201 5.99 5.132 6.99 6.132 7.99 7.132 8.99 8.132

1 Ф Ю А - i  1=830, 0.51кг 4 4 - - 4 - - - 4 - - - - - - - 4 - 4 - - - - -

012 А-1 1=950, 0.84кг - - 4 4 - 4 4 - - 4 4 - 4 - - - - 4 - 4 4 4 4 -

014 А - !  1=1110, 1.34кг 4 4 - 4 4 4

016 A - I  1=1230, 1.94кг

Бетон  В20, м 3 0.64 0.85 0.97 1.30 0.77 1.02 1.16 1.56 0.88 1.17 1.34 1.79 1.07 1.43 1.63 2.18 0.69 0.92 0.81 1.08 0.93 1.24 1.16 1.54

Масса блока, т 1.5 2.0 2.3 3.1 1.8 2.5 2.8 3.7 2.1 2.8 3.2 4.3 2.6 3.4 3.9 5.2 1.7 2.2 1.9 2.6 2.2 3.0 2.8 3.7

Арматура  по Г0СТ5781-62 класса А - /  марки СтЗсп.
М атериал длокоО бетон  марки В20, Водонепроницаемостью не ниже W6, морозостой

костью  F200-300 б зависимости о т  климатических услоВий района строи тельства .

Разработал ЧцпарноВа
Проверил Кцчаноба $Нач.пр.гр. ЧцпарноВа
Гл.инж.пр. К о ен  Б.
Н. контр. К о е н  Б.

1484.1-59

Фундаментный блок. 
Опалубочный чертеж

Стадия Лист Листоб
Р 1

Б< 3 > Е
■Пэднаиосг



\И
н

в.
№

п
о
д

л
\П

о
д

п
и

сь
 и

 д
а

т
а

 \
B
3
Q
m
.u

h
6.

N
78

П1.95; П1.190; П1.260 П2. М 2; П2.176; П2.210

/ u  |— 'X----Т_________ XX______

( 2
0

0 
f--

--
*

--------------- к

■ — [ I ■1 1

1 J

-------- 7£
сэчэ

X X  .

500
*--------- --------- 96

тг

Марка
блока

Размеры, мм

а 1

П1.95 300 950

П1.190
500

1900

П1.240 2400

П2.142 400 1420

П2.176
500

1760

П2.210 2100

М атери ал  блокод б е тон  марки ВЗО, бодонепроницаемостыо не ниже W6, м орозостой 

костью  F200-300 б зависим ости  о т  климатических условий района с тр о и те л ь с тв а .

1484.1-60
Изм. Колмн. Лист NedoK. Подпись Дата
Разработал Чцпарнова

П лита  фундамента. 

Опалубочный чертеж

Стадия Лист Л ист ов
Проверил Кцчанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова

■m w c to o c r
Гл.инж.пр. К о е н  В.
Н. конт р. К о е н  В.
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1-1 2-2

Спецификация элем ен тов  на блок

Поз. Наименобание
Кол. на блок П Обозначение

докумен та1.95 1.190 т о
1 Сетка С66 2 - -

1 Ш .1 -6 3С67 - 2 -
С68 - - 2

2 Ф6 A - I  1=230, 0.05кг 9 18 2U

3 Ф Ю А - i  1=720, О .Ш г 2 2 2

Бетон ВЗО, м 3 0.10 0.19 0.2U

Масса блока, т 0.3 0.5 0.6

р 0 3  2  П о з .З  А рма тура п о Г 0 С Т 5 7 8 1-82 кла сса А -1  марки СтЗсп.

гг

Таблица 1

Марка
блока

Размеры, мм

а b 1
П1.95

50
300 950

П1.190
500

1900
П Ш О 30 2 Ш

1. Соединение арматурных изделий б каркас  произбодится с помощью кон
тактной точечной злектросбарки по ГОСТ 1Н098-91 или бязальной проболокой.
2. Применение ручной дугобой сборки не допускается.

mu- 6 1
Изм. Кол.цч. Hum !Сдок. Подпись I(ama
Разработал ЧцпарноВа

П ли та  ф ундамента  

т.95; т.190; п т о .  
Сборочный чертеж

Стадия Лист Листоб
Проберил КцчаноВа Р 1
Нач.пр.гр. ЧипарноВа

Т В М Н Ш О С Г
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б. :
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2
1-1 2-2

680#--------- —------------

■ И

Поз.2

С пециф икация э л е м е н то в  на блок

Поз Н аименование
Кол. на блок П О бозначение  

д о к у м е н та2.142 2.176 2.210

1 Сетка С69 2 - -

1484.1 -63С70 - 2 -

С71 - - 2

2 0 6 A - I  1=230, 0 .05кг 20 24 24

3 0 1 0 А -Т  1=720, 0 .4 4кг 4 4 4

Бетон В30, м 3 0.19 0.24 0.29

М асса блока, т 0.5 0.6 0.7

Арматура по Г 0 С Т 5 7 81 -8 2  кл асса А - !  марки Cm Jen.

ГТГ

Таблица 1

М арка

блока

Размеры, мм

а b 1

П2.142 4 5 400 1420

П2.176 35
500

1760

П2.210 50 2100

1. Соединение арматурных изделий в к а р к а с  производится с помощью кон
тактной точечной электросварки по ГОСТ14098-91 или вязальной проволокой.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.

1484.1-62
Изм. Колт Лист №док. Подпись Дата
Разработал Чцпарнова

П л и та  ф ун д ам е н та  

П2.Н2; П2.176; П2.210. 

Сборочный ч ер теж

Стадия Лист Листов
Проверил Кцчанова Р 1
Нач.пр.гр. Чцпарнова

Т Т Л Щ Г М О С Г
Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.
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С66 - С68 

1

/  - 
1 / /

___i
/ ' / / / Сэ' / ' / / ' - ^

<N

a tt b пх т f b

С69 - С71

? \

ч -----------1

1 / /
Ч

/ /  с \ ,/ ' / /
.  А

0 f( Ь пхт ( Ь
<N

Таблица 1

Марка
сетки

Размеры , мм п
ш та Ь т

С66 30 - 210 4

С 67 30 - 200 9

С68 20 170 180 11

С69 25 - 190 7

С70 25 170 190 7

С71 30 - 200 10

Спецификация арматуры  на сетку

Марка
сетки

Поз. Наименование Кол
Масса

ед.,
к г

Масса
сетки,

к г

С66
1 Ф 8А -1  1=900 3 0.36

2.0
2 Ф 8А -1  1 = Ш 5 0.18

С67
1 Ф 8А -1  1=1860 3 0.73

4.0
2 Ф8А-1, 1 = Ш 10 0.18

С68
1 Ф 8 А -Г  1=2360 3 0.93

5.3
2 Ф8А-1, 1=460 14 0.18

С69
1 Ф 8А -1  1=1380 4 0.55

4.2
2 Ф8А-1, 1=640 8 0.25

С70
1 Ф 8А -1  1=1720 4 0.68

5.2
2 Ф8А-1, 1=640 10 0.25

С71
1 Ф 8А -1  1=2060 4 0.81

6.0
2 Ф 8А -1  1=640 11 0.25

Арматура  по ГО С Т5781-82 из стали  класса A - i  марки СтЗсп

1. Соединение стержней д каркасе производится с помощью 
контактной  точечной электросварки по ГОСТ 14098-91.
2. Применение ручной дуговой сварки не допускается.
3. Допускается призводить соединение стержней в каркасе  
вязальной проволокой.

Изм. Колмч. Лист №док. Подпись Лата
Разработал Чцпарнова -

Проверил Кцчанова
Нач.пр.гр. Чцпарнова —

Гл.инж.пр. К о ен  Б. Й Е Г
Н. контр. К о е н  Б. Ш 1

14-84.1-63

Сетка  

С66 - С71

Стадия Лист Листов
Р 1

3г'2̂е1

тпм-кл/юсг
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Марка

блока

Бетон,

Изделия арматурные, к г

А р м а ту р а  класса

В сего
A - I

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ I _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
А - ш

ГОСТ 5781-82

06 08 010 012 014 016 И то го 08 010 014 И то го

ЗК1.100 0.15 1.7 - - - - - 1.7 4.7 - - 4.7 6.4

3K1.300 0.45 5.3 - - - - - 5.3 13.3 - - 13.3 18.6

ЗК2.100 0.21 2.5 - - - - - 2.5 9.8 - - 9.8 12.3

3К2.300 0.63 8.0 - - - - - 8.0 28.3 - - 28.3 36.3

ЗКЗ. 100 0.35 8.6 - - - - - 8.6 23.3 - - 23.3 31.9

З К 3 150 0.52 13.1 - - - - - 13.1 34.2 - - 34.2 47.3

3K3.200 0.70 17.9 - - - - - 17.9 45.1 - - 45.1 63.0

ЗК 4 .100 0 А 2 9.6 - - - - - 9.6 26.5 - - 26.5 36.1

ЗК4.150 0.63 14.7 - - - - - 14.7 40.4 - - 40.4 55.1

ЗК4.200 О М 19.9 - - - - - 19.9 51.5 - - 51.5 71.4

З К 3 100 0.52 9.6 - - - - 9.6 32.3 - - 32.3 41.9

З К 3 150 0.78 14.7 - - - - - 14.7 49.4 - - 49.4 64.1

ЗК5.200 1.04 19.9 - - - - - 19.9 63.0 - - 63.0 82.9

ЗК6.100 0.61 10.2 - - - - - 10.2 39.7 - - 39.7 49.9

ЗК6.150 0.91 15.7 - - - - - 15.7 60.4 - - 60.4 76.1

ЗК6.200 1.22 21.1 - - - - - 21.1 77.7 - - 77.7 98.8

ЗК7.100 0.81 1 1 .1 - - - - - 1 1 .1 - 63.8 - 63.8 74.9

ЗК7.150 1.21 17.0 - - - - - 17.0 - 97.1 - 97.1 114.1

ЗК7.200 1.62 22.9 - - - - - 22.9 - 124.9 - 124.9 147.8

U 84.1-64
Изм. Калач. М т №док. Подпись J\ama
Разработал Коен В.

Ведомость расхода  

материалов

Стадия Лист ЛистоЬ
Продерил КцчаноВа Р 1 6
Нач.пр.гр. Чцпарнода

a
Т П А Ю /Ю С Г

Гл.инж.пр. Коен Б.
Н. контр. Коен Б.
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Изделия арматурные, к г

А р м а ту р а  класса

В сего
A - I А - ш

ГОСТ 5781-82

06 08 010 012 014 016 И то го 08 010 014 И то го

3 К  8.100 0.72 12.0 - - - - - 12.0 38.7 - - 38.7 50.7

3К  8.1 50 1.08 18 А - - - - - 18.4 59.1 - - 59.1 77.5

ЗК8.200 1.44 24.8 - - - - - 24.8 75.4 - - 75.4 100.2

ЗК9.100 0.83 14.9 - - - - - 14.9 55.7 - - 55.7 70.6

ЗК9.150 1.25 22.8 - - - - - 22.8 84.5 - - 84.5 107.3

ЗК9.200 1.66 30.6 - - - - - 30.6 109.3 - - 109.3 139.9

ЗК10.100 1.19 16.2 - - - - - 16.2 - 90.1 - 90.1 106.3

З К 10.150 1.79 24.8 - - - - - 24.8 - 136.8 - 136.8 161.6

ЗК10.200 2.38 33.2 - - - - - 33.2 - 176.9 - 176.9 210.1

ЗК11.100 1.09 15.5 - - - - - 15.5 - 79.6 - 79.6 95.1

ЗК11.150 1.64 23.8 - - - - - 23.8 - 121.5 - 121.5 145.3

ЗК11.200 2.18 31.9 - - - - - 31.9 - 155.0 - 155.0 186.9

ЗК12.100 1.38 18.0 - - - - - 18.0 - 98.2 - 98.2 116.2

ЗК12.150 2.07 27.6 - - - - - 27.6 - 149.4 - 149.4 177.0

ЗК12.200 2.76 37.0 - - - - - 37.0 - 192.0 - 192.0 229.0

ЗК 13.100 1.69 18.0 - - - - - 18.0 - - 196.0 196.0 214.0

3K13.150 2.54 27.6 - - - - - 27.6 - - 298.3 298.3 325.9

3K13.200 3.38 37.0 - - - - - 37.0 - - 383.4 383.4 420.4

3K14.132 0.50 11.6 - - - - - 11.6 34.3 - - 34.3 45.9

3K15.132 0.74 12.8 - - - - - 12.8 46.4 - - 46.4 59.2

3K16.132 • 1.03 16.0 - - - - - 16.0 55.6 - - 55.6 71.6

3K17.132 1.55 20.6 - - - - - 20.6 - 114.5 - 114.5 135.1

■пэдндтуюсг
U 8 L 1 - 6 4

Изм. Кол.цч. Лист №док. Подпись Лата
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Изделия арматурные, к г

Марка

блока

Бетон,

н 1

А р м а тур а  класса

Всего
A - I А -ш

ГОСТ 5781-82

Ф6 Ф8 Ф10 Ф12 Ф14 Ф16 И то го Ф8 Ф10 Ф14 И то го

Б Л 1201 0.76 5.5 11.7 - 3.4 - - 20.6 - - - - 20.6

БЛ1.302 ш 8.4 18.0 - 3.4 - - 29.8 - - - - 29.8

БЛ2.201 0.96 5.5 13.4 - 3.4 - - 22.3 - - - - 22.3

Б Л2.302 1.44 8.4 20.7 - - 5.4 - 34.5 - - - - 34.5

БЛ3.201 1.00 7.8 14.0 - 3.4 - - 25.2 - - - - 25.2

БЛ3.302 1.50 11.9 21.6 - - 5.4 - 38.9 - - - - 38.9

БЛ2.201 1.15 5.5 15.3 - 3.4 - - 24.2 - - - - 24.2

БЛ1.302 1.73 8.4 23.6 - - 5.4 - 37.4 - - - - 37.4

БЛ5.201 1.24 7.8 16.0 - 3.4 - - 27.2 - - - - 27.2

БЛ5.302 1.86 11.9 24.7 - - - 7.8 44.4 - - - - 44.4

БЛ6.201 1.48 7.8 18.3 - 3.4 - - 29.5 - - - - 29.5

БЛ6.302 2.22 11.9 28.2 - - - 7.8 47.9 - - - - 47.9

БЛ7.201 1.58 7.8 18.8 - - 5.4 - 32.0 - - - - 32.0

БЛ7.302 2.37 11.9 29.1 - - - 7.8 48.8 - - - - 48.8

БЛ8.201 1.62 7.8 19.4 - - 5.4 - 32.6 - - - - 32.6

БЛ8.302 2.43 11.9 29.9 - - - 7.8 49.6 - - - - 49.6

БЛ9 0.58 3.5 8.1 - 3.4 - - 15.0 - - - - 15.0

БЛЮ 0.80 3.5 9.4 - 3.4 - - 16.3 - - - - 16.3

БЛ11 0.87 3.5 10.7 - 3.4 - - 17.6 - - - - 17.6

БЛ12 1.20 4.9 13.2 - 3.4 - - 21.5 - - - - 21.5

■тшл/юсг
1 Ш .  7  - < 5 4 -

Лист

3Изм. Колт Лист №док. Подпись Лата
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Изделия арматурные, к г

А р м а ту р а  класса

Все го
A - I А -ш

ГОСТ 5781-82

Ф6 Ф8 Ф10 Ф12 Ф16 Ф16 Ф18 Ф20 И то го Ф8 Ф10 Ф12 И то го

СТК1 0.63 15.2 2.9 1.8 - - - - - 19.9 - - - - 19.9

СТК2 1.23 23.6 4.4 - 3.0 - - - - 31.0 - - - - 31.0

СТК5л(п) 0.91 19Л 3.3 - 3.0 2.3 - - - 28.0 - - - - 28.0

с т к б 0.62 16.6 2.1 1.8 - - - - - 18.5 - - - - 18.5

СТК5 1.01 2.7 36.6 - 3.0 - - - - 60.3 - 15.9 - 15.9 56.2

СТК6 1.20 2.9 37.7 - 3.0 - - - - 63.6 - 17.6 - 17.6 61.0

СТК7 1.57 3.7 67.1 - - 4 .7 - - - 55.5 - 19.8 - 19.8 75.3

СТК8 1.97 6.3 56.6 - - 6.8 - - 67.7 - - 32.0 32.0 99.7

СТК9 2.73 5.4 70.5 - - - - 10.1 - 86.0 - - 38.8 38.8 126.8

СТКЮ Мп) 0.98 - 35.9 - - 8.1 - - - 66.0 - - - - 66.0

с т ю м ы 1.26 - 66.2 - - 6.0 3.6 - - 51.6 - - - - 51.6

СТК12л(п) 1.67 - 58.1 - - 6.0 - 5.0 - 67.1 - - - - 67.1

СТК13л(п) 2.16 - 73.1 - - - 5.8 - 6.7 85.6 - - - - 85.6

СТКИл(п) 2.68 - 75.5 - - - - 8.7 6.7 90.9 - - - - 90.9

СТК15л(п) 0.78 - 27.9 1.6 1.5 - - - - 30.8 - - - - 30.8

БФ1.99 0.66 - - 2.0 - - - - - 2.0 - - - - 2.0

БФ  1.132 0.85 - - 2.0 - - - - - 2.0 - - - - 2.0

БФ1.150 0.97 - - - 3.6 - - - - 3.6 - - - - 3.6

БФ  1.201 1.30 - - - 3.6 - - - - 3.6 - - - - 3.6

Изм. Копдч. Лист №док. Подпись Дата
№ U - 6 U

T F W * 7 M O C T

Лист

~
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Изделия арм атурны е, к г

А р м а т у р а  к л а сса

В се го
A - I  | А -Ш

ГО С Т 5781-82

Ф6 Ф8 Ф10 Ф12 Ф14 Ф16 И т о го Ф8 Ф10 Ф14 И т о г о

БФ2.99 0.77 - - 2.0 - - - 2.0 - - - - 2.0

БФ2.132 1.02 - - - 3.4 - - 3.4 - - - - 3.4

БФ2.150 1.16 - - - 3.4 - - 3.4 - - - - 3.4

БФ2.201 1.56 - - - - 5.4 - 5.4 - - - - 5.4

БФ3.99 0.88 - - 2.0 - - - 2.0 - - - - 2.0

БФ3.132 1.17 - - - 3.4 - - 3.4 - - - - 3.4

БФЗ. 150 1.34 - - - 3.4 - - 3.4 - - - - 3.4

БФ3.201 1.79 - - - - 5.4 - 5.4 - - - - 5.4

БФ 2.99 1.07 - - - 3.4 - - 3.4 - - - - 3.4

БФ4. 132 и з - - - - 5.4 - 5.4 - - - - 5.4

БФ2.150 1.63 - - - - 5.4 - 5.4 - - - - 5.4

БФ2.201 2.18 - - - - - 7.8 7.8 - - - - 7.8

БФ5.99 0.69 - - 2.0 - - - 2.0 - - - - 2.0

БФ5.132 0.92 - - - 3.4 - - 3.4 - - - - 3.4

БФ6.99 0.81 - - 2.0 - - - 2.0 - - - - 2.0

Б Ф 6 .132 1.08 - - - 3.4 - - 3.4 - - - - 3.4

БФ7.99 0.93 - - - 3.4 - - 3.4 - - - - 3.4

БФ7.132 1.24 - - - 3.4 - - 3.4 - - - - 3.4

БФ 8.99 1.16 - - - 3.4 - - 3.4 - - - - 3.4

Б Ф 8 .132 1.54 - - - - 5.4 - 5.4 - - - - 5.4

т а н с ъ / ю с т

1 Ш . 1 - 6 4
Лист

5Изм. Коцч. Лист №док. Подпись Дата
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Изделия арматурны е, к г

А р м а ту р а  класса

Всего
A - I А -ш

ГОСТ 5781-82

Ф6 Ф8 010 012 0 U 016 И то го 08 010 0 U И то го

П1.95 0.10 0.5 4.0 0.9 - - - 5Л - - - - 5Л

П1.190 0.19 0.9 8.0 0.9 - - - 9.8 - - - - 9.8

П Ш О 0.2U 1.2 10.6 0.9 - - - 12.7 - - - - 12.7

П 2 .Л 2 0.19 1.0 8Л ' 1.8 - - - 11.2 - - - - 11.2

П2.176 0.2 U 1.2 ЮЛ 1.8 - - - 13Л - - - - 13Л

П2.210 0.29 1.2 12.0 1.8 - - ~ 15.0 - - - - 15.0

гг

ТТ»ШП\/10СГ

U 8 U - 6 4 -
Изм. Колт Лист №док. Подпись Дата

Шифр 1484

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293828/4293828884.htm

