
Типовые к онструкц и и , изделия и узлы 
злАний и сооружении 
серия 3 . 5 0 3 .1 - 1 0 1

И з О А Я Ц и Я  П Р О Е З Ж Е Й  U A C T U ,  П ЕРЕК Р Ы ТЫ Е 

Л Е Ф О Р М А Ц Ц О Ц и Ы Х  Ш В О В  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  

П Р О Л Е Т Н Ы Х  С Т Р О Е Н И И  А Л И и О И  А О З З м

А В Т О А О Р О Ж Н Ы Х  М О С Т О В  U П У Т Е П Р О В О Д О В
В Ы П У С К  О

М А Т е р Ц А Л Ы  А Л Я  П Р О Е К Т и Р О В А и и Я .  К о н с т р у к ц и и  и  У З Л Ы . 

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и

_25ПЧ7_^Ш _
проектирование тепловых сетей

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html


Т и п о в ы е  к о н с т р у к ц и и ,  и з д е л и я  и  у з л ы
ЗАЛНИ14 U С О О РУЖ ЕН И Й

С Е Р И Я  3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1

изОЛЯЦиЯ ПРОЕЗЖЕЙ MACTU, ПЕРЕКРЫТИЕ 
АЕФОРМАЦиОИиЫХ ШВОВ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

ПРОЛЕТНЫХ CTPOEUUU ДЛИНОЙ АОЗЗм
АВТОДОРОЖНЫХ МОСТОВ U ПУТЕПРОВОДОВ

в ы п у с к  О
М а т е р и а л ы  д л я  п р о е к т и р о в а н и я . К о н с т р у к ц и и  и у з л ы . 

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и .
Разрабо тан ы

п р о е к т н ы м  и н с т и т у т о м
' СОЮЗАОРПРОЕКТ *

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  и н с т и т у т  ̂
Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  \

У т в е р ж д е н ы  М и н т р а н с с т р о е м  СССР

- Б р а с л а в с к и й  В .Д . 
Л и т в и н о в  B .U .

ПРОТОКОЛ ОТ 0 6.05.91. №АВ-53 

ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ 

С 01.01.92 СОЮЗДОРПРОЕКТОМ 

ПРИКАЗ ОТ 15. 05. 91 № 80 пр

ZS041- сн г
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О б О З Н А Ч е Н И Б  

д о к у м с н  га а

Н а и м в  Н О  В А Н  и е С т р .

3 . 5 0 3 .1 -  1 0 1 .0 - П З П о л с н и т е л ь н А Я  з а п и с к а . А

3 5 0 3 .1  -  401.0 -  4 M m e su m i дм конструкции д е ф о р м а ц и о н н ы х  швов 40

3 .5 0 3 .1 - 101.0 -  г и Р А ш е о и с т и к и  изоляционных м м п е р ц а л о ь . 44

3  5 0 3 . 1 -  1 0 1 .0 — 3 Г И Д Р О И З О Л Я Ц И Я  П Р 0 6 3 Ж В И  Ч А Ы П И

б и т а М Н О -б а Ш И А К А Ч Ч Ч К О В А Я  М А С т и Ч Н А Я . 49

3 .5 0 3 .1 -  1 0 1 .0 - Д г и д р о и з о л я ц и я  п р о е з ж е й  ч а с ш и

Б И Ш Н М И А Я  М АС гаИ Ч Н АЯ  А Р М И Р О В А Н Н А Я . 20

3 5 0 3  1 - 1 0 1 . 0 - 5 Г И Д Р О И З О Л Я Ц И Я  П Р О С З Ж Б И  ч л с т и

О К А В В Ч Н А Я . 24

3 .5 0 3 .1  - 1 0 1 . 0 -  Б Ги д р о и з о л я ц и я  п р о е з ж е й  ЧАСШИ

из п о л и э т и л е н о в о й  п л е н к и . гг

3 .5 0 3 .1 -  1 0 1 . 0 -  7 Г и д р о и з о л я ц и я  п р о е з ж е й  ч л с т и .

и з  п л о т н о г о  в е т о н л . гъ

3 .5 0 3 .1  -  i d .  о — а Г и д р о и з о л я ц и я  п р о е з ж е й  ч л с т и . У з л ы  1, 2 . 2 А

3 .5 0 3 .1  - 1 0 1 .0  - 9 Г и д р о и з о л я ц и я  п р о е з ж е й  ч л с т и . У з л ы  з, а . 25

3  5 0 3 1  - 1 0 1 0  —40 Г и д р о и з о л я ц и я  п р о е з ж е й  ч а с ш и . у з л ы  5 , б . 2 6

3 .5 0 3 .1  -  1 0 1 .0 - 4 4 Д еф ОРМ АЦИОННЫ И шов З А К Р Ы т О Г О  ш и п а  с

H O A PM M P D B A IIIIЫМ АСФАЛЫПО б е т о н н ы м

п о к р ы т и е м . 2 7

3 .5 0 3 .1 - 1Ш . 0 — 42, Д С ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Й  шов З А К Р Ы т О Г О  Ш И П А  с

н е А Р М И р о о А н н ы м  А С Ф л л ь т о б е т о н п ы м

п о к р ы т и е м . С п е ц и Ф и к л ц и я . 2 6

3 .5 0 3 .1 - 1 0 1 .0 —  13 Д С ф О Р М А Ц И О Н Н Ы И  ШОВ З А К Р Ы т О ГО  Ш ИП А с

НСАР М ИРО В А Н Н Ы М  А С ф А Л Ь Ш О Б е Ш О Н Н Ы М

п о к р ы т и е м .В е д о м о с т ь  р а с х о д а  М А т е р и А Л О З . 2 9

О в о з н л ч б н и е  
д о к а м ь н г п А  

Э .5 0 3 . 1 -  1 0 1 .Q — 1А

3 5 0 3 . 1 -  1 0 1 0 — *5

3.503. 1 -  101. о - <6

3 5 0 3 .1  -  1 0 1 .0 - 1 ?

3 5 0 3 . 1 -  1 Q 1 . 0 - 1 &

3 5 0 3 .1  -  Ю 1.0  - 1 9

3 .5 0 3 1  - 101.0 - г о

3 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 -  21

н А и м е н о в л н  и е С тр.

__ ^ Д е ф О Р М А Ц Н О Н Н Ы Й  шов з а к р ы ш о г о  ш и п а . 3 0

Д е ф о р м а ц и о н н ы й  ш о в  з а к р ы ш о г о  ш и п а

С п е ц и ф и к л ц и я Ъ 4

Д е ф о р м л ц и о н н ы й  ш о в  з а к р ы ш о г о  ш и п а .

В е д о м о с ть  р а с х о д а  м л т с р и л л о в 3 2

Д е ф о р м а ц и о н н ы й  ш о в  с  Р е з и н о в ы м

к о м пенел тором  к - 8 . 3 3

Д с ф о р м а ц и о н н ы Й шов е резиновы м

к о м п е н е л т о р о м  К - 8 .  С п е ц и ф и к л ц и я З А

Д е ф о Р М А Ц и о н н ы й  шов с Р е зи н ов ы м

ко м п е не л торо м  к - 8 . В е д о м о с т ь

р а с х о д а  м а г п с р и л л о в . 35

Д с ф о р м а ц и о н н ы Й  ш о в  с  р е з и н о в ы м

к о м п е н е л т о р о м  к - 8  Ь а р и а н ш . 36

— Д е ф о р м л ц и о н н ы й  ш о в с р е з и н о в ы м

- к о м п е н е л т о р о м  К - 8 .  Ь л р и л н т .

С п е ц и ф и к л ц и я . Ъ7

1

3 .5 0 3 . A - 4 0 4 .0

С о д е р х А н ц е
С т а д и я Л ист Л истов

Р \ г
С о к гъ д о р п р о е к т

гьочт-o i з  Ф о р м л т  А З
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О б о з н а ч в  н не 
д о к у м е н т а

И д и м е н о в А Н и е Ст р .

3 .5 0 5 .1 -  1 0 1 . 0 - 2 2 , Д ЕФ О Р М А Ц И О Н Н Ы Й  ш о в  с  р е з и н о в ы м

К О М П ЕН С А Ш О Р О М  К - 8 .  В а РЦАНШ .

В е д о м о с т ь  р а с х о д а

м м п г р и  а  к о й 38

3 5 0 3 1 "  1 0 1 . 0 - 2 3 Д е ф о р м л ц и о н н ы й  ш о в  2 К 8  с р е з и н о в ы м

к о м п е н с д т о р о м  К - 8 . 3 9

3 .5 0 3 .1 - 1 0 1 .0 -  2 4 Д е ф о р м А Ц И о н н ы й  шов 2 К 8  с р е з и н о в ы м

к о м п е н с А ш о р а м  к - 8 .  С п е ц и ф и к а ц и я  . и
3 .5 0 3  1 - Ю 1 .  0 —  25 Д е ф о р м А ц и о н н ы й  шов 2 К 8  с р е з и н о в ы м

к о м п е н с д т о р о м  К - 8

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  ц л т е р и л л о в hi
3  503.1 -  1 0 1 .0 - 2 6 Д е ф о р м л ц и о н н ы й  шов З К 8  с резиновы м

к о м п е н с л т о р о м  к - 8 . 44

3 5 0 3 .1 - 1 0 1 .0 —  2? Д е ф о р м А ц и о н н ы й  ш ов З К 8  с резиновы м

к о м п е н с л т о р о м  к -8 . С п е ц и ф и к л ц и я . 46

3.503.1 -  101.0 —  26 Д е ф орм Аци онны й шов З К 8  с ре зи но вы м

к о м п е н с л то р о м  к - 8 .

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  м л т е р и А л о в 4 ?

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1
АИСТ

.0 2

2 5 0 Ц 7 - 0 /  Ч фОРМАШ А й
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i С о с т а в  n p o e m
в ы п ус к  0. МАшериАлы для проектировАния. Конструкции и узлы, 

р а в о ч и с  ч е р т е ж и
В ы п у с к !  И з д е л и я - Р а б о ч и е  ч е р т е ж и .

г . О с н о в а н и я  д л я  р а з р а б о т к и
Т и п о в а я  п р о е к тн д я  д о к у м е н т л ц и я  разрлбошана согласно пе ре чн ю  рдвот 

по т и п о в о м у  п р о е к т и р о в А н и ю  на 1990 го д , у т в е р ж д е н н о м у  Го сстро ем  СССР 
16.03 (9 8 9 ( т е м л  Т Б 5 1 .4 )  и п е р е ч н г а - Г Р А ф и к у  рабою по т е м е Т 6 5 . 1 .4 , у т в е р ж ­

денному ГУПнКСом J8 .0 l.9 0 r, а ям к ж е  т е х н и ч е с к о м у  заданию н а  разрабогпку __ 
рабочих ч е р т е ж е й  т и п о в ы х  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и и И з о л я ц и я  п р о е з ж е й  
часпи, п е р е к р ы т и е  д е ф о р м л ц и о н н ы х ш вов ж е л е з о б е то н н ы х п р о л е т н ы х  с т р о ­
ении длиной д о  33,0м  А в т о д о р о ж н ы х  м о с т о в  и п у т е п р о в о д о в ," у т в е р ж д е н н о м у  
Э л м е с т и т е л е м  М и н и с т р л  шранспоршного с т р о и т е л ь с т в л  СССР 2 7 0 8 .1 9 9 0 г.

3 .  Н А З Н А ч е н и с  и  о б л а с т ь  п р и м е н е н и я
И з о л я ц и я  н к о н с тр ук ц и и  п е р е к р ы ти я  д е ф о р м а ц и о н н ы х  ш в о в  предндзнАчены для пр и м е ­

н е н и я  в проезжей чл с ти  железоБетонных п р о л е т н ы х  с т р о е н и и  длиной д о  33.0и л в т о д о -  
р о т н ы х  и г о р о д с к и х  м о с т о в  и п у т е п р о в о д о в  н а  А в т о м о б и л ь н ы х  д о р о г а х  1 - у к л т е г о р н й  
для в с е х р а й о н о в  С С С Р ,в к л ю ч а я  и и е м п е р л и у р н о - н е р А З р е з и м е  п р о л е т н ы е  с т р о е н и я .

4 . Т е х н и ч е с к и  т р & б о б л н и я

П р и  р л з р А Б о т к е  т и п о в о й  п р о е к т н о й  д о к у м е н т л ц и и  б ы л и  в ы п о л н е н ы  
т р е Б О в д и и я  н и ж е п е р е ч и с л е н н ы х  н о р м л т и в н ы х  д о к у м е н т о в :

СНнП 2 O i  0 3 - 8 4 ,  М о с т ы  и т р у в ы ' ;
с н и П  3 0 1 0 1 - 8 7 „ Н е с у щ и е  и о гр А Ж Д л н щ и е  к о н с т р у к ц и и ";
СНнП 2.05 Ц - 85 „ З а щ и ш а  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и и  о т  к о р р о з и и ” ;
С Ни П 3 0 4 0 3 -8 5  „ З м ц и т л  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  и с о о р у ж е н и й  о т  к о р р о з и и ;  
СНнП 3 .0 4 0 1-8 7 „ Изоляционны е и о т д е л о ч н ы е  п о к р ы т и я ;"
ВСН 8 5 - 6 8 , Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я  п о  п р о е к т и р о в А н и ю  й с о о р у ж е н и ю  п р о л е т ­

ны х с т р о е н и й  А в т о д о р о ж н ы х  и г о р о д с к и х  м о с т о в  с ж е л е з о б е ­
т о н н о й  п л и т о й  п р о е з ж е й  ч л с т и  вез оклеенной гидроизоляция";

ВСН 3 2 - 8 1 ,  И н с т р у к ц и я  п о  у с т р о й с т в у  г и д р о и з о л я ц и и  к о н с т р у к ц и й  м о с т о в  
и т р н Б  н а  ж е л е з н ы х ,  А в т о м о б и л ь н ы х  и  г о р о д с к и х  д о р о г а х "' 

Г0 С Т 14 0 9 8 -8 5  Соединения е в л р н ы е  а р м а я у р ы  и з а к л а д н ы х  и з д е л и й  ж е л е з о в е -

4

т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и ,
РекомендАции по у с т р о й с т в у  и к о н с т р у к ц и и  одежды ездового пол ош ил  с п о л и ­
м е р н о й  ги д р о и зо л я ц и е й  ( с  в ы р а в н и в а ю щ и м  слоем } н а  о с н о в е  см о л ы  с-89, С о ю з - 
д о р н и и , < 9 8 7 ;
Взком енд лции по к о н с т р у к ц и и  одежды ездового полот н а  н а  ж е л е з о б е т о н н о й  

п л и т е  проезж ей ч л с т и  А в т о д о р о ж н ы х  м о с т о в  с ги д рои зол яци ей из п л о т н о г о  
в е т о н л , Со ю з д о р н и и , 1989 г ;
М е т о д и ч е с к и е  р е к о м е н д А ц и и  по п р о е к т и р о в А н и ю  и у с т р о й с т в у  д е Ф о р м А Ц м о н - 
н ы х  швов в  Ав тод орож ны х и  го р о д с к и х  м о с т л х  и п у щ е п р о в о д А х ,С о ю з д о р н и и ,  
J 9 8 Z ;
Ре к о м е н д А ц и и  по п р и м е н е н и ю  к о н с т р у к ц и й  д с Фо р м а ц и о н н ы х  ш в о в  с  резиновы ми 

к о м п е н е л т о р л м и  п р и  с т р о и т е л ь с т в е  и р е м о н т е  п р о л е тн ы х с т р о е н и й  А в т о ­

д о р о ж н ы х  м о с т о в  и п у т е п р о в о д о в , Г и п р о д о р н и и ,  19 8 6 ;
Р е к о м е н д А ц и и  по р е м о н т у  и у х о д у  з а  д е ф о р м д ц и о н н ы м и  ш в а м и  в м а л ы х  и  
с р е д н и х м о с т л х ,  Р о с д о р н и и , 19 8 9 г  i
Т е х н и ч е с к и е  усл ов и я  T 9 3 5 -10 6 1-8 9  „К о н с т р у к ц и я  д еф орм лц ионного ш в а  с м е - 
х а н и ч с с к и м  к р е п л е н и е м  резинового к о м п е н е л то р л  к-8-70и‘ 1989.

5 .  К о н с т р у к т и в н ы е  р е ш е н и я  п о и з о л я ц и и  п р о е з ж е й  ч л с т и
Рлвочие ч е р т е ж и  р л с п р о с т р д н я ю т с я  нл к о н с т р у к ц и ю  и у с т р о й с т в о  ги д ро ­

изоляции проезж ей ч л с т и  ж е л е з о б е то н н ы х п р о л е т н ы х  с т р о е н и й  м о с т о в  н 
п у т е п р о в о д о в . Г и д р о и з о л я ц и я  п ре д и д з н А ч е н А  для з д щ м т ы  п л и т  б а л о к  ж е ­
л е з о б е т о н н ы х  п р о л е т н ы х  с т р о е н и й  о т  п р о н и к н о в е н и я  воды п р е д о т в р л щ е н и я  

коррозии в  н и х  б е т о н *  и а р м а ш у р ы  и  п р е д с т л в А я е т  с о б о й  к о н с т р у к т и в ­
н ы й  э л е м е н т  п р о л е т н ы х  о т р о е н и и  м о с т о в  и п у т е п р о в о д о в , в ы п о л н я е м ы й  
с п р и м е н е н и е м  р а з л и ч н ы х  м л т е р и А л о в  и с п о с о б о в  п р о и з в о д с т в л  р а б о ю .

Т и п  г и д р о и з о л я ц и и  З А В и с и т  о т  н а л и ч и я  м л т е р и л л о в  у  с т р о и т е л ь н о й  
о р г а н и з а ц и и  и Р А С ч е т н о й  т е м п е р л т н р ы  к л и м А т и ч е с к о й  зоны  р д сп о л ож е - 
н н я  о в г е к ш А  с т р о и т е л ь с т в А ,  о п р е д е л я е м о й  по С Н н П  2.0 1.0 1-8 2 , и х л Р л к т е -  
р и з а е м о й  ср е д н е й  т е м п е р л т у р о й  н л и б о л е е  х о л о д н о й  п я т и д н е в к и  о б е с п е ­
ч е н н о с т ь ю  0 .9 Z .

К л и м л т и ч е с к и е  зоны в з л в и с и м о с т и  о т  р л е ч е т н о й  т е м п е р л т и р ы  о п р е ­
д е л я ю т с я  п о  т л Б л и ц е  1 .

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 .0 - П ЗН к о н т р Прохоров 2SMJ/
НАЧ.ОИС постовой i
ГА.спеи, ПРОХОРОВ U.U St

П о я с н и т е л ь н л я  з а п и с к а

Ст а д и я лист А И С Т О В
ГИ П О И С Л и тви н о в U.ofJt Р 1 б
Н А Ч .ГР . лоси а к и  и гш.ц

С о г а з ц о р п р о е к тНкч гь Хоеццкмй ж : twit
инженер Си м о н о в а Ч.ЧР

2 5 0 4 1 - 0 1  5 ф о р м л т  А Ъ
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т а б л и ц а  f .
ТЬмперлТЬРА НАРУЖНОГО ВОЗДУХА НАИБОАВС холодной
п я т и  дневки обеспеченностью 092 па СНцП 2D J.0 1-8 2, вС

в ы ш е  
м и н у с  1 5

о п т  м и н у с  1 5  
д о  м и н у с  3 5

н и ж е
М И Н У С  3 5

К А И М А Т Ш е С К А Я  З О Н А
_ I I 1

Р а з р а б о т а н н ы е  в н а с т о я щ и х  р а б о ч и х  ч с р т б ж а х  ш и п ы  г и д р о и з о л я ц и и  п л и т ы  
п р о е з ж е й  ч а с т и  п е р е ч и с л е н ы  в т а б л и ц е  2 .

т а б л и ц а  2

П А Р А М 6 П 1 Р Ы

Т и п  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И И  ПО В И Д У  О С Н О В Н О Г О  М А т е р и А Л А

Б и т у м н о -
Б У Т И А К А У Ч У Н О В А Я б и  т у м н л я п о л и э п т и л е н о в л я

из плотного БСТО НА 
повышенная вадо- 
непрониПАСмости

Т и п  г и д р о и з о л я ц и и  п о  т е х н о л о г и ч е с к и м  с в о й ш в а м

М АСП1ИЧНАЯ Р У Л О Н Н А Я

В и д  ИЗОЛИРУЮ- 
щ е г о  м л т с р и -
А А А

Х о л о д н ы е  б и т ш л

н а - в у ТИЛК А У Ч У -
но в ы е  м а с т и к и

Г О Р Я Ч А Я  

Б И Т П У М Н А Я  

M A C  Ш И К А

гидростеклоизол
с т е к л о р у в е р о и д

м о с т о и з о л

п о л и э т и л е н о в а я

п л е н к л
п л о т н ы й  б е т о н  
п о н и ж е н н о й  водо

н е п р о н и ц А е м о -  
о т  и

в и д

А р м и р у ю щ е г о

М А ТП е Р И А А А
—

л ь н о - д ж и т о -
К е Н А ф Н А Я

т п к а н ь

— —

с в а р н ые с е т к и  
и з л р м л т у р н о й
СШАЛИ ДЦКМЩ-
и Ц ( \ а  аксчеш у) с 
я ч е й к о й  ш о м о о м м

С п о с о б

в ы п о л н е н и я

Р А Б О Ш

Ра с п ы а с н и с  слоев 

г и д р о и з о л я ц и и  

и л и  н А н о с е н и е  
в р у ч н у ю

Р А З Л И В  MAC т и ­

к и  с п о с л о й н о й

У К Л А Д К О Й  А р ­

м и р у ю щ е г о

М А Т Е Р И А Л А

П Р И К А В И К А  М А -  

т е р и А А А  з а  с ч е т 

о п л А в л е н и я  е го  
п о к р о в н о го  с л о я

Р А С С  Ш И Л  К  А УК Л А Д К А  Бетонной 
см е с и  б с т о н о у к -  

а а д ч и к о м с  у п ­
л о т н е н и е м  и
З А Г Л А Ж И В А Н И Е М  
п о в е р х н о с т и  б е ­
т о н н о й  с м е с и

К о н с т р у к ц и я  п р и в е д е н н ы х  т и п о в  г и д р о и з о л я ц и и  и  к л и м а т и ч е с к и е  з о ны  и х  
п р и м е н е н и я  приведены  н а  ч е р т с ж л х . Г и д р о и з о л я ц и ю  п л и т ы  п р о е з ж е й  ч л с т и  
п р о л е т н ы х  с т р о е н и и  в ы п о л н я ю т  л и б о  н е п о с р е д с т в е н н о  п о е с  п о в е р х н о с т и  
Б е з  е е  в ы р а в н и в а н и я , л и б о  п о с п е ц и л л ь н о  у с т р л и в л е м о м у  в ы р а в н и в а ю щ е м у

слою .
Т р е б о в а н и я  к  п о в е р х н о с т и  н а  к о т о р у ю  н а н о с и т с я  г и д р о и з о л я ц и я , п р и в е ­

д е н ы  в ш а б л и  ц е  3 .  ’

5

т а б л и ц а ^

Т Р В Б О В А Н  И Я  
к  и з о л и р у е м о й  

п о в е р х н о с т и

Е Д
и з м

Т и п  г и д р о и з о л я ц и и

БИТУМНО-БУТНЛ
КАУЧУКОВАЯ
МАСШИЧНЛЯ

б  и  т у  м н а л п о л и э т и -
л е н о в л я

из п л о т н о г о  
Б е г о н л  повы 
шейной водоие 
проницлемостЙ

М А с т и ч н л я Р УЛ О Н Н А Я

В ы с т у п ы , н а п л ы в ы , 
у с т у п ы

н е  д о п у с к а -  
е т с я

не д о п у с к а -  

е т с я
НС ДОПУСКА-
с т с я

н е
н о р м и р у е т с я

н е
н о р м и р у е т с я

Г л у б и н а  р а к о в и н м м ^ 3 ^ 5 ^ 1 0

Су м м а р н а я  п л о щ а д ь  о т ­
дельных р а к о в и н  и углуб­
л е н и й  Н А  1 М £

° / ^  0 ,2
н е

н о р м и р у е т с я
н е

н о р м и р у е т с я

Ш е р о х о в л т о с т ь  и з о л и ­
руем ой п о в е р х н о с т и КЛАСС г-ш 2 - Ш 3 - 1 3 - 1

н г

норм ируется

П о в с р х н о с т н л я
п о р и с т о с т ь ^  го

В А л ж н о с т ь
п о в е р х н о с т и °/ / 0 ^ 1 2 н е

н о р м и р у е т с я
н е

н о р м и р у е т с я

П о п е р е ч н ы й  у к л о н  

п о в е р х н о с т и ° //оо ^  2 0

П р о ч н о с ть  Б0ГП0НА 
В Ы Р Л В Н И В А Ю Ц е Г О  слоя М П а ^  «0 ^  5 —

ТсМПеРДТУРА ОКРУЖАЮЩЕГО 
ВОЗДУХА НА момент УСТРОЙ­
СТВА ГИДРОИЗОЛЯЦИИ

° с ^ 0 ^ * 5 — - 1 0
н е

н о р м и р у е т с я - о

* )  н а  про л е тн ы х с т р о е н и я х  с п р е д в А Р и т е л ь н о  н л п р я ж е н н о и  а р м а г п у р о и , р а с п о л о -  
ж е н н о и  или А н ке руе м о и  в  п л и т е  п роезж ей  ч л с т и , п р и м е н е н и е  к о н с т р у к ц и и  
дорожной одеж ды  с ги д р о и з о л я ц и е й  из п л о т н о г о  в е т о н л  не д о п у с к а б ш с я .

В з А в и е и м о с т и  о т  к о н с т р у к ц и и  н а  п л и т е  п р о е з ж е й  ч л с т и  п р о л е т н о г о  
с т р о е н и я  з с т р А и в л е т с я  в ы р а в н и в а ю щ и й  с л о й  и з  м е л к о з е р н и с т о г о  в е т о н л  
и л и  ц е м е н т н о - п е с ч л н о г о  р а с т в о р а .  В ы р а в н и в а ю щ и й  с л о й  м о ж е т  в ы т ь  вы п о л ­
н е н  п гл к ж е  и з  м е л к о з е р н и с т о г о  А С Ф л л ы п о Б е т о н л  т и п о в  В , Г  не н н ж е  £  
м а р к и  по г о с т  9 1 2 8 - 8 4 . За щ и ш а  г и д р о и з о л я ц и и  о с у щ е с т в л я е т с я  с л о е м  а р м и ­
р о в а н н о г о  б с ш о н а  и л и  ц е м е н т н о - п е с ч л н о г о  р а с г п в о р а .

Т р в б о в А н  и я  к  в ы р а в н и в а ю  шеллу и  З А Щ и ш н о м у  с л о я м  п р и в е д е н ы  в
Г О А Б А И Ц е  k.

3 .5 0 3 .1  -< 01 .0 -П З
А и с т

2
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Х а р а к т е р и с т и к а

м а т е р и а л а

о!
U J
X
сО
3

d

ВЫРАВНИВАЮЩИМ слон плиты  
П Р О ЕЗ Ж ЕЙ  ЧАСТИ

З а щ и т н ы й  с л о й  
гидроизоляции

С р е д н е м е с я ч н а я  т е м п е р а т у р а  н а и б о л е е  х о л о д н о г о  
м е с я ц а  п о  С М и П  2 . 0 Ш - В 2 . вС

МИНУС 10 
И ВЫШЕ

НИЖЕ МИНУС 
Ю д о  МИНУС
20вклк)ццт.

НИШЕ
МИНУС 2 0

МИНУС 10  
И В Ы Ш Е

НИЖЕ MUHVC 
Ю д о  МИНУС 
20 включит

НИ Ж Е
м и н у с  20

- з
2
3
3
UJ
CZ
о3р -3
UJ
X
UJ
= г

О
V-
UJиз

- 3
2Sн-О
=2
о .
LU 
сО 
О

UJ
X

К л а с с  п о  п р о ч н о с т и  . н а  
с ж а т и е  по Г 0 С Т 1 0 1 8 0 -7 8 - *  В 2 5  

( » М 2 0 0 )
* 6 2 5

( > М 2 0 0 )

В о Д О Н Е П Р О Н и Ц А Е М О С Т Ь  
по Г О С Т  1 2 7 3 0 .5 - 8 4 - > W 6 > W 6

Мо р о з о с т о й к о с т ь  по  
Г О С Т  10060-87 - m o o

О Н 5 )
>  F 3 0 0  

О Т 1 0 0 )
*  Т  2 0 0  

( *  f  7 5 )
U 3 0 0

( * Т Ю О )

В о д о ц е м е н т н о е  
о т н о ш е н и е  В / Ц - 4 0 , 4 5 ^  0 ,4 2 4 0 , 4 5 4 0 , 4 2

Т и п  АРМ ИРОВАНИЯ - Н Е  А Р М И Р У Е Т С Я
СВАРНЫЕ АРМАТУРНЫЕ СЕТКИ ИЗ СТАЛИ
Класса 8р. д и а м е т р о м  5мм с я ч ей к о й  
Ю О хМ О м м  ПО ГОСТ23379-85

Т о л щ и н а  с л о я ИМ * 3 0 4 0

tt)  X A P A K T E P H C T U K U ,У К А З А Н Н Ы Е , В С К О Б К А Х , О Т Н О С Я Т С Я  К Ц Е М Е Н Т Н О - П Е С Ч А Н О М У  
Р А С Т В О Р У .

При У С Т Р О Й С Т В Е  В Ы Р А В Н И В А Ю Щ Е Г О  U  З А Щ И Т Н О Г О  С Л О Е В  Н Е  Д О П У С К А Е Т С Я  П Р И М Е ­
Н Е Н И Е  П Р О Т И В О М О Р О З Н Ы Х  Д О Б АВ ОК И Д О Б А В О К  У С К О Р И Т Е Л Е Й  Т В Е Р Д Е Н И Я , Н Е  Д О П У С К А Е Т ­
СЯ Т А К Ж Е  П Р И М Е Н Е Н И Е  П Л Е Т Е Н Ы Х  С Е Т О Н  Д Л Я  А Р М И Р О В А Н И Я  З А Щ И Т Н О Г О  СЛОЯ 
Г И Д Р О И З О Л Я Ц И И .

Г и д р о и з о л я ц и ю  и з  п л о т н о г о  б е т о н а  п о в ы ш е н н о й  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и

П Р И М Е Н Я Ю Т  Б Е З  УСТРО ЙС ТВ А ВЫ РА В Н ИВ АЮ Щ ЕГО  И З А Щ И Т Н О Г О  С Л О ЕВ  Н ЕП О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  
ПО П Л И Т Е  П Р О Е З Ж Е Н  Ч А С Т И . Н Е О Б Х О Д И М О  И М Е Т Ь  В В И Д У , Ч ТО Н А П Р Я Ж Е Н И Я  В 
Б Е Т О Н Е  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И И , В О З Н И К А Ю Щ И Е П Р И  Р А С Ч Е Т Е  П Р О Л Е Т Н О Г О  С Т Р О Е Н И Я  
С О В М Е С Т Н О  С Б Е Т О Н Н Ы М  С Л О Е М , Н Е  ДОЛЖ НЫ  П Р ЕВ О С Х О Д И Т Ь  Р А С Ч Е Т Н О Г О  С О П Р О Т И В ­
Л Е Н И Я  Б Е Т О Н А  Н А Р А С Т Я Ж Е Н И Е  П Р Н  И З Г И Б Е . Н Е  Д О П У С К А Е Т С Я  Т А К Ж Е  П Р И М Е Н Е Н И Е  
Д А Н Н О ГО  Т И П А  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И И  Н А  П Р О Л Е Т Н Ы Х  С Т Р О Е Н И Я Х  С П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  
Н А П Р Я Ж ЕН Н О Й  А Р М А Т У Р О Й , Р А С П О Л О Ж ЕН Н О Й  ИЛИ A H K E P Y E M O U  В П Л И Т Е  П Р О Е З Ж Е Й  
Ч А С Т И .

П р и  р а з р а б о т к е  р а б о ч е й  д о к у м е н т а ц и и  н а  к о н к р е т н ы е  с т р о я щ и е с я

ОБ ЪЕКТЫ  М О ГУ Т  Б Ы Т Ь  П Р И М Е Н Е Н Ы  И Д Р У Г И Е  Т И П Ы  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И И  ПРИ  О Б Я З А­
Т Е Л Ь Н О М  С О ГЛ А С О В А Н И И  с С о ю з д о р Н 1 Ш .

5 .  К о н с т р у к т и в н ы е  р е ш е н и я  п о  д е ф о р м а ц и о н н ы м  ш в а м .
К о н с т р у к ц и и  д е ф о р м а ц и о н н ы х  ш в о в  п о  в н е ш н е м у  в и д у  и  х а р а к т е р у  р а б о т ы  п о д р а з ­

д е л я ю т  н а  з а к р ы т ы е  н  п е р е к р ы т ы е .  Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  
н а  п е р в ы й  т и п  д е ф о р м а ц и о н н ы х  ш в о в . А е ф о р м а ц м о н н ы е  ш в ы  п е р е к р ы т о г о

Т И П А  М О Г У Т  Б Ы Т Ь  П Р И М Е Н Е Н Ы  П О  С Е Р И И  3 .5 0 3 - 5 0 . ------  Р А З Р А Б О Т А Н Н О Й

Д е н г и п р о т р а н с м о с т о м  ( m h b . tJ -  118 0 /8  1 9 7 9 г.)  " П р о л е т н ы е  с т р о е н и я  д л я  а в т о ­

д о р о ж н ы х  М О С Т О В , С Т А Л Е Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  Р А З Р Е З Н Ы Е  И  Н Е Р А З Р Ы В Н Ы Е  С Е З Д О Й  
П О В Е Р Х У  П Р О Л Е Т А М И  В  С В Е Т У  4 0 ,6 0  И  8 0 М  П О Д  Г А Б А Р И Т Ы  Г *1 0  И Г -1 1 .5  М  В  
О Б Ы Ч Н О М  и  С Е В Е Р Н О М  И С П О Л Н Е Н И И !  В Ы П У С К  &  Д Е Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Ш В Ы  
П Р О Л Е Т Н Ы Х  С Т Р О Е Н И Й . "

Б  З А К Р Ы Т Ы Х  Д Е Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Х  Ш В А Х  Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Е  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Я  К О Н Ц О В  
П Р О Л Е Т Н Ы Х  С Т Р О Е Н И И  В О С П Р И Н И М А Ю Т С Я  З А  С Ч Е Т  Д Е Ф О Р М А Ц и н  У Л О Ж Е Н Н О Г О  Б Е З  
Р А З Р Ы В А  Н А Д  З А З О Р О М  А Р М И Р О В А Н Н О Г О  Л И Б О  Н Е А Р М Н Р О Б А Н Н О Г О  А С Ф А Л Ь Т О Б Е Т О Н Н О ­
Г О  П О К Р Ы Т И Я . В К А Ч Е С Т В Е  З А П О Л Н И Т Е Л Я  И С П О Л Ь З У Е Т С Я  М А С Т И К А  И Л И  Р Е З И Н О В Ы Й  К О М ­

П Е Н С А Т О Р .

К о н с т р у к ц и я  д е ф о р м а ц и о н н о г о  ш в а ,  в  к о т о р о м  к о м п е н с а т о р  п о в т о р я е т с я  
н е с к о л ь к о  р а з ,  н а з ы в а е т с я  м о д у л ь н ы м .  О б л а с т ь  п р и м е н е н и я  к о н с т р у к ц и й  
д е ф о р м а ц и о н н ы х  ш в о в  о п р е д е л я е т с я  к а т е г о р и е й  а в т о м о б и л ь н о й  д о р о г и ,  в е л и ч и ­
н о й  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Я  КОНЦОВ С О П Р Я ГА Е М Ы Х  П Р О Л Е Т Н Ы Х  С Т Р О Е Н И Й , К Л И М А Т И Ч Е С К И М
р а й о н о м  р а с п о л о ж е н и я  с т р о я щ е г о с я  с о о р у ж Е н и я . Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  п р е д у с ­
м а т р и в а ю т  у с т р о й с т в о  П О К Р Ы Т И Я  П Р О Е З Ж Е Й  Ч А С Т И  Т О Л Ь К О  И З  А С Ф А Л Ь Т О Б Е Т О Н А .

Т и п ы  К О Н С Т Р У К Ц И Й  Д Е Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Х  ш в о в  и у с л о в и я  И Х  П Р И М Е Н Е Н И Я  
С В Е Д Е Н Ы  в Т А Б Л И Ц Е  5 .

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . О - П З
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Т аблица 5

п / п

Т и п  к о н с т р у к ц и и
Д Е Ф О Р М А Ц И О Н Н О Г О  Ш В А

О б л а с т ь  п р и м е н е н и я

В е л н ч н н а  п р е *  
АЕАЬНО О Б ЕСП Е­
ЧИВАЕМОГО П Е ­
РЕМ ЕЩ ЕНИЙ,М М

К а т е г о р и я  
А в т о м о б и л ь ­
н о й  Д О Р О Г И

К о с и н а

П Р О Л Е Т Н Ы Х
С Т Р О Е Н И Й

П р о ч и е
УСЛОВИЯ

\ 2 3 4 ---------5---------- 6

1 З а к р ы т о г о  т и п а  с  и е а р м и р о в а н н ы м
А С Ф А Л Ь Т О Б Е Т О Н Н Ы М  П О К Р Ы Т И Е М 1 0

В Е З
О Г Р А Н И Ч Е Н И Й

НЕ М Е Н Е Е  
6 0 е

П р и м е н я е т с я
НАД. Н ЕП О Л О Н *- 
Н Ь Ш ^ П О Р Н Ы М

2 З а к р ы т о г о  т и п л 2 0 -----II — —  „  — —

3 С Р Е З И Н О В Ы М  к о м п е н с а т о р о м  К - 8 7 0
Б Е З

О Г Р А Н И Ч Е Н И Й

НЕ М Е Н Е Е  
6 0 ° —

А 2 К 8  с р е з и н о в ы м  к о м п е н с а т о р о м  К - 8 и о Б Е З
О Г Р А Н И Ч Е Н И И 90* —

5 З К 8  с  р е з и н о в ы м  к о м п е н с а т о р о м  К -8 18 0 Б Е З
О Г Р А Н И Ч Е Н И И 90* —

Ос н о в н о е  т р е б о в а н и е ,  п о  к о т о р о м у  п о д б и р а е т с я  т и п  к о н с т р у к ц и и  д е ф о р -
МАЦиОННОГО Ш В А , З А К Л Ю Ч А ЕТ С Я  В Т О М ,Ч Т О Б Ы  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Я , Д О П УС К АЕМ Ы Е T U -  
ПОМ ВЫ БРАННОГО Д ЕФ ОРМ АЦИОННОГО Ш ВА,БЫ ЛИ БОЛЬШЕ ИЛИ РАВНЫ ВОЗМОЖНЫМ П Е Р Е М Е ­
ЩЕНИЯМ концов п р о л е т н ы х  с т р о е н и и . П е р е м е щ е н и я  к о н ц о в  п р о л е т н ы х  с т р о е н и й

ОПРЕДЕЛЯЮ ТСЯ ОТ ВОЗДЕЙСТВИЯ ВРЕМ ЕННОЙ Н АГРУЗ К И, РАСЧЕТНОГО П ЕР ЕП А Д А  Т Е М ­
П ЕР А Т УР Ы  ВОЗДУХА РАЙО НА П РИ М ЕН ЕН И Я  К О Н С Т Р УК Ц И И , А Т А К Ж Е  Д Л И Т ЕЛ Ь Н Ы Х  
ВОЗДЕЙСТВИИ (УСАДКА И ПОЛЗУЧЕСТЬ ПРО ЛЕТНЫ Х С Т Р О Е Н И Й ).

П р и  у с т а н о в к е  КОНСТРУКЦИИ ДЕФОРМАЦИОННЫХ ш в о в  в  м о с т а х  и ПУТЕПРОВОДАХ с л е ­
д у е т  УЧИТЫВАТЬ С ПЕЦИАЛЬНЫ Е Т Р Е Б О В А Н И Я  ,  П Р ЕД Ъ Я В Л Я ЕМ Ы Е К Б А Л К А М  П Р О Л Е Т ­
НЫХ С Т Р О Е Н И И , А И М Е Н Н О : У С Т А Н О В К У  СПЕЦИАЛЬНЫ Х ЗАКЛАДНЫ Х Д ЕТ А Л ЕЙ » В П Л И ­
Т Е  БАЛОК П Р О Л ЕТ Н О ГО  С Т Р О Е Н И Я  Д Л Я  З А К Р Е П Л Е Н И И  К О Н С Т Р У К Ц И Й  Д Е Ф О Р М А Ц И ­
ОННЫХ ШВОВ, ПРИ П РИМ ЕНЕНИИ Ж Е  МОДУЛЬНЫХ ДЕФ ОРМ АЦИОННЫ Х ШВОВ П Л И Т А  
П Р О ЕЗ Ж Е Й  Ч А С Т И  И ЧАСТЬ Р ЕБ Р А  БАЛОК П Р О Л ЕТ Н Ы Х  СТРОЕНИЙ НЕ ДОЛЖНЫ Б Е Т О ­
НИРОВАТЬ СЯ НА Ш ИРИНЕ,Д О С Т А Т О Ч Н О Й  Д ЛЯ РАЗМЕЩЕНИЯ АНКЕРОВКИ Ш В А .

З о н а  а н к е р о в к и  э л е м е н т о в  к о н с т р у к ц и и  д е ф о р м а ц и о н н о г о  ш в а  (б е т о н н ы й  пр и л и в ) 
в ы п о л н я е т с я  из п л о т н о г о  б е т о н а  п о в ы ш е н н о й  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  п о  
ГОСТ 2 5 19 2-8 2 КЛАССА ПО ПРОЧНОСТИ НА С Ж А Т И Е  M E М Е Н Е Е  В З О  ПО Г О С Т  1 0 1 8 0 -7 8 .

М а к с и м а л ь н а я  к р у п н о с т ь  щ е б н я  2 0 м м  с  р а з б и в к о й  н а  ф р а к ц и и  п о  
ГО С Т Ю 2 6 & - 8 0 . М о р о з о с т о й к о с т ь  б е т о н а  п р и л и в о в  и е г о  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т ь

З АВ И С Я Т О Т К Л И М А Т И Ч Е С К О Г О  Р А Й О Н А  П Р И М ЕН ЕН И Я  КОНСТРУКЦИЙ И П Р И В Е Д Е Н О  
В Н И Ж Е С Л Е Д У Ю Щ Е Й  Т А Б Л И Ц Е :

7

Т а б л и ц а  6
К л и м а т и ч е с к и е  у с л о в и я ,  х а р а к т е р и з у е м ы е
С Р Е Д Н Е М Е С Я Ч Н О Й  Т Е М П Е Р А Т У Р О Й  Н А И Б О Л Е Е  ХОЛОД­
Н О Г О  М Е С Я Ц А  П О С Н и П  2 . 0 1 0 1 - Й Л С

М а р к а  б е т о н а  п о  
м о р о з о с т о й к о с т и
ПО ГОСТ 1 0 0 6 0 -S 7

баЛОНЕПРОНиЦАЕМОСП
ПО Г0СТ12730.5-8А

М И Н У С  10 И  В Ы Ш Е ? 200

Н И Ж Е  М И Н У С  1 0  до М И Н У С  2 0  в к л ю ч и т е л ь н о ¥ 300 V i / 6

Н И Ж Е  М И Н У С  2 0 F  300

Б е т о н н ы й  п р и л и в  у  д е ф о р м а ц и о н н о г о ШВА д о л ж е н  б ы т ь ЗААРМ ИРО ВАИ.
Т р е б о в а н и я  к  а р м а т у р е  м о н о л и т н ы х  у ч а с т к о в  п р и в е д е н ы  н и ж е . К о н с т р у к ц и и  
м о д у л ь н ы х  д е ф о р м а ц и о н н ы х  ш в о в  и з г о т а в л я ю т  н а  з а в о д а х  с т р о й и н д у с т р и и ,  
н а  м е с т е  с т р о и т е л ь с т в а  о с у щ е с т в л я ю т  л и ш ь  м о н т а ж  г о т о в ы х  К О Н С ТР УК ­
Ц И Й  с у с т а н о в к о й  р е з и н о в ы х  к о м п е н с а т о р о в  и н х  З А К л и н к о й ,А л я  о б е с п е ­
ч е н и я  г е р м е т и ч н о с т и  м е с т  з а к л и н и в а н и я  в  ф и к с а т о р ы  З А Л И В А Ю Т  Г Е Р М Е ­
Т И З И Р У Ю Щ У Ю  М А С Т И К У .

6. М а т е р и а л ы

Н а и м е н о в а н и я  п р и м е н я е м ы х  м а т е р и а л о в , т р е б о в а н и я  к  н и м ,
И Х  О С Н О В Н Ы Е С В О Й С Т В А  И  О Б Л А С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  В Ы Н Е С Е Н Ы  В О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  
Т А Б Л И Ц Ы  И  П Р И В Е Д Е Н Ы  Н А  Л И С Т А Х  Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж Е Й .

Т е х н о л о г и я  у с т р о й с т в а  г и д р о и з о л я ц и и

Б и т у м н у ю  м а с т и ч н у ю  г и д р о и з о л я ц и ю  у с т р а и в а ю т ,  с о б л ю д а я  н и ж е у к а ­
з а н н у ю  п о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  Р А Б О Т :

- П Р И Г О Т О В Л Е Н И Е  Б И Т У М Н О Й  М А С Т И К И  И Д О С Т А В К А  Е Ё  К  М Е С Т У  Р А Б О Т ;  
- Н А Н Е С Е Н И Е  Н А  О Г Р У Н Т О В А Н Н У Ю  Б Е Т О Н Н У Ю  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  П Е Р В О Г О  СЛОЯ Г О Р Я Ч Е Й  

М А С Т И К И  П У Т Е М  Р А З Л И В А  И Р А З Р А В Н И В А Н И Я  Е Ё  Г Р Е Б К А М И  U A U  Щ Е Т К А М И ;  
- Н А К Л Е Й К А  Н А  ГО Р Я Ч У Ю  М А С Т И К У  Л Ь Н О - Д Ж У Т О - К Е Н А Ф Н О Й  Т К А Н И  С П Р И К А  Г П К О М  

Е Ё  К А Т К А М И  С М А С С О Й  Д О  8 0 К Г ;
- Н А Н Е С Е Н И Е  В Т О Р О Г О  С Л О Я  Г О Р Я Ч Е Й  М А С Т И К И ;
- У К Л А Д К А  В Т О Р О Г О  А Р М И Р У Ю Щ Е Г О  С Л О Я ;

- Н А Н Е С Е Н Н Е  Т Р Е Т Ь Е Г О  СЛОЯ Г О Р Я Ч Е Й  Б И Т У М Н О Й  М А С Т И К И ;
-  П О С Ы П К А  П О В Е Р Х Н О С Т И  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И И  С У Х И М  П Р О С Е Я Н Н Ы М  П Е С К О М , Н А Г Р Е Т Ы М  

Д О  + 6 0 вС ;

- У К А Т К А  В Ы П О Л Н Е Н Н О Й  ГНД Р0Н30ЛЯЦ ИН (П Р И  Т Е М П Е Р А Т У Р Е  M A C T U K U  Н А  П О В Е Р Х Н О С ­
Т И  • И 5 + 2 0 'Т )  Г Р У Ж Е Н Н Ы М И  А В Т О М А Ш И Н А М И  С Ч И С Т Ы М  П Р О Т Е К Т О Р О М  М А С С О Й  Д О  
5т, СО С К О Р О С Т Ь Ю  Н Е  Б О Л Е Е  1 к м / Ч А С ;

-  У С Т Р О Й С Т В О  З А Щ И Т Н О Г О  с л о я .

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - П З
Лист
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Ло л о ш н а  а р м и р у ю щ е г о  м а ш е р и а л а  на  п р о е з ж е н  ч а с ш и  с л е д у е ю  р а с с ш и л я ш ь

В Д О Л Ь  ОСИ МОС(ПА С  СОБЛЮДЕНИЕМ НАПРАВЛЕНИЯ РАСCITIUAKH В ПОСЛЕДУЮЩЕМ С Л О Е . 

Пологпнл ДОЛЖНЫ СОЕДИНЯШЬСЯ с  н а х л е с гп к о и  КРОМОК 5...10СМ В П Р О Д О Л Ь Н Ы Х

и 15...20см в п о п е р е ч н ы х  о п ы к а х . П р о д о л ь н ы е  с т ы к и  п о л о ш е н  в с л л е ж н ы х  

с л о я х  ги д р о и зо ля ц и и  ДОЛЖНЫ Б ы ть  р а с п о л о ж е н ы  в р а з б е ж к у  и н а х о д и ш ь с я  н а  

р а с с ш о я н м и  н е  м е н е е  30 см  о д и н  о т  д р у г о г о . Вы п о л н е н н а я  г и д р о и з о л я ц и я  
д о л ж н а  Р ы ть  г л а д к о й , с п л о ш н о й , вез  в и д и м ы х  ни ш ей  А р м и р у ю щ е го  м а ш е -

РИАЛА И ВЗДУШЫХ МЕСГП.

FumyM HAS РУЛОННАЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ УСГПРАИВАЕГПСЯ С  ПРИМЕНЕНИЕМ н а ­

п л а в л я е м ы х  МАШ ЕРМАЛОв ПРОМ Ы Ш ЛЕННОГО ПРОНЗВОДОПВА В С Л Е Д У Ю Щ Е М  
п о с л Е Д о в д т Е А ь н о с т м :
—  НАНЕСЕНИЕ НА ИЗОЛИРУЕМОЕ ОСНОВАНИЕ РИШУМНОМ ГРУНГПОВКИ)

—  НАКЛЕЙКА СПОСОБОМ  ОПЛАВЛЕНИЯ ПЕРВОГО ГИДРОИЗОЛЯЦИОННОГО с л о я ;
—  н а к л е й к а  в т о р о г о  с л о я  р у л о н н о г о  м а ш е р и а л а ;

—  у с т р о й с т в о  З А 1 ц и т н о г о  с л о я .
П о л о т Н А  РУЛОННЫХ МАШЕРИАЛОВ СЛЕДУ£Ш УКЛАДЫбАШЬ С  УЧЕШОМ Л1РЕБОВА- 

НИИ, ПРЕДЪЯВЛЯЕМ Ы Х П О  С1ПЫКОВКЕ СЛОЕВ АРМИРУЮЩЕГО МАШЕРИАЛА В БИГПУМ-

н о й  м А с ти ч н о и  г и д р о и з о л я ц и и . На п л а в л я е м ы й  р у л о н н ы й  м а ш ер и лл  у к л а д ы в а -  

ю т  С  ОПЛАВЛЕНИЕМ НИЖНЕИ ПОВЕРХНОСШ И Б и т у м н о г о  п о к р о в н о г о  с л о я  с  

НЕМЕДЛЕННЫМ ЛРИЖАШИЕМ ОПЛАВЛЕННОГО УЧАСШКА РОЛИКОВЫ М К АШ КОМ .

ПОЛИЭШИЛЕНОВАЯ РУЛОННАЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ УСШРЛИ8АЕШСЯ ПО НЕОГРУНШ О- 

ВЛННОЙ ПОВЕРХНОСШИ С  ПРИКЛЕЙКОЙ т о л ь к о  в МЕСГПАХ ПРИМЫКАНИЯ К ВЕРтИКАЛЫ
ним и н а к л о н н ы м  п о в е р х н о с ш я м . П р и  п р о и з в о д с ш в е  р а б о ш  п о  у с т р о й ­

с т в у  ГИДРОИЗОЛЯЦИИ Д А Н Н О ГО  ШИПА ДОЛЖНА СОБЛЮДАГПЬСЯ СЛЕДУЮ Щ АЯ П О  — 

СЛЕДОВАШЕЛЬНОССПЬ РАБОШ*.

РЛСКАШКА ПОДСШ ИЛАЮ Щ ЕГО С Л О Я  ПЕРГАМ ИНА;
~  РЛСКАШКА ПЕРВОГО СЛО Я  ПОЛиЭШМЛЕНОВОЦ ПЛЕНКИ)

—  с в а р к а  с т ы к о в  п о л и э т и л е н о в о й  п л е н к и  и  п р и к л е й к а  к  Э л е м е н ш а м  
м о с т о в о г о  п о л о т н А з

—  РЛСКАШКА в т о р о г о  с л о я  ПОЛИЭТИЛЕНОВОЙ п л е н к и ;
—  с в а р к а  с т ы к о в  в т о р о г о  с л о я  и п р и к л е й к а  к р о м о к  в  п р и м ы к а н и я х )

—  Р А С К А Ш К А  С Л О Я  П Е Р Г А М И Н А )

~  у с т р о й с т в о  з л щ и т н о г о  с л о я .
Р у л о н н ы й  м л ш е р и а л  п о д с ш и л а ю щ е г о  с л о я  р л с к а ш ы в а е ш с я  п о п е р е к  п р о ­

е з ж е й  ЧЛСШИ МОСГПА И УК ЛАД Ы В АЕтС Я  с  Н АХЛЕС ткОМ  5...7СМ  в С то Р О Н У  п р о ­

д о л ь н о го  УКЛОНА ? В МЕСШАХ ПРИМЫКАНИЯ К ЭЛЕМЕНШАМ М ОСШ ОВОГО ПОЛОШНА 
п о ли э ти л е н о в у ю  п л е н к у  п р и к л е и в а ю ш  к у м а р о н о - к а у ч у к о в о й  м а с ш м к О И

K H -Z  ИЛИ К ЛЕЕМ  8 8  НА ОСНО ВЕ НАМРИША.

8

РиШ УМ НО-ЕУтиЛКАУЧУКОВЛЯ м л с т и ч н л я  ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ УСГПРАИ В АЕШ с  я п о
т е х н о л о г и и ,  Б л и з к о й  к  т е х н о л о г и и  у с т р о й с т в л  Битумной л л а с ш и ч н о и  

г и д р о и з о л я ц и и . Ще х н о л о г и ч е с к л я  п о с л е д о в а ш е л ь н о с т ь  р а б о ш  п о  у с т р о й с т в у  

еитумно-БУШилклучуковой М А с т и ч н о и  г и д р о и з о л я ц и и  с л е д у ю щ а я :

—  ПРИГОтоВЛЕНИЕ МАСШИКИ И ДОСШ АВКА ЕЕ НА МЕСШО РАБОШЫ)

—  н а н е с е н и е  н а  и з о а и р о в а н н у ю  п о в е р х н о с т ь  г р у н т о в о ч н о г о  с а о я  п у т е м

Р А С П Ы Л Е Н И Я  )
—  НАНЕСЕНИЕ ПЕРВОГО СЛОЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИИ , ПОСЛЕ ВЫСЫХАНИЯ ГРУНтОВОЧНОГО СЛОЯ, 

ПУП7ЕМ РАСПЫЛЕНИЯ, ЛИБО ВРУЧНУЮ ГРЕБКАМ И)

—  НЛНЕСЕНИЕ в т о р о г о  С Л О Я , ПОСЛЕ ВЫСЫХАНИЯ ПЕРВОГО С А О Я )

—  у с т р о й с т в о  з а щ и ш н о г о  с л о я .
Вы п о л н е н н а я  г и д р о и з о л я ц и я  м ож ет о с т А В л т ь с я  н е у кры том  З А щ м тн ы м  СЛО­

ЕМ̂  п р и  и с к лю ч е н и и  МЕХАНИЧЕСКИХ п о в р е ж д е н и и , б е з  ОГРАНИЧЕНИЯ СРОКА 
( п ри  м л с т м к е , ,  В е н ш а *)  и 4 м б с я ц а ( п р и  м а с ш м к е  „ Э у ш и с а а н ” ) .

Ги д р о и з о л я ц и ю  из п л о т н о г о  б е ш о н а  п о в ы ш ен н о й  в о д о н е п р о н и ц а е л л о с ш и  
с л е д у е т  у с т р д и в л т ь  с  п о м о щ ь ю  б е ш о н о у к л а д о ч н ы х  м е х а н и з м о в ,  о б е с п е ч и в а ­

ю щ и х  РАСПРЕДЕЛЕНИ Е, УПЛОШНЕНИЕ И ЗАГЛАЖИВАНИЕ ПОВЕРХНОСШИ ВЕШОННОИ 
с м е с и . П е р е д  у к л а д к о й  б е ш о н н о й  с м е с и  и з о л и р у е м а я  п о в е р х н о с т ь  д о л ж н а  
Бы ть  о ч и щ е н а  о т  г р я з и ,  м у с о р а ,  п р о д у ш а  с ж а г п ы м  в е р х о м  и п р о м ы т д

ВОДОЙ. БегТЮННУЮ СМЕСЬ НА МЕСШО УКЛАДКИ  САЕДУЕГП ДОСШАВЛЯШЬ Р и тм и ч н о ,

п о  в о з м о ж н о с т и  вес гпи  р а б о ш ы  п о  б е ш о н и р о в а н и ю  н е п р е р ы в н о . П р и  б е г п о н м -

РОВАНИИ С Л Е Д У Е т  ОБЕСПЕЧИШ Ь ПРОЕКШНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ АРМАШУРНОИ С Е Ш К И , 

УКЛАДЫ В АЯ ЕЕ НА П ОДКЛАДКИ  ИЛИ СУХАРИКИ. ПРИ У К А А Д К Е  БЕШОНА УПЛОШ -  

НЕНИЕ С Л Е Д У Е т  ПРОИЗВОДИШЬ ВИБРОРЕМКАММ НАМ ПАОЩАДОЧНЫМИ ВИБРАШОРАМИ.

О с о б о е  в н и м а н и е  с л е Д у е ш  у Д е а я ш ь  у п а о ш н е н и ю  б е ш о н н о й  с м е с и  в м е с г п а х

ПРИМЫКАНИЯ К ЭЛЕМЕНШАМ МОСШОВОГО ПОЛОШНА. ПОСЛЕ УКААДКИ БЕШОННОГО 
СЛОЯ НЕОБХОДИМО ОБЕСПЕЧИШЬ НАДЛЕЖАЩИЙ УХОД ЗА БЕШОНОМ. ПЕРЕД УКААД-
кой асф альт о ббшонного покрытия поверхность выравнивающего саоя
Д О Л Ж Н А  Б Ы Ш Ь  П О К Р Ы Г П Д  С П Л О Ш Н Ы М  С Л О Е М  Б М Ш 9 М Н О И  Э М У Л Ь С И И  И Л И  Р А З ­
Ж И Ж Е Н Н Ы М  Б и т у м о м .

т е х н о л о г и я  усш ройсш ва деформ ационны х  ш вов . 

Д еформационные швы закрышого шипа с  мешаллическмм компенсашором:
—  ПЕРЕД УСГПАНОВКоЙ меШАЛЛИЧЕСКИЕ КОМПЕИСАШОРЫ ПРОМАЗЫВЛЮШ БИШ УЛЛ- 

НЫМ ЛАК О М  2 Р АЗА)
—  УСШАНАВАИВАЮт КОМПЕНСАШОР В ЗАЗОР С  РАСКАИНКОН Е ГО  ДЕРЕВЯННЫМИ КЛИНЬ­

ЯМИ ч ерез  1,5...2,0м , при  с о с т л в н о м  к о м п е н с а гп о р е  о тд ель н ы е  к у с к и  к о м п е н с а -

ШОРА У С тА Н А В А И в А Ю тС Я  внахлбсшку с  п е р е к р ы т и е м  НЕ МЕНЕЕ 1 5 0  м м  )

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - П З
Л и с т
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А н к Е Р а ю ш  у с т А н о в л е н н ы й  компенсаспор при пом оги  а н к е р н о г о  с т е р ж н я , прм-
ВАРИвАЕМОГО К ЗАКЛАДНЫМ ДЕСПААЯЦ В ВАЛКАХ j

~  ь с т Р А и в А ю т  в ы р а в н и в а ю щ и й  с л о н  и а к л А д ы в А ю т  п о  н е м а  г и д р о и з о л я ц и ю ;  
~  в  п е т л ю  к о м  п е н с а  с п о р а  у к л а д ы  в л ю т  п о р и с т ы й  з а п о л н ш п е л р ;
—  а с ш А н л в л и в л ю т  а п л о т н и т Е л а  м у к л а д ы в а ю ш  з л и ц и т н ы й  с л о й  и а с ф а л р - 

ш о в е ш о н н о е  (  а р м и р о в а н н о е  и л и  н е т )  п о к р ы т м Е .

Д е ф о р м а ц и о н н ы й " ш о в  с  р е з и н о в ы м  к о м п е н с а ш о р о м  К - 8 * .
—  у с ш а н о в к а  в л о к о в  о к а й м л е н и я  д е ф о р м а ц и о н н о г о  ш в а  в  п р о е к т н о е

П О Л О Ж Е Н И Е  с  К Р Е П Л Е Н И Е М  Н А  С В А Р К Е  К . З А К Л А Д Н Ы М  Д Е Ш А Л Я М  8 П Л И Ш Е
в а л о к  п р о л е т н о г о  с т р о е н и я ;

—  УСШАНОВКА А Р М А Ш а Р Ы  В Е Ш О Н Н О Г О  П Р И Л И В А , П Р И М Ы К А Ю Щ Е Г О  К  Б Л О К А М
о к а й м л е н и я ,  с ш ы к о в к а  п о  д а й н е  о т д е л ь н ы х  б л о к о в  о к а й м л е н и я

М Е Ж Д У  С О Б О Й ;

—  У с т р о й с т в о  п р и л и в а  д е ф о р м а ц и о н н о г о  ш в а  и з  п л о т н о г о  р е г и о н а

П О В Ы Ш Е Н Н О Й  В О А О Н Е П Р О Н М Ц А Е М О С т Н ;
—  З А Л И В К А  В Ф И К С А Ш О Р И  Г Е Р М Е Ш Е З Н Р У Ю Щ Е Й  М А С Ш И К И  И З  Р А С Ч Е Г П А  0 ,4  Л

н л  1 м  ш в а ;
—  У С Ш А Н О В К А  В Ф И К С М П О Р Ы  Р Е З И Н О В О Г О  К О М П Е Н С А Ш О Р А  Н А  в с ю  д л и н а  Ш В А ;

—  К Р Е П Л Е Н И Е  К О М П Е Н С А Ш О Р А  З А К А И Н И В А Ю Ц М М И  П О Л О С А М И  С  П Р И В А Р К О Й  И Х П Р Е Р Ы -
в и с т ы м  с в а р н ы м  ш в о м  к  о б у ш к у  у г о л к о в  о к а й м л е н и я ;

—  у с т р о й с т в о  с о п р я ж е н и я  Б е т о н н о г о  п р и л и в л  с  п о к р ы т и е м  п р о е з ж е й  у  л е т  и .

Д е ф о р м а ц и о н н ы й  ш о в  Z K 8  и З К 8  с  р е з и н о в ы м  к о м п е н с а ш о р о м  К 8: 
т е х н о л о г и я  у с ш р о й с ш в а  д е ф о р м а ц и о н н ы х  ш в о в  2 К 8  и З К .8  а н а л о г и ч н а  т е х ­
н о л о г и и  з с т р о й с т в А  д е ф о р м а ц и о н н о г о  ш в а  с  р е з и н о в ы м  к о м п е н с а ш о р о м  К - 8 ,  
ал и с к л ю ч е н и е м  т о г о ,  ч т о  в м е с т о  б л о к о в  о к а й м л е н и и  ъ с т л н л в л и в А ю т с я  
M O H m A W H P ie  п А к е т ы  д е ф о р м а ц и о н н о г о  ш в а .

3 .5 0 3 .1 - 1 0 1  .0 - П З
Лист

6

г.50Ч7-о /  ю ф о р м л ш  А Ъ
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М а т е р и а л ы  ,  п р и м е н я е м ы е  л л я  у с т р о й с т в а  к о н с т р у к ц и й  д е ф о р м а ц и о н н ы х

ш в о в  _  ,  М а р к и  с т а л и  м е т а л л и ч е с к и х  э л е м е н т о в  к о н с т р у к ц и и  д е ф о р м а ц и о н н ы х  ш в о в .
_____________________ __ _______________________________________________________Т а б л и ц а ! ___________________________________________________________________________________Т а б л и ц а  2 ____________ _

H a u m e h o b a h u e  м а т е р ы а л а У с л о в и я  П Р И М Е Н Е Н И Я Н а и м е н о в а н и е  э л е м е н т о в

К О Н С Т Р У К Ц И Й  Д Е Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Х  ш в о в

М а р к а  с т а л и  д л я  и з г о т о в л е н и я  к о н с т р у к ц и й  
п р и  с р е д н е й  т е м п е р а т у р е  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  
н а и б о л е е  х о л о д н о й  п я т и д н е в к и ,  *Сг

м и н у с  4 0 ° в к л ю ч и т е л ь н о Н 1 4 Ж Е  м и н у с  4 0 !л .о  м и н у с  
5 0 ° в к л ю ч и т £ л ь н оЛ а т у н ь  х л а д н о к а т а н а я  л и с т о в а я  п о  

ГОСТ 9 3 1 - 7 8  м а р к и  Л 6 3  т о л щ и н о й  1.0  - 
-  1 ,2 м м

М Е Т А Л Л и Ч Е С К и и  К О М П Е Н С А Т О Р  Ш ВОВ 
З А К Р Ы Т О Г О  Т И П А

Р а с п р е д е л и т е л ь ,  п р о д о л ь н ы е  и п о п е ­
р е ч н ы е  б а л к и  М О Д У Л Ь Н Ы Х  Д Е Ф О Р М А ­
Ц И О Н Н Ы Х  ш в о в

С т . 2 5 . . . с т Л 5  к а т .  2 
П О  Г О С Т  1 0 5 0 - 8 В

1 5 Х С И Д ;
1 6 Л  п о  Г О С Т  6 7 1 3 - 7 5

П о р и с т ы й  Ж Г У Т „ Г Е Р Н и Т - П "  и з  Р Е З И Н О В О Й  
с м е с и  U P - 7 5 - 5 1  п о Т У 4 8 0 - 1 - 1 1 9 - 7 1  М и и н е ф -
Т Е Х и М П Р О М А

З а п о л н е н и е  п е т л и  к о м п е н с а т о р а

В  Ш В А Х  з а к р ы т о г о

т и п а

О к а й м л е н и е ,  ф и к с а т о р ы ,  р е б р а  ж е с т ­
к о с т и  . з а к л и н и в а ю щ а я  п о л о с а

С т . З  с п  5 - 1  п о  
Г О С Т  3 6 0 - 8 8

09Г2СА-6;
0 9 Г 2 С - 6 ;
0 9 Г 2 - 6 ;
0 9 Г 2 Д - 6 ;
1 4 Г 2 - 6
по ГОСТ 19281-89.

С т е к а о с е т к а  п о  T V 6 - 1 1 - 2 1 7 - 7 1  М и н х и м -
П Р О М А  М А Р К И  СПАП С Р А З М Е Р О М  Я Ч Е Е К
5 м 1 0 м м

А р м и р у ю щ и й  м а т е р и а л  а с ф а л ь т о б е ­
т о н н о г о  П О К Р Ы Т И Я  В Д Е Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Х  
ш в а х  з а к р ы т о г о  т и п л

Г р у н т о в к а  б и т у м н а я О б м а з к а  п о в е р х н о с т е й  д е ф о р м а ц и о н ­
н о г о  Ш В А  З А К Р Ы Т О Г О  
Т И П А  П Е Р Е Д  У К Л А Д К О Й  З А П О Л Н Е Н И Я

А н к е р а  и а р м а т у р а  б е т о н н ы х  п р и л и в о в С т 5 с п  п о  Г О С Т  3 8 0 - 8 8 1 0  Г Т п о  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

Г р у н т о в к а  б и т у м н о - к а у ч у к о в а я -------- II---------
Р Е З И Н О В Ы Й  К О М П Е Н С А Т О Р  И З  C B E T D O 3 0 H 0 C T O U -  
K 0 U , М О Р О З О С Т О Й К О Й ,  М А С А О С Т О Й К О Й  р е з и н ы  
и з  C M E C U  rt* 2 6 - 4 0 4  п о  Т У  3 8 .0 0 5 .2 9 5 - 7 7  М Н К П

К о м п е н с а т о р  в  д е ф о р м а ц и о н н ы х  ш в а х

С Р Е З И Н О В Ы М  К О М П Е Н С А Т О Р О М  К - 8

Р е з и н а  л и с т о в а я  м а р к н  Н0-Б8-1С7Н0-68-1) 
по ТУ 33-105-1299-79 И ИРП-1347 МНХП

А м о р т и з а т о р ы  в  о п о р н ы х  у с т р о й с т в а х

М О Д УЛ Ь Н Ы Х Д Е Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Х  ш в о в  с  
Р Е З И Н О В Ы М  К О М П Е Н С А Т О Р О М  К * 8
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Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  и з о л я ц и о н н ы х  М А Т Е Р И А Л О В ,  П Р И М Е Н Я Е М Ы Х  

д л я  и з о л я ц и и  П Р О Л Е Т Н Ы Х  С Т Р О Е Н И И  М О С Т О В  И  П У Т Е П Р О В О Д О В .

М
п / п

Н а з в а н и е

м а т е р и а л а
О п и С А Н И Е  М А Т Е Р И А Л А X A P A K T E P U C T U K A  U  О С Н О В Н Ы Е  С В О Й С Т В А  М А Т Е Р И А Л О В У с л о в и е  п р и м е н е н и я

б и т у м ы

Н Е Ф Т Я Н Ы Е . Б Н 7 0 / 3 0 ,  Б Н  9 0 / 1 0 ,

И з о л я ц и о н н ы е  по Г0 С Т 9 8 12 -74 *м д р о к  Б Н Н -!У-3  
Б Н И - 1 У ,  6 H U - V .
С п е ц и а л ь н ы е  no TY38.101566-75 м а р к и  Б Н К и  
по  Т У  3 8 .10 15 8 0 -75  М и н н е ф т е х и м п р о м а  м а р ­
к и  „ п л а с т б и т ."
Б и т у м ы  м а р о к  БН  90/10 и Б Н Ц -У  п р и м е н я ю т с я  
Т О Л Ь К О  В С М ЕС И  С Д О РО Ж Н Ы М И  в я зк и м и  Б И Т У ­
М А М И  по Г0СТ22245-90 до П О Л УЧ ЕН ИЯ  У Р О В Н Я  
в я з к о с т и ,С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ Е Й  6М 7 0 / 3 0 .

О с н о в н ы е  с в о й с т в а  н е ф т я н ы х  б и т у м о в .

0 U 3 U K O - X U M U 4 £ : C K O E

с в о й с т в о
БН

5 0 /5 0 ё
 с

п 
иг

 3
= 

о

Б Н
90/10

6 H U -
- i y - 3

6 H U -
- I V

6 H U -
- V

Т е м п е р а т у р а  р а з м я г ч е - 
н и я * С 5 0 7 0 9 0 6 5 - 7 5 7 5 - 8 5 9 0 -1 0 0

Р а с т я ж и м о с т ь  п р н  2 5 %
С М .  Н Е  М Е Н Е Е 4 0 3 1 4 3 2
Гл у б и н а  п р ои и к д и и я  
н гл ы . 0.1мм п р н  25” С 4 1 - 6 0 2 1 - 4 0 5 - 2 0 3 0 - 5 0 2 5 - 4 0 2 0 - 4 0

П р и м е н я е т с я  в  к а ч е с т в е

С О С ТА В Н Ы Х Ч А С Т Е Й  Б И Т У М ­
Н Ы Х  Г Р У Н Т О В О К  и M A C T U K .

Г р у н т о в к а

б и т у м н а я .
П р и г о т о в л я е т с я  и з  о б е з в о ж е н н ы х  н е ф ­
т я н ы х  Б И Т У М О В ,Н А Г Р Е Т Ы Х  д о  т е м п е р а ­
т у р ы  9 0 °С , и Р А З Ж И Ж И Т Е Л Е Й  П У Т Е М  
с м е ш и в а н и я . Б и т у м  в л и в а е т с я  в  р а з ж м -

Ж И Т Е Л Ь  Т О Н К О Й  С Т Р У Е Н  П р и  Т Щ А Т Е Л Ь Н О М  
П Е Р Е М Е Ш Н В А Н и и .
С о с т а в ы  г р у н т о в к и ,  в  %  п о  м а с с е :
I -  б н т у м  4 0 , к е р о с н н  6 0 ;
5 -  б и т у м  3 0 ; б е н з и н  7 0 .

В я з к о с т ь  г р у н т о в к и  В З Ч  п ри  2 0 вС д о л ж н а  б ы т ь  1 0 - 1 5 с . П о ж а р о о п а с ­
н а ,  Х Р А Н И Т Ь  в з а к р ы т ы х  е м к о с т я х  в  о г н е с т о й к о м  п о м е щ е н и и .

П р и М Е Н Я Е Т С Я  Д Л Я  Г Р У Н Т О В ­
К И  И З О Л И Р У Е М Ы Х  П О В Е Р Х ­
Н О С Т Е Й  В Х О Л О Д Н О М  B U A E .
Н а н о с я т  к и с т ь ю  и л и

Р А С П Ы Л Е Н И Е М .

П р о д о л ж е н и е  с м . л и с т ы :  г  - 8 .

Н .к о н т р . П р о х о р о в ItMV
Ндч.ОИС П о с т о в о й *r.4.V
Г Л С П Е Ц П р о х о р о в  • itWt
Ш П Л и твинов

ж ш и .„ ,
Н а м . г р . Аосицкий
Н а ч . г р . Л оснцкий /Г. 01.$/
I H W E H E P С И М О Н О В А !Т.0/.$К

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - 2 ,

Х а р а к т е р и с т и к и  
и з о л я ц и о н н ы х  м а т е р и а л о в

С Т А Д И Я Л и с т Л и с т о в
Р 1 8

С о ю з л о р п р о е к т

2501/7- o f iZ Ф о р м а т  А З
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3 . М а с т и к а М а с т и к и  б и т у м н ы е  п р и г о т о в л я ю т с я ИЗ Фи з и к о - м е х а н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  м а с т и к  б и т у м н ы х . П р и м е н я е т с я  д л я  у с т р о й с т в а
б и т у м н а я . СМЕСИ НЕФТЯНЫХ БИТУМ ОВ, МИНЕРАЛЬНОГО ЗАПОЛ­

НИТЕЛЯ и р а з ж и ж и т е л я . Со с т а в ы  б и т у м н ы х
____________ _ __ _ _ 1

П о к а з а т е л и
К л и м а т и ч е с к и е  з о н ы г и д р о и з о л я ц и и  В Г О Р Я Ч Е М

т ТТ ш с о с т о я н и и . Н а н о с и т с я  п у т е м

РАЗЛИВА U РАЗРАВИИВАНиЯ 
Г Р Е Б К А М И  ИЛИ Щ Е Т К А М И .

М А С Т И К  З А В И С Я Т  О Т  К Л И М А Т И Ч Е С К О М  З О Н Ы  
П Р И М Е Н Е Н И Я  И  П Р И В Е Д Е Н Ы  В Н И Ж Е С Л Е Д У Ю Щ Е Й  
Т А Б Л И Ц Е :

Ра с ч е т н а я  т е м п е р а т у р а ,° С  
М а р к а  м а с т и к и

ВЫШЕ -1 5  
Н Н

о т - 1 5  д о-3 5  

W - 2
НИЖ Е-3 5  

С -З
С О С Т А В Ы  М А С Т И К  
В  Ч А С Т Я Х  П О  М А С С Е Т е м п е р а т у р а  р а з м я г ч е н и я  п о  м е т о д у

♦ 6 6 ♦ 6 1
К о м п о н е н т ы  м а с т и к и

К Л И М А Т И Ч Е С К И Е  З О Н Ы «кольцо и ш а р ^ С , н е  н и ж е ♦54
I тт ЙТ Гл у б и н а  п р о н и к а н и я  и г л ы  0,1м м : 

П Р И +25°С,НЕ М ЕН ЕЕ 
ПРИ О 'С , н е  м е н е е

Ра с т я ж и м о с т ь  п р и  *2 5 *0 ,с м ,  н е  м е н е е

Ма р к а  м а с т и к и 35 5 0 100
25

4

Н М Ю -2 с - з 10 15

Со с т а в 1 2 3
Б и т у м  н е ф т я н о й  п л а с т б и т  
И Л И  Б И Т УМ  изоляционный 
или МАСТИКА МБР Г0СТ15836-79

95-100 3 5-90 75-80 Т е м п е р а т у р а  х р у п к о с т н  п о Фраасу,°С ,н е м е н е е  

Х л д л о с т о й к о с т ь .О т с у т с т в и Е  ТРЕЩИН ПРИ

- 1 7 - 2 5 -3 5

И н д у с т р и а л ь н о е  м а с л о  U-50A 
ГОСТ 20799-75*
А с б е с т  И 27 ( х р н з о л и т о в ы й )

5 - 0

0

1 5 -1 0

0

2 5 -2 0

2 5 -2 0

ИЗГИБЕ ОБРАЗЦА, ВЫДЕРЖАННОГО 8 ХЛААОАГЕН 
Т Е  (СУХОЙ с п и р т )  ЗОмнн, НА ШАБЛОНЕ с  р а -  
д и у с о м  КРИВИЗНЫ 2 5 0 м м ,при ТЕМ П ЕР АТУ­

Г О С Т 1 2 8 7 1 - 8 3 * Е РЕ °С, НЕ М ЕН ЕЕ -2 0 -3 0 -4 0
Со с т а в  2 Т е п л о с т о й к о с т ь . От с у т с т в и е  c t e k a h u a

Би т у м  н е ф т я н о й  с т р о и ­ 90-100 75-80 — М АСТИКИ С ОБРАЗЦА, ВЫДЕРЖАНОГо2ЧАСАВ
т е л ь н ы й  БН50/50.БН70/30 
И н д у с т р и а л ь н о е  м а с л о  U-50A 1 0 -0 25-20 _

Т ЕР М О С Т А Т Е п р и  т е м п е р а т у р е  °С ♦65 ♦ 5 0 + 4 5

А с б е с т  ^ ( х р и з о л и т о в ы й ) 0 2 5 -0 -

С о с т а в З

Би т у м  н е ф т я н о й  БНК 95 85-90 -

И н д у с т р и а л ь н о е  м а с л о  U -50 A 
А с б е с т  ^ ( х р и з о л и т о в ы й )

5
0

1 5 -1 0
2 5 -0 -

П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  C M . л и с т ы : 3 - 8 .

3 , 5 0 3 . 1 - 1 0 1 .0 - г
Анс.т

г

2501/7-os < з  Ф о р м а т  А З
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ц. М а с ш и к а  
в и т у м н о -  

БУПШЛ К А У Ч У К О В А Я .

М а с ш и к а  М Б Б - Х - 1 2 0 „ В в н П 1 А " п о Т 9 2 1 - 2 7 - г в - П . ‘  
С о с т о и т  и з  д в у х  м н о г о к о м п о н е н т н ы х  с о с г о а -  
в о в „ А  H i t B ”  В Р А з д е л ь н ы х  е м к о с т я х  
М А с т у к а  „ В е н т А "  г о т о в я т  с м е ш е н и е м  с о с т л -  
В о в . А  я , . В “ в с о о т н о ш е н и и  Г -1  в  т е ч е н и е  5  

м и н у т  н е п о с р е д с т в е н н о  п е р е д  и с п о л ь з о в а н и е м  
П с р с м е ш и в А н и е  м о ж е т  о с у щ е с т в л я т ь с я  врыч-  
н у ю  с п о м о щ ь ю  д е р е в я н н о г о  в е е л л . Д о з и р о в а -  

н и е  к о м п о н е н т о в  о б ъ е м н о е

М а с ш и к а  „ К а т и с л л н ' п о Т У 1 ( З - О ^ - 7 2 - В 9  н а  

о с н о в е  м л е п ж к и  .  Г е р м А в у т и л *  п о  Р С Т  У С С Р  
5018-8 6 . С о с т о и т  и з  м н о г о к о м п о н е н т н о г о  м л е -  

т и ч н о г о  с о с т л в А ,  С о с т л в -  i  * и  . п о р о ш к о о б р а з -  

н о г о  к о м п о н е н т л  „ С о с ш а в - 2 .  

М А с т и к а 1,Б у т и с м н " г о т о в я т 1 см е ш е н и е м  в м е ш л л - 
к е „ С о с т А В А - Г и  С о с т А В А ~ 2 '' в  т е ч е н и е  

1 8 - 2 0 м и н .  д о  п о л у ч е н и я  о д н о р о д н о й  к о н с и с ­
т е н ц и и  в  с о о т н о ш е н и и , о п р е д е л е н н о м  в  п о с -  
п и в л я е м ы х  е м к о с т я х .

П р и м е н я е т с я  д ля у с ш р о й с ш в а  
г и д р о и з о л я ц и и  и з о л и р у е м о й  
п о в е р х н о с т и  в х о л о д н о м  в и д е . 
М а с ш и к а  „  В е н  ш а "  д о л ж н а  
в ы т ь  и с п о л ь з о в а н а  в  т е ч е н и е  

2 - х  ч а с о в  п о с л е  е е  п р и г о т о в ­
л е н и я , М А С т И К А и б У Ш И С Л А н "  
в т е ч е н и е  3 - х  ч а с о в .
M a c  т и к и  н а н о с я  т с я  р а с п ы - 
л е н и е м  и л и  в р у ч н у ю  г р е в -  
К А М И .

5 . Г Р У Н Ш О В К А
Б и т у м н о -

БУШ ИА К АУЧ  У НОВАЯ ^

П р и г о т д в А и в А ш с я  и з  с м е с и  б и ш у м н о - б у ш  и л -  
К А У Ч У К О В Ы Х  М А С Ш И К  С Р А З Ж И Ж И  ГОС А Я  М И .

С о с ш а в Г :  М а с ш и к а  М б Б - Х - J 2 0 „  В с н ш а ’ -  
Ь а с ш ь ;  Р А з ж и ж и т е л ь - 2 ч А с т и .  В к л ч е с т в е  
р л з ж и ж и т е л я  п р и м е н я ю т :  к е р о с и н , с и л ь в & н т , 
Ш О А У О А
С О С Ш А В Ц :  M A C m и K A , (Б У f f l И C A A H , , -  3 0 м а с с о ­

в ы х  ч л е т е и  ; р а з ж и ж и т е л ь -  10 0  м а с с о в ы х  
Ч А с т в и .  В К А ч е с т в е  р д ь ж и ж и т с л я  п р и м е ­
н я ю т  у д и т - с п и р и т .

П р и м е н я е т с я  д л я  г р у н т о в к и  
и з о л и р у е м ы х  п о в е р х н о с т е й  

п л и т ы  п р о е з ж е й  ч а ш и  п р и  
о т с у т с т в и и  п р и  е ё  и з г о ­
т о в л е н и и  в с о с т л в е  б е т о н ­
н о й  с м е с и  в о з д у х о в о в л е к А -

Ю Ц И Х  Д О Б А В О К .
Н д н о с и т с я  п у т е м  р а с п ы -  

л е н и я .

П р о д о л ж е н и е  с м .  л и с т ы

3 . 5 0 3 . 1 - И Н . 0- г
ли ст
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С ш е к л о р у б е р о м ^  ПО ГОСТ 15879-70- рулонный

Н А тБРИ АЛ , ИЗГОТАВЛИВАЕМЫЙ ИЗ Ш УГО ПААВК О - 

ГО Н Е^тЯ НО ГО  БШПУМА , НАНЕСЕННОГО НА СП1ЕК- 

ДОВОАОКНИСГПИИ Л О А С Ш .

4

9ИЗИКО-МЕХАНИЧЕСКИЕ ПОКАЗАШЕЛИ РУАОННЬ\Х АРДЛИРОВАННЫХ М А т Е Р И А А О В

5

Пр и м е н я ю т с я  д л я  у с г п р о й -

М АтЕРМ Д ЛЫ .

П О К А З А Г П Е Л И

(ИДРОСШЕХ*

л о и з о л  и з о ­
л я ц и о н н ы й

С т е к л о -
РМРЕРОИД

М о с т о и з о л

с т в д  Б и т у м н о й  р у л о н н о й  

г и д р о и з о л я ц и и  в к А ч е с т в Е

ГИДРОИЗОЛЯЦИОННОГО MAJT1E- 

РИАЛА, ПРИКЛЕИВАЕМОГО ПРИ

ГцДРОСтЕКЛОМЗОА ПО *И 4004-51-75 -  РУЛОННЫМ 

МА(ЛЕРИАА ЗАВО Д СКО ГО  ИЗГОтОВЛЕНИЯ В ВЦДЕ

ГлаеинА п р о н и к а н и я  и га м  в  р и ш у м н о е  В Я ­
ЖУ 1ЦЕЕ ПРИ +£5°с, 10 'М М ,, н е  МЕНЕЕ 25 - 25

ОПЛАВЛЕНИИ П О К Р О В Н О ГО  БИ-

т у м н о г о  с л о я .

ДВУХСШОРОННЕГО Б и т у м н о г о  MAfTlAj НАНЕСЕН­

НОГО на  с т в к А о х о А с т .
[Пемпераш вра р а з м я г ч е н и я  р и ш а м н о г о  вя­
ж у щ е г о , “ С ,  н е  н и ж е 70 86 75

М о с т о и з о л  п о  Т921-27-122-78 -  Р у л о н н ы й  
м а ш е р и л л  з а в о д с к о г о  м з г о т о в л Е н к я  в в и д е

Д ВУХСТОРОННЕГО РНШ УМНОГО МАША, НАН ЕСЕН -

Шем п е р а ш у р а  х р у п к о с ш м  р и ш у м н о г о

В Я Ж У Щ Е Г О , ® С ,  Н Е  В Ы Ш Е

М а с с а р и т у м н о п о вяж ущ его , г/нг}НЕ м е н е е

- ( 5

2500 ± 250

- 1 5

2100

-1 5

2500

н о г о  НА МЕШ КОВИНУ. Вс&ОПОГЛОЩ.ЕИИЕ, 7мг, НЕ РОЛЕЕ — 25 4U

Ра зр ы в н о й  приз при  р а с ш я ж е н н и  д о л е в о й

ПОЛОСКИ ШИРИНОК 5 0 м м , К Г С ,  НЕ М ЕН ЕЕ 5 0 30 90

Г и Р к о с т и  нл ш л р л о н е  с  р л д и у с о м  250м м : 

НЕ ДОЛЖНО п о я в л я т ь с я  ЩРЕЩИН ПРИ ш е м - 

ПЕРАШУРЕ , * С ,  НЕ ВЫШЕ

Ш Е П л о с т о й к о с т ь ,  " С

- ю  

+ 60 + 80

- 2 3

+ 6 5

Пе р г а м и н  п о  ГОСТ 2 6 9 7 -8 3 - г и д р о м з о л я ц и о н -

ИЫИ МАШ БРИАА, ИЗГОПЮВЛЯЕМЫЙ ИЗ КРОВЕЛЬНОГО 

КАРПЮНА, п р о п и т  А Н Н О Ю  ЛЕГКОПЛАВКИМ НЕ<Р-

т я н ы м  Б и т у м о м .

ФИЗИКО-МЕХАНИЧЕСКИЕ ПОКАЗАП1ЕАМ П ЕР ГА М И Н А :

Ра з р ы в н а я  н а г р у з к а  п р и  р а о п я ж е н м и  ^  Z 7 0 Н ( П к г с ) .

ВодОПОГЛОи^ЕНИЕ д о м и н о  в ы т ь  НЕ Р О Л Е Е  £0 % .

Во д о н е п р о н и ц а е м  ( п о д  д а в л е н и е м  0 ,0 1  М П а  В ш е ч е н и е  Ю м и н  н а  о б р а г п - 

н о й  с т о р о н е  п е р г а м и н а  н е  д о м и н о  п о я в л я т ь с я  ПРИЗНАКОВ П Р О Ш Е-

П р и м е н я е т с я  в  К А ч е с т в Е

ПО Д СтИ ЛАЮ 1ЦЕГО  И РАЗДВЛИ- 

тЕ Л ь н о го  с л о е в  п р и  у с т р о й -  

с т в Е  г и д р о и з о л я ц и и  и з  п о ­
л и э т и л е н о в о й  ПЛЕНКИ.

КАНИЯ ВОДЫ).

При  и з г и б а н и и  п о л о с к и  п е р г а м и н а  п о  о к р у ж н о с т и  с т е р ж н я  с Ь  1 0 м м  
при  М 9 1 к ( 1 8 * с )  не д о л ж н о  п о я в л я т ь с я  m P E u v M H .
ПОВЕРХНОСть ДОЛЖНА в ы т ь  М АШ ОВОЙ  И НЕ ИМЕГПЬ Н Е Р О В Н О С тБ М  И Б У ГО Р -

к о в  в ы с о т о й  р о л е н  1 м м .

П р о д о л ж е н и е  с м .  л и с т ы :  5. . . в .

3 . 503 . 1-101 о г
Аист
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А ь н о - ^ м а ш о  
-  к е н а ч >н л я  

т к л н ь

П о л и э т и л Е н о в л *  п л е н к а  п о  Г О С Т  1 0 3 5 4  -  8 2 *  
с т А Б И Л И З И Р О В А Н А  С М Н Е И ,  М А Р К И , ,  М " , т о л ­
щ и н о й  Н Е  М Е Н Е Е  ( 5 0 м к м  ( У С Л О В Н О Е  О Б О З Н А ­

Ч Е Н И Е  М с ) ,  И З Г О Ш О В А Е Н Л  и з  м а р о к  п о л и -  
э т и А Е н л  п о  Г О С Т  1 6 3 3 7 - 7 7 Е  с  ш е м п е р а ш у р о и  

х р у п к о с т и  -  7 0 ° С .

Л б н о -а ш у /т ю - к е н а ф н а я  т к л н у  п о  Г О С Т  
3 8 1 3 - 7 2 *  п а к о в о ч н а я  .Д * £  и Jl® 3  и ш е х н и -  
ч е с к о г о  назначения j I -  1 и j I *  Z .  Н и т и  о с н о  

вы и у т к л  а ° л ю н м  р м т в  и з н а ш у р а л ь н о -
Г О  Р А С т и Ш Е А Р Н О Г О  В О Л О К Н А .

Ф и з и к о -м е х а н и ч е с к и е  и  э л Е к т р и ч е с к и Е  п о к а з а ш е л и  п о л и э т и л Е н о в о н  п л е н к и

П О К А З А Ш Е Л И

П р о ч н о с т и  п р и  р А с т я ш Е Н И ц  М П а ( к % л ^ н Е  м е н е е

В П Р О А ^ Л Ь Н О М  Н А П Р А В Л Е Н И И  
В  П О П Е Р Е Ч Н О М  Н А П Р А В Л Е Н И И

О т Н О С И Ш Е А Ь Н О Е  У М И Н Е Н И Е  ПРИ Р А З Р Ы В Е ,
% НЕ м е н е е :  В  П Р О Д О Л Ь Н О М  н а п р а в л е н и и

в  ПОПЕРЕЧНОМ НАПРАВЛЕНИИ

М а р к а „ М ”

вы сш ий с о р т  п е р в ы й  с о р т

16,1(165)
1 4 , 7 ( 1 5 0 )

4-50
4 5 0

1 6 ,1 ( 1 6 5 )
1 4 ,7 ( 1 5 0 )

4 5 0

4 5 0

Ф ц З И К О - М Е Х А Н И Ч Е С К И Е  П О К А З А Ш Е Л И

ПОКАЗАШЕЛИ

[ П О М Ц И Н А ^ М М , и л и  Н О М Е Р  П Р Я Ж И

Ши р и н а , с м

Чи с л о  ниш еи  н а  10с м  :
о с н о в ы
у ш к а

Ра з р ы в н а я  н а гр уз к а  д л я  п о л о с к и  50*200 
м м , к г с ,  н е  м е н е е :

в д о л ь  п о л о т н л
П О П Е Р Е К  п о л о т н А

Льно - д ж у ш о - к е н л ф н л я  тклнь
п а к о в о ч н а я

.н * 2 .ДМ №1
2,5 г ,5 2.9 2,9
Z, 3 2.5 2,9 2,9

« 1 * 1 ISO* 2 2 1 6 * 1 1 4 0 *2

4 1 * 1 4 2 * 1 4 2 t < 5 0 * 1

3 5 * 1 4 2 * 1 5 5 * 1 5 0 * 1

57-3 бО.з 5 4 . , 6 7 - з

4 5 - 3 57-з 4 3 - 1 6 3 . J

Ш Е Х Н М М Е С К . О Г О

Применяегпся аля устрой- 
с т в л  рулонной гидроизоля­
ции 8 К АЧЕСтВЕ ГИДРОИЗО­
ЛЯЦИОННОГО АЛЛ (ПЕРИ АЛА, 
УКААДЫ8А£Л\ОГО СВОБОД­
НО, БЕЗ ПРИКЛЕНКИ.

П р и м е н я е т с я  к а к  а р м и р у ю щ и м  

М А Ш Е Р М А Л  П Р И  у с г п р о и с г п в е  

б и т у м н о й  м л с т и ч н о и  г и д р о ­

и з о л я ц и и .  П р и м е н я е т с я  т о л ь ­

к о  п о с л е  о в р А в о т к и  А н т и ­

с е п т и к о м  ,  п р и  о т с у т с т в и и  

А н т и с Е п т и к о в  д л я  о к р о ш ­

к и  т к А н и  А н т и с Е п т и Р У Ю щ и Е  

Д О Б А В К И  в в о д я т  В  С О С П П А В

В И Ш У М Н О И  М А С Ш И К И .

П р о д о л ж е н и е  с м . л и с т ы  : б . . .8.

3 . S O S . 1 - Ю <  . 0 - 2 ,

2 5 0 4 7 -  o i  / 6  Т о Р м л т  К Ъ
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М А С А Я Н Ы е
А н т и с е п т и к и

В к л ч е с т в е  А н т и с е п т и к о в  п р и м е н я ю т :  
- К А м е н н о у г о л ь н о е  м а с л о  Д ля п р о п и т к и  

Д р е в е с и н ы  ПО Г 0 С Т 2 7 7 0 - 7 4 Е ;
~  СЛ А Н Ц С ВВС МАСЛО для п р о п и т к и  д р е в е с и ­

н ы  п о  го с т  тъъ-1ъ*\
-  К А м е н н о у г о л ь н о е  м а с л о  д л я  п р о п и т к и  п о  

Т У  Й - 6 - 6 8 - 8 9 .

В к д ч е с ш в е  л н ш и с е п т и р у н з ц и х  д о б а в о к  

и с п о л ь з у ю т :

- к р е м н е ф т о р и с т ы й  н а г п р и и  по т а  1 1 3 - 0 8 - 5 8 7 -  

Вб в  к о л и ч е с т в е  3 - 5 %  о т  м а с с ы  м а с т о и к и  

- Г 6 Р Б И 1 4 И Д Ы :  С И М А З И Н  П О  Г И С Т 1 5 1 2 3 - 7 8 £ ;  

А М И Н Н А Я  С О Л Ь -

ф и з и к о - х и м и ч е с к и е  п о к л з А т е л я  А н т и с е п т и к о в .
Н О Р М А

сллнцевое м а с л о Ка м с н н о з г о л ь
покАэдтели высший сорт 

окп
02 5394 1)01

1-й  с о р т 
окп

02 6394 1102

ное м а с л о  по 
ГОСТ Ю835-7£?

Плотность при 22‘С /г/л ъ, нс нолес 9 9 5 9 95 1090- ИЗО

Ма с с о в а я  До л я  веществ, нерлстворимы х
в толуоле, * / . ,  не во л ее 0,2 о .з о.з

Овгемнля доля водц%■, не волее 1 .0 1.5 1,5

Фр а к ц и о н н ы м  свеищ о б ъ в м н а я  д о л я , :
до гю ’ с, не волее — z 3
ДО 275 % 23 23 1 0 -3 5
ДО 315*0, 50 А 5 3 0 -5 0
до з б о ' с,  не менее 7 8 7 5 7 0

50%-ный с м а ч и в а ю щ и м с я  п о р о ш о к  с и м а з и н а  и м е е т  ц в е т  о т  с е р о го  д о  ж е л г п о -  
в л т о г о .  М а с с о в а я  доля с и м а з и н а - 5 0 * 2 % .  С т е п е н ь  и з м е л ь ч е н и я  ( ' о с т л т о к  
Н А с и г о е  н * 0 0 9 0 )  н е  в о л е е  1 в/о . М а с с о в а я  д о л я  в о д ы  н е в о л е е  1 %

5 ~ ^

П р и м е н я ю т с я  для п р о п и т к и  
л ь н о -д ж а т о -к е н А ф н о й  т к л н и  
п р и  у с т р о й с т в е  г и д р о и з о ­
л я ц и и

П р и м е н я ю т с я  в к л ч е с т в е  а н -  
т и с е п т и р н ю щ и х  д о б а в о к  
в  Б и т у м н у ю  м л е т и к у  п р и  

у с т р о й с т в е  б и ш у м н о и

Г И А Р О И З О Л Я Д И И И -

б е т о н
п о в ы ш е н н о й
п л о т н о с т и .

Г ц д р о и з о л я ц и н ш з  в е т о н А  повы ш енной плотности вы­
п о л н я ю т из т я ж е л о г о  и л и  м ел козерни -
с т о г о  б с ш о н а  по Г О С Т  25 19 2 -8 2 , а р м и р о в а н н о г о  
п л о с к и м и  с в а р н ы м и  с с т к л м и  и з  а р м а ш у р н о и  
с т д л и  д и л м е т р о ьа% о п о в д е к я е л ш м  

р л е ч е т о м  ,  z  я ч е й к о й  {q q m q q m m .

Условное О Б о з н А ч е н и е  Б е т о н н о й  с м е с и : 
6 C r T B 2 5 n iF 2 0 0 (3 0 0 ) V/ 8 Г О С Т 7 ^ 7 3 - 8 5 .

СрсднемесячнАЯ тем- 
псрдтуРА нАиволее 
холодного м с с я ц а  ПО 

СНнП 2.01.0J -82.

КЛАСС ПО ПРОЧ­
НОСТИ НА Ш Л -
шис по 
ГОСТ 10180-76

к л а с с  п о  прочш  
сти нл рлстякс 
ние п р и  изгибе 
ПО Г0СТЮ180-78

Морозостой­
кость ветонА 

по
ГОСТ 10060-87

В / ц

водонепро-
ииилемость

по
ГО С Т 12730.5*84

М инзе !0°с и выше
В 2 5 Ь и Щ Ъ Щ

Г  200 0 .4 5

тН И Ж 6 -Ю *С Д О -2 0 'С
включительно Г  30 0 0 . U

Н и ж е  м и н з е  2 0 * С Г  3 0 0 0 ,4 2

Н о р м а  у д о Б О У к л А д ы в л е м о с т и  П 1  Х А Р А к т е р и з у е т с я  ж е с т к о с т ь ю  1 - 4 с ,  п о р и ж -  
н о с г о ь ю 4 с м и  м е н е е . О в ь е м  в о в л е ч е н н о го  в о з д у х а  в  Б е т о н е  в с о о т в е т с т в и и  с  
г о с т 2 6 6 3 3 -8 5  н с  д о л ж е н  п р е в ы ш д т ь  5 ^ .  Р а с с а д и в л е м о с т ь  Б е т о н н о й  с м е с и  

д о л ж н а  в ы т ь  н е  более 5 ^ £ .  М и н и м а л ь н ы й  р а с х о д  ц е м е н т д  д о л ж е н  в ы т ь  н е  
м е н е е  2 2 0 * J / m *

Б е т о н  п о в ы ш е н н о й  п л о т н о ­
с т и  п р и м е н я ю т  для у с т р о й -  
с т в л  г и д р о и з о л я ц и и  н а  п р о ­
е з ж е й  ч л е т и .
У к л а д к у  Б е т о н л  в ы р а в н и в а ю ­
щ е г о  слоя с л е д у е т  п р о и з в о ­

д и т ь  с п о м о щ ь ю  в е т о н о н ш -  
д о ч н ы х м е х А Н и з м о е , о Б е с п е -  

ч и б а ю щ и х  р л е п р е д е л е н и ^  у п ­
л о т н е н и е , З А Г Л А Ж И В А Н И е  
п о в е р х н о с т и  б е т о н н о й  сме~ 
с и .

п р о д о л ж е н и е  с м . л и с т ы :  7 ; 8 .

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - 2 ,
Лист

25047-0/ /7 Ф О Р М А Ш  А 3
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10. Ц е м е н т . 1. П о р т л А Н Д ц е м с н т  на ос но ве клинкера с  н о р ­
м и р о в а н н ы м  МИНСРААОГИЧеСКНМ СОСГПАВОМ п о  

ГОСТ 10178-85 следующих видав;
-БездоБлвочны й п ц ^ о о -д о -н и  П Ц 5 0 0 - Д 0 -Н ;
-  ПЦ500-Д5-Н, пцм о-д эд-н, П Ц 5О0-Д гО-Н .

В клчссшве минерААьной д о б а в к и  д о п н с к а ш с я  
п р и м е н я т ь  то л ь к о  г р а н у л и р о в а н н ы й  ш л а к  не 
бодее / 5 % .

2. П о р тл А н д ц е м е н т м а р о к  4 0 0 *5 0 0  вы е тр о тв е р - 
д е т щ и й  или г и д р о ф о б н ы й ,  изготовленны м  из 
клинкерлс содержАНием тр е хк л л ь ц и е в о го  

Аллю минАш А ( С 3  М )  в количестве не более 5 / »  
по мАссе без м и н с р а л ь н ы х  д о б а в о к  и л и  с н и м и .

з н а п р я г а ю щ и й  ц е м е н т  н ц - 2 0 п о Т 9 2 ( - 2 0 - 1 8 -  
- 8 0  М м н с т р о и м А ш е р и А л о в  С С С Р .

О в о з н А ч е н и е
ц ем ен тд

Га р а н ш и -
РОВАННАЯ

МАРКА

Предел п р о ч н о с т и  М а  Г к г с / С«* г ) П р и м е н я е т с я  к а к  вяж ущ ее 
в гидроизоляции из п л о т н о г о  
б в г п о н а  п овы ш ен но й в о д о -  
н е п р о н и ц а е м о с т и

при изгибе в возРАсте, с уш . ПРИ ОКАТИ И В ВОЗРАСТИ СНШ.
3 28 3 28

п ц а о о - д о - н т — 5 .4 (5 5 ) -_ 39,2(400)
П Ц 5 0 0 -Д О -Н 500 — 5.9 (БО) .— 49.0(500)
ПЦ.500-Д 5-Н 500 — 5.9 (60) -— 49,0(500)

п ц л о о -д го -н 400 — &4 (55) .— 39.2(400)

ш и а о д а - б 400 3.9 (40) 5.4 (5 5 ) 24.5(250) 39.2(400)
П Ц  500-Д2О- Б 500 А Л  (45) 5.9 (60) 27.5(280) 49.0 (  500)

Н а ч а л о  с х в а ш ы в л н и я  п о р т л А н д ц е м е н т л  долж но Н А с т н п д т ь  не рднее 2чдсов 
о т  начала э л т в о р е н и я  цементА.

11. П е с о к . Песок долж ен у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в л н и я м  
ГОСТ 1 0 2 6 8 -8 0 *и Г О С Т 8 73 6 -85 .

М о д у л ь  к р у п н о с т и  пескл должен б ы т ь  не менее 1 .5 .  
З л гр я з н е н н о с т ь  не более 2 % .

П ри м е н я е тс я  к а к  м е л к и й  
З А п о л н и т е л ь  в п л о т н о м  Б е ­

т о н е  повышенной в о д о н е п р о - 
н и д А В м о с т и .

1 2 . Щ е е е н ь . Щ е б е н ь  долж ен у д о в л е т в о р я т ь  т р е Б О В А -  
н и я м  ГО С Т Ю 2 6 8 -8 0 *и  о т н о с и т ь с я  «ул уч ш е н н о й  
ИАН КУБОВИДНОЙ форме ПО ГО С Т  8 2 6 7 -8 2 .

На и б о л ь ш и й  рдзмер ц е ь н я  д оп нсклется 4 0 м м , при э т о м  в смеси д ол ж ны  
б ы т ь  ф р а к ц и и  5 * 2 0  и 2 0 * 4 0 мм , дозируемы е Раздельно, п р и  э т о м  п р е д п о ч ­
т и т е л ь н о  и м е т ь  со д е р ж л н и е  ф р а к ц и и  5 * 2 0 м м  не менее 5 0 % .

П р и м е н я е т с я  к а к  к р у п н ы й  

ЗАполнитель в п л о т н о м  Б е ­
т о н е  п о в ы ш е н н о й  в о д о н е -  
п р о н и ц л е м о с т и .

13. Б о д а . В о д у  п р и н и м а л и  в с о о т в е т с т в и и  с 
Г О С Т  2 3 7 3 2 - 7 9 .

М а к с и м а л ь н о  д о п у с т и м о е ( м г % )  содержАиие вв од е  р а с и в о р и м ы х  с о л е й -  
5000,  ионов S 0 4 — 2 7D 0 j ионов С С - (200 ,  взве ш е нн ы х ч а с ш и ц - 2 0 0 .

П ри м ен я ется  к а к  зАтворитель 
в п л о т н о м  в е т о н с  повы ш ен­
ной в о д о н е л р о н и ц л е м о с т и .

О к о н ч д н и е  с м . д и е т  8 .

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - 2
А и с т

7
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1 2 3
--------------------------------------- —  —  ц ; Ь

к . До В А В К И  В 
б е т о н н у ю  

смесь.

К о м п л е к с н ы е  д о б а в к и  п о  к л а с с и ф и к а ц и и  
Г О С Т 2 4 2 1 1 - 8 0 *  в ы в и р А ю т  8 с о о т в е т с т в и и  

с г о с т  2 6 6 3 3 -8 5 ( п р и л о ж е н и е  2 ) .

П л А с т и ф м ц и р з ю щ и е  д о б а в к и - л и г н о с у а ь ф о -  
н а п г ы  ( A C T ) т е х н и ч е с к и е  по  ОС Т 1 3 - 1 8 3 - 8 3 . Р е ­

к о м е н д у е т с я  п р и м е н я т ь  A C T  м а р к и  Е .  A C T  д р у ­
ги х . м а р о к  и с п о л ь з у ю т с я , е сл и  с о д е р ж л н и е  в 
н и х  р е д у ц и р у ю щ и х  в е щ е с т в  ( Р В )  н е  п р е в ы ш л е т  
127»  п о  м а с с с  с у х и х  в е щ е с т в .  

В о з д з х о в о в л е к А Ш щ и е  д о б а в к и :
- с м о л а  н е и т р А л и з о в А Н Н А я  в о з д у х о в о в л е к л -  

НШ АЯ  С Н В  по Т У  8 1 - 0 5 - 7 5 - 7 ^ ;

-С М О Л А  д р е в е е н л я  ОМЫЛСННАЯ СДО ПО Т а  1 3 -0 5 -0 2 -8 3 . 

П л А с т и ф и ц и р з ю щ е - в о з д у х о в о в л е к А Ю Щ А Я  
Д О Б А В К А - щ е л о ч н о г о  с т о к л  П Р О Н З В О Д С т В А  
к а п р о л а к ш а и а  Ц С П К п о Т а  1 3 -0 3 -4 8 8 -8 4  в к о м ­
п л е к с е  с в о з д у х о в о в л е к л ю щ е й  д о б а в к о й .

Га 3 0 ОБРАЗУЮЩАЯ ДОБАВКА -  ПОЛИГИДРОСИЛОКСАН 
13 6 -м  ПО ГОСТ 10 8 3 4 -7 6  или 1 3 6 - 1 5 7  м. 
Ко м пл е ксны е  д о б а в к и -СНВ+С-89, С-89 поли -  

АМ ИННАЯ СМОЛА ПО Т У 6 -0 5 -224-76 
До б а в к и : мылинлфш,

х л о р н о е  ж е л е з о

Ра с х о д  д о б а в о к  ь %  о т  м а с с ы  ц е м е н т * '• 

Д о б а в к а  с н в * л с т :
СНВ—01005... Ц 0 5 ;
ЛСТ— 0 ,2 ...  Д 6 .

Д о б а в к а  136-41 иди 136-157М - Щ - о .2 .

Д о б а в к а  с и в  + с-89 -  Дооз.. .  0, 05* 1, 0 . . . 2.0.

Д о б а в к а  м ы л о н л Ф тл  - 0 , 0 4 - 0 , 1 ) 8 ,  
д о б а в к а  х л о р н о г о  ж с а в з а -  О . а н . о .

Д о б а в к и  п р и м е н я ю т с я  д ля 
о б е с п е ч е н и я  п р о е к т н о й  м о ­
р о з о с т о й к о с т и  и в о д о н е п р о - 
ницлем ости п л о т н о г о  б е -  
шонл п о в ы ш е н н о й  в о д о не - 
п р о н и ц л е м о с т и  
п ри м енени е х и м и ч е с к и х  
д о б а в о к  аскори т е д е й  т  вер- 
д е н и я  не д о п а с к л е т с я

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - г
ЛИСТ

в

П ап ,.ъ У/1 СТ)гтхААГП А Ъ
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^ Е Г П А Л Ь  П Р О Е З Ж Е Й  ч а с г п и

Щ Ш Ш Ш О Ё
т т т и ь •70 м м

З А щ м т н и и  с л о и 40 мм

С Е Г П К А  С В А Р И Л  Я  , „  5BPI-100 л,л 
п о  ГО С Т  2 3 1 7 9 -0 5  4 L P  5ВрМ 0 0  Ш

гидроизоляция -  2 ...3  м м  

выравнивающий слои
* )

30мм

ч /

1

i i i
5 2  г

1 Д ,

I

К о н с т р у к ц и я  г и д р о и з о л я ц и и Р а с х о д  А А А Ш Е Р Н А Ю в  
Н А  1  М 1

Н а и м е н о в а н и е  м а ш е р и а л о в
Ш о м ц и н а  
с л о я , м м

Е д и н и ц а
И З М Е Р Е Н И Я Количество

1 . Г Р У Н ГП О В К А  б и ш у м н о - в у ш м а к а у -
**)

ЧУКОВАЯ 0 , 1 К Г 0 ,6

L  Р и т у м н о - В у т и к к А у ч у к о в А Я

МАСГПИКА 1 , 0 4 , 5 КГ 1 ,7 5 - 2 ,0

3 .  ^ИтУ/ЛНО-бУГГШЛКАУЧУКОВАЯ

МАСШМКД 1 ,0 - 1 ,5 КГ 1 ,7 5 - 2 ,0

* )  П р и  у с т р о й с т в е  г и д р о и з о л я ц и и  н а  к о р о е ч А т ы х  б л о к а х  и  б л о к а х  П Р К - Ц Н И Н С  в ы р а в н и в а ю щ и м  с л о и

Н Е  У С Ш Р А и в А Е Ш С Я ,  Е С Л И  П О В Е Р Х Н О С Ш Р  П А Ш П И  Б Л О К О В  О Ш 8 Е Ч А Е 1 Л  П Р Е Д Ъ Я В Л Я Е М Ы М  К  Н Е Й  1 П Р Е Б 0 8 А Н И Я М  П О  'ВСКОвИЯК Н А Н Е С Е Н И Я  Г Ц 0 Р О .

**) Г и д р о и з о л я ц и ю  п о в е р х н о с т и  п л и т ы  u p o t y x E i i  ч л е т и   ̂ в  б е ш о н  к о т о р ы м  в ы л и  в в е д е н ы  и ъ о & ц ц ц
ь о ь д ч х о в о в А Е К А Ю щ и Е  д р е к в к и ,  в ы п о л н я ю т  G t e  г р у н т о в о ч н о г о  с . ю а .

3 . 5 0 3 . ( 4  0 1 . 0 - 3Нлонтр. Прохоров гг.*///
НАЧ.0ИС п о с то в о й ir.og.i,
Гл.СПЕЦ. ПРОХОРОВ ■ гг*гл/

Гидроизоляция проезжей часшм

Б И Ш У М Н О -  Б У Ш И Л К А У Ч У К О в А Я

М А с т и ч н А Я

Cm АЛИЯ А и с т А м етов
г и п Литвинов гелг.ъ Р \

Нач . ГР. Аосицкий ton.*
НАЧ. ГР. Лосицкмм л г - г*. Vs// с о ю з д о р п р о е к ш
Инженер Симонова *t'4lr

25047- 07 го Ф о р м а  т  А  Ъ
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2 0

Д е ж а м » п р о е з ж е м  ч а с г п и

А С ф А К Ш О б Е Г О О Н Н О Е
п о к р ы т о  е  - 7 0  м м

ЗАЩ Ш ПНЫ Ц С Л О И • А -О м м

С Е Г П К А  С В А Р Н А Я  , г  5 В р 1 - Ш 0  
П О  Г О С Т 2 3 2 7 9 - 8 5 ^  S B p I - Ю О  “ и

ги д р о и зо ля ц и я  -  Юмм

В Ы Р А В Н И В А Ю Щ И Й  С Л О И  ~ 3 0 м л г

\ /

| i  £ 
| 3 l
й а * "

у ,

Е

К о н С Г П Р У К ^ И Я  Г И Д Р О И В О К Я Ц МИ
Р а с х о д  м /> 

н а
Г̂П ЕР И  А Л О В  

1 м 1

Н а и м е н о в а н и е  м а ш е р и а а о в
Ш о м Ц И Н А  
с л о я , мм

Е д и н и ц а
ИЗМЕРЕНИЯ Количество

1  Р и т у м н л я  г р у н т о в к л 0 ,1 К Г 0 ,6

2 .  М а с ш и к а  е н т у м н А я

3 . А ы ю - д ж у г п о - к е н а ф н а я  
т к л н ъ ,  п р о п и ш а н н а я

3 * 0 , 5 к г 3 ,5

М А С Л Я Н Ы М  А Н Ш И С Е П т И А О М 0 ,2 M Z 1 ,1

4  М а с ш и к а  б и г п у м н а я

5. А ь н о -  д ж у т о - К Е Н А Ф Н А Я  
( П К А Н Р , П Р О П И Ш А Н Н А Я

£ - 2 ,5 к г 3 ,5

м а с л я н ы м  А н т м с Б п т и к о м 0 ,2 м * 1 ,1
6. М а с ш и к а  б м ш у м н а я

7 .  П о с ы п к а  ц е м е н ш о а л

И А И  В Е С К О М .

2 - 2 , 5 к г 3 ,5

* )  П р и  устройстве гидроизоляции на коробчм пы х  блоках  и бло ка х  ПОк - ц^ йМС выравнивающий слои
—  устРАИВАЕШСЯ, ЕСАМ ПОВЕРХИОСтЬ ПЛМГПЫ БЛОКОВ ОШвЕЧАЕГП ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫМ А НЕЙ ШРЕРОвАНИЯМ ПО ЧСЛОЬИЧМ НАНЕСЕНW9

г и ь .р о н ъ о а я ц н н  .
Н Е

гх.ч.у
ZfJ>2 9/

Н к о н т р . П р о х о р о в

НАЧ. 0W C п о с т о в о й
Г Л .С П Е Ц . П р о х о р о в гг,029!

гг. в:, */ 
•*°1+ 
•r-tib 
'*.•11/

гип Л и т в и н о в
Н А Ч . Г Р . Л о с и ц к м и
Н А Ч . ГР. Л о с и ц к и и
И Н Ж Е Н Е Р С и м о н о в а G Z zr-

3 . 5 0 3 . 1  - 1 0 1  . 0 - 4

Гидроизоляция ПРОЕЗЖЕН ЧАСти 
БнтумнАя мАстичндя 

АРМИРОВАННАЯ

О п а л и  Я Л и с т Л и с т о в
Р к

С О Ю З А О Р П Р О Е К Г П

Z 5 Q 4 7 -  <?/ г / 'Р о Р А л л т  А  3



Д £1Тиль проевшей чаотш

Кс ф  А к ш о ь Е т о н н о ь
п о к р ы т и е -7 0 м м

ч  /

ЗАЩШПНЫИ сари - 4 0 м м

СЕ1ЛКА СВАРНАЯ /.гл58р1«Ш0__
П О  ГО С Т  23 279 -8 5  ̂ 5 ^ x 4 0 0 ^ 3 0

г и д р о и з о л я ц и я Ч . . . 6  м м

* )
ВЫРАВНИВАЮЩИМ с л о и -  30мм

± 1  5  
e S  5 К о н с т р у к ц и я  г и д р о и з о л я ц и и

Расход , маш ерилю в  
НАа 1 АА2-

И з

Ъ%1 НАИМЕНОВАНИЕ М А Ш Е Р и Д Д О В
томцмнл
САОЯ.ММ

Е АННИНА 
МЗМЕРЕНМЯ КОКиЧЕОПВО

1 Д
1. Р и т а л л н А я  г р а н т о в к А 0,1 к г о,б

1. Г и Д Р О О П Е К А О Н З О А 2 ,5 - 3 м 2 1,1

з . Г и д Р О с т Е к л о и з о А 2 ,5 - 3 м 2 1,1

1 Д
1. F и ш у м н а я  г р а н т о в к А * ^ ои к г 0,6

1. М о с т о и з о А г- 2,5 м 2 1,1

з . / Л о с т о и з о л 2 - 2 , 5 м 2 1,1

I
1. Р и т ъ л л н А Я  г р а н т о в к А * * * 0,1 к г 0,6

2. С т е к л о р з Б е р о и д 2 « 2 1,1

3, С Ш Е К Д О Р У Б Е Р О И Д 2 м 2 1,1

Е
1. 1>И Ш УМ Н А Я  Г Р У Н Ш О В К А ^ 0,1 1ЧГ 0,6

2 . С т Е К Л О Р а Б Е Р О й Д 2 м 2 1,1

3 . С ш Е К Л О Р З Р Е Р О Н  Д 2 м 2 М

4-. С Ш Е К А О Р З Р Е Р О и Д 2 м 2 1И

^  П р и  У с т р о й с т в Е  г и д р о и з о л я ц и й  н а  к о р о в ч а ш м х  
БЛОКАХ Ц БЛОКАХ П Р К - Ц Н М И С  ВЫРАВНИВАЮЩИМ с л о й  
н е  у с т Р А и в А Е т с я ,  е с л и  п о в Е Р х н о с т и  п л и т ы  е д о к о в  
О Ш ВЕЧАЕШ  ПРЕАТ>ЯВЛЯЕЛЛЫМ К НЕЙ тРЕБОВАНИЯМ п о  
УСКОЬИ9(Л H A H E C E H U 9  ГИ ^ Р О й Ъ О А П р м .

* * ) Г н д Р О Ц Ь О К 4 4 И Ю  П О Ь Е Р Л Н О С Я Ш  П А Ш П Ы  П Р О Е Ъ Х Е И  И Л С Г О Н ,
ь б е ш о н  к о т о р ы й  Б ы к и  в в е д е н ы  в о ь д ч ' Ю Ю Ь А Е К м о -  
Ц М Е  Д О Б А В К И  ,  ь ы п о ш з ю т  б е з  т к т о ь о ч н о г о  с л о а .

iS -O j 9/Н . к о н т р П р о х о р о в

Н А Ч . 0WC П о с т о в о й
Г Л - С П Е Ц . П Р О Х О Р О В

г* .»х.9/run Л и т в и н о в
Н А Ч . Г Р . А о с и и л и й /*.СЦ у/
Н А Ч .  Г Р . A O C U U A W W ~ ^ г - *глг. 9/
U h w e h e p С и м о н о в  А C k c v u t ' '*.•31/

3 . 5 0 3 . 1  - 1 0 1 . 1 - 5

( Й Д Р О И З О Л Я Ц М Я  П Р О Е З Ш Е И  Ч А С Ш И  

О К Л Е Е Н Н А Я

CmfKAii Я А и с т А м е т о в
р 1

с о ю з д о р п р о е к ш

г5оч7-  о /  г г <РоРллдт А 5
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* )  П р и  у с т р о й с т в е  г и А Р о и з о \ я и ,и и  н а  к о р о в ч а п ж х  р а о к а х  и р л о к а х  П Р К -  U ,H U U C  в м Р А В н и в м о и ^ и и  с л о м
Н Е а с т Р А Н В А Е Ш С Я ,  Е С К И  П О В Е Р Х Н О С Т И »  П АН1Л Р1 В А О К О В  О т В Е Ч А Е Ш  П Р Е А > Я В А Я Е ) А И М  X  Н Е Й  / Т Р Е Б О В А Н И Я  ДА П О  У С Л О Ь Н Ш  H N H E C .E H W 9

г И ^О Н Ь О К Н И И .

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - ЬR  к о н т р П р о х о р о в 22.029!
Н м О И С п о с т о в о й 2r.9J.tt
Г а . c h e i v П р о х о р о в 2C.02.ft

22.02.9! Г Н А Р О И З О А Я Ц И Я  П Р О Е З М Е Й Ч А с т Н  

иь П О А Н Э Ш и Л Е Н О В О Н  П Л Е Н К И

С т Л А и Я К и с т Л и с т о в
r u n л и т в и н о в Щ а 7 Р

Н ам. ГР. л о с и и л м м !2.02.1!
с о ю з а о р п р о е м пН А М . ГР. Л о с и и , к ш Г it.02-f t

Ин ж е н е р С и м О Н О В А

25047-04 23 Форма т  АЗ
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Д а н н ы й  т и п  г и д р о и з о л я ц и и  А о л з с к л е т с я

П Р И  С о б л ю д е н и и  НСЛОЬиЯ П. ШЪ  С Н и П  1 0 5 .0 3 - S A

Н . к о н т . Пр о х о р о в  ' ЫУ9/
££v.*/

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - 7Н А Ч .О М С П о с т о в о й
ГА.СПЕ11». Пр о х о р о в

r u n Л и т в и н о в гг.е/j/

4*2.9/
*1*2.1/

Г и д р о и а о к а и и я  п р о и ш е и  ч а с и ш  

и з  п л о т н о г о  е е т о н / ч

СШАдиЯ Л и с т Л и с т о в
Н А Ч .Г Р . Л о с и и ,к и м Р К
На ч . г р . А о с и и ,к и и ^ С г Г

С О Ю З Д О Р П Р О Е К ЩИн ж е н е р С и м о н о в а (tU e l& c f'

25047-01 гч  Ф о Р М А т А З
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Н . к о н т р . П Р О Х О Р О В  ‘
Н а ч . О И С П о с т о в о й
Г а  с п  е н ■ ч т и л . ! ;

ш ш ш ш е ш в ш Ш Ш

3 . 5 0 3 . М 0 1 . 0 - 9

Н А Ч .Г Р .
Инж.Пк
и н ж б н б р

гг.огМ

COAOBbCBA
С и м о н о в а

/7.П4!

Гидроизоляция проезжей члети 
узлы З А

С т а д и я ЛИСТ А и с т о в

Р

С О Ю Э Д О Р П Р О Ш

25041-01 26 Ф о р м а ш  А З
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ц е м е н т о б е т о н _____ — Б О м м  м е т А л л и ч е с к о е  б а р ь е р н о е

с е т к л  с в а р н а я ! г 5М 1Ё ® 2 3 0  ̂ ^  о г р а ж д с н и е
Г О С Т  23279-85 н р 5Вр1- И 0 "

ц е м е н т о б е т о н  - п о  м м  

с е т к л  с в а р н а я  лГ „  6 А 1 ~ 'ОД п «гпгт 9л9ла-вк к лт- inn ‘”>и

КС.Ф n  кь m о Б е  т о  н н а е .

п а т т е ___________-7 0 м М
З л щ и т н ы й  с л о й  — 40м м 
с е т к л  с в а р н а я  /,Р п 5 В р 1 - ю о
ГО С Т 23279-85 ,Ь р 5Вр1-Ш 0 230

п е ри л а н о е  о гр л ж д е н н с

карнизный парк ш ш р а б а  2«зсм . з а п о л н е н н а я  в и т а и н о и  МАСШИКОИ

3. 503. 1-101 . 0-10Н.КОНТР- Прохоров iM .fi
Нлч.ОИС П о с т о в о й ' m j г fon/
г м ж д . ПРО ХО РО В ' W i l t

Г и д р о и з о л я ц и я  п р о е з ж е й  ч а с т и  
У з л ы  s ,  6

Ст а д и й Л ист ЛИСТОВ
г и п Литвинов it.o t.it Р 1 <

На ч . г р лосицкий tW .1 t
с о н ш о р п р о е к тИ н ж И к Соховьевл tvjLefa " tS.»t.f

Инженер Си м о н о в а tf.ol.9t

ZSnliH- n-t О 7 ф й Р М А Ш  АЪ
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К м и ш й Б ш о ш е  
п о к р щ ц е ____________- i p  ц ц

!) М Д И Ш Н Ы И  с л о и  — 40 м м
С е Ш К Л  С В А Р Н А Я  S 'B p I - I O O  
Г 0 С Г 2 3 2 7 9 - 8 5  ‘>Ср 5Вр1-<Д0 aU

Г и д р о и з о л я ц и я

В ы р а в н и в а ю щ и м  с л о и - З О м а а

с т р о е н и я

п р о л е тн о го  с т р о е н и я
З а к л а д н о е  и з д е л и е  в б а а к с  

п р о л е тн о го  с т р о е н и я

Т р е Б О В А Н И Я  К  М А Ш е Р И А А А М  и П О Р Я Д О К  М О Н Ш А Ж Д  
Ш В А ,  C M .  3.5Q3. A - A0A .0-  < ; •  3. 503. i .«01 . 0-03

3. 5Q3. A  - A Q A . Q - A AН . к о н т р . П р о х о р о в tS.Ol.V
Н Л Ч . О И С П о с т о в о й гг.02.91
Г А - с п е ц . П р о х о р о в У Ш /iS.9i.9lД е ф о р м А Д И о н н ы й  ш о в  з а к р ы т о г о

Ш М П А  С  Н Е А Р М И Р О В А Н Н Ы М  А С ф А Л ь т О -
Б е т о н н ы м  п о к р ы т и е м

С Т А Д И Я А и с т Л и с т о в
г и п Л и т в и н о в 2i.02.9i Р 1

Н а ч г р . А о с и а к н и ir.0j.9i
С О Ю З Д О Р П Р О С К Ти н ж л к С о л о в ь е в а lt.02.fi

И Н Ж1К б е л о в /УОШ
2 5 0 4 1 -  о /  28 Ф о р м л ш  A k
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К о л и ч е с т в о  н а  г а б а р и т

О б о з н а ч е н и е

Л О К У М Е Н Т А

М а с с а  

е л ,  к  г
L O
СМ ,~* 1ГП£> т- Г*

' w 0 '  
CM +

+
Юсм_̂ _
£ i o

i f
см

♦ &
1Л
Ю  СМ
м !*к > "

Ю  
4- ч>* 

О  *4- СМ

g f S

*
1Г>

т ' Р
i f

+ип
М- СО

"и?
<?tn
О  Г -* .
* о  

стг<£ 
l L  +

“ 2ст>
4 S
и г  *
СТ> СМ 
t L  +

Ю * Г»
С О о *

f A
i L  +

+  ю

^  *  
1 СМ 

L _  4-

т

° i
i f

+  <*>„ 
o ’* "  
т -  *

1 смL- 4.

С Ог - с л+
о о  х

i f

+  £  Ю о~
а Г  *

1 см 
I -  +

1
К о м п е н с а т о р  К - 1  

- 7 9 0  М . 2 . Л 6 3 , 6 = 2 0 0 0

1 9 2 0 1 9 2 0 1 5 1 6 1 5 1 6 8 9 7 8 6 7 5 3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 1 - 7 ? 1 0 . 3 2

2 А Н К Е Т Н Ы Й  с т е р ж е н ь  
« и о А л , е * б о о о

1 2 1 3 1 2 1 2 1 0 1 0 9 1 0 5 6 5 5 4 4 3 БЕЗ ЧЕРТЕЖА 3 , 7 0

3
MKCTUKA 
3AH0KHEHU9 . КГ

1 0 5 ,2 1 0 9 . 6 1 0 2 , 2 4 0 6 ,6 8 2 . 6 8 7 . 2 7 9 , 6 8 4 . 2 4 2 , 2 4 6 , 6 3 7 , Б 4 2 . 2 3 1 . 0 3 5 . 4 2 7 А Б Е З  Ч Е Р Т Е Ж К —

4 П о р и с т ы м  з а п о л н и т е л ь  
ш ва , к г

2 2 ,4 2 3 ,4 2 1 ,8 2 2 ,8 1 7 7 1 8 ,6 1 7 , 0 1 8 ,0 9 ,0 1 0 ,0 8 ,1 9 .0 6 .6 7 , 6 5 , 8 БЕЗ ЧЕРТЕЖА —

Т р е б о в а н и я  к  м а т е р и а л а м С М . 3 . 5 0 3 . I - 1 0 1 . 0 -1

3 . 5 0 3 . 1 - Ю 1  . 0 - 4 £Н.контр. Пр о х о р о в 2SP2.9i
Н ач .ОЦС По с т о в о й 25.02-94
Г Л .С П Е Ц . Пр о х о р о в 25-02-44 Д е ф о р м а ц и о н н ы м  ш о в

З А К Р Ы Т О Г О  ти п д  
С Н Е А Р М И Р 0 8 А Н Н Ы М  А С Ф А Л Ь Т О Б Е Т О Н - 

Н Ы М  П О К Р Ы Т И Е М
С п е ц и ф и к а ц и я

Ст а л и я Лист Листов
Т и п Ли т в и н о в 22-02-4/ Р 1
Н а ч . г р . Лосицкии Ш29/

СОЮ ЗДОРПРОЕКТИ н ж . и к . Со л о в ь е в а /4/0294
И н ж .1 к . Бе л о в /50194

г 5 0 Ч 7 - 0 - {  2 9 Ф о р м а т  АЗ
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U  ЗЛЕ АН Я ЗАКЛАДНЫЕ Ма т е р и а л ы

Ар м а т у р а
к л а с с а

П р о к а т
м а р к и

Общий <г*со С—

Г а б а р и т
А - П П о л о с о в о й Вс е г о

3
о<--г tu с*

3
г о с т

5781-82
г о с т

931-78 Итого
РАСХОД 1 =

“ 1

ZC
ы

010 Ч т о го *790*1,2 К Г к г
С 

С  со s :  «̂о

2 (М 5 ,2 5  + 0,75) 44,4 44,4 196,1 196,1 240,5 240,5 22.4 105.2

2( Г-15,25 4 ,5 ) 48,1 481 206,4 206,4 254,5 254,5 23,4 409.6

Г -(1 3 ,25+0+13,25) +2*0,75 44,4 44,4 196,1 196,1 240,5 24Ц5 21,8 402.2

Г - (13 ,25 + 0 + 13 ,25 )+ 2 *1,5 44,4 44,4 2054 206,4 250,8 250,8 22,8 406.6

2 ( Г - 1 1 ,5 + 0,75) 37,0 37,0 154,8 154,8 191,8 191,8 17,7 62.6

2 ( Г -1 1 ,5 + 1,5) 37,0 37,0 165,1 165,1 202,1 202,1 18,6 87.2

Г -  (9 ,5 + С + 9 ,5 ) + 2 * 0 ,7 5 33,3 33,3 154,8 154,8 188,1 188,1 17,0 79,6

Г -( 9 ,5 + С + 9 ,5 ) + 2 * 1 ,5 37,0 37,0 165,1 165,1 202,1 202,1 18,0 84.2

Г - 1 1 ,5 + 2  *0 ,7 5 18,5 18̂ 5 82,6 82,6 101,1 101,1 9,0 42.2

Г - 11,5 + 2  *1,5 22,2 22,2 92,9 92,9 115,1 115,1 10.0 46.6

Г - 1 0 + 2 *0 ,7 5 18,5 18,5 72,2 722 90,7 90,7 8,1 37,6

Г -1 0  + 2 4 ,5 18,5 18,5 82,6 82,6 101,1 101,1 9,0 42.2

Г - 8  + 2 * 0 ,7 5 14,8 14,8 61,9 61,9 76,7 76,7 6,6 31.0

Г - 8 + 2 * 1 ,5 14,8 14,8 72,2 72,2 87,0 87,0 7.6 35А

Г - 6,5+2 *0 ,7 5 11,1 11,1 51,6 51,6 62,7 62,7 5,8 27.4

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - 1 3Н.к о н т р . П р о х о р о в atozst
H A 4 . 0 U C П о с т о в о м ypb гш.з/
Г л .С П Е Ц , П р о х о р о в гшз/ Д е ф о р м а ц и о н н ы й  ш о в

З А К Р Ы Т О Г О  Т И П А  
С  H E A P M U P O B A H H b I M  А С Ф А Л Ь Т О Б Г Г О Н Н » 

П О К Р Ы Т И Е М
В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  М А Т Е Р И А Л О В

Стад и я Л и с т Л и с т о в

r u n Л и т в и н о в Нот Р 4
На ч . гр . Л о с и ц к и й tf.tz.it

С о ю з д о р п р о е к тМ н ж . Ц к . С о л о в ь е в а fyUJPU't/jitf
и н ж . 1 к . бЕЛОВ ??oz$f

2 5 0 4 7 -  сн 30 Ф о р м а т  А З



ИСФш аюбвташ ш
п ш > ы т и г — 7 D  м м

^  ч е р т е ж е  п р и в е д е и л  
и с п о а ь з о в а н и  е м

ШВА Ск о н с т р у к ц и я  Д С  ф о р  М А Ц И О Н Н О Г О
~ »'«- пил d зи о а п /1 и <т» 0КЛССЧН0И ГИ Д РО И З О ЛЯ Ц И И .
О б м а з о ч н а я  г и д р о и з о л я ц и я  а с т р А и в д е т с я  в е з  е е  з а в о д к и  в  

П е т л ю  к о м п е н с д т  о  р а .
А л т а н н ы и  к о м п е н с л т о р  п е р е д  а с тд н о в к о и  о б л ш л т ь  Битум ны м  ла к о м  

К МАШеРИАЛАМ И ПОРЯ ДОК МОНШАЖА ШВА СМ. 3 .5 (Ш 'Ш -П 5
1 5 0 W - 4 0 1 Q - 4

ТрСбОВАНИЯ Н . К О Н Т Р . П Р О Х О Р О В ТЗ.огу
н а ч . о и с п о Ш ш Г Ш2 Л
Г л . с п е ц . П р о х о р о в

Г И П Л и т в и н о в izp.ir
Н а м . г р . Л о с и  и , к и и Л- Г- Man,

н н ж . 2 к С О А о в ь е в л t/Ol 91
Н Н Ж . 1 К Б Е Л О В ot.wt

з .5 о з . 'Ы С н . о - й

Д е ф о р м А Ц я о н н ы и  ш о в
З А К Р Ы Ш 0 Г 0  Ш И П А

2 5 0 b 7 -  OS 3/

С о ю з д о р п р о е к т

формАШ АЗ
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К Г
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1 К О М П Е Н С А Ш О Р  К - 1  
-  790*1Д.Л63,£ = ZOOO

19 20 19 20 15 18 15 16 8 е 7 8 6 7 5 3 . 5 0 3 . 1 - Ю 1 . 1 - 7 ? 1 0 ,3 2

i А н к е р н ы й  о п е р ж е н ь  
0 1 О А 1 , е - 6 О О О

12 \ъ м 12 10 10 9 10 5 6 5 5 4 4 5 5 е ъ  ч е р г п е м к 5 , 7 0

3
М а с г п и к а  з а п о а н е н и я ,  

к г
5 2 ,6 5 4 ,8 51,1 5 3 ,3 4 1 ,3 4 3 ,6 39,8 4 2 ,1 2 1 ,1 2 3 ,3 1 8 ,8 2 1,1 15 ,5 1 7 ,7 1 3 ,7 ВЕЪ ЧЕРШЕЖК —

4 П о р и с ш ь ш  з а п о а н и ш е а *  ш в а ,  
к г

4 2 ,1 4 3 ,9 4 0 ,9 4 2 ,7 33,1 3 4 ,9 31,9 3 3 ,7 16 ,9 18 ,9 15 ,1 1 6 ,9 12 ,5 1 4 ,2 1 0 ,9 6 е з  ч е р ш е ш к —

5 ОШАЕАЯЮИ^АЯ ПРОКАААКА  
ИЗ Д О Х  CAOEB РЗРЕРОИАА,Мг

3 5 ,0 3 6 ,5 34,1 3 5 ,6 2 7 ,5 29,0 26,6 28,1 14,1 15 ,6 1 2 ,6 1 4 ,1 1 0 ,3 1 1 ,8 % i FE3 ЧЕРЩЕЖА —

6 С ш е к а о с е г п к а  С П А Л  
ш и р и н о й  2 0 0 0  ,  м *

щ 8 9 ,8 8 3 ,9 8 7 ,6 6 7 ,7 7 1 ,3 6 5 ,4 6 9,1 3 4 ,7 3 8 ,4 3 1,0 3 4 ,7 2 5 ,4 2 9 ,0 2 2 ,4 Р е в  ч е р г п е ж а —

7 СШ ЕКАОСЕШ КА С П А Л
Ш и р и н о й  “3 0 0 0  ,

137,2 14 3 ,1 13 3 ,7 139,8 10 7,8 1 1 3 ,7 104,3 И О Д 5 5 ,3 6 1 Д 4 9 ,4 5 5 ,3 4 0 ,4 4 6 ,3 3 5 ,7 В е з  ч е р ш е ж а —

Ш Р Е В О В А Н И Я  К, М А Ш Е Р И А А А А А  И М А Р К И С Г П А А М R  к о н тр . ПРОХОРОВ" 25.02.9!
НАЧ.0ИС П о с т о в о м у л г 2S.02.fl
Га . спей,. ПРО ХО РО В ' 2S.02.ft

гип Л и тв и н о в fjU k d &j02$t
Иа ч . г р . Л осш уищ tiJOi.H
Wh w . IIk . Со/ОВЬБВА ft.og.ftMh w . I k - В Е К О В 07.02ft.

3 . S 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - 4 5

Д Е Ф О Р М А Ц И О Н Н О Й  Ш О В  
З А К Р Ь Н П О Г О  Ш И П А -

С п е ц и ф и к а ц и я .________

Студня Л и с т Л и с т о в
p 1

С О Ю З ^ О Р П Р О Е К Ш  

L  ^ ___ _ А Я
2 5 0 4 7 -  0 1  3 2
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Г а б а р и т

И з д е л и я  з а к л а д н ы е М а т е р и а л ы

А р м а т у р а
к л а с с а

Пр о к а т
МАРКИ

Вс е г о ,
КГ

Общий
РАСХОД

кг

1—а:
« 1
Ъ  О -г =

ГГгг<о
SSE

-s й £э
й  5

см

з ЛО 00 CL '
Ю S?

е

cs$ 2  '

S S 2uks*TО  O ff?

S i s
й э е

СМ

е 2  2-
= згт
«JOC?

у

о  сэ 
О З С

g i j *й э р :

A S По л о с о в о й

гост
5781-82

ГОСТ
931-78

010 Цтого *790*1,2 Цтого

2(Г-15,25 ♦ 0,75) 44,4 44,4 196,1 196,1 240,5 240,5 52,6 42,1 35,0 86,1 137,2

2(Г-15,25+1,5) 48,1 48,1 20^4 206,4 254,5 254,5 54,8 43,9 36,5 89,8 143,1

Г-(13,25+С+13,25)+2*0,75 44,4 44,4 196,1 196,1 240,5 240,5 51,1 40,9 34,1 83,9 153,7

Г-(13,25+С+13,25)+2*1,5 44,4 44,4 206,4 206,4 250,8 250,8 53,3 42,7 35,6 87,6 139,6

2( Г - 11,5+ 0,75) 37,0 37,0 154,8 154,8 191,8 191,8 41,3 33,1 27,5 67,7 107,8

2 ( Г - 11,5+1,5) 37,0 37,0 165,1 165,1 202,1 202,1 43,6 34,9 29,0 71,3 113,7

Г-(9,5 +С + 9,5)+2*0,75 33,3 33,3 154,8 154,8 188,1 188,1 39̂ 8 31,9 26,6 65,4 104,3

Г-(9 ,5 + С  + 9,5)+2*1,5 37,0 37,0 165,1 165,1 202,1 202,1 42,1 33.7 28,1 69,1 110,2
Г - 11,5 + 2 *0 ,75 18,5 18,5 82,6 82,6 101,1 101,1 21,1 16,9 14,1 34,7 55,3

Г - 11,5 + 2 *1.5 22,2 22,2 92,9 92,9 115,1 115,1 23,3 18,9 15,6 38,4 61,2
Г -1 0 + 2 *0,75 18,5 18,5 72,2 72,2 90,7 90,7 18,8 15,1 12,6 31,0 49,4
Г-10 + 2 *1 ,5 18,5 18,5 82,6 82,6 101,1 101,1 21,1 16,9 14,1 34,7 55,3
Г-8 + 2 * 0,75 14,8 14,8 61,9 61,9 76,7 76.7 15,5 12,5 10,3 25,4 40,4
Г-8  +2 * 1,5 14,8 14,8 72,2 72,2 87,0 87,0 17,7 14,2 11,8 29,0 46,3
Г - 6,5+2 *0,75 11,1 11,1 51,6 51,6 62,7 62,7 16 7 10,9 61 22,4 35,7

RK0HTP. I'П р о х о р о в  • Z5.02.9l

tr.ot.itН л ч Ш Г П о с т о в о й 2 * 2 1
ГЛ.СПЕЦ. Пр о х о р о в  с tr.Q2.9j

1 Ш Чr u n Л и т в и н о в
На ч .гр . Л о с и ц к и й **/.*2Л!

*2*29/Инж.Пк. Со л о в ь е в а А .  ~~~~2Г
СТияГТкГ Белов *ГмН

3 .5 0 3 .1 - 1 0 ) .0 - 4 6  

Д е ф о р м а ц и о н н ы й  ш о в
ЗАКРЫ ТОГО Т И П А

Ведомость  расход а  
м а т е р и а л о в

С Т А Л И Я Лист Листов
Р ____ j _____

С о ю з д о р п р о е к т

2 5 0 4 7 - 0 1  3 3 Ф о р м а т  А З
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Т Р ЕБ О В А Н И Я  к М А Ш е р И А Л А М  н П О Р Я Д О К  М О Н 1Л А Ж А  Ш ВА С М .

3 . S 0 3 . 1 - 1 0 ) . O H  ; 3 . 5 0 3 . * - Ш < . а - П З .

Ус п а н о в о ч и ы и  р а з м е р  ,а "  определяется в з а в и с н м о с ш и  о т  

те м п е р АИ зр ы  н а р з ж н о г о  в о з д з а а  в  п ериод  м о н ш а ж а .

~

3 . 5 0 3 . А - 4 С Ц . 0 - 4 7М. к о н т р . П Р О Х О Р О В is. V.V
Н д ч .о и с П о с т о в о й гУ-oj.ff
Г л х п е и . П р о х о р о в  I if.ci.y Д е Ф О Р м х и д ш и ы й  ш о в

С РЕЪ иНОВЬИЛ  КОМ  ПОНС АШОРОМ КГ И П Л и т в и н о в ii.oi.y р 1 1 <
Н А Ч .ГР - Л о с и ц к и й ^ cS- /Г*7У

С о ю з д о р п р о е к тИ Н Ж .И К С о л о в ь е в а f4.0I.1t
И Н Ж -Щ  К Го л о л о б о в а Wba*d ‘07.01 У

2SOW7- О -/ 34 ф ОРМ АШ  А З
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Т Р Е Б О В А Н И Я  К  М А Т Е Р И А Л А М  И  М А Р К И  С Т А Л И  О М .  3 . 5 0 Ъ . Ы £ М . О Н

• 5 . 5 0 М - т о Ч 8Й. контр. П р о х о р о в г з ж и
Н а ч .ОИС П о с т о в о й is.n.« 1
Гд.спец, П р о х о р о в г ш и Д е ф о р м а ц и о н н ы й  ш о в  с  

РЕЗИНОВЫ М  КОМ ПЕНСАТОРОМ  К - 8
С п е ц и ф и к а ц и я

С ТА Д И Я | А И С Т  1Л И С Т О В  I
гип Л и т в и н о в гг.рг.и 1 Р  1 1 I

Н М . ГР. Л о с и ц к и й U r ir.t2.9t
С о ю з д о р п р о е к тИ н ж .Х к Б е л о в !£&■— ht.t2.tt
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и з д е л и я З А К Л А Д  Н Ы В М д т е р н А л ы

А р м а ш н р а  к л а с с а П Р О К А Ш М А Р К И О б ш д ж

Р А Ш Д
К Г

зг ^  ОЭ if . СГ С- Ч р*.
Г А 6 А Р И Ш

П Р О В О Л О К А A I Фа с о н н ы м ПОЛО СО Б О И в с е го . Э о л л
“ * г а

»
сг -л =*

5c

Г0 СТ22М З-1О ГО С Т  5 18 1 -8 2 Г О С Т 8509-72 Г О С Т  1 0 3 - 1 6 К Г СО 5̂  CDо  «
=* ох
CJ ^

X =*; SСЭ S  Ш

0 6 И т о го 0 1 2 0 1 6 И т о г о (.125*12 и т о го + 8 *14 0 ■h 5 *7 5 + 6 *6 0 и т о го S i s ™ i e i«о
s i st^cs s ies3»

2 (  Г - 15,25 + 0 .1 5 ) 8 ,4 а л 383,8 597,6 981,4 1634,4 1634,4 3 5 6 ,4 2 11.2 20 3 ,8 7 7 1 ,4 3395.6 3395.6 4 7. Ъ 44.1 6 .2 (4.2

2 ( Г -  1 5 ,2 5 * - 1 ,5 ) 9 .2 9 ,2 3 8 9 .1 630.8 1019,9 172 5 ,2 17Z5.2 3 76 ,8 223.6 2 15 ,1 815,5 ш.ъ 35698 49 .3 46,0 6.5 44,7

Г-(13,25+С+13,2$+2 *  0 ,15 8,0 8,0 3 8 3,8 564.4 948.2 15436 154Д6 3 3 6 .8 19 9 6 1 9 2 ,4 1 2 8 ,8 3228.6 3228,6 46.0 43.0 6.0 40,9

Г-(13,25+С+13,25)+2х1.5 8.4 Д А 383.8 59 7.6 9 8 14 1634,4 1634.4 356 .4 2 11,2 2 0 3 8 7 1 1 .4 3395,6 3395.6 W 4 4 .9 6.3 (4 .4

2 ( Г - 1 1 .5 +  0 .15 ) 6.8 6,8 ът 464.8 18 4 9 1271.2 1271.2 2 7 7 .6 164,8 158,5 600.9 2665,5 2663,5 3 7.1 3 4 ,7 4.9 a ,a -

2 ( , М 1 , 5  + 1 ,5 ) 7 ,2 7 ,2 319.8 498,0 8 17.8 1362.0 1362.0 2 9 7 .6 176 .4 169.8 643.8 2830А 28398 3912 3 6 ,5 5.4 9 ,3

Г-(9,5+С +9,5) + 2 * 0 ,1 5 6 А 6 А 3 19 ,8 4 4 8 2 768,0 1225.8 <225.8 2 6 7 ,6 15 8 .6 152,8 579.0 2579,2 2519,2 35.9 3 3 .5 4 .7 8 ,5

р .( 9 5 + С + 9 .5 ) + 2 * 1 .5 6.8 6.8 3 19.8 4 0 4,8 18 4 ,6 1211.2 12 71 ,2 2 7 7 .6 16 4.8 15 8 .5 600,9 2663.5 2663.5 3 7.9 3 5 .4 5.0 9 .0

Г - 1 1 .5 +  2 *  0 .1 5 V 3,4 19 1,9 232.4 424.5 635.6 635,6 13 8 .8 8 2 .4 7 9 ,2 300,4 И й ,? 1363,1 19,0 17 ,8 2.5 4 ,5

Г - 1 1 ,5  +■ 2 * 1 , 5 4,0 4.0 191.9 265.6 4 5 7,5 1 2 6 ,4 1 2 6 ,4 15 8 ,4 9 4 .4 9 0 ,6 3 4 3 .4 1531,3 15 3 1.3 21,1 1 9 .7 2.6 5 ,0

г - 10 +  2 * 0 , 1 5 ъ.г 5,2 19 1.9 2 15 ,8 4 0 7 ,7 5 9 0 .2 5 9 0 ,2 128,8 76.6 7 3 .6 2 79 .0 1160,1 1280.1 17.0 15,9 2 .2 4 ,0

Г - 1 0 +  2 * 1 . 5 3 ,4 5,4 191.9 232.4 4 2 4 .3 635.6 635,Б 13 8 .8 8 2 ,4 7 9 ,  2 300,4 1363? 1363,7 19,0 17.8 2.5 4 .5

Г - В  +  2 * 0 . 1 5 2.6 2 ,6 12 7.9 182.6 З Ю .5 4 9 8 4 499,4 109.0 G46 6 2 .3 2 3 5 .9 1048,4 1048,4 13,9 13,0 4.8 3,3

Г - 8  + 2 * 1 . 5 2.8 2.8 12 7.9 199,2 5 2 7 ,1 5 4 4 .8 54 4 ,8 118 ,8 7 0 ,4 6 7 ,9 2 5 7 ,1 1131,8 1131.8 15.9 14.9 2.4 3 .8

Г - 6 . 5 + 2 *  0 1 5 2А 2А 1 2 1 .9 166,0 2 9 39 4 54,0 454.0 9 9 .2 58.8 56.6 214,6 964,9 964.9 1 2 .3 11 ,5 L i L 2 ,9

ТРбБОВАН ИЯ К МАШерИАААМ И МАРКИ СШААИ СМ. 3 .5 0 3 Л - Л 0 4 .0 - 1

Н .к о н т р П р о х о р о в W 7 гг.ог.ъ

Н А Ч О И С П о с т о в о й г:.ог.«/

г м ж ц , П р о х о р о в iSM.it

Г И П Л и т в и н о в гг- w

Н а ч . г р . А о с и ц к и й it-otAi

И Н Ж . 1 К б С А О Б 14-0341

и н т . ш к ГО АО ЛОБОВА от-ц.у

3.503J-4Q4.0-49

ДефОРМАДИОННЫИ шов с 

резиновым КОМЛБНСАШОРОМ К - 5 

Ведомость р а с х о д а  ммвериАлов 
2501/7- о /

СШАйИЯ А и с т л и с т о в
Р 1

союздорпроект
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Т р е в о п н ц ч  к m k t e p v u n k m  и п о т о к  м о и тк х ь

U I U  СМ. В .5 0 В .4 -Ш 0 -П Ъ , 5 .5 0 3 .H Q * .t M
'SCT'NUObDMHbUl РКЪ М ЕР .0-’  0 П Р Е К Е И Е 7 С 9  В 3KEU CHM 0C7U  

ОТ Т Б М П Е Р К Т Ч Р Ы  н т х и о г о  Ь ЛЕ-РМОЬ» м о н т и - Ь -

& О В М О Ж Н О  К Р Е П К Е Н И Е  0ККЦ1ЛКЕНИ5» ЛЕФ ОРМ М ^ИОННйГО 
W U  B M H K .E P U B K U U E N V  В К М \ Т Е  П Р О Е В Х Е И  Ч К С Т Ц  B K N K U  
ПРИ Е Е  H E A .D 5 E T Q H U P Q B M U IH -

ъ. в о з  t - и м . 0 - г оН КОНТР ПРОКОРОЕ Ж 7 i5.0Z.9l
н п  owe. ПОСГОМЩ er.oz.ff
Г К .Ш Н n m o m гг.а.ц KE® OPM KlXUQUHhUI ШОВ 

с рЕВинОЕЫМ КОМОЕНСШРОМ К-8
В к р ц ь и т .

Стадия Лист Листовf u n NUTEUHOE гг.ол, Р <Яки. ГР касиихий f5.02.Sf
С О Ю В К О Р П Р О ЕК ТU H X -Il! Б Е К О Е П‘.*2 9!
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Поз. Н АИ.МЕН0В AHUE.

КОАИЧЕСТВО НА ГАБАРИТ

ОБОЗНАЧЕНИЕ А.0ИМЕНТА
Масса el, 

кг^ о- £ о
l!  + 
oJ

4-

c4to lP -А
lL̂ +
cSJ

£7

С- ovlK? ,o

in 
cj Л
iO tO «NcM̂£2 «o'
ZT+’

lO-r-' i>.T"  ̂<— . +- oJ

4-
LO '—'
lL •+■
oJ

TrTсч•*■ C3

ТЛiT»̂ 7
СЯ̂ р 
L i. £3i"

to.c—i T ♦ ol m. +■СЛ ̂  — ЮC- cr>

Юсчcn
CO+■LO
l!

lO.
+cT>
i2-

Юz>_
CD

О»+О
Ll

in
о/4rО1

lOO.
CD 

ОJ
oO
lL

lO
Ol
OOu-

int>.
CD

<Ni-lT>,uDl_L

1 Okaumaehue

QU-W&A0 - A - - A - - A 6 8 A 2 - - - 3.56*3.4-4Q4.4-6A 428.9
ОК!ЫК8'5,0 - 42 A - 8 42. 6 8 A “ 2, A 2 - A 3.503.4 -404.4-65 45*3,6
H2-4U-6.0 (2. - s 12 ~ - 4 - - - - - 6 A - 3.5Q3.44Q4.4-66 184,8

г. Зашннвакщая воаоса̂ б-БоЛмооо п 76 68 ?2 56 60 5A 56 28 32 26 68 86 64 60 3.503.4-101.4-75 2.83
ъ PEiUHOBblll КОМПЕНСАТОР K-V70M.M 35.0 36.5 ЗА,4 35,6 2.75 29.066,6 28,4 14,1 45,6 42,5 14.4 40,3 44,8 9.4 3.503.4- 404.4-76 4,35
а Мастика замлнеиин, кг АА.4 46.0 43.0 44.9 34? 36.5 33.5 35,4 4?,8 45,? 45,0 <?8 43,0 4A,9 44,5 БЕЗ МЕРТЕН К -

Т р е б о в а н и я К М АТЕРИК ААМ И МАРКИ СТАКИ CM. 3.5Q3.HQ1.Q-4

* 3 . 5 0 3 . 4  -  4 Q 4 .Q  * 2 ,4V4 k q w t p П Р О Х О Р О В . У ^ о / Zr.Oi.9J
Н А Ч  0 U C п о с т о в о й Ч{ оОо Zr.ej.9J
Г К  m u , . п р о т о ь гг.<ин Д Е Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы М  Ш О В  С  

Р Е З И Н О В Ы М  К О М П Е Н С А Т О Р О М  К - 8  
л  В к р м к ц т  
С 0 Е П Н < 5 > И К А Ц , и а

С т а д и я Л и с т Л и с т о в
г м п А н т в н н о в 22 0J.9t р 4

Н а ч . г р A O C H U K H V i 1Г-02Л1
С О Н У З Д О Р П Р О Е К ТV 4 H X . l V Б Е К О В /Г.02.91

Н н х  I v Ш О В Л Е В А ttt.0i.9J

25041- О/ 38 Ф о р м а т  А З
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38

Г к Б к Р И Т

И З А .Е .К И 9  З к К к к А Д Ы Е

Щ т

7KU 0K

кг

(Л к Т ЕР М к М
APMATSPA
u  k m t l p Q V k T  M k P V W

ЬСЕГО,

КГ

SC *5
£  г- ^  ^  су

^  сО tO

§ £ #  сп 1- uJ 1с£
О- CJ \г-

2̂

^  =*■ 

^  g
хП

O P O b Q k O U Фа с о н н ы м о о к о с о ь о и

ГОСТ 22А5-70 ГОСТ 0500-86 ГО С Т  103-76

0 6 ИТОГО и ш ИТОГО -5 *75 -*6»60 ИТОГО

2. (Г-15 .2 5 + 0 .75 ) М 8 Л 163А.А <БЗАХА 356 А 211.2 803,8 7 7 1 ,А 2А05Д 2А1А.2. А?,3 АА.<

г  ( Г -15,85 4 5 ) 9, г 9, Я 172.5,2. № £ 376,8 т , ь а<5,< 815,5 25А0.7 25А9.9 А 0.3 46.0

r-(1 3 2 5 + W 3 .8 5 y W 5 8.0 8.0 <5МЗ,Б 1543,6 336,8 109.5 19ЯЛ 728,8 2272/1 2.260,4 А6,0 АЗ.О

Г-(13.15*С-13,Я5)->ЯЧ5 8 ,к м 163 А А 35Б.А 2.АА.2 203.8 7 7 1 ,А 1405.6 2Л1А.2 АБИ АА,9

2 ( Г - Н , 5 *0 .7 5 ) 6.8 6.8 < г ? и М 7  а 277.Б <БА,8 158,5 600,0 \ т . \ <8?8,9 з?,< ЗА?

Я ( Г - Ц ,5 4 5 ) 7,2 . 7 .2 <зь2. 0 1362,0 29?.б <7Б,А <Б9Д БЗАД 2005.8 2013,0 39.2 ЗБ.5

Г-(9 .5 < *9 .5 )+ 8 »0 ,? 5 6 ,А Б Л 1225.8 12,2,5,8 8Ь?,Б 15Б.Б 158,8 579,0 I80A.8 W A 35,9 33,5

Г - ( 9 ,5 + С .4 5 ) * 1 4 5 Б ,8 БД 1271,2 1271.2 2.77.Б <БАД <ББ,5 600,9 1872.1 <87&,9 37,0 35,А

Г - 11,5+ 2 *0 .75 З.А 3,А Б35,Б БЗЗ.Б АЪВ.& 88Л 79,2 300,4 935.0 939,а <9,0 <7,8

Г - 1 1 ,5 * 8 * 1 .5 А.0 А ,0 ?гб,А ?гБ,А <58,Л 9А,А 90,Б ЗАЗ,А <0Ь9, Б <073,8 2 U <9.7

Г - 10 *  2 *0,75 3 ,8 з .г 590,2 59Q.Z 188.8 76 ,6 73,6 279,0 869.2 872.А 17.0 <5,9

Г - 10 * 2 . 4 5 3,А з л 635,6 635.6 138,8 8г,А ? 9 .г 300,4 93Б,0 939,А <9.0 <78

Г - 8 + Я * 0.75 8.6 8.6 А99.А m s \ т БА,6 62,3 2,33,9 ?35,3 ?3?,9 13,9 <3,0

Г - 8  *  Я »  1,5 8 .8 1 8 5Ц.8 5 АА,8 « Б Д 7 0 ,А Б?,9 2.57,4 801.0 БОА ,7 <5,9 <А,9

T -6 .S  + 2 *0 ,7 5 Я Л я л А5А.0 А5А.0 99.8 58.8 5Б.Б 2<А,Ь ББ&.6 Б74.0 <2,3 И.5

Т р е б о в м ш  к  м k t e p w ^ к и м  и  m ap v .i i  т к и  с м .  з . 5 0 1 . и а и м

3 . s o 3 J - i Q i  а -  г \И Контр, п т о р о з з ч у Mow
HKU.0UC UOtm OU ног?»
гк.епеп, ПРОХОРОВ р Ж ° / t5.0i.V

гг.ог$!
АДФОРММ^ИОННЫИ ШОЬ С 

РЕЗИНОВЫМ КОМПЕНСАТОРОМ К~8.
Стадия Лист Листов

р <run китьнноо
НАН. ГР косникии ~ ж ~ 20,02$/ ЬКРИАИТ

Ьб^ОМОСТЬ PACAOJA MATEPUAA00
£0«УЬ\ОРПРПЕКТИ н г хк. БЕКОЬ /3.019 /

U U X TK еОКОЬЬЕМх с ё й р ? /3.0/9/

2 5 0 1 / 7 -  О /  3 9 ФОРМАТ fc3
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Л КЬ Ш О Б Е Ш О Н Н О Е  АС.Ч> А Л Ш О Б Ш О Н Н О Е

Тревовдния к  м А т е р и д л А м  и порядок м о н ш а ж а  с и .  
3 .5 Q 3 .t-U H .O -<  ,3.503.4 - « И . О - П З .

У с ш а н о в о ч н ы й  р а з м с р  „ а "  о п р е д е л я е т с я  в Э А В И С И М О С Ш И  

ош т е м п е Р А т у р ы  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  в  п е р и о д  м о н ш а ж а  
O m i n =  < З А  М М  j а  ш а х  =  2 5 4  м м

Хомуты  у с т д н А В л и в л ю т с я  в м е с т л х  р а с п о л о ж е н и я  

л и к е р о в  о к А Й м л е и и я  д е ф о р м а ц и о н н о г о  ш в а
ъ . ы ъ л - \ ш - г ъН.коншр. ПРОХОРОВ sr.op.v

НАЧ-ОИС Постовой гш.н
ГХ.СПСЦ. Прохоров ' Ш - ц.ог.91 Д еф орм ац ионны й  ш о в 2К& с 

резиновы м  компенсатором К-8
Сталия ЛИСТ АИСТОВгип литвинов ггл.и Р 1 гНАЧ. ГР. Ласиакии К.ег.рЯнжДк Белов tTW

t4.ol.9i с о ю э д о р  проектмнж.Тк Князев
2 5 0 4 7 -  О /  о о формлт А З
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ПоЗ. Н A U M E H O B  А  Н И Е

К О А И Ч Е С Г П В О  Н А  Г А Б А Р И т
О б о з н а ч е н и е

А О К З М Е Н Ш А

М а с с а

к г

+1Л _
Ч йiT> г ;
I ?04

+

<£ £> 

04

+ £
♦ <4
*2 *  
» 8

+ 1Л
0  7♦ «4и» ♦ тЮ сн_
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ii  - г
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тг гокс-1 ♦ 
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1 M OHfTlAW HblW
П А К Е Ш

М П -2 К 8 -4 -.0 — 2 — — L — — i 1 4 2 1
— — — 3 . 5 0 3 . 1 - Ю 1 . 1 - 3 2 1 1 6 0 ,4

М П - 2к 8 -5 к 0 ~ б 2 — 4 6 3 4 2 1 2 1 — 2 3 . 5 0 3 - 1 - 1 0 1  . 1 - 3 2 1 4 4 7 ,0

М - 2 К 8 - 6 . 0 б — 4 6 — — 2 — — — — — 1 2 — 3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1  . 1  -  3 2 1 7 3 3 ,4

2 М а с п г ш к а  ЗА П О А Н Е Н И Я , К Г 44,1 46.0 43,0 44,9 3 4,7 36,5 33,5 35,4 17,8 19,7 15,9 17,8 13,0 14,9 11,5 Б е з  ч е р ш е ш /х —

ъ А Н К ЕР Н Ы Й  С Ш Е Р Ж Е Н Ь  
0 1 2 А 1 Г , С - 6000 Э4- 98 91 95 7 4 7 8 7 1 7 5 3 8 4 2 3 4 38 2 8 3 2 25 Б е з  ч е р г п е ж а 5 ,3 3

4 Х о м э т  Ф & №  } 2 - 1 4 9 0 7 4 4 т 7 0 4 7 4 4 584 6£4 560 584 292 336 272 292 228 Z48 208 3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - 2 3 0,59

5 П о р и с т ы й  у п А о т н и т е м ? , к г И Д Н ,7 10,9 11,4 8,8 9,3 8,5 9,0 4,5 5,0 4^0 4 ,5 з ,з 3,8 2,9 б е з  Ч Е Р Г П Е Ж А —

в
Б е т о н  в зо П О В Ы Ш ЕН Н О Й  
п л о т н о с т и ,  м з 13Л 14,3 133 13,9 10,8 11,3 10,4 И ,0 5,5 ей 4,9 5,5 4,0 4,6 3,6 б е з  Ч Е Р Ш Е Ж А —

7
р е з и н о в ы й  к о л л п е н с а г п о р  
К - 8 - 7 0 М  ,  к\ 10,0 73,0 68,2 71,2. 55,0 58,0 53,2 56,2 28,2 31,2 25,2 28,2 20,6 23,6 18,2 3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1  . 1 - 7 6 1 ,3 5

8 ЗАКЛИНИВАЮЩАЯ ПОЛОСА¥-&*8О,М00й 144 15 2 136 1 4 4 112. 120 108 112 56 6 4 5 2 5 6 4 4 4 8 4 0 3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 1 - 7 5 2 ,8 3

9 А Н К ЕР Н Ы Й  C ITIEPW EH P 
0 1 2 А Е  , £ - 8 0 0 1 4 4 152 136 1 4 4 1 1 2 120 108 112 5 6 6 4 5 2 5 6 4 4 4 8 4 0 5 е з  ч е р ш е ж а 0 ,7 1

Щ РЕБОвАНИЯ N (ЛМПЕРИАААМ. U /ЛАРКИ С Ш А А М  С / Л .  3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - 4

r u n
Н а н ,  г р .  

ЦшЧ .1к
Инж.1к

Н . к о н т р  [ П р о х о р о в  

П о с т о в о й  

П р о х о р о в

Литвинов

К н я з е в

*S.0i.9i

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - 2 4

*5.01 ft 

гг.ог?! 

шг.91

i0.0i.fl

.Д е ЯЮРМ АЦИОННЫИ шов 2К8 с

РЕЗИНОВЫМ КОМПЕНСАШОРОМК8

С п е ц и ф и к а ц и я

Стлдмя А и с т А и с то в
Р 4

с о ю з а о р п р о е м п
•9ог-it

О  /Гл /# !~1 /-% J CDл а п  1
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Вс е г о ,

к г

А I М П о а о с о в о и ,  с о р т о в о й Ф  А С О Н

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  ю з - 7 6 ,  Г О С Т  2 5 9 1 - 8 8 , Г О С Т  8 2 - 7 0 Г0 С Т 8 6 4 5 -6 8 ГОСТ 8 5 0 9 -8 6  
ГОСТ 8 5 10 -8 6 ГОСТ 9565-75

^ 6 0 / 4 И то го 0 / 2 0 / 6 И т о го *40*120 *20*200 a  20*130 + /4И20 *12*248 + 1 M I5 +12*105 +■12*80 +-6*60 +*6*50 * 5 * 7 5 а  4*150 □ 16x16 И т о г о □8*ЫЙА0 и т о го Й 2 5 *Д L$Q*5D*5 И т о г о 0 2 0 *2 И т о го

2 ( С  15 ,2 5 +  0 ,7 5 ) я л 439,0 25,8 4 7 3 .2 6 0 3 3 1264)! 1868.1 90,4 590,4 1404,0 218,0 964.8 1218,0 837,6 212.8 407,5 18,0 423,0 108,0 4 3 ,2 6545.7 1298,4 1192,4 1634Л ю з 1645,2 7 ,2 7 .2 11837,8

2 ( Г - 15 ,2 5 +  1 ,5 ) э . г 4 6 7 ,3 27,4- 503,9 630,3 1346,4 1976,7 135,6 6 13 .2 1482,0 241,0 1018,4 1286,0 894,8 2 3 2 .2 430,2 19.0 4 4 7 ,0 114,0 4 5 ,6 6969,0 1371,0 1371,0 172 5 .1 « л 1736,6 7 ,6 7 ,6 12564,8

Г-13,25+С+13,25+2*0/75 8 ,0 4 15 ,4 2 4 ,4 447,8 581,6 1196,8 1778 ,4 113,0 557,6 1526,0 215.4 9 1 1 ,2 1150,4 79 3 .2 206.0 384,9 17,0 399,6 102,0 4 8 ,3 6217,1 1226,4 122 6,4 1543,6 10,2 1553,9 6 .8 6,8 11230,3

Г-13.25+С+13,2 5 * 2 * 1 ,5 8 ,4 439,0 25,8 4 7 3 ,2 6 08,6 1164,8 1873.4 113,0 590Л 1404,0 228,0 9 6 4,8 1718,0 837,6 216.8 4 0 7,5 18,0 423,0 108,0 4 3 ,2 6572,3 1298,4 1298,4 1634-Л 10,8 16 45,1 7 ,2 7 ,2 11869.7

2 (Г -11 ,5  + 0/75) 6 ,В 344,6 2 0 ,1 3 71,6 473,9 992.8 1466.7 9 0,4 4 5 9 ,2 1092,0 177,6 75 0,4 947,6 660,0 169,4 317,0 14,0 329,4 8 4,0 33,6 5124,6 10 10 ,2 1010Д 12 71,2 8 > 1279,6 5.6 5,6 9258,3

2 ( 0 - 1 1 ,5 * 1 ,5 ) 7 .2 368 ,2 21,6 397,0 500,9 1060,8 15 61,7 9 0 Л 49 2,0 1170,0 1 9 0 ,1 804,0 1015,2 7 0 4 ,4 1 8 0 ,4 339,6 15.0 352,8 9 0 ,0 36,0 5480,0 1082,4 1082/н 1362,0 9,0 1371,0 6 .0 6 ,0 9898,1

Г-9,5-»-С+ 9 ,5 + 2 * 0,75 6 ,4 330,4 19,4 356,2 4 5 5 1 952,0 1407,1 9 0 ,4 442 fl 1053,0 17 1 ,1 723,6 913,6 6 3 1,4 163,8 305,6 13,5 3 17,4 8 1,0 3 2 ,4 4939,6 9 74 ,0 974,0 1225,8 8 ,1 1233,9 5 ,4 5 ,4 8916,2

0-95 + 0 * 9 ,5  + 2 * 1 ,5 6,8 344,6 20 ,2 3 7 1,6 4 79 .3 992,8 1472,1 113,0 45 9,2 1092,0 177,6 7 5 0 А 9 4 7,6 860,0 1 7 3 А 317,0 14,0 329,4 8 4 ,0 3 3 ,6 5151,2 10 Ш Д 10 10 ,2 1 2 7 1 ,1 8 ,4 1279,6 5 ,6 5 .6 9290,3

Г  А Е  К  Р И  ш

и 5 д . е \ и я  K P E 0 1 E W H W E

ОБ^ии

К Г

/ Л м П Е Р И А Л Ы

М е т и 5 ы
Вс е г о ,

К Г

ъ
g o ;££ еc o i i ;Ui О  х  3 £
о | е
Е ш Оl U Q fл е с

t_и
<г
5  *
Е  =
Ч О
S I

is

== Ul
i f  
f f  
S  2  
=  5

Р е з и н о в ы е  

и з р е к и  я ,  к г
ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 ГОСТ 3 9 7 - 7 9
&омп
М12а 25 Utnoro шпмнт

4 *3 6 и т о г о Опорные
мксти кв- m и т о г о

2 ( Г - 1 5 .2 5 ^ -0 ,7 5 ) 3.0 3 .0 0 .6 3 ,6 3 .6 11841,4 1 3 .7 4 4 ,1 1 1 ,2 1 1 5 ,1 9 4 ,6 209.8

2 ( 0 - 1 5 .2 5  + 1 ,5 ) 3 ,0 3 ,0 0,8 0 ,8 3 .8 12568,5 14.3 4 6 ,0 1 1 ,7 111,6 9 8 ,6 2 1 0 ,2

Г - 1 3 ,Z 5 + O ib ,Z 5 +  2» 0,75 2 ,8 2 ,8 0 ,6 0 ,8 5 .4 И Ш , 7 13 .3 4 3 ,0 10,9 108,8 9 2 ,0 200,8

Г - 1 3 ,2 5 * 0 1 3 1 5 + 2 4 5 3 ,0 3 ,0 0 ,6 0 .6 3 ,6 М873.3 13 .7 4 4 .1 1 1 Л 1 1 5 ,1 9 6 ,2 2 Н А

2 ( Г - 1 1 ,5 +  0 ,7 5 ) 2 ,2 2 , 2 0 ,6 0 ,6 2 ,8 9161,1 10 .3 3 4 ,7 8 ,8 8 9 ,6 7 4 .2 163,8

2 ( 0 - 1 1 ,5  + 1 , 5 ) 2 ,4 2 А 0 .6 0 ,6 3 ,0 9901,1 11.3 3 6 ,5 9 .3 9 6 .0 7 8 , 4 1744

Г - 9 . 5 * 0 9 , 5 + 1 x 0 .7 5 2 , 1 2 ,2 0 ,5 0 ,5 2 .7 8918,9 юл 3 3 .5 8 ,5 8 6 ,4 7 1 ,8 1 5 8 .2

Г - 9 ,5 + С + 9 ,5 + 2 * 1 ,5 2 ,2 2 ,2 ° 1 б 0 ,6 2 ,8 9195,1 10 ,8 3 4 ,7 9 ,0 8 9 .6 7 5 ,8 1 6 5 ,4

Н.контр П р о х о р о в

Н А Ч .  о ис П о с то в о й
Г К . С П Е 1 1 , . П Р О Х О Р О В '

run Аитвм нов
Н А Ч .  Г Р . A O C U U . K U A

M h w . I k . В е к о в

U h w .  I k . К Н Я З Е В

3 . 5 0 3 . 1  -101 .0 -2 ,5

Д е ф о р м а ц и о н н ы й  ш о в  1 К &  с
Р Е З И Н О В Ы М  К О М П Е Н С А / П О Р О М  !ч-в

В е ^ о м о с п ц ?
РАСХОДА ААМПЕРИААОв

Сть^ня А и с т А и с т о в
2.

с о ю з ^ о Р П Р О Е к т
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U 3 A E M J S I  и к М к П Ы  Е  ___-— ■—-------------------------------- “ ------- ------ ~ ------------ ---------------------

Г а  ь  а  р  и  т

А Р М А т  у Р А  К Л А С С А П р о  к  к  ______________________ _
Всего,

кг

А  I А К П о к о с о в о м ,  с о р  т  о  в о  и -------- --------------------
чг А С О Н  

гпгт л^по-ог
ГОСТ 5781-81 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 10 3 -76 , ГОСТ 2 5 9 1-8 8 .ro СТ 8 2 *7 0

\ии >4-5-68 гост 8510- 86 ГОСТ 9 567*75

0  6 0 8 0 1 4 итога 0 1 2 ЯИб итого M0M2Q 2̂0*200 *20мза А Ь Ш *12*215 *1М05 +12x80 +6«60

158,5
+6*50

7,0

+5*75

164,7

+4*150

42,0

□ 16*16 Umoro М Ш Umoro 1.175*12 №0*5 Umoro o2Q*2 Umono
16,8 2562,3 505,1 505,1 635,6 4 ,1 639,8 2,8 2,8 4634,5

Г - If, 5-*- 2 *0 / 7 5 3 ,4 172,5 10,1 185,8 242,3 496,4 738,7 45,2 229,6 546,0 88,8 375,1 473,8 330,0 84,7

Г -11,5 + 2 *  1,5 4 ,0 198,2 11,6 213,8 269,3 571,2. 840,5 67,8 2624- 624,0 101,6 428,6 541,6 380,8 99,6 181,1 8,0 188,4_ 48,0 19,1 2951,3 5 7 7,1 577,2 726,4 4̂ 8 731,8 3,2 3,2 5317,8

39,0 15,6 1384,6 469,0 469.0 590,2 3,9 594,1 2,6 2,6 4303,9
Г - 10 + 2 *  0,15 3 ,1 160,5 9,4 175,1 218,1 462,4 680,5 45.2 213,2 507,0 81,5 348,4 440,0 307,8 79,1 147,1 6,5 153,0
Г-10  + 2 *  1,5 3,4 172,5 10,1 185,8 242,3 496,4 Щ7 45,2 229,6 546,0 88,8 375,1 473,8 330,0 84,7 158,5 7,0 164,7 42,0 16,8 25623 505,1 505,1 635,6 4 ,1 639,8 2,8 2,8 4634,5

Г- 8 + 1 *0 ,7 5 2,6 134,5 7,9 145,0 180,5 387,6 566,1 22,6 180,4 429,0 69,7 294,8 372,1 257,0 64,г 114,5 5,5 129,3 33,0 13,2 19954 396,8 396,8 499,8 ь,з 502,7 2,2 2,2 3610,2

Г-8 + 1 »  1,5 2,8 1Л-6.3 8,6 157/7 204,6 421,6 626,1 22,6 196,8 468/) 76,0 321,6 406,0 279,1 69,6 135,8 6,0 141,0 36,0 14,4 2173,0 432,8 432,8 544,8 3,6 548,4 2 ,4 2 А 3940,5

Г -6 + 1 x 0 ,1 5 2,4 122,7 7,2 132,3 161,7 353,6 515,3 22,6 164,0 390,0 63,4 268,0 338,4 234,8 58,8 113,2 5,0 117,6 30,0 12,0 1817,8 360,8 360,8 454,0 3.0 457ft 2,0 2,0 3285,2

Ц З А Е А И Я к р е п е ш н и е М М П Е Р И А К Ь !

Г а 5 а  р и  т

М Е Ш И 5 Ь 1

В с его,
йщ\м

•£*
d O sЮ 1 Е
с о ^ о

и .Ж
ОС* «£ 3  XL 3= - г  ul

и.
Ж

* 5 2
е з

= 1  си о

Р е з и н о в ы е

и в а е а и я . к г

ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 ГОСТ 3 9 7-79
Р Ш О Д , п З г

2%в
a s s .

е 5  
у  о

ВОАГП
M 1a Z5 Umoro И Ш Н Т

4*36 и т о г о к г к г ч
0 < Опорны е

ЧАсти S8-70M и т с г о

Г - 1 1 ,5 +  2 * 0 , 7 5 м м 0 .3 0 ,3 1 А 4635,9 5 ,5 1 7 ,8 4 ,5 4 4 ,8 3 8 ,0 8 1 ,8

Г - Н , 5 +  2 * 1 , 5 1 ,2 1 .2 0 ,4 0 ,4 1,6 5319,4 6 ,1 19 ,7 5 ,0 5 1 ,1 4 2 ,2 9 3 ,4

Г -  10 + 2 *  0 .7 5 1 ,0 1,0 0 ,3 0 ,3 1 ,3 4305,1 1 5 ,9 4 0 4 1 ,6 3 4 ,0 7 5 ,6

Г - 10 + 1 * 1 , 5 1,1 Ы О Р 0 ,3 1 А 4635,9 5 ,5 1 7 ,8 4 ,5 4 4 ,8 3 8 ,0 8 2 ,8

Г - 8  + 2 * 0 . 7 5 0 ,9 0 ,9 0 ,2 од 1 ,1 3611,3) 4 0 13 ,0 3 .3 3 5 ,1 1 7 ,8 63.0

Г - 8  + 2  * 1 . 5 1 ,0 1 ,0 0 ,2 0 , 1 3 9 41,7 4 ,6 1 4 ,9 3 ,8 3 8 ,4 3 1 ,8 7 0 ,2

г - 6  f  2 * 0 , 7 5 0 ,8 0,8 ОЛ 0 ,2 1,0 3 7 8 6 ,1 3 ,6 11,5 2,9 3 2 ,0 24,6 56,6

3 .5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0 - 2 5
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Ведо мо с т ь  деталей

Поз. Э с к и з

4

490

сососм
Ю1Лго

390

3 . 5 0 3 .  Ы 0 4 . 0 - 2 5
лист

2
2 5 0 4 7 - Of 46 Ф о р м а т  А З
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М о н г п л ж н ы и

П А  К Б  ГП

М П - З К 8 - 4 . 0 — 2 — — 2 — — 2 1 4 2 1 — — — 3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1  . 1 - 4 15 0 0 , 9

М П - З К 8 -  5,0 — 6 2 — 4 6 3 4 2 — 1 2 1 — 2 3 . 5 0 3 . 1  - 1 0 1 . 1  - < 1 8 1 3 ,1

М П - З К 8 - 6 .0 6 — 4 6 — — 2 — — — — — 1 2 — 3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 1 - 4 2 2 4 4 , 6

г М а с ш и к а  з а п о л н е н и я  ,  к г H I 46.0 43.0 44,9 3 4 .7 36,5 33 .5 35,4 1 7.8 19 .7 15,9 1 7 8 13.0 14.9 11.5 Б е з  ч е р т е т л ~

з А н к е р н ы й  СТВ Рж еН Ь Я Ш А Л , 6=6000 94 98 91 9 5 7 4 7 8 7 1 7 5 3 8 42 3 4 3 8 2 8 3 2 25 в е з  ч е р т е ж А 5 ,3 3

4 Х О М У П ) ^  8 А Х  6=̂  1А90, Ш Т . т 7 9 Z 7 0 4 7 4 4 5 8 4 624 560 584 292 3 3 6 2 7 2 2 9 Z 2 2 8 248 20 8 3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 0  - 2 Б 0 ,5 9

5 П о р и с т ы й  у п л о т н и т е л ь , к г 1 u 11.7 10,9 11.4 8 .8 9 .3 8 ,5 9.0 4.5 5,0 4.0 4.5 3 .3 3 .8 2.9 5 8 3  Ч б р т б Ж А —

6
Б е т о н  в з о  п о в ы ш е н н о й  
п л о т н о с т и , 13 ,7 14.3 13,3 13,9 10.8 11.3 10.4 11.0 5,5 6.1 4.9 5.5 4.0 4.6 3,6 в е з  ч е р т е т л —

7 Р е з и  н о в ы й  к о м п е н е л т о р  
К -  8 - 7 0  м. м 105,0 10Я5 10Z.3 108,8 8 2.5 8 7.0 7 9 .8 84.3 4 Z 3 4 6 .8 3 7. & 4 2 .3 30 .9 3 5 .4 2 7 .3 3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 1 - 7 6 1 . 3 5

8 З а к л и н и в а ю щ а я  п о л о с а + 6 « б о ,Е=ю о о 216 2 Z 8 204 216 168 180 162 168 8 4 96 7 8 84 66 7 2 60 3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 1 . 1 - 7 5 2 ,8 3

9 АНКСРНЫ И С Т В Р Ж е В Ь / Ц А Д  6 = 8 0 0 14 4 152 136 144 112 120 108 112 5 6 6 4 Ы 56 4 4 4 8 40 в е з  ч с р т е ж л 0 ,1 1

3 . 5 0 3 . 1 - Ю 1  . о - а ?н . к о н т р . П Р О Х О Р О В 25.92 Я!

НАЧ.ОИС П о с т о в о й 25*2.4!

ГА.спец. П Р О Х О Р О В  ■ 25.02.V Д е ф о р м л ц и о н н ы и  ш о в  З К 8 с  

р е з и н о в ы м  к о м п е н е л т о р о м  К8 

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

СТ АЛ ИЯ л и с т а и с т о в

г и п Л и т в и н о в 22 р 2 91 р к
Н а ч . г р . Л о с и а к и и лг- 20.02.9!

С О Ю З Д О Р  П Р О Е К ТИ Н Ж . 1 К Б е л о в /9-02.9/

И Н Ж - 1 К К н я з е в во**-*5-02.1'
2.504  7 -  О/ 47 Ф о р м а  га А З
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Г  А Б  А  Р  U т

И З Д Е Л И Я  З А К Л А Д Н Ы Е

Д Р ^ А Г П У Р А  к л а с с а П р о  к  а  т

В с е г о ,

к г
м Л 1 П о л о с о  в  о м ,  с о р т о в о м Ф а с о н

Г О С Т  5 7 8 1  -  8 2 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  8 2 - 7 0  ,  Г О С Т  1 0 3 - 7 6 ,  Г О С Т  2 5 9 1 - 8 8 ГОСТ 8 ( > 4 5 -6 8
гост
ГО С Т

8 5 0 9 -  <
8 5 1 0 - ;

зь
&6 Г О С Т  9 5 6 7 - 7 5

Р е 0 8 { 8 1 4 и т о г о 0 1 2 0 1 6 U m o r o *4 0 *12 0 *£0д300 +!0*130 +14 *9 5 +12*295 +12*215| +12*105 + 1 2 *8 0 + 6 * 6 0 +  6 *5 0 + "5 *7 5 * 4 * 2 4 0 □  16*16 U m o ro а8*ь0*о U m o r o LI2 5 »I2 180*50*5 U m o r o о  2 0 *2 И т о г о

2 ( Г - 1 5 , 2 5 * 0 , 7 5 ) 8 > 4 3 9 ,0 3 5 ,4 4 8 2 ,8 6 0 3 .3 1264,8 18 6 8 ,1 is o ,а 10 5 1,2 13 8 9 ,6 5 7 3 ,4 1 13 7,6 10 86 .0 8 3 7 ,6 3 1 6 ,0 6 11.3 3 6 .0 6 7 8 ,0 1 8 7 ,2 7 2 ,0 8 1 6 1 .7 2888,4 2888,4 16 3 4 ,4 2 1,6 1656,0 7 , 2 7 ,2 15 0 6 4 ,1

2 / Т - 1 5 , 2 5 *  1 ,5 ) 9 ,2 4 6 7 ,3 3 7 ,2 5 1 3 ,7 6 3 0 ,3 1346(4 1 9 7 6 ,7 2 7 1 ,2 1109,6 1 4 6 6 .8 6 1 1 ,2 1200,8 114 6 ,0 8 9 4 ,8 3 4 1,6 6 4 3 ,2 3 8 ,0 7 1 6 ,0 1 9 7 ,6 7 6 ,0 8 714 ,8 3046.8 3 0 4 8 ,8 1 7 2 5 ,2 2 2 ,8 174 8 ,0 7 ,6 7 . 6 16009,6

Г-13 ,2 5 * 0 1 3 ,2 5  * 2 *  0 ,7 5 8 ,0 4 1 5 ,4 3 3 ,4 » 4 5 6 ,8 5 8 1,6 1196.8 1 7 7 8 ,4 2 2 6 ,0 9 9 2 ,8 1 3 1 2 ,4 5 4 6 ,4 10 74 ,4 1025,6 7 9 Д 2 3 0 3 ,6 5 7 7 ,3 3 4 ,0 6 4 0 ,4 1 7 6 ,8 6 8 ,0 7 7 7 0 ,9 2 72 8 ,0 2 72 8 ,0 1543,6 2 0 ,4 1564,0 6 ,8 6 ,8 14304,9

Г - 1 3 ( 2 5 * С *  1 3 ,2 5 * 2 * 1 ,5 А * 4 3 9 ,0 3 5 ,4 4 8 2 ,8 6 0 8 ,6 1264,8 1 8 7 3 ,4 22 6 .0 10 5 1.2 1389.6 5 7 8 ,4 113 7,6 1086(0 8 3 7 ,6 3 2 Q 0 6 1 1 ,3 36 ,0 6 7 8 ,0 1 8 7 ,2 7 2 ,0 8 210,9 2 8 6 8 4 Ш 8 , 4 16 3 4 ,4 21,6 1656,0 7 , 2 и 5 1 1 8 ,7

1 (  Г - 1 1 ,5  +  0 ,7 5 ) 6 ,8 3 4 4 ,6 2 7 , 4 3 7 8 ,8 4 7 3 ,9 9 9 2 ,8 1 4 6 6 .7 18 0 ,8 8 17 ,6 10 3 0 ,8 4 5 0 ,4 8 8 4 ,8 8 4 4 ,4 6 6 0 ,0 2 5 0 ,0 4 7 5 ,4 28 ,0 5 2 7 ,6 1 4 5 ,6 5 6 ,0 6 4 0 1 ,4 2 2 4 6 ,4 2 2 4 6 ,4 1 2 7 1 ,2 16,8 1288(0 5 ,6 5 ,6 1 7 8 6 ,9

2 ( Г - 1 1 ,5 »  1 ,5 ) 7 , 1 3 6 8 .2 . 2 9 ,4 4 0 4 ,8 5 0 0 ,9 1060,8 15 6 1,7 180,8 8 76 ,0 1 1 5 8 ,0 4 8 2 ,4 9 4 8 ,9 9 0 4 ,8 7 0 4 , 4 2 6 6 ,8 5 0 9 ,4 30,0 5 6 5 ,2 1 5 6 ,0 6 0 ,0 6 8 4 1 3 2 4 0 7 .2 2 4 0 7,2 13 6 2 .0 1 8 ,0 13 8 0 ,0 6 ,0 W 2601,5

Г- 9 , 5 * 0  9 . 5 + 2 *  0 ,7 5 6 , 4 з з о л 2 6 .5 3 6 3 .3 4 5 5 ,1 9 5 2 ,0 14 0 7,1 18 0 ,8 7 8 8 ,4 1 0 4 2 2 4 3 4 ,0 8 5 3 ,2 8 1 4 ,4 6 3 1 ,4 2 4 1 ,4 4 5 a s 2 7 ,0 5 0 8 ,6 1 4 0 ,4 5 4 ,0 6 1 7 4 ,3 2 16 6 ,4 2 16 6 ,4 1 2 2 5 ,8 1 6 ,2 12 4 2 ,0 5 .4 5 , 4 113 5 8 ,5

Г - Э . 5 » С » 9 5 » 2 М , 5 6 ,8 3 4 4 ,6 2 7 ,4 3 7 8 ,8 4 7 9 ,3 9 9 2 ,8 1 4 7 2 ,1 2 2 6 ,0 8 17 ,6 1080,8 4 5 0 ,4 8 8 4 ,8 8 4 4 ,4 6 6 0 ,0 2 5 4 ,0 4 7 5 ,4 2 8 ,0 5 2 7 ,6 1 4 5 ,6 56.0 6450,6 2 2 4 6 ,4 2 2 4 6 ,4 1 2 7 1 ,2 <6.8 12 8 8 ,0 5 ,6 5 ,6 1 1 8 4 1 ,5

Г  А  5  А  р  и т

И з д е л и я  К Р Е П Е Н Ж И Е

OftiVM U

РАСХОД,

К Г

М а т е р и а л ы

М е ш и з м В с е г о ;

к г

о  o s 'W I C
с о х 5
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о  <
с  1

Р е з и н о в ы е  
и з д е л и я ,  к г

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 Г О С Т  1 1 5 7 1  7 а  г  
Г О С Т  6 4 -0 2 -7 0  * Г О С Т  3 9 7 - 7 9 *

Б о л т
М 12*25

Б о л т
М 20*45 U m o r o

ШдиБА
20-01

ШАи 5 А  
20Л*Ь5Г U m o r o

Шплинт
4 * 3 6 И т о г о

Опорные
ч л с т и К-8‘70м U m o r o

2 / Т - 1 5 ,2 5 +  0 , 7 5 ) 5 ,0 2 6 ,4 2 9 ,4 2 ,4 1 ,8 4 , 2 0 ,6 0 .6 3 4 , 2 15098,4 1 3 ,7 4 4 , 1 1 U 2 19 ,6 1 4 1 ,8 3 6 1 ,4

1 (  Г - 1 5 , 2 5 »  1 ,5 ) 3 ,0 2 8 ,0 3 1 ,0 3 ,0 2 , 2 5 ,2 0 ,8 0 ,8 3 7 ,0 16046,6 14\3 4 6 ,0 1 1 7 1 3 1 ,8 1 4 7 ,8 3 7 9 ,6

Г- 1 3 ,2 5 + 0 1 3 ,2 5 »  Ь  0 ,7 5 2 ,8 2 5 ,0 2 7 ,8 2 Л 1 ,8 4 2 0 ,6 0 ,6 3 2 ,6 14337,5 13 ,3 4 3 .0 1 0 ,9 2 0 7 ,4 1 3 8 ,1 3 4 5 ,3

Г- 13 Д 5 + С +  1 3 ,2 5 »  2 »  1 ,5 3 ,0 2 6 ,4 2 9 ,4 2 ,4 1,8 4 2 0 ,6 0 ,6 3 4 , 2 15 15 2 $ « . 7 4 4 ,1 1 1 ,4 2 1 9 ,6 1 4 4 ,2 3 6 3 ,8

2 ( Г - 1 1 , 5 *  0 ,7 5 ) « X 20 ,6 2 2 ,8 2 ,2 1,6 3 ,8 0 ,6 0 ,6 2 7 , 2 118 14,1 1 0 ,8 3 4 ,7 8 ,8 1 7 0 ,8 1 1 1 , 4 2 8 2 ,2
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1 0 ,8

3 3 ,5 a s 1 6 4 ,7 1 0 7 .7 2 7 2 ,4
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