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Обозначение
документа Наименование Chip.

I.24I-I.4I-T0 Техническое описание 2

I.24I-I.4I-I Плита перекрытия П 90.10- ... 9
I 241—I.41—2 Плита перекрытия П 90.12- ... II

X.241-1,41-3 Плита перекрытия П 90.15- ... 12
I.24I-I.4I-4 Каркас КР (KPI, КР2) 13

I.24I-I.4I-5 Сетка С (Cl, С2) 13

I.24I-I.4I-6 Сетка С (СЗ, С4) 14

I.24X-I.4I-7 Сетка С5 14
I.24I-I.4I-8 Сетка С6 15

1,241-Х.4Х-9 Сетка С (С7 ... С9) 15

I.24I-I.4I-I0 j Петля строповочвая П (IU, 02) 16

1.241-1.4:-РС Ведомость расхода стали 16
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Легкобетонные, многопустотные штаты перекрытий настоящего

выпуска предназначены для общественных зданий и зданий администра­
тивно-бытового назначения со стенами из кирпича или крупных блоков 
из местных материалов, возводимых в обычных условиях строительства.

Плиты следует применять в условиях отсутствия воздействия 
агрессивной среды на них.

Предел огнестойкости плит I час, что соответствует требова­
ниям СЕиП 2.01.02-85 для зданий 1-ой степени огнестойкости.

I. МАРКИ И ОСНОВШЕ РАЗМЕРЫ

I.I. Маркировка конструкций принята по ГОСТ 23009-78.Марти 
плит состоят из буквенно-цифровых групп.

Первая группа содержит обозначение типа конструкция (П - пли­
та с круглыми пустотами) и габаритные размеры (длина и ширина) в 
дециметрах (с округлением до целого числа).

Вторая группа включает цифровые обозначения расчётной равно­
мерно- распределенной нагрузки (без учёта собственного веса) в кПа, 
класс напрягаемой арматуры и вид бетона, выраженный буквенным обоз­
начением (Л-легклй бетон).

Третья группа отражает конструктивные особенности плит (уси­
ление открытых торцов плит бетонными вкладышами) иобозначается 
цифрой "I".

Пример маркировки: П 90.12 -6АтЯ!- плита перекрытия длиной 
8980 дм, шириной 1190 им под расчётную равномерно распределенную 
нагрузку (без учёта собственного веса) 5,90 кПа (600 кгс/м2) с нап­
рягаемой арматурой класса Ат-У, изготавливаемая из лёгкого бетона* 

1.2. Основные размеры плит: длина 898 см, ширина 99, 119 и 
149 см , высота 22 см.

Номенклатура плит представлена на листе 9.
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЁТНЫЕ ДАННЫЕ

2.1. Плиты изготовлять в соответствии о требованиями ГОСТ 
9561-76* и ГОСТ 1Э015.0-83 по агрегатно-поточной или конвейерной 
технологиям.

2.2. Изготовление плит предусмотрено о открытыми торцами и
с усилением открытых торцов плит (заделка пустот) бетонными вклады­
шами.

Торцы плит о выходным отверстием малого диаметра, образуемым 
при формовании, укладываются на стену» несущую большую нагрузку.

Применение плит с открытым торцом допускается в тех случаях, 
когда величина напряжений на уровне верхней плоскости плит не пре­
вышает 2,1 МПа (22 нгс/см2).

При больших напряжениях открытые торцы усиливаются в завод­
ских условиях заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пустот производить непосредственно после извлечения 
пуансонов, до пропаривания плит, обеспечив плотное примыкание 
вкладышей.

Бетонные вкладыши 0 158 мм длиной 130 мм должны быть изготов­
лены из бетона того же класса, что и плиты. умлмния.

Допускаемые напряжения* от нагрузок на опорйыё/торцн Moiyr 
быть приняты: при глубине опирания 10 см не более 4,9 МПа (50 
кгс/см2); при глубине опирания 25 ом не более 3,4 МПа (35 кго/см2).

При промежуточных значениях глубины опирания плит величины 
напряжений принимаются по интерполяции,

Армирование плит с усиленными торцами принять то же, что и 
для плит изготовляемых без вкладышей.

2.3. Плиты запроектированы на три равномерно распределённые 
нагрузки, приложенные к изделию.

Состав нагрузок без учёта собственного веса приведён в 
таблице:

щ ц  нагрузки Величина нагрузки в кЬа (кгс/мй) для плит 

__________________ П...-4,5АтУЛ П...-6АтУЛ П..,-8АтУД

расчётная 4,40(450) 5,90(600) 7,85(800)
Нормативная 3,70(375) 4,90(500) 6,60(670)
Длительно- дейст- , ь
вуицая часть нор- 2,55(260) 3,80(385) 5,40(555)
нативной нагрузки

I.24X-1.4I-T0
Ш
2
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3

Собственный вес плит шириной 990 и 1190 мм: расчётный - 
2,65 кПа (270 кгс/м2), нормативный -2,40кПа (245 кгс/м2); собственный 
вес плит шириной 1490 мм: расчётный - 2,80 кПа (285 кгс/ы2), норма­
тивный -2,55 кПа (260 кгс/м2).

2.4. Расчёт плит произведен в соответствии с требованиями 
СНиП 2.03.01-84, как однопролётных свободно опертых балок.

2.5. Плиты запроектированы по 3-ей категории требований, 
предъявляемых к трещиностойкооти конструкций.

2.6. Плиты изготовить из лёгких бетонов при марке по < 
плотности DI800 класса по прочности на сжатие В25 (Rb„=I4,5 1 
Вв1=1,05МПа, Нвяг=18,5 Ша,кв&г=1,60 МПа. Ев =18.5»10ЧДОа )- 
под нагрузки 4,40 яПа( 450 кгё/м2) и 5,90 кПа( 600 кгс/м2) и 
( № 1 7 , 0  Ш е ц>fiBi =1,20 МПа , Ввдсг=22,0 МПа, ]?Btsex=I,80 '
Ев =18,5• П П Ш а  )- для плит под нагрузку 7,85 кПа (800 кто,

В качестве искусственного пористого заполнителя может быть 
принят керамзитовый гравий (ГОСТ 9759-83), шунгизитошй гравий 
(ГОСТ 19345-83), агдопоритовый щебень (ГОСТ II99I-83), шлаковая 
пемза (ГОСТ 9760-86) и пористый щебень из горных пород (ГОСТ 22263-76} 

в качестве мелкого заполнителя - кварцевый пеоок (ГОСТ 8736-85). 
Передаточную прочность бетона к моменту отпуска натяжения 

арматуры принять равной 70% для всех злит.

плит

Отпускную прочность бетона на сжатие принять по 
ГОСТ I30I5.0-83.

2.7. В качестве напрягаемой арматуры принять термически уп­
рочнённую сталь периодического профиля класса Ат-7 (ГОСТ 10884-81).

2.8. Предварительное напряжение арматуры осуществлять электро­
термическим натяжением стержней до бетонирования с передачей уси­
лий на упоры формы.

2.9. Значение начального предварительного напряжения принять: 
2>s Р = 590 МПа (6000 кгс/см2) для плит под нагрузки 4,40 кПа(450 
кгс/м2) и 5,90 кПа (600 кгс/м2) и Ъ$р = 610 МПа (6200 кгс/см2) для 
плит под нагрузку 7,85 кПа (800 кго/м2).

Допустимое отклонение значения предварительного напряжения 
равно 70 МПа (715 кгс/см2).

Величина предварительного напряжения перед бетонированием 
(о учётом потерь от реалаксации)- 3sp= 970 МПа (5820 кгс/см2) для

I.24I-I.4I-T0
Ш Т
3
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штат под нагрузки 4,40 кПа (480 кго/м2) и 5,90 кПа (600 кго/м2) 
и Ssp =s 590 МПа (6015 кго/ом2) для плит под нагрузку 7,85 кПа (800 
«ГС/м2).

Максимальная величина температуры электронагрева не должна 
превышать 450°С.

2.10. Заготовку арматуры производить в соответствии с "Ру­
ководством по технологии изготовления предварительно напряженных 
железобетонных конструкций " (Москва, Стройиздат, 1975 г.).

2.11. Длина натягиваемых стержней на рабочих чертежах пока­
зана равной длине плит без учёта длины выпусков для захватных приспс 
соблений, применяемых на заводе.

2.12. Концы напрягаемой арматуры не должны выступать за 
торцевые поверхности плиты более чем на 5 мм и должны быть заорпце- 
ны слоем раствора иди битумным лаком или лакокрасочными материалами 
для защиты стальных конструкций от коррозии, стойкими на открытом 
воздухе (атмосферостойкими, т.е. принимать материалы с индексом 
"а”). йкЗор этих материалов производить в соответствии с табли­
цей 29 и справочным приложением Л  15 СбиП 2.03.II-85.

2.13. На опорных участках плит установлены корытообразные 
опорные сетки для восприятия местных напряжений в зоне заанкерива- 
ния напрягаемых стержней.

2.14. По всей длине верхней зоны плит установлена сварная
сетка.

2.15. Плоские каркасы и сварные сетки выполнять из арматур­
ной проволоки периодического профиля класса Вр-I (ГОСТ 6727-80зс) •

2.16. Арматурные изделия запроектированы из условия изготов­
ления их на автоматических линиях. Сварку сеток и каркасов произ­
водить с нормируемой прочностью в соответствии о требованиями 
ГОСТ 10922-75 и ГОСТ 14098-85, тип сварного соединения и способ 
сварки Н-Кт.

2.17. Подъемные петли выполнять из стали клаоса A-I (ГОСТ 
5781-82*), марок ВСтЗсп2 и ВСтЗпс2 (ГОСТ 380-71*). & случав монтажа 
плит при температуре минус 40°С запрещается применять сталь марок 
ВСтЗпс2.

2.18. Глубина опирания плит должна быть не менее 100 мм по

I.24I-I.4I-T0

Ф о рм ат А4

всей ширине плиты.
2.19. Швы между плитами заделать бетоном класса BI5 или це­

ментным раствором марки 200.
2.20. Нижняя, потолочная поверхность, плит должна быть глад­

кая, подготовленная под окраску.

3. ПРАВДА ПРИЁМКИ

3.1. Приёмку и паспортизацию плит производить в соответствии 
о требованиями ГОСТ 9561-76*, ГОСТ I30I5.I-8I и ГОСТ I30I5.3-8I*.

3.2. Отклонение размеров толщины защитного слоя бетона, отк­
лонения от проектных размеров, а также внешний вид и качество по­
верхностей плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 9561-76* и 
ГОСТ I30I5.0-8I.

4. МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И  ТРАНШОРТИРОВАШЕ

4.1. Маркирошдг плит производить в соответствии с требованиями 
ГОСТ I30I5.2-8I.

4.2. Хранение и транспортирование плит производить в соответ­
ствии с требованиями ГОСТ 9561-76* и ГОСТ I30I5.4-8I.

4.3. Подъем плит при транспортировании и монтаже осуществлять 
4-х ветвевыми балансирными траверсами за четыре петли.

4.4. Места опирания плит при складировании и транспортирова­
нии принимаются на расстоянии 350 мм от торцов по всей ширине пли­
ты.

5. ИСПЫТАНИЯ

5. I. Испытания плит по прочности, трещиностойкости и 
жесткости выполнять по данным таблиц I ... 3 ( листы 6... 8 ) и 
ГОСТ 8829-85.

MltT
5I.24I-I-4I-T0

2392.0 Т форимп А 4
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В и д  р д з р ч ы е н и я  и в е д и о н а  к о э ф ф и ц и е н т а , , ! ! "
ТЕПЧЕСШЬ СПАЛО продол ь ной  РАСИЯИЗТОЙ АРПЙП9РЫ 
В НОРПАЛЬНОП и Н 8 Ш Н И 0 П  СЕЧЕНИЯХ II ПОПЕРЕЧНОЙ 
АРПА0НРЫ В НАКЛОНЙОП СЕЧЕНОЙ ДО НАСИНИЛЕНИЯ  
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕОЮНА СЖАЮОЙ ЗОНЫ, С = 1 , 4

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  РАЕпюнчтои  о р м а о н р ы  и
РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАПОй ЗОНЫ В НОРМАЛЬНОМ 
0 НАКЛОННОМ СЕЧЕНИЯХ ДО н п с т л п л Е О н я  
ТЕКИ ЧЕСТИ Е Т А О Н ,  С=1,6

В е л и ч и н а  р н з р з ы А ЮЦ Е й  н н г п з к н ,  к О а ( к г с / п 1) В е л и ч и н а  р а з р и и а н и д е й  н а г р з з к и ,  к П а ( к г с / м г)
п р и  которой  и з д е л и я  п р и з ­
н а ю  т  с я г о д н ы м и
( ПРАЛОЖ.  8. 0. 1)

ПРИ KQ0I0P0H И Р Е Б 9 -
н ш я  л о в п ю р н ы е  
испытлния (n.6. l . io. )

п р и  к о ш а р о й  и з д е л и я
Л Г И З А А ЮИ С Я  Г О Д Н Ы М И  
(ПРАЛОЖ.  5 .П.1)

пр и  которой т р Е Ь З -  
т т с я  п о в н ю р и ы е  
н с ны тя ния  Сп.б.1.2.г)

C94EIH0M СОБСТВЕН 
ННГО ВЕСА  
ИЗДЕЛИЯ

Зй БЫЧЕШОМ Ш -  ЕВВЕНЙОГО ВЕСЯ 
НЗДЕАЛЯ

З а в ы ч е ш о п  с о Б с т в Е Н -
НОГО В Е С А  
И З Д Е Л И Я

Н а ч е т о м  с о б -СТВЕНИОГО ВЕСА  
И З Д Е Л И Я

За в ы ч е т о м  соб -  
CTBtUUQro  ВЕСА 
USJLEJ1АЯ

З а в ы ч е т о м  с о б ­
с т в е н н о г о  ВЕСА
И З Д Е Л И Я

090.10-4,5 RtVO Ш * 9 6 9 ,9 0 (1 0 1 0 ) 7 ,5 0 (7 6 5 ) 6, 35 ( б  5 о ) 11,30(4155) 8 ,90 (940 ) -8 ,9 0  (3 1 0 )
030,10-6 Aril 0 пиъь 11,95(1810) 9 ,5 5 (9 7 5 ) 8 ,1 0 (8 3 0 ) 13,65(1395) 11,25(1150) <11 ,25(1150 )
090.10-8 Ат1Л 88S*96 14,75(1505) 12,55(1860) 10,50(1070) 16,85(1720) 14,45(1475) <14 45 (1 47 5 )

090.12-4,5 О т Р 885*116 9,90(1010) 7 ,5 0 (7 6 5 ) 6 ,33 (650 ) 11,30(1155) 8,90(910) < Д 9 0 (9 1 0 )
090.19-6 А т Ц Ш * 1 1 6 11,95(1280) 9,55 (975) 8 ,10 (830 ) 13,65(1395) 11,25(1150) -11,25 (1150)
П 9 0 .1 2 -Ш р 88S*116 14,75(1505) 12,35(1860) 10,50(1070) 16,85(1780) 14,45(1475) -=14,45(1475)

0 90.15-4,5 А т Р 885*148 10,10(1030) 7,55 (770 ) 6,40(655) 11,55(1175) 9,00(915) < 9 ,0 0 (9 4 5 )
090.15-6 А т Л 885*146 18,15(1240) 9,60(980) 8,15(835) 13,90(1480) 11,35(1160) ^11,35 (116 Q)
090.15-8 А т Р 885*146 14,95(1585) 18,40(1865) 10,55(1075) 17,10(1745) 14,55(1485) -=  14,55(1405)

1 . 1 4 1 - 1 4 1 - Т О  
гзэго “ ФорпашА в
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ПАРКА 
ппнш Ь1

Проверка вРЕЦнностойкоыпк П ров ер кв жесткости
К0И1ЛР0ЛЬЙ»Я НАГРУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
ШСП8ЕШГ0 ВЕСА ИЗДЕЛИЯ к Па 
(ЕГС/Н1) ДЛЯ СЛИЧАЯ ИСПЬНШИЯ
в возраеше (прилож. 3п.5)

КОНПРОЛЬИАЯиНРЙНА 
РАСКРЫПЙЯ ТРЕТИЙ, 
ПРО КОПРОЙ НЗАЕЛНЕ 
ПРИЗЛАНШ ГОДНЫЙ 

йт, ПН
(ОРНЛОЖ. З.П.Б)

Контгольт нагрузка за вычетом 
СОВСЮВЕННОГВ БЕСА Н31ЕЛЙЯ к Па 
(КГС/П1)Д1Я СЛУЧАЯ НЕПЫИАШ 
В 003PA5 01E (ПРИЛОЖ. 50.2,5)

Контрольный прогиб от конт­
рольной НАГРУЗКИ- 

1к* пн
ДЛЯ СЛУЧАЯ ИШНЯДШ ВВОЗРДБПЕ ГПРЦЛОЖ.Зп.0.2.5114сап о к пс « ш он 100сап  ок 14с о т о к 26с о т о к 100с у т о к 14оут о к 28су то к 10DОН (Л 0 К

ПУО.Ю-4,5 ДтУ Л 4,1О(4С0) 3,95(605) 3,70(375) 0,20 2,90(295) 2,80(235) 2,55(260) 16,5 15,8 14,5
П91.Ю-6ВтУЛ 5,60(570) 5,35(565) 4,90(500) 0,10 4,35(44S) 4,15(42.5) 3,75(385) 24,2 23,0 г1,о
Н50.10—ВЙтОЯ Е̂0(7?в) ^(ТбО) 5,55(6 7 0) 0,20 6,35(650) 6,05(615) 5,45(555) 32,6 31,0 28,0
090.11-4,5АтР А,10(420) 3,95(405) 3,70(375) 0,20 2,90(300) 2,80(205) 2)55(260) 16,5 15,8 14,5
П90.11-6АтуП 5,60(570) !}35(54 5) 4,90(50 0) 0,20 4,35(445) 4,15(425) 3,75 (38S) 24,1 22,0 20,9
Я 90.12-8 AtVЛ ;м(7?5) 525(740) 5,55(670) 0,20 6,35(650) 6,05(615) 5,45(555) 32,4 10,8 27,7
090.15-4,5Ат?Л 4,10(42в) \95(4 0 5) 3,70(375) 0,20 2,90 (300) 2,80(225) 2,55(260) 15,3 15,5 14,2
И 30.15-6 АтУА 5̂ 5(565) 5;30(540) 4̂ 0(500) 0,20 4,30(440) 4,10(420) 3,75(385) гз;? 22,5 20,6
П90.15-ШУЛ

*1Г_ _ _ _
?«(760) 1|13(?30) 6,55(670) 0,20 6,20(635) 5,95(605) 5,45(555) 31,5 30,1 27,5

^ К о н т р о л ь н ы й  ПРОГИБ jlC ЗАП ЕР ЯЕП С Я ОП ИЙЖНЕЙ r r i m  ЛДПЛИМ С Л0ПЕН1НА
нпчдля авграж Ения е е  н а  и т ш и т к л ь н о п  е ш ЕН А Е к о н о р о л ь н о й  u n rp y iu o tf.

фоРПАГО АЗZ3 9 Z O  7



Ь&
.С
ТД
Л,
 1
ПЩ
ЦЕ
Ь1
1Л
ДШ
й 
|
Ш
П
.
т
л
й

7

п а р н а
п л и т ы

П р о в е р к а  Ж Е м к к о с я и

( П Р О Е А П .
I  ПРЕД.

1 л it сллчля испытания 
к т р ш п Е

(П. 6.1.1)

В е л и ч и н » Фа к ш и ч е с к о г о  п р о г и б и  / м и / д л я  с л т я  т ы т н и и я  
К 803 Р А С Л Е , ( 8 . П .  6 . 2 . 1 ,  6. 2. 9)

при  кот о ро й И З Д Е Л И Е  ПРИЗНЙЕ ШСЯ 
г о д и ы п

п р и  к о т о р о й  т р Е Б Ч Е ш е я  л о в т о г и о Е  
И Е о ы т  и и И Е

14
GH01QK

п
симок

100
с о т о к

14
с о т о к

28
с о т о к

1D0
с у т о к

14
с о т о к

п
С У Ш О К

100
с о т о к

П90.10-4,5 А т р 1,02 0,99 0,99 18,2 17,4 15,9 *18 ,2  «19 ,0 - 1 7 ,4  * 1 8 .2 -15 ,9  « 1 6 ,7

П 90.10- Б А Ш 1,10 1,07 1,00 26,Б 15,1 23,1 =”26,6 *  27,8 -2 5 ,3  *2 6 ,5 - 2 3 ,1 *2 4 ,1

П9В.10—Я Ат V П 1,12 1,00 1,00 35,9 34,1 30,8 =>35,9 « 3 7 ,5 —34,1 *  35,6 =*30,8 «32,2

090.18-4,5 А т р 0,9В 0,99 0,91 18,2 17,4 16,0 =>18,2 *1 9 ,0 - 1 7 ,4  * « , 2 =-16,0 «16,6

nao.ia—6 йт I  л 1,00 1,05 0,99 £6,5 25,3 23; 0 =>26,5 « 2 7 ,7 -2 5 ,3  « 2 6 ,4 -2 3 ,0 *2 4 ,0

п ш г - М т р 1,07 1,03 0,96 35,7 33,9 30,5 =•3 5,7*3 7,3 -3 3 ,9  *3 5 ,4 -3 0 ,5  *3 1 ,8

naD.1S-4>5 Дт¥Л 1,05 1,03 0,99 17,9 17,1 15,0 *1 7 ,9  « 1 8 ,7 - 1 7 ,1  « 1 7 ,9 -15 ,6  «16 ,3

П 9 0.15-6 Атр 1,10 1,07 1,00 25,8 24,7 22,7 *25,8 «2 7 ,0 * 2 4 ,7  «2 S ,8 - 2 8 ,7  «2 3 ,7

пэо.15-гдту а и * 1,08 1,00 34,6 33,1 30,3 *34,6 « 2 6 ,2 -3 3 ,1 « 3 4 ,5 -3143 *3 1 ,6

1 . 2 М - 1 . М - 7 0  7
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толцянд
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СП
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БЕЛОНА
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В С Е Г О ПРИ&ВД1

СТАЛИН!
шля к .  
д к а А-1

ИАи Ш Л И Е
И М  til

и и ш я
НА

« Ш Л И !
Ж Т п Т "
ИЗДЕЛИЯ

п а о .т —а ,5 Ht Y л

93Q 11,81
В 25

1,05

61,30 6,95 120,50 13,55

2 ,1 0П 9 0 .1 0 -6 А Тй Л 83,74 9,42 168,59 18,96

П 9Q.1Q—8 Дт V Л 1 3 0 120,02 13,50 247,47 27,84

П 90.12 —A,S AT V Я

1190 11,84
4 2 5

1,27

74,51 6,95 146,81 13,74

2,5 4П 9 0 .1 г -6 А т ? Л 103,50 9,69 210,09 19,66

П90.1 2 —8 От V Л 1 3 0 147,24 13,78 306,09 20,64
II 9 0 .15 -4 ,5  А т Р

1491) 12у56
В 25

1,68
91,12 6,81 178,31 13,33

3,36П 9 0 .1? —G 0T V И 120,70 9,02 257,62 19,25
Я 9 0 .1 5 - В А т 1 Л В 10 171,32 12,84 354,18 26,47

И З О .40 - И 5 И тй Л -1
930 11,92

В 25
1,0 6

61,80 6,95 120,50 13,55

2 ,1 2(ISO. 1 0 -б А т Х Л -1 £3,74 9,42 168,59 18,96

И 3D. 10 -  8Ат?Л-1 £30 120,02. 13,50 24?47 27,84

090.12-4,5 й т ? Н
1190 11,98

В 25
1,2.8

74,31 6,95 146,81 13,74

2 ,5 6П 9 0 .12 -6 А т? Л -1 103,50 9,69 210,09 19,66
П 9 0 .12 -А А т5 Л -1 В 30 147,24 13,78 306,09 28,64
Л90.15-4,5АтУЛ-1

1490 1 2 ,7 4 В 25 1,70
91,12 6,81 178,31 13,33

3,40П 9 0 .1 5 *6 А т ? Л -1 120,70 9,02 25£Б2 19,25
Я 90.15-8 Ат? Л -1 В 30 171,82 12,84 354,18 26,47

1.2.A1 —1.4 1—TO
ТПнст
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П90.10—4,5 A l l  Л 1
2,101)90.10-6 Ат S  Л SL

П 9 0 .1Л -8 А тЙ Л 2.

HI4.0RIA. 1 Ш Т Г 1 f
H.EDMTR ИАКЯПКИНА
ги-п Ш 1 ТШ Г
Зяк. гр. КАЛЯПК11НА Cat+f- ►
ИШНЬР ЧЕРПДК.ОЕА
ГШДК1К ДВПРАЧЕБД

1 .2 4 1 - 1 .4 1 - 1

П ЕРЕК РЬ П П Й Я 
П 3 0 .1 0 -. .

Стадия 1ГшГ ГЛисшТК- 
^ —

ЦНЫИЭП.
ЗЧЕБИЫА ЗВАНИИ 

(ШРПМП Й 4
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_ _ J d L _ _ b u
РМС.2, ОСТАЛЬНОЕ Й1.РИ.1

i © . © . © © © i
\ 5.7 \ 5 .6  \  \& г

Поз. Н а и м е н о в а н и е
К М . И А П И И М  изодо- О б о з н а ч е н и е

д о к з п е н ш а-4,БАтЙЛ ■БАт?П -8 Ат? А
1 П а р н а с  RP1 & ь 1 .2 4 И .4 1 -4

RP2 8
2 Р е ш и л  м 1 « 4 И . 4 1 - 5

п 1 1
3 Ке п к а  с ? 2 2 2 1 2 4 1 -1 .4 1 -9
4 Пе т а я  с т р о п о ш и а я  П1 н 4 4 1.2 4 1-1.4 1 - м

Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й
гоет1оям-а1?с=&9оо

S (trthl. 10,05 к г 4 ь БЕЗ ЧЕРТ.
& 0 16  А т 1 , 14,17 к г 2 БЕЗ ЧЕРТ.

? 0 18  А т ? . 17,9 4 к г 4 БЕЗ ЧЕРТ.

2 Б е т о й  6 » ,  м1 1,05 1,05
630, m i 1,05

1 ,0 4 1 - 1 * 4 1 - 1

г з э г о  / о
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И Л Р К. Ап л и т ы Р и с . Пасеа, т
090.12-4,5 А тУЯ 1
1 1 Л .1 2 -6 А т у 1 2,54

IU 0 .12 -A A TV J 2
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Поз. Н Л И М Е И  D B A M U K
Ш .М А ПЛИТЯ (190.12- 0 Б 0 & и  A * f E H H  Е  

Д 0 К 9 П Е Н Ш  А-4,5 Ш

\ К а р к а с  m в 1 . 2 4 1 - 1 . 4 1 - 4
R P 2 & в

г С е т к а  СЗ 1 1 . 2 4 1 - 1 . 4 1 - 6
С4 1

1 п 2 1 2 1 . 2 4 1 - 1 . 4 1 - 9
4 Петля cm роповвчиая  П1 4 Ь 4 1 . 2 4 1 4 . 4 1  - 1 0

СПЕРЖЕйЬ НАЛРЯГАЕПЫА
Г 0 Е Т 1 Ш 4 - » ‘,  1 = 5 9 ( 0

5 0 1 4  А т З ,  Ч А 5  КГ 5 Б Е З  ЧЕРК ».

& 01 6  Д т З ,  1 4 , 1 7  К Г 1 БЕЗ ЧЕРИ.
7 0 1 » А т У ,  1 7 , 9 4 К Г 3 7 БЕЗ ЧЕРт,

& Б е л о й  В as,  п * Ч; 27 4,27
В 30 , п &

. .  1 и teuMiiic Л . А  йи Я и А 9А4-4
1 , 2 7
Ai-i AU Г № 4
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JA.0 К 9 П Е И П  А-4,5 Ai£ jl -6 А т !Л -8 А Т?Л

1 К а р м е  k p i 1D 1 .2 4 1 - 1 4 1 - А
К Р 2 10 10

1 С Е П  К.А С5 1 1 1 ,2 4 1 -1 .4 1 - 7
СБ 1 1 2 4 1 -1 .4 1 -  В

ъ Ш Г й Т  Й а г г 1 .2 4 1 -1 .4 1 -9
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Е|ПЕРЖЕ«А ЙДПГЯГАЕПИб
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СЕТКИ Поз. Н Д О П Е Н О О Д Н Н  Е Eos. Идее а .

ЕД.ДГ
П аз  с а,

кг

а
ф к  Bf 1 ,  1=8930 6 0,82

?18г 0 3  В р 1 , 1 = 9 4 0 35 0,05
а 0 4  в м , € = 700 6 0,06

п
1 0 4 В Р 1 ,  1  = 8930 6 0,52

7 , 4 а2 0 3  В р 1 ,  В =  94 0 за 0,09
а 0 5 В р 1 ,  В  = 7 0 0 6 0,10

А Р П Ш Р Д  КЛАССА Bp-1 ПО Г0ЕТ Б 727-Е0 5''
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СЗ
1 04 Вр1, 1=8930 7 0,82

8,502 <61 8р1, 1=1110 за 0,06
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