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Обозначение Наименование Стр.

I.24I-I.36-0.0 ТУ Технические условия 2

I.24I-I.36-0.0 ТО Техническое описание 6

I.24I-J.36-1.0 Панель перекрытия П  66.10 12

I.24I-I.36-2.0 Панель перекрытия П  66.12 14

I.241-1.36-3.0 Панель перекрытия П  66.15 15

I.24I-I.36-I.I Каркас КР (KPI, КР2) 16

I.24I-I.36-I.2 Каркао КРЗ 16

I.24I-I.36-1.3 Сетка С (CI...C4) 17

I.241-1.36-Х.4 Сетка С5 17

I.24I-I.36-2.1 Сетка С6 18

I.24I-I.36-3.1 Сетка С (С7, С8) 18

I.241-1.36-3.2 Сетка 09 19

I.24I-I.36-I.5 Сетка С (CI0...CI2) 19

I.241-1.36-Х.6 Сетка С (CI3...CI5) 20

I.24I-I.36-0.1 Петля отроповочная П ( Ш ,  П2) 20

1.241-Г.36-0.0 PC Ведомость расхода стали 21
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Настоящие технические условия распространяются на панели

перекрнтий железобетонные многопустотные (далее панели) серии 
I.24I-I выпуск 36, изготавливаемые из тяжелого бетона, армиро­
ванные напрягаемой арматурой и предназначенные для перекрытия 
помещений о неагреосивной средой для общественных зданий и 
административно-бытовых зданий промышленных предприятий оо сте­
нами из кирпича или крупных блоков из местных материалов, воз­
водимых в обычных условиях.

Панели должны изготовляться под раочетные нагрузки (без 
учета собственного веса панели) 4,40; 5,90; 7,85 и 12,25 кЕа.

Конструкция панелей перекрытий, а также арматурных изде­
лий к ним приведена в рабочих чертежах выпуска.

Марка панели оостоит из буквенно-цифровых групп, разде­
ленных дефиоами.

Первая группа оодержит обозначение типа панели (П - па­
нель о круглыми пустотами) и габаритные размеры (длина и шири­
на), округленные до дециметров.

Вторая группа включает цифровые обозначения расчетной на­
грузки (без учета собственного веса панели) в кПа и класс на­
прягаемой арматуры.

Третья группа отражает конструктивные особенности панелей 
(усиление открытых торцов панелей бетонными вкладышами) и обоз­
начается цифрой "I”.

Пример маркировки: П 66.12-4,5АтУ-1 - панель о круглыми 
пустотами длиной 658 ом, шириной 119 ом под расчетную равномерно 
распределенную нагрузку (без учета собственного веса) 4,4 кПа 
(450 кго/м2) с напрягаемой арматурой клаооа Ат-У и о усиленным 
торцом.

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I.I. Панели должны изготовлятьоя в соответствии о требова­
ниями ГОСТ 9561-76* и настоящих технических условий по рабочим 
чертежам серии I.24I-I выпуск 36.
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1.2. О с н о в  в н е  п а р а м е т р ы  и р а з м е р а

1.2.1. Основные размеры панелей, проектные показатели 
расхода бетона и отали, класс бетона по прочнооти на сжатие, а 
также справочная масоа панелей, определенная исхода из вредней 
плотности б е т о ю  2500 кг/мЗ, приведены на листе 4 документа 
I.24LJ.36-0.0 ТО.

1.2.2. Панели должны поставляться о нижней (потолочной) 
поверхностью, подготовленной под окраску.

1.2.3. Панели должны быть прочными,жесткими, трещино­
стойкими и выдерживать при испытании нагружением контрольные 
нагрузки, указанные в ТО к рабочим чертежам.

1.2.4. Значения действительных отклонений геометрических 
параметров панелей от номинальных не должны превышать предель­
ных, указанных в табл.1.

Таблица I

Вид отклонения
геометрического
параметра

Геометрический параметр Предельное
отклонение

Отклонение от ли­
нейного размера

Длина панели 
Ширина панели

± 6
± 5

Толщина панели ± 5

Отклонение от 
прямолинейности

Прямолинейность реального 
профиля боковых граней 
панели:

на длине 2000 3
на длине 6580 8

Отклонение от 
плоскостности

Плоокоотность поверхности 
панели относительно при­
легающей плоскости 8

Отклонение от ра­
венств диагоналей

Разнооть длин диагоналей 16

1.2.5. В панелях, аттестуемых по высшей категории каче­
ства, предельные отклонения по толщине панелей не должны пре­
вышать + 3 мм.

1.2.6. Номинальная толщина защитного слоя бетона до арма­

туры должна соответствовать рабочим чертежам.
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Отклонения действительной толщины защитного слоя бетона 
от номинальной равной 10 и 20 мм не должна превышать соответ­
ственно +3 и ±  5 ш .

1.3. Х а р а к т е р и с т и к и
1.3.1. Панели должны удовлетворять требованиям 

ГОСТ 130Г5.0-83*:
по заводской готовности;
по показателям фактической прочнооти бетона (в возрасте 

28 суток, передаточной и отпускной);
по морозоотойкооти;
к качеству материалов, применяемых для приготовления бе­

тона;
к качеству арматурных изделий и их положению в панели;
к маркам сталей для арматурных изделий, в том числе для 

монтажных петель;
по применению форм для изготовления панелей;
по отклонению фактической наоон панели при отпуске потре­

бителю от номинальной маосы.
1.3.2. Панели следует изготовлять из тяжелого бетона 

клаооа по прочнооти на сжатие В20 и под нагрузку 12,25 кПа 
(1250 кгс/м2) - В25.

1.3.3. Нормируемая отпускная прочность бетона панелей 
равна 705? от класса бетона по прочнооти на сжатие в теплое 
время и 855? - в холодное время. Периоды года следует принимать 
в соответствии о требованиями ГОСТ I30I5.0-83*.

1.3.4. Коэффициент вариации прочности бетона по сжатию в 
партии должен быть не более 95?.

1.3.5. В качеотве напрягаемой арматуры панелей применять 
термически упрочненную сталь периодического профиля клаоса 
Ат-У (ГОСТ 10884-81).

1.3.6. Предварительное напряжение арматуры осуществлять 
электротермическим натяжением стержней до бетонирования о пе­
редачей усилий на упоры формы.

1.3.7. Температура электронагрева арматуры не должна 
превышать 450°С.

1.3.8. Значение начального предварительного напряжения 
принять = 520 МПа - для панелей под нагрузку 4,40; 5,9; 
7,85 rib и о  * 589 МПа - под нагрузку 12,25 кПа.
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Допустимое отклонение значения предварительного напряжения ■ 
85 МПа.

1.3.9. Величина предварительного напряжения перед бетониро­
ванием должна быть 504 МПа - для панелей под нагрузку 4,4; 5,9; 
7,85 кПа и 571 МПа - под нагрузку 12,25 кПа (с учетом потерь
от релаксации).

1.3.10. В качестве ненапрягаемой арматуры панелей следует 
применять арматурную проволок клаооа Вр-1 (ГОСТ 6727-80*).

1.3.11. Концы напрягаемой арматуры не должны выступать за 
торцевые поверхности панели более чем на 5 мм и должны быть за­
щищены слоем раствора.

1.3.12. Монтажные петли панелей следует изготовлять из 
стержневой арматуры класса A-I (ГОСТ 5781-82*) марок ВСтЗоп2 и 
ВСтЗпо2.

1.3.13. качество отделки поверхностей и внешний вид должны 
соответствовать требованиям ГОСТ I30I5.0-83* и настоящих техни­
ческих условий.

1.3.14. Лицевая поверхность панели должна соответствовать 
категории А2 и быть подготовлена под окраску; нелицевая, невиди­
мая в условиях эксплуатации поверхность должна соответствовать 
категории А7.

1.4. М а р к и р о в к а
1.4.1. Маркировку панелей производить в соответствии о 

требованиями ГОСТ I30I5.2-8I. Маркировочные надписи наносятся 
на боковой продольной храни панели.

2. П Р А В И М  ПРИЕМКИ

2.1. Приемку панелей следует цроизводить партиями в соот­
ветствии с требованиями ГОСТ I30I5.I-8I* и настоящих техничес­
ких условий.

2.2. Приемку панелей по показателям прочнооти бетона 
(классу или марке бетона по црочности на сжатие, передаточной
и отпускной прочности), соответствия арматурных изделий рабочим 
чертежам, прочнооти сварных соединений, толщины защитного слоя 
бетона до арматуры, точности геометрических параметров, качества 

поверхностей, отклонения фактической масон панелей проводят по 
результатам приемо-сдаточных испытаний и контроля.

2.3. Приемку панелей по показателям их прочнооти, жеоткоо-
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ти и трещиностойкости, морозоотойкооти бетона проводят по ре­
зультатам периодичеоких испытаний.

2.4. В случае, если при проверке будет установлено, что 
отпускная прочность бетона панелей не соответствует нормируемой, 
поставка панелей потребителю не должна производиться до дости­
жения бетоном прочности, соответствующей классу или марке бетона 
по прочнооти на сжатие.

2.5. При приемке панелей по показателям точности геометри­
ческих параметров, толщине защитного олоя бетона до арматуры, 
качества поверхностей и массы панелей, контролируемым путем из­
мерений, оледует применять выборочный одноступенчатый контроль.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ

3.1. Прочнооть бетона на сжатие следует определять в 
ооответотвиии о требованиями ГОСТ 10180-78* или ГОСТ 17624-87.

3.2. Контроль и оценку фактической прочнооти бетона (в 
проектном возраоте, передаточную и отпуокную) следует произво­
дить по ГОСТ 18105-86.

3.3. Методы контрольных испытаний и оценки качества пане­
лей по показателям прочнооти, жесткооти и трещиностойкости 
должны соответствовать ГОСТ 8829-85.

3.4. Контроль плотности объемной масон панелей должен 
осуществляться по ГОСТ I2730.I-78.

3.5. Величину натяжения стрежней следует контролировать 
приборами, имеющимися на заводе-изготовителе.

3.6. Морозостойкость бетона следует определять по 
ГОСТ 10060-87.

3.7. Методы испытаний оварных арматурных изделий должны 
соответствовать ГОСТ 10922-75.

3.8. Размеры, непрямолинейность и неплоокоотнооть панелей, 
положение вырезов и монтажных петель, размеры и расположение ар­
матуры, толщину защитного олоя бетона до арматур!, качество бе­
тонных поверхностей и внешний вид следует проверять методами, 
установленными ГОСТ 13015-75**.
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4. ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРСВАНИЕ

4.1. Хранение и транспортирование панелей производить в 
соответствии о требованиями ГОСТ I3015.4-84. При хранении выоо- 
та штабеля панелей не долина превышать 3 м.

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие пос­
тавляемых панелей требованиям настоящих технических условий при 
соблюдении потребителем правил транспортирования, условий при­
менения и хранения панелей, установленных техническими условиями.

I.24I - 1.38 - 0.0 ТУ
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Приложение I 

Справочное

П Е Р Е Ч Е Н Ь
стандартов и нормативных документов, на которые 
даны ссылки в настоящих технических условиях

Нормативно-технический Наименование документа '
или нормативный документ

ГОСТ 5781-82® 

ГОСТ 6727-80*

ГОСТ 8829-85

ГОСТ 9561-76*

ГОСТ 10060-87 

ГОСТ 10180-78*

Сталь горячекатайная для армирования 

железобетонных конструкций. Техничес­

кие условия.

Проволока из низкоуглеродистой стали 

холоднотянутой для армирования железо­

бетонных конструкций. Технические ус­

ловия.

Конструкции и изделия бетонные и желе­

зобетонные сборные. Методы иопытаний 

нагружением и оценка прочности, жест­

кости и трещиностойкости.

Панели железобетонные многопустотные 

для перекрытий зданий и сооружений. 

Технические условия.

Бетоны. Методы определения морозо­

стойкости.

Бетоны. Методы определения прочности• 

на сжатие и раотяжение
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Нормативно-техниче ский 
или нормативный документ

Продолжение

Наименование документа

ГОСТ 10922-75

ГОСТ I2730.1-78 

ГОСТ 13015-75"*

ГОСТ I3QI5.I-8I*

ГОСТ I3015.2-81

ГОСТ I30I5.4-84

ГОСТ 17624-87 

ГОСТ 18105-86

Арматурные изделия и закладные детали 

сварные для железобетонных конструкций. 

Технические требования и методы испытаний 

Бетоны. Методы определения плотности 

Изделия железобетонные и бетонные. Общие 

технические требования 

Конструкции и изделия бетонные и железо­

бетонные сборные. Правила приемки 

Конструкции и изделия бетонные и железо­

бетонные сборные. Правила маркировки 

Конструкции и изделия бетонные и железо­

бетонные сборные. Правила транспортирова­

ния и хранения

Бетоны. Ультразвуковой метод определения 

прочности

Бетоны. Правила контроля прочности

I.24I 1.36 - О.ОТУ
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I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ

1.1. Изготовление панелей предусмотрено с открытыми торцами

и с усилением открытых торцов панелей (заделка пустот) бетон­
ными вкладышами.

Торцы панелей о выходным отверстием малого диаметра, обра­
зуемым при формировании, укладываются на отену, несущую большую 

нагрузку.
Применение панелей с открытым торцом допускается в тех 

случаях, когда величина напряжений на уровне верхней плоскости 
панелей не превышает 1,65 МПа (17 кгс/см2).

При больших напряжениях открытые торцы усиливаются в за­
водских условиях заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пуотот производить непосредственно после извлече­
ния пуансонов до пропаривания панелей, обеспечив плотное при­
мыкание вкладышей.

Бетонные вкладыши 0  158 мм длиной 130 мм должны быть изго­
товлены из бетона того же класса, что и панели.

Допускаемые напряжения от нагрузок на опорные торцы могут 
быть приняты: при глубине опирания 10 см не более 4,9 МПа 
(50 кгс/ом2), при глубине опирания 25 см не более 3,4 МПа 
(35 кгс/см2).

При промежуточных значениях глубины опирания панелей вели­
чины напряжений принимаются по интерполяции.

Армирование панелей о усиленными торцами принять то же, 
что и для панелей, изготавливаемых без вкладышей.

1.2. Согласно требованиям СНиП 2.01.02-85 предел огнестой­
кости панелей под расчетные нагрузки 4,4; 5,9; 7,85 и 12,25 кПа 
равен соответственно 0,95; 0,98; 0,99 и 1,02 часа.

1.3. Расчет панелей произведен в соответствии с требования­
ми СНиП 2.03.01-84.

1.4. Панели запроектированы по 3-ей категории требований, 
предъявляемых к трещиноотойкости конструкций.

1.5. Панели запроектированы на четыре равномерно распреде­
ленные нагрузки, приложенные к изделию.

....
I.24I - 1.36 - 0.0Т0
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Соотав нагрузок дез учета собственного веса приведен 
в таблице:

___________________  • .___________  Таблица \
хэид шахдооли

П» • i,-4,5АтУ П...,-6АтУ П...,-8АтУ П...-12,5АтУ

расчетная 4,4 (450) 5,9 (600) 7,8Е> (800) 12,25 (1250)

нормативная 3,7 (375) 4,9 (500) 6,6 (670) 10,3 (1050)

длительно дейст­
вующая часть нор­
мативной нагрузки 2,6 (260) 3,8 (385) 5,4 (555) 9,2 (935)

Собственный вео панелей шириной 990 и 1190 мм: 
расчетный-3,3 кПа (335 кгс/м2), нормативный-3,0 кПа (305 кгс/м2)

Собственный вес панелей шириной 1490 мм: 
расчетный-3,45 кПа (350 кго/м2), нормативный-^,I кПа (320 кго/м2)

1.6. Заготовку арматуры производить в соответствии с "1Уко- 
водотвом по технологии изготовления предварительно напряженных 
железобетонных конструкций" (Москва, Стройиздат, 1975 г.).

1.7. Длина натягиваемых отрежней на рабочих чертежах пока­
зана равной длине панелей без учета длины выпусков для захватов. 
Длину заготовки натягиваемых стержней определять о учетом захват­
ных приспособлений, применяемых на заводе.

1.8. На опорных участках панелей установлены корытообразные 
сетки для вооприятия местных напряжений в зоне заанкеривания 
напрягаемых стрежней.

1.9. По всей длине верхней зоны панелей установлена свар­
ная сетка.

1.10. В растянутой нижней зоне панелей под расчетную нагруз­
ку 12,25 кПа (1250 кго/м2) в середине пролета установлена свар­
ная сетка.

1.11. Арматурные изделия запроектированы из условия изго­
товления их на автоматических линиях. Сварку сеток и каркасов 
производить о нормируемой прочностью в соответствии с требова­
ниями ГОСТ 10922-75 и ГОСТ 14098-85 (тип сварного соединения - 
KI - Ку).

I.24I - 1.36 - 0.0 ТО
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1.12. Глубина опирания панелей должна быть не менее 
100 мм по всей ширине панели.

1.13. Швы между панелями заделать бетоном класса BI5 
или цементным раствором марки М200.

1 ,-1 4 .Т и п о в ы е  д е ш а л и  п рнн м м а ш ь  по р а б о ч и м  ч е р п а к а м  с е р и и  2.940-1 вы пуска.
2. ХРАНЕНИЕ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И  МОНТАЖ

2.1. Подъем панелей при транспортировании и монтаже осу­
ществлять с помощью самобалансирннх траверс за 4 петли.

2.2. Меота опирания панелей при складировании и транспор­
тировании принимаются на расстоянии 350 мм от торцов по всей 
ширине панели.

АИСТ
I.24I - 1.36 - 0.0 ТО
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Ном ен к л ат у р а ‘ п р е л е й _______________________________ Та6ДИ[1А 1

Э с ки з Ма р к а

Ра з м е р

* ,

мм

Пр и в е ­
де нна я
толщина
БЕТОНА,

см

КЛАСС
БЕТОНА

РАСХОД МАТЕРИАЛОВ

Ма с с а ,

т

Бе т о н ,

м3

Ст а л ь  ,  кг
ВСЕГО ПРИВЕДЕННАЯ К СТАЛИ КЛЛССДА-1

НА
ИЗДЕЛИЕ

Н А4мг
ИЗДЕЛИЯ

НА
ИЗДЕЛИЕ

НА 1мг 
ИЗДЕЛИЯ

П 66.-10 - 4,5 Ат I

990 41,00
В 20

0,44

25,88 4,04 48,55 1,59

4,92П БЕЛО -  Б Ат ? 29,44 4,60 56,38 8,84
П Б6Н 0 -  « А т ? ЗБ,32 5,Б8 Б9.09 10,80
П ББ.40 -  42,5Ат? В 25 44,05 4,35 94,02 14,22
П Б6.42 -  4,5 Ат?

4490 42,05 В 20 0,93

32,04 4,16 59,98 4,48

2,32П 66.-12 -  6 Ат ? 35,40 4,55 Б6,11 8,65
П Б6.12 -  8 Ат У 44,52 5,44 84,82 14,00
п Ббиг -  42,5 а т? В25 54,53 4,ЧБ 444, Б5 44,48
П 66.15 -  4,5 Ат?

4490 42,'45
В 20

4,23

34,54 3,88 11,03 1,34

3,03П 66.15 -  БАТ? 44,66 4,61 86,10 8,96
П 66.45 -  «А т ? 52,50 5,42 100,82 40,42
П Б6.Н5 -  42,5 Ат? В25 4Б,56 4,94 451,35 45,64
П 66.40 -  Ч,5Ат ?-4

990 42,20 В 20 0,48.

25,88 4,04 48,55 1,59

4,95П БЕЛО -  6Ат?-1 29,44 4,60 56,38 8,81
П 66.40 -  8Ат?-4 35,32 5,68 69,09 10,80
П Б6.40 -  42,5Дт?-4 В 25 44,05 1,35 91,02 44,22
П -66.42 -  4,5 Ат ? Ч

4490 42,24
В 20

0,94

32,04 4,4Б 59,98 ' 1,18

2,36П 66.42 -  6Ат?-4 35,40 4,55 66,11 8,65
П 66.42 -  8Ат ? -4 44,52 5*14 84,82 41,00
П 66.42 -  42,5Дт?-4 В25 54,53 4,46 114,65 14,48
П ББ.15 -  Ч,5Ат ?-4

4490 42,93
Ш

4,25

34,54 3,88 11,03 1,34

3,43
П ББ.15 -  БАт?-4 44,66 4,61 86,10 8,96
П ББ.15 -  Б Ат ? -  4 52,50 5,42 100,82 40,42
П ББ.15 -  42, 5Ат?-4 В 25 46,56 1,94 451,35 45,64

4.244 - 4 . ЗБ - о . о т о
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С х е м а  о п и р а н н я  и з а г р у ж е н а  
п р и  ИСПЫ ТАНИИ

ПРИ ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИИ СЛЕДУЕТ 
РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ УКАЗАНИЯМИ ГОСТ 8829-85

Т А Б Л И Ц А  3
ПРОВЕРКА ПРОЧНОСТИ

М а р к а

п а н е л и

Пл о щ а д ь
ЗАГР УЖЕНИЯ 

ПРИ
ИСПЫТАНИИ

QMx&M

ВИД РАЗРУШЕНИЯ И ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА „С“

ТЕКУЧЕСТЬ СТАЛИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ а р м а т у р ы  
В НОРМАЛЬНОМ и НАКЛОННОМ СЕЧЕНИЯХ И ПОПЕРЕЧНОЙ 
АРМАТУРЫ В НАКЛОННОМ СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ, G = 1,4

Ра з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й а р ма т у ры и раздробление

БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ В НОРМАЛЬНОМ И НАКЛОННОМ 
ПЕЧЕНИЯХ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУЧЕСТИ СТАЛИ, С = 1,Б

Величина р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и, к Пй.(к г б / м 2) Ве л и ч и н а р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и, к П & ( К Г С / м г)

При которой изделия признаются 
годными (п р и л о ж .Зп.1).

При КОТОРОЙ ТРЕБУЮТСЯ 
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 

(П.6.1 2сС)

При ш о р о й  изделия п р и з н а ю т с я  
г о д н ы м и  ( п р н а о ж.Зп .1)

При КОТОРОЙ требуются

ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ
(П.Б.1.2Г)

С УЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО БЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

П 66.10-4,5АтУ 645x95 10,T9 (1100) V (W5) 6,63(615) 12,33(1255) 9,34(950) <  9,34 (950)

П ББ.10-6АТ2 БМ5х 9Б 12,85(1310) 9,86(1005) 8,38 (855) 14,68(1495) 11,69(1190) ^ 11,69 (1190)

П ББ.10-8А,5 645x96 15,65 (1595) 12,66(1290) 10,16 (1095) 11,89(1825) 14,89(1520) ^14,89(1520)

П 66.10-12,5ЭД 845х 9Б 21,91 (2235) 18,92(1930) 16,08(1640) 25,04 ( 2555) 22,05(2250) <22,05(2250)

П ББ.Ч2.-Ч,5АТУ 645)416 10,19 (И00) 1,80(195) 6,63(615) 12,33(1255) 9,34(350) ^9,34(950)

П ББ.Чг-бАт? 6Ч5хЦ6 12,85(1310) 9,26(1005) 2,38(855) 14,68(1495) 11,69(1190) ^11,69(1190)

П 66.12-8 АтЗ 645 x116 15,65(1595) 12,66(1290) 10,16 1095) 11,89(1825) 14,89(1520) <  14,89(1520)

П 66.12-12Я¥ 645 x 116 21,91 (2235) 18,92(1930) 16,08(1640) 25,04(2555) 22,05(2250) ^22,05(2250)

П 66.15-4,5Ат2 645x146 11,02(1125) 1,88(605) 6,69(685) 12,59(1285) ’ 9,45(965) <9,45(965)

П 68.15-6 Ат? 645x146 13,08(1335) 9,94(1015) 8,45(860) 14,94(1525) 11,80(1205) <.11,80(1205)

П 66.15-8АТ? 645x146 15,28(1620) 12,14[1300) 10,83(1105) 18,14(1850) 15,01 (1530) "  ^15,01(1530)

П ББ.15Н2|5АтУ] 645x146 22,14(2255) 19,00(1935) 16,15(1645) 25,30(2580) 22,16(2260) ^22,16(2260)

124f - - l . 36- 0.0T0
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Та б л и ц а  4

МАРКА
ПАНЕЛИ

Пр о в е р к а  т р е ц м н о &т о й к о п т и Пр о в е р к а  ш т к о с т и

Контрольная  н а гр у з к а  з а  вы че то м  
собственного ВЕСА ИЗДЕЛИЯ КПСС 
/К Г С / m V  для бауная и с п ы т а н и я  
В ВОЗРАСТЕ (ПРНАО Ж .ЗП.5)

Контрольн ая  ш и р и н а
РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН; 
ПРИ КОТОРОЙ ИЗ АШЕ 
ПРИЗНАЕТСЯ ГОДНЫМ

И  мм

(ПРИЛОЖ.З П.6)

Контрольная н а г р у з к а  за вы четом  
собственного беса ИЗДЕЛИЯ КПП 
/ К Г С /  Мг1 АЛЯ СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ 
В ВОЗРАСТЕ (ПРИЛОЖ.ЗП.П.2’,5 )

Контрольный прогиб  от контроль­
ной н а г р у з к и

h  \ мм
ДЛЯ СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ В B03PAGTE 

(П Р И Л 0 *.З П .П .2 ’, 5 )
14

СУТОК
28

СУТОК
100

Б У Ш
14

СУТОК
28

СУТОК
100

СУТОК
14

СУТОК
28

СУТОК
100

СУТОК
П ББ.10 -  4,5АТ! 4 ,1 5(4 25 ) 3,98(405) 3,68(315)

0 ,2

2,94 (300) 2,80(285) 2,55(260) 3 ,9 4 3,16 3 ,4 2
П 6 6 .1 0 -6  Ат? 5,50(560) 5,29(540) 4,91(500) 4,29(435) 4,11(420) 3,18(385) 5,12 5,48 5 ,0 4
П 66.10 - 8 А т ! 1 ,3 2(1 45 ) 1,06(120) 6,51(610) 6,11(625) 5,81(600) 5,44(555) 10,81 10,45 9,19
П 66.10 -12.5 Ат! 11,25(1145) 10,91(1110) 10,30(1050) 10,04(1025) 9,13(990) 9,11(935) 14,51 14,16 1 3 ,42
П 66.10-Ч,5АТ5 4,15(425) 3,98(405) 3,68(315) 2,94(300) 2,81(285) 2,55(260) 3,93 3,14 3,40
П 66.12- Б Ат? 5,49(560) 5,28(540) 4,91(500) 4,28(435) 4,10(420) 3,18(385) 5,69 5,46 5,02
П 66.12-8 А Т2 1,33(145) 1,06(120) 6,51(610) 6,11(625) 5,88(600) 5,44(555) 9,81 9,54 8,92
П 66 .12-12 ,5АТ? 11,26(1145) 10,92(1115) 10,30(1050) 10,05(1025) 9,14(995) 9,11(935) 13,41 13,08 12,38

П 66.15 -4 ,5  Ат! 4,15(425) 3,98(405) 3,68(315) 2,94(300) 2,80(285) 2,55(260) 3,86 3,68 ^ 3 ,3 4
П 6 6 .1 5 -6  Ат! 5,50(560) 5,29(540) 4,91(500) 4,28(435) 4,10(420) 3,18(385) 5,56 5,35 4,96
П 66.15 -» А т ! 1,33(145) 1,06(120) 6,51(610) 6,11(625) 5,81(600) 5,44(555) 11,08 10,11 10,04
П 66.15-12,5 Ат! 11,22(1150) 10,93(1115) 10,30(1050) 10,01(1025) 9,15(995) 9,11(935) 10,99 10,65 10,03

'Ко н т р о л ь н ы й  п р о г и б  з а м е р я е т с я  от н и ж н е м  г р а н м п а н е л и  с м о м е н т а  н а ч а л а

ЗАГРУЖЕНМЯ ЕЕ НА ИСПЫТАТЕЛЬНОМ СТЕНДЕ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКОЙ.

1 .2 4 1 -  4,36 - 0 . 0  ТО
Лист
6

23,278 7 / Фо р м а т  а з I
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Т а б л и ц а  5

М а р к а
ПАНЕЛИ

Пр о в е р к а ж е с т к о с т и

■t ПРОЕКТ, 
i ПРЕД.

ДЛЯ СЛИЧАЯ ИСПЫТАНИЯ 
Б ВОЗРАСТЕ

(П.6.2.1)

Ве л и ч и н а ф а к т и ч е с к о г о  п р о г и б а /м м / для с л ичая испытания б возрасте 
(П.П.Б.2.2,6.2.3)

При котором изделие п р и з н а е т с я 
годным

При к о т о р о м т р е б у е т с я  повторное

ИСПЫТАНИЕ

44
са то к

28
с а т о к

400
СУТОК

34
с а т о к

28
сато к

1QO
СУТОК

44
СУТОК

28
СУТОК

400
СУТОК

П ЬБ.40-Ч,5АТ2 0,33 0,38 0,33 * ч , з 6 4,5 64,1 >4,3, НО 6  5,4 >4,5, НО 6 4,9 >4,4, НО 6 4,4

П ББИО-БАтУ 0,48 0,46 0,44 6  6,9 6-Б,6 6Б,0 >6,9, НО 63,4 >6,6, НО 63,4 > 6,0, НО 6  Б,5

П ББ.10 - 8 Ат? 0,85 0,82 0,38 6  43,0 642,5 611,8 >43,О,НОб1Ч,0 >42,5, НО 6  43,6 >41,8,НОб42,3

П БЕЛО -Н2,5Ату 0,98 0,95 0,91 6  46,0 645,Б 614,8 >46,0, НО 616,8 >45,Б,НО 646,3 >44,8,НО 645,4

П ББ.12-Ч,5Ат2 0,38 о,зз 0,36 ^4,1 64,5 6  4,1 >4,3, НО 6  5,1 >4,5, НО 6 4,9 >4,4, НО 6 4,4

П 66.12-  БАт2 0,49 0,48 0,45 6  Б,8 6rG,5 6  6,0 >6,8, НО 6  3,4 >Б,5, НО 63,4 >6,0, НО 6 Б,5

П 66.12- 8АТ? 0,80 0,38 0,34 644,8 644,4 640,3 >41,8, НО 6  42,8 >44,4, НО 642,4 >40,3,Н0б44,Б

П ББ.12Ч2,5Ату 0,92 0,90 0,86 6  44,8 644,4 643,6 >44,8, НО 645,5 >44,4, НО 645,0 >43, Б,НО 644,2

П 6БИ5 - Ч,5АтУ 0,40 0,39 0,33 6  4,Б «4,4 6Ц,0 >4,Б,НОб5,0 >4,4,НО 6 4,8 >4,0, НО 6 4,3

П 66.15- 6 Ат? 0,68 0,БТ 0,Б4 6  Б,3 6  6,4 6Б,0 >6,3, НО 6  4,2 >Б,Ч,НО 66,9 >Б,0, НО 6 6,5

П 66.15- 8Ат? О Д 0,84 0,80 б -4 2,2 6:42,9 642,0 >42,2, НО 642,3 >42,9, НО 643,9 >42,0, НО 613,0

П Б6.15-42,5Ат? 0,80 0,38 0,35 613,2 6  42,8 612,0 >13,2,НОб44,3 >42,8, НО 643,8 >12,0, НО 613,0

зCZ
i

4.241 -4.36-О,ОТО
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гг ш ш
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ш ш
Б5 3 0

“ П

15 350  2 i d L -350 1
\

:
/ Ь _  ^ 2_

_______3 ч _

ч \
■  " Ч

ч
т -

о  
U e s l 
1 641

. | Й  М -  ш © „ „ ©
6530

з \  1 /  М  ^

ИАЧ.0Т4. ГРЕКОВ 3 ^ 6 одш
Н.КОНТР. МАдоян ш м

И В '1 Д ! И Ш ! Ш П 1 Т ! й ) Ш Ж 1

М А Р К А
ЛАМЕЛи Рис. М а с с а ,т

П 6 6 .1 0 -4 ,5  Ат 2 1
П 6 6 .1 0 - 6 Ат 5 2 1,92
Я 6 6 .10 -З А т  2 1
П 56.10 -1 2 ,5 А Т2 1

Ш - 4 , 3 6 - 4 . 0

ПА НЕ ЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ 
П ББ.40

1»ШТТ;11Д^м ГЛ1НАГП
JE__ 1_3__ I__ »...

ц н и ы з п

УЧЕБНЫХ ЗДАНИЙ

Фо р м а т а м

_____________________________________________J![

2 - 2
PUC.2 . ОСТАЛЬНОЕ CM. PUC.4

. © © . © . © © .
± 3 ----V 1 У г — V

Поз. Н а и м е н о в а й и е
Кол. НА ПАНЕЛЬ П ББ.-Ш — Об о з н а ч е н и е

-4,5Ат2 -БАт2 -8 Ат? -12Ат2 д о к у м е н т а

1 Ка р к а с КР1 8 8 1.241-4.3БН.1

КР 2 8 1.241 -4.36-1.1

КРЗ S 1.244 -1,36-12

2 СЕТКА С 1 1 1 1.241 -1,36-1.8

G 3 4 1.241 -1.36 -U

С 5 1 1.241 -1.36 -1.4

3 С 10 1 1.241 -1.36-1.5

4 • И З 2 2 2 2 1.241 -1.36-1.6

5 ПЕТЛЯ СТРОПОБОЧНАЯ П1 4 4 4 4 1.241 -1.36 -0.1

Ст е р ж е н ь н а п р я г а е м ы й

ГОЬТ 10884-31 Д  = 6580

6 0 ю  Ат2; ч,0Бкг 4 2 Без ЧЕРТ.

4 0  42 Ат 2 *, 5,84 КГ г 4 БЕЗ ЧЕРТ.

8 014 Ат 2*, 1,95 КГ 4 БЕЗ ЧЕРТ.

Ч БЕТОН КЛАССА В20,Мг 0,11 0,14 0,41
В25, М г 1 0,14

д а  - ш - и

Формат АЧ23278 73
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НН
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2 - 2 _________
Р и с .2 , О с т а л ь н о е  g m . p u c.1

14 '

4

Поз. На и м е н о в а н и е .
КОЛ. НА ПАНЕЛЬ П 66.12- Об о з н а ч е н ц е
-Ч|5Ату -БАтУ -8ATY -12,5Ату ДОКУМЕНТА

1 Ка р к а с КР1 2 2 1,241-1.36*1.1

Ка р к а с КР2 8 1.241-1.3G-1.1

Ка р к а с к р з 8 1,241 -1.36-1.2
2 Се т к а С 2 1 1 1.241-1.36-1.3

Се т к а С 4 1 1.241 -1.36-1.3
Се т к а  g g 1 1.241 -1.36 - 2.1

3 сетка с-М 1 1.241 -1.36-1.5

Ч сетка счч 2 2. г 2 1.241 -1.36-1.6
5 Петля с т р о п о в о ч н л я П2 4 4 4 4 1.241 -1.36-0.1

Стерж е н ь н а п р я г ае м ы й

ГОСТ 10 8 8 4  - 2 1 ,Ь =  6 5 8 0
Б $ W A T Y ' ,  4,06 КГ 5 Без черт.

< М 2 А т 5»  5 , 8 4  к г 4 5 Без 4Ерт.
2 Ф14Ат?’, ЪЗбКГ 5 БЕЗ ЧЕРТ.

Я БЕТОН KAAGCA В20,М3 0,93 0,93 0,93
В 25, М 3 0,93

1Э2 78 15 Фо р м а т  АЧ
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_________ 2 ^ ______________
Рис. 2 .  О с т а л ь н о е  о м . р и с .1

__________2 ^ ___________
РНО.З. Ос т а л ь н о е о м . p u g .1

1. ©  © . © . © . © . ©  ©  .  '
%У х г \ \  V  \ 8  \ 6

поз. На и м е н о в а н и е
КОЛ. НА ПАНЕЛЬ П Б6.15- Об о з н а ч е н а

д о к у м е н т а—Ч,5АТ? -6 А т2 ■8 Ат? -12,5Ат?
1 К а р к а с  КР1 10 ю 1.241 -1 .36-1 .1

КР 2 10 Ш  ЧЗБ-1.1
КРЗ 10 1.241 -1 .3 6 -1 .2

2 Get к a G 1 1 1 1.241 -1 .3 6 -3 .1
с г 1 1.241 -1 .36-3.1
G 9 1 1.241 -1 .3 6 - Л

3 012 1 1.241 -1 3 5 -1 .5
ч С 15 2 2 2 2 1,241 -1 3 6 -1 .6

5 ПЕТАЯ СТРОПОВОЧНАЯП2 ч Ч Ч Ч Ш  - 1 3 6 -0 .1
Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

ГОСТ 1 0 8 8 4 -8 1 , £ = 6 5 8 0
Б 0ю Ат г ; М Б к г 6 2 1 Без черт.

+ 0 1 2 А т5 ’, 5 ,8 4 КГ Ч 6 БЕЗ ЧЕРТ.
8 0 1 4  А т ? ’, + ,9 5  КГ Б БЕЗ ЧЕРТ.

9 БЕТОН КЛАССА В20, М3 1,23 1,23 1,23
В 25, М 1 1,23

Z 3 Z  78 16 Ф о р м а т  АЧ
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2 5 , н о о ,2 5 °
1150 г

МАРКА
КАРКАСА

ПОЗ. Н а и м е н о в а н и е Ко л.
МАССА,

ц.,^г

МАССА,
КГ

KP1 j 1 Ф з в Р1 , г =  И 5 0 2 0,06
0,24

2 03ВР1, г=  205 а 0,01

КР2
1 0 ч в р < ,  г  = u s o 2 0,11

0,46
1 0ЧВр1, 1  * 205 42 0,02

АРМ АТЯР A KAADGA &Р- 1  ПО ГО С Т 6 Ш  -  SO *

Н Л Ч . П Т А . Г Р Е К О В  С f e о д а
Н . К О Н Т Р М А А О Я Н щ и 1
ru n Ш А Х О В А  с Ъ & а м

Г Х . Ч Ш Т А Ш А Х О В А

Р В К . Г Р , М А Д О Я Н ( Ш
И Н Ж Е Н Е Р Б В Р П А К О В А

С т . Т Е К И . Ш И Ш К И Н А ^

К а р к а с  КР  
(К Р 1 ,  К Р 2 )

1 .2 Ч 1 -1 .3 Б -1 .1

£— I... I I

Ф о р м а т а ч

U
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П
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 И

 
Л

А
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М

2
/ШАГ 100 < - ч о

с ч

t o
ш
*тг*

с о
см

25 г 1600 . X

1650

Поз. НА ИМЕ НОВ АН ИЕ КОЛ. Ma g g a ,
Е А . , К Г

Млоо^
КГ

1 0 Ч В р 1 ,  £  =  1650 2 0,15 0 ,6 4
2 0 Ч В р М =  205.. 1 * 0 ,0 2

А р м а т у р а  к л а с с а  вр - 1  по г о с т б ш - s o *

1--------------- Г — I------ г
Ш Ш ЯШ Ш ЕШ М ЗШ м | 1.241 - 1 . 3 6 - 1 . 2  |
l l ' l l M H I l i l f  " Т Ш Я  
Щ Ш З Ш З И И Е И Е З й З Э Э Я
И Ш Ш 1 Ш Е Е И Н В Г ^ в 1

— К а р к а с  К Р З
СТААиЯ| А ИСТ АИСТОВ

цииизпУЧЕБНЫХ З Ш №
23?7<y / 7  Фо р м а т  АЧ j
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\  /  ШАГ 250 Д -

щ

\  к
Ы А Г 200

-1
...._

=т-сп
о
?

1

<=>UC7

5 . .-НО ,-НО ,,25S юсэ г гU
6 5 2 0 t-Э eslU

ГК ск
-ct «*

М а р к а
с е т к и ПОЗ. Н а и м е н о в а н и е Кол. МАССА,

ЕД..КГ
МАССА,

КГ

G1
1 0 3 В р 4 ,  6520 6 0,34 3,442 0  3 В р 1 ,  1 *  940 28 0,05

G2 -1 0  3 Вр И , 8  = 6520 1 0,34 4,062 0 3 В р 1 ,  8 = и ч о 28 0,06

СЗ 1» 0  4 В р 1 , г  =  6520 6 0,60 5*00
2 0 з в р -1, г =  9чо 28 0,05

СЧ -1 0 4 В Р 1 , 8  = 6 5 2 0 } 0,60 5,88
2 0 з в Р 1 ,  г  =  и ч о 28 0,06

А Р М A T U P A  КЛАССА В р - I  ПО ГОСТ Б Ш  - 8 0 *

НДЧ.ОТД. ГРЕКОВ С, ш ш
_Н. КОНТР. МААОЯН '

ГА.МЙШ ШАХОВА С
ГМП ШАХОВА С№лМ1л
рак.гр. М АЛОЯН
ЫМЖ.БМЕР БУР МАКОВА jfojfj
0T.TEXH. ШИШКИНА-*-

1.241 Н . 3 6 - 1 . 3

С Е Т К А  С
(И... И )

|* п ¥ ш ш д и т н 1 г н

цнинзп
ШГЕБНЫХ ЗДАНИЙ

Ф о р м а т  д ц

[Ц
йВ

.Н
 П

ОД
А»

! П
ОД

П.
 И

 Д
АТ

А 
1 6

3А
Н.

Ш
.Н

1

2
^  2 
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1 2 2
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СО.

CD
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\  к
ШАГ 200

\
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Ч  3 
ШАГ 200

Л

з 1
ш̂дггоо

" л

CD
r r
CП

J игу

4 251 ,-мо \ i _ ,-но .,25s

6520

П оз. Н а и м е н о в а н и е КОЛ. МАСС/\
ЕД.,КГ

МАССА
КГ

1 0 Ч В р 1 , 8  = 6520 6 0,60
5,24г 0  ЗВр 1 ,  -8 = 940 28 0,05

3 0 4 В Р 1 , 8 = 4 О О 6 0,04

Ар м а т й Р A KAACGA В р - 1 по ГОСТ 6 1 2 1 - 8 0 *

---------- 11 ......... ] ^ ....1
у И И »

ГШ Ш тй Ша х о в а
1ги п ШАХОВА 1
т ш я ш ш я ш я !я .
I’ lXM'.MJ П И Я Ш Я  ШШ

Ш 1- 1.36- 1.4

Се т к а G5

2?г 78

1 1 Ш У .И И 1 Ч С Т И !И Н Ш 1

цнимзп
ЗЧЕБНЫХ ЗДАНИИ

/<? Фо р м а т  АЧ
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АТ
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ЗА

И
.И

Щ

Поз. Н а и м е н о в а н и е кол.
М асса.
е д.,кг

М асса,
кг

\ 0 Ч В р М  = 652О 1 0,Б0

6,222 0 3 В р - < , г * и ч о 28 0,06
3 0 Ч Ы » « * Ч О О 8 0,04

А р м а т у р а  к л а с с а  Вр - Ч  п о  г о с т

1— г

/ У ^  / W w  - S N j/  ШАГ 200 \ \ о
CSI

о
-аг= г

-ГГ

. А
25 гт г-но r[25S

6520

МАРКА
СЕТКИ Поз. На и м е н о в а н и е Кол. М асса,

еа.,кг
м а с с а,
кг

G 1 0 3 В Р4 ,  £=• 6 5 2 0 8 0,34 4 ,682 (0 3 В р 4 , г =  НЧЧО 28 0 ,0 1
G8 i 0 ЧВр'1, 1  * 6520 % 0,60 6 ,16г 0  3Bp>tf 1  ■ 4440 28 0 ,0 1

А р м а т у р а  к л а с с а  в рЧ  по г о с т - S0#

Ь У  I I
ШПИИ1
У Ж Ш 1 У Ш Ш П Ш Ш / / К Ш Ш

Ы !1| М И И Д И Ж Ш В 8 1
Щ Я З Я 1 Щ @ Ш В Е Д О Н Н

l4*a'.lHIHI!ll4:V.l!1:̂ Eĝ BM

« • И - Ч . З б - З Л

Ge t k a  G
( С ? , « )

Стадия лист листов

Ц Н И И З П
УЧЕБНЫХ ЗДАНИИ

23 г 78 19 Ф о р м а т  АЧ
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С *--- / ~ ' /  ш аг  250 У  ШАГ 200 " А Ш

V  з з /
ШАГ 200 ШАГ 200

CD CD

Л

-=г 5Р

л  Sa t
"*4—

25. НО .110 ,Д5°

6520

Поз. Н а и м е н о в а н и е КОЛ.
М А С С А ,

ЕА..КГ
М А С С А ,

КГ
0  Ч  В р  4 ,  1 - 6 5 2 0 8 0,60

* ,3 22 0 з в р ^  - е м ч ч о 28 0 ,0 *
3 0 Ч В р 1 ,  1 =  4 0 0 1 4 0,04

А р м  А т а р А  к л а с с а  В pH по ГОСТ Б Ш - 8 0 *

НАМ. QU
Н. КОНТР.

run
РУК.ГР.
ИНЖЕНЕР
Ст.пхн.

ГР ЕК ОВ
МАЛОМ

ГА .И Н Ш  ШАХОВА
Ш АХОВА
МАЛОМ
ВУР МАКОВА
шишкину

1.241 -  1 .3 6  -  3 .2

С е т к а  С 9
ПШ.ХН:11.Х*РЯМ»1!Ц И П

1 __I_____I__ L

Ц И Н И З Г 7
УЧЕБНЫХ ЗДАНИЯ

Ф о р м а т  АЧ
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И8
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-19

25

/ШАГ 150' y j идг ZOO

г
450
500

Л 5

М а р к а
с е т к и Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.

МАССА
е а . кг

Ма сса ,
к г

И 0
1 0 ч в Р 1,  г =  500 5 0,05 0,61
2 0 Ч В р 1,  1 =940 4 0,09

011
1 0 Ч Bp 11 -С = 500 Б 0,05

0,*0
2 0 ч в Р 1, е = и ч о 4 0,10

012 1 0 чвр 1,  е = 5оо 8 0,05
0,92

2 0  ЧВр 1, 1 =1440 4 0,13

Ар м а т у р а  к л а с с а  Вр П  по г о с т  б * 2 * - 8 0 *

-------------1 1
ГРЕКОВ О М л т

Н.КОНТР, МААОЯН Щ т л
Гл .И Н Ш Ш АХОВА Ш или /
ги п ШАХОВА
РУК.ГР. М ААОЯН \СШ+\
НШКСЦЕР 6 УР М А К 0 В А 1Ж
m n ? T O I»n in n ia ;t!iS jjK g g l

1 .2 4 1 - 1 , 3 6  - и

С Е Т К А  с 
(О Н О ... И 2 )

232 7 8

Стадця|Л ист |ЛИШ)В

цниизп
УЧЕБНЫХ ЗДАНИИ

-го Фо р м а т  АЧ



р а з в е р т к а

>1 „200 „ 'Кш АГ 350 -  ДЛЯ 043) , . 200 . j
“ NT | / (МДГ300 -ШС1ЧМС15; i.  ̂ “ 1 Л

=, 1 Г Т  7ZZ77Z7TT7 M  H 3
1/

линии ОГИ6А
-\

M
45 . 305 1 305

43 5 0 М  С 43
4 5 4 0 ^ Л Я  С 44
4840 Ж  С 45

1

A
950 ДЛЯ "С 43

4 4 4 0 ЛАЯ С 44
4 4 4 0 ДЛЯ С45

М а р к а
СЕТКИ ПОЗ. Н а и м е н о в а н и е Код. М а с с а

е д . к г
М а с с а ,

к г

С 43 4 0 3 В р 4 ,  «  * 3 0 0 5 0 ,0 2 0,40
г 0 Ч В р 4 , « = 4 3 5 0 5 0,42

С 44 4 0  3 В р 4 , «  = 300 6 0 ,02 0,82
г 0  4 В Р 4 , «  =  4540 5 0,44

G45
4 0 З В р 4 ,  «  = 3 0 0 4 0,02

0,99
2 0  4 В р 4 ,  г = 4840 5 0,44

АРМАТУРА k a a c g a  Bp-4 по ГОСТ 6424 -

4.241 -  4.36 - U
HflflHIfcl И ! Г Ш Ш ^ И 1

p . L -L-1

ц н н н з п .
УЧЕБНЫХ ЗДАНИИ

Фо р м а т  АЧ
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Н.
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1

20

М а р к а
ПЕТЛИ

Н А И М ЕН О В А НИ Е Ма с с а ,
ЕД ..КГ

П4 0 4 0  A I ,  «  = 4465 0,42
П2 0 4 2 A I , «  = 44Б5 4,03

А р м а т о р а  к л а с с а  A-I по ГОСТ 5484 - 82*

НАГОТА. 
Н,КОНТР. 
ГА .Н И Ш
ru n
РНК,ГР.
Ц И Ш Е Р

т т

ГР ЕК ОВ
МААОЯН
Ц А Х О Ь А
Ul ft X О В А
М ААОЯН
Bh p m a k o l
щ щ щ < Г

4. 2Ш - 4. 36- 0.4

П е т л я с т р о п о в о ч н л я п 
(ПН, пг) _ цныиэп

У Ч Е Б Н Ы Х  З Д А Н И И

2 3 2 7 8  2 7  Ф о р м а т а м
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Z
И М а В Ш И П ОА П.  И Д А Т А Ш Ш П Я З

1
КГ

М а р к а

Н а п р я г а е м а я

АРМАТУРА КЛАССА

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

ОбЦИИ
РАСХОД

А р м а т у р а  k a a g o a

Вс е г оАт - ?
Вс е г о

A - I Вр -1

ГО И 10 884 - 8 1 ГОЬТ 5181 - 8 2 * ГООТ 6121 -  80*
0 1 0 0 12 Г0 1Ч 010 0 12  . И т о го 0 3 0 4 И т о го

П Б6.10-4,5Ат? 16,24 16,24 2,88 2,88 5,56 1,20 6,16 9, БЧ 25,88
П 66.10-в А т ? 8,12 11,68 19,80 2,88 2,88 5,56 1,20 Б,1Б 9,64 29,44
П 66.10 -  8Ат? 23,36 23,36 2,88 2,88 1,60 8,48 10,08 12,96 36,32
П 66.10 - 1 2 ,5Ат? 31,80 31,80 2,88 2,88 1,60 10,11 12,31 15,25 41,05
П 66.12 -  4,5 Ат? 20,30 20,30 4,12 4,12 6,22 1,40 1,62 11,14 32,04
П 66.12 -  6Ат? 23,36 23,36 4,12 4ji2 6,22 1,40 1,62 11,14 35,10
П 6 6 .12 -8  Ат ? 29,20 29,20 4,12 4,12 1,92 9,28 11,20 15,32 44,52
П 66.12-12,5 Ат? 39,15 39,15 4,12 4,12 1,92 11,14 13,66 11,18 51,53
П 66.15-Ч,5Ат? 24,36 24,36 4,12 4,12 1,36 1,10 9,06 13,18 31,54
П 6 6 .15 -6  Ат? 8,12 23,36 31,48 4,12 4,12 1,36 1,10 9,06 13,18 44,6$
П 66.15 -  «Ат? 35,04 35,04 4,12 4,12 2,24 11,10 13,34 11,46 52,50
П 66.15 -12,5АТ? 8,12 41,10 55,82 4,12 4,12 2,24 14,38 16,62 20,14 16,56

Р а с х о д  сшдли д л я  л д ш и  е 
У С И Л Е Н Н Ы Й  п г о р д о м  тот м и ,  что 

и ДЛЯ П А НЕ Л U Ш  УС О Л Е Н Н О ГО  

10 О Р Д А .

1.241 -  1 ,3 6 - Q .O P G

В е д о м о с т ь  р а с х о д а

ОТАЛи

Н 1 И 1 А ! К | 1 М п и И Н .Ц .1 Д

Ц И И И З ПУЧЕБНЫХ, ЗАДНИЙ
ФОРМАТ АЧ

Серия 1.241-1
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