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Настоящие технические условия распространяются на сборные желе­
зобетонные панели Вля круглых емкостных сооружений 21ля Вода-.- 
снабжения и канализации.

Панели предназначены для применения В типовых и■индивидуальны* 
проектах сборных Железобетонных круглых емкостных сооружений на 
территориях ссср g районах с расчетной температурой Воздуха Во минус 
4о°С, за исключением районов о Вечномерзлыми грунтами, площадок, 
подверженных корстооЕризоВанию и подрабатыВаемых гарными ВыpdBmk

Сейсмичность района строительства не Выше 6 баллов.
Грунты; грунтовые §ойы и стоки не а г р е с с и в н ы  п о  о т н о ш е н и ю  к  

бетону на обычном п о р т л а н д ц е м е н т е .
Применение панелей В агрессивной среде Возможно п р и  у с л о В и и  

Выполнения защитных мероприятий согласно требованиям СниПемн-BS.
„Защитастроительны^ конструкций от коррозии^ указаниям ё 

рабочих чертеж ах.

1. Типы, основные параметры и размеры 
4 J . Ь зависимости от диаметра сооружения панели изготавливают­

ся В трех опалубочных формах.
Д л я  сооруженийд и а м е г р о м  о т k,sbo9,oм  включительно п р е д у с ­

м о т р е н ы  п а н е л и  т и п а  пец{, имеющие криволинейную В н у т р е н н ю ю  и  В н е ш н ю ю  

поверхности с раЗиусом кривизны Я-з,0м при номинальной ширине iS v .  

Д л я  сооружений Зиаметром от 9,0 30 Щ О м  В к л ю ч и т е л ь н о  п р е д у с м о т р е ­

н ы  панели т и п а  и с ц е ,  и м е ю щ и е  В н у т р е н н ю ю  п о в е р х н о с т ь  п л о с к у ю ,  а Ъ н е ш -  
нюю-криводинейную с раЗиусом кривизны Я« V м  А н а л о г и ч н у ю  

скорму имеют панели поцз, п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  с о о р у ж е н и й  д и а м е т р о м

'
н а ч . г р - с л е п а * z s z
н а ч а т? Ц л а ш и н щ и
run Айзенберг Ж ' -
H.KQHTFИ в • & л

' 3 > 9 0 0 . 4 - Н - 1 - У Т У

еташШсп) ijiucmo/g 
Р  I / Г (9Технические условия

У к р ё о д о к а н а л п р о е к т
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о т  l k , O d o  5 0 , 0  м  & К л ю ч и т е л б н о . Р с 0 и У С  к р и в и з н ы  и х  в н е ш н е й  с т о р о н ы  

F i :  1 5 , 0 м , н о м и н ф в н а я  ш и р и н а  Z , / m . П а н е л и  Ъ ы п о л й е н ы  - п о с т о я н н о й  

п о  в ы с о т е  т о л щ и н ы . П а н е л и  т и п а  П в Ц д , п р е д н а з н а ч е н н ы е  п р е и м у щ е с т в е н ­

н о  д л я  р а д и а л ь н ы х ,  о т с т о й н и к о в ,  и м е ю т  п о в е р х у  о б в я з о ч н у ю  c f W y ,  н е ­

о б х о д и м у ю  д л я  р а б о т ы  с т р е л к о в о г о  м е х а н и з м а .  П а н е л и  т и п а  П С Ц 1  в ы с о ­

т о й  3 , 0  и  Э ,& м  п р е д у с м о т р е н о  и з г о т а в л и в а т ь  г  а н а л о г и ч н о й  о б в я з о ч ­

н о й  б а л к о й  и  <5еэ н е е .  &  с л у ч а е  п р и м е н е н и я  п а н е л е й  З л я  с о о р у ж е н и й ,  

в  к о т о р ы х  п о  т е х н о л о г и ч е с к и м  т р е б о в а н и я м  о б в я з о ч н а я  б а л к а  §  в е р х н е й  

ч а с т и  н е  н у ж н а ,  о н а  м о ж е т  н е  в ы п о л н я т ь с я .б о к о в ы е  г р а н и  п а н е л е й  и м е ю т  

пазы для о б р а з о в а н и я  о м о н о л и ч а в а е м о г о  с т а  в  с т е н е  с о о р у ж е н и я .Д л я  срик азци и  

и  с в я з и  п а н е л е й  ш Ъ  с о б о й  в в е р т и  ч а с т и  и м е ю т с я  з а к л а д н ы е  и з д е л и я  .

/ • & .  С т е н о в ы е  п а н е л и  о б о з н а ч е н ы  м а р к а м и , с о с т о я щ и м и  и з  < & к -  

в е н н о  ц и ф р о в ы х  г р у п п , р а з д е л е н н ы х  д е ф и с о м .

М а р к а  в  о б щ е м  с л у ч а е  з а п и с ы в а е т с я  с л е д у ю щ и м  о б р а з о м :

псих -  хх -  ха
Т и п  с т е н о в о й  п а н е л и  ( п о с л е д н я  я  |
ц и ф р а - ^ р а з н о в и д н о с т ь  п о  о п а ­

л у б о ч н о й  ф о р м е )

В ы с о т а  п а н е л и ,  д м __________ ■________ _

Т и п  н а г р у з к и '
с т р <
о б о з н а ч а е т  н а л и ч и е  ■ Ъ о п о л н и -  

т е л ь н ы х  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  о т в е р с т и й  и  т . п .

П р и м е ч а н и е :  I  б у к в ы  П С Ц -  п а н е л ь  с т е н о в а я  д л я  ц и л и н д р и ч е с к и х  

с о о р у ж е н и й .

I .  С л е д у ю щ а я  з а  б у к в а м и  ц и ф р а :

\ -  п а н е л и  с  р а д и у с о м  к р и в и з н ы  3 , 0  м ;

Z . -  п а н е л и  е  р а д и у с о м  к р и в и з н ы  1 , 5 м ;

3  -  п а н е л и  с  p d d u y t O M  к р и в и з н ы  1 5 , 0  м

3 . 9 0 C U - t l  М - Т У

Avan'

К  СУ.1-М, ,"%C->£cs 2 4 3 6 9 - 0 *f 5



П р и м е р  условного о ah значения панел и:
П С  Ц 1-3& -1- панель ст еновая д л я  цилиндрических, сооружении 

с радиусом  криВизны 7 ,5 ; вы сот ой 3) Стр перВого т и п а  п а  
несущ ей  способност и.

1 .3 . ^Торм а и оснаВные разм еры  панелей д о л ж н ы  
соат Вет ст ВаВат Ь приВеденны т  й  т аблице 1 .

Т а б л и ц а  i

Э с к и з М а р к а
Р а з м е р ы , мм

Н  S f S ,

П л и с е  
aerohq б е т  

M 3

га  сход 
мстрцилаЬ

Сгрль
кг ‘

М а е м ,
Г

ПСЦ1'30-1

ПСЦЬЗ£-1

П С Ц 1-Н -1
ПЩ1-Ч-8-1
ПСЦ1-30-1
ПЩ1-ЗС-1

n c q i ' f o ' Z .

ПСЦ1’£0-1

п с ц 1 ’3 а - 1 а

ПСЦ1-3£-1и

п с ц з - з о - 1
п с ц з - з е - ?

3000
Ш о
Ш о
т о

3 0 0 0

з ш
¥ 8 0 0

ш о

3000
з ш

3000
з ш

0 ,5 5
о ,и  

0,11 

о,ъз

22,6 

3 5 ,Z  
И  Z 
5 6 .J

ш 1$0 3 1 5

0,69
0,14
4,09

4 ,3 $

30,5
3 2 ,0
5 5 ,3

а *
0 ,7 3

0 , 8 ^
Я 1
3 5 $

1 5 5

п с ц з - ^ - г  

лсцз- f t - i
П С Ц З г 5 ¥ 4 \ 5 ¥ 0 0

¥ Ш

¥800 т 135

&ZS

0 ,9 5  
4,13 
4 ,$3  

4 ,8 $  

2 Р  g

5 3 ,7 
$ 2 ,5

Н 7

5 2 /

4 /5 ,3

3 J 0 0 . h H  1 - 3 - Т У

/ л

1 . 7

4.9

2 , 1

1.7
Z , o

1 . 7

1 . 8
ZA

2 , 4
2 J

4 /

4 . 7

5 ,2 ,

Wu c t

3
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Z . Технические. т рейоЬаниэ!
1.1. Панели д о л ж н ы  изготоЬлятЬея п о  р ао о ч и т  чертежом 

серии & 3 0 L .1 - 1JВып. 1-1 } 1~Lu £> соответствии етребоЬаниями 
н а о т а щ и л  т е х н и ч е с ки х  у с л о в и й : 

п о  заЬ одскпй готовностиj  
па прочности, жесткости и трещиностайкости', 
по показаниям срактическай прочности оетонаJ & проектною 

возраст е и от пускной  / ;

по морозостойкости и  Водонепроницаемости йет она • 
по ко/чеетЬу т ат ериало^ применяемЬ/хдля приготовления бетона, 
к  о ст ану\а споите к  nfpfmepucuw/mдля приготовления бетона лен 

#слеи, применяешь!# Ь агрессивной с р е д е ;

к  срарме и  р азм ерам  арматурных изделии и и х  положению & 
п анел и  у

к  м ат ериалам  ст алейдля арматдрнЬвс изделий;
ПО отклонению толш,инЫзащитного слоя бетонадоартатурЬг,
п а  защ ит е am  коррозии у
па отклонению средней плат ност и Жетона.

Z .I. (.таланте срортыдля изготовления панелей д о л ж н ы  
отвечать т р е б о ва н и ям  ГОСТZ&781 - 8 5 .

2 .3 . Требования к  б е то н у.
2.3.1. Класс Немана па прочности н а сжатиедля изготовления 

панелей принят 515,з а  исключением панели ПСИ^-ЗЧ -1;для которой 
класс оетона Ь25.

>/сотойдо
%8м- Ч!ч-}для панелей Ьысотой 3 ,¥  и  5 ,0  -  W 6 .

д . 9 0 0 . 1 - 1 1 . 1 - 5 ~ Т У
Лист

9

г и з м - о и  7  s *
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лишаемой ̂ проекте конкретного сооружения̂ указаннойё заказе 
ни изготовление панелей. ■

Z.d.Z. ШтериалЬ!дляприготобления бетонадолжнНотбёчатЬ 
требованиям ПИТЩП8$!эпПорщло/ндщсмент, шлакопортландцетенг, 
пдццоланобыйпортландцемент и их гс/знобидностй'; ПЛТШ££~7€ 
"СулЬератостайкие портландцемент̂ Техническиеуслобия”и ГОСТ 
10168 80 "Заполнителидля тяжелого бетона. Технические требобаншй 

Ч/бо/ое иементй слеоиет пикобоостбобатЬся <

щит и указаниями:
ю

упускается притенятЬ пластирицирабаннЬ!й и  гидрофобный 
портландцемент;

-для бетона с маркой по морозостойкости ИЮ и ниже до- 
пдскается применять портландцемент;  /

-для бетона с маркой по морозостойкости бОдопускается 
шлакапортландцетент.

В  качестве тел к ого заполнителя могут испалЬзобатЬся чисмб/е 
естеетбеннЬ/е пески с модулем крупности не ниже 1,бСодержание 
оттучибаетЬме примесей б такс недалжно пребышатЬ ffi собесу.

Крупный заполнитель/щебенЬ; грабий/должен отёечатЬ следую­
щим требабаниям (ап. таблицу Z) :

K o  flU iO o g c tA  Р *  .

Лип
3

гизб9-оц в
3 . 9 0 0 . 1 - 1 1 . 1 - 3 - Т О



Т а б л и ц а  Д ,

П о к а з а т е л и

Режим эксплуатации 
конструкции С Ни Л 1.0 ч .01-вч

Ъ

П р о ч н о с т ь  и с х о д н о й  г о р н о й  п о р о д ы  ь  

к г е / е м * '  н е  м е н е е : 
и з в е р ж е н н ы е  п о р о д ы /ООО 900
о с а д о ч н ы е  и  м е т а м о р ф и ч е с к и е  п о р & ы 600 600
с о д е р ж а н и е  u a i o k t m & x  и  л е щ а д о ч н ы х  

з е р е н  6 °/0 п о  к е ч  н е  б о л е е  ( /5 W

с о д е р ж а н и е  з е р е н  с л а б ы х  п о р о д  ё  °/о п о

в е с у  н е  б о л е е : 

и з в е р ж е н н ы е  п о р о д ы 0,5 4,0

о с б д о ч н ы е  и м е т а м о р ф и ч е с к и е  п о р о д ы 4,0 4,5
о<й>€/чньз1и  к с  п о р о д ы  ё  гс / м 3  н е  м е н е е 1,5 г М

с о д е р ж а н и е  п ы л е в и д н ы х , илистых и  г л и ­

н и с т ы х  ч а с т и ц ,  о п р е д е л я е м ы х  о т м а ч и в а ­

н и е м , % ° j o  л о k e y  н е  б о л е е : } 

и з в е р ж е н н ы е  п о р о д ы i h 1,0
о с а д о ч н ы е  и м е т а м о р ф и ч е с к и е  п о р о д ы 1 ,0 1,5

М а к с и м  а л в н ы й  р а з м е р  ч а с т и ц  К р у п н о г о  з а п о л н и т е л я  н е  Э а / Ж е н  

п р е в ы ш а т ь  t f a  н а и м е н ь ш е г о  р а з м е р а  п а н е л и .

К р у п н ы й  з а п о л н и т е л ь  Ь ол о ке н с о с т о я т ь  и з  Z ,  и л и  5  ф р а к ц и и .  

С о о т н о с и е н и е  ф р а к ц и й  у е т а н а & л и ё а е т с я  п р и  п о д б о р е  с о с т а в а  б е т о н а .  

Р е к о м е н д у ю т с я  с л е д у ю щ и е  с о о т н о ш е н и я - ’

Йаиболбшая боотношение в 0]о при размере ф р а кц и и
крупность б -у о м м (О-ZjOm м Z/0-ЬОмм

г о 2 ,5 -5 0 S D -7 5

ko 2 ,5 -3 0 а д -5 0 4 o - s &

3  9 0 0 . 1 - Ш - 5 - T j
Лист

(о

2 4 3 6 9 -0 4  3 л л
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П е с о к  и  К р у п н ы й  з а п о л н и т е л ь  н е  д о л ж н ы  о б л а д а т ь  р е а к ц и о н ­

н о й  ( с п о с о б н о с т ь ю  п о  о т н о ш е н и ю  *! щ е л о ч а м  ц е м е н т а .

При использовании природных гр авийно-песчаных смесей 
Они должны Siimia предварительно рассеяны  н а  гравий 
и песок и  применены в Жетоне в соответствующей 
дозировке. ''

В о д а  д л я  п р и г о т о в л е н и я  б е т о н н о й  с м е с и , п р о м ы в к и  

з а п о л н и т е л е й , a  т а к ж е  п о л и в к и  т в е р д е ю щ е г о  б е т о н а  д о л ж н а  
о т в е ч а т ь ?  т р е б о в а н и я м  ГОСТ Ъ Ы Ы А З .

Х л я  Уменьшения вбдопотребления бетонной смеси и раехбдз 
цемент а, a  т а к ж е  для улучшения основных свойств 
бетон а, следует вводит ь в бет онную  смесь при ее 
п р и г о т о в л е н и и  пов ер хн ост но-акт ивны е Ъо&авки 
Б со о т в ет ст в и и  с ГО С Т z k z u -  8 0 .

Z .3 .3 . П о с т а в к у  изделий nomp-ediimetho следует 
п р ои зво ди т ь после д о о т и Ж е н и я  Жетоном требуемой 
о т п у с к н о й  прочн ост и, уст анавли ваем ой  согласно 
ГО С Т 4 & Ю 5 -8 6  в з а в и с и м о с т и  о т  величины  
нормируемой от пускной прочности и ф акт ической  
од нородност и б е т о н а .

В еличине! нормируемой о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  

д о л ж н а  6him io в  про ц ен т ао с  от  его п р о е к т н о г о  
к л а с с а  по прочност и н а  с ж а т и е  :

-  в теплое время г о д а - Ю 9/ 0 ;
“ Б холодное врем я г о д а - 3 0 9/ 0 .

3 3 0 0 A - i U - 5 ~ T 3
Лист

7
£ * n u jb  о  &  С / А  /*£  „ 2 4 5 6 9 -0 4  Ю  а 4



П о с т е н о  и з д е л и и  с  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т ь ю  н и ж е  п р о ч ­

н о с т и ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  п р о е к т н о м у  к л с к & у ,п р о и з в о д и т е  я  
п р и  у с л о в и и , ч т о  и з г о т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  д о с т и ж е н и е ,  
с е т о н о м  п р о ч н о с т и ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  к л а с с у  
( о п р е д е л я е м о й  п о  р е з у л ь т а т а м  к о н т р о л е  н м  х  и с п ы т а н и и  

о б р а з ц о в )  в) в о з р а с т е  Z S  с у т о к ) .  _

£ . 3 . 4  О т к л о н е н и е  с р а к т и ч е е к о й  м а с с ы  и з д е л и и  п р и  '■ 

о т п и с к е  п о т р е б и т е л ю  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  

1 ° / о  н о м и н а л е н о й  м а с с ы .

г . U . Т р е б о в а н и я  к  а р м а т у р н ы м  и  з а к л а д н ы м  и з д е л и я м  

" 2 . 4 ' / .  Л р м и р о в а н и е  с т е н о в ы х  п а н е л е й  п р е д у с м о т р е н о  

а р м а т у р н ы м и  с е т к а м и  п о  Г 0 й Т  < 5 4 7 8 - 8 /  „ й е т к а  с в а р н ы е  

д л я  Ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  " с  п р и в а р к о й  к  
с е т к а м  д о п о л н и т е л б н ы х  с т е р ж н е й . С т е р ж н и  п р и в а ­

р и в а ю т с я  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й  п о  

Ю £ Т М 3 8 - Ь 5 .  '
П р и м е н е н и е  д у г о в о й  э л е к т р о с в а р к и  н е  д о п у с к а е т с я .

А р м а т у р а - г о р я ч е к а т а н н а я  а р м а т у р н а я  с т а л ь  к л а с с а  

J j j l n c  Г О  в Т  5 7 8 / - 8 Z * u  а р м а т у р н а я  п р о в о л о к а  кл а сс е ! д р !  по Щ Ш - 3 0 .

г к ^ .  М о н т а ж н ы е  п е т л и  (н а п о л н я ю тс я  и з  г о р я ч е н а т а н и о и  

а р м а т у р ы  к л а с с а  f i t T L  ( с т а л ь  м а р к и  Ю г г )  п о  F 0 Q . 1 5 1 8 4 - 8 Z *  

г М . ъ . Д л я  з а к л а д н ы х  и з д е л и и  п р и м е н е н а  п р о к а т н а я  

у г л е р о д и с т а я  с т о л ь  г р у п п ы  0  м а р о к  в г З  п о  Г О в Т  3 8 0 - 1 1

0 р а б о ч и х  ч е р т е ж а х  у к а з а н  т о л ь к о  к л а с с  п р и м е н я е м о й

с т а л и .  М а р к и  с п л е л и  д о л ж н ы  н а з н а ч а т ь с я  6  к о н к р е т ­
н ы х  п р о е к т а х  в  з а в и с и м о с т и  о т  х а р а к т е р а  

н а г р у з о к  и  т е м п е р а т у р н ы х  в о з д е й с т в и й  8 с о о т в е т с т в и и  с

3 . 9 0 0 . 1 -  М . 4 - 3 - Т У  а

Г о 71 u p л Р<£—--г- ', 24369-.04  Н  papney/rt A^i



Ш
ё.

№
м

дл
Ш

йм

) СНиП 3.03. O f'81.
1М . Сёарку соединений aptnumgpbi и закладных изделии выпол­

нять & coomiemcmSuu со СНиП 3 .0 3 .0 1 .8 1 .

Z.5. Требования к изготовлению.
Z.5,1, Пмели следует изготайлийатЬ 0  сталЬнЫх опашубочнЬзх 

рорнеус, разраоотаннЬ/х HU‘1\ 130000?Ленинград? np.Muuapaioaj/lZ 
иршрострс/нж/г1Ь1хЛенЦити1SW11, Ленинград, Сада&а/я, t .  

Z.S.Z. Проектное положение арттурнЬ/х изделийи толщину

песчаного раствора или пласттссоёыми сриксмароши, Примене­
ние сталЬнЫх сриксатороЁ, ёьисодящих на пойе/охнастЬ 
изделия не допускается.

ZS3. Отропоёку панелей при Sterne из опалуоочнЬзх рорт, 
а также для погрузки и тонтажа следует производить 
за cmponofaiHbie петли. 

z.s, 9. Паспалуоку и &
произаодитЬ придостижении бетон от отпускной прочности, 

е. S.S. При аетонироЁании панелей должен бьтЬ отмечен апе-

Z.6 .Точность изготовления стеноёьшс и перегородочных 
панелей.

ш .  > щ ___________ _
. разтероё не должны преёышатЬ:

подлине 18 т ,)
по ширине tffminy
по радиусу криЁизнб/ -бтт-

-  &ММ

3.90(3.1-111-3-Г У
К  О  п и р о г и  А Рз.^ Z4369-04 /г  <рос>,-чсг/п а 4
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1 Л 2 .  О т к л о н е н и я  о т  п р я м о л и н е й н о с т и  р е а л в н о г о  п р о ф и л я  п о в е р ­

х н о с т и  п а н е л и  в  л ю б о м  е е я е н а и  н а  д л и н е  S / И  ( м е с т н а я  н е п р я м а л и н е и  - 

н о е т * S) н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь :

д л я  н а р у ж н ы х  б о к о в ^ / х  п о в е р х н о с т е й  п а н е л е й  t  З м м ;  

д л я  о с т а л ь н ы х  п о в е р х н о с т е й  ± ' 5 м м .

1 . 6 . 3 .  О т к л о н е н и е  о т  п л о с к о  с т о  п а н е л е й  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  

t  6 мм.

1.6 А. Р а з н о с т ь  д л и н  д и а г о н а м и  л и ц е в ы х  п л о с к о с т е й  п а н е л е й  н е . 

д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  1 6  м м .

1 . 6 . 5 .  О т к л о н е н и я  о т  т о л и ^ и н й  з а щ и т н о г о  с л о я  б е т о н у  у к а з а н н о г о  

н а  ч е р т е ж а х  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  + 8 ;  -  5 м м .

1 . 6 . 6  О б н а ж е н и е  а р м а т у р ы  н а  п о в е р х н о с т и  и з д е л и я  н е  д о п у с к а е т с я

1 . 6 . 7 .  М о н т а ж н ы е  п е т л и  д о л ж н ы  < й и т ь  о ч и щ е н ы  o r  н а п л ы в о в  б е т о ­

н а  и л и  р а с т в о р а '

Z - 6  8 .  Р а з м е р ы  р а к о в и н ,  м е с т н ы х  н а п л ы в о в  и  в п О д и н  н а  б е т о н н ы х  

п о в е р х н о с т я х  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  у к а з а н н ы х  в  т а б л и ц е  3 .

* Т а б л и ц а  5 .

" Т р е б о в а н и я  к  б е т о н н ы й  п о в е р х н о с т я м  п а н е л е й

Х а р а к т е р и с т и к а  

б е т о н н о й  п о в е р х ­

н о с т и

Н а т е  п о р и  Я  
п о  г о е т  

4 3 0 / 5 . 0 -  
8 3  х *

Д иам етр
р а к о в и н

Пределвные размеры, мм
Постны  
н а п л ы в о  
С ш с о т а  
иьпадин'. 
С г л у < Г и и с п

О к о л о в  б е т о н а

Глубина
сум м арна^  

Э л и н а  н а  
1 м  т о р ц а

В н у т р е н н я я  п о в е р х ­

н о с т ь  № <5 . 4 0 /00

Н а р у ж н а я  п о в е р х ­

н о с т ь Я 1
Ч ерт еI-

2>о щ е т р ч т 2J0
Н е  р е г л а м е н т а  

р у е т с  я

Ъ.ЗОО. Ы *  А - З - Т ^
Лист

4 0

f a  &> t i t J  D  п  & T i  A  J P  £  '

г ч ъ б 9 -о ц  / з n A rs tm  Л  А-
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2£3. 3 Жетоне панелей, поступающих к потребителю, не 
допускаются трещинЫза исключениемусауочнЬис и паВерхностпЬ/х те­
хнологических, ширина раскрытия которЬ/х недолжна преВышать 0,1т.

3 . Правила приемки
3.1. Приемку стеноВьх и перегороуочнЫх панелей следует 

произВадитЬ ВеоотВетстВиц с треаоВанияти ГОСТ 13105, 1-81,
3.L. Приемку панелейt fi

mpQMjQTKjnpejnpu3!MU$-u3roMOi
наго и приемочного контроля.

з .з .Г  ‘
. и  I fU X W  f  / • /  ■ ,  ^

моно, арматурной стали ̂ омическихдооаоок иурутреоаВанимт 
уенстВующейнанихнормативна-техническойдокументации 
/ГОСТ, ОСТ, С Н иП  и  Т У /.

При несоответствии поступающих /
нит /
шему произВоустВу неуопускс/ю т ся.

Приему материалов при Вхоунот контроле осущетВляют
ООП * '

нарматионо-теяническоиуонутентщиеи.
35. При операционном контроле проВеряемся Воу оетона„ 

его состой, сВо/стВа йетоннои емеси,Вид идиатетр арматурной стали, 
размерь! стержней и арматурнbiz элемента/,качестВо сВарнЬж замори*

качестВо смазки и ее нанесение на форту,лартепорь/ 
технологических режит оВ лроигВоустВа.

З . Ж . М 1 . 1 - 3 - Т У / /

К & П ц р & О ? с / А  Р у . г ч ж э  сх< «  л ь
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USiem, содержание и порядок проведения .операционного понт/ооля 
устана̂ лиВаетея соотВетстВущими технологически/пидокумента­
ми предприятия - озготаВителя.

3, 5. При приемочнат контроле, проВодимотВ порядке}дстаноВ- 
леннот настояцими техническимиуслоВиями, асдщес/пВляют приемку 
romoBbiz изделии по кочестВу на оспоВаниидуннЬис входного и опера­
ционного контроля, о тенте периодических иприетно-сдаточнЬ/х особ/- 
тании продукции;устанаВлиВая ооотВетстВие ее качестВа 
требоёаният стандартов и т ехнических услоВий.

нот контроля должна 5ытЬ dapuKcupoBcmbiB еоотВетстВущихжурт- 
ЛОХ О т , заВодскайлаборатории идругихдокументах, поступаюирх 
a d  предприятие -изготоВителЬ. •

3.7, Приемки изделии осуицестВлямт партиями не менее бшт/к. 
партии Включают изделия одного типа, последовательно 

изгомобленнЬ/е предприятием по одной технологии* *  течение не 
более одних суток из маме риалов одного Вида.

При изготовлении изделии нереп/лярно или В небольших количес- 
при обеспечении однородности качества продукц ии

несколЬких суток, ноне более оуной недели.
3.8. Периодические испытания панелей на прочнастЬ,жесткоеть 

и mpeujUHoemouKoemb предприятие-изготоВителЬ проВодит 
неразруш т щ ит и тетодати.

3 .9 . При оценке прочности, жесткости и  трещиностобкос- 
ти панелей неразрушаюсцити тетодати контролируются: 
прочность бетона Визделии/улЬтразВукобЬ/мм ету омпо ГОСТ'flfoty- 
Ьили приборами механическогодейетВия гост11630.0 -17 - . ..

3 , 9 0 0 . 1 - 1 1 . 1 - 3 - Т У

K g  п и р о  € & л  K k  - Ы З б э - о ч  i 5  ю
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к а ч е с т в о  с в а р н ы х  с о е д и н е н и и  а р м а т у р н ы х  и  з а к л с е д н т  изделии;

; *  а з о т в е т с т в и е а р м и р о ё а н и Я  п а н е л е и п р о е к т н о и  д о к у м е н т а ц и и ,

‘ ^  в е л и ч и н а  з а щ и т н о г о  с л о я  б е т о н а .

к *  ЗАО. П р о ч н о с т ь  б е т о н а  § и з д е л и я х  ( о т п у с к н а я  р р о ч н о с т ь )  к о н -

т р о л и р у е т с я  н е  р е ж е  о д н о г о  р а з а  £ н е д е л ю  и  не менее, ч е м  ё  l O ° j 0 

[ *  и з д е л и и , и з г о т о в л е н и я х  §  т е ч е н и и  н б д е л и -

f 3 . U .  К о н т р о л ю  п о д л е ж а т  т а к ж е  с л е д у ю щ и е  п а р а м е т р а :

, н у б и к о ё а я  п р о ч н о с т и  ( о т п у с к н а я )  от к а Ж д о и  п а р т и и  изготэв- 

л е н н ы х  и з д е л и и ; ,  ^

Н у б о к о в а Я  п р о е к т н а я  п р о н н о с т 1а ( п р о ч н о с г г )1а & д - д ы в и а г о  в о з р а ­

с т а )  -  н е  р е ж е  д в у х  р а з  &  н е д е л ю .

Э М ,  Н а ч е с т в о  с в а р н ы х  с о е д и н е н и и  а р м а т у р н ы х  и з о м е р н ы х , 

и з д е л и и  к о н т р о л и р у е т с я  о т  к а ж д о й  п а р т и и  и з г о т о в л е н н ы х  изделии 

З а  п а р т и ю  п р и н и м а е т с я  к о л и ч е с т в о  и з д е л и и , и з г о т о в л е н н ы х  ё  

т е ч е н и е  о д н и х  с у т о к  б е з  п е р е н а л а д к и  с & а р о ч н о п э  о б о р у д о в а н и я .

П р и  п е р е н а л а д к е  с в а р о ч н о г о  о б о р у д о в а н и я  з а  п а р т и ю  п р и м и - , 

м ается к о л и ч е с т в о  и з г о т о в л е н н ы х  изделии, с в а р е н н ы х  н а  о д н о м  реж им е.

| * .  ЪАЪ. величиназащ ит ного слоя б ет о н а  и  соответствие армиро-

! вания панелей проект ной докум ент ации про^еряются по результатам

операционного контроля £ процессе срорм о-ван и я  каж д о го  изделия.

Р е з у л ь т а т ы  к о н т р о л я  д о л ж н ы  Sloirmo о т р а ж е н ы  § Ж у р н а л а х  О М  или 

а к т а х  н а '  с к р ы т ы е  p a & m i o i .

- в е л и ч и н а  з а щ и т н о г о  с л о я  б е т о н а  п р о в е р я е т с я  т а к ж е  в г о т о в ы х  

и з д е л и я * не  р е ж е  о д н о г о  р а з а  в  с у т к и  и  н е  м е н е е , ч е м  н а  2и - х  

и з д е л и я х .

3 A k  М а р к а  Ж е т о н а  п о  м о р о э о е т б и к о с т и  и  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  

к о н т р о л и р у е т с я  не р е ж е  о д н о г о  р а з а  в  ш е с т ы  м е с я ц е в .

К € > л е / ? о о  £ < *л  Р а ______-

a 3 0 0 M l  М -  Т У
Ласт

/ 3

г ц з в э - о ь  . / €  а  4



3 .15 . П л а т н о с т ь  тя ж е л о го  йетоно! к о н т р о л и р у е т с я  не р е ж е  
одного р та !) с у т к и  В  с о о т В е т с т В и и  с гост 1П30.0-78 и  ГОСТ 
1 1 1 3 0 . 1 - 1 8 .

3 .18 . М осса изделий к о н т р о л и р у е т с я  п а р е у л Ь т а м а / п  
Ьью орощ ого к о н т р о л я , н о н е р е ж е  одного р е м а  $  месяц и  н е  менее 

ч е т  н о  $  т и п о р а з м е р а х  п а н е л е й .

3.11, Приемку изделии по показателям точности геометричес 
скихразмеров, ширине трещин, категории й е т о н н о й поВерхноети 

1 осуществляют по результатам сплошного контроля.
3.18. Сплошной контроль осущестВлягот:

или стропаВочнЬ/х отВерстийу
по очистке их am наплЫВаВ аетана или рост Вар и; 
наличию жироВых и ржаВь jx пятен на лицевой’поВерхноети 

конструкций у
праВилЬности нанесения таркироёочнЬ/х надписей и знакоВ. 
3.1$. Потребитель имеет праВо произВодитЬ контроль качесмВа 

изделий на строительнойплощадке или 
по показателям] которые могут НытЬпц 
применяя притл прибил# приемки̂ устяноВленнЬ/е настоящими 
техническими услоВияти и ГОСТ 13015. 1-81*.

Показатели качестВа, которые не могут аЫтЬ проВеренЫка 
гтоВьх изделиях,потребитель имеет праВо проВеритЬ ладаннЬ1м 
журналов ОТГ̂  Р г " ' <
заВода - изготовителя.

МетодЬ/ контроля .
Ы. ПроВерка л/

3 .3 0 0 .1 -1 1 1 - 3 - Т У
2 4 3 6 9 -0 4  0 7
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П р о в о З и т г я  неразрз тающими мег&ами, 6 соответствии е п.Э.Ъ- 
наст оящ их т ехнических  условии.

Li - l . П рочност ь Жетона нй сжатие следят определять по
ПОвТ Ю1Ь0 - 13 *

4.3. Методы контроля и оценка прочности Жетона при сжа­
тии и однородность по прочности Жетона должна соответствовать 
ГО вГ  /8 /0 5 - 5 6  *

4 4  Морозостойкость Жетона следует определять по 
ПОеТ W Q 0 - 87.

4  5. Контроль марки Жетона по водонепроницаемости тЬст 
проводить по Г О е т  ЛХДЬО. 0 -1 8  и ГОСТ Л1Л30.б-бЬ на образцах 
2 Л  д невного  возраст а.

4 G , и с п ы т а н и е  П а р н ы х  с о е д и н е н и и  а р м а т у р н ы х , з а к л а д н ы х  

и  с о е д и н и т е л б н ы х  и з д е л и и  и о ц е н к у  и х  к а ч е с т в о  следует провер ять  

п о  г о е т  W 3 U - 1 5 .

k . 1 .  Р а з м е р ы , н е п р я м о л и н е и н о с т ь , п о л о ж е н и е  з а к л а д н ы х  

д е т а л е й  и  с т р о п о % о ч н ы х  п е т е л ь  с л е д я т  о п р е д е л я т ь  п р и б о р а м и  

скя измерения ге о м е тр и ч е ск и х п а р а  м е т р о в  (м е т а л л и ч е с к и е  р у л е т к и ,  '% 

д в у х м е т р о в ы е  р е й к и , ш т а н г е н ц и р к у л и , и г о л ь н и к и  и  8 р . ) .

k $ . Размеры, расположение арматуры, толщин* защитного 

слоя Бетона проверяют по ПХТ ивокП Ь  или другими иеразрутаю­
щими методами, позволяющими определить положение арматуры при 
помощи приборов, обеспечивающих измерение толщины защитного 
слоя бетона с погрешностью! 4,0мм.

П р и  о т с у т с т в и и  н е о б х о д и м ы х  п р и б о р о в  д оп уск ае тся ё ы р у б к а  

б о р о з д  и  о б н а ж е н и е  а р м а т у р ы  и з д е л и я  с п о с л е д у ю щ е й  з д д е л к о й  

б о р о з д .

5 . М а р « и р о ё к ? а  х р а н е н и е  и  т р а н в п о р т и р о ё а н и е .

5<1 Н а  к а ж д о м  и з д е л и и ,п о с т а в л е н н о м  потре!итю>Ъшсны

З .З О О Ш 1 -3 -Т У
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tfotmLa н а н е с е н ы  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й  п р и  п о м о щ и  т р а ф а р е т а , ш т а м ­

п о в  ш и  о т  р у к и  с л е д у ю щ и е  з н а к и :

a )  т о в а р н ы й  з н а к  п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я  и л и  его к р а т к о  t  

н а и м е н о ё а н а е  \

6 ) м а р т  и з д е л и я ;

В) ш т а м п  т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я ;  

г ) Ъ а т а  и з г о т о в л е н и я  и з д е л и я ;

b )  о т п у с к н а я  м а с с а  и з д е л и я  & к г .  . .

5.1. Маркировочные знаки должны быть нанесены на Верхнем 
торце панелей.

Ь.Ъ. Предприятие- изготовители» должен О сопроВоэ^ать кац&ло 
партию конструкций, принятую техническим контролем, или часть 
партии "документом о качестве, В котором елёдует указать: 

наименование и dbpec предприятия - изготовителя; 
номер и дат у Вю0ачи д о кум ен т а; 
номер партии или конструкции(при поштучной пост аёке); 
число конструкции к а ж д о й  м а р к и ; 
дату изготоёлёниЯ конст рукций ;

' к л а в е  и  м а р к и  б е т о н а  п о  п р о ч н о с т и ; 

о т п у с к н у ю  п р о ч н о с т ь  6 е т о н а [ н о р м и р у е м у ю , т р е б у е м у ю  t  у ч е т о м  

(ф а к т и ч е с к о й  О д н о р о д н о с т и  б е т о н а  п о  Г 0 е Т Ш 0 5 - Ь Ь  и ф а к т и ч е с к у ю ) ;  

о б о з н а ч е н и е  с т а н д а р т а  и л и  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й ; 

м а р к у  б е т о н а -  п о  м о р о з о с т о й к о с т и ;  

о б о з н а ч е н и е  н а с т о я щ е й  с е р и и .

Д о к у м е н т  о  к а ч е с т в е  к о н с т р у к ц и й  д о л ж е н  б ы т ь  Вы писан р а б о т ­

н и к о м , о т в е т с т в е н н ы м  з а  т е х н и ч е с к и й  к о н т р о л ю  п р е д п р и я т и я -  

и з г о т о в и т е л я  v

5 .l j-  С к л а д ы в а т ь  изделия с л е д у е т  В  г о р и з о н т а л ь н о м  п о л о ж е н и и .

Д  900./-:Л .  1 - 3 - Т У
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$.&. Погрузка, транспортироВание и разгрузка помелей 
далжнЫ производитЬсл е саалюдение/п мер, иоключакпцих и*: ■ 
повреждение В соотВетстВии с r0CT1301SfLt~8Lt .

S.G. Каждое изделие при хранении и транспортироВке следует 
дстанаВлиВагЬ надереВоннЫе индивидуальные прокладки толщиной, 
риВной Высоте Выетупагощиое тонтажнЫл петелЬ плюс 20м т.

ПрокладкидолжнЫуЫтЬ расположены па Вертикали однанад 
другой по линии подъемнЬих петелЬ (см. Рис 1 ).

Подкладни под нижннло панелЬ следует укладывать по 
тщательно ВыроВненноти спланироьанноту основанию,

S.7. Подъем, погрузка и Ъыгрузка панелей должны гграиз- 
ВодитШ 5 горизонтальном положении кранот путетзахВа- 
та за три cmponoBowb/t петли.

Р и с .1
подкладни

3 .3 0 0 . t - 1 1 .1 - 5 - Т У
Я/вт
п
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