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ТУ 6 -2 1-14-90 С. 2
Настоящие технические условия распространяю тся на зп о кскур ета - 

новые лаки УР-231  и УР-231  Л и полуф абрикатов паки УР-0231  и 
УР-0231 1. .

Полуфвбрикатные лаки 7P-G23 Г и УР-0231  Л представляют собой 
ваствор 5ЛКИДНООПОКСИДНОЙ смолы 2- 30, изготовленной на смеси т у н го - 

"З п о ксв ур е та ко ш е  л ака  УР-231  и  УР-231  Л  представляю т собой ф  

двухком панентны о систем ы , состояние  и з  полуф абрккаткы х лаков 
У В -0231,  У Р -0231Л и  отвердителя диэтиленгл икол ьуретана  д г /
/Т У  113- 38- 115- 91/«1

Отвердитель £ ГУ представляет собой 7($-ный раствор дгу в 
циклогексаноне следующих видов: /ДГУ/ 70$, /ДГУ 65/35/ идз 
(ДГУ 60/20J 70/2°.

применяется для защиты металлических изделий и пе­
чатных увлов вееклииатического  исполнения, екоплу п т руекых в  интер­
вале тапе ва тур  о т минус 60°  до Е 0РС.

Лав УР -2 3 1 Ж  применяется для защити металлических изделий и 
печатных узл о в , эксплуатируемых в  интервале температур от минус 60°  
до 320°С в условиях ум еренного и  холодного клим атов.

Йшгфабрикатше л е ки  УР-0231  и УР-0 2 3 1 1 применяются для полу­
чения лков УР-231  и УР-23  X Л соответственно .

Поггфебрихеатдае лаки УР-023Х и УР-023Х 1 м о гут  быть также и е - 
польговены с отвердится ем АТ-1  (ТУ S3  УССР Б З  .091 -88) .

П ш ность подуфвбрикатннх лаков -  0,930  -  0,935  г /с м 3 .
Ярмер записи обозначения при заказе  
"Эш сиуретвновый л а к  УР-2 3 1  гго ТУ 6- 21- 14- 90" .
” П#у фвбрихатный лак УР-0231  по ТУ 6- 21- 14- 90" .

L Технические требования

L L  Яолуфабрикатные лаки УР-0231  и УР-0 2 3 1 1  и  зпо кси уре та - 
свые лаки УР-231  и УР-2 3 1  Л должны вы пускаться в  соответствии  с 
рисованиями настоящих технических условий по рецептурам и техноло- 
ическоуу регламенту, утвержденным в  установленном порядке.

1/с . $ & гл УР-231  и УР-2 3 1 1  поставляются ком плектно с отверди- 
ейем Д1У в соотношений.
гоауфа рияатный лак УР-0231 или УР-02311 -  ЮО частей 
са^вялтек» 117 -  ЛВ чведжй тф

Пкуфа)рикатные лаки УР-0231 и УР-0231 Л являются товарной 
продуциейи могут поставляться без отвердителя по согласозгки*.’ с 
заказч|ком



ТУ 6-21-14-90 С.з
1.3. Разбавление лаков УР-231 и УР-231 Л до рабочей вязкости 

32- Б с по вискозиметру типа ВЗ-246 (ййи-ЁЗ-4) с диаметром сопла (3)
4 мм (ГОСТ 9070-75) при температура (20,04q,5)°C производят смесью 
растворителей ксилол (ГОСТ 94Ю-78, ГОСТ 9949-76) и бутижацетат 
(ГОСТ 8981-78) в соотношении 4 :1  по объему,

1.4. Лаки УР-231 и УР-231 Л наносят на поверхность наливом, 
окунанием, окунанием с последующим центрифугированием, пневматичес­
ким распылением, кистью.

1.5. Полу фабрик атные леки УР-0231 и Ур-0231 Л по физико-хими­
ческим показателям должны соответствовать ношам, указанным в табя.1.

Таблица I
Наименование показателя Норма для полуфабрикатыо- 

го_лака ____________
УР-0231 ~ ~ УР-0231 Л ~
ОКП 23 ID4 ОКП 23 1234 

26 00 Об 27 00 03

Метод испытания

1. Чистота полуфабрикат- 
ного лака
2. Свет полу фабрик атн ого 
лака по иодометричеокой 
шкале, мг ? / т  см3,
не темнее
3* Условная вязкость по- 
луфебрикатного лака по 
вискозиметру типа 83-246 

с диаметром 
сопла „4 мм пои, темпе са­
туре (20,0#; 5)°С, с*
4. Кассовая доля нелету­
ч а  %

5. Внешний вид полуфаб- 
ешеатаого лака после 
добавления отверди тала

По контрольному образцу По п. 4.3

80

(9
32-20

3242

ИЗ

32-20

32 2̂

Должен быть прозрачным

По ГОСТ BZ6&-79

По ГОСТ 8420-74

По ГОСТ 27537-72 
и п.4.4 настоя­
щих ТУ
По п. 4,5

«6 Твердость опенки полуфабрнкатяого 
лака после добавления ДГУ по ыаятни-

Ф/7)
Ф

5232-39
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Ьб. Лаки УР-231 и УР-231Л по физико-химическим и физик о-ме­

ханическим показателям должна соответствовав» нордам, указанным в 
табл. I и 2.

Таблица 2
Наименование показателя: Норма для лака : Метод испытания

УР~23Г ~ УР-231 1
ОКП 23 1134 ОКП 23 1134 

01 00 07 24 00 01
1. Время высыхания, ч, 
не более

1 е н п е р э -  $
до ст|при^при темпера-

i° л и л при тешерЕ‘  в
2. Прочность пленки лака 
при ударе по прибору У-Х, 
см, яе менее
аЗпосле суикй0при темпе­
ратуре С65-5.) С в течение 
8 ч 40
б)после сущхи̂ при темпе-
Г туре (б>*5) С в течение 

ч и чзыддвжхи при темпе­
ратуре 35-35 С в течение 
5 су Г  50
3. Эластичность пленки
nts: изгибе, мм, не более X
4. Адгезия, баллы,
не более I
5. Электрическая проч­
ность, Кв/мм, не менее 60

9

8

30

50

1

2 

50

6. Удельное объемное 
электрическое сопротив­
ление, Ом»см, не менее
7 .  Тангенс угла диэлект­
рических потерь при час- 
тэте Ю° Гц, не более
6, Диэлектрическая лрс;п5- 
цазмоеть, не более
9» Стойкость пленки к 
статическому воздействию 
спирто-кейрвсовой смеси 
при температуре 020^2)иС
1 0 . С р о к  годности л а д а  
при температуре Г20Л2()С , 
ч, не менее

I»3DB  P 3D 15

0,030 0,035

4,5 5,0

выдерживает

5

По ГОСТ 19007-73 
и п.4.б настоящих 
ТУ

По ГОСТ 4765-73

По ГОСТ 6806-73

По ГОСТ 35140-78 
разд. 2
По ГОСТ 6433.3-7 
и п.4.7 настояши 
ТУ
По ГОСТ 6433.2-7 
ГОСТ 33526-79 и 
п.4.8 нестоящи
По ГОСТ 22372- 
п.4.9 настоящих

По ГОСТ 22372-7* 
п .4 .3D насто-уг.
По ГОСТ' 9.40? 
п. 4. IX нас то*

По п. 4.32
5



Примеылнне. Г1 ок ?..з ? т eg;; -0-н*г~ ш  Лл ит о и бь^я-оГ/С***^ A 'J  0 х .0 7 .Э ^ Г . ф )  

Опрздолспио о б я -т сд в но. 
г .  ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
2 ,1 . Полу фабрикатные лаки УР-0231 и УР-0231 5 и эпокеиуредановне 

да»» УР-231 и УР-231Д являются токсичными и горсчаая материале.;-»
(ГОСТ 2 ,1 .0 4 4 -8 4 ) , что обусловлено свойствами входящих з их состав 
смол, растворителей и применяемых для их отверждения отвердктелеи
Слаба .3 ) .

Таблица 3

Н е яме н ов а~|Г Ха рак те р ис тика токсичности: Псжаро- и взрыв о опасные харак-
ние компо­
нентов

а-/- 
К Об 
сост­

оя-
'низ

ксилол

i тетзястяки
’агсёЦ класс

спас
н о ст я

ДДК . 
мг/м'

Характер 
действия 
на орга­
низм при 
превыаё- 
нйи ЦДК

s c a y f '

п

и

3

3

50

50

Сказывает 
навхстк- 
ческ ее 
действие 
на нерв­
ную сис­
тему, 
раздража­
ющее' дей­
ствие нд 
Ktssy, сли­
зистые 
ободочки 
глаз и 
вер хн и х
дыхатель­
ных путей

if

Сказывает 
раздрежа- 

i ящзаАдей- 
! ств-ле на 

к о л у  и 
слизистые 
ободочки 
сказ и 
верхних 
днхатель­
нах путей

_ледаера^у] Коицептраци-
всшаки по 
ГОСТ
J 2 .1.044- 

- 8 4

онные предела 
воспламенения 
в смеси с воз­
духом, % (по 
оовег-f/')

нижний {верхний

8
не ниве 

2 1

&Q

4

1 ,0

Г .З

1,25

о ,0

9.0

0 , 5
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Продолжение тзбд, 3

I 2 3 4 5 б 7 8 1 о
бутилаце- п 4 200 Оказывает кео- 29 370 14,7ТйТ коткческае 

действие кa 
центральную 
нервную систе­
му, слабое 
раздражающее 
действие на

2,2 j

слизистую
оболочку дыха­
тельных путей

отверди­ п ; I 0,05 Токсичностьте ль ДГУ обусловленаСдиэти- свойствамипенгли- толуяяенжи-
альурз-

тс.н; изоцианать

тояуилен- п I 0,05 Оказывает _ _
диизоциа- оаздражающее
нат действие на 

колу, слизис­
тые оболочки 
!гяаз и дыха- 
}тельнах путей, 
поражает лег­
кие, вызывая 
иронические
|заб одевания

2*2. Алкидк о-з пок с идная смола 3-30, входящая в полуфабрккаткые 
лаки, при попадании ка кожу вызывает раздражающее действие.

Высушенная гзл&кка лаков ке оказывает вредного воздействия на 
организм человека.

2 .3 . Все работа, связанные с изготовлением и применением пегу- 
фабрикатнах лаков УР-0231 и У р-0231 Я и апоксиуретановкх лаков 
УР-231 и УР-231 J1, должны производиться в помещениях, снабженных 
местной и общей приточно-вы тяжкой вентиляцией по ГОСТ 32.4.021-75, 
обеспечивающей чисточу воздуха рабочей зоны, содержание вредных 
веществ в которой не должно превышать установленные предельно-до­
пустимые концентрации.
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ТУ 6-2I-. 14-90 С. 7
2 .4 . Контроль за содержанием вреднык веществ в воздухе рабо­

чей зсны должен быть организован с учетом однонаправленного дейст­
вия в соответствии с требованиями ГОСТ 32.1.005-88 и графиком, 
утвержденным в установленном порядке.

Содержание вредных веществ в воздухе определяют по следующим 
методичзсг.им указаниям:

-  Ш №1986-79, утз. 06.05,79, вып. Л5;
-  МУ №1704-77, утз. В . 04.77, вап. 1-4;
-  Ш №2328-81, утв. В . 03.81, вып. 17;
-  МУ №3589-77, утв. J8.04.77, вап, 1-5;
-  МУ №1595-77, утв. В .04,77, вып Л -5.

2 .5 . Для безопасного ведения производства лаков необходимо 
обеспечить максимальную механизацию всех технологических операций 
и надлеканию герметизацию оборудования и коммуникаций, а также 
исправность Электропусковой к контрольно-измерительной аппаратуры,

2.6. Лица, связанные с изготовлением и применением полуфабри­
катах лаков 7Р-0231 и УР-0231 Л и эпоксиуретановнх лаков УР-231
и УР-231 Л, должны проходить предварительные и периодические меди­
цинские осмотры согласно приказу М3 СССР № 700 от В . 06.84 г .

2 .7 . При производстве, испытании, применении и хранении полу­
фабрикатах лаков УР-0231 и УР-0231 Л и опскскуретановых лаков 
УР**231 и УР-231 Л должны строго соблюдаться требования пожарной 
безопасности по ГОСТ 12.1.004-&5 и промышленной санитарии по ГОСТ (D 
32.3.005-75.

Средства тушения пожара: пена воздушно-механическая (установки 
системы Иванова, автоматические пенные установки пожаротушения), 
пена химическая (огнетушители пс ТУ 22-4720-80 и ГОСТ 7276-7?) ,  0
песок, кошма, вода.

2 .8 . Лица, связанные с изготовлением и применением полуфабри­
катах лаков УР-0231 и УР-0231 Л и эпоксиуретановнх лаков УР-231
и УР-231 Л, должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты 
по ГОСТ 12.4.011-вт (спецодеждой, спецобувыэ, средствами защиты ру^? 
по ГОСТ 12.ч.068-79, защитными очками не- ГОСТ ~£hr4.0I3 85т- средства­
ми защиты органов дыхания по ГОСТ 32.4. 321~83) и типовым отраслевым 
нормам.

2»9. При производстве и применении полуфабрикатах лаков 
УР-0231 и ГР-0231 Л и эпоксиуретановнх лаков УР-231 и УР-231 Л 
vtfessy&rcx: т еддхе, rss& oJpssm ’s  & ш дхт  дгхеда, xcrvpu'e лшу’-г 
вызвать загрязнение атмосферного воздуха и воды.

С цель» охраны атмосферного воздуха от загрязнений выбросами
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паров растворителей должен быть организован постоянный контроль 
за соблюден.._м пред ел ьн о-д о пу с тн мух выбросов (ЩЦЗ), утвержденных 
в установленном порядке з  соответствии с ГОСТ 17.2 .3 .0 2 - 7 8 .

Для предупреждения загрязнения атмосферного воздуха должна 
быть предусмотрена очистка удаляемого общеобменной и местной 
вентиляцией воздуха на газоочистных установках.

Установки для нанесения лаков должны быть оснацени зодорас- 
пнлитеяькыми и газопылеулавливающими фильтрами, которые обеспе­
чивают содержание вредных веществ в воздухе в £ '-2 0  раз ниже ПДК.

Все йпдкке и твердые отхода, образующиеся после фильтрова­
ния, зачистки коммуникаций и установок для нанесения лаков з виде 
загрязненных растворителей и использованных фильтратов, должны быть 
собраны в специальные автоцистерны и емкости, своевременно выве­
зены и подвергнуты ликвидации з  соответствии с санитарными пра­
вилами £  3183-84  "Порядок накопления, транспортирования, обезвре­
живания и захоронения токсичных промышленных отходов" и с учетом 
"Предельного качества накопления токсичных премыегяеккых отходов 
на территории предприятия (организации./" & 3202-85  от 0 1 .0 2 .5 5  г .

3* ПРАВША ПРИЕМКИ

3 .1 .  Правила приемки -  по ГОСТ 993С. 2-35 н~Р€Ст 20 9 0 4-0о . (3>
3 .2 .  Для проверки соответствия требованиям настоящих техни­

ческих условий полуфабркк&ткые лаки УР-0231 и УР—0 2 3 1  л и эпокси— 
уретановые лаки УР-231 и Г Р - 2 3 1 1  деляны быть подвергнуты приемо­
сдаточным и периодическим испытаниям.

3 .3 .  Приемо-сдаточном испытаниям подвергается каждая партия 
лака на соответствие требованиям раздела а.

j tu. Корма по показателям 3 , 4 , 6  чтабл, У) определяются в

каждой D  партии.
Ноомы по показателям 2 6 ,  7 ,  8  (таб л . 2 )  являются гарантирован­

ными, изготовитель определяет их только при изменении сецентуры 
или технологического процесса изготовления.

-испытания провод яте
всем себовани

по ош С;

3 . 5 .  i l s p i
в три года на 
не менее, чем на трех 
тения.

При получения неудовло 
бы ко одному из показ 
аоеняом хсяячестзе

Если пфоцрязбя не выдержала пери о. 
торные испытания проводят з nozaza

реже одного разе 
технических условий 

приемо-сдаточные мспы-

тельных результатов испытаний хотя 
повторные испытания на уя -

;мэ
гСККЭ ислытаыяя, то Г.ОС-

^рхсди чесли л исг..-;талиб
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4.  МЕТОДЫ : i S E :

4 .1 .  Отбор проб -  по ГОСТ 5950 ,2-85 .
4 .2 . Подготовка к испытанхз
4 . 2 . 1 .  Подготовку образцов к испытанию проводят по ГОСТ 88 32- 

-7 5 , разд. %
Чистоту, цвет, условную вязкость и кассовую дояэ нелетучих ве­

де с тэ определяют в полуфабрикаткых лаках без добав
Для определения остальных показателей к полуфооспкатному лаку 

добавляют стзердитедь ДГ7 э соответствии с п. 1 .2 , перемешивает и 
при необходимости разбавляют до рабочей вязкости в соответствии с 
п. 1*3.

. После введения отзердителя в лак необходимо выдержать компо­
зицию при температуре (ЕС-^^С з течение 0 ,5  ч,

4 .2 .2 .  Чистоту пожуфабрихатних дакоЕ УР-0231 и УР-0231 Л и 
тяевдоеть пленок порг'Табт'хчаткых лаков УР-0231 и УР-023 "пластины

на «пластины стеклянные специального ^  @
f g° X l 2 0 MM,  в соответствии с ТУ 5929-001-104906 6 ^ 9 5 . » °  ®  

лаков использовать окснксе стекло ГОСТ &
Адгезию и эластичность пленок при изгибе определяют на пластин­

ках из черной жести ГОСТ D3 45-55 размером НОхТЗО мм (при спреде Ле­
вин эластичности m s m s  дои т ш б е )  и 70x150 мм (при определении 
адгезии) при толщине 0 ,2 5 -0 ,3 2  мм.

Прочность пленок при ударе определяют на пластинках из стали»- 
марок С8хя или ОЗпс ГОСТ J5523~3^pas«epo» 70x150 мм при толщине6^
0 .5  -  Г,0 им.

Оетйдвше показатели определяет ка медных пластинках ГОСТ 435-у. 
-2тр53мером дЗОх̂ Ш км (для определения электрической прочности) и 
Ш еф  т  или ЮОхЯЮ мм Саля опреаеякия остальных показателей) при 
толщине 0 ,4  -  0 ,5  мм.

4-2*5* Перед нанесением на подложку лаки JP-23X и 7 P -2 3 I I  тш- 
гельао п.ремедхзззт п фильтрует через сетку Ш45 ГОСТ 6613-66 иле

4.2 . 4* tter спгглелиг.я твердости, прочности ллеакд при ударе» 
эластичности пленки при изгибе и ад гези и  лаки накосят каяквом в один 
слой и су зга? л ем темпепятуте ( 65^5) сС з течение S ч.

Hgs «Ш1йдслнпц аезмнпи аыецханик лаки наносят на яка ом з едхл 
сзей *  Судет в саг.-ветсчзхх а п.Г табл. 2,

Пре аоредегмшлй остальных показателей дат каяоедт ндднзо:-; з. 
с- 3  слоя на одну дторешу сзазтимкя* При стом ыэинл паелз'у ог/Д-г
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межуточные слой лаков суиат 2 ч при температуре (55^50°С. Последний 
слой лаков сушат 8 ч при температуре (.55^5)°С. Допускается разрыв в 
сушке до 24 ч.

Перед горячей сушкой образцы выдерживай? под углом 45° в тече­
ние 0 ,5  ч при температуре (?.0~'2)°С. Во время горячей сушки образцы 
располагают вертикально.

Тоньше, однослойного покрытия Ю--20 мкм.
Толщина многослойного покрытия 40-55 мкм.
Толщину покрытия определяют микрометром типа МК-25 или другим 

толщиномером с погрешность» измерения не более Ж)%.
Перед испытанием после сушки покрытие выдергивают не менее I ч 

при температуре ( 20-̂ 2 )°0 .
4 .3 . Определение чистоты
Полуфабрикатый лак УР-0231 или УР-0231 Л с исходной вязко'ma­

il сносят наливом на стеклянную пластинку, выдерживают под углом 45° 
в течение Б  мин в защищенном от шли месте, затем сравнивают с 
контрольным образцом чистоты, рассматривая образцы в отраженном све­
те.

Контрольный образец чистоту представляет собой стеклянную плас­
тинку Sx 12- 1,2 ГОСТ 683-85 с нанесенной на нее пленкой полу баб вика т- 
кого лака УР-0231 или УР-0231 Л, высушенной при температуре (20^2) сС 
в течение 5 суток.

Контрольный образец чистоты согласовывается предприятиси-изгсто- 
витедек с потребителем и разработчиком лаков.

4 .4 . Массовую долю нелетучих веществ определяют по ГССГ 17537-72 
при температуре С135-^5)°С в течение Б  мин под инфракрасной лампой.

Масса навески (2 ,0 2 0 ,2 ) г .
4 .5 . Определине внешнего вида полуфабрикатного лака после до­

бавления ОТВерДИТеяя ДГУ «Для определения внешнего вида в
полуфабрикагный лак добавляют отвердигель ДГУ в соответствии с п. 1.2. /б) 7)

Примечание: перед применением ДГУ производят его визуальный осмотр ив О/ 
случае помутнения отвердитель нагревают до температуры от 60 до 70° С, после чего 
данный отвердитель должен быть прозрачным раствором от бесцветного до темно- ^
желтого цвета

После добавления в полуфабрикагный лак УР-231 отвердптеля ДГУ, лак 
тщательно перемешивают и смотрят визуально в стеклянной пробирке любого типа по 
ГОСТ 25336 и ГОСТ 23932 при дневном рассеянном свете. Лик в момент смешения 
должен быть прозрачным.» ___________________________________________________

4 .6 . Врс 
определяют по

мя высыхания до степени 3-7 лаков УР-231 и УР-231 Л 
ГОСТ 19007-73. При проведении испытания допускаете.

удаление бумаги любым способсм, не приводящим к видимым повреждениям
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пленки. При определении времени высыхания до степени 3 допускается 
на поверхности пленки след от нагрузки.

4 . 7 .  Электрическую прочность определяют при переменном напря­
жении (частоты 50 Гц) на любой пробивной установке по приложенной 
к ней инструкции. Подъем напряжения плавный. Среднее значение вы­
водится из 7 - ID измерений на пластинках, подготовленных по п .4 .2 .

4 .8 . /дельное объемное электрическое сопротивление проверяют 
на измерительных установках, обеспечивающих измерение сопротивлений 
с погрешностью измерения по приложенным к ник инструкциям. Из­
мерение производят при фиксированном напряжении ЕО 3, при с-том ис­
пользуют круглые электроды из свинцово-оловянной фольги ГОСТ В 394- 
-73 толщиной 15-20 ккм. Намерение производят на 3-4 пластинках, под­
готовленных по п. 4 .2 .4 .

4 .9 . Тангенс угла диэлектрических потерь определяют на любом 
приборе, соответствующем ГОСТ 22372-77 при частоте 2D6 Гц. При из­
мерении используют электроды, указанные в п. 4 .8 . Измерение произ­
водят на 3-4 пластинках, подготовленных по п. 4 .2 .4 .

4 .£ ) . Диэлектрическую проницаемость определяют на любом прибо­
ре, соответствующем ГОСТ 22372-77 при частоте Е °  Гц. При измерении 
используют электроды, указанные в п. 4 .8 . Измерение производят на 
3-4 пластинках, подготовленных по п. 4 ,2 .4 .

4. I I .  Определение стойкости к статическому воздействию спирто- 
-кефрассвой смеси

Стойкость пленок к статическому воздействию епирто-нефрасозоЯ 
омесй определяют по ГОСТ 9.403-80, разд. 2 •

Пластинку а лаком подготавливают по п. 4 .2 .4  и окантовывают 
края химически стойким лакокрасочным материалом холодной сушки.

"Д т  приготовления смеси берут этиловый сшгрт(ГОСТ 18300*871 в 0  7) 
нефрас С2-80/120(ТУ 38.401-67-108-92)в соотношении 1:1 по ш ссе".
________________  ____ _______ _ .  —— —— ____________ ___________ ют

при температуре (20~2)сС в течение 30 ник. Затем пластинку вынимают, 
выдерживают з течение 30 мин на воздухе. После этого на пластинке 
проверяют 3 степень высыхания. Не должно оставаться отлипа на плас­
тинке.

4. Е .  Опредедние-срока годности
la x , приготовленный по п. 4 .5 , доводят до условной вязкости 

2 - D  о по вискозиметру типа ВЗ-245 €38- 4-7 с диаметром сопяа 4 мм 
при температуре (20,С-^0,5)сС смесь© ксилола к бут^ацататз (4 :1 ) 
заливают в пробирку ГОСТ 2.5336-82 и ГОСТ •£3932-79’ диаметром зт о  
20 мм таким образом, чтобы свободнее пространство между закон и г.

Ф
лф
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кой составляло от I до 1,5 см по высоте.

Пробирку герметично закрывает пробкой. Лак не должен желати- 
ниэирсватъ з течение не менее 5 ч при температуре (20 ,0-0 ,5)°С.

5. УПАКОВКА,МАРКИРОВКА,ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
5.1 . Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение полу- 

фабрикатах лаков УР-0231 и УР-02311 -  по ГОСТ 9980.>86 -  ГОСТ 
9980.>86, а ДГУ -  по ТУ -6 -© > » -У > /*3-3!Н/5‘М 
^^Догтгкаетоя упаковка полуфабрикатных лаков в барабана по ТУ 

■& Ю-- В78--62 и в тару по согласованию с потребителем. ©
При маркировке на транспортную тару дополнительно должен быть 

нанесен знак опасности по ГОСТ ©43>8Г , класс 3, подкласс 3.2, 
черт. 3 , Классификационный шито 3212 и манипуляционный знак 

ром 7ЧХЮ5 ни т  ГОСТ И192-?Г.да 
Серийный номер ООН -  1263.
Хранение полуфабрикатных лаков УР-0231 и УР-0231 Л и ЛГУ про­

изводится в естественных условиях складского помещения.

0

Ф

б. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
6. Г. Изготовитель должен гарантировать соответствие полуфабри­

катах лаков УР-0231 и УР-0231 Л и эпоксиуретановцх лаков УР-231 и 
УР-231 Л Требованиям настоящих технических условий при соблюдении 
условий хранения и применения.

6 .2 . Гарантийный срок хранения полуфабрикатных лаков УР-0231 и 
УР-0231 Л « 6 месяцев со дня изготовления.

Срок хранения ДГУ -  по ^ - > 0 > Х 0 *7 5 . 7 У / / 3 Ф
7- УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ
7* I* Лаки УР-231 и УР—231 Л готовят с^шен^ем^р^ртветству ющпх 

полуфабрикатных лаков с отвердктелем ДГУ (Т У --6 ^ ей ^ (Перед эасчета 
смешением отвердителя Д ГУ  с полуфабрикатными лаками производят визуальный ^  <аосс. 
осмотр Д ГУ  и в случае помутнения, его нагревают в соответствии с п. 4.5».

&

Раздел 7, пункт 7. L. Абзац I. Дополнить: "Перед применением ДГУ. 0  
при наличии в нем мути или взвеси, нагревают до температу ры (60 ± 2)"С и 
охлаждают до температуры (20 ±  2 )12, после этого муть и взвесь должны от­
сутствовать. " 
вязкости.

XT'*** рилисвтгение лаков до рае счел

7 .2 . Лаки наносят в З- k слоя. Оптимальная толщина покрытия 
АО-60 мкм.

Промежуточные слои лака сушат в течение 30 мин при температуре 
(8 0 ^ ) С или в течение 2 ч при температуре (65-±5)°с.

Последний слой покрытия лаком УР-231 или УР-231 Д должен быть 
ысушен при температуре (65 i5 )0C в течение 8 ч или при температуре
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(50^2 )°C  з течение 3 ч.
Л опускается разрыв в сушке не более 24 ч.
7 .3 .  Оптимальные физико-механические, электроизоляционные

и зяагозашктные свойства покрытий достигаются после дополнительной 
выдержки их на воздухе при температуре 25-35°С в течение 5 суток.

7 .4 .  Потребители, которых удовлетворяют технические требо­
вания к псксытиям, приведенные в справочно-информационном прило­
жении, могут использовать подуфабркк.атные лаки УР-023Г и УР-023 Г I  
с отвердителем АТ-1 (ТУ 86 УССР 193.091-S 6).

Лак готовят смешением полуфабрикатных лакоз УР-0231 или 
У Р-С23Г1 с  отвердителем АТ-Г из расчета на IDO частей пояуфабри- 
каткого лака 12-14 частей отвердителя по массе. Смесь тщательно 
перемешивают и выдерживают в течение С,5 ч» после чего при необхо­
димости разбавляют бутил ацетатом до рабочей вязкости 12-15 с по 
вискозиметру типа 33-246 ( 3 3 - 4-г-с  диаметром сопла 4 мм. Лак, при­
готовленный таким образом, должен' быть использован э течение 6 -8  ч 
Допускается 1 - 2  разовое разбавление лака до рабочей вязкости.

7 .5 .  Лак наносятся з 2 -4  слоя. Оптимальная-толщина покрытия 
40-60  и ш ,

Сушка лзаа: промеля-точнае слои -  30 мин -  23-23°С затем
30 мин -  65сС.

Последний слой покрытия лаком сушат 30 мин -  В~23°С затем
3 ч -  65°С.

В технически обоснованных случаях допускается сушка прсме- 
KJточных слоев пок сытая только при температуре ЗЕ-ЗЗ^С в течение 
30 кин.

7 . 6 .  Физико-механические свойства я епиртс-кефрассстойкость 
отвержденного покрытия улучшается после дополнительной задержки 
его на воздухе пра температуре  15~35̂ С в течение 5 суток.
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ПРЙЛШЕШЕ I  
Справочное

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ 
ПО СВОЙСТВАМ ЛАКОВ, ПОДУЧАЕМЫХ ПРИ 
ИСПОЛЬЗОВАНИЙ СШШГЕЛЯ АТ-1

1. Пояуфэбрикатные лаки УР-0231 и УР-0231 Л е отвердителек 
АТ-1 рекомендуется применять для металлических- изделий и защиты 
печатных узлов, эксплуатируемых в интервале температур от минус 
60°С до ЕО°С в условиях умеренного и холодного климатов.

Применение полуфабриката ого лака УР-0231 с отвердителем АТ-1 
в других условиях эксплуатации устанавливается в отраслевой доку­
ментации по результатам испытаний в отрасли.

Не рекомендуется применение полуфабрикатах лаков УР-0231 к 
УР-023X Л с отвердителем АТ-1 по стали, меди, латуни и магнии без 
специальных видов химической обработки.

2 . §изикс~механкческие свойства и электроизоляционные харак­
теристики покрытий указаны в таблице.

Таблица

Наименование показателя

_________________ I _____ ._____________________
Внешний вид лака после смешения с 
отвердителем
Время высыхания, ч, не более .
до степени 3 при температуре (20^2j !;C 
до степени 5 при температуре (65^5) С
Твердость пленки лака по маятниковому 
прибору типа М-3, уел. ед.
Прочность пленки при ударе по 
прибору У - I ,  см, не менее
Эластичность пленки при изгибе, мм, 
не более
Адгезия к жести, баллы, не более 
Электрическая прочность, Кв/мм,
Удельное, объемное электрическое со­
противление, 0м*с.и, не кекее
Тангенс угла диэлектрических потесь, 
не более г

Норма для композиции на 
основе лака
УР-0231 :: УР-023! 5

2 3

Должен быть прозрачным

9 9
3 3

0 ,4 5 -0 ,8 0 ,3 5 -0 ,7

50 40

I I
I I

60 50

ы в »

0,030 0,035



I
Продолжение табл* 

. - 3
Диэлектрическая проницаемость, не бз&е® 4,5 5,0
Срок годности, ч, не менее 5 5

Примечание. При добавлении, отвердителя АТ-1 в полуфабрикат 
монет ыаблвдаться помутнение, которое должно 
исчезнуть при разбавлении лака бутияацетатом до 
вязкости 12 с-
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Перечень документов
на который даны ссылки в настоящих 

Технических условиях
ГОСТ 9.4Q3-80 ЕСЗКС. Покрытия лакокрасочные. Методы 

испытаний на стойкость к статическому 
воздействие жидкостей.

гост Е .1.004-76 5Y ССБТ. Покерная безопасность. Общие требо- 0  
ванкя.

гост 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарыс-г-ириенические тре­
бования к воздуху рабочей зоны.

гост 22.1.044-84 ССБТ. Покаровзравоопасность веществ и 
материалов. Номенклатура показателей и 
методы их определения.

гост 22.3.005-75 ССБТ. Работа окрасочные. Общие требования 
безопасности.

гост ълтъ-тяз ССБТ» Средства защиты работающих. Общие ф 
требования к классификация.

•TXT- 85- ССБТ. Очки защитные. Общие технические р> 
условия.

гост J2.4.02J-75 ССБТ. Системы вентиляционные. Общие тре­
бования.

гост 12.4.068-79 ССБТ. Средства индивидуальной защиты дер­
матологические. Классификация и общие 
требования.

гост 12 «4.021-83 ССБТ. Противогазы промышленные фильтрую­
щие. Технические условия.

гост 17.2.3.02-78 Охрана природы. Атмосфера. Правила установ­
ления допустимых выбросов вредных веществ 
промышленными предприятиями.

ГОСТШ-T W Стекло оконное. Технические условия. 0  бензин-рсшпвернгпем Д /Ц резин сбей Я)■Шй-ФГ7ягТи условия.

ГОСТ Ч95-Ж& Листа и полосы медные. Технические условия. 0

ГОСТ 683-85 Стекло для фотографических пластинок. 
Технические условия.

гост 4765-73 Материалы лакокрасочные. Метод опрздзления 
прочности пленок при ударе.

гост 5233-89 Лаки и краски. Метод определения тзешести 
покрытия по каятагашаоку прибору.

гост

гост

6433.2- 7 Г

6433.3- 71

Материалы электроизоляционные твердые. 
Методы определения электрического сопротив­
ления при постоянном напряжении.
Материалы электроизоляционные твердые.



ТУ 6 -2 I - 14-90 С. Г?

ГОСТ 6613-56 

ГОСТ 6806-73

ГОСГ 8420-74

ГОСТ 8332-76

ГОСТ 8%  1-78

ГОСТ 9070-75

РОСТ 9430-78 
ГОСТ 9949-76 
ГОСТ 9980.1-86 
ГОСТ 9980.2-86

ГОСТ 9980.3-86 
ГОСТ 9980.4-86 
ГОСТ 9980.5-86

ГОСТ 33345-85 
ГОСТ 33526-79

гост
ГОСТ Б 140-78

гост Б5гз-з?й£^

ГОСТ 17537-72

ГОСТ S30C-87 

ГОСТ 38394-73 

ГОСТ 39007-73 

ГОСТ Б266-79

гост В4з:-8з
ГССТ 22372-77

Методы определения электрической прочности я® 
переменней и постоянном напряжении.
Сетки проволочные тканные о квадратными ячей­
ками. Технические условия.
Материалу лакокрасочные. Метод определения 
эластичности пяёккп при изгибе.
С е̂ч'-удшт т̂и-Шр' ty гхе'кисглотеые} ручныеТ~Тех- G\ 
Нйчс̂ кйе-усдсгшгт—
Материалы лакокрасочные. Методы определения 
условной вязкости.
Материалы лакокрасочные. Методы получения ла­
кокрасочного покрытия для испытании.
Згоиры этиловый' и нормальный бутиловый уксус­
ной кислоты.
Вискозиметра для определения условней в я з е  сети 
лакокрасочных материалов. Архаические условия.
Коилол нефтяной. Технические условия.
Ксилол каменноугольный. Технические условия. 
Материалы лакокрасочные. Правила приемки.
Материалы лакокрасочные, Отбор проб для испы­
таний.
Материалы лакокрасочные. Упаковка.
Материалы лакокрасочные. Маркировка.
Материала лакокрасочные. Транспортирование и 
хранение*

Жесть. Технические уелозил.
Жаки и эмали электроизоляционные. Методы испы­
таний.
Маркировка грузов. ф
Материалы лакокрасочные. Методы определения 
адгезии. ‘ k ^
Прокат тонколистовой из углеродистой £таяи ха-е) 
чеотвенной и обыкновенного качества, юхкичес- 
кке условия.
MaJf-4риалы лакокрасочные, Методы определения 
массовой дели летучих и нелетучих,'твердых и 
плешеообразухщях веществ.
Спирт этиловый рек'таэиковеннай технический. 
Технические условия.'
Фольга свинцовая, плакированная словом и сяэ- 
вянпйя, Технические условия.
Материалы лекокоасочные. Метод спседеления 
зрении и степени высыхания.
йат-гиаяы лакокрасочные. Методы определения 
цвет
Грузы опасные. Классп-икдция и мзркиревка.
Матзг2е.лы дяэдектглческие. Метода определения 
ди.зт-г.трическои потлцазмссти п тзкгьнед угла 
диэлектрических потесь з диапазоне частот ст-



С-

Г'сСТ Zj®TC-jef$OE
ГОСТ 25336-83

X№26fe^F8o 
т/з-мЧ1б-ы 

•̂ •■̂ 0 3 -388 75

Т7 63 УССР ©Э.091-86 
тД^!2ё#8-е£

ТУ 22-4720-80

ТУ 6-21-14-90

ЮО до 5-ГО6 Га.
Посуда я оборудование лаботтсшне стекяян(7 
ные. Общие технические требования.
Посуда и оборудование лабораторные стеклян 
ные. Типы, основные параметры й размера.

тгриемки продукции. $

Диэтиленгликольуретан (ДГУ). Технические у»£ 
аовия.
Отвердитель АТ-1. Технические условия. п
Барабаны стальные для лакокрасочных матери, 
алов. г
Огнетушители.

ймстпины стшлиные. слщиаммого ^
нйшсшсмия. ™
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№ 6-21-14-90

Лаки впоксиуретаковыа УР-231 д УР-231 Л 
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СОГЛАСОВАНО
Исполнительный директор,предсе­
датель MTK-I95 
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Z& 199 г,
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Главный санитарный врач Ярославс­
кой области

Л.В.Скородумоза
гигиенический сертификат Ъ от

1995

Инженер технического отдела



Изменение £ I» ТУ 6rZI-l4r90
Технические условия проверены в 1995 г»
Зйзульный лис?» Продлить срок действия технических условий 
на неограниченный срок»

Вводная часть. Абзац 3 и 4. Изложить в новой редакции;
" Зпоксиуретакоше лака уР-231 и УР-231 Л представляют собой 
двухкошаыентные системы» состоящие из подуфабрикатшх лаков 
УР-0231» УР-023П и отвердителя диэтиленгликольуретана дгу 
/ТУ 113-38-115-91/."

Отьердитель ДГУ надставляет собой 7($-ный раствор ДГУ в 
циклогексаноне следующих видов; /ДГУ/ 7 С$,  /ДГУ 65/35/ ели 
(ДГУ 80/20) 70/о".

Но всему тексту замештъ: ТОСТ 72,1,004-85 на ТОСТ I2.I.0D4-S/ 
IWS 12.4.011-87 m  ГОСТ 12.4.011-89» ГОСТ III-78  на ГОСТ III-9G, 
ГОСТ 16523-70 на ГОСТ 16523-89» ГОСТ 495-77 -  на ГОСТ 495-92,

ГОСТ 23932-79 на ГОСТ 23932-90 Е»
ГОСТ 13932-79 на ГОСТ 13932-80» ТУ 6-03-388-75 на ТУ II3-SS-II5-9I 
слова "стекло для фотографических пластинок 9X12-1,2 ГОСТ 683-85” 
на "пластины стеклянные специального назначения ПСЗ 1-Ш  размером 
90X120 по ТУ 21-0284461-058-90"; 
исключить; ГОСТ 7276-77, ГОСТ 26964-86.

раздел I .  рункт 1.5. Таблица I» пункт 6. Графы “Наименование 
показателя" ж пНорт дт  полуфабрикатвого лака” изловить в вовош 
редакции;
" 6 Твердость пленки полуф&брикатного 

лака после добавления ДГУ по маят­
никовому прибору, условные единицы» 
не менее
а/ типа М-3 0,6 0,5
б/ типа ТШ1$ маятник А Ее норвдзру- 0.2

ется
Примечание после таблица I  изловить в новой редакции; 

"Примечание. Показатель 6 б таблица I  /твердость по маятниковому 
прибору типа ТШ1}рщ  да£&№&3]явлкется факультативным.
Определение обязательное."
Пункт 1.6. Таблица 2. Примечание, Исключить.

Раздел 4. 1$нкт 4.Ц . Абзац 4. Изловить в новой редакции;
"Для приготовления смеси берут этиловый спирт (ГОСТ 18300-87JE 
нефрае С2-80/120(ТУ 38.401-67-108-92) в соотношении 1:1 по шссеи.

ТОО «Ярославский завод «ПОБЕДА РАБОЧИХ» 2
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СОГЛАСОВАНО 
Исполнительный директор 
председатель МТК-195

______  К. Г. Богословский
письмо N ОСК-315-ТУ-23 
от 15.06.98 г.

Инженер по стандарти­
зации

1998

w h
гляегсяНастоящая информация является собственностью 

ТОО "Ярославский завод "Победа рабочих" и не 
должна использоваться или передаваться любом* 
лицу без ведома товарищества



Изменение N 2, ТУ 6-21-14-90

Технические условия проверены в 1998 г.
Раздел 7, пункт 7.1. Абзац 1. Дополнить: "Перед применением ДГУ, 

при наличии в нем мути или взвеси, нагревают до температуры (60 ± 2) С и 
охлаждают до температуры (20 ±  2 f c ,  после этого муть и взвесь должны от­
сутствовать."

По всему тексту заменить : "пластины стеклянные специального назна­
чения ПСЗ 1-П1 размером 90X120 по ТУ 21-0284461-058-90" на "пластины 
стеклянные размером 9X12 см, толщиной от 1,2 до 1,8 мм в соответствии с 
ГОСТ 8832-76”.

Раздел 3. Пункт 3.5. Исключить.
Перечень документов. Заменить. ГОСТ 443-76 на ТУ 38-401-67-108-92 

"Бензин-растворитель для резиновой промышленности”

ТОО «Ярославский завод «П О Б Е Д А  РАБОЧИХ»



РУССКИЕ КРАСКИ

ОКП231134

СОГЛАСОВАНО 
НПО «ВИАМ» 
Письмо № Г-6118 
от 15.11.2001 г.

УДК 667.633.26 
руппа Л 24

директора

В.Н. Завьялов 
2001 г.

ИЗМЕНЕНИЕ Ns 3 
ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

ТУ 6-21-14-90
Лаки эпоксиурет ановые УР-231 и УР-231 Л

Дата введения « # / »  / /  2001 г.

НПФ «Спектр Ж » 
Письмо № 146/1-К 
от 04.10.2001 г.

Инженер по стандартизации 
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2001 г.

ЯРОСЛАВЛЬ

НАСТОЯЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ ЯВЛЯЕТСЯ СОБСТВЕННОСТЬЮ  
ОАО "РУССКИЕ КРАСКИ" И НЕ ДОЛЖНА ИСПОЛЬЗОВАТЬСЯ 
ИЛИ ПЕРЕДАВАТЬСЯ ЛЮБОМУ ЛИЦУ БЕЗ ВЕДОМА РУКОВОДСТВА ОАО



Изменение № 3, ТУ 6-21-14-90

По всему тексту исключить слова: «ВЗ-4», ГОСТ 12.4.013-85, а также заменить: 
ГОСТ 14192-77 наГОСТ 14192-96, ГОСТ 16523-89 наГОСТ 16523-97, ТУ 6-10-1878-82 на 
ТУ 6-27-2-94, слово «табл.» на «таблица».

Раздел 1 .Пункт 1.5. Таблица 1, пункт 6. Графы «Наименование показателя» и 
«Норма для полуфабрнкатных лаков УР-0231н УР-0231 Л» изложить в новой редакции:

«6 Твердость пленки полуфабрикатного
лака после добавления ДГУ по маятни­
ковому прибору типаТМЛ (маятник А),
относительные единицы, не менее 0,3 ( для лакаУР-0231)

0,22 (для лака УР-0231 Л)».
Примечание после таблицы 1 исключить.

Раздел 4.
Пункт 4.5, абзац 2. Изложить в новой редакции: «Для определения внешнего видав 

полуфабрикатный лак добавляют отвердитель ДГУ в соответствии с п. 1.2.
Примечание: перед применением ДГУ производят его визуальный осмотр и в 

случае помутнения отвердитель нагревают до температуры от 60 до 70° С, после чего 
данный отвердитель должен быть прозрачным раствором от бесцветного до темно- 
желтого цвета

После добавления в полуфабрикатный лак УР-231 отверднтеля ДГУ, лак 
тщательно перемешивают и смотрят визуально в стеклянной пробирке любого типа по 
ГОСТ 25336 и ГОСТ 23932 при дневном рассеянном свете. Лак в момент смешения 
должен быть прозрачным.»

Раздел 5. Пункг5.1, абзац 3. Заменить слова «Боится нагрева» на «Беречь от 
солнечных лучей».

Раздел 7, пункт 7.1. Абзац 1, после первого предложения дополнить: «Перед 
смешением отверднтеля ДГУ с полуфабрикатными лаками производят визуальный 
осмотр ДГУ и в случае помутнения, его нагревают в соответствии с п. 4.5».

По всему тексту заменить: «пластины стеклянные размером 9X12 см, толщиной 
1,2 до 1,8 мм в соответствии с ГОСТ 8832» на «пластины стеклянные специального 
назначения размером 90X120 мм, в соответствии с ТУ 5929-001-10490666-95.»

Перечень НД или ТД дополнять ТУ 5929-001-10490666-95 «Пластины стеклянные 
специального назначения».

РУССКИЕ КРАСКИТУ 6-21-14-90

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293722/4293722817.htm

