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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КЛЕЙ ОБОЙНЫЙ

ТУ 6-15-553-71 
(С приложением № 1 и № 2)

(Взамен ТУ ЛБХ-46— 70)

Клей обойный изготовляется на основе муки технической или крахмала с 
антисептическими добавками. Предназначается для приклеивания обоев и бу
маги.

В качестве основы клея могут применяться мучные сметки, мука ржаная 
техническая (ТУ поставщика, ГОСТ 7045—54), мука пшеничная техническая (КЗ 
СНК 8469—267) и крахмал технический (ТУ поставщика, ГОСТ 7697—66). В ка
честве антисептических добавок применяется борная кислота (ГОСТ 9656—61) 
или салициловая (ГОСТ 624—70). На 99 масс.% муки добавляется 1 масс.% 
антисептика.

1. Технические требования

1.1. В н е ш н и й  в и д  — однородный порошок белого или серого цвета.
1.2. В л а ж н о с т ь  — не более 15%.
1.3. pH 1 %- н о г о  р а с т в о р а — 6—7.
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1.4. С т о й к о с т ь  п р о т и в  з а г н и в а н и я  (определяется при арбитраж
ных анализах) — водный клеевой раствор должен выдерживать нагревание в 
термостате без образования плесени:

при 35—38 °С — 3 суток; 
при 18—30 °С — 10 суток.

1.5. К л е я щ и е  с в о й с т в а  — через 2 ч после склеивания бумага должна 
разрываться по фактуре.

2. П равила приемки
2.1. П р и е м к а .  Клей принимается партиями. Партией на предприятии-изго- 

товителе считается количество клея, сопровождаемое единым документом, удо
стоверяющим его качество. Партией, получаемой заказчиком, считается количе
ство клея, поступающее по одному сопроводительному документу (накладной, 
счету, удостоверению о качестве):

2.2. П о т р е б и т е л ь  и м е е т  п р а в о  производить контрольную проверку 
качества клея на соответствие его показателей требованиям настоящих ТУ.

2.3. О т б о р  пр о б .  От партии отбирают пробу из 3% тарных мест с нена
рушенной упаковкой, но не менее чем из трех мест. От каждого места отбирают 
по два пакета. Содержимое отобранных пакетов соединяют, тщательно переме
шивают и сокращают пробу до 0,5 кг. Полученную пробу помещают в равных 
количествах в две чистые сухие банки с притертыми крышками (пробками). 
Банки опечатывают и наклеивают этикетки с указанием наименования предприя
тия-изготовителя, наименования продукта, номера партии, номера настоящих ТУ, 
даты и места отбора проб и с подписями лиц, отобравших пробу. Одну пробу 
передают в лабораторию для проведения анализа, другую опечатывают и хранят 
у потребителя в течение 3 месяцев. Лабораторию для проведения анализа выби
рают по согласованию сторон.

В случае несоответствия результатов какого-либо испытания требованиям 
настоящих ТУ проводят повторное испытание пробы, отобранной из удвоен
ного числа мест. При неудовлетворительных результатах повторного испытания 
хотя бы по одному показателю всю партию бракуют.

2.4. Д л я  п р о в е р к и  у п а к о в к и ,  м а р к и р о в к и  и в н е ш н е г о  
о ф о р м л е н и я  получатель просматривает 3% мест от партии, но не менее трех 
мест. При несоответствии просмотренной продукции хотя бы по одному показа
телю требований настоящих ТУ вся партия бракуется.

3. Методы испытаний
3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют визуальным осмотром средней пробы.
3.2. О п р е д е л е н и е  в л а ж н о с т и .  На технических весах в бюксе, вы

сушенном до постоянной массы, взвешивают 10 г клея с точностью до 0,01 г. 
Затем навеску сушат в сушильном шкафу при 100—105 °С до постоянной массы. 
После высушивания бюкс охлаждают в эксикаторе и взвешивают с точностью до 
0,01 г.

Влажность х (в %) вычисляют по формуле:
(10 - а )  - 100 

Ш
где а — масса клея после сушки, г; 10 — навеска клея, г.

3.3. pH 1 % - н о г о  р а с т в о р а  определяют любым лабораторным рН-мет- 
ром согласно прилагаемой инструкции.

3.4. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  п р о т и в  з а г н и в а н и я .  К навеске 
клея 50 г, взятой с точностью до 0,01 г, в стакан вместимостью 500 мл прили
вают 100 мл холодной воды и тщательно размешивают. Затем вливают еще 
200 мл горячей воды и нагревают содержимое на электрической плитке до ки
пения при постоянном перемешивании. После заваривания снимают с огня и 
охлаждают.

В чистую коническую колбу вместимостью 100 мл, предварительно высушен
ную в течение 30 мин в сушильном шкафу при 105 °С, наливают 100 мл
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заваренного клея. Колбу закрывают ватной пробкой, помещают в термостат и вы
держивают 3 суток при 35—38 °С. По истечении 3 суток не должно быть призна
ков плесени. Испытание можно проводить при 18—30 °С в течение 10 суток.

3.5. О п р е д е л е н и е  к л е я щ и х  с в о й с т в .  Берут две полоски бумаги 
размером 5 Х  15 см (ГОСТ 6749—62). На одну из них кистью наносят тонким 
равномерным слоем приготовленный по п. 3.4 клей, оставляя конец непромазан- 
ным. Накладывают на нее вторую, чистую полоску и прижимают к первой. Об
разец сушат 2 ч при 20 °С. Затем полоски берут за свободные от клея концы и 
разрывают (испытание на расслаивание), наблюдая за характером разрыва. 
Клеящие свойства считаются удовлетворительными, если бумага разрывается по 
фактуре.

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

4.1. У п а к о в к а .  Клей расфасовывают по 1 кг (нетто) в пакеты из крафт- 
бумаги с внутренним вкладышем или в полиэтиленовые пакеты. Допускается от
клонение массы (нетто) не более ±2%  от номинальной.

Пакеты с клеем укладывают в ящики из гофрированного картона (ГОСТ 
9142—59, тип I), или в деревянные ящики (ГОСТ 2991—61, тип III), или в 
крафт-мешки. Швы между наружными клапанами гофрированного мешка дол
жны быть заклеены бумажной лентой шириной 60—90 мм с загибом свободных 
концов ленты на торцы короба на 50—60 мм. Крафт-мешки обандероливаются и 
обвязываются шпагатом. Масса одной упаковки не должна превышать 25 кг. 
При упаковке продукции в ящики должны быть соблюдены меры предосторож
ности, обеспечивающие целость и сохранность грузов при перевозке.

4.2. М а р к и р о в к а .  На пакете должны быть указаны наименование пред
приятия-изготовителя, его подчиненность, товарный знак и адрес, наименование 
и назначение продукта, способ применения, номер партии, дата выпуска, масса 
нетто, цена, номер настоящих ТУ, срок и условия хранения.

На ящик, мешок или пачку наклеивают маркировочный ярлык с указанием 
наименования предприятия-изготовителя, его подчиненности и адреса, наимено
вания продукции, даты выпуска, количества продукции, номера партии, фамилии 
или номера упаковщика, срока и условий хранения, цены единицы изделия. 
Внутрь ящика (мешка) должен быть вложен упаковочный лист с таким же тек
стом, как и на маркировочном ярлыке. На ящики наносится трафаретная марки
ровка в соответствии с действующими правилами перевозки грузов.

На каждую партию клея выдается сертификат с указанием предприятия-из
готовителя, его подчиненности и адреса, наименования продукции, номера пар
тии и даты выпуска, результатов анализов на соответствие показателей требо
ваниям настоящих ТУ.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  продукции допускается всеми видами транс
порта.

При контейнерных и внутригородских перевозках допускается упаковка 
плотной бумагой в пачки массой не более 10 кг. Пачки обвязывают шпагатом.

При транспортировании клея в районы Арктики, Крайнего Севера и отда
ленные районы упаковка должна производиться по действующим техническим 
условиям для товаров, отгружаемых в эти районы.

4.4. Х р а н е н и е .  Ящики и пачки с клеем хранят в закрытых помещениях 
с влажностью не более 70%-

4.5. С р о к  х р а н е н и я  — 6 месяцев.

5. Гарантии поставщика

5.1. К л е й  д о л ж е н  б ы т ь  п р и н я т  ОТК предприятия-изготовителя.
5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  

соответствие качества выпускаемой продукции требованиям настоящих ТУ при 
соблюдении потребителем условий хранения и транспортирования, установленных 
настоящими ТУ.
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5.3. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  о б я з а н о  безвозмездно заме
нять продукт в течение 2 месяцев со дня отгрузки его в адрес потребителя, если 
в течение установленного срока потребителем будет обнаружено несоответствие 
продукта требованиям настоящих ТУ.

5. Указания по применению

6.1. Для приготовления клея содержимое пакета заливают холодной водой 
(1,5—2 л) и тщательно размешивают. Затем добавляют 4—5 л горячей воды и 
греют до кипения при постоянном помешивании. После заваривания клей снять 
с огня и остудить.

6.2. Пакет рассчитан на приклеивание 25—30 м2 бумаги или обоев.
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