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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КЛЕЙ ДЛЯ ФОТОПОЛИМЕРИЗУЮЩИХСЯ ПЕЧАТНЫХ ФОРМ
МАРКИ ГИПК-311

ТУ 6-05-251-14—72
Утверждены 12 декабря 1972 г.

Клей для фотополимеризующихся печатных форм марки ГИПК-311 гото
вится перед употреблением смешением компонента № 1 на основе уретанового 
каучука СКУ-8А (ТУ 38-103-27—70) и компонента № 2 — отвердителя, предста
вляющего собой 75%-ный раствор полиизоцианата марки ТТ-75 (ТУ 
6-03-22-15—72) в метилэтилкетоне. Предназначается для получения фотополиме
ризующихся печатных форм клеевым методом.

1. Технические требования
Компонент № 1

1.1. В н е ш н и й  в и д  — однородная по цвету и консистенции жидкость без 
посторонних включений.

1.2. В я з к о с т ь по воронке ВМС при 20 °С — 20—25 с.
1.3. С у х о й  о с т а т о к  —- 20—24 %.

376



Клей ГИПК-311
1.4. В н е ш н и й  в и д  — однородная по цвету и консистенции жидкость без 

посторонних включений и комков.
1.5. В я з к о с т ь  по воронке ВМС при 20 °С — 25—30 с.
1.6. С у х о й  о с т а т о к  — 23—27%.
1.7. П р е д е л  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  п р и  с д в и г е  

(после экспонирования)— не менее 1 кгс/мм2.
1.8. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  п р и  о т с л а и в а н и и  (до экспониро

вания)— не менее 1 кгс/см.
1.9. С т о й к о с т ь к д е й с т в и ю  р а з б а в л е н н ы х  щ е л о ч е й при 30— 

35 °С — стоек.
1.10. С т о й к о с т ь  к д е й с т в и ю  у л ь т р а ф и о л е т о в о г о  и з л у ч е 

н и я  — стоек.
1.11. Ж и з н е с п о с о б н о с т ь  — не менее 24 ч.

П р и м е ч а н и е .  Испытания по п. 1.8 проводят до экспониро
вания, так как после экспонирования приклеиваемая пленка стано
вится хрупкой.

2. Правила приемки
2.1. П р и е м к а  компонента N° 1 производится партиями. Приемка компо

нента N° 2 производится в соответствии с ТУ 6-03-22-15—72. Партией компонента 
Jsfe 1 считают количество, полученное за одну технологическую операцию и со
провождаемое единым документом, удостоверяющим его качество.

2.2. П о т р е б и т е л ь  и м е е т  п р а в о  производить контрольную проверку 
компонента № 1 и клея ГИПК-311 на соответствие их показателей техническим 
требованиям настоящих ТУ, а также контрольную проверку компонента № 2 на 
соответствие его показателей требованиям ТУ 6-03-22-15—72.

2.3. О т б о р  пр о б .  Для проверки компонента N° 1 по физико-химическим 
показателям от принимаемой партии отбирают пробу из 5% тарных мест с не
нарушенной упаковкой, но не менее чем из трех мест (сверху, снизу и из сере
дины). Общая масса средней пробы — не менее 1 кг. После перемешивания 
среднюю пробу компонента Ns 1 помещают в равных количествах в две чистые 
сухие герметически закрывающиеся банки. Банки опечатывают и наклеивают 
этикетки с указанием наименования предприятия-изготовителя, наименования и 
назначения продукции, номера партии, номера настоящих ТУ, даты отбора пробы, 
фамилии и должности лица, отобравшего пробу. Одну банку передают в лабора
торию для проведения анализа, другую хранят у потребителя в течение 4 меся
цев на случай арбитражного определения качества компонента № 1.

В случае несоответствия результатов какого-либо испытания требованиям на
стоящих ТУ проводят повторное испытание пробы, отобранной из удвоенного 
числа мест. При неудовлетворительном результате повторного испытания хотя бы 
по одному показателю вся партия компонента N° 1 бракуется.

3. Методы испытаний
Компонент № 1

3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют визуально.
3.2. В я з к о с т ь  определяют по ГОСТ 18992—73.
3.3. О п р е д е л е н и е  с у х о г о  о с т а т к а .  Навеску 1 —2 г взвешивают 

в бюксе с точностью до 0,01 г и сушат в термошкафу при 100—105 °С в течение 
1 ч. Взвешивают. Последующие взвешивания проводят каждые 30 мин до тех 
пор, пока разница результатов двух последующих взвешиваний будет не более 
0,01 г.

Содержание сухого остатка х (в %) вычисляют по формуле;
а - 100

где а — масса компонента № 1 после сушки, г; b — навеска компонента № 1, г,
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За показатель сухого остатка принимают среднее арифметическое значение 
результатов двух определений.

Клей ГИПК-311
3.4. В н е ш н и й  вид,  в я з к о с т ь  и с у х о й  о с т а т о к  определяют ана

логично методам испытаний компонента № 1 (пп. 3.1—3.3).
3.5. О п р е д е л е н ие п р е д е л а  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е 

н и я  п р и  с д в и г е .
3.5.1. А п п а р а т у р а :  лампы холодного света типа Л УФ-80; стандартный 

негатив; специальная кассета; разрывная машина.
3.5.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  Склеенные вручную или на лаборатор

ной машине образцы после выдержки в течение времени, необходимого для 
отверждения, экспонируются под УФ-светом, создаваемым лампами холодного 
света типа Л УФ-80, через стандартный негатив. После определенного времени

облучения фотополимеризующиеся печатные 
формы обрабатывают в вымывном растворе 
(0,15%-ный раствор NaOH) и получают обра
зец с пятью склеенными узкими полосками 
разной длины (см. рисунок) площадью 1, 3, 5, 
7, 10 мм2. Ширина всех полосок равна 1 мм, 
длина соответственно I, 3, 5, 7, 10 мм.

Испытание предела прочности клеевого со
единения при сдвиге производится с помощью 
специальной кассеты. Один конец образца за
крепляют в кассете, а другой — в динамометре. 
Предел прочности клеевого соединения каж
дой из полосок определяется в расчете на еди
ницу поверхности (на 1 мм2).

Предел прочности клеевого соединения 
при сдвиге образца тср (в кгс/мм2) вычисляют 
как среднее арифметическое результатов испы
тания пяти полосок:

'П  +  Т2 +  • • • +  ъп
Образец ФПФ для определе
ния предела прочности клеевого 
соединения при сдвиге (а) и 
кассета для его испытания (б):
/ —•свободный конец образца; 2 —за

крепленный конец.

ср

д е й с т в и ю  р а з б а в л е н н ы х  
образца в вымывной установке 
течение 6 мин при 30—35 °С клее-

где п — количество полосок; Ть т2 . . , ,  тп — 
предел прочности клеевого соединения при 
сдвиге каждой из полосок, кгс/мм2.

3.6. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  при о т с л а и в а н и и  определяют на 
разрывной машине со скоростью движения подвижного зажима 100 мм/мин через 
3 суток после склеивания образца.

3.7. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к 
щ е л о ч е й .  После вымывания склеенного 
0,15%-ным водным раствором едкого натра в 
вая пленка не должна набухать.

3.8. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к д е й с т в и ю  у л ь т р а ф и о л е т о 
в о г о  и з л у ч е н и я .  При экспонировании образца под УФ-светом, создаваемым 
лампами холодного света типа ЛУФ-80, через негатив в течение 20 мин пленка 
не должна самопроизвольно отслаиваться от подложки.

3.9. Ж и з н е с п о с о б н о с т ь  клея определяют испытанием склеенных об
разцов на отслаивание через 24 ч после склеивания. При этом не должно на
блюдаться снижение прочности при отслаивании.

3.10. И с п ы т а н и я  к о м п о н е н т а  № 2 проводят в соответствии с 
ТУ 6-05-22-15—72 на «Триизоцианат ТТ-75».

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

4.1. У п а к о в к а. Компонент № 1 поставляют в герметически закрываю
щихся стальных флягах вместимостью 30—50 л в соответствии с ГОСТ 9980—62. 
Компонент Ns 2 поставляют в полиэтиленовых канистрах вместимостью 5—10 л 
согласно ТУ 6-03-22-15—72.
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4.2. М а р к и р о в к а .  На фляги с компонентом № 1 наклеивают маркиро
вочные ярлыки с указанием наименования предприятия-изготовителя, наимено
вания продукции, номера партии, массы нетто и брутто, номера настоящих ТУ.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е .  Компонент № 1 транспортируют всеми ви
дами транспорта при соблюдении действующих правил перевозки огнеопасных 
грузов. Компонент № 2 транспортируют согласно ТУ 6-03-22-15—72.

4.4. Х р а н е н и е .  Компонент № 1 хранят в герметически закрытой таре в 
сухих складских помещениях при 5—20 °С. Необходимо избегать попадания пря
мых солнечных лучей. Компонент JST® 2 хранят согласно ТУ 6-03-22-15—72.

5. Гарантии поставщика

5.1. К а ж д а я  п а р т и я  компонентов № 1 и № 2 должна быть принята 
ОТК предприятия-изготовителя.

5.2. П р е д п р и я т и е  - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  
соответствие выпускаемой продукции требованиям настоящих ТУ при соблюде
нии потребителем условий хранения и транспортирования, установленных настоя
щими ТУ и ТУ 6-03-22-15—72 на продукт ТТ-75.

5.3. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  компонента № 1—4 месяца со* 
дня изготовления; компонента № 2 — согласно ТУ 6-03-22-15—72.

6. Указания по применению

6.1. Температура в помещении при склеивании должна быть 2 0 ± 3 ° С .

7. Техника безопасности

7.1. Клей ГИПК-311 при нормальной температуре не оказывает вредного 
воздействия на организм человека. При повышенных (~ 5 0 ° С )  температурах 
происходит выделение летучего растворителя — этилацетата.

Предельно допустимая концентрация этилацетата в воздухе рабочих поме
щений — 200 мг/м3, полиизоцианата ТТ-75 — 200 мг/м3.

7.2. Работа с клеем ГИПК-311 должна проводиться в соответствии с приня
тыми санитарными правилами в помещениях, оборудованных приточно-вытяжной 
вентиляцией, при этом все операции должны быть максимально механизированы 
и герметизированы.

7.3. Запрещается работать с клеем при наличии в помещении открытого 
пламени.

7.4. Все электрооборудование должно быть выполнено во взрывоопасном 
исполнении.

7.5. Сварочные работы разрешается производить только после оформления 
специального разрешения.
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