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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КЛЕЙ ДВУХКОМПОНЕНТНЫЙ ХОЛОДНОГО ОТВЕРЖДЕНИЯ 
МАРКИ ГИПК-212

ТУ 6-05-251-07—72 
Утверждены 10 августа 1972 г.

Клей двухкомплектный холодного отверждения марки ГИПК-212 получают 
непосредственно перед употреблением смешением компонента А (связующего) и 
компонента Б (отвердителя). Клей предназначается для приклейки найлонового 
сита к металлической рамке.

1. Технические требования
Компонент А

1.К В н е ш н и й  в и д  — однородная вязкая мутноватая жидкость.
1.2. В я з к о с т ь  по вискозиметру ВЗ-1 при 20 *С — 270—330 с.
1.3. С у х о й  о с т а т о к  — не менее 25%.
1.4. Ж и з н е с п о с о б н о с т ь  — не менее 6 месяцев.

Компонент Б
1.5. В н е ш н и й  в и д  — жидкость фиолетового цвета с красноватым оттен

ком.
1.6. С о д е р ж а н и е  и з о ц и а н а т н ы х  г р у п п  — не менее 7%.
1.7. Ж и з н е с п о с о б н о с т ь  при 18—25°С — не менее 6 месяцев.

Клей ГИПК-212
1.8. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  п р и  о т с л а и в а н и и  — не менее 

2,8 кгс/см.
1.9. П р е д е л  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  п р и  с д в и 

г е  — не менее 2,8 кгс/см2,
1.10. В о д о с т о й к о с т ь  при 18—25°С в течение 20 мин — стоек.
1.11. С т о й к о с т ь  к щ е л о ч н ы м  р а с т в о р а м  — стоек.
1.12. С т о й к о с т ь  к о к и с л и т е л я м  — стоек.
1.13. С т о й к о с т ь  к р а с т в о р и т е л я м  — стоек.
1.14. С т о й к о с т ь  к у к с у с н о й  к и с л о т е  — стоек.
1.15. Ж и з н е с п о с о б н о с т ь  при 23 °С — не менее 30 мин.

2. Правила приемки
2.1. П р и е м к а  продукции осуществляется партиями. Партией компонентов 

А и Б клеевой композиции ГИПК-212 считают количество компонентов, получен
ное за одну технологическую операцию.

2.2. П о т р е б и т е л ь  и м е е т  п р а в о  производить контрольную проверку 
качества поступающих к нему компонентов А и Б и клея ГИПК-212 на соответ
ствие их показателей требованиям настоящих ТУ, применяя указанные ниже 
правила приемки и методы испытаний.

2.3. О т б о р  пр о б .  Среднюю пробу связующего отбирают из аппарата не
посредственно перед выгрузкой или из тары, в которую он слит. В последнем 
случае пробу отбирают не менее чем из трех мест, после тщательного перемеши
вания. Аналогично отбирается проба отвердителя. Масса средней пробы — не ме
нее 0,02 кг.

Среднюю пробу клея отбирают не более чем за 30 мин до употребления, 
непосредственно после смешения компонентов А и Б. Масса средней пробы — 
не менее 0,1 кг.

Каждую отобранную пробу помещают в две сухие герметически закрываю
щиеся склянки, на которые наклеивают этикетку с указанием наименования 
предприятия-изготовителя, наименования и назначения продукции, номера на
стоящих ТУ, даты отбора проб, фамилий и должностей лиц, отобравших пробу. 
По одной банке со связующим и отвердителем передают в заводскую
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лабораторию для проведения анализа, а вторые банки хранят в течение 3 месяцев 
на случай арбитражного анализа. Лабораторию для арбитражных испытаний вы
бирают по соглашению сторон.

В случае несоответствия результатов какого-либо испытания требованиям на
стоящих ТУ производят повторные испытания компонентов А и Б по пробам, 
отобранным тем же порядком, но в удвоенном количестве и из удвоенного числа 
мест. При неудовлетворительных результатах повторных испытаний хотя бы по 
одному показателю, вся партия связующего и вся партия отвердителя бракуется.

3. Методы испытаний
Компонент Л

3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют визуально. Однородность определяют по 
ТУ МХП УТ-887—56, СМИ-1 (Приложение 2, п. 1.4).

3.2. В я з к о с т ь  определяют по ГОСТ 8420—57 (Приложение 2, п. III. 1).
3.3. С у х о й  о с т а т о к  определяют по ГОСТ 2199—66 (Приложение 2, 

п. III. 6).
Навеска клея 1—2 г. Температура сушки 60 °С. Взвешивание проводят каж 

дые полчаса, пока разница между результатами двух последних взвешиваний 
будет не более 0,001 г.

3.4. Ж и з н е с п о с о б н о с т ь  определяют по истечении 3 месяцев хранения 
по соответствию компонента А п. 3.1—3.3.

Компонент Б

3.5. В н е ш н и й  в и д  определяют визуально.
3.6. О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  и з о ц и а н а т н ы х  г р у п п .
3.6.1. О б о р у д о в а н и е  и р е а к т и в ы :  коническая колба вместимостью 

200—300 мл; весы аналитические; водяная баня; хлорбензол; диэтиламин, 0,2 н. 
раствор; соляная кислота, 0,1 н. раствор; изопропиловый спирт; бромфеноловый 
синий; едкий натр, 0,1 н. раствор.

3.6.2. Х о д  о п р е д е л е н и я :  в коническую колбу с притертой пробкой по
мещают 20 мл хлорбензола, взвешивают, затем добавляют ~ 0 ,2  г компонента Б, 
взятого с точностью до 0,00002 г, и снова взвешивают. Колбу с содержимым энер
гично встряхивают и нагревают на водяной бане 2—3 мин, до полного растворе
ния пробы. Затем добавляют 20 мл 0,2 н. раствора диэтиламина и закрывают 
пробкой. Содержимое колбы встряхивают и дают отстояться 20 мин. По истече
нии этого времени к содержимому колбы приливают 40 мл 0,1 н. раствора со
ляной кислоты, осторожно встряхивают до полного смешения. Затем добавляют 
100 мл изопропилового спирта, 6—7 капель бромфенолового синего и титруют 
0,1 н. раствором едкого натра до появления синей окраски. Параллельно прово
дят контрольный опыт.

Содержание изоцианатных групп х (в %) вычисляют по формуле:
_ ( V Q~ V )  К '  0,0042 • 100

х~ ь
где V — объем 0,1 н. раствора едкого натра, израсходованный при титровании 
испытуемого раствора, мл; Vo — объем 0,1 н. раствора едкого натра израсходо
ванный при титровании при контрольном опыте, мл; К — коэффициент поправки 
0,1 н. раствора едкого натра; 0,0042 — количество изоцианатных групп, соответ
ствующее 1 мл 0,1н. раствора едкого натра; b — навеска компонента Б, г.

3.7. Ж и з н е с п о с о б н о с т ь  отвердителя определяется склеивающей спо
собностью клея или содержанием изоцианатных групп.

Клей ГИПК-212

3.8. О п р е д е л е н и е  п р о ч н о с т и  с к л е и в а н и я  п р и  о т с л а и в а 
н и и .
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3.8.1. М а т е р и а л ы  и а п п а р а т у р а :  металлические полоски размером 
150X200 мм; образцы найлонового сита размером 150X 200 мм; кисть или де
ревянная палочка; разрывная машина ФУ-15-10.

3.8.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  Клей готовится непосредственно перед 
склеиванием смешением компонента А и компонента Б в соотношении 10: 1.

На металлическую полоску приклеивают найлоновое сито. Приклеиваемая 
площадь сита 100 X  20 мм.

Клей наносят кистью или деревянной палочкой на металлическую полоску. 
Затем дается открытая выдержка 5—15 мин («до сухого отлипав). По истече
нии указанного времени сверху натягивают найлоновое сито и на склеиваемую 
площадь кистью наносят ацетон. Сушится склеиваемый образец в течение 30 мин.

Испытания проводят на разрывной машине типа Шоппер ФУ-15-10 при ско
рости отслаивания 100 мм/мин. За показатель прочности при отслаивании прини
мается среднее арифметическое значение результатов испытания трех образцов.

3.9. П р е д е л  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  при с д в и г е  
определяют на машине типа Шоппер ФУ-15-10. Образец для испытания пред
ставлен на рисунке. Площадь склеивания 20 X  Ю мм принимается из условия

/  JL
__________________ L_______ \ /  -  /Л 7

1
6 0 -8 0------------->>

с  60-100

Образец для определения предела прочности клее
вого соединения найлоновой сетки с металлом при

сдвиге:
/ — найлоновое сито; 2 —клеевой слой; 2 — металлическая по

лоска.

прочности найлоновых субстратов (прочность найлонового сита составляет 
3,5 кгс/см2).

3.10. О п р е д е л е н и е  в о д о с т о й к о с т и .  Шесть образцов, изготовлен
ных по п. 3.8 и столько же образцов по п. 3.9 выдерживают 20 мин в воде при 
18—25 °С. Водостойкость проверяется на мокрых и высушенных образцах. Сушку 
образцов производят под приточным воздухом при комнатной температуре. 
Прочность клеевого соединения при отслаивании и сдвиге у высушенных образ
цов должна соответствовать первоначальному значению, а для мокрых образцов 
разрушающее усилие должно уменьшаться не более чем на 25% от первоначаль
ного значения.

3.11. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к щ е л о ч н ы м  р а с т в о р а м .  Об
разцы, подготовленные по пп. 3.8 и 3.9, выдерживают в 3%-ном растворе едкого 
кали и испытывают как указано в п. ЗЛО.

3.12. О п р е д е л е н и е с т о й к о с т и  к о к и с л и т е л я м .  Методика ис
пытания та же, что в п. ЗЛО, с той лишь разницей, что образцы выдерживают 
в 5%-ном растворе перманганата или бихромата калия.

3.13. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к р а с т в о р и т е л я м .  По три об
разца, изготовленных по пп. 3.8 и 3.9 и высушенных в течение 48 ч, опускают 
в растворители (этилацетат, изопропиловый спирт) и выдерживают 30 мин. 
Испытание проводят на мокрых образцах. Допускается уменьшение прочности 
клеевого соединения при отслаивании не более чем на 5% от первоначального 
значения.

3.14. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к у к с у с н о й  к и с л о т е .  Методика 
испытания та же, что в п. ЗЛО, с той лишь разницей, что образцы выдерживают 
в уксусной кислоте любой концентрации.

3.15. Ж и з н е с п о с о б н о с т ь  клеевой композиции определяется временем, 
в течение которого практически возможно нанесение клея.
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4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение
4.1. У п а к о в к а .  Компонент А упаковывают в пластмассовую, алюминие

вую, луженую или оцинкованную тару вместимостью 1—10 л. Компонент Б упа
ковывают в стеклянную тару вместимостью 0,2—1 л.

4.2. М а р к и р о в к а .  На каждую емкость наклеивают бумажную этикетку 
с указанием наименования продукта, номера партии, массы нетто и брутто, даты 
изготовления и номера настоящих ТУ.

Каждую партию связующего и отвердителя снабжают паспортом предприя
тия-изготовителя с указанием показателей по пп. 1.1—1.15.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е компонентов клея ГИПК-212 допускается 
всеми видами транспорта при соблюдении действующих правил перевозки огне
опасных грузов при температуре от — 10 до 30 °С.

4.4. Х р а н е н и е  компонентов допускается только в герметически закрытой 
таре при температуре от — 10 до 30 °С.

5. Гарантии поставщика

5.1. Г о т о в а я  п р о д у к ц и я  д о л ж н а  б ы т ь  п р и н я т а  ОТК пред
приятия-изготовителя.

5.2. П р е д п р и я т и е  - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  
соответствие качества выпускаемой продукции требованиям настоящих ТУ при 
соблюдении потребителем условий хранения и транспортирования, установлен
ных настоящими ТУ.

5.3. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  компонентов клея ГИПК-212 — 
6 месяцев со дня изготовления. По истечении указанного срока связующее и от- 
вердитель могут быть использованы в производстве, если после повторного ис
пытания они соответствуют требованиям настоящих ТУ.

6. Техника безопасности

6.1. Работа с компонентами клея ГИПК-212 должна проводиться в помеще
нии, оснащенном приточно-вытяжной вентиляцией.
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