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пзстой^ке технические условия распростраккктся к а а каль 
НО-818 черного цвета, предназначенную для окраски металли
ческих поверхностей? эксплуатирующихся при температуре 
до 600 С*

Эмаль представляет собой раствор кремнкйсртанкческогс 
лака б органических растворителях с добавлениел пигментов*

Эмаль K0-81S накосится на поверхность методами распыленна
П л откос ть знали Ы 5  г; си . к у б
Плотность пленки опали 1 , 2.6 г /си .куб
Припер условного обозначении при заказе и в другой доку

ментации ’’'Эмаль К0~Э18 черная по 6-1 0 -959--75п

1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

i*i Эпалъ К0-81В должна соответствовать требованиям 
настоящих техи к ч в ск их услав- к й и и о г1 о т а в л иватьсн п о рецепт у р е 
и технологическому регламенту, утвержданнык с установленном 
порядке *

1 * 2  с л с1 л a KU”Si.8 черная д с д .г н в.ы с-сответезовать ту- о о в в и и ~ 
я?: к значениям, указанным е таблице 1 *

паикекс-Е акке
П DKй G 3 Т £Лт*

Q  р  о  Z." CZtZ ‘  ЛW Г1 W, 4 w i>Jri ^ М е т с д к с пы т а к у.:

1-Цвет пленки эмали! Черный * оттенок 
ко нормируется

По п * 4 * О-

д■3кеский в ид п л енки

О. Усл □ з н а я вязкое ть 
знали по вискозиметру 
ВЗ-246 с диаметром сопл. 
4 кк п рк темпер атуре 
/20,0+0,5/ ' С , с ,

С - г  i с; С  О  С  В а  Я Д и  д  Я

ri л е т у чих е е- к е с т в-, Иг/*

после высыхания 
пленка должка быть 
к атов □'й к д и п с л у ив - 
тсвой, однородной 
ровной >без ооркссти

12 - 25

3Р ьи

По п * 4.3

По ГОСТ S420

По ГОСТ 17537
с - 4 - 4*ч i; =- "t ' *т i i дг, й- ;

ыо; т*:лнич-д'С
Lj 7* иэ г+г*.
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Поплплж^нкй таблицы 1

1

с *Бремя высыхания до По ГОСТ 19007
степени 3 i при температуре‘ 
/200 + 2/" С» ч, не Солее 2

8 - Эластичность пленки при По ГОСТ 6806
изгибе»ик1 не более, 3

7 * Твердость покрытия, По ГОСТ 5233
по маятниковому прибсру 
типа ТИЛ /маятник А /» 
условные единицыv не менее» 0»2

8 - Те р и ос т □ й к о с тъ п ок р ь; ■ По it • 4 1 5
тля при температуре 
/700+2/*’ С» ч, не менее 5

9.Стойкость покрытия к По ГОСТ 9-403
статическому воздействию метод А и гк 4,6
б о д ы  при температуре. наст оноих техим-
/20/2/ С» ч э не менее * 24 т.г Т/ ,~U" 7.7 v  1 * — .ч Л“* r.s Ге

10» Стойкость покрытия По ГОСТ 9-403
к статичвекому seeдействи» метод А и п^4,7
бекзика при теипературе настоящих техни
/20+2/РС» ч 1 не менее 3 ческих условий

Примечание• Лспускается увеличение бязкости и образование 
осадка при хранении знали при условии! что поело тщательного 
перемешивания к разбазоекия до рабочей вязкости змаль соот 
зетствует требованиям настоящих технических условий -

1 * 3 Упаковка знали - по ГОСТ 99SG•3 /группа 6/- 
I-4 Маркировка знали -  по ГОСТ 9980*4 *
При маркировке транспортной тары следует наносите панки’ 

лациокныа знаки "Беречь от наг рева" > "'Беречь от влаги" по 
ГОСТ 14192 и знаки опасности по ГОСТ 19433 -  класс 3 , 
подкласс 3*2» классификацисррый шифр 3212.» серийный номер 
ООН - 1203-
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2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2*1 Зм а ль К О - 8 1 8 я в л л е т с л т ок с и ч кы к к п о ж а роьзрыз а - 
опасным материалом* что определяется ссойстваки компонен
тов , входящих в ее состав, к растворителя Р-5А, примени- 
него для разбавления знали при ее применении-

Данные, х а р а к теризуюшие токсичность и псжарсззрызоспа 
нзеть компонентов, приведены в таблице 2-

Возможные пути поступления вредных веществ в орга
низм ' инг аляки онкый или через кожные покроет.'; >

Зиалъ при непосредственном попадании раздражает кету - 
Высушенное покрытие не оказывает вредного воздействия 

на организм человека.
2-2- Ирл производстве к применении эмали должны 

соблюдаться прав ила пожаркой безопасности к пре мыс л о к к о й 
санитарии пс ГОСТ 12*Ь 004, ГОСТ 12=3-002 и ГОСТ 12-1-005 

2-Г . Все работы* се я заиные с исготселением. прике нс- 
ниек и испытанием эмалей* должны проводиться в помещениях, 
о б о р у до в а к к ы х о бш ей приточно-вытяжно й и н в с т к о й в ы т я ж к о й 
вентиляцией /ГОСТ 12-4-021/, обеспечивающей чистоту воздух 
рабочей зоны, в которой концентрация вредных веществ ке л 
превышать предельно“допустимых значений по ГОСТ Г2< 1^005- 

Контроль за содержанием токсичных веществ в воздуха 
рабочей зоны должен быть организован с учетам требований 
ГОСТ 12-3-005-

2-4 Для безопасного ведения процесса производства 
и п р и к е к е н и я з к а л и нес б ход и н о о б е опекит ь н а д л е ж аш у в гер
метизацию оборудования к коммуникаций, а также исправность 
■злектропускозск к контре ль к о ~ и з к е р и т ель н о й аппаратуры *

2*5 В окрасочных камерах следует поддерживать разре
жение» предотвращающее выход вредных выделений наружу к 
распространение по помещению окрасочных цехов Ск о р о с т ь 
движения воздуха б проемах окрасочных камер должна быть 
1-7 м/с.

2*6 Работающие с эмалью должны быть обеспечены сред
ствами индивидуальной защиты по ГОСТ 12-4*011 и типовым 
отраслевым нормам /спецодежда, спеисбувь, защитные очки, 
резиновые перчатки, защитные пасты/-

Яла зашиты органов дыхания пользоваться респираторами 
марок ШБ-1 !!Аепеоток1' ГОСТ 12-4-028, РУ-60 >ЬРУ~60 112 
ГОСТ 17269, РПГ-67 ГОСТ 12-4-004-

для зашиты кожи рук следует примчать резиновые пер
чатки, защитные мази и пасты ГОСТ 12-4*068*

При попадании екали на кожные покровы необходимо снять 
ее ватным тампоном? а затем промыть теплей водой с мылам - 

При м з. л  и ч и и з воздухе паров бы с- о к о и к оно, е и т a а ц и и 
необходимо пользоваться противогазами парок А РМИ--2, ПЫ-2*
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Ацетон п 4 200 В^ецестзс малоспас-
ное- Обладает наркс минус 500 VF ТЛ Z.7 7 тЛ 4 Я Ч А * d — ' 2 ч С
тическик действием 1S 20- 6 13
Вы зьз вдет р а с д р а ж s
кие верхних дыха
тельных путей

Нутилаце- п 4 200 то же 29 370 13-4G 2 5 2
тэт 14,

Ксилол п 3 50 Вещество умеренна- 23 450 19,5- i , V
опасное - Оказывает 54 6,0
н а р к о т и ч е с к о е  д е к е

виврра п , j И -

3 ИСТЫ Е Об О1 ЛОЧК И Г Л а 3 Ч
верхних дыхат* путей■ 
При попадании на кожу
может W *Г-1 -J — * —• Дц W Г” **1

Iслуол

Окись 
кобальта

1о0/50
ткт ч экзему

Т О  Ж Е 536 6 -3 7 i 1 2

6  , S

2 0>5 Веыестео еыооксопаснсе по.
m ̂i cv Обладает сбщетсксичзс** ы рг-j

к а с т в оритель iок сичкость к

к и и  и  р а з д р а ж а в ш и м

действ и ей- А л л е р г е:-:
п о ж а рс-ЕЗ ры е о с п а с и о с ть спреде д л с т с о

свои; *Г- к бут f  i Ь 1 о > Г .лVi О i I*»' j 1 Д*
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2*7- Производство знали должно соответствовать “Обыик 
п f а е и л а к ворывобезопасности д л й в о р ы  в о п о ж а р о -о п а с н ы х х и н и - 
ч е с к  их, кофте хинин о о и х и н г Ф те п е р е р а 5 а т ы г ающ и х п р о и з в о д с т в ", 
утвержденный Госгортехнадзором OS.09.S8, а также требованиям 
"Санитарных норн проектирования промышленных предприятий 
СК~2 4 5 - 7 1 и Санитарных правил организации технологических 
процессов и гигиенических требований к пранзвдственкоку 
оборудованию N 1042-73"

2-В- Работавшие с з малые должны проходить предвари
тельный к периодические медицинские осмотры в соответствии 
о приказом Минздрава Рф Ы 90-96.

2.8* Средства. ? ушек и л п ож ара' п ес ск, к си на, то нк с р а с ггы - 
л екная вода, химическая и л и в о з д у* ы нс -меха к и ч е с к а я п с н а к с 
стационарных установок , огнетушители пенные или угле
кислот кые ■

2*9, Процесс окраски эмалью K0-S18 должен проводиться 
в соответствии с требованияки ГОСТ 12*3-005-75 *

2-10 Определение вредных вешаете в воздухе рабочей зоны 
должно производиться по методическим указаниям, утверж
денным Минздравом

ацетона - МУ 1618-77, МУ 1986-79, МУ 4166-86,
МУ 4203-36,ГОСТ 12.1.014-34;

ксилола - МУ 1650-77, т  4167-86,МУ 4168-86, МУ 4169-86,
МУ 4В34-8В, ГОСТ 12.1*014-84;

толуола - тс же, что ксилола
бутидацетата - МУ 1669-77, МУ 2765-83, МУ 456-5-ВВ; 

или пс другим методическим указаниям, утвержденным Млнс - 
дравок

2-ii- С целью охраны атмосферного воздуха от загрязнения 
в ы б  р о о а и и паров растворите л ей д о л  ж е к б  к те с р  г  а н и з  о в а ны п о  с т с- -  
якный контроль за соблюдением предельно-допустимых выбросов, 
утвержденных в установленной порядке в соответствии с 
ГОСТ 17*2*3*02-78*

Все твердые к жидкие отходы, образующиеся после Фильтра
ции , промывки оборудования. коммуникаций должны быть собраны 
в специальные автоцистерны или закрытые еикости и своевременно 
вывезены в специально отведенные места п о  согласованию; с 
орг акаии Госсаннадзора.

При производстве знали должны соблюдаться требования 
санитарных правил а норн СанПиН 2-1.6.575-96 "Гигиенические 
требования к охране атмосферного воздуха населенных пест4 *



V-J 6 - Ю - 9 : u *
3- ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
3*1 Правили приемки - по ГОСТ 9980 * I »
3*2 Л ля проверки соответствия требования?: настоящих тех

нических условий скаль должна быть подвергнута прионе-одаточный 
и периодическим испытаниям*

3*3 Каждая партия екали подвергается приема-сдаточным 
испытания к на соответствие веек требованяйк таблицы 1 * проке 
показателей 9 и 10*

3 н а не к к я по показателя**! 9 к 10 т а 6  л  и сы 1 спреде д я к т с я в 
каждой пятой партии*

3*4 Периодические испытания проедятся не реже однеге раза 
з пять дет, не кексе, чек на трех партиях из числа партии, 
прошедших приемо-сдаточные испытанля *

4 методы и с п ы т а н и й;
4- 1 О т б о р  проб - по ГОСТ 9930-2*
4*2 Подготовка к копытйпй'нг:
4*2*1 Подготовку образцов для испытании производят по 

ГОСТ 8832.
Цвет к внешний вид пленки, б р о н я высыхания, стойкость 

покрытия к статическому воздействии воды к баночка * пластич
ность пленки при изгибе определяют на черней жести /ГОСТ 13345/ 
тадымной 0,25-0,32 мм размером 70x150 ям /для определения 
эластичности при изгибе размером 20-50x100-150 км/

Твердость покрытия определяют на стеклянных пластинках 
размерой 90x120 kki т о л щ и н о й о т  1,2 до 1,8 игь

Термостойкость покрытия определяют на пластинках из 
нержавеющей стали /ТОСТ 1050/, обработанной К С р X НДС л к л И О П 
построенной с последующей пассивацией, расперсм 70x150 мм, 
толщиной ivO-1,2 ки« Пластинки для испытаний впали поставляет 
ВИнП*

4*2*2 Перед нанесением к 100 г эмали дсбавлякт 60-100 г 
растворителя Р-5А ГОСТ 7827, фильтруют через сито с сеткой 
01-02 ГОСТ 6613 и наносят на подготовленные пластинки краско
распылителем .

4-2*3 Для определения эластичности пленки при изгиба 
зкадъ наносят б един слой, для определения света и внешнего 
вида, времени высыхания, твердости покрытия, термостойкости 
покрытия, стойкости покрытия к -статическому воздействии ведь: 
и сэкзина в два слоя*

Сушка каждого слоя омали осуществляется. пок температуре 
/200+2/р С в течение 2 ч*

Толщина каждого слоя должна составлять 20-25 икп.
для определения стойкости к статическому воздействий волы 

эмаль наносят на обе стороны г^асспнки*
Толщина определяется микрометром типа rtK-25 ГОСТ 6507*или 

другим толщиномером с погреыностьк изпарения по более 5 /К



ТУ 6-10‘-'б59-75 с  й зи ■ 5 с» 8

4*3 Цвет и внешний вид пленки определяют визуально при 
естественная или искусственной разееликок свете -

4-4 Массовую долю нелетучих веществ определяют по 
ГОСТ 17537- Навеску знали насоси /2^0$0*2/ г выдерживают 
2 ч в суыильнок шкафу при температуре /120+2/6ГС.

4 - 5 Определение термостойкости покрытия
Пластинку с покрытием помещают на металлическом штативе 

в середине электропечи сопротивления на асбест между двух 
к е т 5 л л -а ч еск и:>: п д аст it нок / чтобы п л а. с т инки ке п е у егре з а л и с?- / 
и выдерживают при температуре; /700+2/ *С в течение 5 ч- 
Затек пластинки вынимают, охлаждают на воздуха до комнатной 
температура; и осматривают невооруженный глазом при естественной 
и л vl и ск у с с ТЕ-Екн о  и р а о с а як к о к света-

Посла испытания покрытие не должно растрескиваться и 
отслаиваться= Дотектаз, появившиеся на расстоянии 1 ск от края 
пластинки не учитываются»

4-6 Определение стойкости покрытия к статическому воз
действию воды производят по ГОСТ 9-403 /метод А/.
Образцы выдерживают в дистиллированной веде пуп температуре 
/20x2/ р С в течек  л а 24 ч* После проведения испытаний образцы 
выдерживают на воздухе в точение 1 ч и производят их :с лету 
к з в о с р у ж е к кы к г л а сз о к -

Покрытие должно быть без изменений:-
4 » Г Спреде лкИ а стоиксстк пок ры тия к статике скокУ в оз ~  

действиы бензина производят по ГОСТ 9-403 /метод А/-
Образцы выдерживают в бензине /ГОСТ 1012/ в течение 3 ч 

при температуре /20+2/° С - После проведения испытаний образцы 
Б-ыдерживакт на в о с 4  ухо з течение 1 ч к определяют степень 
высыхания » Высыхание должно соответствовать степени 3 по 
ГОСТ 19007»

5 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
5-1 Транспортирование к хранение - по ГОСТ 9980.5.
Эмаль хранят при температуре не зыые 35"С-

7 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛИ
7-1 Изготовитель гарантирует соответствие ехали требова

ниях настоящих технических условий при соблюдении правил транс
портирования и хранения.

7*2 Гарантийный срок хранение знали - 6 месяцев со дня
изготовления
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НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

Е С d\_ L - • Покрытия Л К К С К РОСО И П К О 
Методы испытаний на стойкость к 
статическому воздействии жидкостей 
ССБТ * Обилие сонитарис-гкгкекпческке 
требовании к воздуху рабочей зоны 
COST - Процессы производственные *
Овшяе требования безопасноеи 
ССБТ* Работы окрасочные - Обыие 
требования безопасности 
ССБТ. Средства защиты раьотакспх 
ССБТ Системы вентиляционные 
ССБТ * Респираторы TUB - 1 "Сепестск*'
ССБТ■ Средства индивидуальной
защиты дер нате логине окне
Охрана природы - Ьтхосрера * Превина
установдення допустимых еыррсссз
вредных зецеств ярокыщлекньшк
предприятиями
Бензина: авиационные
Прокат сортовой калиброванный со спе
циальной отделкой поверхности из угле
родистой качественной конструкционной 
ст а ли
Материала]  л а к о к р а с о ч н ы е . М етод  о п р е 
д е л е н и я  т в е р д о с т и  по м а я т н и к о в о м у  
прибору
М и к р о м е т р ы • Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Сетки проволочные тканые с квадратными
ячейками
Материалы лакокрасочные -- Метсд опреде
ления зхаотичности пленок при изгибе 
Растворители парок F-4-P-4A* н--5 
Р-12 для лакокрасочных материалов 
Материалы лакокрасочные * Методы 
определения уеледкой вязкости 
Материалы лакокрасочные * Методы 
получения лакокрасочного покрытия 
для испытаний



пом.ТУ 6-1 0 и 10

Г О С Т 9 9 8 0  Л - 3 6  - - М а т е р и а л ы  л а к о к р а с о ч н ы е . П р а в и л а

г о с т 9 9 3 0  г 5 - 8 6 п р и е м к и *  О т б о р  п р о б  д л я  и с п ы т а н и й .  
У п а к о в к а .  М а р к и р о в к а  - Т р а к с п о р т и р  с - 
в а н н е  и  х р а н е н и е

г о с т 1 3 3 4 5 - 8 5 - S a c т ь - Т е х н к чз е к и  е р о л о в  к я
г о с т 1 4 1 9 2 - 7 7 - М а р к и р о в к а  г р у з о в
г о с т 1 7 5 3 7 - 7 2 - М а т е р и а л ы  л а к о к р а с о ч н ы е  - М е т о д ы  

о п р е д е л е н и я  к  а с  с  с  з а  й  д е л и  л е т у  ч и 
и  к е л е т е т у ч к х ,  т в е р д ы х  и п л е к к з о С р а  
з Р К П ! и х  в е ы е  с  т в

г о с т 1 9 0 0 7 - 7 3 - М а т е р и а л ы  л а к о к р а с о ч н ы е . М е т о д  о л р в  
д е л е н и й  в р е м е н и  и  с т е п е н и  в ы с ы х а н и я

г о с т 1 9 4 3 3 - 8 8 - Г  р у з ы  с п а с  н ы е • К л  а о  с и  $ и к а ц к я  и 
м а р к и р о в к а
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титульны й л и с т »  С рок  д е й с т в и я  техн ических, у сл о в и й  п родл и ть  д о  
0 1 * 0 3 .8 6  г .

Р а зд ел  I .т а б л и ц а  1 » и » 3 .г р а ф а  Г .и зл ож и ть  в  н о в о й  р ед ак ц и и :
" п .З  У сл овн ая  в я з к о с т ь  эм али п о ви ск ози м етр у  В З -4  при 2 0 ^ 0 ,5 ° С ,  

п . 1 . 3  излож ить в  н о в о й  редакц ии  :
" п . 1 . 3  см аль н а н ося т  к р а ск ор а сп ш ш тел ем .П ер ед  н ан есен и ем  к  1 00  
эмали добавл яю т 8 0 -Ю 0 г  р а ст в о р и т е л я  Р -5  (ГОСТ 7 8 2 7 -7 4 ) “ .  
п . 1 . 5  зам ен ить  ссы лки :  ГОСТ 6 1 2 8 -6 7  н а  ГОСТ 6 1 2 8 -7 5 , ГОСТ 5 0 3  
- 6 6  н а  ГОСТ 5 0 3 7 -7 8 ,ГОСТ 5 7 9 8 -6 9  н а  ГОСТ 5 7 9 9 -7 8

Р а зд ел  2 , п . 2 . 5  излож ить в  н о в о й  редакц ии  :
" п . 2 . 5  П р ои зв од ств о  эм али K 0 -8 I8  должно с о о т в е т с т в о в а т ь :" П р а в д  

б е з о п а с н о с т и  во взры воопасн ы х и взры во-п ож ар ооп асн ы х хим ичесю  
и. н еф техим ических п р о и з в о д с т в а х ,"  утвержденным Г осгор техн а д зор  
СССР 2 3 .1 2 ,7 4  г "

Р а зд ел  3  излож ить в  н о в о й  р едакц и и  :
" п .З .Г  Правила приемки -  п о  ГОСТ 9S30 - 7 5 , р а зд е л  I . "  

п п .3 .2  и  3 .3  и скл ю чить
Р а зд ел  4 , п . 4 . 2  зам енить ссы л к у  :Г0С Т 8 8 3 2 -5 8  н а  ГОСТ 8 8 3 2 -7 6

а б з .1  п о сл е  с л о в  :  "  п о  ГОСТ 8 8 3 2 -7 6  (р а з д е л  3 ) "  излож ить в  i 
в о й  редакц и и  :  "П еред  н ан есен и ем  к  1 00  г  эмали добавл яю т 80-Ю С 
р а ст в о р и т е л я  р - 5  (ГОСТ 7 8 2 7 - 7 4 ) ,  тщ ательно перемешивают и ,н ан с 
с я т  н а  п одготовл ен н ы е п л асти н ки  к р а ск ор а сп ы л и тел ем ." 
п .4 , 1 0  излож ить в  н о в о й  редакции :
" п .4 . 1 0  С то й к о ст ь  покры тия к  д ей стви ю  воды  оп редел яю т по ГОСТ 
2 1 0 6 5 -7 5 ,при эт о м  обр азц ы  выдерживают в  дистил л ирован н ой  в о д е  
(ГОСТ 6 7 0 9 -7 2 )  в  т е ч е н и е  2 4 ч  при 20% 3°С .П осл е п р овед ен и я  испы 
т а н и я ,о б р а зц ы  выдерживают на  в о з д у х е  при 2 0^ 2°С  в  теч ен и е  I  ч , 
Покрытие должно бы ть  б е з  и зм е н е н и й ."  
п .4 . 1 1  излож ить в  н о в о й  редакции :
" п .4 . 1 1  С т о й к о ст ь  покры тия к. д е й с т в ™  бен зи н а  определяю т по 
ГОСТ 2 1 0 6 4 -7 5 ,п р и  э т о м  образц ы  выдерживают в  бен зи н е (ГОСТ ЮЗ 
—7 2 )  в  т е ч е н и е  Зч при  20& 2°С .П осл е п роведен и я  и сп ы та н и я ,обр а з ! 
выдерживают н а  в о з д у х е  п ри  2С&2°С в  течение. 1ч  и определяю т вь 
ха н и е  пленки д о  ст е п е н и  3 по ГОСТ 1 9 0 0 7 - 7 3 ."

Р а зд ел  6 .  п . 6 . 1  исклю чить
П еречен ь доп ол н и ть  :  ГОСТ 2 1 0 6 5 -7 5  -  М атериалы л ак р а соч н ы е. м е т о д  

испы таний покрытий на с т о й к о с т ь  к  дей стви ю  в о д  
и  р а с т в о р о в  с о л е й .

[ 1 1 Извещение J£L об изменении 
ту goo- 25Э-75

Йзм. Лист Кя докул<- Лодц,-. Дата ,
Разраб. ' Змаль K0-8I8 черная 

Технические условия

Лнт. Лист Листон ---по•Прозср. Р\t| Опытный завой
11. конто 1 i
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ГОСТ 2I0S4—75 -  Материалы лакокрасочные. Метода испытании ;
покрытий на стойкость к действию минерального 
масла и бензина* !

!
<

1 извещение &I об кзмейегзя, 
Ту 6.1(, 953-75 i _ ^ J1................

Нзм.Г1ЕtС Г I доьсум. Поди, 1Л я та ! °  :



ин
£ 
ёз
$/
&,

Титульный ли ст. Срок действия технических условий продлить до 
I марта 1991 года (Проверена в  1 9 8 5 г .) *
Л ист 2 ,  з а м е н и т ь  в  ш тампе л и т е р у  Б на  Л*
Вводную часть дополнить предложениями:
" С п о с о б  и з г о т о в л е н и я  эм а л и  п е р и о д и ч е с к и й . П ример з а п и си  о б о з н а ч е 
н и я  эм а л и  п ри  з а к а з е :" Э м а л ь  KO-8I8 ч е р н а я  п о  ТУ 6 - 1 0 - 9 5 9 - 7 5 " .  
П ункт 1 . 2 ,  з а м е н и т ь  с л о в а  “ в  т а б л и ц е "  н а  ив  т а б л . Г ' .
Т а бл и ц а  I ,  и з л о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и  з а г о л о в к и  г р а ф  т а б л и ц а :

Н аи м ен ован и е  п о к а з а т е л я  Н орм а

I 2

Метод испытания 

3
П ункты I  и 2 ,  гр а ф у  3 д о п о л н и т ь  с с ы л к о й :
"П о л . 4 . 3  н а сто я щ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й " .
П ункт 3 ,  гр а ф а  I ,  з а м е н и т ь  с л о в а  "В З -4  п ри  2 0 * 0 ,5 ^ 0 ,  с "  на "т и п а  
Б З -4  с  д и а м е т р о м  с о п л а  ( 4 , 0 0 0 * 0 , 0 1 5 )  мм при т е м п е р а т у р е  

( 2 0 ,0 * 0 * 5 ) ° С , с " ,  гр а ф у  3 д о п о л н и т ь  с с ы л к о й : "П о ГОСТ 8 4 2 0 - 7 4 " .
П ункт 4 ,  гр а ф а  I  и д а л е е  п о  в с е м у  т е к с т у  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  з а м е 
н и т ь  с л о в о  " с о д е р ж а н и е "  н а  с л о в а  " м а с с о в а я  д о л я " ,  г р а ф у  3 д о п о л н и т ь  
с с ы л к о й : "П о ГОСТ 1 7 5 3 7 -7 2  и  п о  л . 4 . 5  н а с т о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о -
ВИЙ" .
П ункт 5*, гр а ф а  I  и д а л е е  п о  в с е м у  т е к с т у  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  за м е 
н и т ь  з н а ч е н и е  " 2 0 0 ° С "  н а  11 ( 2 0 0 * 5 )  ° С " , гр а ф у  3 д о п о л н и т ь  с с ы л к о й : 
"П о ГОСТ 1 9 0 0 7 - 7 3 " .
П ункт 6 ,  гр а ф а  I  и д а л е е  п о  в с е м у  т е к с т у  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  з а м е 
н и т ь  с л о в а ;  "И зг и б  п о к р ы т и я "  на  " э л а с т и ч н о с т ь  п л ен к и  п р и  и з г и б е " ,  
гр а ф у  3 д о п о л н и т ь  с с ы л к о й : "Я о  ГОСТ 6 8 0 6 - 7 3 " .
П ункт 7 ,  граф у 3 д о п о л н и т ь  с с ы л к о й : "П о ГОСТ 5 2 3 3 - 6 7 " .
П ункт 8 ,  гр а ф а  I  и  д а л е е  п о  т е к с т у  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  за м е н и т ь  
з н а ч е н и е  П7 0 0 °С "  н а  " ( 7 0 Q ± 2 I ) ° С " , гр а ф у  3 д о п о л н и т ь  с с ы л к о й :

"П о п . 4 . 9  н а сто я щ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й " .
П ункт 9 ,  гр а ф у  I  и зл о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и : " С т о й к о с т ь  п ок р ы ти я  к 
с т а т и с т и ч е с к о м у  в о з д е й с т в и ю  воды  п р и  т е м п е р а т у р е  ( 2 0 * 2 ) ° С , ч ,  н е  
м е н е е ,  гр а ф у 3 д о п о л н и т ь  с с ы л к о й : "П о ГОСТ 9 . 4 0 3 - 8 0 ,  м е т о д  I  и  п о  
п . 4 . 1 0  н а сто я щ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й " .
П ункт 1 0 ,  гр а ф у  I  и з л о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и : " С т о й к о с т ь  п ок р ы ти я  к 
с т а т и ч е с к о м у  в о з д е й с т в и ю  б е н зи н а  п р и  т е м п е р а т у р е  ( 2 0 * 2 ) ° С ,  ч ,  н е  
м е н е е " ,  гр а ф у  3  д о п о л н и т ь  с с ы л к о й : "П о ГОСТ 9 . 4 0 3 - 8 0 ,  м е т о д  I  и

! 1
Uavj .'nict 1 So докуч. \ Пот. 'Л
Pa пайW  ра ш̂ягг-

И звещ ение $  Z  о б  и зм е н е н и и  Т У 6 - 1 0 - 9 5 9 - '
ТУ 6-10-

З м ал ь К С -8 1 8  ч е р н а я  
Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я
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S o  a . 4 . I I  н а стоя щ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й " .
П ункт I . .3  и д а л е е  л о  в с е м у  т е к с т у р  д о п о л н и т ь  р а с т в о р и т е л ь  м ар ки  

“р -б ^ м а р к о й  " Р - 5 А " .
Пункты 1 . 4  я  1 . 5  -  и с к л ю ч и т ь .
П ункт 2 . 1 ,  а б з а ц  в т о р о й ,  и с к л ю ч и т ь  с л о в о  " п р е д е л ь н о "  и д о п о л 
н я т ь  п р е д л о ж е н и е м :"К о н т р о л ь  з а  со д е р ж а н и е м  в р ед н ы х  в е щ е с т в  в  
в о з д у х е  р а б о ч е й  зоны  дод ж ей  б ы т ь  о р г а н и з о в а н  с  у ч е т о м  о д н о н а п 
р а в л е н н о г о  д е й с т в и я  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  
ГОСТ 1 г .  1 . 0 0 5 - 7 6 " .
Т а бл и ц а  2 ,  д о п о л н и т ь  з а г о л о в о к  граф ы  8  с л о в о м  " д о л и ” :
А ц е т о н , граф и  6  и  7 ,  за м е н и т ь  з н а ч е н и я  н а : "м и н у с  1 8 " ,  " 5 4 7 " ,  
гр а ф а  9  -  зн а ч е н и я  и с к л ю ч и т ь .
Б у т я л а ц е т а т , гр а ф а  7 ,  з а м е н и т ь  з н а ч е н и е  " 4 5 0 "  н а  ” 3 7 0 " .
К си л о л , графы 6 ,  7  и  8 ,  з а м е н я т ь  з н а ч е н и я  н а : " н е  ниж е 2 1 " ,
"ва ш е 4 5 0 " ,  " 1 , 0 - 6 , 0 " ,  гр а ф а  9  -  з н а ч е н и я  и с к л ю ч и т ь " .
Т о л у о л , гр а ф а  8 ,  з а м е н я т ь  з н а ч е н и я  " 1 , 3 - 6 , 7 "  н а  " 1 , 2 5 - 6 , 5 " .
П ункт 2 . 2 ,  д о п о л н и т ь  ссы л к а м и  п о с л е  с л о в :  " с п е ц о д е ж д е "  -  " п о  
ГОСТ 1 2 . 4 . 0 1 1 - 7 5  и ти п овы м  о т р а сл е в ы м  н о р м а м " , " п е р ч а т к и "  -  
"ГОСТ 2 0 0 1 0 - 7 4 " ,  "Х И О Т -4 ,6 "  -  "ГОСТ 1 2 . 4 . 0 6 8 - 7 9 "  и п р е д л о ж е н и е м : : 
"П ри  з а г р у з к е  п и гм е н та  п о л ь з о в а т ь с я  р е с п и р а т о р а м и  м а р о к : Ш Б -1 , 
" л е п е с т о к " ,  ГОСТ 1 2 . 4 . 0 2 8 - 7 6 " .
П ункт 2 . 3 ,  и зл ож и ть  м ар ки  о г н е т у ш и т е л е й  в  н о в о й  р е д а к ц и и :
"О Х П -Ю , ОБО-1 0 0 ,  0 Е П У -2 50 , О У -2 , О У -5 " .

Р а з д е л  2 д о п о л н и т ь  п у н к та м и  2 . 8 ,  2 .S  и 2 . 1 0 :
" 2 . 8 .  При п р о и з в о д с т в е ,  и сп ы т а н и и , п р и м ен ен и и  и х р а н е н и и  эм ал и  
должны с о б л ю д а т ь с я  т р е б о в а н и я  п ож арн ой  б е з о п а с н о с т и  и  п р о к е а н я т е -  
р и и  п о  ГОСТ 1 2 . 3 . 0 0 2 - 7 5  и. ГОСТ 1 2 . 3 . 0 0 5 - 7 5 " .
" 2 . 9 .  М етоды  о п р е д е л е н и я  в р е д н ы х  в е щ е с т в  в в о з д у х е  р а б о ч е й  зон ы : 
а ц е т о н а  -  п о  ГУ Л 1 9 8 6 - 7 9 ,  у т в .  6 . 0 6 . 7 9 г . ,  в и д . 1 5 ;
б у т я л а ц е т а т а  -  л о  НУ й  1 6 8 9 - 7 7 ,  у т в .  1 8 . 0 4 . 7 7 г . ,  в ы п .1 - 5 ;

к с и л о л а  -  п о  МУ й  1 9 8 6 - 7 9 ,  у т в .  £ . 0 6 . 7 9 г . ,  в ы п .1 5 ;
т о л у о л а  -  п о  НУ й  2 3 2 8 - 8 1 ,  у т в .  1 8 . 0 3 . 8 1 г . ,  в а л . 1 7 ;
к о б а л ь т а  -  п о  ГУ й  1 6 1 6 - 7 7 ,  у т в .  1 8 . 0 4 . 7 7 г . ,  в ы п . 1 - 5 " .
" 2 . 1 0 .  При п р о и з в о д с т в е  эм а л и  о б р а з у ю т с я  т в е р д ы е , г а з о о б р а з н ы е  
и  ж идкие о т х о д ы , к о т о р ы е  м о г у т  в ы з в а т ь  з а г р я з н е н и е  а т м о с ф е р н о г о  
в о з д у х а  и  в о д ы . С ц ел ью  охран ы  а т м о с ф е р н о г о  в о з д у х а  о т  з а г р я з н е 
н и я  в ы б р о са м и  п а р о в  р а с т в о р и т е л е й  д ол ж ен  б ы т ь  о р г а н и з о в а н  п о с т о я н 
ный к о н т р о л ь  з а  со б л ю д е н и е м  п р е д е л ь н о -д о п у с т и м ы х  в ы б р о с о в  ( : :Д З ) ,

1 1 И звещ ен и е J?£ о 5  н з м е н е ж и

и»
1

Sr ,irt;V4 ГГ* 1 nt tt 3 .
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у т в е р ж д е н н ы х  в  у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а 

ниями ГОСТ 1 7 .2 .3 * 0 2 - 7 8 *  При превы ш ений ОДВ дол ж н а  бы ть  п р е д у с 

м о т р е н а  о ч и с т к а  у д а л я е м о г о  о б щ еоб м ен н ой  и м е с т н о й  в е н т и л я ц и е й  
в о з д у х а  н а  г а з о о ч и с т н ы х  у с т а н о в к а х .  О к р а со ч н а я  а п п а р а т у р а  дол ж н а 
б ы т ь  осн а щ ен а  ь о д о р а с п к л и т е я ь н ш я  у с т а н о в к а м и  и г а з о п ы л е у л а в л и 
вающими ф и л ьтр а м и , к о т о р ы е  о б е с п е ч и в а ю т  с о д е р ж а н и е  в р е д н ы х  в е 
щ е с т в  в  у д а л я е м о м  в о з д у х е  в  1 0 - 2 0  р а з  ниже ПДК. Б ее т в е р д ы е  и  
ж идкие о т х о д а ,  о б р а з у ю щ и е ся  п о с л е  ф и л ьтр ац и и » п ром ы вки  о б о р у д о 
в а н и я , к о м м у н и к а ц и и , ч и с т к и  о к р а со ч н ы х  к а м е р  в  в и д е  з а г р я з н е н 
ных р а с т в о р и т е л е й  и и с п о л ь з о в а н н ы х  ф и л ь т р о в , должны бы ть  с о б р а н ы  
в  сп ец и а л ь н ы е  а в т о ц и с т е р н ы  и е м к о с т и , с в о е в р е м е н н о  в ы в езен ы  в  
о т в а л а  я  п о д в е р г н у т ы  сж и г а н и ю " .

Р а з д е л  3 и зл о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и ;
" 3 . 1 .  П р а в ш а  п ри ем ки  -  п о  ГОСТ 8 S 8 Q -8 G , р а з д . 1 .
3 . 2 .  Для п р о в е р к и  с о о т в е т с т в и я  т р е б о в а н и я м  н а сто я щ и х  т е х н и ч е с к и х  
у с л о в и й  эм а л ь  долж на б ы т ь  п о д в е р г н у т а  п р и е м о -с д а т о ч н ы м  и  п е р и о д и 

ч е ск и м  и сп ы та н и я м .
3 . 3 .  П р и е м о -сд а то ч н ы м  и сп ы та н и я м  п о д в е р г а е т с я  каж дая п а р ти я  эм али
на с о о т в е т с т в и е  н ор м ам  я  т р е б о в а н и я м , ук а за н н ы м  в  т а б л . 1 .  \

3 . 4 .  П е р и о д и ч е ск и е  и сп ы т а н и я  п р о в о д я т с я  н е  р еж е  од а  о г о  р а з а  в  | 
5 л е т  н а  с о о т в е т с т в и е  в с е м  т р е б о в а н и я м  н а сто я щ и х  т е х н и ч е с к и х  у с 
л о в и й  не м е н е е ,  чем  н а  т р е х  п а р ти я х  с о б ъ е м о м  в ы б о р к и  п о
ГОСТ 9 9 8 0 - 8 0  из ч и с л а  п а р т и й , прош едш их п р и е м о -с д а т о ч н ы е  и с п ы т а 

н ия .
П ункт 4 . 1 .  за м е н и т ь  с с ы л к у : ГОСТ 9 9 8 0 - 7 5  н а  ГОСТ 9 9 8 0 - 8 0 ,  р а з д . 2 .  
П ункт 4 . 2 ,  а б з а ц  т р е т и й ,  за м е н и т ь  с л о в а :  " 2 - х  ч а с о в "  н а  " 2  ч ” , 
д о п о л н и т ь  п р е д л о ж е н и е м : "Т олщ ину п ок р ы ти я  и зм ер я ю т  м и к р о м е т р о м  

ти п а  M K .2 5 -I  ГОСТ 6 5 0 7 - 7 8 " ,  а бза ц ы  ч е т в е р т ы й  и п я т ы й , и з л о ж и т ь  
р а зм ер ы  п л а ст и н о к  з  н о в о й  р ед ак ц и и !, з а м е н и т ь  с с ы л к у : " 7 0 x 1 5 0  мм 
при толщ ине 0 , 2 5 - 0 , 2 6  ш " ,  "ш ирин ой  2 0 - 5 0 ,  д л и н о й  1 0 0 -1 5 0  мм 
п ри  толщ ине С ,2 5 - 0 , 2 8  м м " ,  " 9 0 x 1 2 0  мм п ри  тол щ и не 1 , 2  мол",
ГОСТ 1 1 2 7 -7 2  на ТУ I 4 - I - 3 4 3 3 - 8 2 ,  а б з а ц  6 ,  д о п о л н и т ь  п о с л е  с л о в  
" с т а л и  (т и п а  I 2 X I S H I 0 T )"  с с ы л к о й  и  с л о в а м и : "ГОСТ 1 0 5 0 - 7 4  р а з 
мером 7 0 x 1 5 0  м м " . П ункт 4 . 2  д о п о л н и т ь  п редл ож ен а* ;р е д  о п р е 

д е л е н и е м  с т о й к о с т и  п о к р ы т и я  к в о з д е й с т в и ю  в о д ы , б е н з и н а  и т е р м о 
с т о й к о с т и  п ок р ы ти я  вы держ иваю т при т е м п е р а т у р е  ( 2 0 ±  5  ) С в т е ч е -  

п т  3  ч " .
П ункт 4 . 4  -  и с к л ю ч и т ь .

W T ,\i ITitjn
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Пункт 4*5 изложить в новой редакций:
"4.5. Массовую долю нелетучих веществ определяют по ГОСТ 17537-72 
Навеску эмали выдергивают при температуре (1200) °С в сушильном 
шкафу до постоянной массы. Сушильный шкаф должен обеспечивать 
нагрев до температуры 200°С. Погрешность установки и поддержания 
заданной температуры ±3$".
Пункты 4 .6 , 4*7 и 4.8 -  исключить.
Пункт 4 .S , абзац первый, заменить слово "термостат" на слова: j
"муфельную лечь", дополнить предложением: "Погрешность установки 
и поддержания заданной температуры ±Ъ%".
Пункт 4.10, заменить ссылку и значение: ГОСТ 21065-75 на 
ГОСТ 9.403-80, метод I ,  "при 20±2°С" на "при температуре (20+2)°С" 
Пункт 4 .I I .  заменить ссылку и значение: ГОСТ 21065-75 на 
ГОСТ 9.403-80, метод I ,  "при 20±2°С" на "при температуре (20+2)°С" 

Раздел 5 изложить в новой редакции: 
г5,1. Упаковку, маркировку, транспортирование и хранение произ
водят по ГОСТ 9S8G-80, разд.3-6, группа 6.
5.2, Эмаль хранят при температуре не выше 35°С.
5.3. При маркировке транспортной тары необходимо наносить мани
пуляционные знаки: "Боится сырости" и "Боится нагрева" до
ГОСТ 14192-77 л знак опасности по ГОСТ 19433-81 класс 3, под
класс 3 .2 ".
Пункт 6 ,2 , исключить слова "Завод" и "потребителем".
Перечень. Заменять ссылку: ГОСТ 9980-75 на ГОСТ 9980-80,
ГОСТ 1127-72, ГОСТ 6128-75, ГОСТ 5037-78, ГОСТ 5799-78 -  исключить 
Дополнить:

- БСЗКС. Покрытия лакокрасочные. Методы испы
таний на стойкость к статическому воздейст
вию жидкостей.

- ССБ1. Воздух рабочей зоны. Общие санитарно- 
гигиенические требования.

- ССБТ. Средства защиты работающих.
- Резиновые перчатки технические.
- ССБТ. Средства дерматологические защитные. 

Классификация.
- ССБТ. Респираторы ШБ-I , "Лепесток",
- ССБТ. Процессы производственные. Общи® тре

бования безопасности.
- ССБТ. Работы окрасочные. Общке требования 

безопасности.

ГОСТ Э,403-80

ГОСТ 12.1.005-76

ГОСТ 12.4.011-75 
ГОСТ 20010-74 
ГОСТ 12,4.068-79

ГОСТ 12.4.028-76 
ГОСТ 12.3.002-75

ГОСТ 12.3.005-75

\

Пч.!П

I Извещение №2 об изменении 
ту С-1 о* 359-7?

Листгу



ГОСТ 1 7 .2 .3 .0 2 -7 8 - Охрана природы. нтмосйера. Правда установ
ления допустимых выбросов вредных веществ 
промышленными предприятиями.

г о с т 6 50 7 -78 - Микрометры с ц е н oir деления 0,01 мм.
г о с т I 4 - I -3 4 3 3 -8 2 - Еесть черная горячекатаная.
г о с т 194 33 -8 1 - Грузы опасные. Классификация. Знаки одас- 

кости.
г о с т 1050-74 - Сталь углеродистая качественная конструк

ционная*
. г о с т I4 IS 2 -7 7 - Маркировка грузов.

1

1|_рг~т ] \-П Иззещеихе otf изменении 
ту e .io -959-75

Л*сГ
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Титульный л йот, Орок действия технических условий продлить до 
01.09.1996 г.

(Проварены в 1990 г .)
Недопить тебя, I в новой редакции:

Таблица Z

Наименование покаааталя 8иачение Метод иопитания

1. Цвет пленяй амали Черный, отте- По п, 4,9
кок не норми
руется

2. Вкояний вид пленки Поола внаихания По п, 4.9
пленка еиали 
деляна бить по- 
думатовой. од
нородной, ров
ной, ЙВ8 00р- 
ноотв

3, Условная вязкость еиали пояяпвусиядач.'ч
а) о диаметром оопла 4 мм
б) о диаметрам оопла 8 мм

По ГОСТ 8420-74

13-25
не мормнруетоя

4. Мвоооаав доля нелетучих ве~
«еотв, % 52-iJO

5. Время вноыхания 
при температуре 
ч. не более

та т  г

2

lb ГОСТ 17537-72 
И л. 4.5 наоюя- 
дих технических 
условий
По ГОСТ 19007-73

6. Эластичность пленяй при из
гиба, мм, не болев

7 . Твардооть покрытия по маят
никовому прибору, уоловние 
единицы, не менее:'
а )  типа М-3
б) типа TMJ. маятник А

3

0,4
не нормируется

По ГОСТ 6806-73 

По ГОСТ 5233-89

5
По п. 4.9
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Продолжение табл. 1

Наименование похаммдя Значение Метод топотания

9, аюййоочк покрытия л оявтичза-у UVQltftODwB ВиЯ<

настоящих техни-
ь1

ХО, Стойкость покончил к ататичео-

9 чеохих уоловий

Применение к тебя. I наложить в новой редакции;
"Примечание. X. Допуояаетоя увеличение вязкости и образование осад

ке при хранении омалв, воля после тщательного раэ- 
Мвмваная и разбавления до рабочей вяеноотн шаль 
ооответотвует требованиям неотояцих технических 
уоловий.
Ваечення по показателям пунктов 36 м 76 являптая 
факультативными; по п. 36 - до 0I.01.X99? г . ,  по 
п. 76 -  д о  01,01.1995 г. Определение но нормируемых 
показателей обязательно о занеоением данных в доку
мент о хачеотва."

ПУНКТ 1.3 - НОКЛЙЧИТЬ.
Пункт 3.1. еаменить: мерку раотворителя "Р-5" не "Р-5А'1, оонлку 
ГОСТ 12.1.005-76 не FOOT 12.1.005-66.
Табл, 2. ацетон, еаменить значение графы 7; "547" на "500", графу 9 
дополнить значениями: "минув 20-6".
Таблицу 2 дополнить растворителем Р-5А, графы 2, б, 7 и 9; "п". 
“минус Г ,  "497% “минус J-2V,
Пункт 2.2. ваксит ссылку; ГОСТ 12.4.0П-75 на ГОСТ I2.4.Q1T-69. 
Пункт 2.3 дополнить оондхами: ТУ 22-4720-60. ТУ 22-I50-IS5-B9,
Пункт 9.1, ааманить ооылку: ПОТ 9960-60. разд. I на FOOT 998Q.I-66
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Пункт 9 ,J , ммвнпь алоиа "нормм" ия "«печениям".
Пункт 9.1, аамашпь венику: ГООТ 9980-80 на ГООТ 9980.1-86.
Пункт 4.1. «аианнть ооилжу: ГОСТ 9960-80, разд, 2 на ГООТ 9980.2-81 
Пунш 4.2 мтложить в ново! редакция:

"4.2. Подготовка к испытании.
Цвет а вианний вид пленки, время ваонхания, отойкоотк покрыт 

к отатичаокому всадеДатвив вода я бенвина, влаогичнооть пленки при 
нагибе определяет на плаотинках из черной наоти ГОСТ 13945-65 раз
мером 70x150 мм при толщине 0,25-0,32 мм, для алаотячнооти пленки 
при яагяба рамором 20-90x100-190 мм,

Твердооть покрытия определяет на отекла для фотографических 
плаотинох ГООТ 689-85 рлмором 9x12 ом при толщине 1,й мм,

Термоотойкооть покрытия определяет на плаотинках на нвржавею- 
щей отели FOOT 1050-74, обработанной корундом или гидрооюохоотру- 
анной о поолехувщай паооивацией, раамером 70x150 мм при толщине 
Z,0-1,2 мм. (Плаотишш для Опытного завода поотавдявтоя ВИАМ).

Подготовку плаотинох дня нанвоония а мели проводят по 
ГООТ 8832-76, раед. 3. Перед наяееением к 100,00 г емали добавляют 
80-100 г реотворителя Р-5А ГОСТ 7827-74» фильтрует черва оито о 
веткой 01-02 ГООТ 6613-86 я нанооят на подготовленные плаотинки 
х раек ораапылиталом.

Для определения цвета и в ней не го вида, времени выаыхання, 
твердости покрытия, тариоотойкооти, отойкооти покрытия к отатичео- 
хому воадойотвнв водя я бенвина вмажь наносят в два слоя, для опре
деления елаотичкеоти пленки при изгибе - в один слой. Оушка каждо
го слоя эмали при температуре (200у2)°0 » течение 2 н. При гпреде
ле ним отойкооти покрытия к «татичеокому воадейотвию воды омаль на- 
нооят на оба отороны плаотинки, Толщина каждого олоя - 20-25 мкм.
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Толщину покр^ия измеряют микрометром типа МК 25 ГОСГГ 6507 -90 или 
толщиномерами любого типа о погрешностью измерения не более 5 
Пункт 4.5, заменить значения: Ч120*3)°С" на "(120*2)°СП, "± 3 I й 
на "+ 2°СГ\  заменить олово "до постоянкоЛ масон" на "в течение
г ч".
Пункт 4.9 изложить в новой редакции:

"4-9. Определение термостойкости.
Плаотинку о эмалью, подготовленную в ооответотвии с п. 4.2, 

на металлическом штативе помещают в середину электропечи сопротив
ления ра асбест между двух металлических пластинок (чтобы пластин
ки не пэрегревалиоь) и выдерживают при температуре (700*2)°С в те
чение 5 ч. Затем пластинки вынимают, охлаждают на воздухе до ком
наткой температуры и осматривают невооруженным глазом при дневном 
или иокуоотвенном раооеяннои свете. После испытания пленка эмали 
не должна раотраскипаться и отолаиватьоя. Дефекты, появившиеся на 
расстоянии I ом от края пластинки, не учитываются."
Пункт 5 .1 , заменять ссылку: ГОСТ 9900-80, разд. 3-6 на 
ГОСТ 9980.3-86 -  ГОСТ 9980,6-86,

Пункт 5.3, заменить ссылку: ГОСТ 19*03-81 на ГОСТ 19433-88, допол
нить предложением: "Классификационный шифр опасных грузов - 3212, 
серийный номер ООН - 1263".
Пункт 6.2, исключить олова "установленных техническими условиями". 
Пункт 6 .3, исключить второе предложение.
Пункт 6.4 - исключить.

Перечень ГОСТ и ТУ, упомянутых в настоящих технических условиях 
Заменить ссылки: ГОСТ 5233-67 на ГОСТ 5233-89, ГОСТ 12.1.005-76 на 
ГОСТ 12.1.005-88, ГОСТ 19433-81 на ГОСТ 19433-88, ГОСТ 6507-78 на 
ГОСТ 65С7-90, ГОСТ 9980-80 на ГОСТ 9980.1-86 - ГОСТ 9980.5-86,
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ГОСТ 12*4,011-75 на ГОСТ 12,4,011-89, ГОСТ 683-75 на ГОСТ 683-85 
ТУ I 4-1-3433-82, ГОСТ 3584-73 - исключить.
Перечень дополнить ссылками;
ТУ 22-4720-80 - Огнетушители химические пенные.
ТУ 22-150-125-89 - Огнетушители СОз (углекиолотныв) ручные.
ГОСТ 13345-85 - Жесть. Технические условия.
ГОСТ 6613-86 - Сетки проволочные тканые с квадратными ячей

ками.



Эмаль К 1 Ш 8

'■знамение ” f r 4
,l̂ v*wy.P*-iHbr:l ЛИСТ

СВЯТ?» ОГТЯЧИЧвНИО 0TX5K.-: ДвЙОтрвд ТОХНИЬ'вСКИХ УСЛОВИЙ.

Р а з д е л  1 .  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

пункт 1-2, табл. 1. In. 3 , V наносить р норой селекции:

;: >М* ;ei К)РЯнив п о к а з а т е л я Значение Метод испытания

По ГОСТ 8420-74Ъ, jtoom iaR вязкость по рисколи-  
; В'В'У Т И Л Я  83-246 о  Д И Я М е т р О г *  
семпла Д v m  п ри  'w m e p rv r y n e  
[.20,0±0,5)°0, с

?. Тзер^ПСГЬ ПОКРЫТИЯ ПО маятни
ковому прибору типа 'ItvJi, малт-
МИК А, УСЛОВНЫЙ единицы, 
не менее

12-Я5 |
I

i По ПХЛ‘ 5233-89
i

0,2 !
Примечание Я к тябл. 1 исключить.

Р я э л ft л 2. ЧЪеботш-Я беаотпнооти
Пункт 2 .1 , тайл. 2, ксилол, Заменить значение rpsfjw б ; "ЯГ* на "23".

Р а з д е л  5 . Тгш опортиготнке и хранение
Пункт 5.3. З а м ен и ть  слова: "Боится сырости” , ’’Боится нагрет" на "Беречь

о т  в л а г и ” , " б е с е ч ъ  о ?  н а г р е т " .

Замена:
ГОСТ 683-85 т е н и т ь  1У21Д)28446ЫЪ8~90 

ГОСТ 1050-74 "  ГОСТ 1050-Ш

Отхж введения о 01.03. 1096 г .

с р о к  н вр яем уш  г. u i . u i . i w >  г .
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Изменение Ы 5 ТУ ь ~1п ОПТ Г: __ ’ТСГ —У ”  J - J 7  /  J  :--

i  И Т У ЛЬ НЬЬ-i ЛК Т  » L НЙ i Ь ;_л Р 3 Н И Ч сг К И ̂  р  Ljbl Л ■=* л ̂  Т 3 К Я 

Т  3 X К И Ч  5 с к  К Р у  3 л  С В И VI.

Лис ты 2 " Ю т 0 :ским еских v с л е в  и й ТУ 6  -  10 - 95 9 - 75 
с изменениями 1>2,3*4 заменить листами 2 -  10 
ТУ 6 -1G -959-75  с  иан- 5-

ТУ 6-10-959-75

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293724/4293724155.htm

