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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КЛЕЙ ДЛЯ СКЛЕИВАНИЯ СТАЛЬНЫХ ДЕТАЛЕЙ КУЗОВА 
АВТОМОБИЛЯ «ЖИГУЛИ» МАРКИ ГИПК-133 (ИПК-КС-2П)

ТУ 6-05-251-17—73 
Утверждены 6 марта 1973 г.

Клей для склеивания стальных деталей кузова автомобиля «Жигули» марки 
ГИПК-133 (ИПК-КС-2П) состоит из поливинилхлоридной и эпоксидной смол, по
рошкового наполнителя и других добавок.

1. Технические требования
1.1. В н е ш н и й  в и д  — однородная пастообразная масса серо-желтого цве

та, без посторонних включений.
1.2. П л о т н о с т ь  — не более 1,5 г/см3.
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1.3. В я з к о с т ь :
по вискозиметру «Реотест» 40 000—90 000 сП;
» » Брукфильда 400 000—900 000 сП.

1.4. С у х о й  о с т а т о к  — не менее 94%.
1.5. П р е д е л  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  п р и  с д в и г е  

(для образцов, смазанных перед склеиванием маслом) в зависимости от условий
отверждения:

Температура Условия отверждения:
Предел

прочности
испытаний,

°С температура, время,
при сдвиге,

КГС/СМ2,
°С мин не менее

а) 23± 2 150±3 30 10
б) 23± 2 170±3 120 15
в) 70± 2 150±3 30 7
г) 70± 2 170±3 120 8

1.6. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  п р и  р а с с л а и в а н и и  при 23±2°С :
а) отверждение при 150 ±  3 °С в течение 30 мин — не менее 3 кгс на 

образец;
б) отверждение при 1 7 0 ± 3 °С  в течение 30 мин — не менее 8 кгс на 

образец.
1.7. Т е к у ч е с т ь  к л е я :

а) выдержка при 23 ±  2 °С в течение 24 ч — не более 2 мм;
б) выдержка при 1 5 0 ± 2 °С  в течение 30 мин — не более 2 мм.

1.8. С п о с о б н о с т ь  к л е е в о г о  с л о я  в ы д е р ж а т ь  т о ч е ч н у ю  
с в а р к у  (качественно)— сгорание клея вне зоны контакта электродов — небо- 
лее 3 мм.

1.9. О т н о с и т е л ь н о е  у д л и н е н и е  — факультативно.
1.10. Т в е р д о с т ь по  Ш о р у  «А» — факультативно.

П р и м е ч а н и е .  Показатели по пп. 1.5а и в, 1.6а, 1.8, 1.9 и 
1.10 определяются на предприятии-потребителе.

2. Правила приемки
2.1. П р и е м к а  клея на предприятии-изготовителе осуществляется пар

тиями. Партией считают количество клея 220 кг, полученное при единовремен
ной выгрузке из одной клеемешалки и сопровождаемое одним документом.

2.2. О т б о р  п р о б .  Пробу для контрольных испытаний отбирают от одного 
места партии в количестве 0,5 кг. Отбор производится чистым ковшом сверху 
бочки. Отобранную пробу помещают в сухую банку с крышкой или в полиэтиле
новый мешочек. На банку с пробой наклеивают этикетку с указанием наимено
вания продукции, номера партии, номера настоящих ТУ, даты отбора пробы, 
фамилий лиц, отобравших пробу.

В случае несоответствия результатов какого-либо испытания требованиям 
настоящих ТУ производят повторный отбор пробы вышеизложенным образом. 
Если при повторных испытаниях клей не будет соответствовать хотя бы одному 
из технических требований, всю партию клея бракуют.

3. М етоды  испы таний
3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют визуально.
3.2. О п р е д е л е н и е  п л о т н о с т и .  Клей набирают в медицинский шприц 

без иглы, удаляют пузырьки воздуха. Затем 10—15 см3 клея выдавливают в 
бюкс, доведенный до постоянной массы, и определяют массу клея.

Плотность р (в г/см3) вычисляют по формуле:

где т  — масса клея, г\ V — объем клея, см3.
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За результат принимают среднее арифметическое от трех определений. Ре
зультат округляют с точностью до 0,1 г/см3.

3.3. В я з к о с т ь  клея на ротационном вискозиметре «Реотест» типа RV оп
ределяют при скорости 15 об/мин для измерительного приспособления 5 во вто
ром диапазоне и при 23 ±  1 °С согласно прилагаемой к нему инструкции.

Вязкость клея вискозиметром Брукфильда определяется при 25±0,5°С , 
при скорости 4 об/мин, крыльчатка № 7.

3.4. О п р е д е л е н и е  с у х о г о  о с т а т к а .  Навеску клея 2,5—3,0 г, взя
тую на часовом стекле и взвешенную с точностью до 0,001 г (диаметр пятна 
60 ±  5 мм), сушат в термошкафу при 150±3°С  в течение 2 ч. Затем охла
ждают в эксикаторе в течение 1 ч и взвешивают.

Содержание сухого остатка х (в %) вычисляют по формуле:

х
а - 100 

Ь (2)

где а — масса клея после сушки, г; b — навеска клея, г.
За результат принимают среднее арифметическое от трех определений. Ре

зультат округляют с точностью до 0,1%.
3.5. О п р е д е л е н и е  п р е д е л а  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е 

н и я  п р и  с д в и г е .
3.5.1. А п п а р а т у р а  и м а т е р и а л ы :  разрывная машина со скоростью 

растяжения 10—16 мм/мин при максимальном усилии 500 или 1000 кгс; образцы

ПоА-А

0,8-1,0
Рис. 1. Шпатель из
стали марки 08ю или 

08кп.

0,95-1,0 2 1 3*

4 3 т 100 , М

Рис. 2. Образец для определения пре
дела прочности при сдвиге:

1 — пластина со слоем клея; 2 — слой клея; 
5 — пластина без клеевого слоя; 4 — пластина, 

создающая упор пластине 3.

для склеивания из стали марки 08кп или 08ю (ГОСТ 9045—70) размером 100 X 
X 25X 0,8 мм; масло марки М-12Г (ТУ 38-1-267—69); ацетон технический 
(ГОСТ 2768—69); гептан нормальный (ГОСТ 4375—48); термошкаф с пределом 
регулирования температуры до 200 °С.

3.5.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  Поверхность образцов перед нанесением 
клея очищают тампоном, смоченным в ацетоне, затем погружают вертикально 
в раствор, состоящий из 95% гептана и 5% масла марки М-12Г на 10—15 с. 
После извлечения из ванны пластины выдерживают в вертикальном положении 
в течение 1 мин, затем сушат при 70 ±  5 °С в течение 5 мин.

Клей накладывают посредством специального шпателя (рис. 1) вдоль одной 
пластины слоем толщиной 0,3 мм и длиной 15 мм (начиная от кромки). Затем 
на эту пластину накладывают вторую, без слоя клея, так чтобы длина нахлестки 
составила 14 мм (см. рис. 2). Пластины легким надавливанием пальцев прижи
мают до появления клея по торцам образца, что гарантирует в месте нахлестки 
отсутствие прерванных зон клея и толщину его ~  0,2 мм.

Образцы выдерживают в термошкафу без давления при 150±3°С  (в зоне 
расположения образцов) в течение 30 мин или при 170±3°С  в течение 2 ч, п<?- 
сле чего охлаждают в течение 1 ч до комнатной температуры на воздухе,
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3.5.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  Испытания при 23 ±  2 °С проводят 
на разрывной машине со скоростью движения подвижного зажима 10— 
16 мм/мин. Длина захвата образца в зажимах разрывной машины по 50 мм, 
расстояние между зажимами — 86 мм.

Испытания при 7 0 ± 2 ° С  проводят на разрывной машине, снабженной тер
мокамерой, нагретой до указанной температуры, или нагревательным элементом

6

Рис. 3. Образец для определения прочности склеивания при
расслаивании:

а — подготовленный к испытанию; б —в зажимах разрывной машины;
/  — пластина со слоем клея; 2 — слой клея; 3 —пластина без клеевого

слоя; 4— зажимы.

с термопарой. Образец в зажимах разрывной машины выдерживают в течение 
2 мин при 70 °С, после чего проводят испытание.

За результат каждого из испытаний принимают среднее арифметическое от 
результатов трех определений.

3.6. О п р е д е л е н и е  п р о ч н о с т и  с к л е и в а н и я  п р и  р а с с л а и в а 
нии.

3.6.1. А п п а р а т у р а  и м а т е р и а л ы  п о п .  3.5.1. Разрывная машина со 
скоростью растяжения 100 dr 10 мм/мин и шкалой 
20—30 кгс.

3.6.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  Образцы пе
ред склеиванием готовят по п. 3.5.2.

Клей накладывают посредством шпателя вдоль 
одной пластины слоем толщиной 0,3 мм и длиной 
100 мм (иачиная от кромки). Затем на эту пластину 
накладывают вторую, без слоя клея (рис. 3). Пла
стины легким надавливанием пальцев прижимают до 
появления клея по торцам образца.

Образцы для испытаний выдерживают в термо
шкафу без давления при 150d=3°C в течение 
30 мин или при 170 dr 3 °С в течение 2 ч, после 
чего охлаждают на воздухе до комнатной темпера
туры не менее 1 ч.

3.6.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  Согнутые 
на 90° непокрытые клеем концы образца зажимают 
в зажимах разрывной машины на длину 50 мм 
(см. рисунок). Испытания проводят со скоростью 

движения подвижного зажима 100 ±  10 мм/мин.
Фиксируют показания шкалы машины для склеенно
го участка на расстоянии 20—60 мм от начала рас
слаивания.

За показатель прочности склеивания при расслаивании принимают среднее 
арифметическое значение результатов трех определений.
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Рис. 4. Образец для опре
деления текучести клея: 
/ —стальная пластина; 2—клей.
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3.7. О п р е д е л е н и е  т е к у ч е с т и .
3.7.1, А пп ар  а т у р  а и м а т е р и а л ы :  термошкаф с пределом регулиро

вания температуры до 200 °С; листовая сталь марки 08кп или 08ю размером 
170 X  90 X  0,8 мм; ацетон технический (ГОСТ 2768—69).

3.7.2. П р о в е д е н и е  о п р е д е л е н и я .  Образцы стали обезжиривают аце
тоном. На одну сторону образца, посредством шаблона из стали Ст. 3 накла
дывают слои клея толщиной 2 мм (как показано на рис. 4). Затем образец рас
полагают вертикально и выдерживают при температурах и в течение времени, 
указанных в п. 1.7. После этого образцы в вертикальном положении охлаждают 
до комнатной температуры. Возможное растекание клея, выраженное отклоне
нием (в миллиметрах) от первоначальных границ, не должно превышать пре
дела, предусмотренного в п. 1.7 настоящих ТУ.

За результат испытания принимают значение одного определения.
3.8. О п р е д е л е н и е  с п о с о б н о с т и  к л е е в о г о  с л о я  в ы д е р ж и 

в а т ь  д е й с т в и е  э л е к т р и ч е с к о й  т о ч е ч н о й  с в а р к и .  Слой клея тол
щиной 0,5 мм, расположенный между двумя стальными пластинами (сталь марки 
08кп или 08ю) размером 170X 25 X 0,8 мм, должен выдерживать электрическую 
точечную сварку посредством нормального оперативного цикла. Во время сварки 
не допускается сгорание клея вне зоны контакта электродов более чем на Змм.

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение
4.1. У п а к о в к а .  Клей поставляется в стальных бочках (ГОСТ 13950—68, 

тип 2) вместимостью 200 л.
4.2. М а р к и р о в к а .  На таре с клеем должны быть указаны наименование 

предприятия-изготовителя, наименование продукции, номер партии, масса нетто 
и брутто, количество мест в партии, дата изготовления, номер настоящих ТУ 
(в соответствии с ГОСТ 14192—71).

Каждую партию сопровождают документом, в котором указывается наиме
нование продукции, номер и масса партии, наименование предприятия-изготови
теля, номер настоящих ТУ, результаты испытаний, штамп ОТК, дата изготов
ления.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е .  Клей транспортируют всеми видами транс
порта при соблюдении действующих правил перевозки неогнеопасных грузов.

4.4. Х р а н е н и е .  Клей должен храниться при температуре от —5 до 25°С, 
вдали от отопительных приборов, защищенным от действия прямых солнечных 
лучей.

5. Гарантии поставщика
5.1. К л е й  д о л ж е н  б ы т ь  п р и н я т  ОТК предприятия-изготовителя.
5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  соответствие 

выпускаемого клея требованиям настоящих ТУ.
5.3. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я :

Температура,
°С Срок, сутки

До 5 20
5 - 1 5 10

1 5 -2 0 6
2 0 - 2 5 3

По истечении этого срока перед каждым применением определяется вяз
кость клея на соответствие требованиям настоящих ТУ.

6. Техника безопасности
6.1. К работе с клеем допускаются лица, прошедшие медосмотр и инструк

таж по технике безопасности работы с химическими продуктами.
6.2. Работающие с клеем должны периодически проходить медицинский 

осмотр не реже 1 раза в год.
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6.3. При длительной работе с клеем отвердитель, входящий в его состав, 
вызывает пигментацию (пожелтение) кожи. Поэтому работающие с клеем дол
жны быть обеспечены резиновыми перчатками и спецодеждой.

6.4. Пролитый клей необходимо убрать тряпкой или полимерными плен
ками.

6.5. По окончании работы с клеем необходимо вымыть руки теплой водой 
с мылом, а спецодежду убрать в отдельный шкаф. При попадании клея на руки, 
тело или одежду надо смыть его ацетоном, этил ацетатом или толуолом.
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