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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



2. К Л Е И  НА О С Н О В Е  Т Е Р М О П Л А С Т И Ч Н Ы Х  
П О Л И М Е Р О В

КЛЕИ НА ОСНОВЕ ПОЛИМ ЕРОВ И СОПОЛИМ ЕРОВ 
ВИНИЛХЛОРИДА

КЛЕЙ МЦ-1

ТУ 6-15-266—69
(С приложениями № 1 и 2 от 30 января 1969 г. и изменением от 31 декабря

1969 г.)
Утверждены 30 января 1969 г.

Клей МЦ-1— раствор поливинилхлоридной хлорированной смолы в метил- 
диклопентановой фракции и циклогексаноне. Предназначается для ремонта пла
щей и других изделий из поливинилхлоридной пленки, ткани «болонья», фарфора, 
кожи и некоторых видов пластмасс.

Рецептура клея, %:

Смола поливинилхлоридная хлорированная
(ГОСТ 1 0 0 0 4 -7 2 )...................................................  13

Метилциклопентановая фракция . . . . . . . .  57
Циклогексанон (МРТУ-6-03-201—6 7 ) .................... 30

1. Технические требования
1.1. В н е ш н и й  в и д  — светло-желтая вязкая жидкость, без механических 

примесей.
1.2. С у х о й  о с т а т о к  — не менее 12,0%.
1.3. П р е д е л  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  п р и  р а з р ы 

в е — не менее 1,6 кгс/см2.
1.4. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  пр и  р а с с л а и в а н и и  — не менее 

0,5 кгс на поливинилхлоридную полоску шириной 20 мм.

2. Правила приемки
2.1. П р и е м к а  клея осуществляется партиями. За партию на предприятии 

принимается количество клея, сопровождаемое единым документом, удостове
ряющим его качество, но не более суточной выработки.

2.2. Д л я п р о в е р к и  у п а к о в к и ,  м а р к и р о в к и  и в н е ш н е г о  
о ф о р м л е н и я  клея получатель просматривает не менее 3% продукции и уста
навливает соответствие этих показателей требованиям настоящих ТУ. При на
личии в просмотренном количестве более 2% упаковок, не соответствующих тре
бованиям ТУ по внешней отделке, упаковке и маркировке, вся партия бракуется; 
при наличии менее 2% бракуется только фактически обнаруженное количество 
дефектных упаковок.
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2.3. О т б о р  п р о б ы .  Для контрольной проверки клея отбирают пробу 
0,5% от общего количества в партии, но не менее пяти флаконов при малых 
партиях. Содержимое отобранных флаконов соединяют, тщательно перемеши
вают и сокращают массу средней пробы до 0,3 кг. Полученную среднюю пробу 
переливают в две чистые склянки. На склянки наклеивают этикетки с указа
нием наименования предприятия-изготовителя, наименования продукта, номера 
партии, даты отбора, ТУ и с подписями лиц, отобравших пробу.

В случае несоответствия результатов испытания требованиям настоящих ТУ 
производят повторное испытание пробы, отобранной из удвоенного количества 
флаконов. При неудовлетворительных результатах повторного испытания вся 
партия клея бракуется.

3. Методы испытаний

3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют визуально, рассматривая пробу в ци
линдре вместимостью 100 мл, диаметром 20—30 мм в проходящем свете.

3.2. О п р е д е л е н и е  с у х о г о  о с т а т к а .  В бюкс (низкий) диаметром 
5—6 см берут навеску ^ 1  г и взвешивают на аналитических весах с точностью 
до 0,0002 г. Бюкс с навеской помещают в термошкаф, нагретый до 80—85 °С, 
при этой температуре выдерживают 2 ч и снова взвешивают.

Содержание сухого остатка х (в %) рассчитывают по формуле:
а * 100

где а — масса клея после высушивания, г; b — навеска клея, г.
3.3. О п р е д е л е н и е  п р е д е л а  п р о ч н о с т и  п р и  р а з р ы в е .
3.3.1. А п п а р а т у р а  и м а т е р и а л ы :  пленка поливинилхлоридная (ГОСТ 

9998—62); острый нож или лезвие; линейка длиной не менее 100 мм; пресс не 
менее 3 кг; штамп для вырезки образцов; динамометр для определения нагрузки 
до 5 кгс.

3.3.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  Из поливинилхлоридной пленки вы
резают острым ножом два образца размером 60 X  100 мм. Наносят на каждый 
с одного конца полоску клея шириной 10 мм, склеивают внахлестку и прогла
живают тампоном из легкой ткани для удаления воздушных пузырьков. Поме
щают под пресс на 24 ч. После этого из средней части вырезают штампом три 
образца типа I по ГОСТ 11262—68, так чтобы место склейки проходило через 
центр образца в поперечном направлении.

Разрывают образец на динамометре следующим образом: укрепляют образец 
в зажимах так, чтобы в зажимы вошло по 10 мм с каждой стороны, а 95 мм 
оставались свободными. Затем вращают маховик с таким расчетом, чтобы ниж
ний зажим спускался со скоростью 200 мм/мин. Вращение продолжают с постоян
ной скоростью до разрыва пленки.

Предел прочности клеевого соединения при разрыве т (в кгс/см2) рассчиты
вают по формуле:

( и

где Р — разрушающая нагрузки, кгс; F — площадь склеивания, см2.
3.4. О п р е д е л е н и е  п р о ч н о с т и  с к л е и в а н и я  п р и  р а с с л а и в а 

нии.
3.4.1. А п п а р а т у р а  и м а т е р и а л ы  — см. п. 3.3.1.
3.4.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  Из поливинилхлоридной пленки выре

зают острым ножом две полоски размером 80 X  100 мм, на каждую наносят 
равномерно кистью клей, оставляя непроклеенными концы полосок 50 мм. Затем 
полоски складывают промазанными сторонами и места склейки проглаживают 
мягким тампоном или прокатывают роликом массой 2—3 кг для удаления пу
зырьков воздуха и разглаживания образовавшихся складок. Склеенные полоски 
помещают под пресс ~ 3  кг на 2—3 ч. Затем вырезают из середины полоски 
три образца размером 20 X  1'00 мм и через 24 ч после склеивания определяют 
сопротивление расслаиванию на динамометре. Для этого свободные концы ленты
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укрепляют в зажимы динамометра и подвергают расслаиванию со скоростью 
200 мм/мин.

За показатель прочности склеивания при расслаивании принимают среднее 
значение из полученных результатов.

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

4.1. У п а к о в к а .  Клей расфасовывают в стеклянные флаконы вместимостью 
50 и 100 мл с навинчивающимися пластмассовыми колпачками с прокладками, 
обеспечивающими герметичность укупорки. Флаконы обертывают бумагой и укла
дывают в картонные коробки или деревянные ящики (ГОСТ 8872—63) массой 
брутто не больше 20 кг.

4.2. М а р к и р о в к а. На каждый флакон наклеивают художественную 
этикетку с указанием наименования предприятия-изготовителя, его товарного 
знака, наименования препарата, номера партии, массы нетто, номера настоящих 
ТУ, даты выпуска, цены, способа применения и условий хранения. На каждую 
коробку или ящик наклеивают этикетку с указанием наименования предприятия- 
изготовителя, его товарного знака, наименования продукта, количества флако
нов, массы нетто и брутто, номера партии, даты выпуска, номера настоящих ТУ 
и с надписями «Не бросать», «Огнеопасно».

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а т ь  клей нужно в условиях, предусмотренных для 
перевозки огнеопасных жидкостей, расфасованных в стеклянную тару.

4.4. Х р а н е н и е .  Клей хранят в сухом складском помещении при темпера
туре от —25 °С до 35 °С.

5. Гарантии поставщ ика

5.1. П р ед  п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  
соответствие выпускаемого клея требованиям настоящих ТУ и сопровождать 
каждую партию документом, удостоверяющим его качество.

5.2. П о т р е б и т е л ь  и м е е т  п р а в о е  случае использования в производ
ственных условиях производить контрольную проверку качества поступающего 
к нему клея на соответствие его показателей требованиям настоящих ТУ, приме
няя вышеуказанные правила отбора проб и методы испытаний. В случае несоот
ветствия качества клея требованиям настоящих ТУ предприятие-изготовитель 
обязано безвозмездно его заменить.

6. У казания по применению

6.1. Клей наносят на склеиваемые поверхности и плотно их соединяют на 
2—5 мин. При склеивании плащей «болонья» клей наносят на изнаночную сто
рону плаща и лицевую сторону приклеиваемого кусочка ткани, после чего их 
плотно соединяют на 5—10 мин. . Время высыхания клея — 3—4 ч, После ре
монта изделия можно стирать в теплой воде.

7. Техника безопасности

7.1. Клей МЦ-1 огнеопасен.
7.2. Пары растворителя, образующиеся при производстве, действуют раздра

жающе на верхние дыхательные пути человека. Помещение, где производили 
склеивание, необходимо проветрить.

7.3. Клей МЦ-1 предназначен для розничной продажи и не рекомендуется 
для использования в производственных условиях.
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