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УДК 622.002.51 : 622.014.5

Технологические схемы монтажа основного поверхностного горно
шахтного оборудования разработаны ВНИЖШСом в соответствии с тема
тическим планом (тема i 502050303-01C) на основании материалов^*! 
результатов их анализа проектных институтов "Южгипрошахт" и "донгип- 
роаахт" по шахтам "Самсоновская-Заяадная", "должаяская-Калитальная”, 
"Суходольская-Восточная", "Красноармейская-Капитальная" и заводов- 
изготовителей оборудования, а также на базе передового опыта монтаж
ных организаций шахтного строительства.

Схемы содержат основные принципиальные решения, необходимые 
при составлении проектов производства монтажных работай требуют 
уточнения в конкретных условиях монтажа.

Технологические схемы включают монтаж механической и электри
ческой части, графики производства работ и предназначены для монтаж
ных и проектных организаций при разработке документации по монтажу 
основного поверхностного горно-шахтного оборудования.

Технологические cxeiai (первая редакция) были разосланы на 
отзыв в ведущие монтажные и проектные организации шахтного строи
тельства. Полученные замечания и предложения проанализированы и 
учтены при втором издании.

Разработали схемы -  ст.научн.сотр. Ю.А.Крейнович (руководитель 
работы), ст.научн.сотр. Н.З.Пашко (ответственный исполнитель), 
мл.научные сотрудники 2 .Г.Сердюкова, О.К.Донченко, лаборант Л.В.Плехова.



ПОвСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Технологические схемы монтажа основного поверхностного 
горно-шахтного оборудования разработаны ВНИИОМШСом на баве 
передового опыта монтажных организаций шахтного строительства. 
Схемы содержат основные принципиальные решения, необходимее при 
составлении проектов производства щовтажных работ, и требуют 
привязке к конкретным условиям.

Схемы разработаны в соответствии с тематическим планом на 
основании материалов и результатов их анализа проектных инсти
тутов Бхгипрошахт и Донгипрошахт (шахты яСамсововская-Западная", 
■Должавская-Капнтальная", "Суходольская-Восточная", "Краснов р- 
мейская-Капитальная" и заводы-изготовители оборудования). 
Проектные решения по монтажу оборудования на поверхности шахты, 
применяемые механизмы и приспособления обеспечивают увеличение 
темпов монтажа, улучшение технико-зкономических показателей и 
повышение качества и безопасности работ.

Технологические схемы монтажа разработаны на наиболее 
распространенное основное оборудование прогрессивными методами. 
Схемы включают монтаж механической и электрической части.

Технологические оиемы монтажа оборудования предназначены 
для оказания технической помощи монтажным и проектным организа
циям при разработке проектов производства работ по монтажу 
основного оборудования поверхности шахт.

Первая редакция альбома "Технологические схемы монтажа..." 
разослана на отзыв в ведущие монтажные и проектные организации 
шахтного строительства. Отзывы получены от следующих организа
ций: трестов Донецкшахтостроймонтаж, Ворооиловградшахтострой- 
монтаж, Карагандашахтостроймонтаж и комбинатов Ворошиловград- 
шахтострой, Кузбассшахтострой, Карагандашахтосгрой.

Полученные замечания и предложения изучены, проанализированы 
и учтены при корректировке.

Разработали альбом ст.научи.сотр.Ю.А.Крейнович (руководитель 
работы), ст.научн.сотр.Н.В.Пашко, мл.научные сотрудники £ .Г.Сердю
кова, О.К.Донченко, лаборант Л.В.Плехова.

ОСНОВНЫЕ ПСШДКНИЯ И ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЙ ПО MOHTAXX 
ПОВЕРХНОСТНОГО ГОРНО-ШАХТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

К основному горяо-иахтвому оборудованию на поверхности шахты 
относятся:

1. Одноканатные подъемные машины.
2. Ывогоканатяые подъемные машины.
3. Вентиляторы главного проветривания.
4. Компрессорные установки.
5. Котельные установки с котлами типа КЕ или ДКВР.
6. Оборудование технологического комплекса блока главного 

ствола.
Основные положения по организации монтажных работ, обеспечиваю

щие высокую производительность, сокращение сроков монтажа и сниже
ние трудоемкости монтажных работ, предусматривают:

1. Комплексную и своевременную поставку оборудования.
2. Строительную готовность зданий и сооружений в объеме, соот

ветствующем принятому варианту монтаже.
3. Своевременное представление монтажной организации необходи

мой технической документации.
4. Применение совершенных механизмов (кранов), отличающихся 

высокой производительностью и маневренностью.
5. Предварительную укрупяительную сборку деталей оборудования 

в монтажные узлы.



6. Совмещение строительных и монтажных работ.
7. Окончание всех подготовительных работ и мероприятий 

до начала монтажа.
8. Строгое соблюдение правил техники безопасности.

Монтаж шахтных одноканатных подъемных маиин

Наиболее распространенными одноканатаыми подъемными маши
нами, применяющимися стационарна на поверхности шахты, являются 
машины с диаметром барабана 4,5 и б м. Машины могут применяться 
как для двухконцевой, так и одноконцевой системы подъема. Соот
ветственно машины применяются двух- или однобзрабакные с цель
ным или разрезным барабаном типа 2Ц-6х2,4; 2Ц-5хЗ,2; 2Ц-4х1,8, 
ЦР-6хЗ,2; ЦР-5хЗ,2; ЦР-4хЗ,2(лист 13). Монтаж стационарных 

подъемных машин следует выполнять с помощью самоходного крана 
большой грузоподъемности на открытых фундаментах до возведения 
стен здания. Технологические схемы монтажа разработаны для маши
ны с диаметром барабана 6м (листы 1 ,2 ). Монтаж машины выполняет
ся укрупненными узлами (лист 3). Транспортировка сборки главного 
вала и половин барабанов производится на инвентарных санях или 

трайлере соответствующей грузоподъемности (листы 4 ,5 ). Порядок 
монтажа машины следующий:

а) выкладывается шпальная клетка в котловане;
б) опускаются нижние половины барабанов;
в) монтируется главный вал;
г) нижние половины барабанов крепятся к валу;
д) монтируются верхние половины барабанов;

е) монтируются редуктор (лист 7), электродвигатель, главный 
тормоз;

ж) производится выверка узлов машины (лист 8).

Монтаж машины производится одной комплексной бригадой в коли
честве 18 чел. за 54 дня (листы 9,10).

Монтаж многоканатных подъемных машин

Применяемые многоканатные подъемные машины имеют диаметр кана
тов еду пег о шкива от 2 ,1  до 5 м. Количество канатов 2 или 4. Наибо
лее распространенной является машина МК 4x4, на которую разработа
ны монтажные схемы. Остальные машины монтируются аналогичными мето
дами с небольшими изменениями (лист I ) .  Все многоканатные подъемные 
машины располагаются в башне копра. В качестве примера принята маши
на, устанавливаемая на отм.43,1 м. Оборудование узлов машины посту
пает на склад, а оттуда на автомашинах подается в зону монтажа 
(лист 2 ). Работы по монтажу машины начинаются с монтажа мостового 
крана в башне копра на отм.49,2 м (лист 3). Монтаж мостового крана 
производится башенным краном КБ-674-4, предназначенным для строи

тельных работ, или с помощью траверс и пятитонных лебедок (листы 
1-7). Схема выверки крана приведена на листе I I .  Монтаж машины вы
полняется с помощью мостового крана в следующей последовательности:

а) монтируются отклоняющие шкивы (лист 12);
б) монтируется рама мазшЕы (лист 13);

в) производится монтаж сборки главного вала, редуктора, элект
родвигателей (листы 14,15,16);

г) производится установка водяной и масляной систем.

Графики производства работ приведены на листах 17,18.

Монтаж вентиляторных уотановод

В качестве примера принят монтаж одного из мощных шахтных 
вентиляторов типа ВРЦД-4,5. Вентиляторная установка зостоит из двух 

вентиляторов в здании. Вес основных узлов приведен на листе 2.



доставка оборудования в здание производится трактором 
it—700 на трайлере (лист 3). йонтэк вентиляторов выполняется 
укрупненный» узлаыи с помощью постоянного мостового крана 
Q = 50 т, установленного в здании. Порядок монтажа: рана, 

ншляя половина входной коребки, рабочее колесо, главный вал, 
спнхро-асннхронный агрегат (листы 4,5). Лотах ляд, дауфузо- 
ра, лебедки выполняется по ыере готовности каналов и фунда
ментов для лебедок с помощью автокрана Жй-Ю и (аист б). 
Графики производства работ разработаны на листах ?,8. Лонгах 
крупных вентиляторов главного проветривания типа ВЩ-47 
"Север", BIE-S2, ВЩ-40, ВЦ-32, ВОД-50, ВОД-40, ВОД-8, ВСКД-3,6 
и других подобных ин выполняется также укрупненными узлами с 
походы) мостового крана в здазии установки.

Лонгах компрессорной установки

Для подачи сжатого воздуха для проведения различных опе
раций в шахтных выработвах служат компрессоры: поранение и 
турбокомпрессоры. В качестве примера принята компрессорная 
станция с 11-ю трубокохпрессораыи типа K-500-6X-I, расположен
ная в отдельно стоящем здании (лист 2). Ладонный зал выполнен 
с двумя площадками для установки и обслуживания оборудования 
на отм. ±0,000 и 3,600 ы и оборудован для монтажных я ремонтных 
работ мостовым электрическим краном грузоподъемное тлю Q * i 5t , 
пролетом 16,5 и. Монтаж компрессоров принят поочередный: мон
таж каждого компрессорного агрегата в отдельности укрупненными 
узлаш: с помощью мостового крана (лист 4). Все оборудование по
дается в здание станции на автомашине, за исключением электро
двигателя, который затаскивается в здание на санях лебедкой 
(ласт 5). Монтаж основных узлов приведен на листе б. Монтаж

компрессорной установки выполняется бригадой монтажников 5 чел. 
в одну сиену и электромонтажников 5 чел. в одну смену. Для сокраще
ния срока монтажа всей компрессорной станции предусмотрев одновре
менный монтаж двух турбокомпрессоров, выполненный в две смены отдель
ными бригадами. Графики производства работ приведены на листах 7 ,8 ,9 . 
Центах компрессоров других типов производится укрупненными узлами 
аналогичными методам».

Монтаж котельной установки

Для централизованного снабжения паром объектов шахтной поверх
ности применяются котельные установки с котлами типа КЕ. В качестве 
примера принят монтаж котельной установки с тремя котлами K3-25-I4C 
(лист I ) .  Оборудование расположено на отм. ± С,ООО в 3,6 м (листы 2 ,3 ) 
Монтаж блоков котлов осуществляется с помощью гусеничного крана ИКГ-25. 
Монтаж оборудования котлов производится до возведения стен здания 
крупными узлами: рама, конвективный блок, задний н передний топочный 
блоха, устанавливаются металлоконструкции,трубопроводы и арматура 
котла (лист 4). Графики производства работ приведены на листах 5,6. 
Кроне того, приведены схемы монтажа котлоагрегатов в готовой здании.

Монтаж блоков котлов производится краном ШСГ-25, находящимся 
внутри здания. Блоки устанавливаются на первый фундамент и лебедкой 
по рельсовому настилу надвигаются в проектное полокеиие (листы 8 -и ) .  
Остальные блоки монтируются кранами K-I62 и МКА-6,3.

Монтаж оборудовании котлов КЕ-6,5-14С и KB-I0-I4C производится 
укрупненныни узлами аналогичными методами.



Монтаж оборудования блока главного отвода

Основное оборудование блока главного ствола: металло
конструкции различного назначения (воронки, келоба, разгру
зочные устройства и др .) и оборудование (конвейеры, питате
ли, грохоты, сепараторы и т.д.-дист I}.

Подготовка узлов оборудования к монтажу производится 
на площадке укрупнительной сборки (лист Z), Компоновка обо
рудования приведена на листе 3. Монтаж оборудования предус
матривается выполнять башенным враном грузоподъемностью

5т укрупненными узлами через монтажные проемы в перекрытиях блока 
главного ствола. Монтаж питателя, грохота и системы желобов произ
водится через монтажные проемы в перекрытиях на оти.10,8 и 16,4 н 
(лист 4 ). Последовательность монтажа конвейера приведена на листе 5. 
Разгрузочное устройство монтируется в следующей последовательности: 
нижний и промежуточный узлы,опора на отм.24,2. м, приемная воровка, 
площадка для обслуживания (лист б). Йонтах оборудования производит
ся бригадой иеханомонт ах ников (б чел* в одну смену) и бригадой эле
ктромонтажников (5 чел* в две смены). Графики производства работ 
приведены на листах 7,£.



ТЕ Х Н О Л О ГИ Ч Е С КИ Е  СХЕМ Ы  
МОНТАЖА ПОДЬЕМНОЙ МАШИНЫ 2 Ц - 6 * 2 А





,;1 речог.г> чертежей технологически* схем

HsaiJUoiitis Hie черте:: номер
листа

1 Технологичес:-:з>1 схема монтажа подъемной машины 
2Ц~6х2,4. Заглавный лист i

■Донга* подъемной машины хц-бл. ,> 
План монтажной плоцадки 2

монтаж подъемной машины 2Ц-6)б ,4 . Уонтажная схема 
сборки главного вала и баробанп 3

-4 Монтаж подъемной машины 2 ц -ъ ^ ,ч . Доставка и монтаж 
главного вала краном 4

) Уинтаж подъемной машины 2Ц-бхх, V 
Транспортировка барабанов 5

О
контаж подъемной машины 211-6x1,- 
Уонтаж барабанов 6

7 Уонтаж подъемной машины 2Ц-6х2,4 
Уонтаж редуктора 7

ЙW Уонтаж подъемной машины £.ц-Ьл/ ,ч 
йыверка узлов (вала и барабанов) 8

9
Уонтаж подъемной машины ,4 
График производства работ 9

lO Уонтаж подъемной машины Хц-6:и,4
График производства электромонтажных работ 10

и Уонтаж подъемных машин, 
характеристика основных узлов

II

Пояснения
1. Технологические схемы на монтаж шахтной подъемно*: машины 

2Ц-6х2,4 разработаны б виде типового решения и требуют уточнения 
при привязке к конкретным условиям.

2. Уонтаж подъемной машины предусматривается выполнять до возведения 
стен здания гусерчным краном ДЭК-ьО грузоподъемностью <Х =50т с
длиной стрелы -Г'Ст^ХБи, крове сборки главного вала, которая
монтируется двумя гусеничными кранами дЭК-50.

о. Основные узлы машины транспортируются к месту монтажа на трайлере 
с тягачом, грузоподъемностью Q = 60т, остальное оборудование 
подвозится автомобилем.

Недомисть потребности в основных механизмах, приспособлениях и 
материалах при монтаже подъемной машины кранами

if:
ПП Наименование Ед.

изм
Ко- Краткая

характеристика Назначение

1л. Гусеничный кран 
ДЗК-50 шт. 2 а =  50т 

/ . cti^ IS m
Уонтаж узлов 
машины

2. Строп универсальный шт. 2 Грос 0 25 ым Уонтаж сборки 
главного вала

о Строп 4 - концевой шт.
г^ - б 2 19*5,

Уонтаж узлов 
подъемной машины

4 Трайлер с тягачом шт I Ц=60т Доставка узлов 
машины

5 шпалы шт 50 к ел.-дорожные Устройство шпаль
ной клетки

6 Труба м 2 диаметр 100 мм Подкладки под 
стропы

7 Доски и3 2 ^  = 50 ми Устройство
настилов

8 Трос м 50 Ц = 6Ш1 Для оттяжек

9 Проволока м 50 d  = 4мм _и_

10 Скобы шт. 100 Строительные Для выкладки 
клетки

4. Технологические схемы разработаны на монтаж машины с диаметром 
барабана 6м. Уонтаж машины с меньшим диаметром барабана (4-5м) 
можно выполнять аналогичным методом.

5. .Характеристику узлов машин с диаметром барабана 4-5 и 
ом. на листе I I .

6. при производстве работ следует руководствоваться заводскими инструк
циями по монтажу и СНиП Ш-Г. 10-66; Ш ГЛОЛ-69.

7. Техника безопасности при монтаже оборудования приведена в отдельной 
главе.

Технологическая схема м о н та ж а  подъемной машины 2 и -6 *2 .4  Заглавный л и с т лист 1 '
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Условные обозначения :
Постоянные здания и  сооружения

[СТ^тЗ) Постоянные здания и сооружения строящиеся
1  I временные здания и сооружения
С______ J П л о щ а д к и  с к л а д и р о в а н и я

Лвто мобильные дороги

Экспликация зданий и сооружений

¥
% Н аименование

Ноли-
чест-
6о

1. Копер проходческий 1
2 фундаменты здания подъемной маши- t

3 Зле к троподстан ц и я <

k
Пгющадка скггадиробания нате - 
puanobu оооруоооания i

5 Компрессорная <

6 JtbM6bm комбинат <

1 Котельная t

8 Здание проходческой лебедки i
9 Вагон -бытовка \
№Вагон - мехмостерская с 

и нет ру ме нтааьнад i

Примечания:
1.  Ппан м о н т а ж н о д  п л о щ а д к и  6ьтбрхзн н а  

о с н о в а н и и  т и п о в ы х  р е ш е н и и  ш а х т н о й  

п о в е р х н о с т и ,  р а з р а б о т а н н ы х  и н с т и т у т а м и  

Ю ж г и п р о ш а х т  и  B H H U O M L U C ,

2. К р о м е  в а г о н о в  б ы т о в к и  и  м е х  м а с т е р с к о й  

н е о б х о д и м о  в ы д е л и т ь  д л я  м о н т а ж н и к о в  

в  з д а н и и  ш б ы т к о м Ъ и н а т а  к о м н а т у  

п р о р а б а  п л о щ а д ь ю  &  м е

М онтаж подъемной маш ины 2 L i- 6 *<?,4 . П л а н  м о н т а ж н о й  п л о щ а д к и .
if

Носшгоб
/ : 500 Лист 2







П л а н
24000

- 13

Верхние полобины 
барабаноЬ

С  тягачом

Транспортировка нижних полобин бооаЗоноб

Остам»» тазами к дмастодству работ

1. Нижние половины барабана доставляются > зону монтажа 
подземной ш л а  до монтажа сборка такого  мха, а 
вврхкае половины -  посае его мовгаха.

2. Половины барабана транспортировать аа трайлере при 
помощи тягана.

3. Верше а них иве пожовааы барабана располагать на 
трайлере в соответствии с данный чертежом.

4. Разгрузка барабанов с трайлере а установка в проектное 
положенае производятся краном ДЭК-50.

5. Порядок монтаха баребаиов показав на насте 6.

Транспортировка Верхних полоВин барабаноВ

Платформа тай 
лера

Деребянный
ОРУС 100*100

ш
мсгаВМосштоб

Монтом подъемной машины 2Ц - ь *2,а . Транспортировка барабанов <:200;<:<00 Лист 5
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й -й О с н о б н ы с  у к а з а н и я  к  

п р о и з Ь о б с т Ь и  р а б о т  

М о н т а ж  п о л о б и н  б а р а б а н о б  п р о и з 

в о д и т ь  г у с е н и ч н ы м  к р а н о м  . Л Э & 5 0  
г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  Q- 5 0 т ,

С стрелы = 1 5  м  б  с л е д у ю щ е й  п о с л е 

д о в а т е л ь н о с т и  :

1. Н и ж н и е  п о л о б и н ы  б а р а б а н о б  

у с т а н о б и т ь  н а  д н о  ф у н д а м е н т о в  

Ъ о  м о н т а ж а  с б о р н и  г л а в н о ю  б а л а ;  

с т р о п о в к у  п р о и з в о д и т ь  Ч - к о н ц с б ы м  

с т р о п о м  ( т р о с 0 1 9 . 5 < « ) С  = 6 м .

2 .  П о д н я т ь  и  з а к р е п и т ь  н и ж н и е  

п о л о б и н ы  б а р а б а н о б  к  с т у п и ц а м  

с б о р к и  г л а в н о г о  б  ала  п о д ъ е м н о й  

м а ш и н ы .

3 . С м о н т и р о в а т ь  в е р х н и е  п о л о в и 
н ы  б а р а б а н о в ,  с т р о п о в к у  п р о и з в о 

д и т ь  с  д б у х  т о р ц о в  з а  с т у п и ц ы  

с  з а к р е п л е н н ы м и  к  н и м  д е р е в я н 

н ы м и  п о д к л а д к а м и .

ц. П о с л е  з а к р е п л е н и я  п о л о в и н  

б а р а б а н а  н а  б о л т а х  п р о и з в о д и т с я  

с в а р к а  в с е х  м о н т а ж н ы х  ш в о б  

б а р с б о н а .

5 .  П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  м о н т а ж а  
п о л о в и н  б а р а б а н о б  п о к а з а н а  н а  

л и с т е  ц и ф р а м и .
6 .  М о н т а ж  с б о р к и  г л а б н о г о  

в а л а  п р и в е д е н  н а  л и с т е р .

Всего ~пистоо Масштаб

и МОО Лист 6М о н т а ж  п о д ъ е м н о й  м а ш и н ы  2 ц - б х 2 . Ц .  М о н т а ж  б а р а б а н о б



Порта Ванны редуктора на дно фундамента 
Л|-~

Г

!1 б г —

Nrjji
/ _ i _ V

ш  ] корпус

"  15 “  Монтам корпуса и Ванны редуктора
И к

5-6

Ж Ш & Ш ЯЖ !

Монтаж большой Ьал-ш ест ерни

• г
Ьал-шестня'Л 
с  муфтойА

Ьал - шестерня

ОсноЬные указания к произЬодстЬу работ
Нонтат редуктора подъемной машины производить б следую
щ ей последовательности, tpoxbomi но чертеж цифрами:

/  Узлы редуктора подобать к фундаменту после монта
жа сборки глабного Вала подъемной машины. 

г  Транспортировку большой Вал-шестерни производить натраймре. 
3. Установить Ванну редуктора на дно фундамента.
Ц. Установить на фундамент корпус редуктора с малыми Вал-шеаернш

5  Поднять и закрепит ь Ванну редуктора к корпусу.
6. Установить один зленент  крышки редуктора, а  одну Ъая-шве- 

теоню Врем енно В ы т а щ и т ь; уст а н о ви т ь  б о л ь ш у ю  
Ь а л -ш е с т е р н ю  и  к р ы ш к у .

7. Монтаж у зл о в  редуктора ПРОизВгдитъ кланомрркеоцсывов̂  
tcmRMfSH.

9. Сгропобку большой Вал-шестерни производить 4-*ануе/ын стропой, t=€n

Нонтам подъемной машины гц-б*е,Ь. Монтаж редукт ора I ii 1 t:*°° \Листт



К р о н ш т е й н

ВыЬёРЯЯ ЬйПоЬ подъемной маш ины

лгруно

-  к  -

Вывсока барабоноЬ подземной машины

Барабана/
— —

т п
"FV

/о  /

Ванна с маслом
"Я л

1 N ]
Уу/% Л /’/ У уУ / * / / уУ / ’А

Указания
Юкониательную Выверку Волов подъемной 
машина! производить о помощью нибепи- 
ра и теодолита по геодезическим ипи 
маркшейдерским отметкам. Для этого к за
кладным детолям фундаментов под оборудо
вание или здание приварить кронштейны,на 
которые по отметкам натянуто струну с 
отвесами.
вЛля предотвращения колебаний отвесов 
следует применять сосуд с машинным мас
лом (ванну} бочку и т.д.).
з.Допускаемые отклонения фундаментов гри- 
нимоются по соответствую!.цей главе Д 
части СНиП.
Основные допускаемые отклонения, м м ; 
-размеры в плане ±зо
-высотные отметки фундамента -ю
-размеры колодцев в плане +&о
-отклонения от осей анкерных болтов t  g
-верхние торцы анкерных болтов по высоте+ао 
ц Постаменты с подшипниками устанавливать 
по гидростатическому уровню о зеркальной 
шкалой. Подшипники далмны быть перпен
дикулярноI оси вала, а центры отверстий 
параллельны между собой и лежать на одной 
прямой, совпадающей с осою вала. Отклоне
ния от осевой линии Вала не должны пре
вышать 0,05 мм.
5. При выверке барабана машины радиальное 
биение должно быть не бопее 1мм ,а торце
вое-не более Sмм.

■ т г Mq сшта1 .
и 1- i 00 Аист 8 1

М онтаж  подъемной м ош ины  2Ц-6*2£. ВыЬерна у  злоб ( д а ло  и  барабоноЬ).
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ш
пп Наименование работ с; дин. 

измер. Кол. Норма вреiiriliii, чел.-ц Состав
бригады

1 0 -
дяч<
смей

Трудо
ем
кость,
чел.-
дни

Про
дол
жит.

дни

Рабочие дни

основа
ние

на
един. все

го
профессия £од.

г

4

6

S

ю

/2

ft

т

(8

2D

22

24

Ъ

28

$

£

34

36

3S

46

\
i

to

£

46 9)

а

rtr.

I доставка и приемка оборудования, 
проверка фундамента, укладка нас
тила и шпальной клетки

т 215 О Д Р  
§ 24-2ЗА
§ 37-I-I 
К*0,8

0,38. * 82 +136
Слесарь-
монтахнив
6 раэр.-1 че1

8 I 27,3 4
- -

я£ и at

2 Монтаж машины -  установка поста
ментов вала, барабанов, тормоза
и др.

компл. I „я . 1780 1780
эразр— £46* 
4разр.-3че2 
Зразр.“2чв! 8 I 222 28

1

0 Монтаж редуктора -  установка ра
мы, картера, шестерен, вала под
шипников и др. с выверкой

шт. I .я. 560 560 8 I 70 9 ► i
- - - ■

fj

4 Установка оборудования и трубо
проводов воздушной и масляной 
систем с испытанием

компл. I 450 450 _я_ 8 I 57 7

- L

Я

i

5 Монтах электрооборудования компл. I Лист 10 988 988 Электромон
тажники

5 2 122 12
I

■ j■ - - ■

гО Опробование машины шт. т1 ОДР
§37-1-1 : 
К=0,6

377 377 Слесари-
монтажники

8 I 4 7 6

J 1 ■ и■

Итого: 13 2 545,3 <*>
№ШЧкШ\Н

1. Монтах подъемной тонны выполняется бригадой монтажников * 8 человек
в одну снеку и бригадой электромонтажников -  10 человек -  в две смены.

2 . Объемы работ и трудоемкость уточняются после составления калькуляции 
в проекте пронзводства работ.

3. Общая продолжительность монтажа подъемной пашины 2Ц-6х2,4 составляет 
54 рабочих дня

Монтом подъемной машины 2ц-6*2.4. График произбодстба работ
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■'•в
пя Наименование работ

Ед*
изм Кол

Норма времени 
чел.-час • Состав бригады Ко-

ич» Тру-
до-

Про
дол- Рабочие дни

основанле на
ед. Ч 

ы 
о 

о профессии вол. емн,
чел-
т .

sit! I
2

3
4

5
6

7
8

9
10

I t
Т?

I Монтаж 3-шазного асинхронного электродвига
теля бкв IOOOkbt AKH2-I9-33-20-44 шт I ВНиР

§ 23-7-68 *2,4 к; ,4
Ьлектро-
монтазнмки

2 Монтаж газогенератора П-52 230в 6,5 квт 1ST I гниР
§ 23-7-68 П .1 tl,3

6разр-1чел

3 Монтаж в/вольтного реверсора PBM-I50 ат I ЕНиР
5 2 3-7-11

58,9 i8,S
4разрт2чел
• 5 2 63 6

4 Монтаж пульта управления подъемной машиной 
ПМП-213 ST I ЕНиР 2 

§ 23-7-29
I.9 I

il,£
2разр-2чел

5 Монтаж ящика сопротивления КФ-22М шт 250 ЕНиР
§ 2 3-7-2 ЗЕ

1.5 375

6 Монтаж панели управления в/вольтного двига
теля ПГВ 670I-53A2 шт , I ЕНиР 2 

§ 23-7-29 иЭ1
1.9]

7 Монтаж станции управления вспомогат» при
водами ПГХ 50I5-53M3 от» I

ЕНиР 2 
§ 23-7-29 1,Э1

1,9]

8 Монтаж станции управления динамического 
торможения ПГВ 690I-43A3

шт» 2 ЕНиР 2 
§ 23-7-29 1,9г 1.9]

9 Монтаж автоматического выключателя от. 3 ЕНиР о,7г > т< • _п 2 Т7 2§ 23-7—9 -,JL.

10 Монта* комплекта управления пневмоприводом 
КУПГ-1 ап. I

ЁНиР
§ 23-7-28 4,35 4 ,3

II Монтаж преобразовательного агрегата -  
эл.двигатель AG2-5I-2 + генератор П-42 от. I

ЕНиР i 
§ 23-7-74J

2,4
*2,4

12 Монтаж релейной панели от. I еняр ;
§ 23-7-29

1,9 j
Li,9:

13 Монтаж оия заземления из стали полосовой 
40x4

IOC
м 220

и
ЕНиР ! 
§ 23-6-30У

3,5
К 7,7 5 2 42 4

14 Монтаж кабеля с креплением весом до 2 кг IOOI80C ЕНиР
$ 23-4-6Б

3,0 2Э4

Итого: 5 I 122 12
Примечания

1. Монтаж электрооборудования подъемной мамины 2Ц-6х2,4 выполняется одной 
бригадой электромонтажников 5 чел. в две смены»

2. Объемы работ и трудоемкость уточнятся после составления калькуляции 
в проекте производства работ»

3. График производства электромонтажных работ разработан лабораторией 
электротехники и автоматики ВНИМОМШСа.

Монтам подъемной машины г ц -б * 2 ,А - График прсизбодстЗа электромонтажных робот Всего wool масштоб
и б/н

Лислно



2 4 - 6 * 2J+
X

2/4 -5 *  £3 г ц - ь *  и U P - 6 *  3 ,2 ЦР-15 * A2 U P - ^ * 3 ,2
Узлы и детали t

a
1

fe s
3

i | fc s.

Ши
рим

о,M
M j | U.

!
|

'М
ир

ин
а,н

и

T 3c.

s
IC*

у |

1

fe
8~

T 1

} J
cf

и расцепным устройством 9050 2360 2360 poooo7880 2300 2300 42300 6700 1850 1850 23300 6/00 2250 2250 52600 6100 2250 2250 32800 5850 2250 2250 3Q5a
Половина барабана 6000 m s 3000 128005900 z m 2100 13880 4300 2180 2150 6100 6000 3200 3000 /4200 5000 3150 2500 11800 9000 2960 1000 7000
Тормоз мошины 6000 9oo - 231665000 900 Щ18 4000 3 00 - 12151 5000 400 23/66 5000 900 — 19118 9000 300 — /2/5)
Привод тормоза гиоо 900 4500 5420 Щ 0 750 3530 3150 2040 noo 32Ю 2355 2400 900 9500 5420 2080 1 5 0 3580 3150 2090 loo 3210 235/
Редуктотор 2ЦО-22 6460 3495 4577 56921 6460 3495 4577 55921 — - - 6460 3495 4577 5592/ 6960 3495 457755921 — _
В том числе: о) корпус редуктора б%0 2550 7 20 17000 6960 2550 720 moo — — — — 6460 2550 720 /7000 6460 2550 720 11000 _

5) колесо зубчатое с балом 
Ь) колесо зубчатое

3/60 4066 4066 260393160 4066 4066 26039 _ - - - 3/60 4066 9086 260393160 9066 9066 26035 — - - —
ш ь 850 4066 18098 9066 850 4066 18098 - - - 4066 8 5 0 9066 /6046 9066 850 9066 13091 — _ _

Редуктор ц Д -z o - - 4350 3200 2501 33942 — - — _ _ _ _ 4330 3200250) ЭД2
В том числе: о) корпус редуктора - - - - - - - - 4350 2/00 600 /2000 — — - - 1------ _ 4350 2100 600 ©Я0

5) колесо зубчатое с балом i 1635 1955 1955 Ш 5 2635 1955 /955 10085

Ь) колесо зубчатое 1955 600 1955 5902 1955 600 /965 5902

Пояснения
I  Таблица составлена по материалам патолога -  спраЬочнит  

Н И И И Н ф о р м тя ж м А ш „Ш о хтн ы е  подъём ны е м а ш и н ы  и ле б е дки "
М.,1971 г испрабоиника  „  ш а хт ны е  эл ект р и че ски е  л е б е д ки  и  
подъ ем ны е м а ш и н ы  ”. М . ,  и зд -Ь о  „  Н едра  ”  1913 г .

2. Техно л о ги че ски ?  схем ы  м о н т а ж а  разра б о т а ны  на м а ш и н у  2 Ц -б *2Д  
М о н т а ж  одноканатных машин с диаметром барабана k  и5 м (м о ш и н ы  т ипа 2Ц-Ь*№ , 
2 Ц -5 *2 ,3 ;Ц Р -Ч *$ 2; ЦР-5*3,2)произбодит ся аналогичными м ет о д а м и .

з . б е с  и габаритные размеры м а ш и н  у к а з а 
н ы  о р и е н т и р о б о ч н о ;  окончательно 
у т о ч н я ю т с я  после согласования  
бсех б о п р о с о б  поставки.

М о н т а ж  п о д ъ е м н ы х  м а ш и н . Х а р а к т е р и с т и к а  о с н о в н ы х  у з л о в . BcMonucrct Масштаб 
5/М Лист «
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Пеорцриь ирптРЖРй технолприиргкпу г*,и Ведомость потре5ности В осноВных механизмах, приспособле-I /еречень чертежей технологических СХСМ_ ш.о* и мптатпопк nnj мпитпшг MVTnAmn кплип п,4)т /  - 1 6  Чм

Н*
nb

Наименование чертежей Номер
листа

1
монтаж мостоЬого крана ZT=Som,£ = 16,5м 
Заглавный лист 1

z Монтаж мостоЬого крана Q-50m £ =  16,5м 
Монтаж полумостов 2

3
Монтаж мостового крана Q =50т £  = 16,5 м 
Монтаж моста В сборе ’ 3

4-
Монтаж Мостового крана Q=50m , £  _  16,5м 
Подача тележки на отм. 66,0 м 4

5 Монтаж мостоЬого крана Q = 5 0 m ,£  =  16,5м 
Монтаж тележки с отм. 66,0м 5 проектное потение 5

б
Монтаж мостоЬого крана Q=50m ,£ = 16,5 м  
Монтжные траверсы 6

7 Монтаж мостоЬого крана Q=50m. £  -  16,5 
График производства монт ажных работ 7

П о я с н е н и я
1. Монтаж мостоЬого крана Ь башенном копре 

Ьыполнен как Вариант при отсутствии башенного крана.
Мон том Выполняется с помощью дЬух mpabepc,  установлен
ных на крыше копра, и лебедок, установленных у  о с н о -  
Ь ани я  копра.
I. Пояснения по проиэЬодстВу работ но монтаж полумостов, 

моста Ь сборе и тележки приведены на листах 1 - 5 .
3. Монтаж многоканатной подъемной машины с помощью 

мостоЬого крана приВеден В технологической схеме монтажа.

н
*h Н аименование

id -
и з к Кол

Краткая
Характеристика Назначение

1 АВтотбиль-тягтМАЗ-501 шт f Q * 4 0 m
RocmaSm узлоб 
мкпокго крана

2 Трайлер (прии,гп-тяжелоЬоз) шт 1 Т-151А fbemaba юаобого 
крона /тележки)

3 Прицеп -р о сп уск шт 1 2Р -15 ДостзЬка
попцмостоа

4 Лебедка Л П Э -5 4- Q=5m Монтаж мосто- 
ioto крана

5 Лебедка T - ioza (ручной шт 1 < ? * 5 т Оттяжка . 
попумостоЬ

6 Л ебедка  Т - 6 9  Б шт 2 Q-  З п> Оттяжкамоста
7 Полиспаст шт 1 и о э Монтаж 

чостобсго крана
8 Полиспаст шт 1 4 = / 5 т Монтаж тележки мостоЬого крана
9 Якорь из железобетонных блоков шт 4 Q = 1 0 m крепление

леБеоок
Ю ОтЬодные блоки шт 4 Q=15m итбоБ Шпата

11 м о н т а ж н ы е  траверсы шт 2
поальбоми

б н и и о м ш е .д л ч й , оатЩашя и в т

М бревна круглые М * Я5 Ф 150-г 200мм ГШоодка при 
монтаже крана

13 Д оски М 3 а 5 < Г « 4 о - г  7 0 / ч м
hoOKnagnu при 
монтаже крана

М о н т а ж  м о с т о Ь о г о - к р о н а  Q « 5 0 m  i f  = 1 6 ,5  м .  З а г л а в н ы й  / ч и с т
б / м А и с т  i



П о я с н е н и я  
г  П с р е Ь  м о н т а ж о м  м о с т о в о г о  

к р а н а  у с т а н о в и т ь  т р а в е р с ы  
n i и 2. и  п р о и з в е с т и  п р и е м к у

п о й к р а н о б ы х  n y m e d . 

г .  П о л у  м о с т ы  (п о з  ^ к б а ш е н н о м у  

к о п р у  б о с т а Ь л я ю т с я  т о  р о с п у с к е  
2 Р - 1 3 ( т ю з .7 ) ,б т с и р и е м о м  а в т о м о б и 
л е м  МАЗ-501 ( п о з .  4 L  

з . П о б ь е м  п о л у м о с т о о  п р о и з в о 
д и т с я  с  п о м о с ц ь ю  п о л и с п а с т о в
( п о з .Б -)  и  л е б е б о к  Л П Э - 5 ( п о з .2 ) ,у с -  

т а н о б л е н н ы х  у  о с н о б а н и я  к о п 

р а  и  з а к р е п л е н н ы х  я к о р я м и  
Я - й с о г п т о Ь н ы м и  б л о к а м и  б , . з а к 
р е п л е н н ы м и  я к о р я м и  Я - 1 ,

А. Д л я  о т т я г и Ь а н и я  п о л у м о с т а  

б о  б р е м я  п о б ь е м  а  и с п о л ь з у е т с я  

р у ч н а я  л е б е б к а  Т -  Щ А ( п о з . Ь )

5. Затаскивание полумостоб на от
метку SSJOm и их перемещение б го
ризонтальной плоскости производится 
при помощи btyx лсбебок ЛПЭ-5(поз1) 
с отбобными блоками.

6. Д л я  о б л е г ч е н и я  з а т а с к и б а н и я  
п о л у м о с т о о  и  п р е б у п р е ж о е н и я  б еф о р 
м а ц и и  и х  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  н а  п е 
р е к р ы т и е  о т м е т к и  6 6 .0 м  б ы к л с й ы б а - 
ю т с я  к р у г л ы е  б р е б н а .

7 . О б а  п о л у  м о с т а ,п о б а н н ы е  н а о т м  
5 6 , 0  м ,с о б и р а ю т с я  б е б и н ы й  м о с т.З б е с ь  
ж е  п р о и э о о Ь и т с я  б ы б е р к а  в с е х  г е о 
м е т р и ч е с к и х  р а э м е р о б  м о с т а .

8 .  В е с  о с н о б н ы х  у з л о б  м о с т о б о -  
~го к р а н а  с м -  л и с т  Ъ.

9. М о н т а ж  м о с т а  п р и б е Ь е н  
н а  л и с т е  Ь.
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е Ь о л к !
_К0 П f  Q

n u m n w u  i i f w n  л
3300«6000 S *

4

T p a b t p c a

жслеяйсшоннке Ы т \  но крыше 
копр a

,  7 7 7 7 / / / i f / / / / 7
Монтажный проем ~ \v  _

WSWA&A>
План но отм 66,0м

t e HHQЯ METQML _
к м а  к л ш е  к о п - ^  

р а  ( п о о  о ги и о е м о й  >
1 7 -  '  к >

^-^ ^ tfC T O  стропоЬш f e j

ведомость основных монтируемых узлов мостового крана <^50T,<z;=i6,5u
*
пп Наименование Един.

изм. Кол Масса, кг
ВДс общая

I Половинка моста не рабочая шт. 1 8500 8500

2 Половинка моста рабочая 1 8866 8866

о Рама тележки —  f t — 1 3120 3120
4 Механизм передвижения тележки (правый) — II — 1 581 581

5 Механизм передвижения тележки (левый) - к - 1 1180 1180

6 Тележка г сборе K-T 1 1444 5 14445

Пояснения
1. Собранный мост (поа5) строится 4-мя стронами у концевых балок.
2. Подъем моста в проектное положение производится с помощью двух 

лебедок ЛП-5 (поэЛп, 1л), установленных на отметке 66,0 м, и двух 
полиспастов (поз.6 ), которые перемонтируются с конца траверсы Ш 
на середину траверс fc I  и 2.

3. Подъем моста производится следующим образом:
а) лебедками и полиспастами (лощ£) мост поднимается на высоту 

200-250 мм, проверяется прочность и надежность крепления всех 
грузоподъемных средств (лебедок, полиспастов, блоков, стропов, 
балок};

б) лебедкой (позДя) поднимается правый конец моста до тех пор, пока 
проекция моста в плане (размер А} станет меньше размера Б между 
подкрановым! балками здания* для оттягивания левого конца моста 
от левой подкрановой балки используется ручная лебедка Т-69Б 
(поз.4 );

в) затем лебедками одновременно поднимают весь мост выше головки 
подкрановых рельсов, после чего правая лебедка приостанавливается, 
а девая производит опускание левого конца моста на подкрановые 
рельсы; правой лебедкой опускается весь мост в проектное положе
ние;

г) после установки на подкрановые рельсы мост с помощью двух ручных 
рычажных 3-тонных лебедок откатывается от монтажного проема для 
последующей подачи оборудования в проем.

М о н т а ж  м о с т а б о г о  к р а н а  Q *  50 т ,  £* < 6 , 5  и .  М о н т а ж  м о с т а  6  с б о р е
всего листов

1 9

М а с ш т а б

1  гоо Л и ст  Ъ



-  26
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Пояснения
1. Транспортировка тедехкя (поз.5) 

постового крана к башенному копру 
производится на трайлере (поз.?), 
буксируенон автомобилей (поз.4).

2. Подъем тележки на отметку 66,0 н 
осуществляется с помощью лебедки 
20-5 (поз.2) и полиспастов (поз.б).

3. Затаскивание тележки на отметку 66,Ом 
производится лебедкой (поз.In) через 
отводные блоки £ П.

4. Длз оттягивания тележки (лоз.5)
во время подъема используется ручная 
лебедка Т-102 А (поз.З).

5. Данный лист рассматривать совместно 
с листом 5.

М о н т а ж  м о с т о Ь о г о  к р а н а  Q = 5 0 m ,  * £ = 1 6 . 5  м  . П о й а ч а  т е л е ж к и  н а  о т м .  6 6 , 0 м
ВсвдяистоЙМасштаб

1 9 1 = 100
Л и с т  4
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З Р  J i

У р о Ь е н ь  г о л о Ь к и  р е л ь с о Ь  

П о О и р а н о б о я  5 о л к а

1-1
п о б е р н у т о

Пояснения

1. Тележка мостового крана (поз.5) с отмотки 66,0 к 
монтируется с помощью лебедки ЛПЗ-5 (поз.1л) и 
полиспаста (позб), перемонтируемого на середину 
траверсы № I .

2. Монтах произлоднтся в следующем порядке:
а) тележка с отметки 66,0 м поднимается лебедкой 

ДВй-5 выме моста врана на 150-200 мм и удержи
вается;

б) мост крана (поз.З) с помощью двух рычажных трех
тонных лебедок (поз.2) подкатывается под подня
тую тележку;

в) тележка опускается на рельсы моста.

3. Собранный мостовой вран подвергается окончательной 
проверке.

4. Настоящий лист рассматривать совместно с листом Ч.

М о н т а ж  м о с т о б о г о  к р а н а  Q = 5 0 т ,  < £ И б . 5 м  М о н т а ж  т е л е ж к и  с  о т м  , 6 6 . 0  м  б  п р о е к т н о е  п о л о ж е н и е  —
5tStt ШТЮ& М о с ш т а б

1 9 1 ^ 0 0
Л и с т :



ММ т т
от оои->

И1°1

6100

_Ь1Ш

1

ш т I ------- _1
150

5600
150

Т р а в е р с а  n  2

Пояснения
1. Монтажные траверсы и ипильки дня их крепления следует 

наготавливать в мехмастерских монтажной организация с точным 
соблюдением габаритов н допусков.

2. До начала изготовления траверс необходимо разработать в про
екте производства работ рабочие чертежи КПД с привязкой к кон
кретному лерехркяю балок,крыня копра, уточнить расчетом габа
ритные размера и сечения траверс н шшлек.

3. Примерный вес траверсы It I -  0,7 т; траверсы * 2 - 0 , 5  т.
4. Подъем траверс на хшву копра осуществляется через монтажные 

проемы с помощью лебедки, установленной у основания копра.

М о н т а ж  м о с т о в о г о  к р а н а  Q = 5 0 m ,  ! £ = 1 6 , 5  м .  М о н т а ж н ы е  т р а в е р с ы
В сего  л и с т о в М а с ш т а б

1 9 1 - ^ 0
Л и с т  6
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Г р а ф и к  р а б о т  п о  м о н т а ж у  м о с т о б о г о  к р а н а  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  Q = 5 0 m ,  ! £  = 1 6 , 5 у ,  б  б а ш е н н о м  к о п р е

сг Наименование работ

ас0 3

I fs i

о«о>-*
a73
О

Норма 6c челгемени, Состоб
бригады

охо в
§22С

Ц
3 i9go

Р абоч и е  дни

основание на
ей Всего профессия W «

1
2

3
4

5
6

7
6

9
10

11
12

А. Вспомогательные работы

cum. г
ЕНиР 

§ 5-1-Ю 7 10-
Слесаръ- 

монтажник 
у бр.-1чел., 

4р.-3чея., 
5р,- 2 чел.

1 Монтаж траверс И и г Башенным самоподъем 
нмм краном БКС-ЗА, пробивка отверстии в блоках покрытия копра , закрепление траверс

2 Монтаж лебедок ЛПЗ-5 на нулевой отметке turn. г §37-1-5 5,6 11,2

3 Устройство якорей us железобетонных блтев ШГП. A §24-4 А,5 17,6 в 1 16 э
4 Монтаж ручной ле Севки Т -102 А и якоря 

и» железобетонных блоков. turn, 1 §24-5 6,0 8,0
5 Монтаж и закрепление лебедок ЛПЭ"5 

на атм.66,0м башенного копра — г §37-1-5, k“!C5 3,5 13
G йснастка, монтаж и запасобка полиспастов 

отоовных Влоков.монташ ручных лебедок,отм. ббрм % §20-9,10,5 9 50-
Б. Транспортные работы

1 Доставка мостового крана к-т/
/m % $24-23 0,1*5 16,7 Такелажники 

5 р .-1 чел. 
2р -2чея.

3 1 6 ъ
!2 Доставка вспомогательного оборудования m id §24-23 С, 45 34,5

1 . В. Основные работы . Монтаж механической части мостового края К-ГП /
/m V}7

т-г-г,к*1.г5 
Поймем. 1.2.3 365 ЗБ5

Этеавь-моиттн
6р.-1ч;4в-,-Зч;Зр:2ч 6 1 46 8

г

г Монтаж эл. части мостового крана к -т i §гз-7 -з9б 304 30ч-
зясктпомвдтанб5ги;3р-1ч. »!»-1ч- 30-3'* 6 \ ЗВ Б 1

3 Подготовка к испытанию, ейоча под наладку и включение крана K-fn 1
§ г в -г -г
§23-7-995 45 АЗ т-1ч.30.-7ч 6 1 6 1 |

П р и м е ч а н и я

1- Д о с т а в к а  у г л о в  м о с т о б о г о  к о а н а  и  в с п о м о г а т е л ь н о г о  о б о р у д о Б а -  
н и я  в ы п о л н я е т с я  б р и г а д о й  т а к е л а ж н и к о в  -  3 ч е л о в е к а .  '

2 . м о н т а ж  к р а н а  в ы п о л н я е т с я  о д н о й  к о м п л е к с н о е  б р и г а д о й  
Ь к о л и ч е с т в е  1 2  ч е л о в е к  6  о д н у  с м е н у  ( 6 - м о н т а ж н и к о в  и
6- электромонтажников).

3. О б щ а я  п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  м о н т а ж а  м о с т о в о г о  крана 
с о с т а в л я е т  1 2  р а б о ч и х  д н е й .
4  О б ъ е м ы  р а б о т  и  т р у д о е м к о с т ь  у т о ч н я ю т с я  п о с л е  с о с т а в 
л е н и я  к а л ь к у л я ц и и  о  п р о е к т е  п р о и з в о д с т в а  р а б о т .

М о н т а ж  м о с т о б о г о  к р а н а  0 = 5 0 т ,  i £ = i 6 . 5 м  . Г р а ф и к  п р о и з В о Ь с т В а  м о н т а ж н ы х  р о б о т
всего листов Масштаб

19 б/м
Л и с т



Перечень чертежей технологических схем

ПП
Наименование чертежа

№
ли
ста

I Технологическая схема монтажа подъемной машины 
НК 4x4. Заглавный лист 8

2 Монтах подъемной малины МК 4x4. Ситуационный план 
площадки на период монтажа машины 9

3 Монтах подвенной малины МК 4x4. 
Монтах мостового крана 4*30 т 10

4 Монтаж подъемной машины МК 4x4. 
Выверка мостового крана II

5 Монтаж подъемной машины МК 4x4. 
Монтаж отклоняющих шкивов 12

S Монтах подвенной машины МК 4x4. 
Монтах рамы 13

7 Монтах подъемной машины МК 4x4. 
Монтаж сборки главного вала 14

8 Монтаж подъемной машины МК 4x4. 
Монтаж редукторе 15

9 Монтах подъемной маманы МК 4x4. 
Монтах электродвигателей 16

10 Монтаж подъемкой машины МК 4x4. 
График производства работ 17

II Монтах подъемной машины МК 4x4.
Графах производства электромнтажхых работ 18

12 Монтах подъемных манив. 
Характеристика основных узлов 19

3 0  -
Ведомость потребности в основных механизмах, приспособлениях и материалах 

при монтаже подъемной машины

№
ПП Наименование Вд<

Я81Юн Краткая
характеристякг Назначение

I Кран мостовой электрический иг I 0=  30 т Моятах узлов 
пояъевнпй машины

2 Кран башенный КБ-674-4 Я I Q = 25 т Монтан мостового 
крана

3 Автомобиль-тягач Я АЗ-214, 
МАЗ-5208

Я I Я = 40 т Доставка узаов
П О Р А М И , ияявны

4 Прицеп-тяжеловоз (трайлер) я I Я = 40 т _я_

5 Сани-подставка я I Ц = 30 т Для транспортиро
вки оборки гл.иал<

6 Саян-подставха я I Я * 15 т Для трансп.сборыотклонят-«*япя
7 Строп универсальный я 2 Для монтажа с'борп 

главного вала
8 Строп универсальный я 2 Й ° Л 19>

Для монтажа узлов 
подъемной машины

9 Лестница монтажная я I ■t = б м Дня монтажа крана
10 Доски и8 3 8  -  50 мм Для устройства 

ограждений
I I Проволока м 50 d  = 4 мм Для оттяжек

Примечания
1. Технологические схемы монтажа многоканатной шахтной подъемной мачты

МК 4x4 разработаны в виде типового ранении н требуют уточнения при привяз
ке к конкретным условиям.

2. Монтаж подъемной наивны предусмотрено выполнять мостовым краном, находя
щимся на отм.49,270 м в здании кадра.

3. Монтаж мостового крана выполняется находящимся на строительной площадке 
для производства строительных работ баненным краном КБ-674-4 до полного 
возведения стен копра.

4 .Многоканатные мамины другого типа (НК 2,1x4; МК 2,25x4; МК 3.25x2; 
ШС 3,25x4; МК 5x2; МК 5x4) монтируются аналогнчным методом, iapaxi 
ооновных умнев намяв приведена на листе 19. 1рак!орхстиха

Технологическая схема м онтаж а подъемной машины МК 4*4. Заглавный ли ст К е г а м е п !  М о с и л а б

« б /м
Аист б
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УспоЬные обозначения:

1L..............ll Постоянные здания и сооружения

jCTrirrJl Строящиеся здания и сооружения

I I врем енны е здания и сооружения

Щ ___□  Площадки снладироЬания

Я Ь том обильные дороги

-а --------------------------------1--------------------СI !
! i 

!___________ i

L ФГ N
..................У ......../

I* :

Э к с п л и к а ц и я  з д а н и и  и  с о о р у ж е н и й

Л

Эн
Н о и м е н о б о к  ие

Коли
чест
ва

1 К о п е р  Ъ о ш е н н ы й i

Я
Я д  м и н и с т р а т и & по~-произёодст ё е н -

ныи Ь no f <

3 С к л а д  к р е п е ж н ы х  по т ериалоб <

4 К о з л о в о й  к р а н 1

5 Ж  е л езнодорож ноя к о л е я f

6
П Л  о щ  о д н а  сн л ад иро Ь ан ия ма - 
т ер и а л о б  и  оЪорудабония f

7 В р е м е н н а я  п о д с т а н ц и я f

$ д а  г о н  - 5 ы т о В к о (

9 Ь  о  ъ о н -м е х м а ст е р с 'к о л  <г 
U н е т р у  /*те н m o  п ь н о о 1

П р и м е ч а н и я :

).П лан м онт аж ной п л о щ а д ки  Ьы Ьран на  
о с н о Ь а н и и  п р о е к т н ы х реш ений рнииомш с 
и  О р г ш а х т о с т р а й п р о е к т а . 

г .О д о р у д о Ь а н и е  у  злоб  м а ш и н ы  пост упает  
н а  с к л а д  к р е п е ж н ы х м а т е р и а л о в  и  

г р у ж о е т с я  козлобь/м к р а н о м , з а т е м  
на а б т о м а ш и н а х  п о д а е т с я  к  з д а н и ю  
к о п р а  н а  пло щ а д н у  с к л о д и р о б о  н и х  п о - 
т е р и а л о б  и оооруЪоВания. 

з. Тяж елое оЬорудоооние г р у з и т с я  н е п о с 
р е д ст в е н н о  но т р а й л е р  и п о д а ет ся  б 
Зону м онт аж а '

Ь-йо н а ч а л а  м о н т а ж о  необходимо подгото
в и т ь  м о н т а ж н ы е  проем ы , у к а з а  иные 
на с х е м а х  м о н т а  жа.

Монтаж подъемной маш ины MtV**b Сит уационны й план п л о щ а д к и  н а  
п е р и о д  м о н т а ж а  м аш ины

ffeeso/werm Масштаб
{3 1-500 П  и с т  §



У к а з а н и я  к  п р о и з в о д е т в и  р о б о т .

I П о л у м о с т ы  к р а н а  д о с т а в л я ю т с я  н а  м о н 

т а ж н у ю  п л о щ а д к у  н а  т р а й л е р е , б у к с а  - 

р у е м о м  о б т о  м оЪ илем г и p a y  г р у ж о ю т с я  

и м е ю щ и м с я  б а ш е н н ы м  к р а н о м / ® -6W -4 
г. Перед м о н т а ж о м  м о ст о В о го  к р о н а  п р о и з 

в е с т и  п р и е м к у  п о д к р а н о в ы х  п у т е й  (л и с  т й )  

3. П о д ъ е м  п о л у м о с т о в  п р о и з в о д и т с я  Вожен

н ы м  к р о н о м Х б -6 7 4 -^  грузоподъ ем ност ью  Q’PSm 

б е с  п о л у  м о с т о в  /0 .6  и  8 .6 т .

4 .0 3  а  п о л у м о с т а ,  п о д а н н ы е  н а  о т м е т к у  

головки р е л ь с а  49.270м, собираю гея 6  е д и н ы й  

м о с т .
5 Транспортировка т е л е ж к и м о с т о в о г о  

крона к  башенному копру осуществляет
ся на трайлере,

S.Подъем т е л е ж к и  н а  к р а н  п р о и з в о д и т 
с я  Ъ о ш е н н ы м  к р а н о м .  П е с  т е л е ж к и .
9,5 т .  П

При м е ч а  н иъ.
Собранный м ост овой крон под верга

ет ся проверке ге о м е т р и ч е ск и х  р а з 
меров и го р и зо н т а л ьн о ст и  со в р а н 
ны х у з л о в  б со о т в ет ст в и и  с  т ехн и 
че ск и м и  т реб о ван ия м и ( л и с т И )

Sccto/клтоЛ рЧасштав
М о н т а ж  под ъ ем н ой м а ш и н ы  МКЬ*й-, М о н т а ж  м о с т о в о г о  к р а н а  Q = 3 0 т 19 1- 400 flu  cm 10
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С х е м а  п р о в е р к и  п о д к о а н о б ы х  
п ч т е й

ф о н т а х п о д ъ е м н о й  м а ш и н ы М К  4  х 4 б ы  6  е р

Т ехн и ч ески е  требования к  подкранобым  
п у т я м

I  Рат оет ь о т ме т ок голобок подкрановых рельсов  
S б одном п о п е р е чн о м  с е ч е н и и  не  до/ t  нс н а  пре

вы ш е ть на опорах /Омм, б п р о п е т е -4 5 м м

2 .Р а зн о ст ь о т м ет о к подкрановых рельсов но с о с е д 
них к о л о н н а х -н е  более /Омм.

^ О т к л о н е н и е  а 'р а с с т о я н и я  меж ду п о д к р а н о в ы м и
р е л ь е о м и * 5 м м .

if. С м е щ е н и е  о с и  п о д к р а н о в о г о  р е л ь с а  о т н о с и т е л ь 
н о  о с и  п о д к р о н о б о й  Ъ а л к и  И 5 м м .

5. Ь  э о и м н о е  с м е щ е н и е  т о р ц о в  с м е ж н ы х  п о д  к р о н о -  
б ы х  р е л ь с о в  б  п л а н е  и  п о  б ы с о т с - н е  Ъ о л е е  /м м .

6. П р и е м к а  п у т е й  д о л ж н а  ( Х р о р м л ц т ъ с я  а к т о м .

Технические требобония к  монт ажи мостово
го к р а н а

г П е р е д  н а ч а л о м  м онт аж а кр а н а  проверит ь со о т в е т 
с т в и е  п р о л е т а  к р о н а  подкрановы м  п у т я м , Д о п у с к о е - 

емое от кл о н ен и е.в" п р о л е т а  К р о н а  ± 4  м м ,
2. С о б р а н н ы й  м о ст  проверит ь по д и а г о н а л я м  с л е д у ю 

щ и м  об р азом  :
Щенят/, к р ы ш к и  с  б у н с  о с е й  с к а т о в н а м е т и т ь  

в е р т и к а л ь н у ю  о сь  с к о т а  и  п е р е  н е с т и  е ё  н а  т ор
ц ев ы е б а л к и  ф е р м  м о с т а i  

б)п к о н ст р у к ц и я м  з д а н и я  п р и в а р и т ь  л е г к и е  кронштей
н ы  для з а к р е п л е н и я  от ве со в , кот оры е о п у с т и т ь  т о к  
чт обы  они с о в м е ст и л и сь  с  в е р т и к а л ь н ы м и  р и с  -  ‘ 
н а м и  на т о р ц е в ы х  б а л к а х  м о с т р г  '

6 ) 3 ° м ерит ь р а с с т о я н и я  меж ду о т в е с а м и  по д и а  - 
го н а л и  Д о п у с к а е м а я  р о з  кост ь диогонолеСгС-^-х^нм . 

з  С о б р а н н ы й  м ост  д о л ж е н  о п и р а т ь с я  н а  р е л ь с ы  
в с е м и  с к а т а м и . П р о в е р к у  п р о и зв о д и т ь  щ уп о м  через 
Э -6 м м  продвиж ения м о с т а ,  

р  При двиукен ии к р о н а  н е  долж но н а б л ю д а т ь с я  з а -  
Клинибания с к а т о в  о р е л ь сы .

5 .  /реЪ овония пункт ов З А  6  р а вн о й  ст епени о т н о с я т 
с я  и  к  т е л е ж к е  п р и  д в и ж е н и и  е ё  по м о ст у  кр а н а .

6. П о сл е полной с б о р ки  к р а н  и с п ы т ы в а е т ся  6 соответ
с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  Г о с г о р т е х н а д з о р а .

п а П р а н а.
всеголисп% Мосш таЪ л
— 11— Jl M J I -------

J I  и с  п*а



С т ро п о б ко  ш кибоб

/ ш н и б  н а  
т р а й л е р е

/ а б т о м а щ и н а  т и и  
ся

У к а з а н и я  к  п р о и у б о д с т б у  р а б о т

П е р е д  м он т аж ом  сборно от плонхю щ их  
ш нибоб но отм 55, < 1 0  м ует аноблибою т - 
с я  и х  п о д ш и п н и к и , к о т о р ы е  п р ед б о р и -  
те по нс с н и м а ю т с я  с б а л а  о т к л о н я 
ю щ и х  ш н и б о б

г. Т р о н сп о р т и р о б к а  сборни о т к л о н я ю щ и х  
ш кибоб со  скл а д а  оборидобания к  б а ш е н 
н о м у к о п р у  о с у щ е с т в л я е т с я  н а  с п е ц и 
а л ь н о й  о п о р н о й  к о н с т р у к ц и и  ( с а н и -  
п о д с т а б к а )  на т р а й л е р е ,б у к с и р у е м о м  
о б т о м а ш и н о й (1 п о л о ж е н и е ) Т р а й л е р  п о
д а е т с я  б м о н т а ж н ы й  п р о е м  6  з о н у  
д е й с т б и я  м о с т о б о г о  к р а н а .

3. С т ро поб ко  ш к и б о б  п р о и з в о д и т с я  у н и -  
б е р с а л ь н ы м  с т р о п о м  за  б а л . С т р о п  
иj  к а н а т а  Ф !9,5 мм-

4. Подъем сборки от клоняю щ их ш кибоб  
производит ся м ост об ы м  к р а н о м  че

рез м он т а ж ны е  проём ы  б 
п е р е к р ы т и я х  к о п р а . С-на - 
чала ш к и б  п о д н и м а е т ся  че
рез г о р и зо н т а л ь н ы й  проем  
' о т м ,'63. 150(V  положениУ),о

к через проем  о ртом перекры- 
опускает ся и  уст а но б л и о ае т -  
на о т м . 35.150 ( g  положение}.

Ь * 3 м  н а  
з а т е м

Ж по^ъемнои машины МК 4 * 4 .  Мон та а о т к л о н я ю щ и х  ш ки& об
д се го л и сп б

"75
Масштаб

i -гоо
Лист12



С т ро повн а р а м и

План на итм йй/50м П л а н  на от м.ОЛбОм
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Указания к производству работ

I. Перед м о н т а ж о м  р а м ы  необходим о 
п р о и з в е с т и  её ч а с т и ч н у ю  р а зб о р к у . 
Главны й бал а подшипниками и  к а н а т о 
в ед ущ и м и  ш к и в а м и  с н и м а е т с я  с ра м ы , 
к о т о р а я  с  к о р п у с а м и  п о д ш и п н и к о в  
о т с о е д и н я е т с я  от т р а н с п о р т н о й  
З а в о д с к о й  р а м ы .

2  Р а  н о  со  сппада о б о р уд о ва н и я  д о ст а в 
ляет ся к  баш енном у копру на т райл ер е  
грузоп од ъ ем н ост ью  iO r, букс up у е м  ом  
а в т о м а ш и н о й , з а т е м  п о д а е т с я  6 з в о 
н че б а ш ен н о го  ко п р а  и  у с т а н о в к и  - 
б а е т с я  под м о н т а ж н ы м  п р о е м о м  б 
зоне дейст вия м о с т о в о г о  к р а н а .

3 С т р о п о в ка  р а м ы  пр оизводит ся з а  п р о 
д о л ь н ы е  б а л к и  у н и в е р с а л ь н ы м  с т р о 
пом и з  к а н а т а  <Р*25 м м ,

4 . Р а м а  п од ъ ем н ой м аш ин ы  п од н им а ет 
ся н а  о т м е т к у  и з у з о  м о с т о в ы м  
к р а н о м  в в е р т и к а л ь н о м  п о л о ж е н и и  
через м о н т а ж н ы й  проем  4 х  5  (Тпохож е  - 

ние), з а т е м  п е р е м е щ а е т с я  к р о н о м  
чад п е р е к р ы т и е м  от м. 4 5 ,П О (Ц п о л о 
ж ен и е) и у с т а н а в л и в а е т с я  в  проект 
н о е п о л о ж е н и е  ( ш  п о л о ж е н и е ) .

5 При производст ве р а б о т  с л е д у е т  
ст р о го  соблю дат ь д е й с т в у ю щ и е  
правила  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и .

Ссегс листов M&cujrnod
» 4 - госМ о н т а ж , п о д ъ е м н о й  м а ш и н ы  М К  4*4. м о н т а  ж Р а  м  ы ,13
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С  тропобко сборки г паб ног о бара

- Ъ -

fc;

с>-

l

сЬорко г* Врио Шположение

-T-r-j-r ? S-J Г.
1ЙООО

Ведомость оснобных узл ов  м а ш и н ы
/Л*/*Г На именование Коя Aacw,т
1. Коренная часть 1

6 том числе:
а) р а м я « ¥
SJ сборка главного бола 1 59
б) тормоз £ m

г Отклоняющие шнивы 1 e.t
3 Ре букт  ор i За,?
* Э л е к т  р о дб и га те  ль г П.5

У к а з а н и я  к  производст во р а б о т

/.Сборка гнойного б о н а , установленного 
на сп е ц и а л ь н о й  подст авке^ т ранс - ”  
порти р у с а  с  я  к  з д а н и ю  б а ш ен н о 
го копра но  т райлере грузо подъем 
кост ью  40 Т, б у к си р у е м о м  а в т о м а 
ш и н о й .

г. Т р а й л е р  с о  сборкой главн ого вал а  
подает ся б м о н т а ж н ы й  проем б а 
ш е н н о го  к о п р а  Ь  зону д е й с т в и я  м о 
ст о в о го  к р а н а /J  п о л о ж е н и е ) '

зСт роповка сборки главного бона проиу 
в о д и т с я  <? ~  ст ро пам и з а  боа у  
опорны х подшипников. Ст роп у н и б е р  - 
с а л ь н ы й  из к а н а т а  $ 2 5  м м ,  д л и н а  
с т р о п а  - 8  м.

4 П одъем  сб орки  г л а в н о г о  б а л а  
н а  о т м е т к у  43,0  Он осуществляет
с я  м ост овы м к р а н о м  f j j  положение^ 
п р и  э т о м  н е о Ъ го д и м о  о т со е д и 
нит ь п о д ш и п н и к и  с б о р ки  г л а в н о го  
б а л а  от п о д с т а в к и . С б о р к а  г л а в 
ного б а л а  у с т а н а в л и в а е т с я  на  
р а м у  ( §  полож ение).

З.При производст ве р а б о т  с т р о го  
соблю дат ь д е й с т б у ю и ц и е  п р а в и 
л о  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и .

Ц е н т а м  подъ ем ной м а ш и н ы  М о н т а ж  с б о р к и  г л а в н о г о  в а л а
деегояиЫМасштаЬ.

/9 i 300 Пнет i4
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С хе м а  строповки 

р  еду к тора

Ст р o n  у н и в е р с а л ь н ы й ,  

Ф  / 9 3  м м

{ 8 о о о

У  колония к производству работ

1 . Р е д у к т о р  т р а н с п о р т и р у е т с я  н о  

т р а й л е р е ,  б у к с и р у е м о м  о б  т о к а -  

ш и н о й ,  и  п о Ь  о  е т с м  б  Ъ а и / е н н ы й  

к о п е р  ч е р е з  м о н т а ж н ы й  п р о е м  

а  п о л о  ж  е  н и е ) .

£. С  т  р  о  п  о б  к  о  р е д у к т о р а  п р о и з в о д и т 

с я  д в у  м л  у н и б е р с о / i b H b f M u  с ш р о п о м и  

6  с о о т б е  т с т б  и  и  с о  с х е м о й .

Ъ.ЦоЬъ е м  р е д у к т о р а  н о  о т  м .  4 - 3 J 3 Q  и  

у с т о н о б к о  б п р о е к т н о е  п о л о ж е н и е / /

о с у щ е с т в л я ю т с я  м о с т о б ы м  к р а 

н о м  Q  * 3 0  т  ч е р е з  п р о е м  & п е р е к 

р ы т и и .

* - 5 е с  р е д у к т о р а  2 Ц 4 ~ Й с о е м б ш т  50,7т .

М оп т  о ж подъё м ной м а ш и н ы  MKUxb. М о н т а ж  р е д у к т о р а
бсегс яисгъб М а с ш т а б

/9 bjnt Я  и с т  / 5
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О к е м а  с т р о п о в к и  эл ект р о д в и гат еп я

П л а н  на отм. ЧЛООн

п с к троЪ £  и г о  те л и 
Ф положение

е Ъ у  * '* * •(>

^ с б о р к а  гл . В < м а

X ]
Sco о

I
*

Л
1йооо

У  к о л о н и я  к п р о и з в о д с т в у  р а б о т

\.Э п е к т р о д б и га т е л и  со склодо оборудования дост о бл яю т ся  
к  Ъ аш енно м у ко п ру н а  трайлере грузоподъемност ью ЧОт.Ьук- 
сируем ом  а б т о м а ш и н о й  . б е с  элект родбигот еля-13500нг.

g.Tpauaep с  эле кт род вигат елям и подается В  боковые 
монтажные проемы баш енного к о п р а  (б зо н у  д е й ст в и я  
м ост ового крона).
j Ст роповка электродвигателя производится одним универсаль

ным ст ропом  из к а н а т а  ф£5ш .П редбарит ельно 6 м ес
т а х  ст р о п о в к и  к  р о м е  п р и б о р и т о  м е т а л л и ч е с к и е  
о г р а н и ч и т е л и  ( по с х е м е ) .

4. Эл е к  т р о д б и г а т е л и  п о д н и м а ю т с я  н о  о т м е т к у  Ь Ъ .О О м  п о 

о ч е р е д н о  с  п о м о щ ь ю  м о с т о в о г о  к р о н а ( I , й п о л о ж е н и е )  и  у с т а 

н а в л и в а ю т с я  б  п р о е к т н о е  п о л о ж е н и е  0 .
5 . f l p u  п р о и з в о д с т в е  р а б о т  с т р о г о  с о б л ю д а т ь  д е й с т б у ю -  

щ - и е  п р о б и л о  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и .

М онт аж  подъемной м аш ин ы  МК4х4. Монтаж, приводных з л е  к  т р о д б и га  т е л е й  flacm it



%\л
Па Наименование работ Ед.

ЙЗМ. Кол.
Норма времени, 

чел.-ч
Состав
бригады

Ко-
лич
;мев

Тру
до
емка
челг
дни

Про-
додж.
работ,

Рабочие дни

основа
ние

на
един,. всегс профессия код. ‘ дни '

а
\ i 
б

>

J0

и

[4

Г

Ш
EIг

?L а

а
и

я

а и

л м I

ц
С ■

_ 2

3п
1
j£

]
iSj
Я

•4

Q

iiI
гi. Монтаж мостового крана (^ЗОт с помощью 

башенного крана КБ-674-4
шт. L §2 В-2-2 180 180 слесари-

ионтажники
7 I 23 4

- 1

1 ]

2
Приемка по спецификации узлов машины, 
осмотр и сличение с чертежами, проверка 
фундаментов по осям и уровню

к-т I ^НиР 
§37-1-2 

• i , 1  Ь

144 144 —н— 7 I 1 Ь Ъ

-

1

ĵ . J J . j

-1Г
i

3
Подъем, сборка и установка узлов и деталей 
иашины: коренной части и рамы, панели,тор
моза тахогенератора, пульта управления, 
аппарата контроля хода с помощью мостового
крана

к-т i _п_ 10S0 1050 7 I 131,2 19
1

1

i!

■ ̂

■

4 Подъем и установка редуктора со сборкой и 
установкой опор с соединением редуктора с 
главным валом машины, опробованием и регу
лировкой действия редуктора

к-т 1 700 700 7 I 87,1 13
■

-1

■■■■■■
j

!

J

5
Подъем и установка оборудования (компрессо
ра, маслоотделителя, воздухосборника и т.д] 
и труоопроводз воздушной и масляной систе
мы с их проверкой и испытанием, выверкой и
закреплением оборудования

к-т I *62,5
*62,5

. i t . 7 I 58,2 8

■■■■
i

1

i

6 Понтах электрооборудовании к-т I См.листП 2351
элентро-

монтажники 1 0 I 289,7 29
i d _ J

•"ij

7 Опробование иашины - ~ §37-1-2
1*1,25 ?43,8 >43,8 слесари-

монтажники 7
! I  ; 30,5 4

I 1 1 1 Dв н I
Примечания:

1. Монтаж подъемно» машины заполняется двумя бригадами (монтажников-?, электромонтажников-1 0 ) в одну смену.
2. монтаж мостового крана выполняется с помощью баненного крана КБ-674-4.
3. введен на изменение веса оборудования. Вводная часть п. 8  ЕНиР, § 37.
4. гра;ик работ уточняется после составления калькуляции в проекте производства работ.

М о н т а ж  подъемной машины МИ4 *4 - . Граф ик лроиэЬодстЬа раб о т Всего jwctPB Мосштов
19 &/«*

Аист 17
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№
пп Наименование работ Ед.

■эм. Код.
Йорма 1 рвиоп, 

чеа.-ч.
основа- на асе
ш ед. го

профес- код 
си»

Коан
чест-
о

гиен

Тру
дог
чаа.

Про-
доах.

!•- аОТ,
ДНИ

Рабочие два
а

И I*

и о а г»

is
Монтаж электрооборудования многокаиатяой подъемной мамины МК 4x4

Монтах асинхронного электродвигателя 
AKH-I5-44-I0 1000 квт 6000» 585 об/мин
В той числе: № № iка

присоединение к сети 
наладка и пуск______

Монтах электродвигателей низковольтных
в там числе:—рбя зин—

установка
присоединение к сета 
наладка и пуск

иг.

ВТ.

шт„ II

'23-7-61 
2 3-7-6

§ 23-7-6Е Г
29
^ 3 , 5  

£.7

23=7=57 
3- 7-6Е

§ 2  3- т з г

27?
6,4

w
58

Эаектро- 
монтахшиф1

4р -  2ч 
Зр -  4ч 
2р -  4ч

297
70

1 0

1 0

IV

14

Монтах щитов управления ВТ. 2 2 § 23-7-28 5,9 Е9
Монтах реверсоров ИТ. 1 0

в том числе: установка § 23-7-II 42 168
присоедннение проводов 
подготовка к включению

Ш
2 ,5

■w
50

47,8

Монтах кабеля СБГ-б 4-120 мн 1 0 0 м 108(§ 23-4-6- 22 240

Монтах кабеля КВРБГ 2,5 мм2 1 0 0 м 540? II 600 1 0
1 • 

118,5

Монтах кабеля освещения 1 0 0 м II2C -* II 120
2 1

Монтах ящиков сопротивления иг. 373 § 23-7-23 ^ 5 560
1 0 95

Монтах иин заземления до 200 мм2 100м 875 §23-6-30*.ЗЗдв 210

Ивиаечаная:
Монтах электрической части подъемной манат МК 4x4 выполняется бригадой эяехтро- 
монтахников из 1 0  чел. в одну смену, продолжительность см ет -  8  час. 1 2  мин.
Графах работ уточняется после составления калькуляции в проекте производства работ.
График производства электромонтажных работ разработан лабораторией электротехники 
и автоматики ННИИОМШСа.

Монтаж поЬ-ьсмнай машины МК 4*4-. График проиэ&обстба электромонтажных работ
Всего лисгоб М е с ш т а б

19 Е /м
Л и с т 1 8
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I К о р е н н а я  ч а с т ь  

а  т о м  ч и с л е :

I ~ — 3 6 — - - 3 7 - * - 3 2 - - - 4 4 - 7 0

Я

1 0 5

3

т т о

а )  с б о р к а  г л а в н о г о  в а л а I 2 3 М 2 Ш — » Я 7 а д а 2 6 0 0 - 2 0 ,7 2 5 2 0 3 600 - < 6 .7 2450 5 6 0 0 _
2 5 ,5 3 0 2 5 43 0 0 З А Ш л 9 £ 7 fl I0 4 fl с о / | Ш псп/

1 Х с

б )  т о р м о з 2 - -
_

5 , 1 - - - 5 , 1 - - м _
7 , 4 T/i it

О с ч о и у СЭЩ<о<0 6 9

в )  т о р м о з н о й  п р и в о д 2 - - — 1 , 4 - - - I . * - - I , * - - - 1 . 4 _ .

1 * т ,ч

3 , 7

I V

4 , 2
г )  т о р м о з н ы е  г р у з ы 2 - - * 3 * - - 3 - - 3 [ 3 ,2 *■* “ 5 , 3 — • 6 — _
д )  р а м а I к т 2 15 0 <6 10 6 , в 5 5 4 0 2 4 3 0 22 2 5 б ,  в 59 9 0 2 0 30 « 5 0 5 , 5 5390 2 6 3 0 2 2 2 5 6 ,5 73 0 0 29ZO 2 7 0 0 8,6 —_ _ _ < 7 ,6 1 7 *6

2 Р е д у к т о р I - - - 1 4 , 6 - - - - - 3 0 ,7 - - - а 0 ,7 - - 3 0 ,7 _ 6 4 £ -  1 4 , 5
3 М а с л о с т а н ц и я  р е д у к т о р а I — 0 , 8 • - - 0 , 8 - * 2 - - * 2 - - _ 2 - - - 2 - 2

4
о с т а н о в к а  в о з д у х о с о о р о в к а  о  
к о м п р е с с о р о м  ( б е з  у с т р о й с т в а I - - - 2 , 3 - _ — 2 , 3 _

5 3п а  я п д я н р ц у  о г р а ж д е н и ю ) _____ 2 , 3 2 , 3 - “ — — - - 2 , 3

О т к л о н я ю щ и е  ш кивы _______________ I 13 0 0 23<0 3 . 2 <530 2 3 1 0 3 , 2 <230 ш 3,8 П И Й т о _ 7 , 2 ?оосш Ш 2 2 7 0 / ,« х л О Л  V

6 К а н а т о в е д у щ и е  ш кивы  с  в а л о м I 2 300 гкоо гт 2 6 0 0 1 6 ,5 2 5 2 0 3 600 _ 11 2450 5600 - 2 0 3 025 4 30 0 — 3 1 ,5

ч е л /

7 П а н е л ь  т о р м о з а I <550 500 <355 0 ,5 <550 5 0 0 <355 0 , 5 <550 5 0 0 1 5 5 5 0 ,5 15 50 5 0 0 15 5 5 0 , 5 15 5 0 5 0 0 <355 0 ,5 1 5 5 0 5 0 0 <355 0 , 5 1 5 5 0 5 0 0 1 3 5 5 0 ^

8 У с т а н о в к а  т а х о г е н е р а т а р а
т *

~

1 , 3 *“ 0 , 3 — - 0 , 3 - - - 3 , 3 - - - 3 , 3 - - - 0 , 3 - - - 0 , 3

9 П р и в о д  а п п а р а т а  к о н т р о л я  х о д е I - - - 5 . Е * - 0 ,2 - - - 0 , 2 - - 3 , 2 - - - ) , 3 - - - 0 , 4 - - - 0 , 4

Ю П р и с п о с о б л е н и е  д л я  н а р е з к и  
к а н а в о к  н а  ф у т е р о в к е ___________ i - - - 0 ,1 6 - 0 , 1 6 - ) , 1 8 - * - э , в - - - 3 , 2 - - 0 ,2 - - - 0 , 2

I I И н с т р у м е н т  и  п р и с п о с о б л е н и я
1

ЮШ1 , - - - I - - I 1 , 5 - - Г , 5 - _ _ 2 - - - 2 * _ _ 2

Е З а п а с н ы е  ч а с т и I
к о м п

— 1 ,2 — — 1 , 5 — — — 2 - - - г - - - 3 - - - 3 , 5 - - - 3 , 5

т v t iv  „ 2 ’ £ec * ровны е размеры навив указаны ориентировочно, окончательноI. Таблица составлена по материалам завода иы*х>-летня лылу, г.донецк* будут уточнены после согласования всех вопросов поставки*

Всего листовИосштаб
19 б/мМ о н т а ж  п о д ъ е м н ы х  м а ш и н  .  Х а р а к т е р и с т и к а  о с н о Ь н ы х  у з л о б Л и с т  1 9





Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  СХЕМ Ы  
МОНТАЖА ВЕНТИЛЯТОРОВ В Р Ц Д - 4 , 5
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Перечень чертежей технологических схем на монтаж 

вентилятора ВИИ-4,5

№
пп Наименование чертежа

Номер
листа

I Монтаж вентиляторной установки* Заглавный лист. 
Перечень чертежей* Ведомость механизмов I

2
Монтаж вентиляторной установки. 
Ведомость монтируемых узлов* 2

S Монтаж вентиляторной установки* 
Доставка оборудования в здание 3

4
Монтаж вентиляторной установки*
Монтаж рамы, рабочего колеса, коробки 4

5 Монтаж вентиляторной установки.
Монтаж вала в синхре^аевнхронного агрегата 5

6
Монтах вентиляторной установки* 
Монтаж ляд, лебедки, диффузора 6

7 Монтах вентиляторной установки. 
График производства работ 7

8
монтаж вентиляторной установки*
График производства электромонтажных работ 8

Разодета
1. Центробежный вентиятор двухстороннего всасывания врцд-4 , 5  с диаметром 

рабочего колеса 4,5 м предназначен для проветривания шахт и является 
крупнейшим в СССР по производительности (до ЗьО мз/сек). Вентиляторная 
установка состоит аэ двух вентиляторов, электропривода, оборудования 
охлаждения, смазочного хозяйства, ляд и др* и весит 379 т.

2. При разработке технологической схемы монтажа использованы материалы 
институтов Донгипроуглемаи и Кршвоасспроект*

5. Технологические схеш монтажа вентиляторной установки выполнены в в;:де 
типовых решений и требуют уточнения ъ конкретных условиях при разработка

4 „ Основные указания по организации монтажных работ приведены на листе 2 .
5. Фонтах вентиляторов осуществляется в соответствии с заводскими инструк

циями по монтажу н СНиП ffi-Г* 10-66 "Технологическое оборудование. Общие 
правила производства и приемки монтажных работ".

ведомость потребности в основных механизмах, приспособлениях и 
материалах при монтаже вентилятора ВРЦД-4,5

F Наименование
Ед*
изм Коя Краткая

характерис
тика

Назначение 1

1 кран мостовой электрически шт* I Q =50/10т
Монтаж узлов 
вентилятора

s_ Автокран МКА-10̂ шт.
1

q = ю  т, 
£ст]^15 ы

Монтаж ляд и 
лебедок

3 Трактор колесный шт* I К-700 Доставка узлов 
вентилятора

4 Трайлер 4ПТ-60 шт. I нпогр=о,бз: 
q = 60 т

доставка узлов 
вентилятора

5 Полиспаст от. I щ = 90 т Монтаж узлов 
вентилятора

6 Приспособление для транспо
ртирования рабочего колеса шт* I

Черт.ВНИИО- 
IlffiCa № 3418, 
_______ ОШ.

Доставка рабо
чего колеса

7 Приспособление для транспо
ртирования сборки вала шт, I

Черт.ВНИИО- 
ШВСа ё  3419, 
_______ QQSL

Доставка сборни 
вала

8 Приспособление для транспо
ртировки асннжр*двигатедя шт, I Черт.ШШОМ  ̂

ВСа № 3435* 
НПО

Доставка аоннхр 
двигателя

9 Приспособление для транспо
ртир* синхрон, двигателя шт, 2

Черт.ВНИИОМ- 
ЕСа №3420. ОСси, пх лл/

Доставка синх- 
Э, рокного двигат

К- Траверсэ для монтажа синх
ронного двигателя от. I

Ш U9 е
5ерт.ВНИ0ОМ-
ВСа №3422*00

Монтах узлов 
Эвзнтилятора

i. X Траверса для подъема вала шт. I Черт.ВНШ-
ОМШСа №3421ллл

Монтаж вала
а

Г2 Швеллер т 1 2

UUU
LU 30 Для настила

13 Шпалы и8 19,6 Хедезнодор. Для устройства 
шпальной клетки

14 Строп универсальный ВТ* 3 *=5,15,50т Монтаж узлов

Примечание
При производстве раоот следует строго соблюдать СНиП Ш-А.11-70 
"Техника безопасности в строительстве".

и  Г t L1111f.....  г , , , ,  .г , , , - ,  п,„пм ли. „ m m r i/ n - ,  R rftnu nrm , i i n u m n  .uul.v i , r  v n u m u  f c « D * UCT°b Масштаб Л ист1М онтаж вен тиляторной  у сти н и и ки .Зиелииныи лист.П еречень ч ер теж ей , весо м о сть  м о н т а ж н ы х  м ехан изм »  j 8 б/м
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Ведомость основных монтируемых узлов вентиляторной установки

№
пп Наименование Ед.

Я8М. Код. 1
iacca гТ

ед. общ.

I Рама в сборе шт. I ♦.5 *.5
2 Ротор в сборе ят. I 8̂ ,5 48,5

В том числе: вал со ступицей шт. I 36 36

рабочее колесо шт. I 12,5 12,5

3 Аппараты направляющие в оборе ат. 2 м 9,2

В том числе: верхняя половина направляющего аппарата ят. 2 3,2 6,4

нижняя половина направляющего аппарата шт. 2 [.39 2 , 8

4 Коробки и трубы входные в сборе шт. 2 8 , 2 16,4

В том числе: нижняя половина входной коробки и труб шт. 2 8 , 2

верхняя половина входной коробки и тру ' шт. 2 * . 1
8 , 2

5 Муфта зубчатая шт. I 1,5 1,5
6 Ляды комп i / 6 6,06 36,4

7 Сякхро-асинхронный агрегат ат. I 45,3 45,3

В том числе: подшипник с плитой ST. I 1,37 1,37

статор синхронного двигателя II и 12*4 12,4

индуктор синхронного двигателя п R 20,5 20,5

асинхронный двигатель в сборе п Я 13,0 13,0

8 Система смазки КОМП. I 1,3 1.3

9 Лебедки ЛГРУ- 1 0 ШТ 8 1,43 1 2

Дримочаиие
Порядок мохтаха приеден в графике производства работ на листе ?„

Основные указания к производству работ

1. Организация аонтажных работ предусматривает:
а) комплектную и своевременную поставку оборудования;
б) укрушштелиую сборку деталей вентиляторов в монтажные

узды;
в) совмещение строительства вентиляционных каналов с монта

жом ляд и лебедок для их управления;
г) применение мост ои ого кража в ада них вентиляторной уста

новки и автокрана при монтаже ляд и лебедок;
д) механизацию такелажных работ;
е) максимальное совмещение механо- и электромонтажных работ.

2 . Доставка оборудования в здание вентиляторной установки 
производится на трайлере трактором К-700 со специальными 
приспособлениями для закрепления. В здании оставляется 
монтажный проем высотой бм. Настил из овеллеров укладыва
ется по железнодорожным шпалам.

3. Укрупнение отдельных деталей в монтажные узлы производится 
на приобыигтяом складе в соответствии с ведомостью монти
руемого оборудования.

4 . Монтаж оборудования в здании вентиляторной установки про
изводится с помощью мостового электрического крана грузо

подъемностью 50т, который должен быть смонтирован к началу
работ. Монтаж оборудования вне здания производили автокра
ном MKA-IOm.

5. Вентиляторная установка монтируется и следующей последова
тельности:
а) монтаж сннхро-асннхронного агрегата левого вентилятора;
б) монтаж левого вентилятора; в) монтаж синхро-асянхронного 

агрегата и правого вентилятора.
Монтаж вспомогательного оборудования (масдостанций, возбудите
лей, оборудования охлаждения), расположенного в подвале на 
оти.-3,6 м, производятся через монтажные проемы с помощью 
мостового крана.

М о н т а ж  В е н т и л я т о р н о й  у с т а н о В к и . В е б о м о с т ь  м о н т и р у е м ы х  у з л о Ь .
В с е г о  л и с и й М а с ш т а б

6 б / м
Лист
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план

MocmoSou_
пронQ -50m П о я с н е н и я

д о с т а в к а  о б о р у д о в а н и й  п р о и з в о д и т с я  н а  т р а й л е р е  

14 = 6 0 т с  т р а к т о р о м  к -7 0 0 . О б о р у д о в а н и е  п о д а е т с я  я  

з д а н и е  ч е р е з  м о н т а ж н ы й  п р о е м  ( в  з о н у  р а б о т ы  п о с т о в о г о  

к р а н а ) .

,1 ля з а т а с к и в а н и я  о б о р у д о в а н и я  у с т р а и в а е т с я  н а с т и л  и з  

п р о г о н о в  С а / З О  н а  ш п а л ь н ы х  к л е т к а х  п о д  у г л о м  3 0 ° .

д о с т а в к а  р а б о ч е г о  к о л е с а ,  с б о р к а  г л а в н о г о  в а л а  и  

д в и г а т е л е й  п р о и з в о д и т с я  с  п о м о щ ь ю  т р а й л е р а  и а  с п е ц и 

а л ь н ы х  п р и с п о с о б л е н и я х  д л я  з а к р е п л е н и я .

всего AucnrijMaciumafi Л и с т  3IviUrlt llUfft • iU/inl / tuynwu yblHUnUQnU- Jj,ULfffUUr\U UUUHyUUUUH Up и ouunut 8 | 1 200



М о н т а ж  Р а м ы  п о ж у х а  В  сборе М о н т а ж  Р а б о ч е г о  п о л еса  В ент илят ора

М о н т а ж  н и ж н е й  полоВ ины  В ходной пор од ни

Указами к производству работ

1. Перед установкой раны на фундамент в колодцы опускают фундаментные 
болты с пантами.

2. Рама устанавливается на металлические подкладки из листовой стали 
размером 200x100x30 с уклоном 1:20.

3. Строповка рамы производится универсальным стропом.
4. Подливка рамы производится после петельной выверки.
5. После монтажа рамы монтируется нижняя половина входной коробки, 

затем корпус подшипника с рамой.
6 . Рабочее колесо устанавливается на заранее выложенную клетку из впал, 

в бетонной части кожуха (П положение). Строповка колеса осуиоствля- 
ется универсальным стропим й, = 15 т. Перед заводкой вала колесо 
расчаливается канатными растяжками к стенам здания.

М о н т а ж  В е н т и л я т о р н о й  у с т а н о В п и . М о н т а ж  р о м ы , р а б о ч е г о  пол еса, В ходной п о р о д о й
•.eroujcTOj Масштаб j

8  и. zoo
Аист 4.
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М о н т а ж  В а л а  В е н т и л я т о р а М о н т а ж  с и н х р о - а с и н х р о н н о г о  а г р е г а т а

Кран мостоЬои 
эл сптричсскио 

Q *5 0 ff0 m
Вал Ьенти- 

|/ ляпюра

Ось Вентиля
т о р а

Ш Щ111Ц!!И 11111 Ш  Ml 11

Т ч IS 1 Ц /» т ? т *1—  и
o i к Ы ё Ло

o d

&

К р о н  м о с т о Ь о О  
~ ~ э л с к т р и ч е с н и д  

Q *5 0 /Ю
А синхронный 
05 иго тел ь

10.000

" [ ^ ^Ц ндуп/пор синх- 
ронного Обиго/пеля

Шпольной \/ 
нлетпа

Статор синхрон-/ 
ного обигателя

Указания к производству Работ

Вал со ступицей, подшипниками и полумуфтой заходится в рабочее 
колесо справа налево мостовым краном. Строповка вала осуществ
ляется двумя универсальными стропами в месте посадки ступицы.
Вал следует перемещать на высоте не менее 12СЮ мм от оси венти
лятора. Затем правый конец вала опускается на выкладку из корот
ких шпал на корпусе подиипника, а левый -  на ипальнув клетку.
Производится заводка вала в колесо до совмещения сферических 
обойм подшипников с их корпусами, и вал опускается на выкладки 
из шпал на корпусах подшипников. Далее колесо перемещается до 
совмещения со ступицей вала и соединяется болтами.
Разбираются шпальные клетки, и ротор опускается в проектное 
положение* Производится регулировка подшипников.

5. Сшнхро-асинхрошшй агрегат подается в здание отдельными узлами 
в следующем порядке:
а) левый подшипник синхронного двигателя;
б) левая и правая плиты статора;
в) статор синхронного двигателя;
г) индуктор синхронного двигателя;
д) асинхронный двигатель в сборе на раме с двумя подшипниками.

6 . Статор синхронного двигателя устанавливается на шпальный настил, 
затем в статор заводится индуктор. Далее статор вместе с индук
тором приподнимается, разбирается шпальная выкладка,и статор 
устанавливается на фундаментные плиты. Ноитах сннхро-асинхронно- 
го агрегата следует выполнять в соответствии с "Инструкцией по 
монтажу электрических машин” -  ВСН-73-62.

М о н т а ж  В е н т и л я т о р н о й  у с т а н о б п и .  М о н т а ж  В а л а  и  с и н х р о - а с и н х р о н н о г о  а г р е п з г а р ^ М ® !
Масштаб

I •' 2 СО
Лист 5
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Полоиедя

1. Монтах ляд и лебедок выполняется по пере готов
ности каналов и фундаментов для лебедок с помо
щью крана UKA-IOm со стрелой <^=18н. Ляды мон
тируются из двух половин.

2. Для монтажа лид переключения при строительстве 
канала следует временно оставить монтажный проем 
2,5x3м, который затем бетонируется. Ляды диффу
зора монтируются черви выходное колено диффузора. 
Лебедка ЛГРУ-Ю монтируется до устройства пере
крытия над ней.

3. Ляды канальная и атмосферная, их лебедки и пере
ключающие устройства монтируются аналогично.

-.с>: .'.V: о у. ’/ - ' i s . v. t*./ *

АВт окран М ПА-Ю м

-4200

Всего шстоцмасштаб
М о н т а м  Вент илят орной уст аноЪ пи. М о н т а м  л я д , л е д е Ь п и . д и ф ф узо р а 8 ('-100

Лист 6



Гр а ф и к  произЬодстба' 51 - монтажных работ

л /п
Н а и м е н о в а н и е  р а б о т

О  
о О

н и р ы а  в р е м е н и . и ю т а б  б р и г а Ь и ,  
ч е л О I I и

§
2 С

о с н о в а н и е н а

е 5

Все
г о просрессия К О Л

■ 9  г  
к Ч

§ ц
fcO.V

| |
Рабочие дни 25 125

1 П р о в е р к а  ф у н д а м е н т о в  и  з а к л а д к а  ф у н д . б о л т о в . к - т 1

2 М о н т а ж  р а м ы  к о ж у х а  в  с б о р е % / 4 ,5

3 М о н т а ж  н и ж н е й  п о л о в и н ы  в х о д н о й  к о р о б к и - И - У б р

4 М о н т а ж  к о р п у с о в  п о д ш и п н и к о в  с  и х  р а м а м и - я -
4Л в

5 М о н т а ж  р а б о ч е г о  к о л е с а  и  в а л а  с о  с т у п и ц е й %
6 М о н т а ж  н и ж н и х  п о л о в и н  в х о д н ы х  т р у б  и н д т п а р а ш а - И -

7 М о н т а ж  в е р х н и х  п о л о в и н  в х о д н ы х  к а р о б о к  и  т р у б

8 М о н т а ж  с р е д н е й  ч а с т и  к о ж у х а
ш у

т %
9 М о н т а ж  в е р х н и х  п о л о в и н  н а п р а в л я ю щ , а п п а р а т о в . — ft

1 0 М о н т а ж  в е р х н и х  с е к ц и й  к о ж у х а У ?

1 1 н а с а д к а  п  / м ц е р т ы  и  ц е н т р о в к а  а г р е г а т а  с  Ь е н т . ш т 1

1 2 М о н т а ж  л я д  и  л е б е д о к  Л Г Р У  - 1 0 к 7 т у »
1 3 м о н т а ж  о б о р у й .й л я  о х л а ж й  с в и с т ,  и э м . в о з д у х а Н°
1 4 М о н т а ж  с и с т е м ы  м а с л о с м а з к и %
1 5 м о н т а ж  о г р а ж д е н и й  и  п е р е к р ы т и й к - т 1

1 6 М о н т а ж  э л  о б о р у д о в а н и я  в е н т и л я т о р а  В Р Ц Л  - 4 , 5 — 1 а
1 7 О п р о б о в а н и е  в е н т и л я т о р а К-Т 1  Е

I Монтаж вентилятора ВРЦД-4,5 (правого)

. Е Н и Р  Ц 31-60- 
ТаОлицаг

3 5 1

СМ .лист 8

ЕНиРЛЗКД(5Э

3 5 1

70 6 7 0 6

3 9

М о н т а ж 
н и к и  
б р а з р . - 1  
4 р а з р , - 1  
Зразр-2 
граф Г

З л . м о н т а ж и .

М о н т а ж н и к и  5

10

4 3 3

8 9
4 . 8

I I  М о н т а ж  в е н т и л я т о р а  & Р Ц Д . - Ц ,5 ^ е в о г б )

Монтаж механической части вентилятора к - т

Монтаж эл. оборудования вентилятора.
Опробование вентилятора

ЕНиР̂ м-бо3 5 1

с м . л и с т  8

Е Н и Р Д з т - б о

3 5 1

7 0 6

3 9

М о н т а ж н и ц !

Э л м о н т а ж н .

М о н т а ж н и к и

1 433
8 9

4 .8

Примечания;
1  М о н т а ж  в е н т и л я т о р н о й  у с т а н о в к и  в ы п о л н я е т с я  д в у м я  б р и г а д а м и  ( м о н т а ж н и к о в -  5 , 

э л е к т р о м о н т а ж н и к о в  -  1 0 J  в  в о н и  с м е н и .
г. Объемы работ и -трудоемкость уточняются после составления калькуляции 

в проекте производства работ.
3 .  Н о р м ы  в р е м е н и  н а  м о н т а ж  п р и н я т ы  п о  Е Н и Р ,  ? Э 1 - 6 0 .

м о н т а ж  в е н т и л я т о р н о й  у с т а н о в к и .  Г р а ф и к  п р о и з в о д с т в а  м о н т а ж н ы х  р а б о т к к о  л и с то в  

~ 8  '
М а с ш т а б  

6  /М Лист 7
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№
пл

Наименование работ Ед.
13М. Кол Норма времени Состав

бригада
Ко
лях

Трэ
до
ем.
чел
да.

Про
&ОЛЖ. Рабочие дни

основание на
ед.

все
го профессия кол • дни I 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0 II 1 2 13

I
Монтаж эл.двигат.СДНЗ-17-76-12, 4000 квт. 

500 об/мин пт. I ЕНиР,
§23-7-71

161,
05

161
05

электро
монтажник!

2
Монтаж эл.двягат. АКС 16-44-24, 500 квт, 

240 об/мин шт. I ЕНиР.
§23-7-67 43 43 4раар.2чеа

Зразр.4чеа . 1 0
I 30 3

з Монтаж возбудительн.агрегата, состоящего 
из двигателя А-82-4 и генератора 0-92 шт. I КЯмР

§23-7-74 36,1 36,
4 Монтах станции управления синхронным дви

гателем ПН 7002-52А2 шт. I ЕНяР
§23-7-30 7,66 7,66

5 Мотах станции управления синхронным 
двигателем Ш9О02-ООА2 пт. I ЕНиР

§23-7-30
7,66

7,66
6

Монтах станции управления асинхронного
двигатель ПГХ-6016-59АЗ шт. I ЕНиР

§23-7-30 7,66
7 Монтах станция управления масдосмазхой

ПЭХ 5039-03А2
шт. I ЕНиР

§23-7-30
7,66

7,66
8 Монтах станции КИП шт. I ЕНиР

§23-7-29
3*45

3,«
_|и„

1 0 -I 9 I

9 Монтаж комплекта аппаратуры для измерения 
расхода воздуха шт. I ЕНиР

§23-7-29
3,45

3,45
1 0 Монтах комплекта аппаратуры для измерения 

лепоессии
шт. I ЕНиР

§23-7-29
3£5

ДО

II Монтаж камеры КСО-366 шт. 2
ЕНиР— : 

§23-6-14
Z 7 S

г ч *
1 2 Монтаж ящиков кабельных шт. 3 ЕНиР

§23-7-24
1,83

5,49
IE Монтаж силовых кабелей т ш

м 520 ЕНиР----
§23-4-6 13 1Ы7,

6

. 1 . 1 0 I 50 5

14 Монтаж контрольных кабелей 1 0 0

м :790 ЕНиР
§23-4-6 II 196,

9

Пммечаияя:
I* Понтах электрической части вентилятора выполняется бригадой электромонтажников 

1 0  чел. в одну смену.
2. Объемы работ и трудоемкость уточняются после составления калькуляции в проекте 

производства работ.
3. График производства электромонтажных работ разработан аабярморией электротехники и 

автоматики ВНИИОМШСа.

Монтаж. Ьентиляторно й устаноЬки. График произЬоЬстба электромонтажных работ к § 1 М а с ш т а б

8 б  / м
Лист В







Перечень чертежей технологических схем монтажа компрессорное 
установки К 500-6I-I

-  55 -

ш
ПП Наименование чертежа Номе*

ДИОТ£

I Монтаж компрессорных установок К 5Q0-6I-I 
Заглавный лист т

2
Монтаж компрессорных установок К 500-6I-I 
Ситуационный план

3 Монтах компрессорных установок К 50G-6I-I
О б;з«  схема монтажа 3

4

5

Монтах компрессорных установок К 500-6I-I 
Ведомость основных монтируемых узлов 4

Ментах компрессорных установок К 500-61-1 
Транспортирование оборудовании г. здание 5

6
Монтаж компрессорных установок К 500-61-I 
Монтах основных узлов 6

7 Монтаж компрессорных установок К 500-6I-I 
График производства монтажных рабо** 7

8
Монтаж компрессорных установок К 5Q0-6I-I 
График производства электромонтажных работ

8

9 Монтаж компрессорных установок к >0 0 -6 1 -1  
Сводный график производства работ

о

Ш 9М Ш
1. Комдрессорная станция дровзводительностью 4600 ма/мхн воздуха

к давлением 9 ат с II  компрессорам* обслуживает вездухоснасжеине 
дв/х линяй пятиступенчатого эрлифтиого подъема гдавпого отвода 
гидрошахты.

2. При разработке технологических схем монтажа использованы матери
алы института Иянпрчаахт, ВНИИ0М1С, Донгнпроуглемат.

3. Технологические схемы монтажа компрессорной станции ш лоавены
в ввде типовых ранений и требует уточнения в конкретнее условиях 
прь раэрабетке ППР, Монтаж компрессорных станций с меньшим ш и -  
честном компрессоров производится аналогичными мето;;эмя.

Ведомость потребности я основных механизмах, приспособлениях 
и материалах при монтаже компрессоров К 500-6I-I

Ш
ПП Наименование Кд.

нам Кол. Краткая
характер. Назначение

I Кран мостовой электрический ВТ. I <2* 15т
Монтаж уз
лов комп
рессора

2 Кран ручной одхобалочный ВТ. I Q = 5 т Монтах
узл ов

3 Крал гусеничный 
ИКГ-16 ВТ. I <*-16т.

t c m p - г б м  
С ГУ С Ь К О М

Монтаж глу
шителя и 
др.обор.

4 Автомашина ЯАЗ-210 шт. I Ч = 1 2  т Доставка 
узлов комп-

5 Трактор гусеничный шт. I С- 1 0 0 Доставка
эл.двигат.

6 Лебедка ЛОЭ-5 ВТ. I Q = ' 5  I
Затаскив.са 
ней с эл. 
двигателем

7 Саш инвентарные шт* I (i = 2 0  т Транспортир 
ровка эл* 
двигателей

8
Приспособление-стропы ддя монтажа 
компрессоров я . I Завод-изг

компрес
сора

'Монтаж
компрессора

9 Строп универсальный ИТ. 4 % 5 . Ю #
15,2от

Монтаж
узлов

1 0 Тали электрические я . 2 0  = I т Монтаж
узлов

II Тадь электрическая я . I 0 = 3  т —и —

1 2 Отводные блоки ВТ. 3 %=3 т

13 йпалы шт. 150 железно-
дор.

Устройство
перекрытий

14 Доски и3
1 0 &=50мм Устройство

настилов

М о н т а ж  к о м п р е с с о р н ы х  у с т а н о Ь о к  и - 5 0 0 - 6 1 - 1  З о г л а Ь н ы й  л и с т . ЬсеголистЛ МОСШТаб
ft /  ы Л и ст  Ъ
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Условные обозначения;

........  Здание турбококярессорной станции. *
С*__ j  Фундаменты под компрессоры*
—* t—  Подъездные пути к зданию компрессорной* 2.

®  фильтры масляные самоочищающиеся.

3.

Пояснение

Компрессорная станция запроектирована для II турбокомпрессор 
и размещается в отдельно стоящем здании, размеры в плане ISxI cSm 
с пристройкой размерами в плана *,7хШ  м.
Невинный зал выполнен с двумя площадками для установки л обслужи
вания оборудования на отметке +0 , 0 0 0  +Э,6 м и оборудован для мон
тажных и ремонтных работ мостовым электрическим краном с пролетом 
16,5м и грузоподъемностью ' Пт .
Ревизия и укрупнительная сборка узлов компрессоров производятся 
иа сборочной площадке.

Монтаж компрессорных устаноБак К-500-61-1* Ситуационный план Всего Microti масштаб 

f.500
Аист 2.
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Пояснении
1. Номера позацай см.на аисте 4а ведомости основных 

монтируема узаоа компрессорвой уотаиевжа.
2. Посаадоаатеаиость монтажа основных узаоа аомпрес- 

оораой отаацаа прааедава на аасте 4.

3. Гаумитажи монтнрувтса посае монтажа воах номпрассорных уотажо- 
аон. До монтажа гауматоаай должны бы» вмонтированы пода ода дав
выхлопные трубы.

М о н т а ж  к о м п р е с с о р н ы х  у с т а н о в о к  К  -  5 0 0 - 6 1 - 1  О б щ а я  с х е м а  м о н т а ж а
Всею листов MMuirot

1 ШО А и с т  3



Ведомость ооновных монтируемых узлов компрессорной установки

ш
поз.

Наименование ЕД.
изм. Кол. Касса,кг

ед. )бщ.

I Воздухоохладитель промежуточный ВТ. 2 2634 5268

2 Воздухоохладитель электродвигателя ШТе I 766 766
3 Касляиый бах ВТ. I 982 982

4 Всасывающей воздухопровод ВТ. I 1146 1146

5 Воздухоохладитель концевой ВТ. I 4100 4100

6 Фильтр масляный (самоочищающийся) ■ I . I 532 532

7 Редуктор к-т I 2654 2654

В том числе: корпус ВТ. I 1074 1074
зубчатое колесо as# I 780 780

шестерня ВТ. I 150 150

крыш» ШТе I 650 650

8 Компрессор к-т I 10337 I0S37

В том чяоне: нижняя Полины корпуса ВТ. I 4105 4105

ротор ВТ. I 1092 1092

верхняя дманняа ВТ. I 5140 5140

9 Элит роди ягатель ВТ. I 15650 15650

1 0 Вазбудитедь ВТ. I 980 930

II Глумитедь п» I 841 841

Повои am
Контах оборудования компрессорной установки выполняется 

в следующей последовательности:
I. Вспомогательное оборудование, устанавливаемое в малинном 

заве на отметке ± 0,00 м:
1) воздухоохладитель электродвигателя к промежуточные 

в оадухоохиадихожж;
2) охлаждение зиектродиигатедв (подведвцвй короб);
3) пуокоиой к реаервкый маоияяне каееен;
4) маоаякнй бак (с метажнохокотрукцкей под него);
5) маожоохнаднтенн;
6) воаонвающнй трубопровод,
Перечнсвенное оборудманне подаетса на место установки о 

помоньв мосгоэого злектрйчесжоге или ручного одиобааочного врана 
череа проеш в переирытви на отм. 8,6 м,

П. Вспомогательное оборудование, устанавшаемое ма отметке± 0,00 м, в пркотроява адакия:
1) воздухоохладвтоль концевой с рамой;
2) самоочищающийся фалир маояшй,
Контах хонцеяого иоздухоохаадвтожя осумаотвияетои о номощьв 

гусеничного врана ККГ-16, уетаяамввавщего ага на переносную моитах- 
ную раму, н мостеига храма дня неремещепя ааадухоакааднтеая не соб
ственную раму.

H. Турбокомпреосорный агрегат в адаяиа на отм.8,6 м :
1) редухтор;
2) иомпреосор;
3) энектродвнгатеиь;
4) воабуднтель знектрадвнгатеня.

ДННШШ
I. Орн пран81одстве работ онодует отроге оабладать дейатаую- 

м е "Праинва безопаоноотн в угоньшх а ованцовмх ияхзах" а СйиП 1-А„ 
11-70 "Тахкяжа баеашеносхв в етрантеньстае".

2. Копах компрессоров оаадует вмповнять а свети етотяия е инех- 
ружцвей завода-кагетовпаая.

М он таж  компрессорных у с т а н о Ь о к  К500-Б1-1. В е д о м о с ть  оснобных монтируемы х у з л о Ь
ketoHucmtl Масштаб

9 б/м Л и с т 4
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Разрез I-I

Снимаемая
п а н е л ь

Крон монпоЬоо постоянный , ■мвтпричеемий

1 Lk= 18500 П
7 У[---------- ----------------------- - V

< Г Н 7

Х Ш п а л ы

® -

± 3 800

*0000

^УД<у>Х\уЖУ̂ 5?

I______

■ г т г ^ Г 1 ааЦ)♦

Е
ijlBsdl,__„■
i r j i d f l

----------------- и ----------^

ш т т г т ,

Пояснений
i Путь достобки оборудобания 6 

здание компрессорной станции 
показан на листе г.

2 .8 се оборудование компрессор
ной станции,за исключением 
электродвигателей С Т М - г ,  дос
тавляется 6 здание на автома
шине грузоподъемностью 12т.
зЭлектродбигатель С Т М -2  достаВ 

ляется к зданию на санях с помо
щью трактора СЧОО. Сани с элеп- 
тродбигателем зотаскибоются 
б здание с помощью лебедки гру
зоподъемностью 5т и  отбойного 
блока.

Ь.Аля проезда абтомашины с  
оборудованием и соней с  электро 
двигателем б здание станции 
(под кран) В машинном зале сни
маются панели метду колоннами 
41-12,а трубный канал перекры- 
Ьается шпалами с настилом из 
досок толщиной 50мм.

Монтаж компрессорных устанобок К 500 _ 61 - 1. ТранспортираЬание оборудования б здание Лист 5



М о н таж  р е д у к т о р а Монтаж  компрессора М о н т а ж  э л е к т о о д Ь и ч о т е л я

Дошсясямя
1. Строповка редуктора производится универсальным стропом 

за приливы на крышке»
2. Верхняя часть корпуса компрессора стропятся к крику 

крана с помощью приспособления завода-изготовителя.
3. До монтажа электродвигателя должен быть установлен 

воздухоподающий короб.
4. Электродвигатель с рамой устанавливается на времен* 

ные подкладки, на которые он центрируется с валом 
зубчатого колеса редуктора и перемещается в осевом 
направлении для получения необходимого расстояния между

торцами зубчатых втулок, соединительной муфты редуктора и 
электродвигателя.

3. Временные подкладки заменяются постоянными после окончеиельяого 
центрирования электродвигателя с редуктором и проверки зазоров 
в осевом направлении по маслоулизителям, внутренним мятам, 
хецсшпцнокнш щитам и их уплотнениям,

б. Монтах узлов производится в соответствии с СНиП Ш-Г.10,2-62. 
"Компрессоры. Правила производства и приемки монтажных работ”.

М о н т а ж  к о м п р е с с о р н ы х  у с т а н о в о к  к  5 0 0 - 6 1 - 1 .  М о н т а ж  о с н о в н ы х  у а л о Ь . 1 50 Аист 6
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Н: Наименование работ Вд. Норма времени, чел. Состав бриг. КО- Тр*
емв.
чел
дни

Дро-
ДОД,-
раб, f 
дни

Ш1 13Ы. 1 0 1 .
основание на

ед.
все
го

■лрофес- 1 

сия
<ох. Ж .

амв

I Проверка фундамента шт. I ЕНиР
§ат-?а 13 13

2 Зажладка анкерных болтов в колодцы iC—т I §31-23 27 27 Слесари- 
монтажни! 11

3 Монтаж редуктора ВТ. I §31-23 82 82 6 р -  1 ч 
5р -  1ч 
4р -  1ч

5 I 43 9
4 Установка компрессора ят. I §31-23 155 155
5 Центровка и соединение турбокомпрессора и редуктора к-т I §31-23 71 71

Зр -  1ч 
2 р -  1 ч

6 Установка электродвигателя шт. I §31-24 1 2 0 1 2 0

? Центровка и соединение электродвигателя и редуктора к-т I §31-23 59 59 -.И— , 5 I 30 6

8 Монтаж опорного и опорноупорного подшипников 
компрессора_________________________________________________ к-т I §31-23 58 58

9 Монтаж трубопровода водяного охлаждения, установка 
■нстотнеитадьной лоски к-т I §31-23 Щ7’

_и_ 5 I 40 8

1 0 Монтаж воздухопровода к-т I §31-23 300 300
с I ♦3,5 А

II уеш евда промежуточного воздухоохладителя, прямых 
Mivaraxei. ееелиняшил поом.воздухоохладитель к-т I §31-23 53 53

> э 9

1 2
Установка концевого воздухоохладителя и вдагоотдели- 
теля__________ _____________________________________________

к-т I §31-23 32,5 32,5 . и .
Ь4,813 Монтаж трубопровода маслосмазки к-т I ' §31-23 330 330 * 5 I 9

14 Установка маслоохладителей, маслонасосов и электро
двигателей к ним к-т I §31-23 6 6 6 6

15 Установка маслобака шт. I §31-23 16 16 п т >7 с с
16 Очистка труб системы маслосмазки песком, промывка 

водой и пар™ к-т I §31-23 83 83
X - »# - Ъ

17 Промывка системы маслосмазки маслом к-т X §31-23 57 57

18 Монтаж электрической части компрессоров к-т II Лист 8 108( 1081 Злектро-
ш ю тажяам , 5 I ЕЭ4 27

19 Опробование компрессора к-т I ВНиР
§31-23 75 75 Слесари-

монтажник ij_ I ) , 2 2

Итого: 5 I 372 49
Приютами

1. Монтах компрессорной установка выполняется бригадой монтажников -  5 чел. в одну сиену,
2 . Монтах электрической части компрессоров выполнен на ласте 8  (для одиннадцати агрегатов).
3. Объемы работ к трудоемкость уточняется после составления калькуляции в проекте производства работ
4 . Нормы времени на монтаж приняты no ЕНиР, §31-23 и 31-24.
5. Сводный график по монтажу 1 1 -ти турбокомпрессорных агрегатов приведен на листе 9.

"  ■ компрессорных цсшоноЬок К-500-61-1, График произЫстба работ
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Наименование раиот дзм. Сол, Норма времени, 
ч е«тч .

Состав бригады Кол.
смен

Тру-
д о -

Про
дол.

РаО O'me ДHA

основание ни
е,,пн

все
.го “профессия кол .

емк,
чел?
дни

раб.
ДНИ

N гО Юlojc4-■Ofо,о s Ni»o £ *nCO 90cnоCMN CMCMmCM3-
CM

inN icCMc-c>:«c1 N14:*

i Монтаж 
тока не

станции управления переменного
380 S ыт. 3d ЕНиР 

§23 -7 -61 3 ,05 Ы0,1
электронон
тажншся

Н
I

2 Монтаж 
тока на

блока управления переменного 
380 В шт. о ЕНиР 

52 3 -7 -с  9 3 ,4 5 СО# , 6разр-1чел . 
4разрг2чел , 5 I 15 3

l
о Монтаж 

96 ТАН-
батареи  аккумуляторной щелочной 

“350 1ЛТ . 4 ЕНиР 
§2 о -6 -2  7 2 ,9 11,6

i?pui>p*2 чал [

4 Монтаж зарядного выпрямительного уст-ва
к аккумуляторное батарее  96 Т&Н-обО iUT. 2 ЕНиР

§ 23-6 -27 2 ,9 5 ,3
]
i

5 Монтаж
торной

разрядного  устрой ства к аккумуля- 
батарее 96 ТДН-350

шт- I ШШ5-----------
§23 -6 -27 2 ,9 £ ,9 !

6 Монтаж селенового выпрямителя л т . 2 ЕНиР
§ 23 -6 -1 2 1 6 ,5 33 н_

ч 5 I 14 3

7 (Аонтаж регулятора возбуждения шт. I I ЕНиР
623-7 -16 1 ,0 5 CI.5

У .. „  ----------

8 Монтаж гаси тел ьн ого  сопротивления шт. I I ЕНиР
§23-7 -16 1 ,0 5

11,5
. . .

У Монтаж панели управления высоковольтным 
синхронным двигателем шт. I I ЕНиР

§23—7—28 4,03
4 ,3

10 Монтаж кнопок управления шт. 109 ЕНмР
§23 -7 -12 1 ,05 Ш ,

45

I I Монтаж соединительных коробок шт. 123 ЕНиР
§ 2 3 -7 -2 4 0 ,81 " &

I

12 Монтаж щита компрессора I I ЕНиР 4*91 54 Ч и 5 I 35 9 I
ШТ • § 2 3 -7 -3 0 /  "

13 Монтаж пульта оператора компрессорной шт. I ЕНиР
§ 2 3 -7 -2 9

9 ,81
>,81

14 Монтаж аппаратуры КИЯ шт. I ЕНиР
§ 2 3 -7 -2 8 5,67

,,67
15 Монтаж силовых кабелей юс ззб; ЕНиР 

§ 23-4-6 4,7 158 пп т/. |м м Ч 5 I rU 1 4

16 Монтаж контрольных кабелей 1 0 0

м
15
ООО

ЕНиР 
§ 23-4-6 2,7 405

f.------------------- X
1

1

Примечания:
Итого: 5 1 134 27

1. Монтаж электрической части компрессорных установок выполняется бригадой электромонтажников 5 чел. 
в одну смену, продолжительность смены 8  часов.

2 . Объем работ уточняется после составления калькуляции в проекте производства работ.
3. График производства электромонтажных работ разработан лабораторией электротехники 

и автоматики ВНйИОМШСа.

Монтаж к о м п р е с с о р н ы х  у  станобок К~500~ 6Н .  Г р а ф и к  произЬодстЬа элептрошжпкных работ ВстяммИМасштаб
9 6/M Л и с т З



Пояснена»
i .  для сокращения срока монтажа всей компрессорной станции предусматривается одновременный монтаж двух 

турбокомпрессоров у выполняемый в две смены отдельными бригадами монтажников.
Состав бригады монтажников в каждой смене -  5 человек; 6р.- I ;  5 р*-- I ;  4 разр.- I ;  о разр.-1; 2 разр.-1.
?4онтаж электрической части компрессорной станции выполняется в одну смену бригадой электромонтажников -  5 человек: 
6 разр.-1; 4 разр.-Z; Ъ разр.-2.

с. Общая продолжительность монтажа компрессорной станции, состоящей из 11-ти агрегатов, составит W4 рабочих дя|»

Монтаж компрессорных установок K-5D0-61-1. Сборный график произбодстба работ buamad Масштаб
Я 6/м Лист 9





Т Е Х Н О Л О ГИ Ч Е С К И Е  СХЕМ Ы  
МОНТАЖА КОМПРЕССОРНОЙ СТАНЦИИ С 

КОМПРЕССОРАМИ К -5 0 0 -6 1 -1





П  о я с н е н и я
1. К о т е л ь н а я  устаноЬка с т р е м я  котлами К Е - 2 5 - 1 4 С  

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  15 т о н н  п а р а  6 час с рабочим даблением 
1 4  кгс/смг предназначено д л я  централизованного пароснаб- 
ж е н и я  р а з л и ч н ы х  п р о м ы ш л е н н ы х  и коммунально-бытоБых 
объект об.

2. К о т е л ь н а я  устаноЬка постаЬляется Бийским забодом- 
иэгото&ителем следующими крупными блоками

а! передний топочный ; 
б) задний топочный ;
Е й  б л о к  к о н Ь е к т и Ь н о й  ч а с т и .

Остальное оборудоЬание котлоЬ постаЬляется россыпью.
3 Общий Ьес котла Ь объеме постабки 4 0  т .
4 .  С х е м ы  м о н т а ж а  р а з р а б о т а н ы  н а  о с н о б н о с  н а и б о л е е  

т я ж е л о е  и  г а б а р и т н о е  о б о р у д о Ь а н и е .  М о н т а ж  о с н о б -  
н о г о  о б о р у д о б а н и я  к о т е л ь н о й - к о т л о а г р с г а т о б  п р о и з -  
Ь о д и т с я  г у с е н и ч н ы м  к р а н о м  м к г - 2 5 с о  с т р е л о й  6  =  1 5 м  
н а  о т к р ы т ы х  ф у н д а м е н т а х .
В ы с о т а  о т м е т к и  м о н т а ж а  о с н о б н ы х  5 л о к о б - 3 . 6 м  

У к р у п н и т е л ь н а я  с б о р к а  и  м о н т а ж  о с т а л ь н ы х  у з л о б  Б ы -  
п о л н я ю т с я  а в т о м о б и л ь н ы м  к р а н о м  м к а - Б . З  с о  с т р е 
л о й  1 2  м .

5  Т е х н о л о г и ч е с к и е  с х е м ы  м о н т а ж а  к о т л о б  р а з р а 

б о т а н ы  Ь с о о т в е т с т в и и  с  ч е р т е ж а м и  Б и й с и о г о  
к о т е л ь н о г о  з а б о д а  ( и ч е р т  0 0 0 1 1 3 0 1 3 д м ;  0 0 8 0 0 2 6 П С Б ,  

0 0 6 5 3 1  0 4 1 С Б  ,  0 0 8 5 1 9  0 3 1  С Б  ;  О О В & О Ю П  С Б  )
К о м п о н о б к а  о б о р у д о б а н и я  Ь з д а н и и  п р и н я т а  п о  ч е р т е ж а м  
т и п о б о г о  п р о е к т а  N 9 0 3 - M 4  п р и м е н и т е л ь н о  к  к о т л у  К Е - 2 5 - 1 4 С .  
А л ь б о м ы  I M  ( С а н т е х п р о е к т  ,  г .  М о с к б а .  1 9 6 6  ) .

6 .  П р и  п р о и з в о д с т в е  р а б о т  с л е д у е т  с т р о г о  с о б л ю д а т ь  
С Н и П Ш - А .  1 1 - ю  . Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и  6  с т р о и т е л ь с т в е "

1  П р о и з Ь о д с т Ь о  р а б о т  с л е д у е т  о с у щ е с т б л я т ь  б  с о о т б е т -  
с т б и и  с  з а б о д с к и м и  и н с т р у к ц и я м и  п о  м о н т а ж у ,  а  т а к ж е С Н и П  
Ш - Г . 1 0 . 4 - б 1 . Т е х п л о э н е р г е т и ч е с к о е  о б о р у д о б а н и е .  П р о б и л а  
п р о и з б о д с т Ь а  и  п р и е м к и  м о н т а ж н ы х  р а б о т . "

8 . Д о  н а с т о я щ е г о  б р е м е н и  п р и м е н я л и с ь  к о т л ы  т и п а  Д К В Р .  
М о н т а ж  т а к и х  к о т л о б  п р о и з б о д и т с я  а н а л о г и ч н ы м и  м е т о д а м и :  

а 1 н а  о т к р ы т ы х  ф у н д а м е н т а х ;  
б )  б н у т р и  з д а н и я

Технологическая схема монтажа котлоЬ К Е - 2 5 - 1 4 С .  з а г л а б н ы й  л и с т  М о н та ж  н а  о тк р ы т ы х  ф у н д а м е н т а х
Всем яиапЬ масштаб

Л и с т  1
1 3 б / м

Перечень чертежей технологических схем
N

п / п
Н а и м е н о в а н и е

Н о м е р
л и ста

1
Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  м о н т а ж а  к о т л о Ь  к е - 2 5 - 1 4 с  
З а г л а б н ы й  л и с т  М о н т а ж  н а  о т к р ы т ы х  ф у н д а м е н т а х 1

2
Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  м о н т а ж а  к о т е л ь н о й  
К о м п о н о б к а  о б о р у д о б а н и я 2

3
Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  м о н т а ж е  к о т л о Ь  к Е  - 2 5 - 1 4  с  
К о м п о н о б к а  о б о р у д о б а н и я  н а  о т м .  3 . 6  м 3

4 Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  м о н т а ж а  к о т л о б  к Е - 2 5  - 1 4  с  
М о н т а ж  о с н о б н ы х  у з л о б

4

5
Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  м о н т а ж а  к о т л о б  к е - 2 5 - 1 4  с  
Г р а ф и к  п р о и з б о д с т Ь а  р а б о т

5

Б
Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  м о н т а ж а  к о т л о б  К Е - 2 5 - 1 4  с  
Г р а ф и к  п р о и з б о д с т Ь а  э л е к т р о м о н т а ж н ы х  р а б о т

6

В е д о м о с т ь  п о т р е б н о с т и  Ь  о с н о б н ы х  м е х а н и з м а х . п р и с п о с о б л е -  
н и я х  и  м а т е р и а л а х  п р и  м о н т а ж е  к о т л о Ь  К Е - 2 5 - 1 4 С ____________

N
п / п

Н а и м е н о Ь а н и е
Е д .

и з м . К о л

К р а т к а я
к а р а к т е р и с т

Н а з н а ч е н и е

1 К р а н  г у с е н и ч н ы й  м к г - 2 5 ш т 1 0 г Т 5 т ,С с т у  * 1 5 м
М онтаж оснобных 

бяокоб котельной

2 А б т о м о б и л ь н ы й  к р а н  м к а - Б . З ш т 1 и - а д т .Е с т р м г м М о н т а ж  иэяоб 
бо 5  т

3 С т р о п  у н и в е р с а л ь н ы й ш т 2 Q - 1 2 T .d - 3 2 .5 M С т р о п о Б к а
у з я о ь

4 С т р о п  4  -  б е т б е б о й ш т 1 Q = 5 t .  d = 1 9 . 5 M С т р а п о Б к а
у з л о Б

5 Д о с к и м 5 2 б - 5 0 м м У с т р о й с т в о  
н а с т и л  о б

6 Т р а й л е р  с  т р а к т о р о м  с - т о ш т 1 Q = 4 0 t
Д о с т а в к а

о б о р у д о в а н и я
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П р и м е ч а н и е
Э кспликация монтируемого оборудования 
п р и б е д е н а  на лист е з.

Технологическая схема монтама нотлоб ПЕ-25-ihc. ПомпоноЬка оборудования всего лисп* Масштаб] Аист 2

г-ию
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Примечание
Аист 3 рассматривать совместно
листал* 2 .

Экспликация монтируемого оборудования котельной
Я
ПОЗ. Наименование т .

кои
Масс
ей

а,кг 
общ.

1 Котел породой ke- zs- iuc 3 km I200X

2 Топка тчз -  гл/5,6 3 - -

3 Экономайзер чугунный 3 4001 21000

4 Воздухоподогреватель стальной 3 3660 1098С

5 ДЫМОСОС Д - 13,5 3 30 0 0 9 000

6 Вентилятор 8M-tO 3 13 0 0 3 9 0 0

7 Насос питательный змсг-ю 3 1690 5 0 70
8 ЗолоулоВитель ~ блочный батарейный циклон 3 9 6 70 29010

9 Холодильник проб коткоВой Воды 3 7  0 2 10

10 Холодильник проб пара 3 по 2 1 0

11 Золосмыбной аппарат МВН-2536-ot 3 по 2 1 0

и Газопроводы до дымососа 3 3 1 7 5 9 3 2 3

13 Воздухопроводы 3 5 926 1 7 7 7 8

1 4 Желоб для угля (прабый) 3 2 4 8 7 4 4

15 Желоб для угля (лебый) 3 2 4 6 7 4 4

16 шлакоспуск 3 З А  4 10 3 2

И Газопровод от дымосособ 3 3  оо 900

<8 Конбейер ленточный, ширина ленгыьям 1 - -
19 Помосты и лестницы 3 23 3 1 75 9 0

Технологическая схема монтажа потлоЬ KE~2.5-lhC. ПомпоноЬка оборудования на отм.5,бм ВагшайШсшт^и zoo
ЛисшЗ



Bud A
-  70

C r_ _  - ! l -------- i l l -------- 11 _  _ j l  ГТ

f  1 Г '  w

____]!F̂ 'Tr̂ n-T-r-=nv- Hl

Ведомость осноЬных монтажных узлоЬ потлоагрегатоВ
н *
псе Паи менобание Ед-

U3M.
Кол

Осно 
РЫ 9 3

ъные л в м е  
л о б ,  м м

Maciузло\'Р5 ,  к г П р и м е 
ч а н и яОлиноширинВисло ед- общ.

1 Рама опорная с каркасом ШОТ. 3 то 3 6 0 0 2 3 0 0 1 9 0 2 ,2 5 7 0 6 , 6

2 Блок конВектиЬной части ш га . 3 5 3 5 0 ЪЗкО 3 9 9 2 2 0 0 0 0 6 0 0 0 0

3 Задний топочный блок шт. 3 3 2 9 0 3 0 5 7 5 ) 9 0 7 7  k0 2 3 2 2 0

и П е р е д н и й  топочный блок ш т. 3 ЗЗЬ й 2 9 Ь 0 5 1 9 0 9 ( 0 0 2 1 3 0 0

ОсноЬные указания п произбодстбу работ
t.JLocma5na тяж сны*, и крупногабаритных узлоВ ойми'г 

доЗания производится на трайлере, остальных узлоВ-аб 
томашинами.

2 . Монтам тяжелого оборудования потлоВ производится 
до ЬозВеЬения стен здания В следующем порядке: 

d) монтируется опорная рама с каркасом;
6}на раму устонаВлибаВтся блок конВептибной части; 
Ь) монтируются задний и передний топочный блоки;
2)устанавливаются помосты,лестницы, арматура и 

трубопроводы б пределал котла;
д) производится сушка обмуроВки, прощелочибание 

котла и опробование на паровую плотность'
Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  м о н т а ж а  к о т л о Ь  К Е - 2 5 - 1 4 С .  М о н т а ж  о с н о в н ы х  у з л о Ь

Зсетлисгоб 
1Ъ

Масштаб
1:100

Лист U
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График произбодстЬа работ по монтажу одного котла K E -Z 5  -14  С

ы

П/ п

Наименобание работ ед.
юм. к о д

Норма бремени, чем. СостаЬ бригады о

О  I г зОснобание гд. ю ге профессия но* 1 г

1 ПроЬерка и разметка фундамента под котельную устонобку шт 1 W R T IV 1 2 5

Ш сорц-ю * 
томички: 
6 р , - 1 ч .
5 f t -  1ч .
| j * .  9„ |‘

1 3 1 ,5 5  ,

2 Монтаж рамы о п о р н о й  с  каркасом У ф . f)o -m 31 5 9

3 М о н т а ж  блока тнЬектибной части ^ 0 # 3 0 - 1 2 0 5 1 0 0

Ч М о н т а ж  з а д н е г о  т опочного б л о ка I V 1 5 0 - т 5 3 * 1

5 М о н т а ж  переднего топочного блока ъ 3 3 0 - 1 2 0 5 W 5
W  44,
^ • - 2 ч .

б м о н т а ж  лестниц и площадок ъ k k 3 3 0 - 1 1 5 2 6 Q *

7 М о н т а ж  длакоЬ Водяного экономайзера % У т 3 3 0 - 1 2 1 8,2 5 2 4 .  — , — 6 1 З Т 1 5

8 М о н т а ж  Ьоздукаподогребателя стального W/ r # 3 0 - 1 2 1 8.2 3 0

9 М о н т а ж  Ьыносны х циклоноб и перепускных трфтгщш * А 'J tk I  3 0 - 1 2 3 5 7 55Q3

10 М о н т а ж  угольных бункероЬ и ж е л о б о б К -Т 1 5 3 0 -5 1 5 1 5

11 М о н т а ж  Вентилятора В Д - Ю % ’ / , 3 1 Л $ £ * 3 3 0 3 0

12 М о н т а ж  дымососа Д-13,5 % Уь i  3 1 - м Т О Т О

13 М о н т а ж  насособ ЗМСГ-Ю % % 9 J 3 i - 3 a ,w & . 2 2 1 2 1 • — . — 6 1 5 2 3 10
14 Монтаж гаэоЬоздухопрободоЬ '% У з # 3 0 - 1 1 6 2 3 2 5 2

15 Монтаж холодильникоб для отбора проб юра и бода К' Х %4 3 3 1 - 2 9 5,8 11,6

16 М о н т а ж  ленточного конЬей ера с шириной лента 650ммч Ую #  2 3 - 1 - 1 1 6 5 65

1 7 М о н т а ж  электрической части котельной К-Т 5 См.лист 6 - - Зхкпро -  
«мпямжи 5 1 1 8 0 36

16 Гидраблическое испытание котлоагрегата исдснагосгортнадщ К-Т 1 # 3 0 - 1 2 4 5 0 5 0 1 Р 1 з о л 5

19 Щелочте и опробование котлоагрегатам паробую плотность К-Т 1 3  3 0 - 1 2 5 200 20 0

Р а б о ч и е  дни 
и>1 Ml ti8i |U| щ  |»| ш  щ

К 1»  24 к в я м

Сбойный график произбодстЬаработПримечания:
I. М о н таж  к о т л о б  Выполняется дВумя бригадами: 

механомонтажникоВ в нем. и электромонтажников Ьчеп. о 
одну смену за 105 робочих дней.

I. Объемы работ и трудоемкость уточняются после состав
ления ка л ь кул я ц и и  6 проекте произЬодстба работ.
3. Суита, обмуробка, грощемчиЬвние и  опробование

котлоагрее ения здания.

Н а и м е н о в а н и е  работ
ДОС*- IffcodoP"
КОСШЬ; -------

Монтаж котла М /

Монтаж котла t i t
М о н  mart котла W 3

Электромонтажные работы

205
206
2 06
160

Р а б о ч и е  д н и

35
35
35
36

Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  м о н т а ж а  к о ш л о б  К Е  “  2 5  -  1 4 С . Трафик произЬодстба работ
Масштаб

5/м |  Л и с т  5



к
!>|г Н а и м е н о в а н и е  р а б о т

| Н о р м а  вр е м е н и , 
ч е л .-ч

Состав
б р и г а д ы 3J ас

ь
Рабочие дни

О с н о в а м & S o rt npoqecm т И ~Г в 12 1а 18 2 Г 24 тг
30

33 36
f М о н т а ж  щ и т а  с т а н ц и и  у п р а в л е н и я шя 1 Т н и р ,

$23-7-28 & 44 Элект ро
м о н т а ж -

г М о н т а ж  ш ко т а  м е ст н о го  уп р а в л е н и я  
с кр е п е р н о й  л е б е д к о й ш т г £ н и Р , 

$23-7-1 8 & Щ8 ники
4а-г 5 i 5 5 (

3 М о н т а ж  р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  щ ит а шт 1 ^й-п-гг 5А 5 4 за-*Zp.-1
V М онт аж  ш кот а м ест ного у п р а в л е н и я  

З а д в и ж к а  н о  п а р о п р о в о д е  к о т л а am 3 в HUP, 
§13-1-26 54 т

5 М о н т а ж  к н о п о к  у п р а в л е н и я шт 2 5
£HUP,
§23-1-12 1,05

—
6 М о н т а ж  п а ке т н ы х  в ы к л ю ч а т е л е й шт 48 -gjmwr

$23-7-13 № т
7 Монтаж б а р а б а н н ы х  п е р е кл ю ч а т е л е й ш т 3 Т н щ — i

#23-7-/4 1,8 5 4 — Я  — 5
Г

20 4

Ь М о н т а ж  с о е д и н и т е л ь н ы х  к о р о б о к т 12 ,ЕНир. :i  2-3-7-24 0,ИЗА
9 Монтаж к о н е ч н ы х  в ы к л ю ч а т е л е й шт 12 £HUP.

§23-1-13 2,04zyt
10 Монтаж силовых кабелей т §23-4-6 16 532 5 1 155 31
11 Монтаж контрольных к а б е л е й 100*6гш TRW, 

Ш  -4-6 11 т

Примечания:
1. М о н т а ж  электрооборудования котельной выполняется 

одной бригадой электромонтажников5 чел.6 одну смену, 
г. Объемы работ и трудоемкость уточняются после 

составления калькуляции в проекте производства работ,
3  Грасрик производства электромонтажном работ 

разработан лабораторией электротехники и абтоматию. 
ВНииоМШСа.
4. График монтажа разработан на три котла

технологическая схема монтажа котлов А Г Е - 2 5  Л 4 С ----------------------------------------------------------
График производства элетро монтажных работ |бсего actsW

о/м Мистб



Перечень черт emeu технологических схем
-  7 3

л/
п[п Наим еноЬание чертеж ей номер

листа

1 Технологическая схема монтажа котлоЬ 
к е - 2 5 - 1  Ас. ЗаглаВный лист.Монтаж В здании 7

2 Технологическая схема монтажа котлобкш-25-iut 
Монтаж переднего,заднего блокоЬ и экономайзеров 8

3 Технологическая схема монтажа котлоВкв-25-fie 
Монтаж перед него,заднего блокоВ и экономайзеров 9

k технологическая схема монтажа котлоВKE-es-fke 
Монтаж конВектиВного блока <0

5 Технологическая схема монтажа котлоВКЕ-гэ-т 
Монтаж конВектиВного блока 11

6 Технологическая схема монтажа котлобКЕ-25-М 
Монтаж деаэраторного блока 12

7 Технологическая схема монтажа котлоВ к е -2Ш  
График произЬодстВа монтажных работ 13

П о яснени я
1. Технологические схемы монтажа котлоб КЕ-2 5 -fkc  

разработаны, пак Вариант, 5 готобом здании нательной 
установки. Схемы разработаны на осноВное наиболее 
тяжелое и габаритное оборудование.

г .  Монтаж оборудования (блокоб котлоагреготоВ) произ
водится кроном М К Г  -25 0 =2 .5  т со стрелой 6=12,5м. Внутрь 
Здания кран подается сбоим ходом через монтажные прое
мы-блоки устанавливаются на перВыи фундамент и ле
бедкой по рельсоВому настилу устанавливаются В проек
тное положение.

Монтаж экономайзеров производится аВтокраном к-162; 
у к р у п н и т е л ь н а я  с б о р к а  и монтаж остальных у з л о в  Выполняет
ся краном МКА-6 ,Ъ.

3. Котлоагрегаты поставляются следующими крупными 
узлами: рама, передний,задний и конВектиВный блоки ̂ эконо
майзеры, деаэраторный бак. Остальное оборудование пос
тавляется россыпью. ДостаВпа блопоВ 6  здание произбодит-

Ведомость потребности 3 основных механизмах, 
приспособлениях и материалах при монтаже котлобКЕ-25-fAc

V.
п/п

Н а и м ен о ва н и е Ед.
измкол

Краткая
характерис

тика
Назначение

1 Кран гусеничный мкг-25 шт. 1 Q=25m,Bap3& монтаж 
блокоВ котлоб

2 Кран автомобильный к- 1 6 2 шт. 1 0щт,1ар=ютмонтажблокоВ
Э коном айзеров

3 Трактор гусеничный шт. 1 с-ю о
j л я за т а ски Ш . < по коб  котлов 
J зд а н и е

k Трайлер с  тягачом шт. 1 Q =20 т йляЬ рст аВ ки
т т ° ^ оЬ

5 Лебедка ЛПЭ~5]500 шт. 1 Q=Sm Д ля п е р е д ви ж 
к и  блоков котнЛ

В Домкраты реечные шт. и Gt=6m Для поддом кра- 
ииЬ анияблокоВ

7 Рама соединительная шт. 2 металлическаяЕля надбижки 
блокоб котлоВ

8 Настил рельсобый м 70 Р-АЗ Д л я  н а д б и т к и  
б л о ко В  кот лоВ

9 Якорь бинтобой шт. 3 в=Ют Крепление лебеР 
к и Л П З -5 /5 0 0

10 Блок однорольный шт. 1 а  =8 /7 7
Для разВорота 
веазрегтрябат

11 Строп универсальный шт. 2 0=10т,<р27мм С т р о п о Б к а
б л о к о б

12 Строп h-bemВедой шт. 1 0=20т,ф315т --- / /--

13 Канат м 25 ф31,5ллм Д ля м о н т а ж а  
оеазрагорного&т.

1L Прокладки м3 0,6

1
|

_
2

J

Для изоляции  
ст ропа от м он- 
т иоуем от блок

15 Канат м 50 ф29мм шзатаскйоо-ниядеагротоянет Шея___
ся трактором с-ю о.

U. Производить работы следует В соответствии с  заЬодски- 
ми инструкциями по монтажу и СНиПЖ~г.ю.и-б7,атакже 
СНиП Ш -А-Н-70..Техника безопасности В строительстве 

Примечание
Технологические схемы монтажа котла Внутри здания 

разработаны по чертежам треста Ворошилооградшахто -  
строй монтаж В масштабе ыоо и уменьшены на аппарате PMSlkpat

Технологическая схема монтажа потлоб k e -Z 5- iLc. ЗаглаВный лист. Монтам 5 здании Всего мстЫ Масштаб
13 б/м

Лист 7



Кран автомобильный 
!  А С - 1 6 2 ,  temp- Юм

Пояснения
Монтаж блокоЬ котла произЬодится Ь следующей послдсбательнхти: 

1. Устанавливается ргльсоЬый настил но фундаменты котясб Н 1,2,3.
1. Краном  MKT -  Z 5 на перВый ф ун дам ен т котла устанаЬ лиВается  

передний 5локкотпа W3 и лебедкой ЛПЭ-5 по ностили передби- 
еаетс я  В проектное положение н а  фундамент котла нзрист^А-А).

X  А н а л о г и ч н о  уст анаЬлиЬает ср передний  Б л о к  кот ла И 2  и  
т р е д Ь и г а е т с я  н а  его ф ун дам ен т . З а т е м  уст ан аЬ и Ь оет ся  
кр а н о м  п е р е д н и й  б л о к  к о т л а  г Н .

4 .  В т аком  ж е  порядке уст анаЬ лиЬ ою т ся и  п е р е д Ь и г а ю т с я  
В п р ое кт н ое  по л о ж е ни е  задние б л о ки  кот лоЬ ИЗ и  1 . 
П осле дни м  цст аноблиВ ает ся за дни й  бл ок ко т л а  H i-

ЙШВ/ишАJS ZZS Г
13 и  100Технологическая схемо монтажа котлоЬ K E - 2 5 - f 4 C .  Монтож переднего, заднего блоков и даяавйэероб Л ист 8



А - А J f c J L

ivJvij;

Пояснения
5. После установки передний и задний блоки котлоб lit и з поддомпро 

иибаются, а затем бытаспибаются элементы настила.
6. Блоки котла VA монтируются краном, стоящим с торцебой стороны 

Здания.
7. Монтаж экономайзеров производится автокраном /Г-/52 независимо от 

монтажа котлоб. Установка блоков экономайзеров осуществляется через 
оконные проемы здания (лист 9. б-Ц>. Последовательность монтажа экономайзе
ров следующая:нижний, средний, верхний блоки,соединительный короб, боздухо ~ 
нагреватель с Верхним коробом.
Примечание. Аист 9 см. совместно с листом 8.

Технологическая схема монтажа котлоб KE-Z5-1А с .Монтаж переднего,заднею блоков и экономайзеров kero.
1U00 Лист 9



Пояснения
Монтаж конвекгивных блоков производится в следующей последовательности:

1. У с т а н а в л и в а ю т с я  между фундаментами к о т л о в  H i  и  1  и  н2 и  3  с о е д и н и т е л ь н ы е  

К а н а т  Ф31.5*“  рамы, к о т о р ы е  соединяют металлические опоры под конвективные блоки и
рельсовый настил.
2. Краном МКГ-15 на настил котла н1 устанавливается конвективный блок котла 

КЗ и лебедкой Л П Э -5  передвигается 6 проектное положение (лист  11, В-В1.
3. Аналогично устанавливается конвективный блок котла HZ (лист И, РГК
4. М онтирую тся блоки котла H i и  4  краном М КГ-15  без передвижки.
5. П осле установки блоков котлов на фундаменты производится ихподливка.

Технологическая схема монтажа котлов K E - 2 5 - J 4 - .  Монтаж конвективного блока. I я  11 f m o d  i Лист №



Примечание
Данный лист рассматривать совместно 
с листом  4.

Технологическая схема монтата потлоЬ пе- 2 5 - 1ЬС. Монтат понЬектиЬного блока
ЗсегошаЫ,

13
масштаб

г. т Аист 11

Ведомость ОсноЬных узлоЬ потлоагрегатоЬ
л/

n jn НаименоЬание Кол.
Р а зм е р ы  у зл о В м н М а с с а у зю Ь

длинаширилВысот ед. о б щ .

1 Р а м а  о п о р н а я  с к а р к а с о м 4 и  ООО 36 00 2 3 0 0 1,9 7 .6

2 б л о к  ко н В е п т и В н о й  ч а с т и и 5 3 5 0 3 3 4  0 3 9 9 2 2 0 ,0 80,0
3 З а д н и й  т о п о ч н ы й  б л о к и 3 2 9 0 3 0 5 7 5 1 9 0 7 ,8 s i,г

4 П е р е д н и й  т о п о ч н ы й б л о к и 3 3 5 0 2 9 4 0 5 1 9 0 9 ,1 3 6 ,4

5 Д е а э р а т о р н ы й  б а к 1 8 8 5 0 3  000 3 0 0 0 11,5 11.5

6 Э к о н о м а й з е р 4 - - - г о 2 8 ,0

с
гр

с
з

с
з

с
з

с
з

с
з

1



Д еаэрат орны й

Канат  Ф 31,5 м

Пояснения
Монтаж деаэраторного 5ака производится 

Ь следующей последовательности:
1. Монтируется опора под деаэраторный 5ак.
I.Трактором С-100 через монтажный qpoe/ч боло- 

ком затаскивается деаэраторный 5ак b здание  
котельной (см . положение I ) .

,  3. При помоици отбобного однородного блока и
f t ° 3 ~ трактора деаэраторный бак разворачивают 6 

положение Л -
4. Гусеничный кран М К Г -2 5 заезж ает  в здание 

котельной (через монтажный проем) ; произво
дится строповка деаэраторного бака и  установка 
его на опоры 6 проектное положение Ж .
5. Затем монтируются помосты, лестницы  и 

оБслужиЬаюьцие ллоьцабки для котлов и  деазра -  
торного бака.

Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  монтажа нотлоЬ K E - 2 5 - I 4 C .  М о н т а ж  деаэраторного дана Sfeso листоЬ Масштаб
13 1:100 Лист 12
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П

П р о Б е р к а  и  р а з м е т к а  ф у н д а м е н т а  п о д  к о т е л ь н у ю  

М о н т а ж  л е б е д к и  А П Э - 5  и  б и н т о б ы х  я к о р е й

<ка и  м о н т а ж  п е л ь с о Б о г о  н а с т и л о  
„ . М о м е н т ы  к о т л о Ъ  н Т . г . з  
0 Й т < Ш  K E f filS E  j i  O t f t H H u J U o  B t B C B k f l u ,  П С р И П Г и х  

т о п о ч н ы х  о л о к о б  н о ф д и о о м е н т ы  н  Ь Л___
П е р е м е щ е н и е  л е б е д к и  Л П д ~ 5  и  з а к р е п л е н и е  к  я к о р ю

м о н т а ж  к р а н о м  и  п е р е о ь и ж к а  л е о е о к о и  з а о н и х  
т о п о ч н ы х  б л о к о в  н а  ф д н о о м е н т ы  n  а , 2
а м к р й и и & а н и е  п е р е о н и х , ю б н и х  т о п о ч н ы х  6 h k i  

м е н т а х  к  3 . 2  и  д е м о н т а ж  р е л ь с о в о г о  н а с т и л а  
м о н т а ж  с о е д и н и т е л ь н ы х  р о м  и  о п о р  п о о  к о н Б е к т и б н ы е  
ю а н и  к о т л о в  н  l u t u N z u S . M O H m o i K р е л ь с , н а с т и л а

П е р е м е щ е н и е  л е б е д к и  л п э - 5 и  з а к р е п л е н и е  к  я к о р ю
м о н т а ж  к р а н о м .и  п е р е м е щ е н и е  л е о е о к о и  к о н ь е к т и ь н ь Ы ш ]  
б л о к о в  н а  ф у н д а м е н т ы  N 3 , 2 _____________________ / ____

П о д д о м к р а ч и Ь о н и е  к о н б е к т и Б н ы х  б л о к о Б  и д с м о н т .н а с т и л о Б м к и
м о н т а ж  к р а н о м  п е о е о н е е о , з а о н е е о  и к о н б с к т и Б н о е о  
б л о к о в  к о т л а  н о  ф д н о а м е н т  н 1___________
М о н т а ж  Б л о к о Б  В о д я н о г о  э к о н о м а й з е р а

М о н т а ж  л е с т н и ц  и  п л о щ а д о к

М о н т а ж  Б о з д у х о п о д о г р е Ь а т е л е й

М о н т а ж  В ы н о с н ы х  ч и к л о п о н о б  и  п е р е п у с к н ы х  т р у о  
к о т л о а г р е г а т а ______________________________

М о н т а ж  у г о л ь н ы х  б у н к е р о Б  и  ж е л о б о Ь

М о н т а ж  БентилятороБ ВДЮ  
М о н т а ж  ЬымососоЬ Д - 1 3 . 5  

М о н т а ж  н а с о с о Б  З М С Г - 1 0  

М о н т а ж  г а з о Б о з б у х о п р о Б о б о Б  

М о н т а ж  холобильникоБ для о т б о р а  п р о б  п а р а  и Б о д ы  

М о н т а ж  л е н т о ч н о г о  к о н б е й е р а  с  ш и р и н о й  л е н т ы  Б 5 0 м м  

М о н т а ж  д е а э р а т о р н о г о  б а к а

М о н т а ж  э л е к т р и ч е с к о й  ч а с т и  к о т е л ь н о й
Г и д р а в л и ч е с к о е  и с п ы т а н и е  к о т л о а г р е г а т а  и
с д а ч а  Г о с г о р т е х н а д з о р у _____________ __________

о а 1  Щ е л о ч е н и е  и  о п р о б о в а н и е  к о т л о а г р е г а т о ь  н а  
Щ  п о о о ь ч ю  п л о т н о с т ь __________________________________

П р и м е ч а н и я :
1. М о н т а ж  к о т л о б  6  з д а н и и  В ы п о л н я е т с я  д б у м я  б р и г а д а м и  

м е х а н о м о н т а ж н и к о б  -  б ч е л .  и э л е к т р о м о н т а ж н и к о б  -  5 ч е л .  Ь 
о б н у с м е н у . П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  с м е н ы  б ч а с о б -

2 .  Г р а ф и к  п р о и г Ь о д с т Ь а  м о н т а ж н ы х  р а б о т  б ы п о л н е н  н а  т р и  
к о т л а  с ц е л ь ю  с р а в н е н и я  п р о д о л ж и т е л ь н о с т и  м о н т а ж а  с  г р а ф и 
к о м  м о н т а ж а  к о т л о б  н а  о т к р ы т ы х  ф у н д а м е н т а х .

З .О б ъ е м ы  р а б о т  и  т р у д о е м к о с т ь  у т о ч н я ю т с я  п о с л е  с о с т а в 
л е н и я  к а л ь к у л я ц и и  6  п р о е к т е  п р о и з б о д с т Ь а  р а б о т .

Технологическая схема м о н та ж а  к о т л о Ь  ке-25-u c . График произБоЬстЬа м о н т а ж н ы х  р а б о т В с е го  л и е т о 6 | М в с ш т а б

1 3 б / м
Лист 13





Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  СХЕМ Ы  
МОНТАЖА ОБОРУДОВАНИЯ БЛОКА ГЛАВНОГО СТВОЛА
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Перечень чертежей технологических схем Экспликация основного монтируемого оборудования

ш
пп Наименование

loiiep
иста

I йонхаж оборудования блава главного ствола. 
Загнанный лист I

2
Ыонтаж оборудования- блока главного ствола. 
Ситуационный план 2

3 Понтах оборудования блока глаиного ствола. 
Компоновка оборудования 3

4 Ыонтаж оборудования блажа гжавного ствола.
Ыонтаж лоткового питателя, грохота и системы желобов 4

5 Ыонтаж оборудования блока главного ствола. 
Ыонтаж передвижного ленточного хокиейера 5

6
Ыонтаж оборудования блока главного ствола. 
Ыонтаж разгрузочного устройства 6

7 Ыонтаж оборудования блока главного ствола. 
Графив производства монтажных работ 7

8
Ыонтаж оборудования блока главного ствола. 
График производства электромонтажных работ 8

Довоиеииа
1. Основной объем работ по монтажу технологического комплекса блока 

главного ствола вахт производительности) I , 5-3,0 млн.т угля в год 
включает металлоконструкции различного назначения (вороша, жалоба, 
разгрузочные устройства и др.) и оборудование (ленточные конвейеры, 
питатели, грохоты, сепараторы и т .д .) . Компоновка основного обору
дования приведена на листе 3.

2. Ыонтаж оборудования предусматривается выполнять баненным краном 
грузоподъемностью 5 т укрупненными узлами через монтажные проемы 
в перекрытиях блока главного ствола на отм.6 , 6 ; 10,8; 16,4; 19,2; 
23,4 и 29 м. Последовательность монтажа приведена в графике произ
водства работ на листе 7.

№
ш , Наименование

Масса кг
един. общая

I Воронка прмамнаи I 6228 6228

2 Питатель лотковый (с редуктором) 2 5507 II0I4

3 Грохот вибрационный ГЫ 2 СА I 4548 4548

4 Желоб с обливкой 3 500 1500
5 Жалоб 2 762 1524

6 Конвейер ленточный В= 1200мм,,£=8900uu I 3600 3600

7 Система желобов для дерева и металла I 9582 9582

8 Сепаратор электромагнитный типа ЭЩ-И 0 0  I 1628 1628
9 Воронка с систамай жеиобов I 1245 1245

1 0 Площадка дли обслуживания 2 335 670

II Кохвейер ленточный В=650иы, /  =4950 mi I 2543 2543
1 2 Борт оградвталыый 2 800 1600

13 Конвейер ленточный 1Ы200мм,/=20700м1 I 9451 9451

14 Система погрузочных желобов с разрази Z 3525 7050
15 Герметическое разгрузочное устройство I II078 II078

3. Технологические схемы монтажа разработаны по материалам 
Екпшрмахта в виде типовых раненый н требуют уточнении ups 
привязке в конкретных условиях.

4. Йонтах оборудования следует лыполнять > соответствии с ин
струкциями по монтажу з вводов-и зготователей.

5. При производстве работ следует строго соблюдать
СНиП ш.А.11-70 "Техника безопасности в строительстве".

М о н т а ж  о б о р у & о б а н и я  б л о к а  г л а Ь н о г о  с т Ь о л а .  З а г л а Ь н ы й  л и с т
В с е го  л и стаЬ

Ю01

8 б/м Л и с т !
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с £

Ж. д■ пути

Г~

7 1

Примечание:

Подготовку узлоВ оЬорудобсишя Ълона гнойного 
стЬола. производить на площадке укрупни- 
тельной сборки.

' Л ,  -

7-VJ'V

7 - - Л

УслоЬные обозначения

1Г Д Постоянные здания и сооружения 

[г-"-—i| Постоянные здания и сооружения
строящиеся

Временные здания и сооружения 

ЯЬтомобипьные дороги

-■ .‘-V.
~Ч

Экспликация зданий и  сооружений
У
П/п Наименование кол
1 Копер металлический 1
г Надшахтное здание 1
3 Здание подъемной машины 1
4 Башенный кран Кб-160 1
5 Здание Вентилятора 1
6 Адмбытконбинат 1
7 ЭлектропоОстанция 1
8 Контора монтажного участка 1
9 Вагон-бытоВка 1
10 Площадка разгрузки материалot 1
II площадка складированиямн»ло£> разгрузочного устройство 1
12 площадка укрупнительной сборки 1

Монтаж оборудоЬомия Ьлочси гла Ь н о го  с тв о л а . . С и ту а ц и о н н ы м  п ла н
В сего л и ст Масштаб

1-500 Лист 2





М о н т а м  л о т п о б о г о  п и т а т е л я  

4  /  \ "
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Стропы

IOSOO

М о н т а ж  с и с т е м ы  ж е л о б о б

Строп

Лебедка .^н Ппппп
W.800

7 2 Z Z 2 Z 2 Z Z Z 2 Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z 2

16.700

6 600

М о н т а ж  Б и б Р о ц и о н н о г о  г р о х о т а  w

Стропы

Монтам оборудования блока глаВно^ ^ б̂ ё Ш о 1

П ояснения
1. Монтаж лот по Ьо го питателя, грохота и системы желоЪоВ 

протВодится башенным краном К Б -160 через монтажные про
емы В здании блока главного стВола на отметках I6A и ю,8м.

2. Лоткобьш пит ат ель подается на от мет ку 8,7м, затем 
подается и монтируется редуктор питателя.

3. Система желобоВ монтируется отдельными укрупненными 
секциями', сноиала секция 2, затем\ секция Ж, после чего про
изводится ее дот яжка рычажной лебедкой и  стыковка
с секцией I.

лотпоВого питателя, грохота и



С х е м а  п е р е д  б и т  н о  г о  п о н б е и е р а Монтам приВодной с т а н ц и и
Приводная
станция Z&пара промету- Шпора промети- Натяжная 

’—чкыхСекиий'Ятитых хекциКстаниия

М о н т а м  н а т я м н о и  с т а н ц и и

1  НатйМнУЮ ст анцию стропить за  раму.
2. После уст ановки нат ям нои  станции на рельсы откатить 

ее  б  напраЬлении стрелки до конечного выключателя.
3. Последовательность м онт аж а конвейера следующ ая: 

нат яж ная с т а н ц и я , 1-я пара промежуточных секций,
2 - Я  пара промежут очны х с е кц и й  и приводная станция. 
Каждая вновь подаваемая секция соединяется с ранее  
смонт ированной.

ных механизмах, приспособлениях и материалах
у
п/п Н а и м е н о в а н и е Е д .

изы. К о д . К р а т к а я
х а р а к т е р .

Н а з н а ч е н и е

1 башенный кр а н  К б -160 шт 1 < 3 = 3 , 5 т
Подача у н ЛЬ 
на место уаая

г А вт ом аш и на  М А З  - 2 0 0 шт 1 й = 7 т ДхювкаузАоВ
3 Л е б е д к а  эле кт р и че ска я Шт 1 а -  < т ш ж т
4 Таль элект рическая шт 2 а = з т

_ 5 _ Эл ектросварочные аппараты шт г С . Т Ш - 5 0 0

_6_ Д о м к р а т шт 1 < 3 = 5  т Выверт ш о в

7 С т аль л ист овая кг 5 0 6 = 5 м м Шгртобл.подкад.
8 Лист  ст альной шт ~ Г б * з м м

_9_ Сани м ет аллические шт 1 и н в е н т а р я • ш г *
10 Строп универсальный шт 1 а = з т c r n g o n ^ B K O

11 Строп универсальный шт 1 Q * 5 m

« Г Д о с к и  для наст илов W _ 4 _ б = 5 0 М М т а т е *

V5 Л ебедка ры чаж ная шт 1 а - < , 5 т
Аот*Г

М о н т а м  о б о р у д о в а н и я  б л о к а  г л а Ь н о г о с т б о л а . М о н т а м  п е р е д б и /н н о го  л е н т о ч н о г о  к о н б е й я ю |



Монтаж п р и е м н о й  б о р о н к и  

>29.000 /
29.000

М о н т а ж  п л о щ а д к и  Э т а  обслижидашя

Строп

Пояснения
1 М о н та ж  разгрузочного устройства следует н а ч ин а ть  с у с т а 

новки оградительного б о р та
г.Разгрузочное у с т р о й с т в о  м о н ти р у е тся  в следующем порядке:

а) через м онтаж ны е проемы на отм.29,0 и 23,4 м баш енны м 
краном под аю тся  и м онтирую тся н и ж н и й , а з а т е м  промежу
то чн ы й  узлы  •,

б )  у ста н а в л и в а е тс я  опора на о тм . 2 4 ,2  м ;
6 ) п о д а е т ся  приемная воронка с о с т ы ко в ы в а е т с я  с пром е

ж у т о ч н ы м  узлом и приваривается к  опоре,
г) по д а ется  площ адка для обслуживания с л е стн и ц е й  и 

п р и в а р и в а е тся  к  прием ной  в о р о н ке .

М о н т а ж  о б о р ц б о & а н и я  б л о к а  г л а в н о г о  с т в о л а .  М о н т а ж  р а з г р у з о ч н о г о  ц с т р о й с т б п
листов М а с ш т а б

1=50 Л и с т  6
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На 
и 11 Наименование работ Ед.

л ги . Кол.
Норма времени, 

____ чел.-ч. Состав бригады Ко-.
ЛИЧ1
до*

.14
мел
ДНЯ

Про
дол. Рабочие дни

основание наft7! . все =гп [рофессия кол раб.
дк* ы г> о чэС"«с*> ?! ̂ !4«а* г ?! N ф -г-C4J

I Монтаж погрузочных желобов с разравниателяш! KJ
т

г /
7, ffi

ТНи7-----
§29-2-75 I V S2 £  1

Слесарь-
монт.ьр.

в

I
ч3I*
g
1
X

§{
л

I
‘33ж

I
§

2

а
Монтаж ленточного конвейера В=1200 ш,/=20700цы

ВТ/
/т I /

9 ,4 5 1 2 1 1 2 1
4разрг2ч.
Йразрг*2 ч, 6 I 30 5

6 Монтаж оградительного борта ВТ
* г/.,е

г%г 4-3,5 2 разрг1 ч.

4 Монтаж ленточного конвейера В=650мм,/=4950 мм
А*й 52 52

5 Монтаж желобов для дерева и металла и-т
/т h s i в * 127

6 Монтаж электромагнитного сепаратора типа ЭП1-Ю0 )к-т
/ т

У
1 ,6 с 6,4 6 ,4 6 I 37 6

7 Монтаж ленточного конвейера В=1200мм,=8900 мм ШТ/
'т I /

3,6 94 94
8 Монтаж воронки с системой желобов K-1

/т
у
1,25 : з , г 17

9 Монтаж желоба к-з
/т ?77

i** 13,2 2 0

1 0 Монтаж площадки для обслуживания ют/
т о{б' 4 8

II Монтаж вибрационного грохота ГИ2СА к-т
/т 89 89 > -И- 6 I 30 5

1 2 Монтаж желоба с обшивкой к-т
/т Й 13,2 2 0

13 Монтаж лоткового питателя к-т
/г l i t I 5 3 106

14 Монтаж приемной воронки ит4 б б ) Г , 4 114 V 6 I 4 0 7

1 5 Ионах разгрузочного устройства к-т
/т i ( o i * Е 8 ,4 204

16 Монтаж электрооборудования блока главного 
ствола к-т I лист 8 £602 3602 Электро

монтажник! 5 2 199 2 0

17 Опробование оборудования блока глав.ствола к-т I ЛШПГЛТ"
1 0 . 6 6

146 146 Слесарьмонтажник 6 I 18 3
Примечания;

1. Монтаж оборудования блоха главного ствола выполняется двумя бригадами:
а) монтажников -  б, в одну смену;
б) электромонтажников -  10, в две смены (по 5 чел.в смену).

2. Объемы работ и трудоемкость уточняются после составления калькуляции, в проекте производства ребот.
3. Общая продолжительность монтажа оборудования блока главного ствола составляет 26 рабочих дней.

Монтаж оборцдо5ания блока елаЬного стЬола. Графин произбобстбд монтажных работ №№1iE!L7j
I Й О М  IЛист 7



-  90

пп Наименование работ ЕД-
ИЗЦ. гол.

Норма времени, 
чел.-ч Состав бригады £ол.

смей
Гру
доем
чел-
дя.

Пре
Д01
’£
Tiff

Рабочие дни
основание на

ед.
все
го профессия кол.

1

Z
3 5

6
7

8
9

10

и
12

13
14

(5
16

17
18

щ
го

г\
г 2

п
24

21
I Монтаж конструкций для крепления кабелей 1 0 0

шт, 442 ТШ?--------
3  23-4-1 И  8 80 Электро

монтажники
2 Монтаж щита оператора шт. 1 а 23-7-28 5,4 5,4 6 разр.-1 ч.

3 Монтаж щита постоянного тока шт. I 5 28-7-28 5,4 5,4 4раз£-2ч.

4 Монтаж кнопочных постов управления шт. 27 $ 23-7-12 2,75 74,5 Зразр.-2 ч. 5 2 31 3
5 Монтаж кнопочных блоков управления шт. 5 § 23-7-12 3,79 19

6 Монтаж панели релейных усилителей шт. I j 23-7-29 :1,9 )Т Q
7 Монтаж пульта оператора погрузки шт. I § 23-7-29 iX,9

8 Монтаж шкафа управл.оператора погрузки шт. I <£3-7-29 ; 1 *э; 21,9 :
9 Монтаж кабельных ящиков шт. 2 § 23-7-24 1*83 3&
1 0 Монтаж станций управления шт. 1 2 § 23-7-29 ; 1,91 265

II Монтаж кабельных воронок JIT. 90 $ 23-4-9 2 , 8 252 .и .
• 5 2 6 8 7

1 2 Монтаж фарфоровых изоляторов шт. 38 § 23-6-2 (>,29 9,6
13 Монтаж конечных выключателей шт. 2 § 23-7-19 г ,04 4,ое

14 Монтаж универсальных переключателей шт. 6 § 23-7-14 г ,63 15,8
15 Монтаж реле, электронных датчиков, 

приборов сигнализации шт. 34 § 23-7-18 i , i 37 £

16 Монтаж силовых и контрольных кабелей 1 0 0

м 3948 § 23-4-66 13 512 5 2 Ю< 1C
17 Монтаж шин заземления 1 0 0

м 470 §23-6-30А 53, *252

Примечания: Итого: 5 199 20

1. Монтаж электрической части оборудования блока главного ствола выполняется 
бригадой электромонтажников 1 0  чел. в две смены,

2. Объемы работ и трудоемкость уточняются после составления калькуляции 
проекта производства работ,

3. График производства электромонтажных работ разработан лабораторией 
электротехники и автоматики ВНИИОМШСа.

М о н т а ж  о б о р у д о в а н и я  б л о т  г л а в н о г о  с т Ь о л о .  Г р а ф и к  п р о и з д о д с т б а  з л е к щ р о м о н т о ш к р д Е ^ ^
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Технико-экономические показатели монтажа оборудования

»>
1П

Наименование
работ

Масса 
оборудо
вания, т

Нет о; 
мон
тажа

Грудоемк. 
монтажа, 
чел-дн.

Состав
бригадачел.

Колич,
смен
работы

ПрОДОДЖо
монтажа,

дн.
Применяемые механизмы

Фактиче 
ская вы* 
работка 
в смену, 

т

Труд 
1т м 
тажа 
чел-,

оем, ] 
он—
,ан.

Хормс
ОТ ОШ 
ПОНТЕ 
раб 01

зтивь
«ост**ЖНШ
Г,Т.{

;ая

■.

Норм 
вная 
стом 
1т м 
тажа

РУб

a Ta
il.
он-
*•

о
ёу
А

S£«
Осзэ*
Sа

Sмо
со3*
РЗсо

оио
о
А

Sе->
осо0»»X<D
а

S&(о
со£Г•КСО

о0о
оА

Sв*о
согг•Xо

БчО
со3*•Асо

оPiО
О
А

К£4
ОСОа*•X03а

S&Ч
О
согг.
Асо

оPi
0
О
А

SБч
ООO’

3а

5;
Носогг•
АСО

Характеристика

•
о  ■<9 Я 
0.К .
Я • А  2 о а* SО S
о, а 
с  a

И  С 
А 2
н  a о  с о  a 
а с  
S  1 О S 
н а  о а

• •
a o
s  >O 0  
E4 •
° aк о
os aa-о

of33<9 •=*x?
A A  
<9 ♦ A О
о  a
g *о

8  S
S  © H A СЭ.О 
O S  a rr  
CO H о
>-*

PJ • S  О £4 • 0 .0  
о  3a  6iCO * 

A
со о
1 5

-U J2

со
X
э
ЯсонАо
а

А

кЩа*Н н  со 
а  н  о яА  О
со а

§
в
§
*3А
н
яо
а

1яо
а  ао  о  
ОчВ БЧ S
в  я  
о ЯА АСО н

о
0
0
О
А

i

§ у0  Я 
* *  
S S

. зо  аз 
0<Я Н 0
В  н  
О Я А  О
со а

1 « О в
В  с
S SSJ* с

а :

• .
в  вО 0  0  А
а* а
Н а
Н >; 
В  00  О  А О  
0  О

I 2 п
4 5 6 7 8 9 ю XI 12 iii 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34

Подъемные машины 
с цилиндрически- 
Ш1 барабанами

I
Монтаж подъемной 
машины 1x2, 5x2

57,5

37.5

20 У КРУ 
пнен 
ны&ш 
узл*

265
90

165
23

7
16

2
I

2
14

14
10

Пневмоколесный кран 
МКП-25, Ор25т 
Трактор гусеничный

С-100

14
3 .

1-0,5
>4,8

567
74,*

*1.5
o,4;

I I , < 

Ji V

4 , Г 
1,05 0,39 0Д2 2 ,6 1,25 ;з,б* ь,сх 10,6 81 530

2 Монтаж подъемной 
машины 1x2,5x2

57.5

У7,5

20 Зака
тыва
нием
йяля

!73
:08

:б5
23

7
и

2
I

2 15
15

1C Автокран МКА-ХОм, 

Трактор гусеничн.
15
3

24,6
24,8

369
74,4

16
5,43

[5,5

l7 , I

2,41
[,09

0,3! •.од 2,9 8^5 13& ^3,0 ^Щ б 81 530

3 Монтаж подъемной 
машины 2x2,5x1,2

№

45*5

20 Укру
пнен
ными
/зл.

285
12;

165
i 19

7
12

2
I

d
18

18
14

Гусеничн.кран Ш -1 6 , 
£=16т

Трактор С-ЮО

1Ь 

5 2

:1,7

:4,8

5»* 8,2

.,43

12,'

17,1

3,5£

l p 9
0,36 ),12 2 ,8 8J5 Я М 2,8£ т е 66 530

4
Монтаж подъемной 
машины 1хЗх2у

ms

505

20 31$
154

165
17

7
10

2
I

2
22

22
17 _п_ 22

5

21.7

24.8

473542

124

8,2 

5,4 £

Е /  

T7. T

3,5$
1,09

0,33 0,Е з,с 8,2! № 5,04 [0,6 100 530 

——
5305 Монтаж подъем

ной машины
2x3x1,5у

845

645

2и __!! __ 357
[92

16 5
16

8
8

2
I

2
24

24
21

Гус.кран !ДКГ~25ф=25т 
Автокран СМК-7Д=7,5т

10
24

41, £
гадб

418
44*4

30
6,6

12,5
[5,5

3,75
1,02

),34 0Д2 8,С 8,25 17,63 7,03 : о , б 109

о
Монтаж подъемной 
машины 

ДЗ', 5х2А
W5

68Д

20 _и_ 363
L02

[65
16

8
8

2
I

2
25

25
21 «и. 10

25

41,8

JBfi

4I£

465

30

6,6

12.5

15.5
3,75
1,02

0,44 J,I2 2 ,8 ,25 7,9: 7,35 Ю,6 1 0 ? 530

7
Монтаж подъемн. 
машины
2Ц 3,>хХ, 7А

« i

т

20

I

II. 396
гз‘

165
и

8
8

2
1

с:
25

25
21

Автокран МКА-Юм, 
vfclOr

Трактор ryo.C-iOO
29
10

24, i
24,J

W
248

16
6,45

15,5

17,3

2,46
1,09

0,46 ),12 8.2: 19,7 9 , 1 [0,6 90 530

3
Монтаж подъемной 
машины 

ЦР 4x3,2
ха

[07
23 44*1 I9C

16
8

8
i'.

JL
2

32
32

24
Гус.кран СКГ-40/ЗЫ40т 
Автокран СМК-7Д=7,5т

15
32

■1,8
;8,6

627
!95,;

30
6,6

12,-
15,

3,75
2,45

3,*2 ),12 2, 3 8,2 Е 21, 9,2•[2,] 86 526
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I 2 0 4 5 6 7 ь 5 10 II 12 13 14 15 16 17 11 15 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 ВО 31 32 33 34

9 Монтаж подъемы, 
машины

2Ц4хЗ,2
I5C

12'
23 /кру

пней.
узла
ми

об'
Ю<

1о
8

5
I

I
I

46
►6 пусенгкран Clip-40. 

0=4 От
ibtокран К-162, 

0=16т

15

46

4,7<
>0,5

70,5

1401
36

>2,3

[2,5
[5,5

*.5
3,43

J,35 0,L 2,8 В,Х 2£6S ,56 13,3 75 570

10
Монтаж подъемно! 
машины

ЦР5хЗ,2
174

145
25 __п_ 558

35(
2 СИ

14
8

6
I

I
I

44
4^

24
_»!_ 15 -

44
4,7<
Ю,5]

70,5
342

36
:2,3

[2,5

[5,5

4,5
.45

>,43 0,12 2,35 8,2 !8 ^ [7,9 71 716

11
Монтаж подъемн.
шашины

2Ц5х2,3
2 К

185
27 67е.

4*2
22:

id
8

5
I

I
I

57
57

45
Гусен.к^ан ДЗК-50,
Автокран K-I62, 

Q-Хбт

20 I
57

7,0
Ю,5

I34Q
1738

47

>2,3

[0,9
5 ,5

5,12
3,45

0,42 0,12 2,4 5,28 30,5 11,9 [8,6 63 689

12
Монтаж подъемн. 
машины

ЦР6хЗ,2
2Г2

I8S
26 618

оЬ4
2 34

14
8

6
I

I I
48

48
ЗУ —п- 15 ( 

48
7,0
Ю,5

1005
1464

47
2 2 ,:

[0,5
15,5

5,12
3,45

0,45 0,12 2,0 5.35 28,5 IOJ64[7,9 56 640

l i
Монтаж подъемн. 
машины

2ii6x2,4
40

21!
30
1

_м_
!

i
45

23
22

18
8

5
2

I
2

54
54

>5 „.и _ 20
60

57,0
30,5

I34C
I83C

47
22, с

10,9
15,5

5,12
3,45

),43 0,12 М ,27 36,7 i s , : гг,а 66 760

Многоканатные
подъемные
машины

14 Донтаж подъемн. - 
машины

МК2,25х4
9»

57,3

12 Укр. 
уз л.

12:
I4J

75
. 12

7
5

I
I

1
21

21
15

Крон иостобоO m A’iOl 
кюн 9ашаный,Ог10-15т
ИЬтомобиль-точ.ОрШ

I I
4
- I

I I I
55
24

2331
220
504

h
60

8,4
8.6

},§Э
0,47
2,32
0,53

0,2' 0,16 3,96 6,25 18,2 4,8 13,5 £8,6 112!

15 Монтаж подъемн. 
машины

МК2 ,2 5x4
т I? Отд.

узл.
225

154
75

12
7

5
I

1
I

22
22

15
Кран башен, 0= Ют 
Автотягач, (<=40т

22
22

55
24

1210 
528

27
60

tl.9
),89

3,21
0,53

0,2* 0,18 ^,12 6,25 18,2 4,8 [3,5 23f> 112!

16 Нонтаж подъемн. 
машины

11КЗ#25х2
75

60
15 Укр.

узл.
зо*:

222
Ь5

12
7

5
I

I
I

32
32

17
Кран ыот6ойзн№ =ш  
Кран Оашаныйкьбть^
А Ь то тгач ,& * Ъ б т ™

32
4

32
III
52
24

3552
208
768

9
29,с

60

8,4
8,6
0,89

0,75
2,51
0,53

0,2( о ,г 3,70 5,66 20,7 5,6 [5,1 93,2 1008

17
1онтаж подъемной 
машины 

MiCo#25x̂ .
75

ьи
15 _|1_ 30/

L._t
85

12
7

5
I

1
X 32

32
17 Кран башен.КБ-674- 

0?2 5т
Автотягач (£=40т

^32
32

52
24

1664
768

19,3
60

8,6
0,в:

2.51
0,53

0,28 о , г 3,7 5,66 !0,7 5,6 [5,1 >3,3 :ооб

18
Монтаж подъемн. 
машины
УКЗ,25x4

107А
87,4

20 _м_ 382
26.

I2C
12

7
5

I
1

1
37

Л Кран мосто6ойэ*-йА&т 
Кран башенный кь-ыь-Ь 
КЬтотгаЦр Q=UOm

37
4

37
III
52
24

4107
208
888

9
>9.3
60

8,4
8,6
0,88

0,75
2,51
0,53

0,3, о, к 2,9S 6 ,С•4,8 7,0 [7,3 80 865

IS Монтан подъемн. 
нашины 

МКЗ,£.5х4
Ю7М

87Л
20 _п_ об!

26.
12 )

12
7

5
I

1
I

$7
37

24
Кран башен.КБ-674-
Азтомобиль-тягач, 

0=4 От

f 37 
37

52
24

1924
888

-5,3
60

8,6
),89

2,51
0,53 0,3 о, и 2 ,9S 6,0 54,£ 7,0 17, 1 80 865

2C Монтаж подъемы, 
машины•Hf 1,,^

15
121

30 _п_ Ooi
.54-

з а !
17

7
10

I
I

I
51

51
: :

Кран 0Осто5ойзн1Д-5От 
Кран Ношенный кв-бп -й 
АЬтотягич, Q=AOm

51
4
51

II I
52
24

5661
208
1224

[4,31
; э , з
60

8,4
в,б
0,6

1,22
2,51
0,53

о,з: 0,tc 2,72 Э,65 27, ;8,5 !8,6 6,4 620
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I 2 3 4 6 7 8 9 10 II 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34

21 Монтах подъемы, 
нажины 

ШС 5x2
20'

175
32 Укр.

узл.
7П

+15
за

17
17

10
I

I
I

60
60

30
Кран м хт о Ш знЦ Ш  
Иган в а л е н н ы й  кь-etk-k 
А В т от гачЛ -иот

'60
5

60
III
52
24

566С
>60
[440

19,;
9.3
б б

8,'
8,6
0,8!

1,62
2 ;s i
0*53

0,4! 0,1] 2,36 3,37 37,9 2,3 5,6i 0,3 800

22 Монтаж подъемной 
машины

МК 5x4
221

I9C
35 „я. 756 32 (

17
7

10
I

I
I

62
62

32
И р а н  моапобойэл^Д'М 
кран Ношенный кв-бп-i 
АВтотягач, Q-AOm

62
4

62
III
52
24

5882
208

[440 Ш
8,'8.6

0,8!
1,62
2,51
0,53

0,4! 0,1] 2,29 9,14 1,9 5,2 6,7 80 763

Вентиляторы

23 Монтан вентиля
тора ВЦД-47 
"Север™

12 (
75

45 Укр.
узл.

155
75

80
15

5
10

2
I

2
15

15
8

Кран м о т о Ш зш & ь  
АВтокран минОм&нОт 
Трактор С-юо

15
4

15
III  
24,6 
24,{

1665
98.4
3$2

[9.4
16

5,48
8.4
15,5I7V

1,62
2,48
1,09

I 0,56 1,02 1,77 *,5 60

24 Монтах вентиля
тора
ВЦД-47"Сев ер"

12(
75

45 165
85

80
15

5
10

2
I

2
17

17
8

Кран гус.ДЭК-50, 
(Ь50т

Трактор С-100 гуо.
17
17

67
24,6

1139
421

47
6,4

Л,9

317,]

5,12
1,09

0,86 0,56 1,16 1,77 *.5 60

25
Монтах вентилв-с 
тора ВРЦД-4,5

J&
106

58 _Н_ 137
48

89
15

5
10

2
I

I 10
10

9 К г а н  ност оШ п-йд^  
АЬтокран МКА-ЮмА=ип 
Трактор С-100

10
4

10

III
24,6
24,8

2442
98,4
р45,<

19,'
16
6,4

8,4 1,62
2,48
1.09

0,96 0,64 1,05 1,5 3 6,6 62,1

26
Монтах вентиля
тора ВРЦД-4,5

!&■
106

58 [44
55

89
15

5
К

2
I

I
II

II
9

К ранце. ДЭК-50, 

Трактор С-100

II

II

67

24,8

[608

595

47

6,4!

10,5

17,]

5,12

1,09
0,86 3,64 [,13 [,53 6,6 62,2

27
Монтах вентиля
тора ВЦД-40

66
46

20 -И— 91
51

4(
10

5
5

I
I

I
I

10
) 8

Кран ыостШэьйд*%, 
А в т о к р а н  m k a -i O m & i o t  
Трактор гус. с-юо

ю
5
5

III
24.6
24.6

И Ю
126
148

[4.5
16

5,43
1§,3
17’,]

1,22
2,48
1,09

0,92 0,5 I.IC 2,0 3,0 65,!
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Производство работ по монтажу основного поверхностного 
горно-шахтного оборудования следует выполнять в строгом соот
ветствии с нормативными документами, а именно:

1. СНиП И—А.11—70 "Техника безопасности в строительстве". 
Разделы 2,3,4,26,31.

2. "Правила безопасности в угольных и сланцевых шахтах". 
Глаза 1У -  6,7; глава У.

3. "Правила устройства электроустановок", Минэнерго СССР.
4. "Правила техники безопасности при строительных и мон

тажных работах на действующих и вблизи действующих линий 
электропередеч", Минэнерго СССР.

5. Соответствующими главами заводских инструкций по мон
тажу.

Кроме того, необходимо обратить внимание на обязательное 
выполнение следующих правил:

1. Монтажные работы разрешается производить лишь по утвер
жденному главным инженером монтажного треста проекту производ
ства работ, в котором предусмотрены безопасные способы монтажа 
на всех этапах работ.

2. Производство любых работ и нахождение людей под монти
руемыми элементами и узлами категорически воспрещается. Одно
временное производство работ в двух и более ярусах по одной 
вертикали без соответствующих защитных устройств не разрешает
ся. Защитные устройства (козырьки, сетки и др.) должны пред
усматриваться в проекте производства работ.

3. К монтажным работам допускаются рабочие только старше 
18 лет, прошедшие медицинский осмотр, специальное обучение и 
инструктаж по технике безопасности.

4. Проверку маркировки элементов по чертежам следует про
изводить только на базисном складе до подачи элементов на мон
тажную площадку.

5. Строповка элементов и конструкций должна производиться по 
схемам, составленным с учетом прочности и устойчивости поднимае
мых конструкций при монтажных нагрузках.

6. При строповке конструкций с острыми ребрами необходимо 
ставить прочные деревянные прокладки между ребрами конструкций и 
стропами. Чтобы исключить падение прокладок в момент подъема груза, 
их следует прикреплять к конструкции или стропу.

7. Перед расстроповкой деталей и узлов необходимо тщательно 
проверить их закрепление.

8. При подъеме оборудования запрещается:
а) находиться на перемещаемом оборудовании;
б) стоять у отводных блоков и канатов;
в) исправлять такелажные приспособления, ремонтировать или 

смазывать подъемные механизмы;
г) оставлять груз в подвешенном состоянии во время перерыва 

в работе;
д) поднимать оборудование без пробного подъема;
е) производить внезапное торможение, а также резко переклю

чать подъемный механизм с прямого хода на обратный;
ж) поднимать (даже кратковременно) грузы, вес которых больше 

указанного для данного механизма;
з) пользоваться неисправными и неиспытанными грузоподъемными 

приспособлениями (стропы, блоки и т .д .) .
9. При подъеме длинных моментов в горизонтальном положении 

необходимо их уравновешивать путем строповки двумя стропами, а так
же производить предварительный пробный подъем на небольшую высоту
с проверкой легким покачиванием правильности захватов.

10. Для выполнения монтажных работ на высоте более 8м без огра 
ждений и в стволе шахты рабочие должны быть снабжены предохранитель 
ними поясами, осмотр которых производится перед каждой сменой,



а испытание -  через 6 месяцев. Места закрепления карабина пояса 
должны быть заранее указаны производителем работ.

11. Все грузоподъемные устройства и приспособления (стро
пы, траверсы, полиспасты, блоки, якоря) должны иметь бирки с 
указанием грузоподъемности и до начала работ должны быть испы
таны пробной нагрузкой с двухкратным запасом.

12. Краны и грузоподъемные средства (лебедки, тали и кош
ки) должны соответствовать требованиям Госгортехнадзора и иметь 
паспорта, а лица, управляющие ими, должны иметь соответствующие 
удостоверения.

13. Стальные канаты (тросы) должны соответствовать дейст
вующим ГОСТам и иметь сертификат завода-изготовителя об их испы
тании. В случае его отсутствия канаты должны быть подвергнуты 
испытанию. Выбор каната определяется расчетом с соответствую
щим запасом прочности.

14. На монтажной площадке должен быть установлен порядок 
обмена условными сигналами между лицом, руководящим подъемом, 
и машинистом врана или мотористом лебедки, а также рабочим на 
оттяжках.

15. Расчалки для временного закрепления элементов и кон
струкций должвя быть прикреплены к надежным опорам (фундамен
там, якорям и т .п .). Количество расчалок, их сечение, споообы 
натяжения и места закрепления устанавливаются проектом произ
водства работ.

16. Узлы и детали оборудования, не имеющие необходимей 
устойчивости, следует надежно закрепить расчалками. Расчалки 
могут бИть сняты только после окончательного закрепления 
узлов и деталей согласно проекту.

17. При работе клиньями, зубилами и другими инструментами для 
рубки металла следует пользоваться защитными очками и специальными 
держателями с рукояткой длиной не менее 0,7 м.

18. Проверять совпадение болтовых или каких-либо других отвер
стий необходимо специальными монтажными ключами, конусными оправка
ми иди ломиками. Запрещается проверять совпадение болтовых отвер
стий пальцами рук.

19. Запрещается наращивать гаечные ключи трубами или другими 
предметами, затачивать инструмент на станках с абразивными кругами, 
не имеющих предохранительного кожуха я защитного экрана.

20. Работы по установке тяжеловесных деталей и оборудования 
до закрепления их в проектное положение необходимо вести без пере
рыва в присутствии мастера или производителя работ.

21.Датали и узлы монтируемого на высоте оборудования перед подъе
мом и установкой необходимо очистить от грязи, снега и наведи, а 
стыковые элементы и монтажные стыки -  от масла, ржавчины и заусен
цев. Кроме того, должна быть проверена правильность сопряжения от
дельных деталей.

22* При опиловке, шабровке и зачистке металлическую стружку 
и опилки удалять только щетками.

23. Запрещается подтаскивать (волочить) оборудование косым 
натяжением каната или поворотом стрелы грузоподъемных машин, а 
также производить подъем оборудования защемленного, засыпанного 
землей или снегом иди имеющего плохо закрепленные узлы и детали.

Оборудование, узлы и детали в зону действия грузоподъемных 
механизмов должны подаваться при помощи лебедок, тракторов на са
лазках, лагах, катках, автомашинах, трайлерах.

24. Элементы и конструкции вс время перемещения должны удер
живаться от раскачивания и вращения оттяжками из гибкого троса.
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