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Настоящие технические yesоэяя распространяются ва застеж
ку текетжльвую Сшее * застежку)» преетазваченну» для 1е ш - 
чесхжх Пеле* ж товарок варс^оого потребивши*

Цриюр зшшсж обозначении застежка щш ее заказе ж »  доку
ментам» Друго* продувшей;  "Застежка текстильная 3T -I  мет ЗТ-2 , 
жлж к т*д* по Т7 I7-C9- 145-S8 жда "Застежка текстильная 
врт. 8046-J  ает, ж т*д* ТУ 17~09~1<5- 88"*

3 усл^чом обозначения буквы означает:
ЗТ * з^.геета текстильная.
Цифра после буквенная обозначений означат шрвдкош* номер 

защяшет*

I .  ТКШЧВСЗИЕ Ш Ш Ш

1. 1. Текстильная застежка в готовом виде д о т а  состоять 
жз двух ткавше лент одного цвета * цетелыюЛ ж крючковой, соот
ветствовать требованиям ваетш ад  технических условий ж жэготеш- 
литься по де!ствувде»сг технологическому р е хщ ,

1*2* Готовая застежка должна поставляться в доюжах кшпдеет- 
во {петельная ж крючковая лентн одинаковой вяла рвадтицю намо
таю в рулою) жжж скошшежтшанвая застежкой (петельнвя ж крючке* 
ваа ле та  еоеджвеяюе между собой).

Сушарвая детва в хо д и т в застежку лент в д о т е  д о т а  
быть не «н е е  15 м*

допусяашюе отклонение до фактической детве соств а ж ст 
застежку лент кет застекхж от указанной на ярлыке должно быть не 
более 2$.
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В рулоне дзшноа 15 it дпцускаетсз не Седее штн отрезков* На 
наш е шедедухаде з  м допускается еще сдав отрезок*

Нивввдьэда ддша отрезка (0,5 + 0 ,2 ) к* 
доиускветса по согласованию о потребителем изменение длины 

лент ж  застежки в д агае, количества ж дожни отрезков,
1*3* Застежка в готовом вида ш йтко-евханнческим показате- 

дам д а т а  соответствовать требавашшм, указаниям в teds, I ,
Зацравочт давние петельной ж кряяковой лент долины соотвест- 

вовать табл, в*

I
в

*
2
I
3

*
*

I

1,4* Д ж и должны иврвбатнватьсп нэ: нитей кацроновах кош* 
лекш а мари А ливейшх пхотяостей: 5 ,0  текс ж 6 ,?  такс *  та 
17 6*054)40-77 а 5,0  tesc х 4 в 5 ,7  текс х 2 -  по нормжвно-тех- 
нической дое^мевтшии;

нитей кадроновых шры а линейно! паотвоетж 15,5 текс -  ш 
ТУ 6-0М ЗЭ-77, ТУ 6~0е-5а&-78;

нити кадроново! тр етей  крученой лияйдой шютитатж 
5 текс х 4 -  го ТУ G-06-C7-75;

можштей капроновых линейной плотности 3 ,3  текс -  по 
ТУ 64)64307-80, 3 ,3  текс х 6 ж 3 ,3  текс х В -  по шрм&тхзвсьтех- 
нжческсй донументщиж;

«ваяйте* капроновых диаметром 0,20 ж  -  по ТУ 64)54373*55, 
диаметром 0,22 жги 0,24 мм ~ по ТУ 64Й4Я55-66*

Допускается применять сырье по другой тарквтизнз-техвическай 
документации ш  качеству не ниже указанного в стандартах ж техни
ческих условиях*

1*5* застежка должна выпускаться в беком жди крааенш виде* 
Цвет согласовывается с татребитеади*

до вддем  устойчивости сиресгаг лента д а ш  соответствовать 
ХШГ 23627-79 в части лент ж  вастежкж Пюиниж**

1*5* Застежка ж состазжЕяаве ее лента та ввезшему виду

1-1 -...1...т ч ЧУ 17-094MS-e8
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I. ЗГ-Х Эаотвжкатекотклыш
25f2 18*1 22,0 68,0 49,0 17,0 0,6 8I6I4XC07

2. ST-2 То до 26±2 18±1 20,0 68,0 49,0 19,0 0,6 6161436000
a. arr-3 20t2 1б±1 14,0 78,0 49,0 19,0 0,6 01614X009
4* ЭТ-4 20±2 Х6±Х 16,0 78,0 49,0 37,0 1.4 8X614X011
6л ЗГ-б лл * - 26±2 J6tx 22,0 60,0 40,0 10,0 0,6 81614X016
6л ЭМ 24±2 18*1 22,0 60,0 40,0 12,0 0,6 81614X060
7» 3T-V тЧФ «V Ж*2 Itiil 22,1; *-0,0 -10,0 12,0 0,i> UWXOIO

G i



ТеЗютш 2

2Ш&Р Головное ; загнав-; осоекаче-;лз ;sse :* «

Нйдиеь'сванке ^аваеиоаавве к  ре ие тения I " й й  # fi й 2 ~  _коренная
(грунт к 
домке)

ворсовая tTi№
Й р̂кнв̂ лэВ'шТ ш
обман чает*.

:рС8 0 £ 8  т  всей
;g * j*2 e _ ____ ___
:аюревЕой:аафО£1Вй1
:*р<веш  :

упсй SB 
I  a t

vjfflynPTtqg
:пловдостгт 
: г/к.яе 
;более

I. 3T-i Зетвд&вея Осяоваворссвое 
яареяя» очное с 
сиасгуточздм аак- реяаёема* в&техь . 
ворсовой освоен

am нш- разовая 
&.? такс 

J h s  2Э0ВС2£400 клх  ̂220

йовсиць хеш— Неге хан— 
ровнее родовая 5.3 техс 13.6 теко
^кохе^во /з&
ван 3.3 чехе т VIKOUF Д60

гв+г 20+2 192 39 1бад 12

Ярикова» Сснсшоаорсовое 
с трежуточны!1 
еадряшиаиеи ire- 
тш ворсовой «всей

То же исшош7Ъ над- Em кнв- основав дна- роаоваз 
медов* 0.2; 5ШС/12 0.22 ждж SI3G14 
0,24 ш* 2  ЕО

аб+г X6+I 192 32 DjI ю,о

2. 31-2 Setsjisas Осаововорсовсе 
с аяжуточаш 
задреяяеяже* №• 
тажь ворсовой остов*

26.2 I6+I JS2 64 а д хо.ошизша
3.3 теме у4жШ£.?60

Крюяаогяз Осш&овгоссвое с грвтуточна* 
эахреодевжем He- TejEb ворсовой
основы

* Мсвошп Ш - * рсмош дна*-
! Г Ь 5АО.Й4 Ml

26+2 Ш1 192 32 17+1 £0.0

3, 37-3 Петельная Осиодовдомвое 
с питяггочйт закреллеанвы деталь ворсовойОСНОВЫ

■ tlORWFb мл
poBoma 3.3 test

гсьг 16±1 148 Ж а д €.5

i$x*raftusas OcsoKtBooccsoe с дохугэдзим sex 
реалснхем ютеяь 
ворсовой основа

■ Нс&дожть кап- ■ родовая дна- 
letpCM 0,2;
0,22 ж ж *
0,24 М*

20+2 16*1 148 28 а д V.5

: h : . tA m ttfm - | Itapt и*т. §
7У / * -0 * .A f jv «







для товаров народного потребления додекр соответствовать 
образщм, утеертаенянк в установлением порске по 
ЛЯГ I5.C 07.-6I.

Застежка, применяема* в технических кзхеюшх долина 
. >от£етствоьмъ образам, согласованны* меаду изготовителем 
и потребителе».

1.7 Эютежка додкна выцускаться пирену сортом.
1 .6 . В хантах застежки не доцуомютс* порош шеенего

вида:
участки дейт без ворсового покрова;
затягхг ворсовой «иге саде 0 ,5 см более тред случаев 

на I у;
потшлепгна в одну нить севиге 0,5  см более трех случаев 

на I  к;
участеп с неразрезанные! двум! смежный рядам* хштель 

со ярине лент более трех случаев на I at;
дыр», подплетин» вин ветдаошв утка со кромке; 
ш теа грозные в масляные, не зкющааше растворителем; 
кривизна лента с высотой сегмента более 10 мм на длине 

I  *
(высоте сегменте определяется путем наложения участка денге 
с видимой кривизной на металлическую лкейву по ГОСТ 427-75 
с  пределом измерения до 1000 ш  и измерения с шмосдо другой 
металлической линейки so ГОСТ 427-75 с пределом измерения до 
150 в ЭОО вы прогиба искривленного края денге so отстоят к 
прссохьному ребру первой лкне&ш. Измерение производится на 
расстоашн 500 ш  от тоща последней!.

1,9. В  лштех текстильной застети допускаются следу«зге 
пороки внеянегс вида:

Ё

пропуск крючков в один ряд по аирше левш ; 
бхазна ворсовой основы в седау нить длиной до 5  см»

г у а * & ц ? ’ Я  _ |Ч № ЖШяш 'ШсЖ..... &



I.IC * В летах заетearn порохе* ее считают:
•малозаметные* пролью* а полерешеде полос» от хранения; 
отдельные неразрезанные крошен к крайдеЯ ряд по главе е 

кргаковэЯ ленте.
1ЛХ. На длине лент» t  и допускается не более пять зеро* 

ксе, перечисленных б ф ш х  Х*В « 1,9.
t*Z2* Недсг̂ слааше пороки * торт* преэатме̂ е размеры* 

указанные в фнктах 1,8* к 1.9* подлежат вырезу на предприятий - 
изготовителе,

1*2, «аркировка

1.2 Д* Варофовка д о т а  быть четкоЯ не расшквчатоЯ*
На концах кяддоЯ ленты застежки должен ставиться стаю 

контролера ОГК.
1.2*2. К кядхоцу упакзванноцу месту дожжен прикрепляться 

ярлык с указанием:
наименования ортанизада, в систецг которой гхедит пред» 

првятае-«зготовЕтель;
наименования предпрти ян втзвятт в еро товарного знака;
наименования изделия;
артикула «да условного обозначения;
номера нарш;
числа коншЕвкгев «да рулонов застежки; 
цвета;
фажттескс! езфвш ленты» ни; 
сбвря даш  застежки; 
дат» травки;
езбозшкгеню. насгйядйх технических условия;
«гаюа (ЛК*
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1 .2 .3 . Spjoa должен быть отпечатан тш ографсвям способов. 
Заполнение данных, «отгорю могут медятьсв, прсаэвсдят sjy*s>x 
несждаешй кресло! адк сшфгошж <*е$нила**и

1*2*4, Трансзюр: саг картеров** гзяро® *  ш  ГОСТ 14192*77 
с чдносениен накицулящовюто знала "Боится сырости*.

1 .3 . Упаковка

1*3.1. ГЬтоше ленты раздельно orstoro цвета ( петельная» 
крючковая̂  шш застежка одного я того же условного обозначен» 
гадаша скатываться * т#жа*ш «дано! от 15 до 50 м без йереко *  
сев к передяэьагося в двух игст&х любш яеревязотым Штерна* 
лоы по нормтншо-техкнчгско! гокуымтнщж.

1 .3 .2 . Талоны лент, петельной в к^чжово!* одно! доты , 
«тайны а цвета деляны кдедектош тьс* попарно в д о ш л е т  а 
перевязываться перевязавши иятетшалсы по нормативно- технической
докумектазде.

1 .3 .3 . Для транспортирован» дош лет* лент яла рулшк 
застежки долянн упаковываться в доревмшые я д е »  тнпсв 1 * 0  
я Л  по Ю Т 10350-61* гстхашп» бумаге! по ГОСТ ЦрОО-75 яла 
складываться по пять игу* м плюш, обертываться бумаге! па 
Ю Т ХЗсОС*75, пахетжлено&о! плекко! по ГОСТ 10354-62 шш дру
гим упаковочтош материалом по норшяшно-теаояпвеско! документа^ 

vgm ш перевязываться декретом, тесьма!, лентой хве другим шь- 
теркалом аз хамгомжкх воложек, «з отходов ошодеого црожз -  
водства по нэрмвтаЕно^тиошчюско! документящга я упаковывать -  
ся в мякл жз упаковочных тканей, яетамого а тканого тар* 
него полотна по норш ттаго *  техначескЛ додумакт&грш, яо *

г а  Wmmi ras V  I M K f f i - t t



I0

fi
1
*

торме so горловине должны перевязываться шпагатом кхж тесьмэй so 

аорматявво-теххжчесной документации.

I .3 .V . Масса (брутто) грузового места не должна бить более 

30 кг*

г. п р а в и л  нриаши

2 Л . Правила пркети -  со ГОСТ 16218.0-62.

2 .2 . Объем партии не должен превыаать 5000 и.

^спускается по согласованию с  потребителем объем партия каме
неть*

2 .3 . Наддан партия должна сопровождаться документ ом о качестве

ортанхзаиш. в сн ега ? которой входят продраят пе-

иагстаажтеяь;

дредщщятжа-дзгот овит едя я его товарного знака»

изделия;
артикула ала у сданного обозначения; 

номера партии»
обцей додм застежки яки д е т  в  к а т а е т е »  м; 

числа рулонов застежки или комплектов;

результатов осш тааиД фкзжко тхшшческжх показателей (паспорт) 

по номенклатуре, согласованной с потребителем» 

даты охцревкх; 

подписи ответственного д ш а; 
обозначения настоящих технических; условна,

2 .4 . З й стего  (кош лектя) до начала вржешн должны быть на

дерганы не менее 24 ч в соответствии с  ГОСТ 20681*75.

2 .5 *  Нсдатшян наст едки (д е т )  на устойчивость окраски должны 

проводиться щвдпркнтяемнкзтспсаителем на одной партии голыш в

г т —Т 1 I ГС?

I l .m * * r l  * r fr s a
17 17-09—145-88 н



cjqrat* ИМШШ1 ррсетурн ш  тезокиисм» кремею*.
2X . Дерие;̂ чн.'ст* »"*ктрод* ^ик<>*мехч«чес1скх я хяжчееквх 

:*->ь*э*геле! го ТССГ !Е2Х БЛ -е2.
ТЫазлт̂ лг; Скрина*** *:дане!нй1 плотноотъ** прочность сцеп**

.:ет*л лент аястп !* 2эг~^егг*?д* ттг-̂ р̂ рярт ни кззею! naprat*

J .  каш Д Я &

$Д* Отбор пр=3 -  по ГОСТ &X2b*v-t& а часта обдеж пежкздя!. 
JUa пробрал адчесты* эд£г«хьй по фщажо arxn начесали пока* 

аателян Jt «aagoi шрпш *Дбхра»т по три «&х*щр профхцея (иош- 
лекта яда доаЫзастехкк .

Из кадсМ стэбраяно! eiff*ra*t еродедри этбяршт ш зд*е!
T04WW0t Проб* 126^1: СМ*

?оче*име про  ̂ отрезают по *се« « р ек лет клм м е т е т  на 
расстелет не менее I см яг начала ш  аосща «дане** продута.

3*2* Определение ycroftm om  охрааш «о ЮСГ 9733*0-83;
ГОСТ 9233.4-83; ГОСТ 9733J>^3; ГОСТ 9?33.2%«3*

3*3. Определете люИЫнх размере* -  по ГОСТ Я52ХвД«6£,
0бвз« я рабочую шрот лет ж т п  измерю на «амчнов 

пробе с шмпв-тю! стораш * трех местах: примерно » оередаше и 
кд расстояния 5 ем ст ее «тою» ш беетек шлЩкм саерху на пробу* 

3*4* Определение лме*ю! олотмостя со ГОСТ ДО2&.2-62*
3*3* Определена» прочности еояшжая лет м е т е т  (напря**- 

на! пре сдвиге по ляпе, шдое* огдае и дольного д о т  пра 
рвеслахмм**) производите* по я т  прюидаио! im p ifl, разрабо
танном УжрВЯЮВ.

3*5*1* Метод агберл проб
3 .5 .I .I . Отбор а длиш to m o t  проб по и* 3*Х.









3 ,6 .3 - Подготовка к исшагана®
З-о.ЗЛ - Проба перед испытанием долана быть вцдераяны в 

свобояноа состоянии не менее S& ч в дошатическад условна* по 
ЮТ 10561*76.

В этих хе условиях проводят испытаний.
3 *5 .3 .£ . Для определения напрлнемин при сдвиге по .дане 

элементарную пробу петельной н крос*оййй лент .иредвар»- 
телъно металлической линейкой размечжт на два участка; длиной 
«,<АСД> си к Co.CtO.I) о».

Sa**« участии обеих гект длин а» (5,(ЙС,1) сн соединит ней-
ду собой ворсовая покровами внутрь в протнвополоаншс налравде *  
итх таким образом, чтобы участие петельной и крючковой лент дли
ной (£*0£l) см оставались свободный (аесоедкветашми) с  обоях кон
цов пробы.

3 .5 .3 .3 . Подготовленные элементарные пробы застелил» прока- 
тазшя четыре раза между ролика» устройства СрксД)» поочередно 
менял х«о$* задразни дроби между родима».

Пш протаюмгош застежки долина обеспечиваться аостозшвая 
удельная сада прижатия яшт* которая в зависимости от «ершш ра
бочей части застежки деляна регулироваться уставовжой на рычаге» 
д а п ш а ей  на прявшей рама» дополнительных грузов» указании* 
р табл. 3*

Удельную саду прижатия лент i / i .  a/oi, при прокатывании эле
ментарной пробы определяет по фортке:

где г  -  усилие прижима лент* 8;
£  -  «грана рабочей части ленты, сн.

тз i7^)M4a-6S
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УдШбая сяяа прикатил приведена в la flj* 3 .

Таблица 3

Ширина рабочей Ддельнаа сила :Uacca дополни** Усилие т » ,
й ^ У Т 1* :дрдштка лент* 

: <ч?>
:тишюго хрупа* 
:кг
; )

глент,
* .в

1*6 6*9 0*158 и .о
1*6 6,9 0*20? 12*4
2*0 6*9 0.256 13*8

3 .5 .3 .4 , Дяа определение напряжения при сдвиге по швдще в 
при отрвэе петельную л крючдщую денге соединят эорсозаат шнро- 
вам» внутрь so все* длине проб» я проаштаващ в соответствии с 
а .3 .5* 3*3.

3 *5 .3 .5 . Две определенна удельного усилен расслаивания как- 
дую алементарную пробу предварительно штаддкчесЕой линейкой раз
мечает на два участка: длиной (3*<М)Д) с» ж <6*<М)Д). Затек 
петельную л  крючковую ленту складывает друг с другом ворсовыми 
покровами внутрь* соединят по всей длине участка к прокатывает в 
соответствии с п .3 .5 .3 .3 .

3 .5 .4 . Проведение аслатеннй

3 .5 .4 .I . йспыташ* застежки на сдвиг по длине, т»*»» к отрыв 
"" производят на разршзтЯ калине тшш № 30-1 с шатнквовдк оожяв* 

керктедем*
I 3.5.4.2. Длн ооределенш вацреженеа цря сдвиге по длине л е в а

i ^сд* пеРе̂  началом иезытшшй ва рааркваай ш ш е устанавливают 
J расстояние кгжду ззждвми С7.0+0Д) см.
I Есшгстозгенше в соответствии с п.тт. 3 .5 .3 .2  в 3*5Д .З эле-
| юеетарнне проб» направляют в эакиш приблизительно то центру дао-



дезвего без цредваржтедыюга гштяжеяшг по схеме, приведенной да 
рве* 2V*

Две этою свободный коней пчельной чат  элементарной до» 
б» 3 пропускают в верхний вежи* I таким образом* чтобы ее «фее ха* 
садись делений, нанесенных на печках, х зажимах*. затем свободшй 
конец крючковой каста элементарной проба 4 закрепляют в шошгй 
зажим г . После ото» вагину включают в работ; к доводят в движе
ние mnroftfr чти 2*

Здемгнтарше пробы, заправленные а зажги* ш^ертахя растя- 
женгю ж по шкале разргашх нагрузок визуально отмечают ш веаодь- 
вое уежзше (Р^)* аознюада&е до сдаете дент застежка по длине* 

3*5*4.3. ДО опредедешш напряжения д о  сдвиге по вдове дект 
на разрывно! катод устававджвыя расстояние между заждаэди, 

равным ширине рабочей частв застежка в соответствии с  табл* 3* 
Исстиовленвне в соответствии с п.п*3*5.1*2; 3,5*3,4 ж 

3*5 *3,3 алеидатарвые проба по хромке заправляют в зшооаг по всей 
их вдове по схеме, доведенной на рас* 2 *6%

Для этого кромку от петельной ч&ств элементарной проба засте*» 
кж пропускают в верхний зажим I ,  а дочковой -  в векёжй зажим 2* 
Затея кз»щцу вхшшюх в работу* доводят в движение ташкЯ зажим а 
ш ШЕвде разрывных нагрузок визуально отмечают ьдшавшжое ускхже 
Р^* возшошшее д о  сдвиге дект застежки по сирине*

3*5*4,4* Для определения напряжения д о  отрыве на рвдоэ* 
ной кашше устанавливают расстояние между закташка ориеягдовояно 
2-0 ш.

ПодготовюЕЕне в соответствии с п*п*3*5Л*2; 3.5*3*4 к 3,5*3*3 
злещвтзрвде пробе заправляются в *̂яж¥Щ ш> сагрцр рис* 2 *в*«

До скаде разрывных усилий Дм тд ош шакетшдыюе усилие ?0* 
возниквшее д о  от{«ве лент застежки.

3.5*4*5* Определение удельного уежквя д о  рвссдвжваниж црояа*

ш я я
т ш т F = 5 P 1У Г7-0Э-145-88 [53
ffe a щ и е ш е и L J
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типа 2  Т-4 ш  на жшт Д1-30-1 (йв- 
нудьтетжвво сроком ва I  тад).

Для определении удельного усилия при рессяаиваняи Рс, ва ре»» 
puEsoi иш ле устанавливаю расстояние «аду зажимали 5 см»

ДодготовлЕяше в соответствия с п.п.3*5*3.5 ж 3 .5 .3 .3  эиемеа- 
тарвне проба заправляю в зшшш црейжжаитеюо т  центру ш  схеме, 
приведенной ва рис* z  *г *.

Для этого алемвнтаршую пробу застежки ва Пастве (30*0*1) см 
разъеаввяш ж образуют два свободных новхш. СвобошшИ конец петель
ной части элементарной проба 3 пропускают в верхний зажим I  таким 
образом* чтобы ее ярая касались деланий, вавесеншх ва «ечяах. ж 
ззжжмзт зажим* Затем конец крючковой части элементарвоА пробы 4 
закреажшэт в ш и в! зажим 2* После этого штщу яашлагт в работу 
ж приодет в д шжеяже нжикий зажим 2*

Ззементарше пробы, здщжтжевше в зажим мошны, сяаДяянний 
устройством, регжстрирупао! работу ресслакванжя эастежжж» подвер
гаю растяжевжв ж ва шкале в з м р ш  рабств визуально отмечают ра
боту расслаивания па участке длиной 3 см,

Щщ отсутствии устройства, регпстрерущего роботу рассжанвашвя 
застежки, усилие при рассжаяаанжж С? отцредежшот с помощью само- 
пщутоо устройства по джвхреше рассжажванм (рюс.З).

Яроевпвя ва ось абсцисс кривой диаграмм делится нв четвре 
ранта отрезка. Из точек деженш восстанавливают перпендикуляры до 
пересеивая с криво* диаграмм. Дерсеваяиудщв, досстанввдшшщио 
из точек 2 и 3 лажеада оси абспксс, отсекаш от криво* участок со 
значащими точками, ординаты ноторкж и представляют собой значения
усилия Q ре в le o iабе дшхрамяи.

Звачапимв точками ва указании! участках валятся точке,  распо
ложенные ва вершяах зубцов диаграмм.

Ц т м ф &т Я Ординат ПРОИЗВОДЯТ С ШГрШВОСТЬЮ X  0 ,5  ш .

F T \— Н ТУ 17-09-145-88
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2} разрывной шшше с питал® самотеущвго устройства по 
расслаиваний m raam t но формуле:

А еV* (5)

Ш £  pg -  среднее усадсе расслаивания, Н;
в -  игрива рабочей части злемевтзрной пробы, см*

За результат испытаний дряннказл среднее арифметическое ре
зультатов измерений всех алемеятаримх проб*

Вычисления производят до второго десятичного звана в одрущяш 
до первого д есятичного звана*

4* ТРАЫЗЮР1ИРСВАКИЕ И ХРАНШЕ

4*1* Текст шзьвуъ застехну транспортируют железнодорожный или 
воадушш видаю транспорта мвяккки паривши в крытых транспортных 
средствах в соответствии с Правилами перевозок грузов, действую- 
«а на данной виде транспорта,

4*2, Црл отправке партий, размер которых позволяет формировать 
транспортные пакеты, трвнспортировавве пуза необходимо производять 
транспортными пакетани по ГОСТ 21929-76,

4*3* Текстильная застежка должна храниться в  крытых складских 
вомешшх потребителя я изготовителя яа стедиажах на расстоянии 
не ыевее одвого метра от отопительшх приборов и зщвдева от воэ~ 
действия прямых солнечных лучей я влаги*

5, УСВДВД 5йяппин***И*

5 ,1 , При исшьзсванжи застоя* в 
длина контакта петельной ж крючковой лент в 
менее з  см (факультативно сроком аа X код}.

Шть не

Г - — " 7  I I ГГ 17-09*445-68
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1 Ш Ш Е  I
€Ч5Яздтелъное

ПЕ Р Е ЧЕ НЬ
-;;*уй*кт*ц£Ш* к* ireTojyT 

*1»кя>тся гсымя s технически: уда»»-. "Застенка
T*tCT*vr£Kblt"

ГССГ 1о,СС;7-61

Iter 427-’

ГССГ Г С 72-79

ГРСГ 9 7 3 3 ,0 -3 6

пег етззл-ез

ГОСТ 9733.5-63

ГССГ 9 7 3 3 ,2 7 -6 3

ПСГ Ko^G-cl

П-ОТ 1С35^с£
П СГ lObtl-Tt

гост шос-75

ГССГ 14192-77 
ГССГ t2fc,I-o2

Cfecrem  ралраЗот*» и гостлнечиш ПрЗфкфи: 
Hft ПТЧ^5£ДГСТ£>>* ЗрСДуКЦВЯ £*Г*С& ПрСШК* 
летоостк. tc«*osHj4$ лехслеикя

Диневкк и ж тгехьн ы г *еталхичес*ш<? .Тс2из> 
веские усдОЕЙЯ

Сехунломерк я е я м г а а & е , Технические
уежозю*

латешлХй текстильные- Otfqee требования я 
метода* ястданкй усте#чи»'мгги окрасок я 
{язико-механическич возгевствкя*

t fw e p e w  текстильные. ifero* лаштлкия 
усТОЙ*СТВ£?<!Т* ШфЯСЕИ z стирка*
1Ктетаадн ТвЕСТИЛЬнке, iteror* пегатакня 
устойчивости оьрески к днстшют>о*аш«*й то-
ле
Иатетмал» текстурные, йетсл испытания 
устойчивости окрйскг к тремя

fe^KK д а е е я и н ы е п р о г у к и ш  легко* 
промалйш ости, Тедаитеские у словам

Пленка пехтотвден^ьая-Технические условия

Штедпиш текстильные. Клиттическке усло
вия для коияйзрлтгеювання а испытана* 
про? ж  *ртчда «х с ф р е л е ж е и и я

ry irira  для упаковка текстильных laarem *- 
лов к изделия* Теянкческке условия

isap:i!p.>b*a грузов

Нздедоя текс9ш»>н<>-̂ &антеое|Ьфе, iktoz 
определения линейных равиефов

F = F V  K-OS-145-еб



гост 1& х в .2~яг йаделдя теяштидьш-гел^тереГше, Уетод j 
определение лшейкоА шютностк [

гост гтгэа-т? Коасшщн медвшевские. Ободе тежнжчвскяе
УСЛФЛЯ

ГОСТ 21929-76 Треаазортлрошшлк грузов пакетам** Ободе 
треОсшаяжв

гост гэвг7~7* Кадей» гексгиьяо-гадшаерегше tкакие 
плетение» вззне к вязаные иетреюше £ втучш 
Норш устоДчнвостя опаски и методы ее 
определен!*

17 6-G6-C7-7Ь Ндть капроновая троодздл крученая
ТУ 6ЧЭ6-СЗ&-77 Пять капроновая квркк А лквеЙкоЗ дзот* 

костя 15,6 текс для трякотажноД щ*иш- 
дешостк

ТУ 6-0Б-С40-77 Нить капроновая вотлексввя шркк л для 
текспяьшЬ'ГадкнтереДгоД прошшекностн

77 6-06-CIQ7-80 Шла капроновая коаддексвая с низкой 
круткой ж навонять для трдкотакяоа проще- 
леянос»

ту 6-0&-СТ55-ае Ноиощсхь {леска) капроновая дш отгонах 
ткан»!

17 6-06-CI79-66 Уовошль капроновая для рнгчаовняж 
н&тервзхоа

От ОМ5-63 Нить капроновая крученая. Телнкчеекке уел о& га

ТУ ГТ-09-145-6Э

ТУ 17-09-145-88
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