
ПРОЕКТНЫЕ РЕШЕНИЯ
4 0  9  -  1 1 9  °  0 5 . 0 7  

КАМЕРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ДЕЙСТВИЯ 
ДЛЯ ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ. 

ВАРИАНТ С ЭКРАННОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ
а л ь б о м !

АЛЬБОМ I

АЛЬБОМ Л 

ЧАСТЬ 1

ЧАСТЬ 2

ЧАСТЬ 3

Ч А С Т Ь  А

ЧАСТЬ 5

С О С Т А В
ПО ЯСН И ТЕЛЬН АЯ ЗАПИСКА. 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ЧЕРТЕЖИ. 
ТЕП Л О ТЕХ Н И Ч ЕСКИ Е ЧЕРТЕЖИ. 
ЭЛ ЕКТРО ТЕХН И Ч ЕСКИ Е ЧЕРТЕЖИ. 
КОНСТРУКЦИИ Ж ЕЛ ЕЗО БЕТО Н Н Ы Е. 
КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ.
КАМЕРЫ ТИПА I
вариант в м о н о л и т н о м  кердмзитоБетоне. 
вариант в сборном  к е р А м з и т о в е т о н е .  
КАМЕРЫ ТИПА I
вариант в  МОНОЛИТНОМ КеРАМЗИТОБвТОНе. 
вариант в  сбо рно м  к е р л м з и т о Б е т о н е . 
КАМЕРЫ ТИПА ж
ВАРИАНТ в  м о н о л и т н о м  к е р А м з и т о в е т о н е . 
вариант в  сборном кеРАмзитобетоне. 
КАМЕРЫ ТИПА ЕГ
в а р и а н т  в  м о н о л и т н о м  к е р л м з и т о в е т о н е . 
В А Р И А Н Т  В СБОРНОМ  к е р А м з и т о в е т о н е . 
КАМЕРЫ ТИПА Л
Ва р и а н т  в  м о н о л и т н о м  керАм зитоветоне. 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ  К вРАМ ЗИТО БеТОН в.

ПРОЕКТА

ПРИ М ЕН ЕНН Ы Е ТИПОВЫЕ ПРОЕКТЫ *. 
4 0 9 - 2 8 - 4 0

АЛЬБОМ Ж СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ.
часты вариант в м о н о л и тн о м  керлм зитоветоне 
частьz  вариант в сборном к е р л м зи то ве то н е

А Л Ь Б О М  ж  ЗАДАНИЕ ЗАВОДУ-ИЗГОТОВИТЕЛЮ
АЛЬБОМ Ж  СПЕЦИФИКАЦИИ ОБОРУДОВАНИЯ
АЛЬБОМ П  СМЕТЫ

ЧАСТЬ 1 КАМЕРЫ ТИПА I
/книги 1,2 ) вариант в  м о н о л и т н о м  к е р А м з и т о в е т о н е

ВАРИАНТ В СБОРНОМ  КвРАМЗИТОБОГОНе
Ч АСТЬ. 2  КАМЕРЫ ТИПА Л

(кн иги  ьг) вариант в монолитном  кердызиюБетоне
вариант в сборном керлмзитоветоне 

ЧАСТЬ 3 КАМЕРЫ ТИПА Ж
( К Н И Г И  1 , 2 )  ВАРИАНТ в монолитном керлмзитоветоне 

вариант в  сборном керАмзитоветоне 
ЧАСТЬ А  КАМЕРЫ ТИПА Ж

вариант в монолитном керАмзитоветоне 
вариант в сборном керАмзитоветоне 

ЧАСТЬ 5 КАМЕРЫ ТИПА Ж
вариант в монолитном керАМзитоветоне 
вариант в  сборном керАмзитоветоне

АЛЬБОМ Ж ВЕДОМОСТИ ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ 
„кдмеры  периодического д ей стви я для тепловой обработки части 1,2 

изделий из тяжелого и л е гк о го  Бетонов "

( 5 )  К *  \ ь и т п  ZoCtrPCfi С ССР 1938г.

Разработан
В Г ПИ ГНП РОСТР ОММАШ 

Главный инженер института _
Главный инженер проекта / МА. Готлиб/

А Л Ь Б О М  л  Н е С Т А Н Д А Р Т И З И Р О В А Н Н О е  О Б О Р У Д О В А Н А
Утвержден Ш  Минстройдормашем СССР протокол от 1Ш87 НЧ2А. 
Рабочая документация введена 8 
ДвДсПИЕ ВГПИ ГИПРОСТРОММАШ mПриказ hs &/ от 2 2 . /о. в?/ С.М. Казарин/

К Ф  ц н г п  и н в . Н  Woos/i ННВ. HS

ПРИВЯЗАН

сертификат на кабель

http://www.stroyinf.ru/%D0%B8%D1%81%D0%BF%D1%8B%D1%82%D0%B0%D0%BD%D0%B8%D1%8F/%D1%81%D0%B5%D1%80%D1%82%D0%B8%D1%84%D0%B8%D0%BA%D0%B0%D1%82%20%D0%BD%D0%B0%20%D0%BA%D0%B0%D0%B1%D0%B5%D0%BB%D1%8C
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□ □ Д Е Р Ж А Н И Е  ЯЛЬБПМЯ I

Лист Н и м и  М А Н Н С т р а н  и  д а  
*

\ Д 3 < д 3

т т - н Ba c k  3 х к а м е р  - т и п а  1 .  О б щ и й  в и д . zfi Ч е р т е ж и  м а р к и  А Т Х :
1

е л Со д е р ж а н и е  а л ь б о м а . г т т ч г
Б Л О К  3 х К А М Е Р  Т И П А  I -  
А К С О  Н О М Е Т Р Н Ч Е С К М  С Х Е М А . as А П Ч Т и п  I  . . .  V .  О б щ и е  д а н н ы е . 1 8

пз-f П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а - в Т Т Ч 5 Б К О К  4 *  К А М Е Р  Т И П А  I -  О Б Щ И Й  В И Д. г * А Т Х - 2 Т и п  I  . . .  Г  О б щ и е  Да н н ы е . HS

П З 'Я П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а - 4 Т Т Ч 4
В Д О Х  4 х К А М Е  Р Т И П А  I -  
А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а - Z7 А Т Х Ч Т и п  I  . . . .  У .  f  х е м  а  а в т о м а т и з а ц и и . 50

П 3 -3 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а - 5 Т М 5 К а м е р а  и  б л о к и  к а м е р  Т м п Т Т  
М О Н Т А Ж Н А Я  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я . 28 А Т 1 Й Т и п  7  у  Р Х Е М А  П Р И Н Ц И П И А Л Ь Н А Я  Э А Е К Т Р И Ч Е Г  Тип I  . . .  I -  К А Я  ( Н А Ч А Л О ) . 5f.

Я З -Д П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а 6 П - 1 6
К А М Е Р А  Т И П А  И ,  £| IV.  О б щ И Й  * М Д -
А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а . 2 9 А Т Х ‘ 5

Т и п  1  . . .  Т  С х е м а  п р и н ц и п н д а в н а л  э л е к т ш - 
*  Ч Е С К А Я  ( С К О Н Ч А Н И Е ) . 52

П З - 5 По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а 7 Т Т Ч 7
К а м е р а  т и п а  ft •, »»-,  а -  
М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и я . З Р АТХ~б

Т и п  I  ».  IV.  V X I M A  С О Е Д И Н Е Н И Й  В Н Е Ш Н И Х  
П Р О В О Л О К  ( Н А Ч А Л О ) . 53

П З - 6 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а 8 Т Т Ч 8 Б л о к . 2 х  к а м е р  г и т а  й .  ® ,  i y.  
О б Щ И Н  В И Д 31 А Т Х - 7

Т и п  У .  е х  ЕЛА А С О Е Д И Н Е Н И Й  В Н Е Ш Н И Х  
П Р О В О Д О К  ( О К О Н Ч А Н И Е ) . ЬЧ

Т Т - 1 9
б л о к  г *  К А М Е Р  Т И П А  Г Г О :  
А к с о н о м е т р и ч е с к а я  С Х Е М А . 32 А Т Х -8

Т и п ! . . .  а .  П л а н  р а с п о л о ж е н и я  о б о р у д о в а ­
н и я  • Ж у р н а л  п р о в о д о к - Ь5_____

Ч е р т е ж и  м а р к и  Т Х т т - я о
б л о к  2  х К А М Е Р  Т И П А  3 Й  •. Й .  
м о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и я ' 33 А Т Х - 9 T u n  i .  П л а н  р а с п о л о ж е н и я  о о о с з  д е в  л и н я . 5G

Т Х - 1 О б щ и е  д а н н ы е . 9 т т - а Б л о к  3 *  К А М Е Р  Т И П А  Q J ifl ,  IV. 
О б ц ц ц  в и д . 34 Д Л Ю T u n  i . ,  W b p n a a  П Р О О  о д о к . 5?

т х - г
Т и п  1 * ,  Е  • В о з м о ж н ы е  о а р и а н т ы  

к о м п о н о в к и  к а м е р - 40 т т - г г Б л о к  3 х К А М Е Р  Т И П А  Q i Ш i Й .  
А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а . 35

Т Х - 5 Т и п  ш,  IV.  В о з м о ж н ы е  в а р и а н т ы
К О М П О Н О В К И  К А М Е Р . 11 т т - г з

б л о к  3 х К А М Е Р  Т И П А  Й ;  1» *, IV.  
М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и я . ЗБ

т х - 4 Т и п  V .  В о з м о ж н ы е  в а р и а н т ы  
К О М П О Н О В К И  К А М Е Р - \г П Й

Х а м е р а  и  б л о к и  к а м е р  т и п а  i ; Q ; n l i  и . 
У з е л  I . 3 7

Т Х * 5 Т и п  ш-  В А Р И А Н Т  V М Е Х А Н И З И Р О В А Н Н Ы М  
О Т К Р Ы В А Н И Я  К Р Ы Ш К И - в т т - г 5

К а м е р а  и  б л о к и  к а м е р  т и п а  Г ,  1 ,  й  ,  й .  
э З Е А  E L  С Е Ч Е Н И Я .  Р А З Р Е З  Д -  А  . 38

Ч е р т е ж и  м а р к и  Т Т т т - г в
К Л  М Е Р А  И б h 0 КМ К А М Е Р  Т И П А  I ;  Ц *, И I V .  
Ч б Е А  ®. з а

т т ч О Б Щ И Е  Д А Н Н Ы Е . 14 Т Т ~ 2 7 Б л о к  4 *  к а м е р  Т И П А  ! .  О б щ и н  в и д . 4 0

т т - г О б щ и е  д а н н ы е 15 Т Т - 2 8 Б л о к  Ч *  К А М Е  £ Т И П А  к .  Р А З Р Е З Ы  Б - б * .  B - B .  
М О Н Т А Ж Н А Я  с п е ц и ф и к а ц и я . 4 1

Т Т - 3 О б щ и е  д а н н ы е 16 т т - г з Б а р к  4 х  к а м е р  т и п а  У .  У з л ы  I  *, й . 4 2

тт-4 О б щ и е  д а н н ы е 47 Т Т - 3 0 Б л о к  4 х к а м е р  т и п а  Г  У з е л  § ,  Р а з р е з  Z - t . 4 3

Т Т - 5 О б щ и е  д а н н ы е 18 Т Т - л 1
Б л о к  4 *  К А М Е Р  Т И П А  $.  
А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а . М

Т Т - б О б щ и е  д а н н ы е 1 9 т т - з г
К А М Е Р А  и Б Л О К И  К А М Е Р  Т И П А  I , Q l @ l f t l £ .  
Н Х М О М О Н Т А Ж И  A J  в е д о м о с т ь  н а  м в о л а ц и К» 4 5

Т Т - 7 О б щ и е  д а н н ы е г о
Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  У Л А Ы  и с е ч е н и я .

Т Т - Е j f A M E P A  т и п а  I .  О б щ и м  о н а - 
А К С О Н О М Е Т Р И Ч Е С К А Я  С Х Е М А . и т т - з з

К а м е р а  и б л о к и  к а м е р  т ц  п а  I ,  Ц ,  щ ,  ( у ,  V
Т е Х Н О М О Н Т А Ж Н  АЯ В Е Д О М О С Т Ь  НА И З О Л Я Ц И Ю 4 6

Т Т - 9 б л о к  2 . 1  К А М Е Р  Т И П А  1 .  О б щ и й  В И Д . гг т р э б о п р о  в о д о б • т а б л и ц а . --------------- — V

П Ч Р Б л о к  Z -  К А М Е Р  Т И П А  I .  А к С О Н О М Е Т С И Ч Е  С К А Я  ОК Е МА - гз T T - i A
К а м е р ы  т и п а  щ.  в а р и а н т  с м е х а н и з и р о в а н н ы м  
ЗАКРЫВАНИЕ М К Р ЫШК И  П Р И  BOMQUJ  И Г 1 1 ДР ОЦИ АН И А РОВ> 4 7 ___ _J

Нн&н; fooos/f

Т П  409- 19- 65 .87  С А
Bri«Of All ИМ uflЙлч.отц*

РА.ОПТХПТ Uu id

РОГ" иНС1\Ии
Паш ков
и »а » яп щаVе т. ним* n cV EAv9 п стнаня л и с т  ЛИСТОВ

р 1 1

О о д е » « А " я ЕД А В  Б 0 М А
РйПрООТ РО М М А М

М о с к в а
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T u n a B i l i  п р о е к т  „ К а м е р ы  п е р и о д и ч е с к о г о  д е й с т в и я

Ш  Т Е П А О Н Й  Э В Р А Б О Т К И  \к E A E 3 O B E T 0 H H  Ы х  И З Д Е Л И И  

( В а р и а н т  р э к р а н н о й  и з а л я ц н  е и ) " -  н а  о с н о в е  о п ы т а  

П О  „ Б а р р и к а д а " г .  Л е н и н г р а д  в д о п о л н е н и е  к  т .  п .

Й О З - 2 8 - 4 о ,  Р А З Р А Б О Т А Н  8 С О О Т В Е Т С Т В И И  С П Л А Н О М

т и п о в о г о  п р о е к т и р о в а н и я  Р о с с т р о я  С С С Р  Н А  4 9 8 ? г в д  

( Т Е М А  Т 4 . 2 . & В ) .

П р о е к т  р а з р а в о т а н  Г м п р о о т р  о м м а ш е м  

( в е д у щ и м )  и П р о е к т н ы м  и н с т и т у т о м  н  2 .  

Н а у ч н о -  м е т о д и ч е с к о е  о б е с п е ч е н и е  в ы п о л н е н о  

и н с т и т у т о м  6 Н  И И  ж е л е з  о в е т о н .

К а м е р ы  п е р и о д и ч е с к о г о  д е й с т в и я  д а й

Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е ­

Л И И  ( в а р и а н т  с э к р а н н о й  и з о л я ц и е й ) п р е д ­

н а з н а ч е н ы  Л А Д  э к с п л у а т а ц и и  в з а к р ы т ы х

О Т А П Л И В А Е М Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Я Х .  К О Н С Т Р У К Ц И Й  К А ­

М Е Р  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  д л я  у с л о в и и  п о  

г р у н т а м  В С О О Т В Е Т С Т В И И  с П У Н К Т О М  2 . 3

О Н  2 , 2 , 7 - 8 2 .

К а м е р ы  п а  н а с т о я щ е м у  п р о е к т у  п р е д

Н А З Н А Ч Е Н Ы  д л я  Р А Б О Т Ы  О П А К Е Т И Р О В Щ И К А М И  

И А В Т О М А Т И Ч Е С К И М И  З А Х В А Т А М И  У К А З А Н Н Ы М И  

н и ж е . .  О т к р ы в а н и е  к р ы ш е к  к а м е р  п р е д у с ­

м о т р е н о  П О Д Ъ Е М Н О  - Т Р А И С П О Р Н Ы М  О Б О Р У Д О ­

В А Н И Е М  Ц Е Х А .  5 П Р О Е К Т Е  П Р И В Е Д Е Н  В А Р И ­

А Н Т  О Т К Р Ы В А Н И Я  К Р Ы Ш К И  К А М Е Р  С П О М О Щ Ь Ю

У с т а н о в о к  О М Ж -  5 2 7 .

К а м е р ы  I - I V т и п о в  и м е ю т  в ы с о т у  3 , 5  М  о 

з а г л у б л е н и е м  д и и щ А  и д  -  0 . 5  м .  К а м е р ы  Т И П А  К '  в ы ­

с о т о й  Й  М  с З А Г Л У Б Л Е Н И Е М  Д Ц И Щ А -  4 . 2 ,  М .

Т и п о в о й  П Р О Е К Т  Р А З Р А Б О Т А Н  I  С 9 1 Т В Е Т С Т Б Н И  С 
Д Е Й С Т В У Ю Щ И М И  Н О Р М А М И  И П Р А В И Л А М И  и  П Р Е Д У С ­
М А Т Р И В А Е Т  М Е Р О П Р И Я Т И Я  ,  О В Е С  П Е Ч  И В А Ю  Щ И Е  
В З Р Ы В Н У Ю !  В З Р Ы В О П О Ж А Р Н У Ю  И П О Ж А Р Н У Ю  Б Е З О ­
П А С Н О С Т Ь  П Р И  Э К С П Л У А Т А Ц И И  З Д А Н И Я .

П л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  / м . А .  Г в т л м б '/

С т а л ь н ы е  с т о й к и  п а к е т и р о в щ и к о в  о с т а н а в ­

л и в а ю т с я  Н А  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  Б А Л К И ,  не с в я з а н ­

н ы е  о д н и щ е м  к а м е р .

К р ы ш к и  к а м е р  з а п р о е к т и р о в а н ы  м е т а л ­

л и ч е с к и м и  С И З О Л Я Ц И Е Й  М Н Н Е Р Л Л О В А Т Н  Ы М  И 

П А Н Т А М И .

С т е н ы  к а м е р  з а п р о е к т и р о в а н о ! в  д в у х  в а р и ­

а н т а х  :  В М О Н О Л И Т Н О М  И  С В О Р Н О М  к ь р а м з и т о б е -  

Т О Н Е .  С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  С Т О Р О Н Ы  С Т Е Н  К А М Е Р  

П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т С Я  Э К Р А Н Н А Я  И З О Л Я Ц И Я ,  В Ы ­

П О Л Н Е Н Н А Я  и з  е т Е к л о п л А с т и к о в ы х  л и е т о в  е в о з ­

д у ш н ы м и  П Р О С Л О Й К А М И .  О о  С Т О Р О Н Ы  В Н У Т ­

Р Е Н Н Е Г О  О Б Ъ Е М А  К А М Е Р  С Т Е К Л О П Л А С Т И К  З А К ­

Р Ы В А Е Т С Я  А С Б О Ц Е М Е Н Т Н Ы М И  А И С Т А М И .  В Н У Т Р Е Н ­

Н И Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  К Е Р А М З М Т О Б Ь Т О Н  И О Г О  О Г Р А Ж ­

Д Е Н И Я  и а с б о ц е м е н т н ы х  л и с т о в  з а щ и щ а ю т с я  

Ф О Л Ь Г О И З О Л О М .  Для О Б С Л У Ж И В А Н И Я  К А М Е Р  З А П Р О ­

Е К Т И Р О В А Н Ы  П Л О Щ А Д К И  R A  Q T M .  2 . 2 0 0  м м .

К а м е р ы  т е п л о в о й  о б р а б о т к и  п е р и о д и ч е с к о ­

г о  Д Е Й С Т В И Я  П Р Е Д Н  А З Я  А Ч Е  П Ы  Д Л Я  Т Е  П Л О В А А Ж  Н  О С Т ~  

H I H  О Б Р А Б О Т К И  И З Д Е Л И Й  И З  Т Я Ж Е Л О Г О  И Л Е Г К О Г О  К О Н ­

С Т Р У К Ц И О Н Н О Г О  Б Е Т О Н О В  О П Р И М Е Н Е Н И Е М  К А К  Н О Р ­

М А Т И В Н Ы Х  Р Е Ж И М О В  Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И  О П Р И Н У ­

Д И Т Е Л Ь Н Ы М  О Х Л А Ж Д Е Н И Й  И З Д Е Л И Й  В П Е Р И О Д  О С Т Ы В А *  

Н Н Я  З А  С Ч Е Т  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Х  У  С Т А Й  О В О К , Т А  К И 

Э Н Е Р Г О С Б Е Р Е Г А Ю Щ И Х  Р Е Ж И М О В  Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т ­

К И  0 Т Е Р М О  О Н  Ы М  В Ы Д Е Р Ж И В А Н И Е М  В П Е Р И О Д  Е С ­

Т Е С Т В Е Н Н О Г О  О С Т Ы В А Н И Я  8 К А М Е Р А Х  П Р И  С У Т О Ч Н О Й  

К Б О Л Е Е  О Й  О Б О Р А Ч И В А Е М  О С Т Н .

В н у т р е н н и е  г а б а р и т ы  к а м е р  ( П Н - | ) :

Т и п  I  7 2 Й 0  *  25Й 0 х 3 5 0 0 м м

Т и п  й  7 2 Й 0  х  3 7 Й 0  X 3500 мм
Т И П  1М 7 2 Й 0  X А 2 Й 0  х 3500 м м

Т и П  (у 8 5 Й 0  х  3 7 Й 0  х  3 5 0 0  м м

Т и п ?  Й Й 8 0  х  й о з о  X й о о о  М М

П р о е к т  а в т о м а т и з а ц и и  т е п л о в о й  о б р а б о т к и  

И З Д Е Л И Й  в К А М Е Р А Х  Р А З Р А Б О Т А Н  В Д В У Х  В А Р И А Н ­

Т А Х -

П е р в ы й  в а р и а н т  р а з р а б о т а н  с п р и м е н е н и ­

е м  у с т а н о в к и  ц е н т р а л и з о в а н н о г о  к о н т р о л я

П Р О Г Р А М Н О Г О  Р Е Г У Л И Р О В А Н И Я  Й Д И С Т А Н Ц И О Н ­

Н О Г О  У П Р А В Л Е Н И Я  т и п а  С П У Р Т .

У с т а н о в к а  С П У Р Т  р а с ч н т а н а  н а

О Д Н О В Р Е М Е Н Н О Е  Р Е Г У Л И Р О В А Н И Е .  Т Е М П Е Р А Т У Р ­

Н Ы М  Р Е Ж И М О М  В Д Х К А М Е Р А Х  И П О С Т А В Л Я ­

Е Т С Я  К О М П Л Е К Т Н О  Р Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И М И  К Л А П А ­

Н А М И  т и п а  2 5 ч 3 8 н ж  А у  2 5 ,  Д у 5 0  ( п о  8 ш т у к

Н А  К А Ж Д У Ю  У С Т А Н О В К У  И М А Н О М Е Т Р А М И  Т И П А

4 3 Т Д 7 3  В К А Ч Е С Т В Е  Д А Т Ч И К О В  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы .

В т о р о й  в а р и а н т  а в т о м а т и з а ц и и  т е п л о ­

в о й  О Б Р А Б О Т К И  И З Д Е Л И Й  В К А М Е Р А Х  Р А З Р А Б О ­

Т А Н  С П Р И М Е Н Е Н И Е М  Б Л О К А  Р Е Г У Л И Р У Ю Щ Е Г О

П Р О Г Р А М Н О Г О  Т И П А  Р  -  34 М .

Р е г у л я т о р  т е м п е р а т у р ы  Р “ 3 4  м  п о с т а в ­

л я е т с я  Б Е З  К О М П Л Е К Т У Ю Щ И Х .

В К А Ч Е С Т В Е  Т Е П Л О Н О С И Т Е Л Я  П Р И Н Я Т  В О Д Я ­

Н О Й  Н А С Ы Щ Е Н Н Ы Й  п а р  И З Б Ы Т О Ч Н Ы М  д а в л е н и е м

0 , 2  М П а  п е р е д  р е г у л и р у ю щ и м и  к л а п а н а м и .

К а м е р ы  о б о р у д о в а н ы  п р и т о ч н ы м и

и 6 Е Й Т И  ЛЯ  Ц Н О Н  Н М М М  в о д я н ы м и  З А Т В О ­

Р А М  и.

titРили «л» Г о т л и б - ^ г
НАЧ.ОТЛ. Воливнеми ~ Ж &
r it .m ii ПАШКОВ is S L
Р1К. Г* . Не ф е д о в а

инв.Нчооот/\
Привязан

И ив. гГ

Т П  40949-0?. $ 7 п з

П о я с н и т е  а  и н а я  

З А П И С К А

ст аоня АЦОТ ЛНСТ01
Р ё

Г и п р о с т р о м м л в
г. М о с к в а
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А в т о м а т и к а  й  о п о р у д о в а н и е  к а м е р

О В Е С  П Е Н И В  A W T  П О Д Ъ Е М  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы ,  Н 5 О Т  Е Р *  

M U 4 E 0 K U H  П Р О Г Р Е В  ,  Т  Е  Р М  О G T  Н Ы Н  Р E W  М М  

Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И  И В Е Н Т И Л Я  Ц И W К А М Е Р .

Р е ж и м ы  т е п л о в о й  о б р а б о т к и  и з д е л и й  

п р и н и м а ю т с я  п о  „ О б щ е с о ю з н ы м  н о р м а м

Т Е Х  Н О А О  г н м  Е С  К О Г О  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  П Р Е Д  П Р И Я -

т н и  с б о р н о г о  ж е л е з о б е т о н а " ( 0 Н 7 П - 0 7 -  В 5 ) .

К а м е р ы  т и п а  I  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  И З ­

Д Е Л И И ,  И З Г О Т А В Л И В А Е М Ы Х  Н А  В И Б Р О  Л Д О  Щ А  Д К £ г / n  4 0 т  

( Т Н П А  O M S K - Л ?  Г  е Р А З М Е Р О М  И З Д Е Л И И  Я *  6 м ) .  

К а м е р ы  т и п а  0 ,  й  п р е д н а з н а ч е н ы  д а д  и з **

Д Е Д И Й ^  И З Г О Т А В А У В А Е М Ы Х  Н А  В Н Б Р  О П Л О  Ц  А Д К  Е  р /  П * 5 т  

( Т И П А  0 М ^ - 2 0 0 Г  С Р А З М Е Р О М  И З Д Е Л И Й  3 X 6 щ).
К а м е р ы  т и п а  @  п р е д н а з н а ч е н ы  д а д  и з д е ­

л и й  И З Г О Т А В Л И В А Е М Ы Х  Н А  В й  Б Р О П А О  Щ А  Д К  Е  | » / П  * 5 ?  

( Т И П А  0 М Ж ~ 2 0 0 Г )  О Р А З М Е Р О М  И З Д Е Л И Й  З х ? , £ м ) .

К а м е р ы  т и п а  V п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  и з а е -

А И Й ,  И З Г О Т А В А Й В А Е  М Ы Х  Н А  В И Б Р О П A O U j  А Д К £ р / п  Э Д т

( т и п а  О М Ж - 7 7 4  с р а з м е р о м  и з д е л и й  3 x 1 5 1 м ) .

К а м е р ы  о с н а щ а ю т с я  п а к е т и р о в щ и к а м и :

О Ш  -  Ш  -  Д Л Я  К А М Е Р  Т И П О В  I )  в  ) f f l j  | у  и

О М -  -  д л я  т и п а ! .  Ф о р м ы ,  о  и з д е л и я м и

В З А В И С И М О С Т И  О Т  С В О Е Й  В Ы С О Т Ы  У С Т А Н А В Л И В А ­

Ю Т С Я  п о  В Ы С О Т Е  П А К Е Т И  Р О  В О )  и к о в  в 4 , 5 ,

6 И 7  Э Т А Ж Е Й .

У с т а н о в к а  ф о р м  в к а м е р ы  ( н а  к р о н ­

ш т е й н ы  п а к е т и р о в щ и к о в )  п р о и з в о д и т с я  п р и  

П О М О Щ И  С Л Е Д У Ю Щ И Х  А В Т О М А Т И Ч Е С К И Х  З А Х В А Т И В * .

С М Ж  '  VLb A - I  - Д А Й  К А М Е Р  Т И П А  I  ,

Р М Ж - Й 6 6  - Д Л Я  К А М Е Р  Т И П А  П И IJ.

2 . 6 ^ 6  /  Т Э О  А Н  - Л А Я  К А М Е Р  Т Н П А  Ш  .

С М Ж  -  5 0  А — Д Л Я  К А М Е Р  Т И П А Х .

Н а  к а ж д у ю  К А М Е Р У  З А К А З Ы В А Е Т С Я  1  

К О М П Л Е К Т  П А К Е Т И  Р Q В Щ  И К О  В .

Р а з м е р ы  к а м е р  о п р е д е л е н ы  и з  С Л Е ­

Д У Ю Щ И Х  Р А З М Е Р О В  Ф О Р М  ( Д Л И Н А  И  Ш И Р И Н А ) ;

Л А Я  К А М Е Р Ы  Т И П  I  т р о р м д  ? . 0 х  Г В Б  м

А  А Я К А М Е Р Ы  Т « П  Д Ф О Р М А  6 . 8 x 3 . 4 5 .  «|

Д Л Я  К А Л Л Е Р Ы  Т И  П £l Ф О Р М А  7 . 0 »  3 . б М

Д А Й  К А М Е Р Ы  Г И  П (У Ф П ^ М А  И »  3 - Н м

Д Л Я  К А М Е Р Ы  т и п у  Ф о р м а  й . о »  ? . 0 м

В а р и а н т  о  м е х а н и з и р о в а н н ы м  о т к р ы в а н и ­

е м  К Р Ы Ш Е К  К А М Е Р  П Р И  П О М О Щ И  Г И Д Р О Ц М Л И Н Д -  

В О В  У С Т А Н О В К И  С М Я ' 5 2 . 7  Р А З Р А Б О Т А Н  д л я

К А М Е Р Ы  Т И П  Щ .

Р е к о м е н д а ц и и  п о  п р и в я з к е  п р о е к т а 1.

Б  з а в и с и м о с т и  о т  г а б а р и т о в  и з д е л и й  и  

ф о р м ,  а в т о м а т и ч е с к и х  з а х в а т о в  и  п а к е т и ­

р о в щ и к о в  п о д б и р а е т с я  т и п  к а м е р ы  и  

к о м п о н о в к а  и х  в  п р о л е т е .

Ь  З А В И С И М О С Т И  о т  М Е С Т Н Ы Х  В О Л О В И Й  ,  

о п р е д е л я е т е  в а р и а н т  к о н с т р у к ц и и  К А М Е ? ,  

М Е С Т А  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  У С Т А Н О В О К  С П У Р Т  и л и

Щ И Т О В  у п р а в л е н и я  С Р ‘ 3 1 м .

Щ и т  У П Р А В Л Е Н И Я  С Р - 3 1 м  Р А З Р А Б О Т А Н  Н А

В п о д к л ю ч е н и й .  П р и  м е н ь ш е м  к о л и ч е с т в е  

к а м е р  н а  о б щ е м  в и д е  и  с х е м е  с о е д и н е н и й

И С К Л Ю Ч А Е Т С Я  Н Е И С П О Л Ь З У Е М А Я  а п п а р а т у р а .  

Т е р м о м е т р ы ,  и с п о л н и т е л ь н ы е  м е х а н и з м ы

Д Л Я  В А Р И А Н Т А  С Р ' 3 4 м  И К А Б Е Л Ь Н А Я  П Р О Д У К ­

Ц И Й  П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т С Я  о  з а к а з н о й  с п е ц и ф и ­

к а ц и й  к о н к р е т н о г о  п р е д п р и я т и я .  Д л и н ы  

П Н Е В М О П Р О В О Д О В  о т  С П У Р Т  д о  и с п о л н и т е л ь н ы х  

м е х а н и з м о в  и  Д А Т Ч И К О В ,  д л и н ы  к а б е л е й  о т  

щ и т о в  о Р ~ 5 1 м  Д О  С О Ь Д И  H H T E Л М Ы Х  К О Р О Б О К ,

У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Х  н а  к а м е р а х ,  О П Р Е Д Е Л Я Ю Т ­

СЯ RPH П Р И В Я З К Е ,

Т а б л и ц а  д л я  з а к а з а  п р о е к т а

Т и п
К  A M E P b t №  А Л Ь Б О М О В

I

I  ,  И  Ч А С Т Ь  4 ,  Щ ,  

S  ,  V ,  0  Ч А С Т Ь  {, ш

П

I ,  I  Ч А С Т Ь  2. ,  1

Г у .  у ,  а  ч а с т ь  г  1

1
7 ] [  Ч А С Т Ь  5 ,  Ю ,

1 ,  1, 1  Ч А С Т Ь  Ь,  V H

Е X  I  Ч А С Т Ь * ) ,  1 ,  

Ш , 1 . Е 1 Ч А С Т Ь  h ,  V I I

V
L J l  ч а с т ь  5 ,  Щ  _

I V  ,  у ,  V j  Ч А С Т Ь  5 7  V I !

Т р е б о в а н и я  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  и  

п р о м с а н и т а р и м  П Р И  э к с п л у а т а ц и и  к а м е р  

д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  „  П р а в и л а м  т е х ­

н и к и  Б Е З О П А С Н О С Т И  и П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н О Й  

с а н и т а р и и  в п р о м ы ш л е н н о с т и  с т р о и т е л ь ­

н ы х  М А Т Е Р И А Л О В *  Ч А О Т Ь  I  0 Т Р О Й И З Д А Т  1 9 3 *  Г-

Т П  4О9'1Э-0$в7

№.tttOOO$fl
ПГИМЗЛН

_
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1.4 TtXHHKO- ЭКОНОМИЧЕСКИЕ п о к а з а т е л и

н
П. П.

Н а и м е н о в а н и е

ПОКАЗАТЬ ЛЕН
Едини-

МНАМЕРЬ 
НИ А

Аналог ТП 409" 2Л - 4 о  

Вариант ы

Тноовые лрвьктН 
8 *  t и J

ы е  р е ш е н и я  

1 н  т  и

В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОРЕТОНЕ 6 СБОРНОМ КЕРАМЗИТО6ЕТ0НЕ В МОНОЛИТНОМ МРАМЗМТО 6ЕТ0Н Е В  СБИ>НОМ КЕ РАИЗИГОБЕГОНе

Тип I Тип и Тип ® Тип (у Тнв» Тип 7 Тип й Тип ш ТИП IV Тип v Тм ПI типи тип 3 Тип IV Тип 2 Тип т Тип н T u n  || Тип iv тио»

1 i 3 Ц 5 6 7 8 9 10 и 12, 43 й 15 16 17 18 <? АО Е1 гг 1 3

1 .
ГОДОВОЙ выпуск ЖЕЛЕЗО* 
БЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ КУБ.М 2й?о (650 9900 Аооо - гт 5650 5-900 Дооо - 8Й70 6550 5900 к ооо 80600 1470 6550 5900 1|000 гобоо

г. 0 5 UJ А Я ПЛОЩАДЬ КВ.М 48.0 2625 50.5 51.9 — 480 86-85 50.5 54.9 - 85.3 34.8 587 /|0.5 273 25.3 34.8 38.7 40.5 173

3. С т р о и т е л ь н ы й  о б ъ е м КУБ.М 65 9). 9 405 444 — 65 94-9 405 444 - бй.й 9М 408.5 145.0 933.7 64.4 94.8 108.3 413.0 933 7

к. и METH А А СТОИМОСТЬ Т.РуБ- й.69 15.68 15.(8 46.30 - 44.94 15.78 46.85 46.45 - 9.5 44-37 44.06 44 33 54 68 9.66 41.6/| 44 3 9 42.16 57 63
в ТОМ ЧИСЛЕ* 
тоцтЕлъно- МОНТАЖНЫХ РАБОТ; Т. РУБ- М5 6.(4 М4 6.76 - 5-47 6.24 5.69 6 94 - 6.47 8.54 8.23 8.50 47.94 6.83 8.81 8.58 9.33 50.89

ОБОРУДОВАНИЯ T. РУБ. 9,5̂ 1 9.S4 9.64 9.54 - 9.54 9.54 9-54 9.64 - 2.83 2.83 2.83 2-83 6-74 2.83 283 183 2-83 6.7Й

5. Т р у д о з а т р а т ы  п о с т р о е ч н ы е ЧЕЛ. ДН 4*6 4Й9 16) «г - 99 444 44Й 449 - 461,9 216,9 200,4 204,4 101Ц) 452,6 208,,2 486,2 494,9 932,8

б
Ц е м е н т
П П Г В Е  Д Е Ю Ш К  К  М „ Й О О " т 7,17 9.7 40 9.8 — В.  £ 5 40.8 48 48.4 — 48.04 21.54 2295 23.78 425.58 42 7й 44.86 16.02 46,85 71.70

7. 0 ТАДЬ
П Р И В Е Д Е Н Н А Я  К KA.  А -  1 и 0 т . 5 T * • « 6. S 7.0 ?. Ц — 5.) 6 . 6 7.0 7.0 - 7.39 9.34 9.85 9.99 43.56 7.44 9.04 9.57 9.75 18.34
П о к а з а т е л и  н а  4 к у б .  м
Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й

В. Р а с х о д  п а р а К Г 490 490 190 490 - 190 490 490 490 — 124-4 447.6 416.7 447.0 444.4 424.4 447.6 416.7 417.0 444.4

9. Удельные н а п и т а л о - 
1 Л 0 VK ЕН ИА Р У Б . 6.94 236 а.?ч 4.08 — 5.95 8-Й4 8.75 Й.44 — З .? 6 4.?Й 4.38 183 2.66 3.93 4.77 4.93 3.05 2-80

40. Э к е п л у л т д ц и  о н н b i t
Р А С Х О Д Ы РУБ. 466 U 4 5.49 4.67 — 4.86 4.44 4.49 4.5? - 434 0.98 0.98 U 1.06 4-ЗА 0.98 4. Q 1.2 4.08

4 1. П р и в е д е н н ы е  з а т р а т ы Р у б . а.?5 4.79 4.9 гга — 2.95 48 4*9 2.29 — 4.90 4 . г 4 (.26 4.62 4. кь 4.93 4.25 4.29 U 6 4.50

4 1 .
Головой экономический
ЗООЕКТ Н А  О Д Н У  К А М Е Р У Т .  Р У Б. — — — — - - - — — — 8.4 3.6 3.8 2-6 - 2.0 3.5 3-6 2.5 -

П р и м е ч а н и е

1 .  5  А Н А Л О Г Е А * я К А М Е Р  Т И Л А V Т Е Х Н И К И  '  З К О Н О  м ы  Ч Е С  K U  Е Ь н Р Д Э А Н

11

Н б К А Ъ Л Т E A U Н А Б Л О К  И З  А - К А М Е Р  Н Е  Р А З Р А Б А Т Ы  А Л И С Ь .

Т П  W - I S - O S - e l
lAHCT

П  frИ н о й
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Р е к о м е н д а ц и и  п о  о р г а н и з а ц и и  с т р о и т е л ь  о г в а  

В а р и а н т ы  в  м о н о л и т н о м  и  с б о р н о м  к е р л м э н т о б е г о и е

d o  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  П О  О Г Р О И Т Е Л  Ь  С Т 8 У  П Р О П А Р О Ч ­

Н Ы Х  К А М Е Р  Н Е О Б Х О Д И М О  С М О Н Т И Р О В А Т Ь  П Р Е Д  У  С М О Т Р Е Н ­

Н Ы Е  П Р О Е К Т О М  М О С Т О В Ы Е  К Р А Н Ы ,  С  П О М О Щ Ь Ю  К О Т О Р Ы Х  

Р Е К О М Е Н Д У Е Т С Я  Б Е О Т Н  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О - М О Н Г А Ю Н Ы Е  Р А Б О Т Ы .
Е с л и  К  Н А Ч А Л У  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  М О С Т О В Ы Е  К Р А Н Ы  Н Е  

Б У Д У Т  С М О Н Т И Р О В А Н Ы - С Т Р О И Т Е Л Ь Н О -  М О Н Т А  Ю Н Ы Е  Р А Б О Т Ы  

В Ы П О Л Н Я Ю Т С Я  о  п о м о щ ь ю  а в т о м о б и л ь н о г о  к р л н а Ш У П  |
Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  / 6  т •

П о  А Л Ч А  б е т о н н о й  с м е о н  п р и  в а р и а н т е  6  м о н о л и т н о м  

К Е Р А M S H T 0 6 E T 0 H E  П Р О И З В О Д И Т С Я  В  Б А Д Ь Я Х  Е М К О С Т Ь Ю  ( м 3 .

К  М Е С Т У  У С Т А Н О В К И  А Р М А Т У Р Н Ы Е  С Е Т К И  Н  К А Р К А С Ы  П О ­

Д А Ю Т С Я  К Р А Н О М  П Р И  П О М О Щ И  Ч Е Т Ы Р Е Х В Е Т В Е В О Г О  С Т Р О П А , 

Б А Л Ь И  С  Б Е Т О Н О М  П Р И  П О М О Щ И  Д В У Х В Е Т В Е В О Г О  С Т Р О П Й .

У п л о т н е н и е  б е т о н н о й  с м е с и  д н и щ а  п р о и з в о д и т с я  

п о в е р х  п о с т н ы м  В и б р а т о р о м  и з - 2  Л ,  а  с т е н  г л у б и н ­

н ы м  в и б р а т о р о м  И  В - 6 6 .

М о н т л / н  к о н с т р у к ц и й  п р и  в а р и а н т е  в  с б о р н о м  к е -

Р А М З И Т О Б Е Г О Н Е  В Е Д Е Т С Я  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С О  В Н м  П @ - 1 6 В 0 -

О б р а т н а я  з а с ы п к а  п р о и з в о д и т с я  р а в н о м е р н ы м и  о п о я ­

м и  Т О Л Щ И Н О Й  2 0 - 3 0  О М  О  У П Л О Т Н Е Н И Е М  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  О  

О Б Е И Х  С Т О Р О Н  К А М Е Р  Д О  П О Л У Ч Е Н И Я  П Л О Т Н О С Т И  Г Р У Н Т А  

Р *  f 6 . f r / М * '

П р и  п р о и з в о д с т в е  р а б о т  д о л /н н ы  с о б л ю д а т ь с я  п р а в и ­
л а  Т Е Х Н И К И  Б Е З О П А С Н О С Т И ,  И З Л О Ж Е Н Н Ы Е  в  О Н  и  П i f f - 4 - П О  

„  Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и  в  с т р о и т е л ь с т в е . "

ПК-2

С х е м ы  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  

П К - 3

Х а р а к т е р и с т и к а

А В Т О К Р А Н А  К С - 3 5 7 T  Г Р У З О П О Д Ъ Е И Н О О П Ю  & Г

П л а н а  
о г р е л и ,  и

З Н А Е Т !
М

Г р у з о п о д ъ ­
е м н о с т ь ,  т

В ы с о т а
п о д ъ е м а

f f . T S i t / Ш 3 . 6 - т. / / Б .З - / . Б

—

МАССА
Н А И Б О Л Е Е  Г Я Ю Е Л Ы Х  З А  Е М  Е Н Г О В

(ДЛЯ ВАРИАНТА В МОНО
л и г и о м  к т г л м т о в е г о н Е )

K o f - r

К р и н  K l  i m

/ Д Л Я  В А Р И А Н Т А  В  С Б О Р Н О Й  
К Е Р Л М З И Т О Б Е Т О Н Е J

q--k.Br

0 .0 0

; | Р-Л0т\ \

S i - 2 0 , -

« у  <л>УЛ'' •’С З ^ х

\ р

-0.50 \

н *
0 ( 0

Н а и м е н о в а н и е М а р к а М а с с а ,

Т. С т е н о в а я  п а н е л ь Л С 1 - 1 3 3
С т е н о в а я  п а н е л ь n o t - z 5.3

з. П л и т а  Л И И Ш А 2 П С  7 5 1 0 .1 А О
4 . П Л И Т А  Д  И И Ш А 2 П С П . 1 0 Д 0 . 7

7 Ш
9 1 0 0

щ Ш

K i t e  f f % # P 5 / f
П Р И В Я З А Н

И К С . А Т

М Ш ±
Т П  4 0 9 - I 9 - 0 5 .  6 7 - м

ООРТ

Л */*/**
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В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й

О б о л  н  а  ч  е  н  и  е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

т х Т е х н о л о г и я  п р о и з в о д с т в а

т т Т е х н о л о г и ч е с к о е  п а р о с н а б ж е н и ь

А Т Х А в т о м а т и з а ц и я  т е п л о в о й  
о б р а б о т к и  н з е ь а ч й

О б щ и й  в и д  щ и т о в

А  Т П Т а б л и ц а  с о е д и н е н и й  щ и т о в

т ъ Т а б л и ц а  п о д к л ю ч е н и й  щ и т о в

Е * К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е

к м К о н с т р у к ц и и  м е т а л л и ч е с к и е

В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  м а р к и  Т Х

Лист Н а и м е н о в а н и  е Пр и м е ч а н и е

1. О б щ и е  д а н н ы е

Е .
В о з м о ж н ы е  с х е м ы  к о м п о н о в к и  
К А М Е Р .  Т И П  I ,  0 .

3.
В о з м о ж н ы е  с х е м ы  к о м п о н о в к и  
к а м е р . Т и п  ш , !У.

ч.
В о з м о ж н ы е  с х е м ы  к о м п о н о в к и  
к а м е р . Т и п  $.

5. В а р и а н т  с . м е х а н и з и р о в а н н ы м  о т к р ы ­
в а н и е м  к р ы ш к и . Т и п  А .

HHsW? to o o s jt

Т и п о в о й  п р о е к т  р а з р а б о т а н  в с о о т в е т с т в и и  
е д е й с т в у ю щ и м и  н о р м а м и  н  п р а в и л а м и  и  

П Р Е Д Ч С М А Т Р Н В А Е  М Е Р О П Р И Я Т И Я ,  О Б Е С П Е Ч И В А Ю -  
Ц| U Е  В З Р Ы В Н У Ю ,  В З Р Ы П О П О Ж А Р Н Ч Ю  Й П О  -  

П А Р Н У Ю  б е з о п а с н о о т  ь  п р и  з к с п а ч а т а ц и и

З Д А Н И И .

Г л а в н ы й  и н ж е н е р п р о б а Т А < ^ ^ « . А . Г о т л и б

П р и в я з а н

Мм». tJ
. 4 4 4 . Т \ \  1 , 0 9 - 1 9 - 0 5 .  87  Т ХРЛ.НН«1Р POTAUS

На ч . ота- ьолк0НСКИЦ
I’A -e n tti Па щ ко б  . КлмЬРЫ ЯЛРИОДИЧКеКОГО АЬМетБИ* АЛА.ТКПЛОВОН 

ОБРАБОТКИ «БАЕЭОБЕТ.ОПНЫХ ИВАСЛИН 
ВАРИАНТ е ЭКРАННОЙ HBOAAIIHILmР а к - г г НЬФЬЛОБА

А ЦТ. Л ист Аието*

\ 5

О б щ и е  д а н н ы е
Г И П Р О С Т Р О М М А Ш  

г .  М о с к в а



T u n  I . О Э н а  к а м е р а T u n  I . Б л о к  С к а н е р Tun К .Блок21камер

т  о >г
7 5 0 0

Tunl. Блок <■>*• камер

Tun I . Блок 5-камер

_ЭЕ_

7 2 7 0

Tun I .  Обна камера

Si»

1А Н
сэ
Й*о

_2£__________1П—■-

7240 4-
79 0 0

П р и м е ч а н и е :

1. Данный чертей читать собместко 
с чертежами ТХ

Тип П. Ялок Б̂ камер

Г».ци».тц>
/ НвчЫ.

ПРиЩёГн

и н б .Н *

Гх.епсц.
&ОАКОНСКПЦ
Т’ вЩАиб

ПаидксБ Ж ? 7'
Не<р<до5а

KH6.et:l0005jl
ТП Ш - IS-05.87 ТХ

akuemiu* оая тепло(04 обработки 
^̂ рцанц̂ сЦанн̂ й* 'толяииеи).

Тип 1,Д
Ь о г п о ^ н м е  с к е м м  

к о м п о н о в к и  к а м е р

Листа К

ГИПРОСТРОММАЩ
г.Моск!#
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Камера тип Ш

*3

1

i a

Крышка
камеры

Примечания*.

1 . В а р и а н т  с  м е х а н и з и р о в а н н ы м  о т к р ы в а н и е м  

к р ы ш к и  я м н о й  к а м е р ы  р а з р а б о т а н  для к а м е р ы  
т и п а  |  п р и  о б н о р я З н о м  р а с п о л о ж е н и и .

2. Д л 9  о тк р ы в а н и я  к р ы ш к и  камеры пр им е нен 
З и З р а В л и ч е с к и и  п р и б о З  С М Ж ~ 5 & 7 , р а б о т а ю щ и й  
о т  у с т а н о в к и  н а с о с н о й  С М Ж 'Ъ О О ’Ь б . Р а б о ч е е  

З а В л е н и е  8 г и З р о с и с т е м е  5 м П а .  О т  оЗнои 
Н а со с н о й  с т а н ц и и  м о г у т  р а б о т а т ь  б п р и в о З о В .

3 . У с т а н о В к а  н а с о с н а я  CMifc-ъ О О Ъ б , привоЗ к р ы ш е к  
Я м н ы х к а м е р  C M 3 R -5 2 ? ; т р у б о п р о В о З ы  о т  н а с о с н о й  

У с т а н о в к и  К  п р и В о Э у кры ш ки з а к а з ы в а ю т с я  при 

п р и в я з к е  п р о е к т а .
к. М е с т о  р а з м е щ е н и я  у с т а н о в к и  н а с о с н о й  о п р е З е л я е т с я  

п р и  п р и В я з к е  п р о е к т а .

$ .Ф у н В а м е н т  поЗ у с т а н о б к У  н о с о с н у ю  
р а з р а б а т ы в а е т с я  при привязке п р о е к т а .

6 . Д а н н ы й  ч е р т е ж  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с 

чертежами ТХ листы.

г и п р о с т р о и м а ш  
г .  М о с к в а
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Т и п у ,  б л о к  Ф ка м е р

Раареь 2-2
( д л я т и п а  ¥ )



"й
н>

 и
 яо

а
л

|л
о

д
п

-И
 
А*

 ТА
 

|В
»*

М
 ы

иЛ
 

Ти
п

о
в

 b
it

 
П

РО
ЕК

ТН
Ы

Е 
РЕ

Ш
ЕН

И
Я

 
А

Д
Ь

бО
М

I t T

1 -1

в е д о м о с т ь  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  м а р к н  Т Т  В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

Л и с т Н а й м е м  о в а н н е
П р и м е ч а ­

н и е
Аист Н а н  м е н о в а н н е Примеча­

ние. Об о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ Примечание

1 . О б щ и е  д а н н ы е . 19.
Блок 2? камер типа §■,  й ;  @ .  
Аксонометрическая схема. С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

г. Поя с н ит е л ь на я  з а п и с к а . 20. Блок 2 s камер  типа 0 i  Ш  } Of. 
Монтажная с п е ц и ф и к а ц и я .

ТП 409-28*40 
Альбом xi- 2994/4.000

Приточный
в о д я н о й  З А Т В О Р

в . По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а . a t . Блок 3* камер типа й -, Ф , й . 
Общий вид.

тп ч о З ' г й ' ^ о
АЛЬБОМ б  ■ 2994/а.ООО

ЗЕНТИ А Я Ц ИОНН ый 
водяно И ЗАТВОР

ч . Поя сн ит е л ь на я  з а п и с к а . а а .
Блок 3* камер  типа й ill ■, IV. 
Аксонометрическая с х е м а .

ТП 409- 28-Чо 
альбом xi Н.65ШООО Щит о К КИП,  И С П О Л Н Е Н  Н Е  2.

5 . По я с н и т е л ь н а я  з а пис к а . 25.
Блок 3* к а м е р  типа П •, ш •, iv. 
Монтажная с п е ц и ф и к а ц и я .

ТП 4 0 9 - 2 8 - До 
Альбом б  Н. 657. LT Хомут Д А Й  Т Р У Б Ы .

б. По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а . г ч .
Камера и блоки камер типа I*, д , й , й . 
Уз е л  I

ТП 409- 28-40 
а л ь б о м  Xi  Н604. ЕТ. 000

ОПП-2
Опор а  ю о х ?s.s . . .  89

?. Поя с н и т е л ь н а я  з а п и с к а . a s .
Камера и  блоки каме р  типа Г ,  и , h i  ,  i v .  
Уз е л  й  , се чения .

ТП 409-28-40 
А Л Ь Б О М  б в. 665. ЕТ. ООО

.  о п п - г .
«ПО. А но  *  (03

8.
К а м е р а  типа I .
Общий вид. Акс он оме т р и ч е с к ая  с х е ма г б .

Камера я блоки камер  типа Т •, й , йг. й • 
Уз е л  ш.

ТП 409- 28 -  40 
альбом б  Н. 66?. ЕТ. ООО

0 П П * 2
Опора юо л 1зз

9*
Блок 2*  каме р  типа I- 
Общий вид. г г

Блок 4? камер  типа V .  
Об щи н  в и д .

10. Б л о к  2 -  к а м е р  типа I .  
А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а . а в .

Блок Н  к а ме р  типа К.
Ра з р е з ы  Б -  Б  -, Ь - Ь .  Монтажная спецификация. П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

И.
Б л о к  3 *  к а м е р  т и п а  1 .  
О б щ и й  в и д . 29. Б л о к  Ц* к а м е р  т и п а  v . 

У з е л  I - ,  ц. ТТ.  001
С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я  
к а м е р ы  т и п а  I .й. , iD, 5 , i .

ia. Б л о к  к а м е р  т и п а  I -  
А к с о н о м е т р н ч е с к а я  с х е м а . 30. Б л о к  4 *  к а м е р  т и п а  V .  

Уз е л  ш . ТТ.  Ввг
С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  и
М А Т Е Р И А Л О В .
Камеры типа I . u , m. ( y , X.

IV
Б л о к  46 к а м е р  т и п а  I .  
О б щ и й  в и д . 3 1 -

Б л о к  4* к а м е р  т и п а  t  
А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а .

14
Б л о к  * U  к а м е р  т и п а  I .  

А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а .
за.

К а м е р а  и б л о к и  к а м е р  т и п а  I*. в*, t v «V*. х.
Т Е Х Н О М О Н Т А Ж Н  А Л  В Е Д О М О С Т Ь  П А  И З О Л Я Ц И Ю .  
Т Р У Б О П Р О В О Д О В .  Цълы ц С Е Ч Е Н И Я .

15.
К а м е о а  и  б л о к и  к а м е р  т и п а  1.
М О Н Т А Ж Н А Я  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я . 3 3 -

К А М Е Р А  И  Б Л О К И  К А М Е Р  Т И П А  Г .  й \  ftV f t’. У -  
Т е х н о м о н т л ж н а я  в е д о м о с т ь  н а  и з о л я ц и ю  
т р у б о п р о в о д о в .  Т а б л и ц  л .

16
К  А М Е  Р А  Т И П А  0 * .  01 *, I V .
О б щ и й  в и д .  А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а . з ч .

К а м е р а  т и п а  ®. В а р и а н т  с  м е х а н и з и р о в а н н ы м
ОТКРЫВ А Н И  Е М  К Р Ы Ш К И  П Р И  ПОМОЩИ Г И Д Р О Ц И Л и Н Д -
р о ь .  О б щ и й  в и д . А к * о н о г л е т ? : ; ч е с к а а  с х е м а .

17
К а м е р а  т и п а  й , й *, @. 
М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и я .

мне. W/COOf/l
18

Блок 2 *  к а м е р  т и п а  fi , й  *, IV. 
О б щ и й  в и д .

П р и в я з а н

Типовой П Р О Е К Т  Р А З Р А Б О Т А Н  В  С О О Т Б Е Т е Т В Ц И  С 
Д Е Й  С Т В У Ю Ц Н М Й  Н О Р М А М И  И  П Р А В И Л А М И  Ц  П Р Е Д У С ­

М А Т Р И В А Е Т  М Е Р О П Р И Я Т И Я  О В Е С  П Е Н И В  М О  (Ц U  В  В З Р Ы В *  

Н * Н > ,  В З Р Ы В О - П О Ж А Р Н У Ю  й  П О Ж А Р Н У Ю  Б Е З О П А С ­

Н О С Т Ь  H P U  Э К С П Л У А Т А Ц И И -  З Д А Н И Я .

Г л а в н ы м  и в ж е и е р  п р о е к т а  М. А.  Г о т а и $.

ИНВ. Н

Т П  409-/9-05.67  Т ТР И П Го тл и ь
Нлч.отд ц л р е б

Р б к - г р - О е к а ь м н а кАМЕРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ДЕЙСТЬИК ДМ ТЬПКОЬОН
обработки щекебобет онных, ибледми-RAPMAM7 0 ЭКРАННОМ И аО КЯиИЕЙЬНим. UlEbMtHKQ

стадия лист КИОТ ОБ
Р \ 3 4

О б щ  и е  д а н н ы е
Р и п р о  с т г о м м а ш

Г.  № 0 С К  В  А
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Т В & Е Д Ь Н Ц Е

Т В И Д О В А Я  О Б Р А Б О Т К А  Н Е Д Е Л И Н  М О Ж Е Т  П Р О В О Д И Т Ь С Я  К А К  

С П Р И М Е Н Е Н И Е М  Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Р Е Ж И М О В  Т Е П Л О В О Й  О Б Р А *  

БОТ К И ( П О Д Ъ Е М  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  с  t (  А О  t  j>;  M 3 0 T  Е  Р М  И -  

Ч Е С К О Е  В Ы Д Е Р Ж И В А Н И Е  П Р И  t  е  = C o n s t ,  О Х Л А Ж Д Е Н И Е  р 

П Р И Н У Д И Т Е Л Ь Н О Й  В Е Н Т И Л Я Ц И И  K A M E P b l ) ,  Т А К  И С П Р И ­

М Е Н Е Н И Е М  Э Н Е Р Г О С Б Е Р Е Г А Ю Щ И Х  Р Е Ж И М О В  (  П О Д Ъ Е М  

Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  С Ь  А  0 t e  ,  Т Е Р М О С Н О Е  В Ы Д Е Р Ж И В А ­

Н И Е  О Е С Т Е С Т В Е Н Н Ы М  О С Т Ы В А Н И Е М ) .  В о  В Т О Р О М  

С Л У Ч А Е  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н А Я  У С Т А Н О В К А  Н Е  З А Д Е Й С Т В У ­

Е Т С Я -

в  С Л У Ч А Е  П Р И М Е Н Е Н И Я  З А К А З Ч И К О М  К А М Е Р  П О  

Н А С Т О Я Щ Е М У  П Р О Е К Т У  Т О Л Ь К О  С Т Е Р М О С Н Ы М  В Ы Д Е Р Ж И *  

З А Й М Е М  Н З Д Е Д й  Н ,  Н Е  Т Р Е Б У Е Т С Я  У С Т А Н А В Л И В А Т Ь  С Л Е ­

Д У Ю Щ Е Е  о б о р у д о в а н и е :

I .  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н У Ю  У С Т А Н О В К У  С В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы ­

М И  К А Ч А Л А М И }

П Р И Т О Ч Н Ы Й  н В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  В О Д Я Н Ы Е  З А Т В О Р Ы ,  

К Л А П А Н Ы  У П Р А В Л Е Н И Я  И М И  Ц Т Р У Б О П Р О В О Д Н У Ю  А Р М А '  

Т У Р У  К  Н И М -

П р и  э т о м  н е о б х о д и м о  у с т а н о в и т ь  д ы х а т е л ь н у ю

Т Р У Б К У  П Р Е Д О Т В Р А Щ А Ю Щ У Ю  П О В Ы Ш Е Н И Я  Д А В Л Е Н И Я  

& К А М Е Р Е  П Р Е Д О Т В Р А Щ  А К И Ц У Н )  П О В Ы Ш Е Н И Е  Д А В Л Е ­

Н И Я  В К А М Е Р Е  Н О Т К О Р Р Е К Т И Р О В А Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  

И Э Л Е К Т Р О Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  Р А З Д Е Л Ы  П Р О Е К Т А .

Т е п л о в о й  р а с ч е т  в ы п о л н е н  и н с т и т у т о м  8 Н Н И ж е -

Л Е Ъ О Б Е Т О Н  Д Л Я  Э Н Е Р Г О С Б Е Р Е Г А Ю Щ И Х  Р Е Ж И М О В  Т Е П Л О В О Й

О Б Р А Б О Т К И .

5 Н А С Т О Я Щ Е М  П Р О Е К Т Е  Д А Н Ы  Ч Е Р Т Е Ж И  К А М Е Р  И Б Л О К О В  

К А М Е Р  Т И П А  I ,  1 , 3 , $ ; !  ( а л ь б о м ! ) .

О г р а ж д а ю щ и е  к о н с т р у к ц и и  к а м е р  г  э к р а н н о й  и з о л я ц и е й

В Ы П О Л Н Е Н Ы  В М О Н О Л И Т Н О М  и С В О Р Н О М  В А Р И А Н Т А Х  ( А Л Ь Б О М  И У

Ч е р т е ж и  н е с т а н д а р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  к а м е р  о с т а ­

е т с я  н е и з м е н н ы м и  по Т П  М О В -  Е , 8~ ^  0 ( а а ь б о м  a J ) .

З а к а з н ы е  с п е ц и ф и к а ц и и  н а  н е с т а н д а р т н о е ,  о б о р у ­

д о в а н и е  Н М А Т Е Р И А Л Ы  по т е п л о т е х н и ч е с к о й  ч а с т и  

-  А Л Ь Б О М  1 .

О б о р у д о в а н и е  к а м е р  

О б о р у д о в а н и е  к а м е р  в с е х  т и п о в  у н и ф и ц и р о в а н о .

Ч е р т е  У  и к а м е р  р а з р а б о т а н ы  г  п р и м е н е н и е м  д а л  а в т о м а т и ч е с к о г о  

р е г у л и р о в а н и я  э л е к т р о н н о г о  б л о к а  , Р - 3 < М * с к л а п а н а м и  т и п а  

2 5  Ч 9 Н К ,  Н А  П А Р О В О М  В В О Д Е  - Д у  5 0 ,  Н А  П А Р О О Т С О С Е -  Д у 2 5 .  

Б а й п а с  н а  п а р о в о м  в в о д е  в к а м е р у  а н н у л и р о в а н -

Н а  П А Р О В О М  В В О Д Е  з а  Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И М  К Л А П А Н О М  У С Т И Н О В ” 

Л Е М А  Д Р О С С Е Л Ь Н А Я  Д И А Ф Р А Г М А  Д Л Я  О Г Р А Н И Ч Е Н Н А  М А К С И ­

М А Л Ь Н О Г О  Ч А С О В О Г О  Р А С Х О Д А  П А  Р А ( В Р О П У  С К Н А Я С П О С О Б Н О С Т Ь  

К Л А П А Н А  Д у 5 0  П Р И  И З Б Ы Т О Ч Н О М  Д А В Л Е Н И И  0 4  И м  -  M o d  к г / ч л е ) .

Д и а м е т р  о т в е р с т и я  д и а ф р а г м ы  п р и н и м а е т с я  п о  р а с - 

Ч Е Т У ,  И С Х О Д Я  И З  М  А К  С И  М  А А Ь Н О Г О  Ч А С О В О Г О  Р А С Х О Д А  

П А Р А  В П Е Р И О Д  П О Д Ъ Е М А  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы .

У с т а н о в к а  д и а ф р а г м ы  п р е д о т в р а щ а е т  в ы б р о с  п а р а  и з  

к а м е р ы .  П а р  в  к а м е р у  п о с т у п а е т  ч е р е з  п е р ф о р и ­

р о в а н н ы е  с т о я к и .  К а ж д а я  к а м е р а  о б о р у д о в а н а  п р и ­

т о ч н ы м  и в е н т и л я ц и с н н ы м  В О Д Я Н Ы М И  З А Т В О Р А М И .  

Ь а т в о р ы  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  г е р м е т и з а ц и и  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  

О Б Ъ Е М А  К А М Е Р Ы  ВО В Р Е М Я  Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И  И З Д Е Л И И

( п о д ъ е м а  т е м п е р а т у р ы  и  и з о т е р м и ч е с к о г о  И Л И  Т Е Р ­

М О С Н О Г О  в ы д е р ж и в а н и я )  И  В Е Н Т И Л Я Ц И И  к а м е р ы  п о  

О К О Н Ч А Н И И  И З О Т Е Р М И Ч Е С К О Г О  П Р О Г Р Е В А  ( П Р И  Н О Р ­

М А Т И В Н Ы Х  р е ж и м а х  о б р а б о т к и ) .

К о н с т р у к ц и я  п р и т о ч н о г о  з а т в о р а  п о з в о л я е т  п о д д е р ­

ж и в а т ь  И З Б Ы Т О Ч Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  в  к а м е р а х  В О  В Р Е ­

М Я  т е п л о в о й  о б р а б о т к и  в  п р е д е л а х  4 5 П а .

П р и  п о в ы ш е н и и  д а в л е н и я  п а р о в о з д у ш н а я  с м е с ь  в ы ­

х о д и т  и з  К А М Е Р Ы  Ч Е Р Е З  П Р И Т О Ч Н Ы Й  З А Т В О Р  ,  П Р И  

Э Т О М  П А Р  К О Н Д Е Н С И Р У Е Т С Я  В Н И Ш Н Е М  Б А Ч К Е  З А Т В О Р А .

& П Е Р И О Д  В Е Н Т И Л Я Ц И И  В Э Ж Е К Т О Р Ы  В О Д Я Н Ы Х  З А Т В О Р О В  

П О Д А Е Т С Я  П А Р .  Ь А  С Ч Е Т  Р А З Р Я Ж Е Н И Я ,  С О З Д А В А Е М О Г О  Э Ж Е К ­

Т О Р А М И  В В Е Р Х Н И Х  Б А Ч К А Х  З А Т В О Р О В ,  В О Д А  И З  

Н И Ж Н И Х  Б А Ч К О В  П О Д Н И М А Е Т С Я  П О  Т Р У Б К А М  В В Е Р Х ­

Н И Е  Б А Ч К И  и К А М Е Р А  р а з г е р м е т и з и р у е т с я . В о з д у х  и ъ

Ц Е Л А  Ч Е Р Е З  П Р И Т О Ч Н Ы Й  З А Т В О Р  П О С Т У П А Е Т  В К А ­

М Е Р У ,  А П А Р О В О З Д У Ш Н А Я  С М Е С Ь  И 3 К А М Е Р Ы  Ч Е Р Е З  

В Е Н Т И Л Я  Ц Ц О Н  Н Ы Н  З А Т В О Р  О Т С А С Ы В А Е Т С Я  В Е Н Т И Л Я ­

Т О Р О М  и В Ы Б Р А С Ы В А Е Т С Я  В А Т М О С Ф Е Р У .

П о  О К О Н Ч А Н И И  В Е Н Т И Л Я Ц И И  К А М Е Р Ы  П Р Е К Р А Щ А Е Т С Я  

П О Д А Ч А  П А Р А  в Э Ж Е К Т О Р Ы  З А Т В О Р О В  И В О Д А  И З  В Е Р Х ­

Н И Х  К А Ч К О В  С Л И В А Е Т С Я  П О  Т Р У Б К А М  В Н И Ж Н И Е

б а ч к и .  У р о в е н ь  в о д ы  в з а т в о р а х  п р о в е р я ­

е т с я  п о  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы М  п е р е л и в а м  к а ж д ы й  р а з  п е ­

р е д  Н А Ч А Л О М  Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И  В К А М Е Р Е .

П р и  п р о е к т и р о в а н и и  в е н т и л я ц и о н н о й  у с т а н о в к и

Р Е К О М Е Н  Д У Е Т С Я * .

д л и т е л ь н о с т ь  в е н т и л я ц и и  н а з н а ч а т ь  о п ы т н ы м  

П У Т Е М  и з  Р А С Ч Е Т А  С Н И Ж Е Н И Я  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  М Е Т А Л Л А  

Ф О Р М  Й П О В Е Р Х Н О С Т И  И З Д Е Л И Й  д о  ^ 5 “ 5 0 0 С , т р е б у е м ы х  

п о л о ж е н и е  о б  О Х Р А Н Е  Т Р У Д А -

Р А С Х О Д  В О З Д У Х А  Н А  В Е Н Т И Л Я Ц И Ю  К А М Е Р Ы  П Р И Н И ­

М А Т Ь  и з  р а с ч е т а  5 0 0 0  м * /  ч а с .

П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н О Й  У С Т А Н О В К И  

П Р И Н И М А Т Ь  И С Х О Д *  4 3  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  Г Р А Ф И ­

К А  Р А Б О Т Ы  К А М Е Р .

Т е п л о в а я  о б р а б о т к а  и з д е л и и . 

Т е п л о н о с и т е л ь  в о д я н о й  н а с ы щ е н н ы й  п а р  с и з б ы т о ч ­

н ы м  Д А В Л Е Н И Е М  0 . 2 » М П А  П Е Р Е Д  Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И М И  К Л А П А Н А М И .  

Т е п л о в а я  о б р а б о т к а  о с у щ е с т в л я е т с я  „ о с т р ы м  п а р о м *] 

И М Е Ю Щ И М  Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н Ы Й  К О Н Т А К Т  С И З Д Е Л И Я ­

М И .  П р о ц е с с  т е п л о в о й  о б р а б о т к и ,  в к л ю ч а я  у п р а в л е н и е  

в о д я н ы м и  з а т в о р а м и  и  в ы т я ж н ы м  в е н т и л я т о р о м  п о л ­

н о с т ь ю  а в т о м а т и з и р о в а н  ( „  А в т о м а т и з а ц и я  т е п л о в ы х

П Р О Ц Е С С А  ,  А Л Ь Б О М  I  *  ) .

К о н д е н с а т  ,  о б р а з о в а в ш и й с я  в  к а м е р е  в  п е р и о д  

Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И  и з д е л и й  ,  ч е р е з  Г И Д Р А В Л И Ч Е С ­

К И Й  З А Т В О Р  С Б Р А С Ы В А Е Т С Я  В К А Н А Л И З А Ц И Ю .

«о
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Теп л о техн и ч ески й р а с ч е  т

1 .  Ц е л ь  р а с ч е т а - о п р е д е л е н и е  р а с х о д а  т е п л о В о й  

э н е р г и и  н а  к у б о м е т р  б е т о н а  п р о г р е б а е м ы х  и з д е л и и  

В  к а м е р а х  п е р и о д и ч е с к о го  д е й с т в и я  с  у т е п л е н и е м  

э к р а н н о й  и з о л я ц и е й .

2. Т е п л о т е х н и ч е с к и й  р а с ч е т  В ы п о л н е н  и н с т и т у т о м  

„  В Н и Ц ^ е л е з о б е т о н "  ( г .  М о ск в а ) В с о о т Б е т с т В и и  с
», Рекомендациями п о  с н и ж е н и ю  расхода т е п л о в о й  эне рги и  

В к а м е р а х  для т е п л о в л а Ж н о с т н о й  о б р а б о т к и  железо­
б е т о н н ы х  и зд е л и й " ( М .,С т р о и и з д а т  ,  1 9 в А )  с . с ч е т о м  

о п ы т а  э к с п л у а т а ц и и  к а м е р  п е р и о д и ч е с к о го  действия 
с  э к р а н н о й  и з о л я ц и е й  н а  з а в о д а х  П О ”  Б а р р и к а д а ” 

Г л а В л е н с т р о й м а т е р и а л о в .

М е т о д и к а  РАсчетд

3 . Т е п л о т е х н и ч е с к и й  р а с ч е т  п р о в о д и т с я  в  с л е д у ­

ю щ е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и .

М .  П о  д а н н ы м  р а з д .2  " Р е к о м е н д а ц и й  п о  с н и ж е н и ю  
р а с х о д а  т е п л о в о й  э н е р г и и  В к а м е р а х  для теп л овл аН с- 

н о е т н о й  о б р а б о т к и  ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й " 

оп ре д еляется те п л о в о й  б а л а н с  к а м е р  а н а л о г и ч н ы х  

г а б а р и т о в ,  но с н е у т е п л е н н ы м и  о г р а ж д е н и я м и .

3 .3 . З а д а е т с я  з н а ч е н и е  к о э ф ф и ц и е н т а  т е п л о в о й  

э ф ф е к т и в н о с т и  о г р а ж д е н и я  о С Ср } с о о т в е т с т в у ю щ е е  

т о л щ и н е  В о з д у ш н о й  п о л о с т и  L и  к о л и ч е с т в у  

т о н к и х  э к р а н о В , р а з д е л я ю щ и х  э т у  п о л о с т ь  н а  
в о з д у ш н ы е  п р о с л о й к и  ( т а б л . 19 и 2 0 "  Р е к о м е н д а ц и й " ) . 

Д л я  у п р о щ е н и я  р а с ч е т о в  ц е л е с о о б р а з н о  п р и н и м а т ь  

в е л и ч и н у  о ( с р . о д и н а к о в о й  для в с е х  э л е м е н т о в  

о г р а ж д е н и й  к а м е р .

З .Ъ . О п р е д е л я е т с я  р а с х о д  т е п л о в о й  э н е р г и и  в  

к а м е р а х  с  у т е п л е н н ы м и  о г р а ж д е н и я м и  по ф ор м ул е-.

Q?‘- O n  *  £ Q o  ( i * “ 0 ^ c p ) j  М  К « л / м *  (i)

г 9 е  O n  -  по л езны й  р а с х о д  т е п л о в о й  э н е р г и и  н а

р азогре в б е т о н а  ( с  у ч е т о м  те п л о в ы д е л е н и я  

ц е м е н т а )  Q s} и  м е т а л л а  <рорм;  Q M ^ 

М к а л / м ^ )

IQ  о  -  с у м м а  н е п р о и з в о д и т е л ь н ы х  п о т е р ь  т е п л а , 

М к а л / м д )  в  к а м е р а х  с  н е у т е п л е н н ы м и  
о г р а ж д е н и я м и .

А .  Ч и с л е н н ы е  з н а ч е н и я  Q n о п р е д е л я ю т с я  н е з а в и с и м о  

о т  типа п р о п а р о ч н ы х  к а м е р  п о  т а б л .  1 - 5  ”  Р е ­

к о м е н д а ц и й  ".

В  р а с ч е т е  п р и н я т ы  с л е д у ю щ и е  с т а н д а р т н ы е  

у с л о в и я  •
^ .1 .  Р а с х о д  т е п л о в о й  э н е р г и и  н а  р а з о г р е в  б е т о н а  

с  у ч е т о м  т е п л о в ы д е л е н и я  ц е м е н т а  ( } £ = З О М к а л / м 3 . 
k.Z. Р а схо д  т е п л о в о й  э н е р ги и  н а  р а з о г р е в  м е т а л л а  

Ф о р м  п р и  м а с с е  м е т а л л а  н а  1 м *  б е т о н а  

<£м - Ь т / м г  Q M = 2 7  М к а л / м 3 .

А .Ъ .  П о л е з н ы й  р а с х о д  т е п л о в о й  э н е р г и и  

О п г  * 0  +  2 7  = 5 7  М к а л / м 3 .

4 .4 . К о э ф ф и ц и е н т  з а п о л н е н и я  п о л е з н о г о  о б ъ е м а  

п р о п а р о ч н о й  к а м е р ы , о п р е д ел яе м ы й  к а к  ч а с т н о е  

о т  д е л е н и я  о б ъ е м а  б е т о н а  и з д е л и й  в  п л о т н о м  

т е л е  ( " V g * )  н а  о б ъ е м  к а м е р ы  ( V k )  Къ = 0 , 1

4 .5 . Т е м п е р а т у р а  р а з о г р е в а  б е т о н а  8 0 ° С  ,  Д Ы > 5 *Ь . 

А .6 .В р е м я  а к т и в н о г о  п р о п а р и в а н и я  ( п о д а ч а  п а р а

В к а м е р у )  Х о *  5 ч .

4 Я .  Д л и т е л ь н о с т ь  о с т ы в а н и я  к а м е р ы  с  з а к р ы т о й  
К р ы ш к о й  15ч  ̂ с  о т к р ы т о й  к р ы ш к о й  Т ^ Ч ч .  

(п о п р а в о ч н ы й  к о э ф ф и ц и е н т  к  д а н н ы м  т а б л .  11 и 12 

„  Р е к о м е н д а ц и й " н а  в р е м я  о с т ы в а н и я  р а в е н  0 , 9 2 ) .

5. Н е п р о и з в о д и т е л ь н ы е  п о т е р и  т е п л о В о й  э н е р г и и  

В к а м е р а х  с н е у т е п л е н н ы м и  о г р а ж д е н и я м и , 

М к а л / м 3;  о п р е д е л я ю т с я  п у т ё м  с у м м и р о в а н и я  

о т д е л ь н ы х  к о м п о н е н т о в  т е п л о в о г о  Б а л а н с а  з а  

п о л н ы й  ц и к л  т е п л о в о й  о б р а б о т к и - .

£ Q 0= Q i+G\ +Q j * Q 4 , ( г )

г д е  Q  -  п о т е р и  т е п л а  ч е р е з  н а д з е м н у ю  ч а с т ь  

н а р у ж н ы х  с т е н  за В р е м я  а к т и в н о г о  

п р о п а р и в а н и я ;

Qx -  п о т е р и  т е п л а  п р и  о с т ы в а н и и  н а р у ж ­

н ы х  с т е н  п о с л е  п р е к р а щ е н и я  п о д а ч и  

п а р а  с  у ч е т о м  о с т ы В а н и я  В т е ч е н и е  

В ы хо д н ы х В н е ^

О т  п о т е р и  т е п л а  п р и  о с т ы в а н и и  п е р е г о ­

р о д о к ;

Q 4- п о т е р и  т е п л а  Б г р у н т  з а  п о л н ы й  
ц и к л  т е п л о В о й  о б р а б о т к и ,  в к л ю ч а я  

в р е м я  в ы д е р Ж к и  и з д е л и й  в з а к р ы т о й  

к а м е р е  б е з  п о д а ч и  п а р а .

С л а г а е м ы е  ф о р м у л ы  ( 2 )  м о г у т  б ы т ь  п р е д с т а в ­
лены  Б в и д е

Q t ~-1 V ^ b ) f L  ,  М к о л / м * ,  ( ч )

Q , a  X i i l M S i i b  } М к а л / м 5 )  ( s )

ПРиДЯНМ
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г З е  " V k  -  о б ъ е м  п р о п ч р о ч н о и  к а м е р ы  по Б н ч т -  

р е н н е м у  о б м е р у , м 3 ;
Л / f  -  о б ъ е м  б е т о н а  изделий (  В п л о т н о м  т е л е ), 

з а г р у ж а е м ы х  в  к а м е р у , м 3 ^

F ,  -  н а р у ж н а я  п о в е р х н о с т ь  п р о п а р о ч н о й  
к а м е р ы  Вы ш е н у л е в о й  о т м е т к и  ( п о  

н а р у ж н о м у  о б м е р у ) , м 2 ;

F e “  п л о и ц а Э и  п е р е г о р о д о к ,
F j -  п л о щ а д ь  с о п р и к о с н о в е н и я  с т е н  и 

днища кам еры  (п о  н а р у ж н о м у  о б м е р у )  

с г р у н т о м , м г ;

с ц  -у д е л ь н ы е  п о т е р и  т е п л а  с н а р у ж н о й  
п о8е р х н о с т и  F 1 за б р е м я  а к т и в н о г о  
п р о п а р и в а н и я , М  к а л / м 2 ;

-  уЗ е л Ь Н Ы е  п о т е р и  т е п л а  с н а р у ж н о й  

п о в е р х н о с т и  F-j при о с т ы б а н и и  п о с л е  

п р е к р а щ е н и я  п о д а ч и  п а р а , М к а л / м 2̂  
т о  Ж г ; п р и  о с т ы в а н и й  В т е ч е н и е  

Выходных Э н е й , М к а л / м 3 ;

(J, -  уЗел ьн ы е п о т е р и  т е п л а  с п о в е р х н о с т и  
п е р е го р о д о к  Fe  при о с т ы В а н и и  п о сл е 

п р е к р а щ е н и я  п о З а ч и  п а р а ,  М к а л / м 2^  
с ,̂1 - т о  Ж е ,  при о с т ы В а н и и  В т е ч е н и е  

Вы ходны х дней ,  М к а л / м 3 ;

(^ -  удельные п о т е р и  т е п л а  В г р у н т  с 
4 п о в е р х н о с т и  F 3 ,  М к а л / м 2^  

П р и м е ч а н и я : 1. П р и  р а с ч е т е  
Камер, секционированны х 6 б л о к ,У ч и т ы в а ю т с я  

г а б а р и т ы  В се го б л о к а .
2 .  Е с л и  р а с ч е т  б е З е т с я  Эля блока к а м е р  с различ­

ны ми к о э ф ф и ц и е н т а м и  з а п о л н е н и я  к з  отд е л ь н ы х 

кам ер} Величина К з  о п р е б е л я е т с я  к а к  ср е Э н е В з В е ш е н * 

н а *  по объему п р о г р е В а е м о г о  б е т о н а .

i<v-

6 . П р и  н о с т а н Э а р т н ы х  у с л о в и я х  н а  к о м п о н е н т ы  

т е п л о в о г о  б а л а н с а  В в о д я т с я  п о п р а в к и .

6 . 1 .  П р и  у в е л и ч е н и и  ( у м е н ь ш е н и и )  м е т а л л о е м к о с т и  

ф о р м ( ^ м )  н а  1 Т / п 3 р а с х о З  т е п л о в о й  э н е р г и и  н а  

н а г р е в  м е т а л л а  с р о р м ( ( ? м )  у в е л и ч и в а е т с я  ( у м е н ь ­

ш а е т с я )  н а  8 М к а л / м 3 . ( Н а п р и м е р , п р и  ( ^ - З . Б т / м 3 

Q m  - 2 7  + 0 , 5 * 8  = 3 1 М  к а л / м 3 ) .

6 . 7 .  П р и  з н а ч е н и и  ф а к т и ч е с к о г о  к о э ф ф и ц и е н т а  

з а п о л н е н и я  к а м е р  К з , о т л и ч н о г о  о т  с т а н д а р т ­
н о г о  з н а ч е н и я  К з - 0, 1,  н а  В е л и ч и н у  н е п р о и з в о ­
д и т е л ь н ы х  п о т е р ь  т е п л а  X  Q 0 В в о д и т с я  

п о п р а в к а  п о  ф о р м у л е

I Q 6 Q,1 КИ /я
--------- ) M v m a / м »  .

7 . и с х о д н ы е  д а н н ы е , р а с ч е т н ы е  п а р а м е т р ы  и 
р а с ч е т н ы е  б а з о в ы е  з н а ч е н и я  р а с х о Э а  т е п л о в о й  

э н е р г и и  п о  к о м п о н е н т а м  т е п л о в о г о  баланса

для пропарочны х к а м е р  с э к р а н н о й  т е п л о и з о л я ­
ц и е й  п р и в е д е н ы  в т а б л ,  1...2  .

В  т а б л и ц а х  L  ,  Н  -  с о о т в е т с т в е н н о  

Зли н а , ш и р и н а  и В ы с о т а  к а м е р ы  п о  В н у т р е н ­
н е м у  о б м е р у ,  м ;  h -  з а г л у б л е н и е  д н и щ а , 

относительно н у л е в о й  о т м е т к и  ,  м ^

-  т о л щ и н а  с т е н  о г р а ж д е н и я  и з  
к е р а м з и т о б е т о н а  , М  . Т а б л и ц а  1 . 3 '  см. лист 7.

Примеры расчета

Р а с с ч и т а т ь  р а с х о д  т е п л о в о й  э н е р ги и  Эля б л о к а , 

с о с т о я щ е г о  из т р е х  к а м е р  ( т и п  И ) .

В н у т р е н н и е  г а б а р и т ы  одной к а м е р ы : jL = 7, S m ,

& = А ,0 м ,  Н - З . А б м ;  з а гл у б л е н и е  З н и щ а  о т н о с и ­
т е л ь н о  н у л е в о й  о т м е т к и  h - 0 , 5 M j  т о л щ и н а  к е р а м -  
з и т о б е т о н н ы х  о гр а ж д е н и и  и п е р е го р о д о к  = 0,2 м .

Т е п л о и з о л я ц и я  о г р а ж д е н и й , п е р е го р о д о к  и д н и щ а  -  

6 с о о т в е т с т в и и  с типовы м  п р о е к т о м  *, н а р у ж н ы е  
с т е н ы  и м е ю т  т р и  В о з д у ш н ы е  п р о сл о й к и  ш и р и н о й  

АОмм , а с б о ц е м е н т н ы й  л и с т  т о л щ и н о й  10 м м . и 

ф о л ь г о и з о л - п е р е г о р о д к и  вы пол н ены  и з т о г о  Ж е  

м а т е р и а л а ,  и м е ю т  п о  д В е  В о з д у ш н ы х  п р о с л о й к и  с 
к а ж д о й  с т о р о н ы ; д н и щ е  -  по Т .П  А 0 9 - 7 $ -А О , с о с т о и т  
и з  к е р а м з и т о б е т о н н о й  с т е н о в о й  п а н е л и  т о л щ и н о й  
7 0 0  м м , с  Керамзитовой п о д с ы п к о й

П р о г р е в а ю т с я  и з д е л и я  из т я ж е л о г о  б е т о н а  

М 7 0 0  н а п о р т л а н д ц е м е н т е  М А О О %, м а с с а  м е т а л л а  
Ф о р м , п р и х о д я щ а я с я  н а  1 м 3 б е т о н а ,  д .м = В ,0 т / м 3 
О б ъ е м  п р о г р е б а е м о г о  б е т о н а  с о о т в е т с т в у е т  к о э ф ­

ф и ц и е н т у  з а п о л н е н и я  К з г 0, 1 .

I  Вариант р а сч е та  (с и е п о л ь г о В а н и е м  

Рекомендации по с н и ж е н и ю  расхода те п л о в о й  э н е р ги и  Б 

кам ер ах для те п л о В л а Ж н о с тн о й  о б р а б о т к и  Нселезобетонны* 
и з д е л и й 1̂  М .)  С т р о й и з д а т ,  19 8 А  ) .

П р и м е р  1 . Т Ь с ч г т  для н е у т е п л е н ы х  о гр а ж д е н и й  
и с т а н д а р т н ы х  у с л о в и й  ( р а з д .А ) .

В н у т р е н н и й  объем т р е х  к а м е р  водном  б л о к е  

V k  B  3 * 7 , S 4 o * V i S = 3 1 0 , S m 3 
о б ъ е м  п р о г р е в а е м о г о  б е т о н а

" V f f  -  К з  ‘ Т к  = 0 ,1 * 3 1 0 . 5  - 3 1 ,0 5 м 3 ; 
п о в е р х н о с т ь  н а р у ж н ы х  с т е н  блока к а м е р  Вы ш е 
нул еВ ой  о т м е т к и  ( б е з  п л о щ а д и  к р ы ш е к )

F i =  ( А .  + 3 - В  + б - б ^ )  ( H - h )  * 2  =

Ц H8.fi»

И  н е . t f l o o o s h

Т П  4 0 9 4 9 - 0 5 ,  s i тт Лист
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-  ( 7 , 5  * Ъ  + к +  6  * 0 , 2 )  X  ( 3 , I | S - 0 , S ) X 2  =
= 1 2 2 ,1 5  м * ;

п о в е р х н о с т ь  0 Б а х  п е р е г о р о Э о к . ( с  о б н о ц  с т о р о н ы )
F j  = 2 L H -  2 ^ 7 ,5 х i,kS;  $1,15мг ; 

п о Б е р х н о с т ь  н а р у ж н ы х  с т е н  н и ж е  н э л е В о и  

о т м е т к и  и  д н и щ а

Fs=(t, + 3B> + 6<$')(h + £)2 + (L+2S')(36^8)--
- 0 . 5 * 3 * 4 + 6  * 0 , 2 )  к ( 0 , 5  + 0 , 2 ) х 2  +
•* ( 7 , 5  •* 1 Ъ 0 ; 1 нг)

Модуль на&земноц п о в е р х н о с т и  б л о к а  к а м е р  

F 1 *. Vk = 1Z2  f 13 3 10 ,5  = 0 ,3 9  ( п р и н и м а е м  0 ,1 ^  н \  
п о  т а б л .  1 ( " Р е к о м е н д а ц и й ) Qg =■ 3 0  М к а л / м 3 ^  

по т а б л . 3  п р и  ^ п = 3 т / м 2 Q m - 2 7  М к а л / м г )  
п о л е з н ы й  р а с х о д  т е п л о в о й  э н е р г и и  

Q n  г  Q £ + Q k  = 30 + 2 7  = 5 7  М  к а л / м 3 j 
п о  т а б л .Ю  уЗелЬные потери т е п л а  с  1 м 2 

п о в е р х н о с т и  ч а д з е м н о й  ч а с т и  с т е н  б л о к а  к а ­

м ер г а  Б р е м я  а к т и в н о г о  п р о п а р и в а н и я  ( Т 0=  5 ч )

<^1 - 1 , 8 8  — | | q S = 0 , 9 * 1  М к о л / м г ?

т о  э к е , I п е р е с ч е т е  н а  1  м ь б е т о н а  п о  ф о р м у -  

л е  ( 5 )

=5̂  = ЧЙГ15-’ 5 .ч»И“"/м>;
п о  т а б л .  11 у д е л ь н ы е  п о т е р и  т е п л а  с  

п о в е р х н о с т и  н а д з е м н о й  ч а с т и  н а р у ж н ы х  

с т е н  п р и  о с т ы в а н и и  п о с л е  п р е к р а щ е н и я  

п о З а ч и  п а р а  г а  + Т г = 4 5 + 4  =19 ч 

( п о  т а б л .  6  п о п р а в о ч н ы й  к о э ф ф и ц и е н т  
р а в е н  0 , 9 2 )

= 2 ,9 0 *  0 ,9 2  -  2 , 6 7  М к а л / м *  )

п о  т а б л . 1 3  ч б е л ь н ы е  п о т е р и  т е п л а  

с  п о в е р х н о с т и  н а д з е м н о й  ч а с т и  с т е н  п р и  

о с т ы в а н и и  §  т е ч е н и е  В ы х о д н ы х  Э н е й  

<\!г: 3 , 5 7  М к а л / м * ; ,

Ц е л ь н ы е  п о т е р и  т е п л а  п р и  о с т ы в а н и и  
н а д з е м н о й  ч а с т и  с т е н  Б п е р е с ч е т е  н а  1м * 

б е т о н а  п о  ф о р м у л е  ( 4 )
о  - K ? t O . Z q A ) f i  .  fc6 7+ 0 .£ «3 ,3 7> 12 2 ,13

Y s  '  3 t 0 5

= 1 3 ,1 5  И к а л / м ъ )

п о  т а б л .  1 2  у д е л ь н ы е  п о т е р и  т е п л а  с  
п о в е р х н о с т и  п е р е г о р о З о к  к а м е р  п р и  и х  

о с т ы в а н и и  п о с л е  п р е к р а щ е н и я  п о З а ч и  п а р а  

% ъ ~  5 ,0 5  х  0 , 9 2 =  k , 6 5  М к а л / м ^ ;

п о  т а б л .  1 3  у д е л ь н ы е  п о т е р и  т е п л а  п р и  

о с т ы в а н и и  п е р е г о р о З о к  в т е ч е н и е  Б ы х о З н ы х  
д н е й .

<̂ 'ъ = 5 ,8 0  М к а л / м 2 )

чд ел Ь н ы е п о т е р и  т е п л а  п р и  о с т ы в а н и и  п е ­

р е г о р о д о к  в п е р е с ч е т е  н а  1 мь б е т о н а  п о  
ф о р м ч л е  (  5 )

Q  *  ( Ч у *  0 , 2  Я\)  Р г  _  С к в 5 » 0 Д > а д \ * 5 1 Л  S  
У $  ~ 3 1 ,0 5

*  9 ,6 8  М к с л / м З  j

п о  т а б л .  1 S  у З е л Ь н ы е  п о т е р и  т е п л а  в 

г р у н т  с  1 м г  п о в е р х н о с т и  д н и щ а  б л о к а  
К а м е р  и ч а с т и  н а р у ж н ы х  с т е н ; р а с п о л о ­

ж е н н ы х  н и Ж *  н ул евой  о т м е т к и  

= 0 , 8 5  М к а л / п ^

т о  Ж з  в  п е р е с ч е т е  н а  1 м 3 б е т о н а  п о  

ф о р м у л е  ( б )

Г\ -  S 'H  Р э  _ 0 , 8 5 x 1 3 0 , 1  ^  ,
Чц‘ Ч/Г “ Жов-----3(56 Мкал/м*/

с у м м а р н ы е  н е п р о и з в о З и т е л Ь н ы е  п о т е р и  т е п л а  в 

к а м е р е  п о  ф о р м у л е  ( 2 )

I Q-Ql +Q*+Q3+Qk 55 3,70 + 13,15 + 9,68* 
*3,56 = 30,09 Мкал/м3*

с у м м а р н ы й  удельны й расход  т е п л а  в к а м е р е

EQ = Qn+IQo = 57 + 50,09 = 87,09М кал/м3;

К о э ф ф и ц и е н т  п о л е а н о а д  и с п о л ь з о в а н и я  т е п л а  

6 к а м е р е

* t = Q o  - I Q  ^51-.87,09-о,es

П р и м е р  2 .  Ц с х о З н ы е  д а н н ы е  т е  Ж е ,  ч т о  и 

в  п р и м е р е  1  н о  о г р а ж д е н и я  и м е ю т  у т е п ­

л е н и е  ( с м .  о с н о в н ы е  у с л о в и я  п р и м е р о в ) .

Ь соответствии с п.3.10 “ Рекомендаций 
учитывая данные табл. 10 и 20, заЗаемся 
единым значением коэффиента тепловой 
Эффективности Эля Всех элементов 
о г р а ж д е н и й  •

С К с р  = 0 ,8 1 5  ( п р и  п  + 1 - 3  ц  О {  = 0 , 1 2 ] .
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О п р е д е л я е м  р а с х о д  т е п л о в о й  з н е р г н м  б б л о к е .

К А М Е Р  е У Т Е П Л Е Н Н Ы М И  О Г Р А Ж Д Е Н И Я М И  П О 

Ф О Р М У Л Е  (О.
Q# = Qa*LGUO-,A«p.)’57+30,09* (1- 0.815)=

3 62- 6 М к а л  /  м & ;

К о э ф ф и ц и е н т  п о л е з н о г о  и с п о л ь з о в а н и я

ТЕПЛА б КАМЕРЕ
У  = 57 : № .  б = 0 .3 4

Пример 3. Походные данные те же, 
ч т о  и в п р и м е р а х  4 И  I  ,  Н О  с о  О Л Е Д Ч H I Ц | м -  

M U  О Т К Л О Н Е Н И Я М И  О Т  С Т А Н  A  A  P T H  Ь 1 Х  У С Л О В И Й * -  

К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т  З А П О Л Н Е Н И Я  R  ^  ^ 0 - 0 9 * ,

М А С С А  М Е Т А Л Л А  Ф О Р М  П Р И Х О Д Я Щ А Я С Я  Н А  

1 МЪ Б Е Т О Н А ,  у  Ь 7  т /  м \
Р а с ч е т  п р о и з в о д и т с я  а н а л о г и ч н о  р а с ­

ч е т у  В П Р И М Е Р А Х  i И 2,  ,  н о  с У Ч Е Т О М  

П О П Р А В О К  ( * . * ) •

П о  Т А Б А .  1 С [ 8  *  1 0  М к а л / м * ‘,

ПО Т А Б Л .  5  П Р И  с ^ м  = 3 . 7  Т / м 5.

Q L  * ' 1 7  +  0 . 7  X »  = Ъ1'Ь  М  К А А  / м * >

V *  -  К 5 • V *  »  0 . 0 9  X 5 R 5 *  М . 9 А 5 м * - ,

Q n  - Q 3 + Q m  *  3 0  + 3 2 » .6  = 6 & .6  м к а а / м 5 )

CU
0 ,9 4  К  Д О . ! *  

& 7 . 9 Ч 5
= М 4  М м а / м * |

( г . 6 7  -I- 0 .2 , * Д 3 7 )  *  Д О . 4 3  
2 7 , 9 4 5

= М -6 4  М к л л / м 5 )

n  ( U 5  +  0 . 2 * 5 . * ) * 5 | . 7 5  | я П в . в ,  ,  
Q j ----------------------й Н а в ---------------- = « 0 .7 6  м  м п / м *  -,г ? ,  9й5

Q .8 5  к I J M
г  5 .9 6  М к л л / м 1 ;

ц * ---------------- г ш

Юо =  Л.« * 1*1.64 * «0.76 +5.96= 35, ли км/м»! 

IQ = Qn + ZQo* 62,6 + 33.66 = 96-об Мкм/ж*; 

Q 9 *  Q n  + I Q o 4 < - ^ e p b  6 s t . 6 + 3 3 . W < ( « - o - 8 « s ) *
=  6 6 . 8  М к » Л  jit?)

^  - Qn ’• Q9 = 62.6 •• 68.8 • 0.9«

Q« « 87 + 0.7* 8 = 3<1.6

Q n  *  3 0 + 3 8  6 -- 6 8  6 M . » » / * » }

e q J - 5 ' 5! r i r  -  *■* M

О п р е д е л я е м  р а с х о д  т е п л о в о м  э н е р г и и  в б л о к е  

к а м е р  т и п а  и.

Q n + I - Q ' o 55 6 £ .6  + 6 , Я  = 6 8 .8  М к а л / м 5

К о э ф ф и ц и е н т  п о л е з н о г о  и с п о л ь з о в а н и я  

т е п л а  в К А М Е Р Е

^ • Q n : Q S a « L . e ‘ 6 M - 0 . 9 4

1 , В а р и а н т  р а с ч е т а  ( о  и с п о л ь з о в а н и е м

ТАБЛИЦ БАЗОВЫХ ЗНАЧЕНИЙ РАСХОДА ТЕПЛОВОЙ 

ЭНЕЙ Г И и).
И с х о д н ы е  д а н н ы е  т е  ж е ,  ч т о  и  в п р и м е р а х

П о  Т А Б Л .  2.  Б А З О В Ы Х  З Н А Ч Е Н И Й  Р А С Х О Д О В

т е п л о в о й  э н е р г и й  п о  к о м п о н е н т а м  т е п л о в о г о

Б А Л А Н С А  ДЛЯ Б Л О К А  С О С Т О Я В Ш Е Г О  И Т Р Е Х  К А ­

М Е Р  Т И П А  I  Н А Х О Д И М ;

Q3 * 3 0 м к а л / м 5 ш Qm ~ £ ? М к а л / м \

2 .  Q o  -  5,  5 6  М к А Л  / м 5 .

К с о о т в е т с т в и и  с „ Р е к о м е н д а ц и я м и  п - 6

В Н О С И М  П О П Р А В К И  Н А  Н Е С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  У С ­

Л О В И Я  ( j m  к К в ) .

И н в М ш $ 1
Т П  Ш - 19- f f s .e 7  Т Т Е Е

ьюПГн----------------
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Таблица 1
Парамет­

р ы

Базовые значения расход о>ь те п л о в о й  
энергии, Нкал/м^ ^оля блока, со стоя и !его из оаноч камеры, при т и п а х  к а м е р

I  | П  I I  ш
и с х о д н ы е  д а н н ы е

L 7,5 7 ,5 7 .5 8.8
Ь 2,8 4,о 4.5 4.0
Н 5,45 3,45 3,45 3,45
h 0,5 0,5 0,5 0,5
<9 о .г о ,г 0,2 0,2

Р а с ч е т н ы е  п а р а м е т р ы

72.4 s 105,5 115,44 121,44
v s ч.гк 10,4 11,64 12,14

F , 6SM 72.57 72.52 80.24
F s 4 о ,8 г 51,98 56,53 59.52

F i / Л Г к 0,90 Q.70 0.65 0.86
«V i а .э 4 0,94 0,94 0,94
Яг 2.84 2.78 2,76 2.84
Ф ч 0.85 0.85 0,85 0.85

5,55 3.50 3,48 3,48
Р а с х о д ы  теплобои э н е р г и и  п о  к о м п о н е н т а м  

т е п л о б о г о  б а л а н с а

30 30 30 30

Q m гп гп 27 2 7

Q n 57 57 57 5 7
Q i 1.57 1.22 т 1.15

Q ? 5,94 4,49 4,15 4,зг
Q 3 0,89 0,79 0,76 0 .7 7

I Q « S S.40 6,50 6,04 6.24

I Q 11 es,4 63,5 63,0 63.2

Т а б л и ц а  2

П р и м е ч а н и е -. Q ?  -  Q  L  ( 1  -d.  ср  )

П а р а п е т -
РЫ

базовые значения расховоб тепловой э н е р ги и , М к о а/ м1 , Зл я  б л о к а , с о с т о я щ е г о - .
и г  ЭВу х  кам е р , при т и п а х  кам ер и г  т р е х  к а м е р , при т и п а х  камер и г  четы рех камер, 

при т и п а х  камер
I  1 Е 1  I  1 Е I  I И  I I  I Е I  I % ____

и с х о д н ы е  д а н н ы е

L 7.5 7,5 7 ,5 8,8 7,5 7 ,5 7,5 8,8 7 ,5 14,7

Ъ г ,8 4,о 4,5 4,о 2.8 4,0 4 ,5 4,0 2,8 4 ,г

Н 3,45 3,4s 3,45 3,45 3,45 3,45 3,45 3,45 3,45 3 ,9 5

h 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0,5 0.5 0 ,5 0,5 0,5 0 ,5 1,2
<9- 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2

Р а с ч е т н ы е  п а р а м е т р ы

V k 144,9 207.0 232,9 242,9 217.15 310,5 з49,зг 364.32 289,8 975,49

V i 14,5 20,7 23,3 24,3 21,74 31.05 34.93 36,43 29,0 97,55

F< 83,19 97,35 103,25 110 ,9 100,89 122,13 130,98 129,80 118.59 323,7

f 2 25,88 25,28 25,88 30,36 51.75 51.75 51,75 60,72 77.6*1 149.31

F  ъ 68,72 91,04 100,34 104,04 96,62 130.1 144,05 148,56 124,52 379,2

F . / V k 0 .S7 0 ,4 7 0 ,44 0,46 0,46 0,39 0.27 0,36 0,41 0,33

Ф , 0,94 0,94 0 ,94 0,94 0.94 0,97 0.94 0,94 0,94 0,94

_ Я г 2 ,72 2,69 2,58 г , 69 2,69 2,67 2,67 2,67 2,84 2,67

4 ,72 4,6 7 4 ,« б 4 ,6 7 4,67 4,65 465 4,60 4,65 4,60

Ч'Ч Ь',85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0.85 0,85 0,86 0,74

... я\ 3,44 3,4о 3,39 3,4о 3,40 3,37 3,21 3,31 3,38 3,30

я\ 5,88 5,83 5,82 5,83 5,83 5,80 5,55 5,75 5,80 5,70
Расходы теплобои а н е р ги и  по к о м п о н е н та м  т е п л о б о г о  б а л а н с а

Q < f 30 30 30 30 30 30 3 0 30 го 30

Q m 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27

Q n 57 5.7 57 57 57 57 57 57 57 57

Q ? 1,0 0,82 0.77 0.79 0,81 0,68 0,65 0.62 0,71 0,58

o\ Ш 2.93 ' 2.7S 1,84 2,89 2,43 2 .3 0 2,20 2,66 2.04

Q \ 1,95 1.36 1,20 1,35 2,57 1.79 1,55 1 .7 7 2,88 1,52

Q ? 0,75 0.59 0,68 0,67 0,70 0,66 0.65 0.64 0.68 0.53

Z Q \ 7,32 5,79 6,40 5,65 6,97 5.S6 5,15 5,23 6,93 4 ,1 7

I Q 4 67,32 52,79 62,40 62,65 6337 62,56 62,15 62,23 63,93 61,77

Приьямк

—

—UhH.hI ТП 409-19-05.87 т т
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П а р о п р о В о З  Р г 2 т 2 ,5 а т и  
ТрзбопробоВ перфорированный 
КонЗенсатопроВоЗ 
ЬоВопроВоЭ
Клапан регулирующий 
ЗаЭВиЦска
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Примечания

1. И он тарная спецификация -  лист 15.
2. Аксонометрическая скема -  лист <0. 
3 У з е л ! -  лист
1 У з е л И ; р а з р е з  Д - Д  .с е ч е н и я -л и с т  £5 

5 .Уз е л  Ш - л и с т  & б .

Инв.ы? 10005/1

Т П  т - 1 9 - 0 5 .  8 7  т т’».и>сМ Р-
Н а ч .ь т З .

Г о т л и б  
Ц а р е  В

f l . t f

Р з к .гр * СекаВина Каперы п е р и о д и ч е с к о г о ,з е й е т В и я  т е п л о в о й  о й р а Ь о т к и  
ж е лгго& ет онн ы х из Зелии. ( В а р и а н т  с 5 к м н н о й  изоляцией;Ци*. Ш е В ч е и м

Привязан блок г 2 - камер 
типа i

СТЧЙОЯ Auttn Л и е т о б

р 9

Общий Вид Г м п р о с т р о м г ш ш
г . Москва

И н Б .
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У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

1 4

я
0Е

Я
t><

7
S
2 <Э

Паропровод Р = 2 т 2 ,5 а т и . .  Уклон 1 *0 ,0 0 3
ТрчбопроВод перфорированный 0 Переход д и а м е тр а
КонденсатопроВод © Вентиляционный Водяной з а т б о р
Водопровод ® Приточны й Водяной з а т В о р
Клапан регулирую щ им X Опора п о & и ж н ая
ЗадВиНсиа
В е н ти л ь  запорный мусртоВыи
КонденсатоотБодчик

ЩйЕязан"

Ж Е

Ртс.ц. ш *
. Шебченко Й ш !

~  Т П  Ш-1Э-05.В7
K«nmi доивЬичгспгр eeucra(u« T«iwSou рсраштки.. железобетонных цгаелци.(&арцднт с дкраниод изоляцией)

Ин$.№ (0005/1
т т

б л о к  г 4 к а м е р  
т и п а !

А к с о н о м е т р и ч е с к а я
с х е м а

Стойня
40

Гипростропмаи*
г .М о с к Е а
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Усл ов н ы е о б о з н а ч е н и я

__  ПаропроЬоЭ Р *£ т 2 ,$ а т и
___ ТрхбопроБоЗ персрориробанкыи
___ КонЗенсатопроБоЗ
___  ВоОопроВоЭ

Клапан регулирующий 
ЗаЗВи^ска
В е н ти л ь  запорный мчсртоВыи 
КонЭенсатоотВоВчик 
Уклон 1=0,003 
П е р е хо Э  Э и а м е т р а  
Приточным ВоЗянои зотВор 
Вентиляционны й ВоЭянои з а тВ о р  
Опора п о Э б и ^ н а я Прм&яьан-.

т п г

П р и м е ч а н и я

Обилии БиЗ блока 3~камер

ш 2е
EMEIСекаЬцнд.шеьченко

ЭЕС
ш

ИHB.HZf0005/1

к а м е р ы  п е р и о З ц ч в с к о ю З в й в т Ь |*т с п А в Б о й  о б р а б о т к и  
гелегоЬстенны х и з б е л т Ц В а р ц д н т  с  экранной и з о л я ц и е й ;

ТП 409-19-05.87 И

Блок С к а н е р  
т и п а  I

СтаВ и р

.Аксонометрическая
схема

Гипростроммаш 
р. Москьа
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Магистральный бодрпроКоЭ

Магистральный паропровод
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Челобные о б о з н а ч е н и я *

Паропровод Р - 2 т 2,5 arm* 
Трубопровод перфорированный 
КондексатопровеЗ 
ЬодопровоЗ
Клапан регулирующий 
Задвижка
ЬентилЬ запорный муфтовый
КенденсотоотбоЗчик
Чкаон 1=0,003
Переход диаметра
Приточный Водяной з а тВ о р
В е нти л яц и о нны й  Водяной з атво р

Опора подвижная

Примечание
Обилий вид блока 4* камер -  ли ст 13

Инв'МО0$/1

Гйпростроммаш 
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Лл
$Л

п1
ш

НК
поз.

Н а именоБание ЕЗ.
изк

Шт
еЗин
кг.

ОЗна vч<змераБлок2*ктерБлок#камерблок̂ самер
Примечание

НН
поз Н а именоБани е ЕО

игр
• Массе еВиц
' КГ.

Одна камере[ блок?каме|> ЕлокЗ-камер блоккЧамег>
мгадниеКод-БоМассКол-Бо‘S?.4кр Клд-БомассаoBujlkr? Кол-БоМассаOOUL.кп* Ko/it-EoПасса

1 ОЬШ,. Кг. Кол-|<Mqccq ) Об их.Кп Кол-БоМассе! Кол-В Массе D обил,.
j При

1 Приточный БоОянои аатБар шт 68 1 62 г 156 3 20Ц 4 272 ЯЛЬЬйП 
299̂  М.ооо 18 ОтБоЭ 9О°80СЧ0 ГОСТ 17575-85* ШТ 1Л 3 4.2 5 7.0 7 9.8 9 12.6

2 Ъентилйционный & ой Я кой затБор 
типа Т шт US 1 US 2 2S0 3 375 4 500 Альбом ' и *  

2994/2.000 19 ПерехоЭ K8Q* S0 СЮ rod 17378-85 ШТ 0,6 2 1.2 к 2,4 6 3.6 8 4.8
3 Щиток KU(1 исполнение 2 шт 4J0S 1 <1.05 г 8.1 3 12.15 4 16,2 Лльбом&Ь<-

н.неет.ооо го ПерехоЗ Э80*5ОСЧ0 Г0СТ17578-85 ил 0,6 1 0,6 г 1,2 Ъ 1,8 к г,к

4

Клапан регулирующий 
-??МАЧ° Н* с'алутрцчвекцм шт 27.0 1 27.0 г 59.0 3 81.0 4 108 21 Муфта короткая 15 ст ГОСГ896&75 ШТ o.oss 7 0.38 S 13 0,715 18 0,99 23 1,265исполнительным меканигмон 

Дч25 Р916 22 Контргайка 15 ГОСТ 8968-75 ШТ0,036 10 0.36 18 0,6 S Z S 0.90 32 1.1S

5
Клапан регулирующий __25*l94PWK с электрическим шт 1)5,5 1 1|5,5 г 86,6 Ь 129,9 4 173,2

23 Угольник 15 гост 8946-75* ШТ0,09 S 2 0,19 4 0,ЪБ 6 0.57 8 0.76
исполнительным механизмом дЧ 5о РЧ16 24 Муфта Короткая 50ст Г0СТ8956-75 ШТ0.347 2 0,694 4 1,588 € 2.182 8 2.776

6
ЗаЗБиэКка с БыЗБи>Кным

шт 29 1 29 г 58 ъ 67 4 116
25 Контргайка so rocT8968-7S ШТ0,174 2 0,348 4 0,696 6 1,044 г 1.392илпинвелем̂ лан̂ еБая̂ Ьнббр 26 Ч г о л о к В  50*50*5 T0CT8S09-72* м 3,77 0,7 2.64 1.4 5,28 2,1 7,92 2,8 10,6

п Кенти ль запорный мзфтобый 
-. <5 *4 18П f  418 Рч16 шт 0,7 S и 3 6.3 <2 8,4 1S ц § 27 Уголок Б 15*75*8 rocT8S09-72* М 9,02 2 «.1 3.5 51.6 V к9,Ч 6,5 $8,6

з
КонвснссипоотВоСЧик термодина­мическим Ч5ч 1гнж..Дч15 Ру16 шт 0,9 1 0,9 1 0,9 t 0,9 1 0,9 28 ЛистБ-ПН-5 гост 19905-74* мТ 33,2$ 0.4 15.7 0.7 27,4! 1 39,25 1,е 47,1

9 Опора tooxns!s...sr шт 1.09 1 1.09 1 1,09 1 1.09 1 1.09 ЯльЬом x i** Н.66Ч.ЕТ.ООО29 Полоса кхЗО гост 103-76* М 0,94 5 к.7 10 9,4 15 141 20 18,8
10 Х.омчт Н657ЕТ-07 шт 0,19 2 0,38 4 0,16 6 1.14 8 1.52 АЛЬСОМ

H.6S7.ET 30 Паронит 2 ГОСТ 481-80* мг 4 0,15 0,6 о,з 1,2 0,45 1.8 0,6 2,4
11 Аиснърагма орассельная Лист Б-ПН-Л ГОСТ 1Ч90Ч-14* шг 0.39 1 0.39 г 0.16 3 1.17 4 1.56 31 Болт М12*50 ГОСТ 7798-70* ШТ0,061 8 0,488 16 0,976 24 1,464 32 1,952
12 Трчба 89*5,5 гост 8752-78* м ■ш 6 44,3 12 88,6 16 118 21 155 32 Б о л т  М16*70 ГОСТ 779Е-70* ШТ0,145 16 2.32 32 4Л 48 6,96 бк 9.28
13 Трчба 15*2,8 ГОСТ 3262-75* м 1,38 23 29.5 S3 67.9 8$ 109 130 167 ЗУ Райка М8 ГОСТ 5915-70* ШТ0,00$ 4 о . о г 8 0,04 12 0,06 16 0,08
л Трчба 50*5,5 ГОСТ 5462-15* м 4.S& 24 117 И 229 70 3k1 93 453 з4 Райка M1Q ГОСТ S915-7Q* ШТ0,011 4 0,044 8 0,088 12 0,132

1 6
0,176

1$
IF

Ф л а н е ц , 2 5 -10  Г О С Т  12820-80* шт о д а г 1.78 4 3.S6 Б 5,34 2 7.12 36 Г а й к а  М12 ГОСТ 5915-70* ШТ0,015 8 0,12 № 0 Д 4 24 6,36 ь г 4,48
Ф л а н е ц  50-10 ГОС Т 12 82 1- 8 ( f шт 2,26 г <1,52 к 9,04 6 13.S6 8 18,08 36 Г а й к а  М16 ГОСТ 5915-70* ШТ0,033 16 0.53 32 1,06 48 1.59 б к 1,62

и Ф л а н е ц  8 0 -Ю  Р О С Т  1282 1-8 0 * шт 3.67 г 7,39 * 11.68 6 22,02 8 29,55 37 Т р и б а  1 5 3 *4  ГОСТ 8 1 3 2 - 7 8 * м 12,73 — - 1 ,5 13,1 к,5 8?,3 2 5 95, S
38 П е р е х о д  К  12 5 *8 0  С32Г0СТПЗТг-!5 ШТ 1.3 — - 1 1.3 1 1.3 1 1,3
39 О п о р а  - т о о * п 1 - ШТ 1,49 — - 1 1,49 1 1,49 2 г , 98

" Т Ш ь н Щ ^Ч.ббТБТ.ООО
ко Трчба 25*5,2 ГОСТ 3262-15* м г ,59 22.4 55,54 44,8 107,1 6П 161 89.6 214,2

П р и м е ч а н и е

М Мчфта 85*15 ГОСТ 8957-75* ШТ0,147 г  |0,294 4 0.588 6 0,882 8 1,176
к2 Полоса 5*70 ГОСТ №3-76* м 2,7$ г Л5 4 11 6 16,5 8 г г

1. Обилие Би8ы камеры и блоков к а м е р  -листы 8. 9. и ,  1$. 
о Т е х н о м о н т а э к н а я  БеЗамоетъ н а  иэоляиию трчбопопбодаБ - лист Ы. Им в. ,m eos/t

Ъ* см. ТП 409-28-40 ТП Ш - W -05.67  ТТ

.аьиамт г экваинва uftOAfti/ueov
Нач.отЙ. 6_ОекаВика “ТЕUh4c. ШШёккГ ~ ??приьяган

tepa и блоки капе слпсмЭиЗ Лист Листов- Кен* ;р -Р 15типа 1
- I1 о н т а Ц с н а я

п е ц и ф и к а ц и я .
Гн п р о с т р о м м а ш  

г.М о ск Б а  JSL11L» • с
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Условные обозначение 
ПаропроВоЗ Рг 2*т2,5а*»г*и

________ ЪоЗопробоЗ
_________ТрзбооробоЗ перфорированный
_______КонЗснсатопроВоЗ

Клапан регзлирзкиции 
ЗаЗ&иэЦка
Ь е н т и л Ь  запорный м^фтоБыи 
(СонЭенсатоотБоЗчик

___^  Уклон 1*0,003
<3 Переход д иам е тр а

( Б )  Вентиляционны й Бодянои з а т б о р  
( П )  Приточн% (и БоЗянои з а т б о р

X  Опора подБижная

£
с*з
Ъ

О

Типы камер L и i t ^3 Л h ^ 7 _

Камератипа Ц 7240 3740 330 7900 кк 00 2000 2200 1870

Камера ти п а ! 7240 1̂ £.40 330 7900 4900 2200 2000 г т

Камератипа!? 2540 57^0 330 9200 Нею

И

2200

lAnleOiiu

гго о т

Сброс- конденсата В камера d9 1S

П р и м е ч а н и я
1.М о н та я с н аЯ  с п е ц и ф и к а ц и я  -  л и с т  1?
г. Уз е л  I  -  л и с т  £4
з .Ч з е л  11, р а з р е з  Д - Д  сечения -  л и с т  25

У з е л  Ш -  д и ет  26

ИНВ'НЮОО$1
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Камера 
типа и Камера 

типа Ш
Камера 
типа w При м е чани е

Кол-ВоMaccq
°b - Кол-воМасса

Кол-воМасса

1 П р и т о ч н ы й  ЕоЗянои затвор щт 68 1 62 1 68 1 68 Дль&оп XI*- 
2394/1.GGO

г в е н т и л я ц и о н н ы й  в о д я н о й  
затвор типа! шт U S 1 125 1 12 S 1 125

я м ,бам  а *  
3994 / г . о о о

3 Щ и т о к  K U J V  и с п о л н е н и е  2 ш т 4,05 1 <1.05 1 4,0 5 1 4.05 ЯЛЬОьм
Н.656.ЕТ.000

\

Клапан регулирующий 
25ч 940нэк. е электрическим 
исполнительным механизмом А у 25 Ра 16 идт 2 7.0 1 2 7.0 1 2 7.0 1 2 7.0

S
Клапан регулирующий 
2 Б ч  940 ю\с с электрическим исполнительным механизмом 

___  Ач so Ра 16_________
ш т 43,3 1 4з,з 1 4з.з 1 4$,з

6
ЗаЗбио̂ ска с БыЗви̂ сным 
шпинЗелем, фланцевая 
30 ч ббр Ду'ЗО Ру 10

кит 29 1 29 1 29 1 29

7 Ьентиль запорный мчсртоБЫй 
15кч 18п AalS Ру 16 шт о л 5 3 ,5 5 3,8 S 3 ,5

8 КонЗенсатоотбовчик термоЗина- 
мический 45ч 12н*. ду15 Ру 16 шт 0.9 1 0.9 1 0.9 1 0.9

3 Опора То̂ >1бГб».8А шт 1.09 1 1.0 9 1 1.0 9 t 1.09
ИЩ ом^
н.евч.т>оо

10 Хомут Н657ЕТ-07 шт 0,19 г 0.38 2 0,38 г 0.38
Дд.оом XI  ^
H.6S7.ET

11 “Диафрагма дроссельная ,, 
лист Б-ПН-3 Г0СТ199ОЧ-7Ч* шт 0,39 1 0,39 1 0Л9 1 0.39

12 Труба 8 9 *3 ,5  ГОСТ 8 7 3 2 - 7 8 * м 7,3 8 7.5 55,4 8 59 7 ,5 55.Ц
13 Труба 15*2,8 ГОСТ 3262-75* м щ 30 38,4 32 41 3 2 м

Ш ТрУбр 50*3,5 ГОСТ 3262-75* м 4.88 26 126,9 2 7 131,8 29 141.6

1S Фланец 2 5 -10  ГОСТ 12 8 2 0 -8 0 * шт 0.89 2 1.78 2 1 .7 8 2 1 .7 8

16 Фланец 5 0 - ю  ГОСТ 12 8 2 1-8 0 * шт 2,26 2 4,62 2 4 .5 2 г 4 .S 2

п Фланец 8 0 -10  ГОСТ 1 2 8 2 1-8 0 * шт 3,67 2 7,3 4 2 7.3 4 2 7.34
-

*еА

0
IЯ

£

Примечание

1. Общ ий Бий к а м е р ы  -  л и с т  1Ь.

2. Техномонта:Лена9 БеЭомость на изоляцию трибопРоБоЗоБ -'Лист 55. 

3*- с п . т  4О9-2&-40

NN

поз
Наименование Е З .

\1ЪП
Пассе
еЗин
КГ.

к а м е р а  
т и п а  ff

К а м е р а  
т и п а  б

К а м е р а  
т и п а  12 П р и м е ч а н и е

Кол-во Масса
кол-Ес МассаQbVU4.кг. Кол-во

Массо
• И *

18 0 т 8 о Э  9 0 °8 0 С  4 0  ГОСТ 1 7 3 7 5 - 8 3 * ШТ. 1,4 3 4 ,г 3 Ц.г 3 4.2
19 П е р е хо д  К 8 0 *5 0 С  40 ГОСТ 17378-83 ШТ 0.6 г 1 .2 г и г 1 .2
20 П е р е х о З  Э 8 0 *5 0 С  40 Г О С Т П З 78-83 ШТ 0,6 1 0 .6 1 0 ,6 1 0,6

21 М У ф т а  к о р о т к а я  15СТ Г0СТ8966-75 ШТ 0,06! 7 0,385 7 0.385 7 0,38 S

гг К о н т р г а й к а  15 Г 0 С Т 8 9 6 8 -7 5 Ш Т 0,036 10 О.Ъб 10 0,36 10 0,36

23 У г о л ь н и к  15 ГОСТ 8 9 4 6  - 7 5 * Ш Т 0,091 2 0,19 г 0 .19 2 0 .19

гч М У Ф т а  к о р о т к а я  50ст Г0СТ8966-75 Ш Т 0,347 г О .694 г 0.694 г 0.694

25 К о н т р г а й к а  50 ГОСТ 8 9 6 8 -75 ШТ 0,174 2 0,348 г 0.348 2 0,348

26 У г о л о к  Я 5 0 * 5 0 * 5 ГО С Т  8 5 0 9 -7 2 * м 3 ,77 0 .7 г.бч 0 ,7 г.б4 0 ,7 г.бч
2 7 У г о л о к  Б 7 $ * 7 Б * 8  Г О С Т 8 5 0 9 -7 2 * м 9,02 2 1в 2 18 г 18
28 Л и с т  Е - П Н - 5 ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4 * м* 39,35 0 ,4 5 17,6 6 0 ,4 5 17,6 6 0 ,4 5 17,66

29 П о л о с а  4 * 3 0 Г О С Т  1 0 3 - 7 6 * м 0.94 6 ' s,64 6 5,64 6 5,64

30 Паронит 2 Г О С Т  4 8 1 - 8 0 * мг 4 0 ,15 0.6 0 ,15 0 ,6 0 ,15 0 .6
м Б о л т  М Д 2 *5 0 ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 * ШТ 0.061 8 0,488 в О.Ч88 в 0,488
зг б о л т  М  16 x 7 0 Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 * Ш Т 0,145 16 г.зг 16 2 ,3 2 16 г.зг
33 Р а й к а  М 3 ГО С Т  5 9 1 5 - 7 0 * Ш Т 0,005 4 о,ог 4 0 ,0 2 4 0 ,0 2

з4 Р а й к а  М 10 ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 * ШТ 0,011 4 0,044 4 0,044 4 0,044
35 Г а й к а  М 1 2 ГОС Т S 9 1 S - 7 0 * ШТ 0,015 8 0 .1 2 8 0 ,1 2 8 0 ,1 2
36 Гайка М16 Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 * ШТ 0,035 16 0 ,5 3 16 0 ,5 3 16 0 .S 3
3? Труба 2S*3,2 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * м г,39 31 74.1 31 7 4 .1 31 7 4 .1

38 М у ф т а  25И5 ГОСТ 8 9 5 7 - 7 5 * ШТ 0.147 г Q.294 г 0.294 г 0.294
39;! П о л о с а  5 x 7 0 ГОСТ 1 0 3 - 7 6 * м 2,75 г ,  s 6 ,8 8 г,5 6,88 2,5 6,88

# f f g  .Htt>pos/t

Т П  Щ-/9-£>5. 87 Т ТНач.от<1. цдрН _ *!£Ру к ЯУг СекоБина Камевы периоэичвасогоаеостбия ; .тепловой
Uh* . шеБченко fHV.Прибяган \

К а .м у > а _ т и п а
_____г .  ш-.дг

СТоЭиЯ Л и с т Л и с т о в

? i 7

М о н т а з |с н с19
с п е ц и ф и к а ц и я

Гнпросшронмаш 
г . М о с к в аииЫ N*



3 1

L Li h ^3 is Li /б Li и
блок. Сканер 

пипа П n i o 31SQ 330 320 1900 S60Q гооо ггоо 1590
блок Сканер 

типа Щ 1240 *1280 330 3S0 1900 9600 ггоо гооо 2190

блок 2* капер 
пипа ff S540 3120 330 550 9200 5500 £200 ггоо 1S90

1
%

Примечания
1. Монтажная спецификация - лист zo
2. Аксонометрическая схеме -  лист <33. Нзед I - лист
Ь. 8 з е л  П .  р а з р е з  Д - Д . е е ч е и и я  -  л и с т  a s

$ .9 з е л  М  -  А и с т  гь
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----J— ПаропроБой Р-2-г2,5ати
ЬоЗопроБоЭ о- . Трубопровод перфорированным ®КонЗенсатопроВоВ

Й
tx
ъ

Клапан регулирующий 
дайВиэ̂ ка
Вентиль запорный муфтоВыи

о КонЗенсатоотБоЗчик

У к л о н  L = 0,00*5 

Перехоб й и а м е т р а  
П р и то ч н ы й  БоВ яньи з а т Б о р  

В е н т и л я ц и о н н ы й  Водяной
з а т в о р

j
1
i
)
1

•1

1
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На и м е н  о в а  н  и  е Е а .

изм.
Месса
един.

КГ.

Влок2*камвр 
типа П

блок Е - камер 
типа Щ

блок 2й камер 
типа !? Примечание

Кол«во МаесаОЬШ.кг? Кол-во масса оЪ и \ . Кол-во Массао5ш>.КГ.
t Приточный Водяной затвор UIIQ 68 2 136 г 136 г 13С Альбом 

293411.000
2

вентиляционный водяной затвор 
типа I Ш№ 125 2 2SO г 250 г 250 ЛЛЬбом *1* 

г39Ч/2 .0 0 0

3 илитон КПП исполнение 2 шт 4,05 2 8,1 г 8,1 г 6,1 АльбомН.Б55.ЕТ.ООО

к

"клапан регулирующее! 
25ч9Ч0ЙЖ с электрическим (им Д О 2 5*1.0 2 54,0 г 54,0исполнительным мекониЗКОН 

A3 2S Ps16

5
клапан регулирующие*
25ч940 нж с электрическим 43,3 г 8 6 ,6 г 86,6 г 86,6исполнительном Механизмом 

A4SO Рч 16
шт

6
ЗадвиЖка с выдвижным

Ш т 29 2 58 г 58 г 58“шпинделем фланцевая ЗОчббо 
Ai80 РчЮ

7
Ьентиль запарный муфтовый .. ISKHUnA'jAS РЧ16 turn о л 9 6,3 9 6.3 9 6.3

г КонаенсатоотвоачиК термодина­мический 45 ч 12.нж ру16 turn 0.9 1 0.9 1 0.9 1 0.9
3 0п°Ра Ж . Н Шт. 1.09 1 1,09 1 1.09 1 1.09 “АльбомHC64ET.QOO
10 Xomm H.6S7 ЕГ-0*1 шт 0.19 «1 0,16 <i 0,76 к 0,75 H5S1IT"
11

х
13

“Ачасрр агма Уроссе ль на я  ̂
лист б-ПН-3 ГО С Т  t9904-74* Шт 0,39 2 0.72 г 0.18 г 0,18
Труба 89*3,5 ГОСТ 8732-78* М 7,32 13,5 93,6 т 103.5 П,5 99.6
Триба Л5*г.8 гоетзгбг-75Г М 1.28 65 83,2 63 88,5 68 87

и Трчбок so*3,s гостшг-75* М т 52 253,8 54 263,5 58 283

- Фланец 2 S-1Q гост Ша-го* шт 0.89 к 3,56 к 3,56 к 5,56
16 Фланец S0 -1 0  гост «8«-8о* шт 1.26 k 9.01 к 9.01 ч 9.04
11 Фланец 80-10 гост « 821-80* turn 3,61 к 14,66 к 14,68 к 14,»

BJ
з

Примечание
1. Обилии в и б  блоков камер -  л и с т  18
е . Т е х н о м о н т а э К н а я  веЗомост н а  и з о л я ц и ю  т р у б о п р о в о д о в - л и с т  5 3 . 

з Г - с м .  ТП *109-28-^0.

HN
Н а и м е  н о в а н и е

Ед. М«с«Блок 2-камер
типа Я.

5лок2-комертипа ш
Влок̂ каж) 
типа 5 Прим ечание

поз. изм. един,
КГ. Кол-во Масса

обш ,.
КГ.

Кол-воМассаобил,.
КГ.

Кол-вомассаобш,.
КГ.

18 О т Е о Э  90”  8 0 С Ч 0  Г О С Т  1 7 3 7 5 - 8 3 * шт. 1,4 5 7,0 5 7.0 5 7.0

19 П е р е к о З  K 8 0 * S 0 C 4 0 r o a m 7 8 - 8 3 шт 0 ,6 4 г . н 4 2,4 4 2,4

20 Переход 3 8 0 K 5 0 C 4 0  ГО С Т  1 7 3 7 8 -  8 3 шт Q.6 г 1 , 2 2 1 ,2 2 1 .2

21 М ч с р т а  к о р о т к а я  15 с т ГОСТ 8966*75 шт Q.QS5 13 0 .7 1  S 13 0,715 13 0,71$

22 К о н т р г а й к а  1 5  Г О С Т  8 9 6 8 - 7 5 шт 0,036 г о 0 ,7 2 2 0 0,72 2 0 0,72
23 У г о л ь н и к  15  г о с т  8 9 4 6 - 7 5 * шт 0,09$ 4 0,38 к 0,38 Ч 0 ,3 8

2 *| М у ф т а  к о р о т к а я  50ст.ГосТ8966-75 шт 0,341 ч 1,388 к 1 ,3 8 8 М 1 .3 8 8

2S контр гай ка 50 ГОСТ <968-76 шт 0,114 4 0.696 4 0,696 4 0,696

26 У г о л о к  Б  5 0 * 5 0 * 5  Г О С Т  8 5 0 9 - 7 2 * Г1 3,11 1.4 5,28 1,4 5,28 1.4 5,28

2 1 У г о л о к  Б  15*76*8 ГОСТ 8509-72* М 9,02 3,5 31.5 3,5 31,5 3,5 31,5
28 Лист Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74* м г 39,25 0,9 35,3 0,9 35,3 0,9 ,5,3
29 Полоса 1**30 ГОСТ 103-76* м 0,94 12 11,3 12 11.3 12 11,3
30 Поранит 2 ГОСТ 481-80* м3 4 0.3 1,2 0,3 1,2 0 ,3 1,2
31 Б о л т  тг*  50 ГОСТ 7198-70* шт 0,061 16 0,976 16 0,696 16 0,696
32 Б о л т  М16*70 ГОСТ7198-10* шт 0,14$ 32 4,64 32 4,64 32 4.64

33 Гайка М8 ГОСТ 591S-70* шт 0,005 8 0,04 8 о.оЦ 8 0 ,0 4

3^ Гайка НЮ ГОСТ 5915-10* шт 0,011 8 0.088 8 0.088 8 0,088
35 Г а й к а  М 1 2  ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 * шт 0,01$ 16 0,24 16 0.24 16 0т2Ч
36 Гайко М16 ГОСТ 5915-70* Ш т 0,033 т>2 1,06 32 1,06 32 1,06
31 Т р ч б а  Ш*4 Г О С Т 8 7 3 2 - 7 8 * М 12,73 3 38,2 3,5 4 4 ,6 3 з8,г
38 П е р е х о Э  k«S*80c32 г о с т  1 7 3 1 8 -8 5 шт 1.3 1 1,3 1 1,3 1 1 ,3

39 Опора too *133 шт 1,49 1 1.49 1 1,49 1 1,49
Ал ьбан х Т *  

И . 667 П  .000

4о Т р и б а  2S*3,2 ГОСТ 3282-75* М г ,39 62 148,2 6 2 1 4 8 ,2 62 ш ,  г

М Мчсрта 2SMS ГОСТШ7-75* шт 0,141 к 0,588 к 0,588 4 0,588

К П о л о с а  5 * 7 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6 * М 2,15 6 13,75 S 13,76 6 1 ^ 7 6

ИН&.̂ ЮООф

Т П  Ш  4 9 -0 5 . < 5 7  Т ТНач.отЭ.ftx.ip. СсКабииа Ж комары периодического оейtmкия для теплоКой оораоотки железобетонных изделий.С Лаоиант «, экранной иголяаиай).Uh*. ШевченкоПрикязан
Е л о к  2 ^ к а м е р  

т и п а  Е;l;iv
Ст«3ияЛиещ ЛиетоБ

Р 2 0

М о н т а ж н а я
с п е ц и ф и к а ц и я

ГМПРОСТРО*1маш
лГиГнО г. М о с к в а



С б ^ о с  к о н В е н с а т д  6 K c o m u S a n u t t  
ОСЬ m p^bbt $ 1 0 5 *4  мм. ф  0,420 £

5 г

ь - ь

— ■Lb  ^ = _ - T j r _ - _ ^ r _ - i L ' '

П р и м е ч а н и я
t .  Монтажная спецификация 
2.Яксоноиетрическая схема 
ЗУзел I - лист 2Л
4 .Ч з е л  I ,  р а з р е з Д - Д , се че н и я
5 .Ч з е А ( 5  -  л и с т  и

■ л и с т  1 3  
А и с т

А и с т 15

А-А
. 3 . 0 0 0

4
____i

FF ■ N --- ■ 
1 ! ""'"х dsIS ! X 1 1

}___ 32
|i 2.20О
! Ф

)--i -Т 1 _ -  .. - - ......Т  /  . -_____________ \j///|_____________и£ = Г ^

дГИ T o B o n p o l o B

L 1 \ I t / 3 л L $ 1 с L i
- А л — . А з - L l O

блоцЗ̂ адмер 
шипа ц «40 31S0 330 зю 7900 1ZS00 2200 гоо* iESO 3320 isto

6 аоц Сканер 
типа Щ «40 42SO 330 ЯО 7900 14200 ггоо 2000 21чо <1220 2160

ВАОкЗ^ е̂мер 
типа (F 1540 3130 330 380 3200 1Z800 агоо ггоо 183D 332U 19Ю

RlWUlf.

npublQH

И н1.Н*

Рзк.г».
Пн»,

Готлиб
1 И » П ~
СгкбВино
шеЕченко

ЦНдМ tooosli
ТП т - 19-05.81 т т

камеры периодическом fleCicUujl теплота обработки 
ш п о о П о н н и х  ю о т и .( ь«р1яхт с экранной топящей

Е л о к  5г к а п е р  типа И; IS; W
Общим 6иЗ

С т о Э и а |  А и с т  l A u e m o i

и
ммаш
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1 о т в е р с т и и  ш а го м  W m h  
ф Ц м м .

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

ПаропроБоЗ Р~2т2;5ати 
ЬоВопроБоЭ
ТрзбопроБоЭ перфорированный 
КонВенсатопробоЭ 
Клапан регулирующий 
ЗайБиз^ка
В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о Б ы и  

К о н З е н с а т о о т Б о З ч и к  

У к л о н  1 = 0 ,0 0 3  
П е р е х о Э  Э и а н е т р а  

П р и т о ч н ы й  Б о В я н о и  з а т Б о р  

В е н т и л я ц и о н н ы й  Б о З я н о и  з а т Б о р  

О п о р а  п о З Б и т н а я

Магистральный паропроБоЗ

Сброс к о н д е н с а та  Б к о к е р а  d 3,1.5_

Примечание
Обилий Био блока 3**катр -  лист 2Л- 

йрибязан:

Ж ?

[Ы.отЗ.
PSK.tp.

Ж ё Т  ,СехаБича
тзбчеикд желегоругоикых изделий. (Защонт е акрдкнаи

и я в .и : toeas/i

ТП Ш - 19-05.67 ТТ

Й л о к  54  кам ер 
ш ипа Д . in ; IV

когл йецст&и» тЬодой .вЬ иЫ к ч ,  .
и го л а ц и е и ).

А к с о н о м е тр и ч е ск ая
с х е м а

Стадия
г г

Диетой

Гипростромпаш 
г . Москва
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Дм
&а

мТ

АН
№ .

Наине н о б  а н и е Ей .
U5M.

Масса
ейин.
кг.

БлокЗ̂ каме? 
типа П Елок £комер типа Щ Елок̂ каме? 

типа W Примечание
Кол-ВоМессеобщ.КГ. Кол4о Массеоощ.КГ. Кол-Со Масса

1 П р и т о ч н ы й  В о д я но й  г а т В о р шт 68 3 204 3 204 3 20 Ч Ллььом х г *  
2934/1 . 0 0 0

2 В е н т и л я ц и о н н ы й  водяной 
з а т в о р  т и п а  I UIT 125 3 37S 3 375 3 3TS ЛлЬЬОМ 5̂1

гээч/г.ооо
3 Щиток кип, исполнение г щт 0,05 3 12,15 3 18,16 3 12,15 ЛльЬом х/* 

Н656£Г.0(ЛШ.0М

<t
клапан регулирующий 
25ч 940 нзк. с электрическим 
исполнительным механизмом ДугS Ру 16 шт гго 3 81.0 3 81,0 3 81.0

1

5
клапан регулирующий 2$Ч9Ч0 ют с Электрическим исполнительным механизмом Дч 50 Ру16 WT 43,3 3 ¥9,9 3 129,9 3 129.9

6 3aBSu>tekQ с ВыЗВи̂ ным 
шпинЗелем. фланцеВая 30ч ббр Дз’вб Ру 10 г щт 29 3 В? 3 87 3 87

7 вентиль запорный мз®то15ый 15кч 18п Ali1S Рз1Б шт о,7 12 8,4 12 l! L 12 8,4
г кыдденсатоотВодчик термодина­мический Чьч 12мж. Дч15Ря16 шт 0,9 1 0.9 1 J i L 1 0.9
9 Опора юо*4Б.Б...89 шт 1.09 1 1,09 1 1,09 1 1,09 ЛлбЬом х»-«-

н ш е т . о о о

10 Х о м у т  H 6 S 7 E T - 0 7 шт 0,19 6 1,14 8 1.14 6 1,19 "ЛАЬвбм *5-*»—
HGS4ET

и
^Диафрагма дроссельная 
лист 8 - П Н - З  Г О С Т  19Э04»*Нг* шт 0,39 3 W 3 1.17 3 1.17

12 Т р у б я  8 8 * 5 ,5  Г О С Т 8 7 5 2 - 7 8 * м 1.58 18,5 136,6 19 1Н0,2 18,5 136,5
13 Г р у б о  1 5 *2 ,8  ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 * м 1.28 105 1J4.S 115 1Н7.2 110 140,8
Ik Т р у б а  50*3,5 ГОСТ3 2 6 2 - 7 5 * м 4,88 1 ? 380,7 81 39S,3 87 « 4 ,6

15 О л о н е ц  2 5 - 1 0  ГОСТ 12 8 2 0 -8 0 * шт 0,89 G 5,34 6 S.34 6 5,3 V
I S Ф л а н е ц  5 0 -10  ГОСТ 12 8 2 1-8 0 * идт г . г б 6 13,56 6 13,55 В 13,S6
17 1 Ф л а н е ц  8 0 - t o  ГОСТ 1 2 8 2 1 -8 0 * ш т 3,67 G 22,02 € 22,02 € 22,ог

П римеча ние

I.Обилий Бид блоков камер -  лист 55
г.Техномонтсикная ведомость на изоляции трубопроводов -  
3? -  см. ТП 409-28-140.

лист

м н И a и мен оВа'ние 1 1 Мяса
един.

блок £  камер 
1 типа]!

Блок Сканер 
типа ЯГ

блок 2 
тип<

Сканерi
Примечаниепог. U3T1. кг. Кол-Во tiaccQ

°^-
кол-8аМассеобщ.КГ.

Кол-ВеTV.?КГ
18 ОтЬоЭ 90° 80С kQ ГОСТ 17375-83* ШТ 1.4 7 9,8 7 9,8 7 V
19 Переход К80*50с40 ГОСТ 17378*83 ШТ 0.6 6 3,6 6 3,6 6 3.6
20 ПертЭ 380*50 0 40 Г0СТ17378-83 ШТ 0.6 3 1.8 3 1.8 3 1.8
21 МУфта Короткая 15етГ0СТ8966-75 ШТ 0,055 18 0,99 18 0,99 18 0,99
22 Контргайка 15 Г0СТ8968-75 ШТ 0,036 2Е 1.008 28 1,008 28 1.0О8
23 Угольник 15 ГОСТ 8946-75* ШГ0,095 6 0,57 6 0.57 8 0,57
24 Мчфта короткая 50 ст. ГОСТ 8966-7 5 ШТ 0,347 6 2,182 5 2,182 6 2,102
25 К о н т р г а й к а  50 гост SS68-7S UIT 0,174 6 1,144 В 1,144 5 1,144
26 Уголок 650*50*5 Г0СТ8509-72* ШТ 3,77 2,1 7,92 2,1 7,92 2,1 7,92
27 Чгллок Б75*75*8 ГОСТ 8509-72* м 9,02 A L 49,6 5,5 49,6 5,5 49,6
28 Лист Е-ПН-S ГОСТ 19903-74* мг 39,75 135 53 1.35 53 1.3S 53
29 Полоса k*3Q гост 103-76* м 0.94 18 J6.9 18 16.9 18 16,9
30 Паронит 2 гост 481-80* мг 4 ОМ 1.8 0.4S 1.8 0,4 Б 1,8
31 болт М 12*50 ГОСТ 7798-70* ШГ0,061 24 1.464 24 1,461 24 1,454
за Болт М16*70 ГОСТ 7798-70* ШТQ,14 S 48 6.97 48 5,97 98 6,97
33 Г а й к а  М8 ГОСТ 5916-70* ШТ 0,005 12 0.06 12 0,06 12 0.06
34 Гайка М10 rocTS91S-70* ШТ 0,011 12 0.138 12 0,132 12 0.132
3S Г а й к а  М12 ГОСТ 5915-70* ШТ 0,015 24 _?,36 24 0.36 24 0.36
36 Г а й к а  М16 ГОСТ 5915-70* ШТ 3,033 48 1,58 48 1.58 48 1.S8
37 Т р У б а  133**1 ГОСТ 8732-78*' м 11,73 7 89,1 8 101,9 7 89,1
38 ПерйкоЭ К125*80С32 Г0СТП378-83 идт 1.3 1 1,3 1 1.3 1 1.3
У ОПП-2 Опора 100x133 шт 1.1)9 г 2,98 г 2,98 2 2,98

тлггя»-'
непгт.ооо

НО Т р у б а  25*3,2 гост 3262-75* м 2,39 93 г г г .ъ 93 222,3 93 272,3
41 Муфта 2S*1S ГОСТ 8957-75* ШТ 0,117 6 0,441 в 0.441 б 0.ЧЧ1
42 П о л о с а  S*70 ГОСТ 103-7 6*" М 2;is 7.5 20, 6 7.5 20,6 7.S 20,8

Кдч.отЭ,

Пр^язанГ

Ш Ж

Рук.гр.
Л » &

С скрина
Шевченко$

If не. №  ю о о ф

щ Щ —

Т П  Ш - 19-05.В"/ Т Т
Камевы периодического действия тбплоКбй 

л ра » 0тКи железобетонных изйелий..»_ ( Ьприднщ е ак&амнвй изоляцией,и
Б л о х З - к э д е р  

т и п а  П ; ц | ; | у
М о н т а ж н а я  

с п е ц и ф и к а ц и я

СтайюЛист ЛцстоЕ

г ъ
Г и п р о с т р о м м а ш

МоскВа
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( Для о З к о й  к а м е р ы  т и п а  I . . . 1 ? )  
'  м г . г о

, 2.200

Нагий^слЬныи (

\ i i i s
Магистральный nqpot>poEog 

dqlS

А - А
м 1 : 20

г.гоо

0.000

Плитм tSO<tSO* S
^пристр&м тЪ  
к. стене комары

I
( Ш  к о к а  к-  к а м е р  r a u n a l ) ' п 1-.г» _

п

* I(Для блока 2* камер типа X...fpJ
М 1'-20

(Для б л ока 3*к а м е р  т и п а  Г . . . $ )  
м1-.го

. л ____________ г.го о

В - Б
м.г-го

2. го о
. . . X  плйчаЗки J r
оЬслз^&аниЯ к-5* —

2 , го о

0.000

Примечания
1 . О б щ и е  Ь и З ы  к а м е р ы  и б л о к о Е  к а м е р  т и п а !  - л и с т ы  8 . 9 . И . 1 5  

к а м е р ы  и б л о к о в  к а м е р  т и п а  J j i l j l J - л и с т ы  1 6 ,  1 8 , a i .

2 .  М о н т а ж н ы е  с п е ц и ф и к а ц и и  к а м е р ы  и б л о к о в  к а м е р

т и п а  I -  л и с т  18 *, к а м е р ы  и  б л о к о в  к а м е р  т и п а
П ; Ш ; Ц - л и с т ы  1 7 .  2 > о ,2 ъ .

СЯмЕияв
ше&чснко

Htib Mi tOOOS/i

Шщ-
~Ят Т П  № -1 3 -0 5 .6 1  Т Т

Камеры периоЙичееюфаейстЕия тепловой оЬроЬотки 
/̂№У>ьетон̂ ныкцзаеАци.(Бариднт с экранной изоляцией)
К а м е р а  и блоки к а м е р  
ш ипа 1 ) Ц ;  и щ у _________

СтаВиЯ

У з е л !

Лист Лчето?

%к
Гипростроппаш

х. Mottcfa
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А - А
MV. 50

2J!00

Й

П л а н
И V№0

Мд^истпролЬнЬш ПорОпроЕоЭ

П р и м е ч а н и я

1 .  А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  -  л и с т  3 *

2 . Р а з р е з ы  б - В ) В - Ъ .  М о н т а ж н а я
спецификация -лист 28

3 .  У з е л  I ,  р а з р е з  Е - Е ,  с е ч е н и я  - л и с т  зо

I .
$
€

у С Ь р о с  к о н д е н с а т а  S к а н а л и з а ц и ю  
ось тр з б ы  на £ И ,Ч 0 0

Гоякиб
ЦарУБ

Рзк.гр. Секо&инд
Прийзан .  ШеЬченко

ж

1 Ж г

Ш  ТП Ш-19 -05 ,вг!
kerwiжеле

И  не. Ы?  woos/i

тт
:ры периодического ЬеистКия тепловой обработки̂  !ейет6нноаи>8елииХ&рыант с экранной иЗоляццеи.

Блок ^  камер 
т и п о м

СТОЙ чя1Лис1в

Обции Вид
27

Рнпростроммаш
Г .М о е к й ?
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44

М а г и с т р а л ь н ы й
водопровод

Ъода hq Залив Замков d a  15

М а г и с т р а л Ь н ы и
паропровод

Э о т В е р с т и и  т а г о м  *Ю 0 пп.ф ^м м .

П р и м е ч а н и е

О б и л и и  В и З  б л о к а  к а м е р  -  л и с т  <17

5><1
3

>

©

Сброс конденсата в камера с^15 

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  

П а р о п р о в о д  Р * 2 т 2 , 5 а т и  

Ь о д о п р о в о б

Т р з б о п р о В о Э  п е р ф о р и р о в а н н ы й  

К о н д е н с а т о п р о В о Э  

К л а п а н  р е г у л и р у ю щ и й  

ЗадВцэЦка

В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м ч с р т о В ы и  

К о н д е н с а т о  о т в о д ч и к  

У к л о н  i  = 0 ,0 0 3  

П е р е х о З  З и а м е т р а  

П р и т о ч н ы й  Вод яной з а т В о р  

В е н т и л я ц и о н н ы й  В о д я н о й  з а т в о р  

О п о р а  п о й В и з к н а Я
HHSffWPÔI
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Ш

и з о л я ц и я  т р у б о п р о в о д а  п у х ш н у р о м

Л е н т а  п р о р е з и н е н н а я  
изоляционная

Я-Й

П ер е д н и й

I Кольцо
П р о Ео л о к ц

изоляция т^й о п р о б о Э а  пом ци л и нй рам и

Jt
SOO

Ленто, прорезиненная изоляционная
J E C S Z f l E ? r  „  L  \

^  1 ! L , r / " T f e j R r F  r=r= n i  ~^Ч
\П.Е>яэ1скя Пергамин \  С текло пластик 

I  I Ленто стольная 
/Пол^цилинЗры полые ницор<иь&дтнЬ1е

/ П е р г а м и н

Изоляция фасонных 
частей трчбопроВоЭа

П р я ж к а Заготовка пряАски
Линия гибд_

Пергамин

Л и ни я н а д р е з а

Стеклопластик

П р и м е ч а н и я  •.

1 .  П у х и л н у р  у к л а д ы в а е т с я  Б  один или н е с к о л ь к о  сл о ев 

З а г а д а н н о й  т о м ц и н ы  и з о л я ц и и  и з а к р е п л я е т с я  

п р о в о л о ч н ы м и  к о л ь ц а м и  6 н а ч а л е  и к о н ц е  т р у б о ­

п р о в о д а ^  т а к э ( е е  ij ф л а н ц е В ы х  с о е д и н е н и и .

К о н ц ы  о т б е л ь н ы х  и з д е л и и  В о п л е т к а х  с ш и б а ю т с я  

п р о в о л о к о й .

2. П о л у ц и л и н д р ы  и ц и л и н д р ы  м и н е р а л о В а т н ы е  у к л а ­

д ы в а ю т с я  н а  т р у б о п р о в о д ы  Б  о д и н  сл о и  и з а к р е п ­

л я ю т с я  б а н д а ж а м и  и з  с т а л ь н о й  л е н т ы  с п р я д к а м и .

3 .  П о к р ы т и е  с т е к л о п л а с т и к о м  д о л ж н о  о б я з а т е л ь н о  

В ы п о л н я т ь с я  п о  В ы р а В н и В а н н ц е м У  с л о ю  и з  п е р г а м и н а  

Ъ ы р а Б н и В а к н ц и и  с л о и  У К л а З ы В а ю т  н а с у х о  с  

Н а х л е с т к о й  В 5 0 м м . п о  п р о д о л ь н ы м  и  п о п е р е ч н ы м  

ш В а м  и з а к р е п л я ю т  ч е р е з  5 0 0 м м  и з о л я ц и о н н о й  

л е н т о й ,  идВы  с т е к л о п л а с т и к а ,  п р о к л е и в а ю т ,  

л а к о м  X b - n S l » .

А . В  т а б л и ц е  ц и е р р ы  н а д  ч е р т о й  д а н ы  З л я  и з о л я ц и и  
п у х ш н у р о м  и з  м и н е р а л ь н о й  В а т ы  В о п л е т к е  х / б  

п р я ж е й  ( Т У  36-1695-7 з); п о д  ч е р т о й  - д л я  и з о л я ц и и  

п о л у ц и л и н д р а м и  и з  м и н е р а л ь н о й  В а т ы  н а  с и н т е ­

т и ч е с к о м  е б я з у к н ц е п  ( г о с т  г з г о 8 - 8 з )

5 . Т а б л и ц а  о б ъ е м о в  и з о л я ц и и  п р и в е д е н а  н а  

л и с т е  З Ъ .

инв. г/; moth
Ш  ТП W-19-05.67 т т

б^ГгГ^ гр/Лина' J&Z7 Каперы периодического ОейстБие тепю&оо ©Бработки.I ~-|тцоЬетонкыхцгВедий.Сба̂онт салранноц ©золящей̂
MweTttlT
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3,000

План
Сброс конЗбНсато 6 канплизачиуо 
ось трчбы <$>108*4 не <F-b,G80

8 отверстии с щагом АоОмн.ФЧни

I  Н а  з ал ив з а м к о в  о!ч 15
|  Ф89- 3.5

Условные обогначения
___^ ____  П а р о п р о в о З  Р - 2 т 2 , 5  а т и

_________ Ъ о В о п р о в о В

__________ Т р ^ б о п р о б о В  п е р в р о р и р о Б а н к Ь ш

__________ К о н В о н с а т о п р о Е о З
<3 К л а п а н  р е г у л и р у ю щ и й

З а З Б и э К к а

Ь е н т и л Ь  з а п о р н ы й  м ч с р т о Е ы й  
к о н й е н с а т о о г о Е о З ч и к  

_  У к л о н  I  •  0*003
< П е р е х о З  Й и а м е т р а

§
 В е н т и л я ц и о н н ы й  Е о З я н о й  З о т Е о р

П р и т о ч н ы й  Б о З я н о ч  з а т Е о р  

X  О п о р а  п о З Ь и з к н а Я

Магистральный 
БоЗопровоЭ

От магкстрального 
паропровоВа

I—  Та
Т ОтъерсТие 6лЯ стока кОнЗенеата
i  л  4 *  м м .

М 1 * 2 0  / » ■
-А----------- г п — И /Магистральный ЬоЗопровой

3 - 8
П р и м е ч а н и я

1 Монтажная спецификация -  лист <7
г .У з е л  В ,  р а з р е з Д - Д ,  с е ч е н и я  - л и о т  as

IC B p o c  и о н З е н с а т а  Е  к а п е р с

1X1
I
©

29 М 1М0

Т £ Г Т ' Т 1-М 0

п - ь к

З.Узел ш

Pa.UKCJ
НОТ tW8

tipu вязам

m rw

M l*

fpm»u6SM_
COKqSuHg

- л и с т  2.6

ИНв. Н  1РР05/1

M f r J * - *  т п  m-\9-o$.8i т т
Камеры периодического ЭеистБийтеплоБоиобработки,. железобетонных игоши.( Вариант с экранной изомщиеи.)

и м м а OL. гг. *— » -  * • - — jAuemoSл KomePbi т и п а  {й р 
Вариант с меланигироОаннын зчкрыьанием KpblUllctl при 
поноиш гиорои.илцноро

СТабUЯ

О б и л и й  Б и В .
Лкеонопетрическоя схема

ък
Гипростроммаш 

Г. Москва
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В ь д о м в о т ь  РАБОЧИХ чертежей  основного комплекта марки А Т Х

А и с т Н а и м е н о в а н и е . П р и м е ч а н и е

\ О б щ и е  д а н н ы е

г П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

ъ С х е м а  а в т о м а т и з а ц и и

О к е м а  п р и н ц и п и а л ь н а я  э л е к т р и ч е с к а я

( н а ч а л о )

5 О к е м а  п р и н ц и п и а л ь н а я  э л е к т р и ч е с к а я

(  О К О Н Ч  А Н  н е )

6 О к е м а  с о е д и н е н и й  в н е ш н и х  п р о в о д о к

[ н а ч а л о )

7 О к е м а  с о е д и н е н и й  в н е ш н и х  п р о в о д о к

( о к о н ч а н и е ) w

а П л а н  р а с п о л о ж е н и я  о б о р у д о в а н и я

Ж у р н а л  п р о в о д о к

в П А А  Н Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я

1 0 Ж у р н а л  п р о в о д о к

4 8

В е д о м о о т »  п р и л а г а е м ы х  д о к о м е н т о в

О б о э н а ч е  Н Н Е Н а и м е н о в а н  и  е Пр и м е ч а н и е

П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

А Т Х .  0 0 1 С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я

А Т Х .  0 0 2 . С п е ц и ф и к а ц и я  щ и т о в

^ 1

I

т е .  № /O O O ff/j

*“  Т и п о в о й  П Р О Е К Т  Р А З Р А Б О Т А Н  В С О О Т В Е Т С Т В И И  О 

Д Е Й С Т В У Ю Щ И М И  Н О Р М А М И  Н П Р А В И Л А М И  И П Р Е Д У С ­

М А Т Р И В А Е Т  М Е Р О П Р И Я Т И Я  ,  О Б Е О П Ь Ч И В А И П Ц М С  В З РЫ В ­

Н У Ю ,  В З Р Ы В О П О Ж А Р Н У Ю  И  П О П А Р Н У Ю  Б Е З О П Д О -  

г  П О Р Т О  В Р И  Э К С П Л У А Т А Ц И И  З Д А Н И Я .

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  я р о е к т а 'у ^  М . А . Г о ш д

П р и  й я ь а н

Т Т Й П Г *

Т П  4 0 9 - / 9 - 0 f . 8 7  А Т ХГН.ННМ.0Р ГОТЛИ6
И Л Ч .О Т А - К55ШйИ«КНН
Г М П Е Ц . п о т е к  и  н Kf t Mt P W ПЕРИОДИМЛСКОГО ДТНСТвМЛ д а й  Т 1 П А 0 6 0 Й
Р э к . г р - Ри о д н н а >

v o r n ^ v i  л н  ж е . | \ * э и о с . | « П 9 1 Р 1 А
( В а р и а н т  с  э к р а н н о й  и м

H O A t A ]
A A U H t f У
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Ч E 6 К 6 Г О ПРОЦЕСС А.
ИтФОРМОВАЧН О Е ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЕ МЗД ЕЛ И Е Б МЕСТЕ, 

е ФОНА ОН I  ПйЦА ФОРМОВКИ КРАНОМ ПЕРЕНОСИТСЯ В КАМЕ­

РА. По ЗАПОЛНЕНИИ КАМЕРЫ ИЗДЕЛИЯМИ КАМЕРА ЗДК РМВА- 
ЕТСЯ КРЫШКОЙ, И ВКЛЮЧАЕТСЯ РЕГУЛЯТОР ТЕМПЕР АТУ РЫ 
ТЕП АО ВОЙ ОБРАБОТКИ ho ЗАДАННОЙ ПРОГРАММЕ.

Тепловая обработка изделии производится насы­
щенным в о д я н ы м  паром, поступающим 6 камеру

ЧЕРЕЗ РЕГУЛ И Р У НИЦ НИ КЛАПАН С МОТОРНЫМ НСПОДНИТЕЛЬ* 
НЫМ МЕХАНИЗМОМ „ W m ПЕРФОРИРОВАННЫЕ ТРУБЫ, УЛОЖЕН HWE 
В КАМЕРЕ ПО ЕЕ ПЕРИМЕТРУ. АлЯ ИСКЛЮЧЕНИЯ ПРОРЫВА ПАРА 
ИЗ КАМЕРЫ В ЦЕХ ПРИ ПОДЪЕМЕ ТЕМПЕРАТУРЫ И ИЗОТЕРМИЧЕСКОЙ 
ВЫДЕРЖКЕ КАМЕРА ФВОРУДОВАНА ПРИТОЧНЫМ И ВЕНТИЛЯЦИ­
ОННЫМ ЭЖЕКТОРНЫМИ ВОДЯНЫМИ ЗАТВОРАМИ, А ПО ПЕ­
РИМЕТРУ ПРНМЫКАННЯ КРЫШКИ ВОДЯНЫМ ЗАМКОМ.
Алд УДАЛЕНИЯ ОСТАТКОВ ПАРА ИЗ КАМЕРЫ И ОХ­
ЛАЖДЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ ПОСЛЕ ИЗОТЕРМИЧЕСКОЙ выдержки 
КАМЕРЫ ОБОРУДОВАНЫ ВЫТЯЖНЫМ ВЕНТИЛЯТОРОМ.

Кр а т к о е  описание  основных технологи­
ч е с к и х  РЕШЕНИЙ RO АВТОМАТИЗАЦИИ

&ЛЯ РЕГУЛИРООАНн я ПРОДБССД ТЕПЛОВОМ ОБРАБОТКИ ЖЕЛЕЗ|- 
ВЕТОНКЫХ ИЗДЕЛИЙ В КАМЕРЕ ПО ТЕМПЕРАТУРЕ И ВРЕМЕНИ ПРОЕКТОМ 
ПРЕДУСМОТРЕН БЛОК РЕГУЛИРУЮЩИЙ ПРОГРАММНЫЙ ТИПА РММ. КОН­
ТРОЛЬ ТЕМПЕРАТУРЫ В КАМЕРЕ ПРОИЗВОДИТСЯ АВТОМАТИЧЕСКИМ
самопишущим м о с т о м  типа К С М А .  Датчиками температуры 
ЯВЛЯЮТСЯ ТЕРМО МЕТРЫ СОПРОТИВЛЕНИЯ , устанавливаемые 6 
СПЕЦИАЛЬНОМ ЩИТКЕ, ВСТРОЕННОМ В НИШУ КАМЕРЫ.

Для осуществления ведения ЗАДАННОГО ГРАФИКА из­
готавливается лекало, уотанаоливаемое на механиз­
ме привода программы. Методика построений лекала

ПОДРвВНО ПРИВЕДЕНА В ПАСПОРТЕ РЕГУЛЯТОРА.
Путевой выключатель, встраиваемый в механизм 

ПРИВОДА ПРОГРАММЫ , УСТ АНАВЛИ BA ЕТ ВРЕМЯ ОКОНЧАНИЯ 
ИЗОТЕРМИЧЕСКОЙ ВЫДЕРЖКИ И НАЧАЛА ПРОВЕТРИВАНИЯ КА­
МЕРЫ, ВКЛЮЧАЯ ДВУхПОЗН ЦН О ИНОЕ РЕЛЕ н Ш !

Реле СВОИМИ КОНТАКТАМИ ОТКРЫВАЕТ КЛАПАН ПОДАЧИ 
ПАСА В ЭЖЕКТОР „ И ПОДГОТАВЛИВАЕТ ЦЕПЬ КАТущ-

ки пускателя вентилятора. Выключается реле вре­
мени „ КТ " ,  КОТОРОЕ Б Е З  ВЫДЕРЖКИ ВРЕМЕНИ Р А З М Ы ­

КАЕТ СВОЙ КОНТАКТ В ЦЕПИ РЕЛЕиНЧ', Ч З А М Ы К А Е Т  ЕГО 
ЧЕРЕЗ 60 СЕК. ПОСЛЕ ОТКРЫТИЯ КЛАПАНА ПОДАЧИ ПАРА В

эжекторы. Е с л и  какая- либо камера проветрива­
лась К ЭТОМУ ВРЕМЕНИ , ТО ВЕНТИЛЯТОР ОСТАНОВИТСЯ 
НА 6 0  СЕК. Э т о  ВРЕМЯ НЕОБХОДИМО ДЛЯ ПОЛНОГО ОТКРЫ­
ВАНИЯ ЭЖЕКТОРНОГО ВОДЯНОГО ЗАТВОРА И ИСКЛЮЧЕНИЯ 
УНОСА ВОДЫ ЗА СЧЕТ СКОРОСТНОГО НАПОРА ВОЗДУХА.

После полной отработки программы конечным

ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ РЕГУЛЯТОРА ПЕРЕБРАСЫВАЮТСЯ КОНТАКТЫ 
ДВУХПОЗИЦИОННОГО РЕЛЕ „ Ш "  0 ИСХОДНОЕ СОСТОЯНИЕ, 
ПРИ ЭТОМ*.

З акрывается клапан подачи пара в эжекторы,
ОТКЛЮЧАЕТСЯ ВЕНТИЛЯТОР*,
ЗАГОРАЕТСЯ СИГНАЛ ,. ЦИКЛ ОКОНЧЕН*; 
ОТКЛЮЧАЕТСЯ Привод .ПРОГРАММЫ.

Д л я  ПОСЛЕДУЮЩЕГО ВКЛЮЧЕНИЯ НЕОБХОДИМО ВЕРНУТЬ 
ЛЕКАЛО ПРОГРАММЫ В ИСХОДНОЕ СОСТОЯНИЕ НА Н А Ч А Л О

цикла. Проектом предусмотрены два вида управле­
ния м е х а н и з м а м и :

АВТОМАТИЧЕСКОЕ - ОТ ПРИБОРОВ СО ЩИТА УПРАВЛЕНИЯ; 
МЕСТНОЕ- КЛЮЧАМИ УПРАВЛЕНИЯ, РАЗМЕЩАЕМЫМИ 

РЯДОМ С МЕХАНИЗМАМИ.

Щ, И т ы

Ьеь ПРИБОРЫ АВТОМАТИЧЕСКОГО управления и 
КОНТРОЛЯ ТЕМПЕРАТУРЫ, ОПЕРАТИВНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕН­
НОЙ СИГНАЛИЗАЦИИ , ПЕРЕК АЮЧАТЕЛН ВЫБОРА РЕЖИМА 
РАВОТЫ, РЕЛЕ УСТАНОВЛЕНЫ НА ЩИТЕ УПРАВЛЕ­
НИЯ КSИ. Щи т  РАЗРАБОТАН НА ГРУППУ из ТРЕХ

К А м ЕР.

П р о в о д к и

6се э л е к т р и ч е с к и е , п р о в о д к и  по камерам всех типов
ВЫПОЛНЕНЫ У С Т А Н О В О Ч Н Ы М И  ПРОВОДАМИ, ПРО КЛАДЫВАЕ МЫ -
ми в Стальных тонкостенных трувах и металлорукавад

п о  СТЕНКАМ КАМЕР. ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПРОВОДКИ I НАС­
ТОЯЩЕМ ПРОЕКТЕ РЕШЕНЫ ОТ КЛЕММНЫХ КОРОБОК ДО 

МЕХАНИЗМОВ н ДАТЧИКОВ.. ПРОКЛАДКА СЕТЕЙ ОТ Щ«- 
ТА УПРАВЛЕНИЯ Д° КЛЕММНЫХ КОРОВОК КАМЕР РЕША­
ЕТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ.

ЧкАъАния по п р и в я з к е .

Привязывающая организация при разработке конкрет­
ного ОбЪ КТА О П Р Е Д Е Л Я Е Т  УСЛОВНЫЙ ПРОХОД РЕГУЛИРУЮЩЕГО 
КЛАПАНА В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАСХОДА ПАРА НА ТЕПЛОВУЮ 
ОБРАБОТКУ, ОПРЕДЕЛЯЕТ НЕОБХОДИМОЕ ЧИСЛО ЩИТОВ 
УПРАВЛЕНИЯ н МЕСТО ИХ УСТАНОВКИ,НАМЕЧАЕТ ТРАССУ ПРОКЛАД­
КИ СЕТЕЙ Проводок от ЩИТОВ УПРАВЛЕНИЯ ДО КЛЕММНЫХ КОРО­
ВОК ИА КАМЕРАХ, определяет марку КАБЕЛЕЙ К* |.£ДЙ.Ь,6, 
9м 40г ИХ. ААИНУ Н СПОСОБ ПРОКЛАДКИ, ВЫПОЛНЛЕТ ЧЕРТЕ­
ЖИ ПЛАНОВ РАСПОЛОЖЕНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ С УКАЗА­
НИЕМ НА НЕМ МЕСТОРАСПОЛОЖЕНИЯ ЩИТОВ;
ЗАПОЛНЯЕТ ОПРОСНЫЕ ЛИСТЫ ДЛЯ ЗАКАЗА ДНФМДНОМЕТ- 
РОВ, СООТОВДЯЕТ СПЕЦИФИКАЦИЮ МАТЕРИАЛОВ, В 
ЗАВИСИМОСТИ от ЧИСЛА КАМЕР УТОЧНЯЕТ СПЕЦИФИ­
КАЦИЮ ОБОРУДОВАНИЯ Й ЩИТОВ.

П р м ь я ъ а н

И нь. *1
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5 М ; 5 0 г ц . го
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Автоматические

М естное
Вентилятор

Включен
2  Бз:

П и т а н и е  
130 В . SOra.

Ь  камере КЗ 
цикл окончен

и з м е р и т е л ь ­
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о
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и з  с х е м  д р у г и х  
г р у п п  к а м е р

Зля камер К К 2 иЬ схема аналогична и отличается только 
индексом 6 маркировке цепей и аппаратоВ.

В участках 10...21 схема разработана Оля группы из 
5-камер; схема управления {ентилятором прейуематри&ает 
наличие нескольких групп камер.
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Т П  4 0 9 - 1 9  -  05. 8 1  А Т ХНвч.отЗ! КуВишнскш!
Гл.спец-
*У Ь У Ь .

Потехин
Ы м н Г ш — обработки желчшетонных тЭ«лиа: . (Вариант с экранной иголякиеи).

[Цримзан Ст.вИК. Беликов
Т и п  I . . . V

КГМЩ ГЛШ7П-

п а в_ .
— — Схема принципиальная 

[электрическая (начало)
ГНПРОСТРОММЛШ I

г.Москбв .1Ш З Е Е - — - I '- ■Мм
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4 S A 1 . . . 3 S A 4
ч п  5 5 1  г -  о м

3  
as 
г Г  
ас 
«1 «*
4

Л
ко  И Т А К *  

Т А

Дн С Т А Н ­
Ц И О Н ­

Н О Е

О т к л ю ­
ч е н о

А в т о ­
м а т и ­
ч е с к о е

П О Л О Ж Е Н И Е  Р У К О Я Т К И

- 4 5 е 0 ° +  4 5 °

А П л п л п Л
)

п

7 1 2 X X
0 Ъ 4 X X
т 5 6 X X
(у 7 8 X X

S A M

Ч П  5 М 0 Ч - е ? 4

3
3
St
ас
OI
е»

4

Л

К О Н Т А К ­

Т А

Ру ч н о е От к л ю ­

ч е н о

А В Т О М А ­

Т И Ч Е С ­

КОЕ

П О Л О Ж Е Н И Е  Р У К О Я Т К И

- 45° 0 ° +  45°

А п Л П А П л п

I 1 а X X
й 3 м X X
§ 5 6 X X
IV 7 8 X X

l S A a « . * S A £ j $ A 3 „ . 3 S A S

ЗП5 Ч0 Ч- ф3 4 3

- 5Xггг
OJCJ

4

if
КОНТАК­

ТА

МЕСТНОЕ Отклю-ЧЕНОАвтома­
тичес­
коеоткрытьЗАКРЫТЬ

ПОЛОЖЕНИЕ РУКОЯТКИ
- 9 0 е -П6 ° 0 ° + М5 °

Л П л п А П А (1 А п
I 1 2 X X
1 ъ 4 X X
ш 5 6 X X
jv 7 8 X X

П е р е ч е н ь  
и з  3 *

а п п а р а т у р ы

к а м е р .

РкШ ОАН ЕН АЛА ГРУПОЫ

51

I A T I L M K

№~.т
1М - . Ш

I M I - 1 H L 5

м и .и т .5

П О З И Ц .
О БОЭНА
Ч Е Н И Е

W . . . 3 K 1

«4
КТ

т

1 S A U .

, 3 5 А 1

P S

S F 1

s F a

к м
HMC..3RKJ

I5A2- 35A2

5 А 4

м и *  зим
ш г - з м г

А Н  М И Н О В А Н И Е

Щ и т  .. А  К  S  Н ’
Блок РЕГУ ЛИРУЮЩИЙ ПРОГРАММНЫЙ о ». 400°С гг.  50л-

Р 31м .  Т У 25- 02. 031844-76
Р е л е  п р о м е ж у т о ч н о е  д л у х п о з и ц ч о н м о е

Р П - 9 , ~ 220б ,  50г ц ,  Т У  4В- 5г З , 072-75

Р е л ь  п р о м е ж у т о ч н о е  э л е к т р о м а г н и т н о е

п з - з 7 - г г у з  ~ 22о в 50г ц .

Т У  1 6 - 5  2 3 . 6  2 2  -  8 2
Р е л е  в р е м е н и  п н е в м а т и ч е с к о е .
р в п 72. -  ^ а г , -  о о у м ;  ~ г г о в * ,  50 г и , .

T 9 16- 523 .  472- 791

Т а б л о  с в е т о в о е  Т О М  о л а м п о й

Ц - г г < Ы 0- ,~  220в ) 50 г ц , T 916.535. 424-79

Переключатель универсальным

9П 5312- С 29 Т 916- 524. 074-75. п а а п . к 34

М о с т  С А М О П И Ш У Щ И Й  П Р Е Д Е Л  И З М Е Р Е ­
Н И Я  0 . . .  1 0 0 °  0 j г р . 50 м  | К С М  4 м о д и ф и к а

ц м я  4 2 . 3 6 0 . 8 0 . 2 0 8  T 9  2 5 - 0 5 . 1 2 9 0 - 7 6

К а т у ш к а  п о д г о н о ч н а я ~ К П 4 - 2 . 5

В ы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т и ч е с к и й  А б З м

а и р . * Б Л Л ‘, З т . = Й ; З и р .  T 9 1 6 *  5 2 2 . 1 1 0 - ? 4

В ы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т и ч е с к и й  А б З м

З н р . Н А . Э о т с Н О З н р .  Т У  1 6 -  5 2 2 . 1 1 0 * 7 4
По м е е т 9

П у с к а т е л ь  м а г н и т н ы й  ~  3 8 0 o

Т е р м о п р е о б р а з о в а т е а ь  с о п р о т и в л е н и я  м е д н ы й

UKURK1 - 5 0  .«+2 0 0 ° С. Гр- 5 0  м; £ погр. = 3 2 0 мм -,
Т О М  -  8 8 7 9 .  T 9  2 5 - 0 2 7 9 2 . 2 8 8  ~ 8 0 .

П е р е к л ю ч а т е л ь  у н и в е р с а л ь н ы й  У П 5 4 0 4 - Ф З Ч З
т о ж е ,  9 П  5 4 0 Ц -  0 - 7 1 ,  н а д п и с ь  <1 2 4
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З ю д е д г х п 1 * 2 , 5

М 1 2 5 С Г 1 2 R K K D ' S 0 S ) п ы Ь ( 1 * 1 , 0 ) 8
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