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СОДЕРЖАНИЕ альбома  2
Лист Наименоёание Страница

* г 3
Чертежи марли ТЧ

74-1 Общие данные 2Л

гу. г План на о т  мет се 3.900 , Монтажная специерикащ аз

74-3 План на отметке - 1.0 0 0 . Раьрезы 6-6; В-В) Г -Г а9

гу -У Разрезы Д-4-, Б -Е 50

Гу. 5
hkcoHo метрическаясхема. Условные обозначения. В злы 
регулирование подачи поре У/; Р2 31

ГУ-5 Редукционная установка Ы

ГУ-7 Вентиляционная установка П1 55

ГУ-5 Вентиляционная установка М2 54

ГЧ-9 короб бозда ко заборный 55

тч-ю короба AS/; мэ 2 56

ТЧ-11 короба к$3) t/stf, At 5. Дисрсрузоры ps /; pis2 51

ТЧ-12 Щиток для датчиков температуры. Хамут. 36

74-13 Теса монтаусная Ведомость на изоляционные работы 39

Чертежи марки Эм

9М-1 Общие данные чо

ЭМ-2 План расположения электрооборудования и прокладка 
Электрических сетей. Начало. 41

ЭМ-5 План расположения электрооборудования и прокладка 
электрических сетей. Продолжение. ча

ЭМ- Ч План расположения Электрооборудования и прокладка 
электрических сетей. Продолжение. 45

Эм-5 План расположения электрооборудования и прокладка 
Электрических сетей. Продолжение. 44___

эм-6 План расположения электрооборудования и проклад
ка электрических сетей. Окончание. 45

Эм-1 Принципиальная схема распределительной сети. Почало, 46

ЭМ-8 Принципиальная скема распределительной сети. Окончание, 41

ЭМ-9
С ист ем а Вентиляции. С кема элект рическая принципиальная 
и подклю чения. 43

эм-ю Система управления. Схема электрическая подключения. 43

эм-и Кабельный журнал. Начало 50

ЭМ-12 кабельный журнал. Продолжение 51

ЭМ-13 Кабельный журнал. Продолжение sa

Лист НаименоЗамие Страница
4 г л

СА Содержание альбома 2

Чертежи марки Тк

гх-/ Общие данные Ъ

ТХ-2 План на отм. о.ооо Разрез 4-1 4

ТХ-3 План на отм. о.ооо. Разрез 1-1,2-2. Экспликация. 5

тх-ч Монтажный чертеж. План ( начало) &

7Х-5 Монтажный чертеж. План (продолжение) 1

ТХ-6 Монтажный чертеж. План (окончание) В

ГХ-7 Монтажный чертеж. Разрез 3-3 (начало) 9

ТХ-8 Монтажный чертеж. Разрез 3-3 (продолжение) 10

ТХ-9 Монтажный чертеж. Разрез 3-3 (окончание) 11

п- Ю Монтажный чертеж. Рлэрезы4-4, SS; 8*6; 1-1 ; 0-0; 9*Э а

ТХ-/1 Монтажный чертеж. Разрезы ID-fO... ю-Ю ь

ТХ-12 Монтажный чертеж. Раз резь/19-19... Z4-ZV 6 ид А 14

ТХ-/3 Монтажный чертеж. Разрезы 25-15; 16-26 ,’2.7-27; Вид Б 15

ТХ-1Ч технологическая схема производства железобетон
ных труб. Организация труда. 16

Тх-15 циклограмма производства железобетонных безна
порных труд. Ду 300мм. 11

TX-/S Циклограмма производства железобетонных безна
порных труб А у ЧССОмн, 13

ТХ-17 Циклограмма производства железобетонных безна
порных труб Ау  1200мм. 13

TX-/S
Схема установки безнапорных железобетонных Труб 
на подбои - тележке. ао

Тх-19 Схема складирования железобетонных безнапорных 
труб А у Всютгоомм. 21

ТХ-20
?/C°Spsuvec*ce боздукоснабзгсеиие. План на отм. о.ооо.Разрез 
ЛолИм?н$м1и*. /'°*coeos'*e»“* обогревания к системе aa

7Х-21
технологическое ВззЗзмснсбжвчиС. План на отм. О-ООО. у$ел осушки Вейзщ 

Погрел M-3f. Специфилация оЬсруЗоВани* иучаетвев трубопровода. аз

ТХ-22 Технологическое воздулоснабжение, ведомость трубо-пгссаЗоб. ан

TX-S1 as

7Х-2Ч
Технологическое доздуяоснабжение, водоотделитель конце, 
вой - Хомут для рукава. Ниппель. Штуцер. as
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Ведомость  основных ком плектов
РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ

Обозначение Наименование Примечание

ПЗ Пояснительная записка

П Технология производства

ТЧ Теплотехническая часть

ЭМ Силовое электрооборудование

АТХ Автоматизация те п л  о бой 
обработки изделий

АТК1 Щ ит управления AK&H 
Обилии вид

Атхг Щ ит управления лк &н 
Таблица соединений

АТ КЗ Щит управления а К&Н 
Таблица подключения

кж Конструкции железобетонные

к м Конструкции металлические
вк Внутренние Водопровод и канозизащ

{. Рабочие чертежа технологической линии по производству железобетонных безнапорных 
труб Дч SOO... 1200мм методом радиального прессования производительностью 32,0 тыс. мъ6  

год разработаны на осноВании плана типоёаго проектирование Госстроя СССР на 
/989г. (те м а  Н.9)

2. Производство железобетонных безнапорных т р у б  осуществляется методом радиального 
прессоВания с немедленной распалубкой изделия, используемое технологическое оборудование защищено 
6 СССР оВторскими сёидет ельст В ам и : №679400„ Голоёка станка радиального прессоВания трубча

т ы х  изделий*У- 743885„ Устройство для формования Втулочной части  труб ча ты х изделий '
V- Ю0215Б Л ГолоВка к трубосрормоВочному с та н к у  радиального прессоВания/
3. Общая освещенность пролета и рабочих мест не менее 200 лкс.
V. Технологическая линия может быть изпользоВана как при ноВом строительстёе; т а к  и при рекон
струкции произВодстёа. При привязке линии должны быть сохранены основные грузопотоки и 

грузоподъемности мостовых кранов, принятые В данном типовом проектном решении.
S Мощность технологической линии, расчитанная по усредненной номенклатуре, составляет  
32,0 тыс.м3 6 год. При привязке проекта мощность технологической линии п о дле ж и т  
уточнению.

В е д о м о с ть  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й
ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ ТХ

Лист Наименование Примечание

П-1 Общие данные

П-2 План на отм. 0.000, Разрез 1-1

т - з План на отм.о.ооо,Разрезы 1-1-, 2-2. Экспликация

ТХ-Ч Монтажный чертеж. План (начало)
тх-5 Монтажный чертеж. План (продолжение)
т -s Монтажный чертеж. План (окончание)

ТХ-7 Монтажный чертеж. Разрез 3-3 (начало)
т -8 Монтажный чертеж- Разрез 3-3 (продолжение)

ТХ-9 Монтажный чертеж. РЬзрез 3-3 (окончание)

ТХ-Ю Монтажный чертеж. Разрезы Ч-Ч;S-S-, 6-$■,}- 7; 8-8)5-9

ТХ-11 Монтажный чертеж. Разрезы 10-10-, 11- № 12', 13-13) 14-14)191S;16-1SM1S-8
т -is Монтажный чертеж. Разрезы 1б-1Э)во-20}2(-21;г2-22-,23-23 )2ч-2Ч

ТХ-13 Монтажный чертеж. Разрезы25-25)26-25-,27-27-, Вид б

ТХ-1У Технологическая схема производства железобетонных гроб. Организация труда

TX-/S Циклограмма производства железобетонных безнапорных 
трав Ау вОО м м

ТХ-/В циклограмма производства железобетонных безнапорных трубДч ЮООмм
ТХ-17

Циклограмма производства железобетонных безнапор
ных труб Ду 1200 мм.

TX-ff Схема установки безнапорных железобетонных т руб  
на поддон - т е л е ж с е

TX-/S
Схема складирования безнапорнШ железобетонных труб 
Ау8оо... 1200мм

тх-го
Технологическое Впдахоснебжение. Плоя на отм. 0,000. Разрезы гд-гз...зо-зо, 
Узел подсоединении оборудования к  сист еме возЗихоснабжения

тх-гт Технологическое возе слоена. Жжение. План не м м , 0.000. Узел вышки ВозЗбхо 
Рабрез 31-31 Спецификация ЬТсрудоёания и  участков трубопровода

тх-гг Технологическое возднхоснабжение. Ведомость трубопроводов.

тх-гз ТехнологическоебоздолоснабАхение.АксснОметрическеяСхенатруЗспреВ>двВ, УЗСл 
ШЗонениЯ mptfonpoSediB. Таблица,раошЗевсжотоге Воздохв.Уаевные обозначения

тх-гч Технологическое баздахоснабжение. Водоотделитель концевой. Хомут 
для рукава. Ниппель. Ш т уцер.

Типовой проект разработан В соответствии с действую■ 

щими нормами и правилами и предусматривает меро
приятия, обеспечивающие взрывную и взрывопожар
ную и пожарную безопасность при эксплуатации  

Здания.
Главный инженер проекта /8. С. Гигас/

Ведомость прилагаемых документов

Обозначение Наименование Примечание

ТХ. С01 Спецификация оборудования Альбом v

тх.сог Спецификация арматуры Альбом у

тх. сол Спецификация магпериалод Альбом у

П р и в я з а н

инв. н е
тп 409• Ю - 0.62.89 »ГЛ инок.яр Кирас Щ2Г

Иач. отд Пономарев Л: у -> -Гл.теьны беле й ш и й - технологическая линия по произбодс/пве железобетонных Везна- 
леоном груб4 У300'.. аоомм мстобем-радиоленогопрессованияnsouiboKi. тРльчоС/пь/С зг.о т ы с  м3 £ кое._____ ._______Uчох. 1сет МоЗцна io-Jif

Лит. 1 Лист АиелюК
— Р П  1 5V
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БЕЗНАПОРНЫХ ТЩБ АувОО... 1100ММ МЕТОДОМ РАДИАЛЬНОГО 
PPECCQBАН ИА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 32ТЫО М» в годИмнИкат МОДННА ‘ш

Привязан
о Лит. Лист Аистов

РП Ч

Монтажный чертеж. План
НА ОТМ. 0.000 (НАЧАЛО)

ГнОРОСТРОММ Аш 
Москва

ИМ 3-1/
Ф о р м а т  а  2.
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ПрИ(Я5АН Амт Лист Листов

РП 5
Монтажный чертеж. План 
на otm.D-OQO (продолжение)
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БЕЭНАаОРИЫХ ТРУБ Дчв00...1ШММ МЕТОДОМ РАДИАЛЬНОГО 
пгеееовлмид омиааоДитЕлоиоотьн) и.о тыс. м» > годUHM-IKAT Miamha кМму fl-M,

Лрнм зан
Лит. (ЛИСТ Листов

РП 1 6
МОНТАИНИЙ ЧЕРТЕЖ- ПЛАН 

НА ОТМ. 0.000 (ОКОНЧАНИЕ)
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ТП <109-10-882.-88 тхГа. ниш Кмгяе
Начша flOHQMAftb
ГЛЛЕ8Й. ДОАГЧШИН Ук̂ НВШ'НЧЕСКАЯ АНИМЯ ПО ПРОННОДсТИ 1к̂ ЁЗД6ОДнньц 

lUHAfetraWX ТМЬ д.10о..<гоомм МЕТОДОМ Оадияавного 
RHCOOBAKNS Й?амГМЛМТЕАДЙ0СТ1»»9 зг-стыс.м» Д ГОДHuvtlMv Молина гЧг

Пом*аьам Лйт. . Лнет Лиетов

РП ?

Монтажный чертеж . 
РАЬРЕ-5 Ъ-5(пачлао)

ГйПрОСТрОМАЛАШ
МОСКВА

ми», к

Формиат А2,
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БЕ)НАПОРНЫХ ТРИБ АИ ЮР-.. <200ММ МЕТОДОМ РАДИАЛЬНОГО 
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Привран
° АМТ лист Аметов

PH а
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Pa 5PE5 V i  (продолжение)
ГиПРОСТРОММАШ 

М о с к ь А
Ннв.
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Р А Ь Р Е. 5 3~3 ( о к о н ч а н и е )

1Q. ЧВТРОЙСТ&О П ЕРЕМ ЕЩ ЕН ИА 1 см # -  412 А 9200 > .5

9 П о д д о н  - т е л е н к а 12 CMW- 408 А 3 900 -

8. П и т а т е л ь 1 СМ#- 675 3 0 0 0 4.0

7. По д ъ е м н и к  с к и п о в ы й 1 CMW- 676-01 2000 7.0

50 ЖеЛЕЗОБЕТОИНЛА ПОДКЛАДКА 15 «0 ТИПИ
Ш Л  ?Я А 001 430 - 6. Б у н к е р  с а м о х о д н ы й 2 СМ#* 28-1 2000 6.26

29 Стен д  д ля  сборки  д в о й н ы х  каркас о в 3 ЬЧ 7в /1 3S0 - 5. Т а л ь  з л е к т р и ч е с к а я r /п  0 5 т 1 ГЭ 0.5ВЗ- 012 10Й 0-68

28 Ст а н в к  дал и з г о т о в л е н и я  ф и к с а т о р о в 1 34 1 8 /2 ЧбО 4 о 1 Ст а н о к  т р у б о ф о р м о в о ч н ы й 1 С М # *329-01 2 6 6 5 3 90.85

ММ
ПОТ».

Н а и м е н о в а  н и е К* во ШИФР Масса

ЕДИН. КГ
1Л01ДН-

КВТ/КВА
Приметан27 ЬлАСЦЫ 1 3218/1 1000 1.1

23 ОЛМОХОДНА Я ТЕ Л Е Н К А  г /п  20 Т 1 CMW-151А 3000 5 7 3 к с п л м к л ц и  Я

21 ЗсТАИОВХА ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ КАРКАСОВ ТРУБ 4 СМНН178-РП 15400 332/lSO

4 0 9  - Ю  - 0 6 2 . .  8 9  Т Х
2о У с т а н о в к а  н а г р э м е н ц л 1 СМ*- 418 А ъ 5о о 1-1

Гл.имМ р КИГАС (КП/у* т п

Нпч. ОТД Пономарев — 1

15
УСТАНОВКА Для ГИДРОИСПЫТАМиН БЕЗНА* 
ПОТНЫХ МЕАЕЗОбВТОННЫХ ТРИБ- 1 СМИ-555*01 7500 8.0

ГАЛЬХМОЛ Долга ими &Кг -г _ " ТЕхнЬ Ш и ч й к а а  линия do пРЭДШИтВ^ >ЛШШЛтЬммь1Х 
БЕЗНАПОРНЫХ ТРЗВ Ач ВОО...«гОО*мЛ МЕТОДОМ РАДИАЛЬНОГО 
ПРЕССОВАНИЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ» 31.0ТИС- MJ В ГодНик! кат. Моамна '7-Лт,

14 If АН ГО ВДТЕАЬ 1 ( м ж -ч з з а 85оо 7 5
Пр и в я з а н

Лит. Лист Лиетов

13 Пр и в о д  в о з в р а т а 1 СМ#* 410 А 810 (.5 РП 9

12 Разделитель шторным механизированный 5 СМ#* 432 А 2500 3.0 М о н т а ж н ы й  ч е р т е ж . 

Р а з р е з  3 : 8  ( о к о н ч а н и е }
Г н п р ОСТРОМ М А Ш

11 Си с т е м а  у п р а в л е н и я 1 CMW- Ч13А 412 -
М о с к в а

Мнь. к
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-0.500 Т елек  К* CMW-408A V ’/  /  ■ / 
'  /  /  / V 7 7 A

1. Зазор межа* стойками разделителя CMW-432A и стенкой камеры  ЗАДЕ
ЛАН» ЦЕМЕНТНО- ПЕСЧ АННЫМ РАСТВОРОМ.

2. Положение упоров соответствует режиму „выталкивание" ( все упорн расположены 

ПОА УГЛОМ 90° к ОСЯМ, РАБОЧИЙ УПОР РАСПОЛОЖЕН ВЕРТИКАЛЬНО). РаЗРЕЗ (5*15 - 
ПОЛОЖЕНИЕ УПОРА 1 СЕКЦИИ*, РАЗРЕЗ 16-16-ПОЛОЖЕНИЕ УПОРОВ 2 ,3 .4 ,5  СЕКЦИЙ',
разрез 17-17'Положение упоров 6,7,8.9 секции*, разрез (8-18 положение 

упора (Осекции устройства перемещения CMW-412A,

ю г ж / к .
1----- ]

ТП 409 - (0  - 05*. 89 тхКиглс (Щ1̂\
НаЧ.ОТД, Пономарев —

ГА.ТЕХН Долгушин ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЛИНИЙ ПО, ПР0И1ббАй7ВУ КЕЛЕЪОЬЕКШНИХ 
БЕ5НАП0РНР1ЧТРУБ Ау вое ЙООММ методом РАДИАЛЬНОГО 
ПРЕССОВАНИЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 52.Й1ТЫС.М1 в годHhwjLkat Моднна т т

|Прнвязан ИНМЕН- макаровА п0 ^ Лит. Диет ЛИСТОВ

Р н

МОНТАЖИ ЫН ЧЕРТЕ**. 
РАЗРЕЗЫ M -Ю; 4ЫГ, 4242; 
13- <3 i 1НЧ; <S-I5j (НЕ, IMP, 48-ifi

ГИПРОСТРОММАШ
М о с к в а

Г И м Г Й | ____
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Pasptj> 19-19 лист 5 Рл5РЬ5 20-90 Разрез Л-21

Pa ip e j  г г -  г г  * т  6
РР Е Ь И Л Ь

Разрез 24-24 лист 6

PMW- то А

Номер
ШВА ОКОЗНАЧБ НйЬ

4 Т« - Ь5 ГОСТ 526Ц- 60
г Hi - Ьб ГОП 5264-80
3 Т« -Ь8 ГОСТ 5264-80
ч Т4 Ь4 ГОСТ 5264-80

I. НаО?А»А«НПЦНС УСТРОЙСТВА ПЕРЕМЕЩЕНИЯ CMW- 442A 5ЫСТА0ЛЛЮТ5Я 
ПОДГОНКОЙ ПОДСТАВОК ( РАЗРЕЗ <9* <9).

/ Г
ТП Й09ПО-Обг.В9 т*ГЛ.ЦИИЛРКМГА*

НАЧ-ОТД-Пономарев

ГДЛЕХН Доапбшми м , —НтноаогЧЧескаа АНН мл по ПР0ЧШД1т№ hUawoeetohmmX
6E4NАПОРНЫ* ШБ Дч 800..4400«M МЕТОДОМ РААИААШОП 
ПРЕССОВАНИЯ ПРОМЭНОДИТЕАЬНОСТЫО 32.0 ТЫС. М» О гадННМ.1КАГ Модник я-д

Привязан
Дцт JAkct ДЦСГОВ

рг, 1 12

Монтажный чертей. 
ГАЗРЕЗИ <9-49*, 20-20:24-21; 

22-22*| 23*25 -, 23*24.
Гнпростроммаш

М осква
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■ N C ЧЕРТ. EMW-4t2A. 01.00. 050

/tPSfs/st
ТП 409- <0 - 062.89 ТХГА.ММЛ.ПР К И ГАС 'Ш -

НАЧ.ОТД,. Пономарев

Г/иТЕХН* Долгуши и (т^ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ АИМИЯПЙ ПРОИЗВОДСТВУ ЖЕЛЕЗОВЕТОПНЫт 
БЕЗНАПОРНЫХ m o  JU 800...I200 ММ МЕТОЛОМ РАДИАЛЬНОГО 
ПРЕССОВАННА ОРОМЗДоАИТЕАЬМООТЬЮ 52. 0ТЫС- М5 » ГОАИм*1иат Woawha Ч'&!

ПРИ8АЗАН MMWftHtP МАКАРОВА Лит. Аист Листов

РП «3

М о н т а ж н ы й  ч е р те ж - 
РАЗРЕЗЫа5-а5; 26-26', а?*а?. 
Вид б.

Гцпростроммаш

М о сква
Им», кг

Фо р м а т  да
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Т ехнологическая схема производства железобетонных труб. Организация труда

НАИМЕНОВАНИЕ ВЫПОЛНЯЕМОЙ ОПЕРАЦИИ
Механизмы и инструменты 
применяемые на посту

VJ Тепловая овравотка труб-

Тепловая обработка изделий no режиму:
-ВЫДЕРЖКА ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ 20-25*0 “ 1Н.1Ч-
- подъем температуры до ао°-9ове - 2-2*2ч.
- ЧЗОТЕРМИЧЕСКАй ВЫДЕРЖКА ПРИ 80*-90оС - Й-ДМч
- охлаждение - 2-2.24-

VH Управление механизмами линии ( йчльт n 2)

(. Подъем шторы ы 5
2. В01ТЯГН6АНИЕ поддон-тележки из камеры тепловом обработки

3. Опускание шторы n В
4. Подъем штор nn 2,3,Ц
5. Перемещение поддон-тележек в камере тепловой обработки 
S. Опускание штор ни 2,3,4
V. Перемещение кантователя. Кантование труб. Съем труб с

КАНТОВАТЕЛЯ И ТРАНСПОРТИРОВКА ИХ НА ВЫДЕРЖКА
в. Транспортировка освобожденной поддон-тележки 

НА ЛИНИЮ ВОЗВРАТА 
9. Чистка н смазка поддонов.

Кантователь СМЧ1- ЧзЗА 
Разделитель шторный механизированный рмяНо2А 
Устройство перемещения смЖ-Ч12а 

Поддон-ТЕЛЕЖКА РМЖ-403А 
Кран мостовой электрический г/п Ют 
Захват автоматический для труб СМЖ- 68? 

Окребок. кисть

Количество рабочих - 1чеа.

уш Пост ПРИЕМКИ ТРУБИ ВЫВОЗА НА СКЛАД ГОТОВОЙ ПРОДУКЦ Н И.

\. Прием труб контролером ОН
2. ГИДРОНСПЫТАЦНЕ ТРУБ
3. Испытание труб на прочность
4. Установка изделий на самоходную тележку 
5- Вывоз ИЗДЕЛИИ НА ШАД готовой ПРОДУКЦИИ

Край мостовой электрический г/п Ют 
Захват автоматический для труб РМЛ- 68? 
Стенд для испытания груб на прочность смж И8/ 
Установка для гкдроиспытаний железобетонных 
безнапорных труб СМЮ,- 555*01 
Самоходная тележка PMW-15JA

Количество рабочих - 1чел.

Наименование выполняемой операции
Механизмы и инструменты,
ПРИМЕНЯЕМЫЕ ИА ПОСТУ

I  Изготовление арматурного каркаса

1. Заготовка продольной арматуры-
а-Изготовление арматурного каркаса

з-Изготовление фиксаторов
ц. И з г о т о в л е н и е  втулочного каркаса

в. Сборка двойного каркаса
6- Транспортировка каркаса к посту сборки форм

Установка для изготовления каркасов труб СМЖ-ДО8 
Станок для изготовления фиксаторов 3478/2 
Стенд, для сборки двойных каркасов 5478/1 
вАЛЬЦЫ 5278/1. КРАН МОСТОВОЙ ОПОРНЫЙ 
однобалочнын г/п 2 Т-

Количество рабочих - 6 чел-

М. Пост СБОРКИ ФОРМ Ы

1. Установка арматурного каркаса в форму
2. Установка формы ид поддон
3. Закрытие замков формы
4. Транспортировка формы на станок

К ран мостовой электрический п / п  Ют
5АХВАТ АВТОМАТИЧЕСКИЙ АЛЯ ФОРМ PMW-686 
Форма для труб. Поддон для труб 
Поддон- т е лежка омж~ 4 0 8  А

Количество рабочих - 1ч б а . из п. i  * Цел. из я. S)

in Пост формования трубы

Установка формы на станок
2. Поворот карусели станка
3. Формование трубы

и. Поворот карусели станка
5- Съем формы со станка и транспортировка и  на пост распалубки

Подъемник скиповой PMVK- 676- 01 
Питатель CMW- 675 
Станок трубоформовочный ОМЖ'329-al 
Форма дли труб. Поддон для труб.
Кран мостовой электрический г / п Ю т 
Захват автоматический для форм СМЖ-686

Количество рабочих - 2 чел.

IV Пост распалубки изделий

4. Установка формы на свободное место поддон-тележки

2. Раскрытие замков формы
3. Съем формы с изделия
4. Транспортировка формы на пост сборки и далее ем. п. i]

КРАН МОСТОВОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ Г / П 40т 
Захват автоматический для форм СМЖ-686 
Форма для труб- Поддон дла тру§.
ПОДДОН-ТЕЛЕЖКА СМЖ'1)08А

Количество рабочих cm. п. il

t Управление механизмами линии ( пульт ы 0

к Подъем шторы ы \
2. Перемещение укомплектованной поддон -тележки в
3. камеру тепловом обработки 
3 .Опускание шторы « 1
4. Перенос освобожденной поддон-тележки иа линию возврата
Б. (ОЗВРАТ ПОДДОН-ТЕЛЕЖКИ К ПОСТУ СБОРКИ И РАСПЛЛУбКИ

Разделитель шторный механизированный СМ5К-432А 
П од д он -  ТЕЛЕЖКА СМЖ- Ч0& А
Привод возврата СМЖ-шоД
К р а н  м о с т о в о й  электрический г/п Ют

Захват автоматический дай форм ОМЖ-686

Количество рабочих - 1 мед.

Количество РАБОЧИХ ПРИВЕДЕНО ДЛЯ ОДНОЙ СМЕНЫ 6ЕЗ ВЧЕТ.А 
КРАНОВ 1Ц Н К Q В

Т П  4 0 9 -  10 - 0 6 2 . 8 9  Т ХГА.ИНЛ.ПР Кигас '4U>
Нач-отд. Пономарев

Гл.ТЕХН. ДОЛГУШ ИИ Д Ш М Щ Ш а * АинйА 1Ю'

ИЧЯйКАТ Модцна Ши 5? *?,!
•  OHRnuPHOlA Т Р «  Аэ
ПРЕСС ОВАНМАПРОНЗбпАитЕЛЬНОСТЫ

1 *0» « * ИДИ гг» »ч>рппм*|»ы »

При в я зан

ЛИГ. г,нот листав

РП Й

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА ЙРО* 
НЗВОДСТВА ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ

т р у б . Ор г а н и з а ц и я  т р у д а

Г н п р о с т р о м м а ш

М о с к в а

Инв лГ

Ф<5*МА*-А2г—



А
л

ь
&

о
м

 <
2



W
0
8
 * V V

oJ

0

Циклограмма производства железобетонных безнапорных труб д ы iqdomm

Станок тру6оформовоч-
нмн CMW-329-01

Кран мостовой электри
ческий n 1 г / п 40т

Кран мостовой n 2. 

опорный ОДНОБАЛОЧНМН 
г/п 2.т

У становка 0МНЫ<7 6

Устройство перемещения

CMHf - Л12 А

Разделитель шторный 
механизированный 
ОМ#* 432. А

Кантователь СМЖ-Ч13А

Кран мостовой эЛеклрм 
чЕекий м3 г/п Ют

Привод возврата

CM# - 410 А

О&ОРУДОВЛНМЕ ВЫПОЛНЯ
ЮЩЕЕ ОПЕРАНД Н

Ф о р м о в а н и е  т р у б ы

Поворот карусели стайка

(Uohca формы.Транспортировка Формы на станок

Сьем формы со станкаЛранспортироока на пост распалубки. Распалубка

Перенос поддон-тележки на пост распалубки

Установка арматурного каркаса на поддон

Транспортировка каркаса на складирование

Изготовление арматурного каркаса

Вытягивание поддон-тележки из камеры тепловой обработки

Перемещение поддон-тележек в камере тепловой, обработки

Заталкивание поддон-тележки в камеру тепловой обработки

Подъем и опускание штор

Ы 1

"клГа.3,4
“ы Т

Перемещение кантователя.Кантования. труб,

Ьъем ТРУБЫ е КАНТОВАТЕЛЯ И УСТАНОВКА НА ВЫДЕРЖКУ.

Установка изделий с выдержки на самоходную тележку.

Перенос поддон-тележки на линию возврата

бОЗВРАТ ПОДДОН - ТЕЛЕЖКИ

б,ОТАЛКИБАНИЕ ПОДДОН-ТЕЛЕЖКИ НА ПОСТ СБОРКИ

Наименование выполняемой 
операции

Время, мин

. « и и а ПОАА0Н* ТЕЛЕЖ ЕК •  КАМЕ>3 Т.0 - 60 МИНЦикл РвВТУПЛЬНИЯ ___________________

тп 409- 10-0е>г.89 ТХ

ТЕОЛОГИЧЕСКАЯ ХИМИЯ ПО ПРОИЗВОДСТВУ jK E A bm tT lxM  
БЕЗНАПОРНЫХ Т«Б Дч вОвНШмЧ МЕТОДОМ РАДИАЛЬНОГО 
ПРЕРРОВЯНИЯ ПРОНЗЬбАитУнОСТЫО 3£ тыс. мГ I

ЦИКЛОГРАММА ПРОИЗВОДСТВА 
железобетонных БЕЗНАПОРНЫХ 
ТРУБ Да 1000 ММ

Лит.

РП

ЛиСт

<6

гад
Листов

Гипроотромм аш 
М осква

Формат A2L
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< ПРОИЗВОДСТВА ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ БЕЗНАПОРНЫХ ТРУБ Аа I

Цикл ПОСТУПЛЕНИЯ ПОДДОН-ТЕЛЕЖЕК В КАМЕРУ Г. о - 66 АПИН.

н м

ЦтМ10К ТРВВ0Ф0РМ0ВОЧНЫН 

СМЖ*ЗМ'01
б р р М О В А Н И Е  ТРУБЫ

Поворот карусел и  ст а н к а

К Г АН мостовой
ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ Н 4 

г / п <0т

пворка формы. Транспортировка формы на станок

Съем формы со станка.Транспортировка на пост распалубки. Ра с п а ш к а .

Установка арматурного  каркаса  на поддон

(\EPtHOe ПОДДОН-ТЕЛЕЖКИ на пост р а спа л у бки

У стано  в к а 
0M W -И7В

ИЗГОТОВЛЕНИЕ АРМАТУРНОГО КАРКАСА ’,,*,ги|
wl

Стена  для сборки
ДВОЙНЫХ КАРКАСОВ

м<
Оборка двойного а р м а т у р н о г о  к а р к а с а

Кран мостовой ы 2 
опорный однобалочнын 

г / п 2 т

Установка каркаса на стенд для с б о р к и  двойных каркасов

Съем каркаса  со стенда н транспортировка на складирование

Устройство перемещений 
СМЖ-Ч12. А

Вытягивание поддон-тележки из камеры тепловой обработки

Перемещение поддон-тележек в к а м е р е  тепловой обработки

Заталкивание поддон- тележки б камеру т епл о в о й  обработки

РаЪКЕА итьдь ШТОРНЫЙ 
МЕХАНИЗИРОВАННЫЙ

CM# - 452» А Подъем и опускание штор

it \

tru  2 .5.И

ft 5

Кантователь 0МЖ-Ч53А Перемещ ение  канто ватела - К а н т о в а н и е  труб

Края мостовой электри- ПЪБМ ТРУБЫ С КАНТОБАТБЛА И УСТАНОВКА НА ВЫДЕРЖКУ-
ческий чЗ г /n Ют Установка изделий о выдержки на сам о хо дную  т е л е ж к у .

Перенос поддон- тележки на линию возврата

Привод возврата омЖ-hjoa
Возврат поддон - тележки

Доталкибание поддон “ТЕЛЕЖКИ НА ПОСТ ОБОРКИ

ОБОРУДОВАНИЕ .ВЫПОЛНЯЮ

ЩЕЕ ОПЕРАЦИИ

На и м е н о в а н и е  вы по лняем о й  _______ _— -----  '  ^
ОПЕРАЦИИ______________________________& Р Е М Я .М И Н

/у Л тп моз-ю-овг.в9 тхГа инМ-пр-КнГАС

Нач.отд- Пономарев ф&>г
Га тех нолДолгушин ш р ЫналапНескля Айння пв производству ЯсЕЛЕэрбетаиных

БЕЗНАПОРНЫХ ТРУБ A*J BOO... itOOMlA МЕТОДОМ РАДИАЛЬНОГО 
ПРЕССОВАНИЯ ПРОИЗВОАМиАЬИОСТЬК» за ТЫС. MS к ГОАЦНЖТкАТ Мадин А уЫ1

Привязан
НнмСклт клАЛнмнро» Лнт. ЛИйТ Листов

РП 17

Циклограмма производства
ЖЕ ДЕЗО ВЕТО ИНЫХ БЕЗНАПОРНЫХ 
ТРУБ Ду 1100 ММ

ГмПРООТРОММ А Щ 
МОСКВА

Иив. ft
ФОРМАТ А2.
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Сх е м а  у с т а н о в к и  б е з н а п о р н ы х  ж е д е з о  $ t  т о н н и х т оу б н а ПОДДОН -  Т Е Л Е »  КЕ

Д,  800 мм Да 4000 мм Ду (200 мм

■мммммуММм

ТП 409 - М - 062. М  тхГаммипр КИГАС (MJ-
Нач. ота-Пономарев Щчг'
Глл£*и- ДОАГЧШМН !Щг•х——— ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЛИНИЯ ПО ЛРОНОВОДСТвЧ ЧЕЕМЮЬБТОННЫХ ВЕзнАПОРНЫХ ТР»5 Ах«ОО<*12.00ММ МЕТОДОМ РАДИАЛЬНОГО ПРЕССОВАНИЯ ПРСНЗВОДМТЕМ»ПОСТЬЮ 3£тИС- М* В ГОДНимХклт. ВЛАДИМИРОВ,рЛ я-д

ПРИВЯЗАН Ант. Лист Аистов
Р П <8

Схема установки безнапор-
НЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ТРУБ 

НА ПОДДОН * ТЬДЕЖКЬ

Ги n Р о ОТ Р QMM Аш

М о с к в аПне. tf

Ф О Р М  А Т  А 2.
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ПО).

Железобетонная  п о д к л а д к а

Н а и м е н о в а н и е

46

К-ео Шиф р

4зо

Масса
е а ,кг

Мощн
К8т/к8А П р и м е ч а й

З к  С ПЛИКАЦКЯ

Ж

/л /Л

ТП <109-10. -061.89 ТХГл.мшк.пр Кнгде щл~
НАЧ.0ТД. Пономарев '$Ьчл-
ГЛ.ТЕХН- Долгзшии технологическая линия по производств* железобетонных

5ЕЗНАПОРНЫХ TP5JR Дз 800 .../200ММ МЕТОДОМ РАДИАЛЬНОГО 
ПРЕССОВАННА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 32тЪе. М» 0 ГОДHhw-Ikat. МОДИКА я-ll

Привязан
Лит. Лист Лист ое

РП /9

Схема склааиробания железо- 
SET0HHMX безнапорных труб 

Дkj 800 ... /200 мм

Гипростроммаш

М осква
Ни», кг

Фо р ма т  А2
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Уголок 650x50*5 С-1450
Ш т  8509- 86

23

Позиция Ововн А Ч Е.Н НЕ Н а и м е н о в а н и е
Кол-

ва

Масса

кг
Прнмьч.

1 Манометр показыбакицнй

0- <о кге jw l 1 1.2

г ФИЛЬТР-ВЛАГООТАЬЛНТЕАЬ

воздушный 22-40x80 г 8.7

1 Участок трубопровода До узла

0С5ШКИ ВОЗДУХА i
и У часток трубопровода до

ФИЛЬТРА - ВЛАГОрТА Е ЛИ Т Ш 1

5 Участок трубопровода «осле

ФИЛЬТРА-ВЛАГООТДЕЛИТЕЛИ \
1 Участок трубопровода от

УЗЛА осушки до оси 7 1
7 Участок трубопровода от оси?

до оси <5

8 Участок трубопровода от оси

<5 до оси 17 i

9 Участок трубопровода от оси

7 ДО МЕГТЛ ПОДСОЕДИНЕНИЯ

ОБОРУДОВАНИЙ СМ‘Л-11?в к

СИСТЕМЕ БОЗДУХОСНАБЖЕНИА i
—

ID Участок трубопровода от оси И

и оси 15 до места подсоединений

ОБОРУДОВАНИЯ СМИТ-117 В К

СИСТЕМЕ ВОЗДУХОСНАБЖЕНИЙ' г
Ц Участок трубопровода от оси 17

ДО МЕСТА ПОДСОЕДИНЕНИЯ рЕОРу-

ДОВАННА CMW- IW К СИСТЕМЕ

ВОВДУКОСНАБМЕНИЯ 1
12 Участок трубопровода от узла

ОСУШКИ ВОЗДУХА до ВОВДУХО-

ОТБОРНОМ ТОЧКИ

\ъ Резервный трубопровод

УЗЛА ОСУШ КИ ВОЗДУХА- 1
<4 Н 654 ЕТ. 000 С 6 Водоотделитель концевой 1

Данный лист читать совместно р листами 2 0 22,25,24

ТП *109- <0- 062.89 ТХ

" Т ехнологическая линия, по производству железобетонных
■ БЕЗНАПОРНЫХ ТРУБ Ду В0О~1200ММ МЕТОЛОМ РАДИАЛЬНОГО
i П 0 » ш « л а л и и й  Л  A nil t Н l.V t t Ы 1 л  AT LUT 1 А Э Ы А  U l  A f*ft 1
Wb«itinnvrMWî  | |> о V Mg PUU •*» ibviwnMM itii.iu^vi*T Г<
ЛРЕЕСовдния производительностью 3£тыс. мз

Лит I Лист

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ зоздчхоси АбМСМК
План на otm.D.ooo.Узел осушки вовду- 
ха. РАЗРЕЗ 31*31. СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБО
РУДОВАНИЯ и УЧАСТКОВ ТРУБОПРОВОДА

РП и

ГОА
листов"

ГиПРОСТРОММАШ 
Моек ЬА

<Ь о рм at А2.



НАИМЕНОВАНИЕ
Единица
ИЗМЕРЕ

НИЯ
Всего

Количество на участок трубопровода

поз.з поз. 4 поз. 5 поз. 6 поз-7 поз. 8 поз.З поз. (о поз. <4 поз. 12 поз. (5

ТРМел ГОСТ 32.62.- 75

Uo м 42.0 5-0 0.5 0.5 500 6.0
ьг м 42о 420

м 4(0.0 450 (4.0 (6.0 20.0 44.0 3.0
Ьемтиль за п о р н ы й  

муфтовый 45 кч 48п2. 
ГОСТ 5761 - 72
Ду 40 Ptj 46 кге / см2- шт. 6 2 2 2

Ну 25 Ру <6 кге / СМ4 шт. 6 4 2. 2 4

Мус ТА ГОСТ 8957-75
ЧО * 52 шт. 4 4

52*25 Шт 4 4

Муфта короткая 
ГОСТ 8954-75

40 ШТ. 48 4 6 6 4 4
Крест гост 895i-?s

40 шт 2 4 4

Тройник гост8948-75
40 шт. 1 4

Сгон ГОСТ 2969- 75
40 шт. 24 4 8 8 4 6

Наймем о в а н и е
ЕДИНИЦ
ИЗМЕРЕ

НИЯ
Всего Количество на участок трубопровода

поз.з поз.ч ПОЗ-6 поз.6 поз.7 поз-8 поз.9 поз (0 поз. И поз. (2 I поз (Ъ
Угольник ПРЯМОЙ 
ГОСТ 8946-75

40 ШТ. 5 2 2 4
Контргай КА гост 8961-75

40 шт. 18 4 6 6 4 4
25 шт- 6 4 2 2 4

Опора по д виж ная  

ГОСТ 44944-82

0ПБ2 -48 шт. (5 4 40 2 2
0ПБ2- 42.3 шт. 15 45
0П62- 33.5 шт* (6 5 44

Отборное устройство 

прямое 46 - 225П 

ТУ 36(258- 76

шт. 4 4

Ру к а б Г (iv)- (0-25-92 
ГОСТ (8698-79

м 45.0 3.0 6.0 3.0 3.0

Хомут для рукава 
Н. 658 Ет

А* М шт* 5 4 2 4 4

Уголок ГОСТ 8509-86

6 50 х 50 *5 м 34.6 6.5 5.0 8.5 2.5 2.6 6.5

ШТУЦЕР Н 685-2Т

4</2"- К4</2" шт- 2 2

Данный лист читать совместное листами 2о*. 24, 2$ 

------ ,---- ,_____________ .________________ * * * s & /jL

ТП 409 - 40 - 062.89 ТХГл.НКМПР Кигде
НАЧ.ОТД Пономарев _
Гд.тЕХН- Долгушин {кЬнбХбГИЧЕСКАА ЛИНИЯ ПО Производству ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

Безнапорных ТРИБ А* 800-.№00ММ МЕТОДОМ РАДИАЛЬНОГО 
тссоьякмя ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 52 ТЫС. М3 Я ГОАИчМ-ТкАГ. МОДИНА

Привязан

V Акт. Диет Листов

РП 22

Технологическое воздухоснабже- 

иие. Ведомость трубопроводов
Г и п р о с т р о м м л ш

М о с к в а
ЙнГЯ

Фо р м а т  Ай.
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Т а б л и ц а  р а с х о д о в  с ж а т о г о  ь о ъ а. ^ х #\

ПОЗИЦ
Наименование . 

ПОТРЕБИТЕ ля
Марка

МАШИНЫ

Количество
Потребителей

Расход
ВОЗДУХА Годово Й

РАСХОД
ВОЗДУХА
Нм4/ год

ВнутреннийИЛИ
УСЛ01-
НОЕ
08OJHA
ЧЕНИ1

Всего

однов-
РЕМЕКИС
РАБОТА
ЮЩИХ

НА ЕДи 
ницу
0SON-
ДОВА-
ния

Всего
Ниппель диаметр

РУКАВА
мм

21
Установка ДЛЯ изготовле
ния каркасов ТРУБ СМУ1-М7В Ч ч 0.6 м 329652. 25-1" 25

В ЬОЗДУХООТЕОРНАЯ ТОЧКА
для технологических нчу?д

1 \ 0.5 0.5 ?*Н0 25-1" 25

0б|Ц И н расход воздуха -2.9 337062 -

I

>
1-0.005

О

Ф

У с л о в н ы е  о б о 5 н am е. н и Д

Тр у б о п р о в о д  сжатого  в о з д у х а  Р« 0.6 + 0.8 МПа 
Т р у б о п р о в о д  с ж а т о г о  в о з д у х а  в шт р а ф е  пола

Номер поз иции  те х н о л о г и ч е с к о г о  оборудования  
( или условное о б о з н а ч е н и е )  
б и нт е л ь  з а п о р н ы м  МУФТОВЫМ 
Пе р е х о д  д и а м е т р а  
У к л о н  т р уб

Ф и л ь т р  в л а г о о т д е л и т е л ь  в о з д у ш н ы й  
Во д о о т д е л и т е л ь  к о н ц е в о й

Д а н н ы й  лист ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с л и с т а м и  20 и 2,1

/
ПЙЙЙЙЙ КИТАЕ Щ. ТП Ц09 - 10-  062. 89 т х
Нач-отД Пономарев

ГЛТЕХИ- Долгушин ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ линии ПВ ЛРОнз&ОАОтБЧШЬЛШвШи 
НН1Х УЛетЛ^'Л1̂ 6 Дч 800... 1200 мм МЕТОДОМ РАДИАЛЬ 
ЛОГО ПРЕССОВ ЛИНЯ Пр0ИЗВ0АИТЕАЬН0СТЬН1 ЗЕТЫС.МЗвГОЛИниЦМТ Молина

Привязан Лит. АИСТ Листов

о п 23| _ L _ Г II
|

РОВОДМУЗЕЛ ООЕЛИНКИИДТРУВОПРО ведав.ТЛВЛНЦА РАСХОДОВ СЖАТОГО ЙР^ХЛ. чслааныГаД^иАчснив

ГНПРОСТРОМАЛАШ
Mnnui a1

йммг _____ L— у г»
Фо р ма т  А2
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Ведомость
основного

РАБОЧИХ
комплекта

ч е р т е ж е й  
марки  ТЧ

Лист Или меновлние ПримечАние

ТЧ-1 Общие длнные

тч-г План на от мет 3.900. Монтажная спецификлция

тч-з План на отметке-1,000. Рлзрезы Б-Б*, В-В*, РТ.

ТЧ-1< Разрезы Д-А ; Е-Е.

ТЧ-5
Аксонометрическля cxtnA 
Чзлы рег̂ ли ровлния Н 1 N1

ТЧ-6 Редукциоиная установка

ТЧ-7 Вентиляционнля установка М1

ТЧ-8 Вентиляционная установка Н2

ТЧ-9 Короб воздухозаборный

ТЧ-1В КоровА N4 •, N*1

тч-и КороЗл №5',№Ц,иЧ. Дифф„оры N"1; К*2

тччг Щиток для датчиков темперлтуры. Хамущ.

ТЧ-13 ТеХНОМОНТАЖНАЯ ведомость нл изоляционные рлботы

Условные обозначения 

Паропровод Р=3-гЦати 
Паропровод Р=2ати 

Т руб о провод * перфорированный 
Конденсате провод 

Задвижка, вентиль фланцевый 
К лапан регулирующий типа 2.5ч 940нж

Регулятор давления прямого действия „после себя"
Вентиль муфтовый
Конденсатоотводчик

Диафрагма измерительная (см. раздел АТХ)

Манометр

Переход
Реакционная установка (на плане)
Узел регулирования подачи пара (на плане)

Опора подвижная

. Uо.ооз Уклон трубопроводов

Ведомость
ссылочных и приллглемых

Типовое* проект разработан б соответствии с действую
щими нормами и правилами и пр&дусммривлет меро
приятия обеспечивающие взрывную и взрывопожарную 
и ‘ по>шную везоплсность при эксплуатации
ЗДАНИЯ

Главный инженер проектд (В.С.Киглcj

Условия привязки проектд

При привязке ПРоектл к конкретным условиям 

необходимо выполнить следующее:

V Предусмотреть подключение плрл Р*3т4ати;
& =112.0 кг|ЧАС.

Рлсходомер клмеры должен монтироваться на 

вертикаль ном учлстке подводящего плропровоАА 

согласно приведенным в рлзделе АТХ указаниям. 

^.Проложить вытяжные воздуховоды от фор- 

кАмеры и вентиляционной установки N2 через 

кровлю за пределы цехл.

3. П ре дусмотр еть очистку конденслтА от смазки 

и использовлние его для технических нужд

JE

Пдриметры от в 0ДИ МОГО КОНДенСАТА

объем максимальный

часовой 1,11 м31 час

СУТОЧНЫЙ 21,3 п51 час

S) темперАтурл максимальная

«) з а гря з нения

следы смАзки 50 мг1»

ЧАСТИЦЫ БеТОНА 60 иг/л

П ара мет ры отвод и мого конденслтА

уточняются при привязке проектд

ОбознАчение Н Аименов дние Примечлние

Ссылочные
3oot| г.ооо |ГК ЛАПАН ПРИТОЧНЫЙ iГ

Прилагаемые
___ТЧ.С01 Спецификлция оборудования Альбом 5

тч.сог Спецификация арматуры Альбом 5

ТЧ.СОЗ Спецификация манриалов Альбом в

ПривЯЗАн:
;----У -—

ИнВ.К*
ТП Ч09-10-062Л9 ТЧГл.инхс.пр К  И ГАС ш

Н а н . о т д UAW
Ш т б ОД Ш КИНА
ЙнжТклГВ АЖНО В А валси- прессомни* прои>вбАятеАьностмоггОт we. и» К гол

Ст а  Лия Аист Аистов

РП 1 ТЗ

Общие данные
ГИПРОСТРОМНАШ

Москвл
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Отверстия 4мм 

у шаг 300 мн

%. *76x3

АкеонометрическАЯ схемл

\ j i ; ;

31

ф и «к I-о,ввз \

\  - й »

5-000

_  Ц Т  L ^ A g

р  f ^  1*0,005 . . Г

( Отверстие Фбмн Аля 
стока конЬенсата

Ртв&рстия ФЦнм 
шаг 500 им

С б р о с  кончен с at а

f \ ^ 15

А-А

\п А Р  от МАгиЬТРАЛЬ- 
■РРФ̂  кого napowftoSoBg 

& -112.0 кг|мос 
Р^З...Чати; Ф 89x3,5

0.000

От магистрального 
каропровоза Ф 89x5,5

Б - Б
От магистрального 
Пар о проВоЗа d«j 32

П АА ВКАМСРУ

М а Р гти р о в лн и я  поЗлчи
ПАРА №(

П а а с т и и *  150»1SQx8 
пристрелить к  стене
/  /  У  У /  /~А

У з и  Регулирования побачи 
п а р а  tin

Паастину tSOXtSQxB 
пристреАить к стене

ПА? ВКАмт

Уплотнить
иенько6ь7м
жгутом на
сурике

Д анный лист смотреть совместно с листами «̂ з .Ц

16 Пароним 1 ГОСТ 4в<‘ 80* м* 0,05■ ч ОД
15 Г а й ка  M1I rocTSjis-io* tum 8 0,015 ЦП
1*1 Г а й н а  MI6 ГОСТ 5915-10* turn 8 <*033 0,»4
13 б о л т  MllxSS ГОСТ 1198-10* ш т 8 0,066 0,518
г г Б о л т  M16XTD ГОСТ 1158-10* turn 8 0,1 Ц5 1,16
и А ист Б-ПН-8 Г0СГТ9903-ТЧ* M l 0,03 61,8 1,88
го Уголок 6*50x50x5 ГОСТ 8509-86 м ОА 3,77 *51
(9 nepexoat3i»N.s e=si 

ЛистЗ ГОСТ <9904-14» ш т 1 0,11 Ц П
J У го л ь н и ки ГОСТ 8946-15* ш т г 0,36 а,п
п ФлАнец 15-ю ГОСТ 11810-80* ш т. г 0,85 1,7?
16 Ф лансц U -10 ГОСТ 11810-80* ш т. г 1А 1,8

J L Труба  31*3д ГОСТ 3161-'15* м ъ 3,09 9,11
ii» вентиль запорный фллнцвбыа

L A,i1- Pj,S ш т 1 Ч,з ч.з
J L

клапан рЬ^улирикхции с электрическим Исполнительный нехАнюмом 2.S4 9Ч0НЖ ШТ < г з г з
Узел регулцробАНия поЗ а ч и  па ра  М Масса=48кг

1г Па р о н и т ! ГОСТ 401-80* мг 0,1 4 0,4
« Г а й к а  М46 ГОСТ 5915-10* turn. is 0,033 0,828
(0 Болт М 1 М 0 ГОСТ 7798-70* Шт 16 0,145 2,32
9 Л и с т  б-ПНв ГОСТ 19903-74* М 1 0,03 61,8 1,88
в Уголок 6-50x50x5 ГОСТ 8509-86 м ОА 3,17 1,Я
i Отвод 90* 80с 40 ГОСТ 11315-83* ьит г 1,4 1,8

j . Переход К80х4о С4о ГОСТ 11315-83* ш т. г 0,5 1.0
5 ФлАнеи, ЧО-Ю ГОСТ 12821-8Й* turn- г 1,83 3,66
Ч ФлАнеи, 80-10 т о е т ш и - а * ш т. г 3,67
3 ТрубА 89x3,5 ГОСТ 8Т31-18* М 3 7,38 l l . f l
г ЗадбиЖКА ЗАПОРНАЯ ПАРАЯДеЛЬНАЯ 

<»» ААНи,е6ля 30ч ббр Ау80 МО ш т 1 29 29
1 ^ к г а я в в » шт 1 :88.5 ;18,3

Узел регулирования паЗачи пара N1 Масса 101кг

поз. НАИменовАние Тд~Т~ |Еаин|о?1д.П
изм. К0Д-|массд в КГ IПримемАНИЯ

Гд.ИНЖ.ПР
Нач.отВ.
ToUeittИнжГкат

Кигдс
ЦАреб

Бш ц к ин f 
~6'ажно~6а

ж .
тЩ:

Спецификация

ТГГ 409-10-062.89
ТеХНОАОГМЧвСКАЯ ЛИНИЯ Г}0 5еЗНАГ,ОРНИХТРЧБ A-SOO-.-UC.. 
прессования ПРои̂гСздительнопы

т ч
....... .................. . ... произ&одст&т» железобетонныхвезНАПОРНИХТРЧБ A-SOO...1200мм МвУеДОМ РАДИАЛЬНОГОзстью ̂ 2.отмен* В ГОА,____О Т Ы С .Н » в

Сталия Аист

ЛксономгтрическАЛ схемл. 
Узды регулирования N4 N2

РП

Листов

ГИПРОСТРОММАШ
Москва
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28 Гай ка  Жб rocTS9i5-7o* ium 48 0,033 1,58

п болт М16*70 Г0СТП98-10* ttim 48 0,145 6,96
26 Хомут Зля т р у б ы  dxiQO щт 1 0,13 0,13 Лист 12
15 Хомут Зля т р у б ы  dy8Q шт 1 0,19 0,38 Дист12
24

ЗАГЛУШКАФП0/Ф90 *  
Аист б-ПН-6 ГОСТ 19903-14 шт 1 ш . 0,98

23
Заглушка ф по/Ф22 
ЛИСТ б-ПН-6 гост 19903-74* шт 1 1,33 1,33

11
Стойка е-зюо 
ш Зеллер 11 гост 8240-11* шт 1 33,3 66,6

г\ Контргайка 15 ГОСТ 8968-15 шт 5 0,036 0,18
ю Муфша коротка я 15cm S966-7S шт 5 O.OS5 0,028
19

ЛроссельнАя 8й/0ррагмаФ 18/ф! 
Аист Б-ПН-2 Г0СТ199ОЧ-7Ч шт 1 0,004 о,оо4

18 Вт УЛКА.КругВ-18 ГОСТ2590-71* шт 1 0,18 0,18
П От8о0 90 ЮОСЧО ГОСТ 17375-83* шт. 1 2.4 2,4
(6 Переход К 100x80С*0 ГОСТ 17378-83* шт. 1 0,9 0,3
1S ПерехоЗ К 100*50 С40 ГОстц378-83 шт. 1 0,8 0,8
14 Переход К80х50С40 Г0СТП378-83* шт 1 0,6 0,6
13 ÂAHtlUOO-IO ГОСТ 1182.1-80* шт 2 4,7 9,4
11 Фланец 80-10 ГОСТ 11821-80* шт 6 3,57 22,0
11 Ф ланец 50-Ю гост 12821-80* шт 2 2,26 4,52

10 Т р у б а  159x4,5 го а  8731-78* М ЛО 17,15 17,15
9 Труба 108*4 Г0СТ8731-78* М 6 10,26 61,56
8 Т руба 89x3.5 Г0СТ8132-78* М 4,5 7,38 33,21
7 Труба isxi.s гост 3161-75* м 4 1Д8 5,12
6

ОтБОРное устройство пряное 
16-115П ТУ 36. I1S8-76 шт г 0,9 1,1

5
КонЭенслтоотволчик термоди- 
нлмический Ч5Ч12НЖ Лу 15 Ру16 шт г 0,9 1,2

Ч Вентиль запорный МУФТОВЫЙ 
15КЧ 18П1 A'J 15 Ря 16 шт 3 0,1 2,1

3 1 адвижка запорная параллельная 
Фланцевая зоч 6tp ДчЮО РЯЮ шт 1 39,5 39,5

2 ЗАДВИЖКА ЗАПОРНАЯ ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ 
ФЛАНЦЕВАЯ ЗОЧ ббр Дм80 РмЮ шт 3 19 87

1

шт 1 ИА 83,4 Поставляется
Эдвления ПАРА l-^SKfcICHl шт i комплектно
б) Гири по 5 кг шт 1 ЗАВодом-
8) Г ири по 1 кг шт 1 изготовителемнн°

поз Нлименовлние
ЕЭИН-
изм. Кол.

Наин.» 08т.” 
МАССА. КГ ПримечАНия

СпецификАция

Т Ч409-10-062.89

прессов дни я произвблительносто 32.0ть1с нГ в гол
Ш М

Р е д а к ц и о н н а я  устано вка

РП

Аист. ЛИСТР5

ГИПРОСТРОММАШ
Москва

гI
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i. Д ан н ы й  аист с м о т т ь  совместно

С Аистом 1.
2..В нижней ЧАСТИ K0XCVXA вентилшрл
предусмотреть отверстие Ф & т  да* стока шдемсАТА 

* Ра* мер даз справок.

33

в и а А в -  в

Д е т а л ь  позБ

о
*

gto1»гок
осэ оо

_э-•оГО

3S2 , i

т--1--г-^
оJ-

40
Г Щ |... ,1~‘

1ЙохЗ*300111 *
, 380 -

В-Б

М а с с а  ^ Щ к г

ш К а р то н  ае^естобый 3 ГОСТ 1350-80* лМг 0,5 Ч г.о
(3

ш а й б а  пружинная п н  65Г 
гост &чог-то* ю т 10 0,003 0,03

а Шайба ирчжинная 6Н65Г 
го с т  б чо г-7 о * ш т 26 0,0005 0,043

J L Г а й к а  М11 ГОСТ5915-70* шт. 10 0,015 0,15
10 С а а к а  М 6 ГОСТ5915-10* ш т 86 <\001Ч 0,2.1
3 б о л т M llx S S  ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 * ш т (0 0,068 0,68
8 б о л т  МбхЗО ГОСТ7798-70* шт. 86 0,008 0,69
7 ФлАнеи<Р5оо eP=i665

Полоса 4x30 ГОСТ 103*76* ш т 1 1,07 г, 14 5гз чертежа
Б ФЛАнеЦ 3SIX3SM Ср-1532 и Полоса 4*30 ГОСТ 103x76 шт 1 <М 2,88 без чертежа
5

ПатруЯок <T>SOO НгЗОО-, Ср=1670 брезент- Hp=360 М1 0,6 ~ -
Ч патрубок 351x354 Н =160; CpMHSO брезент Нр=350 М* 0,5 — —
3 Диффузор №1 шт 1 31 31 Лист11
1 Короб Шбухозаборный шт 1 69 69 АистЗ
4 Агрегат Вентиляторный центробежный B5-100-U Ы Ш О м>/ч НхИОкге|м1 К-Т 1 166 166 Поставляется

комплектно
ЗАВОДОМ

изготовителем

Вентилятор центробежный в-ц 14* ч 6-5 с колесом 1,о Лион. Ucn.N<,подо*, кожухапо ГОСТ 5916-73- ПР90*
Эдектроабигатель НА 132. S6;N55kfTпг965 об 1мин

виброизолятор Д 040 шт 5 1 5
м*пт. Н А и м е н о в А н и е

ЬЪ.13Г1. Е0ИН. 1оЬиЛАЖПримечаниеКол. Масса, кг
Специфика ция

Гд.инупр.
Н а ч .ота
ЗАв.сект.
ИнжТклТ-

КмГАС
цдреб
Еешшкиш
Вл к н о в а

ТП 409-10-061.89 ТЧ
те х н о л о ги ч е с кл а  л и н и я  по„ 
б е зн а п о р н ы х  t p v b  Дч« о о ...и о о

производству железобетонных
м е т о д о й  Р А Д И А Л Ь Н О Г О

прессолАния пр оизводительностью Зл оты еи> R г о л
Стдйия Лист

РП 7
Листов

Вентиляционндя
ОСТАНОВКА №1

ГИПРОСТРОММАШ
М осква
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A-A

~шо
Короб Б ц Е е с ты  н а  
j ,5  м  б ы ш е кро8лы  

(проектируется при 
п р и б и в к е  п р о е к т а

t. Д а н н ы й  лист см о тр е ть  совм естно  е а и с то м  Ь  
% .Ь ннж н е й  части Кожуха в е н т и л я т о р *  

п р е  В \ |  с м о т  р е т ь  о т в е р с т и е  Ф б м м  д л я  с т о к а  

конденсата.

*  Pas мер для справок.

Д в т а л ь  поз .б

Г 16 отВ. 07

Деталь поз.7

, 7 7  /  /  /  / 7 7 7 - 7  / 7 7  /  I ■*“  / / ' / / / / 7 7
7 / ' / ' /  /  /  А /  /  /  / / / : 4  f l^ -/_ 7 7_z_z^

Эля установки 
контрольного 
термо метр л

МАССА~ЗООКГ

15
Бобьшлка t=50

КРПНО ГОСТ 2.5S0-H* ш т 1 0Д51 0,1152

J L
Картон асбестовые! з гостaeso“SO*

X 0,5 4 1.0

J3_ Ш а0* а "ИхуиннАЛ 1гнб5Г 04ГН 10 0,003 0,03

J k j
Ш айба прцжинная 6Н65Г i

го ст  бчог-10* шт 64 0,005 0,031

11 ГА Й КА М И  ГОСТ 5915-10* шт. 10 0,015 0,15
10 ГАЙКА Мб rOtTSqiS-TO* ш т. 64 О.оогч 0.15М
0  1Бо АТ М 11*55 ГОСТП98-ВД* т . 10 0,066 0,68

х болт м б*зо го c m  98-то * шт. 64 0,008 0,512

х
<РЛАНСЦ Ф500 Ср=<665
Полосам*зо гостюз-тв* шт. 4 1,01 ЦД8 без чертежа

6 i
ФЛАНВЦ'Ъ51>.35‘| Ср=»53г 7

Полоса ЦхЗО ГОСТЮЗ-16* шт. 1 1.W 1М без чертежа

s ПАТРУБОК <t»SOO н=300: Ср=1670 
Брезент Н р -360 М1 0,6 — — без чертежа

4
ПАтрубокЗБгхзз^оо н=ш; ер=поо 

брезент Нв=гбо Ml 0.4S — — без чертежа

з
Воздуховод </>soo с=гооо 

ДИСТБ-ПН-г ГОСТ 19904-14* м1 W 15,7 5о.гч без чертежа

а
Короб воздухозаборный wm. 1 69 69 Аист9
Агрсгат вентиляторный центробежный 
BS-I0Q-16 /.=1ШОм»|члс Hs110*ГС/мг К-Т \ 166 166 Постдшется

комплектно
ЗАВОДОМ

изготовителем

вентилятор центробежный в-ц Щ-Ч6-5.С 
колесом 1,0 Днон Иса.н1,Полож. кожмха
по ГОСТ 5916*15 А 90°

ЗлектРоЭбихлтель ЧА вг ->б, n s *  П=965о5/мин ’ ’
Виброизолятор Д Q40 шт 5 1 S

№
n|n Н л и м е Н о в А н и е г э г

изм. Кол. ± Ш 1 Ш !Я
ш п Примечание
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СТАЛЬНАЯ

И з о л я ц и я  ТРУБОПРОВОДА ПОЛУЦИЛИНДРАМИ

Лентд прорезмненн ая

А - А Асбоцемент п а я  ш т у к а - 

т у р к а  $ s 1 0 m m

Изоляция КОРОБОВ

Маты минер а лов дтн Ы8 (?-50 мм

39

пряжкой \|
/ Г

= г
х _ :1 О-■4—— ш

3 % :

г—

v IT —

Пергамин

_П е р г а мин \  Сте клоп ластик 

П о л у ц и л и н З ры  полые минерАлоВлтные

Изоляция ТРУБОПРОВОДА ПУХШНУРОМ 
Аентд прррезиненнАЯ

Шты рь  приварить 
к корову

Ш т ы р ь  п р о в о л о к а  5

СтеклоплАстик

Ст ру н а , проБоло ка 0,8

Сши&кА. Проволока 0,3

проволока

Изоляция Фасонных члстей
ТРУБОПРОВОДОВ

П е Р ГА м и н

П р я ж к а З аготовка пряжки

1

о
—

О1

Ип ,

Линия НАДРЕЗА

Труба

Ау

Диа
метр

ТРУБЫ

Анар

Длина
трчбо-
проВо-
За

И зо л я ц и о н н ы й  слои П окровны й СЛОЙ
Толщи

на
изоля
ции

виЭ
изоля
ции

Поверх
ность

ТРУ60-
проводд

Объем
ИЗОЛЯ
ЦИИ

Поверх
ность
ИЗОЛЯ
ЦИИ

Аентл
м-н

0,7*10
гост*

3560-73* 3
 -
*

-о
 Ю

а
>

 

x
*
f 
-«

 
q

>
 -

I
__

_
к

Проволо-
кл

0,8-1
гост

ЭШ-7Ц*

Пергл-
МИН
П-300
гост

1697-83

Стекло
ПЛАСТИК

рулонный 
РСТ-Х-Л-Н 
ТЧ6-и- 
14S-80

Лентл
ПОЛ-10
ГОСТ

1161-78*

Лак 
X В -784 ГОСТ

7313-7S*

ММ М мм Мг м» м г кг mm к г кг м г м* КГ КГ
31 41,3 11 30 пухшнур 1ЛЧ 0,09 з.вЧ

м,6 58 0,5 ОД 18 18 1.3 о,в

SO 89
/ .

чо

ПУХ- /
" %
АКЛИнЬ

0,5у
/  ч,цв

ш /  
/ о , 16

1 ,0 8 /
/% $К

100 10S .

пух /
щнур/

А т Ъ ш
м у
/ W

0 ,0 5 /
/0 ,3 5

» . » /
/% Vt

Итого*.
пух- /
н у т?
/одмнври

11.0
0 ,1 т /
/ОД -u p

Линия сги5л

Пухщнур \  Стеклопластик

Поверхность
изолируемого
оборудования

Объем
ИЗОЛЯЦИИ Поверхность

?
|
1

S
1
?

-«
 .
1 Покров

ного
слоя

мкзмя̂
ЦМНИОИН
слом

По пок
ровное 
слою

м1 МГ М1 Ml
30

5еишляцион.чстлновхли1 
Скьровапи вне 

камеры 1,5 0,6 36,5

Описание 
конструкций 
тепловой изоляции

Изоляционный слой-матЫ

MltKOU ГОСТ 11830-86. 
ПокроВныи Ши-асооце- 
ментнм штцкат^рка

Штырь
правок'

ш ьз !

Сшивкам 
стемна, 
проводом 
Oil ГОСТ 
3111-14

кг КГ

6.3 1.1

Ш ухынчр Укладывается в один илу несколько 
елое( Во гаВанной толщины июмции и закрепля
ется проволочными кольцами 8 начале и конце 
трубопровода, а также у фланцевых соединении. 
Концы отЗельныХ. изделий в оплетках сшива
ются проволокой.

1.ПолуцилинЗры минералобатные 
укладываются на трубопроводы в оЗин слой 
U закрепляются бандажами из стальной лен
ты  с пряжками.

З.Покрытие стеклопластиком должно обязательно

выполняться по выравнивающему слою из 
пергамина, зыравнцбакнций слой уклоВывают на
сухо с нахлесткой 650 им по продольным и попереч
ным швам и закрепляют череъ 500мм иэоляиион- 
ной лентой ,шви стеклопластика проклеиваются 
лаком ХВ-Ч8Ч.
Ч. В таблице цифры над чертой “даны Эля изоляции 
Пухшнуром из минеральной ваты в оплетке *|5 
пряжей 1тУ36-1Б95-79), под чертой-Зля изоляции поли- 
цилинЗрами из минеральной ваты на синтетическом 
связующем ГОСТ 13108-83

s £
Зав сект

Привязан

О.ИВЖ.ПТ
Нлч.ота

Иняамт

КЦГАС
Цлрев

белчмкина
6ЛЖН06А

ТП Ц09 -10-062..89ТЧ
технологически*Без НАПОРНЫХ ТР ПРЕССОВАНИЯ ПРРИЗВ1ы>и?вбАительноетьи» зе.0тис.и> а гол

Cmobufl Лист

РП 13

Л и с т о в

Рециркчляциокной шлновки. 1 *• 1
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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта маркиЗМ

Аист Н аим ен о ван и е ПРИМЕЧАНИЕ

1 --------------г-------------------- $

ЭМ-1 Общие данные

эм-г
План расположения электрооборудования и

ПРОКЛАДКА ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ СЕТЕЙ. НАЧАЛО.

ЗМ-3 План расположения электрооборудования и

ПРО КЛАДКА ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ СЕТЕЙ. ПРОДОЛЖЕНИЕ .

зм-м ПАЛИ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ И 
ПРОКЛАДКА ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ СЕТЕЙ. ПРОДОЛЖЕНИЕ.

3M-S Плац расположения электрооборудования и
ПРОКЛАДКА ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ СЕТЕЙ .ПРОДОЛЖЕНИЕ.

зм-б План расположения электрооборудования и
ПРОКЛАДКА ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ СЕТЕЙ. ОКОНЧАНИЕ.

ЗМ-1
Принципиальная схема распределительной сети.

Начало.

эм-в Принципиальная схема распределительной сети.
Окончание.

ЗМ-9 Система вентиляции. Схема электрическая
ПРИНЦИПИАЛЬНАЯ И ПОДКЛЮЧЕНИЯ.

ЭМ-10 Система управления.Схема электрическая
подключения. ________ _

зм-и Кабеаьиотрубный журнал. Начало. __

элиг Кабель «отрубный журнал. Продолжение.

ЭМ-13 Кабеаьиотрубный журнал. Продолжение.

ЭМ-14 КАБЕЛЬНОТРУбНМЙ ЖУРНАЛ. ОКОНЧАНИЕ. ________

ЭМ-15 Ведомость НА ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ, КАБЕЛЬ
НЫЕ ИЗДЕЛИЯ и м атери алы .

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Н диме н 9 в а н не Примечание

Ссылочные документы

Установка распределительного 
шинопровода ШРА-4

Типовой про
ект НАХОДИТ
СЯ в СТАДИИ 
РАЗРАБОТКИ

5. 407-55

Установка одиночных ящиков;
С РУ бИЛЬНИКАМИ,ПРЕДОХРАНИТЕЛЯМИ,
ПАКЕТНЫМИ выключателями.

5. 407- 54
Остановка одиночных магнит
ных ПУСКАТЕЛЕЙ СЕРИИ ПМЛ

5. 407-16
Прокладка главных троллеев

для КРАНА.

5. 4ом г
Прокладка проводов в 
стальных трубах.

5. 407- 53
Прокладка проводов б 
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБАХ

5. 407-77
У становка a ito m ata  

АП-SO

5. 401-11
Заземление  и

з а н ул е н и е

5. 407-86
Остановка я щ и к а  

я -sooo

5. 407-109-
У с тан о в ка  батареи  
СТАТИЧЕСКИХ КОНДЕНСАТОРОВ

; П рИ ЛАГАЕМЫЕ документы

ЭМ. со Спецификация оборудования Альбоме

эм. вм
Ведомость материалов по рабочим
ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА 
МАРКИ ЗМ Альбом 9

40

Условные ОБОЗНАЧЕНИЯ

СШ Ящик с трехполюсным рубильником  
Ш  Ящ ик С ПАКЕТНЫМ ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ 

□  Переключатель безконтактный 

Я  М анометр

®  ЭЛЕКТРОМАГНИТ

Подкрановые пути, используемые в

КАЧЕСТВЕ МАГИСТРАЛЕЙ ЗАЗЕМЛЕНИЯ.

~Г\
ом ш м к ш ц

ГПГЙД < ЕШаш'И Г£*Я1 
Ц* i : :;ЫЗЗ'̂ 11>ид '̂ .гГЖ

Привязан
(0<?£9/£

тп 403-10- 06г. 89 ЭМ

ш ш ш ш ш т т

Общ и е  д ан н ы е

РП
СТЛ&Ю ЛИСТ | ЛИСТОВ

1 16

ГИПРОСТРОММАЫ
г. МоскнА

Формат №

Типовой п р о е к т  р а з р а б о т а н  8 соответствии  с

ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОРМАМИ И ПРАВЯ А АНИ И ПРЕДУСМАТ

РИВАЕТ МСРОЙРИЯТИЯ ПРЕДУСМАТРИВАЮЩИЕ ВЗРЫВНУЮ, 

ВЗРЫВОПОЖАРНУЮ Я ПОЖАРНУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ 

ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИЯ.. л / О

Главный инженер проекта Л1Пш М''В.С. Кигас
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*Vi

I
Si

'S
5>

L

$

План на отм. О, ооо

Установка для из tom о £ лен и я парка сов тр уб  
СМ Ж  -if  76 {поз. г/-з лек)

Установка для изготовления каркасов триб аН.’/оо 
смо/с - / / 7  в {поз. г  /• чяяк)

/ Напряжение сшовои сети Звоз
г, Силовая сеть выполняется в полиэтиленовых-трубах в полу в  стальных 

тонкостенных трудах по конструкциям звания и маи/ин,
3, Распределение электроэнергии мео/сду токоприемниками осуществляется 

Через u/инопровод и// т и п а  ШРЯ-% в в о з , ззор.
V.Разведка по станку смо/с-згз-о/ Si/полнена на чертеж-е электрмоорудс- 

вание и/. С/>/о/с-згз-о<о7.оо,ооосз на основании схемы злектрическоя 
соединения и /, ол/о/с -згз.о/. 00,00,000 -эч. л > /•

3. Данный чертеж чи та ть совместно со схемами электрическими 
соединении З У проектов масиин/

сл/ж-чзгр, СМО/с -670-0{ОМОН-675/ CMOK-fSiP,СМЖ-Ч/ОР СМОК-Ч/2Н;
СМОр-ЧЗЪР, СМО/С‘555‘О/, СМЖ-Н73, СМ0К-У/ЗЯ,

В, В связи с тем, что крановые троллеи используются и Зля о дно Вале /него 
крана с электрической таль/о  /позиция /7jmo т  око с г енник последнего 
переделать аналогично токосъемнику крана мостового {позиция /3J 

7. Внутреннее заземление выполняется с использованием подкрановых путец  
стальноЯ полосы 25хумм и  нулевого провода электропроводок, согласно /73/3
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В е д о м о с т ь  у з л о д  у с т а н о в к и  м е к т р ч ч е с ш о  о б о р у д о в а н и я  
н а .  п л а н е  р а с п о л о ж е н и я

Чоз. дбозночение Наим енование Кол.
Приме. 
чомие

{г Ш РЙ-i/ Ш инопровод 1
13 я в ш -з -г з Ящик с пакетнь/м еыкпточате. 

Лем и  штелселёнь/м позьемом 2
14 Д ПвОб-ЗМ -чз Выключатмё овтомотииескш} 1
i f ЯВЗ-31-1 9щи к  с трехполюсным 

рубильником 6
16 м - . ш Вводное устройство 3
17 ас,su -o .3 s-m so j/.i

1i$

4
18 я м я -т ш л Пуск от ель /

i f . .ш -г г г е о г & Пускат ель /
20 аа£

11 11

/

21 Т рол лейная линия т
22 У270. У 2. С  вет о <г>ОР S

23 У 1008 компенсатор однофазный в

24 Установка шино/юоводо
HgntfaTtg

2 f S. W 7 -SS W J & fS *  X S f J i a  _ Т ___

26 У .ьо г 77 Установка вЬ/клно иатПЛР 1

2 7 S. 407’ 109
Установка конденсаторной 

батареи 4

28 S. 407’ 94 Установка т/скатела 2

£ L S  t/0 7 -fS Установка ящика управления 1

Поз О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. II ч> ч»

30 S.M7-/S
лроклаека ллавньпе Г  тпаллреб т

31 S.t/07-И т
32 Ш л о  оо /

котке,< тСМтК - CIS
8$ Ш к а ф 1

к о м п л е к т
СНМГ-929.01

ЗУ Ш к а / р У К о м п л е к т
емненпв

3S Ш к а с р 1
36 Ш к а ф 1 К о м п л е к те н ж - е т з
37 Ш к а ф / Комп л е к тCMKSSS-Oi
38 Ш к а а о / К о м п л е к т  32 7$/{
ЗУ Ш к о ф  1 / Комплектсмн-e/fp

****&.
П А П KU2QC -ДЙ7

Т П  909-70-0.6Z.S9 О МНа м  мд. ХиЗшаиский
0. к о н  onЖ е л е н к о в т е ш л о Ь ц ч е с к о И  Л иния по произбоестс>/жолеяо<тегонншма./j/ /Т. . 9/>Я* У9 ЛП кем АбЛТл&ОМ А/9М/ЯЛ Р££/Л>Л
Вед. wit К а р п о в о МК&хк vtrsnurewfHTOf* f'/p yv  pix wwv 7 r"

прессований пю изВевигельносгш Аз\тие. м* Н г о 9
UHtK. 1 § 1 Ц о и л М г- С т а д и я д а с т Л и с т о в— “ *7

Р Л 4
— — п л а н  р а с п о л о ж е н и я  ллокптро. о Н о р у О о О о н и я  и  п р о к л а О к и  з л е к т п р и ч е с к и к  с е т е й  П р о д о л ж е н и е

Г и п р й 'ст р о п■ г м а ш
М о с к в а

me. hi-------------
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___aatm nbauihburePtHOcrkfO Птыс.нА / ееО

Ш1Ж.

h p j& s/jC
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Маню и flpoMQ jtxt jflem/u- чесмх сетей. Про&дхгеме

__Ш
стМ. Руст
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Лроыадка раслределцтемного шинолрободо • (ирр. ̂  jsos, 630fl Mt:200

M l

*-f-+ t-+-H4

W Q
Экспликация шинопровода

Уст ановка подбеса

доз.
Обозначение 
или тип из
делия

Наименование
Крличест- $оно магистрат, вриненан.

/ имён муз Секция пряная /ооомм 3
2 32062 МУЗ Секция пряная зеоонн 63
3 32.070 МУЗ Заглншко торцовок 2
* У201ВМУЗ Секция вводная 1
S узоззуз коробка с автоматом яегозе /7
6 узозууз Коробка с автоматом 63726 в
7 УШ М УЗ Кронштейн /2
£ угозомглз Подвес 33
3 Установка кронштейна наколот /2 Типовой проект 

\modmejf 
' в стадии розравош

/0 Установка подвеса 33
н Установка вводной секции /

Установка кронштейна на колонне

Ш инопоавод Ш Р Я -Н

чамтшштиж 
в  ЩШШШ2Ш
цж&Д ШШШЕЖШ

—  ТП. 409-10-062.89
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ШРА «I 
650 А 
380 &

Аппарат 
отходящей 
АН НИН (в вод А) 3

ПИСКОЮН АППАРАТ 
0СОЗЦЯЧ ЕИНС 

тип
01
X

К А 6ЕЛЬ ПРОВОД ТРЗВА Электро лр UE/днцк

овозмАчение
ТИП

Зин «л А
РАСЦЕПИТЕЛЬ 
НАН ПЛАВКАЯ 
8СТААКА, А

ЫО
3
о
t-
о
«*
3
ап

Эном А
РАСЦЕПИТЕЛЬ 
НАН ПЛАВКАЯ 
ВСТАВКА А 

УСТАВКА ТЕП
ЛОВОГО РЕЛЕ А

ш
о
*
9
F-*О*Ж7*

X
к
ш
&
*
они
4Уэн

Обозна
чеине

Марка Код. ЧИСЛО 
МИД и
сечение.

Дайна
м

Обозначе
ние на 
ПЛАНЕ

Дайал
м ОбозНА 

чение
Густ.
ИЛИ
Риом.
KIT
(КВА)

ЗРАСЧ
ИАЦ
Эком.

Эяжя
А

Hahmehoianhe 
гил,ОБОЗНАЧЕ
НИЕ ЧЕРТЕЖА 
ПРИНЦИПИАЛЬ
НОЙ СХЕМЫ

92076М93
1 ПРИ

0 п РЕДЕЛ 
ПРИ 1

Я ЕТС А 3 К
Я
Е 428+

♦(боо) 1 л 6 б о А от
4оо

ТП

У 2038 93 
100 
К 20

7 AFKHS 4 не АП 8
3U XUJ + 
+ 1 <2.5 • • 9 А Питатель

2 • М4
-2^
56

0MVK- 675

\
мг

4<4 Подъемник

2 е 7 <98~ СМ94- 676

92035 93 

250 
К 2оо

IAPK-329-01 1 Н 49 АП6 3(1X95) + 
+ 4X50

• • 9

1М 45 0
Станок трубо-

2
90,85

4050
формовочный
CMW-329-Q1

9 2038 93 

<00 
Мб

25 аь
ЯвШ-3'25

25

1 И132 АП8 11(1X2,5) • О 9
П.Ч

Стенд ДЛЯ 
тонкой очиот- 

ки
РОГ- доз А

2 Н 433 КГ 3x25 + 
+ 4х\5 • • 25М 22 30 8

.92038 93 
№о

5QF 1 Н 20 АП& 4( 4x2.5) • • 9
5 М 0-68

Ю Таль электри

Ю Г
ап. 50о”ЗИзЗ 

50 2 H2I КГ 3x2,5 +
+1 *1,5 9 • 9.8

ческая 

ТЗ 0.5 63-П12
9 2038 93 

100 
ТЪъ

2Ц9
891-93

1 Н32 АПВ 3(1x16)+ 
+ 1хЮ • о 9

16-1А1 27,2
Кран мосто
вой г/п Ют70 2 •

✓ з а  ь
891- 93

1 Н 34 АП В
ЗСЫ61+ 
+ 1x10 • • 9

54

443

Кран мосто
ПО 2 о 17М 5.2 вой. г/п 2т

/ Mas
ВЦ 1 - 93

1 Н36 АПВ 3(1x16) + 
+ 4x10 • • • Кран мосто

по3 2 <ь 16:2М 27.2 вой г/л Ют

92038 93 
100

МЛ 891 
ПМЛ-222002В

1 ИЗО М16 Ч( 4x2.5) • • 0
ЬУ 4 5.5

11.5 Вентилятор

К <6 1*4 2 Н31 АПВ Ч( 4x2.5) • © • 805
ТЕХНОЛОГИ

ЧЕСКИЙ
9 2032 93 

юо AKSH 1 НА2 АП 8 5(1»У) -• © 9 4 КИП и А
Ю Г - 20 8 раздел

АТХ
.9 2038 9 3 

100 
К100

23-4QS
ЯЬЗ-51-1

1 НАЗ АПВ
3(1x50)+ 
+ 1x25 • о 9

29-1TY 95
Трансформа
тор сварочный 
ТАМ-401-921J10 2 НДЦ КГ

3x35+ 
+ 1x16 • • 9

47.3

92035 93 
250 

_ К 250
24-4AFK

1 Н6Ц АПВ
3(1X12(9+ 
+ 1X50 • • 9

М 33.2 Установка 
для изготов
ления карка- 
сов труб

2 •

1
ч - д а

I 2 • Т ((50) 0MW-41? 6т 1 Н 65 АПВ
ъ( 4 хто)+ 
+ 1x35 0 ш 9

G<
Установка
конденсаторная
9КБН-ДЬ8-1вО-

-5093
! -

400
КОАР

У 2038 93 
100

29- 20S 
Д6ъ-ЗЫ 1 Н72 АПВ 3(1к50)+ 

+ 1X25 е 9 9
29'2ту 47.3 95

Трансформатор
ПДД bdUUUlU

К 100 100 2 Я 73 кг 3x35+ 
+ 1x16 • •

wDftrU Ч П 0|п
ТАМ-<104-93

«6

<
Hi О

< to

Ж ?

Аппарат 
втходящен 
линии (овода) 
обозначение 

тип
3 ном А 

РАСЦЕПИТЕЛЬ 
ИЛИ ПЛАВКАЯ
Вс т а в к а  а

XV-«1и
X
о
hа
«г
т
г *

Пусковой 
аппарат  <
ОБОЗНАЧЕНИЕ ; 

ТИП »
9 ном А с

РАСЦЕПИТЕЛЬ 3 
ИЛИ ПЛАВКАЯ ; 
ВСТАВКА А « 
ЯСТАвКА ТЕПЛО \ 
ВОГО РЕЛЕ А =

»1
Г

К а ы ЕЛЬ Про вод Тр у б а Э л е к т р о  п р и е л » « и к

и X
J f- (11 
с в

\ % 
г л

Обознл
ЧЕНИЕ

Марка Кол. число 
М(ИЛ и 
СЕЧЕНИЕ

Длина

м

06ОЭНАЧЕ 
HUE НА 
ПЛАНЕ

. Длин/
М

0 6 из н/
ЧЕННЕ

\ Раст 
или 

Риса 
квт 
(кол)

. драен
ИЛИ

, 7 кем 
Эп«* 

А

Нанм ероблнче  
ти п , обоаНА-
ЧЕННЕ ЧЕРТЕЖА 
ПРИНЦИПИАЛЬ
НОЙ СХЕМЫ

9 2035 93

250
1Г250

2 4 -2  А Р Ц 4 И 66 А П 6
3(4х <го)+ 
+ 1х5о • • 9

33.2

/rtn

Ус т а н о в к а

ДЛЯ ИЗГОТОВ
ЛЕНИЯ КАРКА-
со в ТРУВ 
РМН4- 447 Б

2 • М

N ч _

Т (150)

1 / 0

2 •

4 «67 лпв
3(ixao)+ 
+ 1x35 • © О

С г
400
КвАр

Ус т а н о в к а
КОНДЕНСАТОР»»*!
акБн-о.38'Юо- 

-50 93
- 1

9 2038 93 29-3HS 
ЯВЬ- 31-4 

400

4 Н 7Ц АПВ 3(1x60) + 
+ 1хЕ5 9 е 0

29-3TY 47.3 95
Трансформатор 
рвлрочны к 

ТДМ-Ч04 92
92

lull
К100 2 Н75 КГ 3*35+1*16 9 о

►035 93
24-3A F K 1 Н 68 лпе 3 (1X 42.0)+- 

+ 4x50 9 • •
м 33.2

№

Ус т а н о в к а  
ДЛЯ Н5ГОТО0- 
ЛЕНИЯ ХАРХА- 
С0 в ТРУБ

С М 9\ - 4 4 7 Ь
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К 250 2 9

V >

т («0 )2 9

4 НбЭ АП 5 3( 4x70)+ 
+ 1x35 9 0 0

Оэ
400
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КО Н ДАН САТОРНАР 
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- 50^5
-

9 2035 93 
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K25Q

2 / - «АРИ 4 Н70 АП8 l U  X 42-0) 
+ 4X50 9 0 О
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9сТАН 0 8 К А 
Ш  ИЗГОТОВЛЕ
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2 9
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400 
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Т Л >

A F K H 5  
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ТЕХНОЛОГИЧЕС
КИЙ2 • 80,5

ТП  4 0 3 - 4 0 - 0 6 2 . 8 9  Э МГИП Нигде ( j f L
НАч.отА- К̂ бШИНСКИ! Щ Ч
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ПрЕССОвАНиЯ П РО H?seoA4t Е А Ь И ОСТЬ Ю  32 ТЫС. Mi ft ГО АВеа.инж К арпова \■f r i g '
Нн«. Кмьччгниа, М М * - еГА АН Я Лист ЛИСТОВ

11ГИОЯ4<«н РП 7

Принципиальная схема 
распределительной сети 
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г. М 0 С К В А
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РТУОЛЛЦЕМ 
АННИН (880ДД) 
8803НАНСНИЕ 

ТИП
Эком А 

РАСЦЕПИТЕЛЬ 
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У 2 0 3 8  S 3
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Кб»

У 2038 
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К 46

9 2 0 3 8

400
"кТГ

92038
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Пусковой
АППАРАТ
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РАСЦЕПИТЕЛЬ 
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Н 430
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А П Ь
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Наименование
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К 4 4 .4 1 Й
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число и
СЕЧЕНИЕ 
. «ИЛ

«ГX X <  
—f
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I s
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<
X
3«с
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1 2 з <1 5 6 7 8 9 <0 н (2 43

HI ТП Шина про со а 1 □ СИЗ С7~~1 1---- . О
на Шинопроооа 7AFKHS 2(1) 15 АПб 3(1*4)+ 72

mpI5 3 ♦ 1x2.5 24
К5 7 APRH3 SB4,SB7 3(2) 15 — 4(1х2.5) 62

к4 — //— ы 4(3) 15 1 5 ^ — — If-- 4(1х2.5) 94
mp!5 1

Н5 —  л--- км а- кмз 5(4) 4o м — — л— 15(1x2.5) 90
Кб к кмз 564, $В9. S 6(0 6(ls) mpI6 3 — П8| 5(1 *1.5) 18
Н7 —  * — мг 7(111 алр15 3 AXnI —  0— 4 (1x4.5) 20

B(15) mp2o ( —
t 1

НБ мг Yb 8(15l - ( AXnI —. // — 4(1*15) (2
9(16) мр15 1 —

К9 7 А Р « М S бр 10(5) IS V - r — АПб 3( 1x2.5) 20
мр15 1

кю —  «— SQ3 11(6) го АХы2 — н — а(1хг.5) 13
12.(7) мо(5 I —

~ 11 f

КП —  // — SQZ 11(6) — 5 АХн2 —  н — 4(1x25) 30
15(8) NlPlS 2 —

к<г SH3 б а г 12(7) — 1 — —  //— 1(1x25) 4

13(8) - 2 —

К43 7AFKHS 1*1(9) 2о АКнЗ — и— 4( 1x2.5) 53
45(l0) mpI5 1 —

К4Ч —  и — 3Q5 11(9) _ 14 АХмЗ 2(1х2.5) 33
16(H) А*р15 а —

KI5 SQ4 SQ5 15(10) — * ш ь — //— 1(1х2.5) 4

» (« ) — г —

К IS 7AFKHS sa i l?(l?) го М ' А*м4 — 9— 3( 1x2-5) 35
18(17*) мр{5 1 —

К17 —  У/-- sa6 17(17) — п <Un4 --Q— 3(1*25) 41
19(1? 6)MPI5 а —

н<8 — н— Ml 20(12) 15 — 1(1»г.б) 44

Н IS Шинопровод IAFK-B29-0 I 21(1) 60 1 ^ — л— 3(1*95> 15
МРбО 3 9- 1x50 25

нго —  а— s a F г г . 15 « и » — — /У— 4(1x25) 120
мр!5 3

Я 21 5QF 5 M 23 — — КГ 3*25 + 40
+ 1*15

наг I A F K - S 2 9 - 0 I f 24 (г) 15 А П Б 4(1*25) 24

ш --ц--- m 25 (i) 40 "~/Г—• 15(1*25) 70

кг8» — 4— AX5 26(1) 40 ^ 1 0 — //— 21(1*2.5) 231
К 25 -- и --- A H S W(5) 40 — и— 27(1*2.5' 284

1 1 3 4 $ 6 7 8 9 10 11 12 13

К 26 1 AFK - 329- 01 АН $ 29(6) 40 ^10 — m 26(1x2.53 281)

К27 — и— AX 1 29(7 50 __ —i— 41(1 <2̂ 205

Н28 — Я— Ml 30(8) 50 X —>4—. 5(l*no)‘ 21

* 1 x 35 .7

Н29 —я— AX2 31(9) 25 _ —«— 3(f xi|) + 15

ffidxQ.S' 30

НЗО Шинопровод KM 891 за IS ^У% — 4 (lx 2.5) 290

mpIS 3

Н31 КМН4 89{ 33 15 _ 4(1 x2.5) 44

N32 ШИНОПРОООА 2 as 34 25 s p f — -4- 3(1x16)+ 177

mp2£ 3 + 1x10 59

нзэ aas ГР0 АЛ E И 35 25 — —/Л— 3(1*16)+ 27

+ J x 10 9

Н 34 -1 — j a s 36 25 гУ ь — -//- 3(1x16^ B4

+ 1x10 28

H3S 3 U S TP0 A A E H 37 25 2* — — n— 3(Ыб)+ 27

+ 1x10 9

Н36 ~  »— 4 as 38 25 — —//— 3(1x16)+ 12

+• 1x10 4

Н37 4as T P 0 Л A E- И 39 25 y i — — //— 3(1*16) 27

+ 1x10 9
Н 38 ТРОЛЛЕИ 5 as 4o 25 — —//— 3(1x16)+ 27

+ 1x10 9

Н39 5 as TPOAAEM 44 25 — If— 3(1x16)+ 27

+ 1x10 9

№40 ТРОЛЛЕИ la s 4a 25 — — //— 3(1x16)+ 27

+ 1x10 9

Н41 ia s ТРОЛЛЕИ 43 25 _ __//__ 3(1x16)+ 2?

+ 1x10 9

Н 42 ШИНОПРОООА AKSH 44 15 x — 3frx2,5) 232

M°15 3

№43 — II— 29 H a s 45 50 — — n— 3( 1 *50) 21

mp5< 3 + 1x25 7

Н44 294CIS 29-1TY 46 — — — КГ 3x35 + 10

+ 1x16

Н 45 ZHAFK(2l-2AFK+2HAfl ) ма 47(2) 20 Ш АП8 4(lx2.5) 64
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Н46 —ч— Y b i 47(2) 14 AXn1
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X
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Ш —  / / ---------- A YS4 67(13) 40 X _ — / / — 12(1x25) 72 в о

о

*

ква —  t, — AYS2. 68(14) 4о — — / / — 12(1x25) 72
I f -  
X  « 9

К 6 1 —  / / --------- YA1 ,  YA2 69(15) 15 X — — и— 4(1X2,5) 20

Н64 Ш Ы Н О П Р О В О Д 21-IAFK 70(1) 60 X — 3((x|2fl)i 33

МРбО 3 + 1x50 И
Н65 —  и -------- С* 71 50 X — 3(1X70)+ 33

мр50 3 0*35 и
Н 66 ------ f t --------- г)-аАгн 12 60 X — — о— 3(1x120}+ 33

мр6о 3 + 1x50 11

Н67 ------- / / ---------- С2 73 50 X _
— л— 3(1x70)+ 33

мр5о 3 + 1x35 И
НОВ ____ f ______ 21-3AFK п 60 X — ____0 ___ 3(1x120)+ 33

мрБО +  1х5о 11

И 69 ____ / / _____ СЗ 75 50 X _ — / / — 3(1х7о)+ 33

мр50 3 + 1x35 И
Н70 —  к -------- 21- МАРК. 76 60 X — — / / - 3(1X120)+ 33

мр6о 3 + 1X50 11

1 г 3 4 5 6 7 8 9 fo 11 12 13

H 71 шин 0 ПРОВ од С4 77 50 АПЬ 3(l*70)+ 33

mp5o 3 + 1x35 <1

H72 -- п— 29* 2QS 78 50 - -fj- 3(lx5QV 21

Мр 50 3 + 1<25 7

H73 29-2QS 29'2ту 19 — — — КГ 3X35 + 10

+ lx 16

H74 (иИНОПРОВОД 29*3qS 80 50 — АПВ 3(1x90)+ 21

mp50 3 + 1x25 7

HM 49-Jas 29-3TV 81 — — — КГ 3x35 + 10
+-1X16

H76 шинопровод гэ- № 82 5o — АП8 3 (1 x 5q)+ 21

mp50 3 + 1x25 7

H 77 49 - Ш 29-A TV 83 — — — КГ 3x35 + 10

+ 1x16

H78 шинопровод 2.3QS 84 15 АПВ HO»0£) 21
Mpl5 3

H *19 23G(S i iM 85 15 - К0МПЛЕ a но

H80 ШЙН0ПР0 ВОД AFKHS 86 15 *Уъ - АП8 4(lx2.5) 228

mp 15 3

Hftl AFKHS ваг. 87 15 - —и — 4( 1x2.6) 24

НЙ2 ШИНОПРОВОД APR 8801 20 — —D- 3(1x6)+ S3

MP2D 3 + 1x4 31

К 83 AFS4 Ахг 89(A) 20 ПВ1 7(lxi.o) 102

К 84 — /»— АХ5 90(5) 25 — АП5 12(1x25) 132

К 85 , ■„ ц — АХ 8 91(3) 25 'У * — П81 12(1x1.9) 192
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93(16) MPlD 8 —

К87 —  и-- SQ24 92(15) - 6 AM — //— a ( ix )3 38

94(17) 20 AM
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Наименование и техническая  
характеристика изделия, материала

Тип,
м арк а

ь*.
HIM.

П|ТРЕ6-
Htdb

no
ПРОЕКТА

3 н S

1. Установка конденсаторная-. 
ТУ <6 -.530, 202- 79

9К6Н- 0-38 
100- 50 93 шт. 4

г.
Выключатель 380 6 50 * IQ 

ТУ 16-5гг. 1*9 - 78 АП50Б-ЭМ-НЗ п 1

3. Вводное устройство 38®ь , Vo л 
T9- 18- 536. И5Ч - 80

53-1-93 и 3

4. Ящик т у  16-536. оо?-72 Я6Ш-3- 25 // 2

5- Ящик тз 16- 526. 052-Рб Я83-ЗЫ и 6

6. Пускатель 3800- 10а Т916-64Ч.001- 83 П МЛ-1220 025 и 1

?. Пускатель 380 0- 14а Т916-644.001-83 ПМЛ- 2220026 V 1

8- Приставка контактная T916-523.554-78 ПКЛ- 2204 я 1

9. Ящик управления Я5141-3174-9ХЛЧ а 1
Ю- Лампа накаливания 220 + 230 ь <5 вт Б 220-230-<5 а IS

Н. Кабель гост 13497-77 сечением 3x2.5 + Ы.5 и М 30

It ТО ЖЕ ч 3*35+ 1*16 я я 50
13. Просол ГОСТ 6323-79 // 2,5 m я <8200

<ц. ТО ЖЕ, ' 4 я я 250

<5. то ЖЕ, я G t я 1Юо

i«. ТО ЖЕ, Я 10 Я я 250

17 TO ЖЕ, * 16 V я 5оо

\в то ЖЕ, у 25 я V 5o

<9. TO ЖЕ, р 35 я л 60

20U ТО ME, V 50 1 н 200

21. ТО ЖЕ, # Чо и // 200

22 то же, V 95 ч « <00

23 то жь, * 120 я я 200

24. Провод у 1<о пы я 2500

25 Провод - 1,5 ПРКЛ * 500

| Про во а г о  от 6323-79 "  /5 ЛВ1 »9 W0~

Уточненная ведомость изделии и материалов поставляемых

лГрГ

п(п

Наименование и техническая харак
теристика ИЗДЕЛИЯ, МАТЕРИАЛА

ТИП,

МАРКА

Ед

и н а .

flCTPEB-
КОСТЬП9
ПРОЕКТУ

< г ----  г ъ . .  4 S

15 Трчба полиэтиленовая ГОСТ 18599-83$20 ПИ я 20С М 625
1 г 3 4 5

/6 ТО Ж Е ,_____________________£*5-- ПНЯ 25 СД Я 170

17

18 

19 

го

ТП UJ, . Ф 32 ПНП 32 Л я 300
( Шинопровод 630а , 380b Т936-1920-76 ШРА-4 компа 1 го же . 05а ПНП 50Л я 130

1. Секция прямая длиной 1000 92060 МУЗ шт. 3 ГО ЖЕ.. 06* ПНП 63 А Я 160
г. то ж е , зооо 92062 МУЗ я 43 то ЖЕ, 075 П8П *75Л я бо

З.Заглушка торцовая 92070 МУЗ я 2

в. С е к ц и я  ВВОДНАЯ У2076 МУЗ я 1 21 Труба стальная Гоетю704-7б 20*1.6 я 2I0

5. Коробка с автоматом At 2056,100л 22 то ЖЕ, 26*1.8 я 2оо

С РАСЦЕПИТЕЛЕМ <6 А 9 2038 93 я 10 23 то ще, 32x2.0 я 130

6* то ЖЕ, 20 А ж ж л 24 ТО ЖЕ, 48*2-0 я 200

7. ТО ЖЕ, 63 А я я 1 25 ТО ж е , 60*2.0 я 70

2Б ТО ЖЕ, 70*3.0 я 4о
8, ТО ЖЕ, <00А и я 5

9. Коробка с автоматом А 3726 , 250а
27 Металлорукаб Ф W рз-ц-х я 50

t  РАСЦЕП ИТБ ЛЕ.М 200 А 9 20 3593 я 1
28 то же, «Н5 н я 125

<0. TO We 250 А // 4
29 ТО ЖЕ, 0 20 я я 20

и. Кронштейн 9 20 81 МУЗ я 12
30 ТО ЖЕ, 025 я я 15

<2. Подо 2 с У2080М293 я 33 31 то ЖЕ| 050 Я я 30

2. Профиль К 225 V 6 32 ТО ЖЕ. 060 Я я 20

3. Шп и л ька К 3861(1 я 66 33 Муфта натяжная ТУ 36- 1445-82 К 798 93 щт. 1

4. Про ф  и л ь К 235 я 17 34 С е р ь г а  T9J6-144S-82 X 1016 93 // 2

5- Кронштейн троллейным крановый промЕ D . i . i i . n T L  n c i c i m t  Ч д С1/ТПЛ п и т  л III u kl V п ЛТ D Л IJ Т С Д L м к, v п я г л т
НЕТОЧНЫЙ КОМПЛЕКТНО с тролаеедержятелямн К 41 Л 42

ОсДитиЬ!» « в о н * » » »  5 i u n i r u m v n i n m n » ' n  * VI л

6- то ЖЕ, СЕКЦИОННЫЙ КЧ5 я 4 рГеГ
П|п

Наименование работы
Единица

измерения

Кол-
во

ПРИМЕ'

ЧАНИЕ
7. Компенсатор троллейный проволочный 9 1008 // 9

1 Установка шинопровода КОМПА- 1
8. Секция троллейная длиною 6м из уголка г У становка ящика шт. 9

50 x 50 * 5 ,  ТУ 36-1036-81. К 580- 92 // 67 3 Установка вводного устройства я 3

4 Установка пускателя и 2

9
Сталь го ря чекатанная к р у г л а я  ф  10 

ГОСТ 2590-71
м 54о

5 Установка троллейного кронштейна я 46

( Установка троллейной секции я 67

<Q ТО « Е  Ф 16 /У 4 7 Установка автоматического выключателя я 1

11 ПОЛОСА Г 0 С И 0 5 - И
Л 120

В Прокладка проводо в м 24110

ОтЗпе ГОСТ 535 '79 9 Прокладка с т а л ь н ы х  тр уб я 850

Ч
— .... 5x50 ГОСТ «3-76
19 И *  От.З ПС ГОСТ 535 Я 28 10 Прокладка полиэтиленовых труб я 1445

Н ПРОКЛАДКА СТАЛЬНОЙ ПОЛОСЫ Л 213

(3
6» 60 Гост 103-76

» 65ТО ЖЕ Ст 3 ПС ГОСТ 535-49

й Т р о с  ГОСТ 3070-74 0  7.7 // 4 0

f

ТП У09- Ш - 062. 89 ЭЛЛГИП КмГАС CmL
НАЧОТД КЭВОНМСКИ (&WL
Гл.кане. Желенков ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЛННМЯ ЯО ПЮН1 БОАСТвУ ЖСЛЕЭОЛЬТОИНЫ* БЕЗ-

ВЕД.ИШККарпова ■ ж й г .
ПМЦЧГПв>Л 1Г?Р АЗ 0««.J£UV 4WIKX «ПК! vAwl*| РПАИААВН1
СОВАНИЙ ПРОиЗООЛИТЕЛНИйСТЬЮ 32TWE. М> В

ИГ̂ (д"

Привязки Июи. КольчЗТййа K«JW етЛАи» лист листов

РП 15
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ИЗДЕЛИЯ И м а т е р и а л ы

ГИАРОСТРОММАШ
М о с к в аННЬ. If

ф ормат А2



v
ro

 3
 4

 V
 V

BEAQMQCTb ССЫЛОЧНЫХ И ПРИЛАГАЕМЫХ докулаентов

Ведомость рабочих ч е р т е ж е й  основного к о м п л е к т а  м а р к и  АТХ

Аист Найме н о в а н  и е
Пр и м е ч а 

ние

\ Общие д а н н ы е

г С х е м а  а в т о м а т и з а ц и и

ь Схем а  электрическая принципиальна* ( начало)

4 Схем а  электрическая п р и н ц и п и а л ь н а * (окончание

5 Сх е ма  соединений вн еш н и х  проводок

% Журнал электрических и трубны х  проводок.

У D ЛАЙ тШ РАФК&НИА о б о р у д о в а н и я

Обо значение На и м ен о ва н и е . П р и м е ч а н и е

Ссы л очны е  д о к у м е н т ы

TM4-J73-BJ Д н ф м а н о м е т р  с и л ь ф о н н ы й  дсс-?п Ин.

УСТАНОВКА НА СТЕНЕ.

ТМЧ-362- 8* М а н о м е т р  с а м о п и ш у щ и й  мтС- 744-  

У с т а н о в к а  н а  с т е н е .

ТкЧ-(30-67 О т б о р н о е  у с т р о й с т в о  для и з м е р е н и я  

Л А в л е н и *  Ру46кГс/см2 т е м п е р а т у р а  

2 2 5 е 0 .

ТКЧ * 2 9 0 7 -  7 7 КсРОБ СТАЛЬНОЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ

ТКЧ- 2948-74 Угольник ВЕРТИКАЛЬНЫЙ

ТМЧ-446-88 К р е п л е н и е  в е р т и к а л ь н о е  к  к о л о н н е .

ТКЧ-*224-74 Крепление и  в в о д  м е т а л л и ч е с к о й

ТРУБЫ В КОРОБ

ТКЧ-*201-74 К р е п л е н и е  корова горизонтальное к  стене

тмч-ш-а? Термоп р е о б р а з о в а т е л ь  с о п р о т и в л е н и я . 

Установка на воздуховоде

П Р И Л А Г А Е М О Е  д о к у м е н т ы

АТХ. С<Н Сп е ц и ф и к а ц и я  о борудования альбом 5

АТХ.002 Специф икация  щитов альбом 5

ATX 4 
АТХ 2 
АТХ*

Общий вид щита 
Таблица с о е д и н е н и и % 
Тлели да подклю чений

альбом 4

АТХ. AM Ведомость потребности в материалах альбом 8

Тяроеон проект разработан в с о о т о Е т т к и  е ДЕЙСТВУ
ЮЩИМИ НОРМАМИ V ПРАВИЛАМИ И ПРЕДУСМАТРИВАЕТ 
WEPtlPHflTHA, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ВЗРЫВНУЮ, ВЗРЫООПОЮЛР- 
ИЗЮ Й ПОПАРНУЮ ItJOflACHOBTB ПРИ «СВАУАТАЦМИ
ВАлимй

Главный инженер проекта ($1 jt .t КнГАС/

ш ^ к .
ПРИВЯЗАН

Ни в. и

ТП  4 0 9 - « - 0 6 & .  8 9  Л Т ХПГйнШ р Нигде Ш -
НЛЧ.ОТА КНВШИИСКи
Га.спец Потехин д а
ЗАВ-ГР- Ривлина гШк

ним- Беликов стадия АИСТ листов

рп 4 7

О ы ц и ь  д а н н ы е
Ги п р о с т р о м м а ш

М о с к в а

Ф о р м а т  А2
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