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ВВОДНАЯ ЧАСТЬ

1. Нормами и расценками выпуска предусмотрены работы по 
монтажу металлических конструкций и механического оборудо
вания гидротехнических сооружений.

2. Нормами предусмотрено выполнение монтажных работ в 
соответствии с главой СНиП 111-18—75 «Металлические кон
струкции. Правила изготовления, монтажа и приемки».

Рабочие должны знать и выполнять все требования, предусмот
ренные вышеуказанной главой СНиП, обеспечивающие требуемое 
качество работ.

Работы должны производиться в соответствии с требованиями 
СНиП 111-4—80 «Техника безопасности в строительстве», а также 
пожарной безопасности согласно ГОСТ 12.1.004—70.

3. Нормами выпуска учтено:
ознакомление с чертежами для производства работ;
переходы исполнителей, связанные с подготовкой и заверше

нием работ, организацией как самой работы, так и рабочего места, 
а также перемещение оборудования и материалов в пределах 
рабочей зоны на расстояние до 50 м;

очистка от грязи конструкций и оборудования;
строповка, кантовка и расстроповка монтируемых конструкций 

и оборудования;
перестановка подмостей и стремянок высотой до 5 м;
участие при выполнении геодезических работ и заполнении 

формуляра;
выкладка шпальных клеток высотой до 0,5 м;
мелкая правка погнутых деталей (в холодном состоянии).
4. Нормы выпуска рассчитаны на выполнение работ по монта

жу конструкций и оборудования при помощи кранов.
При производстве работ другими подъемными средствами к 

нормам и расценкам следует применять коэффициенты, приве
денные в таблице.

о



Поправочные коэффициенты к Н, вр. 
и Расц. при фактических условиях 

производства работ при помощи

Условия производства монтажных 
работ, предусмотренных нормами

кранов

мачт крон
штейнов ручных

с электролебедками
лебедок

При помощи кранов 1
(В Ч -1)

1,3
(В Ч -2)

1,5
(ВЧ -3)

1,7
(В Ч -4)

1

При помощи мачт, оборудованных 
электролебедка м и

0,75
(В Ч -5)

1
(В Ч -6)

1,15
(В Ч -7)

1,3
(В Ч -8)

2

При помощи полиспастов, крон
штейнов, блоков и электрических 
лебедок

0,7
(В Ч -9)

0,9
(ВЧ -10)

1
(В Ч -1 !)

1.2
(В Ч -12)

3

При помощи ручных лебедок или 
домкратов

0,6
(В Ч -13)

0,75
(В Ч -14)

0,9
(8 4 -1 5 )

1
(В Ч -16)

4

а б В г №

5. Нормами выпуска предусмотрено выполнение работ при 
перепаде высот вверх или вниз до 12 м от площадки рабочей 
зоны.

При выполнении работ при перепаде высот вверх или вниз 
более 12 м Н. вр. и Расц. следует умножать на: 

до 20 м — 1,1 (В Ч -17); 
до 30 м — 1,2 (В Ч -18).

^ 6 Л 1 |)и  работе над водой (потоком) Н. вр. и Расц. умножать на

7. При работе двумя кранами Н. вр. и Расц. умножать на 1,2 
(ВЧ*20).

8. Нормами и расценками выпуска предусмотрены сборка и 
монтаж  конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей. 
При сборке и монтаже конструкций и трубопроводов из низколеги
рованных сталей марок 09ГйС и 10Г2С1 Н. вр. и Расц, умножать 
на l t2 (В Ч-21), а из стали марок 14Х2ГМР, 138ИЗ и двухслойной 
стали — на 1,3 (ВЧ-22).

9. Нормы и расценки построены на спаренный измеритель 
(спаренные нормы).

Нормы эти связаны функциональной зависимостью и не могут 
рассм атриваться (и применяться) в отрыве друг от друга.

Ниже приводится пример применения спаренных норм.
П р и  м е р .  Определить норму времени на сборку негабарит

ного затвора в горизонтальном положении.
М асса затвора —68 т
Количество марок —о
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1. Н. вр., учитывающая количество марок, по § В17-П-37 
п. 1 настоящего сборника 3 x 5 = 1 5  чел.-ч.

2. Н. вр., учитывающая массу затвора по § В17-11-37 п. 2 
4 x 6 8  =  2?2 чел.-ч.

Общая норма времени на сборку затвора будет равна:
15 +  272 =  287 чел-ч.

10. При монтаже металлоконструкций и оборудования с укло
ном более 10° Н. вр. и Расц, умножать на 1,25 (ВЧ-23).

11. Тарификация работ произведена в соответствии с Единым 
тарифно-квалификационным справочником работ и профессий 
рабочих, 1985 г., выпуск 3, раздел: «Строительные, монтажные 
и ремонтно-строительные работы»; выпуск 2, раздел: «Сварочные 
работы».

12. Нормами предусмотрено выполнение работ по монтажу 
металлических конструкций — монтажниками по монтажу сталь
ных и железобетонных конструкций, по монтажу механизмов — 
монтажниками механического оборудования гидротехнических 
сооружений, по прихватке — электросварщиками ручной сварки, 
которые для краткости соответственно именуются: «монтажники 
конструкций», «монтажники оборудования» и «электросварщики».

13. Временное закрепление конструкций предусмотрено при
хваткой.

Для прихватки предусмотрен следующий состав работы: 
1. Очистка мест прихватки. 2. Включение и выключение электро
сварочных машин и установка режима для прихватки. 3. Прихват
ка. 4. Зачистка шва от шлака.

14. Газовая резка нормами и расценками на сборку и монтаж 
конструкций не предусмотрена и оплачивается дополнительно по 
§ В17-11-99.

Р а з д е л  I. МОНТАЖ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЙ
Г л а в а  1. МОНТАЖ ЗАКЛАДНЫХ ЧАСТЕЙ 

Техническая часть
1. Нормами и расценками главы предусмотрены:
укрупнительная сборка и монтаж закладных частей, достав

ляемых на монтажную площадку в полной заводской готовности;
монтаж закладных частей бесштрабным способом;
выполнение укрупнительной сборки закладных частей пазов 

плоских затворов в кондукторах;
участие монтажников конструкций в сдаче закладных частей 

после бетонирования.
2. При монтаже закладных частей в штрабах Н, вр. и Расц. 

соответствующих параграфов умножать на 0,9 (ТЧ-1).
3. При установке закладных частей с обогревом Н. вр. и Расц. 

соответствующих параграфов умножать на 1,2 (ТЧ-2).

/



§ В17-Н -1. Укрупнительная сборка закладных частей

С о с т а в  р а б о т

При укрупнительной сборке
1. У кладка элементов закладны х частей на стеллаж и или в 

кондукторы. 2. Стыковка элементов с подгонкой торцов и вывер
кой. 3. Установка распорных фиксирующих элементов. 4. Крепле
ние стыков болтами. 5. П рихватка.

При правке закладных частей после сварки
1. У кладка закладны х частей на стеллаж и. 2. П равка при 

помощи домкратов, фаркопфов и клиньев с проверкой геометри
ческих размеров и прямолинейности. 3. Снятие сборочных связей.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измери
тели Н. вр. Расц. №

Укрупнительная сборка заклад
ных частей

Монтажники 
конструкций 
5 разр.-~1 
4 » —1 
3 » —1

1 эле
мент

1 0—80 1

1 т 3,4 2—72 2

Правка закладных частей Монтажники 
конструкций 
6 разр. — 1 
4 » —2

1 блок 3 2 -6 4 3

1 т 0,89 0—78,3 4

Укрупнительная сборка заб- 
ральных балок из проката

Монтажники 
конструкций 
6 разр.— 1 
4 » —/
3 » — 1

1 эле
мент

0,7 0—59,5 5

То же, из литья 1 т 0,9 0—76,5 6

1 эле
мент

и 0—93,5 7

1 т 1,4 1-19 8

Прихватка Электро
сварщик 
4 разр.

1 т 0,25 0—19,8 9
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§ В17-11-2. Установка закладных частей затворов, 
сороудерживающих решеток и рымов

С о с т а в  р а б о т ы
1. И зготовление и установка м онтаж ны х опор. 2. О тгибание 

арм атуры , меш аю щ ей установке закладны х частей. 3. У становка 
закладны х  частей. 4. Вы верка закладны х частей по осям  и отм ет
кам  с изготовлением и установкой подкладок. 5. У становка мон
таж н ы х креплений и болтов. 6. П рихватка.

Нормы времени и расценки на измерителе указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измери
тели Н. вр. Расц. №

Прямолинейные пороги, мон
тируемые с установкой монтаж
ных опор

Монтажники 
конструкций 
6 разр.—/
5 » — 1 
4 » —2 
3  » — /

1 марка 12 10—20 1

1 т 9,4 7—99 2

То же, без установки монтаж
ных опор

1 марка 12 10—20 3

1 т 5,1 4—34 4

Вертикальные пути, монти
руемые на первом ярусе

1 марка 8,5 7—23 5

1 т 11,5 9—78 6

Вертикальные пути, монтиру
емые на последующих ярусах

1 марка 8.5 7—23 7

1 т 10,5 8—93 8

То же, без установки монтажных 
опор

1 блок 5,5 4—68 9

1 т 3,4 2—89 10

Вертикальные пути, укрупнен
ные в пазовые конструкции с 
установкой на монтажные опоры

1 блок 5,5 4 -6 8 11

1 т 5,7 4—85 12

Балки забральные 1 балка 6,5 5 -5 3 13

1 т 7,8 6—63 14

Закладные части вертикальных 
элементов, конструктивно не 
связанных с путями под уплот
нения

1 зак
ладная 
часть

2,5 2—13 15

1 т 14,5 12—33 16

2 Зак. 1503 9



Продолжение

Наименование работ Состав звена Измери
тели Н. вр. Расц. №

Боковые криволинейные на
правляющие для сегментных 
затворов

Неподвижная часть опорного 
шарнира

Монтажники 
конструкций 
6 разр.— 1
5 » —/
4 » —2 
3 » — /

1 марка 8

1 т

1 марка 

1 т

9,4

6,7

5,3

6— 80

7— 99

5 — 70

4 — 51

17

18

19

20

Прихватка Электро- То же 2,3 — 81 21

сварщик 4 разр.

$ В17-11-3. Выверка ранее установленных закладных 
частей затворов, сороудерживающих решеток 

и рымов после сварки и бетонирования

С о с т а в  р а б о т ы
1. Осмотр ранее поставленных физических знаков, фикси

рующих монтажные оси и репера. 2. Выверка установленных за 
кладных частей. 3. Заготовка и постановка монтажного крепления.
4. Сдача закладных частей.

Состав звена
Монтажник конструкций 6 разр . — /

» » 3 » — 2

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование конструкций Измери
тели Н. вр. Расц. №

Прямолинейные пороги 1 порог 0,4 0 — 32,8 1

1 м 0,13 0 — 10,7 2

Балки забральные 1 балка 1 0 — 82 3

1 м 0,19 0— 15,6 4

Неподвижная часть опорного шарнира 1 опора 0,95 0 — 77,9 5

1 м 0,75 0 — 61,5 6

Вертикальные пути 1 путь 0,7 0 — 57,4 7

1 м 0,24 0 — 19,7 8

ю



Продолжение

Наименование конструкций Измери
тели Н. вр. Расц. №

Боковые криволинейные направляющие для 
сегментных затворов

1 путь 1.5 1—23 9

1 м 0 .2 0 — 16,4 10

Пути укрупненные в пазовую конструкцию 1 блок 0 ,5 0 — 41 11

1 м 0,5 0 — 41 12

§ В17-11-4. Установка закладных частей 
двустворчатых ворот

С о с т а в  р а б о т ы
1. Установка опорного основания. 2. Отгибание арматуры, ме

шающей установке закладных частей. 3. Установка закладных 
частей с креплением. 4. Установка анкерных болтов. 5. Выверка 
закладных частей. 6. Заготовка и установка монтажных креплений.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование конструкций 
и работ Состав звена Измерители Н. вр Расц. №

Пороги ломанного и криволи
нейного очертания

Монтажники 
конструкций 
6 разр.—/
4 » — 2  
3 » —/

1 порог 12 10—02 1
1 т 7,2 6—01 2

Опорные подушки на колонны 1 подушка 1,8 1—50 3

1 т 1.4 1—17 4

Неподвижная часть пятового 
устройства

1 подпятник 5 4—18 5

1 т 3,9 3—26 6

Закладные части для галь- 
сбанта

1 гальсбант 8.3 6—93 7

1 т 9 7—52 8

Закладные части под уплотне
ния

1 заклад
ная ч,асть

1 0—83,5 9

1 т 20 16—70 10

Закладные колонны для з а 
крепления подушек двустворча
тых ворот

1 колонна П.5 9—60 11

1 т 14,5 12—11 12

2* и



Продолжение

Наименование конструкций 
и работ Состав звена Измерители Н. вр Расц. №

Прихватка Электро
сварщик 
4 разр.

1 т 3,8 3—00 13

§ В17-11-5. Выверка ранее установленных 
закладных частей двустворчатых ворот 

после сварки и бетонирования

С о с т а в  р а б о т ы
1. Осмотр ранее поставленных физических знаков, фикси

рующих монтажные оси и репера. 2. Выверка закладных частей.
3. Сдача закладных частей.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование конструкций
Состав звена 
монтажников 
конструкций

И змери
тели

Н. вр. Расц. №

Пороги ломаного и криво
линейного очертания

& разр.— 1 
5 » — 1 
4 » —/ 
3 » — /

1 порог 0,51 0 — 44 ,* 1

1 м 0,17 0 — 14,7 2

Опорные подушки на ко
лонны

6 разр.— / 
5 » — 1 
4 » —2

1 подуш
ка

2.2 1— 9 5 3

1 т 1.7 1— 51 4

Подпятник пятового устрой
ства 1 под

пятник
1,3 1— 15 5

1 т 1 0 — 8 8 ,8 6

Закладные части для га л fa
ce акта

1 зак
ладная 
часть

2 .2 1 - 0 5 7

1 т 2,4 2 — 13 8

Закладные колонны для 
закрепления подушек дву
створчатых ворот

1 ко
лонна

0,98 0 — 87 9

1 м 0,34 0 — 30 ,2 10

12



$ В17-11-в. Установка и снятие распорных ферм 
между блоками закладных частей

С о с т а в  р а б о т
При установке ферм

1. Подача фермы. 2. Снятие с фермы элементов креплений, 
оставшихся после демонтажа. 3. Заготовка элементов креплений 
фермы. 4. Установка фермы между блоками. 5. Выверка ферм, 
установка монтажных креплений с прихваткой.

При снятии ферм
1. Снятие монтажных креплений фермы с закладных частей.

2. Опускание фермы.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измери
тели Н. вр. Расц. №

Установка фермы Монтажники
кпнгтппкм иП

1 ферма 2,6 2—07 1
lVl/ГЦ/ / purvey MU
5 р а зр .— /
А « 9

1 т 6,3 5—02 2

Снятие фермы
ЧГ М &
3 » — 1 1 ферма 7 5—58 3

1 т 2,8 2—23 4

Прихватка Электро
сварщ ик  
4 разр.

То же 1.2 0—94,8 5

$ В17-11-7. Установка закладных частей 
герметических крышек (люков), дверей

С о с т а в  р а б о т ы
1. Отгибание арматуры, мешающей установке закладных час

тей. 2. Установка закладных частей. 3. Выверка закладных частей.
4. Установка монтажных креплений. 5. Прихватка.

13



Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измерители Н. вр. Расц. №

Установка и выверка закладных 
частей герметических крышек 
(люков), дверей

Монтажни
ки конст- 

рукций 
5 разр.— 1 
4 » —2 
3 » — 1

1 заклад
ная часть

3,5 2 — 79 1

1 т 8,9 7 — 10 2

Прихватка Электро
сварщик 
4 разр.

То же 2,3 1— 82 3

§ В17-11-8- Изготовление обетонированных 
блоков закладных частей

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и состав работ Состав звена Измерители Н. вр. Расц. №

Раскрытие и закрытие кондук
тора с очисткой, смазкой, про
дувкой сжатым воздухом и за
делкой щелей конопаткой, рези
ной, деревянными элементами

Монтажники 
конструкций 
5 разр.— l  
4 » —2 
3 » — 1

1 кондуктор 0,5 0 — 39,9 1

1 м2
площади

0,42 0 — 33,5 2

Установка рабочих, обратных и 
боковых путей, выверка и за
крепление в кондукторе

1 путь 1 0 — 79,8 3

1 т 9,4 7—50 4

Установка на блоке временных 
жесткостей

Монтажник 
конструкций 

4 разр.

1 т
жесткости

8,5 6—72 5

Установка в кондуктор штучной 
арматуры

Монтажники 
конструкций 
4 разр.— !
3 » — 1

1 т 15 11 — 18 6

Обетонирование блока с про
работкой бетонной смеси вибра
тором, выравниванием поверх
ности и приемом бетона, очист
кой выпусков арматуры от 
бетонной смеси

Монтажники 
конструкций 
5 разр.— 1 
4 » —2 
3 » — 1

1 м2
бетона

1,4 1 -1 2 7

Установка крышек на лропароч- 
ную камеру с закреплением или 
снятие крышек с промежу
точным осмотром термопри
боров

1 крышка 0,54 0 — 43,1 8

14



Продолжение

Наименование и состав работ Состав звена Измерители Н. вр. Расц. №

Снятие блока с кондуктора с 
перемещением

Монтажники 
конструкций 

5 раз.— 1 
4 » —2 
3 » —1

1 блок 0,15 0—12 9

1 т 0,1 0—08 10

Насечка бетонной поверхности 
блока пневматическим молотком

Монтажник 
конструкций 

4 разр.

10 м2 
площади

4,7 3—71 11

Маркировка блока, снятие за
меров блока после бетониро
вания

То же 1 блок 0,18 0—14,2 12

Прихватка Электро
сварщик 
4 разр.

1 т ар
матуры

3,9 00О1со 13

§ В17-11-9. Установка блоков обетонированных 
закладных частей

С о с т а в  р а б о т

При установке блоков обетонированных закладных частей
1. У становка блока с временным креплением. 2. Установка 

растяж ек с фаркопфами. 3. Выверка блоков. 4. Крепление блоков 
между собой и армокаркасами с постановкой стыковых накладок.
5. П рихватка. 6. С дача под бетонирование.

При установке монтажных опор под блок
1. Сборка монтажных опор из отдельных элементов. 2. У ста

новка опор. 3. Выверка. 4. П рихватка.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измерители Н. вр Расц. №

Установка блоков Монтажники 
конструкций 
6 разр.—/
5 » — 1 
4 » —1 
3 » —1

1 блок 13 11—25 1

1 т и 0—95,2 2

15



Продолжение

Наименование работ Состав звена Измерители Н. вр. Расц. №

Установка монтажных опор под 
блок

Монтажники 
конструкций 
4 разр.—2 
3 » —1

1 т 50 38—00 3

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

То же 0,37 0—29,2 4

§ В17-11-10. Установка арматуры 
отдельными стержнями в стыках 

между установленными блоками закладных частей
Нормы времени и расценки на 1 т арматуры

Наименование и состав работ Состав звена Н. вр. Расц. №

1. Подача арматуры к месту установки.
2. Установка арматуры в стыке с гиб
кой по месту.

Монтажники 
конструкций 
4 разр.—2 
3 » —/

44 33—44 1

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

3,8 3—00 2

§ В17-11-11. Облицовка железобетонными плитами 
блоков металлических закладных частей

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и состав 
работ Состав звена Измери

тели Н. вр. Расц. №

1. Подача • плит к месту 
установки. 2. Разметка мест 
установки плит. 3. Установка 
плит на торцовой стенке с 
полгонкой

Монтажники 
конструкций 
б разр.—1 
4 » —1 
3 » —2

1 плита 0,97 0—75,2 1

1 м2 0,13 0—10,1 2

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

1 т 0,37 0—29,2 3
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§ В17-11-12. Установка анкерных болтов, анкеров 
и планок на закладных частях

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и состав 
работ Состав звена Измери

тели

Место установки

на мон
таж е

на сбороч
ной пло

щадке

Установка анкерных болтов 
с креплением гайками, контр
гайками и очисткой

Монтажники 
конструкций 
4 разр — /
3 » — 1

100
болтов

17,5 10,5 1
13—04 7—82

Установка анкерных планок 
и анкеров с креплением

100 шт. 4,7 3,1 2
3—50 2—31

1 т 9,3 6,1 3
6—93 4—54

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

То же 5,2
4—11

4

а | б №•

П р и м е ч а н и е .  При снятии анкерных болтов Н. вр. и Расц. строки 1 
умножать на 0,5 (ПР-1).

§ В17-Л-13. Установка подкосов 
и связей на закладных частях

Нормы времени и расценки на 1 т

Наименование и состав работ Состав звена Н. вр. Расц. №

Установка подкосов и связей 
(раскрепляющих элементов)

Монтажник 
конструкций 

3 разр.

3,4 2—38 1

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

1 0—79 2
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Гла в а  2. МОНТАЖ ТРУБОПРОВОДОВ, 
УРАВНИТЕЛЬНЫХ БАШЕН И ОБЛИЦОВОК

Техническая часть
1. В главе приведены нормы и расценки на монтаж трубопрово

дов диаметром более 3200 мм (негабаритных) из деталей, постав
ляемых в виде вальцованных листов (царг), уложенных в пакеты.

2. Нормами и расценками главы предусмотрены;
выполнение укрупнительной сборки узлов и деталей трубопро

водов на специальных базах, оснащенных стендами, рольгангами, 
кранами;

монтаж трубопроводов открытых, выносных, обетонированных 
и засыпных при помощи кранов соответствующей грузоподъем
ности.

§ В17-11-14. Сборка обечаек трубопроводов из царг 

С о с т а в  р а б о т ы
1. Разборка пакета и сортировка царг. 2. Установка царг на 

стеллаж или кондуктор. 3. Стыковка царг. 4. Установка сборочных 
креплений с образованием зазора под сварку. 5. Выправка обечаек 
По диаметру и выверка по высоте клиньями и винтами. 6. Установ
ка планок. 7. Выверка обечаек. 8. Снятие обечайки со стеллаж а 
или кондуктора. 9. Прихватка в процессе сборки.

Состав звена
Монтажник конструкций 5 разр.— 1 

» » 4 » — 1
» » 3 » — 1

Электросварщик 4 » — 1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование
работ

Измери
тели

Толщина стали, мм, до

16 24 32 40 50 60 и 
свыше

Сборка обечаек 1 царга 1.5 1
прямых 1 - 20

1 т и 0,8 0,6 0.5 0,45 0,4 2

со001о

0 — 64 0 - 4 8 0 - 4 0 0 — 36 0 — 32
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Продолжение

Наименование
работ

Измери
тели

Толщина стали, мм, до

16 24 32 40 50 60 и 
свыше

Сборка обечаек 
коленчатых и ко
нусных

1 царга 1,7
1— 3 6

3

1 т 1,2 0,9 0 .7 0,65 0,55 0,5 4
0 — 96 0 — 72 0 — 56 0—52 0 — 44 0 — 4 0

Сборка приемной 
камеры

1 марка 2,1
1— 68

— — — — 5

1 т 1,5
1— 20

— — — — 6

Прихватка То же 0,51
0 — 4 0 ,3

7

Вытаскивание 
царг из пакета

0,28
0 — 22 ,4

8

а | б | в | г | д | е №

§ В17-11-15. Установка раскрепляющих 
элементов в обечайках

Нормы времени и расценки на 1 т

Наименование и состав работ Состав звена Н. вр. Расц. №

1. Изготовление раскрепляющих эле
ментов. 2. Установка раскрепляющих 
элементов.

Монтажники 
конструкций 
5 разр.— 1 
4 » —/
3 » —/

6,6 5—28 1

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

3,4 2—69 2

П р и м е ч а н и е .  При снятии раскрепляющих элементов Н. вр. и Расц. умно
жать на 0,6 (ПР-1).
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§ В17-11-16. Сборка звеньев трубопроводов из обечаек
С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка обечаек на стеллаж или в кондуктор. 2. Стыковка 
обечаек С установкой сборочных креплений. 3. Установка мон
тажных раскреплений для сборки коленчатых и конусных звеньев. 
4. Выверка звена по диаметру. 5. Установка планок. 6. Прихватка 
в процессе сборки. 7. Снятие звена со стеллажа.

Состав звена 
Монтажник конструкций 

» »

Электросварщик

разр
»

— 1 
— 1 
— 2 
— 1 
—/

Н орм ы  врем ени и р а сц е н ки  н а  изм ерители, ука за н н ы е  в та б л иц е

Наименование работ Измерители
Толщина стали, мм, до

16 24 32 40 50 и 
свыше

Сборка звеньев прямых 1 обечайка 1,9
1—62

1

1 т 1.3 1 0,8 0,75 _Q.7 2
1 -1 1 0—85 0—68 0—63,8 0—59,5

Сборка звеньев коленча
тых и конусных

1 обечайка 2,9
2—46

3

1 т 2 1,5 1,2 и 1,05 4
1—70 1—28 1—02 0—93,5 0 -8 9 ,3

Сборка звена переходных 
камер

1 обечайка 4,9
4—17

— — 5

1 т . . и .
2—21

— — — 6

Прихватка 1 т 0,37
0—29,2

7

а | б | в | г | д Но
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$ В17-11-17. Сборка компенсаторов 
С о с т а в  р а б о т ы

Г. Установка раструб^ на стеллаж или кондуктор. 2. Установка 
уплотнительного кольца. 3. Разметка и установка регулировочных 
колец на раструбе и набивном кольце. 4. Выверка по диаметру. 
5. Сборка с выдерживанием зазора раструба и патрубка. 6. Уста
новка контрольных шпилек. 7. Установка забивного кольца. 8. Вы
верка компенсатора. 9. Снятие забивного кольца. 10. Установка 
опорных колец, балок, ползунов, осей, букс (для осадочных ком
пенсаторов). 11. Набивка сальникового уплотнения. 12. Установка 
забивного кольца с креплением шпильками.

Состав звена
Монтажник конструкций 6 разр.—/

» » 4 » —2
» » 3 » —2

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Н аи м ен ован й е раб о т И зм ерители Н. вр. Р асц . №

Сборка скользящих сальниковых ком- 
пенсаторов

1 компенсатор 19,5 15—76 I

1 т 4,2 3 — 3 9 2

Сборка температурноосадочных ком- 
пенсаторов

1 компенсатор 19,5 15—76 3

1 т 5,4 4 — 3 6 4

Набивка сальников 1 сальник 9,7 7 — 8 4 5

1 м диаметра 7,3 5 — 9 0 6

§ В17-11-18. Установка ребер жесткости, опорных 
и анкерных колец на трубопроводах

С о с т а в  р а б о т ы
1. Устройство стеллажа или кондуктора. 2. Сборка элементов 

ребер жесткости, опорных и анкерных колец с выверкой. 3. Раз- 
метка мест установки на трубопроводе. 4. Установка ребер жест
кости, опорных колец с подтяжкой к оболочке и стыковкой эле
ментов. 5. Прихватка в процессе установки. 6. Выверка.
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Н аименование работ Состав звена Измерители Н. вр Расц. №

Установка ребер 
жесткости

Монтажники 
конструкций 
5 разр.— 1 
4 » —/
3 » — /

1 сегмент 3 2 — 40 1

1 т 12,5 10— 00 2

Установка анкерного 
кольца

1 анкерное 
кольцо

6 ,2 4 — 96 3

1 т 0,83 0 — 66,4 4

Установка опорного 
кольца

1 опорное 
кольцо

5.1 4 - 0 8 5

1 т 0,68 0 — 54,4 6

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

То же 1,6 1— 26 7

§ В 17-11-19. М онтаж опор трубопроводов  

С о с т а в  р а б о т ы
1. О чистка и проверка мест установки опоры. 2. П роверка у с та 

новки анкерных болтов. 3. Р азб о р к а  опоры и очистка деталей . 
4. С борка опоры. 5. М онтаж  опоры. 6. В ы верка опоры с регули
ровкой высоты прокладки трубопровода. 7. К репление опоры. 
8. С м азка .

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измерители Н. вр Расц. №

Монтаж опор при массе, 
т, до 1

Монтажники 
конструкций 
6 разр.—1• 
4 » — 1 
3 » - 1

1 опора 2 1—70 1

1 т 9,7 8—25 2

Свыше 1 1 опора 10,5 8—93 3

1 т 3,8 3—23. 4

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

То же 3,4 2—69 5
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§ В 17-11-20. Монтаж трубопровода

С о с т а в  р а б о т ы
1. Установка временных опор. 2. Установка звеньев трубо

провода. 3. Выверка звеньев по оси и отметкам. 4. Подгонка кро
мок стыкуемых звеньев. 5. Стыковка с выравниванием кромок и 
созданием зазора. 6. Установка планок. 7. Прихватка.

Состав звена
Монтажник конструкций 6 разр .— /

» »
J» »
» »

Электросварщ ик

5 » —1 
4 » —2
3 » — 1
4 » —1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измерители Н вр. Расц. №

Монтаж звеньев прямых 1 м диаметра 
звена

8,5 7—23 1

1 т 1.4 1 — 19 2

Монтаж звеньев коленчатых и конус
ных при диаметре, м, до 4,5

1 м диаметра 
звена

12,2 10—37 3

1 т 1,25 1 -0 6 4

свыше 4,5 1 м диаметра 
звена

8,5 7—23 5

1 т 1.6 1 -3 6 6

Монтаж переходных (приемных) ка
мер

1 м диаметра 
звена

17 14—45 7

1 т 3.2 2—72 8

Прихватка То же 0,61 0—48,2 9

П р и м е ч а н и я :  1. При монтаже коленчатых звеньев и переходных камер в 
расчет брать средний диаметр звена.

2. Монтаж звеньев вертикального трубопровода нормировать как монтаж пря- 
мых звеньев.
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§ В17-11 -21. Монтаж развилки трубопровода 
С о с т а в  р а б о т

При сборке развилки
К Сборка элементов развилки (звена с воротником, звена из 

незамкнутых обечаек, рассекателя). 2. Стыковка с подтяжкой 
клиньями и проверкой зазоров. 3. Крепление прихваткой.

При монтаже развилки
1. М онтаж конструкций развилки (звена с воротником, звена 

из незамкнутых обечаек, рассекателей). 2. Стыковка конструк
ций с подтяжкой и проверкой зазоров. 3. Выверка по осям и от
меткам. 4. Удаление монтажного припуска на воротнике. 5. Креп
ление прихваткой. 6. Выверка смонтированной развилки.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измерители Н. вр. Расц. Hi

Сборка звена с воротником Монтажники 
конструкций 
6 разр.—1 
4 » 2 
3 » —2

1 элемент 12,5 10— 10 1

1 т 5,3 4 — 2? 2

Сборка звена из незамкну
тых обечаек

1 элемент 1,4 1 — 13 3

1 т 0,57 0 — 46,1 4

Сборка звена из незамкну
тых и замкнутых обечаек

1 элемент 2,6 2 — 10 5

1 т и 0— 88,9 6

Сборка рассекателя 1 элемент 2,4 1— 94 7

1 т 0,99 0—80 8

Установка звена с воротни
ком

Монтажники 
конструкций 
6 разр.—/
4 » —2 
3 » ^ 1

1 м диамет
ра звена

12 10— 02 9

1 т 2 1— 67 10

Установка рассекателя 1 м диамет
ра звена

20,5 1 7 - 1 2 11

1 т 3,4 2 — 84 12

Установка звена из незамк
нутых обечаек

1 м диамет
ра звена

7,1 5— 93 13

1 т J.2 1— 00 14
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Наименование работ Состав звена Измерители Н. вр. Расц. N°

Установка звена из незамк
нутых и замкнутых обечаек

Монтажники^ 
конструкций 
6 разр.— i 
4 » —2 
3 » — 1

1 м диамет
ра звена

23,5 19—62 15

1 т 3,8 3—17 16

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

То же 1,5 1 — 19 17

П р и м е ч а н и я :  1. Установку арматуры нормировать по.§ В 17-11-10.
2. При сборке отдельных элементов развилки применять Н. вр. и Расц. § В 17- 

11-14, § В17-11-16.

§ В17-11*22. Сборка армокаркасов трубопроводов

С о с т а в  р а б о т
При сборке армокаркаса вручную 

Вальцовка арматуры
1. Заготовка арматуры по размерам. 2. Вальцовка арматуры. 

Сборка армокаркаса
1. Заготовка деталей из арматурной или профильной стали с 

разметкой. 2. Сборка армокаркасов в кондукторе из вальцованной 
арматуры, стоек и связей из профильной или арматурной стали, 
гнутых и прямых деталей. 3. Выверка конструкции. 4. Снятие ар
мокаркаса с кондуктора. 5. Прихватка в процессе сборки армо
каркаса. 6. Участие при резке армокаркаса на сегменты.

При сборке армокаркаса спирального механизированным 
способом

1. Вальцовка арматуры на спиральном кондукторе. 2. Креп
ление концов вальцованной арматуры скобами. 3. Установка 
раскрепляющих продольных элементов из профильной или поло
совой стали. 4. Извлечение каркаса из спирального кондуктора. 
5. Установка в сборочный кондуктор. 6. Заготовка деталей из ар
матурной или профильной стали. 7. Сборка армокаркаса из стоек, 
уголка и змейки. 8. Выверка армокаркаса. 9. Снятие армокаркаса 
с кондуктора. 10. Прихватка в процессе сборки армокаркаса.
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измерители Н. вр. Расц. №

Вальцовка арматуры Монтажники 
конструкций 
4 разр.~1  
3 » — 3

1 т 1,5 1—08 1

Сборка армокаркаса вруч
ную

Монтажники 
конструкций 
5 разр.— 1 
4 » — 2 
3 » 1

t  сегмент 13 10—37 2

1 т 7 ел 1 £ 3

Сборка спи
рального армо
каркаса меха
низированным 
способом

прямые 1 армокар- 
кас

33 26—32 4

1 т 3,3 2—63 5

коленча
тые или 

конусные

1 армокар- 
кас

52 41—47 6

1 т 5,2 4—15 7

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

То же и 0—87 8

§ В17-11-23. Монтаж армокаркасов трубопроводов 

С о с т а в  р а б о т
При монтаже армокаркаса, собранного в кольцо

1. Подготовка к установке армокаркаса с установкой монтаж
ных креплений. 2. Установка на трубопровод направляющих кон
струкций. 3. Установка армокаркаса на звено трубопровода. 
4. Выверка армокаркаса. 5. Прихватка в процессе монтажа.

При монтаже армокаркаса сегментами
1. Подготовка к установке армокаркаса с установкой монтаж

ных креплений. 2. Установка сегментов армокаркаса (полукар- 
каса) с временным раскреплением. 3. Стыковка сегментов (полу- 
каркасов) с установкой соединительных деталей. 4. Выверка ар
мокаркаса. 5. Прихватка.
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измерители Н. вр. Расц. №

Монтаж кольцевого 
армокаркаса на зве
нья трубопровода

Монтажники 
конструкций 
6 разр.—1 
4 » —2 
3 » —1

1 звено армо
каркаса

4,9 4—09 1

1 т 2,9 2—42 2

Монтаж армокаркаса 
на звенья трубопро
вода сегментами (по
лукольцами)

То же 1 сегмент 7,5 6—26 3

1 т 1,7 1—42 4

Прихватка Электросвар- 
щик 4 разр.

То же 0,91 0—71,9 5

§ В17-11-24. Монтаж уравнительных башен 

С о с т а в  р а б о т
При монтаже фундаментного кольца отдельными элементами

1. Подготовка места под установку кольца. 2. Выверка анкер
ных болтов. 3. Установка элементов кольца. 4Ч Заводка и установ
ка опорных балок с подтягиванием к элементам кольца. 5. Вывер
ка по осям и отметкам собранных конструкций. 6. Подгонка сты
ков и прихватка.

При монтаже фундаментного кольца в собранном виде
1. Подготовка места под установку кольца. 2. Выверка анкер

ных болтов. 3. Установка кольца. 4. Выверка кольца по осям и 
отметкам.

При монтаже днища
1. Установка опорных балок. 2. Установка листов днища.

3. Подгонка стыков днища и прихватка. 4. Выверка по осям и от
меткам конструкций днища.

При монтаже обечаек (звеньев)
1. Установка на обечайках (звеньях) направляющих и других 

монтажных приспособлений. 2. Выверка по осям и отметкам.
3. Прихватка. 4. Снятие и уборка раскрепляющих устройств.
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При монтаже ребер жесткости россыпью
1. Разметка мест установки. 2. Установка сегментов с подтя

гиванием оболочки к элементам кольца. 3. Выверка установлен
ных конструкций с креплением прихваткой.

При установке косынок
1 Разметка мест установки. 2. Установка косынок между 

фундаментным кольцом и ребром жесткости нижней обечайки. 
3. Выверка косынок. 4. Прихватка.

При монтаже служебного мостила
1. Разметка мест установки консолей. 2. Установка консолей. 

3. Установка сегментов опорного кольца. 4. Установка настила, 
стоек и поручней. 5. Выверка.конструкций мостика. 6. Прихватка.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измери
тели Н. вр. Расц. №

Монтаж фундаментного кольца Монтажники 
конструкций 
6 разр.—1 
5 » 1 
4 » —1 
3 » — 1

1 марка 15 12—98 1

1 т 6,3 5—45 2

Монтаж днища То же 13 11—25 3

Монтаж обечаек башни 1 обе- 
1 чайка

14,5 12—54 4

I т 1,5 1—30 5

Установка элементов пояса 1 эле
мент

2,9 2—51 6

1 т 12 10—38 7

Установка анкерных болтов 100
болтов

55 47—58 8

Монтаж ребер и колец жестко 1 ребро 3,3 2—85 9
сти

1 т 14 12—11 10

Монтаж косынок Монтажники 
конструкций 
5 разр.—1 
3 » — /

1 т 17,5 14-09 11
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Продолжение

Наименование работ Состав звена Измери
тель Н. вр. Расц. No

Установка мостиков, площадок 
и лестниц

Монтажиники 
конструкций 

5 разр.— 1 
4 » ■ —/
3 » —/

1 I 18,5 14— 80 12

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

То же 1,5 1 — 19 13

П р и м е ч а н и е .  Сборку обечаек звеньев следует нормировать по нормам и 
расценкам § В17-11-14 строк 1, 2.

§ В17-11-25. Укрупнительная сборка стальных облицовок 

С о с т а в  р а б о т ы
1. Укладка элементов облицовок на стеллаж для укрупнитель- 

ной сборки. 2. Подгонка кромок стыкуемых элементов с образо
ванием зазора под сварку. 3. Установка ребер жесткости. 4. Вы
верка укрупненных элементов. 5. Прихватка в процессе сборки.
6. Кантовка конструкций. 7. Снятие со стеллажа укрупненных 
конструкций

Нормы времени и расценки на 1 т

Наименование работ Состав звена Н. вр. Расц. №

Укрупнительная сборка 
стальных облицовок

Монтажники 
конструкций 
5 разр.— 1 
4 » —2 
3 » —/

10,5 8—37 1

Прихватка Электросварщик 
4 разр.

0 ,17 0 1 со
 

4* 2
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§ В17-11-26. Монтаж облицовок 

С о с т а в  р а б о т
При установке обетонированной облицовки

1. Подготовка и проверка основания под установку облицовки 
с выверкой арматуры. 2. Установка анкерных планок. 3. Установ
ка обетонированных блоков пола. 4. Подгонка кромок стыкуемых 
элементов с выравниванием кромок и образованием зазора. 5. Вы
верка устанавливаемых конструкций по осям и отметкам. 6. Уста
новка планок. 7. Прихватка.

При установке стальной облицовки
1. Подготовка и проверка основания под установку облицовок.

2. Установка временной опорной конструкции под облицовку с 
последующим снятием. 3. Установка анкерных планок. 4. Уста
новка элементов облицовки с раскреплением к конструкциям.
5. Подгонка кромок стыкуемых элементов с выравниванием кро
мок и образованием зазора. 6. Выверка устанавливаемых кон
струкций по осям и отметкам. 7. Установка планок. 8. Прихватка.

Нормы времени н расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измери
тели Н. вр. Расц. №

Установка обетонированных 
облицовок пола

Монтажники 
конструкций 
5 разр .— 1 
4 » — 2 
3 » —2

1 блок 12,5 9—73 1
1 т 0,74 0—57,6 2

Установка стальных облицо
вок стен прямолинейных

1 м 
стыка

4 3— 11 3

1 т 8,2 6—38 4

Установка стальных облицо
вок потолка с опиранием 
одного конца на стенку

Монтажники 
конструкций 
5 разр .— /
4 » — 2 
3 » — 2

1 м
стыка

2,5 1—95 5

1 т 5,1 3—97 6

Установка стальных облицо
вок потолка с опиранием на 
две стенки

1 м
стыка

0,68 0—52,9 7

1 т 1,3 1—01 8

Установка криволинейной 
стальной облицовки носка 
бычка из одной части

1 носок 102 79—36 9
1 т 4 3— 11 10

Прихватка Электросвар
щик 4 разр .

1 м 
стыка

0,37 0— 29,2 11
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§ В17-11-27. Установка стыковых полос 
между элементами конструкций облицовок пола

С о с т а в  р а б о т ы
1. Очистка мест установки полос. 2. Установка стыковых по

лос. 3. Выверка по осям и отметкам.

Норма времени и расценка на 1 т

С о с т а в  звен а Н. вр. Р асц .

Монтажники конструкций 11 8 —  8 6
5 разр.— 1
3 » — 1

§ В17-11-28. Установка пробок в инъекционные отверстия 
С о с т а в  р а б о т ы

1. Очистка отверстий перед установкой пробок. 2. Установка 
пробок в отверстия облицовок (трубопроводов) с прихваткой.

Нормы времени и расценки на 100 пробок

Вид р аб о т С о с т а в  зв е н а Н. вр. Расц. №

Установка Монтажник 
конструкций 

4 разр.

40 31—60 1

Прихватка Электросварщик 
4 раэр.

17 13—43 2

Г л а в а  3. МОНТАЖ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЙ  
БЕТОНОВОЗНЫХ ЭСТАКАД И МОСТОВ

$ В17-11-29. Установка опорных плит и подушек 
С о с т а в  р а б о т ы

1. Очистка бетонного основания. 2. Прогонка резьбы на бол
тах. 3. Установка плит или подушек на подкладки. 4. Выверка по 
осям и отметкам 5 Закрепление плит или подушек болтами.
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Состав звена
Монтажник конструкций 5 разр.—1 

« » 4 » —/
» » 3 » — 1

Н о р м ы  вр е м е н и  и р а с ц е н к и  н а  и з м е р и т е л и , у к а з а н н ы е  в т а б л и ц е

Наименование работ Измерители Н. вр. Расц.

Установка плит и подушек 1 плита 3 2— 40 I

1 т 18,5 14— 80 2

Установка анкерных болтов 1 болт 0,78 0 — 62,4 3

§ В17-11-30. Укрупнительная сборка секций 
пилонов, подкрановых балок

С о с т а в  р а б о т ы
1. Комплектование элементов и узлов конструкций по маркам.

2. Укладка элементов и узлов на стеллажи. 3. Укрупнительная 
сборка конструкций с проверкой размеров. 4. Крепление элемен
тов прихваткой. 5. Маркировка узлов. 6. Снятие готовых узлов со 
стеллажа.

Н о р м ы  в р е м е н и  и р а с ц е н к и  н а  и з м е р и т е л и , у к а з а н н ы е  в  т а б л и ц е

Наименование работ Состав звена Измерители Н, вр. Расц, ■Ns

Сборка секций пилонов, 
подкрановых балок

Монтажники 
конструкций  
5 р а зр .— 1 
4 » — 2 
3 » — 1

1 секция 11 8— 77 1

1 т 1,5 1—20 2

Прихватка Элект росвар
щ ик 4 разр.

То же 0,78 0 — 61,6 3

§ В17-11-31. Монтаж стальных конструкций эстакад, мостов 

С о с т а в  р а б о т ы
1. Кантовка и перемещение конструкций к месту монтажа.

2. Монтаж конструкций с выверкой по осям и отметкам. 3. Креп
ление конструкций прихваткой.
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена Измерители Пилоны

Подкра
новые 

балки и 
пролет

ные
строения

Опорные 
части под 

подкра
новые 
балки, 
фермы

Рас
порки,
связи,

вставки

Монтажники 
конструкций 
6 разр.^1  
5 » —/
4 » —/
3 » —2 

/

1 монтаж
ный блок

8 4 1 ,2 ..... 1 1
6 — 66 3 — 33 0 — 99,8 0 — 83,2

1 т 1,15 0,94 4 ,5 6 .2 2
0 — 95,7 0 — 78,2 3 — 74 5 — 16

Электросварщик 
4 разр.

То же 0,12
0 — 09,5

3

а | б | в | г №

П р и м е ч а н и е .  При демонтаже конструкций эстакад и мостов Н. вр. и Расц. 
умножать на 0,5 (ПР-1).

§ В17-11 -32. Устройство пешеходных мостиков 

С о с т а в  з в е н а
Монтажник конструкций 5 разр.—1 

» » 4 » — /
» » 3 »  — 1

Нормы времени и расценки на 1 м2 настила

Наименование работ Н. вр. Расц. №

Укладка мостиков по шпалам железнодорожного 
пути

0,22 0—17,6 1

Укладка мостиков между подкрановыми балка
ми или фермами пролетного строения-

0,36 0—28,8 2

Укладка мостиков по кронштейнам подкрано
вых балок и фермам пролетного строения

0,51 0—40,8 3
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{ 17-11-33. Укладка и снятие подкрановых рельсов 

С о с т а в  р а б о т
При укладке рельсов по металлическим балкам

1. Укладка рельсов с выверкой прямолинейности и проверкой 
расстояния между ними. 2. Крепление рельсов прижимными план
ками и между собой стыковыми накладками. 3. Снятие замеров.

При укладке рельсов по железобетонным балкам
1. Установка опорных подкладок на анкерные болты с вывер

кой по отметкам и креплением гайками и болтами. 2. Укладка 
рельсов с выверкой по осям. 3. Крепление прижимными планками 
и болтами. 4. Снятие замеров.

При снятии рельсов
1. Снятие рельсов со снятием креплений.

Состав звена
Монтажник конструкций 5 разр.—1 

» » 4 » —2
» » 3 » — 1

Н о р м ы  врем ени и р а с ц е н к и  н а  изм е р и те л и , у к а з а н н ы е  в т а б л и ц е

Вид работы Тип осно
вания

Измери
тели Н. вр. Расц. №

Укладка
рельсов

прямолиней
ных

металли-
ческое

1 звено 0,6 0—47,9 1

1 м 0,4 0—31,9 2

бетонное 1 звено 1,2 0—95,7 3

1 м 0,8 0—63,8 4

криволиней
ных

То же 1 звено 2,3 1—83 5

1 м 1,5 1—20 6

Снятие
рельсов

прямолиней
ных

металл и- 
ческое

1 звено 0,3 0—23,9 7

1 м 0,2 0— 16 8

бетонное 1 звено 0,6 0—47,9 9

1 м 0,4 0 - 3 1 ,9 10

криволиней
ных

То же 1 звено 1,2 0—95,7 11

1 м 0,75 0—59,8 12
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Р а з д е л  II. МОНТАЖ МЕХАНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

Г л а в а  4. МОНТАЖ ЗАТВОРОВ, ВОРОТ И РЕШЕТОК 

Техническая часть
1. Негабаритные затворы, решетки, ворота должны пройти на 

заводе контрольную сборку.
2. Габаритные конструкции поставляются с завода в закон

ченном виде с установленными на них опорно-ходовыми и уплот
няющими устройствами.

3. При монтаже глубинных затворов применять к Н. вр. и Расц. 
коэффициенты, помещенные в п. 5 вводной части настоящего 
выпуска.

4. При демонтаже и разборке затворов, ворот и решеток к 
Н. вр. и Расц. соответствующих параграфов применять коэффи
циент 0,5 (ТЧ-1).

§ В17-11-34. Монтаж секционных габаритных 
сороудерживающих решеток

С о с т а в  р а б о т
При техническом осмотре

1. Укладка решетки на стеллаж. 2. Технический осмотр конст
рукций и механических узлов решетки с проверкой размеров и 
креплений. 3. Снятие решетки со стеллажа.

При опускании решетки в пазы
1. Заводка решетки в паз. 2. Опускание решетки в проектное 

положение с проверкой свободного хода.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Н аи м ен ован и е р аб о т С о с т а в  зв е н а И зм ери тели Н. зр. Расц. №

Технический осмотр Монтажники 
оборудования 

5 разр.— 1 
4 » 2 
3 » — 1

1 решетка 1,8 1 -4 4 1

1 т 7,2 5—74 2

Опускание решетки 1 решетка 0,97 0—77,4 3

1 т 2,4 1—91 4
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§ BI7-11-35. Монтаж сороудерживающих 
негабаритных решеток

С о с т а в  р а б о т

При укрупнительной сборке каркаса
1. Укладка секций каркаса на стеллаж. 2. Соединение отдель

ных секций с установкой соединительных накладок на стыках и 
креплением прихваткой. 3. Установка диагональных связей сек
ций. 4. Выверка геометрических размеров решетки.

При установке съемных секций стержней
1. Установка секций стержней на каркасе сороудерживаю- 

щей решетки. 2. Крепление секций болтами.

При опускании решетки в паз
1. Заводка решетки в паз. 2. Опускание решетки в паз с про

веркой свободного хода. 3. Соединение секций между собой.

Н орм ы  врем ени н  расц е н ки  н а  изм ерители, ука за н н ы е  в таб л иц е

Н а и м е н о в а н и е  р а б о т С о с т а в  з в е н а И зм е р и т е л и Н . в р . Р а с ц . №

Укрупнительная сборка 
каркаса из секций с пря
мыми ригелями

Монтажники 
ооорудования 

6 разр.— t 
5 » —У 
4 » — 1 
3 » — 2

1 секция 4 3—33 1

1 т 1,8 1—50 2

То же, с ригелями обте
каемой формы

1 секция 3,3 2—75 3

1 т 1,5 1—25 4

Установка съемных сек
ций стержней

То же 3,4 2—83 5

Опускание решеток в па
зы отдельными секциями

1 секция 3,1 2—58 6

1 т 0,16 0— 13,3 7

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

То же 0,18 0—14,2 8
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§ В17-Н-36. Технический осмотр 
плоских габаритных затворов

С о с т а в  з в е н а  
Монтажник оборудования 5 разр.—У 

» » 4 а> — У
» 3 » — У

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работы Измерители Н. вр. Расц. №

1. Выверка стеллажа или кон- 
дуктора. 2. Укладка затвора. 
3, Выверка геометрической схе
мы затвора с отметкой дефек
тов. 4. Снятие затвора.

1 секция 9.5 7—60 1

1 т 0,34 0—27.2 о

§ В17-11-37. Укрупнительная сборка 
негабаритных затворов

С о с т а в  р а б о т ы
1. Вы верка стел л аж а. 2. В ы кладка м арок затво р а  на стеллаж .

3. Соединение м арок с утяж кой и подготовкой сты ков под сварку.
4. Вы верка марок. 5. У становка сты ковы х элементов связей, 
д и аф рагм  и других мелких элементов и деталей, б. П рихватка в 
процессе сборки.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работы Состав звена Измерители Н. вр. Расц. №

Сборка в горизонталь
ном положении

Монтажники 
оборудования 

6 разр. — }
5 » — 1 
4 » —2 
3 » —У

1 марка 3 2—55 1

1 т 4 3—40 2

Сборка в вертикальном 
положении

1 марка 12 10—20 3

1 т 3.8 3—23 4

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

То же 0,7 0—55,3 5
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§ В 17-11-38. Сборка плоских затворов в пазах 

С о с т а в  р а б о т ы
I. П одготовка основания для  сборки затвора. 2. Вы верка паза.

3. У становка м онтаж ны х опор под нижние марки. 4. У становка 
м арок негабаритного затво р а  в паз. 5. Выверка марок, утяж ка  и 
подгонка сты ков под сварку. 6. У становка стыковых элементов 
связей ,д и аф рагм  и других мелких элементов и деталей. 7. Вы
верка. 8. П рихватка в процессе сборки.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ- Состав звена Измери
тели Н. вр. Расц. №

Сборка затвора Монтажники 
оборудования 

6 разр.— l
К Л /

1 марка 11,5 9 - 4 9 1

1 т 1,1 0 — 90 ,8 2

Устройство монтажного ос
нования

О “ 1
4 » —2
3 » —2

То ж е 0,26 0 — 21,5 3

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

» » 0,7 0 — 55,3 4

§ В 17-11-39. Опускание плоских затворов в пазы 

С о с т а в  р а б о т ы
1. О пускание затворов  в пазы. 2. П роверка свободного пере

мещения затвора по закладны м  частям . 3. Устранение деф ектов, 
меш аю щ их движ ению .

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтажников 
оборудования Измерители Н. вр. Расц. №

6 разр.—1
А 9

1 затвор 10 8—80 1
7 Л* Z

1 т 0,6 0—52,8 2

§ В17-11-40. Перестановка плоских затворов 
и решеток из паза в паз 
и маневрирование в пазу

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр.—1 

» » 4 —3
» » 3  » — 2
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измерители Н. вр. Расц. №

Подъем затвора и решетки с установ
кой и снятием на подхваты

1 т конструк
ции

0,22 0—17,7 1

1 м 0,5 0—40,3 2

Опускание затвора и решетки с уста
новкой и снятием на подхваты

1 т конструк
ции

0,09 0 1 о ЬЭ 3

1 м 0,21 0—16,9 4

Маневрирование затвора и решетки в 
пазу

1 т конструк
ции

0,11 0—08,9 5

1 м 0,24 0—19,3 6

Перевозка затвора и решетки краном 
(башенным и козловым)

100 м переме
щения

1,2 0—96,6 7

Перевозка затвора и решетки на те
лежках

1 затвор 7,3 5 -8 8 8

1 т 0,23 0 -1 8 ,5 9

П р и м е ч а н и е .  Нормами и расценками § В17-11-40 учтены операции по под
соединению и снятию штанг и траверс.

$ В17-11-41. Монтаж сегментных затворов

С о с т а в  р а б о т
При укрупнитвльной сборке затвора

1. Устройство и выверка основания под сборку. 2. Сборка про
летного строения из отдельных элементов с подгонкой, стыковкой, 
выверкой и’ креплением. 3. Сборка «ног» с выверкой, стыковкой и 
креплением. 4. Соединение пролетного строения и «ног» с вывер
кой и креплением. 5. Устройство и установка приспособления для 
контрольной проверки обшивки пролетного строения затвора.

При установке затвора
1. Осмотр и выверка закладных частей и шарнирных опор.

2. Выверка угла наклона и центровка оси. 3. Надвижка затвора. 
4. Подсоединение опор к шарниру с закреплением. 5. Подгонка 
затвора к закладным частям с выверкой. 6. Разборка основания. 
7. Опробование вхолостую с устранением выявленных дефектов.
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Н а и м ен о ван и е  р а б о т С о с т а в  зв е н а И зм ер и тел и Н . вр . Расц. №

Сборка затворов Монтажники 
оборудования 

6 разр.—/
4 » —3 
3 » —2

1 элемент 4 3—22 1

1 т 5,4 4 —35 2

Монтаж затворов 1 затвор 15,5 1 2 -4 8 3

1 т 1,5 1 -2 1 4

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

1 т 0,85 0—67,2 5

П р и м е ч а н и е .  Контрольную сборку глубинных затворов следует норми
ровать по Н. вр. и Расц. § В 17-11-41, строк 1, 2 с умножением их на 0,6 (ПР-1).

§ В17-11-42. Монтаж створок ворот со сборкой 
в горизонтальном положении

С о с т а в  р а б о т
При сборке створок

1. Устройство оснований с выверкой. 2. Выкладка элементов 
створки на основание. 3. Стыковка элементов с выверкой, подгон
кой и накладкой стыковых элементов. 4. Установка связей. 5. Вы
верка створки ворот. 6. Выверка опорных подушек по вереяльному 
и створному столбам. 7. Прихватка.

При подъеме, надвижке и установке створок на пяту
1. Устройство опорного основания с выверкой. 2. Усиление 

створки. 3. Установка вспомогательных приспособлений для 
подъема створки, с последующим снятием. 4. Подъем створки.
5. Надвижка створки. 6. Установка створки на пяту. 7. Временное 
раскрепление. 8. Выверка створки с устранением «винта». 9. Вы
верка опорных подушек по вереяльному и створному столбам 
створки. 10. Разборка опорных оснований.
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Н о р м ы  в р е м е н и  и р а с ц е н к и  н а  и з м е р и т е л и , у к а з а н н ы е  в т а б л и ц е

Наименование работ Состав звена Измерители Н. вр. Расц. N*

Сборка створок Монтажники 
оборудования  

6 р а зр .— l  
5 » — 2

1 марка 13,5 11—22 1

1 т 1 0 — 83,1 2

Подъем, надвижка и 4 » — 3 1 створка 26 2 1 - 6 1 3
установка створок на
пяту

3 — 2 1 т 1.6 1—33 4

Прихватка Электросвар
щ ик 4 разр .

То же 0,65 0 —51,4 5

§ В17-11-43. Монтаж створок ворот 
в шкафной части шлюза со сборкой 

в вертикальном положении

С о с т а в  р а б о т
При сборке створок

1. Устройство опорного основания. 2. Усиление нижнего риге
ля. 3. Сборка створок ворот из отдельных марок. 4. Крепление к 
стене устоя по ярусам к закладным деталям. 5. Установка стыко
вых планок и полос между марками. 6. Выверка створок с устра
нением «винта» и креплением прихваткой. 7. Установка со 
стороны обшивки стыковых полос между сборочными марками с 
креплением прихваткой. 3. Установка связей. 9. Выверка опорных 
подушек по вереяльному и створному столбам.

При навеске створок на опоры вращения
1. Установка домкратов, с последующим снятием. 2. Подъем 

створок. 3. Разборка опорного основания. 4. Опускание створок 
на пяту.

Н о р м ы  вр е м е н и  и р а с ц е н к и  н а  и з м е р и т е л и , у к а з а н н ы е  в т а б л и ц е

Н а и м е н о в а н и е  р а б о т Состав звена Измерители Н вр. Расц. No

Сборка створок Монтажники 
оборудования  

6 разр  — /
£ й 9

1 марка 36 2 0 - 0 3 1

1 т 3,1 2 —58 2

Навеска створок
О Д> Z
4 » ^ 3
о „ о

1 створка 26 21—61 3
J Z

1 т 0,39 0 - 3 2 ,4 4

Прихватка Электросвар
щ ик 4 разр.

То ж е 0,61 0 —48,2 5
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§ В17-И -44. Пробное закрытие створок ворот 
с установкой створного захвата

С о с т а в  р а б о т
При закрытии и открытии створок ворот

1. Первый поворот (закрытие створок при помощи лебедок на 
рабочий ход). 2. Остановки для проверки положения вкладышей 
подушек пятового и уплотняющих устройств. 3. Повторное закры
тие и открытие створок ворот.

При установке створного захвата
1. Выверка створок ворот. 2. Разметка мест установки створ

ного захвата. 3. Установка и опробование створного захвата, 
4. Выверка и закрепление створного захвата. 5. Опробование ра
бот створного захвата.

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр.—У

» » 4 » — 2
» » 3 » —2

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Н а и м ен о ван и е  р а б о т И зм ер и тел и Н . вр . Р а с ц . №

Первое закрытие 1 створка 3 ,7 2 — 9 9 1

1 т 0,19 0 — 1 5 ,4 2

Повторное закрытие и открытие 1 створка 1,1 0 — 8 8 ,9 3

1 т 0,06 0 — 0 4 ,8 4

Установка створного захвата 1 т створного 
захвата

8 ,2 6 — 6 3 5

§ В17-11-45. Выверка оси вращения створки 
двустворчатых ворот
С о с т а в  р а б о т ы

1. Выверка вертикальных осей створки. 2. Вращение створки с 
выверкой и регулировкой тяг гальсбанта. 3. Фиксирование поло
жения стяжной муфты гальсбанта.
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтажников 
оборудования Измерители Н вр Расц. №

6 разр.—l 
5 » — /

1 створка 9,7 7-9 5 1

1 т 0,33 0-27,1 24 » — 3
3 » — 2

§ ВЛ 7-11-46. Опускание в паз плавучих рымов 
С о с т а в  р а б о т ы

1. Технический осмотр рыма. 2. Опускание рыма в паз. 3. П ро
верка свободного перемещения рыма по закладны м частям.
4. Устранение выявленных дефектов, мешающих передвижению 
рыма.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтажников 
оборудования Измерители Н. вр. Расц. №

5 разр.—1А \ч /
1 рым 0,6 0—48 1

Ч > 1
3 > —  1 1 т 1,4 1 — 12 2

§ В17-11-47. Проверка геометрической схемы затвора 
или створки ворот после сварки

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр.— 1

» 5 » — /
» » 4 — /
» » 3 » — У

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав работы Измерители Н. вр. Расц. №

Проверка геометрических 
размеров затвора или створ- 
ки ворот

1 затвор или 
1 створка

4 3 - 4 6 1

1 т 0,08 0—06,9 2
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§ В17-П -48. Установка лестниц 
и служебных мостиков

С о с т а в  р а б о т ы
1. Подъем узлов и деталей на затвор или ворота. 2. Установка 

из отдельных элементов лестниц, площадок и ограждений, креп
ление прихваткой.

Нормы времени и расценки на 1 т

Наименование работ Состав звена Н. вр. Расц. №

Установка лестниц Монтажники 
оборудования 

5 разр.—1 
3 » —1

42,5 34—21 1

Установка служебных мостиков 3,7 2—98 2

Прихватка Электросварщик 
4 разр.

3,4 2—69 3

§ В17-11 -49. Установка герметических крышек 
(люков) и дверей

С о с т а в  р а б о т ы
1. Снятие настила с паза (ш ахты). 2. Проверка опорной по

верхности. 3. Выверка анкерных болтов. 4. Установка крышек с 
наводкой и закреплением анкерными болтами.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтажников 
оборудования Измерители Н- вр. Расц. №

5 разр. — 1
4 » —2 
3 » — 1

1 крышка 2 ,Г 1—67 1

1 т 12 9—57 2

§ В 17-11-50. Сборка негабаритных крышек 

С о с т а в  р а б о т ы
1. Подготовка и выверка стеллаж ей. 2. Сборка крышек из 

элементов с подгонкой стыков под сварку. 3. Выверка. 4. У ста
новка стыковочных деталей. 5. Прихватка в процессе сборки.
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Н аи м ен ован и е р а б о т С о с т а в  зв е н а И зм ерители Н. вр. Расц. №

Сборка крышки Монтажники 
оборудования 

6 разр.— 1 
4 » — 1 
3 » — 1

1 элемент 9,5 8 — 0 8 1

1 т 0,34 0 — 2 8 ,9 2

Прихватка Электросвар
щик 4 разр.

То же 0,7 0 — 5 5 ,3 3

Г л а в а  5. МОНТАЖ УПЛОТНЕНИЙ 

Техническая часть
Нормами главы предусмотрены;
установка резиновых уплотнений типа 1-XII и ножевого, при- 

меняемых на гидротехнических сооружениях в зависимости от 
профиля и назначения;

габаритные конструкции поставляются заводом-изготовите- 
лем в законченном виде с уплотняющими устройствами;

проверка плотности и правильности закрепления уплотнений 
просвечиванием электрической лампой.

§ В17-11-51. Установка резинового уплотнения 

С о с т а в  р а б о т
При установке уплотнений типа I и ножевого

1. Осмотр уплотнения с проверкой стыков. 2. Изготовление 
шаблона. 3. Наметка и просечка отверстий на резине. 4. Установка 
резинового уплотнения и закрепление болтами-5. Выверка.

При установке уплотнений типа II, III, VIII, IX, X и XII
1. Снятие с конструкций металлических планок. 2. Очистка и 

промазка планок и конструкций затворов в местах прилегания 
резины. 3. Изготовление шаблона. 4. Осмотр уплотнений с провер
кой стыков. 5. Наметка и просечка отверстий на резине. 6. Уста
новка резинового уплотнения. 7. Выверка. 8. Закрепление метал
лическими планками и болтами.
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При установке уплотнений типа IV , V, VI, VII и XI 
1. Осмотр обоймы уплотнения. 2. Очистка и проолифка обой

мы. 3. Осмотр уплотнения с проверкой стыков. 4. Установка обой
мы и резиновых уплотнений. 5. Выверка, 6. Закрепление уплотне
ний прижимными планками и болтами (винтами).

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр.— 1

» » 4 » — 1
» » 3 » — I

Нормы времени и расценки на 1 м уплотнения

М ес то  п р о и зв о д с т в а  
р а б о т

Тип уплотн ен и я

I, II, III, VIII, 
IX, X, XII

IV, V, VI, 
VII, XI н о ж е в о е

По месту монтажа 2,3 2,9 2 ,7 1

1 — 9 6 2 — 4 7 2—30

На сборочной площадке 1 ,6 2,3 2,1 2
1 - 3 6 1 - 9 6 1 — 7 9

а б в №

§ В17-11-52. Проверка прилеганий резиновых уплотнений 
С о с т а в  р а б о т ы

1. Подгонка уплотнений по пазу. 2. Просвечивание зазоров 
между элементами уплотнений и уплотняющими поверхностями.
3. Устранение выявленных дефектов.

Норма времени и расценка на 1 м уплотнения

С о с т а в  зв е н а  м о н таж н и к о в  
о б о р у д о в ан и я

Н . вр . Р а с ц .

5 разр—1 
3 » —1

0 ,6 0 — 4 8 ,3
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§ В17-11-53. Перестановка резинового уплотнения 
С о с т а в  р а б о т ы

1. Снятие болтов (винтов). 2. Снятие металлических планок 
или обоймы. 3. Снятие резинового уплотнения. 4. Удаление дефект
ного участка уплотнения. 5. Перевертывание резинового уплот
нения на другую сторону. 6. Подгонка и закрепление уплотнения 
стальными планками и болтами (винтами).

Норма времени и расценка на 1 м уплотнений

С о с т а в  зв е н а  м о н таж н и ков 
об о ру д о ван и я

Н . вр. Р а с ц .

5 разр.—1 3 ,5 2 — 8 0
4 » — /
3 » —1

§ В17-11-54. Вулканизация стыков резинового уплотнения 
С о с т а в  р а б о т ы

1. Подготовка концов профильной резины с зачисткой рашпи
лем и смазкой. 2. Вырезка заготовки из сырой резины и прорези
ненной ткани. 3. Проверка пресс-формы. 4. Укладка концов про
фильной резины в пресс-форму. 5. Укладка резины в форму. 6. На
гревание пресс-формы. 7. Разборка пресс-формы и снятие резино
вого уплотнения после вулканизации. 8. Проверка качества вул
канизации.

Состав звена
Монтажник оборудования 5 разр.—/

» » 3 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 стык

В и д  сты ка Н . вр . Р а с ц . №

Прямой 2 ,9 2 — 3 3 1

Угловой 3 ,9 3 - 1 4 2
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§ В17-11-55. Монтаж комбинированного уплотнения

С о с т а в  р а б о т
При сборке секций уплотнения

1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и сверление отверстий 
в деревянном брусе. 3. Просечка отверстий в резине. 4. Сборка 
секций уплотнения с установкой резины на брусе и креплением.

При установке секций уплотнения
1. Очистка и осмотр места установки, 2. Установка секций уп

лотнения. 3. Выверка и крепление уплотнения болтами.
Состав звена 

Плотник 5 разр.— 1 
» 4 » — 1
» 3 » —2

Нормы времени и расценки на 1 м уплотнения

Н аи м ен ован и е р аб о т Н . вр. Расц. №

С б о р к а  секций у п л о т н е н и я 5 ,3 4 -1 1 1

У с т а н о в к а  секций у п л о т н е н и я 3 ,8 2—95 2

§ В17-11 -56. Монтаж металлоконструкций уплотнения 
С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка деталей металлоконструкций уплотнения. 2. Вы
верка. 3. Стыковка с креплением уплотнения болтами.

Норма времени и расценка на 1 м уплотнения

С о с т а в  звен а  м о н таж н и ков 
об о ру д о ван и я

Н. вр. Р а с ц .

5  разр. — / 1,7 1 — 41
4 » —2
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§ В17-11-57. Установка брусьев уплотнения

С о с т а в  р а б о т
При установке брусьев

1. Окраска металлической обвязки под уплотнения. 2. Пропит
ка бруса. 3. Изготовление шаблона. 4. Разметка и сверление 
отверстий в брусьях под болты. 5. Установка брусьев с подгонкой 
по металлической обвязке с закреплением к конструкциям шпиль
ками. 6. Заделка гнезд пробками.

При подгонке уплотнения по закладным частям
1. Подгонка брусьев по закладным частям (порогу и др.) 

или между собой. 2. Проверка по краске.
При подгонке уплотнения на створных столбах

1. Взаимная подгонка брусьев двух створных столбов по крас
ке с нанесением линий острожки. 2. Отеска и острожка деревян
ных брусьев. 3. Подъем и опускание люльки.

Состав звена 
Плотник S разр. — / 

л> 4 » — 2
» 3 » — /

Нормы времени и расценки на 1 м бруса

Наименование работ Н. вр. Расц. №

Установка деревянного бруса 2 1—60 1

Подгонка уп- 
лотнения

на закладных частях 1,5 1—20 2

на створных столбах 3 2 - 3 9 3

Г л а в а  6. УСТАНОВКА МЕХАНИЧЕСКИХ УЗЛОВ 
ГИДРОТЕХНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

Техническая часть
1. Нормами и расценками главы предусмотрены: 
установка механических узлов, поставляемых заводом в соб

ранном виде, прошедших контрольную сборку и испытание; 
монтаж механических узлов при помощи кранов;
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установка опорно-ходовых узлов и комплектующих деталей 
негабаритных конструкций, поставляемых с готовыми отверс
тиями;

выполнение окончательного закрепления боковых и обратных 
колес после установки затворов на порог и подгонки колес 
к путям;

2. Опробование работы механических узлов выполняется трех
кратным перемещением оборудования до его затопления.

Опробование механических узлов предусмотрено в главе 4 
раздела 11.

3. Д ем онтаж  и разборку механических узлов нормировать 
по соответствующим параграф ам  с коэффициентом 0,5 (ТЧ-1).

§ В17-11-58. Установка колес и распорок 

С о с т а в  р а б о т ы
1. Технический осмотр механических узлов. 2. П роверка и 

очистка мест установки. 3. Установка, выверка и закрепление 
механических узлов болтами. 4. Смазка.

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр. — 1 

» » 4 » /

» » 3 » — /

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измерители Н. вр. Расц. №

Установка колес внутри двустворчатой 
опорноконцевой стойки

1 колесо 1,8 1—53 1

1 т 9,6 8—16 2

Установка колес на консольной оси, 
закрепленной в опор но-кон девой стой- 
ке

1 колесо 1J 1—45 3

1 т 8,7 7—40 4

Установка буферных и распорных ко
лесных тележек, торцевых и боковых 
колес, обратных распорок

1 тележка 
(распорка)

0,56 0—47,6 5

1 т 12,5 10—63 6
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§ В 17-11-59. Установка балансирных тележек  

С о с т а в  р а б о т ы
1. Технический осмотр механических узлов: 2. П роверка и 

очистка мест у и а н о в к и . 3. Р а з м е т а  мест установки. 4. У становка 
и балансировка, тележ ек. 5. В ы верка и закрепление тележ ек  
болтам и. 6. С м азка  узлов.

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр . — /

» » 4 » — 2
» » 3 » 1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измерители Н. вр. Расц. №

Технический осмотр 1 тележка 3,7 3—09 1
1 т 2,3 1—92 2

Установка тележек 1 тележка 7 5—85 3
1 т 3,7 3—09 4

§ В17-11-60. Установка полозьев с вкладышами 

С о с т а в  р а б о т ы
1. П роверка и очистка мест установки. 2. Технический осмотр 

полозьев. 3. У становка полозьев с выверкой и креплением болтами.
4. В рем енная защ и та  рабочей поверхности полозьев.

Состав звена  
Плотник 5 разр. — 1 

» 4 » — 1
» 3  » —  1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измерители Н. вр. Расц. №

Установка полозьев с вклады
шами из древеснослоистого пла- 
стика (ДСП-Г)

1 полоз 2 1—60 1

1 м 3,3 2—64 2

То же, из масленита (марки Д) 1 полоз 2,2 1—76 3

1 м 3,6 2—88 4

П р и м е ч а н и е .  При демонтаже полозьев Н. вр. и Расц. умножать на 
0,5 (ПР-1).
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§ В17-11-61. Установка шарнирных опор 
сегментных затворов

С о с т а в  р а б о т
При контрольной сборке опоры с затвором

1. Сборка оснований опор. 2. Контрольная сборка опор. 3. Р аз
борка опор после контрольной сборки. 4. Разборка опорных 
оснований.

При установке опор
1. Очистка и проверка мест установки опор. 2. Установка 

опорных конструкций. 3. Установка опор с креплением к опорной 
раме. 4. Регулировка и выверка опор совместно с конструкциями 
затвора. 5. Закрепление опор болтами. 6. Прихватка в процессе 
монтажа. 7. Разборка опорных конструкций.

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр. — 1 

» » 5  » —  1
» » 4 » — 3
» » 3 » — 1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

.Н а и м е н о в а н и е  р а б о т И зм ер и тел и Н . вр . Расц. Ия

Контрольная сборка опоры с затвором 1 опора 3 ,3 2—77 1

1 т 1,5 1—26 2

Установка шарнирных цилиндрических 
опор

1 опора 6,5 5—46 3

1 т 4 3—36 4

Установка консольных конических опор 1 опора 11 9—24 5

1 т 3 ,9 3—28 6

§ В17-11-62. Установка пятового устройства 
двустворчатых ворот

С о с т а в  р а б о т
При установке надпятника

1. Технический осмотр узла. 2. Установка надпятника с креп
лением. 3. Выверка надпятника.
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При установке шаровой опоры
1. Технический осмотр подпятника. 2. Разборка, очистка и про

мывка деталей шаровой опоры. 3. Установка шарового гриба 
с регулировкой и выверкой. 4. Выверка пятового устройства,
5. Регулировка узла. 6. Смазка пятового устройства.

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр. — 1 

» » 5 » —  1
» » 4 » —  2
» » 3 » — /

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измерители Н. вр. Расц. №

Установка надпятника 1 надпятник 3,5 2—98 1

1 т 3,1 2—64 2

Установка шаровой опоры 1 опора 16,5 14—03 3

1 т 10 8—50 4

П р и м е ч а н и е .  При снятии надпятника для ремонта Н. вр. и Расц. строк 
№ 1, 2 умножать на 1,9 (П Р-1).

§ В17-11-63. Установка гальсбанта 
двустворчатых ворот

С о с т а в  р а б о т

При техническом осмотре гальсбанта
1. Разборка, очистка и промывка деталей. 2. Смазка деталей.

3. Сборка гальсбанта.

При установке треугольного звена гальсбанта
1. Проверка и очистка мест установки. 2. Установка треуголь

ного звена гальсбанта с подгонкой и постановкой ч>си, с регули
ровкой плавающего фланца.
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При установке тяг гальсбанта
1. Проверка и очистка мест установки. 2. Установка тяг 

гальсбанта с заводкой в проушины закладных частей в треуголь
ное звено. 3. Установка глухой тяги. 4. Установка осей. 5. Регу
лировка стяжных муфт на тягах. 6. Регулировка и выверка 
гальсбанта.

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр. — /

» » 5 » — 1
» » 4 » — 1
» » 3 » — 1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Н а и м е н о в а н и е  р а б о т И зм е р и т е л и Н . в р . Расц. №

Технический осмотр гальсбанта 1 т 9 ,3 8—04 1

Установка треугольного звена 
гальсбанта

1 звено 11,5 9—95 2

1 т 7,1 6— 14 3

Установка тяг гальсбанта 1 тяга 8 6—92 4

1 т 2,8 2—42 5

§ В17-11 -64. Монтаж смазочного устройства опорной пяты 
и гальсбанта двустворчатых ворот

С о с т а в  р а б о т ы
1. Комплектование, осмотр и очистка узлов смазочного уст

ройства. 2. Разметка мест установки и прокладка системы труб 
смазочного устройства. 3. Установка, выверка и крепление станины 
лубрикатора и стойки. 4. Установка и крепление лубрикатора. 
5. Монтаж системы маслопровода с подключением к лубрикатору, 
пяте и гальсбанту. 6. Опробование системы смазочного устройства 
с заливкой маслом.

Состав звена
Монтажник оборудования б разр. — 1 

» » 5 » —  1
» » 4 » — 3
» » 3 » — /

54



Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измерители Н. вр. Расц. №

Установка лубрикатора 1 лубрикатор 14 И*—76 1

1 т 8,7 7—31 2

Прокладка трубопровода 1 м 0,28 0—23,5 3

Опробование 1 устройство 1,5 1—26 4

1 т 0,67 0—56,3 5

§ В17-11-65. Установка подхватов и упоров

С о с т а в  р а б о т

При установке подхватов
1. Осмотр, очистка и разметка мест установки подхватов.

2. Подъем и установка подхватов при помощи крана на закладны е 
части, затворы или решетки. 3. Выверка по монтажным осям 
и нивелиру с креплением болтами. 4. Опробование.

При установке упоров
1. Установка упоров на затвор при помощи крана, выверка 

и крепление болтами.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ
Состав звена 
монтажников 
оборудования

Измери
тели Н. вр. Расц. №

Установка подхватов на 
закладных частях

6 разр.—/ 
4 * — 2 
3 » —1

1 подхват 10,5 8—77 1

1 т 2,9 2—42 2

Установка откидных под 
хватов на затворе или ре
шетке

1 подхват 2,4 2—00 3

1 т 0,67 0—55,9 4

Установка упоров на за
творе

5 разр.—1 
3 » 1

1 упор 1,5 1-21 5

1 т 4,1 3—30 6
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§ В 17-11-66, Установка и снятие сцепок (подвесок)
и штанг

С о с т а в  р а б о т

При установке сцепок (подвесок) и штанг
1. Разборка, очистка и промывка деталей. 2. П роверка и очист

ка мест установки. 3. Установка сцепок и штанг с закреплением 
осей стопорными планками. 4. Осмотр и опробование сцепок 
и штанг. 5. С м азка трущихся деталей.

При снятии сцепок (подвесок) и штанг
1. Снятие стопорных планок. 2. Освобождение от груза. 3. Вы

бивка осей. 4. Снятие сцепок, штанг. 5. Сборка узлов для хранения 
со смазкой деталей.

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр. — 1 

» » 4 » —  2
» » 3 » — 1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование, работ Измерители Н. вр. Расц. №

Установка сцепок и штанг 1 звено и 0 — 91,9 1

1 т 2,5 2 — 09 2

Снятие сцепок и штанг 1 звено 1,3 1— 09 3

1 т 0,54 0 — 45,1 4

Г л а в а 7. МОНТАЖ МЕХАН ИЗМОВ

§ В17-11-67. Установка рам под механизмы 

С о с т а в  р а б о т ы
1. Установка рам. 2. Выверка по осям и отметкам, крепление 

анкерными болтами и сдача под заливку бетоном.
Состав звена

Монтажник оборудования 6 разр . — 1 
» » 4 » —  2
» » 3 » — 2
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измерители Н. вр. Расц. №

Установка рам из отдельных деталей 1 марка 11 8 — 89 1

1 т 10

Xо1X

2

Установка рам в сборе 1 рама 16 12—93 3

1 т 6.3 5—09 4

§ В 17-11-68. Установка механизмов 

С о с т а в  р а б о т ы
1. П одача механизмов к месту установки. 2. Р азм етк а  осей.

3. У становка м еханизмов с выверкой по осям и отметкам .
Состав звена

Монтажник оборудования 6 разр. — 1 
» » 4 » —  1
» » 3 » —  1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измерители Н. вр. Расц. №

Установка механизмов из от- 
дельных узлов

1 узел 15 12—75 1

1 т 3 2—55 2

Установка механизмов в сборе 1 механизм 12,5

соX1о

■з

1 т 2,5 2—13 4

П р и м е ч а н и е .  Нормами и расценками предусмотрена установка цепных, 
штанговых и винтовых механизмов. При установке канатных механизмов Н. вр. 
и Расц. умножать на 0,7 (ПР-1).

§ В 17-11 -69. Укрупнение шарнирно-пластинчатых цепей

С о с т а в  р а б о т

П ри укрупнении цепей
1. Устройство стел л аж а. 2, П еремещ ение ящ иков с частям и 

цепи. 3. Р асп ако вка  ящ иков. 4. Р а ск л ад к а  цепи по стеллаж у .
5. Вы прессовка пальцев из средней части цепи. 6. С осты ковка 
частей цепи с посадкой пальцев и креплением ш плинтами.
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При укладке цепей в контейнер
1. Перемещение контейнера. 2. Укладка цепи в контейнер.

Состав звена
Монтажник оборудования о разр. — У 

» а> 4 » — 2
» » 3 » — У

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измерители Н. вр. Расц. Яг

Укрупнение цепей 1 стык 9,4 7—50 1

1 т 2 1—60 2

Укладка цепей в контейнер 1 т 2,3 1—83 3

§ В 17-11 -70. Запасовка шарнирно-пластинчатых цепей 

С о с т а в  р а б о т ы
1. Подъем цепи на устой с опусканием ее концов к противовесу 

затвора. 2. Протаскивание концов цепи через звездочки. 3. В ы рав
нивание и выверка правильного положения цепи. 4. Стыковка 
цепи в процессе запасовки.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтажников 
оборудования Измерители Н. вр. Расц. Яг

6 разр. — У 
4 » — 1

1 цепь 17,5 14—22 1

100 м 55 44-69 23 » —2

§ В17-11-71. Присоединение шарнирно-пластинчатых цепей 
к механизму, затвору или- противовесу

С о с т а в  р а б о т
При соединении цепи с разборкой звена

1. Разборка последнего звена. 2. Соединение цепи с концевыми 
пластинами на конструкции (на траверсе опускных ворот, затворе 
и т. и.) с установкой цевки, соединяющей последнее звено цени, 
и установкой снятых при разборке концевых пластин.



При соединении цепи без разборки звена
1. Вы бивка осей из проушин. 2, Присоединение конца цепи 

к затвору , противовесу или механизму. 3. У становка и подгонка 
иеей с заводкой  в проушины концевых пластин или серьги ш арн и р
но-пластинчаты х цепей.

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр . — У

» » 4 » — У
» » 3 » — 2

Нормы времени и расценки на 1 конец цепи

Наименование работ Ширина цепи, 
мм Н. вр. Расц. №

При соединении цепи с разбор- 
кой звена

до 250 11 8 — 94 1

свыше 250 13 10—56 2

То же, без разборки звена до 250 4,1 3 — 33 3

свыше 250 4,9 3 —98 4

П р и м е ч а н и е .  При присоединении цепи к траверсе затвора в пазах 
Н. вр. и Расц. строк № 3 и 4 умножать на 2 (ПР-1)..

§ В17-11-72. Сборка и установка 
противовеса для здтвора

С о с т а в  р а б о т ы
1. О чистка плит. 2. С борка противовеса из отдельных плит. 

3. Крепление плит болтами. 4. У становка противовеса в проектное 
положение — подъем его или опускание.

Состав звена
Монтажник оборудования 5 разр. — У 

» » 4 » — У
» » 3 » — У

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Вид противовеса Измерители Н. вр. Расц. №

Противовес из плит 1 плита 4,9 3—92 1

1 т 1,7 1—36 2

Противовес из чугунных чушек То же 3,4 2—72 3
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§ В17-11-73. Запасовка стальных канатов на барабаны 
лебедок для открывания двустворчатых ворот 

и подъем затвора
С о с т а в  р а б о т ы

1. Снятие кожухов. 2. Подъем каната. 3. Намотка каната на 
барабаны эксплуатационной лебедки. 4. Протаскивание каната 
через направляющие ролики и крепление их. 5. Натяжение каната 
моторным приводом и фаркопфом. 6. Регулировка длины каната. 
7. Пробный поворот створки или подъем затвора.

Состав звена
Монтажник оборудования 5 разр. — 1 

» » 4 » — 2
» » 3 » — 2

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Д и ам етр  к а н а т а , мм, до

И зм ерители
24 36 48 60 св ы ш е

60

1 к а н а т 5 ,6 9 ,7 1 7 ,5 3 2 5 7 1

4— 36 7— 55 13— 62 24— 90 44— 35

1 0 0  м 5 ,2 9 .3 16,5 2 9 5 2 2

4ч—05 7 — 2 4 1 2 — 84 22— 56 40— 46

а б в г д №

§ В17-11-74. Установка редукторов 
С о с т а в  р а б о т ы

1. Насадка полумуфт на вал. 2. Изготовление подкладок.
3. Установка редуктора. 4. Разметка отверстий. 5. Снятие редук
тора и последующая установка его после сверления отверстий.
6. Центровка по полумуфтам с установкой подкладок. 7. Крепление 
редуктора болтами.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

С о с т а в  зв е н а  м он таж н и ков  
о б о ру д о ван и я

И зм ерители Н . вр . Р асц . N°

5  разр.—1 
4 » 1 
3 » —  /

1 р е д у к т о р 1 2 ,5 1 0 — 0 0 1

1 т 3 ,6 2 — 8 8 2
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§ В17-11-75. Ревизия эксплуатационных механизмов 
затворов и отдельных узлов

С о с т а в  р а б о т ы
1. Снятие крышек и кожухов. 2. Вскрытие подшипников. 3. Р а з

борка отдельных узлов. 4. Очистка и промывка керосином частей 
механизма. 5. Проверка вкладышей по шейкам валов. 6. Сборка 
узлов механизма со смазкой трущихся частей. 7. Установка кры
шек и кожухов.

Нормы времени и расценки На измерители, указанные в таблице

Состав звена монтажников 
оборудования Измерители Н. вр. Расц. №

6 разр.—/ 
4 » 1
3 ъ —2

1 механизм 62 50— 38 1

1 т 0,44 0 —35,8 2

П р и м е ч а н и е .  Нормами и расценками настоящего параграфа предусмот
рена ревизия цепных, винтовых и реечных механизмов. При ревизии канатных 
механизмов Н. вр. и Расц. умножать на 0,8 (ПР-1).

§ В17-11-76. Испытание лебедок 
С о с т а в  р а б о т ы

1. Испытание и регулирование механизма лебедок с подъемом 
затвора ручным и моторным приводом. 2. Определение нагрева 
механизма и подшипников. 3. Регулирование тормозов с устране
нием обнаруженных дефектов.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтаж
ников оборудования Измерители Н. вр. Расц. №

6 разр.—/ 
4 » —/ 
3 » — /

1 лебедка 33 28—05 1

1 т грузоподъемности 0,39 0—33,2 2

§ В17-11-77. Монтаж отдельных узлов штанговых механизмов 
двустворчатых ворот

С о с т а в  р а б о т
При установке роликов

1. Очистка роликов. 2. Установка роликов под приводное 
колесо с креплением анкерными болтами. 3. Выверка колеса по 
осям и нивелиру с регулировкой поддерживающих роликов.
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П ри установке штанги открывания ворот
1. Р азб о р ка , очистка и промывка деталей оси. 2. У становка 

ш танги в проектное полож ение с соединением одного конца 
с приводным колесом м еханизм а. 3. Соединение второго конца 
ш танги со створкой. 4. Вы верка ш танги.

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр . — 1 

» » 4 » — 2
» » 3 » — 1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измерители Н. вр. Расц. №

Установка опорных роликов 1 механизм 1,8 1—50 1

1 т 9,6

счо100 2

Установка штанги 1 штанга 2,9 2—42 3

1 т 6,5 5—43 4

§ В17-11-78. Опробование и регулирование 
штанговых механизмов двустворчатых ворот

С о с т а в  р а б о т ы
1. О пробование и регулирование ш танговых м еханизм ов с пол

ным открыванием  и закры ванием  створок. 2. Регулирование 
линеек конечных вы клю чателей. 3. Открывание^ створок после 
опробования.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтажников 
оборудования Измерители Н. вр. Расц. №

6 разр. — 1 
л й /

1 механизм 11 9—35 1
т я> — 1
3 » — 1 1 т 2,2 1 -8 7 2
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$ В17-11-79. Монтаж отдельных узлов механизма 
с цевочной рейкой для открывания двустворчатых ворот

С о с т а в  р а б о т
При установке цевочной рейки

1. Разборка, очистка и промывка рейки. 2. Снятие роликов 
с механизма до установки рейки. 3. Установка рейки с заводкой 
одного конца на шестерню механизма. 4. Установка направляющих 
роликов на механизм с креплением.

При установке элементов направляющей
1. Установка элементов со стыковкой и выверкой. 2. Выверка 

направляющей по осям, нивелиру и отвесу.
Состав звена

Монтажник оборудования 6 разр. — 1 
» » 4 » —  /
» » 3 » '  — 2

Нормы времени и расценки на 1 механизм

Н аи м ен ован и е раб о т Н. вр. Р асц . №

Установка цевочной рейки 10 8 - 1 3 1

Установка элементов направляющей 8 ,8 7 — 15 2

§ В17-11-80. Монтаж отдельных узлов 
цепных механизмов сегментных затворов

С о с т а в  р а б о т
При установке подшипников

1. Установка подшипников главного вала. 2. Выверка по осям 
и нивелиру. 3.- Крепление подшипников.

При установке вала
1. Установка и крепление отводных блоков. 2. Очистка, про

мывка и смазка вала. 3. Снятие крышек подшипников. 4. Установка 
вала (со звездочкой). 5. Выверка вала по нивелиру и осям.
6. Изготовление и установка прокладок. 7. Установка и крепление 
крышек. 8. Центровка вала. 9. Установка полумуфт с закреплением 
болтами.
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При установке отводных звездочек
1. Очистка поверхностей стальных балок под станины звездо

чек. 2. Установка звездочек с закреплением их стопорными план
ками. 3. Выверка в процессе установки.

Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр. — 1

» » 4 » —  2
» » 3 » — 2

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Н аи м ен ован и е р аб о т И зм ерители Н. вр. Расц. №

Установка подшипников 1 подшипник 2 ,9 2—34 1

Установка вала 1 вал 2 3 18—58 2

Установка отводных звездочек 1 шт. 2 1—62 3

\ т 1,7 1—37 4

§ В17-11-81. Монтаж натяжного устройства цепного механизма

С о с т а в  р а б о т
При установке металлоконструкций

1. Нанесение осей и высотных отметок. 2. Установка столиков 
под опорные балки. 3. Установка нижней опорной балки в сборе 
с осями. 4. Установка верхней и нижней площадок. 5. Установка 
верхней опорной балки. 6. Выверка правильности установки балок 
по осям и нивелиру. 7. Установка стойки под портал с креплением 
болтами.

При установке механических деталей
1. Снятие стопорных планок и осей с нижней балки. 2. Очистка 

осей. 3. Заводка натяжных болтов в отверстия порталов с от
вертыванием и навертыванием гаек. 4. Очистка отверстий в раме 
звездочек под оси со снятием заусенцев. 5. Установка звездочек 
в сборе с рамами с соединением их с нижней упорной рамой 
осями и креплением последних стопорными планками. 6. Выпрес- 
совка осей из рам звездочек. 7. Очистка осей и отверстий для 
натяжных болтов. 8. Соединение осями натяжных болтов. 9. Соеди
нение осями натяжных болтов с рамами звездочек с их креплением.
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Состав звена
Монтажник оборудования 6 разр. — 1 

» > 4 » — 2
» » 3 » — 2

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Н аи м ен ован и е  раб о т И зм ерители Н. вр. Расц. №

Установка металлоконструкций 1 марка 7 5—66 1

1 т 6,3 5—09 2

Установка механических деталей 1 механизм 126 101—81 3

§ В17-11-82. Установка колонок управления механизмами 
С о с т а в  р а б о т ы

1. Подъем колонки на устой. 2. Установка рамы на станину 
колонки с креплением болтами, 3. Установка сельсина на станину 
колонки со сверлением отверстий и соединением полумуфт бол
тами. 4. Крепление сельсина к станине болтами. 5. Установка 
колонки управления по осям и высотным отметкам. 6. Установка 
анкерных болтов.

Норма времени и расценка на 1 колонку

С о с т а в  з в е н а  м он таж н и к ов  
о б о р у д о ван и я

Н. вр. Р асц .

6 разр.— / 2 2 17— 7 8
4 » —2
3 » — 2

Г л а в а  8. МОНТАЖ ГИДРОПРИВОДОВ 

Техническая часть
Сервомоторы гидроподъемников применяются для обслужива

ния механического оборудования гидротехнических сооружений.
Сервомоторы устанавливаются вертикально, горизонтально 

и наклонно.
Оборудование сервомотора поступает на объект законсерви

рованным в упаковке с навешенными бирками. Отверстия для 
трубных присоединений должны быть закрыты предохранитель
ными заглушками.

Работы по подготовке составных частей гидроподъемника 
производятся на базе.
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§ В17-11-83. Технический осмотр системы гидроподъемников 

С о с т а в  р а б о т
При техническом осмотре гидропривода

1. Распаковка отправочных марок. 2. Очистка узлов от консер
вации. 3. Проверка механизмов арматуры. 4. Осмотр уплотняемых 
поверхностей деталей гидропривода.

При техническом осмотре сервомоторов с разборкой штока
1. Подготовка к монтажу сервомотора с выемкой штока с порш

нем и последующей установкой. 2. Установка уплотнений. 3. На
бивка сальников. 4. Испытание под давлением.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Н аи м ен ован и е р аб о т
С о с т а в  зв е н а  
м он таж н и ков 
обо ру д о ван и я

И зм ер и 
тели Н. вр. Расц. №

Технический осмотр гид
ропривода горизонталь
ного гидроподъемника

6 р азр— 1 
4 » — 1 
3 » — 1

1 гидро
привод

19 16—15 1

То же, вертикального То же 76 64—60 2

Технический осмотр сер
вомотора с разборкой 
штока

5 разр.— 1 
4 » — У
3 » 1

1 серво
мотор

40 32—00 3

1 т 30 24—00 4

§ В17-11-84. Монтаж гидропривода 

С о с т а в  р а б о т
При монтаже гидропривода для маневрирования затворами

1. Установка гидроцилиндра на раму. 2. Выверка на верти
кальность и проверка соосности гидроцилиндра с проушиной 
затвора. 3. Закрепление гидроцилиндра на раме болтами. 4. Уста
новка штока до упора поршня в верхнюю головку с фиксацией 
в этом положении. 5. Заливка в верхнюю головку рабочей жидко
сти с опусканием штока в нижнее положение (до упора буртика 
в нижнюю головку). 6. Открытие воздухоспускных пробок. 7. Ос
лабление контргайки штока и проушины вращением соединитель-
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ной муфты и совмещение отверстия проушины гидроцилиндра 
с отверстием проушины затвора. 8. Соединение проушины осью 
с фиксацией стопорными планками. 9. Поднятие поршня от крайне
нижнего положения, с производством замера по ходу штока.

При монтаже гидропривода для обслуживания ворот 
судоходного шлюза

1. Монтаж гидроцилиндра в опоре. 2. Выверка всех резьбовых 
соединений. 3. Установка гидроцилиндра с опорой на месте уста
новки. 4. Раскрепление и выверка в плане и по высоте. 5. Совмеще
ние горизонтальной оси гидроцилиндра с осью соединения гидро
цилиндра с воротами. 6. Установка т^дежек гидроцилиндра на 
рельсы. 7. Бетонирование опоры. 8. Установка оси, соединяющей 
гидроцилиндр с воротами. 9. Установка оси проушины. 10. Соеди
нение проушины со штоком. 11. Выверка оси. 12. Крепление 
плавающей шайбой к ригелю ворот.

Состав звена
Монтажник оборудования б разр. — 1 

» » 5 » — 2
» » 4 » — 3
» » 3 » — 2

Нормы времени и расценки на 1 гидропривод

Н азн ач ен и е  гидропривода Н. вр. Р асц . №

Гидропривод для маневрирования затво
рами

2 7 2 2 — 4 5 1

Гидропривод для обслуживания ворот 
шлюза

2 3 1 9 — 12 2

§ В17-6-85. Монтаж колонки управления 
С о с т а в  р а б о т ы

1. Установка колонки управления в проектное положение 
и закрепление болтами. 2. Снятие крышки колонки управления. 
3. Присоединение к контргрузу каната с помощью зажима. 3. Под
нятие контргруза в верхнее положение. 4. Укладка каната в канав
ки внутреннего вала барабана. 5. Крепление конца каната. 6. Ус
тановка стрелки на «0» положение шкалы колонки управления 
и указателя положения затвора или ворот на контргруз. 7. Укладка 
каната в канавки наружного барабана колонки управления. 
8. Крепление концов каната. 9. Запасовка каната гмдроцилиндрд.
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Норма времени и расценка на 1 колонку

Состав звена монтажников 
оборудования Н. вр. Расц.

6 р а з р .— 1 ПО 90—86
4 » — 3
3 » — 1

§ В17-11-86. Установка маслонасосных агрегатов  
гидропривода

С о с т а в  р а б о т

При техническом осмотре маслонасосных агрегатов
1. Снятие, очистка, пром ы вка и установка  на место труб 

со снятием  и последую щ ей установкой штуцеров, тройников. 
2. С нятие  кож ухов  и н агревател ьн ы х  секций, установка  уплотни
тельного  кол ьц а , устан овк а  на место н а гр евател ьн ы х  секций 
и кож ухов. 3. С нятие , очистка, промывка и у с та н о вк а  на место 
зап о р н о го  и сальн и кового  вентилей. 4. Ревизи я  золотникового  
бл ока  с разборкой , очисткой, промывкой горячей  соляркой  всех 
отверстий в б л о к е  и д еталей , см азкой  деталей  м аслом , сборкой 
и установкой  их на место. 5. Н аполнение б ак а  м аслом  со снятием  
и установкой  крыш ки, б. О чистка ф и льтра  со снятием н установкой  
крыш ки. 7. И спы тание  м аслонасосного  агр егата  под д авл ен и ем  
с закры тием  отверстий , установкой  приборов и устранением  всех 
о б н ар у ж ен н ы х  д еф ектов .

При установке агрегатов

1. Снятие бетонного  покрытия камеры. 2. П одъем  и опускание  
а гр е га т а  в кам еру . 3. У становка агр е гат а .  4. У становка бетонного  
покры тия камеры.

При заливке масла

1. П р о к л а д к а  временного трубопровода . 2. З а л и в к а  м ас л а  в б ак  
до  требуем ого  уровня. 3. П р о в е р к а  работы  у к а за т е л я  уровня  
м асла .
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ
Состав звена 
монтажникон 
оборудования

Измери- 
Тел и Н вр, Расц. №

Технический осмотр 6 разр. — I 
5 » — / 
4 » — 1 
3 » — 1

1 агрегат 29 25—09 1

1 т 2 1—73 2

Установка 1 т 1.9 1 -6 4 3

Заливка масла 4 разр. 1 т масла 9 7—И 4

§ В 17-11-87. Монтаж маслопроводов

С о с т а в  р а б о т ы

При контрольной сборке маслопроводов
1. Подача в камеру, очистка и промывка труб, фланцев, мел

ких деталей и крепежного материала. 2. Разметка мест прокладки 
труб. 3. Подгонка труб по месту с перерезкой труб, изготовлением 
фасонных деталей (отводов, штуцеров), снятием фасок и зачист
кой концов труб. 4. Подготовка, установка фланцев и мелких 
деталей. 5. Установка труб и мелких деталей со стыковкой, 
креплением фланцевых соединений болтами и креплением к масло
насосному агрегату и сервомотору. 15. Установка кронштейнов 
под трубы и крепление труб стяжными хомутами К кронштейнам.
7. Разборка и снятие труб с откреплением болтов на фланцевых 
соединениях и стяжных хомутах кронштейнов. Ь. Извлечение труб 
из камеры и укладка их в штабель для отправки на базу.

При очистке маслопроводов
1. Подготовка установки и раствора ортофосфорной кислоты. 

2. Сборка отдельных труб в контуры со сборкой фланцевых 
соединений и установка заглушек. 3. Промывка маслопроводов 
с наполнением контура кислотой, выдержкой, проверкой и спус
ком кислоты. 4. Промывка контура врдой, продувка воздухом.
б. Сдача контура ц разборка.

При монтаже маслопроводов
1. Подача в камеру труб. 2. Остановка труб и мелких деталей 

со стыковкой, сборкой фланцевых соединений. 3. Крепление труб 
к кронштейнам, маслонасосному агрегату и сервомотору.



Нормы времени и расценки на измерителиt указанные в таблице

Наименование работ
Состав звена 
монтажников 
оборудования

Измери
тели Н. вр. Расц. №

Контрольная сборка масло
проводов при диаметре труб, 
мм, до 32

6 разр. — i 
5 » —/ 
4 » —2 
3 » —/

1 м 0,88 0 1 00 1

до 60 То же 1.8 , 1 -5 3 2

Очистка маслопроводов 5 разр.— 1 
3 » —2

1 т 82 6 3 -1 4 3

Монтаж маслопроводов при 
диаметре труб, мм, до 32

6 разр.—1 
5 » — 1 
4 » —2 
3 » —/

1 м 0,25 0—21,3 4

до 60 То же 0,55 0—46,8 5

§ .В 17-11-88. Регулирование 
и испытание системы гидропривода

С о с т а в  р а б о т ы
1. Регулирование колонки управления в период пробных п од ъ

емов затворов  или открывания ворот шлюзов. 2. П роверка з а м ы к а 
ния контактов при крайнем выдвинутом положении поршня гидро
цилиндра. 3. Выверка стрелки указателя  положения затвора  
и ш калы колонки управления на «0» отметке. 4. Уборка штока 
но положению стрелки указателя  на шкале «открыто». 5. Н астрой
ка предохранительных клапанов  на срабаты вание под давлением,
б. Установка указателя  положения затвора, ворот, соединение 
сервом отора со штоком. 7. Н астройка реле давления для выклю
чения насоса. 8. Испытание системы.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтаж
ников оборудования Измерители Н. вр. Расц. №

6 р а зр .— i  
5 » — 1 
4 » — 3 
3 » — 2

1 гидропривод 58 4 7 - 5 6 1

1 т 2 1—64 2
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Г л а в а  9. РАЗНЫЬ РАБОТЫ

§ В 17-11 -89. Подготовка кромок под сварку 

С о с т а в  р а б о т ы
З а ч и с т к а  кромок после газовой  резки ш лиф овальной  м а ш и н 

кой до м еталлического  блеска.
Монтажник оиоруОования 4 разр.

Нормы времени и расценки на 1 м

Место.
произ

водства
работ

Положе- 
ние за 
чистки

Толщина, металла, мм, до

10 20 30 40 50 60 1 80

На базе 
укрупне
ния

Нижнее 0,32 0,35 0,39 0,44 0,48 0,51 0,62 1
0—25,3 0-2 7 ,7 0 -3 0 ,8 0—34,8 0—37,9 0—40,3 0—49

Верти
кальное

0,49 0,53 0,6 0,67 0,74 . 0,78 0,95 2
0—38,7 0—41,9 0—47,4 0—52,9 0—58,5 0—61,6 0—75,1

Пото
лочное

0,64 0,7 0,78 0,88 0,96 1 1.2 3
0—50,6 0—55,3 0—61,6 0—69,5 0—75,8 0—79 0—94,8

По мес
ту мон
тажа

Нижнее 0,36 0,38 0,43 0,49 0,53 0,57 0,68 4
0—28,4 0—30 0—34 0—38,7 0—41,9 0—45 0—53,7

Верти
кальное

0,55 0,59 0,66 0,75 0,82 0,87 1 5
0—43,5 0—46,6 0—52,1 0—59,3 0—64,8 0—68,7 0—79

Пото
лочное

0,7 0,76
0—60

0,86 0,98 1 и 1.4 6
0—55,3 0—67,9 0 -7 7 ,4 0—79 0—86,9 1 -1 1

а б в г Д е Ж №

П р и м е ч а н и е .  При зачистке кромок после станочной обработки Н. вр. 
и Расц. умножать на О,7 (ПР-1).



§ В17-11-90. Воздушно-дуговая выплавка 
корня сварного шва

Электросварщик 5 разр.

Нормы времени и расценки на 1 м шва

Состав работы Место произ
водства работ

Положение 
сварного шва

Тип соединения

Встык
Угловое,
нахлес-
точное

Выплавка корня 
сварного шва воз
душно-дуговым 
резаком

На базе ук
рупнения

Нижнее 0,12 0,16 1
0—10,9 0—14,6

Вертикальное 0,19 0,25 2
0—17,3 0—22,8

Потолочное 0,24 0,32 3
0—21,8 0—29,1

По месту мон
тажа

Нижнее 0,16 0,21 4
0—14,6 0—19,1

Вертикальное 0,25 0,33 5
0—22,8 0—30

Потолочное 0,32 0,42 6
0—29,1 0—38,2

а б №

§ В 17-11 -91. Зачистка сварных швов 
после воздушно-дуговой выплавки корня шва

С о с т а в  р а б о т ы
Зачистка  сварного шва и околошовной зоны шлифовальной 

машинкой.
Монтажник оборудования 4 разр.
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А. КОНСТРУКЦИИ

Т а б л и ц а  I

Нормы времени и расценки на I м

Место произ
водства работ Положение стыка

Тип соединения
Стык;овое Угловое, тавровое

Н. вр. Расц. Н. вр. Расц.

На базе укруп= 
нения

Нижнее 0,63 0—49,8 0,82 0 -6 4 ,8 1
Вертикальное 0,99 0—78,2' 1.3 1—03 2
Потолочное 1,3 1—03 1,7 1—34 3

На месте мон- 
таж а

Нижнее 0,7 0—55,3 0,91 0—71,9 4
Вертикальное 1.2 0 -9 4 ,8 1,6 1—20 5
Потолочное 1,4 1 — 11 1,8 1—42 6

а б №

Б. ТРУБОПРОВОДЫ

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на 1 м

Место произ
водства работ Положение стыка Н. вр. Расц. №

Н а базе укрупне- 
ния

Поворотное 0,88 0—69,5 1
Неповоротное 1,4 1 — 11 2

На месте монтажа Неповоротное 1,7 1 -3 4 3

7 3



§ В17-11-92. Устройство и разборка монтажных подмостей

Состав звена
Монтажник конструкций 4 разр. — /

» » 3 » — 2

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измерители Н. вр. Расц. №

Устройство монтажных 
подмостей

1 т 7,7 5—62 1

Разборка монтажных 
подмостей

То же 3,8 2 -7 7 2

Устройство настила 1 м2 0,81 0-59 ,1 3

Разборка настила То же 0,4 0—29,2 4

§ В 17-11 -93. Устройство металлических опор (столиков)

Состав звена
Монтажник конструкций 4 разр. — 1

» » 3  » —  1

Норма времени и расценка на 1 т

Состав работы Н. вр. Расц.

1. Сборка опорных оснований из 
деталей. 2. Установка, выверка 
ваний

заготовленных 
опорных осно-

23 17—14

§ В 17-11-94. Заливка баббитом вкладышей упорных, 
закладны х подуш ек и порогов

С о с т а в  р а б о т ы

I. Расплавление баббита. 2. Очистка порога, вкладышей, 
подуш ек. 3. Уплотнение зазоров. 4. Заливка баббита. 5. Зачистка  
после остывания со срубкой наплывов зубилом.



Норма времени И расценка на 1 м2

Состав звена, монтажников 
конструкций Н. вр. Расц.

в разр.— 1 10 8 —50
4 » —/
3 » — 1

§ В17-11-95. Заливка подушек эпоксидной смолой 

С о с т а в  р а б о т ы

1. П риготовление смолы. 2. Очистка подушки. 3. Заливка.
4. Зачистка подушки после остывания смолы.

Норма времени и расценка на 1 м2

Состав звена монтажников Н. вр. Расц.конструкций

5 разр.—/  
4 » —2

6,9 5—73

§ BI7-II-96 .  Очистка пазов 
металлических закладных частей

С о с т а в  р а б о т

При очистке пазов

I. П одсоединение керосинореза и подъем ш лангов наверх. 
2. П одъем наверх баллонов с кислородом. 3. Участие дри срезке  
монтажных элементов с подъемом и опусканием люльки в процес
се работы. 4. Сдача очищ енного паза.

При установке лебедки и люльки

1. П одтаскивание ручной лебедки трактором на 1U0 метров. 
2. Установка и крепление лебедки. 3. П одтаскивание вручную  
такелаж а. 4. Увязка подъемных и отводных блоков и оснастка  
их стальными канатами. 5. П односка люльки и устройство в ней 
настила. 6. Увязка люльки, наладка и опробование подъема  
люльки.
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Нормы времени и расценки на изм ерители, указанны е в та б л иц е

Наименование
работ

Состав звена 
монтажников обо

рудования
Измери

тели Н. вр. Расц. №>

Очистка пазов 5 разр.— 1 
4 » —2 
3 » —2

10 м паза 11,5 8—95 1

Установка ручной 5 р а зр — t 1 уста 26,5 20—14 2
лебедки и люльки 4 » — 3

3 » — 4
новка

§ В17-11-97. Пескоструйная очистка поверхностей

Состав звена
Пескоструйщик 4 разр. — 1 

» 3 » — 1

Нормы времени и расценки на ! м2

В и д  п о вер хн о сти Н . вр. Расц. №

Бетонная 0,27 0— 20,1 1

Металлическая 0,68 0— 50,7 2

§ В17-11-98. Подача оборудования 
в зону производства работ

У каза н ия  по прим енению  норм

Нормами и расценками параграфа предусмотрены строповка 
и погрузка элементов (марок) металлоконструкций и оборудова
ния, перевозка их на транспортном средстве соответствующей 
грузоподъемностью и их разгрузка.

Элементы металлоконструкций и оборудования в зависимости 
от их габаритов делятся на три группы:

к п е р в о й  г р у п п е  относятся блоки (марки) шириной 
до 3 м, длиной до 5 м и высотой до 2 м, укладываемые на транс
портное средство на подкладки;
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ко в т о р о й  г р у п п е  относятся блоки (марки) шириной 
более 3 до 6 м, длиной 10 м, высотой до 3 м, укладываемые 
на специальные транспортные средства с установкой транспорта- 
ровочных приспособлений.

к т р е т ь е й  г р у п п е  относятся блоки (марки) шириной 
более 6 до 12 м, длиной до 20 м, высотой до 5 м, укладываемые 
на специальные^ транспортные средства с установкой транспор
тировочных приспособлений.

С о с т а в  р а б о т ы
1. Погрузка блока (марки) с установкой транспортировочного 

приспособления. 2. Транспортирование блока (марки) до монтаж
ной зоны. 3. Разгрузка блока (марки) со снятием транспортиро
вочного приспособления.

Т а б л и ц а  1

Состав звена

Профессия и разряд рабочих
Погрузка и разгрузка

Транс-
порти-

рование
Категория грузов

1 II Ill

Такелажник 5 разр. 1 1
» 4 » 1 1 2 /
» 3 » 2 2 1 _
» 2 » — — — 1

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ

Погрузка

И зм ер и тел и

1 блок (марка)

1 т

Группа грузов

0,2
0 — 14,6

0,12
0 — 08,8

II

0,25

0 — 19,4

0,15

0— 11,6

III

0,31

0 —24,7

0,19
0 — 15,1

Разгрузка 1 блок (марка)

1 т

0,3
0 — 21,9

0,12
0 — 08,8

0,4
0—31

0,15

0— 11,6

0,5
0 — 39,9

>0,19
0 — 15,1
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Продолжение табл. 2

Наименование работ Измерители
Группа грузов

I II III

Транспортирование 1 рейс 0,5
0 — 35,8

5

1000 м 0,29 0,38 0,5 6
0 — 20,7 0 — 27,2 0 — 35,8

а б в №

П р и м е ч а н и я :  I. При погрузке и разгрузке блоков (марок) без установки 
и снятия транспортировочных креплений Н. вр. и Расц. умножать на 0,2 (ПР-1).

2. При транспортировании блоков (марок) двумя тягачами Н. вр. и Расц. 
п. 5 и 6 умножать на 2 (ПР-2).

§ В17-11-99. Газовая резка в процессе укрупнительной сборки 
и монтажа металлических конструкций

Газорезчик 4 разр.

Нормы времени и расценки на 1 т металлоконструкций

Место производства работ Н вр Расц. №

На базе укрупнения 0,31 0—24,5 1

П о месту монтажа 0 ,45 0—35,6 2

7В
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