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Корпус механизированной мойки с постами диагностики 
И ОКРАСКИ станции технического обслуживания 
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Привязан:
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повышение энергетической эффективности
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Корпус механизированной мойки с постами диагностики и окраски 
станции технического овслуживания на 800 ГРУЗОВЫХ АВТОМОБИЛЕЙ

А льбом  У.
Спецификации оборудования

Разработан:
проектным институтом 
* Гипропромсельстрой^л

Главный инженер института Шестернев /
Главный инЖенер проекта / Е в е л е в /

Рабочий проект
Утвержден и введен в действие 

Госкомсельхоэтехникой СССР 
Заключение jfe 67-85 от fy.f2.i985 г.

Инв.

Привязан:
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Обозначе
ние Наим енование Стр

СЙ Содержание альбома 2

ТХ со Спецификация оборудования к  основному
комплекту чертежей марки тх 3

ТК СО Спецификация оборудования к  основному
комплекту чертежей марки ТК 9

ОВ СО Спецификация оборудования к основному

Комплекту чертежей марки ОВ 14
ВК. со Спецификация оборудования к  основному

комплекту чертежей марки ВК 39
тел. со Спецификация оборудования к  основному

Комплекту чертежей марки Т/?/7 48

эм. СО Спецификация оборудования к  основному

Комплекту чертежей марки Э М 54
00. со Спецификация оборудования к  основному

комплекту чертежей марки ЭО 68
ЯП. С01 Спецификация оборудования к основно-

ЛГУ комплекту чертежей марки ЯП 75
яп. со.г Спецификация оборудобания к  основному.

комплекту чертежей марки ЯП 81
СС со Спецификация Оборудования к  основному

комплекту Чертежей ж арки се 8 3

При&зон

И Hi. г/

гип
Зам.гиа•Ранении М и .  /еъ

С беле С

У.конт [Шиханoia &Z/L

ТП 503-346.8$ CR

Содержание
альбома

Стадия Лист ЛистоО

ПШРОМСЕШРОЙ
Г. Саратов

Попировал: Леденева Формат Й З
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5 nm- Найлонов аиив и t n tm u u u  тантвгибгоинА 
ОбОРУДОВанИ И AftmtfHRAOB 5 и вод- имоптовитвль (для импортного оьо- 
РНДОМНИЛ- ЫПРАПА, фиРМА )

тип, miОбОРУДОВОбВВНИЧВ10MJIMK
Я- шов лист и

\ТП R ННЯ. НИВ
гдиницялшгвш бод МИДА- кзготовн* 

Щ АЗ
Код оборудования
ЛЧИШБГНПАОВ

ЦбН А 
ЦИНИЦМ, 
fl\616.PS б.

Коан*
ЧВ6Ш-
60

/Лаоса 
в ДИНИНЫ ОБОРУДО
ВАНИЯ,

ШЛИ 1ного
Hrr*
мш-Ват

Код

1 г 3 4 5 6 7 8 9 10
ошудованив импнриааы посттммыв зяшчиком

шаиолог п И ПРОИЭВ од или
СнААДСКОе ОбОРУДОВАШ И ПРОИЗВОДСТВВННВЯ ОРПОВШПАСШКА

И ВШ(ПАК ШШНЫЙ ОДНОЩШНЫЙ', тЬПРИТЫ, ММ-1360*950*1135 ОРГ- 53»Б5 чип. 796 5г 5186 0000 I 310

ОРГ- 511-Т Шкяф дляиныпРвштА и монтажных принадаб литотой; 2,6 I шт 736 52 5172 I ISO
РАбЯШтЫ, ММ- 1600 *930 * 1900

~Т\ ~Шыл\Бочкr для инструмонтл; глбвриты, т- 665* 55 и  иоо ОРГ- 5147 m 796 53 5186 I 66

10-3,11-5 Яшин для пика; ГАбарнты, мм- 500* 5оо*юоо ОРГ- 5139 шт 796 53 5675 3751 г /|5

. 5-1 СШОА КОНтОРШИ; ГАбАРНГОЫ,ММ 1100 *750 x700 шт 796 I

/

Пгнвтп

таичип £ велев <Ш5:H.BS И.ВГ 
ГУ/. $ГТП 503-3- {6.86 Т ШЙвчопи1 ft Я Б R HtJ В £ГШадРчл.ьриИ Н М- 

й 110,171

ЫнАтшдкнов7Г. Л0Л\ЙНИН ^ИгнлтоьА /
A t СЙНЛ Ь

/г. гг (Ur
(US'

Спец'ифи м\ци!
050РНД 0 6RH1

:щйаия! Аист Листов1 1 Т Г 8
1Я ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОНпСяр з̂а7Г-1, - - -к-* |  ̂ .. ̂* ^̂ ОПНРОб ал; И/.ЬИША 'iwf- 2-.; Л я г. 1.Ъ
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г -1

Н а и м е н о в а н и е  И т е А Н И Ч е С К А Я  Х А Р  A K f l U P H O  Ш И К  R 
О Б О  РЧ Д О R R Н И А И M R  Ш В Г И К А О В.
3а б о д ~ и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  импортного о б о р у д о -
Б В Н Н Я  -  С Ш Р А П К ,  ф И Р М А  )

М О В  И Н О С  0 5  О Р У  Д О С  fl Н К С

З Ш П Г О В К А  ДАЯ МОИКИ ГРУЗОВЫХ а в ш о м о б и а с  н;
Г А 6 А Р И 1 П Ы , М М -   ̂ 5 00  А 5 5 0 0 л  Ш О

(ПНП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. 
Обозначение 
Д Ш М В Н П 1 А  и 
К? ОПРОСНОГО 

____ Л ИШ А___

М129

Е д и н и ц
НВМСРВН

Наи-
мено-
ВАНИ1

шт

н

7S6

ItQA WOM- 
и к о т о е ш

и х  Ш Р Щ
С А Н И Я , М А Ш А -  
Р И А Л О В .

45 7711 8029

ЦСНА
единицы,
т ы с .  РУБ.

Коли
ч е с т 
во

М асса
единицы
ОБОРУДО
ВАНИЯ,

кг
10

1 3 0 0

г-a “5 С Ш А Н 0 В К А  Д А Я  М О И К И  Д В И Г А Ш е Л В И  с ш а ц н о н а р н я я ,  с м-211 ш т 790

п о д о г р е в о м  В О Д Ь Ц Ш А А Н Г О В А Я ;  Г А 6 А Р И т Ы , М М -  670 Л  *> 70 *  9 70

45 7 7 1 2  0009 1 0 7

г-3 М о е ч Н А Я  У С Ш А Н О В К А ;  г д в в р и т ы ,  М М ^  1360д 5ЧОД 950 р е -  ш г шт. 1 9 6 45 7 7 1 1  0 0 1 3 219

ю -г

10-1

ОНРИСОЧНО- СУШИЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЙ

О ш и н о в к и  Безвоздушного р а ш ш н и я  „И н г у а  ;  г а 6АРи т ы , м м -630х 580х 90о 0Р-555О-ГОСНИ1И 1ШП 7 9 6

У ш а н о в к а  Ун ив е рс АА ь н яя  с о е м в ц е н н А Я  для о к р а о н и  и по типу б в ш т 7 9 6

с у ш к и  Р Б Н - С Н Ц - 7, 5Л Ч | З Д  А . З У Ч  Ш У П И К О В А Я ; ш о о г . о о о о .

Г А Б А Р И Г П Ы ,  м м -  1 3 6 6 0  А 9 2 0 0  А 7 2 0 0 0.0

36 7 1 2 0

3 6 7 1 1 0

25

22000

П р и в я з а н

ИньИ!-------------
Т П  503-3 46.86 Т А .  С О

Ли с т
г

К О П И Р О В А Л * .  Й Л Ь И Ч Е В А  ^  ф О Р М А Ш  А З
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Наимснованив  и т в л н н ч е с ш  т л к т е р и с т к к А  
050Р9Д0 & А ни я и м о ш ь р и и л о в .
Знвод- изготовитель (для импортного 
О Б О Р В  д о в и н и я -  стгвип, ф н р м к )

Ш и п ,  МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ

ОбозничениБ 
д о п ш н ш а и  
3 : оп?

Я г р с г и т  . С М Б Ш В Н Н Я  н р в з д я и н  Л А к о И Р А С О Ч Н О Г О  М Я Ш е Р К А - П А  8 7 2 .  0 0 7.

Нпн* 
M t  но* 
BAHHt

т 796

| Ц  ЗВЕОДЛ* 
наготовите 

А*

П о д  обогнав
Е В Н Н Я ,
М А т е г м

Л06

367623

ЦЕНА
в А" *Щ
ГОЫО. РНБ

Л аоса 

едини
цы 060-
РЗД0В8’
Н И Я ,

10

515

П А , Е м к о с т ь -  100 А‘, Г Я б А Р К т ы ,  м м -  1 8 6 Q X  1 5 0 0 л 1 5 3 0 00 00 00

11-3 Ьтод- глбнриты, мм- 860л л т  950 ПА 873.012.00 ш т 7 9 6
00.00

Шиноремонтное и шиномоншамное оьорвао в Анне

29

9 С Ш Р 0 Н С Ш 8 0  ДЛЯ Н А В А Р И В А Н И Я  ШНН R В т 0М 06 ИЛ .е Й7 ТРДНТ0Р0В н ПИ- 8903 ш т 7 9 6 9 5 7 7 3 А

г -

ДРУГИЛ МАШИН НА ПНЕВМАТИЧЕСКИХ Щ Е Щ ) Г А Б А Р И Т Ы , М М “ 210а  1 8 0 * Ш5

" П р и б о р ы  к о н т р о л а  и р о г у л и р о е н п и я ,  о б о р у д о е л н и е  д н в г н о с ш и к и

г  6 Стенд диагностический тормозных снсшсм авшомоьиавй К И -  8 9 6 А ПОМПА 671 9 5 7 7 9 3 2700

Привязан

— _____
___ _____ •рп СП» \КШ

ТП 503-3-/6.86 ТХ. СО |зПил кН

КОНИ? О 8 А А’. ЙЛЬИЧВВА Ц  фОРМАШ АЗ



ция

1* 15

1-3

Наименование и ш е л н и ч е с к А й  ларакшерисшика 
о б о р у д о в а н и я  и м а ше р и а а о в .
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( дан  импортного обо* 
р у д о в а н н я -с г а р А П А ,  Фи р м а ;

а
с т а ц и о н и р н ы й ,  силовой, барабанный, проездной

Пр и с п о с о б л е н и е  д л я  п р о к а ч к и  системы  гидроприводя

тормозов автомоьилсн; г т р и т ы ,  мм- Ю55х Ч25х Ш

П Р О Г Н Б О М Е Р  и н д и к а т о р н ы й ;  ПРЕДЕЛЫ и з м е р е н и я

ОЧОММ, АЛИНА ШИ У РА - 6 м _____________________

ТИП, М АР НА
оборудования.
Обозначение
ДОКУМЕНШАН
О П Р О С Н О Г О

ЛИС(ПА
3

107 !К

ИИ- 8902

Единица
измерения

Нлн-

МЕН0-
вяние

шт

шт

Нод

796

796

Нод ЗАВОДА" 
изготовите

ля

6

Иод оборудо
ВАНН Я ,
МАШЕРИИ-
Л 0 6

451780

ч ь т г

Ц СНА 
ЕДИНИЦЫ, 
тыс. Р!б.

8

Коли
чество

М асса 
единицы 
оборудо
вания, 
__КС____

ш

г?

на Устройство для проверни рулевого управления  авгпо- нииат- И-187 шт 796
/ л о б и л е й ) д и а п а з о н  о п р е д е л е н и я  л т ф т л  15г р л д .

Н О Нстроиство для определения толщины тормозных 
н а к л л д о к ;  г н б и р и т ы ,  м м -  305х ш ш __________ _

ИИ- 8938 796

957743 0015

45ТТ42

Устройство для измерения свободного хода педя- ИИ’ 8389 ш т 796
л е й  А в т о м о Б и л Е Н ;  г я б я р и ш ы ,  м м - Чбх а ч х  3 85

525318 6111

Пгивя зан

И Н Я .  N5
к г

Т П  503-3-16.86 ТА. С О

КОПИР Ов а л -. И л ь и ч е в а  ^  ф и р т л т  а з
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^ И М Е Н О В А Н И Е  и т е х н и ч е с к а я  XППиШ СРИ СШ И КЯ  

О Б О РУ Д О В А Н И Я  и М RШ0 РИ АЛ ОВ

З А В О Д -  И В ГО Ш О В И Ш Е Л Ь  (Д Л Я  ИМПОРШПОГО ОБОРЯДО* 

E M I R X -  С Ш Р Л и ,  ф w rfA A J

Шип,МАРКИ
ОБОРУДОВАНИЯ
Обозначение 
ш у м е  «тли
М? ОПРОСНОГО 

л и с т л

сдиницп
ИЗМЕРЕНИЯ Код зяводл -  

и з г о т о в и т е 
ля

Код оборудо
вания млте*
РИАЛОВ

Ценя
ЕДИНИЦЫ, 
т ы с .  РУБ.

коли
ч е с т 
во

Ma u r
ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДО
ВАНИЯ,

КГ

Hrh- 
ме ко
в ш е

Под

1 1 3 k 5 Б 7 8 Q 10
r n n u H H O t  И З А П Р А В О Ч Н О Е  0 6 0 Р И Д 0 В А Н Н Р

г -  м П и с т о л е т  для о б д у в к и  д е т а л е й  о м я т ы м  в о з д у х о м ; С M l щт 796 45 7134 ooia i 1
РЯБ R Р И т ы ,  ММ- 150x32л 115

I *  5 П о д ъ ё м н и к  ш ш ы й  п е р е д в и ж н о й  г и д р а в л и ч е с к и й , n -  и з т 79Б 45 7723 0007 г 1ВО
о д н о п л у н ж е р н ы й  с р у ч н ы м  п р и в о д о м ; г р у в о п о д ъ е м -
ноешь - 4  т ;  ГЯ БЯ РИШ Ы , М М -  ЦОИ* 560Х 915

О б о р ц ш н и с  т о г г о ш  о  предприятий м ц и ш и н о г о  ш я ш

i Сто А ПРОИЗВОДСШВЕННЫИ- Г А Ш И Ш Ы , » # -  Ю50А8М0Л 900 СПСМ - шт 796 г 35

г Э л е к т р и ч е с к и й  к и п я т и л ь н и к  н е п р е р ы в н о г о  действия; K H B - 2 5 W ш т 796 5 i M a 5 t i m 1 г о
РЯБЯ РИ т  Ы , м м  4 5 0 х  350х 075

5 Н я с т о л ь к о  я д в у х  кон  ф о р  о ч н я я  з л е к т р о п л н т л ; Э П Т -  г -  3/220 ш т 796 51 5510 1 7
г т  р и т ы ,  м м  - s q o a b o q x  120

НРИВЯ5ПН

т п  503-3-16.86
ш и р о т - .  И л ь и ч е в а ч

ТХ. со Хип

5

ф О РМ Л Г П  КЬ
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H f i H M E R O B R H H E  Н (ПСДННЧО G RR S A R Р R R П Н  Р И И Л И  К R
о б о р у д о в а н и й  и м а т е р и а л о в  
З а в о д -  н з г о т о в и  п и л ь  Л  для и м п о р т н о г о  обо
р у д о в а н и й  -  с т р а н а ,  Ф и р м а )

Тип, МАРЛЯ
оборудования 
Обозначение 
долументли 
й'- опросного

АН США

Тдиннца
ИЗМЕРЕНИЯ

Вод 3 R B 0 A A -  
изгошовитв- 

АЯ

код оборудо
вания, мятв- 
РНЛЛОВ

И С К А
едини
ц ы ,

ТЫС. Р9Б.

К О А Н -
ч е с т -

во

M A G C R
единицы
о т н д о -
ВЯНН А, 

к г

Няи-
МЕНО-
BRHHE

Щ

I г 3 к 5 6 ? 8 S 10

к t i m  ПОЛУМЯГКИЙ; ГЯБВРИШЫ, м м -  Ш л  5 4 5 *  715 010 - 159 шт т к

5 С т о л  б П А А с т и к о м - ,  г а б  я р и т ы ,  м м - ш  л 800х 730 1|- 019 шт 796 ( 18

б ХОЛОДИЛЬНИК) 1\ш- 280; ОБИ?;/Л- гвОд/А^ГАБИ?итыуШ-5ТОл600АШ35 „ М и н с к - 16“ ш т ТВб 51 5 Н 1 1 в г

7 З л в к т р о с у ш и т е л ь  длй р у к ; га  б а р и т  ы ; м м - Ы 5л 305а 235 ЗРА- (,0)1,0 шт 196 3468780011 1 3

привязан

. Д на, (1
Т П  503'3 ~ t6. 8в

попировал1. Ильичева

Т А .  СО
Аист
6

фОРМАШ АЗ
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Нам меиовАцие и техничесш характtpncmи к.а оборудования
И МАЩСРИАА0 8.

Завод- изготовитель (дня импортного оборудования- сирана, фирма)

Тип, м а р к а
О Б О Р У Д О В А Н И Я .  
О б о з н а ч а й  в 
документА и
Н* О П Р О С Н О Г О  

л  и с т  а

Е д и н н ц , а  и з 
м е р е н и я . КОД ЗАВОДА- 

изгогп овителя
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, машс- 

РИААА
Цен а еди

ницы , 
тыс. руб.

Коли
чество

Масса еди
ни ц,И ОБО
РУДОВАНИЯ

кг
H A H N f r
Н О В А '
нис

код

< 2 3 Ц 5 5 7 а 9 <0

Оборудование  и мАтериАлы, постАвлдемые
ЗА КА ЗЧИКО М

В о з д у х  о с н а £ * к е н  ие

14 О М П РЕ ССОРЫ СТАЦИОНАРНЫ С И ПВРСА»ИЖНЫЕ

1 КОИПРЕССОР СГПАи,И ОНАРНЫ Й ПОРШНЕВОЙ ВОЗДУШНЫЙ
произво дительностьн)  2. 6 м * / м и н . 2ВУ<-2.5/<Зм8
мощн ост ь <8.5 к Е т ,  глгдриты 4290 * 4000 * 940 ТУ26-<2-58«-8< К О М П А $7< ЗВ 4342 4492 3.980 2 886

Пр о м ы ш л е н н а я  тр убо пров од  н а я  а р м а г п у р а

из ц в е т н ы х  ме ш а а а о в  и немешалаимбских матле.риадов

г Кран сальниковый с  прямым спуском А у 20 ЮС 8 5к 4 шт 796 37 <222 6008 2
ъ Кран трехходовой нлтякнои муфтовый Ау. <Н М4 шш 796 37 <222 6007 0.004 3

Инв. Н-* 
'г и п 
й а ч . о ш д

гл-слец
Р У К .  Г А
ст.ин*

Е&еле в
П Р П Р Ь А
K D H t T A H T M B A
Г А М А Ю Н О В А
Новикова

Ш й Т > Т Ш Г Г

//./л.
'U/M
Щ (

JxtJS

/.и
С'

Привязан

Т П -  5 0 3 - 3 4 S .8 6  Т к . с о

с п е ц и ф и к а м *
О Б О Р У Д О В А Н И Я

К о п и р о в а л  М А т в е е в А

нет:тжТгЛ o r r f^ i  ы т и й м з

— L  м  1 *___
Г И П Р О П Р О М С Е А Ь С Т Р О Й  

г. Саратов 
М а л /. ф О р М А Г п И
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Пози
ция

На ш н о в а ш  и техиичесш хАРАктсристикл осорндования и
МАтеРИШВ.

Завод- изготовитель (для импортного оворыдоваиия- сшрана, фирма)

ТИП, МАРКА ОШУАОВАНИЯ.
0сознднени с 
докчментА иН! ОПРОСНОГО 

листд

ЕДИНИЦА ИЗ*мсренид КОД ЗАВОДА- 
изготовителя

Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАП1С- 
РИАЛОВ

Ценя еди
ницы, 

тыс. рнб.

Коли
чество

Масса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ 

КГ
Наи- 
мено- 
ван ие

код

4 г 3 Ч 5 Б 7 8 В 10

ИЗ КОВКОГО ЧУГУНА

4 Зентиль з а п о р н ы й  м а ч т о в ы й  Д у 50 15 кч <8 п ш т 79 £ 3733*3<035 3

5 8ентиль з апор ный  м с м г р а н н ы й , с электромлгнигп- 15 кч 888 р СВИ
ИЫМ ПРИВОДОМ; фЛАНЦЕВЫЙ Д у  25 (С 326139) шт 79 Б 37 32** 4005 0.20 *

из серо го  ЧУГУНА
____

б Вентиль запорный  муф то вый  Ду 20 <5 ч 8 п г. шт 796 37 22*2*0*9 0.002 * 6

7 Вентиль запорный  м у ф т о в ы й  Д,я 32. 45 ч s п г шт 79 Б 37 2213 *055 2

8 К лапан првдохранигпвльный ыдлоподъемный фланцевый Ду25 47 ч 3 s H шт 79 Б 37 225* 7005 0.005 *

П ро т и в о п о ж А Р Н о е  о б о р у д о в а н  и е

9 О г н ет уш и те л ь ,  полезная  е м к о с т ь  й.7~л “
Д И А М е Ш Р  КОРПУСА <50 ММ, ГАСАРИП1Ы 3*0*750 мм ОХВП- 40 ш т 79 Б 4854322**6 0.004 1 4

ПневмАШИческое  о б о р у д о в а н а

*0 фильтр- влАгоотделитель Р*0.<-<МПа(но кгс/смг), гасаришы8И0*й5ин 21-10 х В 0
As ГОСТ <7437- ЦП шт 79$ Ч* 5*8* 0040 3 <

*< Клапан р ед у к ц и о н н ы й , габаригпы *55*85* <85, Ду <2 « г - к г ш ч б д а шт 79Е 4*5* 640032 2 j j ____
!8

П р и в я л 1 АН
t

т ъ 5 о з - з - Г б . з е  т к .  to
Лист

2
т .  я®
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Пози-
ция

Наименование и тсхн и ц с скал хАрдктеристикА оборудования и
МАтВРИАЛОв

Завод* изготовитель (для импортного оборудования- ыпранд, фирма)

ТИП, МАРКА
ОБОРУДОВАНИЯ

Единица из
мерения КОД ЗАВОДА-

изготовителя
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАШЕ* 
РИАЛОВ

И,СНА ЕДИ* 
НИ цы,  

тыс. руб.

Коли
чество

Масса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ,

кг

Обозна ч ен и е 
дону ментл и
Н5 ОПРОСНОГО 

А И С. П1 А

Наи
мено
вание

иод

4 г 3 Ч 5 Б 7 8 9 10

П о д - ь е м н о - т Р А н с п о р т н о е  о б о р у д о в а н и е

и Т аль ручная  передвикнля ч бр вя ч н а я  г р у з о п о д ъ е м -
«ость ч.От , высотл подъемд 6 м Г0СШ0Б-7Ч ш т 796 з п з г г  гогч 0.055 4 57

U A A i t K O e  ОБОРУДОВАНИЕ и производств еннАЯ
о р г т е х  о с н А с т к  а

<з ВВРСтлк савсарнь»й одномсстный,ГАБАРиты |ЗВ0*350хнВ5мм ОРГ- 53Б5 шт 79 Б 52 5-186 0000 0.44 < Z 10

<4 Ларь для о б ш и р о ч н ы х  мАтериллов/АБАРиты <000х500х850мм орг- $ т шт 796 52 58753354 0.045 4 38

<5 ЯШ.ИК ДЛЯ П В В R А , ГАБЛРИтЫ 5 0 0 x 5 0 0  * <000 ормчвв-оз-зго ш т 796 0.040 4 зо . г

При бор ы  и с р е д с т в л  а в г п о м а г п и з а и . и и

<Б Маномегпр общего н а з н а ч е н и я  п о к а з ы в а н и и , и й  ,
верхний предел и зм ер е ни я  4 М П а  (<0 КРС/ с м * ] 0Б М 4 -4 0 0 ш т 796 42<2<3<302 0. 003 3 0.8

П р и в я з а н

’еАЧП)
Т П  5 0 3 - 3 4 6 . 8 6  Т К . С О  | ' э ;

И Н & .  н?

К опировал  NUimeBA dUW* формдгп АЪ
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П о з и 

ц и я

Иаимсно&анис и те х ни к tCKAA ХАРАКпиРистикл оборудования 
и м А г п е р и л л о в .

Завод- изготовитель (для импортного оборудования- сшрана, Фирма)

Т и п ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я .  
О т н А ч е и и е  
аокумснша и
К *  О П Р О С Н О Г О  

Л И С Т А

Е Д И Н И Ц А  И5*  
м е р е н и я КОД ЗАВОДА-

нггото 1н твля
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, мАте- 

РИАЛОВ

U,tHA еди
ницы, 

тыс. рус.

К о л и 
ч е с т в о

Масса ЕДИ
НИЦЫ ОБО- 
РУДО В АМИЯ 

КГ
Наи-
м е н о -
саиис

К О Д

i 2 3 Ц 5 Б 7 8 9 <0

П  А  Р О С Н К S * .  е н  и  с

П р о м ы ш л е н н а я  т р у  во про в о д н а я  а р м а г п у  р а

ИЗ СЕРОГО ЧУГУН А

< В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  Д у <5 <?Ц 8 п 2 ш т 79S 37 г г ч  ш г 0.001 3
Z В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м и р т о в ы й  Д у  20 15ц 8 п г шт 79 В 37 22 U 1019 0.002 3
3 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  Д а  50 15 ч В П  2. ш т 79В 37 2214 IQ20 0.00 4 <

ч К о н д е н с А г п о о т в о д ч и  к  т в р м о д и н л м и  ч е с к и  й ,
м а р т о в  ый Д у 2 0 45 ч <2 н к ш т 79В 37 2261 <025 0.00 4 <

Привязан

ИНВ. N*
гп 503-3-taee тк. со

Лисп

4
копировал  м д г п в е е в А  Mcuuf- фОРМАГП АЗ
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Пози
ц и я

НАИМЕНОВАНИЕ Н т В А Н Н Ч Е С К А Я  ШАМПеРИСГПИКА
о б о р у д о в а н и я  и л и т е  р и а л о в

За в о д - из готов ител ь  (для им портного  о ш у д о в а н н я -  
с ш р а н а , Ф и р м а )

Тип,МАРКАМ
ОБОРУДОВАНИЯ.
О б о з н а ч ь н и  в 
д о к у м е н т *
и Й- ОПРОСНОГО

л и с т *

Ц и н н ц а
измерения Нод ЗАВОДА' 

и з г о т о в и 
теля

Код ОБОРНДО* 
ВАН и я, мате
р и а л о в

ЦВНА 
ЕДИНИЦЫ, 
тыс. руб.

Коли
ч е с т 

в о

M agca
единицы
ОБОРУДО" 
ВАНИЯ,КГ

Н А И 
М Е Н О 
В А Н И Е

Код

1 г 3 А 5 6 Т 8 9 10

U 6 о р s a b  м н и ь  ( П П Г п Г П Т Г П Г б !

П О П  ЯАЧИК 0 /Л

Ь О З Д Ы А П Ь И А Б т Е Н Н Е

1 (Правы в о д о г а з о о р о в о а н ы в  ф  го л  2.$ №3262-15* л\ о о в т г
г. т р а в ы  ВОДВГАЗОПРОЬОДНЫЬ ф  25 х 2.8 ПШ162-15* м 008 г\
3 т р а в ы  Б О Д О Г А З О П Р О  В О Д Н Ы Е  Ф 32 л 2.8 ГОСТ 3262-15* м 008 гд
4 т р а в ы  в о д о г а з о п р о в о а н ы с  ф s o д з . о ГОИ 3262-15* /л ООО ь
5 Ру к а в а  резиновые напорные g т е к с т и л ь н ы м r(w)-63IB-2l3

КАР К AG ОМ ГОП 186 8 8-19* м 006 г !

б Н и п п е л и  к  р е з и н о в ы е  р з к а в а м  л а я  т о п л А / в е н н о й

0БРА5 0 т к и  МВтАААОВ Ф 16 ГОСТ 1018-61 ш т 7S6 7

( П е х н о А В Г и ч в с  к о е  п а р о ь н  а ь  ж  е пи  е

1 т р а в ы  ВОДОШОПРОВОДПЫ 6 Itox 3.5 №3282-15* М 006 41
г, т р а в ы  ЬО АОГАЗОП V О БОД НЫ Б ф 50X3,5 Ш 3262-15* л\ 006 З У

П р и  в я з а н

M J L J L  -
Т П  503 "3'f6. e s Т К . С О ш

5
КОПИРОВАЛ*. И Л Ь И Ч Е В А  iifj. ф О Р М А Ш  А З
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ПОЗИ'
ция

НайМБНОВАНИБ ИТВШЧССКАЯ ХАРЛПТеРНСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ ИМАТерйАЛОВ 

5а в о д »иьготовитвль(для импортного оборудования* страна,фирма)

о б о р у д о в а н а  и мАгпериллы. пастлвляемыв
5А К А 5Ч И П 0М

В е н т и л я ц и я

Тип. МАРЛА

Б03НАНВНИ&
д о л у / л е н т А  н  вопросного

ЛИСТА

Единим
мервм

1А ИЗ*
м с р в н н я

НАНЯВ- ЛОД НОВА
н н е

КОД ЗАВОДА 
изготовителя

Код ОБОРУДО
ВАНИЯ. МАТе^ 
РИАЛА

U B H A  е д и 
н и ц ы ,

TNC. РУБ.

Коли
чество

М асса еди
НН1Ш ОБО
РУДОВАНИЯ,

кг

10

Шиповая пришочнля клмерл 2пк - го (пО
тАгреглт вентиляторны й  центробежный А8 1 0 0 -2 компл. 671 4 86 141 5 S8

а)вентиляшор центробежный л/8, исполнение В-Ц4-70

положение ло0. в и б ро и 50л н р о в а н н ы и

б)ЭЛекШР0ДВИГЛтеЛЬ 4 A1S2M 6 , 7 .5 к в т ,  9 70 об/м и н

3 2 TZ
46.92 Кллорифер /у ю  поверхность нлгревл гз.45мг tH *-2Q °c к с к 5 м* 548 486 551

t H = *30° C КС К З

поверхность нАгревА30,б2^1н*-4о°с

548 486  551
К С к 4 шт 548 486  551

з.Васлонка воздушная утепленнАЯ ( с электро КВУ

приводом и злектрооБогревом)живое сечение и б м * 16QOMOOOA42 ш т 796 486 5 4 5

П р и в я з а н

Янв.'лГ*
т ш л т т ж т м т|,.1̂ аиг>1!ППи1МдИ,??М Ш |

Й. КОНТР. f -СИНА т&г //■&'

т п -  503 ~<7‘ (686

СпецификА^ия
ОБОРУДОВАНИЯ

76. 5
76. 5
98. 8

160.4

-Q B .C O

P i l l  с-Ъ
тпрапримсшсгрвн
_______г. Саратов

КопировАЛ-лбло5 Махначвва ФОРМАТА*



IS

Пози
ция

Нли/таовАНие итехничесш харашристнкаоборудования и млтериадов 
ЗАВОД-ИЗГОТОВНТеЛЬ(ДЛЯ импортного оборудования- страна.ф и р м а )

Тип. м а рл а
ОБОРУДОВАНИЯ
ОбоьнАчение 
долуменгА и 
вопросного
ЛИСТА

Единица намерения Код ЗАВОДА- 
изготовителя

КОД ОБОРУДО
ВАНИЯ. МАТе- 
РИАЛОВ

Ценл еДИ- 
мИЦЫ, 
ТЫС. РУБ.

Коли
чество

М асса едн
НИЦЫ ОБО
РУДОВАНИЯ 

КГ
НАН*

мено*
ВАнне

код

i г 3 4 5 6 7 8 9 10

г Типовая прншочная клмерА 2пк-31.5 (пз)
1.Агреглт вентиляторный центробежный А10-4 ко/ш 671 486 141 1 677

<х)вентилятор центробежный *«, исполнение 6 ВЦ4-70
положение- ло°, вивроизолировАНный
£ПэлектродвигАтель 4A160S6, Иквт , 975ов/мнн

2.КАЛ0РИФ6Р л/12 ПОВВРАНОСтЬ НАГРеВА 102.5м* tH=-20°C КС пъ т- 548 486 551 _л_ 286
136.02M2tH=-30°C КСК4 штТАГ 548 4 86 351 136.62 370
102.5Л\* tH=-̂ 0°C Ш\Ъ тмг- 548 486 551 г

гоб г8ь

з. Заслонка воздушная утепленнАЯ (о электропри - КВУ
волом и электрообогревом) живое сечение 1.1бмг 1вООх{ОООАУ2 шт 796 486 *343 1 160.4

ъ Типовая приточнля кл/лерл гпк-315(П4)
1.Агрвглт вентиляторный центровежныи МО-5 ломпл 671 486 141 1 707

а)веншилятор центробежный /V10, исполнение 6 В-Ц4-70 -----}
положение про’, виброиволированнми
б)элешролвиглтель ЙА160М6, isi\Bm, 975 об/мин

г.Ктнлорифер *12. поверхность нлгревА Ю2.5мг tH---20°c КС КЗ ил:Mi 548 4 86 551 <ло с 286
..------ ----------------------------——

Привязан

ННВ. W6
К п ш

тп- 5Q3-3 -1686 
Копировал5 м я ц  м а х н а ч е в а

QB.CQш

Фор/ллт Й5
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П о з и 
ция

НлименовАНне итехническля характеристика оборудования и млтериллов
ЗАВОД-ИВГОТО&ИГеЛЬ (ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ-СТрАНА.фНрМА^

Т и п , МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ 
ОвознАчение 
документл и 
ы° опросного

ЛИСТА

НАН
мено-
влние

код
КОД ЗАВОДА* 
ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАТЕ
РИАЛОВ

ЦенА еди
ницы,

ТЫС- РУБ.

Коли
чество

Масса еди 
ни ць! о&о-
РУДОВАИКЯ 

КГ

Кялорнфер ^ п о в е р х н о с т ь  нлгревл 13б.огмг tH*-30.-40°c К С к4

4
ИГпГ
м * 54S

з.Засдонка воздуш ная  утеплённля (сэлектроприводом КВУ

и злекшрооБогревом) живое сечение - М б м * 1б00х1000АЧ2 шт. 796

Т иповая приточнля клмерА г п к - м  (ns, пб)

гАгреглт вентиляторный центробежный А 509 О - 2 компл 671

486 351

486 343

486140

02

10
37G

160.4

91-8

ф е н т и л я т о р  центробежный /vs, исполнение 1 6 -14 4 -70
положение Про°, виБроизолиро&Анныи

ф л е к тр о д в и гл те л ь  4A80B4 , 1 .5 к в т  , 1415 os/мин

2. КАЛОРИФеР лНО, ПОВ&рАНОСтЬ НАГреВА 23.45М* tH*-20°C К С к З ш т
tH*-*30-40eC

548
К С к З ш т

Л И . 548
486 3S1
486 351

д .
5 5

76. 3
7 6 .  3

з.Засл он ка  во зд у ш н а я  угпеплённля (с электропри- К&У
в о д о м  и электрообогревом )ж ивое  сечение о .4 4 м г 600МОООАЧ2 шт. 796

Ин д и в и д у а л ь н а я  приш очняя к а л а бра  ( п г )
Щ р е г л т  в е н ти л я то р н ы й  ц е н тр о б е ж н ы й А4105 * 2 КОМПЛ 671

а) в е н ти л я то р  центробеж ны й  */4, исполнение i 6 - 1 4 4 - 7 0

положение Пр о ° в и б р о и з о а и р о в а н н ы и

4 86 343

486  121

79. 3

65.2

П р и в я з а н

ИНВ. №
1------- и nn U

Т П -  503-3 * (6.36 

К опировал: МлхнАчевл

0 8 .00 Ш

ФОРМАТ АЗ
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Пози
ция

б )элекгпродвнгАшель 4 А 8 0 А 4 ,  1.1 л а т ,  1 4 2 0  о б /м и н

Нлимеиовлние техническая характеристика оборудования и/шери ало в. 
3 авод- изготовитель (для импортного оборудования- с тр л н  а , ф и р м а )

Тип, м а р к а  
оборудования. 
ОБОзилчение 
ДОКУМЕНТА и
№  опросного 

л и с т а

г.КАлориФ&р мб поверхность нагрбва П,4м tH---2o°c

Единица
мереиия

наи
мено
вание

К В С

иь-

под

548

КОД ЗАВОДА-
изготовителя

К о д  ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАТЕ
РИАЛОВ

ЦенА еди'
ницы,

ТЫС. РУБ.

486 551

К о л и 
чество

JUL

н
М асса еди
ницы обо
рудования 

к г  '

ю

S6. г
72. 7

поверхность нлгревА i s . i A m 2, tHs-30ec квб ш тМ* 548

поверхность нАгревд ю .8 5 м г 1н*-40°с К С-КЗ ш тЛ\2Г 548

4 86 551

486 551

з .З а с л о н к а  в о з д у ш н а я  утепленндя (с электропри - 
водом и электроовогревом)?кивое сечение 0.44 м 2*

к в ч
6 о о * ю о о а ч 2 ш т 796 486 543

Инд и видуальная  приточили клмерл ( П8. П9
1.Агреглт вентиляторны й центроветныи А5.15105-1 КОМПА 671 486 121

46

79. Ъ

57. 6

П р и в т н

ИНВ- л/*
Т П  -  5 0 3 -3 -  Ю.вб орМЛт Ао

КОПИРОВАЛ* М алнлчвва
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Пози
ция

НАнмшвлние итезничеслля ШАлтеристилА оборудования нмАтериллов. 
Завод-изготовитель! для импортного оборудования-стран а , ф и рм а}

Тип, МАРЛА 
оборудования 
ОвознАчение 
долуменгА и 
л/° опросного 

ЛИСТА

Единица из
мерения Код ЗАВОДА- 

изготовителя
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ. мйте- 
РИАЛОВ

Ценя едн-
над,ТЫС. РУБ

Коли
чество

М асса едя*
ИННЫ ОБО
РУДОВАНИЯ

кг
НАИ*
мьно-
влние

код

1 е 3 4 5 6 7 8 9 10

7 Осевой вентилятор (п 7 ) 06-300 КОМПЛ 671 486 153 1 10

а)электродвигАтель 4А56А4 о.1 2квт 1375об/м и н

486 171 3 868 Вентилятор лрышный р а д и а л ь н ы й  /у 6,з (в1.В2.В4; влр ломпл 671

сОэлектродвиглтель 4А90Д6 1.5квт 935 о б/м и н

9 Агреглт вентиляторный центробежный ( вз) А10-4 ломпл 671 486 141 1 677

а)вентнлятор центробежный лМО, исполнение 6 В-Ц.4 - 70
положение Про°, виброизолированный

$)электродвигАтель 4A160S6 11квт 975об/мнн

10 Вентилятор центробежный /^4 (В9) Алюминиевый В- Ц.4-70
(и1 -01) исполнение 1, положение про? ло°, виброизолированный компл. 671 486 121 2 53.72
флелтродвиглтель В71В4 ( 2 £ x .d ija -T i)  0 75лвт 137об/мнн

И Вентилятор центробежный л/з. 15 ( вю)Алюминиевый В- Ц4-70
(и 1 -от) исполнение 1, положение ло°, виброизолированный ГчОМПЛ. 671 486 121 1 32.7
а)элелтродвигАтельВбЗА4(гЕхс10а-т1)о.25лвт 1370 об/м ин

1 г Воздушно - тепловля ъдвесд (У 1.У2)
сАгреглт вентиляторный центробежный А 6.3 103-2 ломпл. 671 4 86 141 4 199

ПРИВЯЗАН

И HR. N 9
-О В .С О

Аист

5
КОПИРОВАЛ^ л и щ  МАЛНАЧёВл ФОрМАТ А З
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НлименовАНие и техннчесш х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в  . 
ЗАВОД-изготовитель (для импортного о б о р у д о в а н и я - с т р а н а , ф и р м а )

Тип, м а р к а
ОБОРУДОВАНИЯ.
А с п а G a u P u u P

Е д и н и ц а  из
м ер ени я » ° т ^ Я

Код о б о р у д о 
в а н и я , М А Т В -  
Р И А Л О В

ЦенА еди
ницы, 

тыс. руб

Коли
чество

1

М а с с а  еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ, 

к г

(J Ь О а Н л Ч  Сп nw
документл и 
№ ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

НАИ-
мено-
ВАние

код

1 г 3 4 5 6 7 8 9 10
— а)вентилятор центробежный Мб.з, исполнение 1 В - Ц 4 - 7 0

---- —
Положение Л180°-2Ш1Т1, Пр180о-2шт.БИВР0И30ЛИР0ВАННАЯ

фАбКтрОДВИГАтелЬ 4A132S4 7.5КВГП 1450 05/МИН

2.Кллорифер лР8 поверхность нлгревл 22,44 м* КВб ш т
Л\2- 548 4 863S1

J - Ш й 96. е

Систем л вэр
1 Кллорифер /vto поверхность нлгревл зо.82мг, t H  = - 2 o°c К1Ж 4 Ж

S48 486 351
ji§7SZi 98.8

tH  = -зо,-40°с К С К 4 ч т - 548 486 351 9 3 .8
Кллорифер /V12 поверхность нлгревл 13б,02мг Ь — го.-зо.-да KC1S4 ш т

Ж Г 548 486 3 S I §44 .пя 370

г Насос консольный км го/ 18а КОМПА 671 3631110411 1 55
а)электродвнгАтель 4АХ80А2 1 .5 к в т  гэооов/м нн

ъ Вентиль з а п о р н ы й  муф товый для воды и п а р а

темперлтурой до 225°с 15ч 8 п г ш т 796 3722t31036 5 4.15

4 Вентиль з а п о р н ы й  Фллнцевый с электроприводом

для воды и п а р а  темперлтурой до 220°с ръо 1БКЧ892пг ш т 796 3732131085 1 2 2

5 К л а п а н  Обрлтный подъемный Фллнцевый для воды

и п а р а  темперлтурой до г г в вс 164 Зп ш т 796 3722231015 г 7

П ри в я за н

ннв. ыг Т П  -  5 0 3 - 3 - < 6 . 8 6 ОВ.СО
AHCTJ

б
К о п и р о ва л : л и щ  М лхначЬва Ф о р м а т  А 5



2D

Пози- 
f ция

НднменовАние нтехннчесш характеристика оборудования и матбриало в . 
З а в о д - изготовитель (для импортного оборудования- страна .ф и р м а )

Тип. марка 
оборудования. 
ОБознАчение 
документа н
№  ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

е д и н и ц а  из
мерения

Код ЗАВОДА- 
изготовителя

Код ОБОРУДО
ВАНИЯ. л\Ате- 
РИАЛ0В

ЦенА еди
ницы,

ТЫС. РУБ.

Коли
чество

М асса еди
ницы обо
рудования 

кг

НАН-
мено-
ВАнне

код

1 г 3 4 5 6 7 8 9 10

ТеплоснАБтвнив

Трубопроводная а р м а ш у р а  и з  серого чугуна

1 Вентиль з а п о р н ы й  муфтовый для воды и п а р а

темперАтурой до 22в°с tH »-2o°c  0 1 5 15ч 8 п  г ш т 796 3722Ш 012 24 0. 75
9 20 15ч В П 2 ш т 796 3722121019 8 0. 9
р 25 154 8 П 2 ш т 796 3722121020 5 1. 75
9 32 154 8 П 2 ш т 796 3722131055 4 2. 7

tH *-30°С  Ф 15 154 8 П 2 ш т 796 3722111012. 1 8 0.75
9 20 154 8 П 2 ш т 796 3722121019 5 0. 9
р 2 5 154 8 П 2 ш т 796 3722121020 8 1.75
Ф 3 2 154 8 П 2 ш т 796 3722131055 5 2. 7

tH = -  40eC Р 15 1 54 8 П 2 ш т 796 3722111012 17 0.75
<р 20 15ч 8п2 ш т 796 3722121019 5 0. 9
9 2S 154 8 П 2. ш т 796 3722121020 6 1. 75

' 9 32 154 8п 2 ш т 796 3722131055 7 2. 7

2 Вентиль запо рн ы й  ФЛАНцевый для воды и п а р а

темперАтурой до 225°о Ръо tH«-2Qec 154 9 П 2 ш т 796 5722141051 12 10. Ъ
t» *‘30eC 15ч э п г ш т 796 5722141051 8 10. 3
tH -40eC 154 9 П 2 ш т 796 5722141031 6 10. 3

3 З ад ви ж ка  плрАллельнАЯ ФЛАНцевля для воды и п а р а

темперАШУрОЙ ДО 225° С 0  80 tHs*20;30TC 30ч ббр ш т 796 3721151006 8 29

ПРИВЯЗАН "  -----

Инв л/г
Т П  5 0 3 - З - Г Ш -ов.со Ш т

Ко пи ро вал : м я у  М акначёва Ф ормат  А З
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1АИМеН0ВАНИВ ИТехННЧеСКАЯ ХАрАПТСрИСТНКА ОБОРУДОВАНИЯ Н MATepHA; 
лов. З аво д  нзготовителъ(для импортного оборудовання-страна/рирма]

Тип. М А РК А  
ОБОРУДОВАНИЯ 
ОБОЗИАЧенне 
ДОЛУМВНТА н 
№  ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

Единица из
мерения КОД ЗАВ0ДА- 

изготовителя
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, мАге- 
РНАЛОВ

« Г
ТЫС. PYP.

К ОЛИ' 
чество

М асса едя
НИЦМ ОБО
РУДОВАНИЯ 

КГ
наи-

мено-
влнне

код

1 г 3 9 5 6 7 8 9 10

З а д в и ж к а  п А р А л л е л ь н А Я  для воды и п а р а

темперАш урой д о  225ec 0 iootH*-4o°c 30ч 6 <5р ш т 796 3721151007 5 39.5

4 Кл ап ан  регулирующий с э л е к тр и че ск и м  ис-
п о л н и те л ь н ы м  меллнизллом  ш и п а  м э о  для воды

те м п е р лтуро й  до 22о°с tH = -2 0 ,-3 0 ,-9 0 °c  Ф 4 0 254939 нж ш т 796 3722511318 г 28. 3

Ф 2 5 25ч 939 нж ш т 796 3722511317 ъ 23

Шр у б о п р о в о л н а я  а р м а г п у р а  и з  к о в к о г о  ч у г у н а

1 Вентиль з а п о р н ы й  ф ЛАнцееый с э л е к т р о п р и в о  -

Д ОМ  ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА теЛАПБРАГПУРОЙ Д 0 220°С

tH -20 .-5 0 ,-40<’C Ф 2 5 15кч 892п 2 ш т 796 37згтоа< S 18

Отопление
ШрУСОПРОВОДНАЯ арал агпура  и з  серого ЧУГУНА

1 Вентиль з а п о р н ы й  м у ф ш о в ы й  д л я  в о д ы  и п а р а

те гл п е р А ту р о й  до 225сс tH = -2 0 ,-3 0 , - а о °с ф is 15ч Е п 2 шт 796 3722111012 19 0. 75

Ф 20 15ч 8 п 2 шт 796 3722121019 25 0. 9
t н а* 2о°с Ф ъ г 15ч 8 п г шт 796 3722131055 9 2. 7
tH *-3 0 ° c  <Р г г 15ч 8 п г ш т 796 37221310 55 2 2. 7

0 4 0 15ч 8 П 2 шт 796 3722131036 2 4. 15

tH *-40°G  Ф 50 15ч 8 п г шт 796 3722141020 г 5. 8

Привязлн

И ИВ. N°
т п  5a3- j - re.es ов. со ] Е 5

К о п и р о в а л ; м о&> м а х н а ч с в а Ф ормата
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НАИМВНОЗЛННе итехничсокля ХАРАЛТеРНСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ и/аатсриадов. 
Завод-изготовитель (для импортного оборудования- страна.фнрма)

Тип, марка
ОБОРУДОВАНИЯ. ОБознАченне 
докгментА и
N° ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

единица из
мерения Код ЗАВОДА- 

изготовителя Код ОБОРУДО
ВАНИЯ. МАТЕ
РИАЛОВ

ОенА еди- 
7 ннцы, 
ТЫС. РУБ

Коли
чество

Масса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ, 

КГ
НАН-
мено-
влнне

код

1 г 3 А 5 б 7 8 9 10

Индивидуальный те п л о в о й  пункт
< Т рубо п ро во д н ая  а р м а п г у р а  из углеродистой ш а л и

ЗАДВИМКА КЛИНОВАЯ ФЛАНЦеВАЯ С РУЧНЫМ УПРАВ-
лением  для воды и п а р а  тем перлтурой  д о
А50° С tH»-20.-30eC,-A0°C 0100 30сА1Ш ш т 796 37 А *1211032 г 5 2

ТрУВОПРОВОДНАЯ АРМАГПУРА ИЗ с еро го  ч у г у н а

i ЗАДВИЖКА ПАрАЛЛельНАЯ 9ЛАНЦВВАЯ д л я  в о д ы

и пара т е м п е р л т у р о й  до  225°о
tH-З О ,-АО-’С £100 ЗОН бБР ш т 796 3721151007 г 39.5

<Р 80 30ч бБР ш т 796 3721151006 А 29
tH--20°C Ф 80 ЗОЧ бБР ш т 796 3721151006 А 29

t Н‘-2.0ГЗО.-А0°С. Ф 50 30ч бБР ш т 796 3721151005 2 18.4

г В е н ти л ь  з а п о р н ы й  ф л а н ц е в ы й  д л я  в о д ы  и п а р а

те м п е р л ту р о й  до  225°с  t H * - 2 o ° o 0 3 2 15ч 9 П 2 ш т 796 3722131029 6 5 ,5
tH--30°C^32 154 9 П 2 ш т 796 37 22131029 А 5.5
tH--40°C 032 15ч э и г ш т 796 3722131029 2 5.5
tH *  -20°С 9*АО 154 9 П 2 ш т 796 3722131030 1 7.65
tH --30°С 0 AO 154 9п г ш т 796 3722131030 3 7.6S
tH * -AO°C0 AO 15ч 9 п г ш т 796 3722131030 3 7.65
t  H-20,-30,-40°C7,50 15ч 9 п г ш т 796 37221А1031 2 10.3

ПРИВЯЗАН

НИВ. N° т  п 503-3-16.86 -0 5 .0 0

К о п и ро вал *-лсоял М ахнлчева

7 Щ

^РОр/АЛТ АЗ
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НАимечовлние итекническАЯ характеристика оборудования и материалов 
ЗАВод-изготовитель(для импортного оборудования “Ст р а н а .ф и р м а )

ТИП МАРКА
ОБОРУДОВАНИЯ.
ОБОЗНАЧЕНИЕ
документл и 
^«опросного 

ЛИСТА

Единица из
мерения КОД ЗАВОДА- 

изготовителя
КОД ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАТЕ
РИАЛОВ.

Ц е н А е д и - 
'ницы. 

т ыс.  РУБ

К о л и 
чество

Масса еди
ницы обо
рудования 

кг
НАИ*мено-

ВАние

код

1 г 5 4 5 6 7 8 9 1 0

3 Вентиль запорный м у ф т о в ы й  для в о д ы  и п а р а

темперАШ УрОЙ  Д О  225°С  tH *-20,-30,-40oC 01S 454 8П г шш 7 9 6 3722111012 4 0 . 7 5

2 5 15Ч8п2 ш т 7 9 6 3722121020 1 1 1. 75

4 Клапан р е д укц и он н ы й  Ф ЛАнцевый д л я  п а р а

тем п е р лтурои  д о  2250 с  tH = - 2 o , - 3 o , - 4 o ° c  0 s o 18Н 2 БР ш т 7 9 6 3722516008 1 17.21

5 К л а п а н  п р е д о х р А н и те л ь н ы й  Ф лд н це вы й  д л я  в о д ы

И ПАРА ГПБМПерАГПУРОЙ Д0 225°С tHs*20.-30,*40°C $50 1ТЧ 18 БР ш т 7 9 6 3 7 2 2 5 1 7 0 2 5 4 1 4

в К онд енсА тоотводчи к  термодинАмннеский м у ф ш о -

вый для воды и п а р а  тем перлтурой  ДО 200°С
t H ’ 2 0 , - 3 0 , - 4 0 ° C  <pzs 45Ч12ННЧ ш т 7 9 6 3722611026 4 ^ 2.

Т р у б о п р о в о д н а я  а р м а ш у р а  из ц в е т н ы е  с п л а в о в

1 К л а п а н  о в р л тн ы й  подъемный для воды и п а р а

те м п е р А тур о й  д о  2 2 5 ° с  t H - z o . - s o . - A O 'C  ? 2 5 Г б б  1 б к ш т 7 9 6 3712521006 1 0 . 5

П р и б о р ы  и  с р е д с т в л  А в т о м л т и к и

1 Р е г у л я т о р  р а с х о д а  Ь н - - г о . - з о . - ^ о - с н р р д т -  2 5 ш т 7 9 6 4 2 1 - 8 6 1 1 1 4 . Ъ

__

г М л н о м е т р  т е х н и ч е с к и й  п о  г о с т  8 6 2 5 - 7 7 * 6  п р е д е л
и з м е р е н и я  0 - М б  к г с / м г  t H * - 2 0 . - 3 0 , - 4  0 ° c М Т П - 160 ш т 796 4212130783 7

П р и в я з а н

Инв. N ° ТП - 503 -J 46.86
—  {Аист
- о в . с о  f ^ p

КОПИрОВЛЛ‘*ЛО>м МЛЛНАЧ'БВА Ф о р м л т  A S
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ц ия

НдименовАнне и техннчсскля  хАрлктеристикА оборудования н лтериАлов 

З а в о д - н з го то в и т е л ь (д л я  импортного оборудования- страна,фирма)

ТИП. МАрЛА 
ОБОРУДОВАНИЯ.
ОбознАменне 
долументл И 
/Vе опросного

ЛИСТА

Единица  из
мерения КОДЪАВОДА-

изготовителя
КОД ОБОРУДО
ВАНИЯ. мяте- 
РИАЛОВ

Ц вна еди
ницы, 

тыс. РУБ.

Коли
чество

М асса еди
ницы обо
рудования 

кг

НАИ-
мено-
ВАние

код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0

ъ _ н Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  п о  г о с т  2 8 2 3 -  7 3 *  е  п р е д е л
и з м е р е н и я  о м б о ° с  t H * - 2 0 , - 3 0 , - 4 o ° c ns-2-*60-83 ш ш 7 9 6 « 2 1 2 2 1 1 5 2 2

4 Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  п о  г о с т 2 8 г з - 7 3 * Е  п р е д е л
И З М е р е Н И Й  0 - М О О ° С  t H * - 2 0 , - 3 0 , - 4 0 ° C П4-2-160-83 ш ш 7 9 6 «2122 и г о 2

5 В о д о м е р  т у р б и н н ы й  0 i s o ВТ г -  150 « 1 3 2 1 2 1 0 5 1 2 7

Н А С О С Н О Е  О Б О Р У Л О В А Н Н е _ _ _

1 З л е в л т о р  - н а с о с  с т р у й н ы й  ^ з с  А в т о м л т и к о й
м А н о м е т р и ч е с к о г о  т и п л  с  т е р м о с и с т е м о й

* 8 . 5  t Н 5- 2 0 , _30*С P T - 2 2 1 7 - 2 Ш Ш 796 « 1 8 8 2 3 9 5 1 1 8

ф С *  7 .5  t H - 4 0 ° C РТ- 2.217-4 ш т 7 9 6 4 2 1 8 8 2 3 9 5 3 1 8

а Р у ч н о й  н а с о с Р 0 8  -  3 0 ш т 796 3 6 3 2 2 8 i 1 4

П р и в я з а н

инв.лЛ»
т п  5 Q 3 " 3 *  ( 6. 86 - о в . С О

Ко п и р о в а л : м а л н а ч е в а
1J

Ф о р м а т  a S

ш.
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Пози
ция

'(АнменовАние итешчесш характеристика оборудования нмлтериАлов. 
5авод- изготовитель (для ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАН ИЯ-СТРАНА,ф и р м а )

Тип. МАРКА 
оборудования. ОБОВНАЧБННе 
докумбнта и
№  ОПРОСНОГО ЛИСТА

Единица  измерения КОД ЗАВОДА -изготовителя Код ОБОРУДО ВАНИЯ.МАТе- 
РИАЛОВ

ЦенА еди
ницы.ТЫС. РУБ.

Коли
чество

М а с с а  ед«НИНЫ ОБО' РУДОВАНИЯ кг
ИАИ*мено-8АНИБ

код

2 3 4 5 6 7 8 9 10

О б о р у д о в а н а  . постдвляемое подрядчиком
В е н т и л я ц и я

1 Приточнля кдмерл 2 п к - 2 0 ( ш ) ____
С е к ц и я  с о е д и н и т е д ь н л я А1А181. ООО.

(5.904-12BWttZ) ш т 796 1 3 92

С е к ц и я  КАЛОрИФернАЯ tH=20,'30°C А1А 189.000-02

(5.904-12ВЫПМ6) шт 796 i 426

С е к ц и я  КАЛОРИфеРНАЯ tH  = -40°C А1А189.000-03

(5.904-12,ВЫП1-1б) ш т 796 1 520
Секция приемнАЯ безФильтрА и р е ц н р кул я - А1А226 ООО.

ЦИОННОЙ ЗАСЛОНКИ (5.904-12МШ) ш т 796 1 148.5
КоровкА утепленнАЯ Ьн = -4о°с (5.904-12ВЫП1-ЗБ) ш т 796 i 79.3

а  1 Г и б к а я  в с г п а в к а 68-22(5904-5) ш т 796 \ 11.75
$ ВН-1̂ 5.904 -5) ш т 796 1 11.74

И н д и в и д у а л ь н а я  п р и т о ч н л я  к л м е р л  ( п г )

4 Г  н е л А Я  в с т л в к л 68-19(5.904-5) ш т 79б1 i 5.13
5 ВН-12(5.904-5) ш т 796 1 4.12
6 Диффузор 9*400x610x775 Д =б оо *и з  стлли $ h .s*« ГОСТ1990474* ш т 796 1 28. 7
7 К л а п а н  о б в о д н о й  и з  с т л л и  5>1.5мм Б о о л г о о Г0СТ1990̂ -7̂ ^ ш т 796 i 2. 1
а Авврь гер/летичеькля ушвплЕинля Д9 1.25x0.5

(5. 904 - 4 ) ш т 796 2 33.6
9 П о д С Ш А Б Л А  ПОД кллорифер (9.909-25) ш т 796 4 г

X ИНВ- /Vе
А ист

-QB.CO 12
V "

—  ТП -5Q3~3-i6.86 
I'uimpoBAn. sdcuu, м л т ч е в А Ф ормат а
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НанМСНОВЛИИВ НТБХНИЧеСЛАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ НМАТеРИАДОВ.
Завод- изготовитель (для импортного оборудования- стран а .ф и рм а )

ТИП, МАРКА
ОБОРУДОВАНИЯ. Обозначение 
документл н N* опросного 

ЛИСША

Единица из
мерения Код ЗАВОДА- 

изготовителя
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, млте* 
РИАЛОВ

Цекд еди- 
т  ницы,
ТЫС. РУБ.

Коли
чество

М асса
единицы
ОБОРУДО - 
ВАНИЯ.ПГ

НАН-
мено-ВАнне

код

1 Z 3 4 5 6 7 8 9 10

*0 ПрНГПОЧНАЯ ' КАЛ\еРА 2 П К -3 1 .5  (П З ,  П4.)
Секция с ое д и н и те л ьн А Я А1А182. ООО

(5.904-120610*3) ш т 796 г 369

Секция КАЛОрИферНАЯ t H * - 2 0 °C А1А190.000-02

(5.904-12 BHOitf ш т 796 г 520

tH  = - з о ° с А1А190.000-03

(5.904-12ВЫЛ1-17) шт 796 2 660
t  н - -  ̂о° с А1А190.000

(5.9М-12ШН7) ш т 796 1 930
t H  - - 4 0 ° С A f А 190.000-03

(5.90И2ВЫШ) ш т 796 1 660
Секция приежнля без «рнльтрл и р е ци р куля - А1А 227. 000

ЦИОННОН ЗАСЛОНКИ (а909-128Ы№ЗЙ шт 796 г 168.5
К о р о б к а  утепденнля  t H = - 4 o ° c (5.904-12ВЫП*35) ш т 796 г 79.3

ff Ги б к а я  в с г п а в к а 68-23(5.909-5) шт 796 г 19.8
iZ ВН-1б(5.904-5) шт 796 2 17.46
/3 Воздулоприемное у с т р о й с т в о 5C1B.000.000-W

(1494-27561^ ш т 796 3 50
/4 Дверь герметическАЯ у т е п л е н н л я Д 9 1.25x0.5

(5 .9 0 4 -4 ) ш т 796 2 33.6
/6* ПриточнАЯ клмерА г п к - ю  ( ns, пв)

Секция соединительнля А1А180. ООО

(5.904-12ВЫП.М) ш т 796 2 145

привязан

т  П - 5 0 3 - 3 -  16.8В - О В . С О
Кщ
13инв.

Копировал*- мааначёва ф  ОрЛЛАТ А З



1Т
тп

оз
оу

\ 
16

.6
6_

__
__

__
__

__
А

л
ь

б
о

м
 

Y
2 ?

По з и
ция

Наименование и телническля хлрАлтеристикл оборудования и материалов,
ЗАВОД-И5ГОТОВНТеЛЬ(ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ* СТРАНА,ФИРМА)

Т и п . МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. Обозначение 
документ а  н 
№  опросного 

ЛИСТА

Единица из
мерения

НАИ*
мено-
влнне

НОД

Код ЗАВОДА-
изгЗтовитёля ВАН 

РИАЛОВ

Код ОБОРУДО- 
ния. млте -

Ценл еди
ницы, 

ты с. РУБ.

Коли*чество
М асса еди
ВИЦЫ ОБО' 
РУДОВАНИЯ 

кг

С е к ц и я  к а л о р и ф е р н а я А1А188.000-02

*10

(5.909-12BW1HS) ш т 796 28г
С е к ц и я  п р и е м к л я  б е з  Ф и л ь т р л  и р е ц и р к у л я ц и о н - А1А 223. ООО

/б

НОИ ЗАСЛОНКИ (5.90Ч-12ВЫП1-2 ш т 796

К о р о б к а  у т е п л е н н л я ttt = -4 0 ° С (590А-12ВЫП.1-35) ш т 796

Г и б к а я  в с г п а в к а 38-20(5909-5) ш т 796

ВН-13(5909-5) ш т 796

И н д и в и д у а л ь н а я  п р и т о ч и л и  к л м е р л  ( П 8 . П 9 )

130
79.3

6.76

Б.ог

17

ML
J9_
20
2 \
22

25
го>
27
2б_
2в
ВО

Г и б к а я  в с ш а в к а И  8(5.909-5) ш т 796
ВН*11(5909-5) ш т 796

Д и ф ф у з о р  9* 315* 610x 775 £ *  970нниз стдлн Ь = ^.Ът 
КорОБКА 500x 503  £--1664м*ИЗ СГПАЛИ Ь  -- 1 .Ъ т

Г0СТ19909-79* ш т 796

Г0СТ19 9 09-79* ш т 796

КЛАПАН ОБВОДНОЙ ИЗ СШАЛИ S * 1-5мм 500 * 2 0 0 Г0СТ19909-79* ш т 796

Дверь герметнческАЯ утепл ен н ля ДУ1 2 5 X 0  5

(5.909 - 4 ) ш т 796

ПодстлвкА под кллорифер (9 909 -25) ш т

Г и б к а я  в с г п а в к а ВВ"23(5909-5) ш т
ВН-16 (5909-5) ш т
ВВ-19(5.909-5) ш т
ВН-12(5.909-5) ш т
В В-18(5909-5) 

ВН-11 (5909-5)

ш т

ш т
ВН- 19( 5909- 5)  ш т

796

796

796

796

796

796

796

796

3.95

3, 3 
19.7

52.1

2.1

33.6

19. 8

17.46

5ИЗ
4.12
3.45
3 . 3

6.26

При вя за н

Жив. л/*
К r\nv

Т П  -5 0 3 -3 -1 6 .6 6

'КОПИРОВАЛ-- А1ам /ЛАХНАЧеВРГ
14OB.DO

Ф ормЙТз





Г.
».

/У
»П

»Д
Д

11
10

Д
ПИ

СЬ
 И

 Д
А

Т
А

 1
53

АМ
.И

НВ
/*

* |

ПрШ ЬАН

UH6
Т П  503 ~3~ (6.86

29

П о з и 
ция

Н А И Ш Ш В А Н И е и Т Ш И Ч е С К А Я  ХА РАК ТЕР ИС ТИ КА  ОБОРУДОВАНИЯ И М А Т е Р И А Л О В . 
З а В О Д -И З Г О Т О В И Т С Л Ь ЦЛ Я  и м п о р т н о г о  О Б О Р У Д О В А Н И Я - С Т Р А Н А , Ф И Р М А )

Т и п ,  М А Р К А
ОБОРУДОВАНИЯ
Об оь н Ач е ни е  
д о к у м е н г л  и 

о пр ос но го
Л И СТ А

Е д и н и ц а  из
м е р ен и я К О Д  В А В О Д А -

изго товителя
К о д  о б о р у д о 
в а н и я , м А т е -
РН-АЛОВ

Ц е н л е д и  
н и ц м ,  

т ы с . Р У Б .

к о л и 
ч е с т в о

М а с с а  еди
ни цы  о б о 
р у д о в а н и я  

к г
н а н -

м е н о -
ЬАние

к о д

1 г 3 4 5 6 7 8 9 1 0

4 4 К л а п а н  о б р а т н ы й  и с к р о б в з о п а с н ы й А З Е  02 8 .0 0 0 -0 2
(3  9 0 4 -1 8  ВЫП.1) ш т 7 9 6 1 8 . 9

4 5 А З Е 0 2 8 . 0 0 0 - 0 3
(3 9 0 4 - 1 8  ВЫП.1) ш ш 7 9 6 1 1 0 . 9

4 6 А З Е  0 2 8 .0 0 0 -0 4
(3 .9 0 4 -1 8  8ЫП.1) ш т 7 9 6 1 ! 1 4 . 5

4 7 A 3 E 0 2 8 . 0 D 0 - 1 0

( з  9 0 4 - 1 8  ВМП.1) ш т 7 9 6 1 5 1 - 8

4 5 А З Е  0 2 8 . 0 0 0 - 1 2 ___
( 3 .9 0 4 - 1 8  В МП .1) ш т 7 9 6 г 7 7 . 5

4 9 Д е ф л е к т о р Д  0 0 . 0 0 0 __
( f ^ 9 4  -  3 2 ) ш т 7 9 6 6 7 . 5

5 0 Д .  00.  0 0 0 - 0 2

(1 4 9 4  -  2 . 2 ) ш т 7 9 6 1 2 4 J ___

5 1 Д  0 0 . О О О '  0 5

( 1 . 4 9 4  -  3 2 ) ш т 7 9 6 1 9 2 . 7

5Z Уъм л р о х о д л  ч е р е з  п о к р ы т и е  в е з  к л а п а н а У Г И  ( 5 . 9 0 4 - 1 0 ) ш т 7 9 6 S 7 5

5Ъ У П 1-01(5.904-10) ш т 7 9 6 1 7 6 . 5

5 4 9 ГИ "03(5904-10) ш т 7 9 6 А 9 0

5 5 9 П И 8 ( 5  904-10) ш т 7 9 6 1 1 4 5

5 6 У П М О ( 5 . 9 0 М О ) ш т 7 9 6 1 2 0 5

5 7 У з е л  п р о х о д а  ч е р е з  п о к р ы т и е  с  у т е п л е н н ы м
К Л А П А Н О М УП4-07(5.904-10) ш т 7 9 6 1 г

3 < 6 7  1

— О В. со
Аист

К о п и р о в а л ; М а л н а ч в &а

____ [!!_
Ф о р м а т  АЗ
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Пози
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НлименовАние итехннчеспля хАрАктеристикл оборудования и/ллтериАлов 
Завод-изготовитель(для импортного оборудования- страна.фирма)

Тип, МАРЛАОБОРУДОВАНИЯ.ОБозкАчение 
документл и«'•ОПРОСНОГО

ЛИСТА

Единица  измерения
Код завода- 
изготовителя Код ОБОРУДО

ВАНИЯ. мАте- РИАЛОВ
Ценл единицы, ГЫ с. ГУБ.

Количество

| 30

Масса единицы обо
рудования,КГ

наи-мено-
вднне

код

1 г 3 4 5 6 7 8 9 10
58 Воздуховод из листовой стлли круглого сечения

S= 0.5мм Ф *60 Гост 19904-74* м 006
16. 1 2. 25

59 <Р гоо ГОСТ 199 04-74* М 006
61.8 2. 81

60 ф 225 Г0СТ19904” 74"* м 006
1 C  А *г i c

6f S *0.6mm Р 315 Гост 19904-74* м 006 1о. ч 
44.9

о, То 
4 44

62 р 355 Гост 19904-74* м 006 17. 1 5
63 Р 400 ГОСТ 19904-74* м 006 15 5.65
64 S=0.7mm ?  560 ГОСТ19904-74* м 006

28.4 9. 7
65 0 7f О ГОСТ 199 04-74* л\ 006 2.1 12.3
66 ф 800 ГОСТ 19904-74* лл 006 21 16.1
67 <р 1 ООО ГОСТ 19904-74* м 006

56.9 20.2
63 Воздуховод из листовой стлли прямоугольного сечения

S * 0.5мм 150*200 ГОСТ19904-74* м 006 13. .2 3.06
69 200 *200 ГОСТ19904-74* м 006 24 4.5
70 $>= 0.7мм 300 x300 Г о с т  19904-74* м 006 3.6 6.6
7# 400 х 400 Г0СТ19904-74* м 006 24.2 8.8
72 500 * 500 Г  ODT19 9 04-74* м 006 27.6 15.7
73 500 *1000 ГОСТ 19904-74* м 006 10.2 30.1
74 1000*1000 ГОСТ 19904-74* м 006 25.8 31.4
75 С еткл  про во ло чна я  ткл н ля  с к в а д р а т н ы м и  яченклми ГОСТ 6613-73* м г 055 5.49
76 С т л л ь  ЛИСШОВАЯ S H mm tH = 20°C ГОСТ 19904-74* М г 055 2.2 31.4
77 Шумоглушитель трувм Аты й  п р я м о у г о л ь н ы й А7Е 188.000-01

(5.904-178ЫП.О) шгп 796 1 26.2

П р и в я з а н

и н в .  A f «
Т П - 5 0 3 -3 -Г Ш -ов.со

К опировал- М аанач'сва
17

ФОРМАТ A3
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^Аименовлние итехническля и хлрлптеристикл о бо руд о вани я  и л д а т в ри а л о в . 

Злвод-изготовитель (для импортного о б о р у д о в а н и я - с т р а н а .ф и р м а )

Тип, МАРКА 
о бо р у д о в а н и я . 
ОбознАчение 
документ* и 
rj° опросного 

ЛИСТА

Е д и ни ц а  и з
мерения КОД ЗАВОДА' 

изготовителя
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ. м Ате- 
РНАЛОВ

Ценл еди
ницы

ТИС. РУБ.

Коли
чество

М асса  еди
НИЦЫ ОБО
РУДОВАНИЯ, 

кг

НАИ-
мено-
ВАИИб

иод

1 г з 4 5 6 7 8 9 10

78 Шумоглушитель пллотинчАтыи А7Е178.000-04

(5.904-17ВЫПО) шт 796 1 145.2

79 Воздушно - тепловдя злвесл (У1. У2) •

а)лгреглт зав&сы правого исполнения А6.3Ц.00 000 К
(1.494- 2 ВЫП.12) шт 796 2 452. 6

б)Агреглт злвесы левого исполнения А6.3Ц100.000-0$

(1.494-2 ВЫП.12 шт 796 2 452. 6

8 0 Крепление осевого вентиляторл ( П 7 ) -

а)стлль УГЛОВАЯ z so *  so х s ГОСТ 8509-72* кг 166 5 S 5

Z  2 0  Х 2 0  х 3 ГОСТ 8509-72* кг 166 0.4

б)СШААЬ КРУГЛАЯ 0  8 Г0СТ2590-71 кг 166 0.35
6)стлль лнотовАЯ $=2м м Г0СТ19904-74* кг 166 32.4

8 = 6 мм ГОСТ19903-74* кг 166 1. 4
г )кАнлт $ ъ . ъ  1 - Шм ГОСТ 3070- 74 кг 166 0 . 1 6

61 К р е п л е н и е  воздуховодов-
а)стлль угловая z s o x s o x s Г0СТ8509-72* КГ 166 15

(5)полуфллнец 1Пф - 15 (5 .909 -1 ) шт 796 3 0. 67
1п ф - г о (5.909- 1) шт 796 4 2. 03

Отопление
1 Т р у б ы  с т А л ь н ы е  в о д о г А з о п р о в о д н м е  0 1 5  t H - 2o . - 3C H 0° c Гост 3262-7 5* м 006 3 1. 16
г 0 2 0  tH»-20°C Г0СТ3262-75* м 006 71 1. s

tH --30°e Г0СТ3262-75* м 006 78 1. 5
ГОСТ 3262-75* м 0Q6 4 3 1. 5

3 0 2 5  tH * -2 0 ° C  |Г0СТ3262-75* м 006 157 1 2.1

П Р И В Я З А Н

Т П - 5 0 3 - 3  -  16.8 6  - О В .  С О
Аист
18И Н В . /У -

к о п и р о в а л  ̂ м а у .н а ч б в а  Ф о р м а т А З
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Пози
ция

НлименовАние итехническля характеристи ка  оборудования « м а т е р и а л о в  
Завод- изготовитель (для импортного оборудования- с т ра н  а . фирм а )

Тип. МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. 
ОбознАчение 
ДОКУМЕНТА И
N* опросного

ЛИСТА

Единица из
мерения

или
меио-
Блине

код
Код ■ ЗАВОДА
изготовителя

Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАте- 
РИАЛОВ ТЫС. РУБ-

Коли
чество

М асса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ 

КГ

S

1 0

и
о

Т р у б ы  с ш а л ь н ы в  в о д о г а з о п р о в о д н ы в <ргь tH=-30°c Гост3262- 75й м 006

tH —  до°с Г0СТ3262-75Й М 006

032 tH *-20°С ГОСТ3262 -75й /Л 006

t H -  -3 0 вС r0CT3262-7S*
tH ---40°с

0 4 0  Ъ н - - з о вс

Гост 3262- 75й 

ГОСТ 3262-7 5 й

0 4  0 t H = - 4 0 % ГОСТ 3262-75й

0 5 0  t H = - 4 T C ГОСТ 3262-75й

Ра д и а гп о ры  стлльны е плнельные РСГ2-1-3 tH  = - 2 Q°c Г0СТ20335-74*
tH  • -зо°с Г0СТ20335-74*

t н * -40°е Г0СТ20335-7ДЙ

Р С Г2-М
РСГ2 -1 -6

t o  =
t H  =

-40°с
- 20°С

Г0СТ20335-74* 
л

РСГ2-1-7
Р СГ2 -1 -8

tH  =-20;30°С 

t H = '30°0

Гостгозз5-7^

Г0СТ20335-74*

рСГ 2 - 1 '9  t  Н * -40°С

Г0СТ20335-74*

Г0СТ20335-7ДЛ

Р С Г 2 -2 -3  tH  * -20°С Г0СТ20335-74*
tH  » -3 0 вС Г0СТ20335-74*

М 006

ЛТ 006

м 006

м 006

м 006

ш т 796
ш т 796

шт 796

ш т 796
ш т 796

ш т 796

ш т 796

ш т 796

ш т 796
ш т 796

86

90

359

Л 07

139

29

433

г9

10

2.1

2.1

2.7

2.7

2.7

3.3

3.3

а. г

9.9

14.4

16.7

19

21.4
16.9

16.9
tH а ~40°С 
tH  г-20,*30°С

ГОСТ20335~74* 
ГОСТ 20335-74*

ш т 796 16.9

14 РСГ2-2-4 шт 796 20.7
tH »-4 0 °G Гост 20335*7^й ш т 796 20.7

15 РСГ2-2- 5 tH=-20,4Q°C Гост 2 0335-7^й ш т 796
tH =-30eC Г0СТ20335-74* ш т 796
t  Н = -40°С Г ОСТ 20335- 74* ш т 796

Привязан

И н в. а/ * Т П  -503-346.86

25.1

25.1

25.1

-06. DO
Аист
19

К опирова л- Мм*> M a x h a h b b a Ф ормат / \ з
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Пози
ция

Н а и м &н о в а н и & и технически хлрАктеристикА о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в  
ЗАВод-изготовитель(для ИМПОРТНОГО о б о р у д о в а н и я - с т р а н  а ,  фнрллд)

Тип. МАРАЛ
О Б О Р У Д О В А Н И Я  
0 Б О З Н А Ч & Н И е
д о к у м е н т А  и ы* о п р о с н о г о  

листа

Е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я КОД ЗАВОДА* 

изготовителя
КОД 0Б0РУД0- 
ВАНИЯ.МАТб- 
РИАЛОВ

ЦенА едн-
НИ11Ы, 

т ы с .  Р У Б .

Коли
чество

М асса еди
ницы обо
рудования 

кг
Н А И -

мено-
В А Н и е

код

1 г 3 5 6 7 8 9 10

16 рАДИАГПОРЫ СГПАЛЬНЫб ПАНСЛЬНЫе РСГ2-2*6 t  Н = '  20°С ГОСТ20335- 79* ш т 796 7 29.7

tH=*30;90eC Г0СТ20335-79* ш т 796 9 29.7

17 РСГ2-2- 7 tH =-20°С Г0СТ20335- 79* ш т 796 10 39.3

tH-30,-40eCГОСТ20335 '79* ш т 796 8 39.3

16 гогг-2 -8  t H - - z o " c Г0СТ20335'79* ш т 796 3 38.9

tH=-30°C Гостгозз5-79* ш т 796 6 38.9

tH *-9o°c Г0СТ20335'79* ш т 796 7 38.9

19 РСГ2*2-9 t  H =-20°C ГОСТ 20335'79* ш т 796 5 93.7

tH -*-зо°с Г0СТ20335'79* ш т 796 9 93.7

tH » -  9 0 eC Г0СТ20335* 79* ш т 796 10 93.7

го Р е в р и с т м е  т р г Б м  Н м Ь  h =-2o°c Г0СТ1816 -  76 ш т 796 3 35

21 £=2M tH= -20°D Г00Т1816- 76 ш т 796 6 70

tH=*30V90eCГОСТ 1816- 76 ш т 796 12 70

22. З А 1ц и тн ы е  э к р а н ы  из с т л л и ЭС-160(5.904*3) ш т 796 35 12.9

23 НЕПОДВИЖНАЯ ОПОРА 0 2 0 .2 5 Т3.01

й  90О-ЮВЫП.4) шт 796 8 0.33

2 Ц fbZ Т3.02

(9.903Т0&ЫП.9] ш т 796 17 0.39 “*
г  s 0 ТЗ.ОЗ

~  *1  5

(9.903-10 ВЫМ) ш т 796 17 0 - 3 6
16 СгПААЬ УГЛОВАЯ 2.50* 50 x 5 ГОСТ 8509-72* кг 166 8
27 К р е п л е н и е  т р у & :

а)  х о м у т ТП2-02(9.9ОД-69) ш т 796 36 0.20

Привязан

ТП- 503-3-16.86 ~05. DO
Лист
20Инв ./V*

К о п и р о в а л : / л а х н а ч с в а фОрМАТ а ъ
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Пози
ция

Наименование итехническАЯ характеристика оборудования имтериАлов 
За в о д - изготовителе для импортного оборудования- стран а ,ф ирм а)

Тип. МАРКА
ОБОРУДОВАНИЯ.
обозначение 
документА и 
^•опросного

АИСТА

Единица  из
мерения Код ЗАВОДА- 

ИЗГОТОВИТЕЛЯ
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, млте- PHAAOd TMG- РУБ

Коли
чество

М асса еди
ницы обо 
руд о в ан и я  

кг
наи-

мено-
8АНН6

КОД

1 2 3 4 5 6 7 В 9 10

5) КОЛЛУШ ТП2-03(4 904-69) ш т 796 1 6 3 0.22

6) х о м у т ТП2-04(4.904-69) ш т 796 9 3 Q.2S
25 Крепление р А ди д тор ов ОП*30(4.904-69) ш т 796 2 3 6 0.32

29 Крепление р евр и стм л  тр у б 0П-35(4 904-69) ш т 796 24 0.35

30 Шайбы  из  сш али  $ * ъ м м  <ргз Гост 5582-75' ш т 796 58 0.015

Ш е п л о с н А Б ж е н и е

1 Т рубы  с т л л ь н ы е  водогАзопроводные 0 i s  tH=-20.-3tfc ГОСТ 3262- 7 5 * м 006 50 1.16

tH *-4 0 eG ГОСТ3262-75* м 006 48 1.16

2 0 2 0  tH - -2 0 eC ГОСТ3262-75 ' м 006 18 1. 5

и ^ - з о ч Г0СТ3262-75* м 006 8 1. 5

tH  = -40°C Г0СТ3262-75' м 006 2 0 1. 5

3 0 2 5  tH=-20;30eC ГОСТ 3262-75 ' м 006 16 2. 1

tH --40*C ГОСТ 3262-75' м 006 24 2. 1

4 0 3 2  tH * -2 0 ee ГОСТ 3262-75' м 006 30 2. 7

t H  -30°C ГОСТ 3262-75 ' м 006 40 2. 7

tH  --ДОЧ. ГОСТ 3262-75 ' м 006 25 2. 7

5 0 4 0  tH=*20;30*C ГОСТ 3262-75' / л 006 4 3. 3
tH  *-^o°c ГОСТ 3262-75' /А 006 1 9 3. 3

6 0 5 0  t H “-20°C ГОСТ 3262-75' м 006 49 4 .  г
tH  --30°C ГОСТ 3262-75' м 006 29 4. 2
tH  = -4o°c ГОСТ 3262-75 ' м 006 28 4 .  г

ПРИВЯЗАН

Инв. №.
ТП Ш - З  - i6.86 OB. DO

T m

2 1

КОПИРОВАЛ1 M**A  МАДНАЧеВА Ф орм Атлз
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Нлменовдние ителничесш кАрАктеристикА оборудования и /латсриалов 
З аво д - иъготовитель(для импортного оборудования-страна,ф и р м а ;

Тип. МАРКА
ОБОРУДОВАНИЯ.
ОБознАчение
ДОКУМбНТА Н 
/У0 ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

Единица из
мерения КОДЗАВОДА-

нзготовитедя
Код оборудо
ва н и я . МАТе 
РИАЛОВ

Ценл еди
ницы.

ТЫС. РУБ.

Коли
чество

М асса еди-
НИЦЫ ОБО
РУДОВАНИЯ, 

кг
НАН-

мено-
ВАние

код

1 г з 4 5 6 7 8 9 10

7 Трубы с ш а л ь н ы в  э л в к т р о с в А р н м в  < Р ш ъ  Ь н = - 2 о ° с Г0СТ10704-76* м 006 104 5.4

tH*-30;404 Г0Ш0704-76* м 006 79 5.4

6 089x3 tH -Z O ^ C ГОСТ107СК -76* м 006 74 6.36

t H 2'30°0 Г00Т10704-76* м 006 70 6.36

tH - -4 o * c Г0СТЮ704-76* м 006 24 6.36

9 0108x4 tH *-3 0 ° C ГОСТЮ 704-76* м 006 50 10.85

tH *-4 0 ° G ГОСТ 10704-76* м 006 98 10.85

10 Т и л ь т р  ж и д к о с т н ы й  t H = - 2 0 .-3 0 . -^ o ,>t 0РП2 10.00- 01

( S . 9 0 3 H ) ш т 796 10 1.1

а Воздухосборник ГОРИЗОНШАЛЬНЫН и з  ЭЛектРОСВАРННД

тр у б  0  159X4.5  Е- = 3 2 5 мм ГОСТ10704-76* ш т 796 4 5. 2

\г Н е п о д в и ж н л я  ОПОРА 0 3 2  tH=-20.-30°C ТЗ 02

(4.903-10 8ЫП.4) 4 1 0.34

t.H = -40°C ТЗ. 0 2

(4 903-10ВЫП.4) 2 о . з 'Г ?

13 0 4 0  tH = -4 0 ° G Т З . 0 3 __ ..
(4.903-108WI.4) 2 0.36

м 0 5 0  tH=-20:3Q-40t Т 3 .0 4 I

(4.903-10ВЫП4) 4 0 .3 7

iS 0 7 6 x 3 tH ---2 O 'C ТЗ. 0 5

~ о Т 4 7  ..(4 903-108ЫП.4) 4

t H » -3 0 ”D Т 3 .0 5

(4.903-10ВЫП.4) 2 0 . 4 7  _

КОПИрОВАЛ*ЛЦх*/) МА А НА Че &А
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Пози
ция

16

17

16

НАИменовлнне ит& ш чесш  ларакторнстика оборудования и млтериАлов 
ЗАВ0 4 * изготовитель (ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ -СТРАНА.ФИрМА)

W &П0Д8ИтНАЯ ОПОРА 0 8 9  Ьн---го.-зо°о

tH  = -40°C

0 1 О 8 х 4 Ь н = - З О . - 4 О вО

I/ГПАЛЬ УГЛОВАЯ / 1 5 0 * 5 0 * 5

И НАИВИ ДУАЛЬНЫ И Ш&ПЛОВОЙ____ Ш Д Щ .
Т рубы  сш лльны е эл&ктросвлрны& _2о°с

t H s -30,-^0oC
Трубы бесшовные г о р я ч с д о ф о р м и р о в а н н ы е  5^i08x?p T ^ r r ^ j ^

о °с
Т рубы  ш а л ь н ы е  6о а о га зо п р о в о д н ы & 0 1 5  Ц ^ рпл^,2,0оГ

____________ ________________________________  0  25  t>H а -» р ^ о  J>

Фъг
t  Н 3 ^  Q°Q

Т-н =- 2 0 , - 4 0 °  С

0 4 0
J L ^ 3 Q°C

t  Н - - 2о°С
^ Н г '3 0 ° С

Т н Г Т Т о ч "

Тип, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.
Обозначение 
документ а и 
№ опросного

ЛИСТА

Т3.06

(4 903-10ВЫП.4)
Т3.06

(4.903-ЩВБ1П4)

Т3.07

(4.903- 108Ь!П4)

Г0СТ8509-72*

ГОСТ10704- 76*
Г0СТЮ704 - 76*

ГОСТ 8732~78*

ГОСТ 8732-78*

ГОСТ 3262-75*

ГОСТ 3262-75*

ГОСТ 3262-75*| 

ГОСТ 3262-75*

Г0СТ3262-75*
Гост 3262-75*

Гост 3262-75* 

Гост 3262-75*

Гост 3262-75*

Е д и н и ц а  из
м е р е н и я
НАН-
мено
8АНИС

иип

turn

ш т
кг

ГА
ГА
м

м

ГА
м

м

м

м

м

м
м

м

КОД

796

796

796

166

006

006

006

006

006

006

006

006

006

006

006
006

006

Код завода- 
нзготовнтеля

Код ОБОРУДО
ВАНИЯ. мАГе- 
РИАЛОВ

Ценд еди
ницы 

ТЫС. РУБ.
К о л и 
чество

Н О

22
12
12

10

10

12
14

25

20
40

45

55

А\асса еди
ницы, обо
рудования 

кг

10

0.48

0.48

0 5 0

6.36

6.36

10.26

12.73

1. 16

2 . 1
2 . 1

2 . 1
2 .  7
2 .  7
3. 3

3. 3

3. 3

П р и в я з а н

т п -  5 03 - 3  -  f f i . 86 - O B . D O
Лису
2 3и Н8. л/°

КОПИРОВАЛ- MML\ ЛЛААНЛЧЬВА ФОРМАТ АЗ
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ция

НдименовАние нтехничшмя ш а к т в р и с т и к а  оборудования и м а тб р и ал о в . 
Зав о д - нзгоювитвльидя импортного оборуд ования- ст р а н а , ф и р м а )

ТИП, МАРКА л 
ОБОРУДОВАНИЯ.
ОбоънАченнь 
ДОЛУМЬНТА и 
№  опросного 

ЛИСТА

А ИЗ-
ния

НАИ-
мено-
вАние

ЙОД
К О Д В А В О Д А -
изготовктеля

КО Д  ОБОРУДО
ВАНИЯ, м л т е  
РИАЛОВ

ЦенАеди-
ницьГ;

ты с /РУБ

Коли
чество

з г

М асса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ 

кг

Трубы  стлльны е водоглзопроводные 0 sq  I h ~ zq°i ГОСТ 3262-75* л\ 006
t H * - 3 0 ° C Гостзгб2-75* ЛА 006

9
Т о

Ъ S

10

4. г
4. г

Ьн * -4 о ° с Гост 3262 -75* /А 006

Трубы стлльны е водопроводные о ц и н к о в а н ны е
40 4. г

ю

11

12.

0  25  tH*-20;3Q;40eC Гост згвг-7 5^ ЛЛ 006
ф 3 2 tH-*-20.-30.-40°C Гост 3262-73̂ л\ 00 6

К о л л е к то р  рл е п ре д ел и тел ь н ы и  из т р у в  с т д л ь н ы л
э л е к т р о е в л р н ы х 0 2 1 9 x 6 £  - 13бОтг 

14 6 0«м
Г0СТ10704-76х ШШ 796

Г0СТ1074 -7 6 х Ш 796
Грязевик А б о н е н т с к и й  сварной 0  153 Т34. 06

О т л л ь  У Г Л О В А Я  L 5 0 x 5 0 *  5
(4.903-10БШ| ш т 796
Гост пг

С и с т е м л  ВЭР
8иБроизолирую щ ее о с н о в а н и е  к  н а с о с у А7Б 027.000-06 

(3.904-16) Ш(П 796

В и в р о и з о л я т о р
Рукав - всшавка

Д042(3904-16) ш т 7 9 6
0 5 0 А7Б025. ООО 

(3.904-16) ш т 796
0  5 0 А7Б025.000-01

(3.904-16) ш т 796

Д и ф ф у з о р  01000x 1703x 1551 Т *1 2 0 Р ™ и з  с г о а л н  з н .5 ™ ГОСТ19904-74Х ШШ
ПОДСШАВКА ПОД КАЛОрИфер (47904-25) ш т

796
796

При вязан

инв.
Кг

ТП 503*3“ (6.М

К опировал-* М сщ МАхнлчеьл

22

2.1
2 .7

48.27

4 6 .0 2

67. 3

3 3 5

4. 1

4 .  г

71.2.

- D B . O O

9ормлт АЗ



[И
НЯ

./
/?

-П
ОД

ЛД
ПО

ДП
ИС

Ь 
Н 

Д
АТ

А 
|В

ЗА
М

.И
ЧВ

.г
У|

f--------
Пози
ция

НАИЛ\£КОВАНИе И ТСХНИЧССКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ 
ЗАВ0Д-ИЗГ0Т0ВИТеЛЬ(ДЛЯ и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р а н а  , ф и р м а )

Тип, МАРНА
о б о р у д о в а н и я  .
ОБОЗНАЧЕНИЕ
докум ент а  и 
л/° опросного

ЛИСТА

единица из
мерения
НАИ

МЕНО
ВАНИЕ

НОД
КОД ЗАВО Д А ' 
изготовителя

Код ОБОРУДО
ВАНИЯ. М АТС' 
РИАЛОВ

Цсна еди-
7 ницы
ТЫС. ?УБ

Коли 
чество

38

М асса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ

кг

10

С е к ц и я  к а л о р и ф е р н а я t  -2 0 ° С А1А189.000-03»

(5904-12ВЫПЯ6) ш т 796 5 2 0

t -H - '2 > 0 , '4 0 ° 0 AfA189.000-0Ъ

(5.904-1 23МП.Н6, ш т 796 5 20

А1А189.000-05

(5.904-12ВЫП.Я6) ш т 7 9 6 1Ъ50

10 Р а с ш и р и т е л ь н ы й  б а к Т5501 оо. ооо

(4.904- 10ВЫП.9) ш т 796 111

П ривязан

|
I

ИНВ. N° I тп - 5аз-з- (6. гб ов.со Лист

2 5

КОПИРОВАЛ: М о**,  МААНАЧ'еВА Ф о р м а т  а ъ
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1 ПОЗН- 
| цня

Нянменовпние и телничеспяя х арлкгпсрисшина
ОБОРУДОВАНИЯ И МАПигИААОВ
За в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( для импорт ног о  
о б о р у д о в а н и я  -  п п р а н а , фирмл)

Тип, МАРКА 
оборудования. 
Обозннчте 
докаментл 
и г4! ОПРОСНОГО 

ЛИСГПА

Единица
измерения

6 ОД
ЗАВОДА -
изготовн-
Ш С А Я

5 ОД
ОБОРУДО
ВАНИЯ,  
МАГОВ Р НА

ЛОВ

Цсна
БДИНИЦЫ.
тыс. гав

ВОАН-
чест- : 
ВО

Mag с а 
единицА
ОБОРУДО
ВАНИЯ,

кг

Или-
MCHQ*
в ш е

Под

1 г 3 4 5 6 7 8 9 1 0
г К р а н  п ол и  в о ч н ы й , коша :

а) Вентиль запорный  муфт овый Д а  2 5 15  ч 8  р а шт 7 9 6 3 7 2 2 1 2  1010 3 1 6 0

б) Pb k b s  Да 2 5  6 = 3 5 ал ( l ( v i i ] - 6 , V 2 5 - S
гост 18698- та* т 1 9 5 3

ъ ОАДВИЦШ С ВЫДВИЖНЫМ ШПИНДВАВМ фЛАНЦеВАЯ Да 5 0 зоч 6 5р ш т 796 3 1 2 1 1 5  1 0 0 3 1 1 8 , 4 0

k Дч 80 зоч б 5р ш т 1 9 5 3 1 2 1 1 5  1QQ6 3 2 9 , 0 0

5 вент иль з апор ный  м у ф т о в ы й Ду 15 15ч 8р 2 ш т 1 9 6 3 1 2 2 1 1 1 0 1 0 А 120

6 Да го 15 Ч 8 р  а ш т 7 9 6 3 1 2 2 1 2  1 0 0 9 I 140

7 Да 2 5 1 5  ц  8 Р  2 ш т 796 3 1 2 2 1 2 1 0 1 0 6 1.60

8 ______________  .... Да М] 15ч 8 р г !ШП 196 3 1 2 2 1 3 1 0 1 0 1 4.15
-

3 U ч с т  ч и к х о л о д н о й  водь\ ВТ - 50
гост 14161* 85 шт 196 1

10 Mr h o m b т р  ОЫЦСГО НЮИАЧСНИЯ 0 Б « П -  1 0 0
locm 8625-lrf шт 796 <

Привязан

_____1______ :_____ "
Т П  5 0 3 - J -■ ,1hwt.N*-

И  ПИРО 8 А А'. НаьИЧЧА Ikf

вп. СО
ш.

2,

фОРА\АШ кЪ
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Наименование и техничес пня шанпнристикА 
ОбОРУДОВПНИЯ И МАШ В РИАЛОВ
Завод- изготовипиль ( для илапоршного 
оборудовйния -  giopaha, фнрлчл)

Тип, марка 
ОЬОРУДОВШЯ 
06B3HR4G НИВ
документа и
Й°-ОПРОСНОГО

ЛИГ,пи

Гдинии, R 
измерения

ЙОД
ЗАВОДА -
изгото ви
нная

ЙОД
ОБОРУДО
ВАНИЯ,
титвриилое

Ц В НА
единицы.
тыс.Рйб.

НОАИ- [
цвет-
во

ГЛАССА
единицы
ОБОРУДО
ВАНИЯ,

нг

наи-
мена-
вше

йод

1 г з А 5 Б 7 8 9 )0
Го Р я Ч В В БОДО СНАб женив

1 Вентиль запорный муфтовый Дц 20 15ч8п г шт т 3126121019 1 j 0,90
i

_ г i s  зг 15ч 8л г шт т 3722131055 1 j 2,7Q3-----1-----
i
—

Системд повторного использования красно -
— —

и ш м ш п т  стойле
Полоютоу в и н

1 SfUBHHUft с выдвижным шпинделем
ф А А И U, t В ft Я Ду 100 ЗОН Вйр шт 796 37 am Ю07 1 f 39.50

__

Е н с т и и  повторного ньпо аът> q ь r пи я от
наружно н мойки

П о i  а № и и » есть
_ л _ 3tUBH>MR G ВЫДВИЖНЫМ шпинделем
- фХАНЦС В Л Я Аз too 30ц ВЙр шт. т 372115)007 2. 39,50
_ —

~
,—

ига в* г а н*.

- И и ft. к0 Т П  5 0 3 - 3 - t 6 . 8 6

КОПИРОВАЛ'. й к ъ к н т  1 Ц .

B K . C Q

фОРМАШ ЛЗ
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Пози
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h r и глс н о в а пив и т в х п и ч и т  хврАктвгистикА  
ОБОРВДО ВПНИЯ И МАПНРНААОВ.
З а в о д -  ИЗГОтОВИПНАЬ ( лая ИМПО?ШНОГО 
ОБОР UAO ВАНИ а -  СтрАНА, фнр/ЛА )

Шип, МАРНА
оборудования
ОбОЗШМННе 
ДОКУМСНША И
К* ОПРОСНОГО ЛИСГПА

Ц иница
измерения

Щ
ЗА ЗОЛА-
изготови
теля.

Щ
оеогзаосмэд,
млшвриалов

ц т  
единицы, 
тыс рыб.

Воли*
увство

! Масса 
единицы 
оборудо
вания,

НГ

Наи-
мено-
ВАНИВ

Код

1 2 3 к 5 6 7 8 9 10
ИбОРШвПНИВ, ПООШПВАИтОВ ПОД ? Я A U И IS 0 м
Водопровод хозяйственно- питьевой.
ПРОЧЗВОДЫПБВННО - ПРОШИВОПОЖАРНЫН

1 ПТГЧБ 0 ПР 0 БОД НЗ ЧУГУННЫХ ВОДОПРОВОДНЫХ
! Ш Б ,  Ш С С  „ A" As too гост 9583*75 ГА Q06 6 211,80

2 т р у б о п р о в о д  из полнзтнА вно вы х тру б
и т о г о  а а б л с и и я , шип Т As 16 гост 13599-83 м 006 32 0,09

3 As го гост 18599-83 м 008 5 0,12

к шип С As 25 гост 18589-83 м 006 аг 0,17

5 т р у б о п р о в о д  ИЗ ВОДОГАЗОПРОВО А ных л т и х
011,ИНП 0 В А ННЫХ ЩРУБ Ду 15 гост 3262-75’ м 006 5 U D

В Аз го гостзгег-?5* м 006 5 1,50

7 Аз 25 гост 3262-75’ м 006 го 2,10

8 Аз <0 rOGfn 3262-75* м 006 5 3,30

Э Аз 50 Г0СШ3262-75’ л\ 006 1 7 0 4,20

Привязан

Т п , 1ЛНШ
Т П 503-3-16.86 ВН СО ГГИнк hi-

|' опирOB**'- И л ь и ч е й  ■aj, ф Т Т м м п Т ь
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Пози 

ция

Н в и м с н о в я н н с  и т с д н н ч и и я я  ляг  я к и с г н с т н к д
О б П РЗ А О в  ft НИ Я И M A R H P H A A O l  

3 А В 0 А " Н З Г О П К И И  (П Б А Ь (ДЛЯ ИЛтОРШНОГО  

ОБО РВД О  В Я К И Я -  ОШРАНА, ф й Р т л )

Шип, МАРКА 
оборудована

ЦбОЗНГМННС

дошентлиФ
ОПРОСНОГО АИСТА

Единица
Н31ШСНИУ

ПОД
з а в о д а -

изгomQ8н-

т е л я

«од
ОБОРУДО

ВАНИЕ,

МЯГПВРИАЛОВ

Це на 
единицы 

тыс. ру б.

Поди*
п е т *

ВО

М а с с а

единицы

оборудо

в а н и я ,
кг

Нян-
МЕНО*
вяние

Код

1 г ъ А 5 б 7 2 9 10

10 ШРУБОПРОВОД И3 Ш АЛЬНЫ Х э л с п г п р о и а р  ных ______
ШРЗб Дм 89д3 гост im ow b * м 006 90 6,36

11 5 ш , т  дьрв  в я н и ыи для п о п и р и о га  и м и , СВРНЯ

т л и  г о т  18 (Цл 9 3 U  300 мм г. 130-Чгг Ьт Ш(П. 796 6

Г о р я ч и  БОДО С Н А 6  ЖЕ НИС

1 Е м и  и т и ь Ст-Д-Шл
ГОСТ 25809*83 шт. 796 г

г Ш г у ь о про вод нз в о д о г а з о п р о в о д н ы х  д е г ш

ОЦИНКОВАННЫХ П1РУБ Да 15 т т з г б ь - т з " м 006 28 1, га

Ду 20 гост32бг-75* М 006 20 1,50

Да ъг гост 3262-i£ м 006 15 2.70

К а н а л и з а ц и я  б ы ш о б а я 4
1 ШРЗбОПРОВОД ИЗ ПОАИЗШИАВ НОВЫХ труб НИЗКОГО -1

Д А В Л Е Н И Я  Ду 50 гост г ш  9 3-77 м 006 27 аъг» 1
г

_______ 1

г Дн 100 гостггБ89.з-77 м 006 40 0,95

5 Ш г л п Т- 50 ______ ,__

^РНВПАН'.

_  «  lAHCf
Т П  5 0 3 - J - f f i . i f f  6К. СО |5

Ш ?
ПОЛИГОНАМ Ш б И Ч П А  /&j. фОГМАШ А>
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П Q5H-

ци Я
О янмсновяннь и ( ш н и ч е с н я я  хдрмтсгистикА 
о ь о р у д о  в я н и  я н м а ш с г и а а о в

Завод -  и з г о т о в и т е л ь  (д л я  и м п о р т н о г о  обо* 
п д о в н н и я  -  сп и л и л ,  ф и т л )

Ш и п ,  м а р к а  
ОБОРУДОВАНИЯ 
О б о з п а ч ш с  
дошентл н 
Ц5 ОПРОСНОГО 

ЯИГ. ША

Бд и н н ц а

нжгения
Под

ш о д л -
И 'вготовн*
т е л я

Код
О Б О Р У Д О В А *  
Н И Я ,  М А Ш В -  
Р И А Л О В

Ц С Н А  
единицы, 
(ПЫС. РУБ.

Н о а ч -
чеш-
во

Масса
единицы
о б о р у д о 
в а н и я ,

м\
НАИ-
шо*
ВАННС

1Ш Г

1 г 3 к 5 б 7 8 9 10
г о ш  И И -  81 шт 796 3 5,30

1) ф о н т и и ч и к  п и т ь е в о й Т Ш -0 1 -
РСфСР-120-74 шт ~79Г 1

5 И н н ш а з ,  п о л \ п а : ТП- кв
ГОСТ 22847-17 шт 796 2

я) бачок БНК- ВП
ГОСТ 214855-76 шт 796 2

в У м Ы В Я Х Ь Н Н К ,  КОЛОЛ'. П р б С
ГОСТ23759-79 шт 796 к

а ) С м е с и т е л ь 1»-У«-инр-
28ПШ5809-83 шт 796 к

б) Сифон СП 5 Н
г о с т  23412-19 шт 796 k

7 Р я к о  b h h r , п о и т : f u o -  г
гост ш и *  81* шт 796 1

а ) Си фо н -  ревизия Сф и о д
ГООШ 6924-73 шт 796 1

б)  С М П  И (ПС л ь “C/ft-M-eiicu,
гост 25809*83 шт 796 1

К р и в я  з л и

Т  П  5 0 3 - 3 - 16.86 8 6 С О
ДШ_

6Она. Н !
п о п и р о в а л 1. И л ь и ч е в а  Ц . фортлш АЗ
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М
лм

йь
иЗ

ат
о\

А
?л

л.
м

и4
.м

Л
w

Лези-
qup

/'аилерсддрие и техммуесхая гарахтермстмка аЗсрудадаммя м 
матермалад Заао0-мз/атодмтехь/'0лямА7РСРтрсгл а0срм4м4армя- 

cvpaxa, <рмрт)

Тмл, терт Ш руШ мумр 
Соезраусрме 
Лахумертом 
м* ерроемего 

лмта

&МУМММ мз- 
ЛЗРММХ Ха4 задала- 

мзмтоЛмтелл
ХаЛ оЛсруЛо - 
oopup, мате
риалы

мера еЛм~ 
РМЦЫ̂  

т/ех/а.
Холи,
уеетс*

А/аееа ерм 
рмуо/с&е" 
рз3с3и.рмр, 

хграи-
юна-
дамме

хо4

/ & 3 У 0 е 7 4 У /а

04ратяая сеть
/ 7ру4елреёо4 мз мелмзтилереде/х труд рмзхлгм

Лодлеммя 4у 700 /т н еш -7 7 т т /0 404

дмстета лодтарлагл мсллльзодля&я cm рдрузгрлм

мсйхм
0о0а/сизая сеть

/ 7руЗслра4а4 мз сталь ль/х ллехтрседаррь/х
труд 4у  04x4 /770 707M-7S* А7 т 04 w sa

00ратрая сеть
/ Труделробод мз лалмзтмлелодыг m pyf ммзхага

да&лелия , тмл 4  4у 400 /ее7 ш ля-зз А1 т У4 440

дадое/похи
/ Гру&аяробод мз лализтмлелеТдб/х труд лизхаго

де&еелия , тмлС 4 у  //0 т легт ее-зз А7 т 43 Л./0

d 4у  440 peer ш ее-S3 АГ т JY 4.40

ЛриЛязаи

777 503 3 16.86 4ХС0
4мсг
dMuS./y*

№ тд л  J j
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Пози
ция

Наименование ителническАЯ характсристика оборудования и материал ов  
Завод* изготовитель (для импортного оборудования - страна ,<р и р м а )

Тип, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ 
ОбОзнАчение 
документл и 
Н°- опросного

\HCTA

Единица из
мерения КОД ЗАВОДА- 

изготовителя
Код оборудо
в а н и я , мйте-
РИАЛОВ

Цена ЕДИ
НИЦЫ, 

ТЫС РУ6
Коли
чество

Масса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ,

кг
НАИ-

мено-
ВАНие

код

2 3 Ч 5 б 7 8 9 10

3 б о Р О Н К А  6 0 А О С П 1 0 Ч Н А Я  Д у  100 33 - 1
ТУ ЗБ - УССР-
696 - 75 ШТ 796 8 25. 0 0

Пр и в я з а н

инв./У*
ТП 5 0 3 - J - 16. 86 В1Ш

Лис

Копировал: ^ Дашкова Ф о р м а т  a 3
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| Гюзи- ИлИГЛБ ПО&АННБ Н Ш Н Н Ч ЕЕК Я Я  XАРАКГПВР ИСШИКА 

ОЬОРУДО ЕЛПИЯ Н МАШ еРИАЛОВ

За в о д -  нзгогпq б и ш в л ь  ( л а я  и м п о р т н о г о  ОбОРУАО-
ВЯНИЯ- ГОРАНА, фИР/ЛА)

Тип, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ 
Обозначение
ДОКУМЕНТА И 
tJ- ОПРОСНОГО 

Ш Ш А

Еди ница
измерения Код ЗАВОДА-  

изготовите
ля

Кпд йьотдг 
ш щ м т г -
РИЛЛА

Це н а  
единицы 
тыс. Р9б.

Ко л и- 
чеш-

BQ

Масса 
единицы 
оборудова
ния, к г

ЦИЯ Нли*
мено-
внние

Код

1 1 3 4 5 Б 7 8 9 10
Об о рудо ван и е  и м а ш е р н а л ы , постлвляЕМые За к а з ч и к о м

Прошивопотдрнын вобопровш)
1 Н AGO С ЦЕНШР06ВМНЬ\И консольный 0-’ 90ма/ч Као |55 - !Й

Нг 5 5 м  G ЗАектРОДВИГАШ Е АВМ п л 180 S2
К'- г& ,0  к Ь т  F l i 9 0 0  об/ ми н КОМПА. ( I t 1 474

г Ва л л о н  и с п ы т м п в А ь н ы й  п е р е н о с н о й
—

д и а м в ш р , мм- г ю ; 5НП
В Ы GО ГП А , ММ -  1560 тш-даг-во um. 196 1 80

3 ^ т р о й с т в о  и м п у л ь с н о е И У -500Г
Р - 10 к г с / с м 2. шш. 19В 1 800

4 Ш а л ь  п е г е д в н м и А я  ч е р в я ч н а я  грузопод ъём  -
н о е ш ь  г с ,  т — 1-0
ВЫСОГПА ПОДЪЕМА ,  М -  3,0 ГОСТ 1106 ■*74 иш. т 1 45

| П Р И В Я 3 А И

I ИМ 6 № |
РИП EKtAtB

ТП 5 0 3 -3 - fs .86 Т А П .  С О
Н АЧ. иТЛ- 1 Г ш ё Щ " -щ и «.ft
РНК. ГР- Abftfcttb MJL #SS
Cm. Быркима (tty J . //./*

С п е ц и ф и к а ц и я

о ш и д т н и я

( Ш Ш  ШШШ1 ЮТГСиРШ
Я a ft. ГОРОтСМ} 3:УгЩ Щ а Р 1 * 1 Б

ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОЙ 
г. ЦрАШОВ

J 7

h.КОНТР. Есина ___
фОРМАГП АЗк о п и р о в а л *. И л ь и ч е й
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П о з и 
ц и я

Н а и м е н о в а н  и  е и т е х н и ч е с к А Я  х а р а и с л е р и с ш и к а  о б о р у д о в а н и я

И М А Ш С Р И А А О В .
З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  ( дл я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - ш р а м а ,  ф и р м а )

Т и п ,  М А Р К А  
ОБОРУ ДОВАНИЯ.
Пспои AU Р и W Р

Е д и н и м  из
м е р е н и я К о д  З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е л я
К о д О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  м д т е -  

Р И А Л 0 8

Д е н а  е д и 
н и ц ы ,  

т ы с ,  р у б .

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  е д и 
н и ц ы  ОБО
Р У Д О В А Н И Я  

К Г

и о и о п А Ч С н п с
Д О К У М Е н т л  и
NJ О П Р О С Н О Г О  

а и с т л

Н а и 
м е н о 

в а н и е

К о д

i г 3 Ч 5 Б 7 8 9 4Q

5 Р е д у к т о р  с п е ц и а л ь н ы й  в о з д у ш н ы й  н а и б о л ь ш е е P C  -  2 5 0 - 5 8
Д А В Л Е Н И Е  Г А З А  Н А  В Х О Д Е  К Г С  / С М *  -  £ 5  0 -  <50 , Т У  25- 05- 1 88- 1 9

Р А Б О Ч Е Е -  6 5 /  Н А И Б О Л Ь Ш И Й  Р А С Х О Д  Г А З А  ,

м 3 / ч  -  В О  Г А Б А Р И Ш Ы  ,  М М  Z 0 0  X  П 5 -  2 2 0 ш т 7 9 6 1 г г

В У с т р о й с т в о  п у с к о в о е  г и д р а в л и ч е с к о е

Д Р е н Ч Е Р Н О Е  , к о м п л .

а ,  К Л А П А Н  М Е М Б Р А Н Н Ы Й R М -  4 0 0 ш т 7 9  S г щ

Б.  З А Д В И Ж К А  П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  Ч У Г У Н Н А Я  t  В Ы Д В И Ж Н Ы М

Ш П И Н Д Е Л Е М  Ф Л А Н Ц Е В А Я 3 0  Ч S 3 ?

Р у  -  1 0 к г с  / с м 1  , Д  у WO Г 0 С Т М 3 7 - 7 5 * ш т 7 9 6 3 7  2 U 5  1 0 0 7 г 3 9 . 5

б.  в е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  ч у г у н н ы й

P i ,  -  1 0  к г с  / е м  3 в р а ш т 7 9 6 3 7  г г н м о 8 0 . 7 5

г .  к р а н  с м а л ы м  о т в е р с т и е м 5 -  М О

Т У  2 2 - 2 4 2 2 * 7 2 ш т 7 3 6 ц 0 . 6

§ .  К Л А П А Н  к о н т р о л  И Р У Ь О Ц Д И Й  Д ц  < 5 R K -  < 5  м ш т 7 9 6 2 0 . 5

Ш . М А Н О М Е Г П Р М Т П - 1 5 0 / Ш И . 5

ГОЕТ 8 В 2 5 - 7 7 * Е ш т 7 9 6 2 0 . 7

Привязан

инв. на T  n  5 0 3 - 3  - 16.86 Т А П .  C O m
К о п и р о в а л  М а ю о о с о а  MomaJ- ф о р м а м  Л; >



50

1зи

П о з и 
ц и я

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с ш  Х А Р А к т е р и с т и к л  о б о р у д о в а н и я
И  М А Ш С Р И А Д О В .

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с г о р а й  а , ф и р м а )

Т И П ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н Ы

О б о з н а ч е н и е
д о к н м е н т л
и  И* О П Р О С Н О ГО

л и с т л

Е д и н и ц а  на
м ерения К О А  Ш К А Л -

и з г о т о в и т е л я
К о д  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  М А Щ Е -  

P H A A O I

Ц С К А  сди-  
и и и , ы ,  

т ы с .  р у б .

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  еди
н и ц ы  о б о 
р у д о в а н и я  

к г

Н А И 
М Е Н О 
В А Н И Е

к о д

< 1 3 Ч 5 6 7 8 9 <0

t С И Г Н А Л И З А Ш О Р  Д А В Л Е Н И Я  У Н И В Е Р С А Л Ь Н Ы Й е д у
С Р Е Г У Л И Р О В К О Й  С Р А В А т ы В Л Н И Я  Н А Т У  2 5  09. 026* 7 5
0 . 5  -  < к  г  с / с м *• ш т 7 9 6 4 0. 3

7 О р о с и т е л ь  в о д я н о й  с п р и н к л е р н ы й  д а в а в - ~съ-Щtv)
Н  И Е  П Е Р Е Д  О Р О С И Ш В Л Е М ,  к г с / с м г  0 . 4 -  0.5; Г О С П Ч Б З О -
Р А С Х О Д  в о д ы ,  л / с  0.  В -  -1 -  8 0 * ш т 7 9 6 4 0 . 2<

8 Т о  Ж Е c » - i 2 ( i m » ;
ГОСТ<4630- 80* ш т 7 9 6 6 0. 2. 4

3 О р о с и т Е л ь  э в о л ь в в н т н ы й  н а п о р 0 3 - 2 5
М П а  -  0 . 3 ;  р а с х о д  В О Д Ы ,  л / с  -  З . Б О ТУ25. 00. 028- 75 ш т 7 9 6 <0 0. 4 8

<0 З а д в и ж к а  п а р а л л е л ь н а я  с в ы д в и ж н ы м 3 0  Ч 6 6 Р

ш п и н д е л е м  ф л л и ц , е в А Я  ч у г у н н а я Г О С Т  8 4 3 7 - 7 5 *
F  у =  <0 к г с  / с м  г А  у  < 0 0 ш т 7 9 6 3 7 E < < 5 < 0 0 7 4 5 9 . 5

и К л а п а н  о р р а ш н ы и  п о в о р о т н ы й  ф л а н г е - < 9 м  2 1 .
в ы й  Р  у =• < 0  к г с  / с м  г  А  ь < 0 0 ш т 7 3 6 3 7 2 2 4 2 < 0 E 0 г 6 . 0

\г К л а п а н  о б  р  а  т  н  ь i и  п о д ъ е м н ы й  м у ф т о в ы й <6 к н  «  f ш т 7 9 6 3 7 3 2 9 1 1 0 0 9 < 0 . 5
Р у =  <6 к г с  / с м 2- А  у <5

П р и в я з а н

И Н В .  Н2 Т П  503-3'16. 86 Т А П .  СО

Ко п и р о в а л  М А тв е е а а Мола/- ф п р м А т  А З
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Н л и м е н о в А н и е  и т е х н и ч Е с и А Я  х д р л к т е р и с т и к А  о б о р у д о в а н и я  
и м а ш в р и а а о в .

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с ш р а н а ^ м р м а )

Т И П ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я
ПРПЧ il AtlOLi UP

Е д и н и ц а  из 
м е р е н и я К О Д  З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е л я
К о д  0Б0Р У Д0-  
в л н и я ,  м л т е -

Р И А Л О В

и , е н А  еди
н и ц ы ,  

т ы с .  р у б .

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  е д и 
н и ц ы  ОБО*  
Р У Д О В А Н И Я

к г

U f t u i H A H E H  И С
д о и у м е н т л  и 
И !  О П Р О С Н О Г О

А и с т л

Н а и -
м е н о -
В А Н и е

к о д

1 г 3 Ц 5 6 7 8 9 1 0

<3 К л а п а н  о б р а ш н ы й  п о д ъ е м н ы й  м у ф т о в ы й

Р у  *  1 Б  к г с  / с м 2, Д  у 2 5 1 6  к ч  1 1  Р ш ш 7 9 В 3 7 3 2 3 2 1 0 1 4 1 1 . 0

| Ч К л а п а н  п р е д о х р а н и  т е л ь н ы й  п р у ж и н н ы й  п а й к о в ы й 1 7  с 1 1  н ж

Р у *  1 6  к г с  / е м г  Д у ш т 7 9  Б 3 7 4 2  5 4  7 0 0 5 1 2 . 5

1 5 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й 1 5  ч з р  г.

Р у  = 1 0  к г с  / с м 1  Д  у  1 5 ш т 7 9  Б 3 7  2 2 1 1 1 0 0 5 5 0 . 7  5

I S Т о  ж е  Д  у 2 5 1 5 ч  8 р  г ш т 7 9  Б 3 7 2 2 1 2 1 0 1 0 5 1 . 7 5

1 7 Д у  5 0 1 5  ч 8 р 2 ш т 7 9  Б 3 7 3 2 1 3  1 0 3 8 1 5 8

1 8 К р а н  п р о б н о  -  с п ч  с к н  о й  с а л ь н и к о в ы й

Р у  *  1 0  к г с  / с м г  Д  У  < 5 1 0  Б 9 Б К  1 ш т 7 9 6 3 7 1 2 2 2  5 0 1 3 3 0 . 5

1 9 К р а н  т р е х х о д о в о й  н л т я ж н о й  м у ф т о в ы й

Р у  -  1 6  к г с  / с м  г  Д  у 1 5 1 Ч М 1 - 0 0 - 0 0 ш т 7 9 6 3 7 1 2 2 2 6 0 0 7 5 0 . 1 6

2 0 У с т р о й с т в о  з а п о р н о е  у к л з л т е л я  у р о в н я

ж и д к о с т и  Р у =  1 В к г с / с м г  Д у г о 1 2  Б 2  V  К ш т 7 9 8 3 7 1 2 6 1 2 0  О Б 1 2 . 8 7

П р и в я з а н

Т П  5 0 3 '3 46.86  Т А П .  С О
Лист

4И Н В .  N S

К о п и р о в а л  МдтвеевА Мъ+у- ф о р м л т  А5
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ПОЗИ

ЦИЯ

Н а и м е н о в а н и е  и тЕ х н и ч Е С к и я  m i u n u m m K U  

ОБОРВЛО в а НИЯ И МАП\Б РИАЛОВ

З а в о д  и з го то в и т е л ь  ( для импортного оьорвавблния-
БТОРКНА, фИГ МА)

Шип, марка 
ОБОРУДОВАНИЯ, 
ОбОЗНВЦЕННЕ 
АОКУМЕИШАИ 
N? ОПРОСНОГО 

АНША

Единица
измерения Код м о д и -

изготовите

ля

НОД ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАТЕ
РИАЛОВ

Ц ена

единицы,
ШЬЮ. РУБ

НОАй'
ч е с т -
во

№w c a

гдиици
оборудо-

Ш И», КГ

Наи
мено
вание

Код

1 г 3 4 5 6 7 8 9 <0

г\ О г н е т у ш и т е л ь ,  п о л е з н а я  е м к о с т ь .

а - & -  7  ; А А Л Ь ш т ь  пенпой струи

м -  4 ;
ДИАГЛЕШР КОРПУСА М М - 150*, ОХБП- 10

РАБКР И тЪ 1, W M- 310л 750 Т У г г -  A720-fi0 ШГП 796 г 13

гг ГОЛОВКА С О В Д И Н И тВ А Ь Н А Я  НАПОРНАЯ

М У ф Ш О  В А Я Г Л- 50 ШП\ 796 \ т

гост агп-76*

гз Ш р Я Б и  C m U U H H A S  20-2.5-510 Ш 8ЧЧ6-7Д шш 196 1

П р и в я з а н

Т П  5 0 3 - 3  - 16.3 6  Т А П . С О
Ш 1

5ИНК. «5

к о п и р о в а л ’. Ил ь и ч е в а  Щ  Фо р м а m АЗ
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ПОЗИ-
ц,ия

Н д и / и ш в о п и б  и т ш н ч м к м  х n v й л т Е ^ н с т н па 
о б в т д о м н и я  ц л д т б п и д о * .
1 и о д -  т г о ш о в и г а ш  ( a m i  и № Ш Л п о г о  о б о г и ш -
н и * -  Ш Р Д Н Д , фи»№>Л

Шип, МАР ПА 
ОБОРУДОВАНИЯ

ЬДИНИЦА
ИЬ/ШепИП Нод ЗАВОДА- 

и з го т о в и т е 
ля

Вод ОБОРУ' 1
ДПВАНИЯ,
МЛГПВРЙААОВ

^Н А
единицы, 
тыь. руб

Коди- - 
чество

Масса
единицы
ОБОРУДОВА
НИЙ, %

Обозначвннб
д о к у /и п тд
й ОПРОСНОГО 

ДИША

На и -
ш о -
ванир

Код

1 2. 5 к 5 6 1 6 9 10

ОЬОРУАОВАНИВ ПОСШАВЛЯ 8 MOt ПОДРЯ А О И К 0 ГД

1 Шр ь б о п р о в о д  и з  СШАДЬНЫА Э М К Ш Г О С Ш Н Ы Л  т р у б
Ау 45л 2,2 ГОСТ 10704-76* л\ ООБ 13 г , з г

•> As 57Л г ,5 ГОСТ 10704-76* Hs 006 13 з, 36

3 Ау 76 л 2,8 ГОСТ 10704-76* м 006
ООБ

ik 5,05
40 7,77

4 As 108*5 ГОСТ Ю704'7Б* м

5 т р у б о п р о в о д  и з  с т л л ь н ы л  в о д о г а з о п р о в о д н ы л

ШРУб Ау 15 гост з гвг-?5* м 006 65 1,88

в "  As. 85 ГОСТ 3267-75* м 006 г г 2.39

1 -------------------- -- '  А Г 5 б ГОСТ 326^75* ООБ 6 4,88

“ .... 1
|

----- <
1

' —

Привяз ан

- Т П  503 -  3 46. 85 ТАП. СО \ ь j
й м .№

копировал ’. Ильи ч г  а а Щ  фор/лдт А5
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Пози
ция

Наименование н гелннчсскад характеристика
ОБОРУДОВАНИЯ н МАШеРИАДОб.

Завод -  изгошавн тпгль ( аал импортного оборудования- 
* С ГП РАНА. ФИРМА)

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ 
ОБОЗНАЧЕНИЕ 
ДОКУМЕНТА 
И t»s ОПРОСНО
ГО АНСГПА

ЕДИНИЦА ИЗ
МЕРЕНИЯ КОД ЗАВОДА- 

ИЗГОТОВИТЕЛЯ
Код ОБОРУДО
ВАНИИ, МАТЕ

РИАЛА

Ценл едн
НИ ЦБ), 

ТЫС.РУб.

Коли
чество

Масса ш
ННЦЫ ООО
рудошчя

КГ

Наиме
нова-

ние

Код

1 2 3 к 5 6 7 3 3 10
О Бш Ш Анне н материалы, пасгАВАяеные заказчиком

Силовое электрооборудование

комплектные трднсформлтоеные пвдсглнанн

Комплектная трансформаторная подстанция
внутренней установки, правого исполнения тш-Ш/Ш

¥ « Щ й П
ш-$я.гМ-<г КОМПА *71 Зк 1100 1

Кампдекгные к о н ш ш о р н ы е  установки

КОНДЕНСАТОРНАЯ УСТАНОВКА, КАБЕЛЬНЫЙ ВВОД 4KH-0.3J-15S3
СВЕРХУ 7416-530.169-

-81 ШТ ~ту$ "■ \а. 015т ш 232

Аппараты напряжением  до ш о в

ПчскАгпель. 380В, с электротепловым реле ПМЛ-121002

и
ГАШ-1
1 | Ш
ИК.ГР.
HHEZ

уЦ.ШТР.

Евелев
КАЛГАНОВ
ПАНКИН
РОМАНЕНКО
ш нонш
т & п .

г т
/ V I

ш

ECU НД
Tr

u s s
toss
tors
/ofS
tors
v r s

ЯГШ ЗАН

ТП 503-346.86 -3M.CQ

С п е ц и ф и к а ц и я

ОБОРУДОВАНИЯ

СТАШ Аист АИСТОВ
If L

ГИПРОПРОНСЕАЬСТРОК
Г. САРАТОВ

КОПИРОВАЛ-. САВИНА фОРМАГ AS
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Аш
т 

V
ss

п о з н 
а н а

Й А и и е н о в я н и в  н m г х н н ч г с к я я  х я р л к г п е р и с т н к д  
О Е О Р У Д О В Я Н Н Я  и м я т е р н я л а в .

З Д б О Д  - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  ( Д А Ч  И М Ш Т Н 0 Г 0  О б О Р У Д О В А Н И Я -
-  С ( П Р Я Н А ,  ( рн Р И А  3

Т и п ,  М А Р К А  
в б О Р Ш В Я Н Н Я

Е д и н и ц а  из
м е р е н и я К о л  з д в ш -  

н з г о г о в н т е л я
К о д  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  м я т е -  
Р Н Я Л А

Ц е н я  еди
н и ц а .

Т Ы С .  Р У Б .

К о л и 
ч е с т в о

И я с с я е д к  
н н а ы  о б о
РУДОВАНМЗ

к г

О Б О З Н Я Ч Е Н Н е  ' 
д а к у м е н т л и  
Н *  О П Р О С Н О Г О

л н с т я

Н я н -
н е н о *
в я н н е

щ

1 г 3 k 5 6 7 8 S 1 0

Р Т А  1 0 0 5 ,  Ш О К  1 Д Т У 1 б - 5 2 б 4 3 7 - 7 В П И П 1 9 6 з 9  г ю о 1

Н ш т е л ь ,  3 8 0 В .  с з л е к т р о г п е п л о в ы м  р е л е П М А - 1 2 1 0 0 2
Р Т  Л 1 0 ( 0 .  г п о к б л Т5ИБ* 52Б. Й3 7 - 7 8 ш т 1 3 6 3k 2 1 0 0 2.

П у с к А г п е л ь ,  3 8 0  6 ,  с э л г к т р о т г л л о в ы м  реле П И Л -  1 2 2 0 0 2

Р Т А  1 0 1 0 ,  Ш О К  б Л т у ю -  5 г е А з 1 - т г ш т 1 9 6 ЗП 2 1 0 0 2

П у ш т е л ь .  З Ш ,  с ш к т р о т е п л о в ь / м  реле п н л - г г м о г
Р Т А  1 0 2 2 ,  т о к  2 5 4 Т 3 1 6'  52 6Л31 - 7 8 ш т 1 3 6 3k 2 1 0 0 1

П у с к л г п е л ь ,  3 3 0 В ,  с э л е к г р о г е л л о в ы м  реле ( I MA- 1 2. 20 02L
р т а  ю о з ,  т о к  О М Т916- 525.1)31-78 Ш  07 1 9 6 3<1 2 1 0 0 1

П о с т  У п р д в л е н н я П К И 1 2 - 2 У З
П1 6 - 5 2 В . 2 1 6 - 3 1 ш т 1 9 6 3k Zikk 3

П о с т

1 .  к ч а , i p  +  1 з  „ п а с к " П К Е  2 2 2 - 2 У З

г. к ч , к ,  1 р  + ь  „ с т о п ” Т У 1 6 - 5 2 6 . 2 1 6 - 0 1 ш т 7 3 6 3k nkk к

П о с т  у п р ш е н н я к з ю о  / г
ТУ18-526. 198-15 ш т 1 96 3k Z8k 5 i

ПРИВЯЗ АН

■ П Н 8 . 1 » __________ _
Т П  503'3 46.86 И КП

э м . с о г
к ы ш е ш м ?  с м о г  €*.$. т т г  А 5
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Пози
ция

М лннгиом нне  и техкнческля х а р я к т е р н е щ н к я  
ОБОРУДОВАНИЯ И МАтеРНААОВ.

З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  (для и м п о рт н о го  о 6о р у а о б а н н я -
-  СГПРАНА, фНРИА)

ТИП, МАРКА 
О&ОРУДОВЯНИЯ
0 б о з н Аченне 
д о к У м е н тА

И ВОПРОСНОГО
л н е т д

Е диница  из
мерения КОД ЗАВОДА-

и з г о т о в и т е л я
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАге- 
Р Н А А А

Цена еди
ницы,

ТЫС. РУБ

К о л и 
чество

Масса еди
ни U,Ы ОБО
РУДОВАНИЯ

к г

На и 
м е н о 
вание

КОД

1 2 3 А 5 в 7 8 9 10

П о с г п к ш № 1 й а 2

(. ш к - Г р г г о а б е н т .  РАБ." Т316*52б.333-83 ШГ 795 30 2 8 0 0 1
2 .  А С Г З - Т р  2 2 0 6 „ В е н г .  рез. "
3.  К У . Ч  I p  + 1 з „ П а с к "

1  К Ч Г ф . К  1Р+ (5 C r o n '

П о с т АКЧ15-гТ.5Л-5<|Зг
(. А С Т К - Т р .  2 2 0 6 „  В е н т и л я т о р " П1Н-526.333-83 ш т 736 39 2 8 9 0 1

г .  т .  1 р + (з . . Л а с к "
3 М - К .  I p - Ч з С т о п "

к. АСТЗ - Т р .  2 2 0 8 Н л г р е в л т е л ь '

S. К Ч . Ч , 1 р + 1 з „ П а с к *

6.  КО.  К ,  Зр + )з .. C r o n '

1  A C T  Ж -  Т р . 2 2 0 6 Л е з / ’
8.  к а . Ч , 1 р ч з „ П а с к "
9 .  К 9 , К ,  Т р + Т з „ С т о п "
П о с т и т -г п т к и

A m - Т р . е г о в „ В е н т и л я т о р " Т1Ш-526.333-83 шт 796 39 2 8 9 0 8

2 .  К 4 , Ч ,  1 р  - И з „ П а с к "

3. К О , к ,  1 р  +  1 з „ с т о п ”

А .  А С Т З - Т р .  2 2 0 6 „ НАГРЕВЯШеЛЬ"

5. K U  1 р + 1 з „ П а с к "
6 .  К Н . к ,  Т р + ( з „  С т о п "

ПРИВЯЗЯМ

Г П - 5 0 3 ‘ < 3 - f t .  5 5  Э М .  С О
Лист

3ИН 0.Н?
КОЛИРОВАЛ: СА8ИНА Со-й, фОРМАТ А З
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П о з и 
ц и я

Н д н м е н о в д н и е  и т с х н и ч с с к а я  д г д р а к г е р н с г н к а  
а & а  р у д о в л н н -я  и  м л  т е  р и а л о в .

З а  в о д  -  и з г о т о в и ш ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я -  
- O f n P A H A ,  Ф И Р М А )

Г  Н О ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я

Е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я К О Д  З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е л я
К о д  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  M A m e -  

Р И А А А

Ц . е н А  е д и 
н и ц ы ,  

Т Ы С . Р У б .

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  е д и 
н и ц ы  О Б О 
Р У Д О В А Н И Я

к г

О б о з н я ч е н н е
д о к у м е н т а

Н Й -  О П Р О С Н О Г О
л н с т д

Н А Н -
м е н о -  
б я н н е

К о д

1 г 3 А 5 6 8 3 1 0

Я щ и к я ч я и - и з т

о л г . а д о м о ш т 7 9 6 3 4  3 1 8 1 1

В ы к л н и А т е л ь  к о н е ч н ы й В О К -  2 1 1 2  д о ч

T 9 1 S - S 2 6 . 4 5 3 - T 6 ш т 7 9 6 4

Щ и т ы ,  п я ш п ы

Я щ и к  1 Я  ( 1 2 О 0 х  { 0 0  *  3 5 0 ) Я 9 Э -  1 2 6 3

0 C T 1 6 . 0 B 0 0 . t o т 4 9 6 /
ч е р т ё ж  о б щ е г о  в и д а г п -

- З М - 0 1 -  0 0 С 6

ч е р т ё ж  с х е м ы  с о е д и н е н и й т п -

- Э И - 0 1 -  Н О С А
Я щ и к  З Я ,  4 Я  ( Ш *  6 0 0 x  3 5 0 ) Я У З - О Ш

o c i i 6 . o 60o . t a i ш г п 1 9 6 г
Ч Е Р Т Ё Ж  О б щ е г о  6 Н Д . А т п -

~ Э Н  - 0 2 - 0 0 6 6

ч е р т ё ж  с х е м ы  с о е д и н е н и й т п -

- Э И -  0 2 - 0 0 С Х _ _ I
Я щ и к  г я .  5 Я ,  6 Я , 8 Я  ( 6 0 0 *  6 0 0 *  3 5 0 ) Я У З -  G & G 3

О С П Ш О О А В Р П ' Ш Т 7 9 6 \
ч е р т ё ж  о б щ е г о  в и д а т п -

ПРИВЯЗАН

Т П " 5 0 3 ' 3  - 15. 86  э м  С О
Олег

h.  Н Ш 1 = ___________
К О П И Р О В А Л -  С А В И Н /t Сол, Ф О Р М А Т  8 3
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Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
о ^ о р у д о ё а н и я  и  м а т е р и а л о в .

З а  В о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  
о б о р у д о в а н и я - с т р а н а ,  с р и р м а )

Г и л , м а р к а  
О б о р у д о в а н и я  
О б о з н а ч е н а  
д о к у м е н т а  
ц ё - о п р о с и вW 

л и с т а

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я б о д  з а В о о а -  

и з г о т о в и т е л я
К о д  о б о р у д о 
в а н и я ,  н а т е  

р и а л а

Ц е н а  ek 
н и ц ы ,  

т ы с .  р у б

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  ek
н н ц ы  о б о 
р у д о в а н и я  

к г

н а и -
м е н о -
BQHUI

К О Д

1 2 3 5 в 7 8 9 10

-ЭН-03-00С5
Ч е р т е ж  с х е м ы  с о е д и н е н и и Т П -

- Э М-03- о о с х
Я щ и к  9Я  (800* В 00к  350) 9ЧЭ- 0863

о с п т о о м п ш т 796 i
ч е р т е ж  о б щ е г о  в и д а . Т П -

-ЭМ-0Ч-00С6
ч е р т ё ж  с х е м ы  с о е д и н е н и и Т П -

-ЭМ-  ОЧ-  о о с х

Я щ и к  1{Я, п я  (800* 600<3so) Я У З -  0863
ВСП5.0т/(85-П ш т 196 1

ч е р т ё ж  о б щ е г о  В и д а Т П -
-Э М - О З - О О С Б

ч е р т ё ж  с х е м ы  с о е д и н е н и и ТП-
-лу- os- о о с х

ГЯ щ и к  з$ я  (8оо* б о о *  збо) Я У З -  0863
0 С П Ш Ш 5 - П ш т 196 1

ч е р т е ж  о б щ е г о  В и д а . Т П
-ЭМ-06-00СВ

ч е р т е ж  с х е м ы  с о е д и н е н и и Т П -
-ЭМ-  06- о о с х

Привязан

Шиле________
Tn-503-3'f6.86 ЭМ. CO

ШТ
5

К о п и р а ё а л :  е л е й н а  с р о р м а г  л з
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Пози
ция

Наименодание и техническая характ ерист ика.
оборудования и  материалов. 

даВод- изгот овит ель (для импортного оборудования- 
- с т р а н а ,  срирм а)

Тип,  марка 
оборудования 
Обозначение 
документа 
и К? опросного 

л и ст а

единица
измерения К од  заВода- 

изготовителя

Код ово рц а  

влния, мате- 
риала

Цена еди

ницы, 
тыс. Рвй

Коли

чество

Масса eh 
ницы осе 
рудоВанм
КГ

Н а и 
мено
вание

код

i Z J к я 6 7 е 9 10

9 щи к  Я  ( боо у к оо х 35о) ЯЭЭ - 06АЗ шг 796 1
чертёж общ его вида ТП-

-ЭМ- 07- 00Сб
чертеж схемы соединений ТП-

-ЭН-07-00СХ

Ком плект ны е у ст р ой ст ва  для

р а сп р е д ел е н и я  э н е р г и и  п р и
н а п р я ж е н и и  а  о  ю о о е

Ш каср распределительный, н ом ин альны й  т о к liiPH-iesok-im
плавких, в с т а в о к  п р е д о х р а н и т е л е й * гш-536. т -

Н П Н 1 -6 0; г* 10; 1*10-, 1**10; Ц * 5 3 А  ЦШР) -78 шг 796 35 33*13 1

Ш каср  распределит ельны й, номинальный т о к

плавких в с т а в о к  п р е д о х р а н и т е л е й « ш рц-т оит

Н П Н 2 -60 - 2 * 6 ;  2 *  10 А т у($-т .№ -

П Н 2 - 10 0~ 1 *3 0 ;  1 *50 ; 1 * 6 0j U  8 0 A (HU/Aj -78 шг 796 зк  33*13 1

Ш к а с р  распределит ельны й, н о м и н а л ь н ы й  т о к

пл аВ ки к  в ст авок  п р е д о х р а н и т е л е й •• щ р н -т о -ж

Н П Н 2 - 6 0■■ 2 *  6 А т - т т - п

ПРИВЯЗЙН

инв.не
ТР- 5 0 3 -3 - r s . s e - э м .  с о №3\

! G

Копировал: С а б и н а  /%- ф аг-маг щ
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t/9 *

/7 3 3 0 /3 0 /9 0 3 / 3  Ш 03¥вС 39Я 29953Г/33/Г335 9/0Р У /0/9333905Г/333300  
J 9 9 0 /‘ 3J5050/05239 4/9932/90950950 0£03У3035032-/Г0305. f0 0 9 /0 3 j

593, /09333

Л у щ у  
^ /з у /з /з г з з  
/•0 3 3 0 /9 0 /0  

9 9 /T 9

£Д 039Ц 990-
зт е/еззр 30/7 J/7S /S P-

p s r/r/s p re /*
3 0 9 /5 0 5 3 3 *'
00000, /3 3 /5 - 

00000

///0 0 /0 0 - 
0 0 £ /*/, 

7 * ///V S-

3 /0 0 -
¥ /Г Г /0

9 /0 /Г 0 /3 & . 
00Ц 4/00 /- 
3^0009337 

Л0
з з з -
:Л Ш *
ззззе

/Щ

/ 2 3 0 s 9 7 9 S /0

3 3 2 -/9 0 : 3 x 3 9 ; /* /0 0 2
т г -я г : г * /& /г  г г а / ^ j..... .. /9 Г 795 3 9  3 3 9 3 /

1|I1 |\

3 3 3 2 -5 0 ; 3 *5 J  /* /5 9 WP/A7J559’2293
9 3 2 - /90:  /*3 9 ; /Х 5 9 ; /* 9 0 ; /* /0 0 9  7  3 /3 P J 7y/f-535-S02-70 u /r 795 3 4  3 3 у з /

/5 9 5 2 3 5 9 9 /2  9 0 /5 9 9 9

З з з е з з  / 9 / 0 / 0 9  4 *2 .5 9 2 5 9 -0 ,3 5
/0 9 7 /5 М 2 -5 0 * 337 009 3 5  2 2 2 2 4 /7 2

3 x /5 + /* /0 5 3 3 5 -9 ,5 5
5995/5992*39  * 3 /9 009 3 5  7222 0 0 3 0

3 *5 5 + /x  & 9 9 3 5 - 9 ,55
5995 /5 9 9 2 -9 /̂ 9 /3 0 /2

/3 3 3 5  2 2 2 2 0f 307~
0 0 /3

3 *7 5 + /* 2 5 3 9 9 5 -/
59 /7 /5 9 9 2 -9 9 * 39Г 009

Ш _ 3 5  3 7 7 / Л Щ0.003
3 x 9 5 + /* 5 5 9 5 3 5 -/

5955/9992-90 ЛЖ
-J L

0 /2
Ж 3 5  377/ 0 ,0 /0*0 3 0

i_ _ _ ___________________ 3X/29 + /X J 5  _________ ______ _____________ 3 5 9 5  - /

3999 /5392 -90 , за/  
_ z ___

000
3 5 1 , 3 5  3 7 7 / 0 .009*0 0 9

3 * 1 5 + / * / 9 9 5 -0 ,5 5
—V  *

3903/5992-90 337 009 3 5  2 /2 0 0 0 0 5

/79993350

3 5 3 .3 / 7 У 7 -5 0 3 - 3 -  td. S6

3 0 3 0 5 / 0 5 3 ' 55se//3/ (7$ —
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Пози
ция

Н л н м е н а в А н м  и т е х н н ч о ш я  х а р а к т е р и с т и к а  

ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ.
3  А в о д - и ш т а в и г е л ь  (ААЯ ИМПОРТНОГО 

о б о р у д о в а н и я  -  cm рана , ф и р м а )

Тип, ПАРКА 
оборудована

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я Код ЗАВОДА- 

нзгаговителя
КОД ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАТЕ
РИАЛА

Ц ш  одн 
к ним,

ТЫС.РУБ.

(о л н -
чесгво

Масса едн-
НИЦЫ ОБО 
РУДОВАНИЯ 

КГ

ОвазнАчение 
до кум е н та м  
№  ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

НАН- 
мено- 
8 т е

К04

i 1 3 4 5 6 7 ь 3 10

3 *  2,5 +  1 *1.5 В 6 Г, -0.66
ГОСТ (61)02-80* км 008 35 Z \ Z Z 0 . 1 6 5

з X  /| -f 1X  г.5 85В
т .  505.856-78* к н 008 35 Ш 1 0. 215

U z . s 8БВ
Т316.56Ш8-78’ км 008 35 2122 0.115

г х г . у п к в - я - к
- 2 * 2 . 5 кн 008 35 ( Ш О

ПРОВОД. 4С(ПД КОВОЧНЫЙ 2. -  380 ш Т о с Г б й я ? км 008 35 5133 2.607
2 .5 - 3 8 0 АП6 ш е з г л з * км 008 35 5133 2 . 6 9 5

3 -  320 ш
ГОСТ 6323-79* км 008 35 5133 ОАбО

<1 -  340 АП8
ГОСТ 6323-79* км 008 35 5133 0.1Й9

5 -  380 лпв
ГОСТ 6523 - 79* км 008 35 5133 0.018

5 -  380 АП 8
ГОСТ 6323-79* км 008 35 5133 0.122

8 -  380 АПВ
ГОСТ 6523-79* к н 008 35 5133 0.150

10 -380 АПВ
ГОСТ 6523-79’’ км 008 35 5133 0.036

16 -380 ОП6

П Р Н 8 Я З А Н

U H R  Й 2 -
Т П  5 0 3 -3  4 6 .

j m
- 3 М . С Q Г д

ка п н р а вл л -  с а ^ ннл С о д ,  (рарш т А
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Пози
ция

НАКпеновАнне н те^нмческАЛ ларакгсрнсгнкл

(UQPHQBAHH9 Н МДГВРНАЛОВ.
За я ц - изготовитель(для импортногоОВОРУДаБАННЯ- 

СГПРДНА, фНРМА)

ТНП. МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ 
Овознячение 
документ и
Н-° ОПРОСНОГО 

АИСТА

ЕДИНИЦА ИЗ
мерения Код завода- 

нзгошнтеля
Код оборудо
вания , МАТЕ
РИАЛА

Ц ш  еди
ницы,

ТЫС.РУБ.

Коли
чество

Масса до
нн цы ОБО
РУД Q8AKHJ 

КГ

Н АН-
мено-
ВАНне

КОА

1 г 3 Ч 5 6 7 8 9 10

ТОСТ 6325-79* км 008 35 5133 0,012

35.' 380 АПВ

ГОСТШЗ-79* км 00* 35 5133 0,036

1 -  380 o b i

ГОСТ 8323-19* км 008 35 5113 0,036

(,г- 380 net

ГОСТ 8323-19’ км 008 35 Ы\Ь 0.008

1.5- 380 П 6 1

ГОСТ 6323-19* км 008 35 5113 0.013

25 -380 ПВ1

Г0СТ6323- 19* км 008 35 5113 а.01£

4 ~ 380 П81 ГОСТ 6323-79* км 0Q2 35 5113 0,009

М ш л л т ш  герметичный, внутренний днлметр 20ии, Р2-ц -т
L * 1000 т ГОСТ 3615-15 шт 796 4

К а нель к о н т р о л ь н ы й  кх  2.5 АКВВГ

Г0СТ1508-18,£ км 008 35 8344 0,200
10 х 2,5 А КВ В Г

ГОСТ 1508-18*Е км 008 35 6344 0.116

14x2,5 А Ш Г

ГОСТ Т508-1Й*Е км 008 35 6344 от
19x1 кввг

ГОСТ 1508-1г*Е км Q0& 35 6314 0,082
14x1 КВВГ

П р и в я з а н

Т П  503-3-16 86 -ЭИ.СО Аксу
9ИНВ.Н0-

КОПИРОВАЛ. С Д В Ш  СаМ) фОРМДГ АЗ
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Пази-
и,мя

Нйнивновякие и т е х н и ч е с к а я  Х А Р А ктв р и с гл и кд  
0 БОРУДабАННЯ и м д т е р н я ш  

3 л в а д -  и з г а г а внтель ( для и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - 
- с т р л к й ,  ф и р м а )

ГИП. МАРКА 
а барудовйння

ЕДИНИЦА
измерения Код т о д л - 

и з га т н т ш
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, млте- 
РН АЛА

ЦенА едн- 
ннцы, 

ТЫС.РУб.
Коли
чество

Пасса еди
ницы 063- 
PUQIAHHS 

КГ

Обозначение
д о к у м е н т а
и И- ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

НАН-
мено-
ВАние

код

1 Z 5 к 5 6 1 8 9 10
ГОСТ 1508-78*6 км 008 35 6 3 й 0,082

10*1 КВВГ
ГОСТ 1508-78*6 км 008 55 63й 0.091

5*1 К6ВГ
ГОСТ 1508-78*Е км 008 35 БЗй 0.1(8

19*1 Ш 6  Ги,
ГОСТ 1508-78*6 км 008 35 БЗЙ 0,055

Мх1 Ш 6  ГЦ
ГОСТ 1508-78'Е к м 008 35 б т 0.171

10«1 Ш б  гм.
Г0СИМ8-78*Е КМ 1 008 35 63й 0,098

5*1 К В 8 6 Гц
ГИСТ 1508-78'Е км т J5 65fA 0,101

ы КВВб ги
ГОСТ |508-78*Е км 008 35 63Й 0,055

Концевые здделкн для shу гренней установки  для  четыре;:-
жильного К А б ш и н к В ,  сечением. да 16мм2 ПК6 шгп гг

25-50 нм2 П К 5 ш т г
70-95 ММ2 П Кб ш т 6
Ш  мм2 П Кб ш т г

Мстдлло ИКАВ р з - ц - х - ш г г
1822-3988-78 и QQS 35

Пр н в я д н

1 1 1 - 5 0 3 - 3 - 1 0 . 8 5  - з м .  СО 1 4 ^
_______ р ° |■НН6.-Т1--_________

КОПИРОВАЛ; САВИНА Z aJj ф О Р М Я Т А З
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Н /пженовинне и техническая х л р я к ш е р и с т и к л  
ОБОРУДОВАНИЯ Н И A me PH A A Q В .

З а в о д - и з го то в и те л ь  (д л я  и м п о р т н о г о  о б о р н я - 
8 АННЯ - СШРАКЛ , ф и  РИА)

ТИП, МАРКА 
0 50 РУД01 АННЯ
ОвознАчение
д о к у н е н тА и
А- ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

ЕДИНИЦА ИЗ 
ке р е н и я КОД ЗАВОДА- 

изготовителя
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, нлте-
РИЛЛА

Ценл еди
н и ц ы ,

ТЫС.РУб.

Коли
чество

Масса едн
НАИ-
мено-
блние

ход ННЦЫ RВО'
рнованна

кг

1 1 ъ h 5 е 7 А 9 10

З а щ и т н ы е  с р е д с т в а  по
технике Безопасности

Переносные злземленнд turn 736 к

К р е н е н н ы е  о г р а ж д е н и я шгп 196 Z

Предупреди лютне п л а к а  ты компл. 071 к

З А щ н т н ы е  о ч к и ПАРА 761 г

J  иэлекгрнческие перчятк  и ПАРА 161 г

11 РОШИВО ГАЗ ш т 796 г

НЭОАН Р УЮ Щ А Я  Ш (ПАН ГД шгп 796 1

У ш я т в л ь  нАПРЯженнл Ц|(П 796 1

Изолирующие клещи ш т 796 г

ПРИВЯЗАН

Т П  5 0 3 - 3 - (6.S6 -эн.со ж
11И118.А’-__________

Копировал: Gа инд Cajif Формат/13
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Пози
ция

НАИМЕНОВАНИЙ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАктернстнкд 
ОБОРУДОВАНИЯ И М А Т Е Р И А Л О В .

З ш Д 'М т т о в и т е л ь  (д ля  и м п о р т н о г о  o f o р у д ш н и я - 

С ( П Р А Н А ,  ( Р И Р Н Л )

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ

ЕДИНИЦА ИЗ
МЕРЕНИЯ КОД ЗАВОДА-

н з г о г о вк т е л я
Код ОбЙРУДО- 
5 АН ИЯ, МАШе- 
РНАЛА

И , ш  еди
ницы,

ТЫС.РВБ.

К о л и 

чество

Масса еди

ницы ОБО
РУДОВАНИЯ,

к г

АБозндчен и sДОКУМЕНТА И 
р°- ОПРОСНОГО 

ЛИСПА

НАИ- 
МРНО- 
Б А КНР

Код

1 2 3 к 5 6 7 8 9 Ш

О б о р у д о в а н и е , ш г А ш е м о е  п о д р я д ч и к о м

С и л о в о е  зл е к гр о о б о  р ч д о  в а н к о

3 лекгро  у с т л н о в о ч н  ые и зд е л и я

Р о з е т к л  2 2 0 В- ,  1 0 А р ш - ц - н о - о -
- 01- ю / г г а

ГОСТ 1336-76* ШОТ 79Б к

Б Н Л К A 2 2 . Q  Б ; 1 0 А 8 Ш - Ц - 20-

01-10 1 п о

ШСГ 1336-16’ шш 79В 4

И з д е л и я  ЗАВОДОВ С А А В Ш К Т Р О П О Н Т А Ж А

D m o H K A  к л б е л ь н А я К 7 1 5 0  3 3 шгп 796 7к

П о л к а  к л е е л ь н А Я К 1160 УЗ шш 796 во

—

(1 Q А К А К А Б Е Л Ь Н А Я К <161 93 шш 796 27

ПРИВЯЗАН

ИНИН?_________
Т П  503-3-16.86 -эм.СО

срйрийт

ЛИС Г

7 з

I г

КОПИРОВАЛ-' САВИНА Со^7
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П о з и 
ция

Н л и м е ы ш н и е  и т е л н н ч е с ш  x r p акгернстнкд 
оборудования и на т е  ян лл os;

Завод- и зготовител ь  (ДЛЯ ИМПОРТНОГО 0 60РУДШНИЯ- 
-  с m РАНА, ф и р м а ;

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ
Q боэндчрни е 
документа и 
И? опросного 

листд

Единица м  
мерения КОД ЗАВОДА- 

ИЗГОТОВИТЕЛЯ
КОД ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАТЕ
РИАЛА

Цен А ЕДИ
НИЦЫ, 
ТЫС.РУБ.

К о а н -
чесш

Масса едн
НИЦЫ,ОБО
РУДОВАЛИ* 

к г  '

НАИ-
мено-
ВАНИЕ

ко д

< г 3 к 5 Б 1 8 9 10
К о н ц е в ы е  резиновые муфгпы  для аканцевдния
к о н т р о л ь н ы х  кА в е л е н К К Р - 5 У З ш т 136 20

К AHJ4 К 1156 ИЗ ш т !  996 1

са ЗАЖИМ НАПОРНЫЙ У 123.У М ш т 196 ВО
СЭе= зг 1—

М о с т и к ИЗСН У2.1 ш т 796 80
М а р к и р о в о ч н а я  к о л о д к а КМЗСНУ2-1 ш т 196 ВО
Р е й к а к 103ft чг ш т 196 1Q

Г и б к и й  в в о д К 1082 УЗ ш т 136 9

Г и б к и й  в в о д К Ш 9  93 ш т 196 1

“L.созг
х:

**>со
г
а:
-Осоз:сг

Ос=
се»
=зс

К о р о б к а  я р а т я ж н л я 9 9 9 9 М  9 3 шт 196 10

К о р о б к а  п р о т я ж н а я 4  9 9 9  9 2 шт 19Б 11

П ривязан

Т П  5 0 3 - 3- 16 86 - Э И . С в
лист
13

К о п и р о м * с л е ш  С а^  Ф орм ат АЗ
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Пози
ция

НАименовяние и г е х н и ч е ш я  х А Р А к т е Р к с т и к л  
о б о р у д о в а н и я  и м А г п е р н я л о в .

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  им портно го  о б о р ш - 
в а н н я  -  с г п р я н а , ф и р м а ;

ГИП, МАРК, 
ОБОРЦОВАЬ 
Q вознАчен 
д о к у м е н т  
Н ^ОПРОСИ!

л и с т

А
(ИЯ

Еди ница  из
м е р е н и я КОД ЗАВОДА-

изготовителя
(од ОБОРУДО

ВАНИЯ, мяте- 

РИАЛА

Ц е н я  сдн- 
н н ц ы ,  

г ы с . р ч б .

Коли
чество

Масса еди
ницы ОБО

РУДОВАНИЯ 

КГ

не
!Я 
3 ГО 
А

На и -
ме н о -
ВАкие

Код

i 2 3 k 5 6 7 a 9 10
П о л о с а  м о н т а ж н а я К 106 32 ШТ 796 5

П р о ф и л ь  С -  о б р а з н ы й к l o t / гмг ШГ 796 13

К о р о б к а  п р о х о д н а я К 657 МУЗ шт 136 1

Л о т о к ,  с е к ц и и  п р я м ы е ,  Л = 2 0 0 ,  ь = г о о о НА20- П2УЗ шт 796 36

Л о т о к ,  с е к ц и и  п р я м ы е ,  L -  5000 НЛ 2 0 - ПЗУЗ ШГ 136 1

Л о т о к ,  с е к ц и и  у г л о в ы е НЛ- 99593 шт 196 1

С т о н  к д К М М Ш 2 шт 796 \1

С к о с а К 1157 9 3 шт 796 148

Прижим НЛ- ПР93 шт 796 98 1
}
!

ПРИВЯЗАН

ГП- 503- J -  IS. 86 -3M.C0 Лист
\кИ Н 0. А =

КОПИРОВАЛ.- СЛБк'НД Са^ фОРМЯГ АЗ
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НдименовАние и техничвскАЛ характеристика оборудования н материалов 

З двод-изготовитель (для ИМПОРТНОГО оборудования -СТРАНА,фирм а )

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ
ОбознАчение
ДОКУМЕНТА И 
Л* ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

Единица из
мерения Код ЗАВОДА- 

изготовителя
КОД ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАТЕ
РИАЛА

1|енА еди
ницы,

ТЫС. РУБ.

Коли
чество

Масса еди
ницы обо
рудования 

кг '
НАи-
мено-
ВАние

код

1 2 3 4 5 Б 7 8 9 10

ОдОРповй ни е с в е т о т е х н и ч е с к о е

С в е т и л ь н и к  н л с т е н н ы й ,  з а щ и  ц е н н ы й ,  до  ЮО 6 т H5OO$xfO()$0'fl1M шт 796 346 Ж 10

С в е т и л ь н и к  ^Пл а ф о н ' ' о д н о л а м п о в ы й , до ЮО8 т НП018*100/н-02У4 ШТ 796 346 ж 10

С вет и ль ник  подвесной звщищенньш, с о/п р а ж а  т е л е м

до 100 В т НСП2НОО-001-Й ШТ 796 ЗЧ6Ж 9

Светильник подвесной, полностью пылезАЩИЩённыи,

с З А т е н и т е л е м , вез о т р А Ж А т е л я  до  100 В т HtnoZx 100/р 54 шт 796 346111 8

Светильник повышенной нАдежности п р о ш и в

в з р ы в а  до 150 В т ,  вез отРАжлтеля Н461И50-1Ж шг 796 $Ч6<И 3

Светильник  для лю м и н ес ц ен тн ых  л а м п ,

2 x 4 0  В т ЛСП02-2х40 шт 796 3 4 6 1 1 2 46

Светильник для лю м и н е сц вн т  н ы х  л а м п  пи лб вл а го з а - ПВЛП 1-2x40-

щищённый, плА стмл ссовы й , 2 х Ч 0 & т - 0 2 С У Ч шт 796 346 11 2 31

Светильник для  л ю м и н е с ц е н т н ы х  л а м п  с р а с с в и в а -

т е л е м  из оргстеклд  , п о т о л о ч н ы й ,  2 x 4 0 8 т ЛП002-2х1|()/п-01 шт 798 3461124431 /2

С в е т и л ь н и к  для л ю м и н е с ц е н т н ы х  л а м п

б р ы з г о з а  щи ц е н н ы й  , 1х 20 8 т вл 1 - 1 x20 ш т 796 34611 25331 8

Светильник с л ю м и н е с ц е н т н о й  л а м п о й  д л я -4

освещения в з р ы в о о п а с н ы х  производственных  поме- НЧТ4Л-2*80- I
!

щении 21 УЗ шт 796 346113 29

Ла м п а  н а к а л и в а н и я  с ц о к о л е м  В 27/27,

220 6 , 60  В т БК230-240-60 шт 796 34BBH71IS 23 —

то т е , Ю О В т &К230-240-ЮС шт 796 34S6H7H7 19

Привязан

ИНЖ7Г2
Т П  - 5 0 3 ' 3 ■  (6.36 

копи повал Мешкова

ЭО.СО
Ф о р м а т Д З
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НАнменовдние и техническля ХАРАктеристикл оборкаования и материалов. 
ЗаВОД-ИБГОТСВИТВЛЬ д̂ля импортного оборудования - страна, фирма}

ТИП.МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.
ОвовнАченив
ДОКУМЕНТА и 
/̂ ОПРОСНОГО 

АИСТА

Единица из
мерения Код ЗАВОДА-

изготовителя
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ. МАте- 
РИАДЙ

Цбна еди
ницы, 

тыс. РУБ.

Коли
чество

Масса еди
ницы обо
рудования, 

кг
НАИ-
мено- 
6 ан не

код

t г 3 ч S 6 7 8 9 10
Да м п а  л ю м и н е с ц е н т н я я  , Белого с в е т я ,
2 2 0  6 , 20  В т Лб 2.0 -1 Ш т 796 34Б712211204 7
П1оже , ^ 0  В т ЛбйО - f ш т 796 З Ч 6 7 Ш т 0 6 <80

- / / -  , 80 6 т ЛБ 80 ш т 796 ЗЙ 67133 <0< 59
СгпАртёР к л ю м и н есц ен тн о й  ля мне fiO 20 8 т 20С - <27 ш т 796 3469220004 7
т о  ж е  , до 80 6 т 80С -2 2 0 ш т 796 3469220003 2 3 9

Каб ель ны е и зд ел ия
П ро б о и  усгпановоч  н ы й

2 x 2 .5  -  3 8 0 АЛЛ8/0СТ63гЗ-79* км 008 35 5333 010 4 0.260
3 x 2 ,5  -  3 8 0 АППб.ГОСТ 6323-79̂ км 008 3553330<0V 0. <00

2.5 - 3 8 0 АПВ.Г0СТ6323-79* км 008 355<330<0< 0.500
4 - 3 8 0 АП В, ГОСТ6323-79̂ км 008 355< 330<02 0.030
6 - 3 8 0 АПВ,ГОСТ6323-79* км 008 355< 330 <03 0.030
3 x 2 ,5 - 3 8 0 АРТ,Г0СТМ75-7$* км 008 352234 0<02 0.020
*.5 - 3 8 0 П53,ГОСТ 6323*7/ км 008 355<330305 0.0012

К А Б ел ь СИЛОВОЙ
2 х  2 ,5  -  0.66 АЩГВСТОТИ-М* км 008 352222  1109 0.720
3 * 2 . 5  -  0.66 АВВ̂ГОСТ 16ЧЧ2-80*км 008 35 2222 1117 0.300
*< * 2,5 -  0.66 т г . т т м о * км 006 35 2222 « 2 5 О.ОЧО
2 х Ц -  0.66 АВВГ.ГОСПбто* км 008 352222  1110 0.004
и * 1 0  -  0.S6 ШГ'ГОСПбШО* км 008 35 2222 1128 0.007
2 x 2 . 5  -  0 .66 ВВСШ16М2-80* км 008 35 2122 1110 0.100

Привязан

Т П -5 0 3 -3 -1 6 .8 8  -Э0.С0
Лист

3ИН6.ЛГ-
Копировал Мвшкова Ф о р м а т  А З
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Ндим виоВАние и техннчеокАЛ характеристика  о боруд овани я  и мдтериАлов

ЗВВО^-ИЗГОТОВИТВАЬ [д л я  ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ -  СТРАНА, Ф ИРМ А )

Т и п , М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я

Е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я КОД ЗАВОДА- 

и з г о т о в и т Ш
Код ОБОРУДО
ВАН И Я, М А те -  
PHAAR

Ценл е д и 
н и ц ы ,  

TbfC. РУБ.

К о л и 
ч е с тв о

М а с с а  еди
ни цы  ОБО
РУДОВАНИЯ,

к г

О б о з н А ч е н и е
ДОКУМЕНТА И
Л''5 о п ро с н о го  

АИСТА

НАИ-
мено-
ВАние

КОД

\ 2 3 Ц 5 6 7 8 9 Ю

г х ч  -  о  б е ВБГ, ГОСТ 16ЧЧ2-80* к м 0 0 8 3 5 2  f 2 2 111Z 0 .0 7 0

3 X  1,5 -  0 . 6 Б КРПГ m № 7 - 7 7 t к м 0 0 8 3 5  Ч&ЧО 0.0 5 4

П р и в я з а н

Т П - 5 0 3 - 3 - / 6 . 5 5  - 3 0 . С О
Л и с т

Ин в.  ti°-

Ко п и р о в а л : М е ш ш д  Ф о р м а т  №
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Н А И М е н О Ш И В  ИТШИЧ6СШ ХАГйШРИСГИКА ОБОРУДОВАНИЯ ИМАГеРИЯЛОВ.

Завод-изготовитель (для импортного оборудования -  страна,ф и рм а )

Тип, М А Р К А  
ОБОРУДОВАНИЯ 
ОбознАчение 
документя и 
В о п р о с н о г о  

л и с т а

Е д и н и ц а  из
мерения Код ЗАВОДА- 

изготовителя
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ , МАте- 
рцАла

Ценя еди
ницы, 

гыс. РУБ.

Коли
чество

Масса еди
ницы обо
рудования, 

кг

Н А И -
мено-
вдние

код

1 2 3 Ч 5 6 7 8 9 10

0 во  р у д о  в а н и  е , п о с / п я в л я е м о е  п о д р я д ч и к о м

З л е к т р п у с т А н о в о ч  н ы е  и з д е л и я

В ы к л ю ч А т е л ь  к л а в и ш н ы й  2 2  О В ,  б, ЗА од н о -

п о л ю с н ы й  для  о т к р ы т о й  установки бры згонетщ ем ы й 0-f-JPW-f7-6/22£ ШТ 796 18

В ы к л ю ч А т е л ь  к л а в и ш н ы  й , 2 2 0  В,  6 , З А  о д н о п о л ю с -

н ы й  д л я  о т к р ы т о й  у с т а н о в к и 0-1-18-6/220 ШТ 796 12

В ы к л ю ч А т е л ь  к л а в и ш н ы й , 2 2 0  8 ,  б,ЗА о д н оп о -

л ю с н ы й  для  открытой у с т а н о в к и  н а  2 ц е п и 0*2*02-6/220 ШТ 796 8

В ы к л ю ч А т е л ь  к л а в и ш н ы й , 2 2 0 8 ,  б , З А  о д н о п о -

л ю с н ы й  д л я  СКРЫТОЙ установки C-f-02-6/220 ШТ 796 15

т о  ?ке , н а  2 ц е п и С-2-05-6/220 ШТ 796 6

Р о з е т к А  ш т е п с е л ь н А я  2 2 0 6 ,  10.А двухполюс-
н а я с ц и л и н д р и ч е с к и м и  К О Н Т А К Т А М И  , о д н о -

м е с т н А я , д л я  открытой установки , с т р е т ь и м Р Ш -Ц -2 0 -0 -

з а з е м л я ю щ и м  к о н т  А к т о м 0 1 * 1 0 / 2 2 0 ШТ 796 18

Р о з в т к А  ш /п е п с е л ь н А Я  2 2 0 В ,  10А , д в у х п о л ю с н а я

с п л о с к и м и  к о н т а к т а м и ,  о д н о м е с т н а я  д л я РШ - П - 20*0*

о т к р ы т о й  у с г п а н о & к и  , Б р ы з г о н е п р о н и ц я е м л я JPK3-OHO/220 ШТ 796 12

Р о з е т к А  ш т е п с е л ь н А я ,  2 2 0 5 ;  б , З А  д в у х п о л ю с н а я

с ц и л и н д р и ч е с к и м и  к о н т л к т й м и  , о д н о м е с т н а я РШ-Ц*2-С *02-

д л я  с к р ы т о й  у с т а н о в к и - 6 / 2 2 0 ШТ 796 3

В и л к а  2 2 0 5 ,  Ю й , двухполюсная с п л о с к и м и  к о н т л к - ВШ-П -2 0 -JP «

Ш А М  И, с З И М  ъ А ъ г т я ю щ и м  к о н т А к т о м -0 1 -1 0 /2 2 0 ШТ 796 б

Привязан

ТП- 6 0 3 - 3 - № . 8 6  - 3 0 X 0
Л и с т

5И Н В ./V?

КопировАлгД^Мешковй Ф о рм а т  АЗ
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Наименование и тедгническля характеристика оборудования и материалов 
Завол-изготовишь (для импортного оборудования - страна,фирма)

И з д е л и я  з а в о д о в  Г З М ______________________________
Осветительный щиток г р у п п о в о й  380/220 В,
с А в т о м А т и ч е с к и м  в ы к л ю ч я т е л е м  н а  в в о д е
АЕ 2046 - Ш 6  с Р а с ц е п и т е л е м  н а  6 3 Д ,  с

а в г п о м А т и ч е с к и м и  в ы к л ю ч  а  т е л я  м и

А З Ш  с т е п л о в ы м и  Р а с ц е п и т е л я м и  н а  <5А
Я Ш И К  С П О Н И Ж А Ю Щ И М  Ш Р А Н С У О Р М А т О Р О М
22 0 / 3 6  8, ОРО-0.25И ПРдАОХРйНитепя м и £ 27

Ш О  ж е  , 2 2 0 / / 2  6

К о р о б к а  о т в е т в и т е л ь н А Я
К о р о б к а

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ О бозн Ачение 
документ а и 
Д опросного

листа

0Щ В - 6А Ш 4

Я ТП-0,25-f3/3
Я Т П - 0, 25- Н И З

К О Р  73У 1
У196 УХЬЪ

Единица из* МЕРЕН ИЯ
Н А И -
меио-

вАн ие

ш т

ш т

ш т

ш т

шт

код

796

796

795
7 9 5

796

КОД ЗАВОДА-
и з г о т о в и т е л я

К о д  ОБОРУДО
В А Н И Я ,  м й т е -  
Р И А Л А

Ц е н я  еди
н и ц ы ,

ТЫ С. РУ б

К о л и 
чество

I I
гч

М асса  еди
НИЦЫ ОБО
РУДОВАНИЯ

кг

W

К о р о б к а  о т в е т з и ш е л ь н я я У Ш У * Л З шт 7 9 5
Ко роБКАот в е т ви тельн а я У Ч 0 9 У 1 шт 796
П о л о с а К < 0 6 X 2 I VT 7 9 6
П р о ф и л ь к зч7 уа шт 79 б
П р о ф и л ь К 1 0 1 / У 2
П р о ф и л ь к г ч о у г

ш т

Ш Т
796
7 9 6

У г о л о к
Кронштейн

К 2 3  б У  2 Ш Т 796
У « 6  У З ШТ 796

П о л о с а К 20 2 У 2 Ш Т 79 6
К о р о б к а  о т в е т в и т е л ь н а я У230УЗ ш т 796

П р и &я з а и

И н в . ^ у

s o

2 5

15

Т П -  503 ' 3 ‘  (6.86
- 3 0 - 0 0

W CT

г ?
Ко п и р о в а л : ^ * > М е ш к щ

а *
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ИАименоБАНие итехннчесш характеристика оборудования и материалов. 
Завод,-изготовитель (для импортного оборудования - страна . фирма)

Тип, МАРКА  
ОБОРУДОВАНИЯ.
Обознячение
ДОКУМЕНТА И 
/ 2  ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

Е диница из
мерения КОД ЗАВОДА- 

изготовителя
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАТЕ
РИАЛА

Ценл еди
ницы) 

тыс. РУБ.

Коли
чество

Масса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ,

кг
НАИ-
мено-
влние

код

f 2 3 ц 5 Б 7 S 9 <0

Хомут и к С 437 У2 ШТ 796 3
Анкер К 509 БУЗ шт 796 4
М у Ф Ш А  Н А П 1 Я Ж Н А Я К 804 УЗ шт 796 4
З а ж и м  горосо&ы й К 676 УЗ шт 796 4
Короб п р я м о й , 1 = 3000 мм уювоуз шт 796 4
Короб угл о в о й /1081 УЗ шт 796 5
Короб присоединительный yiossn шт 796 5
Короб шр о йни ко вый у ш ч у з шт 796 1
За г л у ш к а  гпорцозая У1087УЗ шт 796 В
Короб угловой УЮВЗУЗ шт 796 3
Короб пр ям ой  , 1 = 2000 мм УШ79УЗ шт 796 10

<с«осО

Привязан

И н &.а/ ?

ТП-5ДЗ-3' Гб.86 ' Э 0 . С 0
Лист

Ко п и р о ва л .* / Л ^ М е ш к о в л Ф о р м а т  А З



4А
ш

 р
м

цд
м

 
щ

нп
оь

ом
 

пр
ое

кт
 50
3-
3-
 16
.86

 
Ал

ь
бо

м
 U

75

Поли
ция

НАименовАниеитехничесш характеристика оборудования и ма-
IHtPUAAOB. ЬАЬОД-ИВГОтОЬИТгЛЬЦЛА ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ- 
СШРАНА, ФИРМА)

Шип. МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. 
ОБОвнАчение 
документА и 
К* ОПРОСНОГО 

АИСТА

ЕДИНИЦА Ui-
мерения КОД 8А40ДА- 

UlfOTObUTCA* ш жPUAAA

ЦенА еди
ницы.

ТЫС. РУБ.

Коли
чество

Масса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ,

кг

HAUMt*
Н О В А -
НИВ

код

4 а ь Ч 5 6 7 & 9 10
0БОРУАО&AHUC U MATCPUAAbl, ПОСГПАбАПМЫе

ЗАКАЛЧи КО М

И .  При SOPH и СРеДСГПБА АЬТОМАТиЛАЦии

т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  р т у т н ы й  а о п р а в о й :
4 В о ь д я х  + з вс ,  0°с уг-4*гчо-чч4

гостг8гз-1з*Е КОМПА 674 432122 ОООО 9
г Во з д у х  + -18° С уг-ч-гчо-гоч

ГОСТ 2823-13*Е КОМПА $74 432122 0000 8
ъ Вода ч б о 'С-, +Ю °с П5-1-2Ч0-66

ГОП 2823-13* Е КОМПА. $74 4321221125 4Б
Шермомет? тех нич еский  р т у т н ы й

ЗАПАС у ы -а ч о -ц щ
ГОСТ 2823-13* Е шт 196 432122 0000 a

ЗАПАС 92-1-240- 201
Г0СТ2823-73*Е шгп 196 ч ъ г т  оооо 4

ЗАПАС П5-КЧО-Б6 ■____ г

ПРИШЛЮ

инь.не
ТИП Е&едев 7 Ш U t e

T fl-5 0 3  * 3 - IS. S6 -АП.С01НАЧ.ОТА КАЛГАНОВ I f ? №
rmw.oTi ПАНКИН Jt,3S
ГА.СПСЦ НИКИТИН W

С п е ц и ф и к а ц и я
0Б0Р9Д08ДКИЯ.

CTAAU* кист АИСТОВ
РУК.ГР. РОАИОНОЬА и м p 4 Б
стцнж. янки Н А u\ma/C~ u s s \ ГиПЯПШШМГСПи’ТПгА

j' / — IHilPolirOiiLci’oi * riiu 
г. Саратовн . к о н т р . ЕСИНА Ш*4>Л

КОПИРОВАЛ: СЫРОВА, O ffy ФОРМАТ Аа
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Пози
ция

HAUMtHOBAHlie и т м и и с ш  ХАРАШРиСША ОБОРУДОВАНИЯ и МАТе PHAAOft. 
5ДВ0Д* иьготоьцтекь ( ДАЯ иМПОРТИОГО ОБОРУДОШЦЯ- СТРАН А. ФИРМА)

Шип, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.ОвоьнАчгние
ДОКУМЕНТА Ц 
К? ОПРОСНОГО

диет А

БАЧиШДА Ш‘
мерени* Код ВАЬОДА' 

ивготовителя
КОД ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАте- 
PUAA06

4енл еди
ницы, 

ТЫС. РУБ.
Ш и -

чеетзо
МАССА еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ, 

КГ
НАН-
МВНО-
влние

код

i г ь Ч 5 8 7 6 9 >10
гостезгз-тз*Е и ш 796 чъ гч ггоооо г

ч т е р м о м е т р  б ы ш о з о й

В ОЗАУХ, + u * t т б  - г м ШШ 796 8

5 термометр  т е х н и ч е с к и й  р т у т н ы й  t  опразон п н - г ч о -SG
ВОЗАУХ. о вс . ь ° с г о с ш з -7з* е КОМПА 674 ч з г ч г го о о о г

ЗЛПАС т е р м о м е т р  ^ т е х н и ч е с к и й  р т у т н ы й п г - к ч о - $ б
г о с т г ш - т з * Е ш т 198 ч з г ш о о о о i

SK1 Устройстьо теРморегнАИракииеь А и ш о м е т Р и ч е с к о е  з м к т р и - ТУАЗ-Ч
ческое  с замыкающими контактами, аиапазон ь и Ф Ф тн - ТУ25.02.2М7Ч-
ЦИААА Ч... ВО’ С -78 ш т 798 ч г т ч о т ъ

-

SK2 Устройство терморегулирующоБ А и л л т о м е т р и ч е с к о е  эдек*
трическое с з А м ы к А к щ н м и  ко н т а к т а м и  л и д п А а о н ТУАЭ-М
А И Ф Ф е р е н ц и л л А  Ч... 2 0 ° t т у г з о г д з ш -

Во д а . + 7 5 4 •78 ш т 796 Ч£«гЧ 0405 ъ

SK2 устройстзо терморегуАируницее А Ч А А ш о м е т р ч ч е е к о е
электриче-ское  с р а б м ы к а ю  щи м и  к о н т а к т а м и , д и а л а -
вон д и Ф Ф т н ц и А Л А  Ц...2.0°с

П р и ш л и :

UHB.rt® Т П - 5 0 3  - з - Г б . 86 АП.СОЧ
I W

К опировал : сыроьа, ФОРМАТ АЗ
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1 5 - 1

По зи
ц ия

Н л и м е н о в А Н н е  и г е х н н ч г с к а я  Х А Р а к т е р и с т н к я  
о б о р у д о в а н и я  и м л т е р н А л а в .

З а в о д -  н з г о г о в н г е л ь f д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я -
- С т Р Л Н А ,  Ф И Р М А )

Т и п ,  М А Р К А
О Б О Р У ДО В А Н И Я

Е Д И Н И Ц А
и з ме р е ни я КОД.  З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е л я
Кед О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  М А т е -  

Р Н А Д 0 8

Ц е н я  еди
н и ц ы ,

Т Ы С .  PS6.

Коли
чество

Ма с с а  еди
н и ц ы  0 68 
руда в а ш ,  

к г

О ш н / п е н и е  
д о к у м е н г п л  и№ ОПРО СНО ГО

л н е т д

Н А И -
ме но-
бАНие

Н а д

( 2 3 6 5 Б 7 8 9 10

6 0 4 / 1 ,  +  1 5 °  С ш з - 4
Т У 2 5 , 02. 2X1014-

- 7 8 ш т 7 9 6 6 2 1 1 2 4 0 1 0 5 5

5<Г Р е г у л я т о р  т е м п е Р А Ш ы  я о л у п р о в а д н н н о в ы й  т р е х  п а з и  н и -
п н н ы й ,  д а т ч и к  к я м е р н о г о  Т И П А ,  м о н т а ж  у т о п л е н н ы й , П Т Р - З - О Ч

в а р и а н т  А, и с п о л н е н и е  о б ы к н о в е н н о е т з г б . а г г д а з Д б

В о з а  и х ,  + 1 8 *  с - 1 2 t urn 1 9 6 4 2 1 8 1 1 0 0 0 0 Ъ

S K А а г ч н к  т е м п е р А Т У Р ы  к л м е р н ы й  б н м е т А л л н ч е с к и й ,
Л н ф ф е р е н ц н А Л  2°с Д Т К б - 5 3

В о з д у х  , - н в ' с Т У 2502 8 8 8 - 1 5 ш т 1 9 6 4 2 1 8 1 1 0 0 0 0 г

S P Д а т ч и к -  р е л е  п е р е п А Д й  н а п о р а , в е р х н и й  п р е д е л  н а с т р о й - А П Н

к и  0,1 к п а  ( ю  и г е  / м 2) ,  и с п о л н е н и е  о б ы к н о в е н н о е . T 3 2 5 . 0 Z

в о з д э х ,  0 , 0 3  к п а 161 3 8 6 - 4 8 ш т 196 4 2 1 8 1 2  0 0 0 0 1

6 М а н о м е т р  п о к а з ы в а ю щ и й  о б щ е п р о м ы ш л е н н о г о  к а з н а - М Т П - 1 6 0
ч е н и я ,  п р е д е л  и з м е р е н и й  0 . . .  0.6 к п а  ( о  . . . 6  к г е / с м 2; ГОСТ 2 6 0 5 - 8 0 ш т 1 9 6 4 2 ( 2 1 3 0 1 0 0 г
и с п о л н е н и е  о б ы к н о в е н н о е

I

ПРИВЯЗАН

ИНВ.Н*-
Г П  5вЗ-З-16. 4 5  

к а п и т а л -  с л в н н а

Л П -  С£И Й£1

3
ф О РН /Т  а з



?s
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пот-
Ц11Я

Н л и м е н о ш и е  и т е х н и ч е х ш  xapaktcpuctuka  о бо руд о вани я  и мАтерид*
ЛОБ. ^»ДВОА-и5ГОтОЬиПАЬ(^АЛ импортного ОБОРУДОВАНИЯ -СТРАНА,
Фирма)

( П и п , МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. Обоьндчение 
ДОКУМЕНТА и
нг опросного 

лист а

ЕДИНИЦА ИВ*
меренид Код БАБОДА* ИБГОТОБИТШ

КОД ОБОРУДО* БАНИЯ, МАП* РИАДОБ
Ценл бди*

НИЦЫ,
тыс. рук.

Количество
Масса еди
ницы ОБОРУДОВАНИЯ 

КГ
HAU*
мвно-БАнце

КОА

4 2 ъ ч 5 6 7 ь 9 40
Н . г .  Щ Р Н Б О П Р О & О А Н А  Я А Р М А Ш 9 Р А

К р а н  т р ё х х о т о й  н а т я ж н о й  м я ф ш о а ы й  с  ф а а н - -14 М-1
н е м  А Д А  К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  МАНОМЕТРА, Л А Т У Н Н Ы Й  А у Н В м м ТУ 26. ОНОМ*

-1Ъ т т 196 ы т г  6007 ч

ПРИШЛИ

UHB.K2
Т П -  5 0 3 - 3 -  16.86 АП. СОН

Ш

KOnUPOSAM CHPOAA,CW><^ Ф О Р М А Т  A 5
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I Пози- j Наименование и  техническая характеристика 

j и. up | оборудования и  материалов
1 ! Завод -изготовитель ( д л я  импортного адорхдева- 
! j ни я  - стр а на , срирма)

Tun, марка 
обор удовамия. 
Qoconcuenue. 
документе и 
/У опросного 

Ли ста

Единица
измерения

I 1 | [
Род завода А Роб аборхдо-1 Цена j Ноли- j Ha cay 
-изготовителя | всния, m o - | единицы, j xeerfo | единиць/

• те р и а лс в  ! TAjc. pxS \ « обор ydo - 
i « > оания, x r
1 l ' \

1гаи- ! Раб | 
менс\ ] 

вание | | 
! 1

1 «
1 j 2 7 t

4 1 s 1 

1

I к 1: 1 I 8 i 9 )

! A
10

! 1.3. М онта-нны с и зде ли я
1 г
1 I ! i ___________ 1___________ '.

: ! ! ' ! ! j ?

1 1. | М еталлорхксв \РЗ- 11-Х- Ш22 ------------- D____ i
if
!
!

'I | j TVZZ-398S-77 Л7 \ 006 98 *

I I 1
i
i

!
3

\ i !_________ i - \ ...
I ! i i_________ ...... L

_____ 1_____ ! i
i

. . ... j.

_____ j .......1______________
(
i |

h  i i i_____________ i___ j

_____ 1 L ____________, !

_____ 1_____ !___________
\
i

i_____ ! ii-------------
i\
\

I
1

j 11

I I
i

i

!
i
«--------------

'£1

Привязан

____ } I
1

» i j Т П  5 0 3 - 3 -  16. 86 m  m
l 11 иT  /у \

Н апас Оосл: Л еденела  -£«• П ои

Т Ж

,l £ i
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Пози
ция

Наименование и  техническая характеристика 
оборудования и  материалаб.

За бод- изготовитель (д л я  импортного оборудования- 
-  стр ана, <рирма)

Тип, марка 
оборудования 
Обозначение 

документа и 
н  опросного 

л и с та

Единица
измерения Нод завода - 

-изготовителя
Нод оборудо
вания* мате
риалов

Цена 
единицы, 
тыс. руб

Ноли- 
чество

Масса 
единицы 
оборудо
вания* кг

Наиме
нова
ние

Мод

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1.4. Набели ,  провода

1 Провод ~38DB 1*2.5 НПЗ

ГОСТ 6323-79* км 008 3S51330100 1-204

2 Нобель 4x1 Н8ВГ Э

ГОСТ1508-78* В км 008 3563140211 0.009

3 Нобель 10*2.5 Ш В Г

ГОСТ1608-48*6 км 008 3563440134 0.050

Привязан

ТП 5 1 3 -3 -  (6. 86 ЯП. С01
Лист

6Цнвм
Копировал; Леденела . Формат  8 3
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Пози
ция

НдимвновАиие и т е х н и ч е с к л *  хАрдктеристикл оборудован ияи млтериллов 
З л в оД - и зг от об и те л ь (А л х импортного оьорчдовАния-стрАнд.фирмя;

шип, МАРКА 
ОБОрНДОВАНиЯ
Обозначение 
д о к у м е к т л  и 
Н-опроси ого 

AUtmA

ЕДиННЦА
измерения КОД ЗАВ0ДА- 

изгошов и теля
КОД

ОБОРУДОВАН их. 
MAmOpUAAA

Ц ена  
единицы, 
т и с .  губ .

кол и 
чество

Масса
единицы
ОБОРУДОВА
НИЯ. к г

найме-
НОВА-
нив

код

1 г 3 А 5 Б 1 6 9 10

\, Ш  и т  ы , п у л ь т  и

\ I l i u m  А в т о м д т и з А ц и и  Щ . З  Ш,, 4  Щ. 5 0 0 * 4 0 0 * 3 5 0 ЩШМ-600*400-
-ЙУХЛЧ-1РЭ0
ОСТ ЗБ. 13-1Б шш 196 Ъ

ч е р т е ж  о ы и е г о  в и л л ТП-

-АП-01-ООС6

UHB N-
run
ЦАЧ-ОГПА.

Г а .1Ш Ш  o r m

Евелев
К а л г а н о в

f l A U K U H

1 W * //M
им
//&

ПРИВЯЗАН

Т П * 5 0 3  “ 3 •  f 6.86 А П . С 0 2

Ш.инш.

П . к о н т р .

Ян к н н а

ECU Й А

Jim/-,

и

U Ss
Специф иклция  

щ и т о в  и п злстов

ИопирОВАЛ ^в^-ЕВС1ПСГНСС1 А

С т а д и я А и с т  J А и с т о в

Р 1 I г
г и т 1Р0МСЕДЫТРПЙ

г .  С а р  а  т  о в

ф о р м а  т  л'
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5

<c>
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s«*5
e
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П о з и 
ция

Нл име я о в А ни в  и т е х н и ч е с к а я  х А р л к т е р и с т и к А  оберудовлиид и  мАтериллов.  
З А Ю Д - и з г о т о в и т с л к  (для и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р а н а .  ф и р м * }

т и п ,  М А р К А  
в б о р у дов дн ия  

06D3H д ч е н н е  
д о к у м е н т  а  и 
Н-  опроси о г о  

л и с т д

Е д и н и ц А  
и з м е р е н и я И О Д  З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е л я
КОД О Б О Р У Д О 

В А Н  и Я ,  МА т е -
ри А А О В

Ц е н  а  
еди н и ц  и,  

т и с .  руб.

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а
е д и н и ц ы
ОБОРУДОВА-

н и я ,  к г
H A U -
м е н о -
в д н и е

КОД

1 г 3 4 5 6 1 6 9 1 0

г .  А п п а р а  т  у  р А . у с т А Ц А в л и в А е м А я  и д  щ и г п я х Щ . З Ш .  ч т

1 П е р в к  л н ) ч  а  т  е  л ь у н т е р е  д л ь и ы й а п 5 з и - с г з у з

Т У 1  Б - 5 2 4 . 0 7 4 - 7 5 Ш(П 1 9 6 3 4  2 8 2 . 1  0 0 0 0 3

г П р е р и в А ш е л ь  с т у п е н ч л т ы й  и м п у л ь с н ы й t u n  * 0 1  У М

Т У 5 0 - 5 В - П Б ш ш 1 9 6 3

3 Р е л е  - 2. 2.0 в РПЛчггоА б

Т У 1 6 - 5 2 3 . 5 5 4 - 1 В ш т 1 9  6 3 4  2 5 1 5 5 1 1 2 6

4 П р ц ш а в к а  к о н т А к т н л я пкл-гооч б

Т У  1 6 * 5 2 . 3 . 5 5 4 - 1 8 ш т 1 9 6 3 4  2 5 1 0  0 0 0 0 3

АрМ А Г П У  Р А  Ь и г Н А Л Ь Н А Я :

5 П А А С ф О Н  К Р А С Н Ы Й A t - г
Т У  1 6 - 5 3 5 9 3 0 - 1 6 ш т 1 9 6 3 4  6 1 6 0  0 0 0 0 3

6 п а а Ф о н  з е л е н ы й At- г
Т У  1 6 - 5 3 5 . 9 3 0 - 1 6 ш т 1 9 6 3 4  Б 1 8 0  0 0 0 0 3

П р и ш л и

U H B . M ! ТП 5 0 3 - 3 - 1 6 . 8 6 А П  C D 2

Auer

Копиевлл & *> - Евстегнеевл ф о р м а т  43
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Рази-
?и р

//аименоАанис и  лгехниуеская характери сти ка сЗсруЗаАанил и  
м атер и алой  daAad - и зт/поА и телб  /Зу р  н лгло р м с т оАсрубсАанин -  

с тла н а  , p u p m o )

/ил лгдл> 
PCCPudeA/ 
ОЗсзна/е/ 
Земле#/ 
#s аллее, 

лисли

га
Wi/Jf

00«#iщ а из
м е н и л tod  eaAgda- 

изгатоАн/пе/0
лв0 oda/yda- 
А ан и л.м аке - 
лиалсА

?ена edu- 
ниц*/, 

fld ftP yS .

т а -
yecpfda

Korea edu~ 
нине/ оОа- 
pedcSoHup. 

к г.

rue
7а и  
vcm  
I

иаиле-
Ш а -
Hue

каб

/ 3 3 У 0 е 7 3 0 /о

/?Аор н д о А а н и е  и  м а те р и а л ы  . о о е та А ля е лге /е

за к а з ч и к а м

А  и  с л е т  у е я с к а я  т е  л е р о м м а я  сА я зо

К о р о б к а К Р 070 -/0

00073335-73*6 war 755 5305333304 4

К а б е ле  го р  обе к а й  т е л е  р о м  м а й  о б я з и /00/7

/0 x4 * 0 ,? /00733¥03-77*£ к т 003 3573//0/04 0030

Р а б и о лр о А лб  4 * 6 0 0РЗЛМ

ГУ/0-505. 755-30 кл/ 003 3577//0У0/ 0 /0

А л е к тр о  /а  с и  р и к а и и я

/о се / з л е  к  т р и  у ее к и е  лс к а з  а /А а та уи е  А тори ум а/е ЗУ0/-//Ж ЗУАЖ 5 Ur и /т 706 543473000/ /

Алиблзан

/. /  ? - V - : л

Шб. /А0

' т Рдел с A  i<W # 1- //.«?

ТП 503-3-/6 .86  с с. соИач. огд.' Калганов 1 7 Ш Т
Pj.UHM : Ласкан  / /Ш ?
/0. еле/.(. Курииын / г07?

А л е ц и р и к а ц и ,
0.'radup Л а ст

Рук гр . 5а5ра5а t^еЪуй' ТТШ 9 Р / 0

И Ш Ю С Е Ш Р О Й
/* 0ЛР/7/Л/7?7

Л У*
с/и аруо оои н и м  I

J/.K3UT,р /Теина  , i r%A5C //.to

Ролирсбал: .J/гмцеба Л /ш г$р- Формат А З
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//тшлгенобаме и тсхроуссхая xapaxmcpucmam оборуdodaни# 
0  mmepaaxotf. Sadod’изготовитель /  dux омаортного 
cdopydodauup - страна, puemaj

Лт , м аж а
cccrydodawP.
Odoj//aveuue
dCKy/оентаи
Х*0аРаСН0Г0

л vcma

ш - 
лгерерор

наи-
MJWJ
Оарие

ro d

Pod Jcfydc- 
изг0/тгом/пелр

Pad odafiydc- 
еанг/р, more’ 
w axed

Цели e d v  
миь/, , 
тл/cpyd.

и й л а  масса edU-
veemda /Az/t/ad#'

pydafawP,

rfpodod cfpju pac/?pedcJomexdPb/U трансляционнь/й Л Г Ы

2* 0,6 Г0СТ/О£5*/’76*£ M m 3S7SdfOfOf 0 d d
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Пози
ция

НАнмеко&Ание и техническая характеристика оборудования и материалов. 
Завод- изготовитель Г для импортного оборудования - страна, «рирма)

Тип, марка
ОБОРУДОВАНИЯ-
Обознлчение
ДОКУМЕНТА И
М* опросного

АИСТА

Единица из
мерения КОД ЗАВОДА- 

изготовителя
КОД ОБОРУДО
ВАНИЯ , МАТЕ
РИАЛОВ

Ц в н л  е д и 
н и ц ы ,

ТЫС. РУ6.

К о л и 
ч е с т в о

1
Масса е д и 
ницы 0 F 0 -

i РУДОВАНИЯ,
кг

наи-
мено*
ВАние

код

1 2 3 Н 5 б 7 8 9 10

О б о р у д о в а н и е  ,  п о с т д в л я е м о е  п о д р я д ч и к о м

М УФШ  А г Р п -1 5 .% * %
ТУ16.538Л« -72 ШТ 736 f

М у ф /п А (СП - (2
ТУ16 53В149-72 ш т 796 1

К о р о б к а Y K  - 2П
ГОСТ 10040-79^£ ш т 796 5 2 9 5 3 3 3 2 3 5 9

Р о з е т к А Р Ш О - 2
ГОСТ8659 -7 8 * ШТ 796 S2SS3754 04 3

К о р о б к а КС “ 10
ТУЗб 1753-75 ш т 796 f

Р е з и с т о р М Л Т -0 .2 5 -/1

К 0 M i 5 %
ГОСТ 7\1Ъ-77*£ ш т 796 47

При вя зан

инв. ti°-
Т П  5 0 3 - 3 - fS.SS С С . С О

Лист

Копировал: Мешкова Ф о р м а т  а з



s?
Пози
ц и я

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в . 

З АВОд- изг от овит ель ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  - с т р а н а , ф и р м а )

Т И П ,  М А Р К А  
О БОРУ ДОВАНИЯ.
О б о з н а ч е н и й  
д о к у м е н т а  и Ы°- о п р о с н о г о

А И С Т А

Единица и з 
м е р е н и я Код з а в о д а -  

и з г о т о в и т е л я
Код ОБОРУДО
В А Н И Я ,  М А Т Е 
Р И А Л О В

Ценл еди
н и ц ы ,

Т Ы С .  РУБ.

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  е д и 
н и ц ы  о б о 
р у д о в а н и я ,  

к г

н а и -  
мено- 
ВАН и в

код

t г 3 к 5 6 7 8 9 10

П о д в с с к а П Г - 3 2 - S O
Г 0 С Т 1 6 1 2 7 - 7 8 Ш Т 7 9 6 2 1

И з в е щ А т е л ь  п о ж а р н о й  с и г н а л и з а ц и и М П  < 0 4  ч

ТУ 2 5 - 0 9 . Г  - 8 3 ш т 7 9 6 4 7

Коровка чугунная взРывозАчищеиная  горойнико- К Т О  - 2 0  У\
в а я  о т в с т в и г е л  Ь Н  А Я Т У  3 6 - < 7 3 9  -74 ш т 7 9 6 2 8

К о р о б к а  ч у г у н н а я  в з р ы в о з а щ и  щ е н н л я  п р о - К П Д  -  2 0 ) 4

ходи ая Т У З Б *  1 7 3 9 * 7 4 Ш Т 7 9 6 1

Муфша  н а шя ж н а я К  -  8 0 4  У З
Т У 3 6 - М 5 - 8 5 ш т 7 9 6 4

З а ж и м К 6 7 6  У З
Т У 3 6 - Г « 1 Ч 5 - 8 2 ш т 7 9 6 З Ч М 9 Н 5 2 М 8

У г о л о к К  2 3 6  У  2,

Т М $ - т 1 ( - 8 2 М 0 0 6 З И 9 6 2 6 2 Н 2.0

При вязан

Инв./V2 Т П  5 0 3 - 3 - ( 6 . 8 6 CC.CO

jAHCT

К о п и р о в а л :  ^ ^ М е ш к о в А Ф ормат  АЗ
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Пози

ц и я
>>
-

Н А И М е н О В А Н И Е  И Т Е Д Н И Ч е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ОБОРУДОВАНИЯ И  М А Т Е Р И А Л О В

З л в о д - н з г о т о в и т е л ь  f д л л  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  -  с т р а н а  . ф и р м а )

Т И П ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я
О в о з н А ч е н и е  ' 
Д О К У М Е Н Т А  И 
ti- О П Р О С Н О Г О  

Л И С Т А

Е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я К О Д  З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е л я
К о д  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  М А Т Е 
Р И А Л О В

Ц е н а  е д и 
н и ц ы ,

Т Ы С .  Р У Б .

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  е д и 
ницы о б о 
р у д о в а н и я ,  

кг

н а и 
м е н о 
в а н и е

код

1 г 3 Ч 5 б 7 8 9 10

Л о м у m ик С 4 3 7 YZ
Т У 3 6 - М 8 - 8 2 ш т 7 9 6 8

П р о ф и л ь  С -  о б р а з н ы й К  2 3 9  У 2

Г У З б - й З ^ - 8 2 М 006 2.0

1

►
►

П р и в я з а н

Т П  503-346.86 С С . С О
л и с т

бИ Н В .  а/ 2

( О П И Р О В А Л :  Д М е ш к о в А  «Ро р м а т Л З
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