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О б щ а я  иасть

а/Данный альбом является часть/# работы, полный состав  
которой излом ен В серии UU 2 0 -8  (альбом*/ /,£) и содержит 
рабочие черте/ни сборных жел е зобе т о н н  ь/х леатничнь/х мар
ше tf, лестничных площадок и балок п е ст ниц с кирлачнь/ми 
сменами для многоэтажных промышленных збс/нии, Выпол
няемых 5 типовых конструхциях серии 1Я/ ££ г L/C/ 24.
/.г. Рабочие черте /н и  теле зо б е  т онн  6 /х  изделии л ест ничны х  
плетор разработ ано / д л я  пром ы ш ленны х з д а н и и  с  об ь /чн ои  

средоб.

бри из гот оВлении изделии для з д а н и и  со слабой и  средней  

агрессиВнои средой обязательно Выполнение приВодимь/х В  

пр септ е конкрет ного зд а н и я  т ребоб& ниб п о  с ост а д у  и  плот

ност и бет она, защ ит е з а к л а д н ы х  дет алей от  ко р р о зи и  

и др- Э т и т ре бо вания  уст анаВлиВанут ся п р о е кт н о й  о р г а 

н изац ие й  В соот Вет ст Вии с  „ У к а з а н и я м и  по нроект ироВ а-
j /ни/о антикоррозийной з а щ и т  ь/ строительны х констуус- 

ции " / Л И  2 6 2 -6 7 /  и другими норматиВнь/ми доку т е н 
т а  ми.
/.3  С/згот оВление сборнь/х ж елезобет онны х изделие? л ест н ич

ных клеток, сх  п р и е м ка  и  конт роль качест Ва, о/ man we х р а н е 

ние и moor, спор т ир оВ ание д о л ж н о / п р о и зво д и т ься  б  соот 

ветствен с у с .: едуну и /и м и  нормат ивнь/т ц д о кум е н т а м и :

СИ и д  л -3\ SS2. „  Me лез о бет оннь /е и зд е л и я . Общие у ка з а н и я ?
СИ и д  1~3. б - /-68 „М елезобет оннь/е изделия для з д а н и и ?

РОСТ/30/б“ВТ„С/зделиЯ, железобетонные и бетоннь/е. Общие 

технические требодания?
„ Указания по технологии электро сборки артатурь/ железо -

бетонных *снст/>у*»сЛ~ (Ш Д х Т - 'п с 'э с ) i
ГОСТ fOSZC- $4„ Ирма т у р а  и зокладнь/е д е та ли  сдарнь/е для 
железобетонных конструкции. Технические требования а  

методь/ испытания

Г0СГВ&2.9 -  66т Изделия железобетонные сборные. Метод*/ 
испытании и  оценка прочности, ж е с тк о с т и  и  трещи- 
ностодкости Г
/4. С т альнь/е за к л а д н ы е  э л ем ен т е/ изгот овляло т с я б  соот
ВетстВии со  СНе/ /7 ж -3 , S~S& л М ет алли чески е конст рук
ции П р ави л а и згот овл ен и я  j м он т аж а  и  п р и ем к и  * 

и  „  И нст рукцией  по т ех н ологи и  и згот овлен и я и  у ст ан ов 
к е  ст альны х з& кладн ь/х  д ет а л ей  б  сбор н ь/х  ж ел езобет он 
ных и б ет он н ь/х  и зд ел и я х *  /С И 3 /3 ~ б б /•

Д л я  изготовления сВарнь/х закладных элементов 
применяется сортовой п р о к а т группы марок ЗСг.З по 
ГОСТ 3 8 0 -SO *.
/  S. Н азначени е марок ст ал и  и арм ат уры закладны х эл ем ен 
тов для изделии произВодится В конкретном проект е, В зависимости 
от условии эксплуат ации, В соотВетстВии с  дейст ву/о щит и  
нормативными документами и указания ми, приВедеденны м и и В 
альбоме /  ОС/ 2 0 -3  ( р азд - У т абл. / J .

/.$. Отпуск сборньн ж елезобет он а*/х  конст рукт ивны х эл е
ментов пот ребит ел/о за в о д о м  -  и згот ови т елем  р а зр еш а 
ет ся  б  л ет н ее  Время п осл е дост иж ения бет он ам  
не м ен ее 70°/„ j а  В зи м н ее Время /0 0  °/ь проект ной jrpou- 
f. 7. О т клонения от п/оек/рнь/х р а зм ер о в  конст рукт ибнь/х  
Э лем ент ов н е долж ны, превы ш ат ь Величин* у к а зан н ы х  
н а  чертежах. Д оп ускаем ы е от клонени я т олш инб/ защ ит 
н ого сл оя  по ГОСТу /30/6-67. Д е  ере к  т ы  конст рукт ибнь/х э л е 
ментов н е долж ны превы ш ат ь еле дум щах зн ач ен и и :

а) искривление гр ан ей  В горизонт альной плоскост и доп у ск а
ется н е бол ее В мм н а  /м длины э л ем ен т а /
В) раковимынедопуска/от ся;

Т К

№ г.
/7  оясни т ельная Записка
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BJ около/ бетона не допускаются;
г ) на поверхности сборник элементоб допускаются 

усадочные трещине/ шириной не более 0,05 мм.

/4. Сборку арматурных пространственнь/х каркасов 
рекомендуется про изводить В кондукторах.

id. До на и он/х изготовления конструктивных элемен
тов з ободом- из готоВителём, долины быть разработано/ 
и утдёрндены В уст ановленном  порядке технические 
условия и технологические прибила, на  изгот овле
ние и приемку . элементов В соответствии с  т ре
бованиямиt СИ и П/ -  В. 5 -52 . К а т акие п.п. /,5г/р  
постоя щей записки.

/./О. б!арки стали для лестничных маршей, пло
щадок и б а л ок  долины  , прмменяться В соот вет 
ствии с указаниям и конкрет ных проектов.

Л ест ничн ы е м арш и

г.1. Разработ ан один т ипоразмер марш а без 
Косоурнои конструкции, имею щ ей  Высоту подъема  
1200мм ш ирину /350 мм и . размера ст упеней
/50x300 мм. Рабочие чёрте ни  марш а а разработ аны  
двух морок J7M1 и /1М1а , соответ ст венно для лестниц 
с правым и леВь/м заходам и. Марии марки Л Н / а  
отличается от марш а ч7И/ т олько Зерка  льнь/м 
располож ением  закладны х дет алей для к р еп л ен и я  
стоек ограж дения.

2.2. бет он для и згот овления марша принят 
марки РОО.

Конструкция марша разработ ана  без н а к л а д 
ных прост упей, поэт ом у при изгот овлении е го  долине/ 
предъявляться повышенные требования к  его бетон
ной поверхности.

Д л я  обеспечения более р од н о й  поверхности 
марши бетон, применяемый для е го  изгот овления,

4
долж ен имет ь:

а ) консист енцию с  осадкой  к о н у са  В -б с м ;

б ) наибольш ую крупность щ е б н я  или гравия /О мм;

SJ содержание щебня В бетоне не более 0,7м 3 на /м*. '

Рабочая арматура принят а из арматурной ст а
ли периодического про/риля класса Я - J , при необходимости 
мотет быть заменена арматурной ст алью  периодичес
кого про/риля к л а сс а  /?-% без уменьшения числа 
смертней и  их диаметров.

Распределительная  ̂ арматура принят а из хо л о - 
дно тянуто В . обь/к поденной арматурной проволоки  класса б-/.

Фонтанные пет ли принять/ из гор ячек а т а н ой  
круглой ст али класса Р-/.

г.З. ЙрмироВание марша осущ ест вляет ся сВарны- 
ми сетками, собираемыми В пространстВеннь/й каркас.

Семьи соединяются • менду собой контактной сВаркой 
сбарочнь/ми клещ ам и.

Z.4. Закладные элементы уст анавливаю т ся  и з а 
крепляются н е  по среде тВенно В опалубке.

г.5. При изгот овлении марш ей необходимо произво
дить т щ ат ельное заеламиВание их поверхностей. S o -  

коВь/е и нииняя поверхности марша д о  линь/ быть под- 
ъотоВлень/ п о д  окраску. Д о п у ск  на  ш ероховатость 
для проступей долн/ен быть .уст ановлен  по классу  
точности 3 -и/  с м аксим альной  Высот ой неровност ей  
В пределах О,В -  /,2 мпг йсм. л. 7. В С Н и П / ~ £ . 5 .  /"62). П о 
верхность пр ост у п ей  лестничнь/х м а р ш е й  дслинсс  
Bjt/ть / гл а д к о й  и удовлет ворят ь т ребованиям  повы
шенной изно соуст ойчибост  и.

тк
Пояснит ельная
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П р и . повышенных требования* к отделке поверхность простую 

пер лестничных торшер, по согласованию с заводом-изгот о
вителем, too нет ш лиров аться.

«3. Лестничные площадки

3J. Разработан один типоразмер площадки, соответствую
щий двум маркам ЛГИ и лп/а: Размеры площадки в плане 
3, Ойх /, ZS щ. Площадка парки ЛГИ а отличается, о т  площадки 
марки p n t наличием закладных деталей для крепления монолит
ного участка и притеняется только при выходах на верхний 
этим и кровлю.

ft*!
3.Z. Be тон для изготовления площадок принят м арки  РОО.

б  бетонной поверхности лест нииных площ адок долины  
предъявляться такие ше требования, как и к поверхост и лест

ничного марша, поэтому бетон, притеняемый для изгот ов

ления площадок, дол мен быть такой ше, как указано в  пункте
з.а

Рабочая арм ат ура каркасов принята из а  рт а туя но й  
стали периодического просриля класса Р 'в  , при необходимости 
монет быть зам енена армат урной ст алью  периодического 
прориля класса вШ  без- у й ен ш ен и я  числа, стершней 
и их диаметра.

Рабочая арматура сеток принята из горячекат анной 
арматурной гладкой стали класса Я - f  ч из холоднотянутой 
обыкновенной арматурной проволоки класса 3-Т.

Понтонные петли приняты из горячекатаной круглой 
стали класса Я~Т

33. Ярмирование плиты площадки осуществляется свар
ными сетками, армирование ребер -  сварными каркасами.

s

Ребро площадки с полкой для тирания марша армируется 
пространственным каркасом, совранным из двух плоских карка
сов и сетки.

Остальные три ребра армируются плоскими каркасами.
Порядок установки арматурных изделии в опалубку сле

дующий; .

а) в ребро с полкой устанавливается пространственный 
каркас, собранный из двух плоских каркасов и сетки для ар ми
ро вин ия полка■

б ) устанавливаются плоские каркасе/ остальных ребер, 

. в) устанавливается верхняя сетка.

З.У. Закладные элементы устанавливаются .и закрепля
ются непосредственно в опалубке.

3.5. При изготовлении лестничной площадки необходимо 
производить тщательно заглашивание поверхностей, которые 
долины быт* подготовлены под покраску. .верхняя поверхность 
лестничной площадки долина быть гаълашена. по классу точно
сти 2>~Ш с высотой неровностей в  пределах 0>б~/,2.мм
(см п .г у  сни г? t -s s . i~62).

При повышеннь/х требованиях к отделке верхняя по
верхность площадки, по согласованию с заводом изготовите
лем , момет шлифоваться.

й. б а л к и

k f. Балки разработ аны  двух  марок 6JH  и  5Л2. и  

являются зеркальным отобр аш ением  одн а  д р у го й .

Ж
1967
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Балка парку Б/lf примбняется £  . -лестница*
с п р а в з а х о д о м ,  валка парки ВЛ2 применяется \ ..

В: ■ лестницах ■ с левым заходом. Для on up а ноя
площадок в валках предусмотрены вырезы.

I

|
? U ; s i

&
Ь!

kZ. Бетон для из готовле нт валок принят марки ЬОО.
Рабочая продольная арматура валок принята из горяче

катаной арматурной стали периодического про ори ля класса Ящ 
при необходимости может выть заменена арматурной 
сталью пери од а чес кого просрилу класса РЖ  дез уменьшения чист 

смертней иихдистеТраРабочая попереиная арматура принята из го-  
рячекатанной арматурной стали гладкой класса РТ.

Фонтанные петли приняты из горячекатаной круглой 
стали класса Р~Т

й.Ъ, балки армируются пространственными каркасами 
Пространственные каркасы собираются из обычных плоских 
каркасов\ боря док сворки пространственного каркаса сл е
дующий:

а) каркасы БР/ и вР2, вР/ и вР2 а, а такте
PPS (KPSee), вРЗ (£P3aJ и КР6 (KP6aJ свариваются плек

тр оду говоб сваркой в  три укрупненных плоских каркаса 
при помощи соединительных стержней позиций /duty

6Jустанавливаются опорные закладные злементы 
MS и Л7в}

8Jустанавливаются плоские укрупненные каркас6/ и  
каркасы £вР, КР7и КгР7а;

ZJ выверяется и фиксируете# положение каркасов в  
соответствии с размерами, приведенными в  рабочих 
чертежах j

5

в

д) нижняя продольная арматура плоских каркасов при
варивается электроду совой сваркой к опорным закладным 
элементам MS и М8 ,

е) плоские каркасы соединяются между совой поперечными 
горизонтальными стержнями, привариваемыми контактной сваркой 
электросварочными клещами к продельной арматуре плоских. 
каркасов. & месте пересечения продольной арматуры каркасов 
(см. узел 3 ли ст /5) поперечные горизонтальные стержни, 
привариваются контактной сваркой к хомутам поз. 2.0 .

Плоские каркасы изготовляются с помощью контактной  
точечной сварки, Соединения арматурных стержней злек- 
тродуговой сваркой выполняется электродами 350а.

йЛ Закладные элементы, не входящие в  состав простран
ственного каркаса, устанавливаются и закрепляются непосред
ственно в опалубке.

P.S. При изготовлении валок необходимо производить тща
тельное заглаживание их поверхностей которые должны быть 
подготовлены под покраску. Допуск на шероховатость ус та 
навливается по классу точности 3~Ш, с высотой неровностей 
в пределах не более о,в~ /,2мм { см.п. 7. й СПиП 8.5, /-52).

JK
•®б? Пояснительная

~тгт  
и и £7

зописко

S S 8 8  у



№
S t *

•szr

£  испы та ние сборных мвлезобетонных изделий  

& л#  Проверки прочности, н/есткостч и ширины раскрытия 

х Мрщщын следует производить испытаний лестничных маршей, 

Лестничных площадок и валок в соответствии с П)СГ$82.9-$6 

„С/здёлур мел$$ обе т о  иные сворные. Пето вы испытании и оцен

ки прочности, местности ц  трещ иное то й  пост и '! Схемы испы

таний лестничного марша, лестничной площадки и валки  

дань/ на рис. /, <£,«3, Оценка прочности изделий производит

ся по Величинам} разрушающих нагрузок, полученных при испы

тании. Разрушатщие нагрузки Волынь/ быть не пенсе кон

трольных нагрузок для ucnbimanup на прочность, контроль

ные нагрузки для испытания на Прочность раЗнь/ расчет- 

ньм нагрузкам, утношеннып на коэффициент С - ftS и при

ведены В таблице /.

испытание на несткость и на ширину раскрытия т рещ ин следу

ет производить нагрузкам и Р  и у  При эт ом  про гид

и ширина раскрытия трещин не долины прев* (шить величин кон

трольного прогиба и  контрольной ш ирины раскрытий трещин а ,  

приведенных в  т абл ице !. Если технологический процесс и з го т о в 

ления изделий от работ ан и  обеспечивает  соблюдение Всех /тре

бований ст андарт ов, т ехнических условий и рабочих черте шей на  

эт и изделий , а т акм е, есл и  проводит ся сист емат ический к о н 

троль качества бет она и  арматуры со гл а сн о  ал- /,£*Т К®, 

испы тания и зд е л и й  м о гу т  не п р о и зв о д и т ь с я .

7

ЕШ ЩЩ

_____ ш
Рис. / 

Лестничный марш

(ШЛЮП ШШЕГПТТТГ ТИП-

__р м .

______1. 2900 _
Щ г

Рис, £
Л ест ничная пла щ а д к а

З Э д д  $



Дщные для испытания изделий
г1и

Таблица 1

Норма

изделия

Контрольная 
нагрузка для 
испытания на 
прочность 
(оез учета 
собственного 
Веса изделия

Контрольная 
нагрузка - 

для замера 
прогиба 

(Ьез, учета  
собственного

Веса изделия

Контрт 
. ный 
прогиб 
в середт 
пролета

Контроль
но*

ширина
раскрали*
трещины

р КОМТр-
кг

фКНЛР
кг/м2 _

Р*0"7Р
КГ

а *°»гр 
Г пр 
кг/мг

укчтр
ММ

Q КОНТР
мм

ЛН1

ЛМ (р
— 750 —

*
зео 5,0 V

Л *т „

J4Ua
zeso 850 )Ноо 4оо г о V

В/Н

B J2
Ш о — 2300 — 1U0 <?'

6

Условные обозначения сварных
швов

1|Щ|||ипп)цшп.ицм С Варной шов заводской

YYYYŶ .xxyjfŷ xy ГВарной шов монтажный

Ъ ~ Высота шва 
в~ длина шва

h - высота шва ( h '0tc?5d, но не менее к мм) 

в - ширина шва (в -qSd, но не менее (О мм )  

С - длина шва

Ь~ Высота ш ва(h- DtZ5d, но не менее 4мм) 

В- ширина шва ( 8s О,5d, но не менее (Омм) 

длина шва

тк
19 61

Пояснительная записка
Z ёрия и и 21-1

3  3 3 3  9
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Z 9S 40

33S  
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S33

MB ner/Tiv "ТТаяшаг М  7 для J iff fa

2770

Z87S^

/ ~ /

Техника- экономические 
п о к а з а т е л и  н о  о д и н  л & с т н и ч н ь /д  м а р ш

Петли

» $

Ш

SOO

Марк:а 
лестнич

ного 
марша

Sec

т

Марка
Пет она

О дъеп
Петона/

М 3

Расход
с та л и

к г

Л Ю
/ М Поо О, S  8 7 2

ЛМ /а

Петли 
для по&ъепа

9

т  7 для л я  i

Z87S

П М *  ЛМ/сс

П рим е чинов:

/, Л ест ничнь/и  м а р ш  Л  П Н  п р и м е н я е т с я  6  л е с т н и ч н ы х  
клет ких с праВ ь/п  з а х о д о м , л е с т н и ч н ы й  м и р и / Л /9  f a  -  S  
лест ничны х к л е т к а х  с ле& ь/м  з а х о д о м , 

г. О т личаю т ся м о /р ш и  Л М  7 иЛ Т 9  / а  т ол ько  р а с а о л о w e н и е м  
з а к л а д н ы х  д е т а л е й  797 д л я  к р е п л е н и я  о г р а ж д е н и и - 

$. Р а зр е з  2 ~ 2  см. н а  л и с т е  2 .

18В7

Л е  cm н и  инь /е  м а р ш и  Л 79 /  и  Л 71 7а  
О п а л уд о чн ь /д  черт еж  и  т е хн и к  о~ эконом ические  

п о к а з а т е л и

серия  
• U if  27** /

Лист /

/О



V щ'

6 местах г н е з д  для подъемных 
пет ель'сет ку С& So/pesam 6

fO

2.-2
Специдрикация марок арматурнь/х изделии 

и зопладнщ злепенюо£ гю один лестничный марш

*77/

M J  #А8
ЛМ /а~\

i J-

а.......... ...ч

/3S0

М / дяЯ 
ЛМ /

Марксе
лестнич

н огомарша.

Марка.
изделия

или
элемент.

количество
шт.

N2

Листа

ЛМ ! 
Л Mi а

КП/ / 3

м / 4 2 2

МВ 2 2 2

3-д

Спецификация марок, артатурнь/х изделии 
н а о д и н "  п р о с т р а н с т в ^  кар к а с

Выборка стали на один лестничный марш 6 кг

Марка
лестничы

парша

Горячекатаная орпа- 
щънсг» сталь пёрио- оочес ког о профиля ГОСТ S7S/U6f

класса р -Е

Горячекатаная ормат 
на я сталь гладкая 

го с т S78f-S/
0 класса д -1

Холоднотянут ая сШ- 
КноВеныая арматурная
Vofyfyimr*

класса В~Т

Пропет 
марсе сгЗ  
POCT380-SC

к, <о осо
о

S
ф, МП

С/т го
Q. мм Umoto

ф} МП
С/m ого

ПрофамUmoZo
Раиса
Л7 /г 

Кл2гЫ/2 W Ю 5 & S*8
л т  1 

л  М/а 3 Z2 &*1 ' 5Ъ.6 2,2 0 3 ,5 # м >S A f,5 /,5* 0,08 ?2

М арка
простран
ственного
каркаса

М а р к а
изделия

или
//позиции

колич.

шт.
л/2

Листа

Миркапрос/пран-cmSsHHOtoкаркаса

Мелкаизделия
или

нпозица

Колич.

шт.
ме

ли с то е

Cf / CS /
КП/ С2 / р kn  / 8 /S L

СЗ 7
7

9 В *1

С9 1

Примечание:

Линия разреза 2 -2  дана на листе i .

Т К Лестничные марши ЛМ/ и ЛМ /а .
с ёРир “ 

UU 27-/

№ Йргоир о $ синие Лист 2
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t n t

fx

sc

Примечания:
/. ПространстВеннд/й каркас КП f собирается i  кондукторе, 
г. Соединение сеток С/ и СЗ с рриксаторати поз. „8" а так- 

ше при#ярку сеток CZf Ой, OS' к сет к а т  C/f CZ осущест
влять -электрос Варэут/пи клесцати. 

з. Петли поз. „9"приварить к стер мнят поз. / сетки С/ эле,t -  
' троПугоВой сваркой сплошным швом #*/5D тп  h ~6мп. 

Электроды притенять типа. Э50Д.

Ж
№

Лестничные тарш и ЛМ* и JINIa.. 
Пространственный каркас КП 1

— пай
Ч7р— -
7 - /

Лист 3

S 9 S #  / 2
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Прим* UObf U Щ;

I С в теги и-з еото&лйть при помощи контактной точечно О 
 ̂ электросварки,

г. С пециф ик ации ) см. not ж /ст а S .

TK Лестничные марши Jtff 1 и AW fot. Ce/ntou Of ̂  C$ ~ Ш Г ,
f$67 Лист if

3 9 * *  / 3
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Ш тт& ш тШ ^ £ ттт£ 2 ^ ш ттт£ £ я тт^ т2 ш ш ё 2 М ^ 2 Ш т£ ^ тт^ ^ 1 ^ т^ т

*

; W fy**  

и & м *

■ ы

009
Э е  сиз

Ф.

мм

Д ли  но 

от

tojto-
uectib
u/m.

Общая

длина

Аы&орео ст али

Ф

MM

Ofща Я 
длина,

м

See

<r.

1 12Я£ 2990 19 1Ц 1 12Я1 <>1,9 37,2

с / £ s s r 1330 IS 20,0 J $ I 20,0 3,1

U m ozo : 9o,3

2 S S I /330 19 /8 ,1 /Q * £ 2f,6 /3 ,4

CZ 3 г о я * 2700 8 2 /;s S S I / 8,6 2 .9

l/т о го /6;3

г S 6 I 1330 з \ 9,0  1 s s r 7.7 / ,2

с з 9 S 6 I 9SO 8 . 3,7

l /m o z o 1Л

г S S I 1330 / « a 1 S S I 5 ,6 0,9

С 9 S S S I /070 2 2,1

S S S I 375 € * e  I L/mo&o: 0 ,9

I

«<«*«
t:

Wctpta

изделия №3.
3e*u$ Ф

МП
Длина

MM
tOJttb
Ш».

If Sb/Sopca стали

блина!
M

Ф

MM

Общая
блина

M

See

krr

cs

z SSI /330 1 i,S s s i s/7. 0,6

s s s r /070 f Л/ i
7 SSI 230 6 1,9 . Отршб: 4S

Ц
ii *

l SSI 170 / 42 ; SSI ; °‘ l  ■■ 0,03

9

ill
ЮЯ1 SSO / OS 1f ЮЯХ q s P;3 :

1
cjssjf. 11

Ж
1567

Лестничыь/е парши ЛР7/ и Л/7 /а . 
Сет*и Cf*CS. Специерак&циЪ.

ш т г
W 2.7-/

Л и ст 5

$  &*# / 4
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Примечание-

П еред у ст ановкой  8  опалубку д ёа  плоских  каркаса ПР2. и  
сет ку CZ объединит ь 6 пространст ёеннь/й к а р к а с с  п р и ёа р к сб  
Всех стерт н ей  п о зи ц и и  „ 5 “ к а р к а са  kPZ к  ст ертнят  
позиции„ 8" сет ки  С£. контактную  эл ект росварку производить 
э  лек трос8стройно /ти клещ am  и.

М а р к а
s t e m * .
п л о а т

ни

С т а * *  п о  Г О С Т  57d / ~ S /
С/п<УЛЬ

т е т
ха& Х

П р о к а т  C m . 3 

Г О С Т  380-80

ГО СТ

iJm P *К л а с с а  Я ~ Е к л а с с а  Я - I с л о е

$ t н ю  ■ ■фу п т /Ат*— 0 лгл? П роф Ш Ь и л а  S н м
U m o

т ъй ка  
Л? /2 
КЙ.&Щ

W /S'Cv

(6 /г
{/ТОТЦ

/Э $ .6
1/трго

S
итого

с т т з 9А*Я*8 6-8

J t n t

л т *

14, t  

У4/ л .
' М
t e p Ж

2,6

Ж

U,7 
" ft p

И З

Утр

3. 2.

3. 2.

3,2

Ж 6,7
4,-6 
\6

0,8

Ж
S,4 р /

& L .

ш
щ г т к И ест н и чы ы е п л о щ а д к и  ЯП У и  ЙПУа - p S T r 7

1967 Йрт и р о ё а н и е Лист 7
Э$£В> / б
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Спеиисоикаиия и  &ы&Ьока с т а л и  

н о  оАно а р м & т у р н о  е и З Ав ри е

t ?

4 £00 /Коишттио " 
//АО

Перка н к
> Длина Соло- O/TufoS Sb Лорка стали

Эскиз 1 во Алина ■0\ pSuiafl
Алина

Sec
irsAe/m nos. ММ Mt*l Cum. M "MM \ Mb ■ КГ

CPi / SPI //АО Z 2 , 3 SAX ’ 2, 8 0Л :

2. бЯХ /SO to us ’ ит ого 0,3

3 /6Я7Г 30OO t 3,0 fSAE 3, 0 ' 4,7

kP2 * 6АХ 3000 f 3,0 SAx ., 9.V 2, / ;.

S SAX /30 32 S,A Umozp ‘ / 8

С/
& S6Z 3000 8 2, A SB I ' A7,A P  [
7 S&1 /PSO 3f ASfi . Umo 26 7,3

6 SSI 3000 S /2.0 SAx t7,H 2,8
сг. 8 SAX s$ o 30 t7,A S6I /2,/ US

UmoZO .5,7

Пр име у ани с.

Сетки и каркасы и зго то в ля тб  при помощ и к о н т а к т н о й

точечной эл ек т р о сва р к и ;

Л е с т н и ч н ы е  п л о щ а д к и  «АП f  и  Jtftfa .. 
Плоские к а рка сы  и  с е т к и Лист

9 9 < 9 S  / < ?

- c m * —
t/l/2 7 -/
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cr

tzso г4оо т о

МГГ

О

15 Ю BOO

. - Ш
—

MT

E C ф -
15 25.

=M

500

, 2 5 ____H L .

1260
n s

Г

BOO 1510

3Sl,l i s

Г
M *

/5 5 0

l 5 2 2 0  Ш

Т ех н и к о  -  э к о н о м  и  ч е с к  u e  п о к а з а т е л е / 

н а  о д н у  б а л к у

M7

/Чарка
б а лки

бес

Т

М арка
бетона.

Объем
бетона

Расх об
с та ли

к г
В Л / /.S3 400 a s s /35,6

у Щ 13г

П
т

J ‘ а

]N $

Э о о Ш t-

Z - 2

M l

1

300

3 -3

Пр и roe устное:

В а л к а  S S lf прим еняет ся б  лест н ицах, 
с  п р а бы п  з а  х обот  .

Ж
№ 7

Б а л к а  Б /I f .  О п а л у б о ч н ы й  черт е*у. 
Тех н и к  о  - э к о н о м а  ческ; и е  п о к а з а т е л и

'~ ? ё Ш
U U  2 7 -/

Лист  /о

S S g j  / 9
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4
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ЮО

/*?/

КП1
4

300

■ r

25*

300

LS

jcni

2S
300
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Спецификация

tstx издегтщ t/ aar.■ ■ n r - Д У  r n i r i n  ч г у ш щ  ■  i_. .

к /г а $ н ш  эл ем ен т о в  м у  a & v

/-/ 4 - 4
Выборка стали на  одну Салку, 8 с  г

М а р к а

б а л к и

Сталь п о  ГОСТ S 7 8  / ~ & / Г.прокат и ст.З "Ю Г 380-60
ГОСТ
зз/щ

Стоге
класса Я£ класса Ях mapki по П

ф тт
Umoto

ф, гот Umoto 6, mm
итого

Гайка
тгг.

Ш -0 /f2 2 14 /г W /г 8 fS 8

6 л / 4f 3 ,6 3 4 7 Ч * 8 4 ,6 J 2 7 ,6 3 3 ,6 /s f t 6 ,3 гор 0, / e s p

Марка

балки

Марка
арматур.
изделия 
или зокл- 
элемент.

коли
чество
шт.

ы

Листа

сп/ } • 13

БЛ 1
М1 г 22.

М7 4 22
М8 г 22
мз 2 22

КП1

ТК
№ 7

Б а л к а  Б Л 1 . f ip m u p o S a n iv e

~Т2,
L/C/

т я г
Z 7 4

Лист ft

S S # <9 2 0
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3 ъ 89Z 370 9 3,3 841 3,3 1,3

итого: 19
3 891 370 19 7,0 2291 3,3 9.8 ,

<92 
К92а

4 22 Я К 3320 t 3,3 126*1 3,0 2,7
S /гяг- 2980 1 3.0 II 691 го 28
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