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ТРЕБО ВА Н И Я  ПО СЕРТИ ФИ КАЦ И И  НА Ф ЕД ЕРА Л ЬН О М  
Ж ЕЛЕЗН О ДО РО Ж Н О М  ТРА Н СП О РТЕ

Система сертификации на федеральном железнодорожном транспорте 
Локомотивы и моторвагонный подвижной состав 

Центры колесные чистовые 
Требования по сертификации

Дата введения 2 0 0 3 - 0 3  -

1 О б л асть  применения

Настоящий технический регламент МПС России устанавливает обяза
тельные для применения в Системе сертификации на федеральном железно
дорожном транспорте (С С Ф Ж Т ) технические требования для сертификации 
литых чистовы х и катаных чистовых центров колесных пар (К П ) локомоти
вов и моторвагонного подвижного состава (М В П С ) (далее -  центры КП).

Настоящий технический регламент обязателен для соблюдения всеми 
юридическими лицами, независимо от организационно-правовой формы и 
ведомственной принадлежности, осуществляющими разработку, изготовле
ние и поставку центров КП.

2 О сн о вн ы е полож ения

2.1 Реализацию требований но сертификации, установленны х настоя
щим техническим регламентом, осущ ествляю т путем обязательного их вклю 
чения в нормативные документы, технические задания (технические требо
вания), технические условия, программы и методики испытаний на центры 
КП. Контроль включения требований по сертификации осущ ествляет М ПС 
России при согласовании (утверждении) указанных документов.

2.2 Выполнение требований по сертификации, установленны х настоя
щим техническим регламентом, является необходимым условием, обеспечи
вающим безопасность движения, безопасность жизни и здоровья людей, ок
ружающей среды и сохранности имущества.

2.3 Оценку соответствия объектов сертификации настоящим Требова
ниям по сертификации осущ ествляет Регистр сертификации на федеральном 
железнодорожном транспорте (PC Ф Ж Т ) с привлечением аккредитованны х 
в С С Ф Ж Т  экспертных центров по сертификации. При оценке соответствия 
используют протоколы сертификационных испытании, проведенных аккре
дитованными в С С Ф Ж Т  испытательными центрами, другие виды доказа
тельны х материалов, установленны е в С С Ф Ж Т , а также учиты ваю т результа
ты анализа опыта эксплуатации.
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3 Требован и я  по сертиф икации

Требования по обязательной сертификации, предъявляемые к центрам 
КП , утверждены заместителем Министра путей сообщ ения Российской 
Федерации В.Н. Пустовым и приведены в таблице 1.

Сведения о нормативных документах, на которые даны ссылки в 
таблице !, приведены в таблице 2.
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Т а б ли ц а  1 -  Требован и я  по обя зательн ой  сертиф икации ли ты х  чистовы х и катаных чистовы х ц ентров  к олесн ы х  пар л о -  

ком отивов и м отор в а гон н ого  п одви ж н ого  состава__________________________________________________________________________________________

№

п/п

Н аим енование 

серти ф и кац ионного  

показателя

Н орм ативны е д ок у 

менты , устанавливаю 

щ ие требования к сер 

тиф икационном у пока

зателю

Н орм ативное зна

чение сертиф ика

ц и он н ого  показа

теля

Н орм ативны е д о к у м ен 

ты , устанавливаю щ ие 

м етоды  проверки (к о н 

троля , и спы таний ) с ер 

тиф икационного  показа

теля

Р еглам ен ти 

руем ы й  сп о 

со б  подтвер

ж дения со от 

ветствия

1 2 ->j 4 5 Ь |
1

1.1

Х и м ический  состав  центров К П : 

ли ты х Ф Т С  Ж Т  Т М  02, п.6.2 П о  сертиф икату 1) Г О С Т  4491, п. 3.4

Н али чи е

сертиф иката

1.2 катаных Ф Т С  Ж Т  Ц Т  085, 2) Г О С Т  10791, п.3.2

2

2.1

М ехан и чески е  свойства  центров

К П :

литы х

п р и лож ен и е А  

Г О С Т  4491, п. 1.5 П о сертиф икату 1) Г О С Т  1497, раздел  4

Т о  же

2.2 катаных

Ф Т С  Ж Т  Т М  02, п.6.3 

Ф Т С  Ж Т  Ц Т  085, 2)
Г О С Т  9454, разделы  3 и 4 

Г О С Т  10791, п.3.3

Геом етр и ческ и е  размеры , мм , не

б олее :

- отк лонение от круглости  и о тк ло 

нение проф иля п р о д о льн о го  сеч е 

ния отверстия ступ и ц ы  (в  случае

при лож ен и е Б 

Г О С Т  11018, п.4.3.2.4 Г О С Т  11018, 

пп. 7.3.2; 7.3.4

И зм ерения

j
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i l l  _________ 2
ее конусообразности  больш ий  диа

метр долж ен быть располож ен со 

стороны  внутреннего торца ступи

цы )

- отклонение от  круглости  наруж- Г О С Т  11018, п. 4.3.2.4 

ной поверхности под  насадку бан

дажа ^

- отклонение проф иля продольного  Т о  же

сечения наруж ной поверхности под
насадку бандажа3) (в  случае ее ко- 

нусообразности  направление ко

нусности долж но совпадать с на

правлением конусности  внутрен

ней посадочной  поверхности бан

дажа)

- допускаем ое отклонение диамет- Г О С Т  11018, п. 43 .2 .5  

pa d сопряж ения оси и ступицы

центра К П  от  ном инального  значе

ния

- допускаем ое отклонение диамет- Г О С Т  11018, п .4.3.2.10 

pa D  сопряж ения бандажа и центра

К П  от н ом инального  значения

4

4 5 6

0,0254)

0,14)

Г О С Т  11018, 

п. 7.3.2

Г О С Т  11018, 

пп. 7.3.2; 7.3.4

0,054)

Г О С Т  11018, п. 7.3.2

di;

D +3
-1,5

Т о  же



4 Параметры ш ероховатости, R a, Г О С Т  11018, п. 4.3.2.3

мкм, не более :

- отверстия ступицы:

при тепловом  сп особе форми

рования

при прессовом  сп особе форми

рования

- удлиненной  ступицы под на- 

прессовку зубчатого  колеса

- наружной поверхности центра 
К П  под насадку бандажа

5 Остаточный статический дисба- Г О С Т  11018, п.4.3.2.13 

ланс (д ля  К П  локом отивов  и
М В П С  с конструкционной скоро

стью  свыше 100 км/ч), кг • м, не 

более

6 П редел вы носливости на базе не О С Т  32.83, п. 8.4.2 

менее 20 млн. циклов, М П а

________________________________ Ф Т С Ж Т Ц Г 0 8 5  -2 0 0 2
4 ! 5 ! 6 !

Г О С Т  11018, п. 7.4 И змерения

2,5

5,0

2,5

5,0

Г О С Т  11018, п. 7.3.8 И змерения

12,5

О С Т  32.83, 

таблица 5

С Т  С С Ф Ж Т  Ц Т  085, 

раздел 6

Экспертиза 

технической 

документа

ции^ или 

стендовы е ис

пытания 

5
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11 С ертиф икат на за готовку  центра К П  (ч ерн овой  центр ), если  проводилась сертиф икация заготовки  центра К П  (ч ер н о в о го  центра К П ), и ли  

сертиф икат на м ета лл  заготовки  центра К П  (ч ер н ов ого  центра К П )

Н орм ативны е значения сертиф икационны х показателей  устан овлен ы  настоящ им  техническим  реглам ентом . 

j) Н аим енование показателя -  в соответствии  с Г О С Т  24642.

4) Н орм ативны е значения сертиф икационны х показателей  установлены  настоящ им  техническим  реглам ентом , даны  в соответствии  с приве

денны м и в настоящ ем  реглам енте терм инам и  и на о сн ове  норм ативны х значений  по Г О С Т  11018.

 ̂В  устан овлен н ом  в С С Ф Ж Т  порядке м о гут  бы ть  учтены  р езультаты  стендовы х испы таний, проведенны х д о  сертиф икации.

П рим ечания:

1 Е сли  завод  -  и зготови тель  К П  осущ еств ляет  чи стовую  м ехан и ческую  обр аботк у  приобретенны х заготовок  центров К П . т о  в состав требова

ний по сертиф икации К П  вклю чаю т наряду с проверкой  на соответствие требованиям  Ф Т С  Ж Т  Ц Т  063 также проверку на соответствие тр еб о 

ваниям настоящ его  Ф Т С .

2 Е сли  завод - и зго тов и тель  К П  и сп о льзует  д ля  чистовой  м еханической  обработки  центров К П  заготовки собств ен н ого  производства, то  в с о 

став требований  п о  сертиф икации К П  наряду с проверкой  на соответствие требованиям  двух  указанны х Ф Т С  (п рим ечание I )  в клю чаю т такж е 

проверку на соответствие требованиям  Ф Т С  Ж Т  Т М  02 на заготовки  центров К П  (черновы е центры ).

3 Е сли  чистовой  центр К П  является предм етом  поставки, то  требования, относящ иеся  к состоянию  поверхностей  его  сопряж ения с о сью  и 

бандаж ом , и склю чаю т из сертиф иката ч и стов ого  центра К П  и проверяю т при сертиф икации К П , так как поставка чи стовы х центров  К П  о с у 

щ ествляется  без ок он ч ательн ой  обработки  этих поверхностей .

4 Е сли  зав од -и зготов и тель  центров  К П  и сп ользует  д ля  чи стовой  м еханической  обработки  заготовки  собствен н ого  производства , то  в состав 

требований  по сертиф икации центра К П , наряду с проверкой на соответствие требованиям  двух  указанны х Ф Т С  (п рим ечание 1), вклю чаю т 

такж е проверку на соответстви е  требованиям  Ф Т С  Ж Т  Т М  02 на заготовки  центров  К П  (черновы е центры ).
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Т абли ц а  2 - П еречен ь нормативны х докум ентов  (Н Д )

О бозн аче

ние Н Д

Н аим енование Н Д К ем  утверж ден  

Г о д  издан и я

Срок

д ей ст

вия

Н ом ер  и срок 

введения 

примятых из

менений

1 2 3 4 5

г о с т
1497-84

М еталлы . М етоды  испы та

ний на растяж ение

Г  осстандарт 

1984

б/о № 1-08.87 

№ 2-10  89 

.№3-05.90

ГОСТ
4491-86

Ц ентры  колесны е ли ты е для 

подвиж ного  состава ж елез

ны х д о р о г  колеи  1520 мм. 

О бщ и е технические условия

Госстандарт

1986

б/о № 1- 04.95

ГОСТ
9454-78

М еталлы . М ет о д  испы тания 

на ударны й изгиб при по

ниж енной, комнатной и по

вы ш енной тем пературах

Госстандарт

1979

б/о №1-01 82 

№ 2-09.88

ГОСТ 
10791 89

К олеса  цельнокатаны е. Т е х 

нические условия

Г  осстандарт 

1989

б/о № 1-07.92

ГОСТ
11013-
2000

Тяговы й  подвиж ной состав 

ж елезны х д ор о г  колеи  1520 

мм. К о лесн ы е  пары. О бщ ие 

технические условия

М Г С

2001

б/о нет

ГОСТ
24642-81

Д оп уски  формы и р а сп о ло 

ж ения поверхностей . О сн ов 

ны е терм ины  и определения

Г  осстандарт 

1981

б/о нет

ОСТ
32.83-97

К о леса  с дисковы м и центра

ми тягового  подвиж ного  со 

става. Расчеты  и испытания 

на прочность. М етоди чески е 

указания

М П С  России  

1997

б/о пет

Ф Т С Ж Т Т М  М еталлоп р одук ц и я  для  же- 

02-98 лезн од ор ож и ого  подвиж ного  

состава. Требования по сер 

тификации

М П С  России  

1998

б/о №  1-02.99 

№  2-04 99

Ф Т С Ж Т Ц Т  Л ок ом оти вы  и моторвагон- 

063-2000 ный подвиж ной состав. К о 

лесн ы е пары с буксами. Т р е 

бования по сертиф икации

М П С  России  

2001

б/о нет

7
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Приложение А 
(обязательное)

Химический состав катаных центров КП

М ассовая доля элементов, %
угле
род

мар
ганец .

крем
ний

фосфор сера хром ни
кель

медь вана
дий

молиб
ден

0,45- 0 ,50- iО}счo
' не более

0,52 0 ,90 0,45 0 ,020 0 ,020 0,25 0,25 0,25 0,10 -

9
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Приложение Б 
(обязательное)

Механические свойства катаных центров КГ1

Временное Предел Относи Относи Твердость, Работа уда
сопротивле текучести, тельное уд тельное НВ ра при
ние разры-

л
НА гм2 линение, сужение, ударном

ву, Н/мм (кге/мм ), %, %, изгибе,
(кгс/'ммЦ, 
не менее

не менее не менее не менее Дж-KU,
не м р и р р

590(80) 290(30) 16,0 Г 22,0 165-235 20,0

10
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