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Типовая технологическая карта

Стендовая сборка арыоопалубочных блоков под- 
колонников с применением новой унифицирован- 
_______ ной металлической опалубки

I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

О ̂ -03». 0 3

р £
№ Sшо к S

8 м &
К И >
S3 х 4

Типовая технологическая карта (Т О  ) разработана на стендо
вую сборку ахмоопалубочных блоков подколоннихов на оонове про
екта типовых фундаментов серии I .4 I 2 - I  (альбом ТКЖ-08 ПИ-1,Ле
нинград )  с применением металлической опалубки по альбому 4 
"Чертежи стальной унифицированной опалубки из щитов, соединяе
мых пружинно-стержневыми скобами", выпущенного ШШЙОМТП.

Принятое в карте размеры подколенника-1 ,2  х 1 ,5  х 6 ,0  м.
ТТК охватывает: сборку укрупненных панелей (УЦ ) ,  монтаж 

армоблока (АЗэ) и сборку армоопалубочного блока (АОБ ) . Предусма
тривается использование (341 ) после распалубки. Сборка осущест
вляется на полигоне, оборудованном стендами,приспособленным! 
для сборки любого АОБ по альбому TKI-08. Работы производятся 
двумя потоками (на двух стенднх) в две смены с помощью башен
ного или автомобильного крана.Указания о привязке данной ТТК 
к другим условиям приведены в разделе 71.

р

п. ‘̂ ш к о -ж о н о м т с т  показатели

I .  Трудоемкость сборки, чел .-дя,:
а) комплекта УП на один АОБ 0,79
б) одного АБ 0,83
в) одного АОБ ( из готовых УП и АБ) 0 ,82

Всего на один АОБ 2,4#
Z. Выработка на одного рабочего в омену, шт.:

Разработана УТВЕРЕДЕНА Срок
трестом Техническими управлениями введения

Оргтехотрой Минстроя СССР
Глаззапстрря Мияпромотроя СССР 

Минтяжстроя СССР
1971т*.

!

”2 8 »  д е ы а б э я  1970  г . 
я '?4Р-5- !'/1Ш

а) комплектов УП 1,27
б) АБ Х,2
в) АОБ (  из готовых УП й АБ ) Х,22

Общая выработка (АОБ )  на одного рабочего, «т . 0 ,41
3 .  Потребность в электроэнергия, кьт 4X5
4 .  Количество машино-смен на один АОБ,

май.-смев 0,143

В. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО 
ПРОЦЕССА

1. До начала сборки УН, АБ и АОБ необходимо закончить слезд&ь 
щие работы :

а) оборудовать полигон согласно листу I  с установкой фиксато
ра длины на стенде 5 для данного АОБ ;

б) смонтировать и ввести в действие башенный кран ;
в) устроить освещение всей территория площадки и проезды у 

рабочих мест ;
г ) получить, завезти и заскладировать все необходимые мате

риалы и изделия для оборки в соответствии с ведомостью мате
риально-технических ресурсов (  раздел У )  ;

д) подготовить и установить в зоне работы бригады необходи
мый комплект инструмента и инвентаря, сварочные агрегаты, сред
ства пожаротушения и другие приспособления для безопасного ве
дения работ ;

е) подготовить пакет арматурных стержней, на которых с по
мощью шаблона должна быть произведена разметка, фиксирующая по
ложение сеток -  хомутов в АБ ( из расчета по одному стержню на 
каждый АОБ ). I

2. В связи о тем, что модуль элементов рассматриваемой опа
лубки равен 250 мм, грань подхоловяиха шириной I 2 X  т  опалуб- 
ливаетоя УП шириной 1250 мм.

3. Данная ТО предусматривает массовое изготовление АОБ на 
полигоне, оборудованном передвижными стендами. Конструкция по
следних ( листы 5, 6 и 7 )  разработана с учетом возможности 
сборки АОБ с любым параметром по альбому, шифр ПСЕ-06.
При необходимом количестве АС® стенды могут быть размещены 
непосредственно на объекте в зоне действия монтажного крана, 
обслуживающего стройплощадку.
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i. 07 , €*i $Z  1 4.  О б о р к а  А О Б  з р а д е з е в л я е ?  с о б о й  о д в д о ц с  с.ш е ~
—w— — — - J  д у ш а х  о с а о ь ш х  п р о ц е с с о в *  t

s) сборка sa стеждэ УЗ < pass*»?»» па грааь ^оджишжнгха > иэ 
отделы^ х ввтов «  немощью жрепеждах сагоб (  лист 2 м; ;

6} сборка на стенда АБ ьз готовых &рматурша сетей и ответь- 
аых стерхяей С лив* 3  )„ Все соединения АВ -  сварные ;

в )  с б о р к а  т  с т е н д е  АОБ ягз г о т о в ы х  511 к  £ 5  С ласт 4  } .
Вели для сборки ШБ применяется панель, оборачиваемая после рас
палубки» тс процесс сбор» Ш  ж т ш ы & я  его ремонтом & лодго- 
тонкой.

5. Работы тсс ебс pte 33 а АБ шясадщдазя двумя зстрешвди по
токами, ваирввашнншда к центрально*^ стещ$у 7 Сборки АОБ. Ври 
этом готовые AS могут поступать на стенд 7  со окладов или не~ 
посредственно со стендов 2, как указано стрелками т  чертеже. 
Готовая п р од укт АОБ со отсяду поступает на склад 12 шда не-»
S^P5S5T?5H!!: М  бТраШ&ДОЗ?. 550 трькеяортгыб
я монтажные операции на подгоне выполняются б&хеяяым краном. 
Метод# отроповкн Тй, АБ и АОБ приводятся на со о тветству я»  чер
тежах.

6. Заггао материалов на складских сдрелдках должен обеопечи- 
бесперебойную работу полигона, & стоящей ТТК принят трех-

дивный запас хранения материалов с учетом работ в 2 смены. В 
аелгх обеспечена г убойной работы пс оборке АОБ необходимо, 
4? vJ k на складах б и j  был запас АБ и комплектов УП, предузмс- 
тренгшх графиком. Шбор емкостей складских плошдок и количест
ва сборочных потоков устанавливается ПНР в зависимости от 
обвела работ и темпов строительства. Завоз яеобхедвшх для обор
ки материалов и издвхйй, а также в д р з  готовой продукции приуро
чивается к третьей смене.

7 .  Транспортировка арматуры от арматурного шяи на сщяад 4 
Осуществляется автотранспортом :  прямые отеракх -  в  жоатейверах* 
сетки -  пакетами. В каждом контейнере* комшгектудап арматур» 
только одной позиции, которая фиксируется на бирках. Хреиеияе 
армВЧура ш  складе 4 производится в тех же контейнерах ш  аод- 
кдюдках в соответствии о требованиями етш  1 -0 .4 -6 2 . 5  целях 
ускорения оборачиваемости контейнеров и траверс п& складе долж
но хранитвоя m  более «рездяезвдго запаса араатуры. Цр« это» с 
учетом оборки 7  АОБ в  смену и ш т ш и о  янтп* 7 контейнеров для 
стержней в  14 контейнеров для сеток. Подача огдеданх ртерашзй 
со склада 4 на стенд 5  производиться аеяоербянвмяво

из кеотейзедаг. Сетки комплектуются и TpaEC^)|^fiEi»^»! m  j 2 
стенд 5 в  соответствия с  указ&шшздг раздела ТУ С s .  4*5-4*). -
Такой порядок травошхушрожи я хранения арматуре чеклечает и з
лаял»* перегрузки.

в  Траяояортярота щитов оаадубзл на склад Т  осуществляется 
бортовыми мяшюмв в горязоктальаом положении. Ваа&ци УК поел® 
распалубки традааортируютоя на склад на автомашинах с  педвяза*- 
дана? борт&ю. Панели укладывав друг на друга < между шоу»  по- 
мекают деревятше прокладки сечением t5 0  х 150 )  схватками 
вверх к жестко подвязывают. Все инвентарные ьлзжшш ошлубкй 
должна хр^аитвоя на складе в штабелях m  шржак. фиш опалубки 
я саввл» Уй складируются по маркам ъ  гаркдке подал» ш  на мозта$,

9. Иявентарже »леме*тг гщэиеуб&и ж ЖрволвгиА должны подвер
гаться приемке с составлением акте» Лопуекаешв, отклонения для 
заглоченных элементов инвентарной aЭдгбкя а креплений по 
плотности прилегания граней» отукевчи^оа^ь ирн оборке к neeoci** 
иос?* отверстий для окоб должны быть йе б ш е  0»5 ж

10. Йрйемкб арматуры должна зронайодд^лзя место се изго- 
товлонля в соответствия С требованй#ШЕ CSnH Щ-0.Т 52х
С rnif 3,24 #* 3.26 ) .  сварка арштууы должна аролзведатьоя 
электросварщиками, прошедшими испытания и имеющими удостоверения, 
устанавливающие их квалификацию и характер работ, к которым они 
допущеян. Приемка установленной арматуры должка производиться в 
соответствия с требованиями СНиП Ш-ВЛ-62Х пы0 3 ,40  -  3.42 ) .

11. Точность размеров и форм АОБ, а тахж* п^«лыи>с*ь рас
положения арма туры и возможность образ знания тухкйгемсго занятно  ̂
гс слоя бетона обеспечиваются фикса то раш?, уотэповяеишлг на 
стендах я АБ, н технологией Сборки АОБ в соответствии с уьаза- 
штт  зраздела ХУ.

12. В случае бетонирования фундаментов в з ш ш  упловхвк 
оборка АОБ производится с пршеиевяеы у*еад£еш>Й илн гргдей 
епалубгг-г в  соответствия с решеииями̂  пршихдахяш иа листе 10. 
Данная ТТК учитывает иркменекше ока лубки т  типу X. В других 
случаях следует выполнить прзшшпк тш даоло»аш й  г^ р т  к при
нятому ревешгю С ом- раздел 71 м. 4 ) .

ТУ. ОРГАЖШЦЯ И КШШ М
X. Ооетде жш ялжтбй бр агд а ito ирофсеежНАг и рдопреде&шш 

ренеты между жвшьвмг к одащу ш  прт?$& &  Ь  таб-
т з  X,

/ Я й **  у з



Таблица Г 35 Продолжение таблицы 2 3

*  зве
ньев

Состав звеньев по
профессиям

Коли
чество Перечень работ

I Звено оборки панелей подача элементов опа
опалубки (УП ) лубки на стеллажи

Слесарь 3 разряда 1 оборка панелей УП
Слесарь 2 разряда 2 смазка поверхности УП

г.з Звено оборки АБ подача арматуры на
Монтажник, имещий spa* отенд
ва сварщика 4 разряда X монтаж АБ
Арматурщик 3 разряда I подача АБ ва оклад
Арматурщик 2 разряда X

4*5 Звено оборки ЛОБ подача УП и АБ на стенд
Монтажник 3 разряда I сборка АОБ
Слесарь 3 разряда I подача АОБ на оклад
Слесарь 2 разряда I или на транспорт

б Звено по ремонту пане очиопса поверхностей
лей опалубки (УС ) от бетона
Слеоарь 2 раятяд» X ремонт УП

1I смазка поверхности
2 . Кран обслуживает 2 маяиниота 5 разряда. Размещение на 

полигоне инвентаря, приспособлений и организация рабочих мест 
показаны на охеме (  лист I  ) .

3» Последовательность выполнения основных операций приво
дится в таблице 2.

Таблица 2

*
пп

Наименование про
цессов и состав зве
на (для одного потока) Основные операции

Исполни
теля

I Сборка УП отбор щитов,эле
ментов крепления и 
подача их к месту 
монтажа

С-1, С-2, 
С-3

Слесарь 3 разряда раскладка я под С—I ,  С—2
(условн.обозн.С-1 ) гонка шнтов на стел

лаже в соответствии с
С-3

Ж Наименование про- 
пп цеосов и состав 

эвена (  для одно
го потока ) Основше операция

Испол
нители

Слесарь 2  разряда 
Суслова,обозя,

С-2 )

чертежом

соединение щитов между со С-1,С-2,
бой крепежными сдобами С-3

Слесарь 2разряда строповка панели и пода С -1 ,с-2 ,
(условн.обозн. ча ее ва склад (  лицевой С-3

С-3 )  

2 Монтаж АБ

стороной вверх )
разметка лицевой поверх

ности панели для фиксации 
положения АБ

смазка лицевой поверх
ности эмульсией

комплектование ж навес

С-1,С-2, 
С-3

С-1, С-2, 
С-3

Монтажник, имею
щий права свар
щика 4 разряда 
(условн.обозн.

М -1)

ка сеток-хомутов ва консоль 
подвижной раш

строповка подвижной раш 
о арматурой,подача ва стенд 
н установка ее в упор к 
фиксатору длины

М-1,А-1 

М-1,А-2

Арматурщик 3 
разряда (условн. 
обозн. A-I )

перемещение крайней сет
ки (нижняя сетка *»СН" )  к 
неподвижной раме А-ХД-2

Арматурщик 2 
разряда (условн. 
обозн. А-2 ) отбор ва складе непо

средственно из контейнеров 
стержней позиции 1 - 6 ,  по
дача их на стенд я протаски 
ванне через сетки в соот
ветствующей ячейке (  в  т .ч . 
и один стержень с разметкой 
положения сеток в АБ )

М -1Д-1,
А-2

о ч .о  з



is К. 9 / i  (? g  | Нродояжеыие чкбяъяы ■'■

Гг*:ч*кование |
т  j процессов к 

j состав звона 
(для одного 

потока ) Основные с т е р л и

£*ршзерка стержней к крайний 
веткам Сц и СВ

'ЙОПОЛНИ-
т-ели

М-1, h » l
А-2

Поремещенсе сеток (  пооче
редно ) от ХОЙСОЯЙ подвижной 
раш в положение согласно раз
метке на приваренном арматур
ном стержне ( начиная от сетки 
ОН ) о приваркой к арматурным 
v5t»'ii22^r ооенх сторон в по
рядке, указанном на чертеже

установка и приварка всех 
дополнительных элементов ар- 
моьАр^^ С клон-
штейны, опорные уголки )

строповка и подача подвиж
ной опоры на складскую пло
щадку арматуры

М-1, A -I,
А-2

A -I, М-1.
I А—2

M -I.A -I,
А-2

подача, протаскивание и 
сварка арматурных стержней 7 
и 8

М-1, A -I, 
А-2

3 Сборка AQ5

установка и приварке про
чих дополнительных элементов 
каркаса

отрововка АБ и подача его 
на складскую площадку

отбор, строповка и подача 
нижней панели на стенд

М-1, A -I, 
А-2
М—X, А—I ,
А—2

ВГ-Х, с-х

Монтажник отбор, строповка и подача
3 разряда АБ на нижвш панель 

(условн.обоьн.М-З?)_________________________ _

М*Х, С-Х,
0 -2

Нред^яегяе 2 4

п j Ваи* «■'■■fTiitHBe я р . |
ш. ! цео .̂о., а соота.ч 1

эвьпа ( д л я  с дно- Исполни-
го потока ) |с':ясзак* операции тела

Слесарь 3 раз отбор, е и д о т в д .у с т ь -
ряда (ус лови« новка щ дамешюе закреп
обизн. С-Х ) ление бокДОХ ШИДОСЙ с
Слесарь 2 разря установкой с ш ш  б о л те В -1 ,0 -1 .
да (условн* С-2
обозн. С-2 ) отбор, отрбжвке и по S i-I .C -I,

дача верхней геям и 0—2

приварка $к&- \
сатсров Ф~2

шокчытошаи выверка
и р а з д е т  соей м . с - х

етропоша и п о д о * 
АС® на склад готовой
продукция иль непосред К -1,С -1,
ственно на транспорт С-2

ь Текущий ремонт УП строповка й нодача
и подготовка их к УН на ремонтный стенд
производству опа лицевой стороной вниз С-Х
лубочных работ осмотр повреждений 

и ремонтные работы С-Х
Слесарь 2 разряда 
(усдовн, обозн, С-Х) кантовка панели ли

цевой ст ер ет ь  вверх С-Х
очистка лицевой сто

роны от бетона С-1

ремонтные работы о 
лицевой стороны панели С-Х

7 Я О Х  ~ Т г



р л  с з . с з  Г „ л ..................... .................. ................... —
А 0 7 .0 / .0 £  Продолжение таблицы 2 35
—— ■----------- А. Суточный график сборки армропалубочных блоков раз-

Л Наименование процессов работай на листе 11.
Испол-

пп и состав звена ( для иифо»  ̂ 5 . При производстве работ необходимо соблюдать правила по
одного потока ) Основные операции технике безопасности, приведенные в СПиП Ш-А. 11-62.

смазка лицевой сто 6. Калькуляция трудовых затрат на I  АОБ ( таблица 3 ) ,
роны панели эмульсией С-1

строповка и подача
УП на складскую площад
ку или на сборочный
стенд АОБ С-2

Таблица 3

Jc
пози

ций

Шифр рабо
ты по 

ЕНиР Наименование работ

Ед.
изм.

Объем
работ

Норма време
ни на ед .и зм ., 
чел .-час.

Затраты тру
да на весь 
объем работ, 
чел.-час

Расценка 
на ед*изм.; 
руб., коп.

Стоимость зат
рат труда на 
весь объем ра
бот, руб., коп.

I 4-1 -29 , стр. I , Сборка комплекта (УП ) из металли
коэфф. 0 ,6 ческих щитов более 2 м2 I  м2 27 ,7 0,225 6 ,3 0 -13 ,4 3 ,72

ИТОГО на I  комплект УП 6 ,3 3-72
2 4-1 -33  "Б”, Сборка АБ

табл. 2 Установка сеток весом до 20 кг
( без электроприхватки ) шт. 24 0 ,17 4 ,1 0 -0 6 ,7 2-08

4-1-34  стр .4 (г ) Установка отдельных стержней
( 0 18 ш  ) на электросварке т 0 ,19 12 ,5 2 ,38 7-47 1-44

3 8 - I - I 9 ,таблЛ Электропрююрка фиксаторов и крон
штейнов 100 пД 0,014 13,5 0 ,19 8-44 0-12

ИТОГО н» I  АБ 1 6 ,6 7 3-64
3 4-2 -3  «Г»,табл. Сборка АОБ

6, стр. 2, коэфф. Сборка формы подколенника из гото
0 ,5 вых УП 1м 2 2 7 ,7 0 ,185 5,12 0 -1 0 ,9 3-019

i 4-2 -6”А” , табл. Установка АБ весом до 0 ,3  т
\ 2 ,стр»4 (б ) , краном
\ коэфф. 0 ,5 5 т 0 ,29 4 ,8 4 1 ,4 3 -0 6 ,4 0-80

i. 1 ИТОГО на I  АОБ ;_______ 6,52 3-819

1 9 ,49 п - х в
П р и м е ч а н и е .  В связи с отсутствием прямых норм трудовые затраты подсчитаны применительно х соответствующим параграфам ЕНиР 
и подлежат уточнению в ироцтссе работы. ___

W a T I
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¥  0 Т

у .  М 1 х э ш ш ) - ш ш ч д ; ш  р е с у р с ы
2« Машины, оборудование, механизированный инструмент, ин

вентарь и приспособления принимать по таблице 5.
I*  Основное материалы, Полуфабрикаты, строительные детали и кое-  Таблица 5
отрукции на I  АОБ размером 1 ,3  х 1 ,5  х 6 ,0  приведены в таблице

Таблица 4
я Мар Техничес Примечание
пп Наименование Тип ка Кол-во кая харак

1 Йи Коли-
теристика

пп Наименование Чарка изм. чество Примечание
мадия

I 2 3 h 3 б
X 2 3 4 5 6 "* — ■ II «и .
I В’ит опалубки ИТ. 34 I Монтажный кран мак- грузояодъе!*
2 Ц’ит опалубки иьг ИТ. 12 3/5-20 - I несть 5 т * 

[3 -Д1ат отталт̂ т-г* т-4 шт. 14 альбом чертежей 2. Трансформатор 1
4 Стойка угловая ■ СУ-1 шт. 20 стальной унифици- сварочный CT3-34 • 4 1» - 1
5 Стойка неправ- рованной опалубки 3 Шкаф для сва ! i

ля ющая с м ИТ. 6 из щитов, соеди- рочных аппа- i |
Скоба крепей- няешх пружиняо- ! ратоз СПУ-62 - 2 ~ i ii
1ная СКе~1 шт. 256 стержневыми скоба 4 Сварочный j

ii |
Стайюй болт г-1 , ? и т . 4 ми УНЙЕОШП аппарат CT3-34 - 4 1
русок-распор- 8Сх80х 5 осветительная i* 1

ка XI250 шт. 4 установка ПЗ-24 - 4 «f ? -6 Стенд сборки !
!} лист 5

9 Сетка арматур альбом TKI-0B ТШ—I , и ремонта УП - - 5 !! данной ТГК
ная СВ-8 ИТ. в ч. I  к Л , 7 Стенд сборки лист 6

10 Сетка арматур г. Ленинград АБ с фиксато - - 2 - данной ТТК
ная ХВ шт. 18 рами i

i
IX Стержневая ар 8 Передвижная лист 7

матура 28 рама с хому
том

** 2 •* данной ТТК

12 Кронштейн K-I шт. 4 9 Стенд сборки лист 3
13 Кронштейн к -г шт. 4 пусты 4 я 9 данной АОБ I данной ТТК
14 Фиксатор ф-1 шт. 24 ТЖ 10 Строп дВух-

a ® I f0-2,5'i
альбом гру

15

16

Фиксатор 

Опорная илаоти
Ф-2 шт. 8 ветвевой — 7 зозахват

ных приспо
XI Строп Четырех- соблений

ка П-1 ВТ. 4 ве?в**ой - - 4 ft *  2 ,9  T троета

хг траверса * * ft *  3 ,0  * Оргтех- | 
строй
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й
пп Наименование Тип

мар
ка Кол-во

Техничес
кая харак 
теристика 
машин

Приме
чание

X 2 3 4 5 6 7

13- 'Контейнер для тартежи трес
арматурных та Оргтех-
стержней - - 7 зтрой Глав-

запстроя
14 Контейнер для

арматурных с е - цист 7
ток - - 14 данной ТТК

15 Подмости - - 4 по месту
16 Скоба С-1 - - 8 лист 9

данной ТТК
17 Скоба С-2 - - 5 лист 9

данной ТТК
18 Шаблон для раз

метки стержне
вой арматуры - - 3 по месту

19 Карабин - - 10 - <1 *  1 ,25  т

Ручной инструмея!
20 Кувалда — - 10 -
21 Ключ для крепеж

ных скоб - - 12 - —
22 Метр складной

металлический - - 8 - -
23 Рулетка метал

лическая длиной
10 м m - 4 —

24 Е'етка фибровая - - 10 - —
25 Ключ гаечный - 10 - —
26 Щиток-маска _ 4 —
27 Уровень - - 6 - —
28 Отвес - - 2 -

2 9 Щетка металлическая- - 10 - _
30 Бачок или ведро L z __ - 5 - -

П . УКАЗАНИЯ О ПРИВЯЗКЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ КАРТЫ 
К МЕСТНЫМ УСЛОВИЯМ

1. Привязка к другим параметрам подкодонника :

а) в разделе П следует откорректировать технико-экономические 
показатели ;

б) в разделе 17 -  откорректировать таблицу ;
в) в разделе У -  откорректировать таблицу.

2 . Изменение количества потоков сбогаи :

а) в разделе П -  откорректировать технико-экономические пока
затели ;

б) в разделе Ш -  откорректировать чертеж (лиот I )  и пп. 5 и 6J
в) в разделе 1У -  откорректировать таблицу ; 
т) в разделе У -  откорректировать таблицу.

3. Привязка к другому коану : 

откорректировать лист I .

4. Привязка к зимним условиям С в случае тайменения 
утепленной опалубки производится согласно листу 10 ) :

а) в разделе П -  откорректировать технико-экономические пока
затели $

б) в разделе 1У -  откорректировать методы и приемы сборки УП 
и таблицу ;

в) в разделе У -  откорректировать таблицу.

УП. СПИСОК ИСПОЛЬЗОВАННОЙ ЛИТЕРАТУРЫ

1. Методические указания по разработке типовых технологических 
карт в строительстве, Стройиздат, 1966.

2 . Методические указании о составлении, оформлении изданий и рас
пространении паспортов на типовые технологические карты на 
производство отдельных видов работ 6-й части строительного ка
талога, Стройиздат, 1966 .

3. Альбом типовых фундаментов, серии 1 .412-1 , шифр ТКЖ-06,
ч.Х  и П, ГПИ-1, г . Ленинград.

оу.03
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СКОбаМИ ,

/ ' •* !
f а .  А л ь б о м  чертежей с т е л ь н о й  ;/яяфицираванной с п а -  

л у б к и  т  щитов, соединяемых п ру ж и ян о~с те ржне выми 
ЦЕЗЮМ1П, 1966.

5. Альбом й 3 треста бргтехстрой Глагзапстроя. Применение 
унифицированной опалубки в зимних условиях, $969

6. СРяП Ш -1Л-62,* Встодные в железобетон ли е конструкции, 
монолитные ” .

7 . СНиП I - B .V 6 2 ."  Арматура для железобетонных конструкций " .

8 . СПий М .5 - 6 & *  Ш гш ш тек я е конструкции. Правила нронв-

водства и приемки работ".

9. СНиП S -A .II -6 2 ," Техника безопасности в строительстве".

10. ЕНиР на строительные, монтажные я ремонтео-строитежбше i 
работы, 1949.

11. Технологические карты и правила производства работ по бе- 
тенировакию фундаментов под колонны прошщлеянах зданий, объект 
343-00, треста Приднеяроворгтехстрой, %96%
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C /co ffa  С -г

д) С ссепсг р а с п о л о ж е н и я  и с т о м а  б * и  с т я ж н ы х  5 ол т оА  
3  крош ш п еан об K -J ti К -£  - Д - 1 Я ; ! -  «  &  з т т ь .
А J(jtj ufctfCt и |L6] С х е м а  *~ч

Фиксации ламелей 6 продольном напрабл^ущ

Фикса тал Ф-? 
приварить после 
установки панелей

\1 ж ^ 2 ш
г -г

.JjS£A.jJL>

вряд к а р к ас
условно не 

п о к а з а н

'pac/wpfa

3)  8р?пенное закрепление панелей на Щи Д этапах Примечания.
" '"'1 - п л л л 'ь "  /. Строповка flffb и спецификация

Ш Ё .± ‘;А1 дани на листе /0:
е.Нрновлок .устанавливать кронштеО» }

на ни кЧ  вверх. *
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