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I .  НАЗНАЧЕНИЕ И ЭФ Ф ЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ К А РТ Ы

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при оклейке чаш воро

нок внутреннего водостока плоских рулонных кровель одним слоем  мешковины и тре

мя слоями рубероида.

1.2, Показатели производительности труда

выработка на 1 чел .-дн „ воронок -  5,7 

затраты труда на 1 воронку, ч ел.-час. -  1,4

П . ИСПОЛНИТЕЛИ, П РЕДМ ЕТЫ  И ОРУДИЯ Т Р У Д А

2.1. Исполнитель -  кровельщик ЗГ разряда.

2.2, Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение 

и основные параметры

№ ГОСТа, 

чертеж

Количество,

шт.

Тележ ка для транспортировки бачка 

с мастикой и бачок для мастики

Щетка для разравнивания мастики

0-66000, 0-66007 
института "Гипроорг- 
сельстрой" Минсе ль
ет роя С С С РХХ

Каталог-справочник 
НИИ! 1нфст^ойцорком-
м ун м аш а, лист 120

:)

ххГ.)

XXX )

г .  Тула, 8, ул . Свободы, 38.

Москва, А -8 0, Волоколамское шоссе, 3.

В настоящее время ЦНИИТЭстроймаш. Москва, ул. Ефремова, 22.
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Наименование, назначение 

и основные параметры

№ ГОСТа, 

чертеж

Количество,

шт.

Каталоги-справочник 
НИИИнфстройдарком- 
мунмаша, чист 99

Нож для резки мешковины и рулонных 

материалов

Ш аблон деревянный размером 

70x25x1000 мм  для разметки меш

ковины и рулонных материалов

2.8. Расход  материалов на оклейку одной чаши воронки: 

мастики холодной, к г -  10, или горячей, к г -  7,5
2

рубероида беспокровного, м -  3

2 1мешковины, м — 1

Ш. УСЛО ВИ Я И ПОДГОТОВКА ПРОЦЕССА

3.1. До начала работ по оклейке воронок водосточных труб необходимо: устано

вить очищенные от ржавчины и покрытые антикоррозийным составом  чаши внутрен

них водостоков с воронками; завезти  на объект и доставить на рабочее м есто  рулон

ные материалы в перемотанном виде; очистить и огрунтовать основание.

3.2. Работы  следует  выполнять, полностью соблюдая правила техники безопас

ности и охраны труда рабочих.

ГУ. ТЕХНОЛОГИЯ И ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОЦЕССА

4.1. Операции по оклейке чаши воронки выполняют в следующем порядке: сна

чала нарезают, примеряют и наклеивают мешковину, а затем  нарезают, примеряют 

и наклеивают рубероид.

4.2. Схем а организации рабочего м еста

1 -  воронка водосточной трубы ;

2 -  рулон мешковины;

3 -  щетка для нанесения м ао -
тики;

4 -  бачок для мастики;.

5 — тележ ка;

6 -  рулон рубероида
—

SLР а б о ч е е  м е с т о  к р о в е л ь щ и к а
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К Т —7.0—7,4—08
Y. п р и е м ;.! т р у д а

№ Наименование операций,
х '

п/п их продолж ительность

и о р у д и я  т р у д а

Х арактеристика приемов труда

1 Н арезка  и примерка мешко

вины;

2 мин.; 

ш аблон, нож

2 Н аклейка мешковины на 

чашу воронки н вокруг 

нее;

15 м ин.; 

щ етка, нож

Кровельщ ик, развернув  рулон  меш ковины, от 

м ер я ет  по ш аблону кусок  длиной в 1 м  и от 

р е за е т  е г о  по о тм етк е

О трезанны й кусок  он уклады вает  на воронку, 

ра сп олагая  е г о  по центру чаши

Н е  с д в и г а я  с  м е с т а  меш ковину, кровельщ ик 

о т ги б а ет  ее , наносит щ еткой м астику на от 

кры тую  половину чаши и наклеивает меш кови

ну

11а одну воронку.
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№ Наименование операций,

п/п их продолж ительность

и орудия труда

3 Н арезка и примерка рубе

роида;

2 мин.; 

нож, шаблон

4 11аклейка рубероида;

16 м ин.; 

щетка

Характеристика приемов труда

Кровельщик разворачивает рулон рубероида, 

отм еряет по шаблону кусок длиной в 1 м 

и отр езает  е го  ножом

Затем  уклады вает отрезанный кусок на ворон

ку, перекрывая им чашу и края вокруг нее

Не сдвигая с  м ес 

та рубероид, кро

вельщик отги бает  

е го  и щеткой на

носит мастику 

на поверхность 

мешковины и 

вокруг нее,

а за тем  накле

ивает рубероид



1 3 8

центру воронки и, отогнув вниз образовавш иеся 

у глы  рубероида, прижимает их руками к 

стенкам  чаши

Последую щ ие слои рубероида наклеивают в та 

ком же порядке, как и первый

ЗЬ мин,; 

щетка, нож

5 Наклейка двух последую 

щих слоев  рубероида;

П о д г о т о в л е н а  с е к т о р о м  н о р м а т и в н о й  и п р о е к т н о й  д о к у м е н т а ц и и  

и о т д е л о м  н а у ч н о -т е х н и ч е с к о й  и н ф орм ац и и  

В Н И П И  т р у д а  в  с т р о и т е л ь с т в е

1 0 7 0 7 8 , М о с к в а ,  Б —7 8 , у п .  Н о в о -Б а с м а н н а я ,  2 3 ,  Т е л ,  2 6 1 —18—14

Б ю р о  в н е д р е н и я

Ц е н т р а л ь н о г о  н а у ч н о -и с с л е д о в а т е л ь с к о г о  

и п р о е к т н о -з к с п е р и м е н т а л ы ю г о  и н с т и т у т а  о р г а н и з а ц и и ,  

м е х а н и з а ц и и  и т е х н и ч е с к о й  п о м о щ и  с т р о и т е л ь с т в у  

Г о с с т р о я  С С С Р
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