
К А Р Т Ы

Т Р У Д О В Ы Х  П Р О Ц Е С С О В

КРОВЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ 
НЗкарты)

ВНИПИ труда в строительстве Бюро внедрения ЦНИИОМТП

М О С К В А -1974кружево

http://www.kruzhevo-len.ru


К Т-7 .0-1 .6 -68

Карта
трудового
процесса

строительного
производства

УСТРО Й СТВО  РУЛОННОЙ КРОВЛИ

Разработана 
институтом ч 

"Оргпромстрой '  
Минпромстроя С С СР

Наклейка первого слоя рубероидного ковра 
или пароизоляции 

на холодной мастике

Откорректирована 
и рекомендована 

к опытному внедрению 
ВНИПИ труда 

в строительстве 
при Госстрое СССР

Зходит в комплект карт ККТ-7.0-1-68 Взамен К Т

I .  НАЗНАЧЕНИЕ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ К А РТЫ

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при наклейке механи

зированным способом первого слоя рубероида на холодной битумно-кукерсольной мас

тике.

М етоды и приемы труда, рекомендуемые в настоящей карте, дают возможность
2

звену из трех человек наклеить за  смену 840 м однослойного рубероида.

1.2. Показатели производительности труда
2

выработка на 1 чел.-дн., м рубероида -  280
2

затраты труда на 100 м рубероида, чел.-час. -  2,85

Ц  ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМ ЕТЫ  И ОРУДИЯ Т Р У Д А

2.1. Исполнители:

кровельщик ГУ разряда ( к р  -  1

кровельщик Ш " <к2 ) -  1

кровельщик Л  "
<к з> -  1

Установку обслуживает машинист ГУ разряда (М ),  не входящий в состав звена.

2.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение 
и основные параметры

№ ГОСТа, 
чертеж

Количество,
шт.

Установка со шлангами и форсункой 
для подачи и нанесения мастики на 
кровлю

ПКУ—35/1А0000 инсти
тута "Оргпром строй " 
Миапромстроя СССР

:) г .  Тула, 8, ул . Свободы, 38,
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Наименование, назначение 
и основные параметры

Продолжение

№ ГОСТа, Количество,
чертеж шт.

Щетка для нанесения мастики

Нож для резки рубероида

Каталог-справочник 
НИИИнфстЕуэйдорком- 
мунмаша, лист 126

Т о  же, лист 99

Каток-раскатчик

Шаблон деревянный сечением 
70x25 мм для разметки по
лотнищ рубероида

М аска для защиты лида и гла з

Конструкция института 
'Оргпромстрой*' М ин- 
промстроя С С С Р

Чертеж № 0-68035 ин
ститута "Гипрооргсель- 
строй ' М инсельстроя 
С С С Р**1'

1

1

1

1

1

Бачок для мастики ГО СТ 1505-66 1

2.3. Расход материалов на 100 м однослойного рулонного ковра:

мастики битумно-кукерсольной, кг -  190
2

рубероида бесдокровного, м  -  120

ПГ. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ПРОЦЕССА

3.1. До наклейки рулонного ковра необходимо: покрыть гидроизоляционным м а

териалом карнизные свесы , чаши внутренних водостоков, евдовы и т ,п ”  покрыть 

оцинкованным ж елезом  свесьц и трубы; принять основание под кровлю и составить 

акт на скрытые работы.

3.2. Очищать рулонные материалы от минеральной посыпки при наклейке их на 

холодной мастике необязательно.

3.3. Работы  следует  выполнять, полностью соблюдая правила техники безопас

ности и охраны труда рабочих.

х )
В настоящее время ЦНИПТЭстроймаш. Москва, у л . Ефремова, 22.

х х )
М осква, Л -80 , Волоколамское шоссе, 3.

2
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4.1, Операции по наклейке первого слоя рулонного ковра выполняют в следую 

щем порядке: подносят и примеряют рулон по м есту  наклейки; производят обратное 

скатывание рулона; наносят на основание мастику и наклеивают начало рулона; зап

равляют в каток-раскатчик рулон и наклеивают его ; проверяют правильность наклей-'

4.2. График трудового процесса

N
п/л

Н аим енование
операции

врем я,
мин.

Продол- 
житель-■ 
ность, 

мин.

Затра
ты тру

да,
чел.-мин.п0 20 Аи 4i7 50

1 Подноска руланоб к мес
т у наклеиВания

Кг

* V 3

г примерка рдлона л  о 
м ест у наклейки. Ска- 
т а/ёание его

Is
1

5 Ю

3 Нанесение мастики на 
основание

1
1 К, 50 50

и НаклеиВание начала 
рулона и подача кат ка г$

1
9 /в

5 Заправка рулона В коток 
»раскатчик

d
&

i
1 5 /0

6 Наклеивание рулона кат 
ком -раскатчиком

1
1 Хг 23,5 47|

7 Промазка шВоб £ 6 6

в Холостой код котка IКг 6 6
9 ЗаклНУчителаные /эа- 

Вото/) атда/х

К/

Si.
7 2 /

П р о д у к ц и я :  Ю О м г  наклеенною рулонною мат ериала

4.3. Схем а организации рабочего м еста С— >

О □
гцэ

м ©

/7/

- Г

[ К . X K J T  К _ ) М  ) -  м еста расположения рабочих 
1 -  к р о в Г ^ и ^  тгаклеейный рулон; 3 -  каток-раскатчик; 4  -  установка для подачи 
мастики; 5 -  форсунка; 6 -  шланг; 7 -  рулонные материалы
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№ по  1 !аимснование операций^ ̂  
г р а -  их продолж ительность,
фику исполнители и орудия

труда

1 Подноска рулонов к м есту  
наклейки;

1,3 мин.; 

К2 ' К 3

Характеристика приемов труда

Кровельщики К^ и берут  из ш табеля, раз
меш енного в зоне работ, рулоны  м ягкой  кров
ли и уклады ваю т юс в  ряд у м ес т а  начала 
наклейки (по  3 рулон ов ;

Кровелыдики К 2 и устанавливаю т необхо
димую величину нахлестки, раскатываю т рулон 
на длину 10-12 м , примеряют по м е с т у  нак
лейки и скатывают его

3 Нанесение мастики на 
основание;

50 мин.;

установка, защ итная м аска

Кровельщ ик K j надевает защитную м аск у .и  
подает сигнал машинисту на пуск установки

Держа в левой руке <[юрсунку, а локтем  пра
вой прижимая к туловищ у ш ланг он направля
е т  струю  мастики 'в п е р е д -в н и з '. Правой ру
кой кровельщик регули р ует  факел струи, доби
ваясь равномерного нанесения слоя мастики 
на поверхность

х)
На 100 м  однослойного ковра.

4
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№ по Наименование операций, Характеристика приемов труда
гр а -  их продолж ительность,
фику исполнители и орудия

труда

Кровельщ ики и К^ разглаж иваю т начало ру
лона. Кровельщ ик К2 прижимает е г о  к основа
нию, покрытому мастикой, а  кровельщик К^  по
д ает  к рабочему м ест у  каток

5 Заправка рулона в 
каток-раскатчик;

3 мин.;

каток-раскатчик

6 Наклеивание рулона; 
23,5 мин.;

К 2’ К 3 '

каток-раскатчик, нож, 
щетка, бачок с. м асти
кой

Кровельщ ик К^ заводит каток на приклеенный 
участок  рулона, а кровельщик К^ вставляет 
о сь  катка в рулон

Кровельщики К 0 и К^ закрепляю т о сь  с руло
ном на катке-раскатчике

Л

Кровельщик К 2 толкает  перед собой каток, пе
ремещая е го  по линии наклеивания рулона. При
вращении катка рулон разм аты вается  и ------
приклеивается к поверхности г
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№ по Наименование операций, 
г р а -  их продолж ительность,
фиКу исполнители и орудия

Характеристика приемов труда

труда

Кровельщ ик К  следи т за  качеством  наклейки 
и устран яет  дефекты. При наличии в здутостей  
он прорезает их ножом, прижимает рубероид к 
основанию и промазы вает шов мастикой

7 Промазка швов;
6 мин.;

Кровельщ ик K g  проверяет и промазы вает м асти 
кой швы наклеенного рулона, а кровельщик К^ 
возвращ ается с  катком  к м есту  начала наклеики 
следую щ его

П одготовлен а  сектором  нормативной и проектной документации 
и отд елом  научно-технической информации 

ВНИПИ труда в строи тельстве
1 0 7 0 7 8 , М о с к в а ,  Б - 7 8 ,  у л .  Н о в о -Б а с м а н н а я ,  2 3 . Т е л .  2 6 1 -1 8 -1 4

Б ю р о  в н ед р е н и я

Ц е н т р а л ь н о г о  н а у ч н о -и с с л е д о в а т е л ь с к о г о  

и п р о е к т н о -э к с п е р и м е н т а л ь н о г о  и н с т и т у т а  о р г а н и з а ц и и ,  

м е х а н и з а ц и и  и т е х н и ч е с к о й  п ом ощ и  с т р о и т е л ь с т в у  

Г о с с т р о я  С С С Р

А д р е с - Б В :  1 0 3 0 1 2 , М о с к в а .  К - 1 2 ,  у л ,  К у й б ы ш е в а , 3 / 8 .  Т е л ,  2 2 8 -8 9 -2 4 ;  2 2 1 -1 2 -2 8
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