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У С Т Р О Й С Т В О  Р У Л О Н Н О Й  К Р О В Л И

Р а з р а б о т а н а  
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гО р гт е х с т р о й #х  

М и н лр о м ст р о я  Б С С Р

К а р т а
т р у д о в о го
п р оц есса

ст р о и т ель н о го
п р о и звод ства

О гр у н т о в к а  м ехан и зи р о в аш 1ЫМ сп особом  

ц ем ен т н о -п есч ан о й  стяж ки  
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и реко м ен д ован а  
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экзамен К Т

3 .  Н А З Н А Ч Е Н И Е  И  Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

1 .1 . К а р т а  п р ед н азн ач ен а  д ля  организации  т руд а  р абоч и х  при о гр у н т о в к е  це

м ен т н о -п есч ан о й  стяж ки  с  пом ощ ью  огрун товоч н ого  а г р е г а т а .

М е т о д ы  и прием ы  т руд а , р еком ен д уем ы е в  настояш ой  кар т е , д аю т возм ож н ость
2

зв е н у  и з  д в у х  ч е л о в е к  о гр у н т о в ат ь  з а  см ен у  1818 м  п оверхн ости  стяж ки .

1 .2 . П о к а з а т е л я  прои звод и тельн ости  т руд а
2

вы работка  на 1 ч е л  . - л и . ,  м  стяж ки  -  809
2

зат р ат ы  т р у д а  нд 100 м  стяж ки , ч е л  . - ч а с .  -  0 ,88  

Б .  И С П О Л Н И Т Е Л И , П Р Е Д М Е Т Ы  И  О Р У Д И Я  Т Р У Д А

2 .1 . И сп олн и тели :

к )ю вельщ ик Ш  р а зр я д а  ( К )  -  1 

м аш инист Ш. '  ( М )  -  1

2 .2 . И нструм енты , приспособления  и инвентарь

Н аим ен ован и е, назн ачен и е №  Г О С Т а , К оли ч ест в о ,
и основны е парам етры  ч ертеж  шт.

О грунтовочны й а г р е г а т

Т е л е ж к а  с о  см енны м и ем костям и  д ля  

п еревозки  битум ной грун товки

Б ач о к  ем к о ст ью  5 0  или 80  л  д ля  

грун товки

В ед р о

г .  М и н ск , Л ен инский  п росп ект , 8 .

Чертеж № 4М 120-000-00
Орх>техстроя М и н л р о м -
строя  Б С С Р  1

Т о  ж е ,
ч ертеж  № 2М  3 8 Л -0 0 0 -0 0  1

Т о  ж е ,
чертеж  №  2 М  З А -3 0 0 -0 0  2

1

1
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2 .3 .  Р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а  100  м  к р о в ли

Н а и м ен о в ан и е М а р к а ,  Г О С Т К о л и ч е с т в о , к г

Б и т у м н ая  г р у н т о в к а

б и т у м Б Н -1 У 32

с о л я р о в о е  м а с л о  или  к ер о си н Г О С Т  1666 -51 4 8

Д е г т е в а я  гр у н т о в к а

пек Г О С Т  1 0 3 8 -6 5 36

з е л е н о е  м а с л о Г О С Т ' 2 9 8 5 -6 4 44

Ш .  У С Л О В И Я  И  П О Д Г О Т О В К А  П Р О Ц Е С С А

3 .1 .  Д о  н а ч а л а  о гр у н т о в к и  п о в ер х н о ст и  стяж к и  н е о б х о д и м о : з а к о н ч и т ь  в с е  

с т р о и т е л ь н ы е  р а б о т ы  н а  кры ш е (у с т а н о в и т ь  вен ти ляц и он н ы е ш ахты , п а р а п е т н ы е  

реш етки  и  в о р о в к и  вн утрен н и х  в о д о с т о к о в );  у л о ж и т ь  с т я ж к у  и з  ц е м е н т н о -п е с ч а н о г о  

р а с т в о р а ; у с т а н о в и т ь  в  з о н е  р а б о т  элек т р о щ и т о к  с  р у б и ль н и к о м  и  п р е д о х р а н и т е л е м ;  

п р и го т о в и т ь  и  д о с т а в и т ь  к  р а б о ч е м у  м е с т у  гр у н т о в к у  и  о гр у н го в о ч н ы й  а г р е г а т ;  

п о д го т о в и т ь  р а б о ч е е  м е с т о  д л я  к р о в ель щ и к о в ; о ч и ст и т ь  п о в е р х н о с т ь  ст я ж к и  о т  м у 

с о р а , с н е г а  и  н а л е д и .

3 .2 . П о в е р х н о с т ь  стяж к и  д о л ж н а  бы ть  р овн ой . М е с т н ы е  н ер о в н о ст и , о п р е д е л я 

ем ы е  при пом он ’л  кон трольн ой  т р е х м е т р о в о й  рейки , не  д олж н ы  п ревы ш ать  в  н ап р ав 

лен и и  п о  с к а т у  -  5  м м , а  в п ерп ен д и к уля рн ом  н ап равлен и и  -  10  м м . П р о с в е т ы  м еж 

ду п о в ер х н о ст ь ю  стяж ки  и п ри лож ен н ой  к  ней  к о н т рольн ой  рейхом  д о п у с к а ю т с я  т о л ь - > 

к о  п лавн он арастакм ап е , не  б о л е е  1 м м  н а  1 м  ст я ж к и .

В  м е с т а х  сты ковки  го р и з о н т а л ь н ы х  и в ер т и к аль н ы х  п о в ер х н о ст ей  д о лж н ы  бы ть  

у ст р о ен ы  вы круж ки  рад и усом  5 0 ? 1 0 0  м м .

3 .3 . Р а б о т ы  с л е д у е т  вы п олн я ть , п о лн о ст ь ю  с о б л ю д а я  п р а в и л а  т ехн и к и  б е з о п а с 

н ости  и о х р ан ы  т р у д а  р аб о ч и х .

Е Г .  Т Е Х Н О Л О Г И Я  И О Р Г А Н И З А Ц И Я  П Р О Ц Е С С А

4 ,1 .  О гр у н т о в к у  ц ем ен тн ой  стяж к и  м ехан и зи р о в ан н ы м  с п о с о б а м  вы п олн яю т  в  

след ую щ ем  п о р я д к е : с н а ч а л а  п о д в о зя т  и з а п р а в л я ю т  гр ун т ов оч н ы й  с о с т а в  □  а г р е 

г а т ,  а  з а т е м  н ан о ся т  е г о  н а  п о в е р х н о с т ь  с т я ж к н .

Г р у н т о в к у  п ри го т о в ля ю т  ц ен т р али зо в ан н о  и д о с т а в л я ю т  н а  о б ъ ек т  в  г о т о в о м  

ви д е в  к о л и ч е с т в е , н еобход и м ом  д л я  вы полнения р а б о т  в  т е ч е н и е  с у т о к .

Н а  р а б о ч е е  м е с т о  г р у н т о в к у  п о д а е т  п о д со б н о е  з в е н о , с о с т о я щ е е  и з  д в у х  ч е л о 

в е к .

О гр у н т о в к у  в ед у т  с  о п ер еж ен и ем  н ак лей к и  р у л о н н о го  к о в р а  н а  2 - 3  з а х в а т к и .
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П рим ечание. При устр о й ств е  к р ов ель  и з т о л я  применяю т д е гт е в у ю  гр ун тов к у , 

а  из рубероида -  битум н ую . Грунтовку наносят в период схваты вания раствора ; вре

м я  вы сы хания е е  долж но с о с т а в л я т ь  не м ен ее  12 и не б о л е е  48 часов  при н ан есе

нии на свеж еулож ен ную  цем ентную  стяж ку и не б о л е е  10 часов  -  на затвердевш ую .

4 .2 . График тр уд о в о го  проц есса

V
п/п

Наимено&амие
операции

3 р е м я ,
ншн. If

Is*
!$
£ ff ̂S Л7 )6 .Ю <?s JO . VO VS.so

f Подбозка грунтоОки /У
п1

н
ПП

2 0

г За правка агрегата
_|_|

11

:»1 а
н* Of2S /

3 Нанесение ерунтобки 
на стяжку

1 н * и
it н

20 301 Л )| к 1д "Л1
4 Проныбка наcocof и 

и/лангоб, отдых
ч 
11 
и

— Т 
1

н
л S(S /7

S технологический 
пере рыб

11 
t 2 0

Продукция: 200мг агрунтобанной поберхности /0 6

4.3 . О рганизация р а боч его  м еста

располож ение рабочих

1 -  ш ланг, 2 -  огрунтовочньш  а г р е г а т ; 3 -  со п ло
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Ж. П Р И Е М Ы  Т Р У Д А

№  по Н аим енован ие операции
х )

г р а -  их п р о д о л ж и т е ль н о с т ь  ,
фику и сп о лн и тели  и оруди я

т р у д а

Х а р а к тер и сти к а  п р и ем ов  тр уд а

2 Заправка  а г р е г а т а ;

0,25 м и н .;

М , К ;

о гр уи тов о ч н ы й  а г р е г а т ,  

ба ч ок  д ля  гр ун т о в к и , 

т е л е ж к а

М аш инист М  п о д в о зи т  на т е л е ж к е  бач ок  с  

гр ун товк ой  и в м е с т е  с  кр ов ельщ и к ом  К  вы
ли в а ет  е е  в р асход н ую  е м к о с т ь  а г р е г а т а

По си гн а л у  кровельщ ика  К  м аш инист М  з а 
п уск а ет  а г р е г а т .  К р ов ельщ и к  К , п е р е д в и га я сь  
по цем ентной  стя ж к е , п о к р ы в а ет  с  пом ощ ью  
ш ланга  е е  п о в ер х н о сть  тон ки м  с л о е м  г р у н 

товки  б е з  п роп усков  и излиш ка

М аш инист п ер е д в и га ет  о гр ун тов о ч н ы й  а г р е г а т  

в след  з а  кровельщ иком  и с л е д и т  з а  е г о  р а б о 

той

:)
Н а 200 м  п о в ер х н о сти .
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№  п о Н аим енован ие операций, 
г р а — и х  п р од олж и тельн ость ,
фику и сп о лн и тели  и орудия

труда

4 П ром ы вка  н асосов  и ш лан

г о в ;

3 м ин.;

М , К

П р од олж ен и е

Х а р а к тер и сти к а  прием ов  тр уд а

К р овельщ и к  К  в м е с т е  с  м аш ин истом  М  
п р ом ы в а ет  ш лан ги  и н а со с  а г р е г а т а  с о л я 

ровы м  м а с л о м ; при э т о м  кровельщ ик  держ и т 
ш лан г над б а к о м  а г р е г а т а ,  а  м аш ин ист с л е 
д и т  з а  р аботой  н а со са

П о д го т о в л е н а  сек то р о м  норм ативной  и п роектн ой  докум ен тац и и  
и о т д е л о м  н а уч н о -тех н и ч еск о й  информации 
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