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1. Н АЗН АЧЕН ИЕ И Э Ф Ф Е К ТИ В Н О С ТЬ  ПРИ М ЕН ЕН И Я К А Р Т Ы

1.1, Карта предназначена для организации труда рабочих при механизированном 
нанесении би тум н ого  огрунтовочного состава  под мастичную  кровлю  на цементное или 
бетонное основание.

М етоды  и приемы труда, рекомендуемы е в нас-ррящей карте, даю т возм ож ность 
звену из трех  человек  огрунтовать за  см ену 1050 м основания кровли.

1.2. П оказатели  производительности труда
2

выработка на 1 чел-день, м основания -  350
2

затраты  труда на 100 м основания, ч е л -ч а с  -  2,28

И. И СП О ЛН И ТЕЛИ , П Р Е Д М Е Т Ы  И О РУД И Я  Т Р У Д А

2.1. Исполнители:

кровельщик 1У разряда (К ^ ) -  1

кровельщик Ш " 

машинист автогудронатора У разряда ( М ) -  1

(к2) -  1

2.2. И нструменты , приспособления и инвентарь

1 !аименование, назначение 
и основные параметры

ГО С Т , 
№ чертежа

К оли чество ,
шт.

1 2 3

Автогудроиатор,укомплектованны й шлангом 
и удочкой Д -640 1

Канат пеньковый диаметром  10-15 мм, дли
ной 30 м ГО СТ 1868-51 1

Очки защ итные ГО СТ 9496-60 2

М осква, А -8 0 , В олоколам ское шоссе, 3.
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I I I .  У С Л О В И Я  И  П О Д Г О Т О В К А  П Р О Ц Е С С А

3 . 1 .  Д о  н а ч а л а  р а б о т  н е о б х о д и м о :  з а к о н ч и т ь  в с е  с т р о и т е л ь н ы е  р а б о т ы  н а  к р ы ш е ;  

д о с т а в и т ь  к  р а б о ч е м у  м е с т у  г о т о в у ю  б и т у м н у ю  м а с т и к у ;  в ы р о в н и т ь  п о в е р х н о с т ь  о с н о 

в а н и я  ( п р о с в е т  м е ж д у  о с н о в а н и е м  и  р е й к о й  п о  с к а т у  н е  д о л ж е н  п р е в ы ш а т ь  5  м м ,  а  в  

п е р п е н д и к у л я р н о м  н а п р а в л е н и и  -  1 0  м м ) ;  п р о в е с т и  и н с т р у к т а ж  о  п р а в и л а х  п р о и з в о д с т в а  

р а б о т  и  т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и ,  о б р а т и в  о с о б о е  в н и м а н и е  р а б о ч и х  н а  з а щ и т у  г л а з  о т  

б р ы з г  б и т у м а .

1 У .  Т Е Х Н О Л О Г И Я  И  О Р Г А Н И З А Ц И Я  П Р О Ц Е С С А

4 . 1 .  О п е р а ц и и  п о  о г р у н т о в к е  ц е м е н т н о г о  и л и  б е т о н н о г о  о с н о в а н и я  в ы п о л н я ю т  в  

с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :  р а з м а т ы в а ю т  и  п о д н и м а ю т  ш л а н г  н а  к р ы ш у ;  о г р у н т о в ы а а ю т  о с н о 

в а н и е ;  о п у с к а ю т  ш л а н г  с  к р ы ш и ;  п р о м ы в а ю т  и  у к л а д ы в а ю т  ш л а н г .

П р и м е ч а н и е .  О г р у н т о в о ч н ы й  с о с т а в  н а н о с я т  н а  п о в е р х н о с т ь  ц е м е н т н о й  с т я ж к и  п р и  

д о с т и ж е н и и  е ю  5 0 -6 0 %  п р о е к т н о й  п р о ч н о с т и ,  ч т о  о б е с п е ч и в а е т  п р о ч н о е  с ц е п л е н и е  с т я ж 

к и  и  о г р у н т о в к и ,  п р е д о х р а н я е т  с т я ж к у  о т  и с п а р е н и я  в л а г и ,  у в е л и ч и в а е т  е е  п а р о н е п р о -  

н и ц а е м о с т ь .

4 . 2 .  Г р а ф и к  т р у д о в о г о  п р о ц е с с а

н *
%

Наименование
операции

Время, мин

1J 10 1520253035 4 04f5

/ Размот ка и  подъем ш ланга н а  
кры ш у

■ч
ч & н 12

г Обслуживание аётогудроноторо 1 ~м 35,5 35,5г
_1 |

3 Огрунт обна осноёония 1 |Л>1 31,5 «1т ш ш т — —

ч Спуск ш ланга с крыши К/
*1£ / 2

S Пропы ёка и  у кл а д ка  ш ланга 1 3 6

6 Отдых 1 '4 *  J 18
U/паго н а  Ю 0 м 2 основания /36,5
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У .  П Р И Е М Ы  Т Р У Д А

N »  п о Н а и м е н о в а н и е  о п е р а ц и й ,  и х  п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь , х  ^ и с п о л н и т е л и и  о р у д и я  т р у д а ;

г р а 

ф и к у
х а р а к т е р и с т и к а  п р и е м о в  т р у д а

1 2

1 Р А З М О Т К А  И  П О Д Ъ Е М  Ш Л А Н Г А  Н А  К Р Ы Ш У ;  4  м и н ;  К р  К  

к а н а т

М ;  ш л а н г ,  у д о ч к а ,

К р о в е л ы ц н к и  и  K g  р а з м а т ы в а ю т  ш л а н г ,  п о д н и м а ю т с я  н а  к р ы ш у  и  о п у с к а ю т  

в н и з  к а н а т .  М а ш и н и с т  М  п р и в я з ы в а е т  к  н е м у  ш л а н г  с  у д о ч к о й ,  а  к р о в е л ы ц н к и  

K j  и  K g  п о д н и м а ю т  и х  н а  к р ы ш у .  З а т е м  к р Ь в е л ы т п с  K j  п о д с о е д и н я е т  у д о ч к у ,  

а  к р о в е л ь щ и к  K g  п р о в е р я е т  с о е д и н е н и я  ш л а н г а .  М а ш и н и с т  М  п о д с о е д и н я е т  ш л а н г  

к  н а п о р н о м у  п а т р у б к у  а в т о г у д р о н а т о р а

3  О Г Р У Н Т О В К А  О С Н О В А Н И Я ;  3 1 , 5  м и н ;  K j , K g ;  ш л а н г ,  у д о ч к а

П о  с и г н а л у  к р о в е л ь щ и к а  K g  м а ш и н и с т  М  

в к л ю ч а е т  п о д а ч у  б и т у м н о г о  о г р у и т о в о ч н о -  

г о  с о с т а в а .  К р о в е л ь щ и к  о т к р ы в а е т  

к р а н  у д о ч к и ,  р е г у л и р у е т  ф а к е л  р а с п ы л е н и я  

я  р а в н о м е р н ы м и  д в и ж е н и я м и  с л е в а  н а п р а 

в о  т о н к и м  с л о е м  н а н о с и т  о г р у н т о в о ч н ы й  

с о с т а в ,  д е р ж а  у д о ч к у  н а  р а с с т о я н и и  

4 0 - 5 0  с м  о т  о с н о в а н и я .  К р о в е л ь щ и к  K g  

п о д д е р ж и в а е т  и  п е р е н о с и т  ш л а н г  в  п р о 

ц е с с е  р а б о т ы

4  С П У С К  Ш Л А Н Г А  С  К Р Ы Ш И ;  1 м и н ;  K j ,  K g ;  ш л а н г ,  у д о ч к а ,  к а н а т

П о с л е  н а н е с е н и я  о г р у н т о в к и  н а  з а х в а т к е  к р о в е л ы ц н к и  K j  и  K g  п р и в я з ы в а ю т  к  

ш л а И г у  к а н а т  и  о п у с к а ю т  е г о  с  кр|<ини

x i 2
Н а  1 0 0  м  о с н о в а н и я .
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1 2

5 П РО М Ы В К А  И У К Л А Д К А  Ш Л АН ГА ; 3 мин; К^, К 2 ; шланг, удочка

Машинист М  присоединяет ш ланг к баку с  соляровы м  м аслом , установленном у 

на автогудронаторе, за тем  вклю чает насос и промывает шланг и удочку. Пос

л е  промывки шланга и удочки кровельщики К^ и К^ в м есте  с  машинистом М 

уклады ваю т и закрепляю т их на автогудронаторе

Подготовлена сектором нормативно-проектной документации 
по организации труда рабочих в строительном производстве 
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