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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при очистке и огрунтов- 
ке агрегатом ГУ-2 бетонного основания покрытия промышленного здания под битумно
латексную кровлю.

Методы и приемы труда, рекомендуемые в настоящей карте, давдуг возможность 
звену из двух кроиелыциков очистить и огрунтовать за смену 2080 м основания,

1.2. Показатели производительности труда
2

выработка на 1 чел-день, м основания -  1040
2

затраты труда на 100 м основания, чел-час -  0,77

II. ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ  И ОРУДИЯ ТРУД А

2.1. Исполнители:

к[ювельшик 1У разряда (К ^ ) -  1 
кровельщик II '  (K g ) -  I

2.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

I {аимеиование, назначение 
и основные параметры

ГОСТ, 
№ чертежа

Количество,
шт.

1

Агрегат ГУ-2

Улочка для иаиесония эмульсии 

Компрессор

Шланг |ю:зи1ювый диаметром 18 мм, длиной 
40 м для эмульсии

То жр, динмот[юм 12 мм для коагулятора 

1 о  /КС, Д И Н М С 1 |ЮМ 0  М М  ДЛИ IKXtyiyX.'l

Х \ . Волгоград—7, П|и«:нскт Ленина, 100.
X X  ) Москва, Ж-1 Ч‘1, К-я Кожуховская ул„ 7.

11ертежи Ц11ИИч *\ (одзем- 
шахтострой'

'Го же

ЗИФ-55

ГОСТ 10382-63 

То жо

ГС X T  9356-60
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1

Пневмоскребок

Канат пеньковый диаметром 10-15 мм, 
длиной 40 м

Рулетка

1 [лоскогубцы

Очки защитные

11родолжение

2 3

Чертеж 2540-53 треста "Оргтехстрои" 
'Тлавнижневолжскстроя " 2

1

РС-10, ГОСТ 7502-69 1

ГОСТ 5547-52 1

ГОСТ 9496-60 1

'Л. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ПРОЦЕССА

3.1, До -начала работ необходимо: полностью закончить монтаж железобетонных 
элементов покрытия, укладку утеплителя и цементной стяжки; хорошо просушить ос
нование; смонтировать внутренние водостоки и установить чаши водосборных воронок; 
сделать согласно проекту компенсаторы и температурно-усадочные швы; обработать 
карнизные свесы и все выступающие части крыши; установить ограждение кровли и 
пожарные лестницы.

1У. ТЕХНОЛОГИЯ И ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОЦЕССА

4.1. Операции по подготовке основания под битумно-латексную кровлю выполняют 
в следующем порядке: убирают с крыши строительный мусор; очищают основание скреб
ками и обдувают сжатым воздухом; огрунтовывают основание.

4.2. График трудового процесса

ы
п/п

Наименование
бремя, мин

A -o'
За

т
ра

т
ы

т
ру

да
,

че
л-

м
ин

операции
г ч в в 10 12. 14 16 182С22

S s> ^

Q

1 ■ л ;
// 22и ч и и П  IfcU U L n U O U r f U H ,

2 ОгрунтоВка основания Г
кг 5 Ю

д Продувка, промывка шлан
гов и удочки я

штш)
2 Ч

4 Подготовительно-заклю
чительные работы и от
дых

Ю52‘

итого на 100 мг основания 46

2
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У . ПРИЕМЫ  ТРУД А

X )
№ по Наименование операций, их продолжительность, исполнители и орудия труда;
гра
фику

характеристика приемов труда

1 2

ОЧИСТКА ОСНОВАНИЯ; 11 мин; K j , K^l пневмоскребки, шланги

Кровельщики и К^, держа скребки под углом Н0° 

к основанию, возвратно-поступательными движения

ми очищают поверхность основания. Сжатый воздух, 

поступающий через ручку скребка и выходящий из 

прорези над рабочим полотном скребка, сдувает счи

щенный мусор и пыль. При односкатной конструкции 

крыши очистку основания производят в одну сторо

ну, при двухскатной -  в обе стороны. Пыль и мел

кий мусор соби!>ают в ендовах и спускают по 

лоткам вниз

2 ОГРУНТОНКЛ ОСНОВАНИЯ; 5 мин; К ., К^; агрегат ГУ-2 , компрессор, шланги, 
улочка

Машинист компрессора открывает вентиль 

подачи сжатого воздуха в бак с эмульси

ей и на удочку, а также вентиль подачи 

эмульсии на удочку. Затем кровельщик 

открывает краны подачи воздуха и эмуль

сии на удочке и регулирует факел распы

ления. Эмульсию наносят слоем толщиной 

0,5-0,6 мм движением удочки но оебя, дер

жа сопло удочки на расстоянии 40-60 см 

от огрунтовмваемой Поверхности под углом 

60-65° к ней. При этом кровельщик передвигается поперек пролета крыши с под

ветренной стороны. Кровельщик подносит шлаш'и, а также следит за  их состо

янием, предохраняя от скручивания и перегибов

■X) 2На 100 м основания.
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1 2

Продолжение

3 ПРОДУВКА, ПРОМЫ ВКА ШЛАНГОВ И УДОЧКИ; 2 мин; K j, К^; шланги, удочка, 
компрессор, канат

После окончания работы кровельщики привязывают к шлангам канат и опускают 
их с крыши к агрегату. Кровельщик Kj отсоединяет от агрегата шланг подачи 
эмульсии, присоединяет его к штуцеру крана на ресивере компрессора и открыва
ет вентиль подачи сжатого воздуха. Мри этом он держит удочку так, чтобы остат
ки эмульсии, вытекающие из шланга, не попадали на элементы строящегося здания. 
Продув шланг подачи эмульсии, кровельщик Kj отсоединяет его от ресивера комп
рессора и заполняет соляровым маслом, после чего вновь продувает его сжатым 
воздухом до полного удаления солярового масла из шланга. Детали форсунки тща
тельно промывают и протирают насухо. Шланги сворачивают в бухты и укладыва
ют в ящик агрегата

Псуготовлена сектором нормативно-проектной документации 
по организации труда рабочих в строительном производстве 
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