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I . Содержание 2
2. Пояснительная записка ПЗ 3 . . .7

3. Фланцы Ду250 Стальные свободные 
на приварном кольце 1ФС250-000 8 . . .9

4. Фланцы Ду250 с выступом или 
впадиной свободные на приварном 
кольце 2ФС250-000 10,11
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впадиной свободные на привар
ном бурте ЭФС250-000 12...14
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впадиной стальные приварные 
встык ФП250-001 14

7. Стул опорный Ду250 Ру190 ; 
1 ,6; 2,5 МПа узкий 1С0У250-000 15...17
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6,3 МПа узкий 2С0У250-000 15,18
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28. Подвеска ПАП 250 ПАП250-000 67 ...69
29. Подвеска ЛАКП 250 ПАКП250-000 70,71
30. Подвеска ЛСК 250 ПСК250-000 72
31. Подвеска ПВ 250 ПВ250-000 73,74
32. Подвеска ЛБ 250 ПБ250-000 74,75
33. Подвеска ЛШ 250 ПШ250-000 76
34. Опоры ОГ 250 0Г250-000 77,78
35. Опоры ОН 250 Ш250-000 77,79
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УП250-000 80 ...84
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I«Основание для выполнения типовых конструкций

Типовые конструкции -  серия 7 .401-2  "Узлы крепления 
трубопроводов в вертикальных и наклонных шахтных: стволах и 
протяженных горных выработках" /взамен серии 7.401-1/ разработаны 
институтом "Южгипрошахт" по плану типового проектирования 
на 1990 год и в соответствии с заданием, согласованным Мин- 
углепромом СССР.

Необходимость разработки новой серии типовых конструкций 
вызвана обогащением лиоголетнего опыта проектирования, изго
товления и эксплуатации типовых конструкций по серии 
7 .4 0 I - I ,  по сравнению с которой, в частности, введены следую
щие основные изменения:

-  в связи со сложностью поставки дефицитных труб большого 
диаметра в компенсаторах для трубопроводов с условным про
ходом Ду200 мм и выше они заменены деталями из стального литья, 
компенсаторы для трубопроводов Ду100 и 150 мм выполнены сварными. 
Вместе с тем, допускается с учетом местных условий выполнение 
сварными компенсаторов больших диаметров;

-  расширен диапазон диаметров труб, подвешиваемых по наклон
ным и горизонтальным выработкам до 300 вместо 250 мм;

-  дополнительно разработаны противоугонные устройства для 
держания труб при подвеске их в наклонных выработках;

-  чертежи узлов разработаны и скомплектованы в выпуски
по каждому диаметру трубопровода в отдельности для более удоб
ного пользования ими при проектировании.водоотливных, дегаза
ционных и воздушных ставов.

2 . Содержание работы

2 .1 . Типовые конструкции состоят из 7 выпусков,каждый на 
определенный условный проход трубопровода Ду: 100, 150, 200, 
250, 300, 350. и 400 мм.

2 .2 . Каждый выпуск содержит полный комплект чертежей типовых 
узлов конструкций для данного диаметра трубопровода.

2 .3 . В состав каждого выпуска входят:

2 .3 .1 .  Чертежи типовых узлов трубопроводов: фланцы, стулья 
опорные, колена и компенсаторы.
2 .3 .2 .  Чертежи типовых конструкций уЗлов крепления трубопрово
дов в шахтных стволах;

2 .3 .3 .  Чертежи типовых конструкций подвесок трубопроводов и 
опор для трубопроводов, прокладываемых по почве гори
зонтальных и наклонных горных выработок и наклонных 
стволов, и противоугонных устройств.

3 . Область применения

Типовые конструкции крепления трубопроводов разработаны: 
-для вертикальных стволов с армировкой из двутавровых и короб

чатых расстрелов и закрепленных бетонной крепью или сборными 
чугунными тюбингами конструкции "Шахтспецстроя";

N

-для горизонтальных и наклонных выработок и наклонных стволов и 
закрепленных арочной податливой крепью, арочной сборной ж.б. 
крепью, бетонной крепью,металлобетонной крепью, круглыми 
пустотелыми стойками и штанговой крепью.

4 . Исходные данные для разработки типовых конструкций

4 .1 .  Условное давление Ру в трубопроводах 1 ,0 ; 1 ,6 ; 2 ,5 ;  4 ,0 ;  
6 ,3 ;  10; 16 МПа;

4 .2 .  Срок службы 15 лет при эксплуатации в шахтах с нейтраль
ными, щелочными и слабокислыми водами /рН=6...7/;

4 .3 .  Фланцы по ГОСТ 12815-80, 12819-80, 12820-80, 12821-80,
ТУ1 2 .2 2 .2 4 .1 -7 8  и ТУ1 2 .2 2 .2 4 .2 -7 4 ;

4 .4 . Температурные колебания в стволе -2 °С .. .435°С;
4 .5 .  Профили расстрелов армировки вертикальных стволов для 

крепления узлов принимаются по типовым материалам для 
проектирования ТМП 401-011-87.89 "Сечения и армировка 
вертикальных стволов с жесткими проводниками" /Южгипро- 
шахт, 1989г./.

5 . Рекомендации по применению типовых конструкций

На рис.1 дана рекомендуемая схема установки опорных 
стульев и компенсаторов при прокладке трубопроводов по верти
кальным стволам. 6 табл.1 приведены значения переменных 
величин. Балки под опорные стулья и колена выбираются и рассчиты
ваются проектной организацией при привязке проекта.

Расстояние между опорными стульями и максимально допустимее 
нагрузки на них приведены в табл. 6 и 7 .

Расстояние между опорным стулом и опорным коленом и 
максимально допустимые нагрузки на колено, приведены в 
табл.8 v

Для компенсации температурных изменений длины става и 
монтажных отклонений в горизонтальных и наклонных выработках 
и наклонных стволах применяются компенсаторы, разработанные 
для вертикальных стволов. Кроме того, в наклонных выработках 
и наклонных стволах для удержания става применяются опорные 
стулья и колена, разработанные для вертикальных стволов.
На рис. 2 , 3 изображены рекомендуемые схемы установки 
узлов компенсаторов и опорных стульев, колен, компенсато
ров и опор для трубопроводов, прокладываемых на почве 
или подвешиваемых к крепи наклонных выработок / стволов/ и го
ризонтальных выработок.

Рис.1

Числовые значения L и Н приведены на 
соотве тству хж  чертежах компенсаторов 
я стульев.
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6. Принятые условные обозначения

пояснительная записка; 
фланцы свободные; 
фланцы приварные; 
стул опорный узкий; 
стул опорный широкий; 
колено опорное; 
компенсатор;
хомут для крепления труб к коробчатым расстрелам; 
хомут для крепления труб кондиционирования к коробча
тым расстрелам;
хомут для крепления труб к двутавровым расстрелам; 
хомут для крепления труб кондиционирования к двутав
ровым расстрелам;
хомут для крепления к бетонной крепи ствола;
хомут для крепления труб кондиционирования к бетонной
крепи;
хомут для крепления труб к тюбингам Шахтспецстроя; 
хомут для крепления труб кондиционирования к тюбингам 
Шахтспецстроя;
подвеска к металлической арочной крепи АП;' 
подвеска к металлической арочной крепи АКП; 
подвеска к ж.б. круглой стойке; 
подвеска к двутавровому верхняку;
подвеска к блочной бетонной крепи, либо к металлобетон
ной крепи;
подвеска к бетонной крепи на штанга.
опора бетонная под трубопроводы для горизонтальных
выработок;
опора бетонная под трубопроводы для наклонных выработок; 
устройство противоугонное.

7 . Узлы трубопроводов

7 .1 . Фланцы стальные свободные на приварном кольце 
или бурте.

Чертежи свободных фланцев разработаны для пяти исполнений:

-  фланцы стальные свободные на приварном кольце;
-  фланцы стальные свободные с впадиной на приварном кольце 

или бурте;
-  фланцы стальные свободные с выступом на приварном кольце 

или бурте.

В табл. 2 ,3  и 4 указаны данные для заказа.

7.2. Фланцы стальные приварные встык.
Чертежи приварных фланцев разработаны для двух исполнений:
- фланцы с выступом приварные встык;
- фланцы с впадиной приварные встык.
В табл.5 указаны данные для заказа.

В табл.2 ,3 ,4  и 5 приведены также данные для заказа 
прокладок, болтов или шпилек и гаек.

Р и о .  2
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Таблица I  , # Таблица 2

Фланцы свободные на приварном 
кольце

Прокладки тип А 
ГОСТ 15180-86

Болты ГОСТ 
7798-70

Гайки
Г0СТ5915-70

Обозначение Шифр
&

масса,
кг

Обозначение масса,
кг

d Длина,
мм

масса,
кг

d масса,
кг

1ФС250-000

-01

-02

ФС250-1,0 1.0 15,08
А-250-16ГЮН-
Г0СТ15180-86

0,12 М20 140 0,417 М20 0,063

ФС250-1,6 1,6 18,02 М24 150 0,651 М24 0,107

ФС250-2.5, 2 ,5 23,76 А-250-25П0Н 
ГОСТ 15180-86 0,143 . М27 170 0,941 М27 0,162

Таблица 3

Шаг армировки 6000 4168

Тип
расстрела

□
170x104

□
212x130

I
№ 24М

I

Я27Са
I
ЖЗбс

I
ЖЗОМ

Для всех * 
труб,кроме 
конди
циониро
вания

В 260 273 263 270 278 273

С 2280' 2238 378 348 258 318

Для труб
кондицио-
нирования

В 333 - 346 336 343 351 346

С 2280 2238 378 1 348 | 258 
---------i----------- 1----------

318

Фланцы с выступом или впадиной 
свободные на приварном кольце Прокладка тип Б Шпилька тип А 

исп.1
ГОСТ 9066-75

Гайки

ГОСТ 1516Ю-86 тип А ГОСТ 
9064-75 ГОСТ**

59I6-7C

Обозначение Шифр
Й а

Масса,
кг

Обозначение Масса,
кг

А Длина,
мм

масса,
кг

d масса,
кг

масса,
кг

2ФС250-000

-01

-02

-03

ФС1-250-4,0 4 ,0 34,32
Б-250-160ГОН 
Г0СТ15180-86 0,089

изо 280 1,46 мзо 0,277 0,11

ФС2-250-4,0 35,36

ФС1-250-6,3
6 ,3

60,10
М36 370 2,80 М36 0,446 0,182

ФС2-250-6,3 61,60

Таблица 4

Фланцы с выступом или впадиной 
свободные на приварном бурте*

Прокладки тип Б 
ГОСТ 15180-86

Шпильки тип А 
исп.1 ГОСТ 
9066-75

Гайки
тип А ГОСТ 
9064-75 Г0СТ5916-

-70

Обозначение Шифр
PlXfta

масса,
кг

Обозначение Масса,
кг

1 Длина,
мм

Масса,
кг с1 масса,

кг
масса,
кг

ЗФС250-000

-01

ФС1-250-10
10

109,42 Б-250-160ГОН
Г0СТ15180-86 0,08$ М36,

390 1,96
М36 0,446 0,182

ФС2-250-10 109,30 440 3,55

* *  ФС1-фланец с выступом *
.. ФС2-фланец с впадиной

* *  Применяется как контргайка. ИТ- I I I 7А 01-2Л  ПЗ
АИСТ

формат А 2~
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Таблица 5

Фланцы с выступом или впадиной Прокладки тип БГПЛТ ТЯТДП_ДА
Шпильки тип А 
ипп.ТГОСТ

Гайки
9066-75 Тип

906
А ГОСТ 
*4-75 ГОС Т5 916- 

-70

Обозначение Шифр Pv.
МПа

Масса,
КГ Обозначение масса,

кг
d Длина

мм
Масса,

кг
d Масса, 

кш
масса,
кг

ФШ50-001 ФШ-250-10
10

85,24 250 1,843 *

-01 ФПг-250-Ю 85,12 Б-250-160П0Н 
Г0СТ15180-86 0,089 •М36 М36 0,446 0,182

-02 ФШ-250-16
16

94,40
280 2,083

-03 ФП2-250-16 94,20

7-3 Стулья опорные

Опорные стулья разработаны двух исполнений: узкие и широкие. 
В таблицах 6 и 7 приведены данные для заказа.

Таблица 6

Стул опорный узкий

Обозначение Шифр
&

Масса,
кг

Макс, 
расстоя
ние между 
стульями,

м

Максимал! 
нал на
грузка 
на стул,

. кн

1С0У250-000 С0У250-1,0 1,0 274,6 160р

-01 С0У250-1.6 1,6 281,0 180,0

-02 С0У250-2,5 2 ,5 293,0 QO
2С0У250-000 С0У250-4,0 4,0 315,0

«/V/

20ф

-01 С0У250-6,3 6 ,3 365,0 260,0

ЗС0У250-000 С0У250-Ю 10 373,8 40ф

-01 С0У250-16 16 390,7 4800

' Таблица 7
С5тул опорный широкий

Обозначение Шифр
Sia

Масса,
кг

Макс, 
расстоя
ние между 
стульями, 

м

Максим, 
нагрузка 
на стул, 

кн .

1С0Ш250-000 С0Ш250-1,0 1,0 306,8 к о р
-01

-02
С0Ш250-1,6 
С0Ш250-2,5

1,6
2 ,5

312,7
332,4 90 i

180,0

2С0Ш250-000 СОШ250-4,0 4 ,0 353,8 200,0

-01 СШ1250-6,3 6 ,3 407 260р

ЗС0Ш250-000 С0Ш250-Ю 10 417,7 400,0

-01 С0Ш250-16 16 444,6, 480,0

, 7.4 Колена опорные.

Колена опорные разработаны на базе стандартных сантехничес
ких отводов. Для случаев отсутствия стандартных отводов тре
буемого диаметра и давления, отводы выполнены сварными.
Данные для заказа приведены в таблице 8 .

Таблица 8
Колена опорные

7.5  Компенсаторы.
Данные для заказа приведены в таблице 9.

Таблица 9

Обозначение Шифр
РМЙа

Масса,
кг

Макс.рас
стояние 

между 
«стулом и 

коленом 
м

Максим, 
нагрузка 
на колено 

кн ;

IK0250-000 K0250-I.0 1,0 264* I50P
-01 K0250-I.6 1,6 270 200,0

-02 К0250-2,5 2,5 282 26ф
2К0250-000 К0250-4,0 4.0 314 90 380,0

-01 К0250-6,3 6 ,3 366. 575,0
ЗШ250-000 K0250-I0 10 399 890,0
4К0250-000 . K0250-I6 16' 483 I4I6t0

8* Хомуты направляющие для предохранения трубопроводов 
от продольного изгиба в вертикальных стволах.

Чертежи направляющих хомутов разработаны с учетом крепления: 
-  тРУб к расстрелам коробчатым (таблица 10);
“ труб.к расстрелам двутавровым (таблица 10);
“ труб к бетонной крепи (таблица I I ) ;
" труб к тюбингам Шахтспецстроя (таблица I I ) .

Таблица 10

• Компенсаторы
Обозначение Шифр

МПа
Масса,

кг
Максим, 
натру зка 
на оолты 

кн ,

IK250-000 K250-I.0 1,0 702 80,0
-01 K250-I,6 1.6 708 90,0

-02 К250-2,5 2 ,5 718

2К250-000 К250-4,0 4.Р 741 юср

-01 К250-6,3 6 .3 794 13ф

ЗК250-000 К250-Ю Ю 982 200р

-01 K250-I6 16 1000 240,0

Обозначение Шифр Расстрел Масса, Примечание
* кг.

ХРК250-000 XPK250-I 170x104 22,1
-01 XFK250-2 212x130 23,9

XFKK250-000 XPKK250-I 170x104 88,5 Для труб
• -01 ХРКК250-2 212x130 90,2 кондицио

ХРД250-000 ХРД250-1 I № 24М 24,52
нирования

-01 ХРД250-2 I 27Са 25,60
-02 ХРД250-3 I № 36С 28,55
-03 ХРД250-4 I № ЗОМ 26,87

ХРДК250-000 ХРДК250-1 I № 24М 90,8
-01 ХРДК250-2 I № 27Са 92,0 Для труб
-02 ХРДК250-3 I № 36С 95,0 кондицио
-03 ХРДК250-4 I № ЗОМ 93,0 нирования

Таблица I I

Обозначение Шифр Тип кррпи Масса, Примечание
р ствола ’ кг

ХБ250-000 ХБ250 Бетонная . 52,3
ХЕК250-000 ХБК250 Бетонная 116,6 Для труб 

Кондицио
ХТШ250-000 ХТШ250-1 Тюбинги /£бм. 30,8 нирования

-01 ХТШ250-2 Тюбинги 7̂м 31,3
ХТШК250-000 ХТШК250-1 Тюбинги 6̂м 

Тюбинги 7̂м
95,8 Для труб 

кондицио- ■
-02 ХТШК250-2 96,1 нирования

7А 01-2А  ПЗ
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9« Подвески и опоры для прокладки груб в горизонтальных , 
и наклонных выработках и наклонных стволах

Чертежи разработаны с учетом крепления трубопроводов к крепи вырабо
ток в верхней (по центру) и боковой частях (табл. 12 и 13|, а также 
проклапки трубопроводов по почве выработок (таблица 1 4 ).

В соответствующих таблицах указаны данные для заказа подвесок трубо
проводов, прокладываемых в выработках,закрепленных арочной металли
ческой крепью, ж.б. стойками круглого сечения, с двутавровыми верхня- 
ками, бетонной и ж.б, крепью и штанговой крепью.

Таблица 12

Обозначение Шифр
Тип

спецпрофяля Масса,
кг

СВП 17

ПАКП 250-000 ПАКП250-1 СВП 19 7,95

СВП 22

ПАКП 250-2
СВП 27 8,16

-  01 СВП 33

ПАП 250-000 ПАП 250-1 СВП 17 7 ,7

-  01 ПАП 250-2 СВП 19 8 ,0  '

-  02 ПАП 250-3 СВП 22 8.24

-  03 ПАП 250-4 СВП 27 7,71

-  04 ПАП 250-5 СВП 33 8,34

Таблица 13

Обозначение Шифр
Масса,

кг Условия применения

ПСК 250-000 ПСК 250 9 ,6 К круглой стойке

ПВ 250-000

-  01

ПВ 250-1 8 ,1 к верхняку IN I8,20,24

ПВ 250-2 8 ,4 к верхняку Ш 7 ,30 ,33 ,36

ПШ 250-000 ПШ 250 11,8
к бетонной крепи выработ
ки распорной штангой

ПБ 250-000

-01

1ПБ 250 

2ПБ 250

6 ,8

7 ,2

к бетонной крепи,к блоч
ной крепи,либо к металло
бетонной крепи анкером

Подвески труб, подвешиваемые к стенам и кровле выработок, распола
гаются на расстоянии 2 5 0 ...3 0 0  мм от фланцев или сварного стыка.

В таблице 14 указаны данные для заказа опор под трубопроводы для 
горизонтальных и наклонных выработок

Таблица 14

Обозначение Шифр
Масса,

кг Условия применения

ОН 250-000 ОН 250 52 Для наклонных выработок

ОГ 250-000 ОГ 250 41 Для горизонтальных выра
боток

10 . Противоугонные устройства

Для удержания от сползания трубопроводов в наклонных выработках 
разработаны чертежи противоугонных устройств.

В таблице 15 указаны данные для заказа противоугонных устройств.

Таблица 15

Обозначение Шифр Масса, 
кг

Условия- применения

УП 250-000 УП250-1 • 12,48 К круглой стойке

-01 УП250-2 12,11 К крепи СБП-27, 
СВП-33

-02 УП250-3 11,78 К крепи СВП-17, 
СВП-22

-03 УП250-4 14,92 К бетонной крепи*

» »
I I .  Антикоррозионное покрытие

Антикоррозионное покрытие узлов трубопроводов, хомутов и прдвесок 
производится в соответствии с FTM 07.05 .001-85  ’’Зашита от коррозии 
оборудования и сооружений на предприятиях угольной промышленности” .

Покрытие:
для узлов трубопроводов, прокладываемых по горизонтальным и наклон
ным выработкам,и элементов крепления: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 
красно-коричневая в один слой, эмаль ХВ785 ГОСТ 7313-75 черная У1,В5 
в три слоя ;

для узлов трубопроводов, прокладываемых по вертикальным стволам,и 
элементов крепления: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно-коричне
вая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, в три слоя. 
Присоединительные поверхности не красить.

i n I |-|

Г
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РисЛ
Рис.2

Остальное см. РисЛ

50°

Обозначение Шифр Ру»
МПа

Рис.
Размеры, мм Масса,

кгЛ Л 1 4 oL

1ФС250-000 ФС250-1.0 1.0 1-: 390 350
320 50 22 15,08

-01 ФС250-1.6 1,6
2

405 355 54 26 18.02
-02 ФС250-2.5 2,5 425 370 335 58 30 23,76

1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 
и ГОСТ 12822-80.

2 . Технические требования на изготовление маркировки, 
упаковки и транспортирование -  по ГОСТ 12816-80,

Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два 
слоя ; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме при
соединительных поверхностей.
4. Допускается изготовление фланцев на давление 1,0 и 

2 ,5  МПа по ТУ 12.22.24.2-74.
5. Размеры для справок.

1ФС250-00ХБ

изымет
РАЗРАЬ
ПРОВ./
РУКОВ.

Лаконтр,

Aft ДОК УМ.

!тельзо1
Коток 
Гительзой

У ТВ. Бёрдичев''

Фланцы Ду 250
стельные свободные на 
приварном кольце ш етп

ш
Ш 'ФпоАл. УЫяисЬ и дата (/*&Ашк#'Млш\МлисЬ иО т 5

I 1

_ J____________ 1----------------------------- 1-п

О бозн ач ен и е

---------------------- 1---------------------------------------- 1—

Наименование
1 Кол. на иеполн, 1ФС 250-000—

Примечание- i 01 02
21

2 I4C 250-002 Кольцо I
~

л л ш ____
— -

- 0 1 Кольцо
г1 4,12 кг

-02 Кольцо т т 6,04кг

~
—

—

“

- - — i

_ — — — — — — — — — — — *—

ш  иш  г а ш  га?-ш 1 1ФС 250L-000
Формат А4

1 11
1 1 - _ -1

Обозначение Н а и м е н о в а н и е
Кал'на иеполн. 250-000-

Примечание
_ 01 02

Документашя

\3 1ФС 250-О00СБ Сборочный чертеж X X X

Детали

АЗ I 1ФС 250-001 - Фланец I П-ЗОкг-DI-------
Фланец I 13,90кг

-02 Фланец I 17.72 кг

i

1"м
3 1

сАю<о
“ н-
8 '

dюю о» ■

Шм. АистН*0ак!Лмекг. IfoAmt Лота
Оотбот. Кейс ^ —
т еш 1Ительзо
moSodw Коток In f?
¥.тт* Гительзо У-
У/пШы зеодичев !КИЙ/3

1ФС 250-000

Фланщ* Ду250 стальные 
свободные на приварном 

кольце

4ит&ВАис/п
- т ~

/!осто&

т
СССРдиУПяКС

Формат Ж

КО
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Рис.2

Остальное см. РисЛ

Л л+4.0

Т
Уплотнительная 

/ поверхность

1 4 1
ш -------------- 1

--------------- 1
ч

5Q*±5* /

1 о,

Обозначение Рис.
Размеры,мм Масса,

Яг А кг
1ФС250-002 I

320
22 3,78

-01
2

* 24 4,12

-02 335 26 6,04

1. Предельные отклонения размеров: 2 7 3 и
для штампованных фланцев -  по П классу ГОСТ 7505-74.

2 . Предельные отклонения размеров не оговоренные 
допусками: h i4; HI4; + ITI4

т АИСТ С Л О К У М .
РАЗ РАБ . Кейс
П Р О В . 1'ительзон^с
P Y K O B . Коток fw * /p
H.KQHTP. Гительзон/^ /
У Т В . и

1 1"7“

1ФС250-002

К ол ьц о

ш я я л ш ш ш т
см.

табл. t
АИСГ 1АИСТ1ЗБ т

Ст Зсп ГОСТ 380-88
Х М У П  СССР 
А  ГшУПяКС К  0
Я ю г т р о ш ш

________ ФОРМАТ АЗ ■ 4

1Ф
С2

50
-0

02

П

Обозначение
Размеры, мм

Материалл
Масса

КГ
Л Л / с? гг'

1ФС250-001 . 390 350 28 22 I I  .30
-01 405 355 30 I I 26 Ст 3 сп 13,90
-02 425 370 32 30 ГОСТ 380-88 17,22

-03 445 385 42 13 34 Сталь 35 л-11 27.00
-04 470 400 64 20 41 ГОСТ 977-88 47,80

1. Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2 . Литейные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3 . Предельные отклонения размеров: "-^";*$и/279 для 

штампованшх фланцев -  по П классу ГОСТ 7505-74, при изготовле
нии фланцев другими методами размер "Я " -  пой. 16.

4 . Предельные отклонения размеров не оговоренные
допусками: £14 :, HI4: + ITI4 -

5. Смещение осей отверстий ”о(п от номинального располо
жения не более I  мм для отверстий диаметром 22 и 26 мм и не 
более 1,6 мм для отверстий диаметром 30,34 и 41 мм.

6. Допускается местная зачистка (пцдгорцовка) поверхности 
фланцев под гайки (головки болтов) глубиной не более I  мм.

■нм»

т АИСТ У О Д О Х У М . ш ш ш
РАЗ РАБ . Кейс
П Р 0 6 . i A -
Р У К О Б . Коток
икот Гительзо w J .

:киШ y fУ Т В . Бевдичев
/

MC250-00I

Фланец

п х ш ш ш п е ш

I
С М .

1 табл.
АИСГ 1А И С Т1М I

см. табл.
U n m r a m

и
• о п т  аз
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РисЛ Рис.2
Остальное см. РисЛ

Обозначение Шифр рг Рис. Размеры, мм Масса
МПа 27 27, 4 кг

2ФС250-000 ФС1-250-4,0
4,0

I
44 5 385 72 34 34,32

-01 ФС2-250-4.0 2 35,36
-02 ФС1-250-6.3 6,3 I 470 400 108 41 60Л0

-03 ФС2-250-б,3 2 61,60

1. Технические требование на изготовление, маркировка 
упаковка и транспортирование по ТУТ2.22.24Л-78.

2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ б-10-820-75 красно-коричневая в два 
слоя ; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме при
соединительных поверхностей.
3. Размвры для справок.

2ФС250-000СБ

|0>[01Ш ЗЯЗСШ Н1Ш

/
/

изм Ц и ст
РАЗРА6.
П Р О В .

/ М а р к у м . гкцлись цт А
Сейс_ 
>тель_зо. 
Соток шР У  к о » .

ШСОНТР. Гительап ,̂ Ж
т . Еердичев кийЙ2

Фланцы Ду250
с выступом или впадиной 
свободные на приварном

__________кольце_______

1 см. 1 
I 1 I табл.1

АИСТ 1 АИСТОВ I—
X МУЛ СССРЛ  ГшУПиКС

июшшрошш
ко

ФОРМАТ АЗ

2Ф
С2

50
-0

00
СБ

Щ.№подл. fiofrucb и дата мЛ/НМ иЪто
та

8
| 4 О бозначение

1____________
„ .„ ..-Я ____ " 1 Кол. HQ исполи, 2ФС 250-000- |

Примечание/ /иимепииилим - j 01 02 03
2 2ФС 250-001 Кольцо ~ 7,32 кг

-01 Кольцо т 12,30 кг

£ 3 2ФС 250 -002 Кольцо I 8,36 кг
-01 Кольцо I 13,80 кг

1

j

i“1 i
1

___!
□

1

— - — — — — — ---- i— -----:__ __ __

Ш Ш ш МдокументтдлисЬ Ш
2ФС 250-000

формат А4

Ш. Н<>ло&. УЮбписЬи дотсАозаи. uh6.n\UhI  Н*2)у6л. ХлпЗписд и дата

1 1 1 О б о зн а че н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол:на исполч. 2ФС250-000-

Примечание- 01 02 03

Документация

AS 2ФС25О-ОО0СБ Сборочный чертеж X X X X

Детали
AS 1 1ФС250-001-03 Фланец I I 27,00 кг

-04 Фланец I I 47,80 кг
,

1

эг>
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2ФС250-000
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Фланцы Ду250 
с выступом или впадиной 
свободные на приварном 
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Обозначение Размеры,мм Масса,
кгЯг 4 d

2ФС250-002 345 30 8 8,36
-01 355 44 12 13,80

Неуказанные предельные отклонения размеров
ншс - Kl4; HI4; + Ш 4; 

2

О"* -SI6; осталь- 
г 2

28С250-002

Кольцо
Р У К О В . 

/  H .K Q H TP ,

Сталь20 ГОСТ 1050-74

паисшипи11ш|
см.табл.

А И С Т  1 А И С Т О В т
A MML«niccpU kmpoiimt КО
Ф О Р М А Т  А Д

2ФС
250
-00
2

«Г

30*±5*

Ш .
<* ы гы г

ф г?? Ц
Р| € 3 /

р4 ! 1 biЛ----- j----J—i-

Обозначение
Размеры, мм Масса,

кгА А С
2ФС250-001 345 30 8 Г,32

-01 355 44 12 12,30

Неуказанные предельные отклонения размеров 
остальных- hlA; HI4; -

+ ITI6 ; 
2

/

/

Ш£&к
2ФС250-001

УвАЦАИСТ РАЗРАБ.1 КейсМаркум. т т щ щ
—

шПРОВ. Гительзо *
ш ш ш
н и ш

Коток-Гительзо У ТВ. [БердичсвЪ]ш

м ш ш т м м ш т \

Кольцо см,
табл.I ]

А И С Т  1А И С Т 1эв J

Сталь 20 ГОСТ 1050-74 Х М У П  СССРЛ  ГтУП*КСИюжтрошш ко
ф о р м а т  дд

2ФС
250
-00
1
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Обозначение Шифр РУ,
мПа

Рис.
Масса,

кг

ЭФС250-000 ФС1-250-10
10

I 109,42
-01 ФС2-250-Ю 2 109,30

I .  Технические требования на изготовление, маркировка, 
упаковка и транспортирование по ГОСТ 12816-80.

2. Покрытие : грунтовка ХС -068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два 
слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме при
соединительных поверхностей.
3. Размеры для справок.

УбЩКИСТ 
РАС» РАБ. 
П Р О В .

Л ^ А О К У М .
feflfi--Гительзой

ГЮШСШТА

РУКО В. Коток
/ Щ И Ш Гительзой.БердичеЕ

AJ, I.

ЗФС250-000СБ

Фланцы Ду250
с выступом или впадиной 
свободные на приварном 

бурте

с м .
т а б л . -

а и с т  Ia h c t i

X  МУП СССР
Л  Г ш Н П и К С  _[Цпгаишш
Ф О Р М А Т  А з

к о

ТЖ

Он8. N*подл. ! i 1 1 Подпись и дотаПодпись и дата\̂
L _ _ _ l

О

1
I О б о з н а ч е н и е 1 it  л П К о л е н а  исполн. ЗФС 250-000- 1 п р и м е ч а н и е| п а и м е н о о а н и е - 01

Документация

^3 ЗФС 250-000СБ Сборочный чертеж X X

Детали \

г 1~ ЗФС 250-001 Фланец т ~ 58,20 кг

13 2_ ЗФС 250-002 Бурт I 51,22 кг

СЗ 3 _ ЗФС 250-003 Бурт I 51.10 кг

ЬттшШтттМ--------- ---------- ------------------

1

| Ш
иф

р —Lf>
Ж

и

& >
W
03

и - —  —  //

Н FT
ш

ЭЮ 250-000

*0 3 9 2 1 6 ..

лоток
Ш1с \\s
Берди че

Флашда Ду250 
с выступом или впадиной
на приварном бурте
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1 . Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и
ГОСТ 12821-80. *

2 . Предельные отклонения размеров: ‘ 5 7 ; 340; 278 и 236 
для штампованных фланцев -  по П класс? ГОСТ 7505-74.

3 . Предельные отклонения размеров не оговоренные 
допусками: I» 14; HI4: + ITI4

ЗФС250-003

ш м с т
Р А З Р А & К ё й с

/ П Р О В .
Р У Н О * .

С локум. ШпидмтА

Гительэо)
Коток Л&Т

Л H .K0H T P J  '№ельзо̂ /уЬ[ 
1У Т В .  1Б е р д и ч % в  Г к и1Г ^ш

Бурт

Сталь20 ГОСТ 1050-74

51,10 1:5
1А И С Т  1А И С Т1» т

Х М У П  С С С РЛ  Г ш У П и К С
Ц ю ш и т р о ш ш 0
ФОРМАТ А З

И !

1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2 . Предельные отклонения размеров: - 5 7 : 340: 278 и 236 
для штампованных фланцев -  по П классу ГОСТ 7505-74.

3. Предельные отклонения размеров не оговоренные

« t u n e r ТТШшГ' 1 Ш И С Ш Т Л

SL~Р А А Р А Ь . ( е й с
ПАЛВ Р«#мл/ПРОВ.

1
ит ель зо

РУКОЬ,
/ЦЩнЩг

{ото к..
ительзо! 
БердицаЕЬкий

ЗФС250-002

им сш аднш ш
Бурт 51,22 1:5

1АИСТ__ 1АИСТ(ЗА I
Сталь 20 ГОСТ 1050-74 Х М У П  СССР

f k  ГамУЛиКСиюшгппрошш К О

Ф ОРМАТ а Б - - -
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Рис.1 Рис.2 *\ V / )

Остальное см. Рис1

Обозначение Цифр V Рис.
размеры,мм Масса,

МПа & Aq кг

ФП250-001 ФП1-250-10 10 I 57 160 85.24
-01 ФП2-250-10 2 85.12 /
-02 ФП1-250-16

16
I

165
94,40

-03 ФП2-250-16 2
65

.94,20

иц

1. ^ртеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2 . Предельные отклонения размеров: 500; 340; 278
и 236 для штампованных фланиев -  по П классу ГОСТ 7505-74.

3 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:
Ы 4; Ш4; + ITI4

4. Смещение осей отверстий ф 39 от номинального расположения 
не более 1,6 мм.

5. Допускается местная зачистка (подторцовка) поверхности 
фланцев иод гайки (головки болтов) глубиной не-более I  мм.

6. Технические требования на изготовление, маркировка, 
упаковка и транспортирование по ГОСТ 12816-80.

7' Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два 
" слоя ; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме при

соединительных поверхностей.



Ы
ш

4 
8?"1о

еу, видео

дмй.ЛПподл. шйклсЬ и дота

k4

n

д д  ш ж :1/л г*, т/яшк-ттятт.

Обозначение
2К  2ЭЭ-000-01

-02
зли впадиной свободные

-03

100У250-001
1С0У2Й0-002
200У290-001

Наименование
Фланцы № 50 с выступов
или впадиной свободные
на гфивавноы кольце
Фланцы Ду250 с выступов

на приварном кольце

Фланцы Ду250 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце

$8Ш Ш
Плита
Ребро
Труба Я Ж Ы Ш Ш З& Ю

120"ХОСТ"8731-87

L = 1480

Кол. HQ исполн. 2С0У250-СЮ0-
- 01

35,36кг

60,1кг

61,6кг

31кг
2,22кг

202кг

п I i n 2С0У250-Ю00
хЩЛк ЕЕЕ1 liil'liLA 'Jui 'iiiuh УЛ'ШП̂к W.TujJi

форь!ат ЮГ

ш
ш ш ш ш ш

ннкз
-1________ 1--------—-*-

О бозначение Наименование
№ . на исполн. 100У250-000- I

ПриметивВви - 01 о;
■■Е9 ! 1ФС 250-000-01 Фланцы Ду250 стальные

■ ■ ■ свободные на приварном

кольце 2 18,02кг
-02 Фланцы Ду250 стальные

свободные на приварном
кольце Т" 23,76кг

Дедади̂

И4 2 1С0У250-О01 Плита I I I 31кг
&4 3~ 1С0У250-О02 Ребро 4 4 4 2,22кг
Я Т 1С0У250-003 8

820 ГОСТ tf/31-81?
_ -

L= 1480 ~Т~ 1 202кг

J ——; — — — — — — — — —;—
11 Г—ГТ I 100У250-000
ш  Шгд ш азш ш  ул-Ш 1 г>

ормат АЛ

pm

1 I бзан.онв.м 1 % 1 Подпись и дота

с_Э| 1 _______
Р

1 I О б о зн а ч ен и е л И Кол.'на исполн. 2С0У250-О00- |
; Примечание.§} п о  именоооние •4 01 L _

Дшмадканаа I___
___

__

AS 2С0У250-О00СБ Сборочный чертеж. X X

с& д о т ы е.ед ш т .

И Т 2ФС250-000 Фланцы Ду250 с выступом

] или впадиной свободные
j на приварном кольце т 34.32кг

1 1

1
—— 1“ "Н"~"П“"Н ___1 1 __ 1 i
—1 1 1 ! '

1
ы
15 е?18 1

“ 1

Ши. ЛистМёдокуменг. ffodmco Joma
Оазайш. Гительзо ч щ ,
ffoofcm КоняеДО
т оЫ л К6Е5К w f 1Киннева-
Vmgfokn Бердичев Ш Ш Ш

200У250-000

Стул опорный Ду250
1у4#0;6,ЗМПа
узкий

ГТТЩЯЯ WfflJuk ТЛЯЕЯЕк
и л ± I

“L.JF
mum ш

5.N9 подл. Подпись udomal ? & * W rtl/Пдудл. Подпись и дота

— .......1̂-1
|i I О б о зна че ни е 1 л ПКол.*на исполн. 1СОУ250-000- |

Примечаниепа именоооние - 01 02

Й2 1С0У250-О00СБ Сбопочный чертеж X X X

с£о вд ш _б ш аш

А4 I 1ФС 250-000 Фланцы Ду250 стальные
свободные на приварном _
кольце 15.08кг

1 х

1
В
т°.

8се to

BJJ

6§-5оо 1

ш Мёдежуш#Л ПодюсШа/па
й 
£

ЧШ Ш М Ш &шШ ЯЗк
лоняева 
K?3ML '^ЙШ»ДКОНявяя Ah ^  I /

f e / A  1ьердичевЕКий flfr'V

1С0У250-О00

* 0 3 £ £ /4

Стул опорный Ду250 
f y l ,0 ;l ,6 ;2 ,5  МПа 
узкий

йитеьа Лист 1 Лист ов 1
1 Г  I п )

1 У  МУП СССР! 
| Д  Г ш У П я Х С  J ко
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Обозначение Шифр РУ > Рис. Размеры, мм Рпр, Масса,
МПа D А Dz & 2 Ы МПа кг

1С0У250-000 ССУ250-1,0

ощ ! I 390 350
320

50 22 1,5 274,6

-01 С0У250-1,6' 1.6, р
405 355 54 26 2,4 281,0

-02 С0У250-2,5 2,5 425 370 335 58 30 3,8 293,0

Рис. 2
остальное -  см.РисЛ

ГОСТ 16037-80-У7

1. Общие технические условия на изготовление Йо 
ОСТ 12.44.107-79

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4 . Предельные отклонения размеров -  ITI4

2

5. Покрытие:грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.,

6. Размеры для справок.

, / 
Ю Т 250-000 СБ Г

Стул опорный Ду250 
Ру1,0; Г,6 ; 2 ,5  МПа 
узкий

И И И И И И Ш Ш
см.

табл. -РА5РАБ. Коняева
ПРОВ.
РУ КОБ. •Соток__ Г——

АИСТ 1АИСТ1эв л ___
HJC0HTP. Пительзо* у  .

М “°
УТЬ. Зёрдйчёвс

1 * [/
Формат AZт
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1. Несимметричность отв.А относительно отв.Б не более -  1,4 мм.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров ± ITI4

к 23. Размер для справок.

ИЗМ АИСТ
Р А З Р А А
П Р О В .
РУ КОБ.
Ю СОНТР

Л ^ Д О К У М .
Конддва
Гительзо) [
Коток 
Гйтелгас

Ш ОАЛЯОШ ТАZl
Бердичев< wiMfr

у

1С0У250-001

Плита

Лист Б22 ГОСТ 19903-74 
ЗСтЗкп2Г0СТ 14637-79

31 1:5 j

АИСТ 1АИСТ(36i

A ^ f L n J P
и ю ш т ш ш КО
Ф0РМАТА4

IOO-OSSiCOOS

У м

Обозначение НУ
мм

Масса
кг

ЗС0У250-001 и ф 160
-01 1163 158,6

1. Неуказанные предельные отклонения размеров 1 ГГ14
2 '

2. ^Размеры для справок.

ITCT НТГД ЕЯММ!'. ш
н а ш 1 а й .й -ш

ш ш ,
ш ж

ггш

[ПРОВ. 1петел ьзо
Коток
Гительзо

|УТВ. |
1

ЗС0У250-001

Труба
WAjkm иША'Ьл ШНМ13

см.
табл.

Труба- 273х22П)СТ 8732-78 
R P H  г о с т  Я 7 Я Т » А 7 —

АИСТ iАИСТОВ Т

Ф О Р М А Т  А 4

КО

серия 7,401-2_______ Выдуок

200-002^001 ?U ■ I .J-L,

—  зиг.

А-А 0=г)

Ы

Обозначение L ,мм Масса,
кг

1С0У250-002 150 2,22

-01 210 3,1
-02 230 3,4

1. Неуказанные предельные отклонения размеров ± ITI4х 22, Размер для справок.

изм АИСТ
Р А З Р А А
П Р О В .
РУКОВ.
UKQHTP

Л ^ А О К У М .
&ШЯ9Ра
/ительзо! 
Соток

годись мта

1С0У250-002

Ребро
ri i i i EEW>g.lLl№ilL\J

см.
табл.

Лист Б22 ГОСТ 19903-74 
ВСткп2Г0СТ14637-79

*ИСТ 1АИСТ06 *т

т .i-JR «о 
ш ш ш ш 1

ФОРМАТ А 4

■ Обозначение
Размеры,мм

Масса,
L Ц кг

1СОШ250-001 640 560 59,2кг
-01 700 620 66 кг
-02 730 650 69,6кг

1. Несимметричность отв.А относительно отв.Б не более ± 1,4мм.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров -  ITI4

хв.............. ........... 2Н  3. хРазмер для справок,

I6 U  АИСТ
РАЗРАЬ.
П Р О В ,
РУКОВ.
юсонтр.

И Ш Ь .

Л ^ А О К У М .
Коняева

Йтельзпаток
Гитёльз
Б е р д я п те в  z

Д АТА

1СОШ250-001

ш ляли ш ра\ пш ш л
Плита см.

табл.

Лист БЗО ГОСТ 19903-74 
ВСткп2Г0СТ 14637-79

ШЯДИП1ГО*ГВДИ|
к о

ЦШГШШХТ1
Ф О Р М А Т д д  " 1 1

* *
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Обозначение Шифр Ру, Размеры, мм Рпр,
МПа

Масса,
МПа г> D , 6 г d кг

2 СОУ250-000 С€У250-4,0 4 ,0 445 385 72 34 6,0 315

-01 С0У250-6.3 6,3 470 400 108 41 9,6 365

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру, 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4 . Предельные отклонения размеров ± ITI4 .

5. Покрытие: грунтовка XD-068 ТУБ-10-820-75 красно
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная Я  .В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей;

6 . *Размеры для справок*

2С0У250-000 СБ

№  АИСТ
Р А З Р А Б .
ПРОВ.

Л ^ А О К У М .
Коняева
ГительзоК

ПОАПИСЬ АДТД Стул опорм 
РУ4.0; 6 ,3 
узкий

РУКОВ.
H.KQHTP,
ута._

Коток
1'ительзо
Вердичев

И З О Ш Н З  C Z H E Q 1
С М .

т а б л . -

А И С * Г 1А И С Т 1З В  I

m ^ j p
l l n m o m И

Формат AZ



Ш й1йш 1 M ’j / Щ 1 ЩШЯШЯ* ШЯ&ЙШ Ш/ЖЯРТ>ШР1

1 i 1
. Обозначение Наименование

Кол. на исполн. i c o u i  250-0 0 0 -  |
Примечание- 01 _02

J 1ФС 250-000-01 Фланцы Ду250 стальные

i - свободные на приварном
кольце ~ 18,02 кг

■j_ -02 Фланцы Ду250 стальные
свободные на приварном

__ кольце ~~2 23.76кг

ё&шхи

А.4 2 1С0Ш 250-001 Плита I т
~

59,2 кг
-  01 •Плита _ 66кг

и 3 100У250-002-01 Ребро 4 3.1кг

1 о to Ребро ~ 3,4кг
Б4 Т 1С0Ш 250-002 Труба 273Х22Г0СТ 8732-7 1

82U 11ДЛ' 8 7 3 1 - 8 * /

~L = 1480 т~ 202кг

~———Ц и

’Ёмшст Ш °*мнтжр<м 1 т
1С0Ш 250-000

-формат А41

П о д п и с ь  и  й о т а взам. uh8.N ' Ц н в .Н 'д у б л - П одпись и  . дат а

В
I

О бозначение На именование Кол.'на исполн. 1С0Ш 250-000- |
Примечание

S -  1 01| os

.Дошввхаш~

а; 1С0Ш 250-000СБ Сборочный чертеж X X X

Сборочные .единицы

А Т 1ФС 250-000 Фланцы Ду250 стальные
свободные на приварном
кольце ~ Т 15,08кг

1 ~ т

1

3
а ° .
э т

3
Г * .
i v

З ю

В 1

Шм. Лист документПод/юсдЛота
(Ьзю5ш. Гительзо
Поо8еш КоняевА Ш1/Ягт
тоШил Коток
Н.штм Коняваа Ж  1
УтЛердм Бвщшчев im  j itvV

1С0Ш 250-000

Стул опорный Ду250 
F y i,0 ;I,6 ;2 ,5  МПа 
широкий

1и/пеос\ Лист XHugmoSем

СССР
ш У П «К С ко

71/СЬ и
T jD

й
1 1

Обозначение Наименование | КОЛ. на исполн. ЗС0У250-000 -  1
Примечание- 01

О ФТТ26П-ППТ -О Т __________________ Еданцы Ду250- с выступом.О.
или впадиной стальные
триварные встык I 85,12 кг

_1_ -02 Сланцы Ду250 с выступом
или впадиной стальные
триварные встык I 94,4кг

JL _______________ = 0 2 __________ &ланиыДу250 с выступом

«ли впадиной стальные

~триверные встык 94.2кг

1

и J2L ТС0У250-00Т -П л а т а _________________ I I 31 кг
м П ! 4 Т Р.0УРВ0-002__________ -Ребро_________________ 4 4 2.22кг
JU ЗС0У250-001 Т Р У Д » .. , ;_____________________ I 160 кгТТ*3 Труба т ~ 158,6 кг

•

Ш ш АххуметШ Ш S 3
ЗС0У250-000

Формат AZ

В4I О б о зн а че н и е Н а и м е н о в а н и е
IКол.'на исполн. зсо:/250-000 _________ ]Примечаниев - 01

Документация.,’

А ЗС0У250-000 СБ Сборочный чертеж X X

Детали

а: Т ФП250-001 Фланцы Ду250 с выступо
или впадиной стальные
приварные встык I я * ,24кг-------

Г “ I
f

■ям»» — -- М М М » ■ М М М м̂м. - - -

— — — — — — — — — —

1is
0 1 1

-1

ШмХЛист//*документ.
Гительз н лд}Коняева
Коток

>няева ш!СКИЙ

ЗС0У250-000

Стул опорный Ду250 
Fy iO ;I6  МПа 
узкий

\4umê j £ ”  y o e jo e

МШ ,УПяК

0 . 7
ССР
Ш

ко



се
р

и
я 
7.
40
1-
2 

В
ы

д
уо

к 
4

3 0  О О 0 - О 5 2 Л Э Х

0 5  оо* 
0430 »

ъ
о

5

<
{

ш г

Обозначение Шифр ь ,МПа
Размеры,мм РПР;МПа

Масса,
“"тг

б2 кг
ЗСОУ250-000 С0У250-10 10 57 160 15 373,8

-01 С0У250-16 16 65 165 24 390,7

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-792. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.4. Предельные отклонения размеров - ITI4_ .

2

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6 . Р̂азмеры для справок.

| __■ 1Ш
j
I
■

«'Докуй.
13ш п Коняева 7
ПРОВ. и̂тельзоКотокГительзс

I m Z J БердичеЕ
i _ i

ЭССУ250-000 СБ
Стул опорный Ду250 Ру10,16 МПа узкий

ш з ф

1а и т  1М А С С А

шс м .
т а б л . 1:5

[ А И С Т  1Д И С И55 1
У  МУЛ СССР

Л  Г ш и П я К СНюшшпротш0
Формат-Д£р
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Обозначение Шифр МПа
Рис. Размеры, мм

5Е' Масса,кгD D , Цг L L, S z <*.

1С0Ш250-000 С0Ш250-1,0 1.0 I 390 350
320 640 560

50 22 1.5 306,8
-01 С0Ш250-1,6 1.6 2

405 355 54 26 2.4 312,7

-02 С0Ш250-2,5 2.5 425 370 335 700 620 58 30 3,8 332,4

Рис.
Остальное

2
-  см.Рис.I

№
ГОСТ I6037-80-У7

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4. Предельные отклонения размеров -  IT14
2

5; Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей*

6 . ^Размеры для справок.

т АИСТСЛОКУМ. ГВДШДАТА
РАЗРАБ. Коняева А :ПРОВ. Гительзо
РУКОВ. Kn*rnif г
H.KQKTP. Гйтельзо Г к
УТ6.... Бердичев /

М 3 9 2 /ц

1С0Ш250-00О СБ

Стул опорный Ду250 
F y i,0 ;I ,6 ;2 ,5  МПа 
широкий

П М С Ш Я З С Ш 1 Ш 1

I см.
табл. _

1АИСТ 1АИСТ1зв т _
ХМУП СССРЛ  ГшУПиКСНюшгтрошш0
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О бозначение
ФП250-001-01

-02

-03

1С01П250-001-02
1С0У250-002-02
ЗСОУ250-001

-Ю1

Наименование
Фланцы Ду250 с выступом

или впадиной стальные
щзивавные встык

Фланцы Ду250 с выступов
или впадиной стальные
приварные встык
Фланцы Ду250 с выступом
или впадиной стальные
приварные встык
Плита
Ребро

Труба
Труба

КОА. на и СП О АН. ЗСОШ25О-Ьо0<
■^ТТ Приметние

85*Л2кг

94,4кг

Ж ГШ ~

69,6кг
"3,4кг
160кг

158,6кг

М М Мвохимемт, MW* МЖ1

ЗС0Ш250-000

РПШТА4

хШШШфА  Т‘а1*а’я'-'Ж  Wf‘W iIiKiJ3L

р

I

§

Л
О б о зн а ч ен и е Н а и м ен о в а н и е

КЫГна исполн. 3(30111250-01)0- "|
Примечание01 1

1

М ш т т ?

i2 ЗС0Ш250-О00СБ Сборочный чертеж X X

Ддтдлцп

\3 _1 4П250-001 Фланцы Ду250 с выступо л
или впадиной стальные

-
приварные встык ~ 85,24 кг

_ j
Г ~ ~ -------------------------------------------- -

1

—- - __ __ _ — ,__ ___ i — ___i_
— — — — — —

1
i—

— —

1Ц
Ц

» 
1

3

1!

8(0
ШГ
и ------------------

I /&tw|
ЗСОШ250-000

ш ш ш т з ш л ш т ш т
п ш а ш я
игаш «имяи*к т и я  wr*

/ •

Стул опорный Ду250 
1^10; 16 МПа широкий

Лс/лгаю| J vem | Аистов,

V  МУЛ 1 JUUCPI КО

ТР

СССР
|У П « К С
д

Г Ш
и Ката *ЫШШ>]Г* щ м хш ш  ю ; ж ^ 1

1
[ J i l

- J ____________ 1--------------- 1—.

О б о з н а ч е н и е

p  -  1____________ 1__
Н а и м е н о в а н и е

Кол, н а  исдолн. 2С0Ш 250-000- П р и м е ч а н и е
i a - 01

■ 2 2ФС 250-000-01 Фланцы Ду250 о выступом ______  _
или впадиной свободные
на приварной кольце " Т 35,36КГ

-02 Фланцы Ду250 с выступом

или впадиной свободные
на приварном кольце ~ 60,1кг

-03 Фланцы Ду250 с выступом
или впадиной свободные -• -

на приварном кольце I 6 1 . 6кг

' -
Д е ка н .

А4 3 1С0Ш 250-001-01 Плита ~ ~ 66кг

Ы 4 1С0У 250-002-02 Ребро 4 4 3.4кг
Б4 5 2С0Ш 250-001 Труба 273x22 ГОСТ 8732-

В20 ГОСТ 8731-87
L=I480 Т ~ ~ Д02КГ

_ j__; — ___ __ ___ __ ■ ___ __ — — S S B

11 I '  :Г-1- I 200Ш 250-000
И23 Г?Т71 Ш ЕРНГШ 1 ЧЯШ лХ f. ' Формат А**

в
1 i

О б о зн а че н и е Н а и м е н о в а н и е
\К0А/на игполн. 2С0Ш 250-000- Примечание
. 01

Й$ШМ2ВШШД.

А2 2С0Ш 250-000СБ Сборочный чертеж X X
•

а1§

м I 2SC 250-000 Фланцы Ду250 о выступом
иили впалиной свободные
на приварном кольце т 34.32КГ

—
1

1
— -

7"“" “““ ■ М М М -----1

Ш
иф

р 1
sp
i t
I IL

I е0.
3 4

1

J

Шм. КистМ*доктт. Кодмсд Ша
(ЬзваШ. Гительзо г .ф з
ffooflem Коняева
Pt/хошт Коток 10ЮГ >/
¥.mmt Коняева А  7 уУ/nStftdvA ьердичев

/0 3 9 1 /^

2C0ffl 250-000

Стул опорный Ду250 
1У4,0;6,3 МПа 
широкий

илВ./4Ц/Д ЖШУш&ж

Ш 1 1 Ш 1рмат А4

I
Р ад
ш Г
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Обозначение Шифр & Размеры, мм Масса,
кг

D D, &2 d

2С0Ш 250-000 СШ250-4,0 4 ,0 445 385 72 34 6,0 353.8

-01 С0Ш250-6.3 6,3 470 400 108 41 9 ,6 407

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4 . Предельные отклонения размеров -  ITI4

2
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно- 

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей,

6 . ^Размеры для справок.

IZ

ш АИСТ С л о к у м . teb'Siui!
К о н я е в а Л"

П Р О В Пйтёльзб!1с
РУ ков. KtrlOK '
Н .К 0 Н Т Р . Гительзо!г Ж
МТ&_

2СОШ250-000 СБ

Стул опорный Ду250 
Ру 4 ,0 ; 6 ,3  МПа 
широкий

И М И Ш ЗЕ ЗШ Ш !
см.

табл. -
АИСТ IahctIР» I -

/ Л МЪ п .к СсССР
14К1ГППР0111Ш0

■Формат А2
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Обозначение Шифр
МПа

Размеры,мм Рпр
МПа

Масса,
кг

в г h i ,
ЗСОШ250-000 С0Ш250-Ю 10 57 160 15 417,6

-01 СОШ250-16 16 65 165 24 444,6

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров -  ITI4
2

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУБ-10-820-75 красно
коричневая в два слоя: эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6 .  *Размеры для справок.

1--------
ЗС0Ш250—000 СБ |

Стул опорный Ду250 
Ру10; 16 МПа 
широкий

п н с ш о п ш ш
т лист /̂ ДОКУМ. МТА см.

табл. -раэраб. Коняева
ПРОВ. ГйТелЬзо

Коток ж 7---- АИСТ 1АИСТDB Т
Гительзо

ко
И к п г а ш т

1 VT&. Еердичев
ш

Формат А2
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вя
$

■?я
.К0подл. VJo&nueb и дата ^№м$Лм#*диЗ/шАМлисЬ ultima

к

I1 О бозначение Наименование
Кол. на иСПОЛИ, IK0250-000 |

Примечание1 - 01 J32

В J_ 1ФС250-000-02 Фланцы Ду250 стальные
свободные на приварном
кольце 2 23,76кг

Детали

А4
i
2_ IK0250-00I Труба 2 2 2 6,9  кг

А4 3_ IK0250-002 Плита I I I 41,4 кг

М А_ ^IK0250-QQ3______________ -Стойка________________ _2L 2 2 29,3 кг
Д4 5_ - ТКПР̂ П.ПГМ______________ Perfpn 4 4 3 кг
А4 6_ IK0250-005 Ребро т т т 7,3кг
А4 7 IK0250-006 Ребро 2 2 2 3,8 кг

8_ -01 Ребро 2 2 2 5.5 кг
ЕД 9_ IK0250-007 Лист Б22 Г0СТ19903-74

ВСтЗкп2Г0СТ14637-79
228.г * 454-х I I Л . — — — 97,9кг

Стандартные изделия
Отвод 90° 273x16 ___1

_ _□ ГОСТ 17375-83 I I j j 62 кг

шит . МдомменттдтюЬ dam
IK0250-000

Jem iA 4-

turn

2
S >

o f*  еьгф

К 1
о .

о*
§

* 9 !

Ма
сс

а,
кг 00

со
1о
ыи

1
J $ соннН-»

«
ы
О1

5 щ
8Xяг яоо §о t—t

l

V J .V Y  и я э и и т о и уд0~1/у’9ни яНШШЪ

О (бь

< $
Ъ 8

V 1V Y  и я э и и т о и

3 £

£

ттои«/удни

\Цн5. № под,{. Подпись и  д о т а Зза м .и н в .Н ' ш 8 .Н вдябл. Подпись Ъ дот а

L
*

ТтТ

Р
1 I

О б о зн а че н и е I f ,  л П IКол.*на исполн . IK0250-000 |
Примечаниеп а  и м е н о б о н и е - 01 02

Документация
«2 IK0250-000 СБ Сборочный чертеж X _ х _ X

Сборочные единицы

М _ ! 1ФС250-000 ФланцЦ Ду250 стальные
свободные на приварном
кольце 2 15,08кг

1 -01 Фланцы Ду250 стальные

1
свободные на приварном
кольце 2 18,02кг

1 -Ч" -ТЕГ -П Т — 1

Ш
иф

р Iо

ш | К
02

50
— I т т1о

8
§

i1

s
Шм. АистНв документ. ПодтКдЛота
Оззрабт. Коняева X
НооКет Ги<р<ап̂ члГгЩ
РукоШолКоток n fc t
¥.штт ительзо s „ т
УтАеМм Ьердичев ЖИЙ/i

’ /

IK0250-000

Колено опорное Ду250 
Fyi,0; 1,6; 2,5МПа

Аитеоа Аист /!исто6.Г г I 2
Х “ ИшмР ы
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Обозначение
Шифр Ш'а

Рис. Размеры, мм Рпр,
МПа

Масса,
кг

D А А? d
IK0250-000 K0250-I.0 1,0 I , 390 350

320
50 22 1,5 284

-01 K0250-I.6 1,6
2

405 355 54 26 2,4 270

-02 К0250-2,5 2,5 425 370 335 58 30 3,8 282

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44Л07-7&
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания элементов,; 

сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75. * !
4. Предельные отклонения размеров ± —I l l i - .  j

5. Покрытие:грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два слоя: 
эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме присоедини
тельных поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

№  ЛИСТ

ПРОВ.
Р У К О В .
H.KQHTP
УЖ

Л ^ А О К У М . ПОАЯИСЬ
Р А £ Р А Б , { о н я а в а

"ит ельаш ^
<оток
ительзоь 
-Еердичедский/i

ш
Д А Т А

Ё

IK0250-000 СВ

Колено опорное Ду250 
РУ1.0; 1 ,6 ; 2,5МПа

см.
табл. -

АИСТ 1АИСТ()8_1___

И ю м п п к и ш в
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Л
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И_
 Д

М
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а
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и
Обозначение Размеры, мм Масса,

L А А, R е, &Z ^ 3
КГ

IKQ250-003 490 510 218 454 100 88 35 29,3

-01 600 560 205 485 115 115 40 36,9

£
а

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + " * g "
2. хРазмеры для справок.

ИЗМ АИСТ
РАЗРЛБ.
П Р О В .
Р У Н О В .
т ш

С л о к у м ,  поаписьКоняеваПетренко
Коток 
Петренко
1 3 Ж 1 Диет ..Б22 ,ГОСТ19903-74 

^  ВСтЗкп2Г0СТ14637-'

ДАТА

IK0250-003

Стойка см.
табл.

ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

ЦИСТ ШИСТ0,7

№Ц ш г
СССР

.  дмУПиКС _
ЮЖГШРОШАУТ

Ф 0 Р М А Т А 4

КО

серия~7,401-2 " Выдуок~Т

ю о - о д г о ш

aL
V 7

*>!
Nhl

1 г\

J a
,-I_ Q

V

2 2 5

2 2 *

А - А  0=2)

*Ьз* AS°±Z

В

1. Неуказанные предельные отклонения размеров i  - Ш 1 —.
2. хРазмеры для справок.

№  АИСТ
PAMPAS.
ПРОВ.
Р У Н О В .
H.KQHTP.
ш *

С локум.
Коняева
Пе
"Нс

етренксг 
ток 1 

Петренко

ш
ж

Бердиче! ский#

ДАТА

IK0250-004

Ребро

Лист Б22 Г0СТ19903-74
ВСтЗкп2 Г0СТ14637-79

ЛИТ МАССА МАСШТАБ

3 1:2

АИСТ 1АИСТ(ЗИ ___
ХМУП СССРЛ  ГшУПяКС

и к ж ш ш ш
КО

ФОРМАТАМ

900»00г0Н1
V ,и

AL JA

9 о о - о д г т

3 0

Обозначение Размеры, мм Масса,
кгН hi

IK0250-005 200 160 7,3
-01 195 143 6,6

А-А 0=г) 

№
в

1. Неуказанные предельные отклонения размеров -  ITI4
х 2

2. Размеры для справок.

— —

— —

№ АИСТ С л о к у м . подпись
[ т т щ ш х ш ш у щ

в ш з и ш т * ю з 8 а в !

дата

HAWUKJ цетреняа 1  ̂----
Ж - . р е р д и ч в ^ У ^  Л и с т

IK0250-005

Ребро

Б22 Г0СТ19903-74 
ВСткп2 Г0СТ14637-79

с м *
абл.

ЦИСТ |*ИСТ0»~Т

ко

\  S22.
W

00

: V
N

A L М  \

0
го

25*4Г°
too

А -  А О * )

4 5 * ± 2 °

Обозначение А/, мм Масса,
кг

IK0250-006 260 3,0
-01 485 5,5

I. Неуказанные предельные отклонения размеров + ..ЛТД

2. хРаэмер для справок.

т т
>АВРАВ.
№ Ь-

Ю
У Т В .

Л̂ АОКУМ.
Коняева

НЮ ^
ток 

Петренкс
£

Бердичевский 1

ЩА

IK0250-006

Ребро
п и п т в и ш м а

см.
табл.

я__ Б22 ГОСТ 19903-74
* и т а а г о е н м а » - и

ц и с т  ш и с т о а Т
СССР

ко
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ш
1 О бозн ач ен и е

—

Н аи м еновани е
Кол. на ислолн. 2К0250-000- 1

Примечание1
1

01 [ [ I ___

-1C отто^п ппт Лист Б22Г00Т 19903-74

■ ВСтЗкп2С0СТ14637-79 1

228_т х 454_т I г 17,9 кг

Стандартные изделия

Л Отвод 90° 273x16
ГОСТ 17375-83 ~ Г Т 62кг

|
~1

—:—— 1 — ---- !— -- :— —— — — —

т ист МдомментмодписЬ Ш
2К0250-000

Формат А4

Ш
и дата \3хшемм$.»

11 О бозн ач ен и е Н аи м еновани е
Кол. на ислолн. 2К0250-000-

Примечание_ 01
и ? РФПРЙП-ОПП-ПТ ФлЛМТрЛ ЯуРЙЛ ft MJftTynnil

или впадиной свободные
на приварном кольце I 35,36 кг

-I -02 Фланцы Ду250 с выступоь
или впадиной свободные
на приварном кольце I 60,1 кг

2 -03 Фланцы Ду250 с выступов
или впадиной свободные
на приварном кольце I 61,6 кг

' Детали

А< 3 IK0250-00I-0I Труба 2 2 I I ,S kt

А< 4 IK0250-002 Плита I I 41.4кг
А< 5 IK0250-003 Стойка 2 2 29,3кг
А£ 6 IK0250-004 Ребро 4 4 3 кг
А< 7 IK0250-005 Ребро I I 7,3кг
А*. 8 IK0250-006 Ребро 2 2 3 кг

-  01 ; Ребро 2 2 5,5

FH
ШШ1ЛШШЗШ Г1Ъ/ШШ ?'

2К0250-000

Формат аТ

km
г

втши
VK0E

т т

со ю

(О

Я

кО С'-

CVI

ст>

%

УХУУ И-uYOU УЗЛУдЛ/дни! g/VMKWCTl ПУУЙ 4iV0U| •vYOUi/V SHHl

а
“ ё=§

2  s

°  оО ьн
s a ?*

ш
И

Л

М -

- i
i s

N
а з

X >v

\Цн5. № подл. Подпись и  й о т а

?i
1/нб. Н в дуб  а. Подпись о . дат аГ

1

11 О б о зна че ни е Н а и м е н о в а н и е
Кол*на ислолн. 2К0250-000~ 1

Примечание- 01

Документация

AJ 2K0250-000 СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы

А* 2ФС250-000 Фланцы Ду250 с выступо»
или впадиной свободные

i на приварном кольце I 34,32 кг

1
tLI

1

§

d>
8
§ ____ t ■ ■

Шм. ЛистЛНдокумт. ПодписьЛета
Оззводт. Коняева " WШ т л штельзс « Ш
тододш Коток p vZ -

Гительз< н ж xs .
УтдеФл Ьердиче] сШ ?

2K0250-000

Колено опорное Ду250 
IV4.0; 6,3 МПа

ЛитеоеА даст  \ Лист об
О ---------

^2

Й1 СССР
ж « П *К С

П 1 П Р 0 Ш Ш
ФерматА4 '

КО



1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров +

2
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно-коричневая в два 

слоя  ̂ эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

п
Обозначение Шифр Ру, Размеры, мм Рпр, .Масса,

МПа D Dt d МПа кг

2К0250-000 К0250-4,0 4,0 445 385 72 34 6,0 ! 3 1 4

-01 К0250-6.3 6,3 470 400 108 41 9,6 3 6 6
т АИСТ С Л О К У М . ПОАЛИСЬ ААТА
Р А З Р А Б . К П Н Я А В А л с
П Р О В . Гительзс
Р У Н О В . Коток Щ Г
H.KQH TP, Гительзс

Бердиче! ский^
7 ^

2К0250-000 СБ

Колено опорное Ду250 
ру4,0;6,ЗИПя

И Я С Е Н 1 3 П Ж Ш 1

0 см.
табл.

-

т с Г 1АИСТ1ЗБ I

Д ю ш ш р о ш ш 0
.ФОРМАТ
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7 S 5 *~ 1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-96.
4. Предельные отклонения размеров *  - I2 H - .

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно-коричневая в два 
слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

т АИСТ гкшш! №
РАЗРАБ. гСоняева
ПРОВ.
РУНО*. <оток
«.КОНТР, "■ительзор
VTB. эердичевс

7 ^

' ___________

ЗК0250-000 СБ

Колено опорное Ду250 
РуЮ МПа

ш м з н м

I I 1 399 1:5

Щ сГ 1АИСТ1КП
ФОРМАТ А2
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ. ПРИМЕЧ.

Документация

А2 4К0250-000 СБ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

А4 I 4К0250-100 Колено I 85,5кг

Детали

АЗ 2 ФП250-001-02 Фланцы Ду250 с выступом
или впадиной стальные
приварные встык I 94,4кг

3 -03 Фланцы Ду250 с выступом

или впадиной стальные
приварные встык I 94,2кг

А4 4 IK0250-002-0I Плита I 73,6кг

А4 5 IK0250-003-0I Стойка 2 36,9кг
А4 6 IK0250-004 Ребро 4 3 кг
А4 7 IK0250-005-0I Ребро I 6,6кг
А4 8 IK0250-006 Ребро 2 3 кг

9 -01 Ребро 2 5,5кг
БЧ 10 4K0250-00I Лист Б22 ГОСТ 19903-74

ВСтЗкп2Г0СТ14637-79
228.J х485.г I 19 кг

4K0250-000

Колено опорное Ду250 
IVI6 МПа

А И Т |ЛИСТ листов
~ п  1 .1
X м?1 ши„СгССР g |  ГтУПяКС
Д ю и ш р о ш т

ко
«ОРМЛТД4
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по. ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров + -1211.

2
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 1У6-Ю-820-75 красно-коричневая в 

два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, 
кроме присоединительных поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

т АИСТ С локум. D0AMCIMT*
РАЗ РАБ. KpHARRA /L~
ПРОВ. Гительзо!
РУКОВ. Коток
H.KQHTP.Гитрльял!
УТВ. Верличев< кий i

1 /

4К0250-000 СБ

Колено опорное Ду250 
1*16 МПа 483 1:5

ц и с т  Ц и с т о в

*0ИЦТА2/

КО

!
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дотишлгои шМШШШ VIVY И «HUVOU 1р»1

1 Ж
Off8-№ подл. VJodnucb и дата Ш8. Н*до8лиЛПздписЬ и дата

И
i 1

Обозначение Наименование
Кол. на исполи. IK250-000- 1

Примечание
& - 01 02 1

ш 2_ IK250-020 Корпус I 216 кг
- 01 Корпус I

__
219 кг

- 02 Корпус 224 кг

Летала

кЗ 4_ IK250-00I Грундбукса I I I 118 кг
14 5_ IK250-002 Шпилька 2 2 2 9,2 кг
кЧ 6_ IK250-003 Болт 6 6 '6 6,1 кг

Стандартные изделия

9_ Гайка M42.6.0I
ГОСТ 5927-70 LГ 12~ 12~ 0,624 кг

10 Гайка M42.6.0I
ГОСТ 5918-73 Т" ~6~~6~ 0,8 кг

III !Шайба 42.02.01 _! i

ГОСТ ИЗ 71-78 4 4 4 | 0,157 кг
— — — --------!— — — —

J
— ------- —̂

1 1 1  " I И IK250-000
Ш Ш  Ш о У Ш -)У < 1\ Ш 1 Ш \  V *

Формате А4

М.Н*до8лш. Подпись идатоПодпись и дата jшшнш&м

1 | | Обозначение Наименование
Кол. на исполн. IK250-000- I

Примечание01 02
■ 1____

12 Шплинт 8X80.01 1_к
ГОСТ 397-79 6 6 6 0,034 кг

Материалы

13 Набивка многослойного
плетения 'марки АГ
20X22 ГОСТ 5152-84 I I I 4,3 кг

□

1
j j
1□ 1 !
! '

— -J |
— — _ — - — — — — — —

г г г ~ ~ \
ШЯ ШШ шОдУШ-Шг/

IK250-000
Формат А4*

Лит

Цн&. W nod7. f Юдпись и дата В за м и н д т и н в . Н«Вубл. Подпись и  дат а

141 Обозначение
■■ • Кол."на и сп о лн . IK250-000- Примечаниепа именооание - 01 02

Документация

2̂ Ш250-000СБ Сборочный чертеж X X X

Сборочные единицы

Л I IK250-0I0 Патрубок I 295 кг
- 01 Патрубок I 298 кг
- 02 Патрубок I 303 кг

s
1й°.

ST
12Ф-

вм IK2
50-
 

1 2
.5

(Мм. Лист Н*дакимт Подпись Лота
Оазрабт. Гительзо г
ШШйл Коняева Av,
Рикододол Коток
Н.штт Коняева К /
УтЛеодм ьердичевш Ш i? 7

2Г

S O d & g /f

ПС 250-000

Компенсатор Ду 250 
Ру 1,0; 1,6; 2,5 МПа

ЛитеаА Лис/у \ЛистоК
Т

т

СССР
«м УПаКСтШ ШФормат А4

КО
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Обозначение Шифр РУ,
МПа

Размеры, мм Рпр,
МПа

Масса,
кгD D , р * d

IK250-000 K250-I,0 1,0 390 350
320

50 22 1,5 702
-01 К250-1,6 1,6 405 355 54 26 2,4 708

-02 К250-2.5 2,5 425 370 335 58 30 3,8 718

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2. Предельные отклонения размеров не оговоренные 

допусками: ±  ITI4
- 2

3. Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения.
4. Испытать При давлении Рпр (см.табл.), не нагружая шпильки поз5
5. Покрытие: грунтовка ХС-068•ТУ6-Ю-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313^75-черная V I,В5, в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

1К250-000СБ

ШМСТ ШНУМ.
разраб.

/  ПРОВ.
Гительзо% 
Коняева

РУ КОС. "Коток
Н.К0НТР. Коняева

ТА Компенсатор Ду250 
Ру1,0; 1 ,6 ; 2 ,5  МПа См.

табл

У ТВ. Бердичев
V  МУП СССР
Л  Г ш У П к К С
| 1 и ш ю
ФОРМАТ А2

ко
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О бозначение Наименование
j Кол. hq исполн. IK250-0I0- |

Примечет*- 01 02 [оз~1 04 j
i m  250-000-01 Фланцы Ду250 стальныБ “Г”

свободные на приварном
кольце Т ! 18,02 кг

-02 Фланцы Ду250 стальные
свободные на приварном
кольце I 23,76 кг

ЛУ 7 Ж  250-000-01 Фланцы Ду250 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце т ~ 35,36кг

-03 , Фланцы Ду250 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце I 61,6 кг

Детали

Aj _2_ IK250-0II Кольцо ~ Т ~ “Г
_ _

i 12,2 кг

и IK250-0I2 Фланец I I I I I 55,5 кг

M 4_ IK250-0I3 1Труба I I I I I i 209 кг
1 l

□ __

m шли ш ш ’ш ш  шлш\ f.TuLst 1
IK250-0I0 рЕЯ

Формат АЧ

*Ъ >

p« i
« H iSE-TJДНН1a> I 
Xо +l
E* ^ О Ы 

*

O S S

x ^ я л и  а
5*^  % 
g  § 
ё  *

CM

с crU и fe ш
J |? S
й г °

ШТ и «иитои ■Ув*Г«АГШ ViVT И  ЧЭИ1ГГОи rm itN im

s b

\

tco L_

Unb, N*подл. Подпись и  до т а взо м . инв.Н'- Uh&. Н в дубл.

II

и__________

Р
1 1 О б о зн а че н и е i f f  Л П Кол/на исполн. IK250-0I0- |

Примечание| па именование - 01 02 03 04

Документация

А5 1К250-010СБ Сборочный чертеж X X X X X

Сборочные единицы

А Н Г _ 1ФС250-000 Фланцы Ду250 стальные
свободные на приварном
кольце I 15.08 кг

* 1
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иф

р
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Рис. I

В (1:2,5) Рис. 2 (1:2,5) 
Остальное см. рис. I

Рис. 3 (1:2;5) 
Остальное см. рис. I

А  (< !& )
Обозначение Рис. Размеры, мм Масса,

D , К к т d кг
IK250-0I0 I 350 - 22 295

-01 355 9 12 26 298
-02 2 370 30 303
-03 385 10 13 34 315
-04 3 400 12 18 41 342

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-25i
3. Предельные отклонения размеров:
/714; HI4;

4. * Размеры для справок;

■L / 6

4 0 3 9 2 ^

т лист /СЛОКУМ. ПОАПИСЬ МТА
РАЭРАБ. Гито.льзг н /Z f
П Р О В . Коняева к , ,
РУ КОБ. ,Коток_
Н.К0ИТР. Коняева
VTB. Еердичейский̂2/

IK2 50-010СБ
ИМИИИСШЕШ1

Патрубок см.табл. -

АИСТ 1 АИСТОВ“Г "
х  МУП СССРА  ГшУГЬКС

июшгтрошш
ко

Ф0РМАТД2 /
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Фз/а
Ф2 . 67

Ф & Г 7 Ш

< ь г е з
\

Ф Л 6 в Ь /6

_ Ф 2 ( 5 Н 1 2 .

|U S

$

ĥ -ш.
Ш

Ф 5 8 6 М 6

<p г>/8  н  fa .

Ф 4 7 0
4>SS5 h f6

1 . Предельные отклонения размеров отливки- 
по Ш классу точности ГОСТ 26645-85;

2 . Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80*
3 . Литейные радиусы Я 8мм. _

4 ; Технические условия на отливки стальные -  
по ГОСТ 977-88;

5. Предельные отклонения размеров не оговоренные 

допусками: /7 14; HI4; * 4 “ -

6 . Смещение осей отверстий $Н6 от номинального 
расположения не более 1,6мм.

7. На необработанных и обработанных поверхностях 
корпуса допускаются отдельные вмятины, забоины, раковины,
шлаковые включения и другие дефекты, не влияющие на 
прочность и герметичность.

1ШАИСТ
РАЗРА6.
ПРОВ.
РУКОВ.

Ши

Л^АОКУМ. ПОАПЯ
Гительзс п/
Коняева
K.PTQ.K.

Н.КОКТР, Коняева
Бердичевщ

1

И Н ЕЕН П С Ш Ж В

Корпус 167 1:4

АИСТ IAHCK)В т

Сталь 35л-Ц
ГОСТ $77-80

ХМУП СССРя\ ГаавУПиКС
Н юшпрошш
MAOUir ЛУ

ко

и дота вмме/f а  derma
п а

111
/Обозначение Н аименование

Кол. но исполн. IK250-020-
Примечание- 01 02 03 04

А‘ I 1ФС 250-000-01 Фланцы Ду250 стальные
свободные на приварном ;

кольце I 18,02 кг
-02 Фланцы Ду250 стальные

свободные на приварном
кольце I 23,76 кг

AY / 2ФС 250-000 Фланцы Ду250 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце I 34,32 кг

-02 Фланцы Ду250 о выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце I 60,1 кг

Детали

Я 2 IK250-02I Корпус I I I I I 167 кг

14 3 IK250-022 Труба I I I I I 31 кг

III F= 1
wk штл Ш 'Зшаш vzum i гл

IK250-020 Лат
2

Формат АЧ

tW . WnodA.

А1

Подпись и дота i 1 * Подпись и дота

О б о зн а ч е н и е

ДВ50 гОЯХЖ.

1ФС 250-000

Н а и м е н о в а н и е

Документация

Сборочный чертеж

Сборочные единицы

Фланцы Ду250 стальные
свободные на приварном
кольце

3

Кол'на исполн. IK250-020-
-  01 02 03 04 Примечание

15.08 кг

i  ] •  г — 1— 1 т
4Q 39*fi

ШИ ШШ КДЕМИЯ ШШЯ. 
М 7 Д  M M A i - ИИ 
Ш О Т  K teia-U  ТЯЯШ —

ШШШ ййй
- с

ПС 250-020

Корпус Hk/v+Z'M ЖМЯХйКж
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Рис. I

Обозначение Рис.
Размеры, мм Масса,

0/ К «I d кг
IK250-020 I 350 - - 22 295

-  01 2 355 9 12 26 298
-  02 370 30 303
-  03 з 385 10 13 34 315
-  04 400 12 18 41 342

ш

Рио. 2 (1:2,5) 
Остальное см. рис. I

Рис. 3 (1:2,5) 
Остальное см. рис. I

А (1:2,5)

h i
\

I*  Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80.
2 . Сварку произвести электродами < типа 

Э42А ГОСТ 9467-75.

3 . Предельные отклонения размеров:
Ы 4; HI4; £  p i£ _ .

4 . Неперпендикулярность поверхностей "В" и "Г" отно
сительно поверхности "Б" -  по ХП степени точности ГОСТ 
24643-81.

5. *  Размеры для справок.

ИМ ЛИСТ
Р А З Р А В .

>/*АОКУМ. ш ш .ш п
Гительзо!

/ ПРОВ. Кщдева
Р У К О В .

/ т т
Коток

Коняева
Бердичев

4039ф
1К250-020СБ

Корпус СМ.
табл.

АМСГ IАИСТОВ / 1
У МУЛ СССР

Л  Г ш У П н К С
U m w o i i i a x t

КО

ФОРМАТ А2
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Обозначение
Размеры, мм п

от в.
Масса,

кгЪ D , Dt В ь Ь/ d
IK250-00I 555 470 380 50 280 135 46 8 118

-  01 620 525 400 60 340 180 52 10 180

1 . Предельные отклонения размеров отливки- 
по Ш классу точности ГОСТ 26645-85.

2 . Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3 . Литейные радиусы Л 8мм. .
4 . Технические условия на отливки стальные- 

по ГОСТ 977-88.
5. Предельные отклонения размеров не оговоренные 

допусками: Ь 14; Ш4;
I ч

6 . Смещение осей отверстий от номинального 
расположения не более 2 *Омм.

7. На необработанных и обработанных поверхностях 
корпуса допускаются отдельные вмятины, забоины, 

раковины, шлаковые включения и другие дефекты, не 

влияющие на прочность и герметичность.

|ЕЗ!Ш1И№ИИЯНШ?.[ШЗ 
1 (23Ш1 Ш £Ш Ш  Ш Н т  ШШ
/|ПР0В. IКоняева

Коток
/ииоитй Коняева Л у j.

|УТВ. Бердичевзкий̂

1К250-001

И И П Я Ш Й Ш Ш
Грундбукса См.

табл. -

АИСТ 1АИСТ1 I
Сталь 35л-П
ГОСТ 977-88 1П о т а ш
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О бозначение Наименование

Кол. на исполн. ’2К250-000-
Примечание- 01

Детали

11
АЗ 4 IK250-00I Грундбукса I I 1 118 кг
АЧ 5 IK250-002 Шпилька 2 2 9.2 кг
АЧ 6 Ш250-003 Болт 6 _ 6__ 6.1 кг

'

Стандартные изделия
•

9 Гайка M42.6.0I
ГОСТ 5927-70 12 12 0,624 кг

1110 Гайка M42.6.0I
"1 ГОСТ 5918-73 6 6 0,8 кг
п II Шайба 42.02.01

ГОСТ ИЗ71-78 4 4 0,157 кг
12! _________________________ 1Шплинт 8x80.01

"~1 i ГОСТ 397-79 6 6 0,034 кг
—  1

—;— — — — — —
11___ ___ ___!__

III" УЧЧ 2K250-000
И23 ШШ Е Ш Ш  Г/-Ж 1 f/

Формат AT

(J#i!.tferwj}A. \Jfod/fucb и fam a Цзаменш#,# '* MuAfodnucb и дата

!1 • О бозначение Наименование
КОЛ. HQ исполн. 2К250-000-

Примечание
01

Материалы

13 Набивка многослойного
плетения марки АГ
20X22 ГОСТ 5152-84 I I 4,3кг

т kt$m Н* документ.Ш Ш .
2K250-000

Формат AT

Uh5. N*подл. Подпись и  д о т а

iI
и н в.Н 'д уб л . Подпись и . дот а1 1 . „

Р

1 I Обозначение I f f  л [Кол.*на исполн. 2К250-000- 1Примечаниец па именование - 01
Документация

А5 2К250-000СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы

AJ i_ IK250-0I0-03 Патрубок т 315 кг

-04 Патрубок I 342 кг

& _2_ IK250-020-03 Корпус I 235 кг
-  04 Корпус I * 261 кг

1
___ 1

1
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1
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ш ш ж ш ш г?т лт ш
V/ЯМШ l â«Mittsw. Мйййй ДЙ1

2К250-000

Компенсатор Ду250 
Ру 4,0; 6,3 МПа

битеоа Л и с т /к/С/ПОб
1 Г 1 3

х ч - л е
М и и м
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А -  A (us) Б-Б Б*)
Шифр

РУ, Размеры, мм Рпр, Масса,
Обозначение

МПа и к d МПа кг

2К250-000 К250-4*0 4,0 445 385 72 34 6,0 741

-  01 К250-6.3 6,3 470 400 108 41 9,6 794

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2. Предельные отклонения размеров не оговоренные

допусками: + ITI4
2

3. Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения.
4. Испытать при давлении Рпр (см.табл.), не нагружая шпильки поз.5.
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6 . ^Размеры для справок.

leuiMCT
РАЗРАВ.
ПРОВ,
РУ КОВ.

Гитедьао х
Коняева 
Коток
С шяева>ердичев

МТА

2К250-000СБ

Компенсатор ДУ250 
PV4.0; 6 ,3  МПа

ПСНСЕВНЗШШЗ]
I  См.

табл. -
АИС*Е___1М£1М Д

1 1 ш г
СССР

ш У П я К Сшинттшшко
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О б о з н а ч е н и е Наименование Кол. на иСПОАН. ЗК250-000- I Примечание1й _ 01 _____

1 _
.Детали I

_____

А- 4 IK250-001-01 Грундбукса I I 180кг
к< с IK250-002-01 Шпилька 2 2 13.2кг
к< 6 IK250-003-0I Болт 8 8 9 кг

Стандартные изделия

9 Гайка M48.6.0I
ГОСТ 5927-70 * 16 16 0,956кг

10 Гайка M48.6.0I .
ГОСТ 5918-73 6 6 1,192кг

и Шайба 48.02.01
ГОСТ II37I-78 4 4 0,276кг

Л Шплинт 8x90.91 .
ГОСТ 397.79 6 6 0,038кг
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111 I н ЗК250-000
ШК Wffik Ш'ШШШк Ш1Ш-.1V' Формат А4*

лт

1I i1 жт пмд.н МН*Мж. ! 1

111 О б о з н а ч е н и е
Кол. на исполн. 3K250-00Q-

Примечаниепаименооание - 01

Материалы
’

1 5 Набивка многослойного
плетения марки АГ
20X22 ГОСТ 5152-84 I ' I 4,3 кг

t

ш Лист Тот
ЗК250-000

Формат а4

UhS. № подл. Подпись и дота

%1
инб.НЧчбл. Подпись и. дота

■

141 О бозначение
Кол*на и сп о лн . ЗК250-000- Примечаниепа именооание - 01

Документация

\2 ЗК250-000СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы

1 4 I ЗК250-010 Патрубок I 372кг
- 01 Патрубок I 3 8 1 к г

1 4 2 ЗК250-020 ‘ Корпус I Я П З у р

- 01 Корпус I 313кг

.8 '

Ши
фр <4' Юсо

8 м

(Мм. Лист Не документ. Подпись Лота
(Ьзю5т.ГительзоI
ПооЗет Коняева Yv /
тоЗодм Коток
н.т/лрол Коняева
УтЗердм Керяичевш с

ЗК250-000
Компенсатор Ду250 
Ру 10; 16 МПа

\Литеоа\ Лист Листоб
п т I 3

X “ IL J P
1 М ю « П 1 П Р 0 Ш Ш 1 0
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А - А  (ns) Б -5 (1:5) Обозначение Шифр РУ*
Ш1а

•в» мм Рпр.,
МПа

Масса,
кг

ЗК250-000 K250-I0 10 57 15 982
-01 K250-I6 16 65 24 1000

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2. Предельные отклонения размеров не оговоренные 

допусками: ±  ITI4
*  -2  • -

3. Шпильки поз.5 установить до набивки сальникового уплотнения.
4 . Испытать при давлении Рпр (см.табл.), не нагружая шпильки поз.5
5. Покрытие: грунтовка ХС-068-ТУ6-10-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ . 7313^75 черная П .В5, в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6 . ^Размеры для справок.

Ш Ш

/ ПРОВ.
РУНОВ./щите .[Коняева
Ш .

МАРКУМ.
РАЗРАБ. Гительзо! [

Коток

П Ш Ш М Т А

а
5ердичев< кий/# 2

ЗК250-000СБ

Компенсатор Ду250 
Ру Ю; 16 МПа

П И С Е И Я Л И И Л З ]
I см.
| табл. -

АИСТ 1АИСТ0Б 1
Х м ®  с с с р

Unm anm
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1. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:
Ы 4 ; HI4; + -ПЙ_

"  2
2. х Размеры для справок.

ИШЙСТ 
РАЗ РАБ. 
ПРОВ.

Маркум.
ГитедьзсКоняева

mпши Коток
У ТВ.—1.Бердичат{1

ЗК250-011

Трус5а

273x28 Г0СТ8732-78 тР7<5а ‘ДТ0Т0СТ" '873Т-В7—

1 J li i iy iW ft llZ r tH M ji 1

178 н
АИС'Г 1АИСТ0В I

X MHL u n i CCPUrammium
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3 
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. HQ ислолн. ЗК250-0] _________1

П р и м е ч а н и е_ 01 [ _ш _1 ФП 250-001-03 Фланпы Ду250 с выступом
или впадиной стальные
приварные встык I 94,2 кг

14 2 m  50-оп Кольцо I I 12.2кг
14 3 IK250-012-01 Фланец I I_ 92,5кг
13 4 3K250-0II Труба I I_ 178

“ 1

J — — — — — — — — — — —

ш  \Aocm\М документ.
ЗК250-010

Формат АТ

я I Подпись и  д о т а

11
ин8.Н«дубл. Подпись и . дот а

Ц

1
I О б о зн а че н и е | # # ' Л л [Кол*на и сп о л н . ЗК250-010- |ПримечаниеН а и м е н о в а н и е 01 1___

j___
Документация 1___

12 ЗК250-0ЮСБ Сборочный чертеж X X

Детали

13 I ФП 250-001-01 Фланцы Ду250 с выступом
или впадиной стальные
приварные в стык I 85,12 кг

_ ]

1

___]
т г_!
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иф
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(Нм. Лист ЛНдакумт. Подпись Лота
(Ьзра8т. ГительзоI
Ш е т Коняева
и/лободм Коток
н .т т * Коняева
УтЛеФл £ШШЯ61

ЗК250-010

Патрубок
Литеоа Лист Листов
JLL. 1 2

СССР
и « У П * К С  __| i

Ш МФормад̂ -А̂ J
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Обозначение Размеры, мм Масса,
Ьу 1 кг

3K250-0I0 160 1385 985 372
-01 165 1390 990 381

X. Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80.
I2. Сварку произвести электродами типа Э42А ТОТ 9467-25.

3. Пре дельные, отклонения размеров: 
hI4; HI4; + IjTI4 _ .

4. * Размеры для справок.

ш к т

/
РАЗРА6.
ПРОВ.
РУКОБ.

/ H.KQKTP
УТВ.

Маркум.

ЗК2 50-010 Сб

ГительзпКоняеваКоток,.Коняева
Бардичев

Патрубок
ИМИИЯЗИЯНШЗ

см,
табл.

АИСТ lAHCfOB

Х “ й.
I J o r r

СССР
.тУПиКС

ЮШ1ПР0111ДХТ
ФОРШУ 12--------

ко
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I *  Предельные отклонения размеров отливки -  
по Ш классу точности ГОСТ 26645-85.

2 . Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3 . Литейные радиусы Д8мм.
4 . Технические условия на отливки стальные- 

по ГОСТ 977-88.
5. Предельные отклонения размеров не оговоренные 

допусками; /Я4; Ш4; + ITI4 .

6 . Смещение осей отверстий 052 от номинального 
расположения не более 2,0мм.

7'. На необработанных и обработанных поверхностях 

корпуса допускаются отдельные вмятины, забоины, 
раковины, шлаковые включения и другие дефекты, не влияющие 
на прочность и герметичность.

ЗК250-021

Корпус
215 1:4

АИС‘Г ! АИСТ( I
Сталь 35Л-П 
ГОСТ 977-88 0

|11 О б озн а ч ен и е Наименование
КОЛ. HQ UC/JOAH. 3K250-020-

Приметив
- 01

АЗ I ФШ50-001-02 Фланщ Ду250 с высту-
пом или впадиной
стальные приварные
встык I 94,4 КГ

✓

АЗ 2 зкг50-021 Корпус I I 215кг

I I Г ~Г I I
Ш4ик Ш'-ЗШПШ ЗК250-020

Форма аТ

tom

J_______ I I I
В

1 1 Обозначение Н а  и м е н о в а н и е
\Кол. н а  ипппян ЗК2 50-020- Примечание1 _ 01

Документация

\2 ЗК250-020СБ Сборочный чертеж X X

Детали

l3 _i ФП250-001 Фланцы Ду250 с высту-
пом или впадиной
стальные приварные
встык I 85,24к г

1
- мм» ~ 1 — —

— — — — — —
1— — —

1 1 $

/

/

ЗК2 50-020
Ш. Лист N* документ. Dod/wcb lama
ОозроБт Гительзо 1/iM

Корпус

?

Т , Т * Т н Н Л \  У л '.  '*’/ / Л  ̂ /IW i/ К ’ Ж

Шерил Коняева Ж7 \ I \ 2_
тМ ил Коток Г

Коняева У
УтЛемм В
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

Ь ч L КГ
ЗК250-020 160 771 303

-01 165 776 313

2. Сварк? произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75.

3 . Предельные отклонения размеров:
/1X4; HI4; + jjjH4 .

4 . Неперпендикулярность поверхностей "В" и "Г" относи
тельно поверхности "Б" -  по ХП степени точности ГОСТ 24643-81.

5. 36 Размеры для справок.

ЮНАИСТЛ ^ Д О К У М .
Р А З Р А Б . Гительзо:
П Р О В . Коняева / у
Р У К О Ь . КотокНЛСОНТР.Коняртя J L J
Ш . Ьердичев!!КИИ>̂

~Г—

/0 3 9 2 /4

ЗК250-02ОСБ

Корпус См.
табл. -

АИСТ 1АИСТ106 I
X МЯ СССР Л  Тшип.кс

*1шгапрои1Шв
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Расстрел коробчатый

Обозначение Шифр
Сечение Размеры, мм Массарасстре
ла Ь В к Hi Н кг

ХРК250-000 XPK250-I 170x104 104 260 170 200 270 22,1
-01 ХРК250-2 212x130 130 273 212 245 315 23.9

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44,107-79,
2. Предельные отклонения размеров:  ̂ •

3. *  Размеры для справок.

№ АИСТ С л о к у м . п о ш а ДАТА
Р А Э Р Л В . Островскш fa
П Р О В . Гительзо
Р У К О & . Коток W ]
H .K Q K T P . Гительзо *  / ф У \ <
У Т В . Берцичев н й а & т ! W /

ХРК 250-000 СБ

Хомут ХРК 250
П Я 1ГС И Н < И1а М Ш

См.
табл. -

АИСТ IahctiЭВ 1
Х М У П  СССРЛ  ГлмУЛнКС
Июмгтрошш И

Ж Щ Ш Ш & и Ш Ш Ш Ш
Т ая

Н | I О б о з н а ч е н и е Наименование
Кол. на исполн. ХРК 250-000- 1

Примечание- ! 01 i__
Детали ...

__
j__

АЗ 2_ ХРК 250-001-06 Планка 2 1 2,6 кг
-07 Планка 2 3,06 кг

АЧ 3_ ХРК 250-002 Уголок I I 3,7 кг

Стандартные изделия
.

4 Болт М20х170.66.019
ГОСТ 7796-70 4 0,466 кг

Болт M20xI90.66.019
ГОСТ 7796-70 4 . 0,515кг

5 | Гайка М20.8.019 _ _ __j *
_J ГОСТ 5915-70 j 0,063 кг

! 6_! Шайба 20.65Г.019
~J i ГОСТ 6402-70 4 0,016 кг

— — — 1___ — — — — --!— — — —

К ё ш
ХРК 250-000

Формат АЧ

111ШШПМПШ тшш тш ШМЯВЩ1

Р
1 I О б о зн а че н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол."на исполн. ХРК 250-000- |Примечание
- 01

Документация

13 ХРК 250-000СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы

А4 _ i ХРК 250-010 Скоба I 11,02 кг

-  01 Скоба I 11,6 кг

1 _

1
2 ~
иCUM X 1

йГ
Uх!сч X 1

ХРК 250-000

ТРЖ1Ш ИМнШзсм УИЯЩ ЩШ
ШШШ'ШШЕЩУШШШШ
у м т т ш ш т я я ш

2 5 5 П 5 Ш Ш 1 Й Ш Я  К Я

Хомут ХРК 250
YITfitT-fXh К/МХЯ

M i l  1 2
КО

Ц и В я и
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Обозначенае Размеры,мм
Материал Масса,

Н Hi г
XPK250-00I 270 200 1,63

-01 315 245 1,92
-02 340 270 ТГплпся 10X80 ГХТ 103-76 2,07
-03 370 300 ВСгЗкпЯ ГХТ 535-88 2,26
-04 460 390 2,82
-05 400 330 2,45
-06 270 200 2,6
-07 315 245 3,06
-08 340 270 TTnjrnnq 16X80 ГОСТ 103-76 3,32
-09 370 300 ВСтЗкпЯгХТ 535-88 3,62
-10 460 390 4,52
-II 400 330 3,92

1. Неуказанные предельные отклонения размеров: ±
2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно

коричневая в один слой; эмаль ХВ-785 ГХТ 7313-75 черная 
У1.В5 в три слоя, кроме исполнений 001...-05

3. * Размеры для справок.

ш

Р А 5 Р Л Б . Гятельзо.[ 73^\
П Р О В . у Коняева З Л -Л
Р У К О В . Коток
HJCQHTPiКоняева' /*
V T & . Бешшчев

/

ХРК 250-001

Планка См.
табл. -

д н е Г 1АИСТ1Р» I
См. таблицу

iJ l n m m i m П
Ф О Р М А Т  А З
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Обозначение
Размеры,мм

Масса
кг«I н

XPK250-0I0 200 270 11,02
-01 245 315 и , б

-02 270 340 11,9
-03 300 370 12,28
-04 390 460 13,4
-05 330 400 12,66

1, Сварные ивы выполнить по ГОСТ 5264-80,
2, Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75,
3, Неуказаннаэ предельные отклонения размеров:

4, Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУБ-10-820-75 красно-коричневая в 
один слой ; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя,

5, *  Размера для справок.

XFK 250-010 СБ

0 См.
табл. -

1АИСТ___1 АИСТОВ Т 1

A“»LJPНюштшшВ
Ф О Р М А Т  А З

>

V1VY И ЧЭИиУои vg/rr*/v'9KM W W W Y ft v ivY  и яэиитои VYOU s/V'flHH

р

11 О б о зн а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е
lKoj/н а  исполч. ХРК 250-010- |

Примечание§1 - 01 02 03 04 05

Документация

13 ХРК 250-010СБ Сборочный чертеж X X X X X X

Детали

ш л ХРК 250-001 Планка 2 1,63 кг

-  01 Планка 2 1.92 кг

-  02 Планка 2 2.07 кг

-  03 Планка 2 2,26 кг

-  04 Планка _2_ 2.яа кг
-  05 Планка 2 2.45 кг

у 2 ХРК 250-011 Уголок I I I I I 7,76 кг

1
_
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КДТОИШ F/ЙСИ

У/твюш 1 ье рдичезскии #

ХРК 250-010

С к о ($ а
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Расстрел коробчатый

Обозначение Шифр
Сечение

расстрела,
мм

Размеры,мм Масса,
$ В ь Hi Н кг

ХРКК 250-000 ХРКК 250-1 170x104 104 333 170 200 270 88,5

-01 ХРКК 250-2 212x130 130 346 212 245 315 90,2;

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. ^Размеры для справок.

m АИСТ Л ^ Д О К У М . Ш Ш Ш М
Р А З Р Л В . 0 ctdovuik<
П Р О В . / 1'ительзо1

р у к о в ; •Гп ф п у
к к а н т р . ■"ительзоь у *
m  - эердичевс 4У У

ХРКК 250-000 СБ

Хомут ХРКК 250

М М И Г.М Ш Ш Ш
См.

табл.
АИС‘Г I АИСТОВ I

К0
1 1 ш п и ш ш  к°
Ф ОРМ АТ А З

ш \
Ш.Н'мдл. \flo0t7ueb и дата \3&шени#$.»№  Н* диЛ/шк\МписЬ и дата

| |
I

О бозначение
■ *

Кол. на иСПОАН. ХРКК pro- ooo- Примечаниеп и и м ен ооан и е - 01

Детали

AS т ХРК 250-001-06 Планка ~2 2,6 кг

-07 Планка ~ 3,06 кг

4 ХРКК 250-001 Уголок т ~ ~ 5,06 кг ‘

Станлашые изделия

5 Болт M20-fyxl70.66.019
ГОСТ 7796-70 ~ т 0,466 кг

Болт M20-8oxI90.66.0IS
ГОСТ 7796-70 ~ 6 ,515кг:

"б" Гайка М20-7Н.8.019
ГОСТ 5915-70 ~ ~ 0,063 кг

т • Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70 Т ~ ~4~ 0,013 кг

— —— — — — ___ __ __ __ ___ — —

шит.. УСокуметШписЬ lz2S
ХРКК250-000

Формат А4

Ы . №под.:. Подпись и дата дзам.шд.Н' UhS. Н9дубл. Подпись и дота
г , .

й
I Iл О б о зн а че н и е

1 • ш а П \Кол*на исполн. ХРКК-250-000- ПримечаниеНа именование - 01

Документация *

А ХРКК 250-000 СБ Сборочный чертеж ~ >Г

Сбоюочные ежншга. .

кА Т XPKK250-0I0 Хомут обжимной I I '61,6кг

А4 2 ХРКК250-020 Скоба I 14.45кг

-01 Скоба I 15.04 кг------

UmJ 1—

1
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ь
11 ______ 77-----

I II I ~н ХРКК250-000

щ щ щ  йм>уи*мига д ё%д и и  
т ш рш ш ш ш т ш ш  
ш ш щ ш ш т & ш

Я £$$ЕЕЕ32 ЗЕ^8 в !  
ш ш з т ж ш & м

Хомут ХРКК 250 I I и ___L 4
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Формат А4
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1. Сварные швы выполнять по ГОСТ 5264-80, кроме 
мест указанных особо.

2. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
3. Предельные отклонения размеров
4. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-корич

невая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5, в три слоя.

5. ^Размеры для справок.

т АИСТ А ^ А О К У М . П 0 1 Л Ю ДАТА
Р А Э Р А Б . 3 cT p 0 V IH K ( Ю г
П Р О В . / Гительзор
Р У К О В . о̂ток MS

щ 0 1 чительзоь -

У Т В .  ' Вердичевск т у к h-- г~

XFKK 250-010 СБ
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1 я м т д п 1 т а т а |

61,6 1:4
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

КГН/ Н
ХРКК 250-020 200 270 14,45

-01 245 315 15,04

-02 270 340 15,33

-03 300 370 15,71

-04 390 460 16,83

-05 330 400 16,09

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э 42А 

ГОСТ 9467-75.
3. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 

красно-коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 
ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, в три слоя.

4 . ^Размеры для справок.

■ ян няяяня■■■ ЯЯ1
н ня ■■
н ^нн
■ ян ^ н н н я н ння
ГСП ГГГС1 4 ЭТТОГТЩ
т ш ш ю ш ш ш
ШЯЭК 1В!ЯЗ!ЯШ 15$Я ШШ 
штшшштожшш 
тта i ш ш ш ш ш  ил
ПТШЛЯШШШШШ&А

XFKK 250-020 СБ

СКОБА
1л;1^ГСТТТ*:11,тМЬиЦ

См.
табл.

JLi-1

АИСТ 1 ЛИСТОВ

ш11кш
СССР

. ш У Л я К С  _юштшдхт
Ф О Р М А Т  А З

к о

' S

ю»-*
г?

06

*
<м
•о

+1

я &
S %
г  § 
а *

cv

1 г~~] Г---------
i/VW«WCfl

Ъй.Н'подл Подпись и дата взам. uh£ n< UhS. Пе дябл. ХПоВгюсЬ и . дата.

1

1 I
О б о зн а ч е н и е 1 //_ л Л Кол'на ислолн. ХРКК 250-020- |ПримечаниеБ9 паименооание - 01 02 03 04 05

ДоктшянтяттЕг
АЗ ХРКК250-020СБ Сборочный чертеж Т ~ Т Г ~Х~ ~ Т ~ 1 Г

-
Детали

&3 JL XPK250-00I_______________ Дашка________________ 2 1.63 кг
. -01 Планка 2 1.92 кг

-02 Планка т 2,07 кг
-03 Планка 2 2,26 кг

; -04 Планка 2 2,82 кг
-05 Планка 2 2,45 кг

А4 2 XPKK250-02I Уголок I _1^ I I I I 11,05 кг

1 1

__ _ г" *■——" «МММ

— ■
-"|* и
“ “

| Ш
иф

р

- 1 —
(Мм\АистП° документ.ш Чо/Па
4J3VUUUW*
Шерил,

V/Vl jJVj шх>
титбльэо я ж ——

тМ ил Коток щ з .
У.шащ ТЕтальзо
УтРерды Берда чев зкйй^

4 о л 9 г №

ХРКК250-020

ЕЖУ73ГЯ WPfilTk

СКОБА
U J L

ш
СССР 

.  м «и п»кс _штт
КО

Формат А4
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Обозначение Шифр Номер
дву
тавра

Размеры, мм Масса
кг

( В к Н1 Н
ХРЛ250-000 ХРЛ250-1 24М ПО 263, 240 270 ~335 24,52

-01 ХРД250-2 27Са Т24 270 270 3QQ 370 25.6
-02 ХРН250-3 36С 140 278, 360 390 460 ■28755“ “
-03 ХРД250-4 з ом 130 273 330 ' 400 . "2Б7В7

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2. Предельные отклонения размеров: •"" id
3. *  Размеры для справок*

ю м ш ст
Р& Ш
ПРОВ,
РУКОВ.
Я-контр
УТВ.

С л о к у м ,  m j j i h q  м у *
Островская
ГительзоI
Коток
Гительзо I
Бердячев нсяйуу

Йш

ХРД 250-000 СБ

Хомут ХРД 250 См.
табл.

АИСТ iahctobT

т
Ы м

СССР
мшУПнКСюшшшхт

Ф ОРМ АТ а з

ко

- t ~ -

I \fJodnucb и дота \Взамен шААм web и da та
Т Ж

1 S1
О б озн ач ен и е Наименование

ПОА. HQ UСП0АН, ХРД 250-000- |
Примечание01 02 03

Детали
V3 2_ ХРК 250-001-08 Планка 2

_ т
3,32 кг

-09 Планка 2 ’~г 3,62 кг

-10 Планка _2_ 4,52 кг

- I I Планка 2 3,92 кг
АЧ 3_ ХРК250-002 Уголок I I I I 3,7 кг

Стандартные изделия
4_ Болт M2QxI70.66.0I9

ГОСТ 7796-70 4 0,466кг

Болт М20х190.66.019
ГОСТ 7796-70 4 т 0,515 кг

Болт М20х200.66.019
ГОСТ 7796-70 т 0,54 кг

5_ Гайка М20.8.019
ГОСТ 5915-70 7 ~ ~ Т ~ Т ~ 0,063 кг

6_ Шайба 20.65Г.019
~ГОСТ 6402-70 ~ Т ~ т т ~ _ ! 0,016 кг

J s
1 . 1  I I ■

Е Е 1т
ХРД 250-000

Формат АН

I № nod.*. Ufobnucb и дотскбзам.инЬжшв. N* дублЛПоёписЬ и дата

i I
Обозначение На именование

Нол,4на исполн. ХРД 250-000-
Примечание- 01 02 03

Документация

AI ХРД250-000СБ Сборочный чертеж X _X __X X

Сборочные единицы

ХРК 250-010-02 Скоба I п . 9  кг
-03 Скоба ~ Т^РЯ тгп
-04 Скоба I 13.4 кг
-05 Скоба I 12,66 КГ

1

1

k
L 1 (С

РД
25

0-
__

__ о-О 3

^  1

ГГТ~ I н ХРД 250-000

ЩУЖХ Ш5шй 1
Щ ’Ш 'йш ш м уяяж ш л
\£Ш&Щ E S E S B M I  Й 72 Д Й —
ут ш т ш т я ш я я т
УШШШ 5Ш1/ £52

Хомут ХРД 250
ЖПЯЗИХ ЧНИЯЕТ&к
I I  I

ш УП рКСВИР КО
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Обозначение Шифр Номер
двутавра

Размеры, мм Масса,
кг-В t h Н/ н

ХРДК 250-000 ХРДК 250-1 24М 336 ПО 240 270 340 90,8

-01 ХРДК 250-2 27Са 343 124 270 300 370 92,0

-02 ХРДК 250-3 36С 351 140 360 390 460 95,0

-03 ХРДК 250-4 ЗОМ 346 130 300 330 400 93,0'

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79. 1
2. ^Размеры для справок.

•

т АИСТ / С л о к у м . DOAJIHCb ДАТА
Р А З Р А Б . истроушк
П Р О В , у Гительэо \ 4^
Р У К О & . Коток

jpj Гительэо f  SJ
V T B .  ' Бердичев ГКИЙ fT i «У

/

ХРДК 250-000 СБ

Хомут ХРДК 250
М Я 1 Ш М Л  m i  lunrl

См.
табл. -

ДШ ___1АИСТ1}В Т

Х МЧР с с с р  

1 1 и п 1 и и ш
ко

ФОРМАТ АЗ

ХР
ДК

 2
50

-0
00

 С
Б

5 7

И I Побпись и дата язаи.инВ.М Цнб №дУбА. Подпись и дата
г

Р
I I

О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Ш 7~на ,,т п .»  № U ) = m =

Примечание1 - 01 02 03
Документация -

43 ХРДК 250-000СБ Сборочный чертеж X ~ ~ Т"

Сботючные ежняны
:

4.4 i_ ХРКК 250-010 Хомут обжмной I
_

~ ~ 61,6 кг

а 2 ХРКК 250-020-02 Скоба 1 1Б,33 кг

-03 Скоба I 15,71 кг
-04 Скоба Т Т i16,83 кг

-05 Скоба
_

□ 16,09 кг

•

1
___

1 1 ___

1

S>с\г
tt
§ h j

с̂ч
1 L 1 ?

S T

| т

ГГ Г I—н ХРДК 250-000
SZ5 ЙЖ5 ЪШЕЬ.
!cj
ШШШ Ш-£Ш ИИ

ш ш т  ш ы т т ш ш

Хомут ХРДК250 J J - L - T  Г
УШИТЯЧЬ ШШЛ/\I

СССР
м «Ш Т *К Сm

Формат А4

т я 'ш т  ш ш у г ш п  т я& т т  m w .

| I Обозначение Наименование
"ШЛюйсаот ВДйЕй-0(ХР

Примечание
- 01 02 03

Летали.

АЗ 3 ХРК 250-001-08 Планка 2 3,32 кг

-09 Планка 2 3,62 кг

-10 Планка 2 4,52 кг

- I I Планка 2 3,92 кг

А4 4 ХРКК 250-001 Уголок I I I I 5,06 кг

Стандартные изделия

Болты ГОСТ 7796-70
5 M20-8gxI70.66.0I9 4 0,466 кг

--------- 9------------------------
М20-8/5x190.66.019 4 4 0,515 кг

— — и...  ....... ...........
M20-8yx200.66.0I9 4 0,540 кг

6 Гайка M20-7H.8.0I9

ГОСТ 5915-70 4 4 4 4 0,063 кг

7 - Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70 4 4 4 4 0,013 кг

1

FT I -  Н ХРДК250-000
ш  ш и v j-zm m  чяш ъ r~
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2. Анкеры (поз.З) заделать бетоном марки 300.
3 . *Размеры для справок.
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1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 сплошными по периметру 
примыкания элементов, катетом, равным наименьшей толщине свари
ваемых элементов.

2. Сварку произвести электродами типа Э 42 ГОСТ 9467-95.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров * + ITI4 .

2
4. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ-6-10-820-75 красно-коричневая

в два слоя; эмаль ХВ-705 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя,

5. хРазмеры для справок.

[Т171 ГГТн! ГД#Т»1ТТ1ТИ' 1М1 ̂ : F* ИЛ
Р М Р Л Ь {ей с Чу/*
П Р О В . , {оняева
Р У К О В . { п т п к W * /
т щ {оняева Л.VTB. г эердичевс jkmrx

L .

ХБ250-010СБ

Кронштейн

Ш Д И И П П Н Ш ]

0 24,9 1:5
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Неуказанные предельные отклонения размеров: *

I6 U  АИСТ
Р А З Р А Ь
П Р О В .
Р У К О В .
Н.ХОКТР,
ш .

СЛОКУМ.
Кейс
Коняева
Коток
Коняева
Бердиче]

Ш ДАТА

ХБ250-0П

Уголок

Угплои- ЮО»100»|Р-ВГРСТВ509-вб 
ВстЗ кп2Г0СТ535-88

12,8 1:5

АИС’Г 1АИСТ1эв т
X мьт СССР

икжппрошш
ко

гю-одгах

120

Ж

I  Предельные отклонения размеров: +
2. Размер для справок.

Х Б 2 5 0 - 0 1 2

ИШ !ДИШ !ПЛ:цш^
РАЗДАВ. Чрйр
П Р О В .
Р У  к о в .

/IJCUL

Коняева
Коток

Н.ХОНТР, К оняеваБердичев кий/? Лист

Косынка

БЮ ГОСТ 19903-74
ВстЗкп2Г0СТ14637-89

3,0

АИСТ lAHCfoTT

1:5

игагаш
Ф̂ОРМАТ ___-
й КО

я

р -

W0-0923X v t / )

9/ti

/2 *4 5 '

2
Z

22

254

I .  Шероховатость поверхностей реза
Неуказанные предельные отклонения размеров: + ITI4.

K3U АИСТ
РАЗРАЬ
П Р О В .
РУКОВ.
т ш
н ь

А^АОКУМ.

ХБ250-014

Кейс | 
Коняева

1)1'Ле 1»М.ЦП аяиптизпжш

ею-одгзх vt/)

91 i f

1 2 *4 5

f?2

254

1. Шероховатость поверхностей реза.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: + •=“ £ ;

ХБ250-013

Коток
Коняева
Бердичевский

Уголок

Уголок *УЮО>Ю-ВГ0С785О9-86 
ВстЗ кп2Г0СТ535-88

2,85

ЛистовАИСТ 1АИСТ0В

ш ш

1:2
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КО

!С Т Ш И И Т 1 Ж 1 Ш З
li^LU HEPHli

Уголок

Уголок Юо*1°0’№Г0т5О9-Яб 
ВстЗ кп2Г0СТ535-88

2,85

АИСТ 1АИСТОВ
1:2

т
Ц щ
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т о т а ш т

>»qpmata4
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2 . Анкеры (поз.5) заделать бетоном марки 300.
3. ^Размеры для справок.

№ С Л О К У М . падид ААТА
Р.АЗРАБ. и Строушк
ПРОВ. , Жительзо
РУКОВ. Коток YfiA I
lUOK IPi Гительзо;
VTB. Бердичев<'.кий JOч

2 _

ХЕК 250-000 СБ

С С И С Е В Я З С Ш Ш З З

Хомут ХШ 250 116,6 1:10

АИСТ 1АИСТ1Ш ___
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1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров -
4. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-корич

невая в два слоя» эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5, в три слоя.

5. Р̂азмеры для справок.

« и АИСТ 7 7 *дойумГ п о Ш й ДАТА
P A J P A B . ОстроушкJ E l
П Р О В . Г'ительзо
Р У Н О В . Кг»*рП|̂ т Р ?
R A W , Тительзо \ Л .
У Т В . Бердичевгъ т [) У /

/

ХЕК 250-010 СБ

СКОБА 11,0 1:10
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Обозначение Шифр
Размеры,мм 0 Ствола 

м
Масса,

кга 6
ХТШ250-000 XTHI250-I 310 130 6 30,8

-01 ХТШ250-2 330- 150 7 3 i , i

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2 . *Размеры для справок.

ХТШ250-000СБ

/ ]

Хомут ХТШ250
ЛИСТ ЛАТА см.

табл. -Р А З Р А Б . Кейс
П Р О В . / Коняева
Р У К О В . Коток А И С *Г 1АИСТ1№ Т

£ О р Коняева / ” Х М У Р  СССРЛ  ГшУШКС ТЛП
4 4 Ю Ш 1 П Р 0 Ш Ш  к о

Берцичев<ш $ {t/y
1 /

фШ й а is
i

Ш

111 . О бозначение Н а и м е н о в а н и е
Кол. н а  исйОАн. /ТШ 250-000-

П р и м е ч а н и е- 01
А< 2 ХБ250-002 Уголок I I i  1,0  кг
Ас 3 ХТШ250-001 Кронп1тейн I 5,50кг

_____________ =01_________ Кронштейн I 5,65кг
Ас 4 ХТШ250-002 Кронштейн I 5,50кг

-01 Кронштейн X 5,65кг

Стандартные изделия

5 Болт М20-^)х60.66.019

ГОСТ 7796-70 4 4 0.194кг
$ Гайка M20-7H.8.0I9

ГОСТ 5915-70 4 4 0,063кг
7 Шайба 20.65Г.019

i ГОСТ 6402-70 4 4 0,013кг
8 Шайба 20.04.019

ГОСТ I 1371-78 6 6 0,017кг

| 1 |- - | | —1 ХТШ250-000
, Ш  ШИ Ш'Ш'П-Ш. Ш1Ш\ f  Шх

Формат А 4

Цн$. Wnods. flodnucb и дата Ззом.им8.№ U h I  № Зу6л. Подпись и дота

1 1 1
Обозначение Ко»:на исполн. ХТШ 250-000-

Примечаниепа именование - 01
-

Документация

Ас ХТШ250-000СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы

А А I ХБ250-020 Скоба I I 7.63кг

Детали

к .
1

\Ш
иФ

Р 
1

1

тяг
§

ХТШ250-000

ЪЩЯ'Ш Е Ш Д И  К В Н  ИИ

т т ш ш ж 'т и ш ш
vw hi.'Zb. WifiVbi wSm
ТИиШШк Ш И5Ш  ЗЗЙЕЖ 2й1

z .

Хоцут ХТШ250

Mumeoai Ht/c/rt1Г1 П о tjL j
ХМЬп.кРМ ш гтш ш !Ы

Формат А4
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кга ё с Z е L
ХТШ 250-002 310 130 33 16,5 53 440 5.50

-01 330 150 39 19,5 59 460 5,65

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварйу произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров :*-И Н  ;
4. Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-корич

невая в два слоя; эмаль ХВ985 ГОСТ 7313-75 чёрная У1.В5 
в три слоя.

1бм1мст
РА5РАВ.
ПРОВ.
РУКОВ,
H.KQHTP
Ш

Л /^ А О К УМ .
М с
У т к т щ г ё .Коток I ОУ*.
Проскур? ина
Бердиче! с:

9У1*

ХТШ250-002
и и ш н э п я ш

Кронштейн
СМ.

табл.

I I I Ь И И М  I ч  Я Ш
УГ0Л0К /00х1°0*10’ЫЖГв509-8Ь

ВсгЪ  КПЗ ГОСТ515-88 м и р »Ц м т Д ш Г  J
ФОРМАТ ДЗ

Обозначение
Размеры, мм Масса,

кга в С Z е и

ХИШО-001 310 130 33 16,5 53 440 5,50
-01 330 150 39 19,5 59 460 5.65

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: + Н И ;
4. Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 

в два слоя; эмаль ХВ985 ГОСТ 7313^75 черная У1.В5 в три 
сдоя.

v ,

№ АИСТ Л ^ А О К У М . noiwiqДАТА
Р а в р а в . Кейс 7 ^
П Р О В . Проскур! ина^;
Р У К О В . Коток т ш
H K Q H T P . Проект инй^
jym_ Бердиче! ский*/Y[as

ХТШ250-001

Кронштейн

ш т л л гш т т т м
см.

табл 
1 А И С Т 0 ВА И С Т  I А И С Т О В

Д МИголок ЮО*Щ"0-ЪГ°РШ)Г&
Ъ&Ът2 ГОСТ 535- П КО
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Обозначение Шифр 0  Ствола 
м

Размеры, мм Масса,
кга в

ХТШК 250-000 ХТШК250-1 6 310 130 95,8

-01 ХТШК250-2 7 330 150 96,1

9Оюся. ,

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. *Размеры для справок.

т мет Л ^ Д О К У М . W№Qbдата
Р А З Р А В . Остроупнг
П Р О Б . Тительзо
Р У К О В . Коток
акоитр,Тительзо
уте. Белпичев 1КЙЙ/7у ?

z _

ХТШК 250-000 СБ

м ш ш ш ш ш ш ш
Хомут ХТШК 250 См.

табл.
а и с т  IahctIз в I

l l m m r a i m
КО

ФОРМАТ ~АЗ;

Ы/З.̂ лодл. Подпись и дата взамен t/M# • 1ШшсЬ и дат а
66

1
I I

Обозначение На, 1 Г

Ко*. н а  исяом. хтшк 2 5 0 - 0 0 0 -  |
П р и м е ч а н и е_ 01

Детали 5

и з_ ХБК 250-001 Уголок I I П,0кг

\3 4_ ХТШ 250-001 Кронштейн I 5,50кг
-01 Кронштейн I 5,65кг

5” ХТШ 250-002 Кронштейн Т~ 5,50кг
-01 Кронштейн Т~ 5,65кг

Стандартные изделия

6_ Болт M20-8ox60.66.0I9
ГОСТ 7796^70 ~ ~ 0,194кг .

7 Гайка M20-7H.8.0I9
ГОСТ 5915-70 .4 4 0,063кг

ёП Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70 ~ ~ 0,013кг

9_ Шайба 20.04.019
ГОСТ I I 371-78 6 6 1 0,016кг

■ - ......... ............ ’ _______ .............................т 11 z ^ ; _ i

ш ш № документ.ШписЬ Ш2&
ХТШК 250-000

‘Формат Кл

Лит

VM?M№iu7!Bi Т//&Ш№Ж1Й»Р)и}»\ Ьь1ч?АШИЩШШ[ШиН'£&.Гю5писЬ и  дат а

ВI I О б о зн а че н и е Н а и м е н о в а н и е
|Кол'на исполн. 250-600- |

Примечание
ЁП - 01

Документация

Ас ХТШК 250-000 СБ Сборочный чертеж Т ~ ТГ
Сборочные единицы

I ХБК 250-010 Скоба Т”_

II,Окг

Af 2_ ХРКК 250-010 Хомут обжимной
_ т~ 61,6кг

11

1 ХТ
Ш
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Обозначение Тип
СПЕЦПрофилЯ

Размеры,мм Масса,кг
L

4
В

ПАП250-000СБ СВП17 94 97 112 7,7
-01 СВП19 102 97 112 8,0

-02 СВП22 ПО 97 128 8,24

-03 СВП27 123 126 118 7,71
-04 СВПЗЗ 137 126 130 8,34

I.Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79. 
2 .Предельные отклонения размеров -

ЗхРазмеры для справок.

т т я ш гт ът т м ъ ш п  
Д Я Д Я » Ш7Ш 

[ilikj.JMlBM&l&M шшш

fiRCBTTSR IDE
утв. ьердичея

ПАП250 -  000СБ
1,1ЯДГСП«<*мтмыгТЗ

Подвеска ПАП 250
I

С».табл.

АИСг 1АИСТ(шл__

Р 5
с

р
пп

><
 С

-9 *о

'§

формат АЪ

Ж

и

14I Обозначение Наименование
Кол'на ислолн. ПАП250-000- Примечание

- 01 02 03 04

ДОКУМЕНТА ИИ Я

\ъ ПАП250-000СБ Сборочный чертеж X X X X X

ЛЕТАЛИ

14 I ПАП250-001 Пла нка I I .1 I I 0,44 нг.
А4 2 ПАП250-002 Планка I I I I Г 0-63 иг,...
Л4 3 ПАП250-003 Сноба 2 2 2 2 2 I-I НГ.—

!

Ш
иф

р 6
1Л

S
л .

■*го
1Л

«с.с -

ипо*CZ
ех
1
2
CZ

а
3
S

Шм. АистН вдокум ш Лодт ь Лета
Q om Srn. 'ОЛОКОШ0Е
Ш е м ГИтельзс
т о Ш т Коток. w i tГительзс У
У т Ш м Пер диче]Ш Щ

/ :

ПАП250-000
tlfJufOfXl Ш1И01Л BS !̂555i

Подвеска ПАП 250 JLL
СССР

ш УП яК С  _пихтШ Ш
ф о р м а т  А Н

КО

|Оод/шеЬ и дата j8&hwe# м ж

4 1 О бозначение Кол. на исполн. пап25о-ооо-
ПримечаниеНаименование ! - 01 02 0 Ъ 04

А4 ± . ПАП250-004 . Сн оба I I I I I 0,45 КГ.
АЕ 5 ПАП250-005 Скоба 2 2 2 0,43 кг.

- 01 Скоба 2 2
0,51 кг.

А4 6 ПАП250-006 Уголок I I I I Г 1,8 кг.
А4 7 ПАП250-007 Прокладка — 2 2 0,13 нг.— с\х тяш —- U1 Прокладка , 2 0 , 2 6  КГ ,

- 02 Прокладка 2 0,ГГкг“—

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ • *
1 Болты ГОСТ 7795-70

8 М16х35.66*019 фос 2 2 г 2 2 0,084 кг.
-2. M?.flx5fL66 .0Т9 Лпс ? 2 2 2 2 0,16 кг.

Гайки ГОСТ 5915-7П
W

\id MI6.4.0I9 фОС 4 4 4 4 4 0,033 кг.II -- —
№20.4.019 фос 2 2 2 2 2 и.иьз КГ.

12 Шайба 16.04.019 фос
ГОСТ II371-78 ~~Т “2" 2 2 2 0,011 кг.

Ш Лист Ш»У¥т
ПАП250-000

формат Ак
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
2

*2. Размеры для справок

изм а и с тРАЗРАб.
ПРОВ.

/ Н.К0НТР.УТВ.

МАРКУМ.
МаГиолокоше ) .Ж*

тельзо
Г ц т р л ь з о LК<ШЖ

подписьДАТА

Щ -

т Е

ПАП250 -  006

1 Ш Е Н Я Н 1

Уголок

Уголок75х75х9-АГ0СТ6509-в6 
ВСтЗкп2Г0СТ535-88

1,8 1:2

АИСТ АИСТОВ Г

SMyn СССР 
ГаавУПиКС 

ЮЖГИПРОШШ
ФОРМАТ А*

КО

РОО -  092ШШ

серия 7,401-2_______ Выпуск 4

U-.К: V f r )

2,Г*Ч£

«|6 ^.Г
"*С Ъ

З Г

ю о

W 4»М *> ^

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4 
+ ' 22. Размеры для,справок

ЮМАИСТ ЛЯАОКУМ. подписьААТА
РАЗРАб. МолокошеР М4ц
ПРОВ. Гительэс

/ Н.КОНТР. Гитедьас
УТВ. Коток

ПАП250 -  004

т п и и т е м ш !

Скоба

КругВ-16Г0СТ2590-71
ВСтЗкп2Г0СТ535-88

0,45 1:2

АИСТ 1АИСТ06
А

МУП СССР 
ГаавУПиКС. 

ЮЖГИПРОШШ
r f i A n i i A t  А  А ЦРуг1ИМ1

ко

/,оо -  озгш ш V(v)

Ф а ш к
VK

4 f

с р
Л J W«м

V»

i
щ ZO ^

’* 0  -ш

Обозначение В .ми Масса,
кг

ПАП250 - 007 8 0,13
-01 • 16 0,26 *

8г* 14 0,17

I. Неуказанные предельные отклонения размеров ± ITI4
2. Размеры для справок

ИЗМ АИСТ
РА5РА60ТДЛ1 

lippoetPHAИ щ д
ЕЩ Е1

<у-АОКуМГИТА|ПОАПИС> 
Молокоше э (Mu
Hisejtbaai
„ГИтельзф 
■Кофок—

\ Ал/

ДАТА

ПАП250 - 007

Прокладка

Лист S  ГОСТ19903 -  74 
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

и и : ж м ш я п а |
См

табл.
АИСТ (АИСТОВ т

A 4 L J P
И ш л г о ш г

КО

4>0PMAt АД

100 - 092IIVH V M

2 0 * е Ф л ш ч

й>

% 1 ггКз— £
/О0±/ го
)UO Ф

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
2

2. *Размеры для справок

К
Р А Э Р А В .

/П Р О В .
f Н.К0НТР. 

У Т В .

У*АШМ.Молокоше)Гительзо i
ГитсльаоtКоток

э ®

X

ш

J S S f f AА
ПАП250 - 001

Планка
ПолооаБ-2-10х40ГРСТ103-76ВСтЗкп2Г0СТ535-88

0,44 1:2

АИСТ {АИСТОб I
а ХГуГТ СССР! m  

ГаааУПиКС М) 
ЮШШШШ

ФОРМАТ И 2
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Обозначение Размеры,мм Масса,
Н В вт кг

ПАП250 - 005 97 55 40 0,43
-01 126 . 50 50 0,51

1. Неуказанные предельные отклонения размеров ± ITI4 
*  22. Размеры для справок

/ а з э г А

ПАП250 -  005 '
изиАИСТ_ЙМшцаП ПТГГГТПГТ̂ ГЩ1

Скоба
А и т МАССА МАСШТАБРАЬРАЬОГМ

ПРОВЕРИЛ
м ш м нм  W alisi
ш ш ш ш ш я л 5 См

табл. -н. контр. PwpfititMniУГРЕРДЛАКоток АИСТ |АИСТ06 Т
у / ПолосаБ-2-6х50Г0СТ103-76 ХМ‘Л СССР vnЛ  Г иеУПчКС КО

llnmirauurВСтЗкп2Г0СТ535-88
ФОРМАТ̂
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S - Б
Обозначение Тип

спецпрофкля
Разме]ры.мм Масса,

кгL В

ПАКП250 -000 СВП17 94 180

7,95СВП19 102 190

СВП22 ПО 198

1 8 СШ27 123 200
8,16:

СВПЗЗ 137 216

I.Общие технические условия на изготовление по 0CTI2.44.I07 -  79.
х  TTTfi•2.Предельные отклонения размеров ■■■* ■ ■

3 .хРазмеры для справок.

шшшшш

Е з т а и / ш з л ш Е

Ш 1 И Я 8  5 5 Я 5 $ 5 Е  

1! i j t a  2 Я Я Ш Я !  W/ШШ

Т Т Л

> г  г  л к

ПАКП250 -  ОООСБ

Подвеска ПАКП 250
1 к и с п и з [ 1 ш ш

См
табл. -

АИСТ 1АИСТ13ft Г
ХМУП СССР
Л  Гш УП а К С
Ш ш т ш т

к о
Ч Ф О Р М А Т А О

\ П
АК

П2
50

УП'ШШШК ШМЛЯРКШI
Г . , # : ;

1 1 1
О бозначение

— ■ , „,1------------------ 1—

Наименование
Кол. на ислолн.1\Ш12Ь0 -  ооо - Примечание
- 01

з ПАП250 -  001 Планка т I | 0,44ке--------

4 ПАП250 -  002 П.1гянка I I of63Kr_____

ы
Д/ 6

ПДПРЯП _ ПЛЯ Скоба 2 2 ‘ 1,1кг

ПАП250 -  004 Скоба I I 0,45кг

Стандартные изделия
'

Болты ГОСТ 7798 -  70
7 • М16х50.66.019фос 2 2 4 0 ,104кг

8 М20х50.66.019фос 2 2 0,169кг

Гайки ГОСТ 5915 -  70
9 MI6.4.0I94OC 4 4 0.033кг

10 М20.4.019йос г 2 0 ,063кг-------

тт Шайба 16.04.019фос
ГОСТ II37I -  78 2 2 О.ОИкг

-

!

f ПАКП250 -  000
km

2
Ш кист Фосмнюнт. W S L \Формат А4

i ! ! 1 Ш ^ Ш Г Подпись и  дот а

L - 7 \ i i1
•

Р
I 1 Обозначение f ft ш ^ ■ л\Кол.*на исполн.ПАКП250 -  000 - Примечание§jj На именование 01 г

Документация __
i .

А ПАКП250 -  ОООСБ Сборочный чертеж X X

* Детали 1

к JL ПАКП250 -  001 Скоба 2 0Л5кг--------
- -01 Скоба ~

0,155кг

А т ПАКП250 -  002 Уголок ~ I 2,8кг

1
__ __ __ ’ __ . — - -—

h-i СМ— — -- — — — — ——”

1 Ьи
Ш

25
0. “ 31

8 ■
i ll i n ПАКП250 -  000
S 3  Щ  ВЖЯтаЦДЯ!

|7Ш?ВЯ!!Я ЯИ̂ йЯ ИИ

Й5МЗ1а2ШДИ1 ШЯВЙк 1
ь'йи$Ы?}1к ГДТЯУЯСТЯ к и

Ш«МШШ И!ЯГ Е  5 »

Подвеска ПАКП 250

/Листов
~ |  Г Г ' ~ г £

М ш т и ш
КО
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров - +
2. хРазмеры для справок.

юм лист
РАЗРАБ.
ПРОВ.
MQHTP,
УТВ.

ы ш т д.Молокоше)
ГительзоГительзоКоток

Л0АЛИ1 1АТА

ПАКП250 - 002

Уголок
ИжЯШЯМиШШШ

См
табл,

Уголок75х75х9-АГ0СТ8509-86
ВСтЗкп2Г0СТ535-88

л и с т  {а и с т о б Т  
м у п с с Ср

ГшУПиКС 
ЙЖГИПРОШШи

Ф О Р М А Т  М

к о

io o  -  о о г т и '
ж
VD

Vfv)

5
Я»о

Т *
1--г— т

л2.S
£

5 5

Я 5

1

ф\8Н1Ч

Ж
A

J 1 >> 
В

 ̂ 2 8 в

Обозначение Размеры, мм Масса,
H В кг

ПАКП250 -  001 29 67 0,15
-0] 35 71 0,155'

1. Неуказанные предельные отклонения размеров - *
2. хРазмеры для справок.

1ТГ4

иэм АИСТ
РАЗРАБ.
ПРОВ.
МОНК
У Т В .

/МАРКУМ.Молокоше > МГительзо еГительзо
Коток

подписьДАТА

Й

< а г 0 г Л

ПАКП250 - 001

Скоба

ПолосаБ-2-6х40П)СТ103-76ВСтЗкп2Г0СТ535-88

См
табл. -

{АИСТ {Аистов т
1 Г МУП СССР

1ГаавУЛиКС
южгипрошш

КО

ФОРМА!
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1. Предельные отклонения размеров

2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 
в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-13 черная У1.В5 в три 
слоя,

3. хРазмеры для справок.

№ АИСТ С Л О К У М . ш ш АДТА
Р А З Р А Б . Коняева
П Р О В . Петренк<
Р У  К О Б . Коток
И К О Н Т Р , Петренкс .Л
У Т Ь . Ьердиче! W .t/

ПСК250-000 СБ

Подвеска ПСК250
ш я я ж ш х ш ш ю м

9 ,6  1 : 5

АИС’Г 1 АНСТОБ 1 1
Х М У П  СССРЛ  Г ш У П я К С

М п я п п р о ш ш П
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Обозначение Шифр Ду Ь двуг. А,мм Масса,
кг

ПВ 250-000 ПВ250-1
250

Е8,20,
24 135 8,1

-01 ПВ250-2 27,30,
33,36 175 8,4

в

I.Общие технические требования на изготовление 
по ОСТ12.44.107-79. .

2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ-Ю-820 красно- 
коричневая в один слой, эмаль^ХВ-785 Г0СТ7313-75 
У1.В5 в -трж слоя, кроме резьбовых поверхностей.

3. Размеры для справок.

ПВ 250-000 СБ

М 1 М И М 1 И
УА Ш & Ш Ш Ш Ш ЗЬ Ш  
П Г Ш  !§ЕШБШ з и

Подвеска ПВ 250
ПИШ И!Е!Ш Ш Е(

См.
табл.

АНСТ I ЛИСТОВ

т
ц ш

СССР
Ш У1Ы 1Сшгтрошш

Э Е
Ф ОРМ АТ А З

КО

ШЗ-ГРподл. Подпись и дата вммм Шн»Лийщ Ы/web u dffmo

I I I 1 q q ПВ250-000
Ш  ИШ VJ-ЯШШ Ш-1Ш\ ¥Л

Ш 5. №  подл. Подпись и  д а т а

<11 1 % 1 Подпись и  дот а

\̂ Ш | Лист| Н'дьгул/с#! Подпись 'Теша
кйёздШд

ШШШ ДШЕШМ

ПВ250-000.

Ш

1 1
I

О бозн ач ен и е Наименование
!?0Л- на ислолн. ПВ250-000- 1

Примечание- 01
ш

I

3_! ■ ПАП250-001 Планка I I 0,44 кг
4 . ПАП .250-002 -------- Планка I I i__ 0,63 кг
5 ПАП250-003 Скоба 2 2~ 1,1 кг
6 ПАП250-004 Скоба I 0,45 кг

Стандартные изделия

Болты Г0СТ7796-70
7_ МЗОх70.66.019 фос 2 2 0,219 кг
8 M20x65.66.0I9 фос 2 2 0,207 кг ■

Гайки ГОСТ 5915-70
JL MI6.8.019 фос 4 Т ~ 0,033 кг
10 М20.8,019фос \ 8 8 0,063 кг
И Шайба 20.04.019 \ | 1

Г0СТ11371-78 2; 2 0,017 кг
1 , 1 *1 ___I

1 i ч *

— —— 1 1 ■ — :— i1 11— — — __
Лит

2
Формат АЧ

I 1 1
Обозначение Наименование

Кол.*н а испоАЧ. ПВ250-000- Примечание- 01
i

Документация

А: ПВ250-ОООСБ Сборочный чертеж X X

Детали

М I ПВ250-001 Уголок I 2,24 кг
-01 Уголок I 2,50 кг

М 2 ПВ250-002 Планка 2 0.39 кг
-01 Планка 2 0.41 кг

. г

1
йнCV 1 
@ S 1

Подвеска ПВ250



100 -  OS 2311

t A
V ( v j

0,5 L

~ n zТП 7И.

<2,5/ € B

A
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• Обозначение
Размеры,мм Масса,

кгL е
ПВ 250-001 215 135> 2,24

-01 255 175' 2,50

Неуказанные предельные отклонения размеров:

т  мет
РАЗРАБ.

m m
У Т В .

Л̂ АОКУМ.
Архипен

^1'йтельз
/Гительзс
Коток

ПОДПИСЬ А АТА

с

ПВ250-001

У г о л о к
А И 1 . МАССА МАСШТАБ

См.
т а б л . 1 :2

Уго- 75х75х9-БГ0СТ8509-86 
лок ВСтЗкп2Г0СТ535-88

МУП CCCPI 
ГаавУПиКС I т/л 

^ЮЖГИПРОШШ! _
формат а ч

! F§H

г" *
: §

1

СУ$ К

.

3 0

8 0

& 
ad

200 -  0S29H

гУм

8 1
>

*>

S i.

4 0

Ф 2 2 Н 4 4

Обозначение в ,
мм

Масса, i 
кг '

П В 2 5 0 - 0 0 2 9 0,39

- 0 1 I I 0 , 4 1

I.Неуказанные предельные отклонения размеров: + ITI6 

2 Ф Размеры для справок.

т  аист
РАЗРАБ.
ПРОВ.
Н .К О Н Т Р.
УТВ.

М А О К У М .
Архяпенк
£йтельзо 
Гйтёльзон 
Коток

ОО&ЛИСЬ ДАТА

ПВ 250-002

АИ Т МАССА МАСШТАБ

П Л А Н К А См.
таол. 1:2

Поло- Б-2 8х60Г0СТЮЗ-76 
са ВСтЗкп2 ГОСТ 535-88

АИСТ

А
МУП СССР 

ГаавУПиКС 
ЮЖГИПРОШШФОРМАТ AJL

КО

100-052:311
Серия7.40 ̂ . Выпуск 4’

- W )
s z s

^ 3
м .

*Ч 20 2 0  ш ч
%

У  ' k—  •
uLj !____ _s ' /А

.. 4>!% Л

€ S 3

$

*

1. Предельные отклонения размеров не ограниченныхдопусками ± -±£±2. ..
2. Размеры для справок.

О Д  АИСТ
РАЗРАБ.
ПРОВ.
РУКОБ.
ЛКОЩт .

М А Р К У М .  ПОАЛИСЬ А А Т А
{оток
СоняёваГ
к & ш .—
Б'оняева

ердичет ски?Ру

/Ж -

%ULib
Ж

ПБ250г00Х

Анкер
1 Ш М Ш В Д

| 3,3 И2
АИС‘Г 1АИСТ1 ______

032 АН ГОСТ 5781-82 & “ I U J H  н оюшшрошт
Ф О Р М А Т  АЧ ,

I '

1 : 1

г о о - о д г з и

t

s s ч\ 2 о г [ Ф 1 8  Н /А

1 с .........  с л
У у  t у -

ч Ч
2$ 100 ±2

ISO

1. Предельные отклонения размеров не ограниченных .допусками ± ; 1
2. * Размеры для справок.

s s j s s A  .

ПБ25СЦХ)2
■  U fH  ГГГн 1 У ? Ш * 1 У Г  И  ШШЪ, Г Ш 1

ш глш ш т т я т
РАЗРАБ.
ПРОВ.

поток
^Коняева“

РУКОВ.
ЛКОНЗЬ
Ш * .

Коток 
Коняева

#7̂7
Бердичев

/У/У-
777 ??/7/<
1КИИ/7

Планка
_AJ3£L
*Щ д

0,22 | 1:2
1АИЕТ0В Т

и в и
Ф О Р М А Т  А  Ч

ко
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Ш.ШШЪШиеЬ и Sam.

Рис.2

У / ' J O , j
/ /  /

■ V /
г ______ Z-------\
П-, ТГ-—

№ШШЖ1 faX w M m  ШШРШ)1.:П7т

I I I I N
ш ши шзтш  г/.-ж1

ПБ 250 -  000

Обозначение Шифр , Рис. Масса,
кг.

’ ПБ250-000 1ПБ250 I е л
-01 2ПБ250 2 7 ,2

I .  Общие технические условия на изготовление 
, по ОСТ 12.44.107-79.

4 2. Анкера поз. I заделать бетоном марки 300.
'■ 3. Предельные отклонения размеров -  Ч —.

4 . ; Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75.красно
коричневая в один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.

5. ^Размеры для справок.

! I Uh5. Wnods. Подпись и дата 1 1 ин8.Ы<д»бл Подпись и дота

I
I

ШМЛЛист документ. Подпись
Оазрадм. Йоток WZL/tooitem. Коняева
wwoda Коток
¥.ШПЖАдаева

Крпттмтгт» t i

А4

■

|

1 ■— 1----------------- ц

О б о з н а ч е н и е

_______ 1_____________ L -

Н а и м е н о в а н и е
\ Ш  П О  и  СП О  АН. пз25(>-000-___________ — П р и м е ч а н и е

- 01

■ 5 g а Ро В | Планка I С.ЭДкг
m̂m -  -  . •

С х ш а д х т - ш е д в я  ̂
ш— Ш

6 Болт К20х?аб6.019
шшш. " ГОСТ 7796-70 2 2 Sl J J js x - —

Т Болт М16х55.66.01Э
штш

ГОСТ 7796-70 I 0 .//2кг

в " Гайка MI6.8.019 '
ГОСТ 5915-70 т ~ Г 0,033кг

9_ ’ Гайка M20.8.0I9
ГОСТ 5915-70 . т т 0 ,0 6 Ь к г

_ __ __ — — — — __ _ _ _ _ __ __

ФорматА4
km

г

й
I

IЛ
О б о зн а ч е н и е

If а п Кол.*н а исполн. ПБ250-000- ' Л Примечание
S] h a  и м е н о в а н и е - 01

Документация
___

\

&3 Сботэочный чеотеж X X 1___

i
Детали

ы I ПБ 250 -  001 Анкер
_

I 3,3кг

и 2_ ПБ 250 -  002 Планка T j 0,22кг

U _13_ ПАП 250 -  003 ' Скоба 2 2 1 1 1 1,1кг

А4 !4 ПАП 250 -  004 Скоба I 0,45кг

j
1

1
1J

—— —

f 1П
Б2

50 " g
ЙGCV .л / х

ПБ 250 -  000

Подвеска ПБ 250J
ЛитемХ Лист X/focnjggШ

СССР

un JXT
-  Формат,А4

ш ш ш
к о

J
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Вариант крепления подвески 
к вертикальной стене

teOQ*

/ Л p 5 T/ % w A
Г /Л
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250.. 300

I.Общие технические условия на 
изготовление по ОСТЛ2.44Л 07-79.

2 . По1фытие: грунтовка ХС-068 ТУ-10-820-75 
красно-коричневая в два слоя: эмаль ХВ-785

ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, 
кроме резьбовых поверхностей.

3 . *Размеры для справок.

■ ■ i ■ ^ ■ 1
H I М Н Ш H I

■ ■ ■
■ H H I H

ш т ъ т т ж ш м
РШ Е^аЙЙЯ

Г Т Г Г Т 1 Т П 1 — |ГГ1>|1
1 Ш Я П Ш В
1 И т т е т Щ Й 5 И Я

d m

ПШ 250-000СБ

Подвеска ПШ 250

AH T МАССА МАСШТАБ

11,8 1:10

КИСТ 1 АИСТОВ I
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1 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 14098-85,
\У

2. Размеры для справок.
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров ±
2. ^Размер для справок.
3. Покрытие: грунтовка ХС.-068 ТУ6-10-820-75 красно- 

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.
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Рис. I

А О

Рис. 2
Остальное см. рис. I

Рис. 3
Остальное см. рис. I

К  СВП-27, СВД-ЗЗ 

СВП-17, СВП-22

1

Рис. 4
Остальное см. рис. I

(1:10)
< th'S...50

Обозначение Рис. Масса,
кг

УП 250 -  000 I 12,48

-  01 2 12,11

-  02 3 11,78

-  03 4 14,92

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

2. ^Размер для справок.

№ АИСТ Л̂ ДОКУМ. подпив МТА
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РУКОВ. Коток
ЮСОНТР/Гительзо 1 <7/л
VTB. ^Бердичев' vmYn /

УП 250 -  000 СБ

ч

I

Устройство
противоугонное УП 250

и яя11ш таям 1ш з1
См.

табл. 1:5
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П о к у м е н т а н и я

А 4 У Е 2 5 0 - 0 1 0 С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж
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ГОСТ 5264-80-Т1-ЫЗ

1. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75,
2. Р̂азмеры для справок.
3. Покрытие Кд 9. фос.хр. .
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1. Сварной шов выполнять по ГОСТ 5264-S&
2. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров ± .
4. ^Размер для справок.
5 . Покрытие Кд 9. фос. хр. . _______
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1. Сварной шов выполнять по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров ±
4. ^Размер для справок.
5. Покрытие Кд 9. фос. хр.
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Обозначение Размеры, мм Масса,
кг

L е
УП 250 -  004 265 215 1,19

-  01 .250 200 1,12
-  02 220 170 0,98

1. Неуказанные предельные отклонения размеров ± ЕЦ6.
2. ^Размер для справок.
3. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно

коричневая в два слоя; эмаль. ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в.три слоя.
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УП 250 -  004
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Г!
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См.
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров -
2. ’'Размер для справок.
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Обозначение Размеры, мм Масса,кгВ Н
УП 250 - 005 215 260 1,76

- 01 200 205 1,45
- 02 170 175 1,26

1. Неуказанные предельные отклонения размеров ±
2. Р̂азмер для справок.
3. Покрытие Кд 9. фос. хр.
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