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Ф1СЖТ ТМ 01-98

ФЕДЕРАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО СЕРТИФИКАЦИИ 
__________ НА ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОМ ТРАНСПОРТЕ__________

Элементы верхнего строения железнодорожного пути. 

Требования по сертификации

Дата введения 1996-08-01

1 Область применения

Настоящие Федеральные требования распространяются на эле

менты верхнего строения железнодорожного пути единой сети железных 

дорог Российской Федерации.

Настоящие Федеральные требования являются техническим рег

ламентом МПС России и обязательны для соблюдения всеми юридиче

скими лицами, независимо от их организационно-правовой формы и ве

домственной принадлежности, осуществляющими разработку, изготов

ление и поставку элементов верхнего строения железнодорожного пути.

2 Основные положения

2.1 Реализация установленных настоящими Федеральными требо

ваний по сертификации осуществляется путем обязательного их вклю

чения в нормативные документы, Технические задания (Технические 

требования) и Технические условия на элементы верхнего строения же

лезнодорожного пути при их согласовании (утверждении) МПС России.
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ФТС ЖТ ТМ 01-93

2.2 Выполнение установленных настоящими Федеральными требо

ваниями требований по сертификации является необходимым условием 

обеспечения безопасности движения, безопасности для жизни и здоро

вья людей, имущества и окружающей среды.

2.3 Оценка соответствия элементов верхнего строения железнодо

рожного пути настоящим Федеральным требованиям осуществляется 

Регистром сертификации на федеральном железнодорожном транспорте 

(PC ФЖТ) при проведении работ по сертификации. При оценке соответ

ствия могут быть использованы результаты анализа опыта эксплуата

ции, результаты установленных видов и категорий испытаний по согла

шению между PC ФЖТ и заявителем в установленном порядке.

2.4 Результаты оценки соответствия приводят в «Таблице соот

ветствия», оформленной по форме Приложения А.

3 Требования по сертификации

Требования по сертификации, предъявляемые к элементам верх

него строения железнодорожного пути, утверждены заместителем Мини

стра путей сообщения В. Т. Семеновым 16.06.98 г. и приведены в табли

це 1. Сведения о нормативных документах, на которые даны ссылки в 

таблице 1, приведены в таблице 2.
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Ф ТСЖ ТТМ 01-У8

ТРЕБОВАНИЯ ПО СЕРТИФИКАЦИИ ЭЛЕМЕНТОВ ВЕРХНЕГО СТРОЕНИЯ ПУТИ

№
л/п

Наименование сертификаци
онного показателя

Нормативные 
документы, ус

танавливающие 
требования к 

сертификацион
ному показате

лю

Нормативные доку
менты, устанавли

вающие методы про
верки (контроля, ис

пытаний) сертифика
ционного показателя

Нормативное значение 
сертификационного по

казателя

Регламентируемый 
способ подтверждения 

соответствия

1 2 3 4 5 6

1. РЕЛЬСЫ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫЕ ШИРОКОЙ КОЛЕИ.

1.1 Геометрические размеры и ка
чество поверхности -

ГОСТ 7174-75 
ГОСТ 8161-75 

ГОСТ 16210-77

СТ ССФЖТТМ 01 01- 
98

-длина с отверстиями.мм то же то же 25000±9 Измерение
-длина без отверстий,мм 1 -1- 25000+10

-20
то же

- высота,мм 1 Р50 152+0,8 
-0,5

Р65 180+0,8 
для ВСМ 180x0,6 • 

Р75 192±0,8

1

• ширина головки,мм 1 Р50 72±0,5 
Р65.Р75 75±0,5 

для ВСМ 75±0,3 *
Примечание, нормативные значения показателей сертификации, отмеченные знаком...., отличаются от требований стандартов и устэнае-
ливзются данным техническим регламентом.
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- ширина подошвы,мм ГОСТ 7174-75 
ГОСТ 8161-75 

ГОСТ 16210-77

- высота шейки,мм то же

* толщина шейки,мм

- диаметр болтового отвер- 
стия.мм

- выпуклость головки по оси 
симметрии,мм

- вогнутость подошвы.мм
- равномерная выпуклость по
дошвы.мм

- несимметричность профиля 
поперечного сечения рельса от
носительно его вертикальной 
оси, не более, мм:

4

СТ ССФЖТ ТМ 01 
93

то же

01- Р50 132±0,1
Р65.Р75 150+1,0 

-1,5
для ВСМ 150±1(0 

Р50 83+0,3 
-0,5

Р65 105+0,3 
-0,7

Р75 104,4+0,3 
-0,7

Р50 16+0,75 
-0,5

Р65 18+0,75 
-0,5

Р75 20+0,75 
-0,5

Р50 34±1,0

Р65.Р75 36±1,0 
0,5(для ВСМ ±0,3) *

Измерение

то же

Не допускается 
-0,5(для ВСМ 0,4)



2 3 4т т

по подошве 
по головке

- фаска по контуру рельса под ГОСТ 18267-82 
углом 45 градусов,не менее.мм
- фаска на болтовых отверстиях то же

под углом 45 градусов.мм
- стрела прогиба,мм
- одиночные местные деформа
ции,мм
- концевая искривленность 

рельса
в горизонтальной плоскости.мм

- концевая искривленность 
рельса

в вертикальной плоскости 
вверх, не 
более мм:
Р50 с болтовыми отверстиями 
Р50 без болтовых отверстий 
Р65 с болтовыми отверстиями 
Р65 без болтовых отверстий 
Р75 с болтовыми отверстиями 
Р75 без болтовых отверстий

- концевая искривленность 
рельса э вертикальной плоско
сти вниз

СТССФЖТ ТМ 01.01- 
98
то же

5

ФТСЖТТМ 01*93

1
0,3

3 Измерение

2,5±0,5 то же

1/2200 длины 
0,50 на длине 1,5 м ’

0,50 на длине 1,5 м *

0,70 на длине 1,5 м * 
0,70 на длине 1,5 м * 
0,70 на длине 1,5 м * 
0,70 на длине 1,5 м * 
0,70 на длине 1,5 м * 
0,70 на длине 1,5 м " 

Не допускается *
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1 f 2 1 3 I 4 !___________ 2___________ L 6
• скрученность(зазор между кра
ем подошвы и стеллажом)рне 
более.мм

ГОСТ 18267-82 СТССФЖТ ТМ01 01- 
98

1/10000 длины Измерение

- поверхность болтовых отвер
стий

то же то же Не допускаются рвани- 
ны.задиры, винтовые сле
ды от сверления, следы 

усадки в виде расслоений 
и трещин

Визуально

- поверхность рельса ГОСТ 24182*80 1 Не допускаются раска
танные загрязнения, рва
нины, скворечники, рако
вины, закаты, подрезы и 
отпечатки выступов, пле

ны, рябизна

то же

- длина волосовин и морщин, не 
более, мм

то же 1 1000 Измерение

- глубина волосовин и морщин, 
не более, мм

1 1 1,0(8 средней трети ши
рины низа подошвы 0,3)

то же

- глубина продольных рисок и 
царапин, не более, мм

1 0,5(в средней трети ши
рины низа подошвы 0,3

- отпечатки на шейке рельса вне 
поверхности сопряжения ее с 
накладками, не более, мм

г 1 5 *

1.2 Химический состав,% ГОСТ 24182-80 ГОСТ 22536.0-87 Анализ
- углерод то же то же Р50 0,69-0,80 

Р65.Р75 0,71-0,82 
для ВСМ 0,69-0,84 *

то же

- марганец ГОСТ 24182-80
1 0,75-1,05 

для ВСМ 0,73-1,07 *
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ФТС ЖТ ТМ 01-УЗ

1 2 1 з I 4 I ... 5 ... I 6
- кремний ГОСТ 24182-80 ГОСТ 22536.0-87 0,2 5-0,45 Анализ

- то же для ВСМ 0,23-0,72 «
- фосфор.не более ГОСТ 24182-80 0,025 то же
- сера.не более то же t 0,035

-
1 для рельсов"СВ" 0,025

- ванадий ГОСТ 24182-80 1 0,01-0,07 1
.

г для ВСМ 0,05-0,09 '
- титан ГОСТ 24182-80 1 0,005-0,025 1

- хром -
t для ВСМ 0,40-0,65 ' 1

- алюминий остаточный -
( для рельсов "СВ” 0,008- J-

0,020
- кислород,не более - ГОСТ 17745-90 0,0025 - »

- азот,не более - то же 0,004 • I

- водород.не более ■ j 0,00025 * t

Макроструктура ГОСТ 24182-80 СТССФЖТТМ 01.02- Не допускаются флокены, Визуально
98 остатки усадочной рано-

вины, пятнистая ликвация, 
завороты корки, белые и 

темные пятна, нерновины, 
свищи, инородные метал

лические и шлаковые 
включения

7



1 4 Неметаллические включения 
(глинозем, карбиды и нитриды 
титана), вытянутые вдоль на
правления прокатки, не более, 
мм

алюминаты кальция и хрупко- 
разрушенные силикаты сложного 
состава, не более, мм 

15 Микроструктура

1.6 Механические свойства:
- временное сопротивление, не 
менее, МПа

- предел текучести, не менее, 
МПа

- относительное удлинение, не 
менее, %
- относительное сужение, не ме
нее, %
ударная зязкость(20°С),не ме

нее ,Дж/см2

ГОСТ 24182-60

ГОСТ 18267-82 

ГОСТ 18267-82

ГОСТ 18267-82

ГОСТ 18267-82 

то же

8

СТ ССФ>КТ'тм 01.03- 
98

Измерение

то же для рельсов в северном 
исполнении- 0,5* 

для рельсов ,,СВ,,-4*

то же

ГОСТ 8233-56

ГОСТ 1497-84 

то же

Сорбит или троостосор- Визуально
бит

1176 Испытание

для рельсов в северном то же
исполнении- 1230*

794

для рельсов в северном 
исполнении- 900*

ГОСТ 9454-78

25

24,5

то же для рельсов в северном 
исполнении-29,4*



ФТСЖТТМ 01-98

Г Т Т ~  1  [ 3 I 4. I 5  I 6 i
ударная вязкость(-60°С),не ме- 
нее.Дж/см2

1.7 Твердость: ГОСТ 18267-82

ГОСТ 9454-78 

ГОСТ 9012-59

24,5# и 14,7’ для рельсоб
в северном исполнении 
различного химического 
состава по ТУ14-1-5233

Испытание

- средняя часть длины рельса(по 
головке),НВ

то же то же 341-388 то же

- на концах(до 0,2 м от торца),НВ 1 341*401 ■ *
- головка на глубине 16 мм от по 
верхности катания,не менее.НВ

- - 302

- шейка и подошва.не более.НВ 1 388 ■ -
- колебание по длине одного 
рельса, не более.НВ

* " 30

1.8 Копровая прочность ГОСТ 18267-82 СТ ССФЖТ ТМ 01.04- 
98

Отсутствие изломов и 
признаков разрушения

1.9 Остаточные напряже- 
ния(расхождение 
лаза),не более.мм

ГОСТ 18267-82 СТ ССФЖТ ТМ 01.OS- 
98

2,5 *

1.10 Трещиностойкость натурных об
разцов (полнопрофильных рель- 
сов)*усталостная прочность.не 
менее.МПа.м1'2

СТ ССФЖТ ТМ 01.06- 
98

32 *

1.11 Вязкость разрушения.не ме
нее.МПа.м1'2

1.12 Работоспособность -

ГОСТ 25.506-85

СТ ССФЖТ ТМ 01.08- 
98

40 *

• вероятность безотказной рабо
ты (эксплуатационная надеж
ность), не менее, %

СТ ССФЖТ ТМ 01.08- 
98

92,5 * Испытания

- наработка на отказ (эксплуата
ционная стойкость), не менее, 
млн.т брутто

то же 400 ’ то же

9



2 РЕЛЬСЫ ОСТРЯКОВЫЕ.

2Л Геометрические размеры и ка
чество поверхности

- отклонения по длине: 
до 10 м включительно,мм 
свыше 10 м,мм

ГОСТ 17508-85 
ГОСТ 17507- 85 
ГОСТ 26168-84 

то же

СТ ССФЖТ ТМ 01.01- 
98

то же
+4
±6

Измерение 
то же

- выпуклость подошвы,не бо- 
лее.мм

1 *'* 0,5 1

- вогнутость подошвы '  1 Не допускается 1

- ширина головки.мм « ОР50 74,0±0,5 
ОР65 77,5±0,5 
ОР75 77,0±0,5

- высота.мм 1 % ОР50 112+0,8 
-0,4

ОР65 140+0,8 
-0,6

ОР75 152+0,8 
-0,6

- ширина лодошвы.мм t 130+1,5
-2

10



ФТСЖТТМ 01-98

l . _ ! . L. 2 I з 1 4 1 5 1 6__________ I
- толщина шейки,мм ГОСТ 17508-85 СТ ССФЖТ ТМ 01.01- ОР50.ОР65 58±0,5 Измерение

ГОСТ 17507- 85 
ГОСТ 26168-84

98 ОР75 60±0,5

- равномерная кривизна в верти
кальной ллоскости(стрела про
гибание более.мм

ГОСТ 9960-85 то же 1/2200 длины то же

- одиночные местные деформа- то же t 0.5 на 1.0 м t

ции (лрогибы).не более.мм 
- концевые искривления в верти- 1 1 0,5 на 1,0 м t

кальной и горизонтальной 
ллоскостях.не более.мм

- скрученность(заэор между кра- 1
* *

ем подошвы и стеллажом), не 
более.мм:
для рельсов длиной 10м и бол. 1.5
для рельсов длиной менее 10м 1
- поверхность ) Отсутствие раскатанных 

загрязнений, пузырей, 
трещин, рванин, плен, ра
ковин, закатов, подрезов,

Визуально

рябизны.
- глубина раскатанных пузырей 

и морщин.не более.мм
1 1 Измерение

в средней трети подошвы 0.3 то же
на поверхности катания и бо
ковой грани головки 0,5 1

- глубина продольных рисок и 
царалин.не более.мм 0,5
в средней трети подошвы 0,3 »

- выпуклые отпечатки.не бо
лее,мм

0.5



M l  2 ! з 1 4 5 I 6
2.2 Химический состав,% ГОСТ 9960-85 ГОСТ 22536.0-87 Анализ

- углерод 1 то же 0,67-0,78 то же
- марганец 1 1 0,75-1,05
- кремний 1 t 0,18-0,45

- фосфор,не более 1 1 0,035
- сера.не более 1 1 0,04 1

• ванадий t 1 0,03-0,06
»

- титан I 1 0,007-0,015 >

- хром * г 0,30-0,50 1

2.3 Макроструктура ГОСТ 9960-85 СТ ССФЖТТМ 01.02- Не допускаются флокены, Визуально
98 остатки усадочной рако

вины, пятнистая ликвация, 
завороты корки, белые и 

темные пятна, черновины, 
свищи, инородные -метал

лические и шлаковые
включения.

2.4 Неметаллические включения ГОСТ 9960-85 СТ ССФЖТТМ 01.03- 2 Измерение
(глинозем, карбиды и нитриды 98
титана, глино.зем, сцементиро
ванный силикатами),не более,
мм

2.5 Механические свойства: ГОСТ 9960-85 ГОСТ 1497-84
- временное сопротивление, не 
менее, МПа

I то же 900 Испытание

- относительное удлинение,не 
менее,%

I 5 то же

2.6 Копровая прочность ГОСТ 9960-85 СТ ССФЖТТМ 01.04- Отсутствие изломов, Визуально
98 трещин и выколов подош- 

вы(в пролете и на опорах)

12



ФТСЖТТМ ОI-9Х

1 1 I 2  | 3  I 4  I 5  I 6

3. РЕЛЬСЫ КОНТРРЕЛЬСОВЫЕ.

3.1 Геометрические размеры и ка
чество поверхности

ГОСТ 9797-85 
ГОСТ 9798-35 

ГОСТ 26110-84

СТССФЖТ ТМ 01.01- 
98

- аысота.мм то же то же РК50 172±2,0 
РК65 200±2,0 
РК75 212±2,0

Измерение
то же 

1

- отклонение по длине,мм 1 t ±6
- ширина подошвы,мм * I РК50 70±1,5 

РК65 72±1,5 
РК75 71±1,5

- толщина шейки,мм 1 1 РК50 18+0,75 
-0,5

РК65 20+0,75 
-0,5

РК75 22+0,75 
-0,5

1

1

- глубина пазухи,мм _i РК50 21±0,3 
РК65 24±0,3 

РК75 25,5±0,3
- выпуклость и вогнутость по
дошвы по отношению к ее краям 
не более, мм,

0,5

- равномерная кривизна в верти
кальной плоскости,не более,мм

ГОСТ 8232-83 1/2200 длины 1

- равномерная кривизна в гори
зонтальной плоскости,не бо- 

лее.мм

то же 1/1000 длины

I3



- одиночные местные деформа- ГОС' 
ции прогибы),ке более.мм
- концевые искривления в верти

кальной плоскости,не более,мм
- концевые искривления в гори

зонтальной плоскости в сторон/
малого плеча лодошвы.не бо
лее.мм
- концевые искривления в гори

зонтальной плоскости в сторону
большого плеча.не более.мм
- скрученность (зазор между 
краями подошвы и стеллажом по 
диагонали),не более.мм
- поверхность

- одиночные раскатанные пузы
ри, продольные риски и морщи
ны на поверхностях верхней по
ловины профиля,не более.мм 

длиной 
глубиной

на остальной части поверхно
сти глубиной

Г 8232-83 

то же

]4

СТ ССФЖТ ТМ 01.01- 0,5 на длине 1,0 м
98

то же 1,0 на длине 1,0 м

2,0 на длине 1,0 м

5,0 на длине 1,0 м

1/7000 длины

Отсутствие раскатанных 
загрязнений, пузырей, 
трещин, рванин, плен, ра
ковин, закатов, морщин, 
подрезов, рябизны, рисок 
и отпечатков.

1000
0,3

1

Измерение 

то же

Визуально

Измерение 
то же



1

3.2

3.3

- глубина единичных пологих за
чисток плен, рванин, продольных 
и поперечных рисок, отпечатков, 
выступов и рябизны, не более, 
мм;
на поверхностях верхней поло

вины профиля рельса 
на остальной части поверхно

сти
- отлечатки(аыступы) от валков, 
не более,мм:
на нижней поверхности подош
вы, на рабочей боковой поверх
ности головки и шейки(са сторо
ны малого плеча подошвы) 
на остальных частях поверхно

сти
Химический состав,%
- углерод
- марганец
- кремний
- фосфор,не более
- сера.не более 
Макроструктура

3
ГОСТ 8232-83

то же

ГОСТ 8232-83 
то же

ГОСТ 8232-85

ФТСЖТ ТМ 01-98

________ 4_________
СТ ССФЖТТМ 01.01-

5 6

98

0,5 Измерение

1 то же

то же

0,3 Jm

0,5 I

ГОСТ 22536.0-87
то же 0,62-0,73

0,70-1,00
0,13-0,28

0,035
0,045

СТ ССФЖТ ТМ 01.02- Не допускаются флокены,

Анализ
то же 

«
1
1
1

Визуально
98 пятнистая ликвация, пу

зыри, заворот корки, бе
лые и темные пятна, ме
таллические и неметал
лические включения (за
соры)

I 5



51 1 1 ~ 2 | ~ 3
3.4 Механические свойства: ГОСТ 3232-85

- временное сопротивление, не 
менее, МПа
- относительное удлинение.не 

менее,%
3.5 Статический изгиб до лолуче- ГОСТ 8232-85 

ния остаточного прогиба на угол
20° (внешний)

4
ГОСТ 1497-84 

то же
840

7
СТ ССФЖТ ТМ 01 07- Отсутствие излома и при- 

98 знаков разрушения (тре
щин, выколов в пролете и 
на опорах)

4. НАКЛАДКИ РЕЛЬСОВЫЕ ДВУХГОЛОВЫЕ.

Испытание 

то же

Испытание

Геометрические размеры и ка ГОСТ 19128-73 СТ ССФЖТ ТМ 04.01-
чество поверхности ГОСТ 8193-73 98
- длина,мм то же то же Р50.4отв. 540±4,0 Измерение

Р50.6ОТВ. 820±4,0 то же
Р65,Р75,4отв. 800±4,0

Р65,Р75,6отв. 1000±4,0
- толщина шейки.мм Р50 19±0,8

PS5.P75 21 ±0,8
- размер под пазуху рельса,мм Р50 90,75±0,5 t

Р65.Р75 114±0,5 -•-
- расстояние до центра первого г

Р50 50±2,0 1
болтового отверстия,мм Р65,Р75,4отв. 79±2,0

Р65,Р75,6отв. 49+2,0
- расстояние между первым и Р50,4отв. 150±1,0

вторым болтовыми отверстиями, Р50,6отв. 140+1,0
мм Р65,Р75,4отв. 220±1,0

Р65.Р75,6отв. 130+1,0

16
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- расстояние между первым и 
третьим болтовыми отверстия
ми, мм

- расстояние между первым и 
четвертым болтовыми отвер
стиями, мм

- расстояние между первым и 
пятым болтовыми отверстиями, 
мм

- расстояние между первым и 
шестым болтовыми отверстия
ми, мм
-диаметр болтового отвер- 

стия.мм
- поверхность

- выкрашивания
- заусенцы
- высота выступов и вылучин на

ГОСТ 19128-73 
ГОСТ 0193-73

то же

ГОСТ 4133-73

то же

4 5

ФГС ЖТ ТМ 0!-98

СТ ССФЖТ ТМ 04.01- Р50 290±1,0
98 Р65,Р75,4отв 422±1,0

Р65,Р75,6отв. 350±1,0 
то же Р50,4отв. 440+1,0

Р50,6отв. 430±1,0 
Р65,Р75,4отв. 642±1,0 
P65.P75.6otb. 552±1,0 

Р50 580±1,0 
Р65.Р75 772±1,0

Р50 720±1,0 
Р65.Р75 902±1,0

Р50 26±0,5 
Р65.Р75 30±0,5 

Не допускаются трещины, 
закаты, рванины и шлако

вые включения 
Не допускаются 
Не допускаются

Измерение

то же

Визуально

то же
I

Измерение

I 7



2 3
опорных поверхностях, обра
щенных к рельсу, не более, мм
- выпуклость б сторону головки ГОСТ 4133-73 

рельса б вертикальной плоско
сти, не более, мм

для накладок менее 1,0 м то же
для накладок 1,0 м и более

- выпуклость а сторону подош
вы рельса в вертикальной плос
кости, не более, мм:

для накладок менее 1,0 м 
для накладок 1,0 м и более

- выпуклость б сторону шейки 
рельса в горизонтальной плос
кости не более, мм:

для накладок менее 1,0 м 
для накладок 1,0 м и более

- вогнутость в сторону шейки 
рельса в горизонтальной плос
кости, не более, мм:

для накладок менее 1,0 м -'-
для накладок 1,0 м и более 

4.2 Химический состав, % ГОСТ 4133-73
- углерод то же
- марганец
- кремний
- фосфор, не более
- сера, не более

i 8

4 5
0,5

СТ ССФЖТ ТМ 04.01- Измерение
98

то же 1 то же
1,6

0.5
0.8

2
3

ГОСТ 22536.0-87 
то же

1,5
2,4

0,45-0,62
0,50-0,85
0,15-0,35

0,04
0,05

Анализ 
то же
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4.3 Механические свойства. ГОСТ 4133-73 ГОСТ 1497-84

- временное сопротивление, не 
менее, МПа

то же то же 844 Испытание

- предел текучести,не ме
нее,МПа

530 то же

- относительное удлинение.не 
менее,%

1 10

- относительное сужение.не 
менее, %

30 I

- твердость.НВ ГОСТ 4133-73 ГОСТ 9012-59 235-388 г

4.4 Макроструктура ГОСТ 4133-73 Не допускаются пятни
стая ликвация и инород
ные включения, засоры

Визуально

4.5 Статический изгиб образцов на ГОСТ 4133-73 СТ ССФЖТТМ 04.02- Отсутствие изломов, Испытание
угол 20 градусов(наружный) 98 трещин и надрывов.

4.6 Надежность — СТССФЖТ ТМ 04.06-
98

- наработка на отказ при про
пуске 600 млн. тонн брутто 
груза, не менее, %

95 * Испытание

5. ПОДКЛАДКИ КОСТЫЛЬНОГО СКРЕПЛЕНИЯ.

5 1 Геометрические размеры и ка ГОСТ 8194-75 СТССФЖТ ТМ 04.01-
чество поверхности ГОСТ 12135-75 98

- длина,мм то же то же Д50 310±3,0 Измерение
Д65 360±3,0 то же

- ширина.мм t 1 170+3,0
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I 1 i 2 | 3 ! 4 ~ Г _________ !_ __________L _ s i
- размер подрельсовой пло- ГОСТ 3194-75 СТ ССФЖТ ТМ 04.01- Д50 133+2,0 Измерение

щадки.мм ГОСТ 12135-75 98 Д65 151+2,0
- размер отверстий,мм то же то же 2 отз. 18+1,0 х 18+1,0

-0,5 -0,5
3 отв. 16+1,0 х 25+1,0

-0,5 -0,5

то же

- расстояние до центра первого 
отэерстия под рельсовый кос
тыль от торца подкладки.мм

37,5+2,0

- расстояние до центра второго 
отверстия под рельсовый кос
тыль от торца подкладки.мм

1 52,5+2,0 t

- расстояние до центра третье
го отверстия под рельсовый кос
тыль от торца подкладки.мм

132,5±2,0

- предельные отклонения по 
толщине подкладки.мм

- * 1 ±1 1

- предельные отклонения меж
ду осями отверстий,мм

±0,5 г

- продольная и поперечная вы
пуклость поверхности прилега
ния к подошве рельса,не бо- 
лее.мм

ГОСТ 3280-84 1 0,4 1

* продольная и поперечная вы- то же 1.2

20
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пуклость и вогнутость поверх
ности прилегания к шпале,не 
более.мм

- вогнутость поверхности при ГОСТ 3280-84 СТССФЖТ ТМ 04.01- Не допускается Измерение
легания к подошве рельса - 98

- отклонение от перпендикуляр
ности торцев ,не более.мм

то же то же то же

а вертикальной плоскости 2,5 t

в горизонтальной плоскости 
- раскатанные загрязне- \ i

3 1

ния,пузыри, закаты, риски, ря
бизна, рванины, отпечатки и 
плены, не более, мм:

на поверхности прилегания к 0,4 Л
подошве рельса и шпале, на 
участке между ребордами

на боковых кромках 1,5 1

на остальных поверхностях 1 1

- заусенцы по периметру кре
пежных отверстий и на торцах со

~ ~ > 0,5 г

стороны прилегания к шпале, не 
более.мм

- местный изгиб концов на уча
стке от дополнительных квад
ратных отверстий до краев под 
кладки, не более, мм

» 1 г

- расслоения на поверхности 
торцев подкладок и крепежных

■■ Не допускаются Визуально

отверстий

2!
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5 2 Химический состав,% ГОСТ 3280-84 ГОСТ 22536.0-87 Анализ

- углерод то же то же 0,18-0,37 то же
- марганец f 0,40-0,80
- кремний.не более 1 0,3 1

- фосфор,не более 1 0,04 t

- сера,не более 1 0,05
5.3 Статический изгиб под углом 45 ГОСТ 3280-84 СТССФЖТ ТМ 04.02- Отсутствие изломов, Испытание

градусов 98 трещин, надрывов
5.4 Предел выносливости при ус- - СТССФЖТ ТМ 04.03- без термообработки 30 * Испытание

талостном нагружении на ба зе 5 
млн. циклов, не менее, кН

98 термообработанные 60 *

5.5 Надежность — СТССФЖТ ТМ 04.06-
98

- удельный выход подкладок на без термообработки 2,5 * Испытание
100 млн.тонн брутто груза, не 
более.%

термообработанные 1,5 *

6. ПОДКЛАДКИ РАЗДЕЛЬНОГО СКРЕПЛЕНИЯ.

6.1 Геометрические размеры и ка ГОСТ 16277-93 СТССФЖТ ТМ 04.01-
чество поверхности ТУ14-2Р-294-94 98

- ширина,мм то же то же 364+2,0
-4

Измерение

- длина.мм , г 140+2,0
-4

то же

- высота по краю подкладки.мм 1 1 15±3,0
- толщина подкладки по цен- 

тру.мм

t 15,5±1,0 * “
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- ширина площадки под ГОСТ 16277-93 СТССФЖТ ТМ 04.01- КБ50 133+2,0

рельс,мм ТУ14-2Р-294-94 98 КБ65 151+2,0
- расстояние от края площадки 

до ближнего края подкладки.мм
то же то же КБ50 118,5±2,0 

КБ65 106,5+2,0
- расстояние от центра отвер

стия до ближнего края подклад
ки.мм

КБ50 91,5+1,0 
-1.5

КБ65 79,5+1,0 
-1,5

- расстояние от края крепежно- - 11,5 *
го отверстия до боковой кромки 
подкладки, не менее, мм
- расстояние между центрами 

крепежных отверстий по ширине,
ГОСТ 16277-93 
ТУ14-2Р-294-94

* * КД65 310+1,0 
•1,5

1

ММ
- расстояние между центрами то же КД65 100+1,0 —

крепежных отверстий подлине, 
мм
- диаметр крепежных отвер- 

стий.мм

1 КД65 26+1,5 
*0,5

- высота реборды,мм 1 г 31 + 1,0 
*0,5

t

- ширина основания клеммного 
паза.мм

1 J 50+2,0
-1

1

- ширина вершины клеммного 
лаза,мм

1 27+3,0
-2

i

- высота клеммного паза.мм 1 1 19+0,5 1

- толщина края верхней части ГОСТ 16277-93 СТ ССФЖТТМ 04 01- 8+2,0 Измерение
клеммного паза.мм ТУ14-2Р-294-94 98 -3
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то же- продольная и поперечная вы

пуклость поверхности прилега
ния к подошве рельса на рас
стоянии от торца до20 мм.не бо- 
лее,мм

- продольная и поперечная вы
пуклость и вогнутость поверх
ности прилегания к шлале.не 
более.мм
- вогнутость поверхности при

легания к подошве рельса
- отклонение от перпендикуляр

ности торцев ,не более.мм:
в вертикальной плоскости 
в горизонтальной плоскости

- отклонение от симметрично
сти расположения осей отвер
стий относительно поперечной 
оси, не более, мм
- раскатанные загрязне- 

ния.пузыри, закаты, риски, ря
бизна, рванины, отпечатки и 
плены, не более, мм:

на поверхности прилегания к 
подошве рельса и шпале, на 
участке между ребордами 
на боковых кромках 
на остальных поверхностях

24

4
0,4
1,5

о
то же то же

1,2

Не допускается

2
3

1,5

0,4

1,5
0,8
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* риски.сколы,царапины,уступы, ГОСТ 16277-93 СТ ССФЖТ ТМ 04.01-

не более.мм: ТУ14-2Р-294-94 98
на опорной поверхности паза 0,5 Измерение
на поверхности торцев 

'  заусенцы,не более.мм: то же то же
2 то же

по периметру крепежных от
верстий

0,2 1

выходящие на опорную, верх- 0,2
нюю поверхность по периметру 
пазов для клеммных болтов

на остальных поверхностях 1 *

- утяжка металла при рубке под 
ребордами у торцев подкладок, 
не более.мм

2,5

- утяжка металла при прошивке 
пазов для клеммных болтов

t Не допускается Визуально

* отгиб концов реборд паза 
внутрь подкладок

Не допускается то же

- плавное поднятие концов ре
борд паза при прошивке в хо

Не допускается У

лодном состоянии
- расслоения на поверхности Не допускаются 1

торцев подкладок.крележных от
верстий и пазов для клеммных 
болтов

6.2 Химический состае.% ГОСТ 16277-93 ГОСТ 22536.0-87 Анализ
- углерод то же то же 0,16-0,27 то же
- марганец 1 0,30-0,70
- кремний.не более 0,3
• фосфор.не более 0,04 j

- сера.не более ГОСТ 16277-93 ГОСТ 22536.0-87 0,05 1
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б.З Статический изгиб под углом 45 ГОСТ 16277-93 СТ ССФЖТ ТМ 04.02- Отсутствие изломов, Испытание

градусоа 98 трещин, надрывов
6.4 Твердость термоупрочненных 

подкладок ,не менее, НВ
— ГОСТ 9012-59 зоо - Испытание

6.5 Предел выносливости при ус* - СТ ССФЖТ ТМ 04.03- без термообработки 30 * Испытание
тапостном нагружении на базе 5 
млн. циклов, не менее, кН

98 термообработанные 60 *

6.6 Надежность — СТ ССФЖТ ТМ 04.06-
98

- удельный выход подкладок на без термообработки 2,5 ‘ Испытание
100 млн.тонн брутто груза, не 

более, %
термообработанные 1,5"

7. КЛЕММЫ РАЗДЕЛЬНОГО СКРЕПЛЕНИЯ.

7.1 Геометрические размеры и ка ГОСТ 23343-90 СТ ССФЖТ ТМ 04.01-
чество поверхности 98

- длина,мм то же то же 60±3,0 Измерение
- высота.мм !

длинной ножки 55+2,0
-1

38+2,0
-1

50+2,0 x 60+3,0

то же

короткой ножки

■ поверхность.мм 1
-1,0 -3,0

* толщина,мм -’* 12±1,2
-толщина лолки.мм 1 13±1,0
- ширина пазухи,мм -'* 28,5±1,5 1
- диаметр отверстия,мм 1 26± 1,0 1
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~ П  2 | 3 1 4 “ Г 5 п е i
- предельная выпуклость по

верхности прилегания клеммы к 
подошве рельса и подкладке, не 
более, мм

ГОСТ 23343-90 СТ ССФЖТ ТМ 04.01- 
98

1 Измерение

- вогнутость поверхности при
легания клеммы к подошве 
рельса и подкладке

то же то же Не допускается

1

то же

- трещины, закаты, плены, рва
нины, риски, рябизна на поверх
ности, не более, мм

1 1

- трещины-расслоения на тор
цах и отверстии *

Не допускаются Визуально

- косина реза, не более, мм 3 Измерение
- расстояние от кромки отвер

стия до торца клеммы, не менее, 
мм

15 то же

- волнистость, скол металла на 
торцевой поверхности в верти
кальной плоскости, не более, мм

1 4

- глубина вмятин от матрицы, 
не более.мм

1 1 1,5 1

- вмятины от ножа на опорных 
поверхностях и утяжка металла, 
не более.мм

1 1 Не допускаются

- высота заусенцев на торцах, 
около отверстия, на наружных 
нерабочих поверхностях, не бо
лее, мм

1 1 1

- ус с наружной стороны боль
шой ножки, не более, мм

1 Не допускаются
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*7 А V   *  * Л/ ГА Л Т  А А Г*/А /А "Т* А А7.2 Химический состав.% ГОСТ 23343-90 ГОСТ 22536.0-87 Анализ

- углерод то же то же 0,18-0,27 то же
- марганец 1 0,40-0,70 1

- кремний,не более * 0,3
- фосфор,не более 0,04
- сера.не более 

7,3 Механические свойства: ГОСТ 23343-90 ГОСТ 1497-84
0,05 j

- временное сопротивле- то же то же 400-530 Испытание
ние.МПа

- предел текучести.не ме- 1 I 265 то же
нее,МПа
- относительное удлинение,не 24

менее,%

8. ПРОТИВОУГОНЫ ПРУЖИННЫЕ.

8.1 Геометрические размеры и ка- ТУ32ЦП-811-95 
чество поверхности

* расстояние от верхней опор- то же
ной точки зева до внутренней 
грани зуба, мм

- расстояние от конца малой 
дуги до внутренней грани зуба, 
мм

СТССФЖТ ТМ 04.СИ- 
98

то же исп 1 и 2 П50 92+0,5
исп. 1 П65 113+0,5 
исп. 2 П65 110+0,5 
исп.1 П75 122+0,5 

исп. 2 П75 118+0,5 
исп.1 П50 82±5,0 
исп. 2 П50 82+5,0 

исп. 1 П65 103±5,0 
исп. 2 П65 102+5,0 

исп. 1 П75 112±5,0 
исп. 2 П75 111+5,0 

7

Измерение

- высота зуба,не более,мм
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m  г з 1 4 1 J ___________ L 6 I
- ширина зева.мм ТУ32ЦП-811-95 СТ ССФЖТТМ 04.01- исп. 1 18+0,6 Измерение

98 исп. 2 19,0+0,5
- сечение,не менее,мм то же то же 22,0 x22,0 то же
- глубина трещин, закатов, ри

сок, пережженных мест, про
дольных волосовин, не более,

t t 0,5

мм
- высота заусенцев на торцевых 

поверхностях в местах рубки, не 
более.мм

1 1 1 1

8.2 Химический состав,% ТУ32ЦП-811-95 ГОСТ 22536.0-87 Анализ
- углерод то же то же 0,57-0,65 то же
- марганец 1 t 0,60-0,90 t

- кремний 1 т 1,50-2,00 1

- фосфор,не более 1 1 0,035 >

- сера.не более 1 t 0,035 t

- хром.не более 1 0,3
8.3 Твердость.НВ ТУ32ЦП-811-95 ГОСТ 9012-59 363-448 Испытание

8.4 Удерживающая способность, не ТУ32ЦП-811-95 СТССФЖТ ТМ 04 OS- 7840 Испытание
менее, Н 98

9. БОЛТЫ ДЛЯ РЕЛЬСОВЫХ СТЫКОВ.

9,1 Геометрические размеры и ГОСТ 11530-93 ГОСТ 1759.1-82
внешний вид
- номинальный диаметр резь- 

бы.мм
то же то же М24.М27 Измерение

- диаметр головки,мм \ г М24 40±1,25 то же
М27 46±1,25 1
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- высота головки,мм

- допуск симметричности голов
ки относительно оси стержня, не 
более, мм

-длина подголовка,мм

- ширина подголовка.мм

- высота подголовка.мм 
-длина резьбы.мм
- длина болта,мм

- невыполнение отдельных 
элементоа(резьбы, подголовка и
т.д.)

- трещины напряжения, складки 
в местах изменения поперечного 
сечения

- раскатанные пузыри, штампо
вочные трещины, повреждения 
резьбы

9.2 Химический состав, %
- углерод
- марганец
- кремний
- фосфор.не более
- сера,не более
- бор,не более

_______ £________ L
ГОСТ 11530-93

то же

ГОСТ 17769-83 

то же

г

ГОСТ 11530-93 
то же

30

5 - I 6
ГОСТ 1759.1-82 М24 14+0,9 1

М27 17+0,9 1

то же 0,9 1

1 М24 32-1,0 (

М27 37-1,0 *

•
М24 24-2,1 \

М27 27-2,1 1

_ 1
12-1,8 г

66+6,0 *

* М24 150+6,0
М27 160+6,0 I

ГОСТ 1759.2-82 Не допускается Визуально

то же Не допускаются то же

1 Не допускаются t

ГОСТ 22536.0-67 Анализ
то же 0,32-0,40 то же

1 0,50-0,80 1

( 0,17-0,37 >

1 0,035 •

0,04 *

• 0,005 t
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1 I 2 I 3 4 5 . .  I е__ i
9.3 Механические свойства;

- временное сопротивление, не 
менее, МПа

ГОСТ 1759.4-87 ГОСТ 1497-84 830 Испытание

- предел текучести,не ме- 
нее,МПа

то же то же 660 то же

■ относительное удлинение,не 1 1 12 л
менее, %
- прочность на разрыв на косой 

шайбе, не менее(МЛа
ГОСТ 1759.4-87 830 1

- твердость по Бринеллю.не 
менее.НВ

1 ГОСТ 9012-59 319 I

- ударная вязкость,не ме ГОСТ 9454-78 60 1

нее,Дж/см2

10. ГАЙКИ ДЛЯ РЕЛЬСОВЫХ СТЫКОВ.

10.1 Геометрические размеры и 
внешний вид

ГОСТ 11532-76

- номинальный диаметр резь- 
бы.мм

то же ГОСТ 24705-81 М24.М27 Измерение

- размер “под ключ",мм ГОСТ 1759.1-70 М24 36 (пред откл. В8) то же
М27 41 (пред.откл. В8)

- высота,мм * то же М24 27 (пред. откл.
СМ10)

М27 30 (пред. откл.
СМ10)

* диаметр описанной окружно М24 39,6 л
сти, не менее.мм М27 45,2
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- смещение оси отверстия отно

сительно граней, не более.мм
ГОСТ 11532-76 ГОСТ 1759.1-82 1 Измерение

- класс прочности то же то же 8 то же

11. БОЛТЫ КЛЕММНЫЕ.

11.1 Геометрические размеры и ГОСТ 16016-79 ГОСТ 1759.1-82
внешний вид

- номинальный диаметр резь- 
бы,мм

то же то же М22 Измерение

- сечение головки.мм j 47+1,0 х 28±2,0 то же

- высота головки.мм \
• С

17+1,0
- диагональ головки,не ме

нее,мм

1 1 50 1

- несоосность оси головки отно 1 0,9
сительно оси стержня.не бо
лее.мм

-размер подголовка болта для 
клеммы ОПЮ 5

1 1

высота 8±2,0 ’
сечение 22+2,0 х 28±2,0 *
- длина болта без головки.мм ГОСТ 16016-79 ГОСТ 1759.1-82 75+6,0
- длина болта для клеммы 

О П 105. мм

1 65+6,0 * ■

- длина резьбовой части, мм ГОСТ 16016-79 ГОСТ 1759.1-82 56+6,0
для болта к клемме X

ОПЮ 5 48+4,0 *
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1 2 3 4 5 6 i
- невыполнение отдельных 

элементов(резьбы, подголовка и 
т.Д.)

ГОСТ 17769-83 ГОСТ 1759.2-82 Не допускается Визуально

- трещины напряжения, складки 
s местах изменения поперечного 
сечения

то же то же Не допускаются то же

11.2

- раскатанные пузыри, штампо
вочные трещины, повреждения 
резьбы

Механические свойства:

1 1 Не допускаются

- временное сопротивление, не 
менее, МПа

ГОСТ 1759.4-87 ГОСТ 1497-84 330 Испытание

- предел текучести, не менее, 
МПа

то же то же 190 то же

- относительное удлинение,не 
менее,%

1 25

- прочность на разрыв на косой 
шайбе, не менее,МПа

1 ГОСТ 1759.4-87 330

12.1

- твердость по Бринеллю, не 
менее, НВ

Геометрические размеры и 
внешний вид

1

12.

ГОСТ 16016-79

ГОСТ 9012-59 

БОЛТЫ ЗАКЛАДНЫЕ. 

ГОСТ 1759.1-82

90

- номинальный диаметр резь- 
бы,мм

то же то же М22 Измерение

- сечение головки.мм 1 1 50-1,7 x 24-0,9 то же
- высота головки,мм ГОСТ 16016-79 ГОСТ 1759.1-82 15+2,0

-1
Измерение
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- диагональ голозки.мм
- несоосность оси головки отно

сительно оси стержня.не бо- 
лее.мм

- длина болта без голозки.мм
- длина резьбовой части,мм
• высота подголовка,мм

- невыполнение отдельных зле 
ментоз(резьбыгподголовка и т.д.)

- трещины напряжения, складки 
в местах изменения поперечного 
сечения

- раскатанные пузыри, штампо
вочные трещины, повреждения 
резьбы

12.2 Механические свойства;
- временное сопротивление, не 

менее, МПа
- предел текучести, не менее, 

МПа
- относительное удлинение.не 

менее,%
- прочность на разрыв на косой 

шайбе, не менее.МПа
- твердость по Бринеллю.не 

менее,НВ

то же

ГОСТ 17769-83 

то же

ГОСТ 1759.4-87 

то же

34

4 ! 5 I 6
то же 50+2,0

0.9
то же

t
\

ГОСТ 1759 2-82

175+6,0
56+6,0

8+3,0
-1

Не допускается

1
1
1

Визуально

то же Не допускаются то же

t Не допускаются р

ГОСТ 1497-84 330 Испытание

то же 190 то же

25

ГОСТ 1759 4-87 330 л

ГОСТ 9012-59 90



Ф ТС Ж ТТМ  01 -98

1 I 2 з Г ------------ 4---------------- 1 5 | 6 I

13. ГАЙКИ ДЛЯ РЕЛЬСОВЫХ СКРЕПЛЕНИЙ.

13.1 1 Геометрические размеры и ГОСТ 16018-79
внешний вид
- номинальный диаметр резь- то же ГОСТ 24705-81 М22 Измерение

бы.мм
- размер ''под ключ",мм 1 ГОСТ 17769-82 36-1,0 то же
- высота.мм i то же 22±1,3
- диаметр описанной окружно- 39,6 1

сти, не менее.мм
- смещение оси отверстия отно 0,9

сительно граней, не более.мм
- фаска по гайке,градус 1 30
- фаска по резьбе,градус ГОСТ 10549-80 120
- класс прочности ГОСТ 1759.4-87 6

14. ДВУХВИТКОВЫЕ ШАЙБЫ.

14.1 Геометрические размеры и ка ГОСТ 21797-76 ГОСТ 21797-76
чество поверхности

- наружный диаметр в сжатом то же то же 49,5 Измерение
состоянии, не более, мм
- внутренний диаметр.мм I 25+1,5 то же

-1.0
- еысота.мм I 1 25+3,0

о

- сечение.мм I 10±0,5 х 8±0,5 t

.О



- поверхность ГОСТ 21797-76

- вмятины и задиры от техноло- то же
гического инструментале бо
лее, мм

глубина
ширина

- глубина сколов на концах(не 
более,мм

- высота заусенцев на кон- 
цах.не более.мм

14.2 Химический состаа.% ГОСТ 21797-76
- углерод то же
- марганец
- кремний
- фосфор.не более
- сера.не более
- хром.не более

14.3 Твердость,НЯСэ ГОСТ 21797-76
14.4 Высота после трехкратного об- ГОСТ 21797-76

жатия.мм
14.5 Уменьшение высоты шайбы ГОСТ 21797-76

при длительном зажиме,не бо
лее.мм

14.6 Жесткость в рабочем диапазо
не нагрузок.не более,Т/см

36

ГОСТ 21797-76 

ГОСТ 1759.2-82

Отсутствие плен, трешин, 
раковин, расслоений и за

катов

Визуально

0,5 Измерение
5 то же

то же 1,5 л

1,5

ГОСТ 22536.0-87 Анализ
то же 0,62-0,70 то же

0,90-1,20
1 0,17-0,37 - 1.

1 0,035 1

1 0,035 ,
1 0,25

ГОСТ 9013-59 41,5-51,0 Испытание
ГОСТ 21797-76 25+3,0

_2
1,8

Испытание

ГОСТ 21797-76 Испытание

'ССФЖТ ТМ 04.04- 
98

35 Испытание
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15.1 Геометрические размеры и ка
чество поверхности 
- наружный диаметр(мм

15. ТАРЕЛЬЧАТЫЕ ПРУЖИНЫ,

ТУ32ЦП-749-86 ТУ32ЦЛ-749-86

то же то же 70-1,2 Измерение
- внутренний диаметр,мм 1 27,2+0,84 то же
- высота.мм 1 t 8+0,55 J

- толщина,мм г
-0,75
5+0,3 1

■ отклонение от соосности на 1
-0,5
0.3 i

ружного и внутреннего диамет
ров, не более,мм 
- отклонение от плоскостности 1 ( 0,15 ,

по наружному диаметру.не бо- 
лее.мм 
- поверхность * i Не допускаются трещины, Визуально

15.2 Химический состав.% ТУ32ЦП-749-86 ГОСТ 22536.0-87

раковины, расслоения, 
ржавчина, следы разъе
дания, электроожоги

Анализ
- углерод то же то же 0,58-0,63 то же
- марганец г 0,60-0,90
- кремний г 1,60-2,00
- фосфор.не более 1 0,035 1
- сера,не более 1 1 0,035 1

- хром.не более 1 0,3 р
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15.3 TeepAOcrb.HRCs ТУ32ЦП-749-86 ГОСТ 9013-59 45,5-51,5 Испытание
15 4 Занееол-изание до плоского со

стояния
ТУ32ЦП-7-49-36 ТУ32ЦП-749-86 Изломы не допускаются Испытание

15.5 Жесткость з рабочем диапазо
не нагрузок,не более,Т/см

СТ ССФЖТ ТМ 04,04- 
98

35 Испытание
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ФТСЖ ТТМ 01-9$

Перечень нормативной документации
Таблица 2

Обозна
чение НД

Наименование ИД Кем утвержден 
Г од издания

Срок
действия

Номера и 
срок введе
ния приня

тых измене
ний

1 2 3 4 5
ГОСТ

25.506-
85

Расчеты и испытания на проч
ность. Методы меха; 1ических 
испытаний металлов. Опреде-

Госстандарт
1985

Б/огр. нет

ление характеристик трещино- 
стойкости (вязкости разруше
ния) при статическом нагруже
нии.

ГОСТ Металлы. Методы испытаний на 
1497-84 растяжение.

ГОСТ Болты, винты, шпильки, гайки и
1759.1- шурупы. Допуски. Методы кон- 

82 тропя размеров и отклонений
формы и расположения поверх
ностей.

ГОСТ Болты, винты и шпильки. Де-
1759.2- фекты поверхности и методы 

82 контроля.
ГОСТ Болты, винты и шпильки. Меха- 

1759.4- нические свойства и методы ис- 
87 пытаний.

л Подкладки костыльного скрел- 
‘а ления железнодорожного пути. 

Технические условия.
Накладки рельсовые двухголо- 

413 -73 вые дЛЯ жепеэных дорог широ
кой колеи. Технические требо
вания.
Рельсы железнодорожные типа 

/1 /4 -/0  Р50. Конструкция и размеры.
Рельсы железнодорожные типа 

816 - рб5. |<0НСТруКцИЯ и размеры

Госстандарт
1984

Б/огр. 1 -12 87 
2-02.90

Госстандарт
1982

Б/огр.
3 - 08.90 
1 -12.88

Г осстаидарт 
1932

Б/огр. нет

Госстандарт
1987

Б/огр 1 - 02 90

Госстандарт
1984

6/огр 1-12.89

Г осстаидарт 
1973

Б/огр. 1 - 12.79
2 -  07.81
3 -  12.89

Госстандарт
1975

Б/огр. 1 -07.85

Г осстаидарт 
1975

Б/огр 1 - 07 79 
2 -03  81 
3 - 07 85
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1
ГОСТ

8193-73
Накладки двухголовые к рель
сам типов Р65 и Р75. Конструк
ция и размеры.

ГОСТ
8194-75

ГОСТ
6233-56

ГОСТ
9012-59

Подкладки костыльного скреп
ления к железнодорожным 
рельсам типов Р65 и Р75. Кон
струкция и размеры.
Сталь. Эталоны микроструктуры

Металлы и сплавы. Метод из
мерения твердости по Бринел- 
лю.

ГОСТ
9013-59

ГОСТ
9454-78

ГОСТ
9797- 85

ГОСТ
9798- 85

ГОСТ
9960-85
ГОСТ

10549-80
ГОСТ

11530-93
ГОСТ

11532-76
ГОСТ

12135-75

Металлы и сплавы. Метод из
мерения твердости по Роквел
лу. Шкапы А, В и С.

Металлы. Метод испытания на 
ударный изгиб при пониженных, 
комнатной и повышенных тем
пературах.
Рельсы контррельсовые РК50. 
Размеры.

Рельсы контррельсовые РК65. 
Размеры.

Рельсы остряковые. Техниче
ские условия.
Выход резьбы. Сбеги, недоре- 
эы, проточки и фаски 
Болты для рельсовых стыков 
железнодорожного пути.
Г айки для болтов рельсовых 
стыков железнодорожного пути. 
Подкладки костыльного скреп
ления к железнодорожным 
рельсам типа Р50. Конструкция 
и размеры

3 I 4 Г 5
Г осстаидарт Б/огр. 1 - 12.79

1973 2 -  07.81
3 -  04.90

Г осстандэрт 
1975

Б/огр. 1 - 11.76 
2-11.80 
3 - 05.83

Госстандарт Б/огр. нет
1956

Госстандарт Б/огр. 1 - 06.63
1959 2 - 07.79

3 - 01.85
4 - 06.86
5 - 02.90

Госстандарт Б/огр. 1 - 07.79
1959 2-01.85 

3 - 08.89
Госстандарт Б/огр. 1 -12.81

1978 2 - 06.88

Госстандарт
1985

Б/огр. 1 - 02.90
2 - 04.92

Госстандарт
1985

Б/огр. 1 - 02.90
2 - 04.92

Госстандарт Б/огр. нет
1985

Госстандарт Б/огр. 1 -03.87
1980

Госстандарт Б/огр. нет
1993

Госстандарт Б/огр. нет
1976

Г осстаидарт 
1975

Б/огр. 1 - 11.76
2 -.11.80

Ю
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С И П
г о с т

16016-79

ГОСТ
16018-79

ГОСТ
16210-77

ГОСТ
16277-93

ГОСТ
17507- 85

ГОСТ
17508- 85

ГОСТ
17745-90

ГОСТ
17769-83

ГОСТ
18232-83

______________2_____________ X
Болты клеммные для рельсовых 
скреплений железнодорожного 
пути. Конструкция и размеры. 
Технические требования.
Гайки для клеммных и заклад
ных болтов рельсовых скрепле
ний железнодорожного пути. 
Конструкция и размеры. Техни
ческие требования 
Рельсы железнодорожные типа 
Р75\ Конструкция и размеры.

Подкладки раздельного скреп
ления железнодорожных рель
сов типов Р50, Р65 и Р75. Тех
нические условия.
Рельсы остряковые ОР65. Раз

меры.
Рельсы остряковые ОР50 Раз
меры.
Стали и сплавы. Методы опре
деления газов
Изделия крепежные. Правила 
приемки.
Рельсы контррельсовые. Техни
ческие условия

ГОСТ
18267-82

ГОСТ
19128-73

ГОСТ
21797-76

ГОСТ
22536.0-

87
ГОСТ

22343-90

Рельсы железнодорожные ти
пов P5Q. Р65 и Р75 широкой ко
леи, термообработанные путем 
объемной закалки в масле. Тех
нические условия.
Накладки двухголовые к рель
сам типа Р50. Конструкция и 
размеры.
Шайбы пружинные двухвитко- 
вые для железнодорожного пу
ти. Технические условия.
Сталь углеродистая и чугун не
легированный. Методы анализа.

Клемма раздельного рельсового 
скрепления железнодорожного 
пути. Технические условия.

3 I 4 I 5 ~~|
Госстандарт

1S79
Б/огр. 1 - 02.86

2 - 10.90
3 - 08.92

Госстандарт
1979

6/огр. 1 - 02.86 
2 -1 0  90

Г осстандарт 
1977

Б/огр. 1 - 07.83 
2-12.87

Госстандарт
1993

Б/огр. 1-12.89

Г осстандарт 
1975

Б/огр. 1 - 12.90

Госстандарт
1975

Б/огр. 1 - 12.90

Г осстандарт 
1990

Б/огр. нет

Госстандарт
1983

Б/огр. 1 - 02.93

Госстандарт
1983

Б/огр 1 - 12.87
2 - 05 89

Госстандарт
1982

Б/огр. 1 -01 86 
2 - 04.88

Г осстандарт 
1973

Б/огр. 1 - 12.79
2 - 04 90

Г осстандарт 
1976

Б/огр 1 - 08 79 
2 -1 0  87

Г осстандарт 
1987

Б/огр. 1 -06.90

Г осстандарт 
1990

Б/огр. нет

-'ll
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1 i 1_______________2_______________L 3 I____ й____ L 5

г о с т
24182-80

Рельсы железнодорожные ши
рокой колеи типов Р75, Р65, Р50 
из мартеновской стали. Техни
ческие условия.

Госстандарт
1980

Б/огр. 1 -01.82 
2-12.85 
3 - 07.86

ГОСТ
24705-81

Основные нормы взаимозамена 
емости. Резьба метрическая. 
Основные размеры

Госстандарт
1981

Б/огр. нет

ГОСТ
26110-84

Рельсы контррельсовые РК75 
Размеры.

Г осстандарт 
1984

Б/огр. 1 - 04.92

ГОСТ
26168-84

Рельсы остряковые ОР75. Раз
меры.

Госстандарт
1984

Б/огр. нет

7Y14-2P-
294-94

Подкладки скрепления типа 
КБ50.КБ65 улучшенного качест
ва.

Урал НИИ 
чермет 

1994

Б/огр. нет

ТУ32ЦП-
749-86

Пружины тарельчатые для 
рельсовых стыков. Технические 
условия.

ЦП МПС 
1987

31.12.99 нет

ТУ32ЦП-
811-95

Противоугоны пружинные к же
лезнодорожным рельсам. Тех- 
нические условия.

ЦП МПС 
1995

01.07.
2001

1 - 03.96

СТ
ССФЖТ

ТМ
01.01-98

Рельсы железнодорожные ши
рокой колеи, рельсы остряковые 
и рельсы контррельсовые. Ти
повая методика контроля гео
метрических размеров и качест
ва поверхности.

МПС
1998

Б/огр. нет

СТ
ССФЖТ

ТМ
01.02-98

Рельсы железнодорожные ши
рокой колеи, рельсы остряковые 
и рельсы контррельсовые. Ти
повая методика контроля мак-

МПС
1998

Б/огр. нет

роструктуры.
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I 1 I
с т

с с ф »<т
т м

01.03-98

с т
ССФЖТ

т м
01 04-98

СТ
ССФЖТ

т м
01.05-98

СТ
ССФЖТ

ТМ
01.06-98

СТ
ССФЖТ

ТМ
01 07-98

СТ
ССФЖТ

ТМ
01.08-98

Рельсы железнодорожные ши
рокой колеи, рельсы остряковые 
и рельсы контррельсовые. Ти
повая методика контроля неме
таллических включений в рель
сах широкой колеи и рельсах 
остряковых.
Рельсы железнодорожные ши
рокой колеи, рельсы остряковые 
и рельсы контррельсовые. Ти
повая методика испытаний ко
провой прочности рельсов ши
рокой колеи и рельсов остряко
вых.
Рельсы железнодорожные ши
рокой колеи, рельсы остряковые 
и рельсы контррельсовые. Ти
повая методика контроля оста
точных напряжений в рельсах 
железнодорожных широкой ко
леи.
Рельсы железнодорожные ши
рокой колеи, рельсы остряковые 
и рельсы контррельсовые. Ти
повая методика определения 
трещиностойкос ти рельсов же
лезнодорожных широкой колеи. 
Рельсы железнодорожные ши
рокой колеи, рельсы остряковые 
и рельсы контррельсовые. Ти
повая методика испытаний 
рельсов контррельсовых на ста
тический изгиб.
Рельсы железнодорожные ши
рокой колеи, рельсы остряковые 
и рельсы контррельсовые. 
Типовая методика определения 
работоспособности железнодо
рожных рельсов широкой колеи.

~3 i ~
МПС Б/огр.
1998

МПС Б/огр.
1998

МПС Б/огр
1998

МПС Б/огр.
1998

МПС Б/огр.
1998

МПС Б/огр.
1998

X Z 1
нет

нет

нет

нет

нет

нет
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1
СТ

ССФЖТ
ТМ

04.01-98

СТ
ССФЖТ

ТМ
04.02-98

СТ
ССФЖТ

ТМ
)4.03-98

СТ
: с ф ж т

ТМ
И .04-98 

СТ
: с ф ш

ТМ
4.05-98

СТ
;СФЖТ

гм
4.0G-98

Элементы скреплений рельсов 
железнодорожных широкой ко
леи. Типовая методика контро
ля геометрических размеров и 
качества поверхности накладок 
рельсовых двухголовых, под
кладок костыльного и раздель
ного скрепления, клемм раз
дельного рельсового скрепле
ния, противоугонов пружинных 
Элементы скреплений рельсов 
железнодорожных широкой ко
леи. Типовая методика испыта
ний накладок двухголовых, под
кладок костыльного и раздель
ного скрепления на статический 
изгиб
Элементы скреплений рельсов 
железнодорожных широкой ко
лен. Типовая методйка опреде
ления предела выносливое™ 
подкладок к железнодорожным 
при оценке циклической долго
вечности
Элементы скреплений рельсов 
железнодорожных широкой ко
леи. Типовая методика опреде
ления жесткости двухвитковых 
шайб и тарельчатых пружин 
Элементы скреплений рельсов 
железнодорожных широкой ко
леи. Типовая методика опреде
ления удерживающей способ
ности противоугонов 
Элементы скреплений рельсов 
железнодорожных широкой ко
леи. Типовая методика опреде- 
nei inn надежности подкладок 
костыльного и раздельного 
скрепления

3
МПС
1998

МПС
1998

МПС
1998

МПС
1998

МПС
1998

МПС
1998

Л

Б/огр.

Б/огр.

Б/огр.

Б/огр.

Б/огр.

Б/огр.

5_: i
нет

нет

нет

нет

нет

нет
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Приложение А 
(обязательное)

Форма таблицы соответствия

СОГЛАСОВАНО УТВЕРЖДАЮ

руководитель приемки МПС руководитель предприятия
России из предприятии изготовителя (заявителя)
изготовителе (заявителе)
(при наличии)

подпись инициалы, фамилия 
" и_______________199 г.

подпись инициалы, фамилия 
* '*______________ 199 г

ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ

тип элемента верхнего строения пути
требованиям по сертификации элементов верхнего строения железнодорожного пути

Номер 
пункта 

ФТС ЖТ

Обоз
начение

ид

Номер
пункта

НД

Соответ
ствие

Подтверждение
соответствия

Обозначение доказа
тельных документов 

и материалов
1 2 3 4 5 6

Порядок заполнения таблицы соответствия 

Графа 1 Указываются поочередно все пункты ФТС ЖТ.
Графа 2 Указывается обозначение нормативных документов (ГОСТ. ОСТ, ТУ и

ДР )-
Графа 3 Указываются по порядку все пункты НД, которым должны соответствовать 

элементы верхнего строения пути.
Графа 4 Проставляется знак "+" при подтверждении соответствия, знак и-" а слу

чае несоответствия или частичного несоответствия.
Графа 5 Приводится краткая мотивировка, доказывающая и подтверждающая соот

ветствие. Сложные мотивирующие тексты могут быть помещены в отдельном приложении 
с соответствующей ссылкой в графе 4.

Графа 6 Указываются обозначения и номера разделав, пунктов, страниц доказатель
ных документов и материалов.



1 Внести в ФТС ЖТ ТМ 01-98 «Элементы верхнего строения же
лезнодорожного пути. Требования по сертификации», прмшпые н выеден
ные в действие указанием МПС России oi 24.07 98 № Г-896у, следующие 
изменения:

на титульном листе исключить слова «Технический регламент», 
наименование «Требования но сертификации на федеральном жеоез- 

н о до рожном транспорте» (ФТС ЖТ) заменить наименованием «Нормы 
безопасности на железнодорожном транспорте» (ЫБ ЖТ); 

раздел 1 изложить в следующей редакции.
«1 Область применения
Настоящие нормы безопасности распространяются на элементы верх

него строения железнодорожного пути и применяются при проведении сер
тификации в системе сертификации, созданной федеральным органом ис
полнительной власти в области железнодорожного транспорт», 

раздел 2 исключить;
раздел 3 считать разделом 2, изложив его в следующей редакции 
«2 Нормы безопасности
Нормы безопасности, предъявляемые к элементам верхнего строении 

железнодорожного пути, приведены и таблице 1. Сведения о нормативных 
документах, на которые даны ссылки в таблице I, приведены в таблице 2».

ФТС ЖТ ТМ 01-98

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293801/4293801981.htm

