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г р д д и р н я  двухсекционна  с 
вентиля тор/)ии 2вг 50 пленочнля с секциями
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О Р О С И Т Е Л Е М  ИЗ П О Л И М Е Р Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В

Я Л Ь Б О М  S
С О С Т А  В П Р О Е К Т А

А л ь б о м  I Пояснительная з а п и с к а . Показатели изменения сметном стой мости строительно- монтажных
РАБОТ при ПрММЕйЕ'нйЙ ИА\)ЧНО-Т ЕРНИЧЕСКИ* ДОСТИЖЕНИЙ

Альбом II Технологические и архитектурно - строительные решения.
Альбом Ж Эскизные ЧЕртЕжи омцих видов нетиповых конструкций.
Альбом Ш Строительные изделия 
Альбом I  Конструкции металлические

Альбом Щ Электрооборудование. Автоматизация. Электрическое освещение.
Альбом щ 5адаиие заводы-изготовителю на крупноблочное оборудование.
Альбом Ж  Спецификации оборудования.
Альбом Д Ведомости потребности в материалах.
Альбом I  Сметы .
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С о д е р ж а н и е

Обозначение Наименование. Стр.
приме
чание.

—
ТП901-6-ШгК1Г.И.А0 Содержание альбома 2

. ТУ Технические условия 3 .J  
' 7 
8

Каркас пространстбенныи: —
, U.02 Каркас пространственный.
лш м Каркас плоский 9
.ш / Каркас пространственный /0

Каркас плоский /0
.шин Каркас плоении н
.Ш№ Каркас плоский f2
.Ш№ Сетка арматурная 12

а л ь б о м а .

Обозначение Наименование Стр.
Приме
чание.

ТП901-6 -ттн.1. г. от изделие закладное 13
.шом изделие закладное 13
.1.3.01 щит стеноВод Й
.UMCS Щит стеноВой. сВорочный черт 1SJ6
.1Ж01 изделие соединительное 17,18

___________ . Ш Панель стеноВояфег-глчfaffed) .19
, ш м Панель стеноВоя 20

Ведомость расхода стала.
.1.Ш1 Сетка арматурная. 2сГ

—

- --
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I  О б щ и е требования.

I I .  В  связи с наличием В Вентиляторных, градирнях агрессивной среды 
обчслоЗленнои их технологическим назначение* как теплообненных аппара
тов испарительного munaf следует обротать особое Внимание на стро
гое соблюдение предусмотренных проектом мероприятий по обеспечению 
долговечности железобетонных изделий,

8. Т р е б о В а н и п  к  б е т о н у  и  материалом 
д л я  е г о  п р и г о т о в л е н и я .

2.1. Сборные железобетонные изделия должны соответствовать 

требованиям ГОСТ13015. 0-83 и Конструкции и изделия бетонные и желе

зобетонные сборные. Общие технические требования.” а  т а к ж е  

требованиям наст оящ его раздела.
Требования к бетонной смеси для сборных пом елей при

ведены В т а б л и ц е {.
Т а б л и ц а I

ОодВиж "ОСТЬ(осадка 
конуса) 6 сн не более

Жесткость по техническом вискозиметру в с. не менее
Расход цемента 
8 кг/м3 не более

Расход боды 8 п/н* 
не б о л е е

Перед укладкой бетонной снеси

1

2

Ао
(при укладке бетон- 
Но смеси t пригрузок)

2 5

Aso /30

Примечание. Применение жестких бетонных смесей рекомендуется лишь 
при УслоВии обеспечения Возможности качественного их уплотнений 6 кон
струкциях и изделиях

в.З.Материолы для приготовления бетона должны отвечать требованиям 
ГОСТ 10288-80 Бетон тяжелый Технические требования к заполнителям*и допол
нительным требованиям изложенным 8 п.п. 8. 5- S. W.

8А  Д л я  бетона панелей следует применять сульфато стойкий 

портландцемент по ГОСТ /0/7#-76* Портландцементf ш ла ко портланд
цемент марки не н и ж е 4оо, со д е р ж а щ и й  8-гШ°/0 активных 

М инеральных добавок.

3

При Ц! и [У степенях агрессивности Воздействия Воздушной среды 
на бетон допускается также применение следующих цементов по 
ГОСТ Ю Н 8 -16.

При м степени -  портландцемент с содержанием С$Р  не более 5%  
При!У степени- портландцемент с содержанием не более 8% ,

Пластифицированный и гидрофобный портландцем ем ты.

Применение В цементе инертных мине рал ьных добавок не допускается 
Нормальная густота цементного тестр должна быть ме выше 26%.

3.5, При Выборе Вида цемента следует учитывать наряду с требо
ваниями, изложенными вп.п.ЗА, агрессивность воды- среды

В соответствии с главой СНиПб'28-73* t( Защита строительных 
конструкций от коррозии'!
2.6. Заполнители бетона должны быть чистыми обладать 
постоянством зернового состава. Не допускается применение не-  

срракционировамнык и загрязненных заполнителей; а т акж е  
гравийнопесчаных смесей.

2.7 М елкий Заполнитель (песок кварцевый) долж ен иметь 
модуль крупности не ниже22,5, а количество содержащихся В 
нем пылевидных/ илистых и глинистых частиц, определяемое 
отнуяиВаниен; допускается не более / %
Примечание. При соответствующем технико-экономическом обоснова
нии мажет быть допущено применение мелкого заполнителя 
с модулем крупности не ниже 4 7

f/оу.отЭ. 
Н нон'*р 
Гл. спеч
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£  8. Нрупныи заполнитель (щебень, гравий) в  Зависимости 
от наибольшего р а з  мера зерен должен состоять из 2- 3 фракции 
и кроме того, отвечать требованиям, приведенным 6 табл. В.

ГП аблица 2

П о к а з  а т е л и
Требования к 

Крупному заполнителю 
для бетона.

Крупный заполнитель должен быть 
из невыбегривоющихсл изверженных по 
род (например• гранит, сиенит, диорит) 
с временный сопротивлениен сжатию 
образца В водонашщ е нно м состоянии {230
в кгс /см ̂  не немее.
Прочность (дробимость В цилиндре) 
щебня. Д Р8
Содержание в  щебне зерен слабых 
пород 8 °/о по Весу не более 5

Содержание иеловотых и лещадмых
зерен щебня 8%  повесу не более 5

Водопоглащение материала зерен 0.5щебня 6 °/о по Весу не более.

Объемная насса породы ( зерен)
8 см\ не менее. 8.6
Содержание в  щебне пылевидных,

0,5илистых и глинистых частиц, опре
деляемое отмучиванием 6%  по весу не 
более.

В. 9. Q состав бетона рекомендуется вводить газообразую- 
Щие/ воздухововлекающие или пластифицирующие добавка (кремнии 
Органическая жидкость ГКОК-уЧ, смола нейтрализованная возду
хововлекающая, сульфитно- спиртовая борда и т.п.) для повышения 
его морозостойкости и удобоукладываемости бетонной снеси. 
2.10. Применение химических добавок в качестве ускорителей 
твердения бетона в виде солей-электролитов не допускается, 
S J t  вода для приготовления бетонной смеси для промыв
ки заполнителей, а также для поливки твердеющего бетона 
должна отвечать требованиям ГОСТ 2 3 7 3 2 - 7$.

4

2. (2. Сталь для арматуры сборных железобетонных панелей и 
закладных изделии принята по СНиЛЦ 21-75, приложение 3, 4.

арматурная сталь класса Дш по ГОСТ 5781-82. Марка стали 35ГС. 
Обыкновенная арматурная проволока периодического профи

ля В Р Ч  па ГОСТ 6 1 2 1 -8 0 .
Сталь для закладных изделии В ст Зкп В  по ГОСТ380-71.

З.ТребоВания, предъявляемые к технологии 
приготовления бетонной смеси и изготовлению 

панелей

Д/. В  ц е л я х  обеспечения высокой плотности бет она  

сборные панели должны формироваться на вибро площад
к а х  При недостаточном виброуплотнемиирекомендуется приме
нять гравитационный или пневматический пригруз при дав
лении не менее 4 0 гс/см ?
3.2 Д л я  изготовления сборных панелей следует  приме
нять мет аллические ж ест кие формы.
3 3. Отформованные изделия должны твердеть В естествен
ных усл о в и я х  при положительной т ем перат уре с посто- 
рннь/м обильным увлажнением или пропариваться.
З А  Реж им  пропаривания сборных железобетонных изделий  
долж ен приниматься следую щ ий:
ЗА. {.Отформованные изделия до тепловлажностной обработ
к и  следует  выдерживать не менее 5 часов в  отапливаемом поме
щении при положительной температуре воздуха(не нижеfSbc) 
При Введении в  состав бетона газообразующих,воздухоВовпека- 
ющ их или пласта фару ющих добавок, а также при применении плис 
тифоуироданных и гидрофобных цементов Время предваритель- 
ного выдерживания должно быть не менее в  часов;

ТП 301-Б- 90с. 86 -КЖИ-Т9 Д/с/п
гГс

2/20* 04 5



1̂ 1 Д4.2 /емпературу в пропарочной камере следует повышать 
плавно до +5Q°C с увеличением на 10°С в час длр изделий из- 
дотавляемых из малоподвижной (с осадкой конуса до Вен) 
бетонной смеси, и 75°С 6 час из умеренно ж ест кой(с осадкой 
конуса менее /см) бетонной смеси.

3.4.3 При температуре+5Q°C иъделир надлежит Выдерживать 
В-3 часа, затем плавно повышать температуру 8 пропарочной камере 
(10° IS0 с в час) до температуры изотермического нагрева т.п. до*70°С.

3.5. Распалубка элементов сборных изделий должна про из во
диться только после их теплоВложностной обработки, а при 
твердении В естественных условиях не ранее дост иж ения  
бетоном Ю°/опроектной марки по прочности на сжатие.

3.6. изделия, отпускаемые заводом-изготовителем, должны 
иметь /00% проектной прочности на сж ат ие.

Д  7  Прочность бетона изделий, подвергающихся п р о п а ри -  
Вонию, следует контролировать испытанием пропаренных сов
местно с изделиями контрольных бетонных кубов [не менее 9шт) 
Первое испытание контрольных кубов в количестве Зшт, следует 
Производить через 3 -4  часа после окончания цикла тепло- 
Влажностной обработки, последнее испытание- после 88- 
- суточного хранения их совместно с изделиями.

3.8. контроль качества бетона, а также сборных изделии
должен быть систематическим и осуществляться В соответ
ствии с т ребоВаниями
ГОСТ 18130.0-18 "Бетоны. Общие требования к методам определения плат- 

ности,влажности, водопоглощения, пористости и 
Водонепроницаемости.

ГОСТ 127303-78 бетоны. Метод определения плотности.
ГОСТ 12130.8 ш78 Бетоны.Метод определения Влажности.
ГОСТ 1ST30.3~78 Бетоны.Метод определения Водопоглощения.
ГОСТ12730А-78 Бетоны. Метод определения показателей пористости.

5

ГОСТ f2730.5- 78. Бетоны Метод определения Водонепроницаемости
ГОСТ 10050- 16. Бетоны. Методы определения морозостойкости 
ГОСТ 10180 - 18. Бетоны. Методы определения прочности на сж а
тие и растяжение.
ГОСТ 8889-17 „ конструкции и изделия железобетонные сборные.Методы

испытании и оценки прочности, жесткости и трещиностойко emu" 
ГОСТ 10982-15 "Арматурные изделия и закладные детали сварные 
для железобетонных конструкций. Технические требования и мето
ды испытаний" и „ Указания по Возведению монолит ных  
Железобетонных промышленных труб и башенных градирен (СН377/ 61)

3.9. При приемке готовых изделий целесообразно пользо
ваться приборами, позволяющими проверять качество ж е 
л езо б ет о н а  без разруш ения (электронно-акустические и 
да нма дефектоскопия).

Однородность уплотнения бетона допускается проверять 
по показателям его прочности в наружных слоях конструкций, 
например, при помощи шариковых, дисковых и д р уги х  при
боров.

310. Допускаемые отклонения от проектной толщины 
Защитного слоя бетона для рабочей арматуры не должны  
превышать t  3 мм.

3.//. Контроль производства и проверка качества готовых
изделиц правила приемки, маркировки и паспортизации, х р а 
нения и транспортирования должны осуществляться 8  соответ
ствии G ГОСТ- 1301S.1-81) ГОСТ 1301S. 2-81: ГОСТ 130/S. з -81.

3.18. Складирование железобетонных элементов произ
водится в штабелях, высота штабеля назначает ся ад 
условия обеспечения требований по технике безопасности
согласно СНиП Техника безопасности В строитель
ст ве1! Прокладки и подкладки долж н ы  устанавливат ься  
по вертикали в местах расположения стропо&очных устройств

ТП З О Н - SO с. 86 - Ш - Т У Лист

21201'0 4 6



3.13 ПодрУЖУ с/ транс порти роба ̂ ие железобетонных изделии 
Следует производить в  соответствии с рекомендация ми 
руководства по перевозке унифицированных сборных железо- 
бетонных деталей и конструкции промышленного строитель' 
cm6а автомобильным транспортом, (строй издат 1973г.) и техни
ческими условиями но погрузку и крепления грузов. " У т 
верж денными М П С б1У63г.

4. Требования к арматурным и закладным 
изделиям.

4 /. Плоские армат урные сетки и кар касы  следует  
изготовлять при помощи контактной точечной сварки.

Сварку следует  производить во всех точках п ересе
чения стержней.

4.5 Сварку следует выполнять в соответствии с 
ГОСТН098'В8. ̂ Соединения сварные арматуры железобетонных изде
лий и конструкций. Контактная и ванная сварки.

Основные типы и конструктивные элемент ы п и 
„ инструкцией по сварке соединений арм ат уры и закладных 

деталей железобетонных конст рукций'1 СН 3 93-78,

4. 3. Р а з м е р ы  сет ок и каркасов даны по осям и тор
цам стержней.

4 4 .  Д л я  точного соблюдения всех размеров изготов
ление сеток и каркасов следует производить 8 кондукторах 

4.5. Закладны е изделия следует изготовлять 8 соот
ветствии с ГОСТ 10922-1S." Арматурные изделия и закладные детали 

сварные для железобетонных конструкций Технические  

требования и методы испытаний и СН 3 93-18

4 .6 !  С в о р к у  т авровых соединений круглых стержней с 
листовым прокатом 8 закладны х изделиях следует выпол 
мять под ухпюиом.

4. ?  ^ащ ит у закладных изделий от коррозии следует  
выполнять металлизацией цинком при толщине покрытия200мк*

4  .8  Плоские ка р касы  собират ь в пространственные сле
дует контактной сваркой С помощ ью сварочны х клещей

5  Т р е б о в а н и я  к щитам? обш ибли
5.1 Ограждающие конст рукции щит ов обш ивки и 

ветровой перегородки выполнвпы из п о л и эф и р н о г о  стек
лопласт ика

5.2. Разм еры  лист ов принят ы  1125 х/75о (h).
5. 3. Реком ендует ся ст еклопласт ик п о л и эср и р м ы й  

листовой светлого тона Приняты листы с п р о ф и л ь н о й  
волной марки С Ч , т олщ иной 1,5 м /» высот а во лн ы  54м*  
ш ирина волны - 2 0 0 нм.

5 .4  Д л я  создания герм ет ичн ост и обш ивок, плоскости 
со ед и н ен и я  л и с т о в  (горизонт альные и верт икальные) 
пром азы ваю т ся перед и х  креплением клеем следую щ его  

сост ава  •*
полиэсрирм ая см ола ПН-1 или ПН-3', 
несртенат ко б а л ьт а  8°/о к весу смолы; 
гидроперекись изопропиленбензола (г и П бРИ З)
30/0 к ве су  смолы ;
наполнит ель  - б е л а я  са ж а  V= 333 5 %  к весу  
смолы

5 .5  П риборы  для крепления л и ст о в  обш ивки дол
ж н ы  быть оцинкованы т олщ иной 130 мкм

Т Г Ш - Б - Э О с . 86 - Ш - Т У
/)у«"

31201 -о
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Обозначение Размеры 
а мм. п

Масса 
ед. кг.к е

-КШ.1.1.01 зт 50 33 33-8

-О! 7300 72 12.5
%t\
1
11*4<j-53

I I
I11 Обозначение Наименование.

ко я. нацело/). 
ЧОМ.Ш1- Примечи-

ние.- -Ot
Локиментаиил XXИЗ ТПЭ01 -6-90с.8& -ККИ.ТУ Технические услобия

Сборочные единицы
Як / moi-6-9otst>-mi ют Каркас плоский 3k 73

Летали
Стержень гост 5781-82

6к 2 ТЛ901-6-90c.Sk- КЯН UOf . / фЮЯШ, е* зкоо 6 2.1кг.
Ф090 ,  е* 73оо 6 4.5 кг.

~

npus/аан:

ттж

Т П З С П - Б -  9 0 С . 8 6 - К Ж И . Ш П

Каркас просгпранст$еннй1й
Стадия Масса I |

Р-П. см.
табл. —

Лист 1 писто о (

АолироВал: М о у е м к о - £1201 ~о Ь 8 Формат А3
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Обозначение
размеры S мм. шаг стержней Мосса

ед,кг.L 6 0 е п
вш  и.ост зш 210 60 100 16 5.1

-OJ 3800 550 70 200 18 6.1

IIк.

I § Обозначение Наименоёание
кошисл.
ш .ш к н Приме ~ 

чание.- -01

документация

63 тпSO!-s-30c.se -В1КИ. ТУ Технические услоЗия X X

Л е т а л и .

Стержень, гост5781-вг

& / т п 9 0 П -я ы в ш .1 з .о г о 1 . /Ф ю я 1>  е * з ш 2 2.1 кг.

. 2 фЮ/U , S--3S00 2 2. If кг.
Sk 2 . 3 Ф бях, е - г ю 17 0 .05  кг.

r J р в а х , e - s s o 13 ОПг.

РриВязак:

ииВМ*

Т П301- Б - Л с.16 - Ш 1Ш . П 1

Каркас плоский
стадия Масса масштаб

Р.П.
см.

табл. —

лист 1 листов 1

сошадокАшшп&кт
Копировал. Д  оценка. & <j~ 2 4 201 -04  1О ф ормат 03
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Рис. 1

Рис. /

Обозначение Рио Масса 
ео, кг.

ТЛ 901-6 -Ше-КГКН. /. 2.01.0!- ! /2-/
-Of 2 6.3

IIIк
&8̂

< **> Обозначение Наименование
коц.наис-ролн. Приме- 

чание.— -Of

Документация
из ТТЛ.901-6-90с. S6 -Ш . ТР Технические условия

-
детали

— -Стержень, PoctsTsFs Ii
Й / тт-в-т&ш. ш ш .! Ф16йщ} е - го so 3 2 ЗЛкг
Si 2 -г Ф~6А1, е - 380 7 7 ОМ КГ
6b 3 • 3 ппШплШ1г,готоз - is 3 2 О.Ькг.

- -

/юша^ГтзосбтшязР Z К£_ — - — —

Привязан'.

Иач.отд.
Н.контр.
Ра. спей.
run

йльтшшь
Kmotun

рук- гр- Мазо 
Шекер т ш о &  имяенеШопахоБдшJks±_

баркас плоский
СтадияМассаМасштаб
Р. п. СМ, 

габп. —
Лист \ листлоК /
СОНКШЙОКЩПРПЕКГ

-------- Ш о ,_0\ /г VopMam, j
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Д е т а л и
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Обозначение Наим енование КОЛ. Примечание

е.ч {

_____ _____  1

П р ивязан

и  нв. К -

тп 301- Б- 90с.86-КЖИ.1.2.00.05

О зделиС З а к л а д н о е

гост 1 0 1 0 4 - 4 6
> р у а а  d y 8 9 * P  t - S 0 0

С таЗи Я масса М асш таб

Р 4. В  кг. { . 4 0

Л и с т 1 л и с т о в  1

е п ш а о д ш ш л р д ш

a i z o i - o 4  (/, <Г>ор ма г Я ч
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Обозначение рис Масса
кг.

-K M U .I-3 .01.01 1 0.S3

-01 2 0.7/
- 0 2 3 0.1

-0 3 п 0-1
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— —

ТПЖ-Б- 90с.86-ШШШ
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Шеоующие. стержни приВарить 6 каждом пересечении С поз „3"

- Обозначение НаименоБанае Размеры 5 мм. МассаРис. Н а 5 6 г с б. кг.
-т .ш • оог-гч -к//а Рис. 2 1610 _ — — _ 19SQ-01 ПСг -24-kit 5 PUC.1 1970 920 300 2830т 2090

пег-24 -khS т о 300 920 /90 2830 2050
-03 пег-гч -кие

рис 2 /870 — —НЮ1870~~1950
-04 пгг-гч-мгд. /870 - - 2020960 /9S0

I 4 3
Обозначение Наименование

Шмоисооан.-ККИ.1Л1-
__
Приме-
venae.- -1ГГ -Q2•с.Л

Документация
серия 3.900-3, ВЫП.3182 Ч-{ F I 1 i X X X

сооружений.
ЙЗ ТП90/-6-90сЛ-кт /ч./вме Ведомость расхода стали

-KMH.ru Технические услоБия,

Сборочные единицы
1 серия з.9оо-з/ыя.з/е2, ч. / Прнепь егеноСоя/юг-гч-кн / / /
2 3.900-3,5414.3/82, 4J Каркас ппоокий кр/ 4 4 4

ЙЗ 3 ТП90/-В-30с#Ш./.Ч.и/ Сетка арматурная 2.
-01 2 2

изделие закладное
серия3.900-з,2ыцз/Вг, 4.2 МН1 2 2 2

_ 5 3.900-3,Вш.3/82, 4.2 НИ 2/ 2 2 2
6 3-900 -3, 8ып. 3/82. Ч. 2 МН 2/' 2 2 2
7 1.400-1S МН53Ч г г
6 /■400-/S МН/34-6 2 1

мета я и
Стержень. rooTsi&i-ez

§4 6 ТЛ30/-6-ЗОс.86 -МН.Ш./ Фюящ, В-2980 к 4 4 1.9

и на 0, id м3- исполнение КД(Ц / 4 / - 0/ -02
I. Защитный слой -го  м.н.
3- Каркасы и изделия закладные притязать к сеткам,\

Т П 5 0 1 - Б - 9 0 с . 8 6 - К Ж И . ] . и
\ЬтаЬия\ Масса

Лане ль стеноёая 
(лег-ль -на, б£г, d j

k o n u p o la d t  Д  о ц е н к а . J f y u f -

Р.П.
Лист

Масштаб
СМ.

табл.
т-so
1-20

Листов /

2/£Of-o4 2 0  Формат ЛЗ
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в '  200*13*2600

ГОСТ M 98-6S-*1-2

обозночте РазМвп!>/ В тМ Mateo 
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Обозначение Наименование Кол. Приме
чание

Документаций
пз ТЛ$0}-6-УОс.8б - /ОНИ. ТУ Пхничст е у м Ш

Детали

стержень госту?з/-82
TP§Ph6-SQc& m !.U0i . / Ф юяЩ е* 8чо /5 0,5 КП

. 2 ф /О Р Е е*/950 /о 1,2кп
ф юящ
/irctoma
tSBp-1,

еч!во Гб f.fSxr

I!
Я .3

Птяян

n ti-£

Haiofi ЯльтщушУ
Т Л Б П 1 - Б - 9 0 с . 8 6 - Ю Ш . 4 . Ш

С т а
а р м а т ур н а я

с т а д о *

о§%

M 0 C W 7 0 6

р.п.
м .

т о й . —

П о с т  \ П о с т о в  /

ИШБВШШКШШНШ

ш т
Гл.спгц,

Мазо
КшоШ р

МП Голдина к
рук.гр. Мазо

а ^ _

щ{/пшене? полякам
имени Матова

Камр.ЛФминО г/гсн-о* (гг ) epe>u„ s 4

Типовой проект 901-6-90с.86
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