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Выпуск 7-1 содержит рабочие черт ежи спорных железобетонных 
лестничных маршей, объединенных е полу площ адками и  Верхней тощов- 
ш  изделия предназначены  для прим енения S ст роит ельст ве и  п р и  
проект ировании общ ественных зд а ни й , зданий  адм инист рат ивно -  
-бытового назначения и  промы ш ленны х зданий. В  сост аве вы пуска  
приведены  т акж е рабочие черт ежи сборны х ж елезобет онны х про
ст упей.

М арш и предст авляют  содой Ю д р а зн ую  ко н ст р укц и ю  е д в у 
м я  продольны ми несущ им и р е брам и. Лест ничны е марш и применя
ю т ся совм ест но с накладны м и прост упями, кот оры е укл а д ы в а  -  
ю т ся н а  ни х 6  пост роечных условиях

Расчет  и  конст руирование лест ничны х м арш ей и  п л о щ а д ки  
вы полнен 8  соот вет ст вии с СНи И  Е - ц -7 5 .

«
аскет е принят а полезная н а гр узка  1/0 0 п !м г екоэф ф ици- 
е г р у з к и а  в  соот вет ст вии с поз Н в  т аблицы  З ат кт зо  
Ш Л и - 6 - 74. '

М арка бет она для всех и зд ел и й  принят а ZOO п о  прочност и  
н а  сж ат ие. Кубикова я  прочност ь де т о на  к  м ом ент у от пуска  из
делия с завода  долж на дыть не  м енее в о  У» проект ной. Завод-изго
товитель долж ен гарант ироват ь дост иж ение г100"/ь прочност и бе
т она в  Z & -дневном  возраст е.

Контроль качест ва бет она производит ь в  соот вет ст вии с 
т т т о -п ,

арм ирование и зд ел и й , предусмот рено прост ранст венны ми кар  
каеам и и  сет ками из ст алей классов: Й -1  а в -Ш . Ф в м м  ГОС Г5  781-75; 
fJ -Щ  ЦЧОмм U  О115мм  пое ГОСТ 5 .М 5 9 -П *  и  В р Т п о Т У  Л Н -б -6 5 9 -7 5  

испы т ание всех в и д о в  а р м а т ур ы  н а  р а ст я ж е н и е  одяш ель-

Ярмат урные сет ки а  ка р ка сы  изгот овляю т ся п р и  пом о
щ и конт акт но - т очечной свар ки  5  соот вет ст вии с ш С Т Ш г-15  

изгот овление и  уст а н о вка  закладны х дет алей вы полня
т с я  в  соот вет ст вии t  СП 3 4 3 -6 5  *

Закладны е дет али долж ны  от вечат ь т акж е т ребованиям

и г о - . !  ч н  о о  о о  пг.
Нам отд 6окын«иц
Н КОНТР- Хороииилоы

П о я с н и т е  а с и  а д  
з а п и с к а

СТАДИЯ АИСТ ЛИСТОВ»
г м 1АНЯН -- р i ц
Ь и? ж - НШДАЕАА ----------------- —

ц и и и з п  1®
МНПАЕКОК1
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гост ю т -75 П роект ов положение закладны х деталей одеспечива- 
ется закреплением их н а  форме. Д нт ико т зи й нп я защ ит а заклад
ных деталей^ и  с  дар н и х  соединений ВЫПОЛНЯетСЯ О соот ветст 
ви и  с  C H u fltl -2 8  '7Д

Сварку производит ь элект родами 3 -4 2  по ro e rg u id S .
Ic e  пересечения армат урны х каркасод, сет ок и  дополни - 

тельных стержней, кроме оговоренных о сод о, должны  быть сое
динены при помощи конт акт ной т очечной сдирки

изготодление лест ничных марш ей предусмотрено кассет 
ным способом. Подъем лестничных маршей из формы произбодат - 
ея за  ч пет ли при помощ и самобалансирующ ейся траверсы.

Подъем лест ничны х марш ей при уст ановке б  рабо чее поло
жение осущ ест бляет ся при помощ и ^инвент арны х петель 

специальны е от берст ия и  охбат ы баннцих

Транспорт ировка и  складирование лест ничных марш ей 
осущ ест бляет ся 6 полож ении н а ,д о ку "

Лест ничная площ адка изгот овляет ся б  горизонт аль
н о й  форме. Подъем лест ничной площ адки и з формы и  пр и  
монт аже осущ ест вляет ся за  Чпетлм Транспорт ировка лест 
ничны й площ адок осущ ест бляет ся о  рабочем  полож ении 

бее наруж ны е поверхност и лест ничны х м арш ей и  пло
щ адки должны  дыть ровны м и и  гладким и, н е  т ребующ ими д о 
полнит ельной обработ ки н а  пост ройке-, класс ш еррхпбат ос- 
т и принят  2 -ш  В  соот вет ст вии с го с т  9 Ш -72 (допускаемые 
колебания высот ы неровност и н е  более 25 м м ).

П редельны е допускаем ы е от кло н ен ия  о т  р а з м е р о в  лест
н и чн ы х м арш ей, площ адки  ц  н а кл а д н ы х  прост упей сост авля
ю т  сл е д ую щ и е  величины  б  м м :

Допускаемые 
отклонен и*

для лестничных 
маршей

Для лестничной 
площадки

Уля накладных 
проступей

4- г +8 + 3
по  длине ± 5 - 5 - 5

по ширине i .5 ± 5 * г
-3

по высоте Л с * 5 +2
(т олщ ине) -Э -3 -3

Перекос проступей б  плане не должен продышать 1мм Искривление 
лицедеи подерхности накладных проступей не долее 2 мм н а д  сю длину 

Систематический контроль за  качеетдом изготовления изделий 
S части марка родки, допусков пробил приемки, условий екладиробания и  
транспортировки, методов испыт ания и  других т ехнических требо
ва ни й  должен осуществляться в  соответствии с ГОСТ ПОЛ5  - 75.

У  серийному изготовлению изделий разрешается приступать 
после проведения конт рольны х испы т аний.

испы т ания производить в  соот ветствии t  ГОСТ 8829-77. 
П арш радка лест ничных маршей, площадки и  прост упей выполне

н а  в  соот ветствии с ГОСТом 2 т 9 -78(условные обозначения ю р о к .)
М арка содержит  обозначения основных характ ерист ик и з 

делия и  сост оит  и з  буквенно-циф ровы х групп.
Группа букв обозначает  т ип изделия 
дМ - лест ничны й м арш  
Л П -лест ничная площ адка  
Л И -н а кл а д н а я  прост упь
Группа цифр обозначает  габарит ны е разм еры  изделия в  

децимет рах и  округлением ):

Йвая группа циф р-рабочий пролет
р а я  группа циф р- ш ирину в  рабочем  полож ении  

третья группа цифр -высоту лестничного м арш а в  рабочем  поло
ж ении.

Пример м аркировка:
ЛМ57. 1 4 1 8  -лестничный марш, рабочий пролет 5650мм ш ирина е 

учетом накладны х прост упей т омм(дысот а 6рабочем положении л Ш м  
ЯП 15 .12-лест ничная площ адка, р а б о чи й  пролет  М О  мм, ши

рина площ адки /185м м .
Изделия предназначены  для применения в  зд а ни ях t  неагрес

сивной, а  т акж е со слабой и  среднеагрессивной газовой средой.
При применении лестничных марш ей в  условиях воздействия 

т в о й  и  среднеагрессивной газовых сред в  проекте конкрет ного  
объекта, должны Выть указа ны  специальны е мероприятия п о  и зго 
товлению лестничных марш ей, вы т екаю щ ие из характ ера агрес
сивной среды и  т ребований главы СНиП и -7 8 -7 3 .

1.0204 1-1 о. 0.0.0 пз Лит
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Ко н т р о л ь н ы е  н а г р у з к а  при и спы тлнии  лЕстничны х м а р ш е ц .

Сх е м а

Контрольная нагрузка  у 
( к г с /м  п)

ПО ПРОВЕРКЕ прочности 
С УЧЁТОМ ХАРАКТЕРА 

РАЗРУШЕН ЦД

Ко н т р о л ь н а я  
н а г р у з к а  (кгс/M nJ

ПО ПРОВЕРКЕ
ж ё с тко с ти  ц

TPEIU.UHOCTOU-
II

Контрольный 
nporus (Ч м )от

КРАТКОВРЕМЕННО 
ДЕЙ СТВУЮЩДй
контрол ьной

НАГРУЗКЦ.

Отношение контроль
него ПРОГИБА ОТ 

ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУ
юшЕй контроль
ной НАГРУЗКИ К
П Р Р  A C A L l i H  А г л п и г

Контроль-
КАЯ U1UPU 
НА РАСКГМ

тиа
ТРЕЩИН

( m m J
при С -  1,4 ПРЦ С= 1,6

l » U v  V U  * H r C ( V t n W r V J  .fVUrisl»~

тим ом у ПРОГИБУ
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1- ОЦЕНКА КАЧЕСТВА КОНСТРУКЦИЙ ПО РЕЗУЛЬТАТАМ ЦСГТЫ-

TAHUU п р о в о д и т с я  в с о о т в е т с т в и и  t  ГОСТ 8 8 2 9 -7 7
,, К о н с тр укц и и  и иЗДЕЛЦЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СБОРНЫЕ 

М е т о д ы  и с п ы тл н и й  и о ш е й к и  п р о ч н о с т и , ж ё с т к о с т и  
и тр е ц ^ и м о с то и ко с тц ."

2. Ко н т р о л ь н ы е  н а г р у з к и  д а н ы  б е з  у ч ё т а  с о б с т в е н 
ного  в е с а  и з д е л и и -

3. К о э ф ф и ц и е н т  « с ' п р ц  п р о в е р к е  п р о ч н о с т и
MAPUIEU П ГиниМ А Е ТС Я  В ЗА BUC U MOCTU ОТ ХАРАК- 
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м 4. «0.0-4 1-4 0.0.0.4 г05 Петля СП-1 и

М АТЕ РИ А А
Бетон гост 1415-16 ион
Марки loo ОКЧ

4.00.0 -4 1-4 4 0 0 0Us OTA, Болынсним
it контр VoWmuAoW

\ е $ТНИЧНМИ МАРЩ 
NM SI. 44 44

L —

СТААМ* АйСТ листовПШ &АНЯН ai р 1Sn.rf.W4кИчколапа si
ц н ш т  Щ ЦItmerw1 Хорошими^Цл*рс*A*?AS<iI .ГЦГОЗАД

КОПИРОВАЛ*. C *0 0 *A * * Р М А Т  41

ш
 -К

*П
ОШ

ПО
йЛ

ЦС
ЬЦ

 А
ЛТ

а
|п

ЛК
ЕН

ЙН
П

17542  7





Ьн
М

Ш
Д

М
пр

дп
цс

ь Ц
 A

at
a4

b3
ai

>u
>h8

.h?
|

5с
I
1 ЗО

НА

Г -sfя
0

Об о з м а ч е  н и с й АИМЕНОВ АНИ Е -С-
ас

Пр и м е
Ч АНИ F

Д о к у м е н т а ц и и

11 ю г о - 1  7 - 1  2 .0  0 0 СБ Сб о р о ч н ы м  ч е р т е ж X
11 ю г о м  т - i  о .о .о .о у Узлы X
11 1-020-1  7 - 1  0 .0 .0 .0  Вст Вы б о р к а  с т а л и X
11 1 020 -1  7 -1 0 0 .0  0 п а Поя сн ит ель ная  з а п и с к а X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

1 1 0 2 0 - 1  7 -1  0 1 0 .0 Каркас пространствемныиШ 1
1 1 0 2 0 -1  7 -1  0 0 2.0 05 Се т к а  с U i t
3 1 .020 -1  7 -1  0 0 3 0 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Л1Н1
н 1 0 2 0  1 7  1 0 0 0 1- 0 5 Пет а я  сп 1 ь

МАТЕРИАЛ
БЕТОН Г 0 С Т 7 И З , К™ „
МАРКИ 20D 0.S0C

И Ш Я М Ш Ш ач o s
Н о р м о ю »! Л У Г О В А Я ■ Ч ^ /Л  - И З  0 3
Р Й П Т а Ш а з  о з

Р У К  рр. Н и к о л а е в а м ?  „  . а з  о з
П Р О К Р Н 1 Л У Г О В А Я а з  о з
Р А В РА Б Р Т ^ О Р О Ш Ц А О Ы Ж а л А 23 03

юго-1 7-1 2.00 0
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«гоас Приме
НА НИ Б

Ао п м е н та д и я
11 1010-1 Т1 3 0 0-0-С Б Сборочный чертеж X
11 1020 1 7 1 0 0 0 0 Ч У з л ы X
и 1 020 -1 7 -1 0 0 0 0 В ст Выборка стали X
12 1 020 1 7-1 0 0 0 0 ПЗ Пояснительная записка X

Сборочные единицы

1 1 020- 1 7 1 0 1 0 D Каркас пространственным КПЗ 1
2 1020 -1 7 1 0 0 2.0- 03 Сетка СЛ а
3 1 020-1 7 1 0 0 3 0 Изделие закладное МН1 20
i* 1 020-1 7-1 0 0 0 1 -0 5 Петля сп-1 и

МАТЕРИАЛ
Бетой рост 7473-7t,H
МАРИИ 100 т

■асойэсэсЁ<£Й
«X
5.«efгз
Я6 1 о г о -1  7 -1  з о о. оИАЧ ОТА,■ ЖШШЩ 2М>3
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2.

НОРМОЮ)«ЛуроВая 23-ОЪ
Лестннч  н ы и . м арш  

AM 57.1U .18

СТА&ИЯ1 ЛИСТ I Л ИСТОВ
РИП ВанЯц 23 03 - Р  1 1 |РИЯГр. НИКОЛАЕВА 2303

ЦНИИЭППРОВЕР)II Луровая ЛщЖ'2Ь0ЬРАЗРА6" Хорошилова 23.03
17542 7
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A o r t m e h t a д и я

« юго-17 1 чооосв СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X

M юго-1 7 1 ООООВст Вы б о р  на  с т а л и X
1! 1 0 2 0 -1  7  1 0-0-0-0 ЛЗ Пояснительная  записка X

У б ор оч н ы е  е д и я й д н

Г 1020 -1 7  -1 0 0 1 0 - 1 0 Парнас  и р  11 т
2 1 0 2 0 - 1  7 - 1  0 0 1 0 -  11 К а р к а с  КВ 12 <
3 1 0 2 0 -1  7 - 1  0 0 10-  12 П а р н а с  к р  13 J L
5 1 0 2 0 -1  7 - 1  0 0 2 0 - 0 5 Се т к а  с 4 1
li 1 02 0 -1  7 - 1  0 0 2 0 - 0 7 Се т к а  C J <
6 1 0 2 0 - 1  7 1 0 0 -0 1  - 0 0 Пе т а я  СП 2 Jl
7 1 0 2 0 -1  7 1 0 0  70 Изделие  за кладн ое  ми1 7
8 ' - 0 1 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Л1Н2 Л
9 1 020 1 7  1 0  0-0 1-01*. Отдельные стержни Jl
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МАРКА 200 ш

■

| .
1 0 1 0 - 1  7 1 4 0 0 0T 1

НАЧ0ТД- гЩ
НОРМОЙ JfW oj

Л м Ш Ч И А Я  ЛА0Щ,А4.К.А 
АП 1 5 1 1

Ш д Э Д Ш З Ш Ш Ш !!!
Ш
pyufnnn

IB n H Ян 1

ЦниизпЩIXOPDttiW AO BA 1
ЦоЦвЦДЛ

КО(ШМ»АА: С»«ЬЬА +ОРИЛТ 41

\tvn7 tt qgttU^QuI Ч
Ш

 1У
Ш

\

41 I

H

111 оъШ ы й Ш й
Х о р о ш и л о в а 1 Ъ Ъ Ъ

рт 1g A H s m  1f c f u J L . 2. Ъ Ъ Ъ
(рэкггаппч Ни к о л а е в а 1з а ъ
p o W w R ш о и ж Л о в А ш з t a n a
Г Ш  Ш  * Ш П  J i t  ■ Г Т  р л  ; * Т Е

4 .220-1  7-1 i* o o  o CF

Л ECTHIIM ПАЯ ПА0ЦАДНА 
АП 4 S . il

[Ш Ш .! ioLl'l L L iiJ illd

l 7 5 4 Z д о гм а т  i iК о п и т л л ; C oto iA



4 2

Р И t. \ i l l
но

40

2!L

Р И Ь Л
12

— (Го

13 8 5
1^

[ ж

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с . i н М я о с ( \
т

ю г о - <  i  t 5 - 0 - 0 .0 1A M  1 3 .3 1 W D - 0,0*49

- 0 4 1 A H  1 1 . 3 4 тд - о,омь

- o a г  л и  m 2 - 3 3 0 0, 04 6

- D 3
1_________________________

2  a h  m  s г U 7 5 0,066

( И В П Я Н Ш И Ш ^ З Я В Е Вт т т ммхшттш*.
щ и  m i l l  I ■ u n i

Р Р .Ц В Д Ч И И К Ц Л Д Е Ц Д | & 4 ~ « и . I Z A 0 5
В  05!

л
r3



I

*

л
»
« л

лф
с г

0  е о ъ н а ч е н ц е . Н  A M H E H O E A H U E

K . Q A .  Н А  Н Ы \ О А .
П Р И М Е 

Ч А Н И Е— 01 0 2

И о К Ч М Е К Т А Ц Ц Д

и 4 . C 2 . Q - 4  Ч - Ч  Q . 4 . Q .0 С Е С Б О Р О Ч Н Ы М  Ч Е Р Т Е Ж . X X X
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\ Ч . 0 2 Л - Ч  П - Ч  О . О . Ч . О К А Р К А С  П Л О С К И Й  К Р -4 2 .

К - с и К А Р К А С  П Л О С К И Й  К Р - 2 . L 2 .

1 - 0 2 К А Р К А С  П Л О С К И Й  Х Р - 3 1

i - о ъ К а р к а с  П Л О С К И М  К Р - Ц 2 .

1 - о н К А Р К А С  П Л О С К И Й  К Р - 5 г
5. - 0 5 К а р к а с  п л о с к и й  к ? - б 2 .
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6 - 0 5 С е т к а  С - 6 2 .

6 -  0 6 С е т к а  С - ч 2 .

А  Е Т А  А Н

С т е р ж е н ь  о т д е л ь н ы й  
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м 1 020 -1 1-1 М 0 1.0 СБ Сворочный ЧЕН ЕЖ X X X X X X X X X X X X X
ДЕТЛЛ ц

СТЕРЖЕНЬ ОТДЕЛЬНЫЙ ГОСТ 5.4459-42.* Масса

БЧ ф26А Ж, L = W00 1 16 13 и
БЧ \ ф 25А Ж,L - 5800 4 14. 5ЭКГ
БЧ 4 ф25М.,С =3*10 о 4 1ъ. облг
ЬЧ 1 ф2 5КЙГ, L- Т 0.0 I 2 Л6НГ
БЧ 4 Фа5Лш,1. = гто 4 Ь . ЗЧКГ
БЧ 4 Ф2.5АШ, L = 1020 4 Ъ  92ХГ
БЧ 1 ф2 5 N1,1 = 1260 4 4 64 кг
БЧ 4 ф 25 АШ., 1  -  4*Н0 4 5.М>нг
БЧ 4 ф 25Ш, L = 15 Б0 4 6.00 иг

Стержень отоегуьцыц ГОСТ 5Т%4 -Т5
БЧ ч ф42.Ат , L = 2Ъ0 Ъ а Ъ г * 2. 0.20 КГ
БЧ а фЮ АХ, L  ̂ 409 0 4 2.52. КГ

БЧ а фЮАХ| Е = 5690 1 2.2.Ш
БЧ а ф!0 А 1, 1=3290 1 &.02.КГ
БЧ а ф 40AI ; L, =&$о i 0.5ЦКГ
54. а Ф 10 АХ, и = 1940 1 0.64кг
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Пр и м е ч а н и е
01 02. 0 3 0 4 05 0 0 0 4 0 8 0 3 10 11 12

БЧ SL 1.02.0-1 4 - 1  0 0.1. Q Ф 4 0  А Х  , U = -Н<30 1 О Л З ап

Б.Ч 2. Ф 4 0  А Х ,  U -  Ч 0 1 О Ч О к п

БЧ 2. 4  10 A I ,  Ь = 12 .30 И 0 . 8 0  ип

БЧ 2 4» 10  А Х , U = 1Ч Ч 0 1 0 . 89к.г
5.4 1 Ф  4 0  А Х ,  Ь = 44ИО 2. О Л О к г

БЧ. 5 +  Ш ,  U *  2 .40 1 4 4 1 2.0 О .Ю к п

БЧ 5 Ф  X АХ , ц = 2 .5 0 6 8 3 10 11 13 6 0 . О З к р

S4 1 4  8 А Х ,  ь = т о ч 0 . 5  8 кР

БЧ 1 ф  Ш ,  Й = 4 4 4 0 2. О .ЧО  АГ

БЧ 1 Ф 6 А Х ,  и  = 1 2 4 0 2. 0 .4 %  АР
Ст е р ж е н ь  о т д е л ь н ы й  
TS >1Ч-Ц -  6 S 3  - 4 5

БЧ Ь 4  4 b f > I , U -- 2 .3 0 7 8 £ 0 . 0 2 . * г
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ДО М  МЕНТ AU, и Я

\г 1080-1 ПН 0.0.2.0 С6 Сб 0Р0ЧНЫМ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X
Де т к а м

СТЕРЖЕНЬ ОТДЕЛЬНЫ!} TS 1Ч-Ч-С5Ъ-Т5
N\ А С С Акг

БЧ 1 фБВг’Л - <ЬЮ 20 10 П 6 1 8 0.21
БЧ 1 ф5ВрТ L = НЮ 8 018
Б.Ч 2 фЧбрХ^; 1590 10 0.16
ВЦ 2 ф ЦTBpI, 1 - М60 10 0.12
БЧ 2 фДврГ, L = 1310 10 0.13
БЧ 2 <р ABpI, L - \hs 0 10 0 15
БЧ 2 Ф ЭВрХ, 1 = 398 0 10 0 22
БЧ 2 ф 38р1,1. -- 3650 10 0 20
БЧ. 2. Ф ЗВрГ, 1 =3240 10 0.18
БЧ 2 Ф Ъ BpI, L = 13 0 0 3 0 04
БЧ 1 ФЗВрХ, 1 = 300 ь 6 8 0 02
5*1 2 ф ЗбрХ, 1 = 115 0 3 3 0.06
БЧ. 2 Ф 3 BpL,L = 1360 3 3 0 ОТ
ьч 1 ф Ъ Bpl, 1 -^ 5 0 & 0 02
БЧ 1 ф 3 Врх, L = 360 5 0 02

Н А Ч О Т Д в в м и н ш ш 2.4 0 5
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r u n В А К  Я Н i 5 cx _* - iL , 2.5 0 5
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1 020-1 7-1 0.0. 2.0 С-1 1 90 — 19 200 125 1120 6 VI
-01 С-2 1 2.5 — 18 200 125 изо 5.93
-02 С -5 1 35 — 16 200 125 изо 5.3)7
-05 С-*» 3 50 - 7 150 20 — 0.5<1
-0l| С -5 1 75 — 5 200 125 изо 2.46
-05 С -6 1 50 — 6 200 125 1120 а . п

-06 С-7 1 25 — 7 200 125 1120 3.1 ь

-07 С -8 1 10 100 7 150 230 1150 3.04
-08 С -9 2 10 Ito 5 200 10 280 0.57
-09 с - ю 2 75 — 5 200 10 380 0.30
-10 С- 11 2 20 160 5 200 10 280 0 37
- 11 С-12 а 20 160 5 200 25 <100 ола
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\ 020-1  П-1 0.0 0 \ 1 ч ь А-Ш Цоо 2 0 0 153° 1 5*1
\ Ю A-I 20 0 100 153' 0.12

-02 \ п M I 1(00 2 0 0 155° 1.5*»
'0  ъ 1 10 А-Х 200 100 155° 0.12.
-о*, 2 в A-I 1(90 200 0.11
-05 СП-1 ю A-I ЭТО Ъ80 0 60
-06 сп-а k 10 А-Х 960 е г о 0.60
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