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i СОДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМА 2 В-1И 30 П А Р Н Ы Е  СЕТКИ !3-k4b;C3+Z4i Ь\ 26
г t 0 i  H  'Д К, H U E А ЛЬ Б ОМА 3 с-ец 31 С В А Р Н Ы Е  СЕТКИ 1-4-24ЫСг*24| 32 27
5Л По я с н и т е  аьн а я з а п и с к а 4*5 пзнд 32 СВАРНЫЕ СЕТКИ 0*11П;С-1!-111;®*МП;ЗА-4П;ЗА£#;ПЕТАЯ 33 28тГ

5 Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  н \-24 6 \ 33 ЛЕТА ЛИ ЗЦ 29Й~

6 П а н е л ь  п е р е к р ы т о й  п ia-24 7 2 34
KOHU.E % ЫЕ ЛИКЕРЫ П» « ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОМ 
СПОСОБЕ МАТА Ж. Е Н U А АРМАТТРЫ 35 зТ~

7 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ П4Т-24 % 3 35
|ПЕЦ.иф*КАН«1« N Н 1 И К »  MtTMAH К О А И Е Л 0 М
ПЕР Е К Р ЫТ* О ПЗ-24 АТ; ПЪ-3-24ДТ. ИЪ-4 24ДТ. 36 ы

S ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ П4<-24А 9 4 36 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ П\-12 37 32

9 ПАНЕЛЬ П Е Р Е К Р ЫТ И Я  ПГ-Ш А »о 5 37 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ Ш*-!* 32 33~

(Q ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ ПН'2*24А п 6 3% ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИИ П П-12 39 34“
II ПАНЕЛЬ П Е Р Е К Р Ы Ш Я  ц|*-1-24Я 12 Т 39 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ П1-1-12Л 4о 35

n ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ  П1-3-24Т 13 % 40 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ IU-2-12A 41 36

13 ПАНЕЛЬ ИЕРЕКРЫТИЯ ПЗ-24А 14 9 41 ПАНЕЛЬ П Е Р Е К Р ЫТ И Я  П1-3-12Т 42 37

* ПАНЕЛЬ ПЕР Е КР ЫТ ИЯ  П3*-24А 15 Юи 42 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКР ЫТЦ Я ПЗ-12А 43 3S

15 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ ПЗ-3-24А 16 II 43 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ П3-12А;П̂*СА 44 39н

16 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ П3*-3-24А П 12и 44 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ  П3*-12А 45 40

П ПАНЕЛЬ  ПЕР Е КР ЫТ ИЯ  HV4-24A 12 13 45 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ ПЗ-3-12А 46 41

IE ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ  П3*-4-24А 19 14 И 46 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ ПЗ-4-12А 47 42

19 ПАНЕАЬ ПЕРЕКРЫТИЯ  П2-24 20 15 47 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ П2-12 4S 43

ill ПАНЕЛЬ П Е Р Е К Р Ы Т И Я  П2-3-24Т 21 16 4S ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ П2*3"12Т 49 44

i i ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТ ИЯ  П 4- 24 А 22 17 49 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ П2-4-12Т 50 45
22 ПАНЕЛЬ  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  П 5 А 23 IS 50 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ П4-12А 51 46
гз ПАНЕЛЬ П Е Р Е К Р ЫТ И Я  П5*1А 24 19 51 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ ПЗ*12АТ,ПЗ-3-12АТ: П3*4-1*2 А Т 52 47

24 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКР  ЫТЦ Я П^-ЗА 2-5 20 52 ПЛАН РАЗМЕЩЕНИЯ НАПРЯГАЕМОЙ 1РМАЛРЫ MAPI!1 А* 53 4S

*5 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ ПЗ-24 АТ;ПЗ-3-24АТ;ПЪ-4-24 АТ 26 21 53 ПЛАН РАЗМЕЩЕНИЯ НАПРЯГАЕМО* АРМАТУРЫ КЛАССА АШЬ 54 49

£6 ПЛАН РАЗМЕШАНО НАПРЯГАЕМОМ АРМАТУРЫ КЛАССА А» 21 22 54 СВАРНЫЕ КАРКАСЫ, СВАРНЫЕ СЕТКИ К-1 П̂К-ЗЯ,'М12а;С-К̂-Йп;31-Ш 55 5«
21 ПЛАН РАЗМЕЩЕН Я Я НАПРЯГАЕМОЙ АР М АП Р Ы КА А «С А АН К 2S 23 55 СВАРНЫЕ СЕТКИ е-М2П-И-4-12П 5Ь 51
22 ЕВ АРНЫЕ К А РКАП14тРНЫЕ СЕТКИ К- 1П+К.-5П;С2-24п:Ъ1-10 29 24 5* СВАРНЫЕ СЕТКИ С-5-И2П; С-6- 12П; С-6-Игп; е**И2П;С<И2П 57 52-

29 СВАРНЫЕ СЕТКИ С-1-24П;?-М-24П; С 1-2-24 П 30 25 57 ВЫБОР К А А Р МАТУ ВЫ ЛАЯ ПАНЕЛЕЙ ШИРИНОЙ 1190 ММ 5* 53

ИСПРАВЛЕННОЙ ВЕРИТЬ ?3K БУНP j t f  Zffyx* 12.PS.76r
и з х е л и я  г '  в о и к о п
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Т Ь П А Р Н Ы Е  К А Р К А С  Ь| ;  0 1  А Р Н Ы Е  С Е Т К И М Ч -*  К З  1Г,1-21*0 
C-2^-16n;bi-in;nn»j 7 7 7 1

7 7 с и р н ы Е  с е т к и оч цб п Л- нс и;
Н -2 -1 5 п :И У 1 $ я 7  Z 7 3

7 В 1 е А Р н Ы Е  c e t k u n 7 4

7 9 П А Р Н Ы Е  C E T K U  С - 4 И - 1 6 П ;  Н - М 6 П - ,  с - 4 - Ъ - ! 6 П E Q 7 5

80 е в А Р И Ы Е  C E T K U  С - 6 - 1 6 П ;  С - б - Н б п ;  С - Т - 1 6 П b  l 7 6

и В Ы Б О Р К А  А Р М  А Т > ( Р Ы Г 1 А Я  А А И С А Е  Ц П t » t  К Р Ы Г . Ш Ч Р U НОЦ t>93«i / S T п

8 2 П А Н Е Л Ь  П Е Р  Е R  Р  b I T U  Я  Я 7 2 - 1 2 гъ 7 8

гъ П А Н Е Л Ь  П Е Р Е К Р Ы Т У  Й П 7 2 т - 1 2 8 4 7 9

U П А Н Е Л Ь  Я Е  Р Е  К  Р b I T U  Я  П 1 5 - 1 2 - 1 8 5 г г

8 ? П А Н Е Л Ь  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  П 7 2 Т - 1 1 - 1 в  6 г\

8 6 П А Н Е Л Ь  П Е Р Е К Р Ы Т О Й  Я 7 2 т - 1 2 - 1 8 7 8 1

8 7 П А Д И  Р А З М Е Щ Е Н А  И А Й 1 II Г А  С ДДв Я А * М А Т * Р Ы
к а р к а с ы ;  к - 1 б в ,  1  е т к  и ;  с -  К  п ; С  г ? п ;  М в я гг 8 3

и П А Н Е Л Ь  П Е  Р Е  К  Р Ь ! Т  II А
( с п л о ш н а я  и з  л е г к о г о  б е т о н а ) m « -  и г г 8 4

ь г
П А Н Е Л Ь  П Е Р Е К Р Ы Т и *

( С П Л О Ш Н А Я  М3  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А )
Я 7 2 т - и г г 1 9

э о П А Н Е Л Ь  П Е Р Е К Р Ы Т  « А
( с п л о ш н а я  и з  л е г к о г о  с с ю к а ) 9 1 З Б

9 1 П А Н Е Л Ь  П Е Р Е К Р Ы Т И Я
( С П Л О Ш Н А Я  M l  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А )

m v i t - i 9 1 8 7
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П А Н Е Л Ь  П Е Р Е К Р Ы Т И Я

( С П Л О Ш Н А Я  и з  л е г к о г о  б : т о н а )
( П 2 т И - 2 9 3 8 S  j

гъ П Л А Н  Р А З М Е Щ Е Н И Я  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М  Л Т У  Р Ы  
1  Е т к и :  С - К9‘ 12п ;0- г о -11п ; С - Ъ1-12п ; С - Ъ К -12п ; К А Р К А С Ь П К П -1г в ; К Ч а « ;Ы Н * 9 4 8 9 1
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9 8

Н  Л Ц М Е Н Я В  А Н У Е  Я  3  J L  Е  А  Ц  М
N N
1 Т Р  .

5 9

N N
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5 4П А Н Е Л Ь П Е Р Е К Р Ы Т И Я П  м л

5 9 П А Н Е Л Ь П Е Р  Е  К  Р  Ы Т У  Я П 1 * - 1 6 6 0 5 5

60 П А Н Е Л Ь П Е  Р Е  К  Р  Ы Т Н  Л Щ т - 1 6 6 1 5 6

61 П  А  Н Е  Л Ь П Е Р  Е  К П  Ы Т И  И П  Л И - 1 6  Д 6 2 5 7

6 1 П А Н Е Л Ь П Е Р  Е  К  Р Ы Т У  Я Я 1 - 3 - 1 6  Т 6 3 5 *

6 3 П А Н Е Л Ь П Е  Р Е  К  Р  Ы Т И  Я П 1 - 4 - 1 6 Т 6 4 5 9

6 4 П А Н Е Л Ь П Е  Р  Е  К  Р Ы Т Н  Я П З - 1 6  А 6 5 6 Я

6 5 П А Н Е Л Ь П Е Р  Е К Р  Ы Т И  Я П Ъ М б А . П З Ч А 6 6 6 1|Д

6 6 П А Н Е Л Ь П  Е  Р Е  К Р Ь 1 Т И  Я П 3 * - 1 6 А 6 7 6 2

6 7 П А Н Е Л Ь Я Е  Я Е  К  Р Ы Т И  Я П З - 3 - 1 6 А 6 2 6 3

6 8 П А Н Е Л Ь Я Е  Р Е  К  Р Ы Т У  Я Я  2 - 1 6 6 9 6 4

6 9 П А Н Е Л Ь П  Е  Р Е  К  Р Ы Т И Я П 1 - 3 - 1 6 Т 7 0 6 5

7 0 П А Н Е Л Ь Я  Е  Р  Е  К  Р  ы т и  Я П 1 - 4 - 1 6 Т 7 1 6 6

7 1 П  А И  F  А  Ь Р И Е К И  Ы Т Ц  Я П  2 - 5 - 1 6  Т 7 2 € 7

7 1 П А Н Е Л Ь Я Е Р Е К Р  Ы Т И  А П  4 - 1 6  А 7 3 6 8

7 3 П А Н Е Л Ь П Е Р Е К Р Ы Т И Я П З - К ф И З З * * ! 7 4 6 9

7 4 П Л А Н  Р A I M  Е Щ Е  НО Я Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т Ч У Ы  К Л А С С  А £ 7 5 7 0

7 5 П Л А Н  Р А З М Е Щ Е Н И Я  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А У М А Т Т Р Ы  К Л А С С А  А » ' 1 7 6 7 1

т е л е  я .за б о и  кого
m  ги та  5 А Е Н II Я !  0 i  Е Р W, A H U E  А Л Ь Б О М А

С Е Р О Й  4 6 7  Л 7  
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Чаешь 5*1 альбомаЩлая жилых домов Кб7А-ю,1А^18 и оБцеип- 
18ННЫХ ЗДАНИЙ РАЗОАБОГПАНА НА ОСНОВ В ЧАС ГПИ S АЛЬБОМА |
выпуска 19Б5г при этом чертежи откорректировлны и уч
тен опыт изготовления в течение (964-65 - 6 6 гг  

Кроме этого в Альбоме включены плнели в вырезами 

и отверстиями позволяющие применять в жилых домах 

сантехнические стояки располагаемые в габаришах сан

узлов и объемные саи-кабины.

Б Альбоме данипся чертежи перекрытий ширинок 
239, (59, «9 см . Пустоты плнелей перекрытий вергпикдль- 
ноовальнмв, предэсмАтРивлется применение круглых пу& 
тот Без изменения армирования.

Каждой плнели присвоена своя марка нлпримерпнА 
овознАчдет пднедь типорАзмерл } данной ем. и шири

ной 239 ем.
Панели запроекшированы в соответствии сСНиПВ~61*Б2 

и №21-65. Расчёт плнелей перекрытий произведен с 
учётом дополнительного коэффициснша условия рабошы 

для БетонА ГП£ И,| в соответствии с п.п.з.з С Ни Пй-5.1* 62. 
Принят гпакж2 коэффициент условия Рлботы для рабо

чей армашуры Шл-l соответствии с ап.з.6 снипИиг  
Дар РАбвчей армашуры класса А-ni в( упрочненной вытяж

кой) принято т*=1. Рлсчёт плнелей на ж е с т к о с т ь  
произведен по нормашивным нагрузкам 

Вес перегородок учтён в размере т о 9/» их веса. При 

определении жесткости панелей учитывАяся  повы-

от зкспАЭдшАционнаи длительно-действующем нагрузки не 
должен превышлть feo £ р.

ПАнели перекрытия р а с ч и ш а н ы  н а  следующие нормлтивные 
н а г р у з к и .

м ы
НАимеиовАНие нагрузки

Но р м а ш и в н а я Н А Г Р У З К А

п/п . ПВО кг/м* 900 к г /м2
1. 265(вемпик1ии>нопшыО 765 т т н к . -о е м и

Собственный вес ЗВО ( к р у г л в пуст) з и (  ки гл о  пу  с т ) .

105 105
2. Конструкция п о л а П5 пъ

ъ Перегородки ISO 150

А. Временнля н а г р у з к а 150 АОО

Способ нлтяжения домятуры принят электротермический.  
Идпряжекие нятяжения стержней из армашуры класса A-у  при
нято €о: 5200 кг/см1 ИЗ АРМАШУРЫ КЛАССА А* 01зб, 4 000 КГ/сМ2, Дц-

пускдемые отклонения напряжения ндтяжения Р0г ±600кг/см* 
Рлсчет относительного удлинения рабочих  стержней дол

жен производиться заводом- из г отовителем с учетом приня
того ВИДА УПОРОВ и ДЕФОРМАЦИЙ ФОРМ ПРИ НАПРЯЖЕНИИ.

Короткие плнели шипа П2-2Д Армируются сварными сут

ками из армашуры  класса а-ш. Пустоты в шорцах плнелей 
зАдедивАются бетоном марки „200" на глубину 120м м . В не
которых пустсмпАх при зАделке торцов остлвляютея атверс 

тия для пропуска электропроводки.
При изготовлении плнелей т р е б у е т с п  свблюдашь точ-

шлющий коэффициент К-1.2 на пустотноеть .  Прогиб НОЕШЬ УСШАНОВКИ сеток,  КАРКАСОВ и ЗАКЛАДНЫХ ,де т  ад е й.

изделия ч: 
«этот о з .»

н е к о г о  
е н н я По Я С Н И т в А Ь Н А Я з а п и с к а

С1РИЯ MS7A 
для жилых домов нгпиди-л н вбщегптнных зданий

АЛЬБОМ Ш 
ЧАСТЬ 5-1 (1V1 !96Б

9fe/-oe j
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В данном ааьвомс шорцы панелей перекрытий за- 

проектированы оез екосов, РАЗреииетея устройство 

скосов оо торцам панвасн В ^ эгпажиых домов свгллс- 

но схеме;

+11_
*ш о«г*CJ

г ситветствующим укорачиванием в е р х н и х  се 

ток на to мм по дани е.

При перевозке панелей железнодорожным тране- 

портом пользоваться у казан  коми I с Н- Б Б „Минтранс* 

строя* СССР.

„Технические указания по шраис по рши р о- 

ванин) н складированию ЖЕЛЕЗЕ в е то иных коне-

ГПРУКЦНЙ ЗДАНИЙ серии Ь 4Б*7 АГ

I

fI

ПАКТАМ ДАИНОИ 719см.

Панели перекрытий длиной ив см. и шириной М9см. 
даны в двух вари а нтдх-из тяжелого ьетонА с вер* 
шнкааьно овальными пустотлминиз легкого бешоиа с 
вБземным весом И800 кг/м3 i сухом с о с т о я н и и  (керлмзи-
товетонд, .... : ::: \

Пднеди, изготовленные из тяжелого Бетоил мот 
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zzrĜ i
1

4*

S f |  cp m  r« & 5 , 6 9 К5.56 | —  ; t1..i
ц д а г г р г в — __ 1 Т.Ч З 6!.4Ч 1

П Е Т И  « f t w i l и 1, п 6 . 0 9 \ Л 1 5 09
c - 1  - г ч п 1 1 6 0 1 6 0 1 6 0 1 6 0
e - i -  14  n 3 U 1 5. М3 i l l 6.43

К -  In в о. п 3 .1 5 " I T T 5 . U
З Ц -  T S S 1 1 . 2 В 6 40 и г Т м Г

И Т О Г О 1- 1 3 . 1 S - 90 >1

1  И Ш П Й  E T » U  Ъ Ъ  H U  1

Й М А Ш т т
Е й .

« 0 ,

н м п м . Н х  j h i w . m n i . m s b

“ Т т Т Н й т т
BEITBE. т п  й е р г к к К » Г  к

4 E 0 к г Щ 5 U3.S0 f-JB.2% 43.SQ
D H E M  b e  г о н  ft Н»’ 1 5 3 1 , 1  н 1 . 3 3 п ч ' 1
ш  i n n к г 1 3 1 9 1 3 .1 9 4В.ВЗ 3 9  93

& Р М Ш В 1 Ш Ш Н 1  Ш Ш « ж 10.03 " Ш 10.03 И  Но
Щ Ё Г в Ё ё ш ш { Ш ? ш к г T 1 V Ч.В1* S . B 2 5 . 8 2
I M U I  Ш К И Ш И и 5 111- к г 4 8 . 1 2 i X l W 56.05 з й $
fft ft P H ft Е Е  те H I — 200 200 200 2 ПО
Ш И Ш И  ПИЧНШ1Т» 5 t V  
nwowiHTi п ш ш и  H H i r a  
« » Ш И Е  H U H f t t m -  * •

Li53 LI« 9  Ц К 9  Ll « 9  j l « 9  ins №  l i ^ a II r n
tr~i6 is % %  ;

1 Ш 1 Ш Е Ш З
1390 26

no £-2
ЗЕЩКЦЦ ЩЦ________
тш* M№W9W -40л»

i. fl ft не п ̂  ш ш о и н к  в штшствм ( 
ЫШ  (U-mo штат шчиршшп чшм« 
Ш 1 Т В 1  В Ш №  м ч и т  и з »  I t U ^ U
1кш ш ъ  мвчиши м ш ш т  ш в м  

^ l t nu ШММШВ м г ш  И Й -SJ 
§ii,71p'Vl#iu*e пш ш и, ш и и т м  гимн* &,
4 Ш 1№  m is в о д т ш ш  т  ш я*Ш 1*9

ч. МПятМИк W E*» tlft. MHfe И Д З^Я

b A !i* i

П Ш Н  l  l  N I E T  H  П

HEM E HUE 3 3 1 U I 11В I i U I
-С—  
ЮОгВД

т п с ш

IIM J
5 t v J  
1ЧЙ1в|

А  К и и л № 1зс,ас S U I 5.50 4.20 0.08 5 U 2 S I.I2  |
В£С КГ 1.S3 1 Г Й Г О Т 3.0В 3.00 US.52 « • « I

И31ЕШ  2Ш Ш 1ГВ
ш п ш т й И й Ив H t A t  B l l t l l W T  ft S 1 И Ч 1 п ш  ^£i*ft 

г п  » т \ т ть в ж ® M WQ 1ЧБ6
■---------------------- ------—---------- -------------- --------------- —------  . . . . НйШ.иТВ1НН0\2 3XftHftU 4MU 5-1 L

Q-fer-oe



8

ч»*инэкмт* 
}и-300кг lw*

l im i t
imzs—

1 III IIIIII11ТТП
с п и т а

е»-бзц S I
t
l& lE h

ш - ш ш н ш  м т р з з г »  i m m i j  Ра зр- р я з р щ а ш д о  » ш ш  к и  з ш х .
чн-нормативш uttminct тмкм в*- ш и т » !  ontm i тп гв т

n « n r r , u ,  „  Л  . .  .  ЗАМЕРЕИИМ А 1Р1ГНВ П М И т Ы Л О Й Н А Г Т О К И
РАСЧЕТНАЯ СХЕМА ш  вьюне Ш 1 Л С « л *

о?н «станЕ MMM.ivvbs я»» 
С Х Е М  К И 0 П Ы Т 8 Н Н 0

I О О Б  Ц И  Ф И К А Ц Н Я  М Е Т А Л А !  |

НАН ж
и з а е а

M A P I ! А-ВО Г Е Е  Е Т  1
МАРШ Н А Ш МАРШ

•4
%

< ;  ■ » « « ! 8 “т л Г 61.84 — - г Н
| i  Ф16 Affl i 9 — — 10.10 80.801
■ ш т ж г 1 1 т а и 1 к г а р г д к ] П 1 Ы 1 1 1

С Н -  1.4 П 1 1 6 0 16 0 1 6 0 1 6 0
е - г - ю о О 1.81 3.43 4.81 5.43

к -  \  0 1 0.41 9.16 0.41 1 Н
з Т Л » 3 1 1 8 6.40 1 .1 В Б  40

| И Т О Г О : | 30,11 109.07

I Х 1 Р 0 И Т  E P 4 C T U H A  и з а е а и о

и К И М Е Н О Ш И Е
Е Л .
И З * | Фо р м а  в и т  о т |

1 6 6 н Г ~ И Й
О П Е Р А  Б Е Т О Н  Я м ПГ" 1.33 1.Ш 1.53 р п П
В Е С  от t  t o кг 90.11 90.U 109.01
ПРИВЕЛ. ТВМЦ. БЕТОНА см 10.03 <4.40 10.03 ш \
й р Ж Ш Г Ш т Г О ^ АГ 1 9 0 3.90 1 1 3 17._13
Й Ш 1 .М Е Г А 1 Н А  |Н»Л 1ЕТ АТ з а  оз 5Ы0 11.80

М А Р К А  B E T Q H А — е и л е и а ш л Е г ™
К н ш в к в  npem m
AMIMbHI* КРЕ1АЧН Н А Ш  
ПРЕШРИТЕАШ. Н А И Л И .. 5 ^  IU0 1

З Д т г а « ? 1 , Я |№ ^ Ч " Р
ЗАЩИТНЫЙ о м о м  ю з а

А Р М А Ш В 1  “ Z O M M

1 Ш Е М  РАЗШВТШ |  СШ1ШСТШ
е п п  шетом w v w e b «  т м л й
РАБОТЫ БЕТОНА П ^ .Ц ^Р М А П Р Ы  No.* U

ч амтроав прочности и wectmkto вмени
п т з и д о в  ш  гп с т  т я - з в

3 НИКЦЯЯ 1 Ш Ш П , ИШЕЧАЙИНЯ ВНИИ» А,
т к н и  ш\ полгошаеиа в о д ш п а ш о щ

к АрРААТТрШК. ЧЕРТЕ А И ЫА А йй££2ДЗ,1к,и

BBI 5 6 М  А № ЕТ А А А А
СОЧЕНИЕ 3 U к « 10 АI Ml

Т —
№ \ * |

1Ч»В IbAtyl
НИНА М 136.00 56.01 150 U O 1.00 5112 S ttt
ВЕР КГ 160 9.19 U Q Ш ZM а  он 00.80

ЩЗЛЕШ з а щ ш г и

т и т ь к и * П А Н Е Л Ь П Б 1 Е К М Г Т И »

СЕРИИ ШТ №  лмаит m ot й пн-ui-, Ы% 
И Общ ЕС Т БЕНКЪ! X 51АНИ1

D iM i

1Ш05И|

м и  
3

9/6f-ae

1 Ш



М
Ш

Ц
Ш

 И
 

l 
I 

I 
IM

U
im

H
H

9

-  J t i i

Г  /I 1  I  W l l  !

1£l 81Ul1mL.
р Е Ж К Е Ж

Д П П П Т Л 1 I H T I I I I .
6320

“ И г - —

-

T
Г ранним iKtmulnMniii

I h'  Н0РМАТИВНМ RKrnSKtfBEC bahebh

'nrJH - i i
JLL

й ш д а Т Г Е СPK> ЧЗОИГ Щ7^

}s:
P А0Ч2Т HAO

0  b m
l j  ВЕС

U l  NlA

i X j  Д П В Д Ч М И Ы Е  | j jO E jn 1

= S i = = i = l 4 r l = ^ r ^ ^ =

\ a . - i > ОТВЕРСТИЯ З А А Е А А П
ш ш »

+j -

1830
63601

J IB . . ЗАДЕЛКА
- ^ У ^ г п г й щ -

ТОРНОВ 
ТЙТШГ с- м -2Чп злдЕми тт  ||2В|

БЕТОНОМ „ № - 2 0 0 'V ^ 4

--- v~---------- II---i|--- у -WV ---- --,s-rm
350_ Су  меет о о п и с а н и я  и п  с к а а е н р о в а н Тпе^ у^ И - вча 

» и т р а н с п о р т и р о в к е
1 -2 -2 Ч 1

С-2- l U

350

ЙВ 1 - 1
К-|В С-1- M l in K -U М и К.-Ш

V
159 ..139

2390*s ’ К

Ршл-рмтлищм иатршаТбез чш» 
Рв- ю мишвивв н и г р ч з к м  m s p t  * tc R  
5ММ.РС.КНИН «perns ВТ KOHTPOPSH^ft НАТ
Р А В И  ПРИ БЕТОНЕ ИГАРКИ .I0 0 *fis |5№ »  
ПРИ БЕТОНЕ №МКИ .jW fjtlO M M  

0X 1 №А И Ш П А Ш

п о д

и ш и м  ш е п и

Н Щ Ц т А Д И Д  Р Ш А А Н  | |

НАИМ
ИЗДОА ПЛАВКА к- to

L A U ____ U _____________
ВСЕГО МАРИИ ВСЕЮ

9• *4 
1

J-

j ]
Ф 12 А $ 8 5.69 45.52 — —
(Ф14МНВ1 8 — 1 4.43 ш й Г

ПЕТ А И Ф 14 Т ” 1.11 5.09 1.14 5.08
0- 1- 1-140 1.86 1.86 1.86 1.96

“ с - г -  о ч я Т “ 1.81 1.24 Т Ы 4.24
К- 1 в 9 0.41 4.13 0.47 4.23

з а -  1» т ~ 1.28 5.12 U 8 5 1?
1 и т о го -  | 15.05 191.37

:  t m U T E H I t m *  И З Д 2 А Я 8  I I

Я ПИМЕНОВ АНО Б ЕД-
ИЗМ.

КАПА АРМ. R $ |Н АВР. А?М. А § В
«НОРМА ПУСТОТ

ВЕРТОК КПЗ Г А ВЕРТИ» КР1ГА
ВЕС к г 3000 Ц325 3800 4325
ОбЪЕМ БЕТОНА м> 1-52 1.43 152 113
ПЕС С Т А М кг 15.05 45.05 9! 34 Ю Т
ВРИВЕДЛВАЦ БЕТОНА см 9.96 11.34 9.96 IV 34
праве а к с  m im  haw? «щ At 4.92 Ч.92_ 5.99 5 99
РМХ81 МЕТШИ НА i r f f  E li КГ 49.34 43.38 60.11 52.81
т и н  к п т  а 1 — 200 200 200 200
rt'ifeWKBBM fiPTUOOI* SET. 
Б1П0МШЗ Ш П Ш Н И И В
ПРЕДВАРИТ. МАВРА1К0Ш

— Л в

ПО 2 - 2 З А Щ И Т Н И Ц

Д Р ИМ В 4 АНИД:
IUKEM разТ аботана в штШ 0ТВЙИ to 
CHWnS в - Г - 52 ПОВТОРА Ш<МИЦИ1И1А в ш -
М  ра6вт\»ю т н а  т м л  армадхрв» шл\

I  КВИТРВАВ ПРОЧНОСТИ U М Е Н  КОСТИ ААКВАИ
производит» по хт  8B29-S8

I  Н И 1 Ш Я  П Л О Ш С Т » ,  О Т М Е Ч Е Н Н А Я  З Н А К О М  &
д о а и н а  o v ib  п о д го т о в и т  под ш п п ш в к в .е

4 КРМАТЗРНЩ 40РЩЩИ *1А ПОРТО» 11,13.24.25

« Ш И Л  1 Ш 1 И

СЕ4ЕНИЕ.

Ш Н А  М
ВЕС ЦГ

з в !

141.55
1.85

И  I
66.44
11.44

10 А ] 14 АI

4Л0
Ш

4.20
Ш

.08
2ЛС

51.12
45.32

1НМДВ
511!
81.В6

ИЗДЕЛИЯ з ш д о т а
Я З Г 1 Т Ш Е Н Н 1

Р А Ш Е Й  А Р М А Ш И -2 0 М М

fl BHtiVk Ш 1 1 9 Ш М 1 м и

СЕРИЯ ЧбТА,"11 7
ДАВ МАШ ДОМОВ ̂ БНИВ.МтТО 
К06ЩШВЕННВ1Х хдпниц

hABSQNig

4WU5-I

т г*~
i.

9<бг-ое -го



4 D -

гттгг

__— - У _________ _ ! t _ u ___________ ~

~ l I X i ~п ' ” г  - t

Л Г 1 -------------- 1И , 1 “
1Я 1 Г 1 А  «НЕ ААПВ1 E |пЁ |1 А И ^

F S h S »

Тр. ш :ьч5 Я &  
т

Ор-расчетная ямпзнаП к ш ш  р»мр*тщ ш ш мш яй m  « ш  
31 V Цк-мттнт яртзигдотд beck

q h - h o d m a t h b h a h  HKpt»KjK« « ш м  з а м е щ е н н о й » п р о ш  пт ш о ш о н о в  тал 
*  .  .  п р н  бетоне. м - 2 0 о Ч « 1 5 м » - ,  п р и  б е ш е

Р Ш Е Т И М  ! Ш И  4,4  пт» Тзт м1Ч8ЦА U m n i t t l l

С П Е Ц  Ц Ф И М 1 1 Н  1 A E T M V U

Ш Ш 1 Л Щ И  быннаи _м-2аа'
Hi

менее
65»м

опнрание т ш

HAMM
ИЗО М А Р К  А К-00 0 ЕС Г

МАРНА 01ЕГ0 МАРАН Ш 8

«4
1

d ‘

Ф И  A l l 8 5,69 45,32 — —

II Ф1ЧА Ш8 8 — — г и 61.86
А 1ЕТЛН Ф16& 1» 1.П 5.81 1.П 5.88
с - 1- 1- гчя 1 ГТвГ 1.46 186 1.86

'0 -  1 - Ч П 6 i i L 124 Ц | - l l i L
R- 1 0 9 оЛт 4.13 0.41 4.23

Т Г Т 5  : 5 1.28 s.uo 1.28 6.40
НТОГО- 16,53 — 12.63

4 M  A ft T E ? V » *T ttK ft W ^ l t  M I J

Й А И М Ш В  А Н Н Е
Е1.
U3M

ПАРА АРМ. Щ  т \  АРМ А Л 8
ФОРМА ПОСТОТ

ВЕРТИ К КРИТА. ВЕРТКИ КИТА
ВЕС кг 3800 4325 3900 6325
06*bE??. БЕТОНА »Т 1.52 1.13 1.5? 1.13
ВЕС «Т А А Н КГ 16.33 16.33 Ж И Ш 5
АрКБЕД.ТОМД. БЕТОНА ем 9.96 Ю Т 9.96 4.36
aphoeo.be с Й тла.иаЛ » нг В. ПО 3.00 6.01 6.09
Гао юл. метал, на 1м3 бег кг 50.21 Ж 1 2 60.93 53.55
ЖАРКА БЕТОНА _ 2 0 0 200 200 200
Ш И  ШАР ПРОЧНЯСТР БЕТ- 
К МОМЕНТ* ПЕРЕДАЧА НА 
НЕГО ОРШАД НАД»Я«.

—
^  аЦо

прцрл ЕЦ ft Ц и я--
1 ПАНЕА О РАЗРАБОТАНА В СООТВЕТСТВИИ СО . 

СНИП П В -1 -62 С СЧЕТОМ КОЧФФЦЦЕШН 11М1ПН 
РАБОТЫ БЕТОНА И1 $ •{.!•, АРМАНОВ) Ша.41

2 контроль прочности и меткости панели г о ш ш м » 
НО ГОСТ 8829-58

5 ВШНЯЯ П Л О С Ш П  ОТМЕЧЕННАЯ ЗНАКОМ 8 , 
Д0ЛШН& Б01Т0 ПОДГОТОВЛЕНА ПОД Ш П А Ш Ш ,

I» АРМЛШНИЕ ЧЕРТЕ МИ СМ. ЛИСТЫ 22,23 26,25

I В Ы Б О Р  К В № Е Т А  Н К П. л
СЕЧЕНИЕ З В Г 4 5 1 10 А1 1бА1 И<Вч6т ш т

i2A \j 14 IJ8
Д А Н Н А  М. 1^1.55 66.19 5.50 6.20 0.08 5 И ? 5 U 2
ВЕС КГ 1 8 6 11.41 3.60 5.09 З.оа ; 45 52 61. вб

м р в к т т и »  n i * - l - 2 U
I СЕРИЯ Ш а IaA0WN41| лист
l in n  Я Ш И  MMOBi'^MO; l^ lB  икеть 5-11 я 
|ц ОБЩЕСТВЕННОЕ ЗДАНИЙ I_______ I

1366

9/S/ -0&  / /



f 
ef 

/ -”i чЬ" - - * 
1 

* 
1 

tl 
615W4T»

r* = BRw|»!

Ж m

Р А З Е  - Ч Ю К П м *  
|p*= u c  k t  [ » t ~

r i i i i h u . m r n  iTn
“ 2 5 Г

fcp.ssto r7f 7
1 gJ=~7>'//77 4- Ь . Д Н

b*PftfiEinw нат»ззка75Ш1чая 
|Ht НОРМАТИВНАЯ «АГРЗЗКаГВЕС ш и  
РаСЧЕТЦаЯ РХЕГЛ И

Р«>-РМПШКЛ1йЛЯ НРГРЗЗКА 
Pn- КОУПтЧНАЯ ИАТ?1БКА/№>СТВБЕСА 
sW pehhvu w orn  от к ш

\№'. ашш грея tw
ж п11 

й____ __ .... . . т
ИАГНЗК* МИ БЕШЕ МАРКИ n20Q'fИ З*» 
ПР«1 EETQHE МАРКИ JkQ * 4^10*»*

._. "ЗКОЕГКИН TQPUOB 
Щ - /  SET ВИВ» , IЛ-Ш ‘‘ t- i-o-iUn ~ ш т л  шортов т [

И Т О Н О М  „И-2 0 0 ’  \  Т Г "

г 4
^  ~ . J S■» * » жт-ж — т 

j  350 Z C' A - . ^ n 350 X  C-2-2bn

*цитим1 c a c t i_____
Н И Ш - W m ip ii -ит

| !  НЕ ц и щ  И К Н И *  IA ETM W U
КЛИМ.
И Ш А . МАРК А

В Е С  КГ П  I
к-во МАРИН 50ЕГ0 МАРИН ВСЕГО

* |ф 1 2 А 1 5 Т ~ м Т к5 .5  2 — —

l i t a t b i H ) Т “ — — 1.13 61,814

■ Д Ш Ж 1 И Я Т " л г Г 5,0В и Г 5-QB
с- 1- 1- Нп i г  вб г  вб 1.86 1,86

т п т г п 1.11 1 2 к 1.81 1 ?ч
к- Г а 9 о.чт Ц.23 0.Ч1 А 2 3
3 1 - Ю к 1.2В 5.«2 1,28 5.12

I ИТОГО- | 15.05 — 9 U7

Ш Ш  Е Ж И  Н К Ц  U 3 1 1 ЛИЯ

Н А В М Ш В А Н И Е U -
ИЗ РА.

£ f f l  ш м и 1!  И 1
| ФОРМА АТСТОТ 1  1
ВЕРТИ К кр-агд. 5ЕПНК; m r t t .

ВЕС КГ звоа 4325 3800 к325
0 Б П №  БЕТОНА м 5 1.52 1.13 1.52 п з
ВЕС СТЛАН КГ 1S.05 1305 1 U L 91.37

Ш В Е 1.Т 0М 1 БЕТОНА _ U L _ 9.96 П .зк 9.9 Б 11.3 к
ВРНВЕД ВЕС к г Ц.92 k.92 5.99 5.99
И Щ |1Ю А Я А А «А 1»Ч е1 КГ 19.37 1 Ш Б 0,11 1 В Г
МАРКА БЕТОНА _-_ 200 200 200 200
i u n M U i  шчнзет» Бво*
НА К МОМЕНТ ПЕРШ4* НА 
ЧЕГО ПрЕйВАРИТ НАРРЯЖ. 1 = ^ -  ll»B

И Р WГ Л Ш R Н П Д:
1. m m  обработана  в ш т ш с т и  со 

инн  U 1 В - М 2 ,  М АЕТвМ  Ш ^ Ф И Ц И Ш  А 
WAOBUt i  РАБОТЫ БЕТОНА IJ lj* I,^W W A W W  Ша»1 1

I  Umm грочиоп» u льстсти ш е л * оронзтии
00 гот 6829-58

з. Н И И Ш  ПАВШСТВ ОТМЕЧЕННАЯ SHARIA 0 ,
БОМАНА БЫТЬ Ш .ГВТВВАЕИ А Ш  U in A U E B B B  

V  ДРМАШНЫЬ ЧЕРТЕЖИ CM. АИСТЫ ^ 2 ,1 3 , 1*4,25

В М Ш К В  (А 2 1 А 0 А А

СЕЧЕНИЕ З И \ п Ш А1 10 А!
L

40163-Г
И mi в ода-------

12 А<4 14 ABB
ДАННА М ikl.SS 66.19 W к.20 0.08 51,12 51,! 2
ВЕС КГ 7, ВБ t u b 2 ,1 2 . 5.08 2-ltO Ь ,5 2 St.fi Ц

И Щ Ш  Ш Ш КИ Г0 
НЗГОТОтНИ Я n А н е  а u п е р е к р ы т и я  щ - г - Н » СЕРИЯ 061ft

ПАЯ шума BOMB i-kElA-lO-, lkl8 
У О Щ Ш В Ш М  ЗВАНИИ

АШВМ Щ 
ЧАСТЬ 5-1

ВИСТ
& 19 Р.



il

33

t ‘ 4

Ш

- L  L-  _  L L r a  

Л 1

ч?9

T

8 й е = 4 г а: р г г г г л л  —  r b  -I

Й Я

Tr
=  = =  “ g b ^ 1̂

\*i kr те г IF
M*

im iiT is  кг1м1i m m ^ i
ГГПТ1ТП ! I ПТ11ПТП

Ь^бпо У ^ / / 1
ДПЩШ1JJIg

ж
^2T’~Pr̂ 7Z

ЯШ/

Ш ж :-  j o b M e  ■;
______________________ I -  4 Г ^ л Ц =

\3l4iL уамГ \ 5Qu ^
ilLO!!

n«n
HWmu«ыьЧло* IX X H U

U iv _ H ^ M k L

ар-Ркт'тймиигмпА \т«ч«л
^K-HO»MHTu»H.Hikm̂ jm ЛАнш

O km iV U l Ш М К
P̂ YtUlkHlULM MAHlMClj ft) m m

... nmut tn КшмЗШЙ 
smut mmk»*U»‘ fv  dmm

bm- piwmk 
u-icw toKfпмтнчмPYUtttMU SI

МШ0 OQMPkHMl PPM C)Ckk.LVimkUU w m u m n w m K i

-iJ a i4 k ill1 im k e  U i K*h K * h

Ж и .х
M k trм л*л .м>лъ Irro ж  m  | л о , \s y ft , ,  w . i59 53>уичшЗГi  иинтм  m m m ,  иш ииткя  - 

Й  &  l i  i i  1 ь ' л и  U A C ' 4 i  t t  % £ ' * ' \  А о ш и о п т  o o i H m m u  uoi 
------------------------------------- улЦ-1_________________________ <_ \  к Д п и т ч т м \ m m a u  tto .k u m v

lUnMlUAVlUfc
l l k u n v  м т т н я  ь с о т п т м м  со * U moi ft-i- ы  м ч т и  m<mu.uiwu тооии m m i п т к  ть --и .

. ,  1 канттъ птноотм w e tiT w m  okviuu
nm  похить no m i  a & «is-58- 1ншм A 

ttlUkmbfcl

*\m uim m  J m m  uu 
Vt mtmfbfft ukr- 
iMKP.le»* ■ иЯ Р к'П l э\Тк&ИЯntu Sin HI MAPfcU■taiMk u tftbnk ’

и Ш А ^М КШ m м т т
НАИМ
MU MMKk t-BO

h i СГ
МАШ mro MMK. ШГ0

or*
c 1c4'
*=s

a Ф\1кЖ в w MW —
5a*3 СФ\1»млъ1 8 — — П З 6Uk
n m u iik k l к i.n 5.08 m 5.08
O-M-lkn \ T 68 1.68 T68 1.68м - ш п к 1.81 тлк l.8lK- i n э TTгг X l t olti U ?u - u u a 6Л0 U8 6Л0

ИТОГО 16Л5 — 01.65
t u u T H w m K k  и з хп и я

НкИМОНОО kHUl 01.
U5U

В Е Ш Ш Ш 1
1 q>o?Mk г NCT01
верш m n . u r a ClXTk

n o kr 38&0 k m 38W k315
т о м  вотонк 1ЙТ 1 5 1 1. 53 H i i И З

Tec trkku K r !Ж 5 5 16-33 И.65 91.65
n m o im .  ornwk tM 9.06 n-3U Ч М IV )W
п?мш .тш ккнк^ии Kr 5.0Q 5-00 6.11 6.01
»Ш01.1А*ТккикЫ'ш'r i r 50 Л\ т г а 60.91 53Л5
MkfCk бйТОНк — 100 loo 100 lot
lnfutttAinttuHom Ш- t  u&MtHT'i nttuMHHkHtm ntmktttT. HMVtlWtHMk — ^  t u

maQOlCk NU T K K U
cmuui m kM \m \\w\Ш№\1к2 \\Ш\
ikUUk \A lk\.55 66.19 5.50 k.10 0.08 5\.\1 5U1
on Kr 1.86 iv Ui ЗЛо 5,18 3.00 65.5116V 8k

HnOOtil MMkTIOV • l o w » ______________ _____________________________________________ —------------
ю т и я  з а ш к а л  

W rOTOUtHUft.
* П н т  Ш Ш И Ш

009U1 Ц П ,
Ш М О Ш  lO M O lV k A lH O ^ i 

й oooLomouuovt U k u u ft
A № M 1  
ч т о  5*3

л и п
7

1 9 6 4

$f€f‘ 0£ КЗ



jdh; ТГ
3140

3I--UL

Ц  4~=i--=-=_-=!Ы. jfc — —

\\JMn

U L  h e *, w " \  [ \ T j  c-̂-wn

— t - t y - i —
= 4 = 1 =

I T O J I I

S l £ =
п о д ъ е м н ы е . n t n  =

:::m .
r : _  j O
iT jd Sn o  •

T T

■+f

-li___ L

_____ У -  800
i \  к Ы» К-1П / Ik-и /

_L________________ ЧТ80 180

f l» .  u a n nu v .  Л . .  f W , '? h in u lA l0 4 M  KAPPlifcl b t J  OIEU»c мила Hftrp4i«.* З бкаючая p* W(n?i^Kft* м*г?*м<» jrncib %m
V * *  .НОРМАТИВНАЯ НАГРЗТКА J i l t  ПАН1АИ Ц щ о д ц и ы и  ПЮРК6 01 Ко И lPOAbHOA

H t M E T R f c l  Г 1 р ii I 1АРРИ5КИ ПР» БЕТЗНС M/Ipkh.M IX *  W*»
— 1--------------- IL2------  - *  ^  *  ipu Бгтоно мхрки..т" h t  -i6 н«

с яе м ft к с« ы т а и и я

1

НЕ МОИМ EShk

DumpМ(И! n u t i M

С -1* ~ 4 -  Ц "  Л 1  »o г * А Е и т >  б Е т о а о м .М  2.0Q*

8 П И Я М И Я  ПОН с к п а  я и р о  в а н и я
и т р а н с п о р т а м ) в v е J i _ L l

С-И-̂ Чп П Р и м Е Ч Л Н И Я
f. (I А НЕЛЬ Fftipbt-OTAHA Б СООТВЕТСТВИИ СО СН нП 1 8 { -б 2  

С ЧЧеТОМ Ш ^ Т И М Ш А  ЧСШИИ Ш0Т1П ЬеТОНА 
т и '. йрмшрш По* i-t

1.Кв«тРокО ПРОЧНОСТИ И ХШК6С1Ц tl А НС Ай 
,„'6В'У тнЗВШ ТПЬ ПО Гест 8814-58 

^(fiAmej 5. Нижняя плоскость, отмиенивя  зн ако м  д ,  
1вл*иА быть Ворота»пня под. ывАкАевкз

ц. АочмиРиЫг ЧетЯИ Cw fwcibi 22,21>.2U.15

lUHTHtWK свой АО »ИЗ»
р н о ч е и  л р м а м р ы  a f l -ми

C l B i l t p H K f t l H l  МЕТ МАЛ

ЯАим-
J » U h

М И М к-ВО I  t  С КГ
Мвт^и iscere МАРКИ 6ctPc

itс-<
rt
«о-

14 А N А Ч 13 50-91 _

н
16 А « н 10. 10 40.40 - -
16 А * 1 в - - 10 10 80.80

п е т л и  ф 1ч ц 1.111 5 -о в 1.11 5 .0 ?
С Н - 1 -  14 в 4 Ч.Ч6 1. 86 r e s 1 86
С* 4 -14  П 1 1.S) 9 оз 1.«1 9 (3

К  -  1 п ц о т 1. 86  
гьъ

0.U7 V в |
К -  1« 1 13ч 1 1Н 2  68
М  - 1« 5 1. и 6-4 0 1 08 S. Чо

и т о г  о 101 - m m

Ш А М !  и с т  ft М  А Е  А И Я

НАИМЕНОВАНИЕ
и
Азм.

1АПР.ЛРМ к в  1ИАЦР.АРЧ кщ%
ф 0 ? Н Я ПЧ С 1 0 к

Бернис. Ш 1Ч. БОРТИК КИРА
lit Чг Ц П  5 ЧБ95 4*ns ЧЫ5
Оиг-ем Б е т о н  А м * 1.11 1.86 1Л» 1.66
B e t  с т a ftн КР 101.93 102,93 12. Цт m  m

Привел толщин А м то на см 11 11 11.19 И 21 12 19
ОривемтсметмлА м!нгии КГ в. 15 6 Л 5 1 - П 1.37
Рдс1о о угнала «л 1нгбеш. КГ 60. 10 55,30 6520 60.ЦЗ

9СвМ А Р К  ft btlPOKA - ICO 100 900
М6ЦК2ВМ |ГВЧИ»вТЬШ. 
к  мзмгач ш и п и  нл 
«его пре вы» р и т  напршн смг

1 й Ш Ч ТЛ t  W А Я К А ]

ссченщ 3ei m i
A. A U tt А jWI-ШЬ.М

"  I4 86 [лУj Ъго__кг

блш

Ш
0.60

Wax

5,50
S.UO

M l

Ц.Ю
5 се

f t . 08
1.00

16 Ий 1& Ам*6
25.56
30*2

«дв
ЧО.Чо

51.10
Бв.Й®

RSU&M ЗШ1СШ1
к шит m i  и к я h  u  a t |\ е р с к р и т  и я * l k  т

Серия 4бч  ̂ , I* Ah в ом в
для зккьш AOMsE \а ►.i
К Ob«ltCT6€H«b'.X Mb И ИЙ ЩАЕЦоЭ

Дяся
8 Ш

9 г€ ''С £  /4



«Vp-исчвшя йАгткАтмвчи*
'  - К О Р М А Т Ш А *  H A P P t t t t  J M C  n A Ht A M

P Д с ш т н м  сим и

1»» 815 К Р 1 н е

tr4?>>

fp»P‘ 418 fcP)M*
кг1.*£

TTTTI1 (и п п н  гпттт^,
-E»-1tanШ

•г-

Ж ^ й  А 8 Д К R Т О Р Д 0 В
5 fc Г Q Н з М  и М -*? 0 О “ )—-■ "‘ ' 1 .■)

й"7\
Аг*д*т.1>11<%и|>|,|| и  w a f t  'и а м _i A 1У,

*&e*b**rn*w !

М Ш п х  ^ш ьекш  

Ш Ш Ш Ш Л

Г
^ашиуими сд»н At низа
НбОЧСИ 1PMWJH1--40 мн

П р и м е ч а н и я ,

^ A AH5 iy , „ ? ^ PAb0Tft4S 8 с о о т в е т с т в и й  CO
tt в 6- 1-62. C 54CTON КОЭФФН^иеиТА уел о - 

ьий H b o i ta  BtTOHA т ъ  = и  fcPMATSPta t n q = i i
г к о н т м и )  п р о ч н о с т и  и М е т к о с т и  п а н е л и
*  ^У^ИЗВОДИТО ПО ГОСТ 8 8 1 4 - 5 8  

Нижняя плоскости отмеченнАЯ знаком д , »  , \  Разил ъьп& пойготовленл под шпаклевки
1г

/ттттг
_ *  
?ТОР.*РАвРНШАИИИМ ВАРГУ SKAT Sts УЧИ А 
?К- КОНТРОЛЬНА А НАРРУЗМ )свЫПЬ »»СА 
BAMtpCHHbiH ПРОГИ» *Т КОНТРОЛЬНОЙ НАР*
рутни |рн бетоне марки к is и**
ПРИ ItlQHt MAPKH.tMÔ  £ W ни
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ВЕРТИК КРИЛ

ВЕР кг 2080 2300
OS'ENl Ш И Н А ж5 в. И Q.B2
BIO ОТЛИП кг 26.36 26.36
UpHlLTOnUl Ш О Н А Р№ ю .з ? 12.1!
ПРАВ ВЕР МеТАИНА^иЗА. КГ 3.41 3 41
расход мот ал  на  i n 1 set КГ 31.80 28.6
м а р к а  ш в н а . — 200 200

\  Z

,53
U ISi м 159 Ь) 159 | l i  159 |lб[ 159 jtt 159 Пб 1 159 A

— z s : —  

IS9 !u21, 159 k  159 N  '59 N  159 |5

— 2.3 9G*?
------------ 1-*-------------f-f------------*~b-----------1-

ВЫБОРКИ NTETRMU
Ш Ш Г ЁMW 3 B I Ш 6 ft ill toai nai 1№иш
длина ж 101.31 38.54 U 4.2 0.32
ВЕР KI 5.69 1.30 1053 2.12 3.12 JJl.

П 2 -2
ИЗДЕШ ЗШДШГП 

И ЗГО Т О ВIVBH ия n 1 HE и I I M X M I T H J  m - n
! Ш и в  Ш 1 jr m q m  is ЛИСТ
им ш ы к  шт Нбч-io-, i j i i i i  
pu  в ы ц ш в е н н ы х  з д а н и *

Ш Т Ь 5 - 1 \5 1966
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3 A l t  К Mb БЬТОНОИ
МАРКИ 200

350

"l,

W e e T O  0 П И П Н И 9  Ш  С К А  А М П б  R H W B  
H I I A H f  П О Р  T A  P O  В  К С

.Г-Т-5ЧО p s - 4

Jp» IDTSmI m*

lj** 908 *r U»

niminnmninniii

Ррвър> <c*)0нГ!>лг

y / X v
3 1 2 0 X

_____ ____ ___ _____ ________ Ppfttp- РА5Р1ШМОЩАЯ НАГИЗКА
j i - НОРМАТИВНАЯ И А т з К я } в е е  ПАНСЛП {№ W T f c  П Б П П Т О [ 0  B t lK N

т ш ш  ouiyift mm  ц с ш ш и а

J p - PACWTHAO Н АГРТЗКА^ВКЛЮ Ш-------------- -------- ................................. -

Н Е М Е Ш 6s*L*

ОПИРАННе ПАН8АИ

П М М Н И Ш :  

i . t t a r e u  р а з р а б о т а н а  в ш ш т -  
i \ m  со С Н ц т - и г  t зчотот 
KD3ipФ H U L H I H I n  ' K m H U  p a b o t w -
5 E T 0 H A -  I O i -  1 . 1 ,  ft?iy\RT3l Ы m a t  1 1

г.Квнш АО я т ш т я  к п р о ч н о с т и  
ПАНЕЛИ ПРОИЗВОДИТ* ПО ГОСТ8В29-5В 

3 .  НИКНИ ПЛОСКОСТИ OTMHIHKAA 
ЗНАКОМ ДОЛЖНА и \ т ъ  

П О Д Г О Т О В Л Е Н О  П8Д Ш П А К А Ш 1 ,  
*i. И р л л ш и ы е  чертежи с» .

А н е т »  TU -. г * 1

Ш ЦИ ф И КА Ц И А  М в П А А А
ИАНГЛеН
изделия

МАРКА к-во ВЕС КТ
т л л т всего

П9-3-2ЧТ

P-O- lVn \ 1.88 1.85
М *  24 п \ Ш 8 10.98
к -зп 1» 1.3Ц 3.30
5Д-М1 1» 1.28 5.1?

ПЕТЛЯ «*Щ 1 и 0.33 1Т?
итого 21 05

ш а ш м и т м а  и з д  п и
К А Н М Ш В А И В * АД-

и з» .
ФОРМА ПУСТОТ
ВЕРТИ». КРЗТА

ВЕС КТ 2200 2300
ВБ'е* Бетон ft ж 5 0.88 0.J2
ВЕС СТЛАН кг 22,0В 27.JS

ПрцвЕД Ш 1Д  БЕТОН Л см 11,88 I2 .il
HPK&.UC lAtTAlHA'in7 W1 RT 3.5В 1 8.55
m i l l  IHEUA H.M*3 BET кг ЗОЛ 3.9 3
iл т л  Б н в н р - 200 200

ВЫБОРКА ГЛ2ТАААА
с е ч е н и е 3 5 [ Ш 6 Mil 10 М 12 А ] в ? *Н
Д А Н Н А  » 56.8? 2 5 . 2 8 5 3 . 8 9 к л к. 2 \ м ц

в е с  к г з . ц 2 . 6 0 ii.9 t 1 . 1 ? 3 . 1 ? 2 . 4  j

ПО 1-1
ЗАПИШИ ГМД А1 Hi
n f e i i r n m h i l p w w

К31_
ми

й 5 Д ! Ш  з ш д ш г о  
« и ш ш ш П И 1 И  Ш Ш 1 1 Ш  И - З - Т Е т

Ш И О  Ш А  
IAA Я М Ш
Й ИЩЕСТВЕАНЬи ЗДАНИЙ

ААМ1К Я 
ЧАСТИ 5- \

КВОТ
К

1 9 6 6

9 <6 г -об  е ?
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Яр = 915*r jw2

Уй- ЧОПнг1м>*

р̂-рПСЧСтЯ НЛГР15КДЛ 8KM04R9 
н̂- НОРМЛШШ НЛТткЛ]В8Р ft ШЛИ

Щ Ч 1 Т Ш  OUN\ f t

РШР̂ ИО »г1»*

77/7777
П Н I И 1 11 И 11 I Г ГДШ Д

|  lf* 5820 f
Ррцзр. - р &з р и в м о щ М! нмрвзхл s «  
ч чет ft роортвошто  «««ft

c \ г м и  vum\ м т  к ц и я

4Р.Й.ЕККЛ
Т0РЦ08итм

И
15

3060
з а ш л и  Итоном/ 

„№-200" !
Ч зд-ln
1

Л
0-8-Пв

. 0 ^ . .  „

П 0 ЛИ С-5-2ЧП
/

----- и
„120 t

- J . h 4 ‘ос*

Г 550 J \ N18P10 ОПИРПНИЯ
..... . Д-.

ПРИ РК ЛЛДКРОВВЦИИ ИТРЛНРПОП 350

onuPHue iu h h m

ПРИ NIC 4 ftHUfl

м и с н и к  ф а з ptvsoi r h a  i  р о о ш т -
PTBHИ PO PH* ПЙВ-1-62 C MUPTQIA 

шчнрицигнт ft 'je mibali ?шш- 
55TQHft- m<M.i-, лрмвт«-та=И

CO 5 ЦИ<Р ИПЦИЛ N\ в I ft ft ft ft
H ЛИШЕН. 
ИЗДЕft. MftPKR ft-во ВЕР ftl

МЛРКИ ВСЕГО

(lV2l)0

P- 5- tU  П l 3.61ч 3 6Ц
О-В-Шв 1 10.50 10.50
K-2n 1» 0.22 0.8Я
ЗД-Ц 1.28 5.1?

И Е Ш Ф 12 H 083 312
итого- 23.86

UO 11
K-2n С-5-2Щ

П ft H 5 ftVI ПРОИЗВОДИТЬ 00 Г Ш 8 8 2 ^ 2
з.иикиио нотой, QTNNenauHftft 

знмим домино вьпft 
водгатовпени под u i n m e m

V ИМИШНЫР 48 PTC % И PM 
!\ U P T ftl 2 V, 1*1

K-2n

\U Ш 8 Р И Р  Т H R R  N\ СТ ft ft ft ft

н я и  р л р н о в м ш
адиз и Форжл метел

ш ли к к м г л .
«со  | и г 2000 2200
06И№ 55 ТОН ft о.во 0.89
680 ОТОПИ иг 23 86 23 86
п р и в о д  т о л щ и н л  бот ?м 10.81) 12.04
0 Р и Щ В 1 М Ш Ш \Ш 2 Й Ж Иг 3 24 3.29
р ш о д  Ш Р Ш П П Н П  | » Н 5 Т КГ 20.90 220
МйРКЛ 65ТОН А - 200 200

В М 6 0 Р К Й NOT ft A A ft
l 3 i i H L SftHj 1QM 12П L }6«63ч0(

ДЛИН л м  19t o  5 32,23 39.65 4.2 0.32
ВЕР КГ 15 .34 0.88 9.90 292 3-92 2.1)

no 2 - 2
тип  з ш р к о г о
M M 0 I В Ш Н И Й n s  H U D  i l E P e S H I I M f l  n k - l k s

СЕРИЯ Ш 1  
Ш  НИШИ ДОМОВ ЙбЧМВ, Wri
и о т а е ш н и в ц  з д а н и и

HMf ОМ Ш лиет

ЧАСТЬ 5-i 17
1966

3S6S-06 <?ч?



ЧрМШШкНм* 
 ̂н» 863 wrfunt

PPtoP.* Й о к т н » *

*р»2Ш

РИСИМОМ RMWIA 'ишпм 
R ltu iu m  ЕЛтШ]ВЕС ШШ
> ЕС Ч ЕТ Н ЕЯ М Е М А

П~Т i I ; 1 ч  1111 j  1111 j  1 u ,UiXl.

|  t p » m o  |

Pi m p -  р и з р э ш н л щ м  к и т з и а
ш  шм ш сш ш го нс»

т ы  ц п и т л ш

'■ / '

НЕ МЕНЕЕ 1БЗ №

еИЩИтЛДИЯ WEI»»»»

ш м в н
икдсл. м и т н о

ВЕС КГ
м а р к о КСЕГО

аз»
емок 1 И  21 IT 21

~з1^ПГ 0 .89 TU
Ш М Ф 1 2 1» 0.6V 1 51

итого 2 3  30

ОАИРЛт 11ЯГДИ

m i m m  ел  я-

i. m m  о к з п ш ш  I
Ш Т Е Ь Ш Ш  Н Н Ш В Ш  
* зчишл, коэффициент» mmk 
рштн тпыл, ьшшы ш-1\ 

l, контрили тш тш ти и прочности 
П»НШ ПИШЗВШП ш т  В879-58

3. Н Ш М  Ш О Ш Т Д  ШРМЕННйЯ
зишм а, до ш и  лит» т -
ГВТОВЛШ М Д  Ш 1 А Ш Ш .

Ц. ftPWlRHPffME ад мм ни 
т  Ш Т  28

1 » Р И К Т  1 Р H f l f i l U  М З Д Е  Л И Я

Н » и  1 А Е Н 0 Й К И И Е изм К - 0  0

ВЕС к г 2 4 3 0
ОБЪЕМ Б Е Т О Н » №* 1 9 2
ВЕС С Т » » Ч к г 13  30
П Р Ш П О Щ  БЕТОН R ем ТЗ 9 4
nPUBEJ.BEP №Е1 М Ш  1 Н^КЗ!, КТ 3 39
РОГЮЛ « « Т А Ш  НИ )м> БЕТ- кг 1^ .10

м а р к а  Б е т о н а 100

аки m  R?№Aimt 15мм

В ЫБ О Р К А  П О Т А Е М

СЕЧЕНИЕ WM Ш 8 М в м НИ) -ОМОН
д и и н и  м Т Г б Г 2 36 Т Ш “ Т в Г 0.36
ВЕС КГ 1.36 104 14.90 Т 5 Т " 2.52

ш е л *  п ш к и м ш  m
серия И чл

m  тиаыишВ'Ь̂ бЧц-ш-Дяив 
и оБщ етеш й зданий

АЛЬБОМ Ш лист
u rn s - i 19 1966

916/-об г4
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Зр« 1000 KriwT 
Uh= 86̂  КГЦЛ*

PPWP= 92.Q W.r|Hftg

/// /////
j, £ р * 2 Ш  j

f* РйШШМ НйШШ 'UUWHM РНИ-ПЗИЦКИЩМ u r t w i  
н = н о м ш и в н м |  н ш р э ш в с с  u h i m i  ( в е з  w m *  о о в а т в а н ш о  м о л )

7777^

ПЛАН

\  '
— s ,

— 1
1 .. \ к

3 5 0 \ _ W E 0 T O  О ПИШ ИЯ ОРИ 0 K IU J U - . 350
POP ВНИИ И ТРРИРПОРТИРОРНР

= л

‘ Р-Иа

f - j

333 изо
2360

| Э Д Ш 1Н t ftOH до низи
РМОЧЕ Ц Армащы 15 рам

ЙЕ МЕНЕЕ J65 ]мм
ШРЯНИЕ ПЙИВЙЙ

1. ЙВИШ ШШВШИ1
в гоот ве то тви и о 
гн и п йв 1- 62. о
3 4 ! ТО N1 КОЗФФИДМШЙ 
Ш Ш 1 Й  Р Ш П 1  Б6Т0ЩГПЫ 
МЮйШР! гпа = ы

2. т\т\ ш ш е т и  имочноети
BftHlM МВЮВДДИТЬ ПО FOOT 8829-58

3. ИИШЯ ПШЮОТВ, В Т Щ Ч Ш М
зншм ад о кш  ш и
ПОДШОШНЙ ПОД Ш В & Ш Ш

4. ЦрМАПРШ чертой

ОЙЕД ИФЙКИН& ВШДШ

п т
ИЗД1К

N1BPIU коп.
на
« А

ВЕС KJ
1 Ш К И В5РТ0

П5-1Й

M in 1 21. 40 21.40
M o 2 о.4з 0 06
К -5 П г 0.22 0.44
ЗА H I 4 0.89 3.56
3 11-5Р 2 0.9k _ п г

ПЕТМ П Г " A j О.Б4 2.5$
итого за чо

X R M K T I P H O T H R f t  МЗДЕ КИЯ

Н Н М Е Ш Д Ш
ЕА
И31А к-во

ВЕР КТ 22-30
Об'бЕМ Ш Ш т * 0.89
ш  с т о к и кг 30.40
ПРИВЕЛ. ТОМЦ ВСТО но т 12.82
ПрИВЕД ВЕС PMTMVHMni* ИЗД КТ 4.85
ш т  в ш & т  нм»г?ш КТ 34.60
I f tRPKR 5ЕТОНЙ - 200

оя\ ш ш гн.за

В Ы Ш К А  И Ш А К И
ИчвинА^ 4 Ы 8AI S A I 12 AI -IH0Q
АКИНА м 43.56 4-0 46Л 188 1- 20
в В с иг 43 1-в 184 й.56 3.84

щ г т  ш э д ш г о
ИЗГОтМНИД П Ш Н  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  П 5-1&

СЕРИЯ Ч6ПЙ, м тш аошймиоА^о 
цоБщетсшц зшии

АКШШИ 
ЧАСТЬ 5-Т

лист
19 1966

9 te r - о б  <?б[



-f
fii

tr
ow

f 
Щ
т

 |_
__

__
__

I 
I__

__
__

_J
__

__
__

__
__

__
__

__
_р

л
ш

а
*|

ffo. Н51Г1и>

jumDdniiiiniiiiujj
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tP**tH ),

Ppp»'-9Hm|i*!

Л7Г 7"

4 P - РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА!  В UHI 4A A  рРАЗРрАЗШАН)$.А9 МИР 1 3 К А  
Ч-R-НОРМАТИВНА!H A T p m A j BEE 1ДИ1 ли >|ЩТА ш е ш н п о п  ш а \

Р а с ч п й а я  п с е м а схем к испытания

ПЛАН

* я л

TTTTtV|---

Н Е  М Е Н Е  j g ]  М М -

1ЯИР > н и £ в а не аи

прцмвчднмд- -

E n t i j .Иф ИКАДИЙ М ЕТАЛЛА
Ш Щ  
мз лек МАРКА *-и| ВЕС КГ

М а р к и В с е г о

И 5-3 А

C-tO in 1 I U 4 19-М
U -Чл к 0-62 5 5fi

«ЕТА|ф& А 064 2-56
ИТОГО 85 5 Г

............................... \

350

---------------

М е Ш  О Ш А Н и Я  ПРИ СКЛАДИРОВАНИЙ . 350
X ТРАНСПОРТИРОВКЕ

ПО 1-1

ъ
м и л +JS

2 з
2560

п о  1 - д З ащ и т ны й  елок ао низа
РА60ЧЕИ АРМ АГЗРЫ ISMM.

1 QlH ЕЛЬ РАЗРАБОТАНА в COOT BET 
Г  СТбЙЙ ГСН И П 0 Ж 2 Р  УЧЕТОМ
'  КОЗффИфИЕПГА УСЛОВИИ РАБОТЫ
к т в н *  fTvl ;4 м м ш р ы  Н а - - 1.1.

3. КЗНТРОДЪ ЖЕСТКОСТИ и 
п р о ч н о с т и  п а н е л и  п р о и з в о 
д и т ь  по Г0ет&8&9-$3

3. Нижняя пш и  ОСТЬ, ОТМЕЧЕН

Н И  ЗНАКОМ В . Ш Ж Й А  
быть П Q А ГОТОВЛЕНА Я01 
ШП АН А М К * .

4. ДрМАТЕРНЫЕ ЧЕРТЕЖИ
?№ 1ШГТ. 1 6

Ш Ш Е Р В П И К А  Ш И П Я .

Н А И М Е Н О В А Н ИЕ
ц .
asm К- Во

Т Ё Р Кг 2410
ОБЪЕМ БЕТОН А * * 4 96
В Е С  С Т А Л И КГ 2 33 5
ПРИ В ЕД ТОЛД  БЕТО НА см |3 9
П f  КВ, BE С !ШАЛ.НА1мг ИЗЛ к г 3 6 5
Р»СШ МЕТАЛЛА И А Ы Н тТ Кг. 35 16 '
М А Р К А  Б Е Т О Н А - 2 0  0

В М И Р К А  « П А Д Л А
СЕЧЕНИЕ ЦI I 6 А I Ва г 12 A I  I Эх 100
M uha м 23 53 2.56 42 46 7 98 | С 56
Бес кг. 2.36 ! СЧ 16 вв 2 56 12-5?

Ш Е Л Н Я  ЗАВОДСКОГО 
И З Г О Т О В Л Е Н И Я О И I t  A t Я Т Н  П Р Ы Т И  (15 ЗА

PEPUS U l А
ДЛЯ ЖИЛЫХ ШШТ-ЦИнО-.НиВ

и Общественных з д а н и й

АЛЬБОМ Щ 
ЧАСТО 5-1

киот
2 0 1 9 6 6

9/s-f-os
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К-Щ С-ЗПЦ n

5з1(1Я 159 159 i *  159 U H (  139 t «  Г» 1 «  «1.«Ч, |s j \(<И6 *» ! • ')  
rtf-*—ir~#—*—*—Г> + +■ i+ ■* «f—Ь’ \

>• Л *  tt * «  К * tt 16 U i ПЯТИМ* t«eH «о MRU

W  п т т « т  нагиш \ис*кт* 
r  > o«c

Ц „-НО РМ М Ш ИАЯ »AfPU5Mj nt«tAH

расчелщая c u m #

PfAJf» 1АЗПЭМ#ИЦАЯ „МРИШ
p«- коитроаЬи а я  H i r P m #  U«2> s w a  
боБПчеимм ш а )(|4-гдитннйи 
л гоги ъ  em ш т р о л й н о й  ч » т з к *

№ 5ЕШ8ЧЕ МШ li*  1Тн**- 
5»л bitim i мто мгин 

т м а испытания

щ а н и с ш  я к а а и  г л и *

МяменотиО

Т 1
2
Л
Зй

«сOI

ГЗ-1Ч »т #3-3-14 4Т , ПЗ-Ч-1ЧТ

A n (ft iy s') l W ( »0J b'l

Фарма me я ого ф 0 Р М Л поспи щ

& Ершик КРИН- &EVTHK- КРУГЛ бертак ХП?Л »ЕГ#МК. WWA.

U t АП В" 80 4300 3100 4300 3100 WT5 3180 4П5

HUM  EtfflOH* я1 1-51 1 N5 1 51 1*12 150 1. и 1.50 1*11

Бес CRT а А» 30.13 Г 9|.13 108.53 108.53 Й 61 «.«1 Ш- 01 111 01

ЧрлвеА 10*11).. шоки СИ- 10. 13 И- 51 10.10 h. 51 10. м «.5# 10. 03 11 50
ПРцве* Set мсшАш
111 1 ~ * Mile *мм Кг бю 6-10 1.15 1Л5 6. in в.Ю Я. 4в 4.1)0

fttioo сикн о* 
_1м* time*» КГ ьъ.ъ 5 Г 0 11.50 SV6 6i .w

5V (Р Ъа 51). U

Марка ьетаяА - 100 100 100 130 100 Юо ICO 200

KSb**.«bftn пточчоаь 
шанн. кмометпств 
на иераптш. Htmw_____

>148

ЦрЦМйЧАИЦЯ- 1 QnАЛЧ50Ч«bte к HMHPOBARttt ( шме ШРЯ-
хеиш нмашы , аангли с нч1£̂ ссмкт“ йндлигнчно ялншм т 

2. й ъ ю *  ш м ш а и з  по л и н и я м  п и т  ли б о о т г г а с т м н )& .и  л и ст  а*  
с  м н и т  п т п  ьез  им й .гk l а „ т *  , „ . у , м  оччь •& зч

5- р S&m m  мшплаь ааН« »я w« m - i

и ^ ш ш т л  »Mfccwn
« М !  Ш й * * П т п  п е р е к р ы т и и  П М И т ,  n y H U T j y i r W / i T

ш п  е т т  
АНЯ **<№* Амое НбЧА-ииЫЗ 
и o s i f t t m u H u  в |ш й

Ааъъом Щ Аист

Ч1СШ1 5*i т I 1
9 f £ f - o &  е  7
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a*L I1
,,—|370 г. WO I
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1Й-rh 1
зоо.г•Ш ,200

2320

Петля

СП ЕЦИфИКАЦИЯ AprAATVpbl

НАИИСН м Ф С h t i t Вес СГ-
т мм. ММ шт м 1 поз Beer?

С-100 < 2АЦт о 13 ~ y fU 10.96
17.26г наг г м W 2163 2-36

сиы п
\ Щ 2920 13 37.96 Ю Г

19,21*г « I гзьо и 23.63 2.36
3 Ш 1250 ч 5.00 и з

С-44П \ адш гэео 10 46.7 ~ Ш Г
2М*г Цах гзЧУ о з р з.О

ЗЛ-̂П 9 100 < “ О Т аьз пев
<0 aai < Т е Г 126 цоЗ

ЗА-5П 12 №» П м П 1 В.1Ч т 0,91*II их тго » 0.72 122
ПЕТЛЯ П I2.AI 920 1 0.92 022 0.62

U - 5 I I
||< м во ;и < 0В

t m15 12AI по А 0.68 0.60
Пе т а я <6 № 920 1 0.92 ш 1М

X А Р A KTtp КОТИКА МПА . АЛ
т т п г г ш ч т т т т а  г г̂ 
перивАичЕсмвто профиля мама АН 

R8 *й<М0кг/см*
Ф8А@

Сталь горячелатаная ко> глаяГ Л AAKsA Я - КЛАССА ЛХ
M s  lllDO К Г / С М ^

фШх
фШ

Х ололнотянтя ЦрОВОЛОКАА йСя В L , .
R * г S5QQ ИГ (ом* фЧМ

Аистовая сталь (fsf

Ьамеи а и с т а  га pыця Ы
г.о$.т

снп~

; С-(0 -  ^  С -Н п  ) З Д - |( П [Н - 5 П ;и ^ П ;П т Л .
С е р и я  4 S * ? А , in 

Л А Я  * И А Ы М Л Д Н Ю » Г - « 7 И ^ 1 Ь  
И  0 & Ш .ЕС 7 В Е Н Н Ы Х  Ш Ш

ЛаЬ 50 «  ш 
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С П Ш И Ф И К Д а И Я  М Е Т А Л Л А

«ДИМ
и ш *

М А Р К А кол.
8 ЕС К Г

МАРКИ ВСЕГО МАРКИ 1СЕГ0

1-
«К

-тCV
ЫУ
е

р
г* *С

0 14 А (у 8 7.GO 60.80 — —

0  16 А <1 А 8 — — 9.90 79.20
с -2 -г4  п 5 1.81 5.43 1.81 9 ,4 5 ~
С -3-24П f 7,38 7.58 7.38 7.58
к ч п 8 0,47 3.76 0,47 5.7 6
ы -i п 6 1.28 7.БВ 1.28 7 .6 8
ПЕТЛИ 0 1 4 4 1.27 5,08 1.27 9 ,0 8

ИТОГ о: 90,13 Ю8.53

*-
-з-<я
*П
•о
с

5 й
е  «
3  3

014 А IV 8 ТБО 60,80 - —

0 16 4 Ш А в — — 9.90 79.20
С-2 24 П 4 1.8» 7.24 ?.в! 7.24
с -з -1 -г4 п 1 7.64 7.64 7.64 7 .6 4
к - ш 9 0.47 4.23 0.47 4.23
я - I I » Б 1.28 7.68 1Д8 1ЛЪ
ПЕТА И 0  14 4 1.27 9.08 1.27 9.08

« т о г о . 92Б7 И 1.07

н*«с-з-Cs»
-У
К7
С

*  «X «с в 0 1 4  A i j 6 1.27 60.80 — —
С 1 0  (6 А Ш В 8 — — 9.90 79.20

с -г-г4  п 4 1.81 7.24 1.81 7.24
C-J -1 -24 П 1 7.64 7.64 7.64 7.64
К -1 п 9 0.47 4.23 0,47 4.23
51 Щ S 1.28 7.68 1.28 7.68
ПЕТЛИ 0 | 4 4 1.27 9.08 1.27 9,08

« т о г о : 92.67 I «Н.07

6 И 8 Q Р К 4 М Е Т 4 Л Л А
П3‘ 24 АIT

CEMEUUE 581 4 81 10 А1 14|1 IA1IX
L

kkww 5Н 4 Я 1041 {й  АТ 16АШ1 LeasWfb

Х А Й Н А М (bU 6.60 4.20 50.16 0,48 153.2 92,15 6.60 4.го 50.16 ом
ВЕС К Г 7.58 1И« 4.08 5,08 60.80 5.60 7.5В Зл5 4.05 5.08 79.20 1.60

П З - 5 - 2 4 А Т .  П 5 - 4 - 2 4 АТ

С Е Ч Е Н И Е 381 481 ЮД1 ЙД1 14 Aty
L

нш н m Alt •одх (4 AI <6Ан|1 DIMM

А л и н а  м 138,0 И 5.02 6.Б0 4.20 50.1& 0.48 13В,0 И5.02 6.60 4.20 90.16 0.48

8 E t  К Г 7.64 «.47 4.08 5,08 60.80 3.60 Т64 1147 4.08 5,08 79.20 3.60

K iiliM  « •U tK » rO СПЕЦИФИКАЦИЯ
«коготии*_____ п т и р н т и й и 1 И 6 0 Р К Д  М Е Т А Л А *  Г Ш Ш Л

П З - 2 Д  А Т ’. П У У 2 И Г .  П У А - г - Д Т
Ш10«ШТ ёТйТ Ш д

ШЖИАЯ* 10M0IНИЬО,11,48
Н В Ш П С Т В П Н И Х  SJL»yЦЙ1ЧДСТ>9-4

ЛИСТ
Ы

916f’0$ Зу
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q e» 8 IS кг / мг

<1н“700 кг/м*

Ш ТГ Т Г1I I 1111Ш1

Ppqap.»7*7Q кг/ма 

Рк т 430 кг/мг

< ■ ' ■ 1  M i l l  И Г Л

6р-бзго

ПЩ.

£-6320
4. , РрАзр. "РАЗРУШАЮЩАЯ Н А Гр^

q,p-рАСЧеТНАЯ НАГр^зКА В̂КЛЮЧАЯ КД Без ЗЧСТА СОБСТВЕННОГО

<^н-НОрМАТИвНАЯ Н А Г р V ЗК а/вЕС ПАНЕЛИ Рк-конТраДЬНАЯ Н£1Гр3ЗКА
Элмеренныи прогиб от конт- 

РАС Ч Е Т Н А Я  схе м л  рольной нагрузки ПРИ бетоне]
— " — — -------------  м а р к и  ,2 0 Q " 16 м м -

при ветоне мАрки.ИО'^Ини 
схемл ИСПЫТАНИЯ

СПЕЦИФИКАЦИЯ М ЕТААА А

НАИМ- Кол- Вес , КГ

издел
М А Р К А НД

ИЗД. млрЬ ОБЩ. ИАрки ОБЩ-

§*
5*

ф 12 A Q 4 5.67 22.68 — —

ф 14 A Iff В 4 — — 7-73 зо зг

c - f - i s n 1 3.90 3.90 390 3-90

П1-12 С-2-12П 2 1.03 2.06 1.03 2.06

К " 1 П 4 0.47 1-88 0-47 1.88

ЗА*1п 4 1 28 5-12 1-28 512

петли Ф 1 2A I 4 0.93 3-72 0.93 3-72

ИТОГО: 39.36 47 60

О П И Р А Н И е  П А Н Е Л И

Пр и м ечлн и я :
t  Панель разработана В соответствии с 

СНиП Й 8 1-62 с счетом коэтициентл 
УСЛОВИЙ РАБОТЫ БеТОНА ПП tf=* 1.1, АРМАТУРЫ ГТ^М. 

г. Контроль жесткости и прочности плнели 

производить По ГОСТ 8829-58
3- Нижняя ПЛОСКОСТЬ, ОТМеченнАЯ ЗНАКОМ Д, 

ДОЛЖНА БЫТЬ подготовлен А ПОД ШПАКЛевЮ 
Д Сетки И КАРКАСЫ см. ЛИСТЫ SQj5t;A6,ii9

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗД САИ Я

Н А и м е н о в А н  ИЯ
ЕД ш ш т т ш ш ш

№ОРМЛ ПУСТОТ I1Ф0РМА ПУСТОТ!
вер! их КРУГА вертиг кругл-

в е с КГ 2080 2300 2080 гзо о
о б ъ е м  б е т о н л м 3 0.83 0.92 0 8 3 о-зг

в е с  с т а л и КГ 39,36 39.36 41.60 47.60
п р и в е д .т о л щ . в е то н д см 1094 12-12 1Q.94 12.12
привел вес металла н а 1»7щ* КГ 5-18 5.18 6 2 7 6 2 7
РАСХОД меТАЛЛА НА КввОНА КГ 47.4г 4г.7Я 57-34 3173
МАРКА БЕТОНА - 2 0 0

КУЬИЛОВЛЯ ПРОЧНОСТЬ БС.ТОНЛ 1к монгкгз ntptAAMH на него | 
прелвлр- н а п ря * . ш 5  1 4 0

изделия ЗАВОДСКОГО

и з го т о в л е н и я П А н е л ь  п е р е к р ы т и я  П 1 ~ 1 2

Серия 46 7 А 1 
ДЛЯ Ж И Л Ы Х  Д 0 М 0 8  1 * 4 б 7 А ' Ю . 1 4 г ! 8  

и общественных здании

альбом® 

часть 5-1

Л ист 

32 1 3 6 6

916Г-06 3 $
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htpmARUE 60P»A CM НА лиспе 55 gp»fl«s кг 
Я-и* ‘ШОкг|м*

Ррллр* 770 кпм*

[р* ’» ' TiO V I*  

imruii; ffiinninm.

Ор- РАСЧеТЧАЙ НАГрУЗКА 1 
ян, нормативная нагрузка V 

включая вес пАнелен

-  Р А с ч е т н д я  С Х Е М А

2 р - Ь Ъ 2 0

Ррлзр- разрушающая нагрузка 
ГК- КОНТрОЛГНАЯ нагрузка 

без учетА соьств. вес а 
ЗАИереннын прогиб от конгром 
ной нагрузки при Бетоне 
м а р к и  , , 2 0 0 "  1ъ- ( 6 м м ;  П р и  
Б е т о н е  п а р к и  „  ^ о "
Еъ* (( Мт
С  X С  -Ki Д И С П Ы Т А Н И Й

ПЛАН

3 АЛЕЛ К A TOPU.OB
жетоном  м* 200

С М  (2 П

/

(20

Ж

С-2- 350 м есто  опирдния при склАДироалним и 
трАнспортйровкё

ПОН

С-2- t f n /  3SO I

С п е ц и ф и к  А и,ия МЕТАЛЛ А

Наим.

МЗДА
МАрки

КОЛ
НА
HU

Вес кг

NApKU Общий Марки Обвый

Я М

и
Ф (2 А IV к ТеТ 22 66 - —
Ф U А И в к — — X T F 1 Ш
С-( - (2 П 3 90 390 39  о T W
с -2- (2п 2 71ПГ X 6 F 103 2 об
К- (А к T W >38, оТТ Т 1 Г
ЗА (П 5 и в 6.40 128 б.4о

Петли Ф а п к "сГэз 3.72 0.93 3.72
итого 40,64 4 А 83

С-,Й-(2п
Т 7 7 7  

не менее мм

ЗАЩИТНЫМ слой АО НЙЗ/К 
рлвочей Армлиры 2 0 мм

О п м р л н и е  п л н е л и  

п р и  м ец  А И ия

( .  П л н е л ь  р л з р А б о т А Н А  в с о о т в е т с т в и и  
сСНнП ЛЬ-1-62 счетом коэффициент* 

условий работы ветонд (Л6Ч.(, АриАТУРьиЛаК
2. Контроль жесткости и прочности 

плнели производить поГОСТЯ8£9-56
3. Уммняя плоскость , отмеченная 

знаком А, ДОЛЖНА сыть под- 
готоьленА под ШпАкдебку

4. Сетки м к а р к а с ы  см.а. 5ф54;4Ь;Ц.

X д р л кт е р и с т ика изделия

ИдименовАыие
ЕА
изо

НАПрАрм A Qr напрармАЛь
IpOpwA ПУСТОТ [ФорИА ПУСТОТ
ьерт кругл Be pm Кругл

Бес кг 2060 £300 2 Обе 2300
ОБъем ьетонА М * 0.83 0.92 0.83 0 92
Вес cm  дли КГ 40,64 40 64 48.88 43.88
ПривеА.тоАШ.мнл бет. СМ io U l l . i l /0 94 (2.(2
Пряд вес метлл. на (и ел КГ 5.3S “9.35 6 U “e lX
Рласд метлл НЛ(МЬ6*Т кг Т Ш " Ж П 5бЖ 53.(5
Млркд Бетонх -- 200
КУБйКОВАЯ прочнопь ЫТ 
к «омемту перед я» него 
пиел R нлпрятен ъ ,

7 - М о

изделия ЗАВОДСКОГО 

изготовлены»
П А м е л ь  п е р е к р ы т и е  г Н а - *2

серия 467 л ' (АльбомЖ
Для Н(МАЫЛ Д О М О В  (-4б7АЦЙт18
и общественны! зданий ЧАстьа

Лист

ЪЪ 1965

91€f-Q£ j o



эз

3190

т

a »g  Ю*а кг/м*

-г 4

П ' Г Г -
U L  L = Ж =  _  Ж  _  ' X2Г 1— \. п е т л и  д л я ;  подьемГ4 7  I /Г

■!Ц _ _ ---  ------- И-------------^  ' J -
Г \ №

>разр «Я70 кг/и* 

Рк»630 fcr/м*

t  Р» 6320
4

«Vp-рАСЧеТНАЯ НАГИЗКД НКАЮЧАЯ Ррюр.-рАЭруШАЮЩАЯ НАГруЭКА  
( ^ „ - М О р м А Т И В И А Я  НАГРУЗКА) B t C ПАНеДЦ Р к  *  К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А

( бсз  учетл собственного висл)

—г
1 х_ \  К  - 1  п ( *ж у Г _ _ _ В Ъ !.  U U J

—  =  —  — ----------------------------j f Z .

Р асчетная схемл

Ш !/

ь = б

г пк
З А Д ел кл т о р а о в  

Б е т о н о м  м- гост

бз ао

П л а н

+8
\ Ц-Ш

з д м е р е и н ы й  п р о г и б  о т
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И  П р и
Б е т о н е  м а р к и  „ г о о " ^ Е О м м ;  
п р и  Б е т о н е  м а р к и  „  1 4 0 ’

16 мм.

С ХЕМ А  ИСПЫТАНИЯ

С-1-12П

350
Ж

\ Место о п и р а н и я  при с к л а д и -  
Р О В А Н И И  и трлнепортировке

0-2-12П

ПО 1-1

0-1" 12 п

»■ 4̂ 14 А й/

1 1 9 0 ‘

ПО 2-2

н е  м е н е е  65 мм

о п и р А н и е  ' п л н е л и  

П р и м е ч а н и я :
1. Плнель р а з р а б о т а н а  в соответствии со 

СНиППв 1-62 с счетом коэффициента
У С Л О В И И  Р А Б О Т Ы  б  С Т О Н А  1Т|*Ч1, А Р М А Т У Р Ы  I t l ^ U

г. К о н т р о л ь  ж е с т к о с т и  и п р о ч н о с т и  п л н е л и  
п р о и з в о д и т ь  п о  Г О С Т  3 8 2 9 - 5 8 .  

з - Н и ж н я я  п л о с к о с т ь ,  о т м е ч е н н д я  з н а к о м  Л ,  
д о л ж н а  б ы т ь  п о д г о т о в л е н л  п о д  Ш П А К Л е в Ю

з а щ и т н ы й  СЛОИ АО НИЗА 
Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т У Р Ы  2 0  М М

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л А  |
HAUM
издел МАРК А

Ко»
НА
ИЗА

Вес кг 1
МАРКИ ОБЩИЙ МАРКИ ОБЩИЙ

n li- tz

9 5 Ф 14 Ад 4Л ’хз "3092 — —

й
Ф 16 А ТО в т — — 10.10 40.40
0-1-12П Т 3.90 3-90 3-90 3.90
С-Е-12П г 1.03 2.06 1.03 2.06
К -  4 П 4 0.47 1.88 047 i 1.88
ЗА-1П Т 1-23 640 1.28 640
петля <мг Т I 0 93 3-72 0-ЭЗ 3.72

I И т о г о  |48.88 58.36

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

Н А и м е н о в А н и е ИЗМ|
НДПР-Дрм. АП
ФОРМА ПУСТОТ |формд пустот]
вертик- КРУГА- вертки- кругл-

в е с к Г 2080 2300 2080 2300
ОБЪЕМ БЕТОНА M i 083 0.92 0 83 0-92
в е с  с т а л и кг 48.8В 48.88 58.36 58 36

приведтомцБетонА см" 1034 12.12 10.94 12.12
ПРИ6ЕД ВКМ1Ш .НЛ1мгИЗАн . 5-35 5.35 7.68 7 68 !

’ РАСХОД МЕТАЛЛА НА W  БЕТ- к г 58-89 53.13 7031 63-43
МАРКА БеТОНА 200
И б и к о т  прочность ectohi 
к момент] передачи н« него 
прслв напряжения % ?140

и з д е л и я  З А В О Д С К О Г О

изготовлен ия п л н е л ь  п е р е к р ыт и я  П1т-12
^ е р и я  4 6 7  А  

АЛЯ Ж и л ы х д о м о в  М 6 7 А * 1 0 , 1 ^ И  
и общественных зд а н и и

а л ь б о м ! Л  и с т

Ч А С Т Ь  5-1 3 4 Т966
9 /e t -o e



40

ьД,-т
г Т ~

— 1\— п—  = г =

и ± 2 Ь ~ .
\ f i \ ~ ~

т а г

_____ L ] i i _

ЖтлуГД aU Под.*ьери|Гм 1

л -itv

j = i = .
Г Т 1 Г ----- ы ^ - -

,зл- m

Ч̂СГОТЫ 1Я.Ш АП 6LTQH01
500

M l

Я» * 8»5 лг! М1

Яр: тоо яг 1 м*

.011,1 лпЗ Щ Г Ш Т 1 .

4 -

Pp w .*T1Q лг!лг 

|рК-.ЧЗО U r In1)

?P :  Й Ю +-

HUu

8p р а сч етн ая  и л т з и Т ь ш о ч м  ? р ю р .-р л *р тм а ы .А * н и т з и л
Я н - Н 0 ? Л А Т М б Н А *  H f t m i b A j b U  П А -  U -  К О Н Т Р О Л Ь Н А *  Н А Г Р У З К И

ыъ ч ч т  с о б с т н н з м  беса
З А М Е Р Е Н Н Ы Й  П Р й Г и е  О Т  М . Н Т Р & М  
Н й й  Н А Т Р Ь л Я Н  П ? и  Б Е Л О  H i  М А Р 
Л И  . . 1 0 0 “  f i s l b M M  „
при ШОКЕ мАОяиЯС ■Jsfcliini" 

Lx Ett ft u tnb ilA rV .l__РАСЧЕТНАЯ СХЕМА

ГЦ A H

Ь м Е Л Л А  TOP LLQ Й t - M -  12 П

l n E u . u c p u i u u . u a  м н и л а

Hftuw

wu..
М а р к а

Кол1

т
& Е  с t u

1%КМ О&Ы. N apxh  Осы.

< 5
« *
£ £
а:

< ч г  а ж ъ ъ .ь п P . Q 1 - -

Ф 14 А Д 4 п з 1 .7 3 -
1Ш1Ф И  А й  ь] ч и з

1 - 1 - М 7 п \ ЧД5 Ч Д 5 Ч Д б Ч Д б
с - ы г п ч 1 .0 3 4 .1 1 1.03 4.YL
К и п i n О.ЧТ 1 .1 6 О.ЧТ 1 3 5
з д -  in ч 118 5 .1 2 1 1 8 S.12

П е т р ,и ♦  1 Ш ч 0 .9 1 п г Q .9 3 З Л 2
и т о г о Ч Ч . 2 0 Г о  Щ

U тнСПОРТИРОбяЕ
По M

4

f
и ^ ч Ш Р

n u i f t  P ftS O H tu  
а р м а т у р ы  2 0  м м

HCMEwLE 6^ .MM.

UnunftUU l flAHEAU 

T\ a urn m  Аиия:

ПАНЕЛЬ РАЗР.АЬОТАНА Ъ t 0 Q YU TCT6UU c CUu  
.  П Д Ь  4 -5 2 . i  учетом  к о э ф ф и ц и е н т а  ислооий

РАБОТЫ БЕТОНА » М  АРМАТУРЫ m t r s M .

2. К о н тро л ь  ж е с т к о с т и  и п р о ч н о с т и  п а н е л и  
п р о и з б о ш т ь  по  Г о с т  S S £ 3 '5 B .  

к н и ж н а я  п л о с к о с т ь ,  о т м е ч е н н а я  з п ш я  L, 
АМЖНА БЫТЬ ПООГОТОЬМнА ПОИ Ш 1 Ж Л Ш У . 

v t m w  и т и с ы  е л .  л и с т ы  5Q ; Б \ - Д ^ .

X  А Р А К Т  1  Я U C T U K  А М З Л Е Л и Й

H a U M E W G A R H U E
4aap.a pm .ACv НЛРм АРмЛШе
ФСРМ А ПУСТОТ Форма пусиг
ЬШНЯ Я?«1А Ы И ч л.крип

В е с КГ 2050 2 1 6 0 2 0 5 0 U 8 0
Q.91ОЬЪЕШ БЕ ТО Н А м * 0 .82 0.91 0.61

В ес  с т а л и ЯГ ЧЧЛО ЧЧ.90 50Л6 50.38
П р и ъ и .т о л ы . БЕТОНА СЛ Ш ЛО 11.96 Ю .80 11.98
H PW ftS l.Itt М Е Ш .н М м Ч и й КГ s . u б .Б З Б .о г б.БЬ
f>ACX0i м е т ь л .н а ^ м Ч ст . КГ 5 1 .9Q Ч9.9Т Б1.Ч5 П л Й Г
M apsa ЬЕТО нл _ 20'о
к >Лирола8 прочмссло ш о н а
« а » я м  " т А * ,ч “

U i L U u S l  1АБОА.СКОГО 
М Ь Г О Т О Б и н и Я ” Л Н Е \ ь  П Е Р Ь К Р Ы Т ц л  П М -  12А. ElAua МВТi

И М  ЖИЛЫХ ПОЛОЛ И̂ АЧМЧи! 
и  Ь Ш Г г Ш и и Ы У  л л ь и и и

К л ь б о и Ш  

ЧАСТЬ И
Лист

55 1565
9/е/'й е ^ 7



4 1

1 А - | П Э / П ш ш о м ш
Д ______ /бСТОнОМ

• m
\^z L ---------  --------------------------------------- 1 7 - — у |--- --  — if Д-1— ---  ---

------ t — i

Л лА й лсЬ 1

l i u  L / t — Г _ * С 1
•____'j S T L r ^ r t r j r s r

__ поДГвТрД I

s l O A u r l * *

( i n i  к  m i l lП Т Т Т Т Т
;-----------------------

Е *

Ш Ш 1 1

Pmp. ь no tr /m1

4iajuJwe

a~ — —
1.1171Щ

4,_____tj-ьъц | |  g P г  Ш 0

9f S PACHtTHAft Н1ГРМЗАА1 ШЛЧАА ?R-MMTPOAbMft«t наш ^ а 
Чм * нормптитл нагрузка ]ш  oahuu Ьюр.-шмиашнаа нагрузка

из учет а собспомого oica 
ЗАмшиный прогиб от 
КОНТРОЛЬНОЙ ИАГ/УЗКи IIPU
Бе т о не  м а р к у  ш т М Б м п  
ПРИ btUHt МАРЧИ \ЧЬ t*U шм

Т к н и  н м  tx iw ft C m iiucw TkH U A

T U a h

^ а-Еана тоф\10& 
Шояот

V V h M  jw .

S = 5 | |Ы ■ "ш “
S * -1 Г  , 1°': -

C M a4  5so ЧМЕ.СТО ОП UP АННА ПРИ 
CAIVAlLuPQtLftHUU M T PAHCnQPTuPQftKL

По \

Л Е И !"
C - l v l l l L

l o i l i U  Ф и К А VI и И PVLTAftftA

Нан*
HU..

М арч а
КОЛ
НА
мьм

lit К.Г

ПарамОби Парки QfitL.

Itt-HIA

*5Ssллх__

Aft АIV ь b.R ru t - -
Ф1Ч*И 4. 7.75 *П5 - -
Ф 14 А Е* ч - - •пъ 50.91
с-м-ап t 4.1S 4.15 Ч.\5 4.15
t-ыгп ч 1.05 ч.и I.Q5 ч.\г
К- m 5 о.чт 1.55 Q.4T г.ьъ
51Лй Ч ~\1Г 5.Л ш s лг

Петли Фим Ч Q.93 3.72 0.95 п г
и ТА то- ччдо 5Ш

u l m 3 3 §S
4

П п и Р А У Ш Е  П  A M E  A  H  

ПритЕЧАниЯ

». Панель РАЗРАБОТАНА aCOOTAtTCTOUH t

Ьп.ш
$14 ABf a

JuO НИЗА PABQ4CU 
АРМАТУРЫ. ‘I Q m m

БУЙ РАБОТЫ Б1ТОНА АРМАТУРЫ ТПоЙД
К о н т р о л ь  т и с т А О П и  и  п р о ч н о с т и  т и ч ш  
произаоА ить П о Г о п  88 7 .В  -  5 6
И и ж н я а  П Л О С К О С Т Ь  , й Т Р И Ш Н Н А Я  З Н А К О М .

У . А О А К Т  t  P U C T  U K .  A  U 3 A . E A U *

U A U M E K O O A U U L
и

л п

Нш . а р м . Ш Ц а п р . л р м . ИЙъ
Ч>0»МА ПУСТОТ Форма  п у с т о т
К П Н А . ГР У Г А ШЫк Г Р У Г А

k c А Г O O S Q г ю о ш о
й Ь Ъ Б М  Б С Т О Н А М^ о . а г 0 .9 1 0  Ж 0 . 9 \
U c  С Т А Л W АС ч ч л о ч ч д и 50 58 5 0 .5 8

П Р Н Ы 1 . Т 0 Л И .  К Л О Н А СМ 10 .9 1 1 U 9 1 0 .9 7 Н . 9 $
П р и а с а л к  M O A m ^ W к г 5 . 9 1 5 . о г 6 . 8 5 S.S5
РЛ СХО А М П А  Л .Н А  ^PlJ O L T . к г 55 .90 Ч % 5 1 6 И 5 SS.1 6
М а р к а  б с т о н а г о о
МЛиГъОЬАЛ ПЮЧНОСТЬ ЬШМ4 
МПЛПСКТИ Л£К£Йии ttft НСГй 
ПТСй&Л» Н Ш 1 « Е . 1 Ш Я / & ^  \ ч а

ИШ.МАЛ YAOMLCHOrO 

ГО TQ OMHU А П а н с л ь  п с и к и п и я  П 1 - 2 - 4 2 л

ГГмИ чИ А "
ШТАМБЫ* ЮМОБ HoflVAiM-lS 
W О БьШ дМ ННЫ Х 5Л.АНИН

АльБОМ 41 Кист

ЧАСТ ъ 5ri 11 \9БЕ
з/е/ч?б 4 г
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I ^ 5 0 8  lX  A u t o  ~ в п ц р *н и а  n » u  C toftftltolQ ftriltoM
ИД И/ * U UMtCMfTHPOlftL r%ft П

(Й Н Ш П *!

irrrm lijX lL

y . ^ 8
b iv  Mwwne&it кигныш
sn iM U  СвОСЧИиит fctU

CAM З А Ш Р С М М кШ  n f e r u i  ВТ UWTP M if f  
ntl 1Ш*1 ■№»**. tft& t̂i|«Mi 

feftBttt .IMS** n :| l«H
t x tw i  испытания

11\tUto9UXX\LMft P lU R k M

— r-4»iS>SLft

to t <4tnfC

b i S S J S L
П> Ш"£.Ч*цц8

AftHM
1П f t f  к  ft

Ы
u| b i t  o r  1

t o \ l
MB
Ю1 й  Stott u Oetvu

t w f t f t г П 5 IS.4S — —
S T i l i f t t i T " г J L f f i . Ю i f t — —
* q  i iS f t E lb 4 — t l i f i HQ.4B

to-5-tt C - l - i t n 4 t o i Ч .Л - ~ U i 4.11
C - v n n _L I I I Ш t i l 1 1 1
X «S n 4 U 4 S IS 114 s i s
i l - i n Ц i n s n u | S . t t

n n iw P r t f t l 4 o n 1Л1 a « \ * u
1 U t b t % . ] s m St 6 \

и П амель Н 5 Н Ш 1 Ш  x t o c m n m u  c tv u  
Т \И Ь  4-E 2 . С jH t T O f t  и й Э Ф « # и а и {н т в  « с л ш ь  
? ; b ^ v .  Ы Л О к а  m p : h ,  i t T u m t *  f \ * * u  

1  Хоит»т меткости и пвочкзсти п»нс«и nro-
vamwTfc no sen ЬВ1з-55.

VibrnHlS ППйСАвСТъ DTWtu£unAJ 5*1110* A AQItorfi 
S H U  n tlirO T O % A tH | n o i  k in M ^ n tU *

i Cetku и карьясы cn. лист 50; 5i;4$;H

10 ton и  т о ч и
A t u m f k t  2 О п т

X A f ft AT £ PutTUKA USAEAUA

U ftu  И ItoO lfttouL

i * j  M il'llЩ Ц Ш Ш Ш Ч *  ■  Ш 111L I M E  ш п ж п з зз
E IliB H J  ГЕДО Я  Й Ж Т З З П

b tc hr m o 15S0

U l
tt45

tssc 

о is
JS» Si 
И St

JL5SQ 

I3 t 

St 61 

0 45

£ b *b t* Ш О К * r? 0.95

b it  CTftftw

f it*  хи т о в *  u r tn
j a r .
a.si

I W  не nrum teUd H 1 4 5 • m M l
Ь а о А М Ш .м й К с х и 59.81 МЛ5 t * * S « 4
М яик т о н а — tec }
Mb»lOt*f ЯКЧЛСТ* ВШи> k ntmt«T9 ~t»uw 
АЮП nu&btuntf* 1 *140 j

t t iU M  Sftiomara
UirOTOUfUWft

Пиньлк п п и я п и я  П1-3-12т C£fw8 Ч5ЧД e 
M* *«)»* i КгзьИЙМ! ŴS 
to ОЬЦ-ГСТПЦнтс IftAtoUto

9f£/'C* 4<5



P рмр- рдърушдмицдя НАГРУЗКА  
Рк -  К О Н т р о л ь Н А Я  Н А ГРУЗКА  
( б е з  v  ч е т  а  с о в е т е  в е с л ^
ЪА м еренны й прогмь о т  контр нагрыз 
Пр и  Б е то н е  ы д р к и ,.2 0 о '£ 5*  *6  им  
П р и  Б е т о н е  м а р к и  Л Ь о ' { ъ *  { { м м

2 | \ З Ы И — J
V

6 2 6 0 * ' 5 -

1 2( 3 Э д  д  е л к д т о р ц о в П л а н
c - 3 - * Z n 1 2 0

'  ~ \ /  б е т о н о м М - 2 0 0 "
1— ------------------- --

,  х 1

V * ' ;
1— -------------------------
>

| °  - -  
Ч ’

3 S 0  ' | \ С - 2 ' ( 2 П Z 1 место О П И р А Н И Я  п р и  C K A A A U P O / ^ L 3 5 0  4

В А Н Й И -  И  т р л н е п о р т и р о о к е  1

С-2- *2п

д о _И

--------------------- i

____________ 1
?//'  / 

не менее
ч
163

1

мм
✓

С  п е ц и ф И К А Ч и я  м е т д л л А

Н А И М
и з д М а р к а

К о л .
Н А

и з д

В е с  к г

М А Р К И О Б Ш . М А р к ц О Б Щ

П З - 1 2 Д

Е <

\ %  
1  4
Е «

ф { 2  А  ( у 4 5 . 5 7 2 2 . 2 5 — —
— — — —

<р4 4 А  IH в 4 — — 7 . 5 9 3 0 3 6

С  2 - ( 2  П 2 - 1 . 0 3 2 . 0  6 ( . 0 3 2 - 0 6
С - 3 -  1 2  П \ 3 . 8 0 3 . 8 0 З Д О З . Й О
К - * П 4 ~ о З п * • 8 8 0 4 7 * . 8 8
5 Д - * п 4 1 2 8 5 .  ( 2 * • 2 8 5 * 2

п е т л и  Ф * 2 А 1 4  | О . д з 3 - 7 2 0 . 9 3 3 . 7 2
и т о г о 3 5 . 8 6 4 6 . 9 4 1

Н И З А  Р А Б О Ч С Й  А Р М А Т У Р Ы  2 , 0 м м

Опирдные ПАНели.

ПримечАния-

П д н е л ь  _РАЗрАБ<ШАнл в с о о т в е т с т в и и  
С СН м П Ц  Ь-4 -  62  с  у ч е т о м  к о э ф ф и ц и е н т  а 
у с л о в и й  р д е с т ы  б е т о н д  (Пб ч *. а р м а т у р ы  т а --**  
К о н т р о л ь  ж е с т к о с т и  и п р о ч н о с т и  
П А Н е л и  п р о и з в о  д м т ь  по ГОСТ 5 8 2 9 - 5 8
Н и ж н я я  плоскость, о т м е ч е н н д я  
Зна ко м  & , д о л ж н а  бы ть подготовленА  
ПОД ШПАК левку.
С е т к и  и к а р к а с ы  с м .  л и с т ы  5 0 ;5 * ; 4 8 ;4 9

X а р а к т е р и с т м к д  изделия

Н  л м м е н о в А н и е е л

мзм

Н А Л р  А Р М  A  U Н А Л р Д р м  A  (fi g
ф о р м д  п у с т о т ф о р м *  П У С Т О Т
б е р т м с К Р У Г А ь а р т и к К Р У Г А

Б е с к г * 9 5 0 2 * 8 0 * 9 5 0 2 * 8 0
О б ъ е м  б е т о н  а М 5 0 . 7 8 0 . 8 7 0  7 8 0 . 8 7

Й е с  с т л л м к г 3 8 . 5 6 3 8 8 6 4 6 . 9 4 4 6 . 9 4
П р и в е л  т о л щ .  в е т о н А с м 1 0 - 4 6 И .  6 7 * 0 . 4 6 * 4 . 6 7
П р и в е л ,  в е с  м е т л  л н а  / м « . к г 5 . 2 * 5  2 * 6 . 3 0 6 . 3 0
Р а с х о д  м е т л  л  н а * м 5 6 е т . к г 4 9 . 8 2 4 4 . 6 6 6 0  . * 7 5 3 . 9 5
М а р к а  б е т о н л — 2 0 0
К у б к к о в а я  п р о ч н о с т ь  
Б е т о н л  к  м о м е н т у  
п е р с  д а ч и  ид н е г о  прс д>«лр.

КГ/
& * * 4 о

изделия з а в о д с к о г о  

и з г о т о в л е н и я п а не ль п с ре к рытия ПЗ- 12 А
x u p w u  "35Б7 А 

M s  жилых ДОМОВ М67АНО, *4т*в 
U О б щ е с т в е н н ы х  з д А н и а

АЛЬбОм Щ

Ч А с т ь 5

Диет
38 W6 . ч$/6/-0£ 44?



Р и ш т  и и  ш м а

Чл* US кг!м* P i n  -.t io x t Im i

гн*мокг1м* А к» чзохг )м*

л т т т ш ш тптгттт 1 п г г г т т т

Г Г  *V>r 
&Р_*ЛШ I

------- г
Чф - расчетш  ш о ч т Т т л ш  У тр .-т гр ч и й й ц и  4WP%tt
Ял-ИММ»Ти1»МН1ГИШ\ ииШ М1 PtL- Ш Т Р Ш Ш  Ш И Ш  J ш  ччтлии1. lEta)

замеренны й  m m  от контроль
HQil Ш И Ш  ПРХ b ETC HE. 
MIPM.»MD4i*1BHmAPH

"" ' ‘ pVu *1ч0*.KETfilV МАрКи * Ш *  | | * П м м  

CUMK МШ'.ПШ

t  А Н И Ф И т М А  М И  A M I Й

М АЖ А
КО А 
НА
т

ВЕС КГ 1

МАРКИ ОЫШ МАРКИ о ы т

"S

i  г

Ф TEAS А в,эт щ ? — P i
— ^ = пm ~ »  14 А ДБ Ч — —- № U t l A i f

С- M in  
о-З-^п

4

Т Г

IDE

T W
" О ?

Т УИ '
T ITтягXGT

.. - ш ч 1 Ж i.M H v f] \Ж
^ П л

П Ш И Ф УШ од
Ш

i m f j f
_ ш
Т 5 Г

| ИТОГО ш

Х А Н  U E P M C T H K A АРМАТЧРМ

Н АИ М Е Ш А Ш

ш
(фЦРМК ml

IASQ 2Л0 Л И  Ш В

OtoEM БЕТОНА 
№ СТА АН 
М Ш А .  Т О Щ  . Щ ,  
ftpm .m  метай.u iu z6 $  

Ж щ  ш и .  А М м Ч
МАРКИ БЕТОНА 
--- “ та

ОЛI

n w m r m  и з  " Ч ь и , в ‘ ч п .

L h u m  РАЗРАБОТАНА Е СШЕТСТЕИИ 
с С Н и Ш Mfc м ч е ш  ШФФнда- 
ТА ШМИЦ РАБОТЫ БЕТОНА Л1$-1,1,АРМ АТ4PU ГПолМ.

I. Контроль местшти м наш о т  
ШЕЛК ПРОИЗВОДИТЬ № ГВПШН-Sl 

5. Пуша* ш сш ть , отичЕиш знаком1Д0АЖАА БЫТЬ ШЦШЭЫЕИА ПОД 
ШАШЕШ.

ЧЛЕТКН U КАРКАСЫ ^М. КНСТЫ ________
4в*.MJ. ,/-----р(г;̂€£/ь,. {ериЯ ,ГА/г. jflyx/f2'0£,te

ЧаМ Ш Т
от форма ттШ Ш Ш

пнядш

ШЗЯГм

т т пгт г
Д М  Ш Ы Х  Д О М О И -Н И тМ

Н ОБВЕШЕННЫХ Ц А Ш

АЛЬБОМ!
ЧАШ шв

g t e f - o c  4 S
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i,

.StlH&lfjM*
Л  l a i n  i r lM l

(ТТГШШТШ ШПШПИШШ

PHBMTlQWfM*
I p *.» ч з о к г ) Й 2

Ь-лггй x  т b -тъ
Г=Шг

t o - т т ш  ш т ш ъ А !  f т » . - viя м м  м г р ч ш  
<1г  цопш ш и и 9 1 -тг,ш ш  Hirmu)шт тч шств. uci)

Н 'Umuk П?Ш*1 йТ ШТ№Й;
ibи мтткими втмммшЗГ
г^^м м .П ри iETQHl М М М , 140"*

Ь*и **•
Н С Ш Ш  ШИП СПИВ ш впш >

n»HWg4RUM>:
1  1 \Ш В Ь  Ш Р Ш Ш 1  ь соответствий  t 

tCWU П1-1 И 2 С  1 ЧЕТОМ КОЭФФиОДША ШОВИН 
ШОТЫ ВЕТО НИ fl lM . li  ММПЧМ1 ГОагМ

2. Контроль штсти и прочносгти паши
М И З В О Д Ш  ПО ГОСТ t& 2 9  - 5 ! .

}. Пиша шшств. отмешш  ъшы в 
ДПЛШНft выть подготовлена под шопшит 

H . t m u  Ц Ш Ш Ы  СМ. п и с т ы  $ 0 ;& 1 ;4 & ; * 9 .

С П Ц И Ф И К И и *  М П Ш А
т м .
т а

М А П »  1
1
LVI____ m  « ________ 1
О Д |М М ф №  |м в ш | о н .

г.18-йи

t *
T T 2 T S I П Ш Ш 1 — —

— —
т т т п г г - т — — T.59 И Л Ь
с - г и г . п i 1.03 г,ов Т п 2.06
с -3  -12П г Д м JJtft У о \ м
2 -1 0 T f 0.41 ! , и 1 Ж П Т Г
31-Уп т ~ ; Ш т и ? з ж

т o tV V I2 9,9?
I НТОГГ5 41.42 49.SQ

*  т т р и с т и и  н м т т

НАИМЕНОВАНИЕ я
т

1 Ш Ш Ш Н Ш .М А 1 1
рЗЛЩГЖ Ж т ш г о ч ш т
ват. 1К?НГЛ. т ш г ш п .

Н С АГ. 19S0 т о B9S0 21 ВО
й Ш М  5ЕТОИА м3 й л ! и п о.тв U 1
ПС ш л и кг 41.42 41.42 49.50 49.50
г . ш ц . ш и , .  в е ш а ом 10.41 44.01, 4049 11.69
ШВЕД. ВЕС METM\.HAi!»?R и ~ Ш 5.55 5.54 в .а
ИСХОД МША НАИкЧЕТОк хг 53. Ш Ч1.№ 6346 5 6.13

м а н в  ш о п — ш
ШЧЕОВИ Ш Ч НЗГЬ 1 \щ 3!
Ь И 1 В *  I f e 1

^  140

— п т  з т -----------
Д И  Я Ш И  ДДМОВМИНО,1Н;« ААЫ0М1 вист

1 ШИ О В Ц Е т т Ы Х  з д а т НАСТЬ 5-) 40

3/6/'0€ 4С



tf r1 № tг/и<
С̂и*ПОкг/м

ПО кг/м*
АЗОкг/м*

ГПТТШ Щ ^

tf> Б&2.0

fyp ‘ PAC Ч1ТНМ HAW SMl Ш Л Ш  ак-мормАттчА* нагрузка/  kc паша

РлочетнАЯ схемл.

Шгпттякк паузка
fl* КОНТРОЛЬНА* НАГРУЗКА
V6M  УЧ1ТА tC5PTI П СА, 
Ь А М Ц Ч Н Ц щ и  П А С Г И б  С Т  П И -  
TW4HOH НАГРУЗКИ , ПРИ »• 
т о т  М А Р К И  . « О  Т 5 * « 6 м м
(1 Ри БЕтЬне м а р ки  ,ш с  
{эН4мм.

Схема испытания

Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К Е

S A A 1 А А Т Ь  S I T Q H O M  

З Д  К - 4 П

с-а-<спУ. 35о_|

Пр и м е ч а н и я :
е -з -ы гп

l i t
__ > •

еО

8ы

L бт л  / 
( р ш Т . ) f t .  /  л ~ т 3(6< ЕА Ж

/  И9045 r(3j6lUA Ж ,)
Ц 3*БИТНЫЙ СЛОЙ АО 

Н И З А  РАБ ОЧ ЕЙ 
А Р М А Т У Р Ы  2 0  м м

изделия зАзадского 
изготовления

Л ° £ £

I П л н е л ь  р а з р а б о т а н а  ь ш т *
доспи и с сн и и-и-вг
Е УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА ШАОЫЙ РАБОТЫ 
БеТОНА ШсГи,1> АРМАТУРЫ Ш в И Л

2. Контроль жесткости и прочности 
пднели произбодить по
ГОСТ 8829*51.

3. Нижняя плоскость, отмеченная

ЗНАКОМ Л, ДОЛЖНА БЫТЬ П0ДП1Т0Б- 
ЛЕНА ПОД ШПАШБКУ.

4. Арматурные чертежи см. листы50.51дб,ч

Панель перекрытия пэ-энгл, ДЛЯ $ШЫХ Д0МШ-Ч!7ШЧт«
и ОБцсстаенных ЗДАНИЙ ЧАСТЬ 5-1 44
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__

__
__
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__

ft-

и̂»100кг/м*
fospnogr /м&
рк* ЧЗОкг/м*

Ь'- Б2.20 т з
и -Р А С ч е тн ю  нагт и  7 в ш и .
Ь'НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКАГS13 ПАНСЛИ

рИр.’ РАЗРУШИМАЯ НАГРЗЗКА 
Ч > -  КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА
(ввз учетА советь. в м а 1 
i - М8Р8ННЫЙ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬ- 
ней нагрузки  яри Бетоне
МАРКИи200 ПРИгетона мАради fys-Имм.-

Райчетная ш м л  Охемл испытания.

ЧпеЦИфИКАЦИЯ МеТААЛА

т. с-уига с-г-,г«

'Алгъ

\

ПЛАН^ 
е-гигп шелка тотоь ко,

\ Бетономмдрки ,,гоо- у р *

350 Место ОПИСАНИЯ ПРИ СКЛАДИРОВАНИИ с-амги/ збо

и  т Р А н с п о р т м р о б к е
П о М

г-м гп ЗАДЕЛАН

1

ЪфМкЗ\
^ ГуГПЩГ

А

И9015

Г/ / / / Т/ 
HB MEHW 65mW

Оп и р а н и в  гинели

UwAg. 

Tfof-Ag&T

з а щ и т н ы й  слои 
РАБОЧЕЙ

по г-:
Д О  Н И З А  
арматуры ас мм

ТГРимеч а н и я Г
L f lA H E A b  РАЗРАБОТАНА & СООТВЕТСТВИЕ ВНм R 1 -5  

1-§£Е УЧЕТОМ 1С0Эффии,ИеНТА УСЛОВИЙ Р А М  
Ш О Н А  (ПсГ:  U )  АРМАТУРЫ r r i Q - U

2. Контроль Жесткости и прочности пансли произ
водить по гост ввгз-5*.

3. НиЖНЯЯ ШЕтТЪ.ОТМШННАЯЗНАШ Д,ДОЛЖНА 
. БЫТЬ ПОДГОТОВЛЕНА ПОД ШПАКЛСШ.
ц .А р м а т , чертеж и  с м  листы  5 Q , 5 U 8 ,a 9.

изделия заводского 
изготовления П днель ПЕРЕКРЫТИЯ П Э - Ч - 1 2 А .

НАИМ.
щи-

Марка 1
ГОА.нд ьео кг. |

1

«за МАРКА всего МАРКИ всего

Ш-ПА
И

w o n Т ТБлГ —
p i n  г i 1.59 159 — —
оИчАдв I~г — — Ш 1 Шс-з-игп \ 4.05 445 4.05 1 4.35

i
с-а.12п "ТГA 03_ ч.12 <•03 п гК*1П Т 0.4*7 t i r од? \гЖздип Т П Г 5. <2 1.24 5-12и•<О!ЧЭос£а)X.Z т Гта~ злг “ Ц Т зло| " ИТОГОГПчТТГ 49 Л 2

Г X АРАКТЕРИСТИКА изделий
Наименование ЕД

KSM
ГКЛПР. АРМ.ф АД |НА№ММ.фДО![фрмд пустот &СРМ4. пустот56РТ. КРУГЛ. .еертяк. КРУГЛ.

Вес <Г| <950 lis T <530 ' 2150
Объем Бетонд йз1 0.17 Q.B6 0.П o-esвег стали КГ 43. SS 43.66! 49 л г. чела
ПРИЗ, толщина см <0-33 И. 94 ! <0-33 M.S4
ПРИЗ, вес с МЕТАЛ.НА\м1-кг 5-46 5.63 Т о Г
'расход м1таа.иа1*Нгг: *L 56 л 0 50.Л5 Ж5Г т п г
МАРКА $етт)НЛ —1 гос

п»4дмрит. млпр*жеции 1 1 > <40 .

ДЛЯ Ж Ильи ДОМОВ И6?АйО',ШВ 
Ц 05йиСТВЕННЫХ ЗДАНИИ ч а с т ь  н 4 2 . WSBr.

9Г&/-06 4$



к8

b  "

^ 2 |

■ м и н е  ю т *  ал. л a лксте
* 10Т5 кг/ м*

9 00 кг/**
р м з р . *  I t n o  К Г  > м г

ШШШТТППТГТГПТТЛ

«го

~~ f lg f  АН ААЯ П В А ^? М  А | /

1 Ш 1
ai зио*8

miiiiiwr îTnjy^m^

j  b>3iao j
■PAtMtTНАЙ НАГРЗЗК-

( ^ - нормативная нагрузка] вес п а ш и  Без учета  собственного вес*.

j Ь*31го 7Г_______  ^
С ^Р аштная наг̂ зкал включая PpAsp̂  разрушающая нагрузка 

AJ
?  Т РдечеТНАЯ СХЕМА Охемд и с п ы т а н и я .

C-25-£n
ПЛАН зл л е ака  торцов

Б етоном  М* 2.00
JED с- гз-дгп

Z T
•§nl

1 \ , п  l4 - ^  Место опирания пей еклАдиро-
4 — ----------^  5АНИЙ И ТРАН С П О РТЮ О ВКв

С-Б-1ЕП { 350 j

ЕщМфШЦИЯ М Ш Ш
нлим.
ИЗДЕЛИЯ МАРКА 'Я•й

ВЕС ИГ
МАРКИ Общий

т г

с-Блгп 1 5.ВЧ 5.ВЧ
в-гБлгп г 0 -54 т
к-гп \ 134 13М
ЬА-1П ч ш и г

ПЕТЛИ Ф 10 4 0.65 ЕБО
ИТОГО- 1SBI

По 1-1
C-E5*12!V,

НИЗА Р А б О Ч р  АИИДТЛАЫ 15мм

Пр и м е ч а н и я -.
1. Панель разработана в соответствии 

с сн и п и  i -бг с УЧЕТОМ 
КОЭФФИЦИЕНТА УСЛОВИЙ РАБОТЫ 
БбТОНА т / Н Л  i АРМАТУРЫ (Па* 1.1

2. Контроль Меткости и прочности
ПАНЕЛИ ПРОИЗВОДИТЬ ПО ГОСТ 8BL9-58.

3. И̂АНЙЯ ПАЯСКООТЬ, ОТМЕНЕННАЯ 
ЗНАКОМ Д, ДОЛЖНА БЫТЬ ПОДГОТВВ* 
ЛЕНА ПОД ШПАКЛЕВКУ.

4. Сетки и каркасы см.аисты50>5А.

Х а Ш Ш И С Т И К А  И5ДЕАИЯ

Н а и м е н о в а н и е
БД
№

ФОРМА ПУСТОТ
в е г . г т

В ес КГ 10СС 11.00
"'Об ъ е м  б е т о н * M l о.чо D.44
“ Бес с та л и кг 15.58 \8.38

^ИБЕД. ТОЛЩ. БЕТОНА см 10.51 11-54
РАСХОД МЕТДЛ. НА^Мг ИДАеА кг Ч 1 Е ч .гг
РАСХОД МЕТАЛА НА Ы  БЕТОНА кг 39-95 35.31

М А Р К А  БЕТОНА - го с

ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДСКОГО 
ИЗГОТОЬЛРНИЯ П ане-ль перекрытия П2 -<2. СЕРнЯ ЧБ̂ А .1 АЛЬБОМЕ! ЛИСТ

ж и л ы х  дом а 1-д ал -10 .« *«ГЛо * . |  * * с т  
И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДДЧИЙ I UACTb>(| 4 3 \т*

SfSS'&e
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О ъ
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№

%ИШ5хг/и1

^Р “ РАСЧЕТАМ Н А т З Ш т и Ч А *  
З н - ш м А т и т *  ш т ш  l i t  т т

Р а с ч е т н а я  съема

HM0TQ Ш1

ГГП11И ГП'П 11 lJf ТТТТТГПТПТТТТ1

X С?:ЗД0

h i» .-P A lH C lA W U lA l H f i r m m t *
ч ч т  с о ю т и н о го  t m

Ък е м а  и с п ы т а н и я

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА
НАЙМЕ».
и з т н а МАРКА 1Ш A lt ИТ 1

м

пг-з-й

С-Ь-НЕП Т 2.»
С-Б-МЕЛ т 5. *4 Т Т ч "
к -гп Е А. VI 1Л%
Ъ Щ . . ч и * еле
ПЕТАОД&А1 ч ьлъ ело
1 итого 1Н О Г

К А Р А П Е Р И П Ш  ИЗДЕШ
Н А И М Е Н О Ш И З W

изм
ФОРМА IWITO
БЕРТ. M m .

т кг 3.10 ж
Ш Ы  БЕТОНА и з 0.43
U C  СТААИ кг i t .  hi ш
HPUIU. Т0А14. БЕТОНА см И п Г > 11.34
ПШ ЕЦ. АЕСМША.нМмЧц кг Ч.АЕ ч .п
РАСШ, МЕТ А А. НА \М*ЬЕТ. кг чт.зз 42.95
МАРКА БЕТОНА - еоо

п анепь перекрытие
рсТТГЗ— чТПГ 

ьпшш  АОМНЙБМ, 
\4i\t ийцшЕтыъшниц

ЯМБОМ! I МШ

т ъц  1 \Щ
9f6/-oe



511

f r p *  1 0 7 5  к г / м а 
8 0 0  к г / м *

Рот - «ПО кг |м*

ер« 3120
ж^  7  ГГ

t-

Ш!11111|'111|1ПТЛП11Ш
1 р *  3 1 2 0

С^р'РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА \ВКЛЮЧАЯ РрАЭр.* РАЗРЕШАЮЩАЯ НАГр^ЗКА БеЭ
q,H- нормативная нагрузкаJbec пансаи учета собственного весл
Рдсчетндя схемл Схемд испытания

• 5п .6Мк£А МЬ $8Тц- п .  в  -<зп  иД> /ты M-orm. _С Д 'сП1
L  , л ................... 7
Ш - -  - ------------------------ :—

j-------------------------- ■------

1 1 1 :  ■ - , ,-■■■■ d , . ■. ■ l  — ■*- „ _ ----- 1 Й|
350 I X  место ОПИРАНИЯ ПРИ СКА А ЛИ РО- ^  ЧС-Б-12П I asn I

1 1АНИИ и ТРАНСПОРТИРОВКЕ т

по И

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л А
наимсн
изделия м а р к а

к-ьо
Ч3№

ВЕС КГ
МАрКИ ОБЩИЙ

П 2 ~МЪ

С-6*12 п 1 S8 4 5-8 А
С-9-12П 1 0 9 7 0.Э7
к-зп г 134 £.68
ЗД-1П 4 1.2 8 5.12

ПЕТА ИФ10 4 0.65 2 6 0
итого 17.21

С - Б  -< 2 п

по 2-г

П рим еЧ А Н И Я :
С Г Ц Н Е А Ь  Р А З Р А Б О Т А Н А  В С О О Т В Е Т С Т В И И

с С Н  и П  Й В  1 * 6 2  с  у ч е т о м  к о э ф ф и ц и е н т а

У С Л О В И И  Р А Б О Т Ы  Б Е Т О Н А  П и ' Ц А Р М А Т у р Ы П ^ и

г .  К о н т р о л ь  ж е с т к о с т и  и  п р о ч н о с т и
ПАНеЛИ ПРОИЗВОДИТЬ ПО ГОСТ 8823-58.

3 . Н и ж н я я  п л о с к о с т ь ,  о тм е ч е н н а я  з н д к о м  

Д ,  Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  П О Д Г О Т О В Л Е Н А  П О Д  

ШПАКЛЕВКУ

4.  А р м А т и р н ы г  ч е р т е ж и  с м - л и с т ы  

50; 52

х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Н  А  И М Е Н О В А Н И Я
ЕД -
Ю М

Фо р м а  п у с т о т

н р т и к №
В е с К Г 1030 1 1 3 0
О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А М 3 М 1 0 4 5
В е с  с т а л и К Г 1 7 .2 1 П - 2 1

П Р И В Е Л  т о л щ .  Б Е Т О Н А с м (0 .8 5 и з с

п р и а и  ьес м п а ш  н а 1 м * и з л - к г 4 S S 4 - S S
Р А С Х О Д  М ЕТ А Л Л А  Н А  1 м 3 Б Е Т О Н А к г 4 1 - 9 7 3 8 -2 4
М А Р К А  Б Е Т О Н А - 2 0 0

И З Д Е Л И Я  З А В О Д С К О Г О

изготовления
п А н е л ь  п е р е к р ы т и я  П2-4-12т

Серия 4 6 7  А для жилых дамо8Нб7/ИО;14:18 
и оБшкственных ЗДАНИЙ

АЛЬБОмД} 
ЧАСТЬ S-I

АИСТ
4 5 1966
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Я

O lEfB  А Ц it t  ^  ^  ^ICBE 68 ■ f  2

ЗАНЯ 21

Яр* Зн5кг|м»

*С г К ^ ^ И Г  ^ Д Л г п  71

— —I£ aT  ГГОдТёмД ; ~ /~%~ —1 —
! / \

ДИ РОЬА HUM

С - 2 5 Ч 2 П  К -2 П

трднспортироаке

по<ч

P(M»P* Tionri**

Ям*

Ш 1M! m TTT

100 кг|ц2

3 1
7̂ 7

j t?* ъало
Я ? *  р л с ч е т н А Я  н л г р у з и л  7  в к л ю ч а я  
f y r  н а р м д т й б М А я  н а г р у з к а  J  Вес п А н е л и  

РлсчетнАя сдемА

Р р д ъ р -  р А Ь р У Ш А К Щ А Л  Н А Г Р У Ь К А  

Б е з  у ч е т *  с о - е т б е н н о г о  ь с с а  

С х с м д  Л с п ы г п а н и я

с п е ц и о  м и л и ,  м я м е т л л л л

Н а и м М д р к д
б е с к г

и э д е л ни м а р к и все го
С-7* <2 п < 5.15 5 .7 5
С -2 5 -Й П г 0 54 i ОЬ

П * Н 2 А
К- 2 п и 0  22 0 48
З д -< я 4 4. 2 8 5 . <2

П етл я  Ф1 о 4 0  6 5 2 6 0
4 т о г о - 15 .43

¥-2Т
------ r-i.----------L-----------L___ __  _____/ _____ .____ ___________ 1

П 0 ш J 1

З А Ц - Н т Н Ы И  с л о м  А ,О  НЫ ЗА 
рдвочей Армдтуры 45 м*.

П л н е л ь  р А Ъ р А б о т А н А  б с о о т в е т 
с т в и и  с  СИ ы П  п -В < - 62 с  с ч е т о м  
к о э ф ф и ц и е н т  а  у с л о в и й  р А б о т ы  
БетонА Ш6М.<, дрмктуры 
К о н т р о л ь  ж е с т к о с т и  и
П р о ч н о с т и  п а  н е  л ц  п р о и з в о 

д и т ь  п о  Г О С Т  8 3 2 9 * 5 3

Н и ж н я я  п л о с к о с т ь ,  о ш м е ч е н н А Я
З Н А К О М  Д ,  Д О Л Ж Н А  Б ы т ь  
л я д  г о т о в л е н  а  п о д  ш п а к а с в к у  
Армдтурные чертежи 
с и .  л и с т ы  5 0 .  5 2 .

Х д р А к п е р и с т и к л  и з д е д м Я

Н д и и е н о в А н и е
е д

ю м
р о р м д  ПУСТОТ
в с р т К Р У Г А

В е с К Г 9 5 0 < 0 5 0
О б ъ е м  б е т о н * M S С 3 8 0 4 2

В е с  с т л л и к г 1 5  4 3 15 43"

П р и в е л  т о л и  Б е т о н * С И < 0 4 4 « 5 4

П р и в е л  s e c  и е т л А  н а <м *  м з д К Г 4  2 3 4  2 3

Р а с х о д  и г т л л  Н А 1м 3 Б е т К Г 4 о ь о 3 6 7 3
М А р К А  Б е т о н А 2 0 0

м з д е д и я  з а в о д с к о г о

Вэго товления
П А ке ль п е р е * Р Ь|ТМЯ п ч -

с е р и я  4 6 7  А А л ь в о м |" Л и с т
ДЛЯ КЫДЫХ ДОИОЫ-467А-<0, 1**3

ч А с т »  54 4в 1966и  о б ц е с т ь е н н ы х  з д а н и й

9<6/-е>£
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Ш ц и ! 1»И КАЦ ИЯ МИТ АЛЛА 1

М арка
КОА1 ЬСС КГ 1
НА
MSA.

Н Д Р  1 1 — III 1 1НЗДЯСТИНИ

L 5Цзе|»5
0 1 Ч Л 1 Ч 1591воя с э D 1.59 3«Б ES тш
£  4бДХЬ Ч — 59ЬЧ — — 19! Уе-ыгп к $ 1Ж р р

щB V 12n[frW -ttB \ эдк ^JSКИП И м!Р UP я р 2Й ^5$
1ШЗД-1П ч «.аз 5.12 5.12 1.28 5.12 ш

ПНТАИфШ- "ч 0.93 з.и т ОЗУ ЗЛ2 0.93 ш ]
Г итого: 1ЧБ.9Ч 55.22 Ч9Л2 5Ш

Количество и рас
ходы метлт да
ны в числителе для 
плнели ПЗ-12АТ 
ь 5нАменлтеле
для -памелей
П З -3 -1 2 А Т : ПЗ-Ч-1гАТ

З Г - J z r z E I — - ” _ 7

Бгво»*
ЗА-1П/

-ч-1глт
изделия заводского 

изготовления

К АР а к т ь р и с т и к а  и з л е л и й  “ "

НАИМЕНОВАНИЯ

ПЪ-ЮА т п ь - а - ^ А - ,  и - ч- и а г ” "
НАПР АРМ. АЗ" НАЛ?. АРМ.АНЬ НАПР. АРМ. А К капр.Арм АЛЬ
Форма пустот" рОРМА ЛЧСТ01 ФОРМА ПУСТОТ ФОРМА ПУСТОТ
ш т . К*УГА. ее»т. КАНГА. Ш Т . КРУГА. B in . КРУГЛ.

ьес КГ 1950 2180 1950 2180 1930 2150 1930 2150
Объем БЕТОНА м3 0.11 0.51 0Л8 0.87 0Л7 0.86 0Л7 0 .1 F
вес т л и кг 40.34 45.94 55.22 56.22 49Л2 49.72 59.00 59-00

ПРИВ. ТОЛ1ДИНА Бет. см. т ь 11.57 10.46 11.67 10.33 81.5Ц 10.33 11.54
ПРИВ S&CL МеГАА.НА1меи5Д КП б. 30 6.30 7.54 7.54 5.63 6.6В 1 9 1 7.91
п риб . etc метла, на (м*ш, кг 80.17 53.95 72.37 64.62 64.67 S1.61 16.62 1 Ш ]
МАРКА БЕТОНА гос
«БИКОВА п« чнопь.б*т м А к моменгу пмед. на него 
№*А ‘ «РЛУПАД___ 2 У 140

Плнели перекры тия п з - 1 2 а т > п з - з - | г л Т ) - п э - ч - 1 2 А т.
Швомсерия йб7Г~----

АЛЯ ЖИЛЫХ АС1щнб7Амода
и общественных зданий I часть3

АИСТ
1966г.

s /е/- об 5$
41
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ГГ )

П л а н  Р А з м е т е н и я  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  в  п д н е л я х  П Н 2 . П 1 ° - 1 2  П л а н  р а з м е щ е н и я  н а п р я г а е м о м  а р м а т у р ы  в п ан ел ях  П з - 1 г А , № Ш * 1 г А , П з Ч г А
2 5 \ Для

г
ОСР-о

--------------------1! и , 1 см ем

(Л
S

ог -
о §

ос-ГО

' 
O

tr 
1} ------- !---------- <|

О
£

ш
АДА ПУУ17П

лз-чналг

П л а н  р А з м е щ е н и я  Н А п р я г д г м о и  а р м а т у р ы  в П А н е л я х П 1 т - 1 2 . г и - з м г т . и у \ ш  П л а н  р л з м е щ г к и я  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  в  п а н е л я х  ПЗ-3-12А.П З-4 -12А,

т

4£

I
П р и м е ч д н и я :

1. П редвари тельно е  н л п р я ж е н и е  
рабочей  арматуры  А‘ Й d *5200кг/см. 

г.Д опустимое верхн ее и н иж нее  
предельное отклонение  
п р е д в а р и т е л ь н о го  н а п р я ж е н и я  
от з а д а н н о г о  Р - * 8 0 0  к г / с м 2 .

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы

НАИМЕНОВ-
ниф П пГ вес КГ
П01 мм мм шт. м ПОЗ- всего
\12AS 6330 1 639 5 67 S-6T

отдельные 2ИДИ 6390 1 6-39 7 7 3 7 Т З
3 16 Ай 6390 1 639 1010 10.10

стержни 4 т 62Т0 1 627 5-57 I 557
S ИШ 6270 1 6.27 7 5 9 7-59

П л а н  РАзмещения н л п р я г д е м о и  арматуры в пднелях П1- н г А ,  Г И - г н г А
изделия з а з о д о к о го  

и з г о т о в л е н и я

х а р а к т е р и с т и к а  а р м а т у р ы

г о р я ч е к а т а н а я  с т а л ь  периодическо
го профиля к л а с с а  А 15 
Я ^ ^ б оо о  к г Jсм2

ц> 12 а а
О М А Н  

Ф 16 AS

П л а н  Р А з м е щ е н и я  н д п р я г д е м о и  а р м а т у р ы  к л а с с а  A - I V I c  е р и я  . _  .
ДЛЯ ЖИЛЫХ ДОМОВ Н67А-10-,14г18 
и ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИИ. ЧАСТЬ И  4 8 1966
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flAAH РАЭиеш ения нлпряглемой а рм а гп уо ы  в пднелях п н Е .П ^ Ч Д  

------------( ? )  ( U O ij lM / X '

= ® ___________________________________ L_______

11

■ - 1 
S 1 2  !

г1

П Л А Н  Р А з м е т е н и я  идпрягдемой арматуры в п д н е л я х  п з - < 2 А , п з а- < 7 д ; п ^ ^ ^ п з ^ г д

П л а н  Р А З м е щ е н и я  Н А П Р Я Г А е м о и  а р м а ш у р ы  в  п д н е л я х  П + Н 2 : т - з ч 2 т ;  П л а н  р л з м е т е н и я  н А П Р 9г д е м о и

______f 3 1 L \_ДЛ_2_—L*- U-i_.
V jy  V V  »ъ-ч-чм. _____1

11
90

!

О
ПрммечАнмя- 

< ПрсдвАрмтедьное ндпряжение
РАБОЧЕЙ АрИАТЧры США А И 
класса А-1ь 5s 40 0 0  кг|см*

2 Допустимое верхнее й 

нижнее Предельное

о т к л о н е м н е  п р е д в д р и т е л ь н о г о  
Н А я р я т е н м я  о т  з а д а н н о го  
Р -  i  600 к г  i c m *

С п е ц  и ф м к a l j ^ u я  л р м А т у р ы .

Наименован
н и
ПОЗ

4им
1
мм

Н
шго

не
м

бес кг.
ПОЗ. всего

Отдельные
стерж ни

Й Щ 6390 \ Д39 7.73 7.7 Ъ
1 16Alf 6390 Н et39 -10. го Ю.Ю
ъ 1«АЕЬ 6270 * 6.27 7.59 7 .59
4 ь т 6.27 9.9 i. 9.9L

П Л А Н  р д з м е щ е н н я  н д п р я г д е м о й  а р м а т у р ы  е п д н е л я х  П И н г л ;  т - 2 Н 2 А

X А р А к т е р и с т и к А  д р м д т у р ы
Г о р я ч е к А т л н А А  с т л л ь  

п е р и о д и ч е с к о г о  п р о р м л я  1^ н*  55М»$
ЙАШв

I6 A U T B

Ц З Д е А Й Я  З А В О Д С К О Г О  

и з г о т о в л е н и я П Л А Н  Р А Ь М е Щ € й М 9  Н А П Р Я Г А С  ГЧОМ А Р М А Т У Р Ы  К Л А С С А А Ш в
с е р и я  4 6 7  А

милы х АгОмоь М67Л-Ю; И* 
и овцественных зданий

Альбом  $[ Лист

чдсть 5-1 4 9
<966

916/-0S SS
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cr\Lau Фикция арматуры

HAWMCH.
Й4 4 t п " 5 Г И Г кг
Mb Мм мт ш*. М пьь. Иьшди

к -m
1 чи ШЬ 1 ТЛЧ cm Q.41г чи гоо 10 о.оо ало

к-гп
г чи ш 5 m 0.10 й.11ъ чи бго л игч й.\г
г чи т п 3.40 034

K-M\ ч чи зпо 1 in о.з\ 1.34
5 ш зпо 1 1П ш

t -г-лп
б № по 5 1.1S 0.13

шЛ ни 1500 5 ш озо

c-is-vm
S ш 1510 ч ЬЛ\ ч.зз

О.ЕЦ3 ъы ого б ЗЛО ол\

bi-\n
ю ml S50 г |.\й Q.6S \.г%II 60 i 0.00 0.60

I\mu
п ш 1050 \ US 0.6S 0.65
13 ftftl 1050 t 1.05 0.93 0.93

х а р а к т i p u o t u k a  а р м а т у р ы .
Холоднот янут а я  п р ш л о к а  

Ы  1о - SbO Urkm 1
Ф з и
Фны

ГйРЯчОМПАННАЯ СТАЛЬ КЛАССАМ
\ i  ПЧ0йг>.гЬ\г

Ф Л М
Ф гш

Горячсш анная  стало псриодичико- 
го профиля 1в =чоооъх/см*1 )>6&1

П р о к а т н а я  сталь ilGJnSJxb

ИЗДЕЛИЯ ЗАШХКОГО 
МЬГОТОЬМННЯ С Ш Н Ы 1  Ш К Й С Ы  M n ^ K - 3 n m T K U l- 2 - l2 n ,C - 2 5 - i2 n 3 A - \ n

CtPWS ЧбЧА 
Ш  шып.ьпой 1-45ЧА-№, 1V.A и оыдиюЕнных шиии

Длььокш.
ЧОСТЬИ

Аист
5Q т

$i€f-Of $£
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0 1 (EH

0

Iso b o o » S ir 8300
Б310

ВОНЗАТЬ no
t-\- m

»«dLm m*n *5000
61SQ

5SQ
CH-l'Zn

; t  1

н Ч
I1

> 4-v—
р-

' 50 I й ы П°•л'2С 1

Si

10, ЗООхЦ : 6500 50 I |]Ют БУЮ п р

1 по п1UT9 t— :— г — t
1 1  & Т :

1_ ' т 1
1

t - t

ml1л>о 1______ ___ Зой «го *бооо dlO
• SIS0 -------------------------

ИЗМ.Ш9
1 Ш 0 Т 0 8 C 6 ft PH b IL  C t T  К И t - M 2 n  *!- 0-4-12 n

© -
Г *

1.

г

2L  f

\Щ lioj 300 MS -USQft
4130

Llq

e - ч -  i l n

С п L и. и Ф t t *  A \LUt  АРМАТУРЫ

HAUMtU. ял Т t п b tc КГ
ооз Ш tntn. 141. м 1ЮЗ. йбиЛМЛ

с- и и п 1 311 MSQ 13 гб.Ч5 1.45 » ЙА
1 зм ш о Л ЧЧ.59 а.чь S.XU

t - i -ы гп г 3U 115Q tl 31.05 1.10 4.1Si зи Б 310 1 44.59 г.ч5
t-a-vin t 1%: 1150 гг 15.30 1.39 ъмз ш 515Q i 43.15 1,41
c -i-мгп г ых, 11SQ го 2Э.90 164 4.053 3U 5250 1 43.15 1.41
t -ч-пп г зи 1150 П 13.55 1.01

№ч 331 4130 1 33.11 1.82

X a P A M E P U C T I U A  АРМАТУРЫ
ХоМШЮТанчТА* МАШа*А

U C C A  Ы  , ,
a > 5500 к.г / г m *_ _ _ _ _ _ _У 4>JM

V t - 4 - l 2 n ...................
t  t  Р и А 4 6 1 А А пьм м Ш Л и с т

Ш Ж Н 1 Ы К  JLQrQfi И Р М И Н ! Г ,
ЧАСТЬ Ь-Д ИU 0 S li tC T b l ИНЫХ 5HAWUU

т
91Gf-06 jP7
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< D

ж. 3Q0 *10 =3000 251

ЗЛО

d >
4SQ , ИЗ

d >

d iF

- +

е-нап

В Ы Р Ш П  1Ш МЕСТЧ
\2 lO ,. 4SD

Vf

Ш

25
-fM- 300*10 = bDDD

1M.
%

l < £ >

f - h
\ -Г - - f — b

■>
1

Ш 1.125 300*111-3000 __ M l
A1 30 SO

ПЛ-1ЭП
V

t  J ¥

HimL
ДВПОАН.

1 И У О Ш 1
рчШ

u

uso

100

W - 300*10=3000

C-S-V-M

1
111

< § ?

30D <5 = {500
im.

ШМШВ.

JU

0-9-12П

СПЕЦДФШШ ftPNUnni

H-\U
C'B-H2l\

2-М2П

e-5.»-iiR

мчан

3ft
Eft!Ml
MIm
m
Ш

гш.
ЗП0
mo
ЗП0
m o
MSP
3050
ЗП0
1150

22,19
15.38
Ш9
15.33

21.35
22.13

M l  КГ.
Ж Ш0
Ч.9Ч
D.90
Ч.9Ч
0.90
1.01
ЧЛЧ
1.22
TOT
0.38

m
m
5Л5
2.23

ИЕШИШПИШЮГО 0.91

X Ц Н К Ш Ш И Н А  И М Ш Ч Ш

Ш О Д Ш Ш Ш  Ш Ш Ш
ш т  i i  . ,  
i « k “-5 S 00 K  /с м 1

♦ т  
♦и и

т ш ш т а  т л ь  тр и о д . 
п р о ф ш  п .  а - Ж '
E HQ - цооо кг 1 с Л

ф ш

иэдсш мндшп 
« i m m t m ш р ш  n m  c-5-M in;t-MhiH-Man;c-vih it«n. д п?»м fthli д&лоаншо, 

№ia моьшшм ш т

l i i i кт
Ш 3 5 -1 52. m

wet'oe 5 0
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М А Р К А I и - I I  I H I * - и HIT -111 1111*1- 12*i
т ш т п гз—

СЕЧЕНИЕ M M ФЗН1 ФЧИтт Ф12АЗ ШЕФ ъ т т
З Ш а Д О ! ФЗИ ФЧИ. ш 2 N211 тл >шд

Ж*
Ф Ш з ы 411 т:и т » fcw "W j

т а г
UrШ\ФЗИ ИИ моа и га ш , All* А Цml 1

i4»li

EEC ХГ Ш М Ч 2.12 3.12 2.40 22.CS 30.92 3.90 3.94 3.411 3.12 3.00 22В130.92 3.90 3.94 зло 3.12 3.00 30.92 40.40 4.15 В.Ч1 212 3.12 2.401 11.01 1.13 30.92

ДАННА M Ш 39Л Ч.Ч1 Н Е о .зг 2551 2558 ш w f i l s i 1 Ч.1Е 0.40 25.55 25.55 1Ш 39.191 5.51 4.18 0.40 2558 2558 1540 >530 4Л1 4.18 2321 12.18 8.39 255J

M ft V K. ft I IH -2 -1 IU | Ш - 5 - l i T ИЗ Н Е  А 0 3 ft -1 2  А 1
1

СЕЧЕНИЕ MM P i l l р ч Д ш и т Ж: : з Щ 5 YT. 10AI1Ж 1т К а И З ШЖ- ФЗП ФЧИ ФЮН]: № К 1004»1 Ж т а ФЗЕ1 Ф ЧИ ФЮН Ф12Н11№* ЕЕ»ш1 \Шmi НЕ НАД ш [Ш тш
-------1

IEC ХГ 4.15 5.41 М 2 ЗЛЕ 2.40 Л.0 1 113 30.92 9.51 8.12 т  2LIE 2.40 IS.4E 20211 40.41 3.10 3.94 212 3.12 2.40 22.18 30.38 3.10 3.94 1.41 3.12 1h o 22.23 30.38

ДИ Н  HR M 1540 >530 Ч.ЧЧ 4.18 0.3> 19.01 8.39 2S.5B 9101 Ч.Ч1 4.19 12.43 232 12.11 12.1112555 89.09 39.15 4.41 4.18 0.32 2501 250? 89.09 39.19 1212 ЯМ 0.88 23.0! 25.08

М А Р КА п з * - 1 2 а 1 1 и ‘ - т П З -3 -1 2 А ИЗ- 4-15L А
1Т UfiUVT'lH".* 1

СЕЧЕНИЕ ММ ♦311 [♦ЧЦ m i Ф12Л1 5 5 м
1 n o  i  l *  Н

♦ Ш щ ФШЯ1. Ф12А1
--------ГW 1 n i l  1т  1ШИФ 12И № № ИИ ФШИ Ф12П M W

J w<k W r t U i_ Jтirtjt I «И Г 014 и  *тЙЧйA2AS Шт у :> 1 М Л № Ж Н

EEC КГ М О 4.08 з л е 3.ED 22.21 З Ш зл о " 354 U B ЗЛЕ 1.20 5L2.28 30.35 4.05 8.41 5>.12 3.12 2.410 1ЙЛ1 1S9 30.38 4.05 5.41 2.12 3.12 2.40 18.11 1.59 3038

ДЛИНА М 59.09 39.19 8.81 ям ш 25.02 гт 69.09 33.19 12.22 4.18 0.12 1LS.0I 2501 13.80 55.3S ‘1.41 41.18 0.311 11.21, 6.21 2508 13801 4.41 21! 0.32 11.81 (.21 2501

М А Р Н А Й 2 -1 2 п г - 1 - п т  1 П 2 - 4  -12 т П4I-12A

tE4EKUE ММ Ф301 Ф Ч Ы Ф10А1 ФА АЖ ш м з ч Ф З И Ф Ч И Ф10А1 Ф5А]1 Ш 04Ы Ф ЗИ ФЧЕ1 Ф 4021 ФС11 UQW3*8 Ф З П Ф Ч И Ф10А1 » 1 М U00«C3«f

EEC КГ 1.91 0.55 1 5.32 S.53 2.40 з .« 1.30 53 2 S.32 2.40 \ . п 1.38 5.32 8.32 2.40 209 0.88 S.32 Т т Г 2.40

ДЛИНА М " Н М 5.56 1.02 25.36 0.32 5С.90 13.13 8 .62 21 4 '1 0.32 34.00 1313 £52 2Е.Ч1 0.32 31011 3.99 1.62 21.35 0.32

МА Р К А R 3 - 1 2 I T  I п з - з - ш т в г - ч - « А 1

СЕЧЕНИЕ ММ РЕП ♦411 ФИНН Ф12Я 1 Жтж S i ФЗП Ф Ш ФИНЧ Ш И  1 т аш
E l
т а Ж 1 ФЧИ ФШИ 4 МХ Г 0004 Ш 1 Ж Г П

EEC НГ 3.10 т 2.12 312 2.40 30.31 золч 4.05 5.41 гм 3.12 2.40 3Мб 39.84 H.0S 6.41 2.12 3.11 12.ЧО 3236 39.61

Д А М П  М Е Ш тч ЧЧ1 Ч. 12 8.32 25.01 3501 13.50 65.3S 4.41 Ч. 12 о.32 г ш 2501 13.80 5S.3S 241 4.12 232 2501 2501

Щ ш ГнЩ ш П Г
Н М 1Ш 1Ш ! Ш 1 Ш  Ш И Ш И дня n i i t i t h

— m ^ '- f t c ig -------- ш гш г Л И С Т
UUNHIH  1П0ИМ. Ш  HIHRIIK Д0М01Н61А-151Ч48 

К ОЫНЕПШНЫХ ЗДАНИИ ч и т м 53
1Ш

9 i6 f ‘0 6  § 9
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О»: Ы5КГ/м* 
н : 1 0 0  КГ Iv*

W =  770 кг/м*
Рн* Ч30хг/мг

д ш п г ш ш ш п ш д

[ 2* БЗ20 [

Р̂ АЪР- РАЗРУШАЮЩАЯ НАГРУЗКА 
N Рк -КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА 

(^РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА ВКЛЯЧ. ( Ш  УЧвТА СОБСТВ. *еСА)
П/Н'НОРМАТИВНАЯ НАГЯйКАг Ш  ЗАМВРВННЫЙ ПРОГИБ ОТ КОНТР.НАГ?. «̂-НОРМАТИВНАЯ HffPSSMJMMW т WM| мюЩ&Ъ*»
п при Бетоне марки „т'уу. icomm
ш ч е т н л я  с х е м л .  И х  е м  а  и с п ы т а н и я .

С п е ц и ф и  к  л и ,И Я  МЬТАЛЛА.  ]
НАИМ.
издел, МАРКА

ш
НА

ИЗД.
1 in к г  !
МАРКИ ОБЩИЙ МАРКИ ОБЩИЙ

П Н 6

Т2АЖ 5 5.69 28.45 — —
W А ! Е 5 — — 7.73 38.65

1 - М 6 П 1 S.14 5.14 S.14 5.14
С-2- 16П 2 1.42 2.84 1.42 2.84
К-1П Ч 0.47 1.88 0.47 U 8
ЬД-1П Ч ш Ы 2 1.28 5.12

петля 0 1 2 A I Ч 0.93 3.72 0.93 3*72
1 и т о га 47.15 — 1 Ш

Х арактеристика изделия

З ащ и тн ы й  слой до
низа' РАБочеи "арматуры 2QMM.

П а н м ь  пе р е кр ы ти я

П р и м е м  а н и я :
1. Пднедь РАЗРАБОТАНА I СООТВЕТСТВИИ

С U и 0цМ*Б2 о учетом коэффи- 
Ц.И6НТА УСЛОВИЙ РАБОТЫ SITOHA 
П ^Н .Г , АРМАТУРЫ ГОдИЛ
-̂Контроль Жесткости и прочности 
плнели производить по тост 8859-58.

З.Нижняя плоскость , о т м ш н н а я
ЗНАКОМ Л,ДОЛЖНА БЫТЬ ПОДГОТОВЛЕНА ПОД ШПАКЛЕВКУ.

Ч . О е т к и  и к а р к а с ы  с м . л и с т ы  70,11/12.75.

С8РИЯ 467А 
! ЖИЛЫХ ДОМОЙ*’ 

и общ ественны х з а д н и й

Ш и м е н о м н и е
и
т

КАПР АРМ 0 ДХГ НАПРАРМ 6 A l l
ФОРМА ПУСТОТЫ ФОРМА ПУСТОТ
МРТИК Круга . вертик КРУГА.

е ю кг 2 1 00 2 9 8 0 1 Ш 2 9  80
О б ъ е м  5 8 Т О Н А м3 1.08 1.19 1.01 1.19
ЬЕС С Т А Л И к г 47.1S 47.15 57.35 51.35
п р и в е д . т щ .  б е т о н  д см 10. БЧ 11.73 1664 11/0
п р и в е л .  зеом ет .Н А 1 ^и з . кг Ч .Б 4 .6 5.8 5 .6
РАСХОД МЕТАЛ.НА 1м3 Бет. кг 43 .3 39.60 а г 41.20
м а р к а  б в т о н а - 2Q 0

io s h k o s a a  прочн. бетонА Км ом ент» пеРвААчи  н а  него пеедь . ч Ап р а а .
КГ/
& > 1 4 0

А Л Ь 6 0 М 1 Л И С Т
ЧАС ТЬ 5 *1 5 4

1966г.
9/S/-OS £0
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Q,« * ТОО кг/м**т--------—+---
m m птптптшттш_

?p*ip. i T l P K r / т ь
рк. чзо K riW

Е у  6320
ТТГ rfijfcr

I  T-

дтшештпшЛЦ11И

in.W20__^

fyp-РШТН. НАГРУЗКА \mW4W 

-̂НОРМАТИВНА* НАГШКдГпАНеАИ

Расчетнля с хв м а .

РАЗР.- РАЗРУШАЮЩАЯ НАГР«КЛ 'к - контрольная ттг.к 
д а  УЧЕТА СОБСТБ. 6Еt л.* 
ЗАМЕРЕННЫЙ ПРОГИБ ОТ j0WT НАГР 
ПРИ Б8Т0НР МАРКИи200 «-11мм
при Бетоне мар* и ч1чо" $ м 2 * м  
РхеМ А ИСПЫТАНИЯ.

S a j l i a k a  т о р ш
ПЛАН

м

М-16ПJ W 4  v n v n v m  m 6uw
□ t -------------------------------- ■■■ [В-------------------------------------------------------------- — — I L--------- \ Л

1 — — - 1 - 1 $
ю  *

й

.  \ 3 50  Г \ ^  Место О П И Р А Н И Я  П Р И  О К  Д А Т И Р О В А Н И И
-----------------I H —

л  ы т / \ - 1 Б 0  1
-------п »

1
U-мбл По 1-1

Спецификация м е т а л л а
Н А И М .

мзде л. МАРКА щ-
Вес кг

МАРКИ О Б Щ И Й МАРКИ йБщий

ШЧ-1Б

ш 0 12АЯ 5 5.69 гв.чв — —
S3 9 1HAIB 5 — — 1 . 1 3 38.65

М-1БЛ 1 5.44 S.14 т 5.14
с-г- 1Бп г 1.42 г^ч 1чг гдч
К - 1 П ч 0.47 ш 0.47 ш

___*А-*п S ив 5.40 ш 6.40
петли 0 1гд! ч 0.93 злг 0 . 9 3 злг

итого: ЧО.ЧЗ — 51.63

hi менее bSmw

Защитный слой

НИЗА РАБОЧЕЙ АРМА 
ТУРЫ  2.0 мм

ИЭДОАИЯ ЗАВОДСКОГО

изготовления

О ОГЛ АСОВАНО*. 
те х н о л о ги и

ОТДЕЛ

ОпИРАН^е ПАИ6Л14 
ПРИМЕЧАНИЯ:

1. Панель разработана в соответствии г И и П Ш а
Е УЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА УСЛОВИЙ РАБОТЫ 
БЕТОНА ГП(Г» 1,1/ АРМАТУРЫ ПМ .1

^ щ -2.Контршь жесткости и прочности пднели
f ПРОИЗВОДИТЬ ПО ГОСТ 1659-58.

З.Нишняя плоошть.отмеченндя
ЗНАКОМ Д, ЛОЛЖНА БЫТЬ ПОДГОТОВЛЕНА
под шпак девку.

Ц. Ретки и кАРШышистыжндглз.
© номер М Т А А И  

номер АИСТА

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Н А им еноБдние сд
т

||У̂ |1Ж:Ц»Т,ДЛ‘'Д Hljll
[ в ы  ЬЩСМ ХЗЗЕИиШЕШi.rafH r a m i  ггтпте п и м

вес КГ £100 £9 ВО глоо- 1950
ОБЪЕМ БЕТОНА м* 1.06 1.19 ш 1.19
БЕС СТАЛИ КГ ЧВ.ЧЗ Ч8.ЧЗ 56.63 56.БЗ
ПРИВЕЛ, толщ, ветонд ЕМ 10.04 11ЛЗ 10-вЧ 11.13
привел, ьес метлш1мг изд. КГ 4.7 4.7 5.7 5.7
РАСХОД М1ТАЛ.НАДм5Б8Т0НА КГ ЧЧ.В 40.60 54J3 43.3
МАРКА БеТОНА — гоо
киви ко & ДА ПЯОЧ ЧОСТЬ бетон А
к момент» пееедАчи н* нво прель. нАпмления 1 2.140

П А и е л ь  п е р е к р ы т и я  Г И ' Ч б .
СЕРИЯ Ч67А 

ДЛЯ ймлых домовНШ ОИЧМ В 
и общественных здан и й

АЛЬБОМ! АИСТ
ЧАСТЬ .'5-1 55 49БВг.

ыег-ое st



ty j-  «П5кг/м*
tfyni m  кг/м*

"ZS"

fyftbp. - \ЪШт]гл1 
PK-. s m r /м Г

Су- E3acTJ^
РрА8?.-РАЗРШНЩАЯ НАГРУЗКА

| ,р : Р А С Ч е Т Н А Я  Н А Г Р Н з \ В К Л Н З Ч . У Ч Е Т А  Ш С Т  М И Н О Г А  M C A )

й ; И * К Й Й т
п а и  б е т о н е  м а р к и  „ а о ' ^ г а о  м м

гч при бетоне МАрки.адЧз^б.Ом*
Г А С Ч Е ТН  АЯ Ш М А  u X R M  А И С ПЫ ТАНИЯ

С п е ц и ф и к а ц и я  м п а л л а

НАИМ
издгл. МАРКА код.НАЩ.

ЬП КГ 11
МАРКИовцийМАРКИщм

ШМ6

щФ 14 АД 5 гтз — -
0 1Б AIE S — —
С-М6П 1 5.14 5.14 5.14 S.14
С-Мбп г 1.чг гл* 1.чг ш
к-ш в 0.4*7 и г 0.47 Z.IL
U-1 п 5 6.40 ш б.чо

петли 1глх ч 11.93 злг 0.93 злг| итого: |1Ш* — ичг

Аяели
Пр и м е ч а н и я :

1. Панель разработана & состш тм  е 
■ ПН vi П1-И-62.с учетом коэффициента 

услсъий работы  бетон a m f 1.1 \
АРМАТУРЫ т а *  1.1.

^ .К онтроль Лс с ш с т и  и прочности
ПАНЕЛИ ПРОВОДИТЬ ПО ГОСТ 6U9.5S.

3-НиеКняя плоскость,атмеченнАя
ЗНАКОМ А^ОЛЛНА БЫТЬ ПОЦГОТОВЛв- 
НА ПОД ШПАШ8К9.

Ч . ш к и  И КАРКАСЫ ОМ. ЛИСТЫ 10ЛШ.73.

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я .

НАИМЕНОЬАНИе Ч-
ЮМ

НАПР.АРМ.® АД НАЛР.АРМ.Ф ш
ФОРМА ПУСТОТ Ф о р м а  пустот
в е т к . кругл. еСртии. круга.

ьес кг 2ЛОО 12.9£0 глос гэбо
объем б е т о н  а м 3 1.06 1.19 1.08 1.19
Бес СТАЛИ КГ S9.57 S9.57 1 Ш лшг
п р и щ .т о л щ ,  б е т  о н  а см 10.84 11ЛЗ 10.84 11ЛЗ
ПРИб.беС МЕТАА.НА 1м2идд. КГ 5.8 5.8 г о г о
Р А С Х О Д  1ШАЛ.НА1мНеТ. КГ 55.a0l 50.0 68.0 m
МАРКА БЕТОНА — гоо
n t > e * v  и А П Р я н С е н и л %at Я Ч О

П л н е л ь  п е р е к р ы т и я  П 1 т - 16 . серия ЧЕЛА АЛЬБОМ Ж ЛИСТ
Шбг.ДЛЯ гни Л ых ДОМОЬ1-Чб7А-Ю> 14тй

и общественных зданий ЧАСТЬ 5-1 56
ив г-об e s
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И ТРАНСПОРТИРОВКЕ

Е+3-16П к - з п
1ЦГ

/ 5 \ : _ 3
i t 15—

ПО is  к - г п не м ^ч^е^^м м 3 -  1

Опирлние пАнели.
П р и м е м  А н и я :

\ 6  16 АД 014 А Д \ 015АД / L Общие примечания ем.
ф 16АЖВ V 1590S5

01БАЖЬ 016 А1 6
________ _ ....

АИСТ
' л  .

защитный одой лониздХ По 2»2.
РАБОЧВЙ АРМАТУРЫ ID  м м

т. листы 1̂ )13

fy: ЫБкг/м*
Ц/н* ТОО к г /м *

Вр* взго ,

fy p : РАСЧЕТНАЯ НАГР8Ш ТВКАЮЧ. 
fy ,  ‘ НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА >плнели

Расчетная схема

Ррдгр. :*П 0КГ/м 4

I  £ р « S32D 1

? W  Р А З Р У Ш А Ю Щ А Я  Н А ГР У З К А  
Р к -  КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА
Б б 1 у ч е т а  о о б с т м н ч о г о  м е д
З А М Е Р Е Н Н Ы Й  П Р О Г И Б  ОТ Ш Т Р  
Н А Г Р . П Р И  Б Е Т О Н ! M A W j t f ' f r - A W  
при Бвтоне м а р к у , „1Ч0'|зипа мм
Сх е м а  и с п ы т а н и я .

| С п е ц и ф и к а ц и я  м е т л д  а  а

НАИМ.
юдел МАРКА

ш .
НА
й

Б Е С  К Г  1

МАРКИ 0БШ.ИЙ МАРКИ ОБЩИЙ

п и н »

£ 2 0 1 4  А Д г г т з 15.ЧБ — —
Ф  16 А Д г 1 Р б " го .го — —
0  1БАЖ 6 ч — — 10.10 ЧО.ЧО
И - 3 - 1 6 П 1 5.46 5 .Ч Б 5.46 5.4$
С - М Б П ч 1.ч г 5.ББ Ш ; .6 t
К -1 П б О .Ч 7 Ш 0.47 t t t
К 'З П ч 1.34 5.36 1.34 S.36
5 Д . ( П ч 1*г» SAZ 1.гв s .ia

п е т А и 0 1 г А 1 ч 0.93 з.пг № злг,
И Т О Г О ’. S 3 .6 t -  ! 51.56

ХдрАктеристикл изделия ]

Н д и м е н о б А н и е
Е Ш Ш П З й Щ Е Ж Е Ш  [ш янш ш ш ш ш т
ВЕРШ. КРУГЛ. м пик. КРУГА.

бес КГ гББО 2,950 Ш О 2.960

О бъем Бетон а М* 1.07 1.16 1.07 1.1В

Ш  СТАЛИ Кг 53.82 63.82 6I.S6 66.56

при вед. ТОЛЩ. БЕТОНА См. ю.зб 11.53 10.36 11. БЗ
Приведшее метАЛ.НАМ кг_ в.з е .з Б.7 Б.7

РАСХОД Б8ШЯА1мНеТ. кг и л о 54.0 БЧ.О 56,0

МАРКА БЕТОНА — гоо I
КуВикоВм  прочиортУаНв- 
на к моменту пережми наНЁГО ПРеАА. ИАПРЯЛЁНИЯ 1 я ч о  1

О ОГЛАСОЬАНО : 0 Т Д 1 Л
т е х н о л о г и и : ___________

и з д е л и я  ЗАВОДСКОГО с е р и я  467  а АЛЬБОМА АИС Т
| и з го то в л е н и я П а н  е л ь  п е р е к р ы т и й  п к и б а . ДЛЯ ЖИЛЫХ ДОМОВ 1-Ч57АЧ0}1Ч:18

и Общественных з д а н и й ЧАСТЬ 3*1 5 7 Ш В п

9iet~£>6 S3
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(L f  «015 К Г / M i
С ^ н 1 9 0 0  к г /  M i

ггттгГштттттшшптп..." " Zk‘

P?A*y « 1010 КГДи*
Рк - б 3 0 к г /м г

. ш ш Ьшштпшш.

4 - ^U  -- Бзго r r V r

t y p -  РАСЧЕТНАЯ НАГРУШКЛЮЧ. 
С^Н-НОРМАТИВН- НАГРЫЗ j  ПАНЕЛИ

Р а с ч ё т н а я  схема

Р РАЗЯ-РАЗРУШАЮЩАЯ НАГРУЗКА 
без 4ч рта  собственного ьесл
рк - КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА 
Замеренный ПРОГИБ QJ центр. НАГА 
ПРИ 5&TQHE МАРКИДЮ h *20 .0 м м  
ПРИ БЕТОНЕ МАРКИ «чеГ^Иб.Омм

OxB1V1 А и с п ы т а н и я .

------------------------------------------

J20 ЗАДЕЛКА Т0РЦ06

П Л А Н

Е - М - 1 б п

--------------f

,iack“ / s  стон о м  vTIoo ! f / г г

-T'll'lVj i- Ч"1"1 l-iTf " &|!---------- —

350
8-2-15П Zг

С п е ц и Ф и кд и и я  м е т а л л а
НАИМ.
и зд .

М а р к а
т.
НА
«А

в е с  к г
МАРКИ ОБИЛИЙ МАРКИ ЕБЦИЙ

Щ-ЗАЬт

* 2 0  ISA Я 5 10.10 50.50 — —
i s Т т т т ж г - 5 — — 1278 63.90

0 - Ы - 1 8 П 1 5. го 5.20 5.2Q т а г
о -а *А б п 4 1.чг S.S8 1.42 Б.5В
к н п 4 О.ц? 1. SB 0.47 Ш
К - ЗП г 1.34 2.68 134 2.6S
з д - in 2 1.2В 2.56 1.2В 2.56
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МАРКА БЕТОНА — 2.00
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План размещения  нАпрягдемой арматуры ь

Г 0

План р а зм в ю и и я  шпрягАемой арматуры ь

1 55 It-

___Я .
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11ЛПСАЯ
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К
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План р аз ме ще ни я  н а п р я га е м о й  арм атуры

[ “ Ф  — 5+
L—  1 . я .

! °  I ?

г — щи>

План рдамещения напрягаемой арматуры
ь пАнели пз-з. ^ а- 1пз»ЫУл/ь_

___________ J — W

План рдамещвния НАпрягдемой арматуры 
6 ПАНЕЛИ ПИЧ6А.

П л а н  размещения нап?яга8мой арматуры ъ
»

K D

План рд.зм етения НАпрягдемой арматуры
1Ь — ДАА&.ААХ Щ -З Ч 6Г , П1-Ц-16Т

Х а р а кте ри с ти ка  арматуры Еяеи,и< рИКАЦИЯ АРМАТУРЫ
ГОРЯЧеКАТАНЛЯ СТАЛЬ периодического dhiAJT 
Профиля K.Q гБОООкг/ом2--, Иа= StOOltr/CM^ нлимен. м

ПОЗ.
т
мм

е
мм

Пшт.
а Г
м

see кг
поз. seen)

П р и м е ч д н и е - .
1. Принятое нАТяжение арматзры 

бго* 52.00 КГ/СМ^ Р«4 8GO КГ/ем* отдельныестержни

1 е й S390 1 6.39 5.69 5.69
г МАИ БЗЭО 1 б,39 7-73 7.73
3 15АЙ 8390 1 539 юно 10.10
ц Ш 8270 \ 6.27 5.53 5.53
5 WAS 6270 1 8.27 160 1.60
8 1БАШ 5270 1 5.27 9.W 99f

изделия ЗАВОДСКОГО
изготоаления П лан  рлзмйщения напрягдемой арматуры класса A I . серия 467А Альбом! АИСТАля млых домовшгдач#и osuiecrвейных задний ЧАСТЬ 5 Н 70
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--------------------------------------------------------------------------------------

План рдамешения НАгияглемой арматуры
'Т~ '|ГАйёАИ  tHr-<6

© 1

НЗПБДГ ПЗМ бДГПЗ^ЛбА1, ПЗВ-1ВА.

ЛАН Р А З М Е Щ Е Н И Я  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы  Ь 
П А Н е ^ И  П З -3 -1 5 А ' ,  ( № ' - 3 - 1 6  А т У

ПЛАН РАЗМЕЩЕНИЯ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ 
Ь ~П Ане ЛИ ПЫ-ТБА. ' "

План РАзметения напрягаемой арматуры в п а ш и п м Бат.

План р а з м е щ е н и я  н апрягаем о й  арматуры_ 
В ПАНЕЛЯХ П1-ЗИ6Г, П~МГТЙТ

Х а р а к т е р и с т и к а  аииатуры U п е ц и ( )И КАЦИЯ АРМАТУРЫ
г о р я ч е к а т а н а я  стало  периодического
ПРОФИЛЯ КЛАССА A t *  ,  Ф. 1§АЕС.  la*-. 5 5 0 0 К П С М * Ч  Й .ц -4 5 0 0  К Г /с м г  Ф <S А Е ,

наимсн. КН
ПОЗ.

т г г -
НМ мм

п
шт.

п Г
м

вес кг
1 поз. всего.

П р и м е ч д н и е - . отдельные
ЕТ5РЖН И

1 i'sAE* 5390 1 6.39 гтз 1.13
a Ш ,  6390 1 Б.39 10.10 10.10

1 ПредвАРительное к а п  ряжение р а .
бомвй АРМАТУРЫ СТАЛИ 
КЛАССА А-ВС, } Г-НООО КГ/Смг

3 m2 бз9о 6.39 лглв 12. .18
ч M lJ  БЯО 1 е.г.7 1.60 1.50
5 ш в| БЯО 1 6. г! 9.91 1 9.91
6 ьт 1 б.г7 \2JS4 \Ы

изделия зав о д ск о го
и з го т о в л е н и я П а АН р а з м е щ е н и я  напрягаемой  арм атуры  клас с а  а ж в

CEPdfi U67Aдля жилых домов №т%№ 
и о ш е т е н н ы х  зданий

АЛЬБОМ И лист
ЧАСТЬ 5Н. И
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вомш  выть мхтшввш пвх шмшма.

H. Ь н в т н ы е  и в х е к и я  с п . к ч с т  8 9 . 
5.0Бт»емный в в с Б в ю и * ь и х о м

с о с т о я н и и  - 4 Ш * Г / м *
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ЧЬИ.

КОК-ВС
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п т о к .  то щ . бвтонй От 01. го
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н е г о  п е е ^ » -  н е п м ж .
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\. П Ш Д Ь  Ш Р Ш Т Ш  и ш ш и ш
to W v in iH -fie .

г .  К О Н Т Р О К Ъ  П Р О Ч Н О С Т И  w  * « т ш «

TtAUOKU п р о и з в о д и т ь  no Г о с т  8889*58.
3 . Ww k h a a  п к ш о и ь ,  о т р л ч ш а *  ш и р и , 

д о м к и  а  б ы т ь  п о д г о т о а м н а  лад ш п ш г ы з .
4 . к Р и А т ч р н ы о  м д е м я  сп диет 8 9 .
5. Об о й н ы м  tec бгто нА 8 m o w  

состоянии -  <800 НГ/м4.
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П Р И  Б M O H S  П А Р К И  И t t u "  Т 5 » - ^ М П

( W g W E  Я т п П И И Я
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РШцШшдШг^йт Кг 5S.1
ПАРКА БАТОНА — гос ....
кимкмла ppwuncfc «тай 
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no V 3
s. ОБггпный з п  ветонх еснхош 

t o i l  о м и ч  -  Шг м/н*.

hftsi.*f личллщ ля н ю и г м Н п  * w i  
Рк- к о н т р и  и м е т з  f t e w *  w «  
умеренный m o w  от ш т и в м  н * т * к и  
п р и  б е т о н е  m w i  u a a * f * : 4 Q . S w P i

С ^ е т п й  и т \ т й м и я

И т и Ф м и ч м П  п е т т *
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Ф  4 6 Я Й 3 и . ъ ч 3 9 . 6 6
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t -  г з -  4 г п ?. \ л г 9 . 9 1
е - ъ й -  4 г п г 0 . 3 0 1 4 0
К - 4 3 - 4 2 0 г г . ч г Ч 8 1 _ _
H * i n $ 4 - г п 6 - 3 5

и т м а * . 9 9 -9 3 .

Х а р а к т е р ц о т и к *  и ъ д е ш
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Линия new  г и б л

С -29.12П
Линия перегиб

Линия пегегш

О Н
ад

0 - З И £ п

H~Hgn;K-IMgn
те

i v
'Ф...............

1 - m i l ■Tl U - l . l
10 «0* М* 1800 , i P

-> иго

ОТ)

линии п ш п ш

д а Пдя полгвмя
к -ш а л

С- 3 0 - 1 2 П
линии яенгии

ш з
180x5-900

940
го*

c - s a - ia n

iTneцифМКАЦ1ИЯ AMWSPM
НАИМ. NN Ф С п п Г ззе »trПОЗ. М м М м шт. м поз. всегоотделы. 1 14 АШ 7200 1 1,г 8Л1 8Л1стгмни г 16 АН 7 гоо 1 гг ГИ.38 11.38
II И я 3 531 1490 6 9.0 1.39ExjM cR 4 531 380 8 3.84 0.47 1.35
РЛП.Оп 5 МЫ 1300 4 5.2 0.52w Эи 1ьП 6 Ш гзо 8 1.84 0.18 ОЛО

с-зиап 3 5Ы 1490 11 155 2.54
7 531 120 8 5Л6 0.83 3.42

с-змгп S 431 940 4 ЗЛ6 0.37 0.515 431 гзо 8 1.38 0.14
9 № 5920 2 118 ШК*11“1&П 10 4 61 гоо 60 12.0 1.09 2.16

и м г п 11 461 6620 г 13.2 1.20
10 481 гоо 67 13.4 1.22 й.Чс

к-19-ian 12 431 1820 г 3.84 038 ft *711
10 4 3 1 гоо 19 3.8 0.38

U.H

петля
13 14 A I 860 1 0.86 0 .17 0.99
14 14 А I 250 1 0.25 0 .2 2

изделия заводного 
изготовления

ПеимемАНие:
_____________________ Принятое н л т т н и е  арматнры 6*0*52.оокг/ем*

План РАЗмещения напрягабмой арматуры. Сетки с-гэ-гёп, е - э и - ^  
й-31чап,с-й-^пКАР1САйы К - Г Н £ п )  К Ч & -42П ) }С-19-<£п.

с е р и я  ц 6 7 д I А Л Ь Б О М Е  
для жилых домовив»10ИМ|1„тк s-i и овцвстьенных 5—

лист I 1966г
39 ]I

Типовой проект Серия 467А
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