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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА ---

Выпуск 3 серии ИИЭЗО является частью работы, полный состав 
которой приведен в выпуске 1 серии ИИЭЗО. Выпуск содержит рабочие 
чертежи ригелей этажерок, предназначенных для размещения тяжелого 
технологического оборудования, которое не может быть установлено 
на этажерках в конструкциях серииИИЭ20.

В настоящем выпуске приведены ригели 8 марок одного типораз
мера длиной 5300 мм и сечением 300x1000 мм.

Опалубочные размеры ригелей приняты в соответствии с номенкла
турой ригелей, приведенной в приложении 2 к распоряжению Госстроя 
СССР $ 6 от 13 апреля 1966 г.

Принцип маркировки ригелей принят аналогичным маркировке ри
гелей многоэтажных зданий.

Первая часть марки ригелей обозначает типоразмер конструкции 
и состоит из буквенного обозначения и порядкового номера типораз
мера. Цифра второй части марки обозначает несущую способность ри
геля.

Ригели рассчитывались как элементы поперечных рам с жесткими 
узлами.
При расчете ригелей были приняты следующие величины расчетных 
нагрузок:

- временная длительная нагрузка в виде сосредоточенных сил
- 75, 95 и 120 т;

- временная длительная равномерно распределенная нагрузка
- 1440 кг/м2;

- постоянная равномерно распределенная нагрузка /собствен
ный вес/ - 530 кг/м2;

В том числе вес пола - 275 кг/м2.
Коэффициенты перегрузки приняты:
для временной длительной нагрузки в виде сосредоточенных 

сил К=1,15 (в соотбетствии с заданием института Гипронефтезаводы)
для временной длительной, равномерно распределенной нагрузки;

К=1,20;
для постоянной равномерно распределенной нагрузки К?=1,10.
Схемы загружения поперечных рам этажерок сосредоточенными
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временными длительными нагрузками, в соответствии с которыми уста, 
новлены усилия для расчета ригелей, приведены в приложении к вы
пуску I (листыб9-72).

Расчет ригелей произведен в соответствии с главой СНиП П-В,
1-£2.

Ригели рассчитаны по несущей способности, по деформациям и 
по раскрытию трещин.

Ширина раскрытия трещин - не более 0,3 мм.
Предел огнестойкости составляет 1,5 часа.
Ригели запроектированы с ненапрягаемой арматупой из бетона 

марок 300, 400 и 500,
Рабочая продольная и поперечная арматура принята из горяче

катаной арматурной стали периодического профиля класса А-Ш по 
ГОСТ 5781-61.

Для закладных элементов применяется сортовой прокат группы 
марок ВСт.З до ГОСТ 380-60*.

Назначение марок стали арматуры и закладных элементов произ
водится в конкретном проекте, в зависимости от условий эксплуа
тации, в соответствии с действующими нормативными документами 
и указаниями, приведенными в выпуске I серииИИЭЗО /пункт "в" раз
дела УХ пояснительной записки/.

Ригели армируются пространственными каркасами. Пространст
венные каркасы собираются из плоских каркасов и закладных эле
ментов с помощью кондукторов с применением контактной точечной 
элекатросварки и электродуговой сварки.

Кондукторы должны обеспечить особую точность фиксации верх
ней арматуры, выпускаемой из бетона, в соответствии с допусками, 
указанными на чертежах.

Сборку пространственного каркаса рекомендуется производить 
в следующем порядке:

- устанавливаются опорные закладные элементы MI;
- устанавливаются плоские каркасы;
- устанавливается верхняя продольная арматура /с предва
рительно установленными закладными элементами М2/в фик
сирующие пазы кондуктора;

- положение установленных элементов пространственного кар
каса выверяется и фиксируется в соответствии с размерами, 
приведенными в рабочих чертежах;

- стержни верхней продольной арматуры фиксируются относи
тельно друг друга после выверки их положения путем

3
приварки закладного элемента 1/4; ---

- нижняя продольная арматура плоских каркасов приваривается 
электродуговой сваркой к опорным закладным элементам MI;

- плоские каркасы соединяются между собой с помощью попереч
ных горизонтальных стержней, привариваемых контактной свар
кой электросварочными клещами; в верхней части ригеля сое
динительные горизонтальные стержни устанавливаются вплотную 
к верхним продольным стержням рабочей арматуры и приваривают 
ся к поперечным стержням плоских каркасов, а в нижней части 
ригеля соединительные стержни привариваются к продольным 
(раоочим) стержням плоских каркасов;

- рабочие стержни верхней продольной арматуры диаметром 40 мм 
привариваются к верхним продольным стержням плоских карка
сов прерывистым швом длиной 50 мм с шагом 450 мм электро
дуговой сваркой;
Окончательная фиксация закладных элементов М2 и М3 для креп

ления плит перекрытия производится в опалубке перед бетониро
ванием ригеля.

Особую точность следует соблюдать при установке стержней 
верхней продольной арматуры в соответствии с допусками, ука
занными на чертежах.

Плоские каркасы изготовлять с помощью контактной точечной 
сварки.

Электродуговую сварку стержней с сортовым прокатом выпол
нять электродами типа Э50А.

Электродуговую сварку элементов из сортового проката друг 
с другом выполнять электродами типа Э42.

Толщина защитного бетонного слоя„устанавливается:
- для нижней рабочей арматуры - 30 мм
- для верхней рабочей арматуры - 40 мм.
Допускаемые отклонения по толщине защитного слоя +5 мм.
В ригелях предусмотрены отверстия диаметром 50 мм с шагом 

500 мм для подвески коммуникаций и технологического оборудова
ния. Отверстия у торцов используются для строповки ригелей при 
монтаже.

Сосредоточенная нагрузка от подвесок на каждое отверстие 
не должна превышать 3-х тонн. Эта нагрузка является частью
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временной длительной нагрузки*
Изготовление ригелей, их приемка и контроль качества, а так

же хранение, транспортирование и монтаж должны производиться в 
соответствии со следующими нормативными документами: 

а/ Главы СНиП:
I-B.4-62 "Арматура для железобетонных конструкций";
1-В.5-ю2 "Железобетонные изделия. Общие указания";
I«-J3,5»I-32 "железобетонные изделия для зданий";
Ш-В.3-32 "Бетонные и железобетонные конструкции сборные.

Правила производства и приемки монтажных работ". 
б/ "Изделия железобетонные и бетонные. Общие технические 

требования" (ГОСТ 13015-67).
в/ "Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний и оцен

ки прочности, жесткости и трещиностойкости" (ГОСТ 8829-33) 
г/ "Арматура и закладные детали сварные для железобетонных 

конструкций. Технические требования и методы испытаний" 
(ГОСТ 10922-34 )•

1

д/ "Указания по технологии электросварки арматуры железобе
тонных конструкций" /30Н38-57ДСГОШ1-МСЭС/;

е/ "Инструкция по технологии изготовления и установке сталь
ных закладных деталей в сборных железобетонных и бетонных 
изделиях" /СН 313-65/.

При изготовлении ригелей должен быть обеспечен пооперацион
ный технологический контроль на всех стадиях производства.

До начала производства завод-изготовитель должен разработать 
технические условия и технологические правила, определяющие ос
новные способы производства и контроля качества изготовления из
делий.

Отклонения от проектных размеров ригелей не должны превышать 
величин, указанных на чертежах.

Изготовление ригелей, их приемка и контроль качества должны 
производиться в соответствии с главой СНиП I-B.5.I-62, ГОСТ I30I5 
и ГОСТ 8829-66.

Закладные детали MI, М2 и М3 должны быть защищены цинковым 
покрытием толщиной не менее 0,15 мм. При этом анкера закладных 
деталей защищаются цинковым покрытием на длине участка 50 мм.

Внешний вид ригелей этажерок, эксплуатируемых в неагрессивной 
среде должен удовлетворять следующим требованиям:

а/ раковины допускаются размером не более 6 мм и глубиной не

более 3 мм в количестве не свыше двух на каждый погонный метр
ригеля;

б/ околы граней и углов допускаются на величину не более 5 мм 
/в одном поперечном сечении допускается только один окол/;

в/ на поверхности ригеля допускаются усадочные трещины не 
более 0,05 мм.

Допускаемые околы и раковины должны быть заделаны на заводе- 
изготовителе конструкций.

Поверхности ригелей, применяющихся в условиях агрессивной 
соеды, не должны иметь усадочных трещин, раковин, выбоин и околов. 
Исправление дефектов, последующей штукатуркой не допускается.

На боковой грани каждого ригеля должны быть обозначены: марка 
ригеля, дата изготовления, марка предприятия - изготовителя и 
штамп ОТК.
Отпуск ригелей потребителю производится при достижении бетоном 
проектной прочности на сжатие: в летнее время - не менее 70$, в 
зимнее время - 100$.

В кошфетных проектах должна указываться отпускная прочность 
бетона в летнее время года в тех случаях, когда по условиям мон
тажа и загрукения конструкций прочность бетона, равная 70$ проект
ной марки, является недостаточной.

Ригели на динамические воздействия от оборудования не рассчи
таны. Ригели предназначены для этажерок, эксплуатируемых в усло
виях с обычной /неагрессивной) средой. При применении ригелей 
для этажерок в условиях эксплуатации со слабой и средней агрессив
ной средой в конкретный проект в соответствии с требованиями "Ука
заний по проектированию антикоррозионной защиты строительных коне• 
рукций" (СН 262-67) должны быть дополнительно приведены:

а) требования по плотности бетона с указанием марки по водо
непроницаемости и водоцементного отношения;

б) марка и расход цемента, состав заполнителей и применяемых 
добавок;

в) виды защиты и способы их нанесения на поверхность ригелей 
и стальных элементов.

При разработке ригелей учтены требования СН 262-67 в части 
толщины защитных слоев бетона для арматуры, как для конструкций

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
ИИЭ30 

Выпуск 3
1$68

S0S S S  S '



подвергающихся воздействию слабой и средней агрессивной среды.
При эксплуатации этажерок в условиях с обычной /неагрессив

ной/ средой предусматриваемые конкретным проектом дополнительные 
открытые /необетонируемые/ закладные детали ригелей должны за
щищаться, как для условий слабоагрессивной газовой среды.

При изготовлении ригелей для обеспечения требуемой величи
ны защитного слоя должны применяться подкладки под арматуру из 
пластмассы или цементно-песчаного раствора. Применение металли
ческих фиксаторов, выходящих на поверхность бетона, не допус
кается. Требования конкретного проекта по антикоррозионной за
щите при изготовлении ригелей являются обязательными.

Марки стали назначаются в конкретном проекте, в зависимости 
от расчетной температуры и режима эксплуатации этажерок, в 
соответствии с действующими нормативными документами и указа
ниями, приведенными в выпуске I серии ШЭЗО. /раздел 1У п."в" 
пояснительной записки/. Требования конкретного проекта по наз
начению марок стали являются обязательными при изготовлении 
ригелей.
Ригели, применяемые в условиях воздействия агрессивных сред, 
низких температур, подвижных и вибрационных нагрузок, должны 
изготовляться с учетом соответствующих требований и иметь в 
конкретном проекте маркировку отличающуюся от маркировки, при
нятой для ригелей, применяющихся для обычных условий эксплуа
тации. Во всех случаях при изготовлении ригелей должны учиты
ваться требования конкретного проекта по установке дополни
тельных закладных деталей, а также требования по назначению 
марок стали и характеристик бетона в зависимости от условия 
монтажа и эксплуатации конструкций этажерок.

Для случаев, когда на заводе - изготовителе отсутствуют 
сварочные клещи или имеются клещи, не соответствующие требуе
мой мощности, в альбоме приведены примеры образования прост
ранственного каркаса без применения электросварочных клещей»

5

На листе II дан пример образования каркасов при помощи соедини
тельных шпилек для ригелей, не подвергающихся действию крутя
щего момента} на листе 12 - при помощи скоб, привариваемых ду
говой сваркой, для ригелей, подвергающихся действию крутящего 
момента.

Усло&ные обозначения сборных щбоб

...................................... .. ............  Сборной шоё заёодскои

„  _____  Сборной шоё монтажный

-$г ё, С h -  бысото ш8о 

I  -  длина шбо

h -  бысото шбо 

В -  ширимо шбо 

Е -  длина шба

h -  Высота шбо 

6 -  ширина шВа 

С - длина шба

Пояснительная
196%

записка

(h=O.ZS<J) 

(  S=o,sd;

( h --0,250f

(S- asdj

i/i/Э З б  
Выпуск 3

/ 0 S S - 3  &
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ШЗЗО fhnscK 3

Лист

i
Ш.7а

Б 36- /. 636-г 636-3. 636-k  Б36-5 ,за>т.
3S,

3-3

Спеииашнаиия марон арматуры 
изделии и закладнЬ/х элемент)# 

на един ригель

ГЦ

I #

5 | = а з  с -----------------* Ь ~ ~  ' г г *[-
Г

I
50 \юб

1500 1890

4-4

| 4

J=L

В bid орн а стали на один ригель , кг

Марка
ригеля

Горячекатаная арматурная 
сталЬ по ГОСТ 5781-61 Прокат ?r.J

Класс Я-S ! VU <99V V* тшня
ф, мм . ЛроарилЬ

40 36 32 38 /6 14 /2 C338че6ч4$•8
ВЩ53С-2/30,5- - к> ntm 2%Z 405,0ил 10,219,228,00,1 $33

535-3; 53Й тс -.ms - n,im,o22,2 428,1ил 10,2 13,228,00,1 63,3

536-5 тс ms — — ЗЦ2 — 22,2 Sff7,Sил 10,21%282,00,1 а з

Марка
ригеля

Марка
изделияили

злеменга

Копии
ШТ.

л/*
листа

бзе-1
ПК1 1 5
мз 3 9

бзб-г ПК/ / 5
М3 2 9

636-3 пня / 5
мз 2 р

536-4 пнг / S
мз 2 9

536-S ПИЗ / S
мз 2 В

Показатели на один ригель

Марка
ригеля

Вес

Т

Марка
бетона

Объем
бетона

м3

Расход
стали

КГ
536-1 300 468,3
636-6 4оо 463,3
бзе-з 3,2 300 1,51 492,0
636-4 4оо 492,0
636-5 4оо 571,2

ТА
tas7r.

Ршеем 636-J, 636-г, 636-3,636-i  636-s. 
Опалубочной чертеж. ЯрмироСсшие. 

Пон а да мели на один ригелЬ.

ииззо„f  S/л иск 3

S&SS-J 7



U/uqpp
uussoМ/пускЗ
sJIucm

UhS.HS

М2
536-6,536-7

___М3___
3-3

Ш.

Спецификация марон армотурнЬйГ̂  
и вдели и и за хладных элементов 

на один ригель

JB

4-4
М2

S J  * t= :г — 1 О СЗ
4 )WLl

1890
Х т

/see 1890

2-2 -М

Вbi 6орна стали на один ригелЬ* кг

' ̂

V. srs

Марка
ригеля

Горячекатаная арматурная 
сталЬ я» ГОСТ 478/- 61 Прокат Cm 5  

ГОСТ 330-60 *Класс Я -я
ф> мм

Кош
PpdФи л 8

bO I 36 76 12 css 5*16 5г/ч 6*8 SaunaJ2JL-
636-6
636-7 1го,б \teie 8382 22,2 649,6 11,8 10,8 /%г 22,0 0,1 63,3

Мерки
ригеля

Маскаизделияилиэлемента

Нолия
шг.

Л*
листа

636-6
636-7

пнЬ 1 6
М3 2 9

Показатели н а  один оигелЬ

Марки
ригеля

See

Т

Мирка
бетона

Объем
бетона

м3

Расход
стали

кг

636-6 ш 612,9
Б36-7 S3 SOD W 612>9

ТА
1967г.

Ригели 636-6, 636-7.
Опалу бочнЬ/и чертеж. Армирование. 

Показатели на один ризелЬ.__

ииэзо9
РЬ/лускЗ

Jutm 2
/o /S 3  &



LU и фр
ииэзо
б&тускЗ
Л и с т

Цнб.Л?

<4Ск

Ц

1  ̂
• |1  
) !

35

w, М&

536-8
мз

*5 @5
зооШ

3S

3-3
мг

ПВО

с: п
JOB

1S00 1890

Ф 4 Г 4 2-2 FWS

В bid орк а стали на один оигедЬ. кг

Мирна

ригеля

Горя чемотаная арматурная 
столб по ГОСТ S78i-bi Прокат От. 3  

ГОСТ 380-60*
Класс Я-Ш

ф, мм
Отою

ПрофилЬ итого
Т о 36 16 12 С22 6461 6*14 6*8

636-& £0,6 210,3 238,2 гг,г 6Э1>3 10,8 Ю  J я, г 22,0 0,1 63,3

Р м

ТАттг.

3S
300

Опеии сои нация марон арматшШс
изделии и закладны х элем envoi

на один ригелЬ

3S

В
300

vy tCj/j

®н
~ г 7 -Jh

П
t
17 Г ?ё

\ С : t ™— '
Г Т + 4 4 1т 4 + ■f 1

\  в-
г t / \ \  35
£ : / ;;J ____

S-S

Марке
ригеля

Марка
изделий

ила
элемент

Молич,

ШГ.
J/9

листа

ш / 6
636-8 М3 2 9

Показатели ни одинригель

Марка
ригеля

Вес

Т

Марка
бетона

Объем
бетона

м3

Расход
стали

МЛ

S 3 6 -S 3,6 SDO <,s/ 654,6

Ригел1 636-8 .
ОпалубочнЬш чертеж , Йрмирооание, 

Лох ям/ь ели не один риеелд.

ииэзо
ббтнскЗ

Лист

/ а / & з  3
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н i°*II II П E1IU 1|о| Jo Оit 11 11 IT  11
s 300 пн 1 - гн5

3-3

ТА ApMupoSaHue ригелей. т ъ о т
?Ьтисн 3

1Д
tBS7r

Детали ifP. Jucm\





м
н

Спецификация марок йрмомрнш 
uihjiud и зашднЛх элементе? ' 
на oh к m m m n tm i/d  каркас

Марка 
про с трок- 
mtdHKOu 
каркаса

марка
изделия

или
зле мент

Кмич.
turn.

Jis
листа

НРЗ 2
KPk i 8
Mi 2

т
М2 2 J
Mi <2 10
Ik t
tS k

8/s SO

№ 1 a
KPK 2 0
Mi 2 A

ПК5 М2 2 9
Mlf 2 10
h i
1S if A

Г6 SO 6

I, npacmfttHcraStKHtiL карме it ЬлжрЬ cokpamicA t  кондукторах, порядок 
л фрки мазан ь полснител1нои записке . ,  -  .
й. CSipKjf пространсюденнi/x каркасее AKf~ffKS дртизшитЬ S domeememfuu 

е трешаниямй toe? is$22-еч, Ярнеаураи закладные детали с парное для желе» 
Ъшннкх т елрт иа. Технические тШадания иметода аепбтании .

I ciaptti/t соединения прьиз iodumî  $ сеетеет с miи  с^караниАм^ по яехншгш

чш9ь i¥fV *„*„.„-**,-Гл _____  _________________/ . . . . .  в части
ригеля’ к '%перечнЬчР стержнем плесках каркасе Т} ~£ ни жнеи части 
ригеля - к продол1н6/м (p a t а чим) стержням плоских каркасао.

S. МЧ npuiapumi к m . i u s  после fhfepxu их положения Кяррстранстеннем каркасе, 
1. Размер при Разки (ЬткскеР стержней из ригеля дан до sunmet а го 

Hit по па.

2 -2

для f)Hk
J a i  l s з - з

для ПК5 Т А
Ригели 536-6+636-8. 

Рространст Ренн д/г харкаем Mb MS. ш t if/J U
Juan 6i367

!Ili11Q.5sif4i

S0SS3 л ?





K P i.K P £.K P 3

@ Г

25

m

( у . ф  Is |4

to o
13

ш. n o
SiS-0

KPh

m

A
N

j=a h-k

Hap Had/ изеотодлАтЬ при помощи конто/нтнои
точечной cfapxu t  соответствии е ГОСТ 10322-64 
^Арматура и занладнЬ/е детали cfocpnS/e Зл а  
железобвтоннЬ/х конструкции . Технические mpefo- 
Sohua и методЬ/ испЬ/то/нии"

Мерно А
Эскиз

р Длине Ни Общая
длина ВШорна стали

изделие поз. мм мм WU). м 9
I ММ

Общаядлина Вес
кг

4 2868 5250 1 5,3 2866 5,3 2562 ft я & S200 / $2 1466 47,2 57,й
н н 3 146 6 6070 / 3)1

* т е 4470 / 4,5 Итого 82,6S 1466 980 30 29,4
6 146/1 7S0 4 ¥7 326 е 5260 1 53 2266 9,3 33,52 т е 5200 1 5)2 1466 412 57.0

НРЗ 3 146/н S070 1 5)1
* 146/н 4470 1 4,5 Итога 9055 т е т 30 S!,k
6 т е 750 4 ЗА
8 366м S260 1 5,3 3666 5,3 42,3
9 166f S200 1 _£2_ 166 щ </7,е 74,6

КРЗ 10 166м 5070 1 5,1
11 166Ё 4470 1 4,5 Итого 116,912 1666 980 30 29,4
12 1666 750 1( 3,0

± _ 3666 5260 2 10,5 3666 10,5 84,0
9 1663 6200 1 5,2 1666 47,2 74,6

№ 10 1666 5070 1 5,1
11 1666 4470 1 J J - Итого 158,612 1666 980 30 39,4
13 166§ 7S0 4 3,0
14 4оеб 4950 1 ¥ 4066 5)0 49,4

Шел.
1S А т 1800 1 L i£ _ 4066 48 17,8

Л . 1266 280 i 0,3 126Щ 0,3 0,3стерж.

т а
J W \

НарнасЬ, W  -КРЬ. и щ и
бпещисрикацид и Sb/дорна стали. Лист | 8

/0XS3 / 3



2
8

0

Примечания-

2.

5.

Закладное элементы цзеотоблятЬ б соответствие трёобшшвмцГбСТ /0922-64 
, Арматура и закладные детали сбарнЫе дм железобетонных конструкций 
Технические требования и методы испытаний” и 0H3/3-SS, инструкция по  ̂
технологии изеотобления и установке еталЬнЬ/х закладных деталей 
б сборных железобетонных и бетоннЫзс изделиях f  
СбарнЫе соединения производить б соетбетстбии с Указаниями пог 
технологии электросбарки арматуры железобетонных конструкции9

nfuiapi'FC9cmepoKHeu поз. 3,4 б  Закладных элементах Mi, м2, м3 
производить под слоем срлмса.
прочие сбарнЫе соединения б  закладных элементах производить 
Электрод у гобои с барк ой электродами типа 342 
НеоибореннЫе сборные шбы приняты кщ*6н».
Спецификация стали на один закладной элемент и 
ЗаготобочнЫе чертежи отдельных позиции данЫ на листе fи.

ТА896 7г.

Риеели 636-1 + 636-8. ииэзобы пуск 3
Закладные элементы Mi, М2,/АЗ. Лист 3

/з~



8ml

iS
блециФимаиия стали на один закладной элемент _

Марка
Заклавнагоэлемента

Л?

лаз.
Эскиз

Ата

мм

! Калач, 

шт.
Вес, кг рвимечания

Однойтщии 3cexfтщй Элеме»
та

Mi

/ -290*14 300 1 9,6 9,6

21,92 -  fS0*16 270 1 5,1 5,1

3 ф/6ЯШ 140 6 1,£ 7,г

№

к ф12Дш ££0 4 ол <А

/V

5 Заика М1£ - / 0,02 0,02 ГОСТ591 5-82

6 -260x8 £80 / кв №
7 -  100x8 £30 £ а я,8

8 СМ££ 280 1 SJ S,9

М3

к ф12£ Щ 2S0 к 0,3

3,3
5 Заикам/г — 1 0,02 0,02 ПОСТ 591S-62

9 -200*8 200 / £S г,£

Hit
-еох8 £90 / У

и

Т А Заеотодвчнб/е чертежи отдел M ix позиции. аиэзо „ 
аЬшискЗ1 /1

1967г. Бпецисриксщил стали на один закладной элемент. Лист Ю
/#/5ГЗ / 6
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м  m
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,/35,,05
2 - 21-1

Спецификация и S1/Sqpkq т ам  на одно арматурное изделие

Марка М:
Заказ

Ф Длине К м . Общая
Ына

м

Bb/борка тали
изделия поз. мм мм шю. РММ

0!щаЛ
длинам

Вес
кг

Скоба а то /олТ 3S0 / ШТ 0,0 0,35

шпилбка S /ОЛТ цоо / О, * m i 0,к 0,05

П р и м е ч а н и я :
1 . С к о б !/ поз. й  n p u t a p u m !  д а  г  о Sou с t a p  к о  и к  п о п е р е ч н о м  

с т е р ж н я м  л  К р е к  иэс х а р к а е м  з л е к щ а а а м и  т и п а  з S O S -  
Я. Ш п и л Ь к и  лоз. а  з а к р е п и т !  Б Я зал Ь н о и  л р о Г о л о ко и, при  

эт ом  т о л щ и н а  з а щ и т н о г о  с л о я  д о л ж н а  S i m !  н е  менее2Ош*

ТА
13S7r.

Я Рит ер образования Вязаного пр острактует» 
каркаса ригеля при помощи ско р и шпилек. 
Озер 1. Спецификация стали на скобяи шпилш &*щ\ н 

7 Г/ 0 / S J



El Ш)

Спеииазикаиия и S 6/Зорка стали наодно ярмште изделие

Жарка

изЗглая

Л*
поз.

Э скиз
ф
мм

Длина
мм

Си.

ШТ.

Общая
Олина

М

8 Шорка стали
Ф
мм

ОУщая
длинам

Вес
кг

бкоба В ? Г 2 "> 1Ш ш / PJ ВОЯ и 0>25

Примечания:
1. При образовании cBapnhx пространстве ннЬх каркасоВ at при меру; 

приведенному на данном листе,  горизонталЬнЬ/е соедини телЬнПе 
смерхени основного варианта [/>оз. ( 6 )  заменяются н а  скоВО/ 
поз.„В с сохранением шага , принятого Зля лоз. В&.

2. Cuofif ооз. а праВаритб д у го Вой сВаркои к поперечном стерж
ням плосних каркасоВ электродами типа 3S0 Я .

ТА
(961 г

Пример образования просто а нет Венное о 
Парнаса ригеля при помощи сноТ- Узел /. 

Спецификация стали на т&у Ja m 12

/О /S S

Серия ИИЭ30

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293812/4293812500.htm

