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Ij| $& I О бозн а ч ен и е Н аим е н а  За не/е 4 п а J A О бозначение Н аименование ? ! Приме
чани е

94 471 5850- 043. 00. 007 Просителе 44 JvCVjЧ> Аа_кументацир S4 SL -04 Оросителе 44 □

i
94 j£_ 5852- 025. 02. OO. 003 Просителе 458

6550- 044.00. 000 СВ Сборочный чеоте/н 94 SO 5852. 025. 02.00.004 Просителе 28
5850-044.00. OOOU3 С/нструхиия по 94 IL 5851- 025. 02.00.008 Щти<рт 28

Эхсплуптп и  и  и 94 22_ 5862. 025.02. 00.009 Втулко. 2 8_
М. 23 5852 - 025.02.00.044 Фильтр 28

Сборочные единицы 94 SA 5852- 025. 02.04.004 Ф л ан еи 28
АА IL С A. 0055. 50. ODD. 04 У длинит ель 492

H J _ 5856b-044.04.000 1 Фланей 3  cSodp 4 94 SL 5852■ 062. 04. 00. 004 Стямха 2
94 2 5858- 046. 047 _____ Устройство натям/ноё 7 м . 27_ 5852. 062.04. 00.004 Скоба 4
№ 3 5852- 062.04.08.000 К ронш т ейн 2
91 4 5852. 042. 000 _____ Распыл ит ел б 482
94 S 5852- 025. 02. 04.000 О т вод 28
9A S 5850- 044. 02. 000 Опора ЯР- 4 30 Стандартные изделия

- __̂ _ 7 -04 Опора ЯР-2 40 r
$ * -02 Опора Я Р -з 29 <3 u_ болть/ РОСТ 7758 -70* JL Мб х25. 58.049 224

Л ет ал и 32 Mix30. 58. 049 4261 33 М4Пх20. 58.049 28
1 SA 9 6850- 044. 00.004 Хомут х г 442 — r 34 М40х90.58.049 /4

SA fO 5850- 044. OO. 002 О росит еле 6 * L Гайха ГОСТ 59/5-70
1 SA // 5850-044. 02. 004-03 Опора яр- 4 43

—
35 Мб. 5. 049 240

“ A 42 5850 - 043.00.004 К ронш т ейн 44 — ! 36 М8 5. 049 4621 d t 43 5850 - 043. OO. 002 Скоба 44 1 37 М40.5.049 42
I 94_ 44 5850- 043.00.003 Хомут 44 1 Шайба го ст  4/37/- 78
cj 94 45 5850 - 043.00.004 Хомут 26 а — 38. 6.04. 08. к п  049 232$Q d i 46 5850 - 043 00. 006 За?лУшха 2 1 39 8.04. 08кп. 049 426

•1 П 42 Г - пCj 40 40.0/. О 8кп. 049 ____

1 7Ы
— 5850 - 044.00. 000 1 JL Шайба /4. оу. обх п  о /9 7

Ж
1-V/l/C/n
■wnfi.

/iu докуЛ1._ 
ПонимшВа 3L0r вдкСистема испаритель но с о  

охлаждения и  у  Зла м нения
ш ш : лист Ли cm о  е — ГОНГ6958 - 78

t Пооя. Король HtfR 11 4 4 1воздуха ангарньк теплиц Ц9КТ5,, Промтеплица £ rzr in дисг.4S> H кон гр. аоЬик )П(Жпролетом 24м Ворошиловград 'ж t r z t 5850- 044. 00. 000LS_ z m b КрЦёУлЯ t/Ш ТЫРШЗЖ ЬШ/Ж \ 2
Колировал (ромушхина Ф орм ат лл ЯШ Ш Нплес/уоПал (Pо*7V//s г//и a Форма/плл_____ ^ 7 Л

i
§

J?1 О боз н а  ч е н и е Н аиме н о  З а  н и . е А
Приме
чани е 1 1 О бознач ени е Кайме н о  д а н а е 4

Приме
чание

42_ Шпилька Mi-Sp х200.58.026
mSSk —

ГОСТ22042- 75 4 Комплекте/ 1
4d Переход К89х3.5-76х3.5

ГОСТ 44378- 83 4 Компл ехт  за  п а  с  не/х
44 От60б  90° 65x3,5 част ей

ГОСТ 47375- 83 44
SAL Трой них 80x3,5- 75x3, S 91 4 5852. 042.000 Ра опылителе 30

ГОСТ 47376-83 4 Si 47 5852- 025.02. OO. 003 О росит е ле 25
46 {Прокладка p - s o , / s S i 23 CA. 0055. 50.000.04 Удлинитель ЗР

!_ ГОСТ 4S480- 70 4

_

Прочие и з д ел и я

— — 49 Вентиле м ембраннь/й — —
1 с  электромагнитным i
•§ приводом  8>лани.евый *§
l
1S5

f ly  SO ТУ26 - 07- 032- 76 2
4
1__ 1— S _

Материале/ 1%4$ ч
11 _ 50 Груба U-65 у 4

a$
ГОСТ 3262- 75 90 м %

__ 54 Груба и - 80x4 1£
I _ ГОСТ 3262- 75 25 м I

_ _ 52 ш оволоха з -  о- ,4J4_ «я$«9 _ . . ГОСТ 3282- 74 (220 Л1

1
53 Х£н/т>а я э  с  липким

«а

1{слоем 0.080x30. Н
1 п ер вы й  сорт ч—
1 ГОа7 20477- 26----- ш . АЛ 1 -§ у

e 0 - M 9 . e e
Л

шШ /шС/Ть1 IBfJm VS doxy At Ш Г 2/2 та У 65 U- 044. OO. ООО \ 3 m ijt/m У°дОКУМ. m n- bam SSSO - Of4. о о . ООО 41 Копировал Фомушхинь2 (Олю л* Л гг» А/, 1 А// 7 / » / / Л Л ^ Л J n  9гг«л_пО О r f )s ->  п ТТгГТ,И, л  А 1
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6. Оросители, крепить к проволоке no3.5Z полиэтиленовой 
/ент ой поз-53, с ш агом  0,1м.

Техн ич е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а ,

1. Расход воды через распылитель, А/с
не менее 0,019 
не вол е е  0,ozzi

Z. Давление воды на входе в распылитель, МПа
не менее 0,75 
не долее 0,85

3 Температура воды, °С Z0...Z5
Т ех нич е с к и е  т р ево  ва н и я  

{. Размеры для справок, кроме *
9.Склеивание оросителей выполнять согласно „Инструкции, 

по монтату и эксплуатации! 5850- ОМ. 00-000 ИЭ.
З.Монтатную олину оросителей поз. Пи 18 в кашдом 

подсоединении к маги страли  уточнить  по месту.
I/. Изгиб оросителей поз.Пи{8 выполнить по месту,  

подо гревая  место и з г и в а  до t-fZ0°C
5-Оси резьдовык отверстий на орос ителя х под детали. 

поз-2.5 д о л ш н ы оь/ть в одной пхоскости. Лопускае т с я  
откАонение н е  долее Z0.

вЮ -1-29.88
5850 - Ott OO- 000CS

Система испарительного 
охлаждения и у 8л am нения 
воздуха ангарных теплиц 

пролетом Мм

Лит. Масса Масштаб

- {■Z00Раз рад А

1| нот
Проб. Король Ж П у noise
Т конто. Лист 1 I Листов 7
fy-KDHCTP. Васильев, It 'h у 5,3КТ5„Промт еплицо, 

Ворошиловград
Н-контр. НпЯик mm
Утв .КО М л  Я щ щ £Л.оШ

К с пи, о о вал ksxmuLUo3a, 23500- О 9 3 Фоо мат А 2.
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о х л а ж д е  - 
л р о л  е  - 

л ?  е  к  С  / Л  6> -

/ З д е д е х и е
/•Л Мае т о  я е у а я  и х е  т р у х у и я  о л р е  д е л  я  ет

лор  я  д ох  мах/яа яг#, лнсхо - халадо/хб/х  Р^гдет , 
лро д е р х и  у  д д о д а  f  зк сл л уат а уик ?  с у  с  л? ем// 
н дл а  Ж н ех и я  у  и сл  а р  у  m ел  б хо г  о
ху я  д  4 у  ? а р  у 6/х  т е  л л и у а х
/лом 22  м  / f  д а л 6 к  е  й  и/ е  м  
с  й о т е  л/а) .

/.2. Я р у  л р о д е д е м и и  р а д о т  л о  м  с у 
т а ж у  у  д  л р о у е с с е  з х с л л у а  т а у и и  р у х о -  
д о д с т  до dot m o o  Я О д у  Я 0 -2 -дО f О д  S50 -  р 2 ,  
и  у  а с  т а  я  с у  в  у  и х с т р у х у и е й .

/.3. Я д  А/ у  у  у  о т р  а  у  у  я  т  е/?ли</ к о г о  ком дика/па
л р у х а з о м  хазх а/ аел?  т ех к и у е ск и и  л ер с о х а л ,  
о  У)детстдеххб/и з а  лрадилбхух/ зк сл л уат а уи/ о  
системб/.

О. О ди/ие у х а з а у у я
2./. М ласт  м а о с о д б / е  л?руРб/ должхб/ х рах ит бся  

у  а  ст ел л а ж а х  Я  за к р б /  тб/х л ом еи у ех и я х  улу 
х о д  н с/ д е са м и  д  г о р у з о у т а л 6хоуг л а л а ж еу у у .
XрянУ/л6 л л а ст  м а с о о  дб/ е т р у  Об/ у  и з  д ел  у я
О за х р  б/там л ам е щ ех и и  с л е д у е т  ус  дл иж е /л/
от ха/?р е  д а т  е л  б хб/х л р и д о р о д

0.2. М ласт м ассодб/ е /лруРб/ у  у э  д е л а я  л е -  
о д х о д и м о  а д е р е  г  а  л? 6 от х а х е с ех у я  уаралих .

/ист А/9 Зохум. Род/). /ото
р а м е .

11

у лла- 1Чщ?
д М дОАОЛб < ПоЯХ
ОхонегА Заоилбед 1НхЯ%
//.ХОНГА М одах Ц ср/ пмгп
Ш Рридуляш •Ммяь

дддО-д/2. дд. ООО. 23

/О истома исларителбхоло дХм \Xuom_ 
охлаждения и  удлажнехая 
даздуха ангарных. mem 

ли у  лролемом 2/м
ЛаасРа Роом ал? Р е

З.д. Р аххи  с  х  л е я м и  у  с о с у д а /  о  ра с/ л  д а 
р у  л? ел я  м и  дол  Ж у  б/ ум ет е герм ет иихл/е кро/гики
а  лродху.

3.2. О зд е га т б  р а з  дро/ з г и  д а н и я  p a  cm  дар у/ л  е  -
л е д ,  см о и ех х б / е  ими т р я л х и  л о сл е  усл ал о з а - 
дах и я  хем еЗлеххо у дал  я  л? б у з  ломе/уехия.

3.S. М он т аж н а я  л л о г у а д к а  д л я  ох л еи дах и я  
о р о с и т е л е у  д ол  ж  х а  дб/ms о  д а р у  д о  д а  х а  с т е л л а 
ж ам и/ хеодходимб/м ух ст р ум ех т ом , х ор ои/ о  
о с  д е  с у ех а ,  им ет б д ех т ул я  у  и/о.
3.0 Охлееххб/е у  ас/л и  о р о с и / л е л е й  уз

т р у д  Р вХ  с у  и/ ул )  6 д  д ех т и л и р у ем б / Х  л о -  
м еи/ ех иях .

3.7. М ур у  т о  д о  д р е м  я  радо/7?б/ с  к л е ед б/ м и  
д е/ у е ст дам и  з а л р еи / а ет с я .

3.8. Р Р ох т ур сд а т б  м а ги ст р  ало хо/е т р у д о л р о -  
дедб/, холлехторб/ у  о р о е у т е л а  х е о д х о д у м о  с  
л р ум ен ех у ем  л е ст х у у  -  ст р ем я х о х .

2. /7од z о/7)о д х а  к  м о х/7?а ж  у

2/. О х л еи да н и е о р о с  у т е л е й  и з  л ?рх д  р р х  
долж хо лрои з д о  дат/ с  я  л р и  т е м л е р а т а р е  
х е  х и ж е л  л/о с  д°С . /7л о /у а  д  х а , г д е  д у д ел ?
л р с у з д о д и т б с я  с х л е е  д а х и е , о  д а р  у  д у е  л? о я
д  о с т е х л е у х о й  т е л л и у е .

2.2. /7од г  о  m  о  О и  лоз с л о е м  д  д л я  о л р е с -
с о д х и .
2.3. д а  мохт а  ж х  ухо л л о / у а д к у  з а д е з т и  

е д я  з ху о р о си т ел ей , р а ол а / л и т ел и , у  д л и  х ил ?  ел и ,

ш Ное? а/о дох УМ. ~jam ЗддО-М .дд.0О0 д З дисг

Холил а Хал Холода Фоомат Ли

I
I
1

I

з п
2.3. Тр а х  е л о р  т у р  о  д к а , л о гр у зх а  и  р а з г р у з к а  

л  л а с  т  м а с с  о  дб/х т р у д  и з  /7дХ л р о и з  д о  д  и  т  о  я  
лри t °  х е  х и ж е м ух  у  с  /о°2.

2.2. С д е р  х у  э л е м е х т о д  с л е д у е т  л р о и з д о -  
д и т б  д  х ох д ук т  о р а х , о д е  с  л е и и  да/ о/ уих  р и к -  
с а у у / о  л о л о ж е у и я  о  л? дел бнб/х  э л ем ен т  о д  
у з л о д  т р у д о  л р о д о д о д  и  о д л е г  /ах?/уих ед о р х у .

2.3. Зри с д о р х е  р/ ах уедб/ х  с о е  д и х ел и й
с л е д у е т  л рим ех ят б л а р е  х и т о  d u e  л р о к л а д -  
хи. д д о р х у  р е з б  д о  дб/х е о е д и х е  к и й
р е  х ом  е  х д  у  е т с я  дб/лол х я т б  с л е у и а л и з и -
р о  д  ахкб/м  м ох т  а  жхб/м ух ст рум ех т ом , х ол ст -  
р у н у  и  я  х о т о р о г о  д ол  ж  х а  и сх лт / ат б м ех  а х и  - 
v e ex o e  л одр ех / дех и  е  д е/ п а л ей .

2.8. Р а зм ет х у  л л а от м а ео о д б/ х  т р у д  с л е д у ет
лрои з д о  д у т  s  х а  ел еуи ал бх ам  ст ел лаж е.
2.7. Грудб/  и з  д д д  м е ж д у  с о д о й  с л е д у  ел ?  
с о е д и х я т б  с х л е и д а х и е м  д р а ст р у д .

3. д х а  з а  ху е  м ер  д е з о л а с х о  ст а

3./. др и  дб/лол х ех и и  р а д о т  л  о м о к т а ж у  
си ст ем б/  х е о д х о д у м о  д б/ л ол м я  т о  
т р  е д о д а к а я  л о  / л ех х и х е  д е з о л а с -  
н о о т и  ОМ и  д  Ж -  2-дд.
3.2. М р а д о т  е  л о  м о х  т а  ж  У с и с л ? е -  

мб/ д о л  у  о  ха/о т с я  л и у а ,  л р о и / е д ш и е
и к с  т р  у  к  т а  ж  л  о  р о д у  дб/ л ол  к  я  е м  и х
р а д о т .

ддЗд'0/2. дд. т  2д
ХолуооУах дело/ЯГ

2
Форма л? Рб

|
£

i

1'

1
I
I

с о е д и х и т ел б х и е  и  х р е л е ж х м е  и з д е л и я .
2.2. Д ет ал и  о р о с и т е л е й  л е р е д  схлеидахием  д  

ллет у разложит/ д  л орядк е , у  х а зах  хам  х а  и ер л ? еж е . 
2.S. д р у г с т о д л е х и е  к л е я .
23/. д о  д и д у  р а с т  д е р и  л? е л е й  к л е и  л о д р а з  д е 

ля/о т с я  х а  д д е  к а т егор и и : с ед ер ж а и / у е р а ст да р и 
т ел и  л ерх л ордих ил одой  см ол6/ /сладб/е ра ст дорит ел и )  
у  еодерж а/ уие р а ст дор и т ел и  л ол и ди х и л х л ори да  
/ силбхв/е р а ст д о р и т ел и ) .

д  x a v e  cm  д е  p a  cm  д о  рил ?  е л е й  х л е е д  л е р  д ои
х а т е г о р у у  / а с у е  д с е г о  лримехя/о/ооя м ел7илех - 
х л ори д , дихлор эт а  к , а у е т о к , д л я  х л е е д  д/лорой  
х а т е г о р у у  -  7 п ел ? р о е и д р о р у р а х  и  уи кл о гек са х а х .

Лля сх л еи д а х а я  л р и  2 3 ° 2  и  х о р м а л б х о д  
д ол ж н о ст и  л ри  м ех  я  х>т к л е й , содерж агуий  /2- / д  °/о
л ерх лордих илодой  с  м ол  б/ у  д ? - д д %  м ет и х ех л л о -  
/>ойа / или дихлорзт аха), м .е. х а  д ,2 д л  м е/ лил ех - 
х л о р а д а  т р е д у ет с я  S/г. смолб/, а  х а  й ,Р дл  д и -  
хлор элю  х а  -  SO г  СМОЛб/.

д л ей  х а  о с х о д е  ол а дб/ х  р а с а ?  дари/ ?7е л е й
лримехях?т д л я  л ол у/ ех и я  деззазорхб/х клеедб/х  
с о ед и х ех и и , х о г д а  д и а м ет р  гл а д к о г о  к о л у  а  
т рудб/  р а д е л  или д а ж е  х а  ОД... 0,2мм долии е 
дх х т р ех н е t o  д и а м ет р а  о т д ер ст и я  с о о р я л а ем ой
дет али.

д з  к л е е д  о т е / е е т д е к к о г о  л р о и зд о д ст д а  
д  х а  у е ст  д е  з а з о р о з а л о л х я/o/yezo может дб/то 
и ол ол б зо да х  х л ей  SPPP -/27 7~дд-0S -2S/ -3S - 7 3  

2.32. Д ля л р у г о т о д л е х и я  х л еа  с о д е р ж и м о е  
л ах ет а  f  з а р а х е е  р а с р а с о д а х х о е  д  х о л и у е с т д е  
ло д/ л  у  з й л  ха д 2 д л  и л и  л о  /йд г  и

ш dun.де/охум. М и.Ш дддО- д/2. 00. ООО. U3
'О/ШДОНпй ЛалаЛ/Э 23500-09 /О 0/)/JAf/y/n Зб
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445чМ

100г на. 0,5рост Sopu-теил) высыпать SSa-нку 
с гер м ет ично  закрывающейся к р ы ш к о й , Вылить 
неодходимо е количество раст ворителя, плотно 
З а к р ы т ь  данку, выдержать 30...40 минут при&18...25°с 
до полного р а с т в о р е н и я  смолы.

/ ал п о л у ч е н и и  к а ч ес т венного клеевого сос
т а в ь  необходимо с л едать за тем, чтовы раство
рители, и, смола, выли вез загрязнений,.

4.5-3. С к л еи ва ни е  оросите лей, со с т о и т  из  
следующих операций: подготовки г л а д к и х
к он ц о в  о ро си т е ле й  и раструдов под ск л еи ва 
н и е ,  с к л е и в и н и л , отверждения соеди нен и й .

4-5-4. Проверить плотность с о п р я м е н и л  
деталей .  При вхождении гладкого конца, оро 
с и т е л я  в р и ст р у д  с о п р я гаем ого оросит еля  
на 1/4 - Цз ее  г л у д а н ы ,  а с п р и л о ж е н и е м  
у с и л и я  - полностью, д о с т а т о ч е н  один  
слой клея, [ е л и  г л а д к и й  конец оросителя  
свододно [дез усилия)  входит в раст рув  сопря
гаем ого  оросителя -  н а н о с я т  два слоя 
к л ея

4-5.5 Подготовка г л а д к и х  к о нц о в  и растру
бов оросителей должна п р е д у с м а т р и в а т ь :

- ш е р о х о в а т о с т ь  в н у т р е н н е й  поверхности 
р а с т р у д а  и наружной поверхности калидрован- 
ного гладкого к о н ц а  о р о с и т е л я  овеспечива• 
ется п р и м е н е н и е м  шлифовальной  ш курки  
с к р у п н о с т ью  адр аз  и в  н ого з е р н а  У

Ш. /!ист У до КУМ- Подп. ш 5850 -Ofk. 00. 000 ИЭ
Копировал КчхтиноВц Формат А 4

подсушить в т е ч е н и е  ЗОминут и нанести вто
рой, произвест и соединение .

4.5.10. Склеенные с т ы к и  в теч е н и е  5щиюп
не должны п о д в е р г а т ь с я  м е х ан ическим  воз
д е й с т в и я м .

4-5.11. в  се ск л еен ны е  о р о с и т е л и  должны  
испытываться  г и д р а в л и ч е с к и м  с посодом [опрес- 
с о ваться) на гермет ич ность давл е н ие м P îeppad  ̂
Р - 1.5* 8 - 12- кг/см£. Про до л ж ительность и,спыт и н ий - 
Iминуты: 4 е фдктные стыки вырезать и повто
рить с о е д и н ен и е  „ в рас труд " (см. раздел В)

Гидр авлическ ие испытания оросит ел ей, склеенных 
при одычнык уел о виях р еком е н ду ет с я провод шт ь 
не м е н е е ,  чем ч е р е з  сутки после  оклеивания, 
при ск леивании  и выдержке при в-3°С.,./о°С 

испытания можно проводить не ранее,чем через трое суток
46. После гидравлического испытиния оросит елей 

их помещают на специальнык стеллажах,где размечают
ся места под отверстия для установки удлинителей 
с распылителями, ш а г  отверстий 3000мм с о 
гласно проекта.  Просверлить о т в е р с т и я
ф 8,0мм и н а р е з а т ь  р е з ь д у  М10 метчиком  
За о д и н  проход. Оси о т в е р с т и й  под р а с 

пылители должны л ет ат ь в одной  плоскос
т и  на в с е й  д л и н е  о р о с и т е л я

47. Оро с и т е л и  т щ а т е л ь н о  промыть в о 
дой, п о дсоеди ня я  шланг к одному концу плети 
о р о с и т е л е й , о с т а в и в  другой конец открытым.

Цист
_____ 5650-014.00.000 у э

К опи  р о 8 а, л К ух т и н  о8а.

б

Формат Ач

2Я
4.5-6. 4  ля о S е з ж ири вами я склеиваемых повер

хностей следует применять м е т ил ен хл орид если 
ацетон. Овезширить соединяемые поверхности 
тампоном из ткани, смоченной ацетоном или 
мет иленхл  ори дом.

457. После проверки плотности сопряжения 
деталей при склеивании дез заз о р а  клей сле
дует наносить на две  трети глувины растру- 
да а на всю длину калидрованного конца о роси 
теля равномерным тонким слоем. При скле и в а н и и  
с зазором клей следует наносить на две трети 
глуданы растру ва и ни всю длину к а ливр о ванного 
конца оросите ля р авном ерным тонким слоем. При 
склеивании с зазором клей следует наносить  
тонким слоем на раструд а толстым слоем  
на гладкий конец оросителя в осевом направлении. 
Поверхности, на которые нанесен клей, предохра
нять от зипыления. Клей наносить дыстро, р а в 
номерно, мягкой кистью ( кисть круглая,  J98) 

После н а н е с е н и я  клея детали немедленно 
соединит Ь. /ля долее равномерного распределения 
клея не позднее чем через 10с дет али можно 
повернуть на 30-45°

' 45.8. Из ли  ш к и клея, вы тесняемого из простран
ства между склеиваемыми поверхностями должны 
немедленно удаляться ветошью или тампоном 
из фильтровальной думаги.

45.3. При н а н е с е н и и  двух слоев клея первый

ОзтАис! ШёЗокум- Подп. цата 5850-014. 00. 000 ИЗ
КЯп иро Ва,А Кухтинова, Формат А 4

4- 8. В Оросители ввернуть удл ините л и(поз.25) 
с распылителями (поз.4)с применением уплотня
ющего м и т ериал и ( л ен ты ФУМ). Торцы о р о с и 
т ел ей  Заглушить штифтами ( поз.2/) с
Ьо л том [поз. 33)

4- 9. Все удл и ни т е л и  с р а с п ы л и т е л я м и  
должны Находиться в вертикальной плоскости, 
отклонения от вертикали не долее Ю°.

4.10. Содранные плети о р о с и т е л е й  с ввер
нутыми удлинит елями и распылителями раз
нести по т е п л и ц е  и разломить на фермы 
6 местах, соот ветст вую щих проекту.

5 ■ Монтаж.

5- 1. Проложите и у к р е п и т е  на к р о н ш т е й 
н а х  поз. 12. вдоль д о к о в о г о  о г р а ж д е н и я  
т е п л и ц ы  м а г и с т р а л ь н ы е  т р у д о п р о -  
воды.

5- 2- Установи т е клапаны с электромагнит
ным приводом.

5.3. Проложите и у к р е п и т е  посредством 
Хо му то в  поз. 15 к фе р ма м т е п л и ц ы  по 
о с я м 6, i s к о А А е к то р ы  с б у р е н н ы м и .  от- 
В о д а м и ,  п о з .  5.

54. У к р е п и т е  на н и ж н е м  п о я с е  ферм 
опоры м а р о к  ПР-1, ПР’ 2 , ПР-3, ПР-4 с о г л а с н о  
п р о е к т а  .

Ш. Ш 7Ш 1Ж . ЩгГЛато. 58 50-014.00.000 (1Э
ТТрру̂ оЬ ил Кухгг) инода 25500-09 н  формат

1йст
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s. 5. У/1/Л #MUme ЛрОдОЛОХУ ЛТС/хбУ /770/7 i f  а
ми т еплиць/ , з а х р е п и т е  л р о б о л о х у  /г /пориоде/м  
с т о й х а м  ,  у  а/с у/газам о  д  п р о е х т е  . Н атя-
/ п е н и е  л  рож ало/ с и. бе/пол м и m e  натя/нме/м
У  С/77/? 0 и  с /77 д О М  лоз. 2 .

56. Ус/ламо S a m e  о р о си т ел и , н а  оп ор е/  
м ар ол  ЯР- / /75- 2, /75- 5 с  ломои/ 6 /с? х ом ут об  УГ

5.7. 8 с/ п а б б т е  S  о т б о б б /  рильт ре/  /?оз. 23 
соедими/ле о р о си т ел и  с  c m  S o d a  м и  л с/ ср едс/лбом  
р л а м ц е д  л о з. 24 и  хреле/нне/х Ре/ла л е й .
О р о с и т ел и  л оз. /7, /8 и з о  7 м и т е  л  о  

м е ст у ,  л о О о г р е  S  л ол и дим ил х л ори бнУ / о т р у б у
So t  * я о ° е .

5. 6. /7р о х р е  л и т  с  о р о с и т е л и  у  н а т я н у 
т ой  п р о  д ол  о к е  лоли эт и л ем о б о й  л е п т о й  лоз. 5 0  и  
0/гОмчателе п о  зат ян у/ т ул  б ол т е/  б  х о м у т а х .

8. /7обг о т о д х а  у  р а б о т е

6. / /7ере8 нуоуом системе/ необходимо,-

/J п р о д е р и т е  см ом /лироба  мму/о оио/л ем у
на  е00л?бел?0 л ? б и е  л р о ех т у

2) з а о о л  мс/тб с и с т е м у  б  о д  о  и .;
3) п р о д е р и т е  д и з у а л е н о  с о е д и н е н и я

н а  он? с у  т с  т  б  и  е  т е  у е й ;
4/ дх л / ои и т е с и с т е м у  и. а/?р о д о  б и т е  

е е  р а д о л ? у .

изм штхс 1/охум\г7с5л. 5860-0/4.00.000U.3
У олиробал  Тф ом уш хина

ton
8

Формат л4

УеислраЗность, 
д н еш н ее  л р ояд -  л е н и е

= R = f

/7яобол/нение таблиц а/
М ет од исл е/т ания, н ео бх о -  
диме/е р егул иробх и  и  исле/тани*
/70 ЛН Я С Л 7С Я  Л7С2Х:

/J Уба обез/ниремме/х 
хона а  ол?резха трубе/ /78Х 
coo/ер одно на 2р е  ба/о/л б  
нурелемай лечи до /го-/бо°б 
/до размя г уели#/ и  ха н  
р ези н о д е/ й  сила мл иаса/ниба 
/от ма ол рабх у, р орм и рУ -  
/Огру/О раструб.

/7селе о с  т е/ да  м ил  раст руб  
ст я ги б а ет ся  с  о л р а б х и  и  
лрои  з  д о б и т  с я  ск л е й  д а  н и  е  
Ллина р а с т р у б а  дол/нна 
бе//7?б н е  м е н е е  д е с я т и  
т олщ ин ст ен х и  трубе/. 
/7ерехоб т р уб6/ 8  р а с т р у б  

дол/нен бе/те лладне/м, н е  
и м ет е одност оронних  де/лУ- 
чи ба н и и  и  л е р е  у  о  с  о д .
Осе р а с т р у б а  доллчна 
я б л я т е ся  л робол/ нснием  
о си  трубе/.

= Р Г

инсгрумем к 
ггрикадлеил

</7риме- 
у,ание

ШШ№&Шт#277ЖХШ7Ж5т< 5850-0/4. ОО. ООО UО
Ci/гг

Холило бал : &>ЛЛ9Уиу*имЛ &?Л/?л*г> т ■ ля
//

ш

7. Те х н и ч е с кое о б с л у н / и б а н и е

7/. С л ед и т е з а  ссслрабност б/О  ра сп е/ лит е- 
леи. и  р а з  е/лроб.

7.2. //е б ол усх ай/ п е р а б от е/  си ст ем е/  с  
/ а со р и бш и м и ся  р и л ет р а м и . П ери одичн о е т е  лро- 
д ерх и  и  о ч и ст к и , р и л е т р о б  у ст  а н а б л и  б а ет ся  
8  з а д и с и м о ст и  cm  у с л о д и й  и  р е/ м им о б  р а б от е/  
си ст ем е/  и  х а ч е с т б а  р и л ет р у ем о й  бобе/ .

7-3. //е д о л у с х а й т е  т е ч и  ч е р е з
х л е е б е/ е  и  р е з е б о д е / е  с о е б и н е н и я .

8. Х арахт ернь/ е 
м е т о б е/ и х

м е и  е л р а  б  н о е т  и  
уст р а  н е н и я .

Т аблииа

1
*

I .

Уеиспра бностб, 
бмеи/мее п р о 

я в л е н и е

ляется бизуд/бхоу

! - Уме не и/ ени е 
р а д и  Уса ра сп ер  
/определяет ся 
ди зуал ено/

%

Метод /сохранения, н ео бх оби  
ме/е р е гул и р обх и  и  исле/тони* \

. Оримехяемк ( 
инстр/хенА

и з удлинителя, прочистите и  п о 
ст а  б и т е н а  м ест о .

д а м ен и т е д е р  ех т н е/ и  
раслб/лит елб

Течи & хлеебом - д е р  ехт не/и стб/х бе/резате 
с о ед и н ен и и  и  де/аолнит е х л е г д о е  растр/о 

н о е  с о е д и н е н и е . 
Й срм обание р а с т р у д о б  де/-

Шм\ ш нелохум. ТШб- /7й<,

0/7/
/7риме- 

- чание

б8бО-б/4ШШОид Аис?
/о

*ал /Ромусинина Ф ал м ат л Р
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Обозначение Марка 1, ММ1/,ММ1г,мм Масса,
к г

S3 50-0/0 02.000 PPM /65 70 75 ОМ/
-0f рр -г 255 /40 76 0/6
-02 ПР-3 360 2/0 //6 0,225
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-  0/ _ 25S /40 75 0М2
-02 - 360 2/0 //б 0./6
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7.7. Нестоящая инструкция регламентирует порядок 
монтанца., луско-наладочных работ, проверки и. 
ВВода В эксплуатацию системы калельхо го ли та
ния ангарных теплиц пролетом 24 метра{ В даль
нейшем тексте-систем а).

7.2.При п р о В ед е н ц и  р а б о т  по м онт аж у и В 
п р о ц е с с е  э к сп л у а т а ц и и  си ст ем ы  н ео бх о ди м о  
рук овод ст воват ься  СИиПж-4-SO, СИ476-60, СНSS0-B2 
и на ст а ящ е й  и н ст р ук ц и  е  и .

7.3\ А'дмини с  г р а ц и я  т еплич но го  ком бинат а приказам 
н а зн а ча ет  т ех н и ч е ск и й  п ер со н а л , от в ет ст в ен н ы й  
За правильную  эк сп л у а т а ц и ю  си ст ем ы .

2. Общие указания

2.7. Пластмассовые тру в6/ должны храниться 
на стеллажах В закрытых помещениях или 
под навесами, В гориз он талоном положении или 
укладыВаться В штабеля. Высота штабеля не 
должна превышать для труб из ПВ4 типа £- 
-2м.

2.2. Х р а н и т ь  п л а с т м а с с о  Вые т р у б ы  и  
ф а с о н н ы е  ч а ст и  В З а к р ы т ом  по м е щ е  н и  а  сл ед у 
ет  н е  б л и ж е  / м от  н а г р е в а т е л ь н ы х  При- 
Bo р о в .

2.3. Пл а ст  м а с с о  Вые т р у ды  и  <расо н н ы е  
ч а ст и  н ео б х о д и м о  о б е р е г а т ь  от м ех а н и ч е ск и х

ш ш ш
PaipaS. Чтяншкй Vfe/L
Мов.,ЦЙА
Ш

Король
HfJSQHtp
M L

down.

Кшг{ Васильев
Но дик КоиВеля

Подо. Лота

-Ш ире вал.-Л  чхал ая-В-а.
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И
Спетом» МПСЛКЦЛ9П пи.\рит.уис/*уиетАВ
танил растение ангарных 
теплин пролетом 24м инструкция по тксплуага 
иии___________

вэкт$„ Оромтеплиул
Ворошиловград 

Формат АН

I

обеспечиваться прочность и плотность сбарных 
стыков.

В. В казан и я мер безопасности

3.7. К работе По монтажу и вксплуатации  
системы допускаются лица, 03 на ко мл енные с 
нас топ щи н доку ме н то м и про шедшие инструктаж 
по технике безопасноети по роду выполняемых 
работ

3.2. В работам по сварке полиэтиленовых 
труб допускаются лица , имеющие удостовере
ния на право производства, сварочных работ.

3.3. Мон тировать магистральные трубопроводы 
необходимо с применением лестницы- стремянки.

4. Подготовка к монтажу

4.7. М онтаж си ст ем ы  В ы полнит е п о сл е  за в ер ш е 
ния м о н т а ж а :  к а р к а с а , о г р а ж д а ю щ и х  к о н с т р у к 
ции ,  о с т е к л е н и я ,  о т о п и т е л ь н о й  с и ст ем ы , м е х а 
н и з м о в  в е н т и л я ц и и ,  З а ш т о р и в а н и я  и п р и 
с п у с к а й  ия .

4.2. Обо руду и те  в теплице площадку для сварки 
пластмассовых труб в плети, и укрупнительнои 
сборки труб и соединительных элементов, а 
так же для с вер л о Вки необходим ых отверстии.

Сварку труб производить при температуре 
не ниже минус д°с.

4.3. Подго товь т е  отрезки тр у б  необхо ди -
мои длины, выполните грае к и под свароч
ные узлы.

Ш/ШгМ__L&KXi________Копировал Н иколаева
jarA 6362-062.07.00 QM t f  9

Ш
3

Vo ом am А 4

Рч

нагрузок и ударов. Поверхности пластмассовых 
труд необходимо оберегать от нанесения 
царапин.

2.4. При п е р  е в о з х е  пласт м а е  с о в  ы е  т ру бы  
н еобх одим о у к л а д ы в а т ь  н а  р а в н у ю  поверхность 
тран спортных с р е д с т в ,  п р е д о х р а н я я  от о стрых  
металличе с ких  у г л о в  и р е б е р .

2.5. Транспортировка, п о г р у з к а  и. разгрузка 
пл а с т м а с с о вы х  т р у  В и з  084 п р о и з в о д и т с я  
при т е м п е р а т у р е  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  н е  н и ж е  
м и н у с  20°с .

2.6. П л а с т м а с с о в ы е  т р у бы  и т р у В о з а г от о в к и 1 
д о ст авля ем  ы е  на о б ъ е к т  в  з и м н е е  в р е м я , 
п е р е д  их п р и м е н е н и е м  д олжны п р е д в а р и т е л ь н о  
Вывержань/ при  п оложи  т е л ь н о й  т е м п е р а т у р е  
не м е н е е  2 ч а с о в .

2.7. Сборк у р е з ь б о в ы х  с о е в и н е н и и  вы пол 
нять  с п е ц и а л и з и ро в а н н ы м  мо н т а ж  н ы м 
и н с  т р у м е н т о м , к о н с т р у к ц и я  которого 
д о л ж н а  и с к л ю ч а т ь  м е х а н и ч е с к о е  п о в р е ж 
д е н и е  д е т а л е й .

2.в. Разметку пластмассовых труб  
с л е д у е т  производить н а  специально м 
стеллаже.

2.9. С в е р л е н и е  Отвер стии  д и а м е т р о м  
д о  50 мм в  п л а с т м а с с о в ы х  т р у б а х  п р о и з 
в о д и т ь  н а  с  в е р л и л ь  н ы х  с т а н к а х  п е р о в ы м и  
U с п и р а л ь н ы м и  с в е р л а м и ,  ц и р к у л ь н ы м и  
р е з ц а м и  и. с п е ц и а л ь н ы м и  т р у б н ы м и  
с в е р л а н  и.

2.70. При п р о и з в о д с т в е  сварочных работ  должна

94

, шЛмА 61 fa*№l3.bnU6m
6SS2- 0S2. о/. 00. 0 0 0  ИВ

Копировал Николаева 9лр мазпА4_

4.4. Вы пол ни  т е р а з м е т к у  и с в е р л е н и е  
о т в е р с т и й  в  м а г и  с т ра л ьн ы х  и  р а е п  р е д  елитель- 
ных т р у б о п р о в о д а х

4.6. в ы п о л н и т е  с в а р к у  т р у б  в  п л е т и  и  
у  кр у п  ни те л  ь н у  ю  с б о р к у  т р у б  с  с о е д  и ни тел ь 
ным и э л е м е н т а м  и .

5. М о н т а ж

54. Проложите и  У к р е п и т е  н а  к р о н ш т е й н а х  
поз.  76 в д о л ь  б о к о в о г о  о г р а ж д е н и я  т еп лицы  
м аг  и ст р а л ь н ы е  т р у б о п р о в о д ы  с о г л а с н о  проект а.

5.2. У с т а н о в и т е  к л а п а н ы  с  Э л е к т р о м а г 
н и т н ы м  п р и в о д о м  с о г л а с н о  п р о е к т а .

6.3. Про лож и т е  и укрепите пасредством 
хомутов поЗ. /в маги cmраль ные т  рубо про
вод ы к средней ферме теплицы согласно 
проекта. Сварите Участки труб.

5. 4. 3 а г л у ш и т е  о т в е р с т и я  в р е м е н и ь / м и  
р е з и н о в ы м и  п р о к л а д к а м и  в  м е с т а х  
п о д с о е д и н е н и я  т р у б - о р у с к о в  и  о п р е с с у й -  
т е  с м о н т и р о в а н н ы й  т р у б о п р о в о д .  П осле
о п р е с с о в к и  у б е р и т е  р е з и н о в ы е  п р о к л а д к и .

S.5. в ы п о л н и т е  п о д с о е д и н е н и е  т р у б -  о п у с к а в  
к  м а г и с т р а л ь н о м у  т р у б о п р о в о д у  п о с р е д с т в о м  
с е д е л о к  п о з . 25, к о р п у с о в  с е д е л о к  п о з .  2S и  
накиднь/х  г а е к  поз. 2/. Твонтаж т р у б - о п у с к а в  
п р о в о д и т е  с  о б я з а т е л ь н о й  у ст а н о в к о й  фильтров  
п о з. 26.

S.B. Проложите оросители паЗ.77 Вдоль теп
лицы согласно проекта с подсоединением трой
ни ко 6 поз. 26. Заглушите торцы оросителей резьбо
выми заглушками поз. 2в .

т д ш ШвакэтШ т шА 5662-062. О/. 00. 6077. Ид
диет
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5.7 Пролом и, гг) е р а с п р е  делительные трубопро
воды поз. 51 с о г л а с н о  проекта . ,  с о е д и н и в  их  
с о р о с и т е л я м и ,  поз.//.

Вы пол нит е  п о дсо е д и н ен и е  труд - опусков с 
распределительными.  труВопроВодам и. посредством 
соед инитель ных деталей, поз. 6.

6. По д г о то в к а  к р а 5 о т е

6.1. Перед пуском с и с т е м ы  неоВход и мо:
{) проВерить с м о н т и р о в а н н у ю  систему 

на соответствие проекта.;
2.) п рр Верить места п о д с о е д и н е н и я  на 

отсутстВие т е ч е й ;
3] промыть или  продуть с ж а т ы м  

В о з д у х о м  си ст ем у .
6-2. Ус та но Вит е заданный решим риВоты, сде

л а й т е  п у с к  системы.
В.3. Выполнит е замеры расхода Воды (раствора)  

группы оросителей, подсоединенных к одной распре- 
дел и тельной труВе. З а м е р ы  проВодите п я т и 
кратно с помощью тарироВанной емкости и 
секундомера В на ч а ле  и конце оросителя.  
Определите Величину среднего расхода, через 
капельное отВерстие по формуле:

где срп - изме ря е м а я  Величина расхода капелы 
ного отВерстия ,  л/ч;

п - к о л ичест Во  к а п е л ь н ы х  отверстий;  
п --10.

585Z - 06Z- 01. 00 . 000  U3
Ж/С7

S1/зм. Лист Кдокхм - Иодп. Лата
К о п и  р о о а л  К У Х ти н о В а .  Формат АЧ

Отклонение  р а с х о д а  и з  капельных отВерстий  
смежных групп о р о с и т е л е й  долшно  Выть 8 пре
д е л  их ± /2

Z Т е х н и ч е с к о е  о В с л у ш и в а н и е

7. / .  В п р о ц е с с е  э к с п л у а т а ц и и  с и с т е м ы  следите 
За равномерно стью расхода Воды (р а стВора ) 
капельными о тВе р с ти ями .

12. Не д о п у с к а й т е  т е чи  ч е р е з  сВарные  
и р а з ъ е м н ы е  с о е д и н е н и я  т р у д  о про Во до В.

13. В п е р и о д  оВраВотки п о ч В о с м е с и  о р о 
с и т е л и  поз. Н о т с о е д и н и т е  от р а с п р е д е л и 
тельных труд ,  у л о ш и т е  на  опоры 35.01137.08Щ 
з а к р е п и т е  к труВам п о д п о ч в е н н о г о  оВогреВа
и п о д н и м и т е  Вместе с р е г и с т р а м и  надпоч
венного  оВогреВа о д н о в р е ме н н о  с нимите  и уло
шите труды - опуски.

Ik. Прои з в о д ите  о чи стку  
д ушно й  с ме с ь ю  не реме  
пол г о д а .

Ш

системы Водовоз- 
одного р а з а  В

Шм. Лист У до к нм-
SB52 - 062. 01. 00. 000 ЦЭ

тег
6

дпирова.л к х хт и н о уа . формат Лк

8. Xа ракт ер н ые н е и с п р а в н о с т и  
и методы их у с т р а н е н и я

Неисправность, 
Внешнее
п р о я в л ен и е

Методы у ст р а 
нения, неоВхо- 
димые р е г у л и 
ро вки  и. испы
тания

Прим еняемый 
инструмент  
и пр инадл ем
кое т и

При ме- 
чание

Неравномерность Заменить
расхода ра ст  3 а с ол еи ны е
Вора капель  участки оро
ными отверстия си т е а е й, и а и
ми (определи ет- пр о ч и с т ит ь
ся з ам ер ам и ) с и с те му

п. 7, к.

Течи В ра зъ ем  Подтя нуть Ключ для
ных с о е д и н е  г а й к и ,  з а м е  3 а т я ш к и
н и я х нить  уплот  н а к и д н ы х

н и те л ь н ы й г а е к
м а т е р и а л

X док ум. Мдп. Ша. 5852 - 062. Of.00. 000 U
Коп up оба а Кухтанова

ШI
__ (Т_
Ф ор м ат Лк

с*
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Дата
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