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РУКОВОДЯЩИЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ МАТЕРИАЛ
ШАНЦЫ С СОЦЩШТЕПЬНЫМ 
ВЫСТУПОМ СТАЛЬНЫЕ ПЛОСКИЕ 
ПРИВАРНЫЕ НА Ру
0,25;0,6;1,0;1,6* МПа 
(2t5;6;IO;I6 кгс/см2)

РТМ 26-0i \ - 4 6 Q - & Z  

Взамен ОСТ 26-04-80-70
Конструкция и размеры ф  
(ограничение ГОСТ 12820-т8СГ)
Приказом МХиНИ НПО "Союзкриогенмаш"

от 1(ре&рсмя 1985т I 7 срок ЗЗедемия установлен

с 0 / 0 /  1903г.

I. Настоящий стандарт распространяется на стальные плоские
с о о е т ш т е ш ы зш зыотушм для арматуры, аоедажтель-* 

дых частей, машин, приборов, аппаратов, резервуаров и трубопроводов 
ш  щ т ш ш ш  Ру 1,6 Ша (2,5;£;je%IS зшс/ш2)
и температуру от 243 К (минус 30°С) до 573 К (300°С), применяемых 
для криогенной д-ештшдяюей техники ж предназначенные для енеплуа— 
язщш ш средах; ш т *  т т т т  пара* *шзла, ш т щ ш  ш гаеэфбраешх 
продуктов его разделения.

Выбор фланцев для среды с температурой выше 473 К (200°С) 
&?щев¥вшвтв: т  gaf$Q*m& т в т я ш  Рр, <м*тгш1М-Енуощжу Ff ш  
гост 35бузеГ(ст сэв 253-73).

Фланцы рассчитаны на применение в соед 
металлических с мягкой набивкой прокладок.
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Издание официалжное Перепечатка воспрещена
оценка стоимости недвижимости

http://www.mosexp.ru/otsenka_nedvizhimosti.html
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2 . Конструкция и размеры дэланцеЬ до лж н ы  с о о т& е тс тЬ о Ь а ть  указанным на  ч е р т . Р 2  и  6 т а £л . -/-4

Для Ру 0  мпа f  /бкгс/см2) \ ^ ( \ / )

U e p m . 2
О с т а л ь н о е  см. 4е р т.1

Но поверхностях А допускается ш ер око6а то сть  </
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2 Л  Материал - сталь .марки 20 по ГОСТ1050.

2.2 Ьри изготовлении рданцев горячей объемной штамповкой пре

дельные отклрп^лия Нел раз.-.еры, припуски на у.~хад ическую обработку, 

кузнечные напуски и радиусы закруглений поковок - по классу точно

сти Т4 Г0СТ7505.

2,8 Поковки должны отвечать требованиям, предъявляемым к поков

кам 1У группы, категории прочности КП195 по Г0СТ8479.

2.4 Допускается изготовление фланцев 7 ^ 0 0  и 1000мм методом 

гибки.из полосового проката с последующей сваркой стыка по 

Г0СТ5364 С25,

2.5 При изготовлении фланцев из круга без обработки по наруж

ной поверхности предельные отклонения диаметра Т) не должны пре

вышать допустимых предельных отклонений на круг обычной точности 

Г0СТ2590.

2.6 Предельные значения торцевого биения поверхности Б - по

12 степени точности Г0СТ24643.

2.7 Допускается для фланцев с1)у>200мм расточка внутреннего 

диаметра фланца по фактическому наружному диаметру трубы с зазо

ром на сторону не более 2,5мм.

2.8 Маркировать условное обозначение фланцев без слова "фланец" 

Чу шрифтом 5 - ПрЗ Г0СТ26.008.

2.9 Покрытие, кроме поверхности I - грунт ФЛ-ОЗК F0GT9IQ9 - 

X слой.

2.10 Поверхность Б покрыть пушечной смазкой P0CTI9537.

2.11 Остальные требования по 0CT26-04-I222^

РТМ 26-04-160-82

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293825/4293825958.htm

