
Т и п о в ы е  к о н с т р у к ц и и , и з д е л и я  и  у з л ы

С е р и я  1 . 4 2 0 — 1 2

К о н с т р у к ц и и  м н о г о э т а ж н ы й  п р о и з в о д с т в е н н ы х  з д а н и й  
с  с е т к о й  к о л о н н  6 x 6  и Э х б м д о д  н а г р у з к и  

с о о т в е т с т в е н н о  д о  2 5 0 0  и  1500 к г с / м 4

В ы п у с к  18

Ж е л е з о б е т о н н ы е  р и г е л и  п р о л е т о м  9 ,0  м. А р м а т у р н ы е  
и  з а к л а д н ы е  и з д е л и я

(Д о п о л н е н и е  к  с е р и и  И И 2 3 —2 / 7 0  и  в ы п у с к у  7  с е р и и  1 -420-

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и

сертификат на автомобиль

http://www.stroyinf.ru/sr.html


Типовые конструкции, и зд ели я  и  узлы

С е р и я  1 . 4 2 0 — 1 2

Конструкции многоэтаж ны х производственны х зданий  
с сеткой колон н  6x6 и9х6мпод нагрузки  

соответственно д о  2500 и  1500 кгс/м *

Выпуск 1В

Ж елезобетонны е р и гели  пролетом  9,0 м. Арматурные 
и закладны е и зд ели я

(д о п о лн ен и е  к серии ИИ23—2/70 и выпуску 7 серии 1 .420 -12 )

Р а з р а б о т а н ы Рабочие чертеж и

Ц Н И И П ром зд ан и й

Зам. д и р е к т о р а , ^ ! —  &  ( а р ы к о в )  
Зав. о т д е л о м  /  (  Г. В. В ы ж и л ш )
Г л  инж . п р о е к т а  ( д . д . Г а л е е н к о в )

Ут ве рж де ны О ^ в н ы м  
упрявле и нем проектировянкя 
н инженерных иэыскяний 
Госстроя России, 
письмо от 45, 10.93.
Л 9-3-2/2 16
&5«4ены б действе ЦНННпромзхлнм
с  O f .03.94., лрикд| от £8.01.94



d
cc

fr
a

 
\

Ооозн&че н и е  
докум ент # /7а и  м е н  о / cfн и  e Crop.

МВОЧ2 ./8 -/Т Т TexH # в е с к и е  гггредоСанил» з  1

- г П оказ am  е л и  н а  оа а н  рагел-с 14

-  3 Изменение приСязок зокладнА/х
изделий для опирания плет 8 ригелях
серии а  С/г3-2/70. Ch Сц исросац с/Я мирок

L ... арматурных изделий ни одинригеле IS

- 4r Изменение лрадязск /неладных изделии j

для о/?црс(н{/я плит 8 ригелях лесгниинах

*-/?*ТОХ cqet/u №23-2/70, Сссццсракааия /**/*<

иркатурних изделий ни один ригеле f ?
Изменение привязок закладных озделиидяг

иос/рдтция плит 8риг елял cqouc/ /. 920-/2 С&л. 7

СнщифилКция милое арнатирных изделий

па рдау риг еле. f$

-6 PpoCrpUHCmSeHHUU Каркас РГ/а.. ЛК20^

ЯНТП/а.... /ИСА? % ?-*,М & я... n*J2a. zo

Г Спецификация метро к армат урн 6/х

и закладных изделии на про стран-

стСенный кирка с 33

~ 6 0#ерясен€ на оря гаемь/и к*з. 7.,, /У ¥3

- s Каркас КР{<х̂  Кр2а, <рВ8/ КрЗ 8  . 44

~ fo Кир нас Kpja., Кр 4а, Кр ¥3}  Л> ¥8 4 5

»// Каркас Ар 3 4  Кр88,Кр53, Kp S<̂ J f - 4

z

0 8 03 н а  v e n u e  
д о к у м е н т а ' / / а  и м е н  0 / а н и е . €тр.

7 Л 2 0 - / 2 . / 8 - /2 С е т к а  C/<l, C 2  8 ;C 2  8  £38, СЗд, C ¥ ^ 3 7

- / 3 Сет к а  C  88, C S 6, C S % C 7 8 ; C 7 4 43

- / и С ет к а  C S 8  c 83, C S ^  C/tfetu * * J
-Л Г 7/3З е л и е  з а к л а д н о е  n / 4  M Pa .jH V 'L

' 1 
Я )

-7 6 И з д е л и е  з а к л а д н о е  MCa., М£я.у М У  а.,

И/7?д елбн&ти СтерЛСнЬ S7e&„ //0 , / / / S J
-7 7 С п е ц  исрс/тсац и з» /7Юсн{1/и а р  М О  - -

Т У />ни /х  и  з а к л а д н ы х  и з д е л и и  н а

8 ш у с /с 5 1
- / 8  P C В е д о м  о с т i  р а с х о д а  с т а л и  К г 5 3

/Ь зрсгЗ  \ jc c fo tu y t/i>8 p
р р о  С. \Ptrxettiro5
d.KUfTp. j n / o f u v И Ы ъ РрЫ=^-_

1 ,4 2 0 -/&  fS

Co3e/oqtc<fHua.
T  /  Г

i
i

8 00/UJ 3



I. овдя часть

1.1. Настоящий выпуск является дополнением к рабочим чертежам 

' ригелей пролетом 9,0 м  оерии ИК23-2/ТО и выпуска 7 серии 1.420-12

Г  * многоэтажных произволегвенных зданий с оеткой колонн 9x6 и с 

^ скрытиями из ребристых плит, опирающихся на полки ригелей.

1.2. Данный выпуск разработан в связи о введением в действие 

новых строительных норм и правил и государственных стандартов 

(СБИЛ 2.03.01-64*, СНиП 2.03.П-85, СНиП 2.01.07-65, СНиП П-23-81*, 

СНиП 3.03.01-87, ГОСТ 10180-90, ГОСТ 5781-82, ГОСТ 18980-90 и др.)

о цель» сокращения расхода стали в ригелях и уменьшения трудоемкос

ти и  энергоемкости их изготовления за счет:

- наиболее полного использования физико-механических свойств 

материалов (в том числе повышения расчетных сопротивлений остова и 

арматуры класса А~Ш);

- изменения соотношения диаметров стыкуемой арматуры на ван

ной сварке (спорных выпусков) в узлах сопряжения ригелей о колон

нами в соответствии о требованиями ГОСТ 14098-91;

*  уменьшения диаметров поперечной и  продольной арматуры в 

плоских арматурных каркасах и диаметров опорных выпусков в связи о 

усовершенствованием соответствующих расчетов оогласно требованиям 

главы СНиП 2.03.01-84*;

- упрощения анкеровки напрягаемой арматуры классов А-Шв и

А-1У;

. - изменения конструкций закладных изделий;

- учета коэффициента надежности по назначению, равного 0,95 и 

вводимого на расчетные усилия (изгибающие моменты и поперечные си

лы);

- проведения конструктивных мероприятий, обеспечивающих сниже

ние материалоемкости ригелей.

1.3. В  данном выпуске ригелей разработаны рабочие чертежи

____ _________________________________________________Ц

пространственных каркасов, облегченных плоских арматурных каркасов, 

арматурных сеток, позиций опорных выпусков и отдельных стержней про

странственных каркасов, закладных изделий ригелей, а также приводят

ся изменения в привязках закладных изделий для отгранил плит в опа

лубочных формах, специрпсации марок арматурных и закладных изделий 

на ригели и проотрано.венные каркасы, спецификации позиций арматур

ных и закладных изделий на ригели, показатели и выборка о тали на ри

гели.

1.4. Ригели пролетом 9,0 м настоящего выпуска рас считаны как 

элементы поперечных рам со всеми жесткими узлами сопряжения ригелей 

о колоннами и с числом пролетов в соответствии о габаритными схема

ми» приведенными в выпуске 0-2 серии I.420-12.

1.5. Ригели перекрытий и покрытия настоящего выпуска рассчита

ны на воздействие постоянных, временных длительных и кратковремен

ных нагрузок.

Постоянная нагрузка на поперечные рамы включает вес плит перек

рытия, вес ригеля, вес бетона замоноличивания перекрытия, а также 

вес пола и перегородок.

За временную длительную нагрузку принята эквивалентная равно

мерно распределенная нагрузка на перекрытие от веса стационарного 

оборудования, веса жидкостей и твердых тел, заполняющих оборудова- ч 

ние, веса хранимых материалов в местах, спещальяо предназначенных 

для складирования и хранения материалов.

Кратковременными нагрузками являютоя: ветровая, от подвесного 

транспорта (на покрытие) и снеговая.

Вес людей» деталей и ремонтных материалов в зоне обслуживания

fasparf. р/яеенкёЁ
/JpoS. gejKnOtvK*

Jloefot&V
/ £ . /< ? - / Г Г

Т е х н и ч е с к и е
rp e tfo £ & H u &

Р  /- \ f t

ЦНИИНОМЗАйНИЙ

&  fib  JUS ¥



и ремонта оборудования также отнеоены к кратковременным нагрузкам.

Максимальная ветровая нагрузка принята для Ш  географического 

района по типу местности А.

Снеговая нагрузка принята по 17 району.

Значения ветровых и снеговых нагрузок приняты по СНиП 2.01.07-37 

"Нагрузки и воздействия", причем к длительным нагрузкам на пок

рытие отнесен вес снегового покрова по ХУ району # определенный по 

табл.4 СНиП 2.01.07-85, уменьшенный на 0,75 кПа (75 кго/м2).

Величины вертикальных равномерно распределенных нагрузок (пос

тоянных и временных длительных) на перекрытиях приняты по сериям 

№23-2/70 и 1.420-12 (вып.7).

1.6. Ригели перекрытий и покрытия рассчитаны при условии, что 

монтаж плит производится до окончании всех сварочных работ в узлах 

сопряжения ригелей и колонн.

Расчет ригелей произведен в соответствии с требованиями глав 

СНиП 2.03.01-84* "Бетонные и железобетонные конструкции" с учетом 

"Руководства по расчету статически неопределимых железобетонных кон

струкций" (ШЙЖБ, Стройиздат, 1975 г.).

Расчет ригелей, применяемых в здаяйях, эксплуатируемых в усло

виях воздействия слабоагрессивной и среднеагресоивной газообразной 

среды, отвечают требованиям главы СНиП 2.03Л 1-85 "Защита строитель

ных конструкций от коррозии” .

1.7. Ригели раосчитаны на основное сочетание нагрузок по проч

ности, деформациям и раскрытию трещин.

Ригели перекрытий и покрытия, используемые в торцевых рамах и _ 

рамах у температурного шва, раоочитаны на изгиб с кручением от одно

стороннего приложения вертикальной нагрузки. При этом при расчете 

ригелей перекрытий торцевых рам учтена также сосредоточенная нагруз

ка от стойки фахверка и навеоных панельных стен.

1.8. Ригели запроектированы как конструкции 3-ей категории тре- 

щаяосгойкооти.

*

Ширина продолжительного раскрытия трещин в ригелях, эксплуати

руемых в условиях неагрессивной среды, не превышает 0,3 мм, а в ри

гелях, эксплуатируемых в условиях воздействия слабоагрессивной га

зообразной среда, ширина продолжительного раскрытия нормальных тре- 

. щин в зоне с напрягаемой пролетной арматурой, а также наклонных к ' 

Продольной оси трепрг- не превышает 0,2 мм.

В ригелях, применяемых в зданиях со среднеагрессивной сте

пенью воздействия газообразной среды, ширина продолжительного рас

крытия нормальных трещин в зоне с напрягаемой пролетной арматурой 

не превышает 0,1 мм, а наклонных к продольной оси трещин - 0,15 мм.

Раскрытие нормальных трещин в верхней зоне ригеля принято: для 

зданий, эксплуатируемых в условиях воздействия слабоагреосивной га

зообразной среды, по требованию главы СНиП 2.03.01-84* как для не

агрессивной среды ( (7 с гс г ^ 0,3 мм), а для зданий, эксплуатируе

мых в условиях воздействия среднеагрессивной газообразной среда, по 

требованию главы СНиП 2.03.П-85 как для слабоагреосивной газооб

разной среда ( (Z c z cz  -  0 ,2  m ). При этом в случае возможных агрес

сивных проливов на полы указанные величины раскрытия нормальных 

трещин в верхней зоне ригелей допускаются только при выполнении хи

мически стойких полов и специальных мероприятий, обеспечивающих от

сутствие попадания агрессивных жидкостей непосредственно к поверх-. 

ности бетонной подготовки пола по плитам перекрытия (письмо Я И Ж Б  

Л 27/E3-5366 от 25.11.81 г.),

1.9. Ригели перекрытий и покрытия разработаны для многоэтаж

ных производственных зданий П-го класса ответственности и г соот

ветствии о "Правилами учета степени ответственности зданий и соору

жений при проектировании конструкций", утвержденных Госстроем СССР 

(постановления J6 41 от 19.03.81 г. и Л 196 от 29.07.82 г.), при 

раочете ригелей значения нагрузок снижались на величину коэффщщен-

i.V Z O -t2 .  J 8 -  / Г Г
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та надежности no назначению, равную 0,95.

I.ДО. Предел огнестойкости ригелей в соответствии с требова

ниями главы СНЯЛ 2.01.02-85 "Противопожарные нормы дроектирог^я^! 

зданий и сооружений" и указаниями "Пособия до определению пределов 

огнестойкости конструкций, пределов распространения огня по конст

рукциям и г р у ш  возгораемости материалов" (ЦНИИСК им .Кучеренко, М . , 

1985) составляет 2,0 часа.

П. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К  ИЗГОТОВЛЕНИЮ РИГЕЛЕЙ
I

2.1. Материалы, применяемые для приготовления бетона ригелей, 

должны обеспечивать выполнение настоящих технических требований, а 

также технических условий на ригели для многоэтажных зданий (ГОСТ 

18980-90 "Ригели железобетонные для многоэтажных зданий. Техничес

кие условия") и соответствовать действующи?! стандартам или техни

ческим условиям на эти материалы.

2.2. Марки и расход цемента должны соответствовать "Типовым 

нормам расхода цемента для приготовления бетонов сборных и монолит

ных бетонных, железобетонных изделий и конструкций" (СНиП 5.01.23-83).

2.3. Ригели пролетом 9,0 м  настоящего выдуока должны удовлет

ворять требованиям ГОСТ I30I5.0-83:

- по показателям фактической прочности бетона (в проектном 

возрасте и  отпускной);

- по морозостойкости бетона, а для ригелей, эксплуатируемых в 

условиях воздействия агрессивной газообразной среды, - также по во

донепроницаемости бетона;

- к  маркам сталей для арматурных и  закладных изделий, в том 

числе для монтажных петель;

- по толщине защитного слоя бетона до арматуры;

- по защите от коррозии.

2.4. Ригеля перекрытий а покрытия ывготовляютоя ив тяжелого .

.Г

бетона (средней плотности овыше 2200 до 2500 кгс/м^ включительно) 

.классов В25 и ВЗО.

Прочность бетона ригелей должна соответствовать проектному 

классу бетона по прочности на сжатие, установленному в рабочих чер

тежах ригелей настоящего выпуска в зависимости от несущей способ

ности ригелей.

2.5. Бетон ригелей по морозостойкости и  водонепроницаемости 

должен соответствовать проектным маркам, установленным в рабочих 

чертежах ригелей конкретного проекта здания в зависимости от режи

ма, эксплуатации конструкций и климатических условий района строи

тельства согласно требованиям главы СНиП 2.03.01-84*.

2.6. Бетон ригелей, предназначенных для применения в условиях 

воздействия слабоагрессивной или среднеагрессивной газообразной 

среды, а также материалы для его приготовления должны удовлетво

рять требованиям главы СНиП 2.03.П-85.

2.7. Поставка ригелей потребителю должна производиться после 

достижения бетоном требуемой прочности, устанавливаемой по ГОСТ 

18105-86 в зависимости от величины нормируемой отпускной прочности.

Значение нормируемой отпускной прочности бетона предваритель

но напряженных ригелей пролетом 9,0 м должно быть равно значению 

передаточной прочности.

При поставке ригелей в холодный период года нормируемая отпус

кная прочность бетона ригелей междуэтажных'перекрытий может быть 

повышена до 85# класса бетона по прочности на сжатие и до 90# - 

для ригелей покрытия.

Продолжительность теплого и холодного периода года назначает

ся в соответствии о ГОСТ I30I5.0-83 (изменение J6 X).

Поставка ригелей о отпускной прочностью ниже прочности, соот

ветствующей его проектному классу, производится при условии, если
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изготовитель гарантирует достижение бетоном ригелей требуемой проч

ности в проектном возрасте, определяемой по результатам испытаний 

контрольных образцов, изготовленных из бэтонной смеси рабочего сос

тава и хранившихся в условиях согласно ГОСТ 18105-86.

2.8. Ригели перекрытий и покрытия пролетом 9,0 м  настоящего 

выпуска разработаны напрягаемыми. В  качестве предварительно напря- ■ 

гаемой пролетной арматуры в ригелях принята;

а) сталь горячекатаная периодического профиля класса А-1У по 

ГОСТ 6781-82 с нормативным сопротивлением растяжению Я  sn =

590 МПа (6000 кгс/см2 );

б) в случае отсутствия стали класса А-1У допускается приме

нять арматуру периодического профиля класса А-Шв, изготовляемую из 

арматурной стали класса А-Ш по ГОСТ 5781-6 2 путем упрочнения вытяж

кой о контролем удлинений и напряжений, с нормативным сопротивлени

ем растяжению Я зп ■ 540 МПа (5500 кгс/см2 ).

В качестве ненапрягаемой арматуры ригелей в плоских арматур

ных каркасах (продольная и поперечная арматура) и в виде отдельных 

стержней пространственных арматурных каркаооз применяется стержне

вая горячекатаная периодического профиля арматура класса А-Ш по 

ГОСТ 5781-82 диаметрами 10 мм и более с расчетным сопротивлением 

растяжению Ft& = 365 МПа (3750 кгс/см2).

В  сварных арматурных сетках применяется обыкновенная арматур

ная проволока периодического профиля диаметрами 5 мм и 4 мм класса 

Вр»1 по ГОСТ 6727-80 о расчетным сопротивлением растяжению = 

365 Ш а  (3750 кгс/см2 ).

Арматура класса А-Ш может быть заменена на отержневую термоме

ханически упрочненную сталь класса Ат-ШС по ГОСТ 10884-81 с расчет

ным сопротивлением раотяжению Я з  « 365 МПа *(3750 кгс/см2) без 

изменения количества и диаметров стержней только для ригелей, экс

плуатируемых в зданиях о неагрессивной и олабоагрессивяой степень»

воздействия газообразной среды.

Выпуски опорной арматуры ригелей следует выполнять только из 

арматурной стали класса А-Ш по ГОСТ 5781-82 о расчетным сопротивле

нием растяжению Я з  -  365 МПа (3750 кгс/см2 ).

2.9, В ригелях пролетом 9,0 м  серий ИИ23-2/70 и 1.420-12 

(вып.7) анкеровка предварительно напрягаемой арматуры в бетоне ри

гелей (нижний ряд арматуры при однорядном и двухрядном расположе

нии по высоте сечения ригеля) осуществляется, путем приварки ее с 

помощью металлических шайб к торцевой пластине опорного закладного 

изделия после плавного отпуска натяжения арматуры.

Проведенные проектно-конструкторские разработки ЦНЙИцромзданий 

совместно с НИИСК и Н И Ж Е  Госстроя СССР позволили несколько упрос

тить анкеровку в .торцевых участках ригелей напрягаемой арматуры пе

риодического црофиля классов А-Шв и A - U  и выявили возможность про

вести некоторые изменения в армировании опорных зон ригелей» а имен

но:

- ликвидировать металлические шайбы (поз.52.. .54) для приварка 

нижнего ряда стержней напрягаемой арматуры к торцевой пластине опор

ного закладного изделия;

- ликвидировать арматурные спирали (поз.51), устанавливаемые 

на концевых участках напрягаемых стержней;

- ликвидировать торцевую пластину (поз.61) в опорном закладном 

изделии;

- анкеровку напрягаемой арматуры в бетоне осуществлять с по

мощью постоянных анкеров в виде "высаженных головок" или спрессован

ных обойм. Поэтому в ригелях пролетом 9,0 м  настоящего выпуска на

прягаемая стержневая арматура применяется в виде арматурных изделий. 

При однорядном и двухрядном расположении по высоте сечения ригеля 

напрягаемой стержневой арматуры на стержнях, устанавливаемых в ниж-
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нем ряду, предусмотрено устройство постоянных анкеров в виде "вы

саженных головок" или опрессованных обойм, располагаемых в теле бе

тона на расстоянии 50...100 мм от торца ригеля и диаметром, равным 

1,5.*.1,8 диаметра напрягаемого отержня.

2,10. Для подъема и  монтажа захватными устройствами ригели име

ют строповочные отверстия диаметром 50 мм. Допускается взамен стро- 

повочных отверстий применение монтажных петель, для изготовления 

которых применяется стержневая горячекатаная арматурная гладкая 

сталь класса A-I марок СтЗпс и СтЗсд или периодического профиля 

класса Ас-П марки 10 ГТ по ГОСТ 5781-82. Сталь марки СтЗпс не до

пускается применять для монтажных нетель, предназначенных для подъе

ма и  монтажа ригелей при расчетной зимней температуре нике минус 

40°С.

Варианты ригелей, строповка которых осуществляется с помощью 

монтажных петель, приведены» рабочих чертежах серий Ш 2 3- 2/ 70 и 

I .420-12 (вып.7).

2,XI. В  ригелях предусмотрены закладные изделия для о ш р а к и я  

и  крепления ребристых плит перекрытий и покрытия, для крепления 

стальных стоек фахверка, для крепления монолитных участков (в риге

лях у  температурного шва), а также опорные закладные изделия для 

крепления ригелей к консолям колонн.

Для изготовления закладных изделий ригелей может применяться 

углеродистая сталь марок СгЗкп2-1, СтЗпс5-1 по ГОСТ 535-88. Допус

кается применение фасонного и листового проката по ГОСТ 27772-88 

марок С235 вместо СтЗкп2-1 и  С245 ш е с т о  СтЗпс5-Х.

2.12. Марки арматурной стали и  марки стали закладных изделий 

ригелей должны приниматься с учетом условий эксплуатации ригелей в 

зависимости от характера действующих нагрузок и расчетной темпера

туры согласно обязательным приложениям I и 2 главы СНиП 2.03.01-84* 

с учетом изменения Я  2 к  главе СНиП 2.03.01-84*, утвержденного Гос-
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строем СССР (постановление й  П  от 12.II.91 г.) и должны соответ

ствовать установленным в  рабочих чертежах ригелей конкретного про

екта здания.

2.13. Открытые поверхности закладных изделий ригелей; пред

назначенных для эксплуатации в неагрессивной среде, должны иметь 

лакокрасочное покрытге, а закладных изделий, предназначенных для 

работы в условиях воздействия агрессивной газообразной ореды, - 

комбинированное (лакокрасочное по металлизационному слою) покры

тие. Покрытия следует наносить на очищенные от наплывов бетона по

верхности.

Техническая характеристика лакокрасочных покрытий, а также 

толщина металлизационного слоя в комбинированных покрытиях должна 

приниматься в соответствии с требованиями главы СНиП 2.03.11-85.

2.14. Ригели перекрытий и покрытия должны изготовляться в со

ответствии с требованиями технических условий на ригели (ГОСТ 

18980-90) и настоящих указаний.

2.15. Ригели пролетом 9,0 м  настоящего выпуска должны нз готов-* 

ляться в стальных формах, удовлетворяющих требованиям ГОСТ 25781-83,

Ф о р ш  должны быть жесткими и иметь минимальную деформатив-

ность: от сил натяжения арматуры, собственной массы, массы бетон- ^

ной смеси и арматуры, а также от давления, создаваемого бетонной

смесью яри ее вибрационном уплотнении; при перемещении краном или 
п̂риустаноЪке.

по конвейеру, а такжеЧна рабочих постах; при приложении к форме 

технологических воздействий, в то м числе и температурных, передаю

щихся при ускорении твердения бетона пропариванием, контактным 

обогревом и т.д.

2.16. Изготовление предварительно напряженных ригелей проле

том 9,0 м  с натяжением арматуры на упоры может производиться по
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следующим технологическим схемам:

-  в перемещаемых силовых формах по агрегатно-поточной техноло

гии или на конвейерах;

-  в стационарных силовых формах;

- на коротких стендах в обычных (несиловых) формах.

2.17. Б  ригелях пролетом 9,0 м  настоящего выпуска натяжение 

стержневой арматуры осуществляется механическим способом на упоры 

форм или коротких стендов.

Величины предварительных напряжений в напрягаемой арматуре 

( 6# ), контролируемые по окончании натяжения арматуры на упоры 

(без учета потерь), а также усилия натяжения ( Д/с ), передаваемые 

на упоры, приведет! в пояснительных записках рабочих чертежей риге

лей серий Ш 23-2/70 и 1.420-12 (выл. 7).

Силу натяжения арматуры, контролируемую по окончании натяжения, 

следует измерять по ГОСТ 22362-77.

2.18. Передача предварительного напряжения (отпуск натяжения 

арматуры) в предварительно напряженных ригелях должна производиться 

после достижения бетоном передаточной прочности, величина которой 

должна быть не менее 70# принятого проектного класса бетона по проч

ности на сжатие.

Отпуск натяжения арматуры необходимо производить плавно, при

меняя предварительный разогрев концевых участков напрягаемой армату

ры о последующей обрезкой или используя при отпуске механические 

устройства.

2.19. Проектное положение арматурных изделий и  толщину защитно

го слоя бетона следует фиксировать прокладками из плотного цементно

песчаного раствора, бетона, асбестоцемента или пластмассовыми фик

саторами, Применение стальных фиксаторов не допуокаетоя.

Для ригелей, эксплуатируемых в агрессивной газообразной среде, 

не допускается установка пластмассовых подкладок* При этом толщина
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защитного слоя бетона до поперечной арматуры должна быть не мене©

20 мм  о учетом нормируемых допусков (при учете осадки стержней при 

контактной сварке).

2.20. Арматурные изделия ригелей (измененные плоские каркасы, 

арматурные оетки, отдельные стержни напрягаемой арматуры), некото

рые закладные изделия згелей, позиции опорных выпусков и  отдель

ные арматурные стержни пространственных каркасов следует изготов

лять но рабочим чертежам настоящего выпуска. При этом сварные арма

турные и  стальные закладные изделия ригелей должны удовлетворять 

требованиям ГОСТ 10922-90 "Арматурные и м к а а Вн ы « ю д ч л и а

ни* с&сгркые 4рпат>ры и мклАдных иэЗелкй ^ел«ьобетонных кв:ктрукц1м . № и е  

технические jc лобня.'? а также требованиям СН 393-78 (разделы 2 , 3, 4 

и приложение I) "Инструкции по сварке соединений'арматуры и заклад

ных деталей железобетонных конструкций".

При изготовлении закладных изделий ригелей должны выполнять

ся также требования главы СНиП 3.03.01-87 "Несущие и  ограждающие 

конструкции".

2.21. Плоские арматурные каркасы и арматурные сетки должны из

готовляться при помощи контактной точечной электросварки по ГОСТ 

14098-85.

Рекомендуется изготовлять плоские арматурные изделия на полу

автоматических линиях, оборудованных ыногоэлектродными контактно- 

точечными машинами типа МТМ-35 с автоматическим перемещением изде

лия в процессе сварки на заданный шаг. При отсутствии машины типа 

МТМ-35 для изготовления плоских арматурных изделий ригелей возмож

но использование двухэлектродных контактно-точечных машин о ручной 

подачей изделия в процессе сварки.

Параметры применяемых контактно-точечных машин и режимы свар

ки плооких арматурных изделий должны отвечать требованиям СН 393-78
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(разделы 2, 3, 4 и . ̂ о ж е н и е  №  I).

2.22. Крестообразные соединения арматурных изделий, за исклю

чением оварных сеток, должны выполняться с нормируемой прочностью 

в соответствии о ГОСТ 14098-Si

В  арматурных сетках с рабочей арматурой периодического профи

ля допускается производить сварку не всех мест пересечений стерж

ней, при этом должны быть сварены все пересечения стержней в двух 

крайних рядах по периметру сетки, остальные узлы могут быть сваре

ны через узел в шахматном порядке.

2.23. Закладные изделия ригелей должны изготовляться на авто

матизированных станках, серийно выпускаемых на предприятиях элект

ротехнической промышленности. Допускается применение оборудования 

изготовляемого другими предприятиями, технические характеристики 

которого позволяют осуществлять технологию сварки в соответствии с 

требованиями СН 393-78(р а з д е л ы  2,3,4 и приложение

Не допускается производить сварку элементов закладных изделий 

с использованием неисправного оборудования, при ненадежных электри

ческих сетях, перебоях в подаче электроэнергии, при резких колеба

ниях напряжения в сети.

2.24. Яахлесз^ше соединения арматурных стержней с пластинами 

при изготовлении закладных изделий ригелей следует выполнять кон

тактной рельефной сваркой на контактных точечных машинах общего наз

начения.

Допускается применение электродуговой ручной сварки только для 

соединений, специально оговоренных в рабочих чертежах, если невоз

можна замена ручной дуговой сварки таких соединений на полуавтома

тическую .

- Рельефы в пластинах для рельефной сварки следует штамповать на 

преооах, используя штампы, обеспечивающие размеры рельефов согласно 

ГОСТ 14098-94.

На поверхности рельефов не допускаются трещины.

Стержни, непосредственно в месте соединения с рельефом, должны 

, быть прямыми.

2.25. Тавровые соединения анкерных стержней о пластинами следу- ' 

ет выполнять автоматической дуговой сваркой под слоем флюса на авто

матических оганках.

Не разрешается применение установок для сварки под слоем флю

са, если они не имеют устройств для автоматического регулирования 

параметров режимов сварки, отвечающих требованиям СН 3 9 3 - 7 8 здгль! 2Д 4
И прилож ений N: j  ).

2.26. Электродуговая сварка элементов т  сортового проката 

друг с другом производится электродами типа 346 и 342, а сварка ар

матурных стержней из стали класса .А-Ш между собой и с сортовым про

катом - электродами типа Э50А, Э55, Э42Л» 346А.

Выбор типа электродов, из числа перечисленных, должен произво

диться на основании указаний СНиИ 3.03.01-87. Электроды следует при

менять по ГОСТ 9466-75 и ГОСТ 9467-75.

2.27. Режимы всех видов сварки при изготовлении закладных изде-> 

лий ригелей должны выбираться в соответствии с указаниями СН 393-78.

2.28. Ригели перекрытий и покрытия армируются пространственны

ми каркасами, которые собираются на линиях сборки из плоских арматур

ных каркасов, арматурных сеток, отдельных стержней и закладных изде- • 

лий с применением контактной точечной сварки, электродуговой оварки

и вязки вяза— -льной проволокой.

Арматурные стержни, сетки, закладные изделия должны поступать 

на линию сборки пространственных каркасов ригелей в контейнерах или 

пакетах для каждой позиции отдельными партиями. К  партиям арматурных 

я закладных изделий должна быть прикреплена бирка с указанием марки 

изделия и номера позиции по спецификации рабочих чертежей ригелей.

2.29. Пространственные каркасы ригелей разрешается собирать яоо-
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ле проверю! соответствия рабочим чертежам размеров плоских карка

сов, арматурных соток, отдельных стержней, закладных изделий и кон

троля качества сварки мест пересечений.

2.30, Сборка пространственных каркасов ригелей настоящего выпуска 

должна производиться в следующем порядке;

а) устанавливаются опорные закладные изделия марки Ж а ;

б) устанавливаются плоские арматурные каркасы марки КР и фик

сируются зажимами;

в) • нижняя продольная арматура плоских каркасов приваривается 

электродуговой сваркой к опорному закладному изделию М1а, а позиция 

65 закладного изделия Ж а  привязывается* вязальной проволокой к по

перечной арматуре плоских каркасов;

г) поперечные соединительные стержни (поз. 48, поз. 95) прива

риваются к нижним продольным стержням плоских каркасов контактной 

точечной сваркой при помощи электросварочных клещей;

д) в необходимых случаях (в ригелях торцевых рам и рам у тем

пературного шва) к поперечным стержням плоских каркасов приварива

ются электродуговой сваркой пластины (поз.55, поз.88);

е) предварительно напрягаемые стержни (позЛ...поз.14) заводят

ся сверху в пространственный каркас и временно крепятся к попереч

ным соединительным отержаям (поз.48, 95) вязальной проволокой;

ж) на верхние продольные стержни плоских каркасов надеваются 

скобы, (поз.НО) и привязываются вязальной проволокой;

и) на скобах размещаются позиции опорных выпусков, положение 

которых фиксируется в кондукторе и привязываются вязальной проволо

кой к продольным стержням плоских каркасов;

к) верхние поперечные соединительные стержни (поз.48, поз.95) 

привариваются контактной точечной сваркой при помощи электросвароч

ных клещей к поперечной арматуре плоских каркасов, в случае учащен

ного шага поперечных стержней каркасов у  торцов ригелей (в ригелях

торцевых рам) вмеото поз.48 приваривается электродуговой сваркой 

д о з . Ш ;

л) устанавливаются арматурные сетки, армирующие полки ригелей, 

л  лривяэнвагогоя к средним продольным стержням плоских каркасов;

м) устанавливаются и привязываются арматурные сетки (Сба), ар

мирующие вырезы в опорной части ригеля ;■

н) устанавливаются арматурные сетки (СХа) непосредственно над 

напрягаемой арматурой;

о) поверх оеток, армирующих полки ригелей, устанавливаются зак

ладные изделия марок М2а, Мба, М8а, М9а для опирания и крепления 

'плит, анкера которых привязываются х средним продольным стержням 

плоских каркасов;

п) устанавливаются закладные изделия марок М4а (в ригелях, рас

положенных у температурного шва) для крепления монолитных участков и 

привязываются вязальной проволокой к проотрансгвенному каркасу;

р) закладные изделия марок М5, MI0, М П  для крепления стальных 

отоек фахверка (в ригелях торцевых рам) фиксируются в опалубке, на 

болтах.

С целью обеспечения точности изготовления пространственных кар

касов в соответствии с допусками, проставленными на чертежах, сбор-’ 

ка их должна производиться в стальных кондукторах.

Сборка пространственных каркасов внутри формы ригелей, а также 

сварка отдельных стержней, сеток или закладных изделий к пространст

венному каркасу, установленному в форму, не допускается.

Разрешается устанавливать в форму отдельные закладные изделия, 

которые должны фиксироваться на форме при помощи съемных фиксаторов.

Окончательная фиксация положения закладных изделий, входящих в . 

состав пространственного каркаса, производится при установке каркаса 

опалубку, причем особо тщательно должны соблюдаться допуски на уста-
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ненку выпусков опорной арматуры ригелей, фиксируемых в опалубке.

2.31. Соединительные поперечные стержни, объединявшие плоские 

арматурные каркасы в цроотранственный, следует приварить к продоль

ным и поперечным стержням плоских каркасов с помощью электросвароч

ных клещей (см. п.2.30).

Применение дуговой электросварки вместо Предусмотренной кон

тактной точечной при изготовлении плоских арматурных изделий и про

странственных каркасов ригелей не допускается.

2.32. На случай отсутствия электросварочных клещей необходимой 

мощности в рабочих чертежах серий Ш23-2/70 и 1.420-12 (вып.7) да

ны варианты образования пространственных каркасов путем замены по

перечных соединительных стершей на скобы, привариваемых электроду- 

говой сваркой к поперечной арматуре плоских каркасов.

2.33. При изготовлении ригелей должен быть обеспечен поопера

ционный технологический контроль на всех стадиях производства, а 

также систематический контроль прочности бетона и арматуры и долж

на быть произведена регистрация всех отклонений от проекта, согла

сованных с проектной организацией.

2.34. Ригели пролетом 9,0 м настоящего выпуска изготовляются 

по пятому класоу точности.

Требования к точности изготовления ригелей, к качеству поверх

ностей и внешнего вида ригелей, а также указания по правилам прием

ки, методам контроля, хранению и транспортированию ригелей приведе

ны в технических условиях на ригели (ГОСТ 18980-90).

Кроме того, при перевозке ригелей железнодорожным транспортом 

на платформах со специальным оборудованием, предохраняющим ригели 

от повреждения, следует руководствоваться также "Техническими услови

ями погрузки и крепления грузов" (издание "Транспорт", МПС, 1967 г.).

При перевозке ригелей автотранспортом следует руководствовать

ся главой СНиП 3.01.01-85 (раздел "Транспорт") и "Руководством по

_____________________ _____________________ //

перевозке автомобильным транспортом строительных конструкций" 

(Стройиздат, 1980 г.).

Подъем ригелей должен производиться в соответствии с требова

ниями главы СНиП 3.03.01.87.

2.35. Маркировку ригелей следует производить по ГОСТ 13015.2-$/. •

На боковой грани pi геля (на расстоянии не более I м  от торца)

должны быть нанесены несмываемой краской при помощи трафарета или 

штампов следующие маркировочные знаки и надписи:

- товарный знак предцриятия-изготовитедя или его краткое наи

менование;

- марка ригеля;

- штамп технического контроля;

- масса ригеля в т.

Кроме того, в случаях предусмотренных рабочими чертежами риге

лей (для крайних ригелей), на сторонах одного конца ригеля наносит

ся несмываемой краской буква "Т", обозначающая ориентировку ригеля 

в раме каркаса (горец ригеля с буквой "Т" ориентируется к колоннам 

крайнего ряда).

2.36, В связи с тем, что ригели пролетом 9,0 м многоэтажных 

производственных 'зданий являются элементами рам каркаса здания о 

жесткими узлами сопряжения ригелей о колоннами, проведение приемоч- * 

ных испытаний ригелей нагружением до контролируемого предельного сос

тояния (прочности, жесткости и трещиносгойкости) потребует изготов

ление фрагментов рам в натуральную величину, обеспечивающих действи- - 

тельные условия работы ригелей в каркасах многоэтажных производствен

ные зданий.

При испытании нагружением ригелей как балочных конструкций мс- • 

жег быть осуществлена проверка только пролетных сечений, что недос

таточно для вывода о качестве изделия в целом. Поэтому перед началом
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массового изготовления ригелей приемочные испытания возможно произ

водить неразрушющими методами о соблюдением пооперационного контро

ля на всех стадиях производства.

. Приемочные испытания для оценки качества ригелей неразрушающи- 

ми методами предусмотрены ГОСТ 13015Д- 81 и ГОСТ 18103-86. При этом 

технологический цроцесс изготовления ригелей на заводе-изготоштеле • 

должен быть отработан и обеспечивать соблюдение всех требований 

стандартов, технических условий и рабочих чертежей на ригели при 

обязательном систематическом контроле качества бетона и арматуры.

2.37. Для изготовления конкретных марок ригелей на предприяти- 

ях-изготовителях должны быть разработаны технологические карты, на 

основании настоящих указаний и технических условий на ригели (ГОСТ 

18980-30) с учетом применяемых материалов, оборудования и технологи

ческих процессов.

Пи УКАЗАНИЯ ПО П Р Ш Е Н Ш И Ю  РИГЕЛЕЙ

З Л .  Настоящий выпуск разработан как дополнение к рабочим чер

тежам ригелей серии Ш23-2/70 и выпуска 7 серии 1.420-12 и должен рас

сматриваться совместно с ними.

3.2. Назначение марок ригелей производится в цроекте конкретно

го объекта в соответствии с маркировочными схемами, приведенными в 

выпуске 0-2 серии I.420-12.

3.3. Марки ригелей, величины нагрузок,,область применения и 

краткая характеристика ригелей приведены в пояснительных записках к 

рабочим чертежам ригелей серии ИИ23-2/70 и выпуска 7 серии 1.420-12.

Для сохранения проектной документации по серии 1.420-12 без до

полнительной переработки марки ригелей настоящего выпуска приняты 

такими же как в рабочих чертежах ригелей серии ИИ23-2/70 и выпуска 

7 серии 1*420-12,

Маркировка арматурных (пространственных и плоских каркасов, ар

матурных сеток) и закладных изделий ригелей также сохраняется по

рабочим чертежам серии ИК23-2/70 и 1.420-12 (вып.7) о добавлением 

индекса "а" в марках изделий.

3.4. При изготовлении ригелей по рабочим чертежам серии 

№{23-2/70 и выпуска 7 серии 1.420-12 необходимо пользоваться рабо

чими чертежами указанных серий с заменой на разработанные в насто

ящем выпуске чертежам пространственных каркасов, плоских арматур

ных каркасов, арматурных сеток, закладных изделий, позиций опорной 

арматуры и напрягаемой пролетной арматуры, отдельных стержней про

странственных каркасов, таблицами спецификации марок арматурных и 

закладных изделий на ригели и пространственные каркасы, специфика

цией позиций арматурных и закладных изделий на ригели, а также по

казателями и выборкой стали на ригели. Кроме того, необходимо так

же учитывать изменения привязок закладных изделий для описания 

плит в опалубочных формах и пространственных каркасов ригелей.

3.5. Приведенная в рабочих чертежах ригелей серии ИИ23-2/70 

и выпуска 7 серии I.420-12 номенклатура ригелей позволяет исполь

зовать их в зданиях, эксплуатация которых осуществляется в газооб-
м ер*д*<10гРйсси$ней,

разной среде с неагрессивной, слабоагрессивнои*степенью возденет- 

вия. При этом, ригели под нормативную временную длительную на груз- 

ку па перекрытиях 1500 кгс/м~ (15 кПа) запроектированы для приме

нения только в неагрессивной газообразной среде.

Ригели, предназначенные для применения в условиях воздействия 

агрессивной газообразной среды, низких и высоких температур, под
вергающиеся воздействию подвижных и вибрационных нагрузок и изго

тавливаемые с учетом соответствующих требований, в проектах конк

ретных объектов должны иметь маркировку, отличную от. маркировки ри

гелей, предназначенных для обычных условий. Так например, для риге

лей, применяемых в условиях воздействия агрессивных газообразных 

сред, в третью группу марки включаютоя обозначения*характеристик
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ригелей, обеспечивающих их стойкость в условиях эксплуатации, при 

этом показатели проницаемости бетона ригелей обозначаются прописны

ми буквами:

■ "Н" - при изготовлении ригелей с нормальной проницаемостью;

"IT - при изготовлении ригелей с пониженной проницаемостью;

"О" - при изготовлении ригелей с особо низкой проницаемоетью-

13апример, если при отсутствии специальных требований к  проница

емости бетона принимается маркировка ИБ4-1, то при требуемой нормаль

ной проницаемости бетона принимается маркировка ИБ4-1-Н; при требуе

мой пониженной проницаемости - ИБ4-1-П; при требуемой особо низкой 

Проницаемости - ИБ4-1-0.

Проницаемость бетона ригелей должна назначаться в зависимости 

от отепени агрессивного воздействия газообразной среды. Показатели 

проницаемости бетона должны соответствовать требованиям главы СНиП 

2.03.П - 8 5 .

3.6. При применении ригелей в зданиях, эксплуатируемых в усло

виях воздействия слабоагрессивной или среднейгрессивной газообраз

ной среда, в проекте конкретного здания в  соответствии с условиями 

эксплуатации конструкций и требованиями главы СНиП 2.03.П - 8 5  должны 

быть дополнительно указаны:

а) требования по проницаемости бетона с указанием марки по во

донепроницаемости, водопоглоще1ш я  и водоцементного отношения;

б) вид и расход цемента, состав заполнителей;

в) вида защиты поверхности ригелей лакокрасочными покрытиями 

и способы их нанесения на поверхность ригелей;

г) вида металлизационного и  локок^зочного защитных покрытий 

стальных закладных изделий, толщина дц ̂ ллизацкояного слоя;

д) требования к качеству бетонной поверхности.

3.7. При действии многократно повторяющихся и динамических наг

рузок назначение марок ригелей должно цроизэодитьоя на основе ооот-

______________________________________________ ______________ *3

ветствующего расчета с соблюдением требований главы СНиП 2.03.01-*#$’*  

и  "Инструкции по проектированию и  расчету несущих конструкций 

зданий дед машины с динамическими нагрузками".

В  случае нагрузок, отличающихся от равномерно распределенных, 

принятых при расчете ригелей пролетом 9,0 м  настоящего выпуска, 

назначение марок риг( тей в проекте конкретного объекта следует про

изводить на основе расчета, руководствуясь указаниями, приведенны

ми в выпуске 0-2 серии 1.420-12, используя при этом ригели данного 

выпуска необходимой несущей способности.
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