
Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И , И З Д Е Л И Я  И УЗЛЫ  З Д А Н И Й  И С О О Р У Ж Е Н И Й

СЕРИЯ 1.465.1-17

ПЛИТЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ РЕБРИСТЫЕ РАЗМЕРОМ 3x6 м 

ДЛЯ ПОКРЫТИЙ ОДНОЭТАЖНЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ

В Ы П У С К  о

М А Т Е Р И А Л Ы  Д Л Я  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я

24521 -СН
ЦЕНА З -ЗЧ

фасоны воротников

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnoj-vorotnik.html


ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖ ЕНИЙ

С Е Р И Я  1 . 4 6 5 . 1 - 1 7

ПЛИТЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ РЕБРИСТЫЕ РАЗМ ЕРОМ  3x6 м 

ДЛЯ ПОКРЫТИЙ О Д Н О Э ТАЖ Н Ы Х ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ

ВЫПУСК о

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ
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ОБОЗНАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е СТР.

"7чб5.1-1Т.О~ПЗ По я сн и т ел ь н ая  з а п и с к а 2

~^Ч65. 1 -11.0 -НИ Но м е н к л а т у р а  плит И

"7465 . \ Н 1 0 -С М 1 Ант и ко рро зи о нн ая  защ и т а  плит

по кры т и й 38

”7чб5.1  -1Т .0- СМ2 Ре ш е н и е  п о к р ы т и й  с л е г к о с б р а с ы -

ВАЕМОЙ КРОВЛЕЙ ( ПРИМЕ Р) 39

"7465.1 -1 Т .0 -С М З РЕШЕНИЕ ПОКРЫТИЙ В ЗДАНИЯХ

С РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ

1, в  И 9 БАЛЛОВ 40

<(Ч 6 5 . 1 - Ш ) - С М Ч Дополнительны е за к л а д н ы е  и з а е  -

ЛИЯ в ПЛИТАХ 41

" 7 ч 65.1 - 0 . 0 -  СМ5 На к л а д н ы е  и з д е л и я  л а я  плит  с

ЗЕНИТНЫМИ ФОНАРЯМИ 42

-

1 ш к Ы  Е Д  «Ы&я 
ОТ7ГШТ1 И Ш Д I УлЩд
__________ с о д е р ж а н и е

__________
Ш.КОНТР.1ПЕТРО0А

1465. А  - 1У.0

с т а д и я

Р
Аист Аистов

4

ЦНИИ ПР0МЗДАНИЙ

4. Об щ и е  с в е д е н и я

1 1  СЕРИЯ 1465.1 - П  СОДЕРЖИТ ПРОЕКТНОЮ ДОКУ

МЕНТАЦИЮ НА ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НА -  

ПРЯЖЕННЫЕ ПЛИТЫ ПОКРЫТИЙ РАЗМЕРОМ 3 *6  М ДЛЯ 

ОДНОЭТАЖНЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ.

ПЛИТЫ ПРЕДСТАВЛЯЮТ СОВОЙ УСОВЕРШЕНСТВОВАН

НЫЙ ВАРИАНТ ПЛИТ ПО ГОСТ 22101. О -  ТТ, ГОСТ 227011-11- 

ГОСТ 22101  5 - 1 Т ,  ГОСТ 2 2 1 0 1 6 - 1 9  И ГОСТ 22701 .1  - 81, 

РАЗРАБОТАННЫЙ С УЧЕТОМ ПОЛОЖЕНИЙ СН ИП 2.03.04 -84*,

С ПРИМЕНЕНИЕМ В ОБОСНОВАННЫХ СЛУЧАЯХ СМЕШАННОГО

АРМИРОВАНИЯ ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР, С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ А Р ' 

МАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА А т  -15 С 8 КАРКАСАХ ПО

ПЕРЕЧНЫХ РЕБЕР (НАРЯДУ СО СТАЛЬЮ КЛАССА A - hjJ.

1.2 СЕРИЯ СОСТОИТ ИЗ ПЯТИ ВЫПУСКОВ:

Вы п у с к  0. М а т е р и а л ы  д л я  п р о е к т и ро в а н и я .

Вы п у с к  1. Пли ты  без про ем о в  и с п р о е м а м и  

6 П О Л К Е  д л я  П Р О П У С К А  В Е Н Т Ш А Х Т .

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ-

ВЫПУСК 2. ПЛИТЫ с ПРОЕМАМИ В ПОЛКЕ ДЛЯ

ЛЕГКОСБРАСЫВАЕМОЙ КРОВЛИ- РАБОЧИЕ

ЧЕРТЕЖИ

Вы п у с к  З- Плиты с п р о е м а м и  в п о л к е

ДЛЯ ЗЕН И ТН Ы Х  ФОНАРЕЙ. РАБОЧИЕ 

ЧЕРТЕЖ И

Вы п ус к  ч . Арм ат урн ы е  и з а к л а д н ы е  и з д е 

л и я . Раб о ч и е  ч е р т е ж и .

ГЛ.ИННШБажанова fw '2 .
исполн. Николаева <**/L У ~

Н.КОНТР. Петрова

1 4 6 5 .  И 1  О - П З

Пояснительная записка

Ш & Ш  Е Ш 1  iiL in u j i
р 1 1 | 9

ЦН ИИ ПРОМЗДАНИЙ

гчзы~о/ з



13 6 НАСТОЯЩЕМ ВЫПИСКЕ ПРИВЕДЕНЫ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ

ПРОЕКТИРОВАНИЯ , КОТОРЫЕ СОДЕРЖАТ ОКАЗАНИЯ ПО ПРИ

МЕНЕНИЮ ПЛИТ 0 ПОКРЫТИЯХ. ЗДАНИИ, 0 Т.Ч. ЗДАНИИ 

с рас ч ет н о й  с ей с м и ч н о с т ью  1,8 и 9 БАЛЛОВ, н о м е н 

к л а т у р :* И ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ПЛИТ, РАСЧЕТНЫЕ 
ПОЛОЖЕНИЯ И СПРАВОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ-

2. ТИПЫ, КОНСТРУКЦИЯ, ОБОЗНАЧЕНИЕ.

2.1. Пл и т ы  п о д р а з д е л я ю т с я  на  ч е т ы р е  т и п а : 

пг -  без проем ов  0 по л ке  плиты ;

ПВ1 -  С ПРОЕМОМ 0 ПОЛКЕ п л и ты  ДЛЯ ПРОПУСКА 

вен т и л я ц и о н н о й  ш а х т ы  ИЛИ ВОЗДУХОВОДА

к ры ш н о го  в е н т и л я т о р а ;

ПА -  с ПРОЕМАМИ В ПОЛКЕ ПЛИТЫ для УСТРОЙ -

СТВА ЛЕГК0С6РАСЫВАЕМ0Й" КРОВЛИ,

пф< -  С ПРОЕМАМИ В ПОЛКЕ п л и т ы д ля УСТА

НОЭКИ ЗЕНИТНЫХ ФОНАРЕЙ.

2.2. ПЛИТЫ ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ ИЗ ТЯЖЕЛОГО ВЕ-

А КЛАССОВ В 1 5 .. .В 3 5  И ЛЕГКОГО БЕТОНА

ПЛОТНОЙ С Т Р УК Т У Р Ы  (К Е Р А М З И Т О б Е Т О Н А , а г л о -  

ПОРИТОбЕТОНА И Ш ЛА ко п е м з о б е т о н а  )  к л а с с о в

015 .,. В 25-

2.3. На п р я г а е м а я  а р м а т у р а  п л и т , п р е д н а з н а ч е н 

н ы х  для ПРИМЕНЕНИЯ 6 НЕАГРЕССИВНОЙ с ред е , ПРЕ

ДУСМОТРЕНА с т ерж н ева я  т ерм о  м е х а н и ч е с к и

УПРОЧНЕННАЯ КЛАССОВ А Т -У 1 , A l - V } А т -  Tv С ПО ГОСТ 
10584 -81  И ГОРЯЧЕКАТАНАЯ КЛАССОВ А - Ъ , А - ^ А -W ПО

ГОСТ 5181 - 8 2 ,  А - Ш 0 ,  ИЗГОТОВЛЯЕМАЯ ИЗ АРМ АТУР

НОЙ СТАЛИ КЛАССА  ̂ А -  Ш ПО ГОСТ 5 1 8 1 -8 2  ПУТЕМ 
УПРОЧНЕНИЯ ВЫТЯЖКОЙ С КОНТРОЛЕМ ВЕЛИЧИНЫ

НАПРЯЖЕНИЯ И ПРЕДЕЛЬНОГО УДЛИНЕНИЯ-

На п р я г а е м а я  а р м а т у р а  п л и т , п р е д н а з н а ч е н 

н ы х  ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ В ЗДАНИЯХ СО СЛАБО- И 

СРЕДНЕАГРЕССИВНЫМ в о з д е й с т в и е м  ГАЗОВОЙ СРЕДЫ, 

п р е д у с м о т р е н а  СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССА А - Б  ПО 
ГОСТ 5Т81 - 82, ТЕРМОМЕХАНИЧЕСКИ УПРОЧНЕННАЯ;

с т о й к а я  про ти в  ко рро зи о н н о го  р а с т р е с к и в а н и я ,

КЛАССА А т - v  СК ПО ГОСТ 10884 -  81 _  (ТОЛЬКО ДЛЯ СЛА- 
6ОАГРЕССИ0НЫХ СРЕД^ И КЛАССА Д -Ц 'в ,  УПРОЧНЕННАЯ 

ВЫТЯЖКОЙ С КОНТРОЛЕМ ВЕЛИЧИНЫ н а п р я ж е н и я

И предельного  у д л и н е н и я

2.4. Предел о гн ес т о й к о ст и  пл и т  р а в е н  о,5 ч а с а .

2.5. Плиты о б о з н а ч е н ы  м а р к а м и , с о с т о я щ и м и

ИЗ 6УКВЕИН0 -  ЦИФРОВЫХ ГРУПП, РАЗДЕЛЯЕМЫХ ДЕФИСОМ- 

СТРУКТУРА ЗАПИСИ МАРКИ ПЛИТЫ В ОБЩЕМ ВИДЕ:

ХДАХ- Х А Х А -Х А Х

АРАБСКИМИ Ц И Ф РА М И -

1 . 4 6 5 .  1 - 1 1 . 0 -  П З
л и с т

г</38/~ о/ fy
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ПРИМЕР УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ (М А Р К И ) ПЛИТЫ ТИ ПО

РАЗМЕРА З П Гб , в т о р о й  п о  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и , с 

НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ КЛАССА А* Ш 8 , И ЗГО ТО В ЛЯ Е

МОЙ ИЗ ТЯЖ ЕЛОГО  БЕТОНА^

З П Г 6  -  2 А 1 » 0 .

То ж е , д л я  у с л о в и й  п р и м е н е н и я  в с л а б о а г р е с с и в 

н о й  ГАЗОВОЙ С Р ЕД Е

/ З П Г 6  -  2 А  тв~ Н

ТАБЛИЦА 4

Т и п о р а з м е р

п а и т ы

Ра з м е р  п р о е м а

В ПОЛКЕ ПЛИТЫ  
м м

К о л .
ПРОЕМОВ

Ц и ф р о в о й  и н д е к с ,
О ТР А Ж А Ю Щ И Й  К О Н 
СТР УК ТИ В Н УЮ  о с о б е н 
н о с т ь  п л и т ы

З П В б

ф Ч О О

4

ч

ф  ТОО 1

ф  4 000 40

ф  4450 44

Э П Ф 6
4 5 0 0  х  4100

4 4

2 2

2 6 0 0  X  2 1 0 0 4 ч

П р и м е р  ш о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ( м а р к и ) п л и т ы  т и п о 

р а з м е р а  ЗПВ6 с п р о е м о м  в  п о л к е  д и а м е т р о м  ш о о  г л м у 

п я т о й  п о  н е с ш е й  с п о с о б н о с т и , с  н а п р я г а е м о й  а р м а т у 

р о й  КЛАССА A-а, и з г о т о в л я е м о й  и з  т я ж е л о г о  б е т о н а  и  

п р е д н а з н а ч е н н о й  д л я  п р и м е н е н и я  в  с р е д н е а г р е с с и в -

НОЙ ГАЗОВОЙ СРЕДЕ.

З П 0 6  -  5 A I*  -  40П

2 . 6 . Н о м е н к л а т у р а  п л и т  п р и в е д е н а  в д о к у м е н т е

4 .4 6 5 .1  -4 1 .0  - Н И .

ы

3.Область п р и м е н е н и я  п л и т

3.4. ПЛИ ТЫ  ПРЕД НА ЗН АЧЕН Ы  ДЛЯ ПРИМ ЕНЕНИЯ В 

ПОКРЫТИЯХ ЗДАН И Й .

О ТА П Л И В А Е М Ы Х  И НЕОТАПЛИВАЕМ Ы Х,'

С НЕАГРЕССИВНОЙ СРЕДО Й , А  ТА К Ж Е В УСЛОВИЯХ 003 - 

ДЕЙ СТВИ Я СЛАБО -  И С Р ЕД Н ЕА ГР ЕС С И В Н О Й  ГАЗОВЫ Х СРЕД;

С ДЕФ ЛЕК ТО РА М И , ЗО Н ТАМ И , К Р Ы Ш Н Ы М И  В Е Н Т И Л Я “

Т О Р А М И , С8ЕТ0АЭ РАЦИОННЫ М И И З Е Н И Т Н Ы М И  Ф О 

Н А Р Я М И ;

С АЕГК О С БР А СЫ В А ЕМ О И  К Р О В Л Е Й ;

ПРИ С И С Т Е М А Т И Ч Е С К О М  В О З Д ЕЙ С ТВ И И  Т Е М П Е Р А 

ТУ Р  НЕ В Ы Ш Е +- 5 0 ° с ;

ВОЗВОДИМЫХ 8 ОБЫ ЧНЫ Х 'У С Л О В И Я Х  С ТР О И Т Е Л Ь 

СТВА } А Т А К Ж Е  В РАЙОНАХ С С Е Й С М И Ч Н О С Т Ь Ю  1 ,

6  и 3 б а л л о в ;

8 т - v  РАЙОНАХ ПО ВЕСУ СНЕГОВОГО ПОКРОВА,

8 РАЙОНАХ С РАСЧЕТНОЙ ЗИМНЕЙ ТЕМ ПЕРАТУРОЙ 

НАРУЖНОГО ВОЗДУХА НЕ Н И Ж Е М ИНУС 4 0 е С

3.2. ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ЗДАНИЙ СЛЕДУЕТ УЧИТЫВАТЬ ТРЕБОВА

НИЯ,, Ре к о м е н д а ц и й  по п р и м ен ен и ю  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  т и п о в ы х  

ПЛИТ В ПОКРЫТИЯХ ЗДАНИЙ ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ*(СЕРИЯ 4.ЧОО-44)-

При  в ы б о р е  м а р о к  п л и т  с о г л а с н о  „П р а в и л а м  у ч е т а  с т е п е н и  о т 

в е т с т в е н н о с т и  з д а н и й  и с о о р у ж е н и й  п р и  п р о е к т и р о в а н и и  к о н с т р у к ц и й ;

УТВЕРЖДЕННЫМ ПОСТАНОВЛЕНИЕМ ГОССТРОЯ СССР ОТ 49-03 84 Г. А ?Ч4 ,

ВЕЛИЧИНУ ДЕЙСТВИТЕЛЬНОЙ НАГРУЗКИ НА ПОКРЫТИЕ ПО ПРОЕКТУ ЗДАНИЯ 

НЕОБХОДИМО УМНОЖАТЬ НА КОЭФФИЦИЕНТ НАДЕЖНОСТИ ПО НАЗНАЧЕНИЮ 

( 0 , 9 ‘, 0 , 9 5 ;  4 ,о )  В ЗАВИСИМОСТИ ОТ КЛАССА ОТВЕТСТВЕННОСТИ ЗДАНИЯ-

4.465. 4- 41.0 - ПЗ

Аист

3
Роза-/- o j  *



У т о ч н е н н а я  т а к и м  о б р а з о м  в е л и ч и н а  н а г р у з к и  ИС

ПОЛЬЗУЕТСЯ дл я  ПОДБОРА ТРЕБУЕМОЙ МАРКИ ПЛИТЫ.

3.3. ВИД БЕТОНА (ТЯЖ ЕЛЫЙ ИЛИ ЛЕГКИЙ) И КЛАСС

НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ВЫБИРАЕТСЯ С СЧЕТОМ ЭКСПЛУА

ТАЦИОННЫХ УСЛОВИЙ ЗДАНИЯ И МЕСТНЫХ УСЛОВИИ ПО 

ИЗГОТОВЛЕНИЮ И МОНТАЖУ ПЛИТ.

Плиты , ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ИЗ ЛЕГКОГО БЕТОНА, П РЕД 

НАЗНАЧЕНЫ  ДЛЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ТОЛЬКО В Н ЕА ГРЕСС И В 

НОЙ СРЕДЕ-

ПЛИТЫ ДЛЯ ЛЕГКОСБРАСЫВАЕМОЙ КРОВЛИ МОГУТ

ИЗГОТАВЛИВАТЬСЯ ТОЛЬКО ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА-

3.4. б ПЛИТАХ МОГУТ ПРЕДУСМАТРИВАТЬСЯ ДОПОЛНИТЕЛЬ

НЫЕ ЗАКЛАДНЫ Е ИЗДЕЛИЯ , НАПРИМЕР, ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ПЛИТ 

К СТРОПИЛЬНЫМ КОНСТРУКЦИЯМ  В ТО РЦ АХ  и Т ЕМ П Е 

РАТУРНЫХ ШВАХ ЗДАНИЯ, ДЛ9 ПРИВАРКИ СОЕДИНИТЕЛЬ

НЫХ НАКЛАДОК В ПЛИТАХ ДЛЯ СЕЙСМИЧЕСКИХ РАЙО

НОВ И Т.П-

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИВОДЯТСЯ

В ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ. ПРИМЕРЫ  РАЗБИВКИ И КЛЮЧИ АЛЯ ПОД

БОРА МАРОК ЗАКЛ АДН Ы Х ИЗДЕЛИИ ПРИВЕДЕНЫ В НАСТО

ЯЩ ЕМ ВЫПУСКЕ (С М -  ДОКУМ. С М Ч ) .  e r f ' Ml .

СОПРЯЖЕНИЕ ПЛИТ С КОНСТРУКТИВНЫМИ ЭЛЕМЕНТА

МИ ЗДАНИЯ СЛЕДУЕТ ОСУЩЕСТВЛЯТЬ В СООТВЕТСТВИИ 

С МОНТАЖНЫМИ УЗЛАМИ СОПРЯЖЕНИИ СБОРНЫХ Ж Е

ЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ ОДНОЭТАЖНЫХ п р о и з -

ВОАСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ (СЕРИЯ 2 . 4 0 0 - Т ,  0ЫП. О ,* И l).
3.5. ШвЫ МЕЖДУ ПЛИТАМИ ВО ВСЕХ СЛУЧАЯХ, ЗА ИСКЛЮ ЧЕНИЕМ ОСО

БО ОГОВОРЕННЫХ В СЕРИИ { .4 0 0 - И ,  ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАПОЛНЕНЫ ЦЕМ ЕНТНЫ М

J

РАСТВОРОМ ИЛИ БЕТОНОМ КЛАССА НЕ НИЖЕ В42?5 НА МЕЛКОМ ЗАПОЛНИТЕЛЕ. З А 

ЗОРЫ МЕЖДУ ТОРЦАМИ ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАДЕЛАНЫ НА 

ВСЮ ВЫСОТУ ЭТИХ РЕБЕР.

3.6 УКА ЗАН И Я  О ЗАДЕЛКЕ ШВОВ МЕЖДУ ПЛИТАМИ В МЕСТАХ ПРИВАРКИ 

ПЛИТ К  НЕСУЩИМ КОНСТРУКЦИЯМ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРИВЕДЕНЫ НА МОНТАЖНЫХ 

ЧЕРТЕЖАХ ПОКРЫТИЯ В ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ-

з.т Оп о р н ы е  з а к л а д н ы е  и з д е л и я  п л и т  д о л ж н ы  б ы т ь  з а щ и щ е н ы

от КОРРОЗИИ ПУТЕМ НАНЕСЕНИЯ АНТИКОРРОЗИОННЫХ ПОКРЫТИЙ, СОСТАВ КОТОРЫХ 

ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ б ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ С УЧЕТОМ КОНКРЕТНЫХ УСЛОВИЙ Э К С 

ПЛУАТАЦИИ ПЛИТ И ТРЕБОВАНИЙ ГЛАВЫ СНИ П 2 .0Д  44- 85.

3.8 На  ПЛИТЫ ДОПУСКАЕТСЯ УСТАНОВКА 0ЕНТШЛХТ 

С ДЕФЛЕКТОРАМИ И ЗОНТАМИ, А ТАКЖ Е КРЫ Ш НЫ Х ВЕН 

ТИЛЯТОРОВ (П О  НОМ ЕНКЛАТУРЕ, ПРИВЕДЕННОЙ В ТА6Л:2 

НАСТОЯЩЕГО Д О К У М Е Н Т А ).  ВЕНТИЛЯТОРЫ А в, 8 - в ,  10, 4 2  

И 4 2 - 6  ДОЛЖНЫ БЫТЬ 8ИБР0И30ЛИР0ВАНЫ.

Ълы УСТАНОВКИ НА ПЛИТЫ С ПРОЕМАМИ СТАКА

НОВ ДЛЯ ПРОПУСКА ЧЕРЕЗ ПОКРЫТИЕ 6ЕНТШ АХТ ПРИ

ВЕДЕНЫ в с е р и и  2 . 4 6 0 -  44 и Т и п о в ы е  у з л ы  п о к р ы т и й

ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИЙ В МЕСТАХ ПРОПУСКА ВЕНТИ

ЛЯЦИОННЫХ ш а х т 1' Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  ж е л е з о б е 

т о н н ы х  СТАКАНОВ ПРИВЕДЕНЫ 8 СЕРИИ 4 .Ч 9 Ч -2 Ч ,В Ы П  4.

Эк в и в а л е н т н а я  н а г р у з к а  н а  п л и т ы  от  в е н т и л я 

т о р о в , ПРИВЕДЕННАЯ В ТАБЛ. 2, ПРИНЯТА ПО С Е 

РИИ 4 . 4 6 9 -т ,  ВЫП. 4 , И ПОДСЧИТАНА ИЗ ПРЕДПОЛО

ЖЕНИЯ, что  с  о б е и х  с т о р о н  п л и т ы , н а  к о т о р о й  У С 

ТАНОВЛЕН ВЕНТИЛЯТОР, РАСПОЛОЖЕНЫ ПЛИТЫ БЕЗ

ПРОЕМОВ В ПОЛКЕ, А  Т А К Ж Е, ЧТО ПЛИТЫ С ВЕНТИЛЯ

ТОРАМИ НЕ ПРИМЫКАЮ Т К ПРОДОЛЬНЫМ РА36И В0ЧН Ы М

ОСЯМ ЗДАНИЯ

4 . 4 6 5 .  4 -  <Т. О -  П З

Лист

Ч

гчзв{-о/ 6



Пн
е.̂

ПО
АА

.|
ПО

АД
ИС

Ь 
И 

ДА
ТА

 1
бЗ

АМ
.Ц

НВ
.№

Эк в и в а л е н т н а я  н а г р у з к а  н а  п л и т ы  п р и  у с т а н о в к е  н а  них в е н 

т и л я ц и о н н ы х  ШАХТ с Д ЕФ Л ЕК Т О РА М И  И ЗО Н ТА М И  ПРИВЕДЕНА В ТА6Л. Ъ 
НА ЛИСТЕ 9  -

3.9. Нагрузк и , привед енны е  в тлел . 2. и Ъ, о п ред ел ен ы  с у м м и 

ро ван и ем  ЭКВИВАЛЕНТНЫХ НАГРУЗОК ОТ ВЕСА ВЕНТИЛЯЦИОННОГО УСТРОЙ

СТВА, ВОЗДЕЙСТВИЯ ВЕТРА НА НЕГО, ВЕСА ЖЕЛЕЗОБЕТОННОГО СТАКАНА 

И БЕТОНА В УТОЛЩЕННОЙ ЧАСТИ ПОЛКИ ПЛИТЫ, А ПРИ КРЫШНЫХ ВЕНТИЛЯ

ТОРАХ И ДИНАМИЧЕСКИХ ВОЗДЕЙСТВИЙ,

При подсчете нагрузок от вентиляционного устройства у ч и т ы 

валось:

для 8ЕНТШАХТ С ДЕФЛЕКТОРАМИ ИЛИ ЗОНТАМИ -  ВЕС 

ДЕФЛЕКТОРА ИЛИ ЗОНТА, ТРУБЫ, ЗВЕНА ТРУ6Ы С УТЕПЛИ

ТЕЛЕМ и к л а п а н о м ; для  КРЫШНЫХ вен т и л я т о ро в  -  

ВЕС ВЕНТИЛЯТОРА С КЛАПАНОМ И ПОДДОНА С ВОДОЙ.

ПРИ ОПРЕДЕЛЕНИИ ИЗГИБАЮЩИХ МОМЕНТОВ, ПЕРЕДАЮЩИХСЯ НА ПЛИТУ 

ОТ ВОЗДЕЙСТВИЯ ВЕТРА НА ВЕНТИЛЯЦИОННОЕ УСТРОЙСТВО, ДАВЛЕНИЕ ВЕТ'

РА ПРИНЯТО ДЛЯ ВЫСОТЫ 30 М НАД ПОВЕРХНОСТЬЮ ЗЕМ

ЛИ ДЛЯ МЕСТНОСТИ ТИПА В СОГЛАСНО ГЛАВЕ СН И П 
2 . 0 1 0 }  - 8 5 .

ТАБЛИЦА 2

Ди а м е т р
ПРОЕМА 

ВПОЛНЕ ПЛИТЫ

мм

Тип

ВЕНТИЛЯТОРА

РАСЧЕТНАЯ ЭКВИВАЛЕНТНАЯ РАВ
НОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННАЯ НАГ
РУЗКА, КПА (КГС (Мг)пРИ РАСЧЕТЕ 
ПО ПРЕДЕЛЬНОМУ СОСТОЯНИЮ ПЕРВОЙ 

ГРУППЫ

к ц з - э о  |4ч; 5

ТОО КЦЗ-ЭО йб (3 
КЦЗ-90-Т йб,3 

Осевые йч’,5,6,3

0,60 (60)

К Ц Ч -В Ч -В  «48 0,80 (80)

4000 КЦЧ-8Ч-8 >И0 0,90 (зо )

ОСЕВОЙ >18-В 0,80 (80j

4450
КЦЦ-8Ч-В Й42 
Осевой Н42-в

4,40 (440J

3.W ВЫБОР МАРОК ПЛИТ ПРОИЗВОДИТСЯ ПО СУММАРНОЙ 

ПОЛЕЗНОЙ РАСЧЕТНОЙ (П РИ  J$ ^  ц РАВНОМЕРНО

РАСПРЕДЕЛЕННОЙ НАГРУЗКЕ, ОПРЕДЕЛЯЕМОЙ:

а )  ПРИ О ТС УТС ТВ И И  ВЕНТИЛЯЦИОННОГО УСТРО Й СТВА

‘p j ' n  (  ^ П О К Р . + ^ с н ) ;  ( О

6 J ПРИ Н АЛИ ЧИ И  В ЕН ТИ ЛЯЦ И ОН Н ОГО УСТРОЙСТВА

ty ~ ¥ n ( ^ П О К Р .-^ С Н  ^ э к в . ) ,  U J

ГДЕ: ^ПОКР. -  ПОЛНАЯ РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА ОТ ВЕСА ПОКРЫТИЯ,

ВКЛЮЧАЯ ПЛИТЫ С ЗАДЕЛКОЙ ШВОВ,

(^СН. -  РАСЧЕТНАЯ СНЕГОВАЯ НАГРУЗКА (ПРИ НЕОБХОДИМОСТИ,

с учетом  дополнительных отложений с н е г а ); 

уэкв. ~ расчетная эквивалентная  н а грузк а  на  п л и т у  от 

установленного  на  н ее  кры ш ного  ВЕНТИЛЯТОРА 

( табл, г )  или в е н т и л я ц и о н н о й  ш а х т ы  ( табл .з ) ;

Y'n -  КОЭФФИЦИЕНТ НАДЕЖНОСТИ ПО НАЗНАЧЕНИЮ, ОПРЕДЕЛЯЕМЫЙ 

В ЗАВИСИМОСТИ ОТ КЛАССА ОТВЕТСТВЕННОСТИ ЗДАНИЯ.
,{0,4} 0,3 Г ; {.о) сн м ъ Aj

3.44 ПРОЕКТИРОВАНИЕ ПОКРЫТИИ С ЛЕГК0С6РАСЫ 8АЕ~

МОЙ КРОВЛЕЙ СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ 6 СООТВЕТСТВИИ С 

„РЕКОМЕНДАЦИЯМИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕ

ТОННЫХ ТИПОВЫХ ПЛИТ в ПОКРЫТИЯХ ЗДАНИЙ ПРОМЫШ

ЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ", СЕРИЯ 4 .Ч 0 0 Ч 1  ПРИМЕР РЕШЕ

НИЯ ПОКРЫТИЯ С ЛЕГКОС6РАСЫВАЕМОЙ КРОВЛЕЙ ПРИВЕ

ДЕН 6 ДОКУМЕНТЕ 1465. \ -  4Т.0 -  СМ2.

3.12. ПЛИТЫ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЕ ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ 6 АГРЕССИВНОЙ 

СРЕДЕ, ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ СООТВЕТСТВУЮЩУЮ КОРРОЗИОННУЮ СТОЙКОСТЬ, КО

ТОРАЯ НАЗНАЧАЕТСЯ В ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ-

1465. 4 - 41. О - ПЗ
Лист

5
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с ва рн ы е  швы  и уч ас т к и  опорных заклад ны х  изделии  с н а р у ш е н 

н ы м  0 ПРОЦЕССЕ ПРИВАРКИ ЗАВОДСКИМ ЗАЩИТНЫМ ПОКРЫТИЕМ ДОЛЖНЫ 6Ь1ТЬ 

МЕТАЛЛИЗИРОВАНЫ И ЗАЩИЩЕНЫ ПЛОТНЫМ СЛОЕМ ЦЕМЕНТНОГО РАСТВОРА ИЛИ 

СПЕЦИАЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ СОГЛАСНО УКАЗАНИЯМ ГЛАВЫ СНиП2.0Э.44-65.

При  с р е д н е а гр е с с и в н о и  степ ен и  воздействия газовой  с ред ы

ПРОДОЛЬНЫЕ И ПОПЕРЕЧНЫЕ ШВЫ МЕЖДУ ПЛИТАМИ СО СТОРОНЫ ПОМЕЩЕНИИ 

ДОЛЖНЫ быть ЗАДЕЛАНЫ СТОЙКИМ 0 КОНКРЕТНОЙ СРЕДЕ ГЕРМЕТИКОМ (сМ- 

ДОКУМЕНТ 4.465.4 - 4 1 .0 -C M 4 ), А УВЕЛИЧЕННЫЕ ЗАЗОРЫ МЕЖДУ ПРОДОЛЬ

НЫМИ РЕБРАМИ ПЛИТ в МЕСТАХ ПЕРЕЛОМА ВЕРХНЕГО ПОЯСА СТРОПИЛЬНЫХ 

КОНСТРУКЦИЙ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАДЕЛАНЫ БЕТОНОМ ИЛИ РАСТВОРОМ НА ВСЮ 

ВЫСОТУ РЕБРА-

ПОВЕРХНОСТИ ПЛИТ, СО СТОРОНЫ ВОЗДЕЙСТВИЯ АГРЕССИВНОЙ СРЕДЫ,

А ТАКЖЕ НАРУЖНЫЕ БОКОВЫЕ ПОВЕРХНОСТИ РЕБЕР, ПРИМЫКАЮЩИХ К СТЕНАМ 

И ФОНАРЯМ, ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПОКРЫТЫ АНТИКОРРОЗИОННЫМИ ЛАКОКРАСОЧНЫМИ 

МАТЕРИАЛАМИ. ВЫБОР СОСТАВА ЗАЩИТНОГО ПОКРЫТИЯ ПРОИЗВОДИТСЯ СОГЛАС

НО ТРЕБОВАНИЯМ СНиП 2 03.44-85 С УЧЕТОМ СОСТАВА ПОКРЫТИЯ ДРУГИХ

элементов зд а н и я -М елкие д еф екты  на защ и щ аем ы х  бетонных поверх

ностях (околы ГЛУБИНОЙ И ДИАМЕТРОМ НЕ БОЛЕЕ Змм), ВОЗНИКШИЕ ПРИ 

ПЕРЕВОЗКЕ ПЛИТ, ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАДЕЛАНЫ ШПАКЛЕВОЧНЫМ МАТЕРИАЛОМ 

НА ТОЙ ЖЕ ЛАКОВОЙ ОСНОВЕ, ЧТО И ЛАКОКРАСОЧНОЕ ПОКРЫТИЕ.

Поверхности  за к л а д н ы х  изделии, доступные для  окраски  при не

обходимости ЕЕ ПОСЛЕДУЮЩЕГО ВОЗОБНОВЛЕНИЯ, МОГУТ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ 

ЛАКОКРАСОЧНЫМ ПОКРЫТИЕМ (НЕЗАВИСИМО ОТ ПРЕДШЕСТВУЮЩЕЙ МЕТАЛЛИ

ЗАЦИИ). В ТРУДНОДОСТУПНЫХ УЗЛАХ ЗАЩИТУ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ СЛЕДУЕТ 

ПРОИЗВОДИТЬ ПУТЕМ ИХ ОБЕТОНИРОВАН ИЯ-

3 .4 3  В С Л У Ч А Я Х  П Р И М Е Н Е Н И Я  П Л И Т  0 П О К Р Ы Т И Я Х  З Д А 
Н И И  С Р А С Ч Е Т Н О Й  С Е Й С М И Ч Н О С Т Ь Ю  1 , 8  И  9 Б А Л Л О В  
Д О Л Ж Н Ы  БЫ ТЬ С О Б Л Ю Д Е Н Ы  С Л Е Д У Ю Щ И Е  П О Л О Ж Е Н И Я  ■’

I !

а) ПРОЕКТЫ ЗДАНИЙ ДОЛЖНЫ ОТВЕЧАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ СНИПГ‘-Т ё4

„Строительство в с е й с м и ч е с к и х  р а й о н а х ", „П о со би я  по про 

ек ти ро ва н и ю  КАРКАСНЫХ ПРОМЗДАНИЙ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА В 

СЕЙСМИЧЕСКИХ РАЙОНАХ ( к  СН И П и - 1 - 6 4 )  ” М • СТРОЙИЗДАТ, 498ЧГ, 

СЕРИИ 4 .420 .4 - 2 6С  „ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КАРКАСЫ ОДНОЭТАЖ

НЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ ДЛЯ СЕЙСМИЧЕСКИХ РАЙ 

ОНОВ*. Вып. О ,,М а т ери а л ы  д л я  п р о е к т и р о в а н и я  " и с е р и и

2.465 - 4 С „УЗЛЫ СОПРЯЖЕНИЙ ПЛИТ ПОКРЫТИИ С Н Е С У 

Щ ИМИ КОНСТРУКЦИЯМИ ОДНОЭТАЖНЫХ ПРОМЫШЛЕННЫХ 

ЗДАНИЙ с  РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 1 , 8  и 9  б а л л о в  ';

б) п л и ты  долж ны  и м е т ь  н а  н а р у ж н ы х  г р а н я х  п р о 

дольны х  РЕБЕР ПАЗЫ ДЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ ШПОНОК ПОСЛЕ ЗА- 

МОНОЛИЧИВАНИЯ ПРОДОЛЬНЫХ ШВОВ МЕЖДУ ПЛИТАМИ

(см . Л . 2  ДОКУМ. 4-465.4-41. 4 - 4 Ф */ );

6) В ПОКРЫТИЯХ ЗДАНИЙ ВСЕ ПЛИТЫ, ВКЛЮЧАЯ ПЛИТЫ ПО 

ФОНАРЯМ, ДОЛЖНЫ БЫТЬ СОЕДИНЕНЫ МЕЖДУ СОБОЙ 0 Н А 

ПРАВЛЕНИИ ПРОДОЛЬНОЙ КООРДИНАЦИОННОЙ ОСИ ЗДАНИЯ 

СОЕДИНИТЕЛЬНЫМИ ХОМУТАМИ В СООТВЕТСТВИИ С У К А 

ЗАН И ЯМ И  у з л а  3 д о к у м . с м з ;

г ) В ПОКРЫТИЯХ ЗДАНИЙ С РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 

8 БАЛЛОВ, ИМЕЮЩИХ ФОНАРНЫЕ НАДСТРОЙКИ , ПЛИТЫ, 

УСТАНОВЛЕННЫЕ У ТОРЦОВ ЗДАНИЯ И У ПОПЕРЕЧНЫХ ТЕМ

ПЕРАТУРНЫХ ШВОВ, ДОЛЖНЫ БЫТЬ СОЕДИНЕНЫ  М ЕЖ ДУ

СОБОЙ В НАПРАВЛЕНИИ ПОПЕРЕЧНОЙ КООРДИНАЦИОННОЙ 

ОСИ ЗДАНИЯ СТАЛЬНЫМИ НАКЛАДКАМИ MC4 ИЛИ МС2, ПРИВА

РИВАЕМЫМИ К ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ ЗАКЛАДНЫ М ИЗДЕЛИ

ЯМ М Н 8 ( с м .  ДОКУМ. 36 В Ы П .ч )  В ТОРЦАХ ПОПЕРЕЧ

НЫХ РЕБЕР ПЛИТ 8 СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИ ЯМ И  УЗЛОВ

4И 2 ДОКУМ. СМ З.

4. 4  6 5 .  4 -  4 1 . 0  - П З
Лист
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В п о к р ы т и я х  З Д А Н И Й  С Р А С Ч Е Т Н О Й  С Е Й С М И Ч Н О С Т Ь Ю  9

БАЛЛОВ В С Е  П Л И Т Ы , В К Л Ю Ч А Я  П Л И Т Ы  П О  Ф О Н А Р Ю , Д О Л Ж 

НЫ Б Ы Т Ь  С О Е Д И Н Е Н Ы  М Е Ж Д У  С О Б О Й С Т А Л Ь Н Ы М И  Н А К Л А Д 
К А М И  М С *  И Л И  М С З ;  П Р И В А Р И В А Е М Ы М И  К  Д О П О Л Н И 

Т Е Л Ь Н Ы М  З А К Л А Д Н Ы М  И З Д Е Л И Я М  М Н 9 -

П р и  Э Т О М , П Р И Н И М А Е М О Е  0 П Р О Е К Т Е  З Д А Н И Я  К О Н 

С Т Р У К Т И В Н О Е  Р Е Ш Е Н И Е  С О Е Д И Н Е Н И Я  П Л И Т  С М Е Ж Н Ы Х  
П Р О Л Е Т О В  8 П О П Е Р Е Ч Н О М  Н А П Р А В Л Е Н И И  Д О Л Ж Н О  С О О Т 

В ЕТС Т В О В А ТЬ  Т И П О В Ы М  М О Н Т А Ж Н Ы М  У З Д А М  С О П Р Я Ж Е Н И Й

СБОРНЫ Х Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И И  О Д Н О Э Т А Ж Н Ы Х  П Р О 
И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И Й  С Р А С Ч Е Т Н О Й  С Е Й С М И Ч Н О С Т Ь Ю  Т ,

8 И  9 Б А Л Л О В ;  О Б Е С П Е Ч И В А Я  В О З М О Ж Н О С Т Ь  П Е Р Е Д А Ч И  У С И Л И И  

В Н А П Р А В Л Е Н И И  ПРОД ОЛЬНЫ Х К О О Р Д И Н А Ц И О Н Н Ы Х  О С Е Й  З Д А 
Н И Я  И Н Е  СОЗД АВАЯ Н Е Р А З Р Е З Н О С Т И  С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  К О Н 

С Т Р У К Ц И И -

Ко н с т р у к ц и я  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  М Н 8 ,  М Н 9  и  с о е д и н и т е л ь 

н ы х  И З Д Е Л И Й  M C I . . .  М С З  С О О Т В Е Т С Т В У Е Т  П А Р А М Е Т Р А М  З Д А 
Н И И  И  У С Л О В И Я М  П Р И М Е Н Е Н И Я ,  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Н Ы М  Р А 

Б О Ч И М И  Ч Е Р Т Е Ж А М И  К О Л О Н Н  С Е Р И Й  Ч .Ч 2 В . > 1 - 3  | в в ,

* . 4 2 3 . 4 -  5/88, * . 4 2 4 . 4 - 5 ,  4 . Ч 2 Ч . 4 - 9 , '

д) ВО ВСЕХ ПРОДОЛЬНЫХ ШВАХ МЕЖДУ ПЛИТАМИ в

МЕСТАХ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ С ПОПЕРЕЧНЫМИ ШВАМИ С И М М Е 

ТРИЧНО ОТНОСИТЕЛЬНО НЕСУЩЕЙ КОНСТРУКЦИИ, УКЛАДЫ

ВАЮТСЯ ОДИНОЧНЫЕ ПЛОСКИЕ СВАРНЫЕ КАРКАСЫ ИЗ

ДВУХ ПРОДОЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ ф бМ М  ИЗ СТАЛИ КЛАССА А'1 
ИЛИ Ф б М М  ИЗ СТАЛИ КЛАССА А 'Ш  С ПОПЕРЕЧНЫМИ

СТЕРЖНЯМИ Ф б М М  ИЗ СТАЛИ КЛАССА A ' l  С ШАГОМ 2 0 0 ММ;

е ) в  П О К Р Ы Т И Я Х  З Д А Н И Й  с  р а с ч е т н о й  с е й с м и ч н о с т ь ю  

8  и 9 Б АЛ Л О В  Д О Л Ж Н Ы  П Р И М Е Н Я Т Ь С Я  П Л И Т Ы  С 

О П О Р Н Ы М И  З А К Л А Д Н Ы М И  И З Д Е Л И Я М И , С О В М Е Щ Е Н 

Н Ы М И  с М О Н Т А Ж Н Ы М И  П Е Т Л Я М И .

___________________________________________________________________ ц

3*4  ПЛИТЫ Н А С Т О Я Щ ЕЙ  СЕРИИ МОГУТ ИСПОЛЬЗОВАТЬСЯ 

6 КАЧЕСТВЕ Н Е С У Щ Е Й  ОСНОВЫ ПЛИТ ПОВЫШЕННОЙ ЗАВОД

СКОЙ ГОТОВНОСТИ ( КОМПЛЕКСНЫХ^.

8 ЭТОМ СЛУЧАЕ ДОЛЖНА БЫТЬ ВЫПОЛНЕНА ПРОВЕРКА 

ДОСТАТОЧНОСТИ НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ ПЛИТЫ, ВЫБРАННОЙ 

ИЗ УСЛОВИЯ РАБОТЫ НА ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ НАГРУЗКИ,

ПРИ ЕЁ РАБОТЕ В КОМПЛЕКСНОМ ВАРИАНТЕ НА СТАДИИ 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ И МОНТАЖА (С УЧЕТОМ 

ВОЗДЕЙСТВИЯ УСИЛИЙ, ВОЗНИКАЮЩИХ ПРИ ПОДЪЕМЕ И 

ТРАНСПОРТИРОВАНИИ ПЛИТ, А ТАКЖ Е ПОВЫШЕННОЙ 
ОБЪЕМНОЙ ПЛОТНОСТИ УТЕПЛИТЕЛЯ ЗА СЧЕТ УВЕЛИЧЕНИЯ 

ЕГО ВЛАЖНОСТИ ПРИ ТЕРМООБРАБОТКЕ) .

ПРОВЕРКУ НЕСУЩ ЕЙ  СПОСОБНОСТИ ПЛИТЫ - НЕСУЩ ЕЙ  ОС

НОВЫ СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ ИЗ УСЛОВИЯ

ГДЕ К с( “ КОЭФФИЦИЕНТ ДИНАМИЧНОСТИ, РАВНЫЙ *, б ; 
j ^  = *.4 И Т ^ а= *.2 -  КОЭФФИЦИЕНТЫ НАДЕЖНО

СТИ ПО НАГРУЗКЕ ДЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЙ ПЛИТЫ 

И ЭЛЕМЕНТОВ п о к р ы т и я ;

^ св  - НАГРУЗКА ОТ ВЕСА ПЛИТЫ - НЕСУЩЕЙ ОСНО

ВЫ п р и  j p ^ = * ,  к п а  ( к г с / м ^ ;

^ПОКР. -  НАГРУЗКА ОТ ЭЛЕМЕНТОВ ПОКРЫТИЯ, У К Л А 

ДЫВАЕМЫХ 0 ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ НА НЕСУ

ЩУЮ ОСНОВУ (С  УЧЕТОМ ПОВЫШЕННОЙ ВЛА

ЖНОСТИ УТЕПЛИТЕЛЯ ПОСЛЕ ТЕРМООБРАБОТКИ)

при y j= * , кпа (к г с /м ^ ;

^ПОЛН. - ПОЛНАЯ РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА ( С УЧЕТОМ 

ВЕСА ПЛИТЫ), ОПРЕДЕЛЯЕМАЯ ПО ТАБЛИЦАМ 

НОМЕНКЛАТУРЫ ПЛИТ ПРИ из ^СЛО0ИЯ

РАБОТЫ ПЛИТЫ НА ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ НАГРУЗКИ.

* . 4 6 5 . * ' * * .  О - ПЗ
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Если НАГРУЗКА 8 СТАДИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ, ТРАНСПОРТИРО

ВАНИЯ И МОНТАЖА, ОПРЕДЕЛЕННАЯ ПО УСЛОВИЮ ( ъ),  ОКА

ЖЕТСЯ БОЛЬШЕ ТРЕБУЕМОЙ ИЗ РАСЧЕТА НА ЭКСПЛУАТАЦИОН

НЫЕ НАГРУЗКИ, МАРКА ПЛИТЫ - НЕСУЩЕЙ ОСНОВЫ ДОЛЖНА 

БЫТЬ ЗАМЕНЕНА НА МАРКУ С БОЛЬШЕЙ НЕСУЩЕМ* СПОСОБНО

СТЬЮ ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ ПРОЧНОСТИ КОМПЛЕКСНОЙ ПЛИТЫ В 

СТАДИИ ЕЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ-

ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ КОМПЛЕКСНЫХ ПЛИТ СЛЕДУЕТ

УЧИТЫВАТЬ РЕКОМЕНДАЦИИ П.4,5, ДОКУМЕНТА

4.465. 4 - П .  4 -Т Т  ПО ПОДБОРУ МАРКИ ОПОРНОГО ЗАКЛАД

НОГО ИЗДЕЛИЯ, СОВМЕЩЕННОГО С МОНТАЖНОЙ ПЕТЛЕЙ-

3.45. АЛЯ НЕОТАПЛИВАЕМЫХ ЗДАНИИ ПРИ РАСЧЕТНОЙ 

ТЕМПЕРАТУРЕ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА (СРЕДНЕЙ ТЕМПЕРАТУ

РЕ НАИБОЛЕЕ ХОЛОДНОЙ ПЯТИДНЕВКИ СОГЛАСНО С НИ П 

2 .0  4.0 4- 8 2  j ОТ МИНУС ЭО°С ДО МИНУС ЧО°С ЗАКЛАДНЫЕ 

ИЗДЕЛИЯ ДОЛЖНЫ ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ ИЗ СТАЛИ 

МАРКИ В С Т З П С б Н п О  Т ^ Н Ч Ч - 3 0 2 3  - в О ;  КЛАСС и 

МАРКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ НАЗНАЧАЮТСЯ 

В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ СН И П 2. 0 3 - 0 4 - 8 4 *

Ч. УСЛОВИЯ РАСЧЕТА.

ч.4 Расчет плит п ро и звед ен  по п ро гра м м е  0 P T i M U M - 6 ,

РАЗРАБОТАННОЙ И Н С ТИ ТУТО М  Н И И С К  ГОССТРОЯ С С С Р .

Про д о льн ы е  и п о п е р е ч н ы е  ребра  плит  ра с с ч и т а н ы

КАК ШАРНИРНО ОПЕРТЫЕ БАЛКИ ТАВРОВОГО СЕЧЕНИЯ 

ТРЕТЬЕЙ КАТЕГОРИИ ТРЕЩМНОСТОЙКОСТИ С ПРОЛЕТОМ РАВНЫМ 

5,83  М ДЛЯ ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР И 2,85 ДЛЯ ПОПЕРЕЧНЫХ

ребе р . По лка  плит  р а с с ч и т а н а  к а к  б а л о ч н а я  п л и т а ,

ЗАЩЕМЛЕННАЯ ПО ДВУМ СТОРОНАМ-

-I

Расчет  н е с у щ е й  способности п о л к и  пл и т  выполнен

С УЧЕТОМ ВЛИЯНИЯ РАСПОРА С ПРИМЕНЕНИЕМ РАЗ

РАБОТАННОЙ В НИИСК ПРОГРАММЫ RASPOR.

ч.2 Расчет плит произведен  в соответствии со с н и п

2.03 0 4 - 8 4 * ,  СНиП  2 . 0 4 . 0 Т - 8 5 ,  СНИП 2.03  44- 85 И „ПОСО

БИЕМ ПО ПРОЕКТИРОВАНИЮ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ ИЗ ТЯЖЕЛЫХ И ЛЕГКИХ БЕТО

НОВ (К  СНИП 2 . 03 -0 4 -  8 4 ),  М .ЦИ ТП, 4986  Г.

4 3  При про екти ро вани и  плит в ряде случаев, когда

ПРОДОЛЬНЫЕ РЕБРА АРМИРОВАЛИСЬ ДВУМ Я НАПРЯГАЕМЫ

МИ СТЕРЖНЯМИ ИДИ ОДНИМ СТЕРЖНЕМ 

БОЛЕЕ 48ММ И ПЛОЩАДЬ НАПРЯГАЕМОЙ 

ОПРЕДЕЛЯЛАСЬ РАСЧЕТОМ ПО ПРЕДЕЛЬНЫМ 

ПЕРВОЙ ГРУППЫ, А ТРЕБОВАНИЯ РАСЧЕТА 

НЫМ СОСТОЯНИЯМ ВТОРОЙ ГРУППЫ НЕ

ДИАМЕТРОМ 

АРМАТУРЫ 

СОСТОЯНИЯМ 

ПО ПРЕДЕЛЬ- 

ЯВАЯЛИСЬ

ЛИМИТИРУЮЩИМИ, 

ГО НАПРЯЖЕНИЯ 

НО • СМЕШАННОЕ 

НАПРЯГАЕМОЙ

T.E. ВЕЛИЧИНА ПРЕДВАРИТЕЛЬНО-

МОГЛА БЫТЬ СНИЖЕНА, ПРИМЕНЕ- 

АРМИРОВАНИЕ С ЗАМЕНОЙ ЧАСТИ 

АРМАТУРЫ НЕНАПРЯГАЕМЫМИ СТЕР

ЖНЯМИ БОЛЕЕ КОРОТКОЙ АЛИНЫ, ОБРЫВАЕМЫМИ 

В СООТВЕТСТВИИ С ЭПЮРОЙ ИЗГИБАЮЩИХ МОМЕНТОВ 

И ИЗГОТАВЛИВАЕМЫМИ ИЗ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ ТОГО

ЖЕ КЛАССА.

ч.ч. Ра с ч е т н а я  р а в н о м е р н о  р а с п р е д е л е н н а я  н а г р у з к а

НА ПРОДОЛЬНЫЕ РЕБРА ПЛИТЫ БЕЗ ПРОЕМОВ В ПОЛКЕ

ОТ ВЕСА ПЛИТЫ С ЗАДЕЛКОЙ ШВОВ ПРИ РАСЧЕТЕ’ ПО

ПРЕДЕЛЬНЫМ СОСТОЯНИЯМ ПЕРВОЙ ГРЭППЫ ПРИНЯТА

р а в н о й , к Па  ( к г с / м 1) :  д л я  п л и т  и з  т я ж е л о г о  б е 

т о н а  -  4 ,15  ( 4 1 5 )  , ИЗ КЕРАМЗИТ06ЕТ0НА -  4 , 4 S ( 4 4 5 j ,

ИЗ АГЛ0П0РИТ06ЕТ0НА И ШЛАК0ПЕМ306ЕТ0НА - 4,65 (465]

4.465. 4 - 41. О - ПЗ
АИСТ
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4 4 /V -/4 №s 444/444 faA /fa*; fa r/fa */ Я З /fa fa aZ/aa/ Ж ***
SAAA-AArl/A faA fa**; / а а / а а а ; A faZ fa 444/ ш ) А / / / А / Ж 444 У* /
44/4-44УЖ-4 /* / //fa fa /fa fa 444/4/// #44/#44/ /* /*# & Afa
< & ПГ-4 4 Ж4 fa /fa fa <&4/444j 444/ 444) /44//% ?; а А / а а / Г AAA AgA
4444-44rF4 fa /fa fa 4&/4’/!0Г fa /fa / /fa /fa * / 4 //4 4 Ж Sfa
4444-44/ Г 4 faA/ т / faAfafa #44/444/ /A A /J fa А А /AArT

444,4
Afa

w v-M bE * % /A //fa & */& /*; faA /Z fa ^A sfa fa A /faA rT AAA />г/у?
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