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Группа Г-47

АЛЬБОМ ТИПОВЫХ КОНСТРУКЦИЙ

Тарелки трапецевидно-клапанные АТК 26-02-4-89
для аппаратов колонного типа.
Параметры, конструкция и 
основные размеры.
ОКП 36 8393

Дата введения 01.01.90

Настоящий альбом типовых конструкций распространяется на 
тарелки ректификационные трапецевидно-клапанные одно- и двух
поточные для аппаратов колонного типа диаметром от 1000 до 
9000 мм, работающих под вакуумом, при атмосферном или повышен
ном давлении установок нефтеперерабатывающей, нефтехимической 
и других смежных отраслей промышленности.

Издание официальное Перепечатка воспрещена



с.2 АТК 26-02-4-89

I. 0СН0ВНЫЗ ПАРАМЕТРЫ

1.1. В альбометиповьк конструкций предусмотрены тарелки 
шести исполнений:

I - однопоточные тарелки диаметром от 1000 до 4000 мм без 
кармана для отбора жидкости;

П - однопоточные тарелки диаметром от 1000 до 4000 мм с 
карманом для отбора жидкости;

Ш - двухпоточнке тарелки диаметром от 1000 до 9000 мм с 
боковыми переливами без кармана для отбора жидкости;

IV - двухпоточные тарелки диаметром от 1000 до 9000 мм с 
боковыми переливами с карманом для отбора жидкости;

V - двухпоточные тарелки диаметром от 1000 до 9000 мм с 
центральным переливом без кармана для отбора жидкости;

У1 - двухпоточные тарелки диаметром от 1000 до 9000 мм с 
центральным переливом с карманом для отбора жидкости.

Указанные исполнения тарелок изготовляются в двух модифика
циях "А” и "Б", отличающихся друг от друга сечениями переливов.
В свою очередь каждая модификация тарелки имеет три свободных 
сечения за счет расстояния между рядами клапанов по ходу жидкости 
95,140 и 190 мм.

1.2. Расстояние между тарелками в колонне определяются рас

четом и должны приниматься равными 500,350,400,450 , 500, ССО, 700, 
800 или 900 мм.

1.3. Гидравлический расчет тарелок колонн, работающих под ва

куумом, при атмосферном пли повышенном давлении должны выполняться 
ВШКнеатемашем. >

1.4. Высота сливного порога " Л  " (см.черт.12 , 25,26,27) 
тарелки определяется рассчетом и должна приниматься равной от 
20 до 50 мм.

1.5. Основные параметры тарелок исполнения I и П должны соот

ветствовать табл.1.

1.6. Основные параметры тарелок исполнения 12,1У,У и У1 должны 
соответствовать табл.2.



АТК 26-02-4-89 с.З

2, КОНСТРУКЦИЯ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

2.1. Конструкция и основные размеры тарелок исполнения I и П 
должны соответствовать че рт Л,5+18,20,21 и табл.3,7,10.

2.2. Конструкция и основные размеры тарелок исполнения Ш,1У, 
У и У1 должны соответствовать черт.2,3,4,6+34 и табл.4,5,6,8,9,XI.

2.3. Толщина деталей, указанная в скобках, относится к тарел
кам из коррозионностойкой стали.

2.4. Размеры, указанные в скобках, даны для случая выполне
ния опорных уголков и швеллеров из гнутого щ щ  сварного профиля.

Пример условного обозначения тарелки исполнения I, модифи
кации А, диаметром 2000 мм, при расстоянии между тарелками 
800 мм, между рядами клапанов 95 мм, с высотой сливного порога 
40 мм, изготовленной из стали марки СтЗсп:

Tepwica IA -------- АТК 26-02-4-89
95-40-СтрСП

Тоже, исполнения П, изготовленной из стали марки 08X13:

Тарелка ПА ?39<к393-------- АТК 26-02-4-89
95 - 40 - 08X13

Тоже, исполнения Щ, модификации Б, изготовленной из стали
марки

Тарелка

IQXI7HI3M2T:

2000-600
95-40-I0XI7HI3M2T

АТК 26-02-4-89

3, ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

З.Х. Тарелки должны соответствовать требованиям 0CT26-29I-O7 
и настоящего альбома типовых конструкций.

3,2. Тарелки должны изготовляться из сталей марок СтЗсп,
СтЗпс по ГОСТ 380-88, 08X13, I2XI8HI0T, 08Х22Н6Т, I0XI7HI3M2T 
или QSX2IH6M2T по ГОСТ 5632-72.

В технически обоснованных случаях по согласованию с предприя- 
тием-изготовителем допускается замена материалов другими, свойст
ва которых не ухудшают качества тарелок.

В тарелках из углеродистых сталей полотна, клапаны, сливной 
порог, крепежные детали и ограничители должны быть изготовлены



С.4 АТК 26-02-4-89

из стали марки 08X13 по ГОСТ 5632-72*
Допускается применение шайб из углеродистых сталей для таре

лок углеродистого исполнения.
3.3. Материал деталой тарелок, привариваемых к корпусу 

аппарата, должен удовлетворять требованиям, предъявляемым к ма
териалу корпуса, а при выполнении корпуса аппарата из двухслой
ной стали -  предъявляемым к  материалу плакирующего слоя.

3.4. Прокладки должны быть изготовлены из пароиита. марки 
ПМБ по ГОСТ 481-80.

6 технически обоснованных случаях по согласованию с предприя* 
тием-изготовителем допускается прокладки изготовлять из других 
материалов.

3.5. Выбор типов и конструктивных элементов швов сварных 
соединений производит продприятие-изготовитель в соответствии с 
действующей нормативно-технической документацией,

3.6. Опорные детали тарелок, привариваемые к корпусу аппа
рата, должны быть приварены сплошным односторонним швом.

3.7. Допускается применять приваренные шпильки ш е с т о  болтов 
для крепления полотен и сливных порогов.

3.8. Расстояние между струбцинами крепления полотен к пол
кам опорным в пределах одного полотна должно составлять 175 мм.

3.9. Крепежные изделия должны соответствовать
болты ГОСТ 7798-70
гайки ГОСТ 5915-70
шайбы ГОСТ XI37X-78
3.10. Допускается шпильку приваривать контактным способом 

без пробивки отверстия в скобе при условии равнопрочности свар
ного соединения и резьбового ооединения.

З.ХХ. Клапаны после их установки не должны заклинивать в 
отверстиях секций*

З.Х2. Продельное отклонение массы клапана. * I5JS.
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** Ввнйшце ушаны ыонимшлые cwtnug мр»ли£л и лфинтра cmtia (одном цшцшшга imSSy* Sem&n ntpm/oSj.

n S ffeeu  v t2 & {ju *$ *  &jnj п™ *со*ы асо£^ ним >  C ъе&  о  В on ** */$ 2 Q m a lu m  е л е м



£
>
Ш

Ървми исполнений 1и1 диометром шо-Шоам. ш  26-02-4-89 с.?



Черт. 2

{.Основание. 2. Клапан. J. Перегородка. кМарман. 
S. Сливной паров. 6.Палка опорная.



Тарами исполненийЩтЮ. диаметрам ШОгБЧООмн
исполнение^

т  26-0g-4-89 С.9

Размеры S мм Таблица $_
Модификация

J) д , Р, р 7} 5
е Lf ”( е Lf П1

woo 1540 4Ю г - 460 № {
woo 1140 3(5 490 250 < 540
2000 1940 415

3 540 зоо 640 200
2200 г/4о 320 ц 590 690 2
г м гз4о ш

7
640 2 190

2000 2540 325 г 7 40 350 840 260 з
гвоо 2740 425 Э 840 940
0000 2940 330 £ 840 400 3 990
ПОР 3140_ 430 940 т о 300 ч
3400 3340 335 7 990 450 1140
3600 3540 935 1040 ч 1240 s
3800 3140 300 3 т о 506 то 350
чооо 3940 440 <№ Of 1390 к
4500 4420 300 10 1340 550

« /
1540 Ноо

0

5000 4020 355 и 1590 т о <
S500 5420 4/0 12 ■П40 600

7 т о 950 8
6000 5920 210 ft 1940 8

2090 9
6000 6320 275 1S 2090 650 ггэо 500

исполнение Ж
ЦП для р  1600 мвшрик, 6

&so) so длпЬпы+твмЛ- Б

I  Полотно, г. Клапан. 3. Перегородка. Ч. Карман. 
5 Сли&ной порог. 3 Полка опорная.



C.IU ATK 264)2-4-69

Тдлелкц исполнений Д ж Х  й  диаметром 7000+3000мм.

^  Л  ”
Исполнение jУ 

77

m i T r z z i T

Размеры $ мм Таблица б

3 3< 6t 6е п
Модификация
А Б

е е3 It т е Cs Li fit

7000 6920 330 Но 7 то 1530 650 10 1230 ts<io 500 11

вооо 7зго Но Ш 8 1370 то 700 12 /450 /75 S 550 /.3

3000 $320 320 280 10 1510 то 750 ih т о 1990 500 15

Исполнение Ж Исполнение. Ш.

I  Полотно. Z. Клопан. J Пелегородла. 
Ч Карман. б.Слибной ПОРОС.
6. Полла опорная. 7 балКа.

Черт, 4
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Детали тарелок исполнений!, я диаметром /000г 9ооо пм. 
nPudapuSaemdie к корпус* аппаратег.

АТК 2 6 -0 2 -4 -8 9 C.IJ

Таблица 7
Модификация

Л Лг А в
L Ьг L 1г

юоо 8BQ — — 650
1гао /ООО 700 2SO 880

/7S

/t/оо /гео 800 280 /Q0O 180
т о Юоо 990 303 нВо 230
/ООО т о /030 3SS /300
гооо /880 ггоо 000 /SOQ 250
ггоо гооо /зВо V30 1600 300
г0оо ггоо /На 980 /700
гооо гооо /ssa SOS 1900 330
гооо гооо /830 sss 2100
зооо гооо /800 €00 ггоо

Вао
згоо т о /око €30 гВоа
зкоо згзо го вс 680 2540 430
3600 3080 г/яо 70S 2700 950
3300 3880 2290 7SS .2800

5Q0т о 3880 г ш 800 3000

Исполнение Ц

«Размеры ЗРЯ «яяаЛМ.





Лет ам тарелок исполнений !!!,!¥,¥,У! диаметром 7000+9000мм., 
прибарибаемые к корпусу аппарата и поперечная балка.

66 Исполнение У,

АТК 26-02-4-69

Таблица 3

X Хг
Модификация

А Б
L L3 Lk L 1з Lk

1000 6800 5060 770 860 065,от ) 5680 660 т 1265(1260)
8000 1800 6300 850 зю 1365(1360) 6010 IBS 160

ms
(то)

3000 88W ПВО ого 360 1565(1560) 1380 810 810 1665, (1660)

Исполнение Ш

, г : г а ~ |

J

ы

(Шрелка с иешпращ 
ным переливом.

* Размеры Зля справок.



%Z4 ЛТК 26-02-4 -69

при £ *> is  О О мм

[ \ —( \  поёернута 

при £  ̂  4500 мм

Вид Р В ~  5 подернуто

Черт, $

Черт. Ю



АГХ 26-02-4-£>Э С. 15
& А

Для тарелоя исполнений /  и V

L u L

Для тарелок исполнения / диапетрап? 
$m + 6400m n .

Дал тарелок исполнений I tg9 § , ff  
AwHcmpon РЮОг 45QQ't 7QQQr SQQOnrf.

Для тарелок исполнений i u  i f



C.I6 ЛТК 26-02-4-69

Е-Е

M l

Черт.16.

W
+0
'S

В и Ш

РазИетка клапана.



ATX 26-02-4-89 С.17



>2-1-8?C .IS  ЛТК 26.

У-У
полотна, Рвана, шей Ра

Черт. 48



клапаны не 
по каганы '

Ж

Черт. W

АТК 26-02-4-83 С Л 9



С.20 №  26-02-4-ва

Чергг). 21



Черт. 22

_i/70
__

AIK 26-02-4-89 C.2I

Черт. 2k

Таблица i0



0*22 » AS& 2$ч02"4«69
Лая тарелок исаолненийШ, H uJil диаметром 1600^ 4500; 7000 ±9000мм.



/р
Л  л я гп арел ох исполнений Ш Ж  Ш 

диаметром SO О0 -г 6 ЬОО мм______

АТК 26-02-4-69 С. 23

^ Ii_L

a z

u j a

z a
Чеот PR



0.24 ATS # -0 2 -4 -8 9

V

Для тарелок исполнений Ш, IP и F
диаметром 7000 т  3000 мм.

Черт. 2 1



JL K  noStpuymo
Ж .

Ж

Черт. 28

М-М

ж ®
таЦ.Ы UU1J|nWJ

. sWa)

&ШЭ

Черт. 3 0

АПС 26-02-4-69



A I K  8 6 - 0 2 - 4 - 6 9 H -H  noitpHqm П - П  noltpwjmo
С .2 6

/

323.

<
I

Черт, 32 Чер/п. 33



л
 *
6
2

V I

Че р т .  3 4

т  26-02*4-89 C.Z7

Крапаны не 
поксианУ

Таблица //

D, m m п

7000
4

8 0 0 0

9 0 0 0 /
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1. РАЗРАБОТАН и ВНЕСЁН Всесоюзна научно-исследовательским и проектно-конструкторским институтом нефтяного машиностроения.2. ИСПОЛНИТЕЛИ: В.П.Мишин, М.М.Егоров, А.М.Бубахин, М.А.Бер- ковский, Я.Д.Ложкин, О.Н.Кулакова, В.Ф.Копец.3. УТВЕРВДЕН ВНИИкефтемашем.4. Введен впервые.
5. Ссылочные нормативно-технические документы
Обозначение НТД, на которые дана ссылка I Номер пункта

ГОСТ 380-88 ГОСТ 481-80 ГОСТ 5632-72 ГОСТ 5915-70 ГОСТ 7798-70 ГОСТ II37I-78 ОСТ. 26-291-87
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