
РУКОВОДЯЩИЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ МАТЕРИАЛ

НЕСТАНДАРТНЫЕ СВАРНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ 
СОСУДОВ И АППАРАТОВ.

ОСНОВНЫЕ ТИПЫ, КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ И РАЗМЕРЫ

РДРТМ 0352-77-81

вязаные жилеты

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


УТЗЕРЩЛЙ 
J  П а ч Щ Б Н

' Щ р  Г л у т к  о

1 9 8 1 г .

Г р у ш т а

рукоюдащиг: жническиИ материал 

НЕСТАНДАРТНЫЕ СВАРНЫЕ

СОЕДИНЕНИЯ СОСУДОВ И РД  Ш  0 3 5 2 - 7 7 - 8 1

АП П АРАТО В .

О с н о в н ы е  т и п ы » к о н с т р у к т и в н ы е  В з а м е н  FM 1 1 2 - 6 5

э л е м е н т ы  и р а з м е р ы .

П р и к а з о м  Щ Б Н  о т О Э Л 2 , 1 9 8 1 г .  № 2 3  Ср о к  в в е д е н и я  у с т а н о в л е н

с  I  м а р т а __________________ 1 9 6 2  г .

I .  Н а сто я щ и й  р у к о в о д я щ и й  т е х н и ч е с к и й  м а т е р и а л  у с т а н а в л и в а е т  

о с н о в н ы е  т и п ы , к о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы  и р а з м е р ы  н е с т а н д а р т н ы х  

с в а р н ы х  с о е д и н е н и й  и з  у г л е р о д и с т ы х ,  н и з к о л е г и р о в а н н ы х ,  н е р ж а в е 

ющих и  д в у х с л о й н ы х  с т а л е й , п р и м ен я ем ы е  з а в о д а м и  ВПО СОЮЗНЕФ1ЕХЖМА:1 

п р и  и з г о т о в л е н и и  п р о д о л ь н ы х  и к о л ь ц е в ы х  с т ы к о в  с о с у д о в  и  а п п а р а 

т о в  е с о о т в е т с т в и и  с  ОСТ 2 6 - 2 9 1 - 7 9 .

рор/чс?/г> //



РД  РТМ 0 3 5 2 - 7 7 - 8 1  С т р .2

Z . В р ук о в о д я щ е м  т е х н и ч е с к о м  м а т е р и а л е  п р и н яты  с лед ую щ и е  

о б о з н а ч е н и я  с п о с о б о в  с в а р к и :

Ш  -  а в т о м а т и ч е с к а я  п о д  ф лю сом  н а  в е с у ;

А Ф ф -а в т о м а т и ч е с к а я  п о д  ф лю сом  н а  флюсовой п о д уш к е ; 

А Ф Ш -а в т о м а т и ч е с к а я  п о д  ф лю сом  с  п р е д в а р и т е л ь н ы м  н а л о ж е н и е м  

п о д в а р о ч н о г о  ш в а ;

А Ф о -а в т о м а т и ч е с к а я  п о д  ф лю сом  н а  о с т а ю щ е й с я  п о д к л а д к е ;

Ш  - э л е к т р о ш л а к о в а я  п р ов о лоч н ы м  э л е к т р о д о м ;

УП - д у г о в а я  с в а р к а  в  у г л е к и с л о м  г а з е  п ла в ящ и м ся  э л е к т р о д о м ;

Р  - д у г о в а я  ручная ,.

3 .  Ти п ы , к о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы  и  р а зм е р ы  с в а р н ы х  с о е д и н е 

н и й  долж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  ук а за н н ы м  а  т а б л и ц а х  1 - 4 2 .

Типы  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й ,  при м ен яем ы е н а :

-  П О "В о л го гр а д н е ф т е м а ш " -  с м . т а б л .  I - I 6 ;

-  Ш "С а л а в а т н е ф т е м а ш " -  с м . т а б л .  1 7 - 1 9 ;

-Ч е р н о в и ц к о м  м а ш и н о с т р о и т ел ь н о м  з а в о д е . -  с м , т а б л .  2 0 - 2 8 ;

-  Ш "Б у г у л ь м а к е ф т е м а ш "  -  с м . т а б л .  2 9 - 3 9 ;

-  С н еж н ян ском  з а в о д е  х и м и ч е с к о г о  м а ш и н о с т р о е н и я -  с м . т а б л .  4 0 - 4

-  Г р о з н е н с к о м  м а ш и н о с т р о и т ел ь н о м  з а в о д е  ”  К р асн ы й  й о л о т " -  

с м .  т а б л .  4 2 .

4 ,  Выбор способа с в а р к и  в з а в и с и м о с т и  о т  д и а м е т р а  с о с у д а  и л и  

а п п а р а т а  п р о и з в о д и т с я  с о г л а с н о  РД  РТМ 0 3 5 2 - 7 6 - 8 1 .



Таблица I

3
I
га

РД
 

Я
Н

 0
3

5
2

-





Р а зм е р ы , мм
Т а б л и ц а  3

t Л*> ч  
S* о

§ 1
§•§wo

в

о  Е

£  1
a  Рк

«  ас 
о  «з

g  1  i>, tf о

К о н с т р у к т и в н ы е  о л е м е н т ы

п о д го т о в л е н н ы х  к р ом ок  

с в а р и в а ем ы х  д е т а л е й

шва

с в а р н о г о  с о е д и н е н и я

%О*О а} 
S  дк о о
СГ «J 
0jV3
X о
СГ5 О 
О О 
VD С О о

S--S,

е

SC4
а пс  о

9

.6*
X C2-Q

сСЧ

а £с  о

с а

60

65
± 8

70

75

8 0

8 5

90

95

100

1 0 5 ”

Н О

2 ,5 12 12

1 Ю

Р
Д

 
т

а
 

0
3

5
2

- 7
7

- 
8

1
 

С
т

р
. 5



9'
«1

*0
 

18
 -

ii-
2Q

E
0 

Ш
 Й



Раз-меры, мм

Т а бли ц а  5

>3
-7



РД Р
Ш
 0352- 77-BI 

Стр в



Р азм ер ы  « мм
Т а б л и ц а  7

Р
Д

 
Р

Т
М

 
0

3
5

2
-7

 7
-8

1
____________

С
т

р
 

9



о
т

к
л



Р а зм ер ы , мм
Таблица 9

Р
Д

 
Р

Т
М

 
0

3
5

2
- 7

7
- 

8
1

 
С

т
о

.II



Т а б л и ц а  10

Р а зм ер ы , мм

\ л ©
£ £
К  "V.
X (St

ffg$4®

~Г-*т~
О

К о н стр ук т и в н ы е  э л ем ен ты

п о д го т о в л е н н ы х  к ром ок  

св а р и в аем ы х  д е т а л е й

шва

с в а р н о г о  с о е д и н е н и я

а  ф $ 
к  ю
Ж О 

$  ев

I  ?
С5 О 
О  О 

ЧЭ С
о  о

S = S ,

S
g-Q

$й
С О

#

С 10

12

Ж
АФ

14

16

\ е

20

i 4 2 t 5 1 2

23

I S

о
г!
м



Таблица II
Размеры, мм

1 л

& g
S S

с  §

1  
1 ео оО  £
° &  §Q) М Ж

Конструктивные элементы

о о й> 
§ e § подготовленных кромок шва

§ s 5
О (D О> 4 ^ 0

свариваемых деталей сварного соединения

ж

SL 
I  §
я  о
CD
Р* «5
3 VDас о Л о о о 

VO с  
О  О

s=s,
е 9--9<

1 
но

ми
н

! 
пр

ед
 

от
кл

но
 Т

ИН р
I s

16 20
18 23

20 26

22 28±4 2,5+1-2
24 34

26 36

28 40

СП



Р а зм е р ы  ,  мм
Т а б л и ц а  12

I А*0 *=:
Eg

' l lК X

ОжА « 
«J Жю ж
О  <1>

К о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы

п о д г о т о в л е н н ы х  к р ом ок  шва

св а р и в а е м ы х  д е т а л е й  с в а р н о г о  с о е д и н е н и я

ф
2  <л 
«вчэ 
ж о
О  О  
О  Очэ с о  о

г
о

30°

« . 5

16 25°

S2

Й
Г^

О
 

18
 -

^
“2

96
0 

Ш



Р азм ер ы * мм
Таблица 1Э

S ?
вд

1 1
*8  4

8 . S

W Ж %»
I  § 8

Конструктивные ЗЛ^МСКТН'

д а д г о  Томленны х кром ок  

свар и ваем ы х д е т а л е й

шва

с в а р н о г о  со ед и н ен и я

1
’1 8 

S §о оV5 Со  о

5 * й

е е, 9

но
ми
н. н

в* 1X пр
ед
.

от
кл
.

но
ми
н.

12 и
14 16 ±2
16 18
18 Ж
20 43 16 22

Г 2 Г 24
“ 2ЯГ“ 2б~
26 30
28 32

АФ
аЖ

30 34
32 36 2,5

АФ 36 40 ±4
40 44
,45 •50
48 46 18 54
50 Г56~
52 60
55 62
60 66
65 "74*

о,е+ 
С! о

CI3

U & - J

±2

о
3

19
 

Ш



1— -    Jj

Р
Д

 
И

М
 

0
3

5
2

-7
7

- 
8

1
 

С
т

о
 

1
6



4 Л i i
II \о » ° 1 1 ®
IIА

га ад

I I

К онструктивны е элем ен ты

п од го тов лен н ы х  кромок 

с в д ^ в о д ш  д е т а л е й

щва

c K a p lio ro  соед и н ен и я

я
§ Iр
fig
8 8
§  В

З к бля ц а  1б

е
S --S ,

“I
# §

С 15
Ю

29
Ж
32
34
36
40

~4̂ ~
Ж
50

7 2

2 *5 12 ,
т 52

55

60
65
70
75

80
85

90

100

76

80

а
 

Я
“

6
 

ie
-

ii
-г

ь
е

о
 

ш
 '

й



Т а б л и ц а  16

i s

о

3

3



Р а з м е р а , мм

Т а б л и ц а  I ?

б
Г

^
О

 
~~

V3
-u

rZ
$£

0 
Ш

 
М



Р а зм ер ы , мм

Т а б л и ц а  i s

>0

II
И
еСО
ECU
&2L

»
5 О п X 

О Р* 
V? «S

К он стр ук т и в н ы е  э л е м е н т ы

«> е£S ©X о«> о в*"3 о

п о д го т о в л е н н ы х  кр ом ок  

с в а р й в й е ш х  д е т а л е й

шва

с в а р н о г о  с о е д и н е н и я

© «з
55 СО X О 
©
sr cd
© \D 
X  О#3 о о о
VD С2о  о

S-S,

65

е*е,

& §

9 * Ь

$ 3
О» Е*

Р
Л

 
F

M
 0

3
5

2
- 7

7
-8

1' 
С

т
р

.2
0



<ц

о
3

I

I
1



Р а з м е р ы ,  мм

Т а б л и ц а  2 0

1 л© *=: s  © & £■> 
а; к  х ь.

О, гГ s

К о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы

п о д г о т о в л е н н ы х  к р о м о к  

с в а р и в а е м ы х  д е т а л е й

ш ва

с в а р н о г о  с о е д и н е н и я

х
Р»

§ §S о0)sr«сЗЮа: о со о о о
VD К О О

s=$,
&

(п р е д ^ г р е д  

о т к л .о т к л

4) 4)

3

( п р е д

о т к л

+о,5;

9,

ь*

С 20 0

2 , 0 21.5 3

§
о

а

22

18

2,5

$
k







Таблица 23

Р
Д

 
Г

Ш
 

0
3

5
2

- 
7

7
-

 
8

1
 

С
т

р
.



Р а зм е р ы , мм
Т а б л и ц а  2 4

t
4

РД РМ 0352-7?- BI 
Стр.26



Т а бли ц а  25

i ,

7z
&K

) 
is

 “
^

s
s

e
o

m
d

T
S

J



Р а зм е р ы , мм
Т а Ф ш ш  2 6



Р а зм е р ы , цм

Т а б л и ц а  2 ?

вт

о

8



Р а зм е р ы , мм
Т а б л и ц а  2 8

о

4
СО
О



Т а б л и ц а  29

Р
Д

 
Р

Ж
 

0
3

5
2

- 
7

7
- 

8
1

 
С

т
р

.3
1



J

РД рта 0352- w
- 81___

СтрД



Т а б л и ц а  31



j
Р а з м е р ы *  ш

Т а б л и ц а  3 2

I

1

!
?(
I

!
I

1
II

3
о
CJ

IjS

3

05
■—i

О
•8
1 O)



Р а з м е р ы ,  мм

Т а б л и ц а  3 3

I о  
га X 
о  (h 
у » «1 
О  W

гао
§
о

0

0)
Я
х

1X

о»

S ’
И-
0>
о
о
о
£,

К о н с т р у к т и в н ы е  о л е м е н т ы

п о д г о т о в л е н н ы х  к р о м о к  

с в а р и в а е м ы х  д е т а л е й

ш ва

с в а р н о г о  с о е д и н е н и я
га
о•о

о

X

I
S
о

сз
ю
о
с
8
о

я ^  /

S = S #

га х  
a t -  
с  о

кСЧ 
га ж
Счб*
с  о

I
I
!

1 4 о

f b
со
ся

"Г— т



ПО
 "

Бу
гу

ль
ма

не
фт

ем
ип

" 
!и

з?
см

»и
™

ль

1 Т а б л и ц а  34



Таблица 35Размеры, мм

й

з

аз

о
■а
CJ
<2



РД
 Р

Ш
 

0
3

5
У

-.77
- B

I 
С

ур
 .3

8



Т а б л и ц а  3 7

» л
Ф Ч

У
с

л
о

в
н

о
е

 
о

б
о

з
н

а


ч
е

н
и

е
 

с
в

а
р

н
о

г
о

с
о

е
д

и
н

е
н

и
я

К о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы

О
б

о
з

н
а

ч
е

н
и

е
 

с
п

о
с

о
б

а
 

с
в

а
р

к
и

Ь
Ф ф

е *

П
р

е
д

п
р

и
я

т
* 

и
з

г
о

т
о

в
и

т
е

п о д г о т о в л е н н ы х  к р о м о к  

с в а р и в а е м ы х  д е т а л е й

ш ва

с в а р н о г о  с о е д и н е н и я

s = s #

i
о
я п

р
е

д
.

о
т

к
л

.

©
я
ф
S
1 ф,х
с*

ф

1
ф
ж

н 1
Н

О
М

И
Н

. 
1

ССЧ 
ф X
put»а о

12

§

♦ •
сСЧ

I I

8 16

10 2 ± 1 , 0 18

**''

\
P 1 2 3 0 2 0 i 3 2

с
а

14
3

2 3

1
2

I w z / ' A  ■/ N 0 \ C r t k l  

; < . : \  / \ v f \ t j

1 6
4 ± 1 , 5

2 4

»©•
ф

S

С37 АФо 1 8 2 8 +•1,0

. 1 | 7 7 / / 7 / i  '
2 0 3 0

i(—1 , 5
•&
ч 'S 1 ! _  J > 7 _____. ^

<■§!

4 0
11

1с
О
и

2 2

2 4

i i , 5

3 2

3 4

1 4

2 , 5

!

!
i

2 6

J

6
5 0

3 6

2 8 3 8



Размеры, ми
Т а б л и ц а  38

Ш
 0352- 7? -81



Размеры, мм
Таблица 39

Пр
ед

пр
ия

ти
е-

из
го

то
ви

те
ль

« х  gО Рч S*э <в жО И ф
Конструктивные элементы

| О
бо

зн
ач

ен
ие

 
| с

по
со

ба
 с

ва
рк

и

i от
кл

.

iZ 9 *
 

1
■*

Ф ̂  Й о ф ц; XS № ш ас оО Ф  о»ч р; о <а о >i ж Р

подготовленных кромок 
свариваемых деталей

шва
сварного соединения

s*s, (пред.
откл.
±0,5]

*5д
нW
N*.

•
|
оX пр

ед
.

!о
тк

л.

ОЖ
ш
&S

14 6 18 ±3

g
фК

v i f
\  1 i

16

£
18 2,5

8 12
!1

§ | | Щ
А Ф
Р

20
2,5 +1,0

-1,5из

1
С39

ш ш 22
со
*
8

J ^
24 d

24

26 3 10 и

28
+0,5

Примечание. Для тепообменной аппаратуры ^ -0 IK
&

D
 

IS
 -

i£
-2

SS
0 

Ш
 Щ



Р а з м е р а »и м

Конструктивные элементы

<
■*

4

if

г

t
i

п о д г о т о з л е в  гяы х к р о м о к  

с в а р и в а е м ы х  д е т а л е й

шва

сварного соединения

I

Об
оз

на
че

ни
е 

сп
ос

об
а 

св
ар

ки

Т а б л и ц а  4 0

S = S 4

е <f?e'Ь

:l w -
о тр о г .

4
ш •

4 . 4 j о l £ gX а о

9*Ъ

» t

АФф

гг

2 4

2 6

3 0 ± 5 2 , 5 +1,0
- 2,0

1

j

ч

И
 

Р
Ш

 
0

3
5

2
-7

7
- 

8
1

 
С

т
о

.4
2



Сн
еж

ня
нс

ки
й 

за
во

д.
 .

 
Пр

ед
пр

ия
ти

е-
хк

м
ич

ес
ко

го
 м

аш
ин

ос
тр

ое
ни

я_
__

__
 и

зг
от

ов
ит

ел
ь

Ус
ло

вн
ое

 о
бо

з-
Таблица 41

s
"О

ё

0
W
СЯ
ЛЭ
1

-а
i

£
Ъ



РД РТМ 0352-77-81

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293833/4293833958.htm

