
Министерство рыбного хозяйства СССР
Всесоюзное промышленное объединение по ремонту $лота 

(Ремрыбфдот)
Центральный конструкторско-технологический институт судоремонта

УНИШЩРОВАННЫЕ КАЛЬКУЛЯЦИОННЫЕ НОРМАТИВЫ 
НА РЕМОНТ СУДОВ ФЛОТА РЫБНОЙ ПРОМЫШШННОСТИ 

К о м п р е с с о р ы
УКН-06-3-1 

Часть 4

1986

сертификация автомобилей

http://www.stroyinf.ru/sr.html


РАЗРАБОТАНЫ Клайпедским отделением Центрального конструкторско-технологического института
судоремонта
Директор
Главный конструктор 
Заведующий отделом 
Исполнители:

Б,Ф.Зотов 
А.Ф.Алехнович 
Б. П. Андреи» 
В*В.Трофимов 
М.Х.Тамарли 
Ю.А.Барышев

УТВЕРЩШ Министерством рыбного хозяйства СССР II марта 1985 г ,



УКН-QS-^-l Cm, 3

Настоящий сборник унифицированных калькуляционных нормативов предназначен для определения 
трудоемкости и расхода материалов при составлении смет на ремонт судов флота рыбной промыш
ленности и является обязательным для применения судоремонтными предприятиями и организациями 
Минрыбхоза СССР.

Сборник разработан в соответствии с "Инструкцией по разработке, утверждению и применению 
унифицированных и заводских калькуляционных нормативов на ремонт судов флота рыбной промыш
ленности Л 017-231.135",откорректирован по отзывам производственных судоремонтных объедине 
ний и предприятий и согласован со Всесоюзными рыбопромышленными объединениями бассейнов, Все
союзным промышленным объединением по ремонту флота и Управлением эксплуатации флота и портов 
Минрыбхоза СССР.

Сборник содержит нормативы трудоемкости и расхода материалов на работы по текущему, сред
нему и капитальному ремонтам компрессоров.

В каждом нормативе приведены:
технические характеристики компрессоров;
типовой состав работ в кратком изложении;
разрядность и трудоемкость в яормо-часах по специальностям;
расход материалов (основных и вспомогательных, полуфабрикатов и покупных изделий).
Типовой состав работ определен на основании анализа действующих калькуляционных нормати

вов судоремонтных предприятий и в соответствии с разделом 4 ОСТ 15.268-82 и разделом 
2 ОСТ 15.266-82.

Разрядность работ определена на основании "Единого тарифно-квапификационного справочника 
работ и профессий рабочих" (выпуски 2, 23) издания 1869 года.

Трудоемкость работ в норма-часах определена на основании расчетов на типовой состав работ 
по сборникам ШВ Л 5 (части I и 2), 6, 9 (части I и 2 ), 14, 17, 19, 37.
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Расход материалов в физических величинах (килограммах, метрах и т .д .)  определен на основа

нии расчетов на типовой состав работ.
При разработке настоящего сборника использованы:
чертежи на компрессоры;
технические условия на ремонт компрессоров;
типовые ремонтные ведомости.
Нормативами трудоемкости и расхода материалов не .предусмотрено:
изготовление (поставка) судоремонтными предприятиями сменно-запасных частей судового хра

нения;
изготовление судоремонтными предприятиями отливок и поковок.
В случае изготовления отливок и поковок самим предприятием они учитываются в смете отпуск

ной стоимости ремонта судов как полуфабрикаты собственного производства.
При определении процентного количества ремонтируемых или заменяемых деталей согласно ти

повому составу работ дробные числа округляются до целых в большую сторону. Например, замена 
50 % поршней у трехцилиндрового компрессора означает замену двух поршней и т.п.

Для компрессоров ЭКП 2I0/25M, SDI-I35, SD2-I35, GVKBI4 ремонт охладителей производить 
согласно виду ремонта компрессора в соответствии с набором работ по ОСТ 15.269-82. Нормиро
вание работ производить по сборникам УКН-07-3-1 "Подогреватели и охладители", в случае отсут
ствия нормативов трудоемкости на ремонт охладителей этих марок в указанных сборниках УКН, 
работы нормировать по сборнику ЕНВ Jfc 31 "На ремонт теплообменных аппаратов судов флота рыб
ной промышленности” -  дополнительно.

В сборнике не приведены нормативы трудоемкости и расхода материалов на подготовку наружных 
поверхностей компрессоров под окраску и последующую грунтовку и окраску их. Для определения 
этих нормативов следует пользоваться сборником УКН-05-3 "Очистка, грунтовка и окраска корпу
са, помещений".



При ремонте компрессоров без выгрузки в цех необходимо:
трудоемкость слесарных работ по этапам 2 "Разборка и дефектация" и 4 "Сборка" применять 

с К=1,20;
трудоемкость слесарных работ ло этапу 3 "Ремонт" применять с К=1,20 в случае выполнения 

работ по ремонту узлов компрессора на судне;
трудоемкость такелажных работ применять с учетом выгрузки отдельных узлов компрессора; 
исключить трудоемкость испытания компрессора на стенде по этапу 4 "Сборка" и с учетом 

коэффициента К=1,20 добавить к этапу 6 "Испытание и сдача".



I .  КОМПРЕССОРЫ АММИАЧНЫЕ МАРОК SMC 4-180, TSMC 8-180, AF-Ql-S 
И ФРЕОНОВЫЕ МАРОК Р24М5, Р46М25В

I . I ,  Краткая техническая характеристика
Таблица I

Марка
компрессора

Холодильный
агент

Холодопро- 
изводителъ- 
вость, Вт

Частота
вращения,
С х

Диаметр
цилиндра,
мм

Число
цилинд
ров

Габататы. мм
длина ширина высота

SMC 4-180 Аммиак 104500 12 180 4 1530 1330 1525
ТЗ'МС 8-180 Аммиак 187500 16 180 8 1620 1500 1570
АР-81-3 Аммиак 270000 24 160 8 1420 1450 1360
F24M5 Фреон-22 6970 16,2 48 4 650 300 400
Р46М25В Фреон-22 129000 16,2 80 6 1040 480 640

1 .2 . Типовой состав работ
1 .2.1 * Текущий ремонт

Демонтаж и выгрузка
Произвести предремонтные испытания. Принять компрессор в ремонт. Отсоединить от компрессо

ра трубопроводы, заглушить и замаркировать. Снять кожух ограждения и отсоединить электродвига
тель со опрессовкой полумуфты (х-сомцрессоры SMC 4-180, Т5МС 8-180, АЗМЯ-З). Демонтировать 
компрессор, выгрузить и доставить в цех.
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Разборка и дефектация

До начала разборки произвести необходимые замеры* Разобрать компрессор без выемки колен» 
чагого вала и выярессовки цилиндровых втулок, Детали замаркировать, промыть, очистить, о где- 
фектовагь и законсервировать.

Ремонт и сборка

Остов. Зачистить плоскости разъемов. Прокалибровать резьбы. Снять наработок в верхней час
ти цилиндров или цилиндровых втулок (компрессоры SUC 4-180, ТУМС-8-180, АР-81-,$), зачистить 
риски. Заменить до 25 % крепежа. Притереть уплотнительные выступы.

Коленчатый вал. Зачистить могылевые шейки.
Уплотнение вала. Заменить графитовое кольцо. Притереть подвижное, и неподвижное кольца. 

Собрать с заменой крепежа до 25 %.
Шагунно-поршневая группа. Зачистить рабочие поверхности поршней. Прокалибровать канавки 

под кольца. Заменить поршневые кольца. Произвести поправочное шабрение вкладышей могылевых 
подшипников. Заменить с изготовлением до 25 % головных втулок и поршневых пальцев, пришаб
рить. Заменить до 25 % крепежа. Собрать поршневое .движение.

Устройство регулирования производительности. Разгрузочное устройство. Зачистить рабочие 
поверхности поршней. Заменить с изготовлением до 25 % пружин и направляющих. Собрать с заме
ной прокладок и до 25 % крепежа.

Клапаны всасывающие и нагнетательные. Заменить пластины. Притереть пластины. Притереть ра
бочие поверхности седел клапанов. Собрать клапаны с заменой крепежа до 25 %т Испытать на 
плотность.

Вентили запорные. Притереть золотники. Собрать с заменой сальниковой набивки, крепежа до 
25 %, изготовлением и заменой прокладок.



Клапаны предохранительные. Притереть, собрать с заменой крепежа до 25 %t изготовлением и 
заменой прокладок. Отрегулировать и сдать ОТК.

Фильтры. Промыть, очистить, подпаять сетки фильтров. Собрать с заменой крепежа до 25 %, 
изготовлением и заменой прокладок.

Насос масляный. Зачистить плоскости разъемов крышки и корпуса. Снять наработок с зубьев 
шестерен. Притереть перепускной клапан. Собрать насос с заменой крепежа до 25 %, изготовле
нием и заменой прокладок. Испытать на плотность.

Трубопроводы. Выправить погнутые трубы.

Сборка
Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой крепежа до 

25 %. Испытать компрессор на стенде.

Погрузка и монтаж
Доставить компрессор на судно. Установить на фундамент, отцентровать с электродвигателем, 

закрепить, соединить муфту. Установить кожух. Подсоединить трубопроводы с изготовлением и 
заменой прокладок. Заменить до 25 % крепежа.

Испытание и сдача
Испытать компрессор на плотность и в работе; произвести контрольное вскрытие (ревизию), от

регулировать на заданный режим. Сдать ОТК и заказчику.
1 .2 .2 . Средний ремонт

Демонтаж и выгрузка
Произвести дредремонтные испытания. Принять компрессор в ремонт. Отсоединить от компрессо

ра трубопроводы, заглушить и замаркировать. Снять кожух ограждения и отсоединить электродви-
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гатель со опрессовкой полумуфты (компрессоры 5МС 4-180, Т5МС 8-180, AF-8I-6).Демонтировать 
компрессор, выгрузить и доставить в цех.

Разборка и дефектация

До начала разборки произвести необходимые замеры. Разобрать компрессор, детали замаркиро
вать, промыть, очистить, отдефектовать и законсервировать.

Ремонт и сборка

Остов. Зачистить плоскости разъемов. Притереть уплотнительные выступы. Прокалибровать 
резьбы. Заменить до 50 % цилиндровых втулок (компрессоры SMC 4-180, T5MC-8-I80, АР-81-6)* 
Притереть посадочные места втулок цилиндров и блок-картера. Заменить уплотнительные кольца. 
Расточить цилиндры (компрессоры Р24М5, Р46МР5В). Заменить до 50 % крепежа.

Коленчатый вал. Проверить вал на биение, зашлифовать рамовые и мошлевые шейки. Прока
либровать шпоночный паз. Сбалансировать.

Рамовые подшипники. Заменить с изготовлением 50 % втулок рамовых подшипников, перезалить, 
пришабрить. Остальные наплавить, пришабрить.

Уплотнение вала. Заменить графитовое кольца. Заменить с изготовлением подвижное кольцо. 
Притереть подвижное и неподвижное кольца. Прокалибровать резьбы. Собрать с заменой крепежа 
д о  5 0  %.

Шатунно-поршневая группа. Зачистить рабочие поверхности поршней, Заменить до 50 % поршней, 
зашлифовать поршневые пальцы. Заменить с изготовлением до 50 % головных втулок и поршневых 
пальцев,новые втулки перезалить, пришабрить, дере залить до 50 % вкладышей мотылевых подшип
ников, остальные наплавить, пришабрить. Заменить поршневые кольца с протачиванием поршней. 
Заменить до 50 % крепежа. Собрать поршневое .движение.



Устройство регулирования производительности. Разгрузочное устройство. Зачистить рабочие 
поверхности поршней. Заменить с изготовлением до 50 % пружин и направляющих. Собрать с заме
ной прокладок и до 50 % крепежа.

Клапаны всасывающие и нагнетательные. Заменить пластины, притереть. Притереть рабочие 
поверхности седел клапанов. Прокалибровать резьбы. Собрать клапаны с заменой крепежа до 50 %9 
с изготовлением и заменой прокладок. Испытать на плотность.

Вентили запорные. Притереть золотники. Проточить рабочие поля клапанов. Наплавить уплот
няющие пояски клапанов, проточить. Притереть гнезда, прокалибровать резьбы. Собрать с заме
ной сальниковой набивки, крепежа до 50 %% изготовлением и заменой прокладок.

Клапаны предохранительные. Проточить гнезда, притереть. Прокалибровать резьбы. Собрать с 
заменой крепежа до 50 %, изготовлением и заменой прокладок. Отрегулировать и сдать ОТК.

Фильтры. Промыть, очистить, заменить дефектные сетки. Собрать с заменой крепежа до 50 %t 
изготовлением и заменой прокладок.

Насос масляный. Зачистить плоскости разъемов крышки и корпуса. Снять наработок с зубьев 
шестерен. Притереть перепускной клапан. Заменить с изготовлением до 50 % втулок. Собрать 
насос с заменой крепежа до 50 %, с изготовлением и  заменой прокладок. Испытать на плотность.

Трубопроводы. Заменить до 10 % труб, выправить погнутые.

Сборка

Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой крепежа до 50 %, 
Испытать компрессор на стенде.
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Погрузка и монтаж

Доставить компрессор на судно. Зачистить опорные поверхности фундамента (раш) и компрес
сора. Установить на фундамент. Отцентровать с электродвигателем, закрепить, соединить муфту 
и установить кожух (компрессоры 5MC-4-I80, Т5МС 8-180, AF-8I-5). Подсоединить трубопроводы с 
изготовлением и заменой прокладок. Заменить до 50 % крепежа.

Испытание и сдача

Испытать компрессор на плотность и в работе, произвести контрольное вскрытие (ревизию) 
отрегулировать на заданный режим. Сдать QTK и заказчику.

1 .2 .3 . Капитальный ремонт
Демонтаж и выгрузка

Произвести предремонтные испытания. Принять компрессор в ремонт. Отсоединить от компрессо
ра трубопроводы, заглушить и замаркировать. Снять кожух ограждения и отсоединить электродви
гатель со опрессовкой полумуфты (компрессоры б'МС 4-180, Т5МС 8-180, АР-81-5). Демонтировать 
компрессор, выгрузить и доставить в цех.

Разборка и дефектация
До начала разборки произвести необходимые замеры. Разобрать компрессор, детали замаркиро

вать, промыть, очистить, отдефектовать и законсервировать.

Ремонт и сборка

Остов. Зачистить и пришабрить разъемы блок-картера и крышек. Притереть уплотнительные вы
ступы. Прокалибровать резьбы. Заменить цилиндровые втулки (компрессоры 5МС 4-180, Т5МС 8-180,
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A F - 8 I - 5 ) .  П р и т е р е т ь  п о с а д о ч н ы е  м е с т а  в т у л о к  ц и л и н д р о в  и  б л о к - к а р т е р а .  З а м е н и т ь  у п л о т н и т е л ь н ы е  

к о л ь ц а .  Р а с т о ч и т ь  ц и л и н д р ы  ( к о м п р е с с о р ы  Р 2 4 М 5 ,  Р 4 6 М 2 5 В ) .  З а м е н и т ь  к р е п е ж .

К о л е н ч а т ы й  в а л .  П р о в е р и т ь  в а л  н а  б и е н и е .  П р о т о ч и т ь  и  х р о м и р о в а т ь  ш е й к у  с а л ь н и к а  и  к о н у с  

п о д  м а х о в и к .  З а ш л и ф о в а т ь  р а м о в ы е  и  п р о к а л и б р о в а т ь  м о т ы л е в ы е  ш е й к и .  П р о к а л и б р о в а т ь  ш п о н о ч н ы й  

п а з .  С б а л а н с и р о в а т ь .

Р а м о в ы е  п о д ш и п н и к и .  З а м е н и т ь  с  и з г о т о в л е н и е м  в т у л к и  р а м о в ы х  п о д ш и п н и к о в ,  п е р е з о л и т ь ,  п р и 

ш а б р и т ь .

У п л о т н е н и е  в а л а .  З а м е н и т ь  г р а ф и т о в о е  к о л ь ц о .  З а м е н и т ь  с  и з г о т о в л е н и е м  к о л ь ц а .  П р и т е р е т ь  

п о д в и ж н о е  и  н е п о д в и ж н о е  к о л ь ц а .  П р о к а л и б р о в а т ь  р е з ь б ы .  С о б р а т ь  с  з а м е н о й  к р е п е ж а .

Ш а т у н н о - п о р ш н е в а я  г р у п п а .  З а м е н и т ь  п о р ш н и ,  п о р ш н е в о е  к о л ь ц о .  З а м е н и т ь  с  и з г о т о в л е н и е м  

г о л о в н ы е  в т у л к и .  П е р е з а л и т ь  г о л о в н ы е  в т у л к и ,  п р и ш а б р и т ь .  П е р е з а л и т ь  в к л а д ы ш и  м о т ы л е в ы х  п о д 

ш и п н и к о в ,  п р и ш а б р и т ь .  З а м е н и т ь  к р е п е ж .  С о б р а т ь  п о р ш н е в о е  д в и ж е н и е .

У с т р о й с т в о  р е г у л и р о в а н и я  п р о и з в о д и т е л ь н о с т и .  Р а з г р у з о ч н о е  у с т р о й с т в о .  З а ч и с т и т ь  р а б о ч и е  

п о в е р х н о с т и  п о р ш н е й .  З а м е н и т ь  с и з г о т о в л е н и е м  п р у ж и н ы  н а п р а в л я ю щ и е ,  ш т о к и .  С о б р а т ь  с  з а м е 

н о й  п р о к л а д о к  и  к р е п е ж а .

К л а п а н ы  в с а с ы в а ю щ и е  и  н а г н е т а т е л ь н ы е .  З а м е н и т ь  д о  5 0  % к л а п а н о в  в  с б о р е ,  п р и т е р е т ь  п о  

г н е з д а м .  З а м е н и т ь  д о  5 0  % п л а с т и н ,  п р и т е р е т ь .  П р и т е р е т ь  р а б о ч и е  п о в е р х н о с т и  с е д е л  к л а п а 

н о в .  С о б р а т ь  к л а п а н ы  с  з а м е н о й  к р е п е ж а ,  и з г о т о в л е н и е м  и  з а м е н о й  п р о к л а д о к .  И с п ы т а т ь  н а  

п л о т н о с т ь .

В е н т и л и  з а п о р н ы е .  П р и т е р е т ь  з о л о т н и к и .  П р о т о ч и т ь  р а б о ч и е  п о л я  к л а п а н о в .  П е р е з а л и т ь  к л а п а 

н ы ,  п р о т о ч и т ь .  П р и т е р е т ь  г н е з д а ,  п р о к а л и б р о в а т ь  р е з ь б ы .  С о б р а т ь  с  з а м е н о й  ш п и н д е л е й  и  к р е п е 

ж а  д о  5 0  %, и з г о т о в л е н и е м  и  з а м е н о й  п р о к л а д о к .  З а м е н и т ь  с а л ь н и к о в у ю  н а б и в к у .

К л а п а н ы  п р е д о х р а н и т е л ь н ы е .  П р о т о ч и т ь  г н е з д а ,  п р и т е р е т ь .  П р о к а л и б р о в а т ь  р е з ь б ы .  С о б р а т ь  с 

з а м е н о й  п р у ж и н ,  к р е п е ж а ,  и з г о т о в л е н и е м  и  з а м е н о й  п р о к л а д о к .  О т р е г у л и р о в а т ь ,  с д а т ь  О Т К .



Фильтры. Промыть, очистить, заменить сетки. Собрать с заменой крепежа, изготовлением и за
м е н о й  прокладок.

Насос масляный. Произвести притирку перепускного клапана. Проточить горны корпуса и кры
шек. Заменить с изготовлением ваш, шестерни, втулки. Собрать насос с заменой крепежа, изго
товлением и заменой прокладок. Испытать на плотность.

Трубопроводы, Заменить до 20 % труб, выправить погнутые.

Сборка

Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой крепежа. Испы
тать компрессор на стенде.

Погрузка и монтаж

Доставить компрессор на судно. Зачистить опорные поверхности фундамента (рамы) и компрес
сора. Установить на фундамент. Отцентровать с электродвигателем, закрепить, соединить муфту и 
установить кожух (компрессоры 6МС 4-180, Т6МС 8-180, АР-81-6). Подсоединить трубопровода с 
'Изготовлением и заменой прокладок. Заменить крепеж.

Испытание и сдача

Испытать компрессор на плотность и в работе, произвести контрольное вскрытие (ревизию), 
отрегулировать на заданный режим. Сдать ОТК и заказчику.



С гр. U  УКН-06-3-1
1 .3 , Нормативы трудоемкости расхода материалов и перечень поставок на ремонт 

рессоров марок JMC 4-180, TSMC 8-180 и АР-81-5
Таблица 2

Нормативы трудоемкости на ремонт

Этап Спещадь- Раз- Марка. компрессора
работы ность ряд

рабо
ты

SMC 4-180
Г'" *—‘ 
1 I5MC 8-180 i . .. AF-ai - s  ..
.....ВЮа ремонта

тек. .._ ср. ....1 кая. тек. 1L ср. .Г кал. .!L « k. op. кап.
Трудоемкость на одно изделие , норме-Ч

I , Демон
таж и вы

Трубопровод
чик

2 1 ,15 1,15 1Д5 1,48 1,48 1,48 1,65 i Д5 1,65
грузка Трубопровод

чик
3 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

Трубопровод
чик

4 0,98 0,98 0,98 1,24 1 * 24 1,24 1,33 1 ,33 1,33

И т о г о 2,37 2,97^ " Т д ? 3,56 1 3,56 3,56 3,82 3,82 3,82
Слесарь I 1Д7 1,17 I Д7 1 ,62 1,62 1 ,62 2Д1 2ДХ 2Д1
Слесарь 2 4,12 4,12 4Д2 6,09 6,09 6,09 j 6f 80 и t''1 6,80
Слесарь 3 2,17 О т уу

Kj , ± I 2 Д 7 2,95 ■ о  95 ] 9 ос; ^’v'u i 2,98 2,98
Слесарь 4 0,28 0,28 0,28 : 0,43 0,43 ; 0,43 0,43 u .. 43 ! 0,43
Слесарь 5 1,80 1,80 1,80 2,40 2,40 2,40 ! 2,40 \ 2,40
И т о г о 9,54 9,54 9,54 13,49 13,49 13,49 ] 14,72 14,72 14,72
Такелажник о 5,00 5,00 5,00 6,40 6,40 !

(
6,40 | 5,74 5.74 5 f 74

Такелажник 3 2,20 2,20 2,20 2,95 2,95 ! 2,95 | 2,62 2,62 2 ,62



УКН-06-3-1 СГР,15 
Продолжение га6л. 2

Эгапработы
Специаль- Раз- Марка компрессора
ность ряд

рабо
ты

_ _ _ __ Ж24=1ЙО _ __1 TJMC 8-180 ы00i%

Вад ремонта
тек* CD. .1 кап* 1 тек. СР* 1 кал. 1 тек. L c p ,.. ... кап.

Трудоемкость* на одно изделие, яошо-ч
Такелажник 4 2,20 2,20 2,20 2,95 2,95 2,95 2,62 2,62 2,62
И т о г о 9,40 9,40 9,40 12,30 12,30 12,30 10,98 10,98 10,98

Всего по 
этапу I 21,91 21,91 21,91 29,35 29,35 29,35 29,52 29,52 29,52

2 . Раз Слесарь I 6,17 6,71 6,71 9,77 10,31 10,31 9,84 10,28 10,28
борка и 
дефекта
ция

Слесарь
Слесарь

2
3

14,65
20,07

14,65
20,79

14,65
20,79

18,80
31,04

18,80
32,06

18,80
32,06

16,30 
27,48 ^

16,30
28,50

16,30
28,50

Слесарь 4 4,66 8,68 8,68 7,76 15,26 j 15,26 9,39 17,47 17,47
Слесарь 5 8,30 8,30 8,30 12,70 12,70 12,70 12,41 12,41 12,41
И т о г о 53,85 59 ДЗ 59 ДЗ 80,07 89 ДЗ 89 ДЗ 75,42 84,96 84,96

Всего по 
этапу 2 53,85 59,13 59,13 80,07 89 ДЗ 89 ДЗ 75,42 84,96 84,96

3* Ремонт Слесарь I 0,72 1Д0 2Д8 1,44 1,62 ' 2,66 1,48 1,48 2,44
и сборка Слесарь 2 6,55 12,67 15,02 7,96 17,38 ! 21,92 7,64 16,87 20,66
Остов Слесарь 3 1,20 2,65 2,80 2,40 5,15 5,42 2,00 6,25 7,40

Слесарь 4 17,46 27,06 28,02 28Д2 40,62 41,54 25,72 33,99 34,59
И т о г о 25,93 43,48 48,02 39,92 64,77 71,54 36,84 58,59 65,09



Стр,16 УКН-06-3-1
Продолжение табл. 2

Этап
работы

Специаль
ность

Раз
рядрабо
ты

Марка компрессора
JMC 4-180 L Z Z TSMC 8-180 AF-8I-6

Вид ремонта
тек. ОР.__ кап. тек. кап. тек. 1 ср.__1 кап.

Трудоемкость на одно изделие. ношо-ч
Станочник 3 _ 0,45 0,65 - 0,45 0,65 - 0,42 0,59
Станочник 4 0,96 1,67 1,67 0,96 1,67 1,67 0,81 1,37 1,37
Станочник 5 2,10 3,90 7,65 3,95 7,65 15,05 3,61 6,97 13,69
И т о г о 3,06 6,02 9,97 4,91 9,77 17,37 4,42 8,76 15,65
Сварщик 3 - ; 0,28 0,56 - 0,42 0,84 - 0,38 0,76

Всего 28,99 49,78 58,55 44,83 74,96 89,75 41,26 67,73 81,50

Коленча Слесарь 2 1,59 1,59 1,97 1,59 1,59 1,97 0,16 1,07 1,37
тый вал Слесарь 3 2,85 4,42 0,85 5,07 7,76 0,85 4,34 6,68 0,83

Слесарь 4 2,84 4,03 2,39 3,68 4,85 2,39 3,26 4,43 2,79
Слесарь 5 2,68 4,25 12,26 4,90 7,59 18,32 4,22 6,56 16,31
И т о г о 9,96 14,29 17,47 15,24 21,79 23,53 11,98 18,74 21,30
Станочник 3 - - 0,89 _ - 0,89 - - -

Станочник 4 - 4,70 6,80 - 4,91 7,22 - 4,15 5,89
Станочник 5 - 3,90 7,55 - 4,26 8,28 - 3,40 6,55
И т о г о - 8,60 15,24 - 9,17 16,39 » 7,50 12,44



УКН-06-3-1 Crp. 17 
Продолжение табл. 2

Этапработы
Специаль
ность

Раз-
РЯД
рабо-
ты

Маша компрессора
ЗМС 4-180 I-SMC 8-180 АР-51-5

_____________________ Виц ремонта
тек. -  ОР- кап. тек. _ ср. кап. тек. СР. кап.

Трудоемкость на одно излелие. hodио-ч
Гальваник 2 - 1,40 1,40 - 1,40 1,40 - i , i $ 1,16

Всего 9,96 24,29 34,11 15,24 32,36 41,32 11,98 27,45 34,90
Раковые Слесарь 4 - 4,28 4,28 - 4,28 4,28 - 2,68 2,68
ПОДШИП Станочник 4 _ 1,67 1,67 - 1,67 1,67 - 1,38 1,38НИКИ Медник 3 - 2,74 3,84 - 2,74 3,84 - 2,40 3,66
Всего - 8,69 9,79 8,69 9,79 - 6,46 7,72
Уплотне Слесарь 2 - 1,25 1,25 ~ 1,25 1,25 - 0,80 0,80
ние вала Слесарь 3 0,36 0,72 1,44 0,36 0,72 1,44 0,28 0,56 1,12

Слесарь 4 0,72 1,57 2,27 0,72 1,57 2,27 0,64 1,41 2,04
И т о г о 1,08 3,54 4,96 1,08 3,54 4,96 0,92 2,77 3,96
Станочник 2 - 0,34 0,34 - 0,34 0,34 - 0,31 0,31
Станочник 3 - 0,89 1,46 - 0,89 1 ,46 - 0,80 1,34
И т о г о - 1,23 1,80 - 1,23 1,80 - 1Д1 1 ,65
Термист 3 0,08 0,41 0,57 0,08 0,41 0,57 0,06 0,32 0,48

Всего i , i 6 5,18 7,33 1,16 5,18 7,33 0,98 4,20 6,09



Сгр.18 УКН-Р6-3-1
Продолжение табл. 2

Этап
работы

Специаль
ность

Раз-
радрабо-
ты

Марка компрессора
т с  4-180 ОТС 8-■180 1! AF-81-v5

Вид ремонта
тек. —0£>__ кап. тек.  ̂ QP,_ кал. тек. 1 ср. кал.

Трудоемкость на одно изделие, нормо- ч

Шатунно- Слесарь 2 1,24 2,48 2,48 2,48 4,96 4,96 1,36 3,43 3,43
поршне-
вая Слесарь 3 8,30 12,14 12,40 16,60 24,28 24,80 12,80 15,64 15,92
груша Слесарь 4 5,18 12,68 20,22 10,36 25,36 30,96 13,70 22,48. 30,24

И т о г о 14,72 27,30 35,10 29,44 54,60 60,72 27,86 41,55 49,59
Станочник 2 2,41 3,83 7,65 3,82 6,66 12,30 1,76 3,02 10,79
Станочник 3 2,72 5,58 9,63 4,69 10,41 16,51 4,35 7,95 15,90
Станочник 4 2,16 4,07 5,14 4,07 7,89 7,53 3,94 10,28 12,24
Станочник 5 0,87 1,49 3,73 1,49 2,73 5,21 1,37 2,49 4,73
И т о г о 8,16 14,97 26,15 14,07 27,69 41,55 11,42 23,74 ■43,66
Термист 3 0,25 0,40 0,72 0,50 0,80 1,44 0,45 Г 0,70; 1,32
Медник 3 - 4,20 6,72 - 8,40 13,44 - 7,60. 12,16

Всего 23,13 46,87 68,69 44,01 91,49 II 7,15 39,73 73,59; 106,73
Устрой Слесарь 2 0,73 1,32 1,32 1,34 2,40 2,40 1ДЗ ' 1 ,75 1,75
ство ре
гулиро Слесарь 3 4,85 6,37 7,18 8,98 11,75 13,22 5,30 7,99 9,35
вания
ГТТЧ ГЛ TJT о  тз г\

Слесарь 4 3,03 6,66 9,16 5,61 12,28 16,55 6,21 11,51 17,75
длитель
ности

И т о г о 8,61 14,35 17,66 15,93 26,43 32,17 12,64 21,25 28,85



УКН-06-3-1 Стр. 19
Продолжение табл. 2

Э т а пработы
Специаль
ность

Раз
рядрабо
ты

Марка компрессора
vSMC -4-180 T-SMC 8-180 AF-8I- 5

Вид ремонта
тек. ср._ кап. 1 тек. ср. кап. тек. 1 СР. кап-

-.„-Твдд о CD О О ь на одно изделие, ноiPMO-Ч
Станочник 2 - 1,63 2,13 - здо 4,35 - 2,55 3,25
Станочник 3 2,23 4,60 5,99 4,67 8,75 12,22 4,05 7,20 9,14
Станочник 4 0,84 1,26 1,64 1,76 2,40 3,35 1,53 1,98 2,52
И т о г о 3,07 7,49 9,76 6,43 14,25 19,92 5,58 11,73 14,91
Термист 3 0,42 0,76 1,28 0,84 1,52 2,56 0,68 1,22 2,04

Всего 12,10 22,60 28,70 23,20 42,20 54,65 18,90 34,20 45,80
Вентили Слесарь I ОДО 0,10 ОДО ОДО ОДО ОДО - - -
задорные, 
■клапаны Слесарь 2 II ,36 12,76 12,76 12,92 14,07 14,07 11,68; 12,88 12,88IwAClJ |Г fcilii
предох
ранитель

Слесарь ■ 3 3,36 5,76 : 11,76 5,90 8,48 ; 12,52 8,54 ; 11,71 15,65
ные, И т о г о 14,82 18,62 24,62 18,92 22,65 26,69 20,22 24,59 28,53
фнльгр
всасываю Станочник 2 - 0,32 0,44 - 0,36 0,52 - 0,34 0,48
щий Станочник 3 0,94 7,05 8,46 1,05 8,13 9,75 1,03 8,56 10,27

И т о г о 0,94 7.3? 8,90 1,05 ..8,49 . 10,27 1,03 8,90 10,75
Медник 3 - 0,24 0,46 - 0,27 0,51 - 0,28 0,52
Гальваник 2 0,96 1,92 3,84 1,10 2,20 4,40 1,15 2,30 4,60
Термист 3 0,55 0,80 1,45 0,68 0,98 1,77 0,60 0,95 1,70

Всего | 17,27 28,95 39,27 21,75 34,59 43,64 23,00 37,02 46,10



Сур. 20 УКН~06~3-1
Продолжение табл. 2

Этап Специаль- Раз- Марка компрессора
работы нрсгь ряд

рабо
ты

5МС 4-180 TSMC 8-180 АР-81-5
Вид цемента

тек. С Р » ____ кап. тек. P-P. кап. тек. CP. кап.
Трудоешость на олео изделие. ношо-ч

Клапаны Слесарь I 1,84 1,84 1,84 3,68 3,68 3,68 3,22 3,22 3,22всасы
вающие и Слесарь 2 0,05 о д о 0,26 О Д О 0,20 0,52 1,41 3,24 4,00
нагяета-
Ф О  T T t H U A

Слесарь 4 12,47 24,94 24,94 24,94 39,88 41,88 16,20 32,40 32,40
И т о г о 14,36 26,88 27,04 28,72 43,76 46,08 20,83 38,86 39,62
Станочник 2 0,26 0,38 0,94 0,52 0,76 1,88 0,73 1,07 2,65
Станочник 3 - 1,81 3,37 - 3,37 6,49 2,97 5,70
Станочник 4 0,43 0,62 0,94 0,86 1,24 1,88 0,28 0,39 0,58
И т о г о 0,69 2,81 5,25 1,38 5,37 10,25 1,01 4,43 8,93
Термист 3 0,45 0,80 1,55 0,90 1,60 3,10 0,82 1,48 2,75

Всего 15,50 30,49 33,84 31,00 50,73 59,43 22,66 44,77 51,30
Насос Слесарь 2 1,16 1 ,38 1,44 1,16 1,38 1,44 0,95 1,12 1,28
масляный, 
фильтр, Слесарь 3 5,83 6,94 7Д2 5,83 6,94 7Д2 3,32 3,95 4,08
клапан
г г п л т т п т т я —

Слесарь 4 - 7,08 7,88 - 7,08 7,88 - 4,46 4,79
и̂ идилус*
нительный И т о г о 6,99 15,40 16,44 6,99 15,40 16,44 4,27 9,53 10,15

Станочник 3 - 1,20 1,87 * 1,20 1,87 - 0*97 1,50
Термист 3 - - 0,09 - - 0,09 * - 0,07

Всего 6,99 16,60 18,40 6,99 16,60 18,40 4,27 10,50 11,72



Продолжение табл. 2

этапработы
Специаль
ность

Раз- Марка компрессора
ряд
рабо-ты

б'МС 4-180____ I! ТЛМС 8-180 11 АР-81 - vV
Вид ремонта

тек. _ ОВ«- 1 кап. тек. 1 . ср. ! кап. 1. тек. L  ср, . 1 кал.
_________ в й о CD б зстъ на ..ОДНЙ Ж зделие. HODMO-ч

Труба- Трубопровод- 2 - 1,82 2,42 - 2,31 3,15 - 2,15 2,92
проводы чик

Трубопровод- 3 3,60 5,33 7,26 4,65 6,95 9,45 4,36 6,45 8,78
чик
И т о г о 3,60 7,15 9,68 4,65 9,26 12,60 4,36 8,60 11,70
Станочник 2 - 1,75 2,75 - 2,84 4,76 - 2,59 4,43
Станочник 3 - 1,81 3,11 - зд з 5,73 - 2,85 5,21
И т о г о 3,56 5,86 - 5,97 10,49 - 5,44 9,64
Сварщик 3 - 0,10 0,20 - 0,16 0,32 - 0,14 0,28

Всего 3,60 10,81 15,74 4,65 15,39 23,41 4,36 14,18 21,62
Всего по 
этапу 3 [18,70 244,26 314,42 192,83 372,19 464,87 167,14 *320,10 413,48

4* Сборка Слесарь I 3,21 3,21 3,21 5,11 5,11 5,11 4,66 4,66 4,66
Слесарь 2 12,54 12,54 12,54 15,10 15,10 15,10 13,10 13,10 13,10
Слесарь 3 21,08 23,60 23,60 34,66 37,77 37,77 _30,80 33,40 33,40
Слесарь 4 13,76 13,76 13,76 22,70 22,70 24,45 25,37 25,37 25,37



Сто. 22 УКН-06-3-1
Продолжение табл. 2

Этап Специалъ- Раз- Маска кошпзессосаработы ность радрабо-ты
___ ЛМС 4-180 1_____ даме 6 -1  so_____:1_____АР-81-0

]Вид ремонта
тек. ОР.__ [ _кахг̂ тек. 1 CD.__1 над. 1 тек. L .ер,_1 кап.

Трудоемкость на одно изделие, ношо-ч
Слесарь 5 9,51 11,81 11,81 13,71 15,58 15,58 13,38 15,18 15,18
И т о г о 60 ДО 64,29 64,29 91,28 96,26 98,01 86,39 91,71 91,71

Всего по этапу 4 60,10 64,29 64,29 91,28 96,26 98,01 86,39 91,71 91,71

5. По Такелажник 2 5,00 5,00 5,00 6,40 6,40 ! 6,40 5,74 : 5,74 5,74
грузка и монтаж Такелажник 3 2,20 2,20 2,20 2,95 2,95 2,95 2.62 2,62 2,62

Такелажник 4 2,20 2,20 2,20 2,95 2,95 2,95 2,62 2,62 2,62
Ит о г о 9,40 9,40 9,40 12,30 12,30 12,30 10,98 10,98 10,98
Слесарь I 1,02 1,02 1,02 1,35 1,35 1,35 1,52 1,52 1,52
Слесарь 2 6,93 6,93 6,93 9,17 9,17 9,17 9,35 9,35 9,35
Слесарь 3 4,65 4,65 4,65 6,56 6,56 6,56 6,89 6,89 6,89
Слесарь 4 5,63 5,63 5,63 7,39 7,39 7,39 7,28 7,28 7,28
Ит о г о 18,23 18,23 18,23 24,47 24.47 24,47 25,04 25,04 25,04
Трубопроводчик 2 1,25 1,25 1,25 1,58 1,58 1,58 1,76 1,76 1,76
Трубопровод
чик

3 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60



УКН-06-3-1 Сгр. 23 
Продолжение табл. 2

этапработы
Специаль- Раз- Марка компрессора
ность ряд

рабо
ты

sSMC 4-180 1 ТШС 8-180 ! AF-8I-J
. Вцд_1ремонта

тек. . _ 0 1 кал. 1 тек. ! с г к _ 1 кап. 1 тек. 1 ср. 1 кап.
Трудоемкость на одно изделие, ног)МО-Ч

Трубопровод
чик

4 1,13 1,13 1,13 1,40 1,40 1,40 1,52 1,52 1,52

И т о г о 3,98 3,98 3,98 4,58 4,58 4,58' 4,88 4,88 4,88
Всего по 
этапу 5 31,61 31,61 31,61 41,35 41,35 41,35 40,90 40,90 40,90

6. Испы ■Слесарь 2 26,70 26,70 26,70 31,32 31,32 31,32 29,65 29,65 29,65
тания и 
сдача Слесарь 5 28,70 28,70 28,70 33,32 33,32 33,32 31,65 31,65 31,65

И т о г о 55,40 55,40 55,40 64,64 64,64 64,64 61,30 61,30 61,30
Всего по 
этапу б 55,40 55,40 55,40 64,64 64,64 64,64; 61,30 61,30 61,30

Всего на Слесарь I 14,23 15,15 16,23 23,07 23,79 ;| 24,83 22,83 23,27' 24,23
ремонт 
{этапы I , Слесарь 2 87,62 98,49 101,44 108,03 123,71 129,01 99,53 116,36 121,37
2^3,4,5, Слесарь 3 74,72 90,21 94,76 120,35 144,42 144,71 104,73 124,55 126,12

Слесарь 4 66,03 116,65 127,51 111,71 181,70 195,28 107,28 163,91 177,83
Слесарь 5 50,99 54,23 62,24 67,03 71,59 82,32 64,06 68,20 77,95
И т о г о 293,59 374,73 402,18 430,19 545,21 576,15 398,43 496,29 527,50
Станочник 2 2,67 8,25 14,25 4,34 14,06 24,15 2,49 9,88 21,81



Сто.24 УКН-06-3-1
Продолжение табл. 2

Этап Спещалъ- Раз- Марка компрессора
работы ность радрабо

ты
5МС Дн 00 о 1 TSCM 8-180 АР-81-5

_вад ремонта
тек. ... ср.__!I кап. 1 тек. 1 ср. I! кап. !1 тек. [ ср . [ кал.

Трудоемкость на одно излелие. нормо-ч

Станочник 3 5,89 23,39 35,43 10,41 36,33 55,57 9,43 31,72 49,65
Станочник 4 4,39 13,99 17,86 7,65 19,78 23,32 6,56 19,55 23,98
Станочник 5 2,97 9,29 18,93 , 5,44 14,64 28,54 4,98 12,86 24,97
И т о г о 15,92 54,92 86,47 27,84 84,81 131,58 23,46 74,01 120,81
Трубопровод
чик

2 2,40 4,22 4,82 3,06 5,37 6,21 3,41 5,56 6,33

Трубопровод
чик

3 6,04 7,77 9,70 7,09 9,39 11,89 6,80 9,89 11,22

Трубопровод
чик

4 2,11 2Д1 2,11 2,64 2,64 2,64 2,85 2,85 2,85

И т о г о 10,55 14,10 16,63 12,79 17,40 20,74 13,06 17,30 20,40
Такелажник 2 10,00 10,00 10,00 ,12,80 12,80 12,80 11,48 11,48 11,48
Такелажник 3 4,40 4,40 4,40 5,90 5,90 5,90 5,24 5,24 5,24
Такелажник 4 4,40 4,40 4,40 5,90 5,90 5,90 5,24 5,24 5,24
И т о г о 18,80 18,80 18,80 24,60 24,60 24,60 21,96 121,96 21,96
Сварщик 3 - 0,38 0,76 - 0,58 1,16 - 0,52 1,04
Медник 3 - 7,18 11,02 - 11,41 17,79 - 10,28 16,34
Гальваник 2 0,96 3,32 5,24 1,10 3,60 5,80 1,15 3,46 5,76



УКН-06-3-1 Ста. 25 
Продолжение гаОл. 2

Этапработы
Специаль
ность

Раз
рядрабо
ты

Марка компрессора
Ж  4-180 Г TSMC 8-180 I AF-8I-0S

Вид ремонта
тек. 1 ср. 1 кап. тек. 1 ср. кап. 1 тек. со. ! кап.

________ Iraiтемность на одно изделие, нормо- ч

Термист 3 1,75 3,17 5,66 3,00 5,31 9,53 2,61 4,67 8,36
Всего на 
ремонт по 
всем специальнос
тям

341,57 476,60 576,76 499,52

1

692,92 787,35 460,67 628,49 721,77



C m . 2 6  У К Н - 0 6 - 3 - 1

Т а б л и ц а  3

Н о р м а т и в ы  р а с х о д а  м а т е р и а л о в  н а  р е м о н т

Н а и м е н о в а н и е
м а т е р и а л а

Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

Ж  4 - 1 8 0 _____ T S M C  8 - 1 8 0 _________ A F - 8 1 - i ?

...... ........................ .....В и д  р е м о н т а ___________________

т е к .  сю. к а п . тек . cd. к а п . тек . Л Ь - - , к а п .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

1. Д е м о н т а ж  и  в ы г р у з к а  

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

Л и с т  0 , 8  Г О С Т  7 1 1 8 - 7 8

Ш .  Метизы
П р о в о л о к а  0 , 8 - 1  
Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4

Х У .  В с п о м о г а т е л ь н ы е  
м а т е р и а л ы

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  
Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

2. Р а з б о р к а  и  д е ф е к 
т а ц и я

Ш .  М е т и з ы

П р о в о л о к а  0 , 8 - 1  
Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4

I X .  Х и м и ч е с к и е  
м а т е р и а л ы

С о д а  к а л ь ц и н и р о в а н н а я  
т е х н и ч е с к а я  Г О С Т  5 1 0 0 - 7 3

к г

к г

к г

к г

кг

0 , 1 5 0 , 1 5 0 Д 5 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 1 5 0 , 1 5

О . С Ж 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1

0 , 3 0 0 , 3 0 0 , 3 0 0 , 4 3 0 , 4 3 0 , 4 3 0 , 4 0 0 , 4 0

0 , 0 3 0 , 0 3 0 , 0 3 0 , 0 4 0 , 0 4 0 , 0 4 0 , 0 4 0 , 0 4

2 , 3 5 3 , 1 0 3 , 1 0 2 , 9 0 3 , 9 0 3 , 9 0 2 , 8 0 3 , 7 0

0 , 1 5

0,01

0 , 4 0

0 , 0 4

3 , 7 0



УКН-06-3-1 С ГР. 27 
Продолжение табл. 3

"^именование
материала

Иди- Маска компрессора
ница <5МС 4-180 ___ Т-5МС 8-180__ АР-81-изме
рения Вид ремонта

тек. 1 CD. 1 кап. тек. ср. . кап. тек. ОД. кал.
Расхо.д материала на олно изде.лие

Силикагель ГОСТ 3956-76 кг 1,50 2,80 2,80 1,90 3,10 3,10 1,80 2,90 2,90
ПУ. Топливо и нефтепродукты 

Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг 2,60 2,60 2,60 3,30 3,30 3,30 3,15 3,15 3,15
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 кг 0,60 0,60 0,60 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
Солидол УС-2 ГОСТ 1033-79 кг 0,80 0,80 0,80 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10

ХУ. Вспомогательные 
материалы

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 м2 0,08 0,12 0,16 0,10 0,15 0,20 одо 0,15 0,20
Ветошь обтирочная 628 
ГОСТ 5354-79 
Бумага парафинированная 
ГОСТ 9569-79

кг 2,30 2,30 2,30 3,10 3,10 3,10 2,80 2,80 2,80
кг 0,50 0,50 0,50 0,85 0,85 0,85 0,80 0,80 0,80

3. Ремонт и сборка 
Остов

I . Черные металлы
Круги------ Г0СТ.259О-J1

10-6-ГОСТ 1050-74 
25-В кг 0,18 0,18
32-В кг - 0,22 0,Й2 - 0,22 0,22 - - -
50-В кг 0,24 0,47 0,94 0,24 0,47 0,94 0,43 0,85 0,85



Наименование
материала

Еди
ница
из
мере
ния

Круги ГОСТ 2590-71 
35-б-ГОСТ 1050-74 
I4-B 
25-В 
32-В 
4 О-В

HI. Meгизы
Проволока П-0,8 ГОСТ 9389-75
Проволока 2 Св.-ОЗА 
ГОСТ 2246-70

IX. Химические материалы 
Кислород ГОСТ 5583-78 
Ацетилен ГОСТ 5457-75

ХУ. Вспомогательные 
материалы

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82
Ветошь обтирочная 628 
ГОСТ 5354-79

кг
кг
кг
кг

кг
кг

м
кг

м2
кг

Продолжение табл. 3

ШС 4-180

ш . SSL. M ,v

Марка компрессора 
I Т5МС 8-I8Q 1

в т , . ш р т . . . ___
Imt J.oBv -кад-. \ . ш

АР-81-6

кап.
Расход маг<эшала на одНО ИЗД<влие

0,76 1,52 3,04 1,52 3,04 6,08
- 0,69 1,38 ” 1,38 2,76 - -

- - - - 0,42 1,29 2,58
- » - - - - 0,79 1,58 2,37

0,04 0,08 0,16 0,08 0,16 0,32 _ __

- 0,28 0,56 - 0,42 0,84 0,38 0,76

0,68 1,35 0,99 1,98 _ 0,90 1,80
- 0,57 1,13 - 0,85 1,70 - 0,77 1,53

0,20 0,35 0,40 0,35 0,60 0,70 0,30 0,52 0,60
0,30 0,40 0,40 0,45 0,60 0,60 0,40 0,55 , 0,55



Наименование
материала

Коленчатый вал

1. Черные металлы

круга ГОСТ 2590-71 
СтЗсп ГОСТ 535-79
НЕ5
В22
В35
В38

Круги ГОСТ 2590-71 
20-6-ГОСТ 1050-74 
55-В 

I35-B
Кпуг В-35 ГОСТ 2590-71 

40Х-6-Г0СТ 4543-71
Лист S3- JQCT 19904-74 

Ст2сй ГОСТ 16523-70

УКН-06̂ 3-1 Сгр. 29 
Продолжение табл* 3

Маша компрессора
6МС 4-I8Q ТДС 8-180 I AF-8I-J

Вид ремонта
тек* I ев. I кап. I тек. I ст>. 1 кад. 1 тек. 1 ср. I кад. 

Расход материала на одно изделие

0,53

0,05

0,70

2,42

0,53

0,05

0,70

2,42

0,53 0,53

0,05

0,70

2,42

0,53

0,05

0,70

2,42

0,53

0,08

11 ,15 

0,14

0,15
1,14

2,33

2,30

G,I4

0,30
1Д4

2,33

4,60

0,14



Сур. 30 УКН-06^3-1

Наименование
материала

Еди
ница
изме
рения

IX. Химически  ̂ материалы
Ангидрид хромовый ГОСТ 2548-77 кг
Кислота серная ГОСТ 2184-77 кг

ХУ. Вспомогательные 
материалы

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70
Ветошь обтирочная 628 
ГОСТ 5354-79

кг
кг

Рамовые подшипники
I . Черные металлы

Полоса Р-ЗД ™
65Г-ЗБ-Г0СТ 14959-79

Втулка подшипника 
Отливка 15Д ГОСТ 977-75

кг

кг

1У. Цветные металлы 
Баббит Б83 ГОСТ 1320-74 кг
Бронза БрА10Мц2Л ГОСТ 493-79 кг

Продолжение табл. 3
Марка компрессора

SUC 4-180 ШС 8-180 АР-81 -S
Вид ремонта

тек. -OPf. кап. тек. -0В*_ кап. тек. СР. кал.
Расход магетжала на одно изделие

0,09 0,09 0,09 0,09 0,07 0,07
- 0,01 0,01 - 0,01 0,01 - 0,01 0,01

0,04 0,07 0,07 0,05 0,10 ОДО 0,05 0,08 0,08
0,01 0,02 0,03 0,02 0,04 0,06 0,02 0,03 0,05
0,50 0,50 0,50 0,60 0,60 0,60 0,55 0,55 0,55

. . — _ 0,88 0,88

_ 4,60 9,20 - 4,60 9,20 6,00 £2,00
СЕ шт.) (2 шт.) <£ шт.) (2 шт.) tt шт.) (2 шт.)

1,70 1,70 1,70 1,70 , 0,60 0,60
- - - - - - - 0,70 0,70



Наименование
материала

Еди
ница
изме
рения

ХУ, Вспомогательные материалы
Шота ГОИ ТУ 6-10-988-70 кг
Ветошь обтирочная 628 
ГОСТ 5354-79

Уплотнение вала 
I . Черные металлы
Круг I5-B ГОСТ 2590-71 
' 35-6-ГОСТ 1050-74
Кольцо прижимное 
Отливка 35Л-П ГОСТ 977-75
Кольцо подвижное СЧ 20 
ГОСТ 1412-79

кг

кг

кг

Ш. Метизы
Шайба 5 65Г ГОСТ 6402-70 
Проволока ГОСТ 9389-75 

П-1,8 
П-2,3

кг

кг
кг

УКН-06̂ 3-1 Сгр. 31 
Продолжение табл. 3

Ж  4-180 KMC 8-180 AF-8I-.S
Вид ремонта

тек. _СР. кап. тек. 1 ср. кая. тек. в в » , ■кап.
Расход материала на одно изделие

0 ,0 2
0,30

0,€3

7,12

0,01

0 ,1 2

0,02
0,30

0,03

2,00
(I шт.
7 , 1 2

0,01

0,24

0,02
0,30

0,03

7,12

0,01

0,12

0,02
0,30

0,03

2,00
СЕ шт.)
7,12

0,01

0,24

0,02
0,25

0,t)5

0,02
0,25

0,05

5,35 
1(1 шт.)

1,40 I 1,40

0/05 ОДО



СTP.32 УКН-06-3-1

Наименование
материала

ХУ, Вспомогательные 
материалы

Шкурка шлифовальная 
ГОСТ 5009-82
Паста ГОЙ ТУ 6-10-988-70
Ветошь обтирочная 628 
ГОСТ 5354-79

Шатунно-поршневая группа 
I .  Черные металлы

Круги - ....М  2590-71 ,
* 45-6-ГОСТ I 050-74

45-В 
85-В

Круги —__ Ш и Ш Ь гА
20Х-6-ГОСТ 4543-71

В-60
В-65

Круг В-40 ГОСТ 2590-71 
40Х-6-Г0СТ 4543-71

Еди
ница
изме
ре
ния

м2

кг
кг

кг
кг

кг
кг

кг

Продолжение табл. 3

5МС 4-180
Марка компрессора 

I Т5МС 8-180 АР-81-5
Вид ремонта

тек. СР^ кал. тек. 1 св. кал. тек. ср. кал.
Расход материале на одпо изделне

0,01 0,01 0,01 0,01 о,сп 0,01 0,01 ; 0,01 0,01

0,03 0,03 0,04 0,03 0,03 0,04 0,03 0,03 0,04
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

0,56 2,25 4,50 1,12 4,50 9,00
0,44 1,76 3,52 0,88 3,52 7,04 — — —

6,66 13,32 26,64
4,69 9,38 18,76 9,38 18,76 37,52 - - -

- 7,12 14,24 - 14,24 28,48 - - -



УКН~06~3-1 его, 33 
Продолжение табл. 3

наименованиематериала Еди-Н1ТТ1Яизме-рения
Марка компрессора

змс 4-180 TSMC 8-180 АР “81
Вид ]эемонга

тек. СР. кап. тек. Lcp,_ кап. тек. СР. кал.
Расход материала на о.дно изделие

flJSLBEUm& кг 1,02 2,04 2,04 4,08круг 1Н5 ГОСТ 801-78
Шеошг̂ анник̂ т 8560-78 кг 0,13 0,26 0,55 0,26 0,55 1,1025-В ГОСТ 1051-73
Швегиг̂ анниКст 8 5 6 0 _ ? 8 кг 4,32 8,6440Х-В ГОСТ 1051-73
Втулка верхней головки шатуна кг 1,95 3,90 7,80 3,90 7,80 15,60 - - -
Отливка 20ХЛ-Ш ГОСТ 977-75 (I шг.) (2 шг4<& шг.)8 шт.)й шт.) (8 шт̂
Лента 1,2̂ 30 ВСт2сп кг 0,03 0,05 0,10 0,05 0,10 0,20 - - *

ГОСТ 6009-74
1. Метизы
Проволока Ш-2 ГОСТ 9389-75 кг 0,02 0,04 0,08 0,04 0,08 0Д6 - - -
Винт A.MI0-6 х16,58 кг - _ - „ - 0,05 0,09 0,18ГОСТ 1481-75Гайка MI6.I09.40X.0I6 кг - 0,39 0,78 _ 0,78 1,56 _ГОСТ 5918-73



Стр.З4 УКН-06^3-1

Наименование
материала

Еди
ница
изме
рения

1У. Цветные металлы
Пруток ГКРХХ75НД 
БрШ 7-0,2 ГОСТ 10025-78
Баббит Б83 ГОСТ 1320-74

кг

кг
Бронза БрА10Мц2Я ГОСТ 493-79 кг
Труба М3 М6х0,6 ГОСТ 617-72 кг

ХУ. Вспомогательные 
материалы

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70
Ветошь обтирочная 628 
ГОСТ 5354-79
Устройство регулирования произ
водительности

кг
кг

I .  Черные металлы

Круги -------EQ6L.g.590£?I.
35-б-ГОСТ 1050-74
I8-B
25-В

кг
кг

Продолжение табл. 3
Марка компрессора

Ж  4-180 TvSMC 8-180 AF-8I-5
Вид ремонта

CP. кал . тек. ро кал . тек. ротек. кап.
Расход материала на одно изделие

— _ _ 4,16 8,32 16,64

- 1,20 1,20 - 2,40 2,40 - 1,60 1,60
- - - - - - - 1,20 1,20
“ - - - - - - 0,12 0,24

0,06 0,10 0,12 0,12 0,18 : 0,22 0,10 0,16 0,20
0,03 0,06 0,06 0,05 0,10 ОДО 0,05 0,09 0,09
0,60 0,75 0,75 1,20 1,50 1,50 0,90 1,20 1,20

0,60 1,20 2,40 1,20 2,40 4,80
- - - - - - 0,46 0,92 1,84



У К Н - 0 6 - 3 - 1  С г р . 3 5  

Продолжение табл. 3
Н а и м е н о в а н и е ЕЙИ- М а й к а  к о м п р е с с о р а

м а т е р и а л а н и ц а ъ ЬЧ 00 о М М С  8 - 1 8 0 А Р - 8 1 -vJИЗМ6-
р е » В и д р е м о н т а
н и я

тек* . CD. к а п . тек. L c p . _ . к а п . гек. кап.

Р а с х о д  и а г е р и а д а  н а о д н о  и з д е л и е

Ш е о т и г р а н н и к и -------ШР? 8560-71.

2 5 - В  ГОСТ 1051-73
1 3 - 5 к г - - 0,30 ~ ; - 0 , 6 0 0 , 1 4 0 , 2 8 0 , 5 6

1 7 - 5 к г - : - - - - - 0 , 4 8 0 , 9 6 1 , 9 2

32-5 к г 0 , 2 8 0 , 5 6 1 , 1 2 0 , 5 6 1 , 1 2 2 , 2 4 - - -
Ш. М е т и з ы

П р о в о л о к а  Г О С Т  9 3 8 9 - 7 5

П - 0 , 4 к г 0 , 0 6 0 , 1 2 0,24 0,12 0,24 0 , 4 8 - - -
П - 0 , 8 к г - - - - - - 0 , 0 8 0 , 1 6 0 , 3 2

П - 3 , 5 к г 0,20 0 , 4 0 0,80 0,40 0 , 8 0 1 , 6 0 0 , 1 2 0 , 2 4 0 , 4 8

П - 4 , 0 к г - - - » - - 1 , 0 8 2 , 1 6 4 , 3 2

П р о в о л о к а  8 - 4 5  Г О С Т  1 7 3 0 5 - 7 1 к г 0,03 0 , 0 6 0,12 0,06 0 , 1 2 0 , 2 4 - - -

БОЛТ Ш 0 x 4 0 . 5 8  Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 к г 0 , 1 4 0 , 2 8 0 , 5 6 0,28 0 , 5 6 1 , 1 2 - - -

Г а й к а  M I 0 . 5  Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 к г 0 , 0 2 0,04 0,08 0,04 0,08 0 , 1 6 - - -

ХУ. Вспомогательные 
материалы

м2Ш к у р к а  шлифовальная Г О С Т  5 0 0 9 - 8 2 0,08 0 , 1 6 0,20 0 , 1 6 0,32 0 , 4 0 0 , 1 2 0 , 2 4 0 , 3 0

П а с т а  Г О И  Т У  6 - 1 0 - 9 8 8 - 7 0 к г 0 , 0 3 0 , 0 6 0 , 0 6 0 , 0 5 0 , 1 0 0 , 1 0 0 , 0 4 0 , 0 8 0 , 0 8



Сг р .36 УКН-06̂ 3~1
П р о д о л ж е н и е  г а б л . З

Н а и м е н о в а н и е
м а т е р и а л а

Е д и - М а р к а  к о м п р е с с о р а
н и д а
и з м е -
р е н и я

Ж  4 - 1 8 0 Т 5 М С  8 - 1 8 0 А Р - 8 1 - 3

______________________________ В и д  семганта

т е к , _СР*___ к а п . т е к . [ср . к а п . тек . СР^___ к а л .

Р а с х о д мат е р : н а л а  £ta о д н о и з д е л и е

к г 0 , 4 0 0 , 4 0 0 , 4 0 0 , 7 0 0 , 7 0 0 , 7 0 0 , 6 0 0 , 6 0 0 , 6 0

к г 1 , 5 5 3 , 1 0 6 , 2 0 3 , 1 0 6 , 2 0 12',40 - - -

к г - - - - - - 1 , 8 0 3 , 6 0 7 , 2 0

к г 0 , 1 4 0 , 2 8 0 , 5 6

к г - - - - - - 1 , 4 4 2 , 8 8 5 , 7 6

к г 0 , 7 0 1 , 4 0 - 1 , 4 0 2 , 8 0 - - - -

к г 0 , 0 1 2 0 , 0 2 5 - 0 , 0 2 5 0 , 0 5 - - - -

к г 0 , 0 3 0 , 0 6 0 , 1 2 0 , 0 6 0 , 1 2 0 , 2 4 - - -

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  
Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

К л а п а н ы  в с а с ы в а ю щ и е  и  н а г н е 
т а т е л ь н ы е

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

Круг I fcJL iSE L  Ш Н П
3 5 - 6 - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4

К р у г
I 8 - B  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1

3 5 - 6 - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4

Ш е с т и г р а н н и к и  Н Ю Х  .8 5 6 0 - 7 8 -------

2 5 - В  Г О С Т  1 0 5 1 - 7 3

1 3 - 5

1 7 - 5

3 2 - 5

Л е н т а  6 0 С 2 А - Т - С - Н - 0 , 2 x 4  

Ш .  М е т и з ы

П р о в о л о к а  8 - 4 5  Г О С Т  1 7 3 0 5 - 7 1



УКН-06-3-1 СГР. 37 
Продолжение табл.З

Наименование
материала

Еди- Марка комярессора
ница Х>'МС 4- осо 1 Т5МС 8-180 АР-81
рения Вид ремонта

тек. -1 кап* 1 тек. 1-СР. 1 кап. тек. 1 СР. 1 кал.
Расход материала на одно ;изделие

Проволока ГОСТ 9389-75 
П-0,4 кг 0,06 0,12 0,24 0,12 0,24 0,48
П-0,8 кг - - - - - - 0,08 0,16 0,32
П-3,5 кг 0,20 0,40 0,80 0,40 0,80 1,60 0,12 0,24 0,48
П-4,0 кг - - - - - _ 1,08 2,16 4,32

Гайка 2MI2.5 ГОСТ 59X8-73 кг - - - - - - 0,06 0,11 0,22
ХУ. Вспомогательные материалы

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 0,08 0,16 0,16 0,13 0,26 0,26 0,11 0,22 0,22
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70 кг 0,04 0,08 0,08 0,07 0,14 0,14 0,09 0,17 0,17
Ветошь обтирочная 628 кг 0,40 0,40 0,40 0,70 0,70 0,70 0,60 0,60 0,60
ГОСТ 5354-79
Вентили запорные, клапаны 
Предохранительные, фильтр 
всасывающий

I. Черные металлы

Круги гост 2590-71 
35-6-ГОСТ 1050-74

20-В кг 0,32



Сур.38 УКН-06-3-1

Наименование
материала

Еди
ница
изме
рения

КРУ™ ЗБ-б т88т Ш\$%'
25-В 
40-В 
45-В 
60-В

Круги

Круг

ГОСТ 2590-71 
45-6-ГОСТ 1050-74 

50-В 
55-В
7Q-B ГОСТ 2590-71 
45-6 ГОСТ 1050-74

кг
кг
кг
кг

кг
кг

Ш. Метизы
Сетка 05-020 С ГОСТ 3826-82 
Проволока ГОСТ 9389-75 

П-3,0 
П-5,0 
П-7,0

м 2

кг
кг
кг

Продолжение табл. 3
_________________ Марка компрессора _____ _
Ж  4-180 ' Г Т-SMC 8-180 1
_____ ___________  Вид ремонта
тек, 1ср. [ кап. Т т е к Т с т ^  .ТсрТ^ТкадТ

Расход материала на одно изделие

0,93 0,93
- - - - - - - 0,25
- - - - - - - - 0,26

- 0,34 - ~ 0,34 ■* - ~

0,93
- 0,90 - - 0,90 - I ~

- ; - 2,40 - - 2,40 - - -

- 0,45 0,45 - 0,60 0,60 - 0,20 0,20

_ _ - - 0,08
- - - - - - - - 0,38
- ' - . 0,48 - - 0,48 - - -



УКН-06-3-1 СГР» 39 
Продолжение табл.З

Наименование Цци- Марка компрессора
материала ница SMC 4-180 I5MC 8-180 АР -81 __

рения Вид ремонта
тек. ср.„ кап. тек. СР. кап. тек. ср. I кап.

Расход материала. на од 'Ы а W со иелие
Проволока вОС2А-Г-Ш-II
ГОСТ 14963-78

кг - - 1,45 - - 1,45 1 - - ! -

Болты ГОСТ 7798-70
Ш2Х35.58 кг - - - - - - одо 0,19 0,38
MI8x50.58 кг - - - - : - - 0,30 ; 0,60 1,20
М20х55.58 кг 0,40 0,80 1,60 0,40 0,80 1,60 “ - -
ХУ. Цветные металлы

Баббит Б83 ГОСТ 1320-74 кг - 0,06 0,06 0,08 0,08 - 0,08 0,08
Припой Пр 2 ЮС 40 
ГОСТ 21931-76

кг 0,04 0,12 0,12 0,04 0,12 0,12 0,03 0,09 0,09

Н , Резиновые и асбестовые
материалы

Пластина I , лист ГОСТ 7338-77
ТМКЩ-С-3-9.9 кг 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02
ТМКЩ-С-4-9.9 кг 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 - - -
ТМКЩ-С-8-9.9 кг 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 - - _

Шнур ГОСТ 6467-79
1C 02.5 кг 0,01 0,01 0,01 0,01 ' 0,01 0,01 - - -
1C 03,2 кг 0,01 0,02 0,02 0,01 0,02 0,02 - - -



Сиз,40 ¥Ш~06~3~1

Наименование
материала

ХУ. Вспомогательные 
материалы

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70 
Войлок ТС 8 ГОСТ 288-72
Ветошь обтирочная 628 
ГОСТ 5354-79
Насос масляный, фильтр, клапан 
предохранительный

I . Черные металлы
Круги _ -ГОСТ 2590-71 

45-б-ГОСТ 1050-74 
60-В 
85-В
Ш. Метизы

Сетка 063-0,25С ГОСТ 3826-82 
Проволока 10-45 ГОСТ 17305-71

Еди
ница
из
мере
ния

м2
кг
кг
кг

кг
кг

кг

Продолжение табл. 3

Sue 4-180
Марка компрессора

Тб'МС 8-180 A F - 8 I - S

Вид ремонта
тек. со.__ кап. тек. CD,__ кал. тек. СР^ _кап.

Расход материала на одно изделие

0,06 0,12 0,12 0,06 0,12 0,12 0,05 одо 0,10
0,03 0,06 0,08 0,03 0,06 0,08 0,03 0,05 0,07
0,12 0,12 0,12 0,16 0,16 0,16 0,15 0,15 0,15
0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12

6,44 6,44
- - - - - - - 11,60

_ . _ 0,15 0,15
- 0,04 0,07 - 0,04 0,07 - 0,06 0,09



У К Н - 0 6 - 3 - 1  е г о .  41 

П р о д о л ж е н и е  т а б л . З

Наименование
материала

П н и - Машса компгессопа
ница
изме
рения

.VMC 4-180 TJMC 8-180 AF-8I-S_____

В и л  о е м о н т а

тек. -СЯЬ— кап. 1 тек. СП. кап. тек. о р . [кап.
Р а с х о ж  м а т е р и а л а  н а олно изделие

Б о л и  Г О С Т  7 8 0 5 - 7 0

Щ 0 x 3 0 . 5 8 кг 0,03 0,06 0 , 1 2 0,03 0,06 0 , 1 2 - - -

M I 2 x 4 0 . 5 8 кг - - - - - - 0,06 0 , 1 2 0 , 2 4

Гайка 2Ш6.6 ГОСТ 5918-73 кг - - 0 , 0 6 - - 0,06 - - -

щ д л и н т  4 x 3 0 - 0 0 1  ГОСТ 397-79 кг 0 ,01 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 - - -

1У. Ц в е т н ы е  м е т а л л ы

т ' Ш & Т 0 40
кг
о

0,05 0,12 0 , 1 2 0,05 0 , 1 2 0 Д 2 0,06 0 , 1 5 0 , 1 5

С е т к а  п о л у т о м п а х о в а я  0 1 4  
Г О С Т  6 6 1 3 - 7 3

м2 “ 0,09 0 , 0 9 - 0 , 0 9 0 , 0 9 “ 0 , 1 1 0 , 1 1

Л е н т а  Д Д Р Н Т Б р О Ф б . 5 - 0 , 1 5  
2 x 3 0  Н Д  Г О С Т  1 7 6 1 - 7 9

кг ” о  д о 0 , 2 0 - 0 , 1 0 0 , 2 0 - - -

Втулка насоса Б р 0 1 0 Ц 2  
Г О С Т  6 1 3 - 7 9  в _

кг - - - - - - - 0 , 1 8  
(2 ш т )

0 , 3 6  
(4 шт4

о т л . г р . 1 У  О С Т  5 . 9 2 0 9 - 7 5

П .  Р е з и н о в ы е  и  а с б е с т о в ы е
м а т е р и а л ы

П а р о н и т  П М Б  0 , 5  Г О С Т  4 8 1 - 8 0 кг 0,03 0 , 0 3 0 , 0 3



Gtp.42 УКН-06-3-1

Наименование
материала

ХУ. Вспомогательные 
материалы

Шкурка шлифовальная ГОСТ

Единица
изме
рения

5009-82 м̂
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70 кг
Картон прокладочный кг
марки А 0,3 ГОСТ 9347-74
Отходы хлопчатобумажные кг
ГОСТ 5159-78
Ветошь обтирочная 628 
ГОСТ 5354-79

кг

Трубопроводы
I . Черные металлы

Круги_____ГОСТ 2590-71
Ю-б-ГОСТ 1050-74 

30-В 
40-В 
45-В

кг
кг
кг

Продолжение табл. 3
Марка компрессора

5МС 4-180 iTSMC 8-180 АР-81-
Вил ремонта

Г9Н. 1 CD. кап. тек. -СР-л— кап. 'тек. CP. кап
Расход материала на одно изделие

0,08 о д о 0,12 0,08 0,10 0,12 О Д О 0,14 0,14
0,02 0,03 0,03 0,02 0,03 .0,03 0Э02 0,03 0,03
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 - - -

- 0,35 0,35 - 0,35 0,35 - - -

0,30 0,40 0,40 0,30 0.40 0,40 0Д 5 0,45 0,45

0,30 0 , 6 0

0,60 1,20 - 1 , 2 0 2,40 - 1 , 0 0 2 , 0 0

- 10,75 1,50 - 0,75 1,50 - - -



Наименование
материала

Еди
ница
изме
рения

Шестигранники
ГОСТ 8560=28

2U-B гост i u a - w
3 6 - 5

4 1 - 5

кг
кг

Трубы

Трубы, баллоны, 
фитинги

rOCT-BBÂ ZS 
В 10 ГОСТ 8733-74 

18x2 
30x3 
32x3,5
Ш. Метизы

Проволока 2 Св.-ОВА 
ГОСТ 2246-70

м
м
м

кг

П . Резиновые и асбестовые 
материалы

Паронит ПОН 0,8 ГОСТ 481-80 кг

УКН-06-3-1 Стр. 43 
Продолжение табл.З

Маша компрессора
>SMC 4-180 1 Т$МС 8-180 АР-81 -vS

Вид ремонта
тек. СВ* кап* тек. св. 1 кал. тек. 1 CD. I кап.

Расход материала на одно изделие

0,65 1,30
0,90 1,80 1,80 3,60 1,60 3,20

0,70 1,60
- 0,70 1,20 0,80 1,75 - 0,30 0,75
- 0,25 0,60 0,25 0,60 - - -

- 0,09 0Д8 - 0Д2 0,24 - 0Д2 0,24

ОД 4* 0,14 0Д4 0,26 0,26 0,26 0,28 0,28 0,28



Стр.44 УКН-06-3-1
Продолжение табл. 3

Наименование Еда- Маока компрессора
материала ница SMC 4-180 TSMC 8-180 AF-8I-S

рения Вил ремонта
тек. -СЕ.- кал. тек. [ср. кал. тек. СР. кал.

Раскол матешала на окно изделие
Паронит ПМБ 1,5 ГОСТ 481-80 кг 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,30 0,30 0,30

ХУ. Вспомогательные 
материалы

Ветошь обтирочная 628 
ГОСТ 5354-79

4. Сборка
Ш. Метизы

Болты ГОСТ 7805-70

кг 0,30 0,60 оtoо 0,45 0,90 0,90 0,45 0,90 0,90

М8х60.58 кг - - - - - - 0,35 0,70 1,40
МГ0x30.58 кг 0,04 0,07 0,13 0,04 0,07 0,13 0,04 0,07 0,13
MI 2x30.58 кг - - - - - 0,05 0,05 0,09
Ш3x50.58 кг 0,06 0,13 0,26 0,06 0,13 0,26 - - -
Ж4x90.58 кг 0,54 1,08 2,16 0,54 1,08 2,16 - - -

Болты ГОСТ 7805-70
Ж6x40.58 кг 0,30 0,59 1,18 0,30 0,59 1,18 - - -
Ж6Х45.58 кг - - - - - - 0,32 0,64 1,28
Ж8х16.58 кг - - " - - - 0,07 0,07
М20х100.58 кг 2,86 5,72 11,44 2,86 5,72 11,44 - - -



УКН-06-3-1 Сгр. 45 
Продолжение табл.З

Наименование
материала

Еда-
ница
изме-
рения

Магка компрессора
JMC 4-180 TSMC 8-180 1 AF-8I-.9

Вия ремонта
тек. ср. 1 кап. 1 тек. 1 CD*. кап. гак. СР* . кал.

Расход материала нг1 ОДНО изделие
Болты ГОСТ 7805-70

№20x160.58 КР 3,54 7,07 14,14 7,07 14,14 28,28 - - -
№24x100.58 кг 1,66 3,31 6,62 1,66 3,31 6,62 - ; - -
М24х140.58 кг 2,16 4,32 8,64 2,16 4,32 8,64 - - -
№30x100.58 кг - - - - - - - 0,80 0,80

Винты ГОСТ 1477-75
А.№6-6^x12.58 кг - - - - - - 0,01 0,01
А.№6-6^x14.58 кг 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

ВИНТЫ ГОСТ 1491-80
А.М4-6^x20.58 кг - - - - - - 0,03 0,06 0,12
А.№6-6^x25.58 кг - - - - - - 0,02 0,03 0,05

Винт А.М4-6|х8.58 ГОСТ 17475-80 кг - - - - -■ - 0,01 0,02 0,03
Гайки ГОСТ 5915-70

№16.5 кг - - - - - - 0,29 0,57 1,14
№20.5 кг - - - - -  , - 3,00 6,00 12,00

Шпильки ГОСТ 22034-76
Ж6-6$х40.58 кг - - - - - - 0,70 1,40 2,80
№20-6^x55.58 кг - -  : - -  : “ - 1,55 ЗДО 6,20
№20-6^x60.58 кг - - - - - 1,65 3,30 6,60
№20-6^x200.58 кг - “ - - “ - 10,50 21,00 42,00



Наименование
материала

Еди
ница
изме
рения

Шайбы ГОСТ II37I-78
14.01.05
16.01.05
2 0 .0 1 .0 5
24.01.05

Шайбы ГОСТ 6402-70 
1 2 .6 5 Г .0 1 .05 
I6 .6 5 T .a i .0 5

кг
кг
кг
кг

кг
кг

П . Резиновые ж асбестовые 
материалы

Паронит ГОСТ 481-30 
1МБ 0,6 
ПМБ 1,0 
ПМБ 1,5
Х1У. Топливо и нефтепро

дукты
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68

кг
кг
кг

кг

Продолжение табл. 3
_____ Маска компрессора _________ _
т с  4-180 I 14МС 8-180 "1 АР-81

____ ____  Вид ремонта ___ ___
тек. 1 ср.1 кал” тек. 1 ср. Ткал. Ттек. Тор.̂ ТкапГ

Расход материала на одно изделие

0,06 0,11 : 0,21 0,06 0Д1 0,21 :
0,04 0,07 0,14 0,04 0,07 0,14 0,04 0,07 0,17
0,39 0,78 1,56 0,78 1,56 3,12 - - -

- 0,01 0,01 - . 0,01 , 0,01 - - -

0,02 0,03 - 0,02 ; 0,03 -

0,02 0,04 0,08 0,02 0,04 0,08

0,30 0,30 0,30 0,60 0,60 0,60 0,48 0,48 0,48
0,55 0,55 0,55 0,85 0,85 0,85 0,35 0,35 0,35
0,15 0,15 0,15 0,-15 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20

1,72 1,72 1,72 2,20 2,20 2,20 2,10 2,10 i 2,10



УКН-06-В-1 Сто. 47 
Продолжение табл. 3

Наименование
материала

Еда- Марка компрессора
ница
изме- SW 4-180 Т5МС 8-180 I АР-81-5
рения Вид[ ремонта

тек, ср. кал. тек» 1 ср. .{ кап. 1 тек. . CP,__1 кап.
Расход материала на одно изделив

ХУ* Вспомогательные
материалы

дрздт^обгирочная 628 кг 2,30 2,30 2,30 3,10 3 Ди 3,10 1 2,80 2,80 2,80

5. Погрузка и монтаж 1!
Ш. Мегизы 11j

Болте ГОСТ 7798-70 i
Ж0х40.58 кг 0,08 0,15 0,30 0,08 0,15 0,30 i „! ; - i -
И2x50.58 кг - - - - - - | одо 0Д9 j 0,38
Ж8x60.58 кг - - - - _ " :i 0,70 1,40 2,80
М20х60.58 кг 1 1,10 2,19 4,38 1,32 2,63 5,26 - - i -

Болте ГОСТ 7805-70 i
M22XI00.58 кг 0,39 0,78 1,56 0,39 0,78 1,56 - | -
М24х120.58 кг - - - - - 0,55 1,09 ! 2Д8

Гайки ГОСТ 5915-70 j
MI0.5 кг 0,03 0,05 0,10 0,03 0,05 одо - - i -
МГ2.5 кг - - - - - 0,02 0,06 0ДТ
Ж6.5 кг - - - -* - - 0,20 0,40 0,80
Ж8.5 кг - - - - - - 0,19 0,37 0,74



С Т О Л Б  УКН-06-3-1

Наименование Еди~
магериала ища

изме
рения

Гайки ГОСТ 5915-70 
М22.5 
М24.5

Шпильки ГОСТ 22(134-76

кг
кг

М16-6^х40.58 
M22-6gfx60.58 

Шайбы ГОСТ П37Г-78
10.01.05
12.01.05

кг
кг

кг
кг

22.01.05 кг
24.01.05 кг
ХУ, Вспомогательные 

материалы
Ветошь обтирочная 628 
ГОСТ 5354-79

кг

6, Испытания и сдача
ХУ. Вспомогательные 

материалы
Ветошь обтирочная 628 
ГОСТ 5354-79

кг

Ж  4-180

.тек. Гор... Б

Продолжение табл. 3
Марка компрессора .

Г Т6МС 2-180 Г ~  АР-81 - 5
Вид ремонта

к ал .I  тек. ср. I кап. [ тек, i ср
Расход материала на одно изделие

0Д6

0,01

0 ,02

0,40

0,01

0,03

0,32 0,08

0,01

0,06

0,40 ! 0,40 
[

0,ЗС 3,30

0,01

0,02

0,55

0,43

ОД 6

0,01

0,03

0,55

0,32

и. и!

0,24
ОДХ

0,64
0,43

0,01
0,06 I 0,04

- ! 0,02

0,48
0,22

1,23
0,85

0,01
0,07
0,03

0,96
0,44

2,46
1,70

0,01
0,14
0,06

0,55 ОДО 0,50 I 0,50

0,43 I 0,43 | о д е 0,40 0,40



Перечень поставок на ремонт

УКН-06^3-1 Стрт ^9 
Таблица 4

П е р е ч е н ь  поставок 
яа ремонт

Поршень рабочего цилиндра 
в сборе
Кольцо компрессионное 
Кольцо маслосъемное 
Кольцо стопорное 
Втулка цилиндровая
Пластина всасывающего 
клапана
Пластина нагнетательного 
клапана
Клапан всасывающий 
Клапан нагнетательный 
Прокладка цилиндровой втулки

Вди- Марка компрессораяйца
изме- JMC 4-180 . .I»C  8-180 АР-ЯТ-Г
рения -------- ---------  Вид ремонта

тек. ОР» 1 кал. 1 тек. 1 CD. 1 кап. тек. CD. кяп
IНечетное количество сменных частей

шт. - 2 4 - 4 8 - 4 8
шт. 8 8 8 16 16 16 32 32 32шг. 4 4 4 8 8 8 8 8 8шт. “* - - - - - 4 8 16шг. - 2 4 - 4 8 _ 4 8шт* 8 8 4 18 16 8 16 16 8
шт. 4 4 2 8 8 4 16 16 8
шт* - - 2 - - 4 4шт. - 2 - - 4 - — 4шт. 4 4 8 8 8 8 1 8 8 ! 8



Сгр. 5 0  У К Н - 0 6 - 3 - 1

1.4. Нормативы трудоемкости расхода материалов и перечень поставок на ремонт комп
рессоров марок Р24М5 и Р46М25 Таблица 5

Нормативы трудоемкости на ремонт

Этап работы Специальность gs

I
t Маока компрессора

Р24М5 1 Р46М25В
Вид семовта

тек. 1 CD._ 1 кап. 1 тек. 1 CD. 1 кап.
Тптаоеыкость, на1 одно 1[зделие HODMO-

I . Демонтаж Трубопроводчик 2 0,19 0,19 ' 0,19 0,68 0,68 0*68
и выгрузка Трубопроводчик 3 0,82 0,82 0,82 0,32 0,32 0,32

^убопроводчик 4 - - - 0,25 0,25 0, 25
И т о г о 1,01 1,01 1,01 1,25 1,25 1,25
Слесарь I 0,24 0,24 0,24 0,30 0,30 0,30
Слесарь 2 2,52 2,52 2,52 4,53 4,53 4,53
Слесарь 3 0,78 0,78 0,78 1,04 1,04 1,04
Слесарь 3 0,24 0,24 0,24 0,30 0,30 0,30
Слесарь 5 1,25 1,25 1,25 1,58 1,58 1.58
И т о г о 5,03 5,03 5,03 7,75 7,75 7,75
Такелажник 2 1,05 1,05 1,05 1,16 i , i6 1 .Ь
Такелажник 3 1,05 1,05 1,05 I.I7 1,17 1,17
Такелажник 4 - - - 1,17 1,17 1Д7
И т о г о 2 ДО 2,10 2,10 3,50 3,50 3,50

Всего по этапу I 8,14 8,14 8,14 12,50 12,50 12,50



ут-ов-з-т сть. 51 
Продолжение табл.5

Этап работы Специальность Разрядработы Маска компрессора
Р24М5 ! Р46М25В 

Вид ремонта
тек. | ср. 
Трудоемкость

кап. 1 тек. ср. 1 кап. 
. на одно изделие, ноюмо-ч

2. Разборка Слесарь I 2,25 2,25 2,25 3,46 3,46 3,46
и дефектация Слесарь 2 7,75 7,75 7,75 10,37 10,37 10,37

Слесарь 3 4,41 5,29 5,29 8,72 9,92 9,92
Слесарь 4 3,08 5,36 5,36 4,90 8,12 8,12
Слесарь 5 0,80 0,80 0,80 0,96 0,96 0,96
И т о г о 18,29 21,45 21,45 28,41 32,83 32,83

Всего по этапу 2 18,29 21,45 21,45 ; 28,41 32,83 32,83
3. Ремонт Слесарь i 0,36 0,36 0,42 0,43 0,43 0,49
и сборка Слесарь 2 0,71 2,40 2,95 0,92 2,92 3,49Остов Слесарь 3 0,40 0,47 0,54 0,60 0,65 0,70

Слесарь 4 4,79 о> 7--: СО 6,27 со04СО 9,35 10,09
И т о г о 6,26 9,41 10,18 10,18 13,35 14,77
Станочник 3 - 1,05 2,10 _ 1,25 2,50
Станочник 5 I ДО 1,95 3,90 1,60 4,55 8,60
Ит о г о 1Д0 3,00 6,00 1,60 5,80 11,10
Сварщик 3 - 0,20 0,40 - 0,28 0,56

Всего 7,36 12,61 16,58 II ,78̂ 19,43 26,43



Сур. 52 УШ-06-3-1
Продолжение табл.З

Этап работы Специальность Разряд
работы

Марка компрессора 
Р24М5 1 Р46М25В 

Вид гюмонта
тек. Ьиь___1 кал. 1 тек. Lon-__I кал.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Коленчатый вал Слесарь 2 0,14 : 0,22 0,24 0,16 0,26 0,28
Слесарь 3 0,7Г 1,08 - 0,98 1,32 -
Слесарь 4 0,66 1,83 1,17 0,92 2,09 1,17
Слесарь 5 0,90 1,46 - 1,14 1,88 | -
И т о г о 2,41 4,59 1,41 3,20 5,55 1,45
Станочник 4 - 3,10 4,10 - 3,45 4,60
Станочник 5 - I 95 3,65 - 2,25 4,25
И т о г о - 5,05 7,75 - 5,70 8,85
Гальваник 2 - 0,42 - - 0,64 -

Всего 2,41 10,06 9,16 3,20 11,89 10,30
Рамовые подшипники Слесарь 4 0,25 0,59 0,95 0,74 1,70 2,66

Станочник 3 - 0,46 0,98 - 0,59 1,43
Всего 0,25 1,05 1,93 0,74 2,29 4,09



УКВ-06-3-1 Сгр. 53 
Продолжение табл.5

Этап работы Специальность Разряд
работы

Марка компрессора
Р24М5 Р46М25В

Вил ремонта
тек. СП.________ кап. тек. „СЕ-.__ ! кап.

___________Тщ лоемкосгь на одно изд«злие. ношо-ч
шятунно- порш- Слесарь 2 0,06 0Д2 0,24 0,08 0,24 0,48
н!вая группа Слесарь 3 0,78 1,20 1,20 1,50 2,19 2,40

Слесарь 4 1,68 3,16 5,48 2,82 4,44 7,44
И т о г о 2,52 4,48 6,92 4,40 6,87 10,32
Станочник 2 0,38 0,51 0,77 0,41 0,61 0,89
Станочник 3 0,30 0,60 1,20 0,35 0,70 1,40
Станочник 4 1,23 1,76 4,47 1,33 2,46 6,32
И т о г о 1,91 2,87 6,44 2,09 3,77 8,61
Термист 3 - 0,23 0,41 - 0,34 0,60

Всего 4,43 7,58 13,77 6,49 10,98 19,53
Клапаны всасываю Слесарь I 0,10 0,10 - 0,18 0,18 -

щие и нагнетатель
ные Слесарь 3 0,36 0*,36 0,36 0,60 0,60 0,60

Слесарь 4 3,27 6,54 6,54 3,60 7,20 7,20
1 I I   ̂ 1 м . .  1 1 1

И т о г о 3,73 7,00 6,90 4,38 7,98 7,80
Станочник 2 0,26 0,38 0,76 0,29 0,44 0,92
Станочник 3 - 1,02 1,89 - 1,53 2,84



Сттэ. 54 УКН-Ов-3-I
Продолжение табл.5

Этап работы Специальность Разряд Марка компрессора
работы Р24М5 Р46М25В

ВИД РвМОЕ та
тек. CD,__ [ . J S S L — тек. CD. кап.
Трудоемкость на одно л а д о ш К  НОШ1р-ч ___

Станочник 4 0,30 0,43 0,66 0,45 0,62 0,94
И т о г о 0,56 1,83 3,31 , 0,74 2,59 4,70
Термист 3 0,20 0,34 0,65 0,32 0,56 0,98

Всего 4,49 9,17 10,86 5,44 11,13 13,48
Вентили запорные, Слесарь 2 0,50 0,65 0,65 0,68 0,88 0,88
клапаны предохра
нительные, фильтр Слесарь 3 0,66 0,97 1,06 1,27 1,91 2,04
всасывающий И т о г о 1,16 1,62 1,71 1,95 2,79 2,92

Станочник 2 - 0,26 0,31 0,32 0,38
Станочник 3 0,42 1,68 2,01 0,53 2,12 2,54
И т о г о 0,42 ' 1,94 2,32 0,53 2,44 2,92
Медник 3 - 0,08 0,12 - 0,11 0,16
Термист 3 0,15 0,21 0,38 0,18 0,25 0,46

Всего 1,73 3,85 4,53 2,66 5,59 6,46
Насос масляный, Слесарь 2 - _ - 0,12 0,15 0,27
фильтр, клапан поел о хгани гель ный Слесарь 3 - - - 1 , 0 1 1,62 1,70



УКН-06-3-1 С г р .  55 
Продолжение табл.5

эгап райогы Специальность Разрядработы Маска компрессоса
Р24М5 Р46М25В

Вил ремонта
тек. 1 -ОР,__1 кап. I тек. 1- .ОР._1 кап.
Тешемкость на одно изделие, ношо-ч

Слесарь 4 - - - 2 ДО 2,40
И т о г о - - - IДЗ 3,87 4,37
Станочник 3 - - -  , - 0,76 1,18
Тернист 3 - - - - 0,07

Всего - - - 1ДЗ : 4,63 5,62
Трубопровода Трубопроводчик 2 - 0,32 0,43 - 0,44 0,56

Трубопроводчик 3 0,13 0,13 0,24 0,18 0,18 0,32
И т о г о одз 0,45 0,67 0,18 0,62 0,88
Станочник 3 - 0,33 0,86 - 0,65 1,40
Сварщик 3 " 0,08 0Д6 - 0,12 0,24

Всего одз 0,86 1,69 0,18 1,39 2,52
Всего по этапу 3 20,80 45Д8 58,52 31,62 67,33 88,43
4. Сборка Слесарь I 1,56 1,56 1,56 1,80 1,80 1,80

Слесарь 2 1,63 1,63 1,63 4,27 4,27 4,27
Слесарь 3 6,53 7,39 7,39 10,10 II,, 29 11,29
Слесарь 4 6,25 7,07 7,07 10,39 11,50 11,50



С ГР. 56 УКН~06-<3-1
Продолжение табл 5

Этап работы Специальность Разрядработы
Марка компрессора

Р24М5 1 Р46М25В
Вид ремонта

тек. LCD. 1 кал. 1 тек. L со. _I кап.
Трудоемкость на одно изделие, нор:мо-ч

Слесарь 5 5,28 5,28 5,28 5,18 5,18 5,18
И т о г о 21,25 22,93 22,93 31,74 34,04 34,04

Всего по этапу 4 21,25 22,93 22,93 31,74 34,04 34,04
5. Погрузка Такелажник 2 1,05 1,05 1,05 1,16 1,16 1,16
и монтаж Такелажник з 1,05 1,05 I э05 1,17 1,17 1,17

Такелажник 4 - - - 1,17 IД7 1,17
И т о г о 2,10 2,10 2,10 3,50 3,50 3,50
Слесарь 2 1,24 1,24 1,24 2,17 2,17 2,17
Слесарь 3 2,33 2,33 2,33 4,09 4,09 4,09
Слесарь 4 0,33 0,33 0,33 0,41 0,41 0,41
И т о г о 3,90 3,90 3,90 6,67 6,67 6,67
Трубопроводчик 2 0,14 0,14 0,14 0,75 0,75 0,75
Трубопроводчик 3 1,16 1,16 1,16 0,39 0,39 0,39
Трубопроводчик 4 - - - 0,31 0,31 0,31
И т о г о 1,30 1,30 1,30 1,45 1,45 1,45

Всего по этапу 5 7,30 7,30 7,30 11,62 11,62 1 1 ,6 2



УКН-06-3-1 СГР. 5? 
Продолжение табл.5

Э*ап работы Специальность Разряд
работы

Марка компрессора
Р24М5 i Р46М25В 

Вид ремонта
тек. 1 ср, 1 кал. | тек. 1 ср. f кал. 

Трудоемкость на одно изделие, ношо-ч
б. Испытания Слесарь 2 15,57 15,57 15,57 20,20 20,20 20,20
и сдача Слесарь 5 17,07 17,07 17,07 21,70 21,70 21,70

И т о г о 32,64 32,64 32,64 41,90 41,90 41,90
Всего по этапу 6 32,64 32,64 32,64 41,90 41,90 41,90
Всего на ремонт Слесарь I 4,51 4,51 4,47 6,17 6,17 6,05
(этапы I ,2,3,4,с с S Слесарь 2 30,12 32,10 32,79 43,50 45,90, 46,94

Слесарь 3 16,96 19,87 18,95 29,92 34,63 33,78
Слесарь 4 20,55 31,30 33,41 32,31 47,30 51,29
Слесарь 5 25,30 25,86 24,40 30,56 31,30 29,42
И т о г о 97,44 113,64 '114,02 142,45 165,30 167,48
Станочник 2 0,64 1,15 1,84 0,70 1,37 2,19
Станочник 3 0,72 5,14 9,04 0,88 7,60 13,29
Станочник 4 1,53 5,29 9,23 1 ,78 6,53 , 11,86
Станочник 5 1,10 3,90 7,55 1,60 6,80 12,85
И т о г о 3,99 15,48 27,66 5,96 22,30 40,19
Трубопроводчик 2 0,33 0,65 0,76 1,43 1,87 1,99



Стр.58 УКН-06-3-1
Продолжение табл.5

Этап работы Специальность Разряд Марка компрессора
работы Р24М5 Р46М25В

Вид оемонта
тек. 1 CP. кап. 1 тек. __GE- кап.

Трудоемкость на одно изделив, и*1о8оЖ

Трубопроводчик 3 2,11 2,11 2,22 0,89 0,89 1,03
Трубопроводчик 4 - - - 0,56 0,56 0,56
И т о г о 2,44 2,76 2,98 2,88 3,32 3,58
Такелажник 2 2,10 2Д0 2,10 2,32 2,32 2,32
Такелажник 3 2,10 2,10 2,10 2,34 2,34 2,34
Такелажник 4 - - - 2,34 2,34 2,34
И т о г о 4,20 4,20 4,20 7,00 7,00 7,00
Сварщик 3 - 0,28 0,56 - 0,40 0,80
Медник 3 - 0,08 0,12 - 0,11 0,16
Гальваник 2 - 0,42 - - 0,64 -
Термист 3 0,35 0,78 1,44 0,50 1 ,15 2,11

Всего на ремонт 108,42 137,64 150,98 157,79 200,22 221,32
до всем специаль
ностям



Нормативы расхода материалов на ремонт

УКН-06-<3-1 С гр, 59 
Таблица 6

Наименование материала Единица
измере
ния Р24М5 Р46М25В

Вил вемонта
тек. cd. кап. тек. cd. кап.

I . Демонтаж и выгрузка
I . Черные металлы 

Лист 0,8 ГОСТ 7118-78 КГ 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
Ш. Метизы

Проволока 0,8-1 ГОСТ 3282-74 кг 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
ХУ. Вспомогательные материалы 

Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,15 0,15 0,15 0,25 0,25 0,25

2. Разработка и дефектация 
Ш. Метизы

Проволока 0,8-1 ГОСТ 3282-74 кг 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
IX. Химические материалы

Сода кальцинированная техническая 
ГОСТ 5100-73

кг 0,70 0,95 0,95 0,95 1,30 1,30

Силикагель ГОСТ 3956-76 кг 0,40 0,60 0,60 0,55 0,85 0,85



Ото, 60 УКН-06-3-1

Наименование материала

ПУ» Топливо и нефтепродукты 
Керосин KQ-430 ГОСТ 4753-68 
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 
Солидол УС-3 ГОСТ 1033-79

ХУ, Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 
Бумага парафинированная ГОСТ 9569-79
3, Ремонт и сборка 

Остов
I . Черные металлы

Круг 35-В ГОСТ 2590-71 
Ю-б-ГОСТ 1050-74

Круг 45~Б ГОСТ 2590-71 
Ю-О-ГОСТ 1050-74

Шестигранники - —
20-В ГОСТ 1051-72

19-5

Продолжение табл, 6
Единица
измере
ния

Марка компрессора
Р24М5 Р46М25В

Вид ремонта
тек. [ С Р ^ кал. 1 тек, L-QP. I кал.
Расход материала на одно изделие

кг 0,85 0,85 0,85 I ДО I ДО 1Д0
кг 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
кг 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40 0,40

м3м 0,05 0,08 ОДО 0,07 ОДХ 0Д4
кг 0,80 0,80 0,80 I ДО I ДО I ДО
кг 0,25 0,25 0,25 0,35 0,35 0,35

кг - - 0,12 - - -

кг j: - 0Д8 0,36

кг
i

о д о 0,22 0,44 - 1 -



Наименование материала Единица
измере
ния

Шео1ЯРРанники
ГОСТ 8560-78 

20-В ГОСТ 1051-73
22-5
27-5

кг
кг

Ш. Me газы
Проволока 2 СВ.-08А ГОСТ 2246-70 

IX. Химические материалы 
кислород ГОСТ 5583-78 
Ацетилен ГОСТ 5457-75

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Вегошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

кг

кг

м2
кг

Коленчатый вал 
I . Черные металлы

Круги - ... FOOT 259Q-7I
20-6-ГОСТ 1050-74 

I5-B кг

УКН-06-3-1 С ТВ. 61 
Продолжение табл, 6

Марка компрессора
Р24М5 Р46М25В

Вид ремонта
тек. . -Q-P-.___ кап. 1 тек. СР.__1 кап.
Расход материала на одно из:юлие

ОД 7 0,34 0,12 0,35 0,70
- - ~ - 0,20 0,40

- 0Д4 0,28 - 0,20 0,40

- 0,34 0,68 _ 0,48 0,97
- , 0,28 0,56 - 0,41 0,82

о д о 0Д7 0,20 0Д5 0,25 0,30
0,18 0,25 0,25 0,27 0,36 0,36

0,04 0,08 0Д6



Сто.62 УКН-06-3-1

Наименование материала

Круги
20-6-Г0СТ 1050-74 

60-В 
85-В

Шестигранник
20-В-Г0СТ 1051-73

IX. Химические материалы 
Ангидрид хромовый ГОСТ 2548-77 
Кислота серная ГОСТ 2184-77

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

Рамовые подшипники
17. Цветные металлы

Жка подшипника Бр05Ц5С5
613-79 отл. гр.'ТУ ОСТ 5.Э2С9-75

Продолжение табл.6
Единица
измере
ния

Марка компрессора
Р24М5 Р46М25В

Вид ремонта
тек. СД.__ кап. тек. [ с р .  - кал.

Расход материала на одно изделие

кг 0,34 0,34
кг - - - - 0,88 0,88

кг - - - - 0,45 0,90 1,80

кг 0,04 0,07
кг 0,01 - - 0,01

м2 0,03 0,06 0,06 0,06 0,12 0,12
кг 0,01 0,02 0,02 0,03 0,06 0,06
кг 0,30 0,30 0,30 0,65 0,65 0,65

кг 0,49 0,49 1 ,84 1,84
(I шт.) (I шт.) (I шт.)

1
(I шт



Наименование материала Единица
измере
нии

e s s
0 ^  5.9209-75

ника со стороны ротора 
613-79 отл. гр. 1У

кг

ХУ, Вспомогательные материалы 
Паста ГОЙ ТУ 6-10-988-70 *г
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг

Шатунно-поршневая группа 
I . Черные металлы

Круги ГОСТ 2590-71 
35-б-ТОСТ 1050-74 

I2-B 
20-В

„ ГОСТ 2590-71Круги------- ---——----------
20Х-6-Г0СТ 4543-71 

В-18 
В-22

КГ
КГ

кг
кг

УКН-06-3-1 Сто.63 
Продолжение табл. 6

Марка компрессора
Р24М5 I Р46М25В

Вид ремонт;1
тек. —ОПл__ кал. тек. 1 ср.. 1 кая.

Расход материала на одно изделие
— 0,62ч 1,24 _ 2,18 4,36

(I шт.) (2 шт.) (I шт.) (2 шт.)

— 0,01 : 0,01 0,02 0,02
0,20 0,20 0,25 0,25

0,12 0,24 0,48
- — - 0,50 1,98 2,96

0,10 0,20 0,40
- - - 0,48 0,72 1,44



Наименование материала

ХУ. Цветные металлы
Втулка верхней головки шатуна 
БрОКЖ ГОСТ 613-79 отл. гр. 1Т 
ОСТ 5.9209-75
Подшипник мотылевый Бр010Ф1
ГОСТ 613-79 отл.гр. 1У ОСТ 5.9209-75
Труба ДКРШ1 3x0.5 НД М2 ГОСТ 11383-75

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79
Клапаны всасывающие и нагнетательные

I . Черные металлы
Лента 60C2A-T-C-HI-0,6x60
ГОСТ 2283-79

ID. Метизы 
Болты ГОСТ 7805-70 

M5XI0.58 
МвхХО.58

Продолжение табл. 6
Единица
измере
ния

Марка компрессора
Р24М5 Р46М25В

Вид ремонта
тек. ср. кап. тек. СР̂ _ кап.
Расход материала на одно изделие

кг 0,04 0,08 ; 0,16 0,16 0,24 0,48
(I шг.) (2 шт.) ■(4 шг.) (2 ШТ.) :(3 шг.) (6 mrj

кг 0,15 0,30 0,60’ 0,96 1,44 2,88 v
(I шг.) (2 шт.) (4 шт.) б ШТ.) (3 шт.) 6 шт̂

кг - 0,01 0,02 - -

м2м 0,01 0,02 0,02 0,02 : 0,03 1 0,04
кг 0,02 0,03 0,04 0,03  ̂ 0,05 ■ 0,07
кг 0,30 0,40 0,40 0,45 : 0,60 0,60

кг 0,02 0,04 0,02 0,06 0,12 0,06

кг 0,02 0,01
кг - - - - 0,05 0 03



Наименование материала Единица
измере
ния

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Паста ГОЙ ТУ 6-10-988-70 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

м2
кг
кг

Вентили запорные, клапаны предохра
нительные, фильтр всасывающий

I . Черные металлы

Круги -  ГОСТ 2590-71 
20-6-ГОСТ 1050-74 

I5-B 
2 О-В

кг
кг

Ш. Метизы
Сетка 05-0,20С ГОСТ 3826-82 
Проволока П-2,5 ГОСТ 9389-75

1У. Цветные металлы

№0К ДКРНХ 25 НД БрАМц9-2 
1628-78

м~
кг

кг

УКН-06-3-1 Стр. 65 
Продолжение табл. 6

MaDKa компрессора
Р24М5 1 Р46М25В

Вид ремонта
тек. СР-__ кап. тек. - СР-__ кап.

Расход материала на одно изделие

0,05 0,10 0,12 0,08 0,16 0,20
0,02 0,04 0,04 0,04 0,08 0,08
0,20 0,20 0,20 0,42 0,42 0,42

0,14 0,14
- - - - 0,32 0,32

- 0,04 0,04 _ 0,07 0,07
- - 0,05 - - 0,05

- 0,12 0,24 - - -



С т р .  66 У К Н - 0 6 - 3 - 1

Наименование материала

Пруток ДЮЖ 40 НД БрАМц9-2 
ГОСТ 1628-78
Баббит Б 83 ГОСТ 1320-74 
Припой Пр 2 ПОС 40 ГОСТ 21931-76
Колено ниппельное БрА9Мц2Л
ГОСТ 493-79 отл.рр. П ОСТ 5.9209-75
Сетка полутомпаковая 008 ГОСТ 6613-73

XI. Резиновые и асбестовые 
материалы

Пластина I , рулон ПМБ-С-1-5.8 
ГОСТ 7338-77
Паронит ПМБ 0,4 ГОСТ 481-80

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70 
Ветошь обтирочная 623 ГОСТ 5354-79

Продолжение табл, 6
Единица
измере-
НИН

Марка компрессора
Р24М5 Р46М25В

Вид ремонта
тек. с р .____ кал. тек. I кап.

Расход материала на одно изделие
кг - - - - 0,48 1,42

кг - 0,03 0,03 - 0,07 0,07
кг 0,02 0,05 0,05 0,03 0,09 0,09
кг - 0,15 0,30 - 0*30 0,96

(I шт.) (2 шт.) (I шт.) (3 шт.)
кг ” 0,04 0,04 0,07 0,07

кг 0,03 0,03 0,03 0,05 0,05 0,05

кг 0,04 0,04 0,04 0,07 0,07 0,07

м2 0,02 0,03 0,03 0,03 0,05 0,05
кг 0,01 0,02 0,03 0,02 0,03 0,04
кг 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30



Наименование материала Единица
измере
ния

Насос масляный, фильтр, клапан
пред охрани тельный
I . Черные металлы

К т_и ГОСТ 2590-71 
Круги 20_б_Г0СТ j 050-74

IO-B
15-В
I8-B

Круги ГОСТ 259Q-7I 
45-б-ГОСТ 1050-74 

15-В 
25-В

Круг В-65 ГОСТ 2590-71 
У 20Х-6-Г0СТ 4543-71

Лист Б6 ГОСТ 19903-74 
СтЗсп ГОСТ 16523-70

Ш. Метизы
Сетка 063-025С ГОСТ 3826-82

кг
кг

кг

кг

м2

й 
Ч 

$

УКН-06^3-1 Стр. 67 
Продолжение табл.6

Марка комп'рессора
Р24М5 Р46М25В

Вид ремонта
тек. --СВ.__ кап. тек. СР. кал.

Расход мате риала Iш одно изделие\

0,03 0,07 0,16
— — — — 0,09 0,22

0,60 0,85
“ - - - 1,40 1,40

- - - - - 1,60

- - - - 0,45 0,90

- - - 0,08 0,08



Стр. 68 УКН-06-3-1

Наименование материала

Болты ГОСТ 7805-70 
MI0x40.58 
МГ 2x60.58

Гайка MI2.5 ГОСТ 5927-70 
Шпилька Щ2-6дх40.58 ГОСТ 22034-76 
Проволока 1-1,8 ГОСТ 9389-75

1У. Цветные металлы 
Припой Пр 2 ПОС 40 ГОСТ 21931-76 
Сетка полутомпаковая 014 ГОСТ 6613-73

XI. Резиновые и асбестовые 
материалы

Пластина I ,  лист ПМБ-С-3-5,8 
ГОСТ 7338-77
Паронит ПМБ 1,5 ГОСТ 481-80
Набивка плетеная пропитанная 
марки АПРП 2 ГОСТ 5152-77

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70

Продолжение табл. 6
Единица
измере
ния

Марка компрессора
Р24М5 1 Р46М25В

Вид ремонта
тек. -QB-*___ кап. тек. ср.__ кап.

Расход магв!оиала на одно изделие

кг 0,04 0,08 0,15
кг - - - 0,07 0,14 0,28
кг - - - 0,03 0,06 0,12
кг - - - 0,05 0,10 0,20
кг - - - ~ 0,02 0,02

кг _ _ 0,04 0,09 0,09
м2 - - - - 0,08 0,08

кг - - - 0,14 0,14 0,14

кг — _ 0,03 0,03 0,03
кг - - 0,05 0,05 0,05

м2 0,06 0,08 0,08
кг - - 0,03 0,04 0,05



Наименование материала Единица
измере
ния

Войлок ТФ 3 ГОСТ 288-72 кг
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг

Трубопроводы
П. Трубы, баллоны, фитинги

Трубы___ Ш£Шк-?А
BIO ГОСТ 8733-74 

14x1,5 
22x2 
40x3 
70x4
Ш. Метизы

Проволока 2 Св-08А ГОСТ 2246-70
IX. Химические материалы 

Кислород ГОСТ 5583-78 
Ацетилен ГОСТ 5457-75

ХУ. Вспомогательные материалы 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

м
м
м
м

кг

кг

кг

УКН-06-3-1 Сер. 69 
Продолжение табл.6

Марка компрессора
Р24М5 Р46М25В

Вид ремонта
тек. - кап. 1, тек. 1 со, 1 кап.
Расход материала на одно изделие

- _ _ 0,28 0,28 0,28
0,25 0,30 0,30

0,30 0,60 0,25 0,90
- - 0,20 - - _

- - - - 0,40 0,80
- - - - - 0,60

- 0,06 0,12 - 0,09 0,12

_ 0,14 0,28 — 0,21 0,42
- 0,12 0,23 - 0,18 0,36

0,20 0,40 , 0,40 0,30 0,60 0,60



Стр.70 УКН-06-3-1

Наименование материала Единица
измере
ния

4. Сборка
Ш. Метизы

Болты ГОСТ 7805-70 
M5XI0.58 
М8х22.58 
М8Х25.58 
МВхбО.58 
Ж0x28.58 
MI0X32.58 
MI0x90.58 
МГ2x50.58 
MI6x50.58 
М20Х40.58 
М20х50.58

Винты ГОСТ 11738-72 
М8Х22.58 
М8Х30.58 
М8х40.58

кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг

кг
кг
кг

Продолжение табл.6
Марка компрессора

Р24М5 1 Р46М25В
Вид ремонта

тек. 1I ср. 1 кап. i1 тек. 1 ср.__!1 кал.
Рас:код материала на одно изделие

0,01 0,01 0,02
0,07 0,15 0,30 - - -

0,03 0,06 0,12 - _ -

0,15 0,30 0,60 - - -
- - - 0,15 0,30 1 0,59
- - - 0,26 0,52 1,04
- - - 0,51 1,02 2,04
- - - 0,25 0,49 0,98
- - 0,12 - - -

- - - 0,17 0,35 0,69
- - - 0,39 0,78 1,75

0,02 0,02 0,03 - - -

0,09 0,18 0,36 - - -
0,03 0,07 0,13 - -



Наименование материала Единица
измере
ния

Шайбы ГОСТ II371«78
8.01.05 кг
10.01.05 кг
12.01.05 кг
16.01.05 кг
20.01.05 кг

Шайбы ГОСТ 6402-70
8.65Г.01.05 кг
10.65Г.01.05 кг
XI. Резиновые и асбестовые

материалы
Пластина I , рулон ПМБ-С-2-5,8 
ГОСТ 7338-7/

кг

Паронит ПМБ 0,4 ГОСТ 481-80 кг
ПМБ 0,6 кг
ПМБ 1,0 кг
ПМБ 1 ,5 кг
XI7. Топливо и нефтепродукты 

Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг

УКН-06-3-1 Сгр. 71 
Продолжение габл.6

Маша компрессора
Р24М5 Р46М25В

Вил ремонта
тек. ср̂ ___ кал. 1 тек. -СЕ.__ кап.
Расход материала на одно изделие

0,01 0,02 0,03
- - - 0,03 0,06 0,11
- - - 0,01 0,02 0,04
- - 0,01 - - -
- - - 0,03 0,06 0,12

- 0,01 0,01 _ - _
- - “ 0,01 0,01 !

]
| 0,02

0,04 0,04 0,04 0,12

1

0,12 0,12

0,30 0,30 0,30 - _ _
- - - 1,20 1,20 1,20

0,10 0,10 0,10 - - -
- - “ 0,35 0,35 0,35

0,60 0,60 0,60 0,85 0,85 0,85



С  TP. 7 2  У К Н - 0 6 - 3 - 1

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Р д и я и ц а
и з м е р е 
н и я

Х У .  В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9 к г

5. П о г р у з к а  и  м о н т а ж

Ш .  М е т и з ы

Б о л т ы  Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0

Ж 2 х 5 0 . 5 8 к г

Ж 6 x 5 5 . 5 8 к г

Г а й к и  Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0

Ж 0 . 5 к г

Ж 2 . 5 к г

Ж 6 . 5 к г

Ш п и л ь к а  Ж 0 - 6 д х 4 5 . 5 8  Г О С Т  2 2 0 3 4 - 7 6  

Ш а й б ы  Г О С Т  И З 7 1 - 7 8

к г

1 0 . 0 1 . 0 1 9 к г

1 2 . 0 1 . 0 1 9 к г

1 6 . 0 1 . 0 1 9 к г

Х У .  В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9 к г

П р о д о л ж е н и е  т а б л . 6

М а ш а  к о ш г о е с с о п а

Р 2 4 М 5 Р 4 6 М 2 5 В

В и д  р е м о н т а

т е к . ср._____ 1 к а п . тек . с р.____ к а п .

Р а с х о д  м а т е ш гала н а о л н о  и з д е л и е

0 , 8 0 0 , 8 0 0 , 8 0 1 , 1 5 1 , 1 5 1 , 1 5

0 , 1 2 0 , 2 4 0 , 4 8

- - - 0 , 1 2 0 , 2 3 0 , 4 6

0 , 0 1 0 , 0 3 0 , 0 5 _

- - - 0 , 0 4 0 , 0 7 0 , 1 4

- - - 0 , 0 4 0 , 0 7 0 , 1 4

0 , 0 4 0 , 0 8 0 , 1 6 - - -

0 , 0 1 0 , 0 1 -

- - - 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 2

- - - 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 2

0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 3 0 0 , 3 0 0 , 3 0



Наименование материала Единица
измере
ния

6. Испытания и сдана
I f .  Вспомогательные материалы 

Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг

УКН-06^3-1 Сто. 73 
Продолжение табл.6

Марка компрессора
Р24М5 1 Р46М25В

Вил тюкрнта
тек. сю. кал. м к . cd. кал.
Расхол материала на ОДНО И£шелие

0,15 0,15 0,15 0,25 0,25 0,25



Сто.74 УКН-06-3-1
Таблица 7

Перечень поставок на ремонт

Перечень поставок на ремонт Единица
измере-
ния

Маша комп]рессора
Р24М5 Р46М25В

Бил ремонта
тек. __сю. кал. 1 тек. кал.
Расчетное количество сменных частей

Поршень рабочего цилиндра в сборе шт. - 2 4 - 3 6
Кольцо компрессионное шт. 4 1 4 4 6 6 6
Кольцо маслосъемное шт. 4 4 4 6 6 6
Кольцо стопорное шт. 2 4 8 4 6 12
Пластина всасывающего клапана шт. 4 4 2 6 6 2
Пласина нагнетательного клапана шт. 4 4 2 6 6 2
Плита клапанная шт. - ~ I - - о



2, ВИНТОВЫЕ КОМПРЕССОРЫ МАРОК 5К 54, 5 64 
2.1* Краткая техническая характеристика

Марка компрессора Холодильный агент

SK 54 
5 64

Фреон 22 
Аммиак

Ш-06-3-1 Сттэ. 75

Таблица 8

Холододроизводительность
Вт

Частота вра
щения, с-л

128000
215000

49.2
49.2



2.2. Типовой состав работ
2.2.1. Текущий ремонт

Демонтаж и выгрузка
Произвести предремонтные испытания. Отсоединить от компрессора трубопроводы, заглушить и 

замаркировать. Снять кожух ограждения. Отсоединить электродвигатель. Демонтировать компрес
сор, выгрузить и доставить в цех.

Разборка и дефектация

До напала разборки произвести необходимые замеры. Разобрать компрессор. Детали замаркиро
вать, промыть, очистить, отдефектовать и законсервировать.

Ремонт и сборка
Остов. Зачистить плоскости разъемов. Пригерергь уплотнительные выступы. Заменить до 25 % 

крепежа, изготовить прокладки.
Роторная пара. Снять наработок с зубьев шестерен связи. Зачистить зубья ведущего и ведомо

го роторов. Заменить до 25 % крепежа.
Уплотнение ротора. Заменить графитовые кольца. Зачистить место посадки уплотнения. Заменить 

до 25 % крепежа.
Устройство регулирования производительности. Снять наработок с зубьев регулирующего винта. 

Зачистить посадочные места регулирующего винта.
Клапаны запорные и предохранительный. Притереть. Собрать с заменой сальниковой набивки, 

крепежа до 25 %, изготовлением и заменой прокладок. Отрегулировать и сдать ОТК.
Насос масляный. Зачистить плоскости разъемов крышки и корпуса. Снять наработок с зубьев



УКН-06-3-1 Сто. 77

шестерен. Притереть перепускной клапан* Собрать насос с заменой крепежа до 25 %, изготовлением 
и заменой прокладок* Испытать на плотность,

Фильтры. Промыть, очистить,подпаять сетки фильтров. Собрать с заменой крепежа до 25 %, из
готовлением и заменой прокладок.

Сборка
Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой крепежа до 

25 Испытать компрессор на стенде.

Погрузка и монтаж
Доставить компрессор на судно. Установить на фундамент, отцентровать с электродвигателем, 

закрепить. Установить кожух. Подсоединить трубопровода с изготовлением и заменой прокладок. 
Заменить до 25 % крепежа.

Испытание и сдача
Испытать компрессор в работе по назначению. Сдать ОТК и заказчику.

2.2*2, Средний ремонт
Демонтаж и выгрузка

Произвести лредремонтнне испытания. Отсоединить от компрессора трубопровода, заглушить и 
замаркировать. Снять кожух ограждения, Отсоединить электро,двигатель. Демонтировать компрессор, 
выгрузить и доставить в цех.

Разработка и дефектация
До начала разборки произвести необходимые замеры. Разобрать компрессор, детали замаркиро

вать, промыть, очистить, отдефектовать и законсервировать.



Сто. 78 УКН-06^3-1

Ремонт и оборка
Остов. Зачистить плоскости разъемов. Притереть уплотнительные выступы. Заменить до 50 % 

крепежа,, изготовить прокладки.
Роторная пара. Снять наработок с зубьев шестерен связи. Зачистить зубья ведущего и ведо

мого роторов. Зашлифовать шейки роторов. Заменить до 50 % крепежа.
Подшипники роторной пары. Перезалить и пришабрить до 50 % втулок подшипников роторной пары, 

остальные наплавить, пришабрить. Заменить подшипники качения.
Уплотнение ротора. Заменить графитовые кольца. Притереть кольца, Зачистить место посадки 

уплотнения. Заменить до 50 % крепежа, пружин.
Устройство регулирования производительности. Снять наработок с зубьев регулирующего винта, 

зачистить. Зачистить посадочные места регулирующего винта. Заменить до 50 % подшипников ка
чения.

Клапаны запорные и предохранительный. Заменить до 50 % пружин, тарелок, штоков. Притереть, 
собрать с заменой сальниковой набивки, крепежа до 50 %, изготовлением ж заменой прокладок. 
Отрегулировать и сдать QTK.

Насос масляный. Зачистить плоскости резъемов крышки ж корпуса. Снять наработок с зубьев 
шестерен. Притереть перепускной клапан. Заменить до 50 % подшипников качения. Собрать насос 
с заменой крепежа до 50 %, изготовлением ж заменой прокладок, Испытать на плотность,

Фильтры. Промыть, очистить, заменить дефектные сетки. Собрать с заменой крепежа до 50 %} 
изготовлением и заменой прокладок.

Сборка
Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой крепежа до 

50 %. Испытать компрессор на стенде.



УКН-06-3-1 Сгр. 79

Погрузка и монтаж
Доставить компрессор на судно. Установить на фундамент, отцентровать с электродвигателем, 

закрепить. Установить кожух. Подсоединить трубопровода с изготовлением и заменой прокладок. 
Заменить до 25 % крепежа.

Испытание и сдана
Испытать компрессор в работе по назначению. Сдать ОТК и заказчику.

2 .2 .3 . Капитальный ремонт
Демонтаж и выгрузка

Произвести предремонтные испытания. Отсоединить от компрессора трубопровода, заглушить и 
замаркировать. Снять кожух ограждения. Отсоединить электродвигатель. Демонтировать компрес
сор, выгрузить и доставить в цех.

Разборка и дефектация
До начала разборки произвести необходимые замеры. Разобрать компрессор, детали замаркиро

вать, промыть, очистить, отдефектовагь и законсервировать.

Ремонт и сборка
Остов. Зачистить плоскости разъемов.* Притереть уплотнительные выступы. Прокалибровать 

резьбы. Заменить крепеж, изготовить прокладки.
Роторная пара. Зачистить зубья ведущего и ведомого роторов. Заменить с изготовлением ше

стерни связи. Зашлифовать шейки роторов. Заменить крепеж.
Подшипники роторной пары. Перезалигь втулки подшипников роторной пары, пришабрить* Заме

нить подшипники качения.
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Уплотнение ротора. Заменить графитовые кольца. Притереть и зашлифовать кольца. Зачистить 
место посадки уплотнения. Заменить прижимы и крепеж.

Устройство регулирования производительности. Снять наработок и зачистить зусья регулирую
щего винт'а. Зачистить, зашлифовать посадочные места регулирующего винта. Заменить подшипники 
качения.

Клапаны запорные и предохранительный. Заменить с изготовлением пружины, тарелки, штоки. 
Притереть, собрать с заменой сальниковой набивки, крепежа, изготовлением и заменой прокладок. 
Отрегулировать, сдать ОТК.

Насос масляный. Произвести притирку перепускного клапана. Проточить торцы корпуса и кры
шек. Заменить валы, шестерни. Собрать насос с заменой крепежа, изготовлением и заменой прокла
док. Испытать на плотность.

Фильтры. Промыть, очистить, заменить сетки. Собрать с заменой крепежа, с изготовлением и 
заменой прокладок.

Сборка
Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой крепежа. Испы

тать компрессор на стенде.

Погрузка и монтаж
Доставить компрессор на судно. Установить на фундамент, отцентровать с электродвигателем, 

закрепить. Установить кожух. Подсоединить трубопроводы с изготовлением и заменой прокладок. 
Заменить крепеж.

Испытание и сдача
Испытать компрессор в работе по назначению. Сдать ОТК и заказчику.
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2,3. Нормативы трудоемкости, расхода материалов и перечень поставок на ремонт комп

рессоров марок 5 К 54 и 5 64
Таблица 9

Нормативы трудоемкости на ремонт

Этап работы Специальность Разряд
работы

Маюка компоессош 
5К 54 1 5 64

Вид пемонга
тек. - ср. ....1 кал. тек. ] СР.__ ! кал.
Трудоемкость на одно| изделие, нош10 “Ч

I. Демонтаж Трубопроводчик 2 0,53 0,53 0,53 0,66 0,66 0,66
и выгрузка Трубопроводчик 3 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60

Трубопроводчик 4 0,34 0,34 0,34 0,46 0,46 0,46
И т о г о 1,47 1,47 1,47 1,72 1,72 1,72
Слесарь I 0,31 0,31 0,31 0,44 0,44 0,44
Слесарь 2 1,70 1,70 1,70 2,12 2,12 2,12
Слесарь 3 0,97 0,97 0,97 1 ,12 1,12 1,12
Слесарь 4 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
Слесарь 5 1,20 1,20 1,20 1,45 1,45 1,45
И т о г о 4,42 4,42 4,42 5,37  ̂ 5,37 5,37
Такелажник 2 IД 7 1Д7 1Д7 1,43 1,43 1,43
Такелажник 3 1,17 1,17 1,17 1,43 1,43 1,43
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Продолжение табл, 9

Этал работы Специальность Разряд
работы

Марка компрессора 
SK 54 I s  64 

Вид ремонта
тек. 1 СР. 1 кап. 1 тек. L_CD*__1 кап.
Трудоемкость■ на одно изделие, я о р м о-ч

Такелажник 4 1,17 1,17 1,17 1,43 1,43 1,43
И т о г о 3,51 3,51 3,51 4,29 4,29 4,29

Всего по этапу I 9,40 9,40 9,40 11,38 11,38 11,38
2. Разборка Слесарь I 1,85 1,85 1,85 2,39 2,39 2,39
и дефектация Слесарь 2 6,24 6,24 6,24 8Д1 8,11 8,ii

Слесарь 3 4,26 4,26 4,26 5,54 5,54 5,54
Слесарь 4 1,30 1,30 1,30 1,70 1,70 J ,70
Слесарь 5 1,79 1,79 1,79 2,33 2,33 2,33_
И т о г о 15,44 15,44 15,44 20,07 20,07 20,07^

Всего по этапу 2 15,44 15,44 15,44 20,07 20,07 20,07^
3. Ремонт и Слесарь I 0,08 0,08 0,21 0,10 ОДО 0,25
сборка Слесарь 2 0,88 1,76 2,07 0,94 1,89 2,21
Остов Слесарь 3 0,21 0,44 0,58 0,28 . 0,60 0,80

Слесарь 4 1,47 2,26 2,46 1,77 I 2,72 2,94

И т о г о 2,64 4,54 5,32 3,09 j 5,31 х Д
Станочник 2 - 0,37 0,37 1 0,58 0,58
Станочник 3 - 0,25 0,25 0,38 0,35
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Продолжение табл,9

Этап работы

Всего_____
роторная пара

Всего

Специальность Разряд
работы

Марка компрессора
&К 54 S 64

j
Вид ремонта

тек. 1 ср. -1 кап. 1 тек. L-CS.__1 кал.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Станочник 4 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24

И т о г о 0,24 0,86 0,86 0,24 1,17 1Д7
Сварщик 3 - 0,23 0,46 - 0,27 0,54

2,88 5,63 6,64 i3,33 . 6,75 7,91
Слесарь 2 0,56 0,90 1,41 0,56 0,90 1,41
Слесарь 3 0,58 0,85 0,85 0,66 0,98 0,98
Слесарь 4 0,36 0,36 0,36 0,40 0,40 0,80
Слесарь 5 0,74 4,01 6,09 0,87 4,72 7,17
И т о г о 2,24 6Д2 8,71 2,49 7,00 10,36
Станочник 2 0,47 1,38 3,26 0,93 2,23 5,39
Станочник 3 0,32 1,41 1,78 0,64 2,37 3,01
й  У о ,Г О 0,79 2,79 5,04 1,57 4,60 8,40

Гальваник 2 - 0,70 - - 0,85 -
3,03 9,61 13,75 4,06 12,45 18,76
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Продолжение табл. 9

Этап работы Специальность Разряд Маска компсессосаработы SK 54 1 £ 64
Вид ремонта

тек» Lop.__ _I кап. 1 тек. [-СП.__ кап.
Трудоемкость на одно изделие « НОРМО-Ч

Подшипники роторной пары Слесарь 4 0,72 2,88 2,88 0,90 3,60 3,60
Станочник 4 - 1,73 2,10 - 2,15 2,60
Медник 3 - 3,98 6,40 4,74 7,60

Всего 0,72 8,59 11,38 0,90 10,49 13,00
Уплотнение ротора Слесарь 2 0,10 0,54 0,54 ОДО 0,54 0,54

Слесарь 3 0,11 0,20 0,41 ОДЗ 0,25 0,50
Слесарь 4 0,23 0,51 0,72 0,27 0,60 0,86
И т о г о 0,44 1,25 1,67 0,50 1,39 1,90
Станочник 2 0,25 0,38 1,05 0,31 0,46 1,26
Станочник 3 - 0,55 0,63 - 0,66 0,76
И т о г о 0,25 0,93 1,68 0,31 1,12 2,02
Термист 3 0,04 0,21 0,32 0,05 0,26 0,38

Всего 0,73 2,39 3,67 0,86 2,77 4,30
Устройство регу Слесарь 2 0,37 1,01 1,01 0,45 1,20 1,20
лирования производительности

!

Слесарь 4 0,32 1,72 2,62 0,38 2,03 3,08
И т о г о 0,69 2,73 3,63 0,83 3,23 4,28
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Продолжение табл.9

Этап работы Специальность Разряд
работы

Марка компрессора
54 1 S  64 

Вид ремонта
тек. ср. ..1 кап. 1 тек. -СП-. 1 кап.
ТРУДОВзмкость на одно изделие!, НОРМСэ-ч

Станочник 2 - 0,34 0,59 - 0,41 0,72
Станочник 3 0,26 0,26 0,76 0,20 0,33 0,92
Станочник 4 0,42 1,20 1,83 0,53 1,48 2,22
И т о г о 0,68 1,80 3,18 0,73 2,22 ; 3,86

Всего 1,37 4,53 6,81 1,56 5,45 8,14
Клапаны запорные Слесарь I 0,24 0,41 0,50 0,30 0,52 0,61
и предохранитель
ной Слесарь 2 0,86 1,48 1,80 1,08 1,87 2,2janJu

Слесарь 3 0,20 0,41 0,8 0,50 0.S 1,0
й 'т о г о 1,30 2,30 3,10 1,88 3,29 3,81
Станочник 2 0,27 : 0,71 : 1,20 0,44 1Д1 1,94
Станочник 3 0,15 0,55 1,00 0,31 0,92 1,68
И т о г о 0,42 1,26 2,20 0,75 2,03 3,62

Всего 1,72 3,56 5,30 2,63 5,32 7,43
Насос масляный Слесарь 2 0,42 0,42 0,68 - - -

Слесарь 4 0,32 1,28 1,94 - - -
И т о г о 0,74 1,70 2,62 - - -
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Продолжение табл,9

Этап работы Специальность Разряд
работы

Марка компрессора
S K  54 S  64

_ ___ ЖД!оемонта
тек. . -QB- ■__ кал. тек. [ се. кал.

Трудоемкость на одно изделие, нормо- ч
Станочник 2 - 0,28 0,55 -

Станочник 3 - 0,80 1,20 - " -
И т о г о - 1,08 1,75 ... -

Всего 0,74 2,78 4,37 ...
Фильтр всасывающий Слесарь I 0,84 0,84 0,84 0,89 0,89 0,89
холодильного аген
та Слесарь 2 - 0,43 0,76 - 0,46 0,80

Слесарь 3 0,24 0,24 0,24 0,29 0,29 0,29
И т о г о 1,08 1,51 1,84 1,18 1,64 1,98
Медник 3 0,18 0,36 0,72 0,19 1 0,38 0,76
Сварщик 3 - 0,16 0,33 - 0,19 0,38

Всего 1,26 2,03 2,89 1,37 2,21 3,И
Всего по этапу 3 12,35 39,12 54,81 16,72 45,44 63,46
4, Сборка Слесарь I 2,08 2,08 2,08 2,53 2,53 2,53

Слесарь 2 0,90 0,90 0,90 ! 1,09 1,09 1,09
Слесарь 3 1,07 1,07 1,07 1,29 1,29 1,29
Слесарь 4 5,06 5,06 5,06 6,10 6,10 6,Ю
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Продолжение табл ,9

Этап работы Специальность Разрядработы Маска компрессора
5К 54

Ви
тек. 1 сю. 
Трудоемкость

1 5 64 
ж  ремонта
1 кап. 1 тек. 1 сп.
. на одно изделие, ною

1 кап. 
мс-ч

Слесарь 5 1,15 1,15 1,15 1,39 1,39 1,39
Ит о г о 10,26 10,26 10,26 12,40 12,40 12,40

Всего по этапу 4 10,26 10,26 10,26 12,40 ! 12,40 12,40
5. Погрузка Такелажник 2 IД7 1,17 1,17 1,43 1,43 1,43и монтаж Такелажник 3 I Д7 1,17 1,17 1,43 *1,43 1,43

Такелажник 4 1,17 1,17 1,17 1,43 1,43 1,43
Ит о г о 3,51 3,51 3,51 4,29 4,29 4,29
Слесарь I 0,40 0,40 0,40 0,57 0,57 0,57
Слесарь 2 4,76 4,76 4,76 5,20 5,20 5,20
Слесарь 3 2,93 2,93 2,93 3,48 3,48 3,48
Слесарь 4 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81 1,81
Ит о г о 9,90 9,90 9,90 11,06 11,06 11,06
Трубопроводчик 2 0,56 0,56 0,56 0,71 0,71 0,71
Трубопроводчик 3 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96
Трубопроводчик 4 0,40 0,40 0,40 0,55 0,55 0,55
Ит о г о 1,92 1,92 1,92 2,22 2,22 2,22

Всего по этапу 5 15,33 15,33 15,33 17,5? 17,57 17,57
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Продолжение табл. 9

Этап работы Специальность Разрядработы
Марка компрессора 

ЗК 54 1 
Вид ремонта

- Л-€4

тек. L ee* кал. 1 тек. L-CIK__[кал .
Трудоемкость на одно издали*3, НОРМО-Ч ...

6. Испытание Слесарь 2 3,30 3,30 3,30 4,10 4,10 4,10и сдача Слесарь 5 3,30 3,30 3,30 4,10 4,10 4,10
И т о г о 6,60 6,60 6,60 8,20 8,20 8,20

Всего по этапу 6 6,60 6,60 6,60 8,20 8,20 8,20
Всего на ремонт Слесарь I 5,80 5,97 6,19 7,22 7,44 7,68
(этапы I, 2, 3, 
4, 5» 6} Слесарь 2 20,09 23,44 25,17 23,75 27,48 28,98

Слесарь 3 10,57 11,37 12.II 13,29 14,45 15,00
Слесарь 4 11,83 17,42 19,39 13,57 19,20 21,13
Слесарь 5 8,18 11,45 13,53 10Д4 13,99 16,44
И т о г о 56,47 69,65 76,39 67,97 82,56 89,23
Станочник 2 0,98 3,46 7,02 1,68 4,79 9,89
Станочник 3 0,73 3,82 5,62 1,15 4,63 6,96
Станочник 4 0,66 3,17 4,17 0,77 3,87 5,06

И т о г о 1,37 10,45 16,81 3,60 13,29 21,93
Трубопроводчик о</ 1,09 1,09 1,09 1,37 1,37 1,37
Трубопроводчик 3 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56 1,56
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Продолжение табл,9

Этап работы

Всего на ремонт но всем специаль
ностям

Специальность Разряд
работы Марка кошгоессотэа

SK 54 S6A
Вил ремонта

тек. [сР.__1 кап. 1 тек,. 1 ср. 1 кап.
Тлтловмкосгь на одно_излелк 10-ч

Трубопроводчик 4 0,74 0,74 0,74 1,01 1,01 1,01
И т о г о 3,39 3,39 3,39 3,94 3,94 3,94
Такелажник 2, 2,34 2,34 2,34 2,76 2,76 2,76
Такелажник 3 2,34 2,34 2,34 2,76 2,76 2,76
Такелажник 4 2,34 2,34 2,34 2,76 2,76 2,76
И т о г о 7,02 7,02 7,02 8,58 8,58 8,58
Сварщик '~1Г - 0,39 0,79 - 0,46 0,92
Медник 3 С,18 4,34 7,12 0,19 5,12 8,36
Гальваник 2 - 0,70 - - 0,85 -

Термист 3 0,04 0,21 0,32 0,05 0,26 0,38
69,48 96Д5 111,84 84,33 115,06 133,08
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Таблица 10

Нормативы расхода материалов на ремонт

Наименование материала Едини- Маша кошсессош
ца из-
мере-
ния

SK 54 п _ _ 5 64
______Вид ремонта____

тек. .ев*__ ![ кал* 11 тек. 1 СР. кап,-
Расход матернала на одно изделие

I .  Демонтаж и выгрузка
I . Черные металлы 

Лист 0,8 ГОСТ 7118-78 кг 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10
Ш. Метизы

Проволока 0,8-1 ГОСТ 3282-74 кг 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
ХУ. Вспомогательные материалы 

Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг о д з 0,13 0,13 0,20 0,20 0,20

2. Разборка и дефектация 
Ш, Метизы

Проволока 0,8-1 ГОСТ 3282-74 кг 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

IX. Химические материалы 
Сода кальцинированная техническая iКГ 1; 0,64 0,90 0,90 0,90 1,00 1,00
ГОСТ 5100-73 
Силикагель ГОСТ 3956-76 кг 0,35 0,50 0,50 0,50 0,80 0,80



Наименование материала
ца из
мере
ния

Н У . Топливо и нефтепродукты 
керосин ко-зо гост 4753-68 
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 
С О Л И Д О Л  УС-2 ГОСТ 1033-79

кг
кг
кг

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 
Бумага парафинированная ГОСТ 9569-79

м̂
кг
кг

3. Ремонт и сборха 
Остов

Круги-----------ДВЯ Й Ю -Р
35-б-ГОСТ 1050-74 

I4-B 
25-В 
40-В
Ш. Метизы

Проволока 2 СВ.-08А ГОСТ 2246-70

кг
кг
кг

кг

УКН-06-3-1 Сто. 91 
Продолжение табл.10

Маша компрессора
_____S X  54___ ______ [_ ___1 М ___

Вид оемонта
тек. 1 со. М Ь. .1 .M h J  ср- 1 кад.
Расход материала на сШЛО J&32[еже

0,70 0,70 0,70 0,94 0,94 0,94
0,14 0,14 0,14 0,21 0,21 0,21
0,30 0,30 0,30 0,40 0,40 0,40

0,03 0,06 0,08 0,06 0,10 0,12
0,40 0,50 0,50 0,70 0,75 0,75
0,20 0,20 0,20 0,30 0,30 0,30

0,45 0,95 1,50
- - 1,30 0,20 0,40 0,60
- - - 0,70 1,40 2,00

- - 0,32 - - 0,55
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Наименование материала Едини
ца из
мерения

IX. Химические материалы
Кислород ГОСТ 5583-78
Ацетилен ГОСТ 5457-75 кг

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79
Роторная пара

I . Черные металлы
Круг B3Q ГОСТ 2590-71 

СтЗ-б-ГОСТ 535-79

м2
кг

кг

Круг В-20 ГОСТ 2590-71 
40Х-6-Г0СТ 4543-71

Круг В-IО ГОСТ 2590-71 
45Х-6-Г0СТ 4543-71

Шестерня поковка гр.П-КП32 
ОСТ 5X9125-73
Шестерня поковка гр.П~КП32 
ОСТ 5X9125-73

кг

кг

кг

Продолжение табл, 10
Марка компрессора

SK 54 S 64
Вид ремонта

тек. - оху,__ кап. тек. кап.
Расход материала на одно из:тшй_______

0,70 : 1,20
- - 0,60 - - 0,90

0,20 0,35 0,45 0,25 0,40 0,50
0,15 0,25 0,40 0,20 0,30 0,50

- 0,02 0,02 - 0,03 0,03

0,10 0,15 0,30 0,10 0,15 0,30

- 0,01 0,01 - 0,01 0,02

6,8 — — ' 7,5
(I шт.) (I шт.)

_ 12,0 14 ,1 .
(I шт.) (I шт.)



Наименование материала Едини
ца из
мерения

•фланец поковка гр.П-КД32 
ост 5.9125-73
Венец поковка гр.Д-Щ132 
ОСТ 5.9125-73
Диск поковка гр.П-КЛ32 
ОСТ 5.9125-73

кг

кг

кг

Ш. Метизы 
Болты ГОСТ 7798-70 

Ж0x30.46 
Ж6x40,46

кг
кг

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 м2
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг

Подшипники роторной пары
1У. Цветные металлы 

Баббит Б83 ГОСТ 1320-74 
Олово 03 ГОСТ 860-75

кг
кг

УКН-06^3-1 Стр. 93 
Продолжение табл,10

Майка компрессора
SK 54 J  64

Вид ремонта
тек. СР. кал. 1 тек. ср. кап.
Расход материала на одно изделие

- - 3,2 
(I шт.)

- - 4,5
(I шт.)

- - 1,8 
(I шт.)

- - 2,3
(I шт.)

6,3 
(I шт.)

7,8
(I шт.)

0,05 о д 0,2 о д 0,15 0,30
0 Д 5 0 , 3 0 0,60 0,25 0,50 1.0

О Д О 0,15 0,25 О Д 0,2 0,3
0,30 0 , 3 0 0,30 0,52 0,52 0,52

1,20 1,70 1,8 2,40
- 0,4 0,6 - 0,5 0,80



Стр.94 УКН-06-3-1

Наименование материала

IX. Химические материалы
Кислота соляная техническая 
ГОСТ 857-78
Аммоний хлористый технический 
ГОСТ 2210-73

ХУ. Вспомогательные материалы
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

Уплотнение ротора 
I . Черные металлы

Круг Ю-В ГОСТ 2590-71 
35-б-ГОСТ 1050-74

Лист Б 1.2 ГОСТ 19904-74 
СтЗ ГОСТ 16525-70

Втулка упорная СЧ 20 
ГОСТ 1412-79

Продолжение табл. 10
Едини
ца из- 
мерения

Маска компсессоса
6К 54 S 64

Вид оемонта
тек. кал. тек. - CD* кап.
Расход матеопала на одно излелие

кг _ 0,08 0,15 - одо 0,20

кг » 0,13 0,25 0Д8 0,36

м 2м - 0,20 0,20 - 0,20 0,20
кг 0,15 0,15 0,15 0,15

кг - 0,01 0,02 - 0,01 0,03

кг 0,02 0,05 0,10 0,03 0,06 0,12

кг 0,40 _ 0,60
(I шт.) (I шт.



Наименование материала Едини
ца из
мерения

Ш. Метизы
цроволока П -1 ,0  ГОСТ 9 3 8 9 -7 5  
цроволока Л - 1 ,4 0  ГОСТ 1 0 7 1 -8 1

X. Пластмассы и синтетические 
материалы

Фгоропласт-4, сорт I 
ГОСТ 10007-86

ХУ. Вспомогательные материалы 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

кг
кг

кг

кг

Устройство регулирования 
производительности

I . Черные металлы

к р у г и  а е ш а а - ц ; —

ХНГ ГОСТ 5950-73 
В 45 
В 55

Лист Б 1.0 ГОСТ 19904-74 
СгЗ ГОСТ 16525-70

кг
кг

кг

УКН-06-3-1 Сто. 95 
Продолжение табл.Ю

Марка компрессора
SK 54 •S 64

- . .  Вил ремонта
тек, [ со. кап. тек. <я>. кал.

Расход материала на одно изделие

0,01 0,01
0,05

0,01
одо

0,01 0,01
0,06

0,01
0,12

0,03 0,06 0,12 0,03 0,06 0,12

0,15 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20

1,3 2,5
0,05

5,0
0,10

1,7 3,5
0,07

6,7
0,15

- - 0,40 - *- 0,50
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Наименование материала

Лист Б 1-5 ГОСТ 19904-74 
20Х ГОСТ 1542-71

Ш. Метизы
Подшипник 3056207 ГОСТ 4252-75

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

Клапаны запорные и предохранительный 
I . Черные металлы

Круги 2590-д-------
45-б-ГОСТ 1050-74 

2Q-B 
30-В

Продолжение табл. 10
Едини- Маша компгессога
ца из
мерения _  SK 54 Г__ S 64

Вид ремонта
тек. СЮ. кая. тек. ср,__1 кад,
Расход материала на одно изделие

кг - - 0,25 - - 0,3

шх. - 1,0 2,0 - 1,0 2,0

ОД 0 ОДО ОДО ОДО ОДО о,ю
кг 0г08 0,08 0,08 ОДО одо 0,10
кг одо 0 ДО 0 ДО одо одо одо

кг 0,06 0Д2 0,24 0,09 0,17 0,34
кг

1
0,05

1
0,05 - 0,07 0,07



Наименование материала Едини
ца из
мерения

Ш. Метизы
щ>оволока ГОСТ 9383-75 

П-3.8 
П-4,5 
П-6,0

Шарик БУ 6*35 мм Н ГОСТ 3722-81
1У. Цветные металлы 

Прутки ГОСТ 2060-73 
1C 59-1 т»кр*НМ-22 
ЛС59-1 т.кр. НМ-28 
ЛС59-1 т.кр.НМ-55 
ЛС59-Х т*кр,НМ”41
X. Пластмассы и синтетические 

материалы
Фторопласт-4, сорт I ГОСТ 10007-80

XI, Резиновые и асбестовые 
материалы

Паронит ПОН 2*0 ГОСТ 481-80

кг
кг
кг
шт

кг
кг
кг
кг

кг

кг

УКН-06-̂ 3-1 Стр» 87 
Продолжение таол.Ю

Марка компрессора
____ SK 54_________ У 64

Вид ремонта
тек. CP.__ _! кал. тек. С£д-__ кап»

Расход материала на. одно изделие

0,05 0,05
- 0,05 о д о - 0,05 0,10
- 0,15 0,30 - 0,24 0,48
“ - - - 1,0

0,13
- 0,05 о д о 0,04 0,07 0,14
- - 0Д2 - - 0,15
- 0,10 0,20 - 0,12 0,24

о , o r 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03



Стр.98 УКН-06-3-1

Наименование материала

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Паста ГОЙ ТУ 6-10-988-70 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79
Насос масляный

I . Черные металлы
Круг ___ ГОСТ 2590-71

45-б-ГОСТ 1050-74 
IO-B 
25-В

Круг В-60 ГОСТ 2590-71 
20Х-6-Г0СТ 4543-71

Лист В 5.0 ГОСТ 19903-74 
СТЗ ГОСТ 14637-79

Ш. Метизы
Проволока П-2,50 ГОСТ 9389-75 
Подшипник НК 202625 ГОСТ 4060-78

Продолжение табл. 10
Едини- 
ца из- 
мерения

Маша, компрессора
<$К 54 У 64

Вил ремонта
тек. рр.__ кал. тек. —ср̂ __ кай.
Расход матер:нала на одно изделие

м2 0,01 0,01 0,015 0,&5
кг 0,02 0,02 0,02 0,04 0,04 0,04
кг 0,05 0,05 0,05 0,08 0,08 0,08

кг 0,05 0,10
кг - - 0,92 - - -

кг - - 1,50 - - -

кг о д о 0,20 0,45 - - -

кг 0,06 0,12 _ _ —

шт. - 1,0 2,0 - - -



Наименование материала

£0ЛТ М8х50.46 ГОСТ 7798-70 
ВИНГ ВМ8-6^x25.46 ГОСТ 1478-75

XIV. Топливо и нефтепродукты 
С О Л И Д О Л  УС-1 ГОСТ 1033-79

XV. Вспомогательные материалы 
Шнурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
щста ГОИ ТУ 6-10-988-70
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

фильтры
Ш. Метизы 

Сетки ГОСТ 3826-82 
Л 04-0,2 Л 
Л 1,4-0,36 Л 
Л 1,6-1,6 Л 
л 2,2-0,45 Л

УКН-06-3-1 Стр. 99 
Продолжение габл.Ю

Марка компрессора
S К 54  ̂ 64

Вид ремонта
тек. ._S£i__ кал. (тек. 1 СР. 1 кап.

- - Расход материала на ojхно изделие
0,01 0,02 0,04
0,02 0,05 0,10 - -

0,05 0,05 0,05 “ - -

0,05 0,10 0,20
- 0,01 0,02 -

0,13 0,13 0,13
'

“ “

0,20 0,40 0,25 0,50
- 0,50 1,00 - 0,65 1,30
- 0,25 0,50 - 0,30 0,60
- 0,20 0,40 - 0,20 0,40



СТО,100 УКН-06-3-1

Наименование материала

XI. Резиновые и асбестовые 
материалы

Паронит ГОСТ 481-80 
ПОН 1,0 
ПОН 2,0

4. Сборка
Ш. Метизы 

Болты ГОСТ 7798-70 
М8х50,46 
MI0x30.46 
Ж2Х24.46

Гайки ГОСТ 5915-70 
М8.4 
MIQ.4 
MI2.4
ХУ, Вспомогательные материалы 

Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

Продолжение табл ДО
Едини- 
да из- 
мерения

Маша компрессора
УК 54 б 64

Вид ремонта
тек. L. СР.____ кап. тек. ср* кал.

Расход магешала в[а одно изделие

кг 0,08 0,08 0,15 ОДО ОДО 0,20
кг 0,05 0,05 ОДО 0,05 0,05 ОДО

кг 0,04 0,04 0,08 0,05 0,05 ОДО
кг 0,08 0,15 0,30 ОДО 0,21 0,42
кг 0,02 0,05 0,10 0,05 ОДО 0Д8

кг 0,02 0,02 0,05 0,03 0,03 0,07
кг 0,03 0,07 0,15 0,05 ОДО 0,20
кг 0,02 0,02 0,04 0,02 0,02 0,04

кг 0,20 0,20 0,20 0,34 0,34 0,34



УКН~06~3~1 Сгр. 101 
Продолжение табл Л О

Наименование материала Едини- Марка компрессора
да из- 
мереяия УК 54 1 У 64

Вил ремонта
тек. ср. 1

1 —1 
■кап, !!тбк. .СР, 1 кап.

Расход материала на одно изделие
5. Погрузка и монтаж

Ш. Метизы 
Болты ГОСТ 7798-70

1 1

АЛ 0x24.46 кг о , о 5  ; 0 ДО 0Д8 0,05 ОДО 0,20
МГ2Х24.46

Гайки ГОСТ 5SI5-70 .
кг 0,05 о д о 0 Д8 0,05 о д о 0,20

MI0.4 кг 0,02 0,05 ОДО 0,03 0,06 0,12
MI2.4 кг 0,02 0,05 ОДО 0,03 0,06 0,10
ХУ, Вспомогательные материалы

Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 

6, Испытание и сдача

кг 0,30 0,30 ОДО 0,30 0,30 0,30

ХУ. Вспомогательные материалы
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,25 0,25 0,25 0,40 0,40 0,40



С т р ,Ю 2  У К Н - О в - 3 - I
Таблица II

Перечень поставок на ремонт

Перечень поставок на ремонт Едини
ца из
мерения

Графитовое кольцо уплотнения ведущего 
ротора

шт.

Марка компрессора
ЛК 54 6  64

Вид пемон:та
тек. —sib__ 1 кап. тек. _СЦ»__ кал.
Расчетное количество сменных чаете]i
1 ,0 омоi—

} 1,0 1,0 1,0



УКН-06-3-1 Стр. юз
3. ВОЗДУШНЫЕ КОМПРЕССОРЫ МАРОК ЭКП 2I0/25M, SDI-I35, JD2-I35, HP5U/

6VKBI4
3.1. Краткая техническая характеристика

Таблица 12
Парка компрессора Частота т вращения, с"1 Диаметр цилиндра, мм Числоцилиндров Габариты, iШ

цвд цвд цвд цвд длина ширина высота
ЭКП 2I0/25M к 115 130 3 3 1205 732 11565DI-I35 16,2 115 135 I I 625 630 1160SD2-I35 16,2 115 135 2 2 854 630 1160HD5-W 24,2 66 72 I I 295 316 5586VKBI4 - 160 185 2 2 1189 832 1558

3.2. Типовой состав работ
3.2.1. Текущий ремонт

Демонтаж и выгрузка
Произвести лредремонтные испытания. Отсоединить от компрессора трубопроводы, заглушить и 

замаркировать. Снять кожух ограждения. Отсоединить электродвигатель со опрессовкой полумуфты. 
Демонтировать компрессор, выгрузить и доставить в цех.



дж^шммьшы
Разборка ш дефектация

Произвести необходимые замеры до начала разборки. Разобрать компрессор без выемки коленча
того вала м ттртссомжм втулок. Детали замаркировать* промыть»-очистить, отдефектовать ш за- 
консервировать.

Ремонт и сборка
Остов о Зачистить разъемы блока цилиндров и картера (кроме компрессора HD5W), ушвж«~ 

тельных колец ш блока щшщдро». Снять наработок с рабочих поверхностей тжмдгжт (пж  шшш« 
дрсшх втулок -  .для компрессора HD5W). Заменить до 25 % крепежа* цинковые протекторы, про-, 
клади на боковых и торцевых крышках блока цилиндров и картера (блок-картера),

Коленчатый вал. Зачистить до 100 % мотылевых шеек.
Шатунко-поршевая группа. Зачистить рабочие поверхности поршней.. Заменить вошшавые кольца* 

Произвести поправочное шабрение вкладышей мотылевых подшипников. Заменить до 25 % крепежа. 
Собрать поршневое движение.

Клапаны всасывающие и нагнетательные. Произвести притирку пластин. Собрать клапаны* прите-* 
реть по гнездам? испытать на плотность. Прокалибровать резьбы. Заменять до £5 % крепежа.

Клапаны предохранительные. Притереть, собрать клапаны с заменой крепежа до 25 %, мэготом* 
ннем м заменой прокладок. Отрегулировать и сдать ОТК»

Краники манометровые и спускные. Притереть пробки по гнездам* собрать.
Насос масляный. Произвести притирку редукционного клапана. Собрать клапан с изготовление* 

и заменой прокладок.
Фильтр воздушный* Очистить сетки. Собрать с заменой крепежа до £5 %.
Трубопроводы. Выправить погнутые трубы*
Охладите,ли (для компрессора HD5W). Очистить змеевики. Отрихтовать змеевики и заварить 

места течи змеевиков. Произвести гидравлическое испытание змеевиков.



УКН-06-3-1 Сто. IQ5

Сборка
Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой крепежа до 25 %. 

Испытать компрессор на стенде.
Погрузка и монтаж

Доставить компрессор на судно. Установить на фундамент, отцентровать с електродвжгателем, 
закрепить, соединить муфту. Подсоединить водяной насос, установить кожух. Подсоединить трубо
проводы с изготовлением и заменой прокладок. Заменить до 25 % крепежа.

Испытание и сдача
Испытать компрессор в работе по назначению. Сдать ОГК и заказчику.

3.2.2. Средний ремонт
Демонтаж и выгрузка

Произвести предремонтные испытания. Отсоединить от коыпрессора трубопроводы, заглушить и 
замаркировать. Снять кожух ограждения. Отсоединить электродвигатель со опрессовкой лолунуфты. 
Диюнтировать компрессор, выгрузить и доставить в цех.

Разборка и дефектация
Произвести необходимые замеры до начала разборки. Разобрать компрессор, детали замаркиро

вать, промыть, очистить, отдефектовать и законсервировать.
Ремонт и сборка

Остов. Зачистить разъемы блока цилиндров и картера (кроме компрессора HD5W), уплотнитель
ных колец и блока цилиндров. Притереть посадочные места втулки цилиндра и блок-картера (для 
Компрессор» HD5W). Заменить уплотнительные кольца (для компрессора HD5W). Расточить 
цилиндры. Заменить до 50 % крепежа, цинковые протекторы, прокладки на боковых и торцевых 
крышках блока цилиндров и картера (блок-картера).
Коленчатый вал. Проверить вал на биение, зашлифовать рамовые и мотылевые шейки. Прокалибро

вать шпоночный паз. Сбалансировать.



oaijasuafeflfiafci

Рамовые подшипники. Перевалить до 50 % вкладышей разовых подшипников, остальные наплавить 
Пришабрить вкладыши. Заменить рамовые подшипники качения (для компрессоров Н D bvi; 5PI—135; 
5 D 2-135).

Шатунно-поршневая группа. Зачистить рабочие поверхности поршней. Заменить поршневые колыд 
с протачиванием поршней.Заменить до 50 % поршней, поршневых пальцев. Перевалить головные в ту* 
ки, пришабрить. Перезолить до 50 % вкладышей мотылевых подшипников, остальные наплавить. За
менить до 50 % крепежа. Собрать поршневое движение.

Клапаны всасывающие и нагнетательные. Заменить до 50 % пластин, пружин. Произвести притир 
ку пластин. Собрать клапаны, притереть по гнездам, испытать на плотность. Прокалибровать peat- 
бы. Заменить до 50 % крепежа.

Клапаны предохранительные. Притереть, собрать е изготовлением тарелок и пружин, с заменой 
крепежа до 50 %, изготовлением и заменой прокладок. Отрегулировать, сдать 0TK.

Краники манометровые и спускные. Притереть дробхи по гнездам, собрать.
Насос масляный. Произвести притирку редукционного клапана. Проточить торцы корпуса и кры

шек. Сиять наработок на зубьях шестерен. Собрать насос с заменой крепежа до 50 %, изготовле
нием и заменой прокладок. Испытать на плотность.

Фильтр воздушный. Заменить сетки. Собрать с заменой крепежа до 50 %,
Трубопроводы. Заменить до 10 % труб, выправить погнутые.
Охладители (для компрессора HD5W). Очистить змеевики. Отрихтовать змеевики и заварить 

места течи змеевиков. Произвести гидравлическое испытание змеевиков.
Сборка

Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой крепежа до 5056 
Испытать компрессор на стенде.
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Погрузка и монтаж

Доставить компрессор на судно. Установить на фундамент, отцентровать с электродвигателем,
закрепить, соединить муфту. Подсоединить водяной насос, установить кожух. Подсоединить трубо
проводы с изготовлением и заменой прокладок. Заменить до 50 % крепежа.

Испытания м сдача
Испытать компрессор по назначению. Сдать ОТК и заказчику.

3 .2.3 . Капитальный ремонт
Дешнтааг if выгрузка

Произвести дредремонтные испытания. Отсоединить от компрессора трубопроводы, заглушить и 
замаркировать. Снять кожух ограждения. Отсосудеють электродвигатель со спрессовкой подумуф- 
ты. Демонтировать компрессор, выгрузить и д о стать  в цех.

Разборка ш дефштдция
Произвести необходимые замене до начала разборки* Разобрать компрессор, детали замаркиро

вать, промыть, очистить, отдефектовать ш законсервировать-
Ремонт ш сборка

Остов. Зачистить и пришабрить разъемы блоки цшшвдров я картера (кроме компрессора 
HD5W), уплотнительных колец и блока цилиндров, 3ашнкть втулки и уплотнительные кольца (для 
компрессора HD51V). Притереть посадочные места втулки цилиндра т блок-картера (для компрес
сора HD5W). Расточить цилиндры. Заменить крепеж ш цинковые протекторы, прокладки на боковых 
и торцевых крышках блока цилиндров ш картера (бдок^картера? Разделать и заварить отдельные 
трещины в блоке цилиндров*
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Коленчатый вал. Проверить вал на биение. Зашлифовать рамовые и прокалибровать мотылевые 

шейки. Прокалибровать шпоночный паз. Сбалансировать.
Рамовые подшипники. Перевалять вкладыш рамовых подшипников. Пришабрить вкладыши. Заменить 

рамовые подшипники качения (для компрессоров HD 5W; S.DI-I35; 5D2-135).
Шатунно-поршневая группа. Замшить пороки в сборе. Перевалить головные втулки, пришабрить. 

Перевалить вкладыши мотыдевых подшипников, пришабрить. Заменить крепей. Собрать поршневое 
движение.

Клапаны всасывающие и нагнетательные. Заменить клапаны в сборе, притереть по гнездам. За
мшить крепеж.

Клапаны предохранительные. Притереть, собрать клапаны с изготовлением и заменой пружин, таг 
релок, прокладок, крепежа. Отрегулировать, сдать ОШ.

Краники манометровые и спускные. Притереть пробки по гнездам, собрать.
Насос масляный. Произвести притирку редукционного клапана. Проточить торцы корпуса и кры

шек. Заменить вал-шестерни. Собрать насос с заменой крепежа, изготовлением и заменой прокла
док. Испытать на плотность.

Фильтр воздушный. Заменить сетки. Собрать с заменой крепежа.
Трубопроводы. Заменить до 20 % труб, выправить погнутее.
Охладители (для компрессора HD5W). Изготовить новые змеевики, произвести гидравлическое 

испытание.
Сборка

Произвести сборку компрессора с изготовлением и заменой прокладок, заменой крепежа. Испы
тать компрессор на стенде.
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Погрузка и монтаж
Доставить компрессор на судно* Установить на фундамент, отцентровать с электродвигателем, 

закрепить. Соединить муфту * подсоединить водяной насос, установить кожух. Подсоединить трубо
проводы с изготовлением и заменой прокладок, заменой крепежа.

Испытание и сдача
Испытать компрессор по назначению. Сдать ОТК и заказчику.
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3 , 3 , Нормативы трудо^ нооти расхода материалов ш перечень поставок на ремонт 
воздушного компрессора марки ЭШ1 2I0/25M

Нормативы трудоемкости на ремонт
Таблица 13

Этап работы Специальное» Раз -  * 
ряд ра
боты

Марка компрессора 
ЭЮ! 2I0/25M

Вид ремонта
тек. ср. кап*

Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

I. Демонтаж ш выг Слесарь I 3,90 3,90 3,90
рузка Слесарь 2 2,20 2,20 2,20

Слесарь 3 2,60 2,60 2,60
Слесарь 4 6,10 6,10 6,10
И т о г о 14,80....  I 14,80! __ 14,80
Трубопроводчик 2 0*92 0,92 0,92
Трубопроводчик 3 3*70 3,70 3,70
Трубопроводчик 4 0*73 0,73 0,73
И т о г  о 5,35 5,35 5,35

1 Такелажник I 5,85 5,85 5,85
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Продолжение табл. 13

Э т т  работы Специальность

i
|

Раз-
РЩ
ра
боты

Марка компрессора 

ЭКП 2I0/25M

Вид ремонта

тек. | ср. [ кап. 

Трудоемкость на одно изделие* нормо-ч

Такелажник 2 7 ,50 7,50 7 ,50
Такелажник 3 1,60 1,60 1 ,60
И т о г о 14,95 14,95 14 ,95

Зсвго по этапу I 35 ,10 35,10 35 ,10
X  Разборка и Слесарь I 12 ,00 15 ,30 17 ,00

дефектация Слесарь 2 15 ,70 17,02 18 ,90
Слесарь 3 8 ,00 11 ,9 0 13 ,30
Слесарь 4 14 ,30 15 ,70 17 ,35
И т о г о 50,00 59,92 66 ,55

Всего по этапу 2 Г 50,00 59,92 66,55

3. Ремонт и сборка Слесарь I 3 ,13 3,44 4,65
Остов Слесарь 2 3 ,9 4 5,16 7 ,18

Слесарь 3 7 ,75 9*20 12 ,52
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Продолжение табл. 13

Этап работы Специальность Раз
ряд
1оты

Марка компрессора 
ЭКП 2I0/25M
Вид ремонта

тек. ср. I кап.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Слесарь 4 8,17 10,00 13,23
И т о г о 22,99 27,80 37,58
Станочник I 0,15 0,25 0,40
Станочник 2 3,00 3,20 3,70
Станочник 5 - 6,10 6,94
И т о г о 3,15 9,55 11,04
Сварщик 2 _ 0,70
Медник 3 1,00 1,00 1,00

Всего 27,14 38,35 50,32
Коленчатый вал Слесарь 2 0,11 0,11 0,11

Слесарь 3 1,63 3,29 3,47
Слесарь 4 - 4,58 4,71
Слесарь 5 1,47 3,83 4,23_
И т о г о_____ _А---,--------- 3,21 11,81 12,52



УКН-06-3-1 Стр. 113 
Продолжение табл. 13

^gjj работы Специальность Раз-
РДЯра
боты

Марка компрессора
ЭКП 2I0/25M

Вид ремонта
тек. ср. кал.

Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Станочник 2 2,31 2,40 3,29
Станочник 3 0,42 - -
Станочник 5 0,50 8,48 9,07
И т о г о 3,23 10,88 12,36

Всего 6,44 22,69 24,88
доовые подшипники Слесарь 3 - 6,51 7,90

Слесарь 4 - 6,12 6,53
И т о г о - 12,63 14,43
Станочник 4 - 2,02 2,02
Медник 3 - 2,80 4,00

Всего 17,45 20,45
Шатунно-поршневая Слесарь I 0,86 1,73 3,85гпуппа Слесарь 2 1,28 0,32 0,40

Слесарь 3 7,32 20,00 20,67
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  13

Э т а п  р а б о т ы С п е ц и а л ь н о с т ь Р а з -
р а д

М а р к а  к о м п р е с с о р а  

Э К П  2 I 0 / 2 5 M

В и д  р е м о н т а

т е к * с р. кап .

Т р у д о е м к о с т ь  н а  о д н о  и з д е л и е , н о р м о - ч

С л е с а р ь 4 1 9 , 5 8 1 9 , 3 8 2 0 , 0 2

И т о г о 2 9 , 0 4 4 1 , 4 3 4 4 , 9 4

С т а н о ч н и к 2 2 , 3 1 1 , 6 3 3 , 1 5

С т а н о ч н и к 3 1 , 4 7 2 , 6 8 4 , 4 1

С т а н о ч н и к 4 - 3 , 2 8 5 , 7 6

И т о г о 3 , 7 8 7 , 5 9 1 3 , 3 2

М е д н и к 3 - 3 , 6 0 4 , 5 0

В с е г о  1 3 2 , 8 2 5 2 , 6 2 6 2 , 7 6

К л а п а н ы  в с а с ы в а ю щ и е С л е с а р ь I 0 , 2 1 0 , 2 1 0 , 2 1
и  н а г н е т а т е л ь н ы е

С л е с а р ь 2 4 , 2 2 4 , 0 4 1 1 , 8 7

С л е с а р ь 3 1 4 , 3 1 2 1 , 4 0 1 1 , 8 7

И т о г о 1 8 , 7 4 2 5 , 6 5 2 3 , 9 5
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  13

Э т а п  р а б о т ы С п е ц и а л ь н о с т ь Р а з 
р я д

М а р к а  к о м п р е с с о р а  

Э К П  2 I 0 / 2 5 M

В и д  р е м о н т а

т е к . ср. кап .

Т р у д о е м к о с т ь  н а  о д н о  и з д е л и е ,  н о р м о - ч

С т а н о ч н и к I 0 , 5 2 0 , 9 3 1 , 4 4

С т а н о ч н и к 2 0 , 8 2 2 , 0 9 3 , 0 9

С т а н о ч н и к 3 0 , 5 2 1 , 7 4 4 , 6 4

И т о г о 1 , 8 6 4 , 7 6 9 , 1 7

В с е г о 2 0 , 6 0 3 0 , 4 1 3 3 , 1 2

К л а п а н ы  п р е д о х р а н и  С л е с а р ь I 0 , 1 6 0 , 1 6 0 , 1 6
т е л ь н ы е С л е с а р ь 2 6 , 0 0 6 , 0 0 6 , 0 0

С л е с а р ь 3 2 , 3 5 2 , 3 5 2 , 3 5

И т о г о 8 , 5 1 8 , 5 1 8 , 5 1

С т а н о ч н и к I 0 , 4 3 0 , 4 3

С т а н о ч н и к 2 - 2 , 7 8 2 , 7 8

С т а н о ч н и к 3 “ 3 , 8 2 3 , 8 2

И т о г о - 7 , 0 3 7 , 0 3
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Продолжение табл . 13

Этап работы Специальность Р а з -

ш -
боты

Марка компрессора

ЭКП 2I0/25M

Вид ремонта

тек . ср . кап.

Трудоемкость на одно и зделие , нормо-ч

Термист 3 - 0 ,18 0 ,18

Всего 8 ,51 15,72 15,72

Насос масляный Слесарь I 0 ,42 2 ,38 1,37

С лесарь 2 4 ,88 14,22 17,50

Слесарь 3 - 9 ,08 11,12

С лесарь 4 - 4 ,77 7 ,45

И т о г о 5 ,30 30,45 37,44

Станочник 3 - 5 ,80 18,48

Станочник 4 - 1 ,46 2 ,59

И т о г о - 7 ,26 21 ,07

Всего 5 ,30 37,71 58,51

фильтр воздушный Слесарь I 1,18 1,18 1,18



Продолжение табл. 13

gran работы Специальность Раз
ряд

Марка компрессора 

ЗИП 2I0/25M

Ви

тек .

д  ремонта 

ср . кал.

Трудоемкость на одно изделие,, нормо-ч

Слесарь 2 0 ,94 1,25 1,25

И т о г о 2 ,12 2 ,43 2,43

Всего 2 ,12 2,43 2 ,43

Трубопроводы Трубопроводчик 2 2 ,10 2 ,35 2 ,35

Трубопроводчик 3 - 3 ,40 6 ,2 4

И т о г о 2 ,10 6 ,75 8 ,59
Сварщик - 1 ,70 2 ,00

Всего 2 ,10 7 ,45 10,59

Всего по этапу 3 105,03 224,83 278,78

4. Сборка Слесарь I 2 ,12 2 ,12 2 Л 2
Слесарь 2 16,50 16,50 16,50
Слесарь 3 10,00 14,20 14,20
Слесарь 4 15,92 15,92 15,92
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Продолжение табл. 13

Этап работы Специальность Р а з-
рад
ра
боты

Марка компрессора 

ЭКП 2I0/25M

Вид ремонта

тек. ср. кап.

Трудоемкость к одно изделие , нормо-ч

Слесарь 5 - 4,23 4,23

И т о г о 44,54 52,97 52,97

Всего по этапу 4 44,54 52,97 52,97

5. Погрузка и монтаж Слесарь I 2 ,15 2,15 2 ,15

Слесарь 2 12,90 12,90 12,90
Слесарь 3 2 ,15 2 ,15 2 ,15
Слесарь 4 12,20 12,20 12,20

И т о г о 29,40 29,40 29,40

Трубопроводчик I 1,20 1,20 1,20
Трубопроводчик 2 2 ,27 2,27 2 ,27

Трубопроводчик 3 3 ,22 3,22 3 ,22
Трубопроводчик 4 1,30 1,30 1,30

И т о г о 7,99 7,99 7,99

Такелажник I 5 ,85 5,85 5,85
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  13

э т а п  р а б о т ы С п е ц и а л ь н о с т ь Р а з -
Р Д й

§ о т ы

М а р к а  к о м п р е с с о р а

Э К П  2 I 0 / 2 5 M

В и д  р е м о н т а

тек * ср. к а п .

Т р у д о е м к о с т ь  н а  о д н о  и з д е л и е , н о р м о - ч

Т а к е л а ж н и к 2 7 , 5 0 7 , 5 0 7 , 5 0

Т а к е л а ж н и к 3 1 , 6 0 1 , 6 0 1 , 6 0

И т о г о 1 4 , 9 5 1 4 , 9 5 1 4 , 9 5

Всего п о  э т а п у  5 5 2 , 3 4 5 2 , 3 4 5 2 , 3 4

6, И с п ы т а н и е  и С л е с а р ь 4 6 , 8 0 6 , 8 0 6 , 8 0
с д а ч а

Всего н а  р е м о н т С л е с а р ь I 2 6 , 1 3 3 2 , 5 7 3 6 , 5 9
(этапы I, 2, 3, 4,
5 6)

С л е с а р ь 2 6 8 , 6 7 7 9 , 7 2 9 4 , 8 1

С л е с а р ь 3 5 6 , 1 1 1 0 2 , 6 8 1 0 2 , 1 5

С л е с а р ь 4 8 3 , 0 7 1 0 1 , 5 7 1 1 0 , 3 1

С л е с а р ь 5 1 , 4 7 8 , 0 6 8 , 4 6

И т о г о 2 3 5 , 4 5 3 2 4 , 6 0 3 5 2 , 3 2

С т а н о ч н и к I 0 , 6 7 1 , 6 1 2 , 2 7

С т а н о ч н и к 2 8 , 4 4 1 2 , 1 0 1 6 , 0 1

С т а н о ч н и к 3 2 , 4 1 1 4 , 0 4 3 1 , 3 5
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Продолжение т а б л . 13

Этап работы Специальность Р а з -
РЧИ
р а 
боты

Марка компрессора 

ЭКП 2I0/25M

Вид ремонта

тек . ср . рем.

Трудоемкость на одно и зд ели е , нормо-ч

Станочник 4 6 ,7 6 10,37
Станочник 5 0 ,50 14,58 16,01

И т о г о 12*02 49,09 76 ,01

Трубопроводчик I 1 ,20 1 ,20 1 ,20

Трубопроводчик 2 5 ,2 9 5 ,54 5 ,54

Трубопроводчик 3 6 ,9 2 10,32 13,16

Трубопроводчик 4 2 ,03 2 ,03 2 ,0 3

И т о г о 15 ,44 19,09 2 1 ,9 3

Такелажник I 11,70 11,70 11 ,70

Такелажник 2 15,00 15,00 15,00

Такелажник 3 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0

И т о г о 2 9 ,9 0 2 9 ,90 2 9 ,9 0



работы Специальность Р а з -
ряд

Ео ты

Сварщик 2
Медник 3
Термист 3

geero  на  ремонт по
де*м специально 1
стям j

Лродолзкение та б л . 13

Марка компрессора

ЭКП 2I0/25M 

Вид ремонта

ср .

Трудоемкость на  одно и зд ели е , нормо-ч

1,00
1,70

7,40
0 ,18

2 ,7 0

9 ,5 0

0 ,1 8

2 9 3 ,8 1 431,96 492,54
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Т а б л и ц а  1 4

Н о р м а т и в ы  р а с х о д а  м а т е р и а л о в  н а  р е м о н т

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

М а р к а  к о м п р е с с о р а

Э К П  2 I 0 / 2 5 M

В и д  р е м о н т а

т е к . ср. к а п .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

I. Д е м о н т а ж  и  в ы г р у з к а

L  Ч е р н ы е  м е т а л л ы  

Л и с т  0 , 8  Г О С Т  7 1 1 8 - 7 8 к г 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 0

Ш. М е т и з ы

П р о в о л о к а  0 , 8 - 1  Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4 к г 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9 к г 0 , 4 5 0 , 4 5 0 , 4 5

2. Р а з б о р к а  и  д е ф е к т а ц и я  

Ш. М е т и з ы

П р о в о л о к а  0 , 8 - 1  Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4 к г 0 , 0 3 0 , 0 3 0 , 0 3

IX. Х и м и ч е с к и е  м а т е р и а л ы

С о д а  к а л ь ц и н и р о в а н н а я  т е х н и ч е с к а я
Г О С Т  5 1 0 0 - 7 3 к г 2 , 3 5 3 , 1 0 3 , 1 0

С и л и к а г е л ь  Г О С Т  3 9 5 6 - 7 6 к г 1 , 5 0 2 , 8 0 2 , 8 0



Н м т е н о в а н и е  м а т е р и а л а

Mil

Х1У. Топл и в о  и  н е ф т е п р о д у к т ы

Керосин К О - З О  Г О С Т  47 5 3 - 6 8 кг

Уайт - с п и р и т  Г О С Т  3 1 3 4 - 7 8 кг

Солидол У С - 2  Г О С Т  1033-79 кг

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы

Ш к у р к а  ш л и ф о в а л ь н а я  Г О С Т  5 0 0 9 - 8 2 м 2

Ветошь о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9 кг

Бума г а  п а р а ф и н и р о в а в ш а я  Г О С Т  9 5 6 9 - 7 9 кг

3. Р е м о н т  и  с б о р к а

Остов

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

Круги Ш Д . Э Д Ю Д 1 ______
2 0 - б - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4

2 5 - В кг

4 0 - В кг

У К Н - О б - 3 -I сто. 123 

П р о д о л ж е н и е  табл. 14

М а р к а  к о м п р е с с о р а

Э К П  2 I 0 / 2 5 M

тек.

В и д  р е м о н т а

ер- кап.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  одн о  и з д е л и е

2 , 6 0

0 , 6 0

0 , 8 0

0 , 0 8

2 , 3 0

0 , 5 0

2 , 6 0

0 , 6 0

0 , 8 0

0,12
2 , 3 0

0, 5 0

2 , 6 0

0.6Q
0 , 8 0

0 , 1 6

2 , 3 0

0 , 5 0

0 , 1 5 0 , 1 5

0 , 7 0



С т р .  1 2 4  У К Н - 0 ^ . 3 - 1

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

Ш е с т и г р а н н и к  3 2 - 5  Г О С Т  8 5 6 0 - 7 8  

2 0 - В  Г О С Т  1 0 5 1 - 7 3

Ш. М е т и з ы

П р о в о л о к а  2  С в . - 0 8 А  Г О С Т  2 2 4 6 - 7 0  

1У. Ц в е т н ы е  м е т а л л ы  

Ц и н к  Ц 2  Г О С Т  3 6 4 0 - 7 9

IX. Х и м и ч е с к и е  м а т е р и а л ы  

К М е л о р о д  Г О С Т  5 5 8 3 - 7 8  

А ц е т и л е н  Г О С Т  5 4 5 7 - 7 5

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

Ш к у р к а  ш л и ф о в а л ь н а я  Г О С Т  5 0 0 9 - 8 2  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

К о л е н ч а т ы й  в а л  

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

К р у г  2 5 - В  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  

3 5 - б - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  1 4

Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

М а р к а  к о м п р е с с о р а

Э К П  2 I 0 / 2 5 M

В и д  р е м о н т а

т е к . ср. к а п .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

к г 0 , 2 8 0 , 8 4 1 , 6 8

к г - 0 , 3 0 0 , 6 0

к г 5 , 6 5 5 , 6 5 5 , 6 5

м 3 _ 0 , 9 7 1 , 9 4

к г - 0 , 8 4 1 , 6 7

2и 0 , 2 5 0 , 3 2 0 , 4 0

к г 0 , 4 5 0 , 5 8 0 , 5 8

к г - 0 , 3 8 0 , 3 8



Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Еди
ница
изме
рения

IX* Химические материалы
Ангидрид хромовый ГОСТ 2548-77 кг
Нислота серная ГОСТ 2184-77 кг

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70 кг
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг

Рамовые подшипники 
1У. Цветные металлы

Баббит Б83 ГОСТ 1320-74
ХУ. Вспомогательные материалы 

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

кг

кг
кг

УКН-06-3-1 Стр. 125

Продолжение табл. 14

Марка компрессора
ЭКП 2I0/25M

Вид ремонта
тек. ср. кап

Расход материала на одно изделие

0,03
0,01

0,12
0,03
0,60

0,20
0,06
0,60

0 ,20
0,06
0,60

1,95 1,95

0,01
0,01
0,20

0,01

0,01
0,20



Стр,126_УШ^0^1

Наименование материала Еаи-
ница
изме
рения

Ш а т у н н о - п о р п н е в а я  г р у п п а  

I. Черные металлы
круги гшт ы г_

20-6-Г0СТ 1050-74
36-В кг
45-В кг

К р у г и  _____________
20ХНЗА-6-Г0СТ 4543-71
В-36
В-38

Ш. Метизы
Проволока ГОСТ 9389-75 

П~3 
П-5

кг
кг

кг
кг

Продолжение табл. 14
Марка компрессора

д Ш 2 1 0 /2 Ш

тек,
Вид ремонта

ср. кап.
Расход материала на одно изделие

0,30 0,60 0,60
0,70 2,10 2,10

7,20 7,20 7,20
— 2,10 2,10

0,02 0,02
0,03 0,03



У К Н - О б - 3 - I  С т р .  1 2 7

Продолжение табл. 14
Наименование материала Цои- Марка компрессорашщаизмерения ЭКП 2I0/25M

Вид ремонта
тек. ср. кап.
Расход материала на одно изделие

Винты ГОСТ 1477-75 
114-62x8.58 кг 0,01 0,01 0,01
M5-6g Х8.58 кг 0,01 0,01 0,02

Шплинт 5x36.001 ГОСТ 397-79 кг 0,01 0,02 0,04
1У. Цветные металлы 

Баббит Б83 ГОСТ 1320-74 кг ■ » 0,40 3,6
ХУ. Вспомогательные материалы 

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 м* 0,10 0,10 0,10
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70 кг 0,01 0,01 0,01
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,30 0,30 0,30

Клапаны всасывающие и нагнетательные
I. Черные металлы

Круг Ifefl Г0СТ.§1&(Ш кг 0,60 0,8045-б-ГОСТ 1050-74



ств._ т

Наименование материалов

Шестигранник .CQ6I .?§§fcc8 25-В ГОСТ 1051-73
1У. Метизы

Лента 60C2A-C-H-2XI0 ГОСТ 2283-79 
Гайки ГОСТ 5915-70 

Щ2.5
MI4.5
ХУ. Вспомогательные материалы

Шкурка шлифовальная ГОСТ 500̂ -82 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70 
Ветошь обтирочная 628 ГХТ 5354-79

Клапаны предохранительные
I. Черные металлы

Шестигранник IZdLIQCT ̂ 560=78 35-В ГОСТ 1051-73

Е̂ ини-оаизме
рения

кг

кг
кг
кг
м2
кг
кг

кг

Продолжение табл. 14
Марка компрессора
ЭКП 2I0/25M
Вид ремонта

тек ср, кап.
Расход материала на одно изделие
- 0,84 1,68

- 0,16 -
0,02 0,06 м»
0,03 0,08 -
0,10 о,ю 0,100,03 0,03 0,030,30 0,30 0,30

- 0,11 0,22



Наименование материала
н и ц а
изме
рения

ИугКйЖТ-ЭДЯМИ. 
30Х13-6-Г0СТ 5949-75 

1У. Метизы
Проволока ГОСТ 9389-75

п-з
П-3,5

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Паста ГОИ ТУ 6-10-980-70 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

к г

к г

Насос масляшй
I. Черные металлы

Круг dfeSJCQgl-g&fc?! 
20-б-ГОСТ 1050-74

к г

5 
S 

«к
,

У К Н - 0 6 - 3 - 1  Ст о .  1 2 9  

П р о д о л ж е н и е  табл. 1 4

М а р к а  к о м п р е с с о р а

ЭКП 2I0/25M
В и д  р е м о н т а

тек. ср. кап.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

0,16 0,16

0,02
0,10

0,05
0,06

0,01
0,02
0,10

0,05
0,06

0,01
0,02
0,10

2,85



С т р .  1 3 0  У К Н - 0 6 - 3 - 1

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  1 4

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

М а р к а  к о м п р е с с о р а

Э К П  2 I 0 / 2 5 M

В и д  р е м о н т а

т е к . ср. кап .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

к р у г  4 f i d B J K £ I J a « £ ! s H к г 0 , 2 5 0 , 2 5
3 5 - б - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4

Ш е с т и г р а н н и к и  - § § 6 Q t :28-------
2 0 - В  Г О С Т  1 0 5 1 - 7 3

1 7 - 5 к г - 0 , 1 0 0 , 1 0

1 9 - 5 к г - 0 , 1 2 0 , 1 2

2 4 - 5 к г - 0 , 1 5 0 , 2 9

Ш. М е т и з ы

П р о в о л о к а  1 - 3 , 5  Г О С Т  9 3 8 9 - 7 5 к г - - 0 , 0 3

П р о в о л о к а  8 - 4 5  Г О С Т  1 7 3 0 5 - 7 1 к г - 0 , 0 2 0 , 0 4

С е т к а  C 2 0 0 - 0 8 X I 8 H I 0  Г О С Т  3 1 8 7 - 7 6 м * - 0 , 0 2 0 , 0 2

В и н т  2 M 5 - 6 J  x 8 . 5 8 . 0 I 6  Г О С Т  1 7 4 7 5 - 8 0 к г - 0 , 0 1 0 , 0 1

Б о л т  M 8 x 2 5 . 5 8 . 0 I 6  Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 к г 0 , 0 2 0 , 0 4 0 , 0 9

Г а й к а  M I 2 . 5 . 0 I 6  Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 к г 0 , 0 2 0 , 0 4 0 , 0 7

Ш п и л ь к а  M I 2 x 2 5 . 5 8 . 0 I 9  Г О С Т  2 2 0 3 4 - 7 6 к г 0 , 0 3 0 , 0 5 0 , 1 0

П р и п о й  П р  2  П О С  4 0  Г О С Т  2 1 9 3 1 - 7 6 к г 0 , 0 3 0 , 0 8 0 , 0 8



Наименование материалов Е д и 
н и ц а
изме
рения

П р у т о к  Д К Р Х Х 3 5 Н Д  Б р  О Ф  6 , 5 - 0 , 1 5  
Г О С Т  1 0 0 2 5 - 7 8

XI* Р е з и н о в ы е  ч а с б е с т о в ы е  
м а т е р и а л ы

к г

П а р о н и т  П М Б  1 , 0  Г О С Т  4 8 1 - 8 0

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

Ш к у р к а  ш л и ф о в а л ь н а я  Г О С Т  5 0 0 9 - 8 2  

П а с т а  Г О И  Т У  6 - 1 0 - 9 8 8 - 7 0  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

к г

к г

к г

Ф и л ь т р  в о з д у ш н ы й

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

Л и с т ы  . Ш - И Й И Ь М --------
С т З к п  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0  

Б  1 , 5  

Б  3

Ш. М е т и з ы

П р о в о л о к а  2 С в . - 0 8 А  Г О С Т  2 2 4 6 - 7 0

к г

к г

кг

УКН-06-3-1 С т о . 131 

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  1 4

М а р к а  к о м п р е с с о р а

Э К П  2 I 0 / 2 5 M

В и д  р е м о н т а

т е к . ср. к а п .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

- - 0 , 9 2

0 , 0 4 0 , 0 4 0 , 0 4

0 , 0 8 0 , 1 2 0 , 1 2

0 , 0 4 0 , 0 6 0 , 0 6

0 , 3 5 0 , 4 0 0 , 4 0

0 , 3 0 0 , 6 0

- 0 , 1 9 0 , 3 8

- 0 , 0 1 0 , 0 2



Стр. 1 3 2  У К Н - 0 6 - 3 - 1

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

С е т к а  1 - 0 , 3 2 Л  Г О С Т  3 8 2 6 - 8 2  

Б о л т  M 6 X I 2 . 5 8  Г О С Т  7 7 9 & - 7 0  

IУ. Ц в е т н ы е  м е т а л л ы  

П р и п о й  П р  2  П О С  4 0  Г О С Т  2 1 9 3 1 - 7 6  

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

Т р у б о п р о в о д ы  

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы  

Л и с т  В  2 0  .ГОСТ 1 9 9 0 3 - 7 4  ,,

В С т З с п 2  Г О С Т  1 4 6 3 7 - 7 9  

П. Т р у б ы ,  б а л л о н ы ,  ф и т и н г и  

Т р у б а  2 5 x 3  Г О С Т  8734^-75 

В  2 0  Г О С Т  8 7 3 3 - 7 4  

Т р у б а  3 2 x 3  Г О С Т  8734т-75 

В  2 0  Г О С Т  8 7 3 3 - 7 4

Еди
н и ц а
и з м е 
р е н и я

ы2
к г

к г

к г

к г

м

м

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  1 4

М а р к а  к о м п р е с с о р а

Э К П  2 I 0 / 2 5 M

т е к

В и д  р е м о н т а

ср кап .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

0 , 9 8 0 , 9 8

0 , 0 2 0 , 0 5 0 , 1 0

0 , 0 2 0 , 0 8 0 , 0 8

0 , 0 5 0 , 0 5 0 , 0 5

- - 6 , 0 0

- 0 , 4 0 0 , 8 0

- 0 , 3 0 0 , 6 0



Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

1У. Ц в е т н ы е  м е т а л л ы  

Припой П р  2  П О С  4 0  Г О С Т  2 1 9 3 1 - 7 6  

Труба М З р  М 6 х 1  Г О С Т  6 1 7 - 7 2

о к  Л 0 К - 5 9 - 1 - 0 , З - Т - 6  
Т  1 6 1 3 0 - 7 2

о к  Д К Р Н П  2 0 , 0  Б р  А Ж 9 - 4  
1 6 2 8 - 7 8

ХУ* В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

4. С б о р к а

к г

к г

к г

к г

к г

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы  

К р у г  I 2 - B  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  

^  4 5 - б - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4  

Ш. М е т и з ы

П р о в о л о к а  1 , 2 5  Г О С Т  5 6 5 5 - 6 7

кг

к г

У К Н - 0 6 - 3 - 1  С т о * 1 3 3  

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  1 4

М а р к а  к о м п р е с с о р а  

Э К П  2 I 0 / 2 5 M

В и д  р е м о н т а

тек . ср. кап .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

0 , 2 0

- - 0 , 4 2

- - 0 , 5 1

- - 0 , 1 5

0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 0

0 , 5 0 0 , 5 0 0 , 5 0

0 , 0 5 0 , 0 5 0 , 0 5



Су р . 134 УКН -06-3-1

Наименование материала Еди
ница
изме
рения

Болты ГОСТ 7805-70 
M6XI2.56 
М12х25.56 
М12х30.56

Болт M8XI6.56 ГОСТ 7808-70 
Гайки ГОСТ 5927-70 

Мб. 5 
М8.5

кг
кг
кг
кг

кг
кг

MI0.5
MI6.5

Шайбы ГОСТ 6402-70 
8 65Г 

12 65Г
Шайба 12.01 ГОСТ 13463-77 
Шплинт 3,2x25.001 ГОСТ 397-79

кг
кг

кг
кг
кг
кг

Продолжена табл. 14

Марка компрессора
ЭКП 2I0/25M
Вид ремонта

тек. ср. кап.
Расход материала на одно изделие

0,03 0,06 0,10
0,10 0,20 0,40
0,10 0,15 0,25
0,05 0,10 0,25

0,05 0,05 0,05
0,40 0,80 2,20
0,05 0,10 0,20
0,30 0,60 1,20

0,02 0,03 0,05
0,02 0,03 0,05
0,02 0,05 0,05
0,10 0,10 0,10



ювание материала

дольки ГОСТ 22034-7Р 
M8 - 8 g Х20.56 
MIO- 8 9  х22.56 
MI2 - 8 9  х25.56 
М1 2 *-8  ̂ х40.56 
М14-8  ̂ Х35.56 
М14-8^ х40. 56 
1II6-8(J Х40.56 
1У. Цветные металлы 

Листы ГОСТ 495-77 
ДПРНМ 1,0 М3 
ДПРНМ 1,5 М3
XI. Резиновые и асбестовые 

материалы
Пластина I, рулон, ЛМВ-М-3-5.8 
ГОСТ 7338-77
Даронит ПМБ 0,5 ГОСТ 481-80

Еди
ница
изме
рения

кг
кг
кг
кг
кг
кг
кг

кг
кг

кг

кг

УКН-06-3-1 Стр. 135 
Продолжение табл. 14

Марка компрессора 
Н ж Г 2I0/25M
Вид ремонта

тек. 1 ср. кап.
Расход материала на одно изделие

0,04 0,08 0,16
0,15 0,30 0,65
0,05 0,10 0,15
0,05 0,05 0,10
0,05 0,05 0,05
0,03 0,06 0,08
0,03 0,09 0,18

0,15 0,15 0,15
0,10 0,10 0,10

0,06 0,06 0,06

0,80 0,80 0,80



Стр. 136 УКН-06-3-1

Наименование материала

XIV. Топливо и нефтепродукты 
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68

XV. Вспомогательные материалы 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

5. Погрузка и монтаж 
Ш. Метизы

Болты ГОСТ 7805-70 
М12х55.56 
MI4X35.56 
М20x80.56

Гайки ГОСТ 5927-70 
MI2.5 
MI4.5
М20.5

Шайбы ГОСТ 6402-70 
12 65Г

Единицаизмерения

кг

кг

кг
кг
кг

кг
кг
кг

кг

Продолжение табл. 14
Марка компрессора 
ЭКП210/25М
Вид ремонта

тек. ср. кап.

Расход материала на одно изделие

1,20

1,35

1,20

1,35
1,20

1,35

0,08
0,06
0,35
0,60
0,15
0,15

0,13
0,15
0,35
1,20
0,30
0,25

0,26
0,30
0,35
2,50
0,60
0,50

0,10 0,10 0,10



Наименование материала Еди
ница
изме
рения

1

Шайбы ГОСТ 6 4 0 2  ' ;0

1

.....

14 65Г 1
К Г |

20 65Г
ГУ, Цветные металлы

яг |

Лист ДПР ХМ 1,0 М1р ГОСТ 495-77
XL Резиновые и асбестовые 

материалы

КГ 1

Паронит ПИВ 1,5 ГОСТ 481-80
ХУ, Вспомогательные материал?:'

т ! |

Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 
6, Испытание и сдача 
ХУ« Вспомогательные материалы

Ki

Ветоши обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 КГ

JttH-06-3-1 Ств. 137 
Продолжение табл. 14

Марка компрессора
ЭКП 2I0/25M
Вид ремонта

тек, ор. кап.
Расход материала на одно иг* делив

0,05
0,20

0,05
0,20

0,05
0,20

0,03 0,03 0,03

о,  о ; 0,02 0 ,0 2

0,50 0,50 0,50

0,200,20 0,20



П е р е ч е н ь  п о с т а в о к  н а  р е м о н т

Т а б л и ц а  1 5

П е р е ч е н ь  п о с т а в о к  н а  р е м о н т Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

М а р к а  к о м п р е с с о р а

Э К П  2 I 0 / 2 5 M

В и д  р е м о н т а

т е к * ср* к а п .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

П о р ш е н ь  д в у х с т у п е н ч а т ы й  в  с б о р е ш т . - 2 3

К о л ь ц о  к о м п р е с с и о н н о е  I- й  с т у п е н и ш т . 1 2 1 2 1 2

К о л ь ц о  к о м п р е с с и о н н о е  2 - й  с т у п е н и ш т * 1 2 1 2 1 2

К о л ь ц о  м а с л о с ъ е м н о е ш т * 6 6 б

П р у ж и н а  в с а с ы в а ю щ е г о  к л а п а н а  
1 - и  с т у п е н и

ш т . - 3

П р у ж и н а  н а г н е т а т е л ь н о г о  к л а п а н а  
1 - й  с т у п е н и

ш т * — 3 -

П р у ж и н а  в с а с ы в а ю щ е г о  к л а п а н а  
2 - й  с т у п е н и

ш т * - 2 ■*

П р у ж и н а  н а г н е т а т е л ь н о г о  к л а п а н а  
2 - й  с т у п е н и

В Т . - 2 —

К л а п а н  в с а с ы в а ю щ и й  I- й  с т у п е н и к - т - - б

К л а п а н  н а г н е т а т е л ь н ы й  I- й  с т у п е н и К " * - - 6

К л а п а н  в с а с ы в а ю щ и й  2 - й  с т у п е н и к - т - - 3

К л а п а н  н а г н е т а т е л ь н ы й  2 - й  с т у п е н и к - т - - 3



УКН-06-3-1 Сто. 139
3.4. Нормативы трудоемкости расхода материалов и перечень поставок на ремонт воздуи- 

НЫХ компрессоров марок 5DI-I35 и 5 DД-135.
Таблица 16

Нормативы трудоемкости на ремонт
Этап работы Специальность Раз-рад

&
Марка компрессора

.5DI-I35 SD2-135
Вид ремонта

тек. ср. кап. тек. ср. кап.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

I. Демонтаж и выгрузка Слесарь
Слесарь
Слесарь
Слесарь

1
2
3
4

1,09
0,60
0,73
1,75

1,09
0,60
0,73
1,75

1,09
0,60
0,73
1,75

1,62
0,87
1,10
2,57

1,62
0,87
1,10
2,57

1,62
0,87
1,10
2,57

Итого 4,17' 4,17 4,17 6,16 6,16 6,16
Трубопроводчик
Трубопроводчик
Трубопроводчик

2
3
4

0,37
1,46
0,29

0,37
1,48
0,29

0,37
1,48
0,29

0,48
2,00
0,38

0,48
2,00
0,38

0,48 
2,00 
0,38

Итого 2,14 2,14 2,14 2,86 2,86 2,86
Такелажник
Такелажник

1
2 1,36

1,75
1,36
1,75

1,36
1,75

1,58
2,03

1,56
2,03

1,58
2,03
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Продолжение табл. 16



СЛВу.Ш Ж О & Ы
Продолжение т а б л .  16

Этап работы С п ец иальность Р а з 
ряд
ра^
боты

Марка ком прессора

5 D I- I3 5 5 D 2-135

Вид ремонта

т е к . ср . кап. т е к . ср . кап.

Т р удоем кость н а  одно изделие,, нормо--ч

Станочник 5 0 ,6 3 1 ,3 4 2 ,5 3 1 ,05

- L -Ll 

1 ,7 8 3 ,37

И т о г о 1 ,03 1 ,7 4 3 ,2 9 1 ,6 8 2 ,4 1 4 ,49

В се го 1 ,87 5 ,7 6 8 ,3 6 2 ,9 7 8 ,3 6 12 ,05_

Ш атунно-поршневая С лесар ь Г I - 0 ,8 3 1 ,68 - 1 ,2 7 2 ,59
груп п а

С лесар ь 2 0 ,5 7 0 ,1 7 0 ,1 7 0 ,8 5 0 ,2 8 0 ,27

С лесар ь 3 3 ,7 1 9 ,8 2 8 ,9 9 5 ,6 0 14 ,98 13,84

С лесар ь 4 9 ,8 8 9 ,1 3 8 ,7 0 14 ,82 13 ,70 13,05^

И т о г о 14 ,16 19 ,95 19 ,54 2 1 ,2 7 3 0 ,2 3 29,75^

Станочник 2 1 ,1 4 0 ,7 9 1 ,47 1 ,65 1 ,1 4 2 ,2 0

Станочник 3 0 ,8 4 1 ,2 6 2 ,1 0 1 ,21 1 ,8 4 3 ,15

Станочник 4 - 2 ,1 0 2 ,8 4 - 2 ,9 4 4,20^

И т о г о 1 ,98 4 ,1 5 6 ,4 1 2 ,8 6 5 ,9 2 9,55^
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Продолжение табл. 16

дгйЯ работы Специальность Раз-
РОД
1оты

Марка компрессора
ш - ■135 5D2'-135

Вид ремонта
тек. ср. кап. тек. ср. кап.

Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Медник 3 - 2,00 2,45 - 4,00 4,90
Всего 16,14 26,10 28,40 24,13 40,15 44,20

Клапаны всасывающие Слесарь I 0,32 0,32 0,64 0,64
и нагнетательные Слесарь 2 3*84 1,67 3,84 7,63 3,29 7,63

Слесарь 3 3,84 8,87 3,84 7,63 17,70 7,63
И т о г о 7,68 10,86 8,00 15,26 21,63 15,90
Станочник I 0,31 0,50 0,62 0,62 1,03 1,24
Станочник 2 0,62 1,03 1,55 1,24 2,06 3,09
Станочник 3 0,39 0,93 2,47 0,62 1,55 4,12
И т о г о 1,32 2,46 4,64 2,48 4,64 8,45

Всего 9,00 13,32 12,64 17,74 26,27 24,35
Клапаны предохра Слесарь I 0,16 0,16 0,16 0,16 0Л6 0,16
нительные Слесарь 2 2,27 2,27 2,27 3,65 3,85 3,85
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Этап работы Специальность

Всего
Масляный насос

Слесарь
И т о г о
Станочник
Станочник
Станочник
И т о г о
Термист

Слесарь
Слесарь
Слесарь
Слесарь
И т о г о

Продолжение табл, 16

Раз
рядра
боты

Марка компрессора
5DI-I35 "J 3D 3-135

Вид ремонта
т е к ^ '^ Г Х  кап. |^ текХ СР* Т кап.

Трудоемкость на одно изделие * нормо-ч
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Продолжение табл. 16

этап работы Специальность Раз-
РОД
ра~
боты

Марка компрессора
JDI-I35 SD 2-135

Вид ремонта
тек. 1ср. | кап. тек. ср. кап.

Трудоемкость на одно изделие, нормой*
Станочник 3 3,12 7,86 — 4,33 11,23
Станочник 4 - 0,78 1,16 - 1,10 1,58
И т о г о - 3,90 9,02 - 5,43 12,81

Всего 2,17 16,87 25,71 3,25 124,34 37,12
Фильтр воздушный Слесарь I 0,85 0,85 0,85 1,09 1,09 1,09

Слесарь 2 0,60 0,85 0,85 0,80 1,09 1,09
И т о г о 1,45 1,70 1,70 1,89 2,18 2,18

Всего 1,45 1,70 1,70 1,89 2,18 2,18
Трубопроводы Трубопроводчик 2 0,82 0,94 0,94 1,20 1,25 1,25

Трубопроводчик 3 - 1,35 2,50 - 1,83 3,37
И т о г о 0,82 2,29 3,44 1,20 3,08 4,62
Сварщик 2 - 0,60 0,94 - 0,9 1,35

Всего 0,82 2,89 4,38 1,20 3,98 5,97
Всего по этапу 3 45,52 86,92 109,60 72,55 136,88 ::69,35



Продолжение табл. 16

8 
s
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Продолжение табл. 16

gran работы Специальность Раз
ряд
1оте

Марка компрессора
S DI-I35 .SD2-I35

тек,
Вид ремонта

1 ер. | кал. тек. | ср. | кап. 
е,- нормо-чТрудоемкость на одно издали

Трубопроводчик 4 0,55 0,55 0,55 0,80 0,80 0,80
И т о г о 3,24 3,24 3,24 4,24 4,24 4,24
Такелажник I 1,36 1,36 1,36 1,58 1,58 1,58
Такелажник о,с 1,75 1,75 1,75 2,03 2,03 2,03
Такелажник

\ ...... .... _ . _ _ ___ ч ^ 4 0,75 0,75 0,75 0,88 0,88 0,88
[

И т о г  о 3,86 3,86 3,86 4,49 C C S
Всего по этапу 5 24,57 24,57 24,57 34,99 34,99 3&99
6. Испытание и сдача Слесарь 4 4,40 4,40 4,40 5,70 5,70 о» 70
Всего по этапу 6 4,40 4,40 4,40 5,70 5,70 5,70
Всего на ремонт Слесарь I 9,24 12,94 14,10 13,50 19,13 20,99
 ̂этапы I , 2, $... 4 Слесарь 2 31*89 33,96 39,92 49,75 51,03 61,09

Слесарь 3 22. ,24 40,60 38,14 34,92 64,34 58,01
! Слесарь 4 34,83 39,37 41,59 51,30 58,07 61,18
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Продолжение табл. 16

Этап работы Специальность Раз- Марка компрессора
РЯДpar- JPI-I35 JD2-I35боты

Вид ремонта
тек. ер. кап. тек. ср. j кап.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Слесарь 5 0,42 2,01 2,56 0,67 2,55 3,43
И т о г о 98,62 128,88 136,31 150,14 195,12 204,70
Станочник I 0,81 0,71 0,83 1,32 1,44 1,65
Станочник 2 2,66 4,70 6,26 4,22 7,89 10,47
Станочник 3 1,23 6,91 14,03 1,83 10,81 21,59
Станочник 4 - 2,88 4,00 - 4,04 5,78
Станочник 5 0,63 3,04 5,93 1,05 4,28 8,27
И т о г о 5,33 18,24 31,05 8,42 28,46 47,76
Трубопроводчик I 0,49 0,49 0,49 ,0,66 0,66 0,66
Трубопроводчик 2 2,09 2,21 2,21 2,88 2,93 2,93
Трубопроводчик 3 2,78 4,13 5,28 3,58 5,41 6,95
Трубопроводчик 4 0,84 0,84 0,84 1,18 1,18 1,18
И т о г о 6,20 7,67 8,82 8,30 10,18 11,12
Такелажник 1 2,72 2,72 2,72 3,16 3,16 3,1б
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Продолжение табл. 16

■gran работы Специальность Раз
рядра
боты

Марка компрессора
6 DI—135 6 D 2-135

Вид ремонта
тек. ср. кап. тек. ср. кап.
Трудоемкость на одно изделие, кормо-ч

Такелажник 2 3,50 3,50 3,50 4,06 4,06 4,06
Такелажник 3 1,50 1,50 1,50 1,76 1,76 1,76
И т о г о 7,72 7,72 7,72 8,98 8,98 8,98
Сварщик 2 - 0,60 1,44 - 0,9 2,05
Медник 3 0,48 2,48 2,93 0,70 4,70 5,60
Термист 3 - 0,10 0,10 - 0,20 0,20

Всего на ремонт по 
ъът  специальностям

,118,35',165,69 188,37 176,54 248,54 281,01



Стр. ISO JM Hfefel
Таблица 17

Нормативы расхода материалов на ремонт

Наименование материала Еди
ница
изме
рения

Марка компрессора 
■ S D I - I 3 5  | S D 2 - I 3 5

Вид ремонта
тек. ер. ,! кап. тек. ср. кап.

Расход материала на одно изделие

I. Д е м о н т а ж  и  в ы г р у з к а

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы  

Л и с т  0 , 8  Г О С Т  7 1 1 8 - 7 8 к г 0 , 1 5 0 , 1 5 0 , 1 5 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 0

Ш. М е т и з ы

П р о в о л о к а  0 , 8 - 1  Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4 к г 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9 кг 0 , 3 0 0 , 3 0 0 , 3 0 0 , 4 5 0 , 4 5 0 , 4 5

2. Р а з б о р к а  и  д е ф е к т а ц и я  

Ш. М е т и з ы

П р о в о л о к а  0 , 8 - 1  Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4 кг 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 3 0 , 0 3 0 , 0 3

IX. Х и м и ч е с к и е  м а т е р и а л ы  

С о д а  к а л ь ц и н и р о в а н н а я  т е х н и ч е с к а я кг 1 , 4 0 1 , 9 0 1 , 9 0 2 , 1 0 2 , 8 0 2 , 8 0

Г О С Т  5 1 0 0 - 7 3  

С и л и к а г е л ь  Г О С Т  3 9 5 6 - 7 6 кг 0 , 9 0 1 , 4 0 1 , 4 0 1 , 5 0 2 , 3 0 2 , 3 0



Наименование материала Еди
ница
изме-
рения

XIV. Топливо и нефтепродукты
Керосин КО-ЗО ГОСТ 4753-68 кг
Уайт-спирит ГОСТ 3134-78 кг
Солидол УС-3 ГОСТ 1033-79 кг

XV. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг
Бумага парафинированная ГОСТ 9569-79 кг

3. Ремонт и сборка 
Остов
1. Черные металлы 

Круг 35-В ГОСТ _2590-71 
2О-6-Г0СТ 1050-74

Шестигранник Кг
2О-В ГОСТ 1051-73

УКН-06-3-1 Стр. I5T 

Продолжение табл. 17

Марка компрессора
•SDI-I35 JD 2-135

Вид ремонта
тек. ср. кап. тек. ср. кап.

Расход материала на одно изделие

2,35
0,54
0,70

0,12
1,95
0,40

2,35
0,54
0,70

0,15
1,95
0,40

1,60
0,36
0,45

0,05
1,30
0,25

1,60
0,36
0,45

0,08
1,30
0,25

1,60
0,36
0,45

0,10
1,30
0,25

0,30

0,84

2,35
0,54
0,70

0,08
1.95
0,40

0,30

0,84
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Наименование материала Еди
ница
изме
рения

Щ. Метизы
Проволока 2 Ов.-08А ГОСТ 2246-70 

1У Цветные металлы 
Цинк Ц2 ГОСТ 3640*79

IX. Химические материалы 
Кислород ГОСТ 5583-78 
Ацетилен ГОСТ 5457-75

ХУ, Вспомогательные материалы 
[Скурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Ветошь обтирочная 628 OQCT 5354-79

кг

кг

м3
КГ

м
кг

Коленчатый вал
I . Черные металлы 
ГОСТ 2590-71 
35-6-ГОСТ 1050-74 
8-В кг

Продолжение табл. 17

тек. ср. кап. тек. ср.

Марка компрессора
6t>I~J35 ~[ OP 2-135

Вид ремонта

Расход материала на одно изделие

0,80

0,15
0,27

0,20

0,80

0,48
0,41

0,25
0,36

0,40

0,80

0,96
0,82

0.3 о 
0,36

1,60

0,25
0,45

0,35

1,60

0,84
0,72

0,32
0,58

0,01 0,01 0,01

кап.

0 . 70 

1,60

1,
I,

0,36
0,58

0,01



д о м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

rQCT.g590--.7I______

3 5 - 6 - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4

I 8 - B кг

7 5 - В к г

Ш. М е т и з ы

П р оволока 1 0 - 1  Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4 к г

Болт М 1 2 х 7 0 . 5 8  Г О С Т  7 8 0 5 - 7 0 кг

Винт M I 2 - 6 0 X 2 O . 3 6  Г О С Т  1 4 7 7 - 7 5 кг

П о д ш и п н и к  4 2 3 1 2  Г О С Т  8 3 2 8 - 7 5 шт.

IX. Х и м и ч е с к и е  м а т е р и а л ы

А н г и д р и д  х р о м о в ы й  Г О С Т  2 5 4 8 - 7 7 к г

Ю ю л о т а  с е р н а я  Г О С Т  2 1 8 4 - 7 7 к г

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы

Ш к у р к а  ш л и ф о в а л ь н а я  Г О С Т  5 0 0 9 - 8 2 м ^

П а с т а  Г О И  Т У  6 - 1 0 - 9 8 8 - 7 0 к г

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9 к г

У Ш Ь 0 6 - 3 - 1  С т о .  1 5 ?

П р о д о л ж е н и е  т а б л ,  17

М а р к а  к о м п р е с с о р а

JDI-I35 5  D 2 - 1 3 5

В и д  р е м о н т а

т ек. ср. кап. тек. ср.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

кап.

0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 1 8 0 , 1 8

- 0 , 7 0 - 0 , 7 0- 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1

0 , 1 6 0 , 3 2 - 0 , 1 6 0 , 3 2

- 0 , 0 4 0 , 0 6 - 0 , 0 4 0 , 0 6

2 2 4т 2 2

0 , 0 8 .. тт 0 , 0 8

- 0 , 0 1 - - 0 , 0 1 -

0 , 0 3 0 , 0 5 0 , 0 5 0 , 0 5 0 , 0 8 0 , 0 8

0 , 0 1 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 3 0 , 0 3

0 , 4 5 0 , 4 5 0 , 4 5 0 , 5 5 0 , 5 5 0 , 5 5
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Наименование материала Еди
ница
изме
рения

Шатунно-поршневая группа
I. Черные металлы 

йот В-35 ГОСТ 2590-71 
20Х-6-Г0СТ 4543-71 

Kbyr S-3Q ГХТ 2590-71 
40Х-6-ГОСТ 4543-71

Ш. Метизы
Проволока 10-45 ГОСТ 17305-71
Гайка 2М16х1,5 .6Н. 5.019 
ГОСТ 5932-73
Шплинт 5x36.001 ГОСТ 397-79 
Кольцо БЗО ГОСТ 13943-80 

1У. Цветные металлы 
Баббит Б83 ГОСТ 1320-74
В^лка^вв}охней головки ВрОЮФ?

кг

кг

кг
кг

кг
кг

кг
кг

отл.грЛУ ОСТ 5.9209-75

Продолжение табл. 17

Марка компрессора
JDI-I35 SP2-I35

Вид ремонта
тек, | г.р. | кап. |тек. | ср. 

Расход материала на одно изделие

i[[
Г

- 0,83 0.83 |! 0SB3 1.66

" i
1*34

I
1,34

j
1.34 2,68

!
~ 1

!
I 0,01 0,01

1i
0,02 0,02

- 0,10 0,10 - 0,10 0,19

0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
- 0,002 0,002 - 0,004 0,004

0,05 0,24 0,24 0,10 0,48 0,48
- 0,30 . 

(T IT.)
0,30 , 
(I шк„)

** 0.36(I E3T.) 0,68 
(2 ra*.)
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Продолжение табл. 17

наименование материала Единица
изме
рения

ХУ. Вспомогательные материалы
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82
Паста ГОИ ТУ 6-Х0-988-70 кг
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг

Клапаны всасывающие и 
нагнетательные
Г. Черные металлы

Круг 1^ВГ0СТ159О£У1 
ТО-6-ГОСТ 1050-74

кг

Ш. Метизы
Пйтаяька М8-6 9 хР.8.58.026 
ГОСТ 22034-76

кг

Гайка М8.5.026 ГОСТ 5932-^3 кг
Шайба 8-01.026 ГХТ 11371-78 кг

Шплинт 2x20,OOP ГОСТ 397-79 кг

Марка компрессора
-SDI-I35 5 D 2-135

[ Вид ремонта
тек. ср. кап. тек. ор. кап.
Расход материгала на о,оно издел!<е

0,01 0 , 0 2  : 0,02 0,02 0,03 0,03
0,02 0,03 ; 0,03 0,04 0,06 0,06
0,06 0,С8 0,08 0,12 0,16 0,16

- 0,02 « - 0,04 -

0,01 - 0,02 -

0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
- 0,01 - - 0,01 -

0,01 0,01 0 ,0 1 0,01 0,01



СЛВ--Д56 ОДЬОб-З-:!

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

П р о в о л о к а  5 - 4 5  Г О С Т  1 7 3 0 5 - 7 1

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

Ш к у р к а  ш л и ф о в а л ь н а я  Г О С Т  5 0 0 9 - 8 2  

П а с т а  Г О И  Т У  6 - 1 0 - 9 8 8 - 7 0  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

К л а п а н ы  п р е д о х р а н и т е л ь н ы е  

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

круги ДЕЦЗЗИМД.......
Стз-б ГОСТ 535-79
В 2 8

В 4 0

Ш. М е т и з ы

П р о в о л о к а  ГХТ 9389-75 
П-2 
П-З

Еои~
мица
и з м е 
р е н и я

к г

м̂
к г

к г

к г

к г

к г

к г

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  1 7

М а р к а  к о м п р е с с о р а

•TDI-I35 S D 2 - 1 3 5

В и д  р е м о н т а

тек . ср. кап. тек. ср. кап.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

- 0 , 0 1 0 , 0 1 - 0 , 0 1 0 , 0 1

0 , 0 1 0 , 0 2 0 , 0 1 0 , 0 2 0 , 0 3 0 , 0 2

0 , 0 2 0 , 0 4 0 , 0 4 0 , 0 4 0 , 0 8 0 , 0 8

0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 4 0 0 , 4 0 0 , 4 0

0 , 1 0 0 , 2 0 0 , 1 0 0 , 3 0

0 , 5 0 1 , 0 0 - 0 , 5 0 1 , 5 0

0 , 0 5 0 , 0 6 . 0 , 0 6 0 , 0 ?

- 0 , 0 7 0 , 0 8 - 0 , 0 8 0 , 0 9



Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

Ш а р и к  Б У  5 , 9 5 3  Р  Г О С Т  3 7 2 2 - 8 1  шт.

1У. Ц в е т н ы е  м е т а л л ы  

П р у т к и  Г О С Т  2 0 6 0 - 7 3

Л С 5 9 - 1  т . к р . Н .  П Т - 1 8  к г

Л С 5 9 - 1  т .к р . Н . П Т - 2 5  к г

Л С 5 9 - 1  т . к р . Н . П Т - 2 8  к г

XI. Р е з и н о в ы е  и  а с б е с т о в ы е  
м а т е р и а л ы

П л а с т и н а  I, р у л о н ,  П М Б - С - 4 - 5 , 8  к г
Г О С Т  7 3 3 8 - ^ 7

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

Ш к у р к а  ш л и ф о в а л ь н а я  Г О С Т  5 0 0 9 - 8 2  

П а с т а  Г О И  Т У  6 - 1 0 - 9 8 8 - 7 0  к г

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9  к г

У К Н - О в - 3 - I  С т о .  1 5 7  

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  17

М а р к а  к о м п р е с с о р а

5 D I - I 3 5 ^ 0 2 - 1 3 5

В и д  р е м о н т а

т е к . ср. кап . тек . ер. кап.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

- I 2 2 3

0 , 2 0 0 , 4 0 0 , 2 0 0 , 6 0

_ 0 , 1 4 0 , 2 8 - 0 , 2 8 0 , 4 2

- 0 , 1 6 0 , 3 2 - 0 , 2 4 0 , 4 8

0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1

0 , 0 1 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 3 0 , 0 3

0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2

0 , 1 0 0 , 1 0 0 , 1 0 0 , 1 5 0 , 1 5 0 , 1 5



Стр. 158 УКН-Об-З-г

Наименование материалов

Насос масляный
I. Черные металлы

Круг &ВЩИШ=21
25-6 ГОСТ 1050-74круг э&авjcqct -aaaorzi
45-6 ГОСТ 1050-74

Шестигранник 12b^£S££ §̂§SSzZ8 
25-В ГОСТ 1051-73

Ш. Метизы
Проволока П-1,2 ГОСТ 9389-75 
Проволока 6-45 ГОСТ 17305-71 
Сетка C200-08XI8HI0 ГОСТ 3187-76 
Винт 2М5~6$х16,58.016 ГОСТ 1491-80 
Гайка М8.5.0.26 ГОСТ 5916-70 
Шайба 8,01.019 ГОСТ 11371-78 
Шайба 5 65Г 019 ГОСТ 6402-70

Единица
изме
рения

кг

кг

кг

кг
кг

кг
кг
кг
кг

Предолженив  тябл«. х V

Марка компрессора 
SD1-I3!)

Вид ремонта

Расход материала на одно изделие

О #09

кап.

0,09

0,98 0,98

О у 04 0,04 0,04 0*04

0,06 
0,01 
0,01 
0,01 
0,01 
0,01 
0,01

0,10
0,02
0,01
0,02
0,01
0,01

'3,01

0,01

О, Со
0,01 
0,01 
о , о т
Л ' ̂ Т

0,01

0,10
0,02
0,01
0,02
0,01
0,01
0,01



Продолжение табл. 17

^именование материала т -ница
изме
рения

Марка компрессора
3DI-I35 j SD2-I35

’р ̂  в
Вид ремонта

CD. | K&TL рГвК. i ср.L
j кап.

Расход материала на одно изделие

долепка 3x18 ГОСТ 10300-80 кг
1
I 0.01 0,01 0,01 0,01

дерик БУ 11,906 мм Р ГОСТ 3722-81 
ЦУ* Цветные металлы

шт. i о 3 * 2 3

припой Пр 2 ПОС 40 ГОСТ 21931-76 кг 0,02 0,06 0,06 0,02 0,06 0,06
Сетка по лу томпаковал 05 ГОСТ 6613-73 - 0,02 0,02 - 0,02 0,02
дест ДПРХМ I ЛМц 58-2 ГОСТ 931-78 КГ о . о з  : 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
jjpo волока Д&РНМ 08 JI63 ГОСТ I06&-80

X. Пластмассовые и синтетически© 
материалы

кг 0,01 1 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

йкстодат НТК 12 ГОСТ 6-78
XI. Резиновые и асбестовые 

материалы

кг 0,16 0,16 0,16 0,16

Набивка многослойно-плетеная ХЕШ 4
ГОСТ 5152-77

ХУ. Вспомогательные материалы

кг 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Шурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 0,02 0,03 0,03 0,02 0,03 0,03
Паста ГОИ ТУ б~ХО~98В~70 кг 0,02 0,03 0,03 0,02 0,03 0,03



С т р .  1 6 0  У К В - 0 6 - 3 - 1

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9 к г

Ф и л ь т р  в о з д у ш н ы й

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

к р у г и  M E X J a S M h g l . . - . .
С т З - б  Г О С Т  5 3 5 - 7 9

в ю
В 4 0

Ш. М е т и з ы

Г а й к а  М 8 . 5  Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0  

Ш а й б а  8  6 5 Г  0 2 9  Г О С Т  6 4 0 2 - 7 0  

Ш п л и н т  2 x 2 0 . 0 1 9  Г О С Т  3 9 7 - 7 9  

С е т к а  1 - 0 , 3 2 Л  Г О С Т  3 8 2 6 - 8 2  

1У. Ц в е т н ы е  м е т а л л ы  

Припой Цр 2  П О С  4 0  Г О С Т  2 1 9 3 1 - 7 6

к г

к г

к г

к г

к г

м2

к г

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  17

М а р к а  к о м п р е с с о р а

6 D I - I 3 5 5  D  2 - 1 3 5 .

В и д  р е м о н т а

тек. ср. кап. тек . ср. кап.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

0 , 2 0 0 , 2 5 0 , 2 5

0 , 1 0

- - 0 , 0 8

0 , 0 1 0 , 0 1

- 0 , 0 1 0 , 0 1

- 0 , 0 1 0 , 0 1

- 0 , 6 0 0 , 6 0

0 , 0 1 0 , 0 5 0 , 0 5

0 , 2 0 0 , 2 5 0 , 2 5

0 , Ю

- - 0,06

* 0 , 0 1 0,01

- 0 , 0 1 0,01

ж» 0 , 0 1 0,01

- 0 , 6 0 0,60

0 , 0 1 0 , 0 5 0 , 0 5



наименование материала Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

XI» Резиновые и асбестовые 
материалы

стина I, лист, 
Т 7338-77

ПШИХЗ-5.8 кг

Трубопроводы
I. Черные металлы

Шестигранник 2 2 - 5  Г О С Т - 8 5 6 0 - 7 8  

2 5 - В  Г О С Т  1 0 5 1 - 7 3

П. Т р у б ы ,  б а л л о н ы ,  ф и т и н г и  

Груба 32x3.ГОСТ 8734-75 
В 10 ГОСТ 8733-74

1У, Ц в е т н ы е  м е т а л л ы  

П р и п о й  П р  2  П О С  4 0  Г О С Т  2 1 9 3 1 - 7 6  

Т р у б ы  Г О С Т  6 1 7 - 7 2

М З р  М 6x1 
МЗр Ы 10x1,5

к г

ы

к г

к г

к г

У К Н - 0 6 - 3 - 1  Ст о .  161 

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  17

М а р к а  к о м п р е с с о р а

SDI - I 3 5 St> 2 - 1 3 5

В и д  р е м о н т а

т ек. ср. кап. тек. ср. кап.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

0,01 0,01 0 , 0 1 0,01 0 , 0 1

!
0,01

- 0 , 2 0 0 , 4 0 - 0 , 2 0 0 , 4 0

- 0 , 3 0 0 , 6 0 - 0 , 3 0 0 , 6 0

- 0 , 0 4 0 , 0 8 - 0 , 0 4 0 , 1 0

0 , 3 0 0 , 4 0 0 , 3 0 0,60
- 0,20 0 , 3 0 - 0 , 4 0 0,60



С т р .  1 6 2  Ш ^ 3 ^ 1

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

№о к  Л С 5 9 - 1  Т . Ш . Н . - 1 4  
2 0 6 0 - 7 3

П р у т к и  Г О С Т  2 0 6 0 - 7 3  

Л С 5 9 - 1  т . к р . Н . - Ю  

Л С 5 9 ^ 1  т . к р . Н . - 1 6  

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

к г

к г

к г

к г

4. С б о р к а  

Ш. М е т и з ы

Б о л т ы  Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0  

M 6 x 2 0 . 5 8 . 0 I 6  

M 8 x I 6 . 5 8 . 0 I 6  

M 8 x 2 5 . 5 8 . 0 I 6  

M 8 x 3 0 . 5 8 . 0 I 6  

M I 2 x 6 0 . 5 8 . 0 I 6

к г

кг

к г

кг

кг

П р о д о л ж е н и е  т а б л *  17

М а р к а  к о м п р е с с о р а

5 D I - I 3 5 2 - 1 3 5

В и д  р е м о н т а

т ек. ср. кап. т е к . ср. кап.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

- 0,08 0,16 * 0,08 0,16

0,01 0,02 0,01 0,02
- 0,02 0,04 - 0,02 0,04

0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 о , ю

0,02 0,04 0,08
0,08 0,16 0,32
0,05 0,10 0,19 0,10 0,19 0,36
0,04 0,07 0,14 0,06 0 , 1 1 0,22

_ - - 0,07 0,14 0,28



Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а
н и ц а
и з м е 
р е н и я

В и н т  2  №-6а x I 0 . 5 8 . 0 I 6  
Г О С Т  1 7 4 7 3 - 8 0

к г

В и н т  М 1 0 х 2 0 . 5 8 . 0 1 9  Г О С Т  1 1 7 3 8 - 7 2 к г

В Ь и л ь к и  Г О С Т  2 2 0 3 4 - 7 6

Ив-6д x 2 0 . 5 8 . 0 I 9 к г

M I Q -6g x 2 5 . 5 8 . 0 I 9 к г

М 1 2 - б }  x 3 0 . 5 8 . 0 1 9 к г

M I 2 - 6 g  x 3 0 . 5 8 . 0 I 9 к г

M I6-6g x 3 5 . 5 8 . 0 I 9 к г

M I6-69 x 5 0 . 5 8 . 0 I 9 к г

М 2 О - 6 0  x 6 0 . 5 8 . 0 I 9 к г

Г а й к и  Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0

М б .  5 . 0 1 6 к г

M 8 . 5 . 0 I 6 к г

М Ю .  5 . 0 1 9 к г

M I 2 . 5 . 0 I 9 к г

У К Н - 0 6 - 3 - 1  С т р .  1 6 3  

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  1 7

М а р к а  к о м п р е с с о р а

• 5 D I - I 3 5 S D 2 - I 3 5

В и д  р е м о н т а

т е к . ср. кап. т е к . ср . кап.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

- 0,01 0,01 - 0,01 0,01

0 , 1 5 0 , 2 9 0 , 5 8 0 , 2 9 0 , 5 8 1 , 1 6

0 , 0 6 0,12 0 , 2 4 0,02 0 , 0 4 0 , 0 8

0 , 0 4 0 , 0 8 0 , 1 6 - - -
0 , 0 5 0,10 0,20 0,10 0,20 0 , 4 0

0 , 1 5 0 , 3 0 0 , 6 0 0 , 1 6 0 , 3 2 0 , 9 6

- - - 0 , 3 0 0 , 6 0 1,20
0 , 0 9 0 , 1 8 0 , 3 5 0 , 1 8 0 , 3 5 0 , 7 0

0 , 3 7 0 , 7 3 1 , 4 6 0 , 7 3 1 , 4 6 2 , 9 2

0,01 0,01 — _ ..

0 , 0 5 0 , 0 9 0 , 1 8 0,02 0 , 0 4 0 , 0 6

0 , 0 3 0 , 0 6 0,11 - - -
0 , 0 7 0 , 1 4 0 , 2 8 0,12 0 , 2 4 0 , 4 8



Сур. 164 УКН-06--3--1
Продолжение табл. 17

Наименование материала Си
ница
изме
рения

Марка компрессора
5DI-I35 ЗР2-135

Вид ремонта
т е к . ср. j кап. тек. ср, [ кап.

Расход материала на одно изделие
— —

Гайки ГОСТ 5915-70
MI6.5.0I9 кг 0,04 0,07 0,14 0,20 0 , 4 0 0,80
M20.5.0I9 кг 0,13 0,26 0,52 0,26 0,52 1 , 0 4

Шайбы ГОСТ 6402-70
6 65Г 019 кг - 0,01 0,01 - -
8 65Г 019 кг 0,02 0,03 0,06 _ 0 , 0 1 0 , 0 1

10 65Г 019 кг 0,02 0,04 0,08 0,03 0,06 0 , 1 3

12 65Г 019 кг 0,02 0,03 0,06 0,03 0,06 0 , 1 2

16 65Г 019 кг 0,01 0,02 0,03 0 , 0 4 0,07 0 , 1 4

20 65Г 019 кг 0,01 0,03 0,05 0,03 0,05 0 , 1 0

1У. Цветные металлы
Листы ГОСТ 495-77

ДПРХМ 1,0 Hip кг 0,34 0,34 0,34 0,62 0,62 0 , 6 2

ДПРХМ 2,0 М1р кг 0,30 0,30 0,30 0,60 0,60 0 , 6 0



Наименование материала Еди
нила
изме
рения

XI. Резиновые и асбестовые 
материалы

П л а с т и н а  I» рулон» ПМБ-М-3-5.8ГОСТ 7338»??
Паронит ГШБ 0§5 ГОСТ 481-80

XIV. Топливо и нефтепродукты 
К е р о с и н  KG-30 ГОСТ 4753-68

XV. Вспомогательные материалы 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

5* Погрузка и монтаж
Ш. Метизы 

Болты ГОСТ 7798-70 
MIQX35.58 
М12x55* 58 
M2QX80.58

кг

кг

кг

кг

кг
кг
кг

У1Щ-06-3-1 Стр. 165
Продолжение табл, 17 

Марка компрессора
59Ъ~Ш 5D2-X35

Вид ремонта
тек. | ср. тек. ср.
Расход материала на одно изделие

кал.

0,02 0,02

,

0*02 0,04 0,04 0,04

0,58 0,58 0*58 0,84 0,84 0,84

0,85 0,85 0*85 1 ,5 5 1,55 1,55

1,15 1,15 1,15 2,10 2,10 2,10

0,04 0,07 О» 14 0,04 0,07 0,14
- - - 0,07 0,13 0,26

0,22 0,53 1*05 0,22 0,53 1,05



Наименование материала Едини
ца из
мере
ния

Гайки ГОСТ 5915-70 
MI0.5 
MI2.5 
М20.5

Шайбы ГХТ 11371-78
10.01.05
12.01.05
20.01.05

кг
кг
кг

кг
кг
кг

1У, Цветные металлы 
Лист ДПРХМ 1.0 М1р ГОСТ 495-77

XI, Резиновые и асбестовые 
изделия

Паронит ПМБ 1,5 ГХТ 481-80
ХУ. Вспомогательные материалы 

Ветошь обтирочная 628 ГХТ 5354-79

кг

кг

кг

Продолжение табл. 17

Марка компрессора
-5PI—I35 SD2- 135

Вид ремонта
тек. ср. кап. тек. ср. кап.

Расход материала на одно изделие

0,02 0,03 0,05 0,02 0,03 0,05
- - - 0,02 0,03 0,06

0,07 0,13 0,26 0,07 0,13 0,26

_ 0,01 0,01 о» 0,01 0,01
- - - - 0,01 0,02

0,02 0,03 0,05 0,02 0,03 0,05

0,01 0,01 0,01 - - -

0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02

0,40 0,40 0,40 0,55 0,55 0,55



Наименование материала Еди
ница
изме
рения

ХУ1. Резиновые и асбестовые 
изделия

манжеты ГОСТ 8752-79
1-20x35-4
1-55x75-4

К о л ьц а  ГОСТ 9833-73 
094-100-36-2-4 
140-I40-58-2-4

шт,
шт.

шт.
шт.

6. Испытание и сдача 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг

УКН-06-3-1 Стр. 167

Продолжение табл. 17

Марка компрессора
•S РI-I35 5D2-135

Вид ремонта
тек. ср. кап. тек. ср. кап.

Расход материала на одно изделие

2 2 2 2
- I I - I I

I I I 2 2 2
I I I 2 2 2

0,30 0,30 0,30 0,45 0,45 0,45



Сур. 168 УКН-06-3-1
Таблица 18

Перечень поставок на ремонт

Перечень поставок на ремонт Еди
ница
изме
рения

Марка компрессора
5 D I - I 3 5 SD2-135

Вид ремонта
тек. i ср. кап. : тек. Гер кап.

Расчетное количество сменных частей

Поршень^^бочего цилиндра в сборе шт. - - I - I 2

Кольцо компрессионное I-й ступени 
черт. I7K.063

шт. 4 4 4 а 8 8

Кольцо компрессионное 2-й ступени 
черт. I7K. 0о4

шт. 4 4 4 8 8 8

Кольпо маслосъемное черт* I7K.065 шт. 2 2 2 4 4 4
Кольцо стопорное поршневого пальца 
черт» 934-143.052-04

шт. - 2 2 — 2 4

Вал коленчатый черт I7K. 101 шт. - - I - - I
Вкладыш шатуна верхний черт. 17К.80СБ шт. - - I - - 2
Вкладыш шатуна нижний черт. 17К.90СБ шт. - - I - - 2
Пластины комбинированного клапана
1-й ступени черт. I7K.II3, черт. I7K.II5

шт. - I - 2 —

Пластины комбинированного клапана шт. - I - - 2 -
2-й ступени черт. I7K.I23, черт. .I7K.I25



Перечень поставок ка ремонт Единица
изме
рения

Клапан комбинироварный 1-й ступени 
черт. I7K.no СБ

к-»

Кхапан комбинированный 2-й ступени 
мер». I7K. 120 СБ

к—»

Кольцо стопорное подшипника качения 
мер». 934-1431053-10

ш».

Кольцо стопорное шестерни вала 
«юр». 934-143.054-10

ш».

УИН-06-3-1 Сто. 169 
Продолжение табл. 18

Марка компрессора
3 D  I - 1 3 5

---------1-----------
1 5  D  2 — 1 3 5

Вид ремонта
тек. ср. | кап. j тек. ср. кап.
Расчетное количество сменных частей

I

I

I I

I I

2

2

I I

I I



Стр, 170 УЩ-06~3-1

3.5, Нормативы трудоемкости, расхода материалов и перечень поставок на ремонт воз
душных компрессоров марок HD5W и 6VKBI4

Таблица 19
Нормативы трудоемкости на ремонт

Этап работы Специальность Разряд
SoTbl

Марка компрессора
HD5W [ 6/KBI4

Вид ремонта
тек. ер. кап. тек * ср. кап*

Трудоемкость на одно) изделие, нормо-ч

I. Демонтаж и выгрузка Слесарь I 0,44 0,44 0,44 2,70 2,70 2,70
Слесарь 2 0,33 0,33 0,33 1,50 1,50 1,50
Слесарь 3 0,64 0,64 0,64 1,80 1,80 1,80
Слесарь 4 0,60 0,60 0,60 4,30 4,30 4,30

И т о г о 2,01 2,01 2,01 10,3 10,3 10,3

Трубопроводчик 2 0,17 0,17 0,17 0,90 0,90 0,90
Трубопроводчик 3 - - - 3,60 3,60 3,60
Трубопроводчик 4 - - - 0,72 0,72 0,72

И т о г о 0,17 0,17 0,17 5,22 5.22 5,22

Такелажник I - - - 2,70 2,70 2,70

1 Такелажник 2 0,20 0,20 0,20
1 1

3,45
1

3,45 3,45



УКН-06-3-1 Су р . 171 

Продолжение табл. 19

gran работы Специальность Раз
ряд

Марка компрессора

H D 5 W GVKBI4

Вид ремонта

тек. I ср. I кап. тек . ср. кап.

Трудоемкость на одно изделие,, нормо-tj1

Такелажник 3 0,20 0 ,20 0,20 0,75 0,75 0,75

И т о г о 0,40 0 ,40 0,40 6 ,90 6 ,90 6 ,90

Всего по этапу I 2 ,58 2 ,58 2,58 22,42 22,42 22,42

2. Разборка и де  Слесарь I 3 ,80 5,50 5,50 10,08 12,62 13,50
фектация Слесарь 2 2,22 2 ,45 2 ,45 13,20 14,00 15,00

Слесарь 3 1,41 2,61 2,61 6 ,70 9,85 10,55
Слесарь 4 1,54 1,70 1,70 12,01 12,87 13,78

И т о г о 8 ,97 12,26 12,26 41,99 49,34 52,83

Всего по этапу 2 8 ,97 12,26 12,26 41,99 49,34 52,83

3. Ремонт и сборка Слесарь I 0,22 0,22 0 ,38 1,90 4 ,09 4,96
Остов Слесарь 2 0,30 0 ,50 0,50 7,05 7,66 10,80

Слесарь 3 0,50 0,50 13,40 14,80 16,20

Слесарь 4 0,30 0 ,30 0,30 1,87 3,72 5,80

И т о г о 0,82 " 1,52 1,68 24,22 3 0 ,2 7 ' 37,76



o p .  ш  т ~ о б ~ з ~ 1

Продолжение табл* 19

Этап работы Специальность Раз
ряд

Марка компрессора
HP5W G V K B I 4

В и д  р е м о н т а

тек* ср* кап. тек. ср. ка п .

Т р у д о е м к о с т ь  н а  о д н о  и з д е л и е , н о р м о - ч

Станочник I 0,10 0,25 0 , 4 0

С т а н о ч н и к 2 0,75 0,90 1 , 4 9 2 , 8 0 3 , 0 8 3 , 7 0

Станочник 5 “ 1,80 1 , 8 0 - 5 , 7 0 6 , 8 6

И т о г о 0,85 2 , 9 5 3 , 6 9 2 , 8 0 8 , 7 8 1 0 , 5 6

Сварцрик 2 - 0 , 2 5 - - 0 , 8 0

Медник 3 0 , 1 2 0,12 0 , 1 2 0 , 7 0 0 , 7 0 0 , 7 0

Всего 1,79 4,59 5 , 7 4 27,72 3 9 , 7 5 4 9 , 8 2

Коленчатый вал Слесарь 2 - Г  0,11 0,11 - - -

Слесарь 3 0,16 0 , 9 6 1 , 2 3 1 , 5 8 3 , 5 4 3 , 5 4

Слесарь 4 2 , 0 5 2 , 0 5 - 4 , 8 1 4 , 8 1

Слесарь 5 0,16 0 , 4 9 0 , 9 2 0 , 5 8 3 , 0 5 4 , 3 2

И т о г о 0,32 3 , 6 1 4 , 3 1 3 , 1 6 1 1 , 4 0 1 2 , 6 7

Станочник 2 0,28 0,65 0,72 2 , 0 0 2 , 4 0 2 , 6 5



УКН-Ов-3-I Стр. 173 
Продолжение табл. 19

Этап работы Специальность Раз
ряд
ра
боты

Марка компрессора
HD5W G7KBI4

Вид ремонта
тек. ср. кап. тек. ср. кап.
Трудоемкость на одно изделие , нормо*-ч

Станочник 5 - 1,06 1,08 0,94 7,97 8,75
И т о г о 0,28 1,71 1,80 2,94 10,37 11,40

Всего 0,60 5,32 6,11 6,10 21,77 24,07
Рамовые подшипники Слесарь 3 0,11 0,11 - 5,43 6,77

Слесарь 4 - - _ .. _ .. _| - 5,06 6,08
И т о г о - 0,11 0,11 , - 10,49 12,85
Станочник 4 j - - 1,50 1,50
Медник о 1О j - - - 2,60 3,80

Всего ! - 0,11 0,11 - 14,59 18,15
Шатунно-поршневая груп Слесарь I - - - : i 1,68 3.36па Слесарь 2 - _ 11 _ I 1,13 1 0,34 ■̂ ,34

Слесарь 3 0,95 1,30 1,30 7,43 19,69 18,01
Слесарь 4 3,69 3,58 3,58 19,76 18,30 17,44
И т о г о 4,64 4,88!------- ---- 14,88 28,32 40,01 39,15



Стр. 174 УКН-06-3-1
Продолжение табл. 19
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Продолжение табл. 19

Этап работы Специальность Раз
ряд
§оты

Марка компрессора
HD5W 6VKBI4

Вид ремонта
тек. ср. кал. тек. ср. кап.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Клапаны предохрани- Слесарь I 0,16 0,16 0,16 -
тельные Слесарь 2 1,28 1,28 1,28 5,56 5,56 5,56

Слесарь 3 1,07 ; 1,07 1,07 1,28 1,28 1,28
И т о г о 2,51 2,51 2,51 6,84 6,84 6,84
Станочник I - 0,11 0,21 - 0,47 0,47
Станочник 2 0,10 0,41 0,75 - 2,60 2,60
Станочник 3 0,20 0,26 0,52 - 3,91 3,91
И т о г о 0,30 0,78 1,48 - 6,98 6,98
Термист 3 - 0,05 0,05 * 0,10 0,10

Всего 2,81 3,34 4,04 6,84 13,92 13,92
Масляный насос Слесарь I - - - : 0,34 1,96 1,13

Слесарь 2 - - - ! 3,96 11,66 14,47
Слесарь 3 - - - - 7,34 9,20



Стр. 176 УКН-06-3-1
Продолжение табл. 19

Этап работы Специальность Раз
ряд
ра
боты

Марка компрессора
HD5W GVKBI4

Вид ремонта
тек. 1 ср.L . _

кап. тек. ср. кап.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Слесарь 4 « - - - 3,92 6,i6
И т о г о - - - 4,30 24,88 30,9&
Станочник г 3 * - 5,58 17,71
Станочник 4 - - * - 1,40 2,65
И т о г о - - - 6,98 20,36

Всего - - - 4,30 31,86 51,32
фильтр воздушный Слесарь I 0,42 0,42 0,42 1,10 1,10 1,Ю

Слесарь : 2 0,50 0,70 0,70 0,80 1,20 1,20
И т о г о 0,92 1,12 1,12 1,90 2,30 2,30

Всего 0,92 1,12 1,12 1,90 2,30 2,30
Трубопроводы Тру бодро водчик 2 0,20 0,15 0,25 2,00 2,30 2,30

Трубопроводчик 3 - 0,30 0,45 - 3,30 6,10
И т о г о 0,20 0,45 0,70 2,00 5,60 8,40



УКН-06-3-1 Сто. 177 

Продолжение та б л . 19

Этап работы Специальность Раз
ряд

1оты

Марка компрессора

H P 5 W &VKBI4

Вид ремонта

тек . ср . кап. тек . ср. ! кап.

Трудоемкость на одно и зд ели е» нормо-ч

Сварщик 2 - 0 ,20 0 ,30 - 1 ,40 2 ,20

Всего 0 ,20 0 ,65 1,00 2 ,00 7 ,00 10,60

Охладители Трубопроводчик 2 0*40 0 ,40 - - - -
Трубопроводчик 3 0 ,45 0 ,45 1,75 - -

И т о г о 0 ,85 0 ,85 1,75 - - -

Сварщик 2 0 ,2 5 0 ,25 0 ,40 - -

Всего 1 ,10 1,10 2 ,15 - - -

Всего по этапу 3 19,00 33 ,89 39 ,14 100,15 210,49 250,53

4. Сборка С лесарь I 0 ,55 0 ,55 0 ,55 1,90 1,90 1,90
С лесарь 2 3 ,06 4 ,09 4 ,09 14,80 14,80 14,80

С лесарь 3 2 ,35 3 ,75 3 ,75 9 ,00 12,80 12,80
Слесарь 4 2 ,0 0 2 ,00 2 ,00 14,30 14,30 14,30



Продолжение табл. 19

Этап работы Специальность

1
1

4
1

Марка компрессора

H P 5 W GVKBI4

Вид ремонта

тек. ер. кап. тек. ср. кап.

Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Слесарь 5 0 ,5? 1,22 1,22 ~ 3,80 3,80

И т о г о 8,53 11,61 11,61 40,00 47,60 47,60

Всего по этапу 4 8 ,53 11,61 11,61 40,00 47,60 47,60

5. Погрузка и монтаж Слесарь I 0,45 0,45 0,45 1,42 1,42 1.42
Слесарь 2 1,40 1,40 1,40 8,53 8,53 8,53

Слесарь 3 0,45 0,45 0,45 1,42 1,42 1.42
Слесарь 4 0,80 0,80 0,80 8,10 8,10 8,Ю

И т о г о 3 ,10 3,10 3,10 19,47 19,47 19,47

Трубопроводчик I - - - 1,20 1,20 1,20

Трубопроводчик 2 - - - 2,27 2,27 2,27

Трубопроводчик 3 0,15 0,15 0,15 3,16 3,16 3,16

Трубопроводчик 4 0,15 0,15 0,15 1,34 1,34 1,34

И т о г о 0,30 0,30 0,30 7,97 7,97 7,97



gfl=Qfr&IC-av-KS
Продолжение та б л . 19

Этап работы Специальность Р а з -
ряд

Марка компрессора

H D 5 W 6VKBI4

Вид ремонта

тек* ср . кап. тек . ср . кап.

Трудоемкость на одно и зд ели е , нормо-ч

Такелажник I - 2 ,70 2 ,7 0 2 ,70
Такелажник 2 0 ,20 0 ,20 0 ,20 3 ,45 3 ,45 3 ,45
Такелажник 3 0 ,20 0 ,20 0 ,20 0 ,75 0 ,75 0 ,75

И т о г о 0 ,40 0 ,40 0 ,40 6 ,9 0 6 ,9 0 6 ,90

Всего по этапу 5 3 ,8 0 Г 3 ,80 3 ,80 34 ,34 34 ,3 4 Г 34 ,34

6. Испытание и сдача Слесарь 4 3 ,00 3 ,00 3 ,00 5 ,90 5 ,90 5,90

Всего по этапу б 3 ,00 3 ,00 3 ,00 5 ,90 5 ,90 5,90

Всего на  ремонт Слесарь I 6 ,2 5 7 ,9 5 8,27 19,44 27,47 30,07
^этапы I ,  2* 3 f 4 , С лесарь 2 9 ,37 11,14 I I ,  14 60 ,56 6 9 ,14 81 ,74

С лесарь 3 10,42 17,18 14,63 56,25 98,51 91,11
Слесарь 4 11,93 14,03 14,03 66 ,24 81 ,28 86,67

С лесарь 5 0 ,73 1,71 2 ,14 1,58 6 ,85 8 ,12

И т о г о 38 ,70 52,01 50,21 204,07 283,25 297,71



Стр, 180 УКН-06-3-1

Продолжение табл. 19

Этап работы Специальность Раэ-
РДДра
боты

Марка компрессора
HD5W GVKBI4

Вид ремонта
тек. ср. кап. тек. ср. кап.

Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч
Станочник I 0,36 0,77 1,33 0,41 1,40 1,60
Станочник 2 1,54 3,91 6,69 7,91 11,58 14,85
Станочник 3 0,88 2,56 3,18 1,78 13,75 27,46
Станочник 4 1,71 0,84 1,26 - 6,05 9,60
Станочник 5 - 2,86 2,88 0,94 13,67 15,61
И т о г о 4,49 9,94 15,34 11,04 46,45 69,12
Трубопроводчик I - - - 1,20 1,20 1,20
Трубопроводчик 2 0,77 0,72 0,42 5,17 5,47 5,47
Трубопроводчик 3 0,60 0,90 2,35 6,76 10,06 12,86
Трубопроводчик 4 0,15 0,15 0,15 2,06 2,06 2,06
И т о г о 1,52 1,77 2,92 15,19 18,79 21,59
Такелажник I - - - 5,40 5,40 5,40
Такелажник 2 0,40 0,40 0,40 6,90 6,90 6,90
Такелажник 3 0,40 0,40 0,40 1,50 1,50 1,50
И т о г о 0,80 0,80 0,80 13,80 13,80 13,80



УКН-06-3-1 Стр, 18I 
Продолжение табл. 19

gran работы Специальность Раз-
РЗД
1оты

Марка компрессора
HD5W GVKBI4

Вид ремонта
тек. ср. кап. тек. ср. кап.
Трудоемкость на одно изделие, нормо-ч

Сварщик 2 0,25 0,45 0,95 1,40 3,00
Медник 3 0,12 1,12 2,12 0,70 6,30 8,30
Термист 3 - 0,05 0,05 - 0,10 0,10

Всего на ремонт 
по всем специаль
ностям

45,88 67,14 72,39 244,80 370,09 413,62



Сто. 182 УКН-06-3-1
Таблица 20

Нормативы расхода материалов на ремонт
Наименование материала Кпи-ницаН3144~рения

Марка компрессора
HD5W
Вид ремонта

тек. ср. кап»
Расход материала на одно изделие

I. Демонтаж и выгрузка
I. Черные металлы 

Диет 0,8 ГХТ 7118-78 кг 0,10 0,10 0,10
XI. Резиновые и асбестовые материалы

Пароннт ПОН 2,0 ГХТ 481-80 кг 0,15 0,15 0,15
Х1У. Топливо и нефтепродукты 

Керосин К0-30 ГХТ 4753-68 кг 0,30 0,30 0,30
ХУ. Вспомогательные материалы 

Вето» обтирочная 628 ГХТ 5354-79 кг 0,10 0,10 0,10
2. Разборка и дефектация
IX. Химические материалы 

Сода кальцинированная ГХТ 5100-73 кг 0,85 0,95 0,95
Силикагель ГХТ 3956-76 кг 0,50 0,55 0,55



Наименование материала Единицаизмерения

XIV. Топливо и нефтепродукты
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг
Солидол УС-2 ГОСТ 1033-79 кг

XV. Вспомогательные материалы
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг
Бумага парафинированная ГОСТ 9549-79 кг

3. Ремонт и сборка 
Остов
I. Черные металлы

Втулка СЧ 25 ГОСТ 1412-79 кг
Ш. Метизы

Проволока 2 Св.-08А ГОСТ 2246-70 кг
1У. Цветные металлы 

Лист ДПРНР 1,0 М3 ГОСТ 495-77 кг

УКН—06—3—I Стр. 163 
Продолжение табл. 20

Марка компрессора
H05V/
Вид ремонта

тек. ср. кап*
Расход материала на одно изделие

1,00 1,00 1,000,25 0,25 0,25
0,40 0,40 0,400,15 0,15 0,15

7,30(I шт.)
- 0,05 0,05
0,03 0,03 0,03



Стр. 184 УКН-06-3-1

Наименование материала Е д и 
ница
изме
рения

XI. Резиновые и асбестовые 
материалы

Паронит ПОН 4,0 ГОСТ 481-80
ХУ. Вспомогательные материалы 

Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82 
Картон А 1,0 ГОСТ 9347-74

кг

кг
Коленчатый вал
I. Черные металлы

Круг 10-В ГОСТ 2590-71 кг
45-6-ГОСТ 1050-74 

ХУ. Вспомогательные материалы 
Шкурка шлифовальная ГОСТ 5009-82

Шатунно-поршневая группа 
I. Черные металлы

Круг I6-B ГОСТ 2590-71 
45-6 -ГОСТ 1050-74

кг

Продолжение табл. 20

Марка компрессора
HD5W

Вид ремонта
тек. ср. кап.

Расход материала на одно изделие

0,01 0,01 0,01

0,03 0,03 0,03
0,19 0,19 0,19

0,07 0,07 0,07

0,10 0,10 0,10

0,02 0,04 0,04



Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

Круг fagQJC«Tj88«ha .
I 5 X - 6  Г О С Т  4 5 4 3 - 7 1

к р у г  а = г ( ш е т - 2 Э 8 0 ^ 1 ____
З О Х Н З А - б - Г О С Т  4 5 4 3 - 7 1  

1У. Ц в е т н ы е  м е т а л л ы

В к л а д ы ш  м о т ы л е в о г о  п о д ш и п н и к а
Б р О Э Д 5 С 5  Г О С Т  6 1 3 - 7 9  о т л .  гр. 1У  
О С Т  5 . 9 2 0 9 - 7 5

К л а п а н ы  в с а с ы в а ю щ и е  
и  н а г н е т а т е л ы ш е

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

круг 1%-л?тлт&1
2 0 - б - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4  

Х1У. Т о п л и в о  и  н е ф т е п р о д у к т ы  

К е р о с и н  К 0 - 3 0  Г О С Т  4 7 5 3 - 6 8

Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

кг

кг

кг

кг

У К Н — 0 6 — 3— I С т р .  1 8 5  

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2 0

М а р к а  к о м п р е с с о р а

^HD5W
В и д  р е м о н т а

тек. ср. кап.

Р а с х о д  м а т е р и к а  н а  о д н о  и з д е л и е

- 0 , 0 5 0 , 0 5

0 , 0 3 0 , 0 6 0 , 0 6

- 0 , 3 9  v 
(I ш т . )

0 , 3 9  
(I ш т . )

* 0 , 0 4 0 , 0 4

0 , 1 0 0 , 1 0 0 , 1 0



С т р .  1 8 6  У К Н - 0 6 - 3 - 1

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

К а р т о н  А  1 , 0  Г О С Т  9 3 4 7 - 7 4  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 3 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9  

П а с т а  Г О И  Т У  6 - 1 0 - 9 8 8 - 7 0

К л а п а н  в с а с ы в а ю щ и й  в т о р о й  с т у п е н и

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

К р у г  1 £ - В  Г О С Т  2 5 9 0 - 7 1  

2 0 - б - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4

XIV .  Т о п л и в о  и  н е ф т е п р о д у к т ы  

К е р о с и н  К 0 - 3 0  Г О С Т  4 7 5 3 - 6 8

XV. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9  

П а с т а  Г О И  Т У  6 - 1 0 - 9 8 8 - 7 0

рой
н и ц а
и з м е 
р е н и я

кг*
к г

кг

к г

к г

к г

к г

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2 0

М а р к а  к о м п р е с с о р а

HP5W

т е к

В и д  р е м о н т а  

ср.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

кап .

0 , 0 2 0 , 0 2 0 , 0 2

0 , 1 0 0 , 1 0 0 , 1 0

0 , 0 3 0 , 0 3 0 , 0 3

- 0 , 0 3 0 , 0 3

0 . 1 0 0 , 1 0 0 , 1 0

0 , 1 0 0 , 1 0 0 , 1 0

0 , 0 3 0 , 0 3 0 , 0 3



Н а и м е н о в а н и е м а т е р и а л а фи-
н и ц а
и з м е 
р е н и я

К л а п а н  н а г н е т а т е л ь н ы й  в т о р о й  
с т у п е н и

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

круг lajBJCQfiijgasfczi
2 0 - 6 -’Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4

XIV. Т о п л и в о  и  н е ф т е п р о д у к т ы  

К е р о с и н  К 0 - 3 0  Г О С Т  4 7 5 3 - 6 8

XV. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р ! а л ы  

К й р т о н  А  1 , 0  Г О С Т  9 3 4 7 - 7 4  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9  

П а с т а  Г О И  Т У  6 - 1 0 - 9 8 8 - 7 0

кг

к г

к г

к г

к г

К л а п а н  п р е д о х р а н и т е л ь н ы й  
в ы с о к о г о  и  н и з к о г о  д а в л е н и я

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

К р у г и  Ж 1Ш Ь 21_______
С т З - б - Г О С Т  5 3 5 - 7 9  

В 2 8 к г

fit!-. 1 9 7

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2 0

М а р к а  к о м п р е с с о р а

H D 5 W

В и д  р е м о н т а

т е к ср, к ап.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

0 , 0 3 0 , 0 3

0 , 1 5 0 , 1 5 0 , 1 5

0 , 0 3 0 , 0 3 0 , 0 3

0 , 2 0 0 , 2 0 0 , 2 0

0 , 0 3 0 , 0 3 0 , 0 3

0 , 1 1 0 , 2 2



С т р .  1 8 8  У К Н - 0 6 - 3 - 1

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

круги ____
С т З - б - Г О С Т  5 3 5 - 7 9

В - 3 0

В - 3 4

К р у г и  M I - I Q 5 Q t 7 I

1 5 - б - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4

2 0 - В

3 8 - В

к р у г  ISdU SfH JtfW ll 
2 0 - 6 - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4

К р у г и  Г О С Т . 2 5 9 0 - 7 1 ___________

2 0 Х 1 3 - 6 - Г 0 С Т  5 9 4 9 - 7 5

В Ю

В 2 0

Ш. М е т и з ы

Проволока 1Ы,0 ГОСТ 9389-75

Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

к г

к г

к г

к г

к г

к г

к г

кг

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2 0

М а р к а  к о м п р е с с о р а

НР5^
В и д  р е м о н т а

т е к . ср. к а п .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

0 , 1 4 0 , 1 4

0 , 5 8

0 , 2 8

0 , 5 8

0 , 0 8 0,12
0 , 0 9

0 , 2 4

0 , 1 8

0 , 0 3

0 , 0 4

0,02
0 , 0 8

0,02

0 , 3 0 0 , 3 0



^.1" --- - .1.1 ~ ----------- --- ------------ " ‘

Е&И- ница - 
изме-

Наименование материала

рения -

Кольцо пружинное ГОСТ 13492-77
А 30 шт.
А 85 шт,

Электроды УОНИМ 13/45-3,0-2 
ГОСТ 9466-75

кг

Подшипник 406 ГОСТ 8338-75 шт.
1У. Цветные металлы

Протектор цинк Ц1 ГОСТ 3640-79 
отл. гр. П XT 5.9209-75

кг

XIУ. Топливо и нефтепродукты
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 кг

ХУ. Вспомогательные материалы
Картон А 1,5 ГОСТ 9347-74 кг
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг

Фильтр воздушный 
1У. Цветные металлы

Сетка полутомпаковая 01 ГОСТ 6613-73

УКН-06-3~1 Стр. 189 
Продолжение табл. 20

Марка компрессора
HD5VV
Вид ремонта

тек. ср.
Расход материала на одно изделие

кап.

т I
- I 2
- 0,30 0,30

- 2 2

- 0,06 0,06

0,20 0,20
1

0,20

0,06 0,06 0,06
0,20 0,20 0,20

0,55 0,55



С т о .  1 9 0  У К Н - 0 6 - 3 - 1

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

Т р у б о п р о в о д а

О. Т р у б ы ,  б а л л о н ы ,  ф и т и н г и

Труба gSaflJffil ,gzafeZ§
В 2 0  Г О С Т  8 7 3 3 - 7 4

м

О х л а д и т е л и

1У. Ц в е т н ы е  м е т а л л ы  

Т р у б а  М З Ш  1 4 x 2  Г О С Т  6 1 7 - 7 2

4. С б о р к а  

Ш. М е т и з ы

Б о л т ы  Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0  

M 8 X I 8 . 4 6  

М 1 0 х 2 5 . 4 6

Ш п и л ь к а  1110-6jjx40.46 Г О С Т  2 2 0 3 2 - 7 6

к г

к г

к г

к г

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2 0

М а р к а  к о м п р е с с о р а

H D 5 W

В и д  р е м о н т а

тек. ср.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

0,20 0 , 4 0

1 , 0 5

0,01
0 , 0 3

0 , 0 3

0 , 0 3

0 , 0 6

0 , 0 6

0 , 0 6

0,12
0,12



Наименование материала Е д и 
ница
изме
рения

5» Погрузка и монтаж
Ш. Метизы

Болт М10х25.46 ГОСТ 779&-70 кг
Гайка MI0.4 ГОСТ 5916-70 кг

6. Испытание и сдача
ХУ. Вспомогательные материалы 

ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг

УКН-06-3-1 Стр. ,191 

Продолжение табл. 20

Марка компрессора
HD5V/

Вид ремонта
тек. ср. кап.

Расход материала на одно изделие

0,03
0,01

0,06
0,02

0,12
0,04

0,30 0,30 0,30



С т р .  1 9 2  У К Н - 0 6 - 3 - 1

Таблица 21
Перечень поставок на ремонт

Наименование материала Едини
ца из
мерения

Марка компрессора
HD5W
Вид ремонта

тек. ср. кап.
Расход материала на одно изделие

Поршень в сборе шт. - - I
Поршневое кольцо поршня высокого 
давления

шт. 2 3 3

Поршневое кольцо поршня низкого 
давления

шт* 2 3 3

Маслосъемное кольцо поршня 
компрессора

шт* I I I

Уплотнительное резиновое кольцо 
цилиндровой втулки верхнее

шт. I I I

Уплотнительное резиновое кольцо 
цилиндровой втулки нижнее

шт. I I I

Манжета коленчатого вала к-т I I I



Таблица 22
Нормативы расхода материалов на. ремонт

Наименование материала 35Я~ | Марв;а компрессора
ИКЦЕ
маме- GVKBI4
рения ;... ....

; Нид ремонта
1 тек. I ср. кап..

Расход, материала на одно изделие

L  Демонтаж п выгрузка i

I, Черные металлы
Диет 0,8 ГОСТ 7118-78 кг 0,20 0,20 0,20

XI, Резиновые и асбестовые
материалы

Паронит ПОН 2,0 ГОСТ 48Ы30 кг 0,30 0,30 0,30
Х1У. Топливо и нефтепродукте

Керосин KG-3G ГОСТ 4753-68 кг 1.00 ОО

1,00
ХУ. Вспомогательные материала

Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 кг 0,40 0,40 0,40
2, Разборка и дефектация
IX* Химические материалы

Сода кальцинированная ГОСТ 5100-73 кг 0,85 0е95 0,95
Силикагеле ГОСТ 3956-76 Е Р 0,50 0,55 0,55



Стр. 194 УКН-06-3-1

Наименование материала Еди
ница
изме
рения

XIV. Топливо и нефтепродукты 
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68 
Солидол УС-2 ГОСТ 1033-79

XV. Вспомогательные материалы 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79 
Бумага парафинированная ГОСТ 9569-79

3. Ремонт и сборка 
Остов

I. Черные металлы
Круги Г0СТ_2590~71____

20-б-ГОСТ'1050-74
I6-B
20-В
32-В
36-В

кг
кг

кг
кг

кг
к г

кг
кг

Продолжение табл. 22

Марка компрессора
GVKBI4

Вид ремонта
тек. CZZ5ZZZZ кап.

Расход мат«?риала на одно из,делив

3, 50 3,50 3,50
2,80 2,80 2,80

1,80 1,80 1*80
0,40

!

0,40
i
!

0,40

0,08 0,16 0,32
0,-35 0,70 1,40
0,32 0,64 1,28
0,92 0,92 0,92



У К Н - 0 6 - 3 - 1  С т р .  1 9 5  

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2 2

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Еди
н и ц а
и з м е 
р е н и я

М а р к а  к о м п р е с с о р а

G V K B I 4

В и д  р е м о н т а

т е к . ср. к а п .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

н ^ и ,  O H . s a w i —

2 0 - б - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4  

4 8 - В к г 0 , 9 2 0 , 9 2 0 , 9 2

1 0 0 - В к г 0 , 8 5 0 , 8 5 0 , 8 5

круг го с т -2590—7  i к г 0 , 4 4 0 , 4 4 0 , 4 4
4 5 - б - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4  

Ш. М е т и з ы

П р о в о л о к а  2  С В . - 0 8 А  Г О С Т  2 2 4 6 - 7 0 к г 0 , 0 4 0 , 0 4

1У. Ц в е т н ы е  м е т а л л ы  

Л и с т  Д П Р Н Р  3 , 0  М 3  Г О С Т  4 9 5 - 7 7 к г _ 0 , 8 3 1 , 6 6

XI. Р е з и н о в ы е  и  а с б е с т о в ы е  
м а т е р и а л ы

П а р о н и т  П О Н . 2 , 0  Г О С Т  4 8 1 - 8 0 кг 0 , 8 0 0 , 8 0 0 , 8 0

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

Ш к у р к а  ш л и ф о в а л ь н а я  Г О С Т  5 0 0 9 - 8 2 м 2 0,20 0,20 0,20



С т о .  1 9 6  У К Н - 0 6 - 3 - 1

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Еди
ница
и з м е 
р е н и я

К о л е н ч а т ы й  в а л

Ш. М е т и з ы

Б о л т  М 8 х 4 5 . 4 6  Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0  

В а л  к о л е н ч а т ы й

X I V .  Т о п л и в о  и  н е ф т е п р о д у к т ы  

К е р о с и н  К О - З О  Г О С Т  4 7 5 3 - 6 8

XV. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

Ш к у р к а  ш л и ф о в а л ь н а я  Г О С Т  5 0 0 9 - 8 2  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

М о т ы л е в ы й  п о д ш и п н и к

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

В к л а д ы ш  п о к о в к а  г р . 1 У - К П 5 0  
X T .  5 . 9 1 2 5 - 7 3

1У. Ц в е т н ы е  м е т а л л ы  

Б а б б и т  Б 8 3  Г О С Т  1 3 2 0 - 7 4  

О л о в о  0 2  Г О С Т  8 6 0 - 7 5

к г

шт.

к г

к г

к г

к г

к г

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2 2

М а р к а  к о м п р е с с о р а

6 У К В Г 4

В и д  р е м о н т а

т е к . с р . к а п .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о и з д е л и е

0 , 0 4 0 , 0 8 0 , 1 6

- I I

1 , 5 0 1 , 5 0 1 , 5 0

0 , 1 0 0 , 1 0 0 , 1 0

0 , 4 0 0 , 4 0 0 , 4 0

- 0 , 4 7  
(I ш т . )

0 , 4 7  
(I ш т . )

_ 1 , 8 0 1 , 8 0

- 0 , 0 8 0 , 0 8



Наименование материала
ница
изме
рения

IX, Химические материалы 
Соляная кислота ГОСТ 3118-77
Аммоний хлористый технический 
ГОСТ 2210-73

рамовые иодшпники
I. Черные металлы

Вкладыш поковка гр. ХУ-ЙП 50 
ССТ 5*9125-73

1У. Цветные металлы 
Баббит Б83 ГОСТ 1320-74

Шатунно-поршневая группа

кг
кг

кг

кг

I. Черные металлы 
Круг В-36 ГОСТ 2590-71 

40Х-6-Г0СТ 4543-71 
КруГ В-38 ГОСТ 2590-71

ЗОХНЗА-б-ГОСТ 4543-71

кг

кг

УКН-06-3-1 Сто* 197 
Продолжение табл. 22

Марка компрессора
б7кВ14

Вид ремонта
тек. ср.

Расход материала на одно изделие
кап.

0,02
0,02

0,02
0,02

2,0
(2 шт,)

2,40

2 ,0
(2 шт.)

2,40

0,88 0,88 0,88

6,96 6,96 6,96



Сто. 198 УКН-06*»3-1

Наименование материала Едк-ница
изме
рения:

Палец поковка гр.1У-КП50 ОСТ 5.9125-73 

Кольцо СЧ 25 ГОСТ 1412-79 

Кольцо СЧ 25 ГОСТ 1412-79

кг

кг

кг

Маслосъемное кольцо СЧ 25 
ГОСТ 1412-79

1У. Цветные металлы
Втулка ЕР 06Ц6СЗ ГОСТ 613-79 
отл. грЛУ ОСТ 5*9209-75

XIV. Топливо и нефтепродукты 
Керосин KQ-30 ГОСТ 4753-68

XV. Вспомогательные материалы 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

кг

кг

кг

кг

Продолжение табл. 22

Марка компрессора
6VKBI4

Вид ремонта

Расход материала на одно изделие

- 14,0
(2 шт,)

0,92 
(4 шт.)

0,92 
(4 шт.)

0,88 
(4 шт.)

0,86 
(4 шт.)

0,64 
(2 шт.)

0,64 
(2 шт.)

0,43 
(I шт.)

0,86 
(2 шт.)

0,90 0,90

0,30 0,30

14,0 
(2 шт*)

0,92 
(4 шт.)

0*В8 
(4 шТс)

0,64 
(2 шт.)

0,86
(2 шт.)

0,90

0,30



1аименование материала Еди
ница
изме
рения

Клапан комбинированный всасывающей 
и нагнетательный
L Черные металлы

Круг В22 ГОСТ 2590-71 кг
20Х13-6-Г0СТ 5949-75 

ХУ. Вспомогательные материалы 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70 кг

Клапан всасывающий 2-й ступени
I. Черные металлы 

Круг В 22 ГОСТ 2590-71 
20X13-6-ГОСТ 5949-75

Стакан поковка гр. 1У-КЕ150 
ОСТ 5.9125-73

Х1У. Топливо и нефтепродукты 
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68

кг

кг

кг

УКН-06-3-1 Стр. 199
Продолжение табл. 22

Марка компрессора
GVKBI4

Вид ремонта
тек. ср, кап.
Расход материала на одно изделие

пв 0,07 0,07

0,02 0,02 0,02

0,07 0,14 0,14

- 3,20 ч 
(2 шт.)

3,20 
(2 шт.)

0,30 0,30 0,30



Стр. 200 УКВ-Q6-B-I

Наименование материала 5)0!- i ница 
изме
рения

ХУ. Вспомогательные материалы 
Паста ГОИ TV 6-10-988-70 
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

Клапан нагнетательный 2-й ступени

кг
кг

I. Черные металлы
Стакан поковка гр.1У-КП50 
ОСТ 5.9125-73

1У. Цветные металлы 
Лист ДПРНР 3,0 М3 ГОСТ 495-77

XIV. Топливо и нефтепродукты 
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68

XV. Вспомогательные материалы 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

кг

кг

кг

кг
кг

Продолжение табл. 22

Марка компрессора
GVKBI4

Вид ремонта
тек. ср. кап.

Расход материала на одно изделие

0,02 0,02 0,02
0,30 0,30 0,30

- 3,20 
(2 шт.)

3,20 
(2 шт.)

0,56 0,56 0,56

0,30 0,30 0,30

0,02 0,02 0,02
0,30 0,30 0,30



Наименование материала Еди
ница
изме
рения

Клапан перепускной
IL Метизы

Проволока П-4,0 ГОСТ 9389-75 
1У. Цветные металлы

Пруток ДКРНП 25,0 Бр АМц9-2 
ГОСТ 1628-78
Пруток ЛС 59-1 т.кр НМ-45 ГОСТ 2060-73

XIV. Топливо и нефтепродукты 
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68

XV. Вспомогательные материалы 
Паста ГОИ ТУ 6-10-988-70
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ А5354-79

Клапан предохранительный 
1-й ступени
I. Черные металлы 

Круг 28-В ГОСТ 2590-71 
20-6-ГОСТ 1050-74

кг

кг

кг

кг

кг
кг

кг

УКН-ОбтЗ-I  Стр. 201 
Продолжение табл. 22

Марка компрессора
GVKBI4

Вид ремонта
тек. ср. кап.

Расход материала на одно изделие

0,20 0,20

- 0,46 0,46

- 0,35 0,35

0,40 0,40 0,40

0,01 0,01 0,01
0,35 0,35 0,35

0,34 0,68 0,68



СТО. 202 УКН-06-3-1

Наименование материала

Круги I0CT_259fc7I_______
20X13-6-ГОСТ 5949-75
В28
В36

Ш. Метизы
Проволока П-5,0 ГОСТ 9389-75 

ХУ. Цветные металлы
Пруток ЛМц58-2 т.кр. НМ-55 
ГОСТ 2060-73
Прутки ГХТ 1628-78 
ДКРНП 38,0 БрАЫц-9-2 
ДКРНП 50,0 БрАМц-9-2

XI. Резиновые и асбестовые 
материалы

Паронит ПОН 2,0 ГХТ 481-80

Продолжение табл. 22

ница
изме
рения

Марка компрессора
GVKBI4

Вид ремонта
тек. ср. кап.

Расход материала на одно изделие

кг 0,30 0,30
кг - 0,26 0,26

кг 0,02 0,02

кг - 1,21 1,21

кг тт. 0,07 0,07
кг 0,06 0,06 0,06

кг 0,01 0,01 0,01



Наименование материала
Н Н Ц &

изме
рения

XIV. Топливо и нефтепродукты 
Керосин К0-30 ГОСТ 4753-68

XV. Вспомогательные материалы 
Паста ГОЙ ТУ 6-10-988-70
Ветошь обтирочная 628 ГОСТ 5354-79

кг

кг
кг

Клапан предохранительный 
2-й ступени
I. Черные металлы

Круг 3fe3..CSQI-S§2QrZI
20-6-ГОСТ 1050-74

Круги ЩТ_£590£71_______
20Х13-6-Г0СТ 5949-75
BI6
В28
В45 Q 

Ч 
Ч

УКН—Об—3—I  Сто. 203 

Продолжение табл. 22 

Марка компрессора

GVKBI4
Вид ремонта

тек. ср. кап.
Расход материала на одно изделие

0,30

0,01
0,40

0,30

0 ,0 1
0,40

0,30

0 ,0 1
0,40

0,08 0,08 0,08

0,37
0,30
0,30

0,37
0,30
0,30



С т о .  ,204

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

Ш, М е т и з ы

П р о в о л о к а  П  5 * 0  Г О С Т  9 3 8 9 - 7 5  

1У. Ц в е т н ы е  м е т а л л ы  

П р у т к и  Г О С Т  1 6 2 8 - 7 8  

Д К Р Н П  3 0 , 0  Б р А М ц 9 - 2  

Д К Р Н П  5 5 , 0  Б р А М ц 9 - 2

X L  Р е з и н о в ы е  и  а с б е с т о в ы е  
м а т е р и а л ы

П а р о н и т  П О Н  2 , 0  Г О С Т  4 8 1 - 8 0

Х1У. Т о п л и в о  и  н е ф т е п р о д у к т ы  

К е р о с и н  К 0 - 3 0  Г О С Т  4 7 5 3 - 6 8

ХУ» В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

П а с т а  Г О Й  Т У  6 - 1 0 - 9 8 ^ 7 0  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

кг

кг
кг

кг

кг

кг
кг

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2 2

М а р к а  к о м п р е с с о р а  

G V K B I 4

Вид ремонта
т е к . ср . к а п .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

- 0 , 2 9 0 , 2 9

0 , 2 7 0 , 2 7

- 0 , 5 5 0 , 5 5

0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1

0 , 4 0 0 , 4 0 0 , 4 0

0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1

0 , 4 0 0 , 4 0 0 , 4 0



Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Еди
н и ц а

К р у г

и з м е 
р е н и я

М а с л я н ы й  н а с о с

I. Ч е р н ы е  м е т а л л ы

6 0 Ч В  Г О С Т  2 5 9 Q - 7 I  

4 5 - 6 - Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4

XIV. Т о п л и в о  и  н е ф т е п р о д у к т ы  

К ё р о с и н  K D - 3 0  Г О С Т  4 7 5 3 - 6 8

XV. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

К р а н  с п у с к н о й

XIV. Т о п л и в о  и  н е ф т е п р о д у к т ы  

К е р о с и н  К 0 - 3 0  Г О С Т  4 7 5 3 - 6 8

XV. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

П а с т а  Г О И  Т У  6 - 1 0 - 9 8 8 - 7 0

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

к г

к г

к г

кг

кг

У К Н - 0 6 - 3 - 1  С т о .  2 0 5  

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2 2

М а р к а  к о м п р е с с о р а

6 V K B I 4

В и д  р е м о н т а

т е к . ср. кап.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

3 , 6 5 3 , 6 5

0 , 3 0 0 , 3 0 0 , 3 0

0 , 3 5 0 , 3 5 0 , 3 5

0 , 3 0 0 , 3 0 0 , 3 0

0 , 0 1 0 , 0 1 0 , 0 1

0 , 3 0 0 , 3 0 0 , 3 0



С т о .  2 0 6  У К Н - 0 6 - 3 - 1

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Е д и 
н и ц а
и з м е 
р е н и я

М а с л я н ы й  ф и л ь т р

XI. Р е з и н о в ы е  и  а с б е с т о в ы е  
м а т е р и а л ы

Д а р о н и т  П О Н  2 , 0  Г О С Т  4 8 1 - 8 0

XIV. Т о п л и в о  и  н е ф т е п р о д у к т ы  

К е р о с и н  К 0 - 3 0  Г О С Т  4 7 5 3 - 6 8

XV. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

к г

к г

к г

Т р у б о п р о в о д а

1У. Ц в е т н ы е  м е т а л л ы  

П р у т к и  Г О С Т  2 0 6 0 - 7 3  

Л С 5 9 - 1  т . к р . Н М - 2 0  

Л С 5 9 - 1  т.кр. Н М - 2 5  

Г р у б а  М 3  П М  9 x 1 , 5  Г О С Т  6 1 7 - 7 2  

IX. Х и м и ч е с к и е  м а т е р и а л ы  

А ц е т и л е н  Г О С Т  5 4 5 7 - 7 5

к г

кг
к г

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2 2

М а р к а  к о м п р е с с о р а  

(SVKBI4

В и д  р е м о н т а

тек. ср.

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

0,01

0 , 3 0

0,20

0,01

0 , 3 0

0,20

кап.

0,01

0 , 3 0

0,20

0 , 0 6

0 , 1 8

0,12
0 , 3 6

0 , 2 4

0 , 7 2

1 , 0 8

0 , 0 0 4 0 , 0 0 4
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Продолжение табл. 22

наименование материала Еди
ница
изме
рения

Марка компрессора
GVKBI4

Вид ремонта
тек. ср. кап.

Расход материала на одно изделие

кислород ГОСТ 5583-78 
4. Сборка
Ш. Метизы

болты ГОСТ 7798-70

м3 0,01 0,01

М8х35.46 КГ 0,12 0,24 0,48
М12х40.46 кг 0,20 0,40 0,80
М12х55.46 

Гайки ГОСТ 5916-70
кг 0,12 0,24 0,48

MI2.4 кг 0,27 0,54 1,08
MI6.4

шпильки ГОСТ 22032-76
кг 0,24 0,48 0,96

AMI2-60X3O.46 кг 0,25 0,50 1,00
AMI6-6gx40.46
XI. Резиновые и асбестовые 

материалы

кг 0,96 1,92 3,84

Паронит ОН 2,0 ГОСТ 481-80 кг 3,46 3,46 3,46



СТ£._Ж .У Ш ^1

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

5. П о г р у з к а  и  м о н т а ж  

Ш. М е т и з ы

Г а й к а  M I 6 . 4  Г О С Т  5 9 1 6 - 7 0  

Ш п и л ь к и  A M I 6 - 6 0 X 4 O . 4 6  Г О С Т  2 2 0 3 2 - 7 6

XI. Р е з и н о в ы е  и  а с б е с т о в ы е  
м а т е р и а л ы

П л а с т и н а  I, л и с т  Т И К Щ - С - 2 - 4 . 8  
Г О С Т  7 3 3 8 - 7 7

6. И с п ы т а н и е  и  с д а н а

ХУ. В с п о м о г а т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы  

В е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  6 2 8  Г О С Т  5 3 5 4 - 7 9

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2 2

З О И -
н и ц а
и з м е -
р е н и я

М а р к а  к о м п р е с с о р а

G V K B I 4

В и д  р е м о н т а

т ек. ср. кап .

Р а с х о д  м а т е р и а л а  н а  о д н о  и з д е л и е

к г 0 , 0 4 0 , 0 8 0 , 1 6

к г 0 , 2 4 0 , 2 4 0 , 2 4

к г 0 , 1 4 0 , 1 4 0 , 1 4

кг 0 , 3 0 0 , 3 0 0 , 3 0



П е р е ч е н ь  п о с т а в о к  н а  р е м о н т

У К Ц т О б - З т !  С т р .  2 0 9  

Т а б л и ц а  2 3

П е р е ч е н ь  п о с т а в о к  н а  р е м о н т EfcH-
н и ц а
и э м е -
р е н и я

М а р к а  к о м п р е с с о р а

S V K B I 4

В и д  р е м о н т а

т е к . ср. к а п .

Р а с ч е т н о е | к о л и ч е с т в о  с м е н н ы х  ч а с т е й

П о р ш е н ь  д в у х с т у п е н ч а т ы й  в  с б о р е шт . - I 2

К о л ь ц о  к о м п р е с с и о н н о е  I- й  с т у п е н и ш т . 8 8 8

К о л ь ц о  к о м п р е с с и о н н о е  2 - й  с т у п е н и ш т . 8 8 8

К о л ь ц о  м а с л о с ъ е м н о е ш т . 2 2 2

К о л ь ц о  с т о п о р н о е  п о р ш н е в о г о  п а л ь ц а ш т . 2 4 4

П л а с т и н а  в с а с ы в а ю щ е г о  к л а п а н а  
1 - й  с т у п е н и

ш т . — 3 «

П л а с т и н а  н а г н е т а т е л ь н о г о  к л а п а н а  
1 - й  с т у п е н и

шт. - 2 -

К л а п а н  к о м б и н и р о в а н н ы й  в с а с ы в а ю щ и й  
и  н а г н е т а т е л ь н ы й  I- й  с т у п е н и

к - т - - 2

К л а п а н  в с а с ы в а ю щ и й  2 - й  с т у п е н и к - т - - 2

К л а п а н  н а г н е т а т е л ь н ы й  2 - й  с т у п е н и к - т - - 2

К о л ь ц о  у п л о т н и т е л ь н о е  б л о к а  ц и л и н д р о в ш т . 2 2 2

К о л ь ц о  у п л о т н и т е л ь н о е  г л у ш и т е л я  
в с а с ы в а ю щ е г о  в о з д у х а

Ш Т . 2 2 2

Э л е м е н т  ф и л ь т р у ю щ и й  м а с л я н о г о  ф и л ь т р а шт. - - I



Sa -.-3iQ-gfcfifc3-J

ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯШХ СОКРАЩНИЙ
Слесарь - слесарь-судоремонтник.
Трубопроводчик - трубопроводчик судовой.
Такелажник - такелажник судовой.
Профессии рабочих, занятых на сварочных работах, в сборнике обозначат "сварщик".
Профессии рабочих, занятых механической обработкой металлов, в сборнике обозначены "станочник”.



Я й - О б - З г !  С у р .  2II

Л и с т  р е г и с т р а ц и и  и з м е н е н и й

И з м .
Н о м е р а  л и с т о в  ( с т р а н и ц ) В с е г о  

л и с т о в  
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в  д о к у 
м е н т е

*  1 В х о д я щ и й П о д п и с ь Д а т а

и з м е н е н 
н ы х

з а м е н е н 
н ы х

н о в ы х а н н у л и р о 
в а н н ы х

т а
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к у м е н т а  
и  д а т а
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