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4к С и а. та ра wut/гние срока. ^Ъейстооа.
Настоящий руководящий технический материал (РТМ) распро

страняется на трубопроводную арматуру общепромышленного на зна

чения и устанавливает конструкцию и размеры резино-металличес

ких уплотнений для затворов, предназначенных для работы на 

жидких и гваообразных средах давлением до 75  кгс/см2*

В технически обоснованных случаях, по согласованию с 

головной организацией, допускается применять уплотнения, 

конструкция и размеры которых отличаются от установленных 

дастоящим РТМ.

Выбор материалов для изготовления уплотнений (металл, 

$ваина, клей) должен производиться с учетом рабочих сред 

я их параметров.
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РТМ 2 6 - 0 7 - / # - 7 4  Стр.2

ь  типы

1*1 . Ре8ино-металлические уплотнения должны с о с т о я т ь .^  

металлического седла и ре8ино-металлического золотника.

I .2 *  По способу изготовления резино-металлического з о 

лотника уплотнения делятся на два типа:

а )  тип I -  уплотнения с  резино-металлическим золотником 

изготовленным методом вулканизации;

б ) тип 2  -  уплотнения с золотником, изготовленным ме

ханическим креплением реэины к металлу завальц овкой .

1 *3 . Уплотнения типа 2  должны применяться при давлении 

рабочей среды не свыше 25  кгс/сы 2 в  тех  случаях, когда при

менение уплотнений типа 1 невозможно и з-за  нестойкости кле

евой пленки в рабочей ср ед е .

2 . КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ

2 .1 .  Конструкция и размеры уплотнений должны с о о т в е т 

с т в о в а т ь  указанным в  табл .1

Таблица 1

Уплотняемый Тип Конструкция и размеры
диаметр, мм уплотнения номер чертежа номер таблицы

От 0 , 5  до о 1 1 , з, 4,4 л 2
2 2 , 2 а ,  3 ,4 ,4 а

От 2 ,5  до б I 5 3

От б до 200 , 1 А
2 2 а , 8 , 9 ,  Ю Д 0 а

Tt
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МУ
Таблица 2

—

d
d c

менееДля седел для седел
иерт.1, 2 черт.З

0 ,5 0,9 1.1
0,6 1.0 1,2
0,7 М 1,3
0,8 1,2 1,4 5.0
0,9 1,3 1,5
ЬО 1,4 1,6
U 1,5 1,7
1,2 1,6 1,8

Ь З 1,7 1,9 5,5
1,4 1,8 2.0
1,5 1,9 2,1
Ь6 2.0 2,2
1,7 2,1 2,3

1,8 2 ,2 2,4 6 ,0
U 9 2 ,3 2 ,5
2.0 2 ,4 2,6
2 ,2 Г 2,6 2,8 6 ,5
2 ,4 2,8 3,0 7 .0
2,6 3.0 3,2

S7g~ 3,2 3,4 7 .5
з .о 3 ,4 3,6
3 ,5 3,9 4,1 8.0
4,0 4,4 4,6 8,5
4,5 4,9 5,1 9.0
Ь« (!) 571 5,6 9 .5

' 575Г“ 575 6,1 10,0
5T7D 6 ,4 6,0 10,5
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Таблица 3

MU

d
- ...... ...............
J  не менее

2,5 5 .0
3,0 6 .0
3,5 6 .5
4.0 7 .0
4*5 7 ,5
5.0 8.0
5,5 8 ,5
6.0 9 .0
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Таблица 4

d

для /г 
черт»б

= 0.6* 
8

ДЛЯ fl
черт.о,

= i ,o
8

ДЛЯ
черт .7 , 9

3,6 ,

d, dc d z cL, d c d 2 d c d z

б 3 7 ,2 И 4 8 12 7 it 15
8 5 9 ,2 13 6 Ю 14 9 13 17

10 7 11,2 15 8 12 16 11 15 19
12 9 13,2 17 Ю И 18 13 17 21
15 12 16,2 20 13 17 21 16 20 24
16 13 17,2 21 14 18 22 17 21 25
18 15 19,2 23 16 20 24 19 23 27
20 17 21,2 25 18 22 2о 21 25 29
22 19 2 3 ,2 27 2D 24 28 23 27 31
25 22 26 ,2 зо 23 27 31 26 30 34
27 24 2 8 ,2 32 25 29 33 28 32 36
30 27 31 ,2 35 28 32 36 31 35 39
32 29 33 ,2 37 30 34 38 33 У? 41
34 31 35,2 39 32 36 40 35 39 43
36 33 3 7 ,2 41 34 38 42 37 41 45
38 35 39,2 43 36 40 44 39 43 47
40 37 4 1 ,2 45 38 42 46 41 45 49
45 42 46 ,2 50 43 47 61 46 50 54
50 47 51,2 55 48 52 56 51 55 09
52 49 53 ,2 57 50 54 58 53 С7 61
55 52 5 6 ,2 60 53 5? 61 56 60 64
58 55 5 9 ,2 63 56 60 64 59 63 67
50 5? в » ,2 65 58 62 66 61 65 69
65 62 6 8 ,2 70 63 67 71 66 70 74
70 67 VI,2 75 68 72 76 71 75 79
80 77 в 1 ,2 85 78 82 80 81 85 89
85 82 8 6 ,2 90 83 87 91 86 90 94
90 87 9 1 ,2 95 88 92 96 9 ! 95 99

100 97 101,2 105 98 102 106 101 105 109
>25 122 126,2 130 123 127 131 126 1Э0 134
150 147 151,2 155 148 152 |Ь6 151 155 159
200 197 201 ,2 205 198 202 206 201 205 209
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2 .2 .  Коштрукция седел ч е р т .4 ,4 а  и 1 0 , iO a  подлив при- 

меняться в сл у ч ае , если уплотнение раб отает  в контакте со  

средой, выбывающей значительное набухание резины. Глубина 

канавки резино-металлического золотника при этом может быть 

уменьшена до l ,&  t  0 ,3  ми.

2 .3 .  Конструкция седел ч е р т ./ . 9 .  должна применяться в 

сл у ч ае , если направление рабочего давления не с о о т в е т с т в у е т  

стрелке 'V ' ( ч е р т . $ , 8 ) .

2 .4 .  Увеличение высоты се д л аЛ (ч е р т .о -9 , т а б л .4 ) до I мм 

д оп ускается , если при воздействии рабочей среды или после 

прекращения контакта с  рабочей средой объем резины уменьшается 

по сравнению с  первоначальным.

Генеральный директор Ш6А 
"Знамя тру д а " ин  U U Je n c e

Главный инженер
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