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Т и п о в а я  п р ое кт на я д о д а ю т а ц и я  се ри и 7. 4II-I р а з р а б а -  

ш а е т о я  п о  пл ав у типового пр оектирования в з ам ен до ку ме н

та ци я д л я  повторного использования, ра зр аб от ан но й и  расп ро

страняемой ин ст ит ут ом "ЗЪпродревпром" п о д  ш и ф р о м  614. С 

в ы х о д о м  огор од ны х в ы п у с к о в  серии 7.4I I- I бу ду т ан ну ли ро

в а т ь с я  оооТветотаувдие м а те ри ал ы Гнпродревпрома ши фр а 6X4.

Так, в з ам ен выпу ск а 1 шифра 61 4 ра зрабатывается т и по ва я 
цр ое кт на я доку ме нт ац ия серив 7.4II-I, выпуски 1-0.87 I-I, 

1-2, 1-3, 1-4, 1-5. 1-6, 1-7, 1-в, 1-9. М О .  I-II, I-I2, 

I-I3, X-I4, 1— 35, 1 - 1 б Г

В ы п у с к и  о  I- I и  д а л е е  со держат ра бочие чертежи циклонов, 

а  такав в о йт ов я у л и т о к  к  ним. В ы п у с к  1-0.87 со держит техни

че ск ие ха ра кт ер ис ти ки циклонов, технические тр еб ов ан ия к  

д х  изготовлению, транспортировке и  хранению, р у ко во дс тв о 

п о  р а сч ет у и  по дбору в  другие вспомогательные и  справочные 

ма те ри ал ы п о  ц и кл он ам типа У Ц  я ХИСИ.



2 . щ к н с ш  у ц

2. 1. О б щ е  с в е д е н и я .

2 . 1 . 1 .  П р и в е д е н н ы е  в  н а с т о я щ е м  в ы п у с к е  д а н н ы е  п о  ц и к л о 

н а м  т и п а  У Ц  о с н о в а н ы  н а  р е з у л ь т а т а х  н а у ч н о - и с с л е д о в а т е л ь с к и х  

р а б о т ,  в ы п о л н е н н ы х  Л е н и н г р а д с к о й  л е с о т е х н и ч е с к о й  а к а д е м и е й  

и м е н и  С.'Л.Кирова в  1 9 7 5 - 1 9 8 4  г о д а х ,  п р о е к т н о - к о н с т р у к т о р с к и х  

р а з р а б о т к а х  и н с т и т у т а  " Г ш р о д р е в п р о м *  и  н а  с о в м е с т н о  о т р а б о 

т а н н о й  м е т о д о л о г и и  п о д б о р а  ц и к л о н о в  п р и  п р о е к т и р о в а н и и  п ы л е 

у л а в л и в а ю щ и х  с о о р у ж е н и й .

2 . 1 . 2 .  Ц и к л о н ы  т и п а  У Ц  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  о ч и с т к и  т е х н о 

л о г и ч е с к и х  в ы б р о с о в  д е р е в о о б р а б а т ы в а ю щ и х  п р о и з в о д с т в  в  а т 

м о с ф е р у  от  н е с л з ш а ю щ и х с я  н е э о л о к н и е т ы х  пы л е й ,  а т а к и е  с м е 

с е й  п ы л и  с  с у х и м и  о п и л к а м и  и  с т р у ж к о й .

2 . 1 . 3 .  К о н с т р у к ц и я  ц и к л о н о в  т и п а  У Ц  п р е д л о ж е н а  и  и с с л е д о 

в а н а  Л Т А  им. С. М. К и р о в а  и  б а з и р у е т с я  н а  ц и к л о н а х  М е л ь  с т р о я  

и л и  У Ц - 3 8 .

В  н а с т о я щ е м  в ы п у с к е  п р е д с т а в л е н ы  д а н н ы е  о ц и к л о н а х  к а 

л и б р о в  50 0, 560, 63 0, 71 0, 8 0 0 ,  900, 1000, 11 00 , 1 2 0 0 ,  13 00 , 

1400, 1500, 16 00 , 1 8 0 0  и  2 0 0 0 .  К а л и б р  ч и с л е н н о  р а в е н  д и а м е т р у  

к о р п у с а  ц и к л о н а  в  мм .

О с о б е н н о с т ь ю  к о н с т р у к ц и и  ц и к л о н о в  У Ц  я в л я е т с я  в о з м о ж 

н о с т ь  п о л у ч а т ь  л ю б у ю  и з  ч е т ы р е х  м о д и ф и к а ц и й  ц и к л о н о в  к а ж д о г о  

к а л и б р а  п у т е м  н е с л о ж н о й  м о н т а ж н о й  о п е р а ц и и ,  с о с т о я щ е й  в  у с т а 

н о в к е  с о о т в е т с т в у ю щ е г о  в ы х л о п н о г о  п а т р у б к а .

С  у в е л и ч е н и е м  н о м е р а  м о д и ф и к а ц и и  у  ц и к л о н о в  к а ж д о г о . 

к а л и б р а  и з м е н я ю т с я  и х  т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и ;  

у м е н ь ш а е т с я  к о э ф ф и ц и е н т  о ч и с т к и  в ы б р о с о в ,  но у м е н ь ш а е т с я  и
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а э р о д и н а м и ч е с к о е  с о п р о т и в л е н и е .  Э х а  о с о б е н н о с т ь  к о н с т р у к ц и и  

ц и к л о н о в  т и п а  У Ц  п о з в о л я е т  б о л е е  д и ф ф е р е н ц и р о в а н н о  п о  с р а в н е -  

н и »  с  ц и к л о н а м и  У Ц - 3 8  п о д х о д и т ь  к  в ы б о р у  ц и к л о н о в  п р и  п р о е к т и 

р о в а н и и  ш и е у л а в л и в а щ и х  с о о р у ж е н и й ,  ч т о  з н а ч и т е л ь н о  у в е л и ч и 

в а е т  с т е п е н ь  о п т и м и з а ц и и  п р о е к т н ы х  р е ш е н и й .

К р о ю  того, в  у с л о в и я х  э к с п л у а т а ц и и  с и с т е м  а с п и р а ц и и  щ и  

и з м е н е н и и  п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  и л и  н а ч а л ь н о й  к о н ц е н т р а ц и и  ш ш  

в  а с п и р а ц и о н н о м  в о з д у х е  в с л е д с т в и е  и з м е н е н и й  в  т е х н о л о г и ч е с 

к о м  п р о ц е с с е ,  к о н с т р у к ц и я  ц и л о н о в  т и п а  У Ц  п о з в о л я е т  б и с т р о  

н  с  м и н и м а л ь н ы м и  м а т е р и а л ь н ы м и  з а т р а т а м и  и з м е н и т ь  т е х н и ч е с к у ю  

х а р а к т е р и с т и к у  ц и к л о н н о й  у с т а н о в к и  п у т е м  с м е н ы  в ы х л о п н ы х  

п а т р у б к о в  ( и з м е н е н и е  м о д и ф и к а ц и и ) .

2 . 1 . 4 .  Ц и к л о н ы  У Ц  и з г о т а в л и в а ю т с я  п р а в о г о  и  л е в о г о  и с 

п о л н е н и я .  Ц и к л о н а м и  п р а в о г о  и с п о л н е н и я  н а з ы в а ю т с я  ц и к л о н ы ,

в  к о т о р ы х  м а т е р и а л о в о з д у ш н ы й  п о т о к  в  п л а н е  и м е е т  н а п р а в л е н и е  

в р а щ е н и я  п о  ч а с о в о й  с т р е л к е ,  л е в о г о  и с п о л н е н и я  -  п р о т и в  ч а с о 

в о й  с т р е л к и .

2 . 1 . 5 .  Ц и к л о н ы  У Ц  и з г о т а в л и в а ю т с я  в  к л и м а т и ч е с к о м  и с п о л 

н е н и и  " У З Д "  п р и  э к с п л у а т а ц и и  п о  к а т е г о р и я  р а з м е щ е н и я  1 , 2 ,  3,

4  Г О С Т  1 5 1 5 0 - 6 9 .

С е й с м и ч н о с т ь  р а й о н а  н е  р е г л а м е н т и р у е т с я ,

2.1.6 . Ц и к л о н ы  У Ц  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  в  

с и с т е м а х  а с п и р а ц и и  п р о и з в о д с т в  к а т е г о р и й  Б .  В,  Г  и  Д  п о  в з р ы в 

н о й ,  в з р ы в о п о ж а р н о й  и  п о ж а р н о й  о п а с н о с т и  п о  Ш Т П  2 4 - 6 6 .

2 . 1 . 7 .  О б о з н а ч е н и е  ц и к л о н о в  т и п а  У Ц :  У Ц Х - Н - 0  (Л), гд е:

У  -  у н и в е р с а л ь н ы й

Ц  -  ц и к л о н ,

X  -  к а л и б р  ( д и а м е т р  к о р п у с а  в  ш ) .

ТЦ—  \....Г
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Э  -  ю д й ф ю с а ц н я ;  ц и к л о н а  в  с о о т в е т с т в и и  с т а б л и ц е й  2.1;

П ( Л )  -  и с п о л н е н и е  п р а в о е  (левое).

У к а з ы в а е т с я  т о л ь к о  в р и  з а ка зе ци клона.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ц и к л о н а  к а л и б р а  1 6 0 0  в т о р о й  

мо ди фи ка ци и:

7 Ц  1 6 0 0 - 2

. Т а б л и ц а ' 2.1.

О о о т н о п е н и е  д и а м е т р о в  в н х л о т а о г о  п а т р у б к а  (</) 

и  к о р п у с а  ц и к л о н а  (Д)

Я  м о д и ф и к а ц и и I 2 3 4

d 0 , 3 8 0, 45 0 , 5 2 5 0,6
А

2.1.8. У с т а н о в к а  ц и к л о н о в  с  з о н т о м  и д и  с  у л и т к о й  о п р е 

д е л я е т с я  к о н к р е т н ы м и  у с л о в и я м и  п р и  р а з р а б о т к е  п р о е к т н о й  

д о к у м е н т а ц и и  н а  ст ро и т е л ь с т в о .  П р и  р а б о т е  ц и к л о н а  п о д  да вл е

н и е м  н а  н е м  у с т а н а в л и в а е т с я  зонт, п о д  р а з р я ж е н и е м  -  ул итка.

2.1.9. О с н о в н ы е  к о н с т р у к т и в н ы е  р а з м е р ы  и  п а р а м е т р ы  ц и к л о 

н о в  п р и в е д е н ы  н а  р и с у н к а х  2.1, 2.2 и  в  т а б л и ц е  2.2, зо н т о в  -  

н а  рис. 2 . 3  и  в  т а б л и ц е  2.3, у л и т о к  -  н а  рис. 2 . 4  и  в та б

л и ц е  2.4.

2.1.10. А э р о д и н а м и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  ц и к л о н о в  У Ц  

п р и в е д е н ы  н а  рис. 2. 5 +  2.19. В  графиках: Л  -  р а с х о д  в о з 

духа; У  -  с к о р о с т ь  в  с е ч е н и и  в х о д н о г о  п а т р у б к а  ци клона;

А Р -  п о т е р и  д а в л е н и я  в  ц и кл он е.

ZMSX-oi



2.I.II. Выпуски I-I + I-IO, I-I2 ♦ I-I6 серии 7 . 4 1 Ы  

включены рабочие чертежи циклонов типа УЦ правого исполнении 

и улиток к ним правого исполнения.

Циклоны состоят ив З-х составных частей: корпуса, ци

линдра внутреннего и цилиндра внешнего. Улитки состоят из 

двух составных частей: клапана и п^-г/са.

При изготовлении циклонов в улиток левого исполнения, 

цилиндр внешний циклона и корпус улитки изготавливаются по 

предварительно отзеркаленным чертежам соответствующего вы

пуска. Чертежи остальных деталей циклона и улитки одинаковы, 

как для правого, так и левого исполнений.

5
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Рис.2.1. Циклоны У Ц  500*УЦ630, У Ц  1200*УЦГ400 
Основные конструктивные размэрк

1
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mm и

Циклон левого

Рно.2.2. Шклош W7IO*WII004m500fW2000 
Основные констрзгктивные размеры
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Ш Я Е 2 ^ 5 2 С Пода, и д«т>

Таблица 2.2

ОСНОВНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ РАЗМЕРЫ ЦИКЛОНОВ

X
Выпуска
раб.
чертах.

Циклон
(калибр) д.ш &• Д о *ш

м м ’ И,
м м

1

2 г Sr S r • 3 rX модификации

I 2 3 4

I-I6 УЦ 500 500 100 644 190 225 263 300 2040 395 1400 1409 328» 5
I-I5 УЦ 560 560 112 704 213 252 294 336 2257 443 1568 1577 369
I-I4 УЦ 630 630 126 774 239 284 331 378 2508 535 1764 1773 413
I-I3 УЦ 710 710 142 710 270 320 373 426 2698 568 1988 1562 905
I-I2 УЦ 800 800 160 800 304 '360 420 480 3125 675 2240 1740 1037
I - I УЦ 900 900 180 900 342 405 473 540 3370 700 2500 2000 1087,5

’ ы УЦ 1000 1000 200 1000 384 450 525 600 3800 800 2800 2300 1175
1-3 УЦ 1100 1100 220 1100 424 495 578 660 4220 900 3100 2600 1262,5
1-4 УЦ 1200 1200 240 1354 456 540 630 720 4570 950 3360 3370 797
1-5 УЦ 1300 1300 260 1454 494 585 683 780 4930 [040. 3640 3650 864,5
1-6 УЦ 1400 1400 280 1554 532 630 735 840 5290 £120 3920 3930 932
1-7 УЦ 1500 1500 300 1500 574 675 788 900 5720 £200 4200 3700 1512,5

ь м
УЦ 1600 1600 320 1600 608 720 840 960 6010 £280 4480 3980 1572

|М УЦ 1800 1800 360 1800 684 8X0 945 1080 6880 £450 5050 4550 1725

£ l - I 0 УЦ 2000 2000 400 2000 760 900 1050 1200 7450 1640 5600 5100 1847.

п
i



r = r
Продолжение табл. 2.2

Циклон(калибр) к* к.км а.мм я.им мм х.км Масса, кг* модификации
I 2 • 3 4

УЦ 500 250 250 125 250 63 313 0,19 70,5 70,3 70,3 70,0
УЦ 560 280 280 140 280 70 350 0,27 82,0 83,5 ; 83,3 83,0
УЦ 630 355 315 158 315 81 398 0,38 99,9 99,8 99,7 99,4
УЦ 710 400 355 178 355 89 444 0,55 £20,0 121,0 122,0 121,0
УЦ 800 445 400 200 400 102 504 |0,79 154,2 155,7 156,3 155,3
УЦ 900 450 450 225 450 112 562 • 1,1 182,0 184,0 185,5 183,5
УЦ 1000 500 500 250 500 125 625 . 1,54 225,0 227,0 228,0 227,0
УЦ 1100 550 550 275 550 137 687 2,07 288,0 294,0 288,0 285,0
УЦ 1200 600 600 300 600 152 754 2,64 317,2 318,5 323,0 317,6|
УЦ 1300 650 650 325 650 164,5 816,5 3,38 368,0 372,0 375,0 369,0
УЦ 1400 700 700 350 700 177 879 4,22 418,4 422,7 425,7 41Э.7
УЦ 1500 750 750 375 750 187 937 5,19 466,0 471,0 473,5 470,2
УЦ 1600 800 800 400 800 202 1004 6,29 517,0 521,3 524,0 515,0

[ УЦ 1800 900 900 450 900 225 1125 8,99 670,0 680,0 685,0 681,0
УЦ 2000 1000 1000 500 1000 252 1254 12,29 799,5 805,8 809,2 798,3
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ОСНОВНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗОНТОВ

Таблица 2 .3

1
I
$

1
Зонт d , мм Д* мм Hg, т

i
£  кодификации £ модифнвдгкии £ модификации

i I 2 3 4 I 2 3 4 I 2 3 4 ,
£>» 3T 500- 194 229 267 304 340 410 480 540 140 170 200 220

3T 560 217 256 298 340 390 460 530 610 160 190 220 250
ЗТ 630 239 284 331 378 440 520 600 680 180 215 245 280
ЗТ 710 274 324 374 434 ‘ 500 580 675 780 210 240 278 322
ЗТ 800 308 364 424 484 540 650 760 870 225 265 310 355
ЗТ 900 344 409 474 544 600 755 Й80 990 275 335 405 475
ЗТ 1000 384 454 529 604 640 740 820 1040 300 385 465 524
ЗТ 1100 424 499 584 664 740 800 885 970 335 415 495 573

*—♦ 
n  1 ЗТ 1200 460 544 634 724 820 970 1130 1300 340 400 465 535
n
1 ЗТ 1300 498 589 687 784 890 1050 1230 1400 370 430 505 580
Ш ЗТ 1400 536 634 739 844 960 ИЗО 1320 1510 395 465 545 620
S ЗТ 1500 574 679 804 904 1000 1180 1400 1510 455 535 635 715'
oa 
>1 ■

ЗТ 1600 612 724 844 964 1090 1300 1510 1730 450 535 620 710
ЗТ 1800 686 811 946 1081 1X70 1480 1,580 1820 475 560 650 750
ЗТ 2000 764 904 1054 1204 1370 1620 1890 2160 565 665 780 890 .

}
i

i 1►
к £

м r3 1
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Имв.'М? подл Подл, и д » Вмм. мна. NS Им*.’ № дубл. Подл, и дета

Продолжение табл. 2 .3 .

Зонт к . мм Масса, кг

Л модификаций Л модификаций

I 2 3 4 I 2 3 4

ЗТ 500 95 Н 5 135 * 150 4 Д 5 ,2 6 ,4

ЗТ 560 НО 130 150 170 4 ,8 6 ,0 7 ,4 9 ,0

ЗТ 630 120 145 165 190 ' 5 ,7 7 ,2 8 ,8 10 ,7

ЗТ 710 140 160 185 215 7 ,0 8 ,4 10,3 12,6

ЗТ 800 150 180 210 240 8 ,5 11 ,0 13,8 16,9

ЗТ 900 195 233 287 343 9 ,4 13 ,5 16,1 20,5

ЗТ 1000 215 , 285 355 400 11,1 13 ,3 15,8 19 ,р

ЗТ 1100 235 305 375 443 14,9 15,8 19 ,9 23 ,6

ЗТ 1200 ‘ 230 270 315 360 , 16. х 20.8 26 ,5 33,1

ЗТ 1300 250 290 340 390 18 ,0 2 3 ,5 30,2 37 ,4

ЗТ 1400 265 315 370 420 2 0 ,4 2 6 ,4 35 ,7 44 ,4

ЗТ 1500 335 395 470 525 2 2 ,6 2 9 ,4 38,8. 46 ,8

> ЗТ 1600 305 360 420 480 27,1 3 5 ,5 45 ,0 56,2

Г ЗТ 1800 320 360 440 500 28,5 37,2 47,5 60 ,6

■ ЗТ 2000 380 450 525 600 38 ,7 50,6 65,5 82 ,0
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1 Г  ~ I _ 1 . 1__________ __________________
Продолжение табл* 2.4*

Улитка X.ш
к,мм

м.
од % •ш 1

Лаоса, кг

Л модификации Л модификации

I 2 3 4 I 2 3 4

У 500 259 224 270 192 226 270 322 15,2 16,2 17,5 19,0
У 560 295 246 300 200 240 288 345 17,3 18,7 20,2 21,9 1
У 630 315 265 260 220 264 322 390 17,7 20,9 22,8 24.9
У 710 336 300 300- 240 290 357 447 23,4 25,2 27,4 30,5
У 800 400 320 340 250 308 381 466 28,5 30,9 33,8 36,9
У 900 426 360 325 274 346 428 536 32,4 35,5 39,1 43,0
У 1000 470 380 365 296 374 472 584 37,5 40,9 45,1 49,6
У 1100 518 420 420 318 401 512 630 46,1 50,0 55,6 61,0
У 1200 590 460 500 326 413 526 655 59,1 63,9 69,9 76,5
У 1300 634 495 520 346 443 566 705 65,5 71,1 78,8 85,2 |
У 1400 686 525 570 362 467 598 750 68,1 74,4 81,9 90,7
У 1500 696 540 550 398 518 685 842 69,4 76,4 85,4 94,4
У 1600 781 590 650 401 421 670 845 90,3 98,1 107,3 118,0
У 1800 828 630 775 461 602 785 988 91,4 98,7 III,3 122,7
У 2000

1

968 720 800 479 630 820 1040 132,1 143,5 157,4 173,2

1
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Таблица 2,5. !

ХАРАКТЕРИСТИКА Ш И  ( Ш И Н Ю В А В И Е )

Коэффициент л  
проскока ш и в  G

Диаметр рас
четной чаетици, 

dtt ш в е
Масса расчет
но й  частица,

т ,  к г

I 2  ̂ 3

0,0002 6, 67 202,4 К Г 9
0,0003 7,64 303,8 1СГ8
0,0004 8, 37 404,7 И Г 9
0,0006 9,63 607,6 1СГ9
0,0008 10,6 809,4 П Г 9
0,000857 10,8 " 865,8 Ю Г 9
0,001 П . 4 1011,2 Н Г 9
0,0012 12,1 12X3,0 В Т 9
0,0015 13,1 1516,8 10~9
0,002 14,4 2024,6 И Г 9
0,003 16,4 3038.0 В Т 9
0,00342 17,2 3463,3 В Г 9
0,004 I 18,1 4051,4 IIГ9
0,0048 19,2 4660,8 ХСГ9

|

0,006 1 20 ,7 6076,6 I 0 " 9
0,00666 21(5 6744,3 К Г 9
0,0075 22,3 7595,0 В Г 9
0,006 22,8 6100,6 Ю Г 9
0, 00857 23,3 8677,8 В Г 9
0,00923 23,9 9346,2 В Г 9
0,01 24,6 10127,4 В Г 9
0,0109 25,3 11038,6 К Г 9

г Ш х -ot
н — 1— — 1— п — I— Лист]

-1 J__________ 1 - L - 1 7.411-1-0.1-00/
3 3 ]1

Копиром * ~  ' Формат

ЦИТЛ я  (5107



Цродолжевке табл. 2.6.

I 2 3

0*012 26,1 12152,0 И Г 9
0,0133 27,0 13469,2 К Г 9
0,015 28 ,1 15190,0 К Г 9
0,017* 29 ,3 17214,0 И Г 9
0,02 30,9 20252,6 И Г 9
0,024 32,9 24304,0 И Г 9
0, 03 35,4 30380,0 И Г 9

- 0,04 39,1 40507,4 Ю Г 9
0 , 05 42,1 50632,6 Н Г 9
0,06 44,7 60760,0 гаг9
0,075 48,1 75950,0 1(Г9
0,084 50 ,0 85064,0 гаг9

м т - < и

Д т
7.4II-I-B.I-0.87

34
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Таблица 2 .6 .

ХАРАКТЕРИСТИКА. Ш Л И  

(п и л е н и е  и  ф р е з е р о в а н и е )

I
X

I
I

i

i
S
X

I
1
>

1

Коэффициент 
проскока пыли

6

Диаметр расчет
ной частили, 

мкм

Масса расчет
ной частицы, 
т 7 мг

I 2 3

0 ,002 3 4 ,2 27255,2 Ю~9

0,0024 3 6 ,3 32706,2 К Г 9

0 ,003 3 9 ,1 40882,8 В Т 9

0,00333 4 0 ,5 45379,0 10“9

0,00375 42 ,1 51103,5 К Г 9

0 ,004 4 3 ,0 54510,4 Д Г 9

0,00429 4 4 ,1 58459,8 Ю“9

0,00462 4 5 ,2 62960,4 ЮГ9

0,005 46 ,4 68138,0 Ю"9

0,00545 4 7 ,7 74270,6 1СГ9

0,006 49 ,3 81765,6 К Г 9

0,00667 51 ,0 90896,9 10“9

0,0075 53 ,1 102207,0 К Г 9

0,008 54 ,2 109020,8 Ю"9

0,00857 5 5 ,5 116789,4 Ю"9

0,00923 56; 9 125781,9 Ю“9

0 ,0 1 5 8 ,4 136276,0 Д Г 9

0,0109 6 0 ,1  , 148540,8 Ю"9

0,012 6 2 ,1 163531,2 Ю“9

0,0133 6 4 ,3 181247,1 Ю"9

0 ,015 6 6 ,9 204414,0 Ю"9

№ 9 1 -0 /

7 .4 I I - 1 - B .1-0.87
Нам Лист NB докум. Подп. Дат*

Копиром* AofMiT А4
МНТП 51 I5t07



Продолжение табл.2.6.

НштЛ м т № АО«ум. Подп. Дата

ж

I 2 3

0,017 69,7 231669,2 И Г ®

0,02 73,7 272552,0 10Г9
0,024 78,3 327062,4 И Г 9
0,03 84,3 408828,0 И Г 9
0,04 92,8 545104,0 И Г 9
0,05 100,0 681380,0 И Г 9

Ш9£-о1
7 .4 II-I-B .1-0.87 Лист

“з Г
Формат А4

ЦИТП 51 1SIQ7
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3) О п р е д е л я е т с я  ш н и м а ж ь д а я  до п у с т и м а я  с к ор ос ть в о зд ух а 

в  оече ни и вх од но го п а т р у б к а  ц и и о в а  п о  фо рм ул е:

1 5 6  ft 

С г -П -Ю 1
и/с (2,2)

где: Ц  -  р а д и у с  к о р п у с а

Примечание: В ы б о р  к а л и б р а  я  ч и с л а  ц и к л о н о в  ра сс ч и т ы в а 

ем ог о в а р и а н т а  п р о и з в о д и т с я  с  п о м о щ ь ю  г р а 

ф и к о в  р и с. 2. 5 ♦  2.19 т а к и м  образом, ч т о б ы  

в  у с т а н о в к е  б ы л о  ми ни ма ль но е ч и с л о  циклонов, 

и  п р и  э т о м  с о бл юд ал ос ь заданное у с л о в и е  о 

д о п у с т и м о м  м а к с и м а л ь н о м  с о пр от ив ле ни и ц и к 

л о н н о й  у с т а н о в к и  а  Р 1ИКСв

4} О п р е де ля ет ся р а с ч е т н а я  в е л и ч и н а  с р ед не й с к ор ос ти во з

д у х а  в  се че ни и вх од но го п а т р у б к а  ц и к л о н а  V ^ p  110 Ф°РМУяе:

1 4 у с Г  З ё а э fix-, - к ч/е (2.3)

где: J b x .  -  тг.тгпярир; ж и в о г о  сече ни я в х од но го п а т р у б к а  ц и к 

лона, м 2

5)
НИН (

К  -  ч и с л о  ц и к л о н о в  в  д а н н о м  варианте.

д е я я е т с я  ма кс и м а л ь н о е  до пу ст им ое значение о т но ше -

) 1ВКС. “  tew**:

№
- f t w

=  2 3 7  8 4 , 4 5  ■ С1 , ■
^ Т 7б  * b u O U  4

(2.4)

6) О п ре де ля ет ся м о д и ф и к а ц и я  ц и к л о н а  д а нн ог о калибра: 

оп ти ма ль но й я в л я е т с я  т а  мо ди фи ка ци я, отно ше ни е к о н с т р у к т и в н ы х  

р а з м е р о в  к о т о р о й  -  одно и з  ч е т ы р е х  значений:

Ж Ш -Oi
7.4II-I-B. 1-0.67

374ятЛист т  докум. Пода». Дот*
Формат А4

ЦИТП St 15107



0,38; 0,45; 0,525 кли 0,6 -  является величиной ближайшей 

меньшей я  значению < jjr - )MB K6 e, полученному к» уравнения

(2.4),

Примечание: Отношения конструктивных размеров равны 
/У ™

отношениям -~ р в  табл. 2Л .

7) Определяется потеря давления дахяонной установки - 

по графической характеристике циклона пли по ф о р д о в :

а Р  -  1 .0 2  “ “ (2 .5 )
( t y . m

Примечание: Следует иметь в  виду, что графики рис. 2.5* 

2.19 построены для воздуха с Т *  2СЯс ж  J> =*1,2 кг/мЗ .

8) И з  нескольких, рассчитанных таким путем вариантов 
циклонных установок, на  основании технико-экономического 

сравнения, принимается оптимальный.

2.3. Пример расчета.

<£ = 30000 * 3 /4 ;  

J>  = 1,8 жг/мЭ; 

Cj . 4000 мг/иЗ;

С2 *  50 мг/мЗ; 

д  Рмако . * 1800 11(1

^  Щ К С . *  ^  **•

± : \  -  •
*»«4Ли<т| N» АО«ум. Подп. № *

7.4II-I-B. 1-0.67
Ш П -Ot

и *1 Т П  51 »5»07



Щ д ]

Технологическая операция -  викфованне.

»  Т 5 Г  Л -  =  о * ® 25

2) П о  таблице 2.5 на ходок д х я  £  =0,012: 

d «  26,1 ш м  

= 12Г52 * 10 нг

П о  графику 2.19, д х я  заданного значения <£ , предпола

гается дн я расчета циклон УД-2000, ш ш и ю л ь и о е  число цикло

н о в  -  2.

Вариант I: 2 циклона Ц У  2000

3) X/* .а  \ / J B S .Л .4  " д -  ■ 'и =  1б,Х к/оек.
ЧЬлип у  0 ,  X fflX lO *  П /50x12152т ХОГ4»

1̂ 4 х . р .  *
W 9 W

р. *  3 6 00 . f / l  3600x0,25 х  2
16,7 н/овх.

5)
1.854

о ?  ^ 7 »  * Л и  * ( й?У

, г  ,1.0"‘тг?
50

__________I£ 4QQQ ( 3 0  )3

T j F k J ’6 5000

- Z -  =■ 0,401
н.

*а« Лист Н» ДО«У« Пади. Длт*

. Ш п - Ы
7.4II-I-B. 1-0-67
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6) О га м д о а а  ю ВД ккацн е отвоавшем —|— = о,38, 
* .e .  Цпиова И  2000-1. '  -

7 > а Р  =  1 , 4 3 2
J t p z -

Z
А  Р = 1.432 - ^ З Д ' 2 * 1 6 , 7  =  gg og ш .

И а  проведенного расчета нлн н а  графика рис. 2. 19 водно»

™  * * > W

Вари ан т П. 3  ци кл он а У Ц  2000

На графике 2.19 водно» что 3 циклона УЦ 2000 не выдержи
вают условии:

V & т с а

Вариант Ш: 2 циклона УЦ 1800

Расчеты но варианту Ш и последующим аналогичны преды
дущим.

Веаультатн расчетов вариантов, удовлетворявшие исходный 

требованиям» записываются в табл. 2 .7 . Сравнение технико- 

экономических показателей позволит выбрать оптимальный

п т о \
: т ~  ~  i— г - -----------у . 4 ц - г - ь л - б . а ? ....................

f______ _ 1 ______ L
Ж Е З Й Ж Е Ш Я Л Ш Я Ш

Копирами ФЬпмп А4
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Таблица 2 .8

Циклон УЦ 500

Материал Ед.
изм.

В модификации

I 2 3 1 4

Мст  Б-ПН-2 ГОСТ 19903-74 W 39,24 39,89 39,74 40,64
"■ 41УВст.З ПС5 ГОШ 6523-70

XU

Mct  Б-Ш -З ГОСТ 19903-74 тгр 5,15 5,15 5,15 5,15
~  В ст .З  ПСЬ ГОСТ 16523-70

AL

Ш т  Б-ЛН-5 MCI 19903-74
В.СТ.З ПС5 ГОСТ 14637-79

кг 3,40 2,08 2,08 2,08

М ст Б-Ш -8 ГОСТ 19903-74
В СТ.З ПС5 ГОСТ 14637-79

кг 3 ,4 3 ,4 3 .4 3 ,4

Уголо11 25х25х4-Б-Г0СТ 8509-72 
В ст .З  ПС5-П ГОСТ 535-79

кг 1,19 1 ,19 1,19 1,19

Уголои 32х32х4-Б-Г0СТ 8509-72 
В ст .З  ПС5-П Г0СТ535-79

кг 1 ,60 1,60 1,60 1 ,6G

Уголо1С36х36х4г-Б-ГОСТ 8509-72 wr 16,90 17,360 15,930 16,180
В ст .З  ПС-5П ГОСТ 535-79

лх

7г0Л31:63х4Ох5-Б-ГОСТ 8510-72 . ТТЛ 3,79
Ст.З ПС5-П ГОСТ 535-79

JU

Проволока 5-1
ГОСТ 3282-74 кг 0,74 0,74 0,74 0,74

Пластина I ,  лист 
ТМКЩ-C j-S ГОСТ 7338-77 кг 0,65 ‘ 0 ,65 0,65 0,65

___ _______ ___________________________________ iStot-oi
} -  I | ~  | | 7 .4 I I - I -B . 1-0.87 p ”

а а И 1т > т.вш д я ш 1 Е д д |
Колиром л Ф орм ат A4
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I

i

Ш

Т а б л и ц а  2 . 1 0

З о н т  З Т  5 0 0

М а т е р и а л Ед.

л и с т  в ^ н ^ т ц а п з г г А _______  „
4 - 1 У  В с т . З  П С 5  Г 0 С Т Х 6 5 2 3 - 7 0

П о л о с а  i = i t 5 ^ Q J S C L I . Q 3 = 7 6

В с т . З  П С 5 - П  Г О С Т  5 3 5 - 7 9

У г о л о к  Б ^ х 3 6 х ^ Г 0 С Т , 8 5 0 9 - 7 0. 

В  С Т . З П С 5 - П  Г О С Т  5 3 5 - 7 9

к г

к г

I 2 3 4

1 , 4 6 2 , 1 2 2 , 9 3 3 , 6 8

1 , 1 6 1 , 3 6 1 , 5 2 1 , 6 8

1 , 4 6 1 , 6 9 1 , 9 5 2 , 2

Илм Лист N9 до кум. Подл. Д«Т4

7 .4 I I - I -B .I -0 .8 7 Лист

45
Копировал Формат А4

ЦИТЛ 51 15J07



Т а б л и ц а  2. II

Ц и к л о н  У Ц  5 6 0

И н т е р в а л Б Д .
и з к .

Л  м о д и ф и к а ц и и

I 2 3 4

Л п с т  Б - П Н - 2  Г О С Т  1 9 9 0 3 -7 4
к г 4 8 , 9 1 4 9 , 6 9 4 9 , 4 8 5 0 , 5 7

4 1 У Б с т .З П С 5  Г О С Т 1 6 5 2 3 -7 0

t o o t  В - Ш - 3  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 ________ к г 6 , 4 1 6 , 4 1 6 , 4 1 6 , 4 1
В . О Т . Ш С 5  Г О С Т  1 6 5 2 3 -7 0

Ш т  В - С Н - 5  Г О С Т  1 9 9 0 3 -7 4 v p 3 , 4 8 2 , 0 8 2 , 0 8 2 , 0 8
В  С Т . З  П С 5  Г О С П 4 6 3 7 -7 9

AL

Л п с т  Б - П Н - 8  Г О С Т  1 9 9 0 3 -7 4 IfP 3 , 3 6 3 , 3 6 3 , 3 6 3 , 3 6
В . С Т . З  П С 5  Г О С Т  1 4 6 3 7 -7 9

A L

Г г о л о я  2 5 х 2 5 * 4 - Б - Г О С Т  8 5 0 9 - 7 2 |fp 1 , 3 5 1 , 3 5 1 , 3 5 1 , 3 5
У М Л 0 К  В г т . З  П С 5 -П  Г О С Т  5 3 5 - 7 9

IU

Т г о л о к  3 2 Х 3 2 Х 4 -Б -Г 0 С Г Г  8 5 0 9 - 7 2 . v p 1 , 3 6 1 , 3 6 1 , 3 6 1 , 3 6
В  с т . З  П С - 5 - Л  Г 0 С Т 5 3 5 -7 9

АХ

Г г £ Ш 0 К  3 6 Х 3 6 Х 4 -Б  Г О С Т  8 5 0 9 - 7 2 к г 1 7 , 1 2 1 7 , 6 6 1 3 , 6 1 1 6 , 3 5
В с т . З  П С 5 -П  Г О С Т  5 3 5 - 7 9 -

У г о л о к  3 3 x 4 0 x 5  Б  Г О С Т  8 5 1 0 - 7 2 VT1 4 , 1 7
В . с т . З  И С 5 - П  r D C T 5 3 5 - 7 9

АХ

П р о в о л о к а  5 - 1
Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4 К Г 0 , 3 3 0 , 3 3 0 , 3 3 0 , 3 3

П л а с т и н а  I .  л и с т
Т Ш И 3 1 -  5  Г О С Т  7 3 3 8 - 7 7 к г 0 , 7 7 0 , 7 7 0 , 7 7 0 , 7 7

и

Л « т W  лому*.. Под«- Д*м

7.4 II -I -B .1-0.87
Ш Ш 1

Лист

4 б "

Копиром*
ЦИТП SI >510*



Таблица 2.12

Улжтка J  560
•

БД. ____Я8М.
I 2 3 4

Л и ,  Б-ПН-2 ГОСТ 19903-74 Ipfl 10.22 11,09 12,03 13,29
”  41У Вст.З ПС5 ГОСП6523-7С

Al

Ш1СТ M H - 3  ГОСТ 19903-74 VP 0,048; 0,048 0,048 0,048
"  В ет.З ПС5 Г0СП6523-7О

AL

Н е т  В-ДГО ГОСТ 19903-74
В ст.з ПС5 ГОСТ 14637-79

кг 0,16 0,16 0,16 0,16

Уголоп 36х36х4-Б-ГОСТ 8609-72 im 3,65 4,0 4,58 5,11
В.СТ.ЗПС5-П Г0СТ535-79

КL

УгоЮ К  40х40х4-Б-ГОСТ 8609-72 vn 2,92 2,92 2,92 2,92
В ст.З ПС5-П ГОСТ535-79

ILL

Полоса5х30-Б-2 ГОСГ103-76 wn 0,42 0,42 0,42 0,42
- Вст.З ПС-б-П ГОСТ535-79

KL

Сталь 35 ГОСТ 1060-74 
0 6

XP 0,018 0,016 0,018 0,0X8

Ст.З 0 10. ГОСТ 380-71 кг 0,004 0,004 0,004 0,001

Пластина I, лист 
TMKQ-Cj-6 ГОСТ 7338-77 кг 0,Х6 0,16 0,16 0,16

- -

FF- I - N
LJte C T 3  1Г.7 ШЗ

Т Г
иитп Si ts*07



ш

Ш л и ц а  2 . 1 3

З о н т  Э Т  5 6 0

Ма т е р и а л
Л И0ДИ$ШШФН

I 2 3 4

I >91 2 , 6 8 3, 56 4,71

1. 28 1 . 4 4 1 , 6 8 1 , 8 4

I.6I 1 , 8 8 2, 16 2, 45

1 и С Т  М Н т 2  Г О С Т  19959=74,

4 - 1 У  В. ст. З Д С 5 Г 0 С П 6 5 2 3 - 7 0

Долоса 5х50^-2 Г О О Ц И Д .
В  с т # 3  П С  5- П Г О С Т  5 3 5 - 7 9

У г о л о к  36х З З Ш >  Щ Т . ^ 0 9 ^ 2

В с т . З  П С 5 - П  Г О С Т  5 3 5- 79

к г

к г

к г

■I I -- I Ч -Я
n t o z -o i

7 . 4II- I- 8 Л - 0 . 8 7

1ТЕ Г Д !  1Г>'1 Т Л  T W I»W!, Я
х г

"4 8

ГП St 15107



Табл иц а 2. 14

Ц а е ю н  7 Ц  6 3 0

)

•
1
*

5
ё
I__

Материал Ед. В  модификации
нам.

I 2 3 4

б -п н -2  г о с т  19903-74 « 1 61,26 62 ,1 8 61,96 63 ,2 3
"  41УВОТ.ЭПС5 Г О С Т  16 52 3- 70

М

Б Ч Ш - Э Ю С Т  1 9 9 0 Э ? 7 4 _____ м В Д 1 8,11 8,11 8, 11
~  В . с т . 3  П С 5  Г О С Т  1 6 52 3- 70

XLL

1 п _  Б - Д Н - 5  Г О С Т  19 90 3- 74 _ _ Iff* 3, 64 9 ЛЯ 9 П Й 9  П Й
В  СГ .З П С 5  Г О С Т  14 63 7- 29

пЛ «pUO 6р иО

М сг Б - Л Н - 8  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 ..... т т 3,6 3,6 3,6 3, 6
М  В  от .З П С 5  Г О С Т  1 4 63 7- 79

Ш

Уг ол ок 2 5 х 2 5 х 4 - 5 г Г О С Т . « С в т 7 г _ ЯР 1,46 1,46 1,46 1. 46
В С Т . Я Ю 5 - П  Г О С Т  5 3 5- 79

А*

Угол о к  3 2 x 3 » ^ - r o C ? ,  850»-7g,. 

В.ст.3 П С 5 - П  Г О С Т  535-7?
■ К Г  
1

1, 48 1.48 1,48 1 . 4 8

уг ол ок 3 6 ^ 6 x ^ r 0 C T , 8 5 p ^ 7 g , l  
В  ст.З П С 5 - П  ГО СТ 535-7S

1 к г
)

19,08 19 ,7 0 1 5 , 1 8 18 ,2 3

Уг ол ок 63 х 40х 5 _ Б ^ Г 0 С О 5 1 0 г 72_ м 4,63
С т . ЗПС5-П Г О С Т  53 5- 79

1ц

Пр ов ол ок а 4-1 
Xt CT 3282-74 кг 0,06 0, 06 0, 06 0, 0 6

Пл ас ти на Глист 
ТМКЕИ31-5 Г О С Т  7338-77 к г 0,8 0,8 0 , 8 0 , 8

И з* Лиг MS деку- Подп. /и*«
Копиром*

7.41Г-1-В.Г-0.87

г г Ш - и

ЦИТП я  15107



—  7 z r ~ r y

M n g i  2.15

S a n a a  7  630

М м р ш Ей*
паи.

Ш ш т щ и т

I 2 3 4

^ м и - г г о с г  19903-74 Т Т  Q9 T 9  QA 14,25 15,74
* 417-аот.З ПС 5 Г 0 С И 6 5 2 3 - 7 0

XX | М 1«,9Ч

жш» W M . m s u m z u ... кг 0,048 0,04£ 0,048 0,048
В о т . з  ПС5 ID Ct 16523-70

д о ,  ... кг 0,16 0,16 0,16 0,16
В  01.3 ПС5 ГОСТ 14637-79

п а ю с а  Ш Я . Ш Ж . хг 0,43 0,42 0,42 0;42
В  от.З ПС5-П ГО СТ 535-79

т т п г  36*36*4-35 ГОСТ 8509-72 КР 2.31 А ля 5,05 С СП

В  от.З ПС5-П Г0СТ535-79
Э , Or

ТШ 0Я 40*40x443 _ГССТ 8509-72 кг 2,52 о R9 т 2,52 2,52
В  СТ.З ПС-5-ЛГ0СТ535-72

Сталь 3S gOCT 1060-74
кг 0,18 0,18 0,18 0,18

Ст.З rgCJ^380-7I
кг 0.004 0,004 0,004 0,004

Пластина I, лист Т Ш И З ^ - б

ГОСТ 7338-77 хг 0 ,1 2 0 ,1 2 0 ,1 2 0 ,1 2

ZtAit-ot&АГ1УЛ.-*п

7,4II-I-B* 1-0.87 Лист

151i*Лист НИ доиум. Полги Двг*
Копиром* . Фовмят А4

Т 51 1Д10У



Таблица 2.16

Зо нт З Т  63 0

Ж

Ма те ри ал Ед. 
и  эм.

Л  мо дификации

I 2 3 4

дпст Б - П Н - 2  ГО СТ 19903-7»----
• 41 УВ (Я.ЗПС5 Г О С П 6 5 2 3 - 7 0

к г 2.47 3. 44 4,57 5,90

П о л о с а  5 Й 0 ^ - 2  Г О С Т  10 3-76 кг 1.56 1,76 1,96 2.2
В  СТ.ЗПС5-П Г О С Т  535-79

уг о л о к  36 г3 6х 4^ -Г 0( ?Г 9 5 0 9 ^ 2 . кг 1.79 2,1 2,41 2,73
В* ст .З П С 5 - Д  Г0СТ535-79

Иа* Лист NB докум . Подо. Д ат*

ZZ49t-ol
7 . 4II-I-B.1-0.Й7 Лист

51
Ф о р м » А4



ж

Т а б л и ц а  2 . 1 7

Наторкал

Ц и к л о н  У Ц  7 1 0

Ед.изм.
I 2 3 4

7 4 , 7 7 5 , 7 7 6 , 5 7 6 , 5

9 , 2 9 , 2 9 , 2 9 , 2

7 , 6  _ 7 , 2 6 , 4 6 , 4

1 . 8 2 , 0 5 2 , 1 5 0 , 6 5

2 0 , 4 4 2 0 , 8 4 2 1 , 2 4 2 1 , 7 4

0 , 0 3 0 , 0 3 0 , 0 3 0 , 0 3

0 , 4 5 0 , 4 5 0 , 4 5 0 , 4 5

1 . 0 1 . 0 1 . 0 1 . 0

Д п с т  Б - Ш - 2  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4

4 1 У В С Т . З  П С 5  Г О С Т  16 52 3- 70 | 

д д д  Б - Д Н - 3  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4  _

В с т . З  П С 5  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0  

Л и с т  Б - ^ Н - 5  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4

В . с т . З  П С 5  ТОСТ 1 4 6 3 7 - 7 9  

у г о л о к  2 8 л 2 в х З - Б - Р 0 С Т  8 5 0 9 - 7 2

В  с т . З  П С 5 - П  Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9  

У г о л о к  4 0 х 4 0 х 4 - Б  Г О С Т  8 5 0 9 - 7 2

Вст.З ЛС5-П ГОСТ 535-79

Проволока 3-1 ГОСТ 3282-74

Проволока 5-1 ГОСТ 3282-74

Пластина I» лист 
ТМКЩ-Cj-S ГОСТ 7338-77

к г

кг

к г

к г

к г

к г

кг

к г

Лист N8 доиум. Пояп.

7, 4li -I -В* I -0.67

22-49Z -Of

Копиром* Формат А4

Лист

5 2

ЦМТЛ 51 15107
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EEQ
Т а б л и ц а  2 . 1 8

У л и т к а  У  7 1 0

М а т е р и а л ЕД.
Л  м о д и ф и к а ц и и

и з и.
I 2 3 4

й и  Б - П Н - 2  Г 0 С Т  1 9 9 0 3 - 7 4  _ ИГР 1 4 , 6 3 1 5 , 9 8 1 7 , 4 8 1 9 , 6 8
4 1 У В с т .З П С 5 - Г 0 С Т 1 6 5 2 3 - 7 0

ХИ

Л т - т  Б - Ш - 3  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 к г 0 , 6 2 0 , 6 2 0 , 6 2 0 , 6 2
" В с т . З  П С 5  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0

_______ З б х З б х З - Б - Г О С Т  8 5 0 9 - 7 2 тгл . 2 , 0 2,1 2 , 4 2 , 7
В с т . З  П С - 5 - П  Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9

АХ

- ______  4 0 х 4 0 х 4 - Б - Г О С Т  8 5 0 9 - 7 2 tfP 2 , 2 2 , 6 3 , 0 3 . 5
В . с т . З  П С 5 - П  Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9

JtVv

* ______ 5 0 х 5 0 х 4 “Б - Ш С Т  8 5 0 9 - 7 2 к г 3, 6 3 , 6 3 , 6 3, 6
В с т . З П С - П - П  Г О С Т  5 3 5 - 7 9

С т а л ь  3 5  Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4  
№ к г 0 , 3 4 0 , 3 4 0 , 3 4 0 , 3 4

С т а л ь  З . Г 0 С Т  3 8 0 - 7 1  
012 к г 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0,004

П л а с т и н а  I, л и с т

Т М К Щ -Cj - 5  Г О С Т  7 3 3 8 - 7 7 к г 0 , 1 6 0 , 1 6 0 , 1 6 0 , 1 6

Нам Лист М  докум. Подл. Дата

7 . 4I I- I- B. 1 - 0 . 6 7

Копировал Формат А4

Лмст

5 3 “

МИШ  и 1*107
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Таблица 2. 2 0

Циклон У Ц  20 0

Ма те ри ал

Л и с т  B № L 3 G M I J 8 № : ? i
41УВст.ЗПС5 Г0СТ16523-70 

Д п с т  Б - П Н - 3  ГО СТ 19 903*74

В. С Т . З  ПС -5 ГО С Т  15 523-70 

д и е т  В- ПЙ -5 ГО С Т  19903-74
В. СТ .З ПС 5 ГО СТ 14637-79

Уг ол ок З В З Ю з Ь Ш  8§9§ г 72
Вс т. З ПС5-П ГО СТ 535-79

Уг ол ок 40Х40Х5-Б-ГОСТ 8509-72
Вст.З ПС5-П ГО СТ 535-79 

у г о л о к  36х36зс4-Б-Г0СТ 8509-72
Вс т. З ПС5-П ГО С Т  535-79

волока 4-1 
“ 3282-74

Плас ти на 1,лист 

Ш С Щ -Cj - 5  Г О С Т  7338-77

кг

кг

кг

кг

к г

к г

Ш модификация

X 2 3 4

97*83 99,11 100,40 10 0, 63

13 *0 13 ,0 13 ,0 1 3 , 0

8 , 7 2 8 , 2 0 6, 72 6 , 7 2

2,47 2, 70 2, 93 1 , 1 8

29,02 29,54 30 ,1 0 30 ,6 7

1, 32 1, 32 1,32 1 , 3 2

0,06 0,06 0,06 0, 06

Z,X8 Г Д 8 i,ia 1 , 1 0

n4st-oi
FT ~~FT7 7 . Ш - Х - В . 1 - О Л 7

X T
ЦИТП SI ISI07



Таблица 2.21

У Ш К И  ЗГ 800

Материал Ед.
изм.

В модификации

I 2 3 4

£>-№>2 ГОСТ 19903-74_____ кг 17,82 19,42 21,40 23,64

~  4  1 У  в С т . ЗПС5ГОСТ16523-70

Л и с т  Н Ю  ГОСТ И Я И 5 ___
В.СТ.З ПС 5 ГОСТЕ6523-70 кг 0,056 0,056 0,056 0,056

Л и с т  Ш & Ш и Ш £ 4 _____
В  Ст.З ПС5 ГОСТ 14637-79 кг 0,16 0,16 0,16 0,16

тг____  36х36х4-Б-Г0СТ8509-72 кг 2,70 2,96 3,82 4,18

В.Ст.З ПС5-П Г0СТ535-79

„ ______40х40х5-Б-ГОСТ .8509-72

В,Ст.З ПС5-П ГОСТ535-79 кг 7,14 7,66 8,22 8,79

БгЭО-Е-ГОСТ 103-76

В  От.З ЯС5-П Г0СТ535-79 кг - 0,42 0,42 0,42 0,42

Сталь 35 ГОСТ 1050-74 

0  6

кг 0,18 0,18 0,18 0,18

Сталь 3  ГОСТ 380-71 

0  Ю

кг 0,004 0,004 0,004 0,004

Пластина X, лист 

Т М И М ^ - б  ГОСТ 7338-77 кг 0,16 0,16 0,16 0,16

И м Sbsl т  докум. Подп. Дета

W m - o i

7 . 4 I X - I - B . 1 - 0 . 8 7

Формат А4
ИТП St 15107
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Таблица 2.22

эоит зт аоо

Материал

1
«

i
L

Ед
изм

Диет Н И & Л С Т  Ш ЗД Д__
4 1У В СТ.ЗПС5 ГОСТ!6523-70 кг

Полоса ...
ВСтЗ ПС5-П Г0СТ535-79

Уголок П  ■
В С т . З  П С 5 - П  Г О С Т  5 3 5 - 7 9

кг

кг

X  ЦОДифчпетдмг

3,68

1*72

З Д

5.35

2,00

3 * 6 2

7*32

2.28

4*18

9.61

2*56

4*75

IW t N9 «окум. Подай Ада*

М Ш ,
7.411-1-ВЛ-0.87

57

Ц И Т Л  5 ! 15»07
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Таблица 2.23

ЦИКЛОН УЦ 900

Материал Ед. Л мппдфрттятртг
* иам.

I 2 3 4
диСТ В Д Ы  ГОСТ Й 8 Й Щ , ....

4 IУ ВСт.З ПС5ПХ7П6523-70 

А ю т Ш Ж Ш Ш ___
КГ [50,5 151,3 152,4 151,30

В.Ст.З ПС5 ГОСТ 14637-79

у г о л о к  к я  т н г ,

КГ 5,72 6,6 5,6 5,6

' В Ст.З ffiS-П Г0СТ535-79 

Тт.^„ В-40л40к4 ГОСТ 8509-72

КГ 4,0 ” 4,1 4,53

В Ст.З ПС5-П Г0СТ535-79 КГ 25,3 25,7 26,5 27,0

ВСТ.ЗПС5-П Г0СТ535-79 

Проволока 3-1

КГ 5,2 5,2 5,2 5,2

ГОСТ 3282-74 

Проволока 5-1

КГ 0,06 0,06 0,06 0,06

— ГОСТ 3282-74 

Пластина I, лист

КГ 0,4 0,4 0,4 0,4

-
TMKnWj-5 ГОСТ 7338-77 КГ 1,22 1,22 1,22 1,22

П А М Ы=F 7.4II-I-B. 1-0.87 ЛйСУ

1 м Лист HV д о ку м . Подл. (Дата 58
Копиром» Формат А4

Л  St 1S107



"ШУ

Т а бл иц а 2.24

УЛ И Т К А  У  900

Ма те ри ал А  мо дификации

нам.
I 2 3 4

к г 19 ,2 8 21,42 23,50 26,100

к г 0, 66 0, 66 0,66 0, 66

кг - 7 , 3 8,3 9 . 7 - 6,2

к г - - - 5,2

к г 4,0 4,0 4,0 4,0

кг 0,034 0,034 0,034 0,034

кг 0,004 0,004 0,004 0,004

кг 0, 12 0, 12 0, 12 0, 12

Л и с т  Н И - 3  Т О Х  19 99 ^7 ,4______
4 1УВСТ.З П С 5 Г 0 С Т 1 6523-70

Лист M i b l J r o S U 2 2 Q 2 = Z a ____
В  СТ.З П С 5  ГО СТ 16 523-70

У г ол ок Ш & Р & Ш  8503=72.. 
В  Ст .З П С 5 - В  Г0СТ535-79

т
%
ж

1
ё

1
$

1
1
Xж

i
I
■

1
1
£

i

Уголок ГОСТ
В  СТ.ЗПС5-П Г О С Т 535-79

у Г О Л ок £5 0x 50 x4 ГО С Т  6509-72 
В  Ст .З П С 5 - П  Г0 СТ 53 5- 79

Ст ал ь 35 ГО СТ 1050-74 

0 7

Ст ал ь 3 ГО СТ 380-71 

0  12

П л ас ти на 1 ;ли с т  

ТМ КЩ -С 1- 5 ГОСТ 7338-77

H u Лист NS ДО«ум. Подо. Дигш

т и - о !

7.4II-I-B.X-O.07
Лист

59

Ф орм ** А4

Ц И ТП  $1 15107
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IIS

ТаЛшща 2.25
ЗОНТ ЗТ 900

Материал Ед.
I 2 3 4

Лсст Б-Ш-2 ГОСТ 19903-74 кг 4,5 8,2 10,4 13,04 1У ВСт.З ПС5Р0СТ16523-7С
E*2J5x50 ГОСТ 103-76. .
В.Ст.З ПС5 П Г0СТ535-7О кг 2,0 2,4 2,8 3,32

угодо1с Б40Х40Х4 ГОСТ 8509-72
3,3В Ст.З ПС5-П Г0С7Г535-79 кг 2,9 4.1 4,6 -

2i49£-OI
7 . 4 I I - I - B . I - 0 . f l 7

Л**ст

60И,м Л**ст N9 йо«г**- Подп. Л * Т*
Котроия

t+ИТП 5? »St07
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Таблица 2.26

ЦИКЛОН У Ц 1 0 0 0

Материал Е&.
иэм.

Л модификации

I 2 3 4
ЛдСТ Б-ПН-2-Г0СТ 19903-74 V

4 1У ВСт.З ПС5Г0СТ16523-70 кг 153.50 154,8 156,0 156,5

TrTtrT Б-Ш-3 ГОСТ 19903-74
Вст.З ПС5 ГОСТ 16523-70 кг 20.5 20,5 20,5 20,5

Лист НН--5 rQ S T -I.?^ 74 .„ . 
Вст.З ПС5 Г0С1П4637-79 кг 7,8 7,85 6,0 6,0

Уголок 28х28хЗ_-Б Г0СТ85О9-72 
Вст.З ПС5 Г0СТ535-79 кг 3,9 4,15 4,5 2,3

уГОЛок НЕТ 85Q9-22 Вст.З ПС5 ГОСТ 535-79 кг 23,23 23,03 23,53 24,18
Уголок 45x45x5̂ 5 Г0СТв,50̂ 72 

Вст.З ПС5 Г0СТ535-79 кг 13,5 13,5 13,5 13,5

Проволока 3-1 
ГОСТ 3282-74 к г 0,04 0,04 0,04 0,04
Проволока 5-1 
ГОСТ 3282-74 кг 0,5 0,5 0,5 0,5
Пластина I. лист 
ТМЭД-Сг-5 ГОСТ 7338-77 кг 1,35 1,35 1,35 1,35

п 4 п  -о!

N2 дсмум. [ Подп. Дат*
7 .4II-I-E .I-0 .87

»ЛИТП 51 15157
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Таблица 2.27

та г а  у iooo

Материал Е й
жзм.

-JL- . 2 3 4

„___ И Н - 2  ГОСТ 19903-74
4 I7BCT.3 ПС5 Г О С П 6523-70 кг 23,88 25,98 28,78 31,98

ffiin-r S - ™ - 3  ГОСТ 19903-74 
В  Ст.З ПС5 Г0СТ16523-70 кг 0,38 0,38 0,38 0,38

nnwnrn 5Х50-Б-2 ГОСТ 103-76

В  Ст.З ПС5-П Г0СТ535-79 кг 0,086 0,08€ 0,086 0,086

_ 40x40x4 Б  ГОСТ 8509-72

В  Ст.З ПС-5-П ГОСТ535-79 кг 7,96 9,0 10,40 11,75

50Х50Х4-Б ГОСТ 8509-72

I В  Ст.З ЦС5-П Г0СТ535-79 кг 5,48 5,48 5,48 5,48

в

I
Сталь 35 ГОСТ 1050-74 

0  7 -

кг 0,034 0,034 0,034 0,034

I
1!

Сталь 3  ГОСТ 380-71 
0  12

кг 0,004 0,004 0,004 0,004

1
I
1
I
в

Пластина I, лист 
Т Ш И Д О г - б  ГОСТ 7338-77 кг 0,24 0,24 0,24 0,24

I
1- - -

Лист М» «оку**. Поля- Дат*
7.4II-I-B.I-0.8?

Лист

62*

ЦИТП St и то г
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Таблица 2.28
ЗОНТ ЗТ IOOO

Материал Ед. Л модификацииизм.
I 2 3 4

Лист MfrMWT I?9Q3-74__4 1У ВСТ.ЗПС5 Г0СТ16523-7С кг 5,8 7,0 8,4 и.о
Полоса WQrMLrQPI WMfi—  В Ст.ЗПСб-П Г0СТ535-79 кг 2,20 2,72 3,2 3,8
Уголок nstfiSOfeZSВ СТ.З ПС5 ГОСТ 535-79 кг 3,08 3,6 4,2 4,75

I
. I

I
I

1
S
«

I
>

Ни,Лис* W дояум. Подп. Дат* 7.4П-Х-В.1-ОЛ7

2M9£-0t j

ЦИТЛ si 1.М0Г



Таблица 2.29

ЩШШ УЦ иоо

Материал Ед. » модификации |

-
изм.

I 2 ! 3 4

Мот Б-ПН-2 ГОСТ Г9903-74____ \
* 417 ВСг.З ПС5 ГОСТ16523-7<Э кг 196,13 196,73 196,73 193,13

Б-Ш-3 ГОСТ 19903-74.
‘ В, Ст.З ПС5 ГОСТ 16523-70 кг 19,5 19,5 19,5 19,5

Лист ЫИк5 ж г  гтйгЧ _____
В Ст.З ЦС5 ГОСТ 14637-79 кг 9,0 9,0 _ _

I
J

" ' в  01.3 ПС-5-ПГ0СТ535-7Э кг 7,4 7,2 8,5 4,4

Тпакж 45х45х5-Б ГОСТ. 8бОЭ-72_
В СТ.З ПС-5-ПГ0СТ535-79 кг 44,62 45,62 46,52 47,32

Цроводока 3-1 
ГОСТ 3282-74 кг 0,04 0,04 0,04 0,04

Цроволока 5-1 
ГОСТ 3282-74 кг 0,55

!

0,55 0,55 0,55

Пластина I» лист 
ТШЩ-С1-5 ГОСТ 7338-77 кг 1 .8 1 ,8 1 ,8 1,8

2M9iOi
_ — j----------- j— _ _ —

ЛистJ____1_1 7 .4II-I-B .1-0.87
______164

Копире—л Формот А4
П J1 15107



Таблица 2.30
- УЛИТКА У 1100

Материал Ед. Ш модификации
I 2 3 4

JblcI Б-ПН-2 ГОСТ 19903-74
4-1У ВСт.ЗПС5Г0СТ16523-70 кг 28,93 31,68 35,38 39,34

Б-ПН-3 ГОСТ 19903-74__
” В.Ст.З ПС5 ГОСТ 16523-70 кг 0,39 0,39 0,39 0,39

лист ш & ш г и а а & ь з А ___В.Ст.З ПС5 Г0СТ14637-79 кг 0,25 0,25 0,25 0,25
Уголок 45Х45Х5-Б ГОСТ 8509-72

В.Ст.З ЛС5-П Г0СТ535-79 к г 10,48 12,02 13,72 15,32

Уголоп 50х50х4-Б-Г0СТ8509-72 .В От.З ПС5-П ГОСТ535-79 кг 6,32 6,32 6,32 6,32
Сталь 35 ГОСТ 1050-74 

0 7
кг 0,038 0,038 0,038 0,038

Сталь 3 ГОСТ 380-71 
0 12

кго 0,004 0,004 0,004 0,004

Пластова I, лист 
TMJffll-Cj-5 ГОСТ 7338-77

кг 2,8 2,8 2,8 2,8

kuJ ЛиСГ NT ДОкгм. Поли. Д *м

z s t o iu

7.4П-1-ВЛ-0 87 65

цитп si tsior
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Таблица 2.32

Циклон У Ц  1200

1 “

Материал Ел*
изм.

Л  модификации

I 2 3 4

д е т  В-IР К Н С Т . И й й г ' Ц  - кг 209,66 2 1 2 ,1 0 214,50 215,12
4-1УВст.ЗПС5 Г0СТ16523-710

Е-ПН-З ГОСТ 19903-74 ЯЯ Я7 33,87 33,87 33,87
В ст.З ПС5 ГОСТ 16523-70

JbICT Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74 С OQ с т? Я 7 7 3,12
В ст.З ПС5 ГОСТ 14637-79

кг 0 ,0 0 Of

Дист б-щ н  и & Д 2 т = ? д ___ кг 3,52 3,52 3,52 3,52
В ст.З ПС6  ГОСТ 14637-79

Уголок Б40x40x4 ГОСТ 8509-72 ч пт 5 ,0 1 5 ,0 1 5,01
Вст.З ПС5-П ГОСТ 535-79

о,их

Уголок S ГОСТ 1 . 52,30 48,05 55,98 49,96
В ст.З ПС-5-П Г0СТ535-79

Проволока 5-1 ГОСТ 3282-74 кг 0,7 0,7 0,7 0,7
Пластина I ,  лист ТММЦ-Cj-S ■ кг 1,73 1,73 1,73 1,73

ГОСТ 7338-77

Угодок^-3^ 3^  ГОТ № - 7 8 кг 4,80 8,63 4,80 4,80
В ст.З ПС5-П Г0СТ535-79

;

Zztol-Qi

Иям Лист N9 доиум. Подл. Дятя

7 .4 II-I-B .I-0 .8? Лист

"б7
Формят А4

1ИТЛ S1 15107
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Таблица 2*33

Улитка У1200

Материал Вд.
нэп.

jfi модификации

, I 2 3 4

JtoCT Е-ПН-2 ГОСТ 19903-74 35,80 39,00 43,00 47,82
У-1УВСТ.ЗПС5 Г0СТ16523-70

кг

j^ j. Б-ПВ-З ГОСТ 19903-74 vn п ЧР П ЯР Л ЯР п ЧР
”  В ст.З ПС5 ГОСТ 16523-70

кг и, оо UfOS

,_ГТ Б-1Ш-5 ГОСТ 19903-74 П ТА П ТА П ТА П ТА
В ст.З ПС5 ГОСТ 14637-79

кр — и,ХО U, 1о^ U, J.O

Б45x45x5 ГОСТ 8509-72 то РД ТА ТА ЯД ТА ЯЛ
Вст.З ПС5-П ГОСТ 535-79

кг ±&tJO 10,00 10,04

уголоп Б50х50х5 ГОСТ 8509-72 о АС 8,56 А 4А р АСiщ Вст.З ПС5-П ГОСТ 535-79
кг Of ОО 0,00 0,00

я

|
Сталь 35 ГОСТ 1050-74 кг 0,034 0,034 0,034 0,034

2
Ст.З ГОСТ 380-71 кг 0,004 0,004 0,004 0,004

i nfl_ocn Б-2-5Х50 ГОСТ 103-76 •и П ПА Л ДА Л ДА Л ДА
*
•

В ст.З ПС5-П Г0СТ535-79
кг U f оо Uf ОО Uf ОО Uf ОО

1г
i
3

Пластина I, лист Ш К Щ -Cj -5 
ГОСТ 7338-77 кг 0,26 0,26 0,26 0,26

щ

I
я

1
? Ш я л о /

7.4II-I-B.1-0.37 Лист

15"Лист № доку»*. Поди. Д *т«
Копиро— я Ф о р ц н  А4

(ДИТП 51 t$t07
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-Таблица 2.34

Зонт ЗТ 1200

Материал Ед.
Л  модификации

яэн *
I 2 3 4

*___ Б-ПН-2 ГОСТ 19903-74______ - VT1 8,58 11,97 16,26 21,53
4- 1У Вс т.3 ПС5 Г0СТ16523-7О

у Б45х45х5 ГОСТ 8509-72 1 

Вст.З ПС5-П ГО СТ 535-75
' кг  
1

5,14 6,03 6,98 7,94

W .  Б-2-5х50 ГОСТ 103-78 , ТР-П 2,4 о 7ft 3,16 3*64
Вст.З ПС5-П Г0СТ535-79

' АХ 6 |  f и

Из* Лист Нв лоаум. Подо. Д«а

М Ш О !

7.4II-I-B.1-0.87
Лист

т ~
Формат А4I iUTfl мш л мл
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Ул ит ка У1 30 0

Таблица 2. 36

М а те ри ал КД.
изм.

Мо ди фи ка ци я ци клона |

I 2 3 4

jjj,CT Б - Ш - 2  Г0СТ_ 19903-74 . 40,23 А Л  ТП до fid м  о д

4-1УБ0Т.З ПС 5 Г0СТ16523-70
кг

В- ЦН -З ГО С Т  19903-74
0, 39 0, 3 9 0, 39 0, 39

В  ст.З ПС5 Г0СТ16523-70
кг

Ли с т  Ы В - 5  ГО С Т  19903-74 к г 0, 16 0, 16 0,16 0, 16
В  ст.З ПС5 Г О С Т  14637-79

у г о л о к  а а в - а кг 14,58 16,31 18,49 20 ,6 1
В  ст.З П С 5 - П  Т0 СТ 53 5- 79

уго ло п Б50х50х5 Г О С Т  85 09-72 8, 84 а  ои Я Rd А Я1
В  ст.З ПС 5- П ГО СТ 535-79

кг Р»ОЧ 0|04

Полоса Щ  Ю Д - Т й ___ к г 0, 86 0, 86 0, 86 0 , 8 6
В  ст.З П С 5 - П  Г0СТ535-79

Сталь 3 5  ГО С Т  1050-74 КГ 0,034 0,034 0 , 0 3 4 0, 03 4

0 7 м м

Ст. 3 ГО СТ 380-71

<Г ■ 4 I M кг 0,004 0,004 0, 00 4 0,004

Пл астина I, лист lMKDbCj-5 к г 0 , 2 7 0 , 2 7 0 , 2 7 0 , 2 7

Г О С Т  7338-77

1
1

22492-М
' Е Ятр Э 7.4И-1-ВЛ-0.67

Лис»] Щ ДО«У*. I Поди. Д т
ФормиХГ



Таблица 2.37

Эокг ЗТ 1300

Материал Ед» Модификация циклона
I 2 3 4

10,03 13,99 19,26 24,96

5,54 6,51 7,55 8,57

2,4 2,92 3,4 3,84

Лист Е - Ш - 2  гору И И М 14-1УБСТ.З ПС5 Г0СТ16523-7С
Угою кМ Ш т® Ш № Ь Т 2 -Вст.З ПС5-П ГОСТ 535-79 
Полоса & h W )  ГОСТ m

яг

В ст.З ПС5-П Г0СТ535-79

Нам Лист М» до кум. Поди. Дот*

£2492-01

7.4П-1-БЛ-0.87 72
П 51 15107
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Таблица 2.38
Циклон УЦ 1400

Материал Вд. В  МПЦЯ^ИМТрт
ЕЗМ.

I 2 3 4
---- Б-ПН-2 ГОСТ 19903-74 OQjt О О «АП «Ц «ЛА АП «ЛТ АО4-1УВст.З ПС5 rOCT16523-7C■ КГ «П|«Г «97,0/ OUU,*/ OUl,4o

w - Б-ПН-З ГОСТ 19903-74 «о on 39,27 39,27В ст.З ПС5 ГОСТ 16523-70 кг 39,27 09, А /

-
„ „ „  Б-Ш-5 ГОСТ 19903-74 -

С АО С 1П 3,12 3,12Вст.З ГО5 ГОСТ 14637-79 кг о, со о,«и

»_Б-ПН-8 ГОСТ 19903-74 9 ко о ко О ко О ко

I В СТ.З ПС5 ГОСТ 14637-79 кг о, Ос О,VMS о, ос «,9б

*
£ Угшт Б36х36х4 ГОСТ 8509-72 к ст е ст С КТ к ст1 В СТ.ЗПС5-Л Г0СТ535-79 . КГ 0,Э1 О,ОХ О, 01 0(91

I Уголои £40x40x4 ГОСТ 8509-72 5,89 Е PQ К OQ 5,89
$
•

Вст.З ПС5-П ГОСТ 535-79 0,09 0,09

ii Ушпяс £45x45x5 ГОСТ 8509-72 сп со. СО ОА АЛ ОД 67,99i Вст.З ПС5-П ГОСТ 535-79 кг DU.DO ОС , ю 04,90

i Проволока 5-1 ГОСТ 3282-74 кг 0,82 0,82 0,82 0,82
i Пластина I. лист IVKHHJj-S кг 2,10 2,10 2,10 2,10
s

1 Г0СТ7338-77

2Ж£-04

Лис* Nt Дв«ум. Пмп. Дот*
7.4II-I-B Л-0.87 73

ц и т  5f 15107



. - Д У "...... .......  • .................................................n
ТаОдица 2.39

Улитка У1400

Материал
Ед.
изм.

1________ *  модификации_____  I

I 2
: 1  
3  ! 4

дц-Т Б-ПЙ-2 ГОЯ 19903-74 кг 43,41 ; 44 ОО 4Q W 6Q 73
‘  4-ХУВст.З ПС5ГОСТ16523-70

4« , Об 4*7) it 99 , f О

*___Б-ПН-3 РОСТ 19903-74 0,39 n OQ П 4Q П ЗЯ
В ст.З  ПС5 ГОСТ 16523-70

кг и, о? U ,017

JtocT Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74 0,16 П Тб 0,16 0,16
* В СТ.З ПС5 ГОСТ 14637-79

кг и ,ю

 ̂ £45x45x5 ГОСТ 8509-72 13,65 Тб AR Т7 63 19,91
В ст.З ЛИ-0 Г0СТ535-79

кг 10,40 1 f »Ом

Ггм ав E50l50l5 ГОСТ 8509-72 tm q РЯ 9,28 9,28 9,28
В ст.З ПС5-П Г0СТ535-79

лг

гг____ Б-2-5Х50 ГОСТ 103-76 0 ,8 6 П fifi 0 . 8 6 0 , 8 6

В СТ.З ПС5-П Г0СТ535-79
кг и • оо

Сталь 35 ГОСТ 1050-74 
0 7 т кг 0,034 0,034 0,034 0,034

Ст. 3 ГОСТ 380-71 
€  *  4 им кг 0,004 0,004 0,004 0,004

Пластина I ,  диет ТНКЮ-Ср-б 
ГОСТ 7338-77 кг 0,3 0 ,3 0.3 о .з

22492-М
1 1 ' Г 1 1---------- '

Р Ч
2КЕДЯ1 >,-'и м|У̂ ,щС̂ НИ|П!ТГ)̂ ^̂ И ■ ■■

7.4 II-I-B .I-0 .87
“" ФормлГ

и
А4

П si 15107
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Таблица 2* 42

Ул ит ка У1500

Ма териал ЗИ.
изк*

Л  мо ди фи ка ци и

I 2 3 4

Лйст Б-ПВ-2 ГОСТ 19903-74 4 7  ПЙ со ТЧ 58,93 65.28
"  4-1У В Ст.З DCS Г0СТ16523-

к г
■70

•кг , UO

ЛдСТ Е-ПН-З ГОСТ 19903-74 п со 0,62 0,62 0,62
В Ст.З ПС5 ГОСТ 16523-70

к г и ,

Уголои 45х45х_5БГ0СТ 8509-72 к г 13,75 15,70 18,20 20,45
- В Ст.З ПС5 ГОСТ 535-79

Угала1, 50х50х4-Б ГОСТ 8509-72
к г 7,80 7,80 7,80 7,80

В Ст.З ПС6  ГОСТ 535-79

Сталь 35 ГОСТ
" 0 7 мм кг 0,034 0,034 0,034 0,034

Ст.З ГОСТ
0  12  мм кг 0,004 0,004 0,004 0,004

Пластина I ,  лист ИШЦ-Сд—б 
ГОСТ 7 3 3 8 -7 7 кг 0,34 0,34 0,34 0,34

Ш 9 2 -0 1

И м Лист №  доиум. Подп. Д *т *

7.411-1-3.1-0.67 Лист

Формат А4
ЦИГП 51 15107
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Таблица 2.43

Зонт ЗТ 1500

Матерная Ед. Л модификацииизм.
I 2 3 4

Лпст БУШ-2 ГОСТ 19903-74 13.0 18,1 25,5 32,14-1УВ Ст.З ГОСТ 16523-70 кг

Полоса бхбО-Б-г ГОСТ 103-76 кг 3,20 3,80 4,48 4.8В. Ст.З DC5 ГОСТ 535-79
Угсшж «Х45х5-Б Г0СТ6509-72 кг 6,35 7.5 8,8 9,85В Ст.З ПС5 ГОСТ 535-79

2fJt9*-ot
7.4II-I-B.1-0.87 Лист

т а
14м Лист № Аокум. Поди. Дам г С

Копиром*



щс
Т а б л и ц а  2 . 4 4

Ц и к л о н  У Ц  1 6 0 0

М а т е р и а л

Л и с т  Е - П Н ^  Г О С Т  I 9 9 Q 3 - 7 4

В с т . З  П С 5  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0

В  с т . З  П С 5  Г О С Т  1 4 6 3 7 - 7 9

у г о л о к  Б 3 6 х 3 6 х 4 Г О С Т  $ 5 0 9 - 7 ?

В  с т . З  П С 5 - П  Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9  

У г о л о к  £ 4 0 x 4 0 x 4  Щ Я и Ш г М
В  с т . З  П С 5 - П  Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9

Уголок Б45Х45Х5 ГОСТ 850?-7?
В  с т . З  П С 5 - П  Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9

П л а с т и н а  I, л и с т  TMKUt-Cj-5 

Г О С Т  7 3 3 8 - 7 7

П р о в о л о к а  5- 1  Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4

£ц.
нам.

Л  м о д и ф и к а ц и и

I 2 3 4

к г
0

3 6 9 , 8 1 3 7 2 , 7 7 3 7 5 , 4 2 37 4 , 3 8

к г 5 1 , 2 8 5 1 , 2 8 5 1 , 2 8 5 1 , 2 8

к г 1 0 , 2 4 9 , 1 2 6 , 6 8 6 , 6 8

к г 6 , 2 1 6 , 2 1 6 , 2 1 6 , 2 1

к г 6 , 8 6 , 8 6 , 8 6 . 8

к г 6 9 , 0 6 7 1 , 4 4 7 3 , 9 8 6 6 , 0 4

к г 2 , 4 0 2 , 4 0 2 , 4 0 2 , 4 0

к г 0 , 9 3 0 , 9 3 0 , 9 3 0 , 9 3

2 2 4 9 F9 !

и** Лист N9 ДОИу а*. Подл- А»Т*
7.4 I T - T - B . 1-0-67 79

ЦИТП St 15107



Таблица 2.45

Улитка У1600

Материал ЕД. Ш модификации
ш .

I 2 . 3 4

» _ Б-ПН-2 ГОСТ 19903-74 ЛП ЧТ СА ТЛ 79 79 ЙЛ Й7
4-Ш ст.З  ПС5 Г0СТ16523-70

кг OUfOl ■ оо,хи г«, W ои,о /

. __ Б-Ш-З ГОСТ 19903-74 n OQ Л эд Л ЙР Л йР
В ст .з  ПС5 Г0СП6523-70

кг Uf 07 и,09 и, 09 U ,09

Мст Б-Нй-5 ГОСТ 19903-74 П ТА П ТА ‘ Я ТА П ТА
В СТ.З ПС5 ГОСТ 14737-79

кг U|1D U,XD о,хо VJ , хо

Уголок 5453145x5 ГОСТ .8509-72 Т7 ЙТ ТО ИГ» РТ Й9 24,46
В СТ.З ПС5-П Г0СТ535-79

лГ X 1 »ох X9,4U *Х ,09

угож,п Б50150Й ГОСТ 8509-72 Vft тл ЙЛ ТЛ АП ТЛ ЙП ТЛ ЙП
В СТ.З ПС5-П ГОСТ 535-79

lu хи, ои хи,ои хи,ои J.U90U

Пм0С1, Б-2г-5л50 ГОСТ 103-78 П ЙА Л ЙА Л ЙА П ftfi
В ст .з ПС5-П Г0СТ535-79

аГ и, оо и,0 0 Û OD

Сталь 35 ГОСТ 1050-74
0 7 мм кг 0,034 0,034 0,034 0,034

Ст.З ГОСТ 380-71
£  от в 4 до кг 0,004 0,004 0,004 0,004

Пластина 1, лист ТЫЩ-С; -5
ГОСТ 7338-77 кг 0,36 0,36 0,36 0,36

22491-01
7 .4 II-I-B .I-0 .87

Чаи Лист M l ДОЧУМ. Пори, Д«т*
Копиром* Феримт А4
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Таблица 2.46

Зонт З Т  1600

8д.ttOtf
% модификации

АоАА*
I 2 3 4

JblCl Б-ПН-2 Г О С Т  19903-74 m i TO 4 26,56 34,66 44,45
4 - 1 7  В С Т . З Ш 5  Г0СТ16523-70

JU

-  . _ Б-45х45х5 ГО СТ 8509-72 e ж 7,94 9,21 10,48
В  ст .З П С 5 - П  ГО СТ 535-79

К Г Ot rO

Пштпсл-Б-2-5х50 ГО СТ 103-76 vn П  Я 7 1, 00 1,13 1, 27
В  ст.З П С 5 - П  Г0СТ535-79

AI u, o f

I

2249X0/

IWf Nt «MV«. Помп, Лтш
7.4II-I-B Л - 0 . 8 7

81
А Г

МНТП S1 «5*07



ш

Таблица 2.47

Циклон УЦ 1800

Материал
.№ модификации

изм. I 2 3 4

кг0 504.9 510,70 515,8 520,10

кг 65,9 65,9 65,9 65,9

кг' 8.0 _ 7.2 5,6 5*6

кг 2.6 2,6 2,6 2,6

кг 98,7 101,1 92,2 95,2

кг 0,07 0,07 0,07 0,07
кг 0,86 0,86 0,86 0,86

кг 2,47 2,47 2,47 2,47

д ю у  m f h ? m  т хн а.

Л и с т  frflP-З т е т  С Т О Я Ь ? !В. Ст.З ПС5 Г0СТ16523-7О 
Лист M frS. ГОСТ ̂ 9Q3-74В. Ст.З ПС5 Г0СТ14637-7Э 
Уголок ЙЮЙЙгБ ГРСтаТОг,78,В Ст.З ПС5-П Г0СТ535-75
УголокВ Ст.З ПС5-П Г0СТ535-79
Проволока 3-1 ГОСТ 3282-74
Проволока 5-1 ГОСТ 3282-74
Пластина I, лист TMKHl-Cj-5 

ГОСТ 7338-77

И*и Лист Nt до кум. Поди. Д«т«

м ш - т

7.Ш-1-В. 1-0.87 Лист

5Г
73Г

1ТП Л  15107
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Т а б л и ц а  2 . 4 8

У л и т к а  У  1 8 0 0

М а т е р и а л
Л  м о д и ф и к а ц и и

I 2 3 4

« _ гт  Б - П Н - 2  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 7Й  ЙЛ ОС  ПА о с  рА ГП6 74
4  1 У  В о т . З  П С 5  Г0 СТ 16 52 3- 7С

К Г
3

(Ор 0*1 O D p U 4 LUO,

Б - П Н - З  Г О С Т  I 9 9 0 3 - 7 4 L ...... т т 0 , 4 1 0 , 4 1 0 , 4 1 0 , 4 1
”  В . С т . З  П С 5 Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0

&I

Ттптгптс 4 5 х 4 5 х 5 - Б  Г О С Т  8 5 0 9 - 7 2 то  т о т о т  Р Л ОС  R

В  С т . З  П С 5 - П  Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9
к г 4 1  $ о и £0  , О

YrnjmTt 5 0 х 5 0 х 5 - Б  Г О С Т  8 5 0 9 - 7 2 t m И , 6 ТТ А 1 1 , 6 1 1 , 6
В  о т . З  П С 5 - П  Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9

Ki XX * о

С т а л ь  3 5  Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4  

4 7 к г 0 , 0 3 4 0 , 0 3 4 0 , 0 3 4 0 , 0 3 4

С т а л ь  3  4 12 Г О С Т  3 8 0 - 7 1 к г 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4

П л а с т и н а  I, л и с т  Т М Ю Ц - С ^ - 5  

Г О С Т  7 3 3 8 - 7 7 к г 0 , 3 6 0 , 3 6 0 , 3 6 0 , 3 6

Л*мЛист N t д окум . Подп. Д « *

zztoz-oi
7 . 4 I I - I - B . 1- 0 . 8 7 Лист

8 3
Ф орм ат А 4

Ц И ТП  S I 15107
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Таблица 2.49

Зою ЗТ 1800

Материал

Диет ЬЩ Г Р Р Т  г ё э г е -7 4 ______Lkt
4-ХУВст.З ПС5 ГОСТ16523-70

Bfo.вам.

Полоса &Вст.З ПС5-П Г0СТ635-79

УголокВст.З ЗЮ5-П Г0СТ535-79

к г

к г

Л модификации

« «мм

16,5

3,36

7,6

23,6

8,8

31,5

3,84 4,32

10,2

42,5

4,96

11,7

" Т —

M t  «0 « Г « - Подла Z t f o t - o i

7.4II-I-B.I-0.67 Лист

84
А4

ЦИТЛ si ISI07
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Табл иц а 2. 5 0

Ци кл он У Ц 2 0 0 0

Ма те ри ал

д д СТ В - П Н - 2  Г О С Т  19 903*74 __ 

4-1УВотЗШ75 Г О С П 6 5 2 3 - 7 0

д д с г  М Д - 3  Г О С Т  19 903г?4 _  
В  ст .З П С 5  ГОСТ!6523-70

Л и с т  Б - Ш - 5  ГО С? 19903-74 
В  с т . З  Д С 5  Ш Л Т 4637-79

В  ст .З Д С 5 - П Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9  

угол01:Б-45х45х5ГОСТ 8509-72

В  С Т .З П С 5 -П  Г0СТ535-79

Пр о в о л о к а  5-1 Г О С Т  3282-74

Пл ас ти на I, ли ст T J № - C j - 5  

ГО С Т  7338-77

У ш о к 1 Й М 1 Ш а

В  ст.З ПС5-П Г0СТ535-79

Л  модификации
вам*

г 2 3 4

к г 581,96 590,55 599,75 608,96

к г
100,21 95,83 90,34 80,1

хг 11,04 9,76 6,68 6,68

к г 7,63 7,63 7,63 7,63

кг 85,81 88,77 91,95 82,10

к г 1*17 ,1,17 1,17 1.Г7

кг 2,95 2,95 2,95 2,95

кг 8,61 8,61

л

8,61 8,61

Изм Лист не досум. Подл. Д*м.

ЯШ » !
7. 4II-I-B* 1-0.87

85

Ф арм «т А4
ЫИТП 51 15107



I

i

ж

Т а б л и ц а  2 . 5 1

У л и т к а  У  2 0 0 0

М а т е р и а л Яд. Л  м о д и ф и к а ц и и
иэм»

I 2 3 4

J b c T  Б - П Н - 2  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 v r 9 4 , 7 5 1 0 3 , 5 1 1 1 4 , 2 6 1 2 6 , 8 0
4 - 1 У В с т . З  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0

JU

М с г Б - П Н - 3  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 №П 0 , 3 9 0 , 3 9 0 , 3 9 0 , 3 9
В  с т . З  П С 5  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0

XVI

jfoCT Б - П Н - 5  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 V P 0 , 1 6 0 , 1 6 0 , 1 6 0 , 1 6
В  с т . З  П С 5  Г О С Т  1 4 6 3 7 - 7 9

АХ

_______ Б 4 5 x 4 5 x 5  Г О С Т  8 5 0 9 - 7 2 ТТЛ 2 1 , 3 4 2 3 , 9 8 2 7 . 0 5 3 0 , 3 3
В  с т . З  П С 5 - П  Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9

Лх

У г о л о к  Б 5 0 х 5 0 х 5  Г О С Т  8 5 0 9 - 7 2 ггп 1 4 , 0 8 1 4 , 0 8 1 4 , 0 8 1 4 , 0 8
В  с т . З  П С 5 - П  Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9

IU.

П о л о с а  в " 2 “5 х 5 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 6 0 , 8 6 0 , 8 6 0 , 8 6 0 , 8 6
В  с т . З  П С 5 - П  Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9

ДА

С т а л ь  3 5  Г О С Т  1 0 5 0 - 7 4  
0  7  и м КГ 0 , 0 3 4 0 , 0 3 4 0 , 0 3 4 0,034

С т . З  Г О С Т  3 8 0 - 7 1

К Г 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0 , 0 0 4 0,004

П л а с т и н а  I, л и с т  T l№ -C j-  5

Г О С Т  7 3 3 8 - 7 7 К Г 0 , 4 4 0 , 4 4 0 , 4 4 0 , 4 4

i t k n o i  -

nuJ Лист N4 АО кум. Поди. Д***

7 . Ш - 1 - В .  1- 0 . 8 7 Лист

А4
и ж п  5t t5»67
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Т а б л и ц  2. 52

Зо нт З Т  2000

Ма те ри ал ш . В  МОДЕфЕКаЦКК

нам.
I 2 3 4

М сг Б - Ш - 2  ГО С Т  19903-74

4г-1ТВвтЗЮ5 Г0СТ16523-70
кг 2 4 * 0 3 3 , 4 45,6 59 ,4

Уг о л о к  Б  45x4 5x 4 Г О С Т  8509-72 

В  о т . З  П С 5 - П  Г О С Т  535-79
кг 8, 36 9, 84 11 ,4 3 13,01

П о л о с а  Б - Я - 6 х 2 0  ГОСТ, IOg-ffi_____
В  ст.з ПС 5- П Г О С Т  535-79

к г 6, 36 7, 56 8, 52 9, 5 4

Л*г» М  А04ЦГМ. По*л- Д*т*

2*49X01
7.4II-I-B.I-0.67

ЦИ7П 51 >5)0?
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з. эвдош гаси
3.1. О б д а  св е д е н и я .

3 . 1 , 1 *  Ц и к л о н  Н С И  р а з р а б о т а н  ж и с с л е д о в а н  к о л л е к т и в о м  

а в т о р о в  в  Р о с т о в с к о м  ( Р о с т о в - н а - Д о н у )  и н ж е н е р н о - с т р о и т е л ь н о м  

и н о т т у т е  (РИСИ).

3.1. 2. Ш п и о н ы  Р И С Й  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  о ч и с т к и  в о з д у х а  

а с п и р а ц и о н н ы х  с и с т е м  о т  . в с е х  в и д о в  в о л о к н и с т о й  и  а д п п м щ э й о я  

ш и н  п р и  у с л о в и и  отсутствия; к о н д е н с а ц и и  п а р о в  ж и д к о с т е й  н а  

в н у т р е н н и х  п о в е р х н о с т я х  ц и к д е н а в .

3.1.3. Р а с ш и р я ю щ а я с я  к  н и з у  н и и н я и  к о н и ч е с к а я  ч а с т ь  

ц и к л о н а  и с к л ю ч а е т  о п а с н о с т ь  з а к у п о р к и  в ы п у с к н о г о  от в е р с т и я ,  

ч т о  я в л я е т с я  с е р ь е з н ы м  н е д о с т а т к о м  п р и  и с п о л ь з о в а н и и  ц и к л о 

н о в  т и п а  У Ц  д л я  у л а в л и в а н и я  в о л о к н и с т ы х  и  с л и п а ю щ и х с я  ш л е й .

Р а с п о л о ж е н н а я  в ы ш е  с у ж а ю щ а я с я  к  н и з у  к о р о т к а я  к о н и ч е с 

к а я  ч а с т ь  ц и к л о н а  -  к о н у с - к о а г у л я т о р  -  с п о с о б с т в у е т  к о а г у л я 

ц и и  в о л о к н и с т ы х  ч а ст иц , т.е. с ц е п л е н и ю  и х  с  о б р а з о в а н и е м  бо 

л е е  к р у п н ы х  ч а с т и ц  -  а г р е г а т о в .  П р и  э т о м  з а т р у д н я е т с я  у н о с  

ч а с т и ц  п ы л и  и з  ц и кл он а, т.е. у в е л и ч и в а е т с я  п ы л е у л а в л и в а ю щ и й  

э ф ф е к т  ц и к л о н н о г о  а п па ра та .

3. 1 . 4 .  В  д е р е в о о б р а б а т ы в а ю щ е й  п р о м ы ш л е н н о с т и  и м е ю т с я  

т е х н о л о г и ч е с к и е  п р о ц е с с ы ,  с о п р о в о ж д а ю щ и е с я  о б р а з о в а н и е м  о т х о 

д о в  в  в и д е  в о л о к н и с т о й  ж  с л и п а ю щ е й с я  пы ли .

Н а и б о л е е  ш и р о к о  р а с п р о с т р а н е н н ы м  т а к и м  п р о ц е с с о м  я в л я е т 

с я  п о л и р о в а н и е  п о в е р х н о с т е й  м е б е л ь н ы х  и  д р у г и х  д е т а л е й  с и с п о л ь 

з о в а н и е м  п о л и р о в а л ь н ы х  паст. И з - з а  о с о б ы х  с в о й с т в  п ы л и ,  о б р а 

з у ю щ е й с я  в  э т о м  т е х н о л о г и ч е с к о м  п р о ц е с с е ,  п р и м е н е н и е  ц и к л о н о в  

о  у з к и м  в ы х о д н ы м  о т в е р с т и е м  д л я  у л о в л е н н о г о  продукта я в л я е т с я  

н е п р и е м л е м о е ,  в  с в я з и  с  ч е м  б ы л  д о в о л ь н о  ш и р о к о  р а с п р о с т р а н е н

Г'Т " I чч
[ Д £  г у д  | >, ш м!> '/я лд'тдш и д

7.4ХХ—I—В.1—0•87
П Ш - О !

«PqpeiOT А4
41П SI ISM ?
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дорогой я  несовершенный мокрый способ очистки аспирационного 

воздуха в  пыдеудавлпгвавдих сооружениях.

П р и ю н е в и е  циклонов о конусом-коагулятором дин а с т р а *  

ци он нн х систем отделений облагораживания мебельных производств 

было предложено Калининским М Н У  В/ 0 Союзорглеотехмонтаж" t o -  

нистерства лесной, целлюлозно-бумажной я  деревообрабатываю

ще й промышленности С С СР и  внедрено н а  Ка лининском мебельном 

комбинате с  положительным результатом.

Отсутствие додамэнтедви н а  га нц у циклонов РИ СИ в  «к ро во м 

диапазоне производительности сдерживало внедрение и х  в  н е *  

бельной п р о ш н д е н н о с т к ,  а  такие приводило к  отступлениям о т  

аэродинамической с х е ш  и  к  друг им называниям пр и  изготовлении 

и  эксплуатации циклонов этого тина.

3.1.5. В  це ля х исправления такого положения П ш р о д р е в п р о м  

н а  основании материалов, полученных от Ростовского инженерно- 

строительного института разработан в  составе настоящего 

типового проекта рабочие чертежи циклонов РИ СИ Л И  2, 3, 4,5,

6,7, 8, 9, 1 0  и  II. К р о ю  того, Л л р о д р е в п р о м  разработал и  

включил в  состав данной серии рабочие чертежи улиток, бачков, 

течек, переходных патрубков к  тележек. Эти у з лы цнхлоннхх 

установок разработаны, исходя на условий и х  эксплуатации в 
отдалениях облагораживания мебельных производств и  предав»- 

н а ч е т :

улитка дл я уд об от ва перехода о  вертикального я а  го ри

зонтальное направление движения л о м к а  очи ненного воздуха 

я  умездзеякя пр и з м м  авергопотерь;

I I "  I I T 7.4II-I-B. 1-0.87

' Е е д с ж ш ш с э д Е ш

M 2 £ J L|ЛкС?
W
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б а ч к и  -  д о я  о б о р а  ж  к р а т к о в р е м е н н о г о  х р а н е н и я  у л о в л е н н о г о  

п р о д у к т а ;

т е ч к и  -  д о я  п е р е х о д а  о *  ц и к л о н о в  к  п е р е х о д н ы м  н а т д о б к а м г

п е р е х о д н ы е  п а т р у б к и  -  д о я  с о е д и н е н и я  т е ч е к  о  ба ч к а м и ;

т е л е ж к и  -  д о и  в ы в о з а  н а п о л н е н н ы х  б а ч к о в  и  п о д в о е в  п у с т ы х .

3.1. 6. О с н о в н ы е  к о н с т р у к т и в н ы е  р а а м е р н  ц и к л о н о в ,  у л и т о к ,  

бачков,' т е че к, п е р е х о д н ы х  п а т р у б к о в  к  т е л е ж е к  п р и в е д е н ы  н а  

р и с у н к а х  3 , 1  t  3 . 8  и  в  т а б л и ц а х  3 . 1  +  3.6.

Е а б а р а т н н е  р а и м е р в  ц и к л о н н о й  у с т а н о в к и  в  с б о р е  п р и в е д е н ы  

н а  р и о .  3 . 1  я  в  т а б л и ц е  3.1.

3.1.7. П о  д а н н ы м  Р о с т о в с к о г о  и н ж е н е р н о - с т р о и т е л ь н о г о  

и н с т и т у т а  а е р о д и и а м и ч е о х а я  х а р а к т е р и с т и к а  д о я  в с е х  н о м е р о в  

ц и к л о н а  Р И С И  п р и м е р н о  о д и н а к о в а  и  п р и в е д е н а  н а  ри с. 3.9.

3 . 1. 8. Д о  п р о в е д е н и я  с п е ц и а л ь н ы х  и с с л е д о в а н и й  п о  о п р е 

д е л е н и ю  п ы л е у л а в л и в а ю щ и х  х а р а к т е р и с т и к  ц и к л о н о в  Р И С И  и  д о  

р а з р а б о т к и  м е т о д и к и  р а о ч е т а  п ы л е у л а в л и в а н и я  с л е д у е т  п о л ь з о 

в а т ь с я  у п р о щ е н н о й  х а р а к т е р и с т и к о й , р е к о м е н д у е м о й  а в т о р а м и  

ц и к л о н а  и  п р е д с т а в л е н н о й  н а  ри с. З Л О  (ом. п р и м е р  п о д б о р а ) .

с л е д у е т  и м е т ь  в  в и д у ,  ч т о  п р и  н е д о с т а т о ч н о й  

г е р м е т и з а ц и и  ц и к л о н н о й  у с т а н о в к и  ее  п ы л е 

у л а в л и в а ю щ а я  х а р а к т е р и с т и к а  р е з к о  у х у д ш а -

3.1. 9. Ц и к л о н ы  Р И С И  и з г о т а в л и в а ю т с я  п р а в о г о  и  л е в о г о

В  я н ц у о к  I - I I  с е р и и  7 . 4 I I - I  в к л ю ч е н ы  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  

ц и к л о н о в  т и п а  Р И С И  и  у л и т о к  к  н и м  -  л е в о г о  и с п о л н е н и я .

Ц и к л о н ы  с о с т о я т  и з  ч е т ы р е х  с о с т а в н ы х  ч а с т е й :  у л и т к и  

к, к о н у с а  о б р а т н о г о ,  х о ц у о а - к о а г у л я т о р а ,  л и с т а  опорного.

2 Z W - 0 IF=R 7 . 4 I I - I - B .  1 - 0 . 8 7

Е5Я ЖГЖ ШЛЯ 1ГУТЯ1 f 7̂

n  St 15107
А4

■ ш



ж
При изготовлении циклонов левого исполнения конус обратный 

конус-коагулятор к  лист опорный изготавливаются по чертежам 

выпуска M I ,  а улитка циклонаг- по прведварятельно- отзерка- 

ленным чертежам этого выпуска. При изготовлении улиток право

го исполнения необходимо предварительно отзеркалить все чер

тежи соответствующих улиток, помещенные в выпуске I-II.

3.1.10. Циклоны Ш О Д  изготавливаются в клтвтическом 

исполнении "УХТ* при эксплуатации по категории размещения 

3> 4 ГОСТ 15150-69.

Сейсмичность района не регламентируется,

3 . 1 .  II. Ц и к л о н е  Н О Д  м о г у т  и с п о л ь з о в а т ь с я  в  с и с т е м а х  

а с п и р а ц и и  п р о и з в о д с т в  к а т е г о р и и  А ,  В, В, Г и Д п о  в з р ы в н о й ,  

в з р ы в о п о ж а р н о й  и  п о ж а р н о й  о п а с н о с т и  п о  О Ш П  24 - 8 6 .

3.1.12. Обозначение циклонов:

Ш О Д  Д X - U (Д), где: Ш О Д  - Ростовский инженерно-
строительный институт,

Д X - номер циклона, соответствующий 
размерам (см. таблицу 3.1),

П (Л)- исполнение правое (левое). 
Указывается только при за
казе.

3.I.I3. Пример подбора циклона ШОД. 

Исходные данные:

Технологическое оборудование - I станок Ш Б

Расход воздуха оL = 1590 МЗ/ч 

Расход пыли G = I.0I5 кг/ч

п ~
1

Иаи|Лист N* до кум. Подл. Д «т«
Копиром*

7.4II-I-B. 1-0.67
Я М 9 Я -0 1

i
ч и т  »  и ш

Формат А4
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1) Н а ч а л ь н о е  п ы л е с о д е р к а ш г о  в ы б р о с а

Г =  ; & Ж ш Ш Л Л 1 1 £  =  6 3 8  щ ’/ и З  
Ч '  сС 1 5 9 0

2) П о  табл. 2 . 3  п р и н и м а е т с я  I ц и к л о н  JE 6

3) О п р е д е л я е т с я  с к о р о о т ь  в о  в х о д н о м  п а т р у б х е

V». i § 9 0 =  1 4 , 3  м/ с е к .
3 6 0 0  х  0 , 0 3 0 8

4) П о  г р а ф т у  ри с. 3 . 9  о п р е д е л я е т с я  с о п р о т и в л е н и е  ц и к л а  

Д Р  *  7 3 0  П А

Iт
к

I
I
I

f

I
в

I

5) П о  г р а ф ш у  р и с .  З Л О  о п р е д е л я е т с я  с о д е р ж а н и е  п ы л и  

в  в ы б р о с а х  п о с л е  о ч и с т к и :

5.1. К о э ф ф и ц и е н т  п р о с к о к а  н ы л и  £ =  0 , 0 0 9 7

5.2. С о д е р ж а н и е  п ы л и  в  с б р о с а х  Cg= £  .Cj =  6 , 2  м г / м З

I
?
i-

I
F F T=Ff

j f l f  СДДЫ !-!Ж У^ГД И 1 |.|.|ТТИ1ГУТЯ

7 . 4 1 1 - 1 -В. 1 - 0 . 8 7

n t e t o i
Лист

92*"
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Нам Лист Н9 докум. Подп. Дата

7. 4 I I - I - B .  1-0.67 Лксг
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П З Е

Таблица 3.1

ГА БА Р И Т Н Ы Е  РА З М Е Р Ы  Ц И К Л О Н Н О Й  УСТА НО ВК И

Ц и к л о н Н, м и Н 1# м м Масса, к г

Р Ж И  Л  2 25 97 2 8 2 7 13 4, 7

Р И С И  *  3 2992 3 2 22 150,5

Р И С И  Ж 4 3242 3 4 7 2 156,0

Р Ж И  Ж 5 35 37 3 7 6 7 174,6

Р Ж И  Ж 6 39 25 4155 200,1

Р Ж И  Ж 7 43 48 45 78 228,1

Р Ж И  Ж 8 4786 50 16 32 5, 3

Р Ж И  Л  9 5185 5415 37 1, 3

Р Ж И  Ж 10 5628 58 58 4 1 8 , 9

Р Ж И  Ж II 60 95 63 25 4 6 8 , 8

'

- -

*»« Л е т н» «ом? м. Подл. Дет*

и ш - ы

7. 4II-I-B.I-G.87
94

Ц КГП  S I Т516?
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Циклон правого исполнения

Рио. 3 ,2 . Циклоны РИСИ
Основные конструктивные размеры

икчх-М

m  * № ■ Поля- Д«г« т т
МНТП 51 15107
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TlQO

: Рас.3 .4 . Переходные патрубки.
\ Основные конструктивные размеры.

Г Т" Таблица 3 .4
\ ОСНОВНЫЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ РАЗМЕРЫ
. ПЕРЕХОДНЫХ ПАТРУБКОВ

Циклон Дд.ММ Д3 ,мм Н, мм масса,
кг

ШИ т  2 ,3 ,4 ,5 ,
390 460 450 > 370 14,0

ГИСИ Ш  8 ,9 ,10 ,11 790 860 850 ‘ 370 31,0

*

И»* Лист № докум. Падл- Д*м

7 .4 II - I -B . 1-0.67
Z Z fa 2 -0 i

Лист

99™"
Форм » А 4 ____

ИГЛ S1 15107
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ТШ1

Рио. 3*5. Бачки, Основные конструктивные размеры.

Таблица 3,5.

О С Я О И И В  К О Н С Т Р Ш Ю Ш В  р а з м е р ы  б а ч к о в

Циклон J&g.nc Н, м с масса»
кг

Ш С И  Aft 2,3,4,5,6,7 400 460 800 24,3

т т  л »  8 , 9 fi o tn 800 860 800 53,4

£ 2 Ш - о /

л*<* N8 докум. Подл. Д « *

7* 4II-I-B. 1-0.67
т ш

ЦИТП Я *510?
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Р и с . 3. 7. Т е л е ж к и  к  п и л о н а м  Р И С И  £ $  8 , 9 , 1 0 , 1 1 .  

О с н о в н ы е  к о н с т р у к т и в н ы е  р а з м е р ы

I 1 | | | 7 . 4 Х 1 - 1 - В . 1 - 0 . Й 7

U  !ДД 1ДГНДД Е З  ШЗ

ZZtel-Ot
Лист

102
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Рис* 3.8. Точки к циклона* РИСИ JUI 24-11 
Основные конструктивные размеры

д ¥-! . ' У *!-т1|з т т

7.4II-I-B. 1~0,в7
2 2 4 2 * 0 1  -
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Потери давления

I

Д Р
кгс/пг р а

Рис.3,9, Аэродинамическая характеристика циклонов РЙСИ

■у « 6 , 0

Ш П -Oi

>1м Птст Н» ДО«у*»- Подл. Д*т«
7.411-1-В.Х-0.в?

105
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Коэффициент 
проокока пыли

Рас.ЗЛО. Сепарационная характеристика циклонов Г О

s z t e z -o i

Лист Н» доиум. Подл. Дата
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Им*. 'N? л о д я П о д л .  И Д«Т4 1м м . им». Ш Ии». №  дубя Подл, и Дет»

ЩТ

Таблица 3 .7

Циклоны с переходными патрубками и течками

Материал На. Номер циклона РЙСЙ >

2 3 4 5 j 6 7 8 9 10 I I

лист в з .г а т  IS903-B -------
Вст.З ПС5Г0СТ16523-70

кг 14,54 24,62 30,13 43,24 58,67 78,76 105,46 131,75 168,01 201,44

лист р 1 .8  т о т  1э я э - а
В ст.ЗПСБ Г0СТ1В523-70

кг 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,30 0,30 0,30 0,30

t e T  В 3 .0  ГОСТ I99Q3-74 
З-Ш СтЗ Г0СТ16532-ТО

кг 1,86 1,86 1,86 1,86 1,86 1,86 3,64 3,64 3,64 1 3,64

lt„-T Е-ПН-5 ГОСТ 19903-74 
В стЗ ЯС5 Г0СГ14637-79

кг 21,87 20,32 20,32 18,17 15,40 12,10 14,40 17,00 19,73 22,67

Yrniinir Б-25х25х4 Г0СТ86О9-72 Т 99 Т ЙА т м Р П4 9 5А 2,99 я ко 3,99 4,44 . 4,87
В стЗ ПС5 Г0СТ535-79 

yrMmt Б-50х50х5 ГООТ8509-72

кг

Т7 9Т

X |QO

Тй ЙЧ

х»оо

18,85 20,03

6 f W

21,14 22,4 37,76 38,95 40,13 41,32
В СТ.З ПС5Г0СТ535-79

iU X г |̂ 1 ю уоо

Пластина П
ШЩ-М-2-9,9 ГОСТ 7338-77 кг 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 1,76 1,76 1,76 1,76
крут №  Ш .  Й5ЯЬ71-------

;  В стЗ ПС5 Г0СТ535-79
кг 1,36 1,36 1,36 1,3& 1,36 •1,36 1,36 1,36 1,36 1,36

вСт 3 ГОСТ 380-71 

в

кг 0,63 0,6с 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63



Копировал___________
____________________________

Формат А
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И нв.‘№ поля Подо, и дата Ваам. ина- № И м ! N9 дубя Подл, и дата

--------

Таблица 3 .8

УЛИТКИ

Материал
Вд.
изм. Номер циклона Р И С И  (

2 3 4 5 6 7 8 9 10 II

Л Ь ,* В2.0 ГОСТ 19903-74 Т АП п R 7 о Й 7 U Afi A  AQ Q  ПЯ ТТ ЯА
В стЗ ПС5 ГОСТ 16523-70

1,4 f T7,UO хх »оо

„ПГТ в  3. 0 Г О С Т  19903-74 1,10 1,60 2 , 2 0 25,51 31,59 42,10
В стЗ ПС5 ГОСТ 16523-70

кг

1ттгт Б-ПН-Г0 ГОСТ 19903-74 Т RT 2,24 2 ,6 7 3 ,10 з ,щ 3,96
В стЗ ПС5 Г0СТ14637-79

кг X * ОА

Сталь 15 ГОСТ 1050-74 кг - - - 0,70 0 ,70 0,70 0,70 0,70 0 ,70

Паронит ПОН 3 .0
ГОСТ 481-80 кг - - - - 0 ,14 0 ,17 0 * 2 0 0,23 0 ,27 0,30

Уголок B253SSX4 ГОШОД-72 
В стЗ ПС5 ГОСТ 535-79

о
■о

кг 1,19 1,66 1, 66 2,08 2 ,60 3,03 3,52 3,99 4 ,5

1

5,03



i
£

{ -

—  Hfl

Таблица 3.9

БАЧКИ

Материал Ел.изм. Номер циклона РИСИ
2 + 7 8 + II

Диет ВЛАДСТ ,19803=24____
в газ acs гота 16523-то кг 15,5 31,1

д,е . BJ.PJQgX19903-74 ....
' В СТЗ DC5 ГОСТ 16523-70 кг 2,9 Н.7

уголок ю т  еатагтг. 
в газ о» гота 535-79 кг 5,1 9,8

Круг в 16 Г9П  8990-71__
В СТЗ НС5 ГОСТ 535-79 кг 0,8 - 0,8

Лист Nt таят*. Подл. Да»

Ш м  -of

7.4П-1-ВЛ-0.6?
П С

ЦИТП SI t i l e r
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Шлица 3*10
ТЕЛЕЖКИ

Ед. Номер щпыюва РИСИiaai'Bjpiuuti язи. 2*7 8 + II

г Б-ПН-6 ГОСТ 19903- 74 0,56 0,4Лио В СтЗ Ш35 ГОСТ 14637-79 кг

г Ь4Ш-в ГОСТ 19903-74 3,7 2.4ЛЯС' В СтЗ Ш5 ГОСТ 14637-79 КГ

г Б-Ш-16 ГОСТ 19903-74 6,0 8,0ЛИС1 В СТЗ ПС5 ГОСТ 14637-79 КГ

Б-Ш-25 ГОСТ 19903-74 О п -Ляс? Б СТЗ DC5 ГОСТ 14637-79 КГ о,U

Ст.З ГОСТ 380-71 хг 12,57 15,32

I Ст.45 ГОСТ 1050-74 кг 1,25 0,61

i Квадрат Ю  ГОТ Ш - П  ■ 45-В ГОСТ 1061-93 кг “ - 1,52

S Квадра, 840 ,ВЯ ЗДЙгЧ ■ 45-В ГОСТ 1051-73 кг - 7,35
*
I1

Квадрат 8 50 ГОСТ ЙН-Я-45-В ГОСТ 1051-73 кг 0,3 1*41

f
2

уголок ̂ MMJsaja^ag В СТ 3 ПС5 ГОСТ 535-79 кг - 4,35
i
«
%
X

Уголок Б Wfiftg Г Е М В - К  В СТЗ ПС5 ГОСТ 535-79 кг 23,34 24,18

f
i 12Ш-01

Лист7.4II-I-B.I-0.67 III1а*ib*er N9 ямум. Поил. Дат*
Фор «нал А4

-*ТП и  tStOT



Продолжение табл. ЗЛО

Материал
Ец» Номер циклона РЙСИ
ИЗМ.

2 + 7 8 ♦ II

Полоса Б"2“5х50 Г007 203-76 2,2 т т
“ В СТЗ ПС5 ГОСТ 535-79

кг 1,1

Пптгпгп 5-2-6x25 ГОСТ 103-76 0Д1
В СТЗ ПС5 ГОСТ 535-79

кг

Пгитпгл В-2-6Х60 ГОСТ 103-76 1.4
В СТЗ ПС5 ГОСТ 535-79

кг

Полоса Б-2"6х7° Ю Т 103-76 wn т ч
В СТЗ ПС5 ГОСТ 535-79

iu 1,0

Додосп Б-2-вх75 ГОСТ 103-76 tm 3,39
В СТЗ ПС5 ГОСТ 535-79

кг

Пшша. Б-2-8Х60 ГОС̂Г 103-76 к ал
В СТЗ ПС5 ГОСТ 535-79

кг

* _  В 30 Г0СТ 259О-7Г П ОД п од
В СТЗ ПС5 ГОСТ 535-79

кг U,

“ Ш и кг 3,53 3,54

Картон А-1;0 ГОСТ 9347-74 кг - 0,02

Войлок ПС 3,5 ГОСТ 6306-71 кг - 0,002

- -  . -  -  xiht-oi

7*411-I-В Л-0.87 Лист

112Лист N t доиум. Поди. Д *т*
Копиров»*____________________________ Формат А4

'ТП St 151(17
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4. У К А З А Н И Я  П О  И З Г О Т О Ш Н Ш Ю

4.1. И з г о то вл ен ие я  приемка.

4.1 Л .  З а го то вк и н э  л и с т о в о г о  и  фа с о н н о г о  п р о к а т а  

б ы ть о ч и щ и н ы  о т  загрязнений, окалины, коррозии, асу сенцев, 

н а п л а в о в  (после ки с л о р о д н о й  резк и) н  д р у г и х  д е фе кт ов лвбыа 

способом, н е  у х у д щ а в щ ш  стр у к тур у  м е т а л л а  и  нс 

ег о прочность.

4.1.2. 1Ъ у т ы е  д е та ли и з  л и с т о в о г о  п р о к а т а  

трещин, н а д р ы в о в  н  короблений.

4.1.3. П р и  внтянхе, в ы д а в л и в а н и и  н  в ы ру бк е де та ле й и з  

ли ст ов ог о п р о к а т а  в  м е с т а х  ег о и з г и б а  ■  п о  п е ри ме тр у в ы р у б к и  

н е  до пу ск ае тс я у т я ж к а  м е т а л л а  ов шг е 1 / 3  е г о  н а ча ль но й т о л щ и н ,  

е с лк н а  ч е р т е ж а х  от су то тц ув т ос о б ы е  ук аз ан ия .

4.1.4. М а к с им ал ьн ая в е л и ч и н а  к о р о б л е н и я  и  в о л н и с т о с т и  

д е та ле й и з  л и с т о в о г о  п р о к а т а  т о лщ ин ой д о  5  ш ,  п о д г о т о в л е н н ы х  

п о д  сварку, п р и  от су тс тв ии и н ы х  у к а з а н и й  н а  ч е р т е ж а х  н а  о д и н  

м е т р  д л и н ы  н е  д о л ж н а  бы ть б о л е е  1, 5 ш .

4.1.5. Сварные и в ы  д о л ж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  с л е д у ю т  т р е б о -

_ не им ет ь п о р о к о в  в  виде 

ш л ак ов ых

непроваров, п р о ж о г о в  я

пе и м е т ь  пор, н е з а д е л в я н н х  к р а т е р о в  к п о др ез ов г д у б к и о й  
бо ле е 0,5 ж  п р и  то лщине о т а л к  д о  1 0  ж  ж  н е  бо ле е I  м ы  п р и  

толщине с т а и  овнае 1 0  ш ;

не д о ц у о к а е т о я  ч е щу Йч ат ыЙ в и д  п о ве рх но ст и шва, н е р о в н о е »  

по ве рх но ст и д о пу ск ае тс я не бо ле е 0 , 5  ж  д л я  л е г к о д о с т у п н ы х  

ш в о в  я I ж  д л я  труднодоступных;

t i f o t -Q l

FT 7.4II-I-B. 1-0.87
и з

К о п и р о м *

ЦИТП St 15107



т
по о к о н ч а н и и  с в а р о ч н ы х  р а б о т  сварные ш в ы  и  п р и л е г а ю щ и е  

к  н и м  п о в е р х н о с т и  о с н о в н о г о  м е т а л л а  д о я ш ш  б ы т ь  о ч и щ е н ы  о т  

к л а к а ,  н а п л ы в о в ,  б р ы з г  м е т а л л а ,  о к а л и н ы  *  д р Т

4. 1. 6. З а в а р к а  д е ф е к т н ы х  у ч а с т к о в  с в а р н ы х  ш в о в  д о л ж н а  

п р о и з в о д и т ь с я  т е м  ж е  м е т о д о м  к о и с п о л ь з о в а н и е м  т е х  ж е  (но 

м а р к а м )  с в а р о ч н ы х  м а т е р и а л о в ,  к о т о р ы м и  в ы п о л н я л а с ь  с в а р к а  

д а нн ог о' шв а. .

4. 1. 7. П о в е р х н о с т и  д е т а л е й  п о с л е  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к и  

н е  д о л ж н ы  и м е т ь  з а у с е н ц е в ,  за д и р о в ,  з а б о и н  и  д р у г и х  м е х а н и 

ч е с к и х  п о в е р ж д а н и й .  О с т р и е  к р о м к и  н а  д е т а л я х  д о л ж н ы  б ы т ь  

п р и ту п л е н ы  ф а с к а м и  0 , 2  *  0 , 5  м и  п о д  у г л о м  4 5 °  и л и  р а д и у с а м и  

0 , 2 *  0 , 5  мм.

4 . 1. 8. Н а  д е т а л я х ,  п о с т у л а т а х  н а  с б о р а м ,  н е  д о п у с к а ю т с я  

к о р р о з и я ,  з а б о и н ы ,  ц а р а п и н ы  и  з а г р я з н е н и я .

4 . 1. 9. П р и  о б о р к е  и з д е л и я  н е  д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  

п р о к л а д о к ,  к л и н ь е в  и  т . п . , н е  п р е д у с м о т р е н н ы х  ч е р т е ж а м и .

4. 1 . 1 0 .  Ф л а н ц е в ы е  с о е д и н е н и я  д о л и н ы  б ы т ь  п л о т н ы м и .

4 Л . I I .  В с е  в н у т р е н н и е  и  н а р у ж н ы е  п о в е р х н о с т и  ч а с т е й  

ц и к л о н а  д о л ж н ы  и м е т ь  з а щ и т н ы е  л а к о к р а с о ч н ы е  п о к р ы т и я ,  в ы п о л 

н я е т е  с  у ч е т о м  т р е б о в а н и й  т е х н и ч е с к о й  э с т е т и к и ,  т е х н о л о г и 

ч е с к о г о  н а з н а ч е н и я  д е т а л е й ,  а  т а к ж е  т р е б о в а н и й  т е х н и к а  б е з о 

п а с н о с т и .

4. 1. 12 . П о д г о т о в к а  п о в е р х н о с т и  к  о к р а с к е  д о л ж н а  п р о и з 

в о д и т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  о  Г О С Т  9 . 1 0 4 - 7 9 ,  Г О С Т  9 . 0 3 2 - 7 4 .

4. 1 . 1 3 .  П о с л е  п о л н о г о  в ы с ы х а н и я  л а к о к р а с о ч н о е  п о к р ы т и е  

д о л ж н о  с о о т в е т с т в о в а т ь  п о  в н е ш н е м ?  в и д у  1 7  к л а с с у  п о  Г О С Т  

9 . 0 3 2 - 7 4 ,  а  п о  у с л о в и я м  э к с п л у а т а ц и и  Г О С Т  9 . 0 0 9 - 7 4 .

Ы I I I
[ Й Е Ь Д ц  itiTVw ftfffl

Х о т р о ш

7 . 4 I I - I - B . I - 0 . 8 ?

Z Z k M -0 \
Лист

ГХ4-
Форм» А4

51 15107



4 . 1 . 14. П л а н к а  п о к р ы т и я ,  н а н е с е н н а я  в &  н а р у ж н у ю  п о в е р х 

н о с т ь  ц и к л о н а ,  д о л и л а  б ы т ь  п р о ч н о й , с п л о ш н о й , б а з  п р о п у с к о в ,  

б е з  н а п л ы в о в ,  у т о л щ е н и й  и  п о с т о р о н н и х  вк лю че ни й.

4.1.15. П л а н к а  п о к р ы т и я  д о л и н а  и м е т ь  х о р о в е е  с ц е п л е н и е  

о  м е та лл ом .

4. 1. 16 . Ш о т а  с  д е ф е к т а м и  п л е н к и  п о д л е ж а т  и с п р а в л е н и ю .  

И с п р а в л е н и е  д е ф е к т о в  п о к р ы т и я  п р о и з в о д и т с я  п у т е м  п о л н о г о  у д а 

л е н и я  к р а с к и  с д е ф е к т н о г о  м е с т а  (до м е т а л л а ) ,  з а ч и с т к и  э г о  и  

п о с л е д у ю щ е й  ок р а с к и .

4. 1 Л 7. В с е  д е т а л и ,  с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и  ц и к л о н  в  с б о р е  

п о д л е ж а т  п р и е м к е  и  и с п ы т а н и ю .

4 Л .  18. П р и  п р и е м к а  п р о в е р я е т с я  п р а в и л ь н о с т ь  и з г о т о в л е н и я  

и  сборки, к о м п л е к т н о с т ь ,  н а л и ч и е  т е х н и ч е с к о й  н  т о в а р о с о п р о в о 

д и т е л ь н о й  д о к у м е н т а ц и и .

4.1.19. П р и е м к а  и  и с п ы т а н и я  в к л ю ч а ю т  в н е ш н и й  ос м о т р »  за

м е р ы  и  и с п ы т а н и я .

П р и  в н е ш н е м  о с м о т р е  и  з а м е р а х  д о л ж н о  в ы я в л я т ь с я  с о о т 

в е т с т в и е  о с н о в н ы х  р а з м е р о в  ц и к л о н а  и  ег о  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й  

п р о е к т н ы м  р а з м е р а м  и  у с т а н о в л е н н ы м  д о пу ск ам , о с м о т р  и  к о н т 

р о л ь н о е  з а с в е р л и в а ш е  с в а р н ы х  ш в о в .  И с п ы т а н и и  с в а р н ы х  ш в о в  

н а  п л о т н о с т ь  п р о и з в о д и т с я  с м а ч и в а н и е м  ке ро си но м. П р и  о б н а р у 

ж е н и и  п я т е н  к е р о с и н а  ш в ы  б р а к у ю т с я .

4 Л .  20. З а б р а к о в а н н ы е  ш в ы  д о л ж н ы  б ы т ь  в ы р у б л е н ы  д о  о с н о в 

н о г о  м е т а л л а  и  з а т е м  з а в а р е н ы  вновь.

I
4 Л . 21. П о с л е  у с т р а н е н и я  д е ф е к т о в  ц и к л о н  п о д в е р г а 

е т с я  п о в т о р н ы м  и с п ы т а н и я м  и  о с в и д е т е л ь с т в о в а н и ю .

4.2. М а р к и р о в к а

2

II

4.2.1. М е с т о  н а н е с е н и я  м а р к и р о в к и  в  с о о т в е т с т в и и  с Г О С Т  

14 19 2- 77 , р а з д а л  3 у с т а н а в л и в а е т с я  и з г о т о в и т е л е м .
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4.2.2* С о д е р ж а н и е  м а р к и р о в к и  д о л ж н о  с о о т в е т с т в о в а т ь  

Г О С Т  1 4 1 9 2 * 7 7 ,  р а з д е л  I.

4.2. 3. С п о с о б  н а н е с е н и я  м а р к и р о в к и  *  о х р а о к а  д о  т р а ф а р е 

ту* М и $ Р  н  к р а с к и  д а н  н а н е с е н и я  м а р к и р о в к и  -  п о Г О С Т  1 4 1 9 2 - 7 7 ,  

п р и л о ж е н и я  3  и  5.

4.2. 4. М а р к и р о в к а  д о л и в а  б и т ь  разборчиво!!, к о н т р а с т н о й  

п о  ц в е т у  и  с о х р а н я т ь с я  н а  в е с ь  п е р и о д  т р а н с п о р т и р о в а н и я  и  

хр а н е н и я .

4.3. Х р а н е н и е  и  т р а н с п о р т и р о в а н и е .

4.3.1. У с л о в и я  х р а н е н и я  -  п о  д о л ю  8  (013) Г О С Т  1 5 1 5 0 - 6 9 .  

Г о т о в и в  п и л о н ы  д о д а ю  х р а н и т ь с я  в  у с л о в и я х ,  о б е с п е ч и в а н и я х  

и х  п о л н у ю  с о х р а н н о с т ь .

4.3.2. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  ц и к л о н о в  н о н е т  п р о и з в о д и т ь с я  

в с е м и  в и д а м и  т р а н с п о р т н ы х  с р е д с т в .  У с л о в и я  т р а н с п о р т и р о в а н и я  

ц и к л о н о в  -  п о  г р у п п е  7  ( И )  Г О С Т  1 5 1 5 8 - 6 9 .

4.3.3. В  т р а н с п о р т и р у е м о м  ц и к л о н е  н е  д о л ж н о  н а х о д и т ь с я  

п о с т о р о н н и х  п р е д м е т о в  ( о б р е з к о в  ме т а л л а ,  о с т а т к о в  э л е к т р о 

д о в  к  т.п.).

4.3. 4. Б о л т ы ,  га й к и ,  в н у т р е н н я я  п о в е р х н о с т ь  к р ы ш е к  д о л и 

н ы  б и т ь  с м а з а н ы  с о л и д о л о м  ш  т е х н и ч е с к и м  ва з е л и н о м .  В о е  

о т в е р с т и я  б е з  к р ы ш е к  д о л и т  б ы т ь  загл уш ен ы.

4.3.5. К р е п л е н и е  ц и к л о н о в  в а  т р а н с п о р т н ы х  с р е д с т в а х  

д о л ж н о  о б е с п е ч и в а т ь  с о х р а н н о с т ь  н а д е л к и  и  е г о  о к р а с к и  в о  

в р е м я  т р а н с п о р т и р о в а н и и .
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