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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ 
СЕРИЯ 3.407.2-153

УНИФИЦИРОВАННЫЕ КОНСТРУКЦИИ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ и 
АНКЕРНО-УГЛОВЫХ СТАЛЬНЫХ ОПОР ВЛ500кВ ДЛЯ 

НОРМАЛЬНЫХ УСЛОВИЙ

АНКЕРНО-УГЛОВЫЕ И ПРОМЕЖУТОЧНО- УГЛОВЫЕ ОПОРЫ. 
ЧЕРТЕЖИ КМ

ВЫПУСК

Р А З Р А Б О Т А Н Ы

О Т Д Е Л Е Н И Е М  Д А Л Ь Н И Х  П Е Р Е Д А Ч  

И Н С Т И Т У Т А  „  Э Н Е Р Г О С Е Т Ь П Р О Е К Т "  

М И Н Э Н Е Р Г О  С С С Р

У Т В Е Р Ж Д Е Н Ы  И  В В Е Д Е Н Ы  

В  Д Е Й С Т В И Е  

М И Н Э Н Е Р Г О  С С С Р  

П Р О Т О К О Л  №  8  О Т  2 2 .0 6 8 8

переселение из ветхого жилья

http://paritet.stroyinf.ru/programma_pereseleniya.html
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Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И ,  И З Д Е Л И Я  И  У З Л Ы  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й  

С Е Р И Я  3 . 4 0 7 . 2  - 1 5 5

УНИФИЦИРОВАННЫЕ КОНСТРУКЦИИ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ И 
АНКЕРНО-УГЛОВЫХ СТАЛЬНЫХ ОПОР ВЛ 500кВ ДЛЯ

НОРМАЛЬНЫХ УСЛОВИЙ

АНКЕРНО -  УГЛОВЫЕ И ПРОМЕЖУТОЧНО- УГЛОВЫЕ ОПОРЫ. 
ЧЕРТЕЖИ КМ



Обозначение Н аименобание Лист

3407.2455.0-OOT Техническое описание 3

3.407.2-155.2-01 КМ Опори УС500-1, УС500-1+5, УСК500-1+13 
М онтажная схем а.

4

3.407.2' 155.2-02КМ Опоры УСК500-1, у ск 5004+5, УСК500-1*73 

М онтажная схем а.

5

3.407. 2-155.2-03 КМ Опоры УСТ500-1+5, УСТ500-1+13 

М онтажная схем а
6

3.407.2-155.2-04КМ Опоры УСКТ500-1+5, УСКТ500-1+13 

М онтажная схем а

7

3.407.2-155.2-05 КМ Опоры УС5 0 0 -7, УС500-1+5, УС500-1+13 

УСК5004. УСК500-1*5, УСШО-1+13, УСТ500-1+5, 
УСТ500-1+13. УСКТ500-1+5, УСКТ500-1+13 
Техническая спецификация стали

8

3.407.2-155 2 -06 КМ 0 поры УО500-/, УО 500-1*5, У0500-1+13

М онтажная схем а
9

3.407.2-155.2-07КМ Опоры уок 500-1, УОК500-1*5, УОК500-1*13 

Монтажная схем а
10

3.407.2-155.2-00 КМ Опоры УО500-/, У0500-1+5, УО 500-1+13 

УОК 500-1, УОК 500-1+5, УОК 500-1+13 

Техническая спецификация стали

//

3.407.2-155.2-09КМ Опоры пу 500-1, ПУ 500-1+5 
Монтажная схем а

12

3.407.2-155.2-10КМ Опоры пу 500-1, ПУ 500-1+5 

Техническая спецификация стали

13

3.407.2-155.2-11КМ Ведомости расхода стали 14

О бозначение Н аим енобание Лист

3 407.2-155.2- 12 КМ Узлы 1,2,5,6.7 16

3.407.2-155.2 -13 КМ Узлы 3.4 /7

3.407. 2-155.2-14 КМ УЗЛЫ 8 ... 13 18

3.407.2-155.2- 15 КМ Узлы 14.15 19

3 407.2-155.2 - /6КМ Узел 16 21

3.407.2- 1552 -17КМ Стоика с -// 22

3.407.2 -155.2-18КМ Подставка С-/2 25

3.407.2-155.2-19КМ Поддтовка с-13, баш мак 6 -1 27

3. 4012 -1552 -20КМ Стоика С-14 29

3.407.2-155.2-21КМ Стойка с-/5 30

3 .4 0 7 2 -1 5 5 2 -22КМ Стойка С-16 31

3.407.2 -  155.2-23КМ Вставка С-П 33

3. 407.2 -  155.2 -  ШМ Вставка с -18 34

3.407.2 -155.2 -25Ш Стойка с -19 35

3. 407.2 -/55.2 -26КМ Вст авка с -  20 36

3. 407.2 -155.2 -  27КМ Стойка с-21 37

3.407.2 -155.2 _ 28КМ Стойка С-22 38

3. 407.2 -  155.2 -  29КМ Тросостойка ТС-2 40

3.417.2 -155.2-ЗОНЫ Тросостойка ТС-3 41

3.407.2 -1552 -  31КМ Траверсы трз, ТР4 43

3.407.2 -  155.2 -  32KJU Траверса ТР5 45

3.407.2 -  155.2 -  ЗЗКМ Оттяжки073-f, 0T3-2.0T3-3■ ОТ4-1.0Т4-2, 47

0Т4-3.0Т5Ч, 0Т5-2. 0Т5-3

3.407.2- 155.2 -3 4 КМ Оттяжки 0Т6-1, ОТб-2, 0Т7-1.0Г7-2, 
0Т8-/. 0Т8-2 49

КшпраЛ ГЫоВаооВ Фк 3.407.2-155.2- 00
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i Введение
Н  Настояinuu выпуск содержит чертежи КМ стальных

АНКЕДйО -УГЛОВЫХ U ПРОМЫКУТОЧИО - УГЛОВЫХ опор ЬА$оО цЬ
УНМФмццРОвАННЫХ ОАН0Ц.ЕПМЫХ

2. Область применения.
2А  Номенклатура опор

МАРК* ТРОСА, ГОАОАСАиогО 
ПВоЛЕТАИИ ПРИВЕДЕНЫ
5.4©7.2-<55.0

2.2 . О поры предназначена!

и область и х
РАЙОНА с

а „ Материалах

п р и м е н е н и я с  указанием марок

СООТВЕТСТВУЮЩИМИ ГАБАРИТНЫМИ , ВЕТРОВЫМИ H 
АЛЯ ПЮЕКТЦровАИИЯ *  ВЫПУСК

ПРОПОАОв,
весовы м и

О -  ДОКУМЕНТ

Д.АН СЛЕДУЮЩИХ
РАСЧЕТНАЯ ТЕМПЕРАТУРА 
НОРМАТИВНОЕ КТРОЪОС 

. ГОЛОЛЕДНЫЕ РАЙОНЫ 
СТЕПЕНЬ ЗАГРЯЗНЕНИЯ 
СТЕПЕНЬ АГРЕССИПИОСТи 

>.3 О пор» РАССЧИТАНЫ

ВОЗДУХА
аапаеине

АТМОСФЕРЫ
СРЕДЫ

ЧА ПОЛВЕСНУ

<0 *#0 20 Мм)

УСАОвНи:
- U - 4 o ‘C .
—  55КГС/Р? и во  кгс/м ‘ ,
— I -Ж (ТОАЦИЧА СТЕНКИ ГОЛОЛЕДА

- I . X i
—  ИЕАТРСССИМАЯ, СААЕоАГРЕССНПИАА И СРЕДНЕ АТРЕССИНИЯ. 

TPEV ФАЗ, КАЖДАЯ из КОТОРЫХ СОСТРИТ ИЗ ТРЕХ ПРРВоАоЕ
МАРОК А {. 3) 0/ 43- пли АС AtOO/54 «  АвУХ ГРОЗОЗАЩИТНЫХ ТРОСОЬ марки Д с  ?о / * 2 .

2.4. АнкСРИО -ГГЛОВВ1Е ОПОРЫ- РАССЧИТАНЫ ИА УГЛЫ -ПРПОРОТА ТРАССЫ ЬЛ от ОАО во  
ГРААУСОв, .ПРОМЕЖУТОЧНО -  у ГАО Р ы в  -  от 5 ДО 2о  ГРАДУСОВ.

2.$. Ъ КАЧЕСТЬС МАССОВЫХ АнЧЕРНО -угл о вы х  , ОПОР ПРЕДУСМОТРЕНЫ ТРЕХСТОЕЧИЫЕ ОПОРЫ НА
ОТТЯЖКАХ МАРОК t o f o o . t  И Ч 0 х 5 ° 0 - 4 вы сотой  -  1?.ОИ . %АЯШ КЗ ЯТИХ ОПОР ПОВЫШАЕТСЯ 
С ПОМОЩЬЮ ОСТАТОК ЪЫСОТоЙ 3,0 и О .о н  АО 22.0 н 30,0 м и ОБРАЗУЮТ о п о р ы  МАРОК 
90 5 0 0 - 4 + 5 ,9 0 x 5 o o - U $ ,  8 0 5 0 0 -4 * 4 ) .  Ц 80К $00-4  + 4).

2.6. Аля пересечения © твЕтстиияи ниженврных сооружении коиисвы я,А ТАКЖЕ в  КАЧЕСТВЕ
ТРДНСПОВЯЧИОИНЫХ И . CKPVTОЧНЫХ ПРЕДУСМОТРЕНЫ ТРЕХСТОЕЧНЫЕ сроюдноыояыие ОПОРЫ МАРОК
ЧС5О0-4 Н 8СК.50О-4 высотой 4?,ом ; уС5О0-4*5,8СК. 500-4+5, 8С Т )00-4 р 5 Н 8С К Т $0в-4+$ высотой 22.0 и и 
8C 50Q -4+4), 8CR.50Q-4.+4), ЙСТЗоО - 4 * 4 )  и 8СКТ $ 0 0 -1+ 4) высотой 30.0M. Повышенные опоры  образуют
ся  с  помощью . подставок. вы сотой 5,о и 4 ) ,0  м.

2.2. Л ая угаре поворота трассы от $ д о  г о  градусов , ис требую щ их аикбропаиия
проводов, ПРЕДУСМОТРЕНА ПРОМЕЖУТОЧНО -УГЛОВАЯ . ОПОРА МАРКИ ПУ 5 0 0 -4  ,
опора марки H Y 5 0 0 -4  + 5 в ы с о то й  27,о м  , ОБРАЗОВАННАЯ с помощью
ВСТАВКИ.

в ы с о то й  22,014 
$ -МЕТРО ВсА

3 . М А Т Е Р И А Л  к о н с т р у к ц и и

3.4. Прокат фасонный ,  сортовой  и листовой  и зго то в л я е тс я  из углерод истой  стали 
марок. ЬС гЗпс, ЬСтЗеп, 1Ст$Гсп и 1вГСл и низколегированной стали 0 9 Г 2 С . Рекомендуемые 
марки стали в З ависимости от расчетной тем* ер ату ры  , толщины и вид* проката
указаны в нижепреведьиной Таллине , а также в документе „ Т ехническая спецификация стААи11 
дай конкретны*  - типов опор.

по 1Ы тлел 40 ГОСТ 1758-70 «3 стали ло ТАбЛ ГОСТ 4753-70. 6oatpi мзготДвлнвлп по 
ОСТ 34-43-031-77, ДА» ПОДЪЕМА на опору _  «о ГОСТ 7736-70 и ГОСТ 7796-70, мсволнЕнмЕ 4.
При отсутствии Болго» по. О С Т. допускается применение Голтов по ГО С Т  7793-70 и 
ГОСТ 7796-70 с  овяЗАППчок корректировкой длины содтов для соелюаемнЯ ра зм еров  
НЕИАРСЗРОИ ЧАСТИ ЬоЛТоВ.

13 Гайки по ГОСТ 5345-70 с крупным шагом резьбы , класса прочности 4 U) м а т е 
риала по ТАБА- 2 ГО СТ 4759 -  70.

3к ШАЙЕМ КРУГЛЫЕ, по г о с т  41)74-74 И) СТАЛИ марки вС тЗнп* по ГОСТ 310-Г4.
3.5 Пружинные шанем «о г о с т  «4о г -? о  тяжелые из стали марки • 6$Г »о

ГОСТ 4050-71. '
3.6. Литые детали из утаеродистой стали и дон и 35Л , группы отлип© к Ti По

ГОСТ 977- 75. '
3.7 Оттйжкп из канатов СПИРАЛЬНЫХ одинарной свивки ТИПА тк  по гост Зо«*-60, 

по НАЗМАЧ1ИИЮ грузовые , высшей марки, Pack Руни даю щиесЯ, ддп СРЕДНИХ Условий РАБОТЫ.
З.в. Сварку углеродистой стлан выполнять -Pacicipoaamm 9 »«2A. по ГоСТ 94С 7- 7?
3 9 ШПЛИНТЫ -  ПО ГОСТ 99 7-7 9 . '

а. У к а з а н и я  п о  и ь г о т о ь д Е н ц ю ,  к о и п л Е к т я ц и и  и  м о н т а ж у .
*̂4 UercTOBAERHE / УЯАКОвКУ в „МОНТАЖ КОНСТРУКЦИЙ ПРОИЗВОДИТЬ ( СОоТвСТСПИИ С ТР£вРПАИЦЙМНПОТУЗЧ-М-40057,вО 

СЧиП Ш-<в*75-кМ(ТААЛи«Е«(не конструкции, СНмП5-<г-Зо ,Т«цмхл шрпаслости п строительстве’ОДП 3.0506.„Злелрошниисские устройствл".
4.2. ОСЕ TAEMEAtbt опор ОЦИНКОВАТЬ ГОРЯЧИМ способом в СООТДПСТВин C OCI ЗЦ-Д9-5в2-82. КР1ПЕ»иые изделия — 

д соответствии С ОСТ 34-29-5(6-22 Места с поврежденным цинковым покрытием Зажимаются от Коррозии нлиссеиием 
цинкового покрытия способом. РДСПМАСНИЯ ИАК т я г о в  ко» л Атом ЕТ-5Т7*ОСГГ6)4'Т4восА1АУ(ожии покрытием ЗАДАЛ раза 
Алюминиевой ПУДРОЙ НА 'ААН| Е1”57?. , , ,

, 4.). болты, НОСППлЯСМЫС ио ОСТ ЗЧ-ЧЗ-Otl-TT, КОИПЛПКТУСТСЯ одном ГАЙКОМ, ОДНОМ ПРузКНИИоЙ , и одной плоской
шайбами. Болты, поставляемые ао ГОСТ 77OJ-70 н_7796 -  70, комплектуются одном глиной,одном н.гтииномм ДВУМ* 
1АОСКИМН WAUSAMH , ПРИЧЕМ ДУОРД* (ЛОСКА* ШАЙ(Д ПРИ НСОСАоДНМОСТН УСТАПАВАИвАСТСЯ п*д голодку Ео АТ А.
8*и сторкс опори не донуснд*тея jatob резьбы I болтовые соединения. Болты да* додусиа на опору комплектуются 
ДВУМЯ ГЛИКАМН H одной ПРУЖИННОЙ ШАНСОН.

4.4 Б ОПОРА* С ОТТЯЖКАМИ ПРОИЗВОДИТ» Свивку ХАИМОВ, ЗАДАВАЯ ПО ДЛИНЕ ОГГАЖХИ 17*70витков. & 0ТТЯЖ- 
ХАХ СОЗДАТЬ ПРЕ ДвАРИТЕА внос НЛТМКСИИЕ С ВОИОЦЬЮ НАУВЖНОГо УСТРОЙСТВА. Си А А ЙЛТДМЕМЧА ЛОАЖНА SbiTB 2J - J .01 
ИА КАЖДУЮ ОТТЯЖКУ. КОРНУ* КАИНОВВГО зажима ЯОСАЕ монтажа опоры Должен МЛХОДиТВСЯ П ПРЕДЕЛАХ etPAHIU трети 
ИАНЗвон части V- обрадиых анкерных болтов. Свесодныв концы тросов дднрсннтн. иа расочсн части оттвж ех  
С помощью дуговых ежимое. Алкил свободного конца тросов  оттяжкн должна вцть не менеб 4.0 и,  ала обсспс-  
ЧЕИИЯ ВОДТАЖКН КАНАТОВ во ДРЕН* ЭКСПЛУАТАЦИИ ОПОР 10 ИНМИЕГО КОНЦА РЕЗввИ. V-ОБРАЗНОГО ЛИКЕРНОГО *ОАТА.
Каин в корпусе клинового зажима закревит» установкой шплинтов Для предотвращения (го выпаасийЯ.
Оттяжки «МАЗАТЬ ЗАЩИТНОЙ СМАЗКОЙ 38С в СОСГГЬЕТСТВНи С ИНСТРУИЦНЕЙ по СМЛ)КС ГгвЗОЗАЧЬНТНЫЯ Тросов, ОТТЯЖЕК,
прополов И оборудования воздушных ЬЛ напряжением 35-750 КА ( издание СЦНТИ Энсргоиот ОРГГЗС 4970г).

4.5. (Олты АЛЯ АОДЬЕИД НА ОПОРУ УСТАМДвАИв*ЮТСЯ С НАГОМ ЗОО+ЗЗОММ ПО ДВУМ ПОЛКАМ ОДНОГО 
ПОЯСА КАЖДОЙ СТОЙКИ ОПОР с вИЕШЧЕН СТОРОНЫ УГЛА ПОВОРОТА Б й-

4.6 2 ПРОМЕЖУТОЧНО -угловых ОПОРАХ МОНТАЖ ПРОВОДОВ U ТРОСОВ ПРОВОДИТЬ Таким оорлзом чтобы НО ОРБМЯ 
НОДЬеМА ГИРЛХНЛМ С ПРОВОДАМИ ИЛИ ТРОСАМИ трЖСИИб ОТ ПРОАОДОВ или ГООСОД ОТеуТСТООВАЛО.
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С о » м х {•eisotvote tbufjtat) r
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lAKWO
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с
*
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I

с
-----------------------------------;

3 - 3
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ИСТ SOO-W3 ЗетSop. НО

А 6 9 3 о 8330

Н 2 2 о о о 5  о о о

(. О ь  А Астата «VPUMY.Ht.ttU9 ОПОР ТЧРиРЛОЫАК Т»
■ p ou .w V M H V  3. ч о у .г  -  455. о  - о ч

2. WVMbtPttM. <«.OvNC.TOP4ttVk4tt , OY>«UUY ПРИМ^ЧАИМ* 
c u .  'iov.ttuvtt'»» S . t o i . l .  ts S -V -o o T e

3. 43AUV л .. .в  CM .3o«faAAett«VVl3.4ol .4 -  <S5'.4-

Л P АЪотал.«Ча tot>u«.C9vvo c  l o ' V ' j i x t ^ o W  З Л р7 Л ’ *55.4.-о * < м

5. Расстояние C,3> онрс.эе*9гп\с л при цриьязке 

ш п о ъ о т  ч р о *-н то к  .

J

—Ъ i -
•9 Ь -I (750 «.«очТТ ф и

3 . 4 0 7 . 2  - < 5 5 . 2 - о з  к м ,

ТНТ\ А» АН* 1
ОПОРЫ УСТ 5 0 0 - 7  *5.

Уст 5 0 0 - \  * V3 
МОНТАЖНАЯ CX6.MA

еи лм Nycmob
Т*..С«%1Ц. Р <
Ti.<o»iVT. 3«W oe\.n^(i o o t« x  

Этзечлкс.гмчлччу» (ИрАУЛЧ
(Лосаъа

►ъь.ТР. '4 J £ ~
Cm-wAWС«*0*К*Д<*»Х t
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--------------------------------------------------- -------------------------------------------- ускЧ  « t o g - И  кЪ

6 5  0 0 ILL.

400.

4 t 4

i< L i
------- f"" 7
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9,
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Чч^овГ'
jckt5o®*I»5 »скТ5«Н-в

к 6930 8950

и 22ооо 30 000
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c m  • 3. Ao7.t -  CSS. I  -o o T e  .

3. Углы с...G CM. sotMtA*.MMn3.4o7.t*«S.4-ClKMI-i3i«M.
Д. Vscokmmo cocM ficnvo t  эекзглЕПИо M i .  Ao7.t - CS5.1*°5
5. RtccmoJHVta С *npaw«A*«me* «Р* привязке юцпоьото проскна.
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У т я ж е л е н и е  п р и  с б о р к е  н а  б о л т а х  п о  Г О С Т 7 7 9 8 -7 0

Ы Н
п]п_

I

/о

/2
13

/4

15
16

17
18
19

М а р к а  с т а л и

0 9 Г 2 С - 6 - 2  

Т У  1 4 - ( - 3 0 2 3 - 8 0

вС гЗпеб^ Г—
m t-i-3 0 2 3 - м
09 Г2С~6~2 
ТУШ-1-3 0 2 3 -8 0

в С г З /Ю б Ч

Т У Ш -1-3023-80

ВдгЗгШ  ГОСТ380- I f ' 
~78ТСП ГбСТ'2'3370 - 79
ВСгЗС/75-/ ТУ/4-/-3023-80
0 9 г2 С -6 -2  14-1-3023-80

Н а и м е н о в а н и е  
n p o k a m a i  Г О С Т У р о ф и л Ь

Угловая 
равнобокая 

с т а л Ь  

Г О С Т 8 5 0 9 - 8 6

Т о л с т о л и с т о б а я
ст ал Ь

Г О С Т /9 9 0 3 - 7 4

УС500-1

160*16
\ ^ /4 о * 9

[-/2 6 *8
L /00*7
L. 90*7
L  80*6
)-7 °*6 _  
L  63*5

1 .6 6 *6
1 .6 0 *6
—8 *4 0
- 6 * 1 2
- 6 * 8

В с е г о  с т а л о  09г г  с - 6 - 2  т у / 4 - / - 3 0 2 3 - 8 0

В с его  ст ал и  ВСТЗСП 5-1 ТУ /4 -/-3 0 2 3 -8 0
В с ег о  ст ал а  В С гЗ П С б-/ ТУ/4 -/-3 0 2 3 -8 0

б с е г о  с п ^ Г  Д  Щ И Ж
НаплабленнЬ/д металл
М ет озб/

769.8
/Ш.8
2269.6

668J
2104.2
2180.7
736.1
24 7.7
2409.6

763.2
297.6
286.8
7543.3
2976

5574.1
763.2

14.1

530.8

769.8
2757,6
2269.6

668.1

3467.4
3003.9

9 2 2 /
241.7

32352

763.2
297.6
534.0

/0466.5
297.6
7408.9

М а с с а ( н г )  л о  т и п а м  о п о р

УСбООФ&ХбОО-МЗ № S O O -l 4CKS0Q-K Ш 5Я И *1&С Т50Н *5 W StHH*t3 Ш 5 й Ш

769.8
47736
22696
2827.2
/581.9
3954.6

3003.9
4,1

780.5
3902.4

763.2
297.6
781.2

14130.7
297.6
12498.1

763.2
/4 .1

69ZS

763.2
/4.1

887.1

769.8
1 4 4 4 ,8

2292.0

959.4
2294.4

2350.8
758.7
3/4.4

28/7.9
763.2
297.6
304.2
8064.6
291.6

624/8
763,2
/4 .7

583.5

769.8
2757.6
2292.0

9594
3 6 5 7 .6

3/74.0
9 4 4.7

3 6 4 3 5

763.2
297.6
551.4

Ю987.8
297.6

80786

7632
4.7

744,5

7698
4773.6

769.8

22920
2827.2
/813.2
4 /4 4 .8

ЗП4о
20067
847.2
43/0.7
763.2
297.6
798.6

297,6
/3165.8

763,2
14,7

939.4

2757.6
2269.6

/588.8
33784
2937.0

9 2 2 /
219.4

3 8 4 //

1083.2
307.8
6 4 4 .6

307.8
79/9.6
/083.2

24.7
766.5

769.8
47736
22626
2827.2
25025
3863.6
2937.0
/984./
752.2
4508.3
/083.2
307.8
8 9 /8

/50П 0
307.8

/3008.8
/083.2

24.7
964.6

769.8
2757.6
2269.6

/596/
3 4 6 7 .4

3003.9
922.1
247.7
3 9 0 4 4

Ю83.2
307.8
645.0

//$05.$
307.8
8018.1

/083.2
24.9
71/,3

769.8
4773.6
2269.6
2827.2
2509.9
3954.6

3003.9
/984.1
780.5

4571.6
/083.2
307.8
8922

/5/69.7
307.8

/3/67.3

Работать совместно с документами
3 .4 0 7 .2 -  / 5 5 . 2 - 0 / к м , 3 . 4 0 7 . 2 - / 5 5 2 - 0 2 к м , 3 .4 0 7 .2 - / 5 5 2 - О З щ

3 .4 0 7 .2 -  /5 5 .2 - 0 4  х м .

/083.2
24.9

9 6 5 ,8

Ш 1 2 - 1 5 5 .2 - 0 5 н м
Опорд/ 90500-/, y esd o-/+ 5 , 
ycSOO-Л/З УСК500-/, yOfSOO-HS. 
УСКЗОО-ЬЦ, УСТ 5 0 0 4 *5  
усгш /'цус/ггбоо-м .ист оо-у/з
техническая спецификация стали.

Стадия 1 S

Р 1 /
ЭяереосетЬпроент 

е дальних 
Моекба



30500-1, Ш 00-/+5, У0500-1+i3

± ±

т ч

• 
•

С* 
к»

0Т5-/
/ Ш Т

/0Т5-3

/. Ofimcmb применения опор приведена 6 документе з. Ш 2-/55.0-0!
2. Материал конструкций, о5ецие примечания см. 

документа. №.2-/55.2-00Го
J . З а л Ь / 4 * 6 , * ,9 . / /Щ /6  СМ. ВокументШ ?.2-/552Ч2ш^Ьо7_2-/55.2-/Ь/<м 
4  PaBomamb совм ест н ое док у м ен т ом з.Ш г-/55.2-08км

'̂ Ш ро
Bemm^ 90500-/ У0500-Ь5 У0500-/НЗ

А 3000 К500 /5000
6 /2500 /5500 20000
Н /7000 22000 30000

WHOM ШЗ£Ш  S ffiZ
3.407.2-/55.2-06км

Опоры 50300-/,50500-/1-5 
50500-/+/3. 

Монтажная схема 'кт
МосхЗа



\Зб
Р*
тн
-т8
-Н

(О

н
/. Область применения опор приведена S документе 3.4072-/55.0-0/ 
2. Материал конструкций, общие примечания см.

документ з. 407. г - (55.2- o o r o  

•* У злы  ( « 4 * 4  *  см.
4. Работ ат ь совм ест но с документом. з.ш .2-(55.2-08км

'^-̂ Опора
ЗештО^^ № 500-/ №5004*5 №500-/*13

А 3000 H5Q0 /5000
6 (2500 /5500 20000
Н /7000 22000 00000

И. конто OuSoSapaS г/Щ .*Г

ГКО Ямам
Глспеи. Шяяпик 2биу<
Глкоист fhSoSapoS
Я*, го. дЫНею£скл
Cm. шас Koidpavata ISsfld

3 . 4 0 7 . 2 - / 5 5 . 2 - 0 7 н м

Опорд/ УОК500-/, УОК500-7+5 
УОК500-7+13

Монтажная схем а.

Стада» Лист ОвеяюЗ
Р (

сетбпроект
« г *



V
b
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M
M
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Нпл.бп/шт.) и  м а с са (н г) п о т ип ам  опор
—

“ Пш
п/п

М арка ст али Н аим енование ЦрофилЬ М асса (к г) л<9 типегм one\0

klnnbrt О бозначение Н аименование
Масса -

ипппп-1  1сo so o -b s  кtosoo- н з  sЮН500-/ |<m so o -b s|sЮН500-МЗП прокат а, ГОСТ 40500/ №00+6 40500-Нй Ш500-/ WSOO+Sw soo+ o
МОрки во.

кг (вл.к1асса кin. //асса Ш 4/асса к'ОЛ. 'Нассо Гол..ш сса *7ол >Насса 1 U60U6 628.2 628.2 628.2 628.2 628.2 628.2

СЧ5 3.4072- /5 5 2 - 2 /ИМ Стойка Н75/ з ~~20253 ~з № 53 т~.2025,3 3_ 2025,3 3 2025,3 "Т ] 2025.3 2 09Г2С -6-2 L/25x* 3388,0 4Ш ,7 5973.4 34/0,4 4424,1 5995.8

0-t7 3  407.2-/55.2- 23км вст авка 5548 3 1664,4 3 664,4 — — 3_ /664.4 3 _ ,(664,4 3_ ТУ(4-/-3023-80 У гловая |1_ 90*7 560.7 560.7 560.7 852.0 852.0 852.0

C-/S 3 4(17 2 -/5 5 2 - 24км вст авка 8 /66
-------м_  •

з  ; 449.8 — — — — L i 2449,8 равнобокая L 80*6 224.1 224,1 224.1 4/4,3 4(4,3 4/4.3

С-16 3  4 о г 2-/552- 22мм Стоика /5895 з '/76$. 5 т 1(7685 3 _ {
2

<768,5 3 4768,5 3_ 4768,5 L t 4768,5 _5. ст олб. 1_70*6 586.2 6750 163.8 756.3 8451 933,9

ГС-2 3.407.2-/55 2- 29ем ГПросостоика 635.6 Т 127/.2 г 1271,2 127/, 2 3 (906,8 3_ /906.8 /906,8 6_ ВСтЗПСбЧ Г0С Т 8509-86 L 63*5 45,2 45.2 45.2 67.8 628 67.8

У р -3  . 3407.2-/5 5 .2 -3 /км т раверса 2966 1 2966 1 296.6 / 296,6 3 889,8 3 8898 3_ 889,8 2 . ТУ 14-f- 3023-80 L 56*5 485 4 8 5 48.5 //5 2 1/5.2 //6.2

Тр-4 т раверса 39.2 / 3 9 2 i 39.2 1 39,2 — — — — — 8__ L 50*5 /944.9 2343.9 2970.3 2353.2 27522 3378.6

JK 3 -/ Оттяжка /84 3 6 U058 _ 6 //058 — — — 9_ -6*50 84,9 84,9 84,9 84.9’ 84.9 84.9

ОТз-2 Оттяз/ска 2/2,5 т 1275.0 _ — — — ’б /275,0 — — Ю_ 09Г2С-6ГОСТ /9282-73 /Полстолистобая -8*36 203.4 203.4 203.7 2034 203.4 203Л

j QT3-3 Оттяжка 257.6
— т /545,6 — — — I — 6_ /545,6 И 09Г2С -6-2 ст олб -8*/6 4/0.7 4ю.7 410.7 4/0.7 4Ю,7 4/0.7

О ТН _ ОттЯЖка /86,5 6 tt 190 _ Т 11/9,0 — ! — — 12 ТУ (4-/-3023-80 ГОСТ19903-74 -6 *8 680.1' 843.0 110059 697.5 860.4 /023.3

3407-2-/552-33км Оттяжка 214.4 Т /286.4 _ — — ~6 /2864 — — 13 т у/Р н-зояТ ао 2 ^ 6 J0 .8  _ /0,8_ J 0 .8 (0,8_ J0 .8 _ _ /0,8

J W -з Оттяжка 258,9 ___ ~6 /553,4 — — — — 6 /553,4 1 L 09Г2С-6 ГОСТ/928/-73 К руглая ст алб •ф60 104.4 104.4 104,4 104.4 /04.4 /04,4

_07£/_ Оттяжка 171,7 6 1030,2
“ “ _ _ [ Т /030,2 — — — 15_ ВСтЗСП5-/ТУ/4-/-збгз-81 ГОСТ 2590-71 •ф/2 /2.6 /2.6 /2.6 /2 .6 /2 .6 '/2.6

0TS-2 Оттяжка 196.1 Т _ /  176.6 17 _ 6 U76,6 _ — 16_ Ст 35лгр.г Ф асонны е корпус 7380 738.0 1 738.0 738.0 7380 738.0

ОттяЖкО 2351 Т Г " 6 /4/0,6 — — — — 6 (4/0 ,6 17_ ГОСТ977-75 отливки клин 230.4 230.4 230,4 230.4 230А 230,4

С т ан д а р т н ы е и з д е л и и №_ всего  ст или 0 9 г г с -е -2  ту /4 -/-3023-80 647^0 77434 9566,8 7/69,4 8 Щ 8 /0258,2

^ S h li- o e i- W ш 60.1 69,9 щ 83,2 825 794 \927_ 89.2 m /02.5 /9_ В сего  ст али 0 9 Г2 С- 5  ГОСТ /9  28г- 73 392,7 392,7 3987 392,7 392,7 392,7
~~~ 1 Бомп Mib-58.dib$---------------------

ОСТ3^-/3-02/-77 ш J 2 3 J
931

804 /4б,3 1725
157.9

696_ М 2-1 840 /59.2 035 /88,3
болт м'НРЩТоЩ 
Гост 1708-70 ш гю

—  ,v- 
1/8,6 190_ /07,2 230 /29.7 Ш /69,4 То В сего  ст али ВСТЗС/75- f  ГУ /47-3023-80 ~ iT T /2.6 /2,6 (26 /2 6 /2 6

т Ш / s m * ------------------------ ш 144 2,2 ш 2.2 144. 2,2 т_ 2,2 144 2.2 1L В сего  ст али вС т З п сбЧ  т у/4-/-зогз-80 20484 2448.4 30Т4Л 2547.0 29460 3572.4

ш 20.7 726 24J 28,7 825 27,4 3*7 30,7 (065 35,3 а В сего  ст али 3 5 л  гр. 2  ГОСТ 977- /5  . 968.4 9684 9684 9684 968.4 968.4

Î ^ 5 ^ 0 S m 62,0 (& 76,6 щ 94.4 m 67,4 Ы  8/,4 (635 /02.4 23 Канат  2 / 0 -Г- в -  С -Р-/372(/4о) ГОСГЗО64-80 1752,0 2235.0 3006,6 /7520 22350 30056
и J3.6__

0.9
36 J3 ,6 _

0,9

\щ /3,6 36 /3,6 \зб 1 /3.6 36 13,6 24

1II

2.7 - A L 27 3.3 3 .3 3 .3

1ъсм 1?7е$Р  ~ \щ м_ Ц 0,9 (44 0,9 Ш 0.9 (44 0,9 \25 | М ет изб/ 4232 5 /3 8 6255 4 8 3 5 568.5 695.0

Уш/Ут-тР^ V 726 8,2 ш 9,8 825 9.3 да?7 m s ш 12.0-

m /5 / Ш /8.4 21,7 m /5.9 846 М2 № 237
ТШ66Г36?6РГ2 
ГОСТ11376- 70 IE3 4 0 36_ 4,0 П 4.0 36 4 о 36_ 4,0 36_ 4.0

~ '

Шайба !6Т 6ST014Z 
ГОС/ 6Ш -70 ^

1 й
6.5 726 _7 ,6 IW _ 9 .0 825 8,6 Я2\\ 9.7_ № / / J

/6.0 ЧН4 /9,7 | щ 23,9 m /7,2 т 9 20.8 (33. 259
____ гпетз<р7-70 I E 8,7 72 3,7 3,7 .1 1 3.7 72 3.7 .7 1 3.7

М асса опорЫ (б е з  б еса  цинкового покрытия) (2084,01 /43/7,0 17650.1г /3328,6) /55643 /8909,2

М асса цинкового покрыт ия 47/J 558,4к 688,4г 5/3,41 605,9► 737,5

Утяжеление при сборке н а  болт ах п о ГОСТ 7798-70 84,4 Ю4 //9,6 74,01 _ 8 6 fi /350

_______ ' >1——

Работать совместное документами З.Ш .2-155,2-06км  
3.407.2-/5S. 2 - 07км.

Щ 5 Я № ёЩ|ЯЖЗ
3.407.2-/55.2-08**.

2!ПШ*/£!Я%£ЕЗШОпорЫ У0500-/, yosoo-/*5,
y0S00-1M$y0KS004, \ Р  1 \ f
У0К5О0-/*5,У0К5(Ю-/*-/з. \ЭнергосетЬпроект 

техническая спецификация}мемюеОоФяя 
стали. ______ I_____ моема
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П

2 -2

велтт-^ ПУ500-1 ЛУ500-(+5

А 8к00 кооо
Б 6000 7000
Н 22000 21000

/. Область применения опоры см. документ  j  . Ш  2-/550- о/. 
2. М атериал конструкций, общ ие примечания 

см. документ. зМ Ъ  2 -(5 5 2 -0 0  То 
5  Уолд/ S? /5  см. доку мент  b  (  З .Ш ^ (55.2-/^ ш  
к. РоботатЬ содм ест но с  докум ен/$$л.4т 2-/М *£/О км

---- -

V

S ^
гяа (Ь (Г. "

ГАктая.
РЖ гр.
Станж.
шж ет § Ш г !Н ?С —

3. Ш  2 - /5 S .2 -0 3 км

Onopbi ПУ500~/, ПУ500Ч+5 
М онтажная схем а. ?клг

Маекба
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ви д  профиля 
и

ГОСТ,ТУ

Марка
метал

л а
и

ГОСТ

Обозна
чение,
размер
профиля,

мм

Ф

И од

Мол-
-до,

шт.

Длина

мм

М асса  м ет а л л а  п о эл ем ен т ам  к он ст рукц и й , кг. О&цая Масса потребности 6
Заполняется

ВЦ
мар
ки

м е
тал
ла

Вида
про
фи
ля

Раз
мера
про
филя

ОТЗ-1 ОГЗ-2 ОТЗ-З 0П -{ ОТ4-2 0Т4-3 0Т$-{ 0Г5-2 0Г5-3 m - i 0Т6-2 077-1 0Т7-2 0Т 8-/ m - i
масса,

т

мета
(зало.

ей

але ло
пняепи
телем

кбарл
-л иэг 
)■ 
т

юлам
7то-

К о д  э л е м е н т а  к а н ет OUkUUL'/ 1 JI М &
/ 2 3 4 4 6 7 к g to (/ !2 /3 /4 i 5 /5 /7 /8 /9 20 2 / 22 23 24 26 27 28 29 30 3 / 32 S3

т олст олист о- 
бая  

ст алЬ

ГОСТ 19903-74-

09Г2С-6
ГОСТ

/9281-73

-8 *3 6 К З Й.З аз И.З а.з И.З (U //, 3  ' а.з
-3 *3 0 6,8 6 .8 6.8 6.8 6.8 6 .8

итого Н.З f/ J а з а.з /13 а.з а.з а.з а.з 6,8 6,8 6.8 6.8 6.8 6,8
/ппо-е-г
гу/П-зт-е, -6 * 8 //.3 И.3 113 /1.3 U.3 И.З Н.З а.з а.з

1/тпяп н,ч {{,3 а,з Н.З Н.З а.з а.з а.з а,з
вСгЗвеб-/ -6 * 6 0,6 ОД 0 .6 0.6 0 .6 0.6 0.6 0.6 0.6 0 .5 4 5 0 .5 0 .5 0 .5 0 .5

Umo?o 0,6 0.6 4 6 0 .6 о.б 0.6 0 .6 ОД 0 ,6 0 .5 0 ,5 0 .5 0 ,5 0 .5 0 .5

СталЬ круглая 

ГОСТ 2590-Ц

оггс-е
госг/т-% 5,8 5 ,8 S.8 5 .8 5,8 5 ,8 5 .8 5 8 5 8 2,9 2.9 2.9 2 9 2.9 - М -

1/люго 5 8 5,8 5,8 5.8 5 8 5 3 5 ,8 5 8 5,3 2,9 2 .9 2.9 29 2 9 2.9 •

KtSmS-t Q7 0.7 0,7 4 7 0,7 0.7 0,7 0.7 0.7 0.6 0.6 0 .6 0 .6 - 0.6 ОД

Umn?o 0,7 0.7 4 7 0 .7 0.7 0,7 0.7 0,7 0.7 0,6 0.6 ОД 0.6 ОД ОД

ФасониЬ/е
о т л ад к и

TmS&tjp.* 
W 917-19

Шово 41.0 4f.O 410 4 /.0 4 /.0 4/.о 4 4 0 4 /.о 4 /.о /5 .8 /5 .8 /5,8 /5 ,8 /5,8 /5 .84ЯУУМй
/ 2 8 128 /2 8 128 /2 8 /2.8 /2 8 (28 /2 8 5.4 5.4 5* 5 L - 5 4 5 4

S3.8 5 3 8 53,8 53,8 53,8 53.8 53.8 53.8 53.8 2/,2 2/.2 2/,2 2/,2 2 /2 2/,2

СталЬнои 
канат  

ГОСТ 3064-80

d>2/ /008 /29,0 174,{ {03.0 /30.9 /75.4 88.2 {/2 6 /5 /6

ф /7 70.2 8 5 6 7/,8 87.5 69.7 85./

lfmn?/> (00,8 {29,0 {74, / № .(Г /30.9 (75,4 88,2 Н2Д (5{,6 7 0,2 85 6 7/,8 87.5 69.7 85./

Всего {843 2ПД 257.6 /86,5 2/4.4 258,9 /7/.7 196,1 235./ /022 И7.6 /03,8 //9.5 Ю/,7 1/1J

VJhwmp. ttuto&OBOt y k h tf
7 * n r

—

п ш  _ JUuu*
(л.спеч- ап»***
faAotcmt. ПиМавМ

bautreiciu»
Ст.иннс

3A07.2-tS5.2-/hM
В е д о м о с т ь  р а с х о д а

Anwtfl Jtuem jtucmoS
P г 2

ЭнергосетЬпроект 
ТтМлаше долетят Mptimr 

МоскЛо
с т а л и
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 ли
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- r l
2 - 2

TP-4

Её
Марка

ПОЗ. Обозначение Наименование Кол.Масса
ед.кг I

t
 

1
1

Ш ел /
.Стандартные изделия

6 болт м го -ж о м -г 
ОСТ 34-13- 021-77 /6
в е р ш А*** /6
\% т ,,кст /6
т т м в ш ш /6

Узел 2
СтандартнО/е изделия

6 /6
%СТ°я}§070*0 т /6

/6
ш & т /6

Узел 5
Стандартные изделия

А 3
3
3

Ш дш ж от 3
Узел 6

Стандартные изделия
Г гд&т77яЕЗ$-0,г,г /

2
/
□

Б о л т Ь / и  ш ай б д / н а  З а д а х  2-2 и  6-6 
у с л о в н о  н е  п о казан о !.

L РЛ1 1 1 j J
З.Ш 2-/55.2-/2км

ЮУ'.ОД-! УЛ'ИиЖ У/Ш-ГйИ-Ъ

УзлЫ  / ,2,5, 6J ~ — у-—*кт jcuOmnfpedoN 
МоснЗа
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Марка Обозначение Наим енование Коя. Масса 
од. кг И

У в е л  в
Ст андарт ны е изделия

А болт м/6-58. о/чг ОСТ 3V-03-02/-77 т

Б Ьолт MSO-58.0/42
ОСТ34-03- 02/-77 21

_8_
щ ? { ц ц т * 124

1 8_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ I

% % Ф Я з& 7 Гг 2V\
_8_ ~ п

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 1 i t
1  У в е л  4

Стандартные и зд е л и я

А \^ОСТ$-03- 0Z/-772 Т 1

Сайка м/6-H -  0/4& 
ГОСТ 5S/S-70 J _
ф аоЪ о/6-о m i 
ГОСТ Н37/-78 J L
шаооо /6Т 65Г о т  
ГОСТ 6402-70

2 - 2

ЧШШ ЧИШШз Р Ж
г z?—
1 -у Г

T ffi Лялин
OuSoCapoS
ОШасСоаЛ
КандрошаСо Т ~
Яоот/яая МММ

3.4/072- /55.2- /ЗКМ
ШШШШШкШЗШЛ

УзлЫ 4 4 р  j

Мослбо



/8
Марка
поз Обозначение Наименобание Кол.Масса

вд.кг
Приме
чание

Узел / /

Стандартнее изделия
Б волт М20-58.0/42 

ОСТ 34- /3 - 02/-77 24
24

« и 0 24
24

Узел /2
Стандартнее изделия

Б и п я я я - л " 24
24

т п м э г * 24
24

Узел 9
Стандартные изделия

W K a ^/2-fy  0(4? /6
ГОСТ ? (3 $ -ffi2 /е

т ж Ф п 4
Узел. Ю...

Стандартные изд.елия
m cris/ i-y ff'Ш 2 8

гост°#з$:%1*2 8
Ж и№ ,! % 7° 2

..С т ан дарт ны е и зд ел и я
Узел /3

Гайка ПВО - Ч. От ГОСТ S9/S-TO 2
г ьалт мго-зво/иг

ГОСТ 7790- 70 У

шоиоо 20 /  « о /  otvie ГОСТ 0002-70 /

т м т ш т т у & л

ГИЯ \Лялии 
ЫлансВ пййобароб
Pin so. Чойаеч
М/Ш.З УОШ Ж А  ИгЖтяш*шш&авааи

3. 407.2-/55.2-№ КМ
Стадия

УзлЫ S.../3
Лист

Маскба
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К лш »м ь
4 f

Г  // /> /90**1*
r V k

A « w » V

Ъ с . />>. 9edue*ote*a* W
Cm д е к . <0*0/QU*064 1

Яшаtevep ifoSut/*** < U ~ r

опвЭт» ООС/П • лис/по 6
/» / г

У з л ы  У /, 15 &#&*0М/790/9/>0«/>7
Gbit'eve* jo n to * передом 

/Мосхба



U
f*T

M
-*Z

r**
I

/-/

T P S

20

Марка
поз. Обозначение Наименование Коп. Масса

ед.кс
Приме
чание 1

У з е л  15
C m  а н д  артнЫ е и зд ели я

гайка М30-4. 0/42 ГОСТ S9/S-70 1
Шайба 30- 0/42 гост //37/-те 1
Ш плинт /0*70 
ГО СТ307- 79 1

У з е л  14
С т а нд а р т н ее и зд е л и я

Б TSonm М20-58.0/42 
ОСТ34-/3-02/- 77 26

В доят */24-4 е. о/4гОСТ34-/3-02/-77 18
байка мго -4 ' 0/42 
ГОСТ 69/3- 70 26
грйкаМ 24-4, о72& 
rocTS9/$-7q  , , 18
2айка 6/30-4,0/42 
ГОСТ S9/S- 7Ь 4

26
/8
4

шайба fo r i s  г  й/*г ГОСТ 6402-70 26
Шайба 24ТSSr 0/42 
ГОСТ 6402-70 18
‘ffi& f'S ft-'fo * '0 4 L

|
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с -п / - /

/т
Геомет рическая с х е м а

I 3  J280 4

s i r 1 —

ботб. ф2{

Размера дамб! по 
кроме ого6 ореннб1зс.

Иштсой Пибо&юоб

ТНК
Гл.контруле*
ст.инж
Июшв>\но8аикая

3407.2-/35.2- /7км

Стоика С-/1

СмйшШасса kUKwwaS
Р 3837,5

Ли ст !  I Листай 3
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N
*i

С-12 Геомет рическое схема.

Ы

?!
1

I
v обуш ок - J l

2-2

A
t \ - p 4S_

i] li

t̂soa

/Тв/ /SCI

ŝd§~~ 
л  У

X
f

<s7 \>>> jjn aV ^ '
| /  a w  X'Ux A

i ___,

— < Awll /40 - s-  )_
1 It—  u-lL.

6352

Разм еры  дамб/ no болтобЫм рискам, кроме оеобореннЬа.

HKempotl nutoSapoS

ТШГ
ОtkoHcty 
Py*H>V*-
Ст.имс.
Цчжонр

Ла/ша
nutoiapog
fanfereteJUti
ЛнЛрашШ
Хвбицхах

3 A 0 7 . 2 - f 5 5 . 2 - / 8 m
Стадия Масса MactumaS

П о д с т а в к а  C -1 2 p 1S86.0

Лист i \хис/пов 2
Э//ергосетЬпроек/г) 
От&елем/е danUtux передел 

МосКба
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д ед о м о ст ь элем ент ов

Марко
Сечение MQKCu/OQMHOteусилия $ ! MQfiKQ

метома
примем-

НС/£
Э скиз поз. Состой M

ГСМ
А/
ТС

Q
тс

C -/2

< U ^0 * 9 6i. ог 2 09Г2С-62
г l  ЙО* Б 2.2} г 09rZ<-6 2

3 L 6 2.2 2 ЪС/пЗпсб'!
—

М L&3 /  5 2.2 2 %СтЭ*с6-1

S L 50 ’ 5 2 .2 & ЗСтЗпсб-t

$ - S  * S г 09Г2С-62

й BoamAt/S
6 Boom №2t>

1

Aver
3.407.2 - 755.г - 45 НAt &



С -13 Г е о м е т р и ч е с к а я  с х е м а Б -1 5 -5



га
В е д о м о е /n d  э л е м е н т о в

С еч ен и е Макс, усилия I I Марка
метат

Приме
чаниеШрко

Э скиз Поз. Состав м
тем

NГС сГ  тс

счз

/ L ЙОхЗ 62JS5 2 03T2C-S-1
2 l /00x7 3.64 2 ВСтЗПСбЧ
3 £.90x6 2.2 2 т с -6-2

4 с 80x6 2.2 2 09Г2&6-2
5 £.63x5 2.2 2 в сгзт
6 £.56x5 2.2 2 ЗСтЖО/
7 £.50x5 2.2 2 ОСтЗПСбЧ
8 - 8 = 8 2 OOrzcSi

А 6олтм/6
Б 6атм20

64
9 -8 = 4 0 2 BCrSrotS

Itrcrr

to. -8-/2 2 ВСтЗСПЗ/

Марка Масса, кг

С-/3 2947,6
6 4 89,4

3407.2- 4,552-  49К/1
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C - t f Реолое/пр</уеснао cxe**//?
S - f

w .s  m *.La

т г * г *

л

N-
€ £

too
Лоо

---
---

---
---

---
---

---
---

---

Ч 2  5V «С «к

/ Г 1' \ i .
1 ЛЛ?

\_£_

б е д о л ч о с т ь  Э п г м е н т о б

Моры
С ечены е Моке. У С t/л  а я

f t ’ Морсе
метоа/п

Прелое-
ЧОИ1/ЯЗсиг/З Паз. Соетоб мТСН /!тс о7С

C-/q

1 L  90 *7 г озггс-s-t

г L 60 .  5 г ЛСщЗ/itf-/

3 1

°
7 л *. С
> 1 вСтЗгся г  

urea
4 - о  *  / г г ЬСтЗелБ!
5 - & »  1 г 09Г2С-6-2

й Бопт М/6

б болтШО

3 - 3

4  v  -N *ГТ)>  f

Размеры даны  по Водтобшм рее ком

К*а*Тро* f*t$9&9po4 %\ У  г г »

ш
ru n рроен М /"

Гл.га*С7Л a*Soi//peS f fcg £
Ру*.ГР Л/СЧС/оСе**.
Сп.ичж. евмЗЛоше{0 Лий** 1
UoOCPPtP Мабачко» ф£овлл

3. 007. г -(55.2 - 2 0 хм
Meet* л/огиепоИ

С т о й к о  С -/2 / р (021г,6 —
лист | pveoio* f
Э//Г/Ч оеет а  />/> о е к .п  
ОтАлгеее Роааа** лгр/оа 

/Оос*£о



3 0

- Q z S 5 .

4*01

!
i
fi

b j
<4y

4 - 4

Амомость з л е н е и т о  8

H in t A

C-I5

C e v c m Опорные усилил

> 5
г *

Him*
HtUAAi

йринеш
Э с к и з поз Сое ГАД V

ген
н
тс « ■

/ L  <25 4 25.67 г озггс-6-г

г L  70x6 1.75 2 8Gn3ncfr

3 L .50XS < 66 г ЬСтЗйСб-'

« - i ‘ S0 г 09Г20-6

5 -  Л - i г 09Т2С>£-2

A Б о т  М<6

Б в о т  иго

ГЮИГтииигскАО C U M

_L ^
M .

3 - 3

I

1 л Ц |

/УД l  ISO

h m n  I ЛЛИ4/ ЯО SOATOiHH PUCKAM

г«оц*иом
ш ш

"-
У rf>

Гйй 4««>и
га ио»ст* n«lftUIOA

W f ftOU\l>OK(U$ZFi
Cm IM kOKiMuou

|

•3.407.2 - <53.4 - 2< KM

Стоика C ■

Crmrt HACCA H*CxiTAS

675,1

AuCT I JuCTQt 4
Э и ш о а п А ю г и г  
OrtlAIUUI i4/KW( itrtlAH

М е с ч н
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В е д о м о с т ь  э л е м е н т о в

Марка С е ч е н и е Максимальные
усилия 1!Марка

металла
Прометан

Эскиз Поз. Сечение мтем тс ?с

с - / в

1 U 60* 16 7.86 2 03Г2С-Ы2
2 U 25x8 Ш 2 2 09Г2С-6-2
3 L 80хб 50 2 09Г206-2
и L 10x6 457 г 09Г2С-6'2
5 \-50x5 Ш 2 вОнЗнсб!
6 - 6 - / 6 2 09Т2С-6-2
7 - 6 = 8 2 09Г2О6-2

А балтм/6
6 болт м20

Гзометрическая схема

ПшюаА Пибобаооб ■ч Щ \гтг̂
,

I __1
/ 1

—
ш т ш  Т'1'Ггтищ 5f).5||
Ш т Ш Я ЗЯ Л ?££А

22ЕЕЭЕЕ£ЖИ1Е!ЕЯ
ЧШШШЗШШШХеЗЯк

3V 07.2- /5 5 .2 -  2 2 к м

С т о й ко  С - / б

ОподшШассаМасштаб
Р 1/5̂ 5 —

Лист ( \лисяо8 2
ш ргосет рпроекглЩихниеуШикаферае

Моск&г
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С-17
I

3 3

вед о м о ст ь эл е м е н т о в

Марка
Сечение Максимальнее

усилия *1 Марка
металла ПримечанияЭскиз Поз. Состой м

ГСМ
Ы
ТС

О
7С

С-17

{ L Ж **  
L  70*6 
1_ 50*5

- —

~бзАг
/66
/.66

— г 09Г2С-62
2
3

'4

2 09Г2С6-2

—
2 вСтЗпсб-f

- 5  = 8 г 09Г2С-62

А
Б

Болт М!6
болт мго

2-2

Размеры данЫ по болтобЫм рискам.

HJtaHtnpeMflutoSapei —

—

~гйп Лялин
Глкохте.
Рукер.
Ст.инж.
инженер

ftuSotapeS
ЙвиаехеЛМ

wi.tjL/a
уЩ г

ksŝ sse&Sa.
ЛоЯииквя

/butjtoc ’
Ш И

3 A 0 7 .2 - fS S .2 -23км
Спади» Масса Macwnaf

бстаёка С -17 Р ssU.s —

Лист\Листо& /
Эясреоеетьпроект  
Мелете дальних вередач 

Jtfockd a
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C -  / 9

5 - 5

В е д о м о с т ь  эл р /л е н сп о б

Марко.
се ч е н о е /Ронсиллол,мо/е 

усилил
1 !

м

Марко
милаляо npu/nevow*

Эскиз поз. Состаб о м
ген

И
s c

о
ТС

С - 19

У 1 .9 0 ‘ 7 /7.0 г о9ггс-б-г
г L 50 *5 е.о a ЯСгЗпсб-i
5 - б  •■ ко a ACrjrcnS

/9ГСО
к " б ‘  8 a QOrJncCy

9 Болт М /6

б б олт М ао

{еометричесна P схема

7 6 0

A &

3  - 3

Mo

M .

1
$

rSt

too

M o§

se

Размеры доны no долоюбо/м росном.

ги п

Р у к , г * .

o n  и  икс.
* * * * * * *

А  а л и и
йиСаСоооС
ВоиаопСск >.
zonepouM*
ко Сиак* я Сил

.3 . у я г *  -  /55. а  - д о * *

Ш Ш 3 Е В Д Д  TuLg^uZtM

C m  о  й н < г С -  f f f Р 2 3 6 .V —

Лие/n | Лб/СУЯлб t . |
О няр*о<Р/пы уая*ят . 1 
О п э р лн о *  Ьяш и/ллелчлЛ 

/Р о й б а
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В е д о м о с т ь  э л е м е н т о в

MQPKQ
Сечение М аксим альны е

ycu/tup й |‘

I!
М арко
металла f]pu/ne*4w<Э с к и з РОЗ. СостаЬ м

гем
ы
ГС

Q
ГС

С-20

А \_ 9 0 * 7 з л о <2 Ofnc-6-г

г L 5 0 * 5 2.0 г ОСгЗпсб-/

3 - S . - S г ВСтЗпсбЧ

й бсит/И/О

в Son/p А/20

Геом ет роуеск д» слета

j \ —  _ U

4-4

Размера» Эдны по SonmaSbtM пискам.

Ukuhahu ПиСоВо aai —
---- ТТЛ>\

ru n Лялин :----Гл. жгвистАttvtoiopot &52Г=й
hte. га*». 
О». UH*t.

ЫиюЗегл
&мЗА»**Ла

Е7ЖСИZ
м ь °Л \

,  -
ичхенее Уо£ич*ая ^ г П

3 .4 0 7 .2  -  < 5 5 .2 - 2 6  к а р

В с т а Й л га  С -2 0

Стада* Mecca КосштоЪ

Р tf3 .$ —

4VOT* \/ufcmo6 f
&**ргосетьы>ое*ы
OndtAta** -нльнп firseiat

А7аея/а
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ЛУ
^  «
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ЛУ
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i . / 4 4 .

*У
Х а

\
>
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$

J  - 4 /
*

Р е о м е т р с /ч е с к о п  с л е ш

5 -5

>А. 5

2b. S

TS«

4 - *

Размеры доны no Волтобым Риском

B e  д о м о е т е /  з л е м п н т о З

Зот£. <££/ /

Марка
Сечение Максим, vc и пир

!§

Мормо
wmonno

Примечание

Эскиз ОоЗ. СоелгоВ M
ген

а/
ГС

0тс

С-22

( \_9о*Т S20 г Ofrjc-s-г
& 1_ to-S /07 г озпе-б-г
3 \JT0r6 «3 г 09/гс с г
* L<3 rS 17 г 09fiC-6-i
5 L 86,S 57 2 ёС/ni лсб̂
6 1.80-5 to г вОпЗпсб-/
г - s .-к г 80» Зле 6-/
a —8 , to г вСтЗлеб-)
9 “f  '8 г Ь Cm3neS-i
(0 t II г йСтЗпеС/

А Boam PJ/6
Б Boom M£D
В Болт M24
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4 L 70  ж 0 V * г 09Г2С {-2
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• 7 Веометоическая схем а
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Марка

В е д о м о с т ь  э л е м е н т о в

Т С -3

Сечение Максимам, усилие * 1
| 1

Марка
металлаПримечал.эскиз лоз. сечение М

ГСМ
Н
ТС г?

ГС

1 1_ 80*6 9,38 2 09Г2С‘6-2
2 L 70*6 8,/5 г ЧСтЗпсб•/
3 L 63*5 6,13 г КтЗасб•/
и \-SS*S 5,1н г КтЗасбЧ
5 L 50*S 3,89 2 ВСтЗлсб-1
6 -б* 12

— —
—
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Сечение м о к симопонте 
Усилия * 5

§1 а? 
$ $

маяка

метат примечай.
Э с к и з поз. сост об (Птем лt тс 0Гс

Тр-З

i L 90*7 2 om c't-г
г L ъо*е е4.зг г вр/есе-г
3 L 7 0  ‘ 6 -4.59 2 ЬСгЗпсв- (
4 L 56 *5 -г. г е ВСгЗпсб-1
5 L 50 *5 -г.г г ОСгЗлеС-i
6 - 8  * В г 09пс-6-г

Й боятМю

ТУЧ

{ L 9 0 * 7 2 09C2C-6-Z
г 1.7 0 * 8 г ВСтЪпсб-)

3 L  5 6 * 5 3 ЪСгЪ/кб-1

Й болтм/6

Ге о м е т р и ч е ск а я  с х е м а

8 - 8

%

5* 2 И З гг5» fSSi
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Геометрическая схема
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МАРКИ 1МССАкг
г р  - 3 3 0  f. 7

Т Р  -4 S t.S
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3 , 4 0 ? .  2 - 1 5 5 . 2 - З П мT ^ w

т р п ь е р сы  Т Р -З , г р -4
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Р
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Обушок обушок v.
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С е ч е н и е МаксималЬнЫеусилия Марка
металла Примечание

Э ски з Поз Состав M
ГСМ

Ы
TV

а
rc

i L 125*2 2 BCr3oc6i
2 \_90*7 -2S33

■H637
—

2
2

Ш 26-6-2 

09Г20-6-2— -
3 L 80*6

4 L70*6 -6 .64 2 вСгЗпсбЧ
S L 6 3 *5 *3.99 2 Ш лсбЧ
6 \_56*5 t3.69 2 №гЗаЫг1
7 L-S0*S -2.93 2 SCr3nc6i
В - 6 * & 2 вСгЗс/iS-i

at — 6-10 2 9СгЗ/кб4
to —6 *8 2 6Cr3ac6-t

и —6 *6 2 ЗСтЗлсб-t

/г болт  M 16

6 Болт M20
в болт M28

Размеры данЬ/ по балтоВЫ м рискам.

Кквчтр.

ГИП
fjtkaacmf
"Ц/к-
С/п. 4/имс.

ffeSeSapoSIffy

"(iuMapoi
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'/Макк**

3 . 4 - 0 7 2 - / 5 5 . 2 - 3 2 к м

Траверса TP~5

Масса Масшта1
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Марка Масса
КГ

073-1 /84,3
ОТЗ-2 2/2,5
073-3 257,5
074~/ /85,5
074-2 2/4,4
074-3 258.3
0Т5-/ П/,7
0Т5-2 /36,/
075-3 235,/

ш
Ведомость элемента6

Марка С ечение Мак,сималонЫеусилия <а ь 

11

Марка
метал

ла
Примечания

Эскиз Поз. Состав МТМС Nтс Qтс

073-1
ОТЗ-2
073- 3

0Т4-/
074- 2
074- 3

0Т5-/
075- 2 
075-3

/ Корте 2 35ЛГрл
2 Клан 2 35л Гр. Е
3 -6 = 3 6 2 03Г2С-6
М -6 = 6 2 ВСтЗПСб-/
5 •ф/2 2 9030154
6 'фбО 2 03Г2С-6
7 -8 = 8 2 08Г2Ш
8 -6 = 8 2 Ш2С-6-2
9 для огз-/
9 для ОТЗ‘ 2
9 Щ е№ дляотз-3
9 щ Щ { дляоть-/
9 дляОТ4-2
9 для 074/- 3
9 дляОТ5-1
9 Ш $1Р для 075-2
3 ЯР для 075-3

Техническое ослабил на изгот об/юние клана и  
ко ол и са  к ли н обого за ж и м а

/ Отливки по геометрическим размерам должно/соответствовать 
Чертежу.

2 Марка стали должна соответствовать требованиям 
ГОСТа 377-75 для отливок из стали марки 35J7 группа Л 
{отливки повышенного качества) как по механическим свойст
вам таки по химическому составу.

3. Угол наклона клинового поза и уклона клина должен строго

класса(я/)
5. боковые поверхности клина и корпуса клинового зажима недолж-

диаметром уо /Омм и глубиной не долее Змм, расположенные 
не ближе/Омм от крае в-

6. Все острые кромки скруглить радиусом /,5мм.
7. Летали после отливки должны пройти поштучную приемку ОГК.
8. Все изделия оцинковать горячим способом.

Н.Конто. Пибобаосб —

‘
“

Ш Ш  ШГШЖ У.ЯмЖ 
ЫШШИ ШШШЕ ’?£'/&
\МЯ>ЕЕЪ Г *
ЬЕНШЯ пшшг.ш

3.407. 2455 .2 -33км

Отгямски
0ТЗ-/, ОТЗ-2,073-3, 0Т4-/, 
074-2,074-3,075-/, 075-2,0Т5-3

СтадияМасса Масштаб

Р СМ.
табл. —

Лист/ \листо62
жергосетьпроект
ОттеждаяЬжлередт

Москва
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Корпус клинового зажима ( поз J )

§

4
2

2-2

Марка Массакг
вГб-1 102.2
0Г6-2 117.6
0Т7-1 03.8
0Г7-2 119.5
ОТ 8-/ 017 .
ото-2 1/71

Ведомость элементов

Марка . Сечение Максимальные
усилия Марка

металлаОршечанае
Эскиз Поз. Состав Мтем NТС вГС

0Т6-1 
ОТб-2 
0Т7-/ 
0Т7-2
ОТ8-1 
ОТО-2

1 Ktpnyc 2 35ЛГр i
2 Клин 2 ЗЗЛфЦ
3 -6*30 2 cm с-6
4 -6 '6 2 ВСгЗЛеб-i
S • Ф 12 2 бСт5СП5г\
в • ф60 2 09Г2С-6
7 ОЛЯСТбЧ
7 7Ш ~" ЦЛЯ0Т6-2
7 С• SOJOO для 0Т7-1
7 Стоя 4оо0Ю для 0Т7-2
7 е.чаяго для 078-/
7 tesssrfn£•49700 для 0Т8-2

Технические условия на.изгот овление кли н а и 
корпуса клин ой ого заж им сГ

/. Отливки по геометрическим размерам должны соответствовать 
Чертежу.

2. Марка стали должна соответствовать требованиям Г0СТ‘а 977-75 
для отливок из стали марки „35-Я’ группа д (отливки повышент 
него качества) как по механическим свойствам, так и по хими
ческому составу.

3. Угол наклона клинового паза и уклона, клина, должен строго выдер
живаться и Выверяться с помощь.го шаблона.

4 Внутренние поверхности клинового, паза корпуса и поверхности 
желоба клина обработать с чистотой поверхности первого мас
са (71)

5 Баковые поверхности клина и конуса клинового зажима не должны 
иметь трещин; раковин, заусенцев, плен, наплывов и других 
пороков литоя.
Допускаютсяг6 виде исключения, отдельные заваренною раковины 
диаметром до Юмм и глубиной не более. Змм, расположенные 
не ближе Юмм от кроев.

6. Все острые кромки скруглить радиусом 15мм.
7. Детали после отливки должны пройти поштучную приемку ОТК.
в Все изделия оцинковать горячим способом.

Нконтр. ПабОарвО :—
'V _

—
,

—шшштшшшюш,г/яшя ШИШ1Я vzru

3.4012-155.2-34 км  

Оттяфки
ОТ6-1, 0Т6-2, 0T7-IJT7-2, 

0Т8-1, 0Т8-2____
хниЫк.А
ыттН'Ш

Стоил Мааса МаштО

Лист!  I Лосгсв 2
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Б о л т - ш а р н и р  (п о з. 6 )

С ж и м

3 Ш2-/55.2-34км
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Серия 3.407.2-155
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