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"Руководство по технологическому проектированию объектов 
по ремонту и техническому обслукиэанию сельскохозяйственной 
техники" разработано проектным институтом "Гипропромсельстрой"*

В разработке Руководства принимал участие Государственный 
всесоюзный ордена Трудового Красного Знамени научно-иссл вдовам 
тельский технологический институт ремонта и эксплуатации машинно- 
тракторного парка (ГОСНИТИ).

Руководство согласовано с ГУПО МВД СССР, Министерством 
здравоохранения СССР и ПК профессионального союза работников 
сельского хозяйства»

С введением в действие настоящего Руководства отменяются 
"Ведомственные нормы технологического проектирования ремонтных 
предприятий Госкомсельхозтехники СССР" часть I  БНТПЗ-84, часть И 
БНТП5-84, часть ШВНТП04-84, а также руководящий материал "Кате
гории производств и классы помещений по взрывопожарной и попар
ной опасности ремонтно-обслуживающих предприятий, торговых баз 
и складов системы "Сою зсальхозтехника", утвержденный приказом 
Союзе ельхозтехники № 143 от 10 июля 1974 го д а .

Отзывы и предложения направлять в "Гипропромсельстрой" по 
адресу: 4 1 0 7 4 0 , г .С ар ато в, ул .Рабочая, 24»
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В В Е Д Е Н И Е

Руководство ло технологическому проектированию объект 
по ремонту и техническому обслуживанию сельскохозяйственж 
ники" является нормативным документом для разработки техно; 
кой части проектов на строительство, расширение, реконстр; 
и техническое перевооружение предприятий по ремонту и т е »  
обслуживанию сельскохозяйственной техники, входящих в сис' 
Госагропрома СССР: специализированных предприятий -  завод< 
и цехов .для централизованного капитального ремонта тракто 
зерновых и специальных комбайнов, тракторных и комбайновьп 
двигателей, агрегатов шасси, восстановления изношенных де 
машин и ремонта другой сложной сельскохозяйственной техни 
станций технического обслуживания энергонасыщенных тракто 
(СТОТ) и оборудования животноводческих ферм и комплексов 

Для разработки технологической части проектов ремонт 
обслуживающих предприятий, входящих в систему Госагропром 
СССР, также необходимо использовать общесоюзные нормы тех 
гического проектирования предприятий машиностроения, лриб 
строения и металлообработки (ОНТП) и другие межотраслевые 
нормативные документы.



Разработка технологической части проектов цехов, производ
ственных и вспомогательных участков должна производиться по сле
дующим ОНТП и межотраслевым нормативным документам:

авторемонтные заводы -  по общесоюзным нормам технологичес
кого проектирования авторемонтных предприятий 0НТП-02-86 :

Минавтотранс РСФСР
станции технического обслуживания автомобилей (СТОА) и 

автотранспортные предприятия в составе производственных объектов 
РАШ -  по общесоюзным нормам технологического проектирования 
предприятий для автомобильного транспорта 0НТП-01-36 »

Минавтотранс РСФСР
термические цехи (участки) -  по ОНТП термических цехов

ОНТП-16-36___________  .
Минстанкопром

участки окраски изделий -  по ОНТП окрасочных цехов 
0НТП-03-66 .
Минавтопром *

гальванические участки -  по ОНТП цехов металлопокрытий
0НТП-05-83_________ .
Минавтопром

дe p tэообрабатывающие участки -  по ОНТП деревообрабатываю
щих цехов ОНТП 02-86  .

Минавтопром ’
специализированные цехи для централизованного ремонта сило

вого электрооборудования -  по ОНТП электромотороремонтных цехов
ОНТП 01-85__________  .
Минэлектропром

специализированные цехи и участки по ремонту и изготовлению 
инструментальной оснастки -  по ОНТП Цехов по производству инструмен 
та и технологической оснастки ОНТП-П-85

Минстанкопром *
£рециализированные цехи для централизованного ремонта техно-* 

логического оборудования -  цо ОНТП ремонтно-механичерких цехов

^нстедкопром' 110 0НТП сп*Циализированных кузнечно-прессовых цехов
0НТП-01-32
Минавтопром



участки зарядки электрокаров и электропогрузчиков -  по 
Указаниям по проектированию зарядных стачц. * тяювых и старте] 
ных аккулуляторних батаре/, разработана институтом "Тяжпром- 
электропроскт” (см.обязательное гр/локение 19).

При разработке технологической части проектов ремонтно
обслуживающих предприятий также должны частично использоваться 
отдельные разделы» подразделы и таблицы других общесоюзных нор 
технологического проектирования предприятий машиностроения, пр 
ростроения и металлообработки, на которые имеются ссылки в 
соответствующих пунктах разделов и подразделов настоящего 
руководства.

утководство по технологическому проектированию ремонтно- 
обслуживающих предприятий системы Госагропрома Х С Р  разработан 
в составе  двух частей:

Часть I .  Утководство по технологическому проектированию 
участков основного производства.

Часть II. Руководство по технологическому проектированию
участков вспомогательного производства и лроизво, 
ственных складов.

лроме тог^  к Ручоводетчу состчзлеиь гг и , с чсторис
склочо то 'я кз общесоюзных нор" r v F o ;o [ кс:г гро-
t'b ' 'О-- 0̂  греи Г , 1 у б  рсс  ̂ Я '•С'МУ
-'КК ( К .  )ни ЯЧЛЖГСЯ '0W3 iT ГЛоЧЫи' Гр 1 С С.,]; i JC Г - п ТЕХ
НОЛОГ «ес'о частя ппоэктое ir ^о-обслу-швагачпс предприятий 
системы Госагропрома СССР.

Разработка технологической части проектов ремонтно-обеду»! 
ваюцих поедлриятий мастерских колхозов и совхозов осуществляем 
в соответствии с ’’Руководством по технологическому проекти
рованию предприятий по ремонту, техническому обслуживанию, 
хранению и обеспечению горюче-смазочными материалами сель
скохозяйственной техники в колхозах и совхо зах , разработанным 
Гипроагротехпромом,



часть i .  ? ух€ !Г ;л 71г  пс ^ н о л е п :ч г с :г :.1 У  л?^?;-:т :'.?об;сГую 
: ч ' с т : с ’; с : 1' : ,  ^  прс/з бс т с т гчл

1 .1 . В проглтах ремонтно-обслуживающих предприятий должны пре
дусматриваться прогрессивные :ехнологические процессы ремонта и 
технического гСс:ужипания .малин, разработанные отраслевыми научно- 
исследовательскими инсгнтут&чи, высокопроизводительное оборудование* 
элективные сходства механизации и автоматизации производственных 
процессов йг научная организация труда (НОТ)*

1 .2 . При проектировaim/, производственных отделений {ц е х о в) и 
участков разборки, ремонта, сборки мазии и агрегатов на специали
зированных ремонтных предприятиях должно быть обеспечено:

применение Поточно-механизированных линий для разборки, сбор 
ки малин и а гр егато в с использованием робототехники, механизированно
го разборочно-сесрочного инструмента л эффективных подъемно-тран
спортных ср ед ств ;

-повышение уровня специализации участков разборки, ремонта и 
сборки путем четкого разделения разборки, ремонта и сборки 
машин на агрегатную, узловую, подетальную и общую;

-внедрение современных высок^эффективных средств измерительной 
техники при дефектации деталей разобранных узлов и агр егато в машин, 
а также при. пооперационном контроле в период их ремонта и в о с с т а 
новления, обеспечивающих технические условия  повышенного моторе
су р са  отремонтированным изделиям;

организация уч астка комплектации д етал ей , обеспечивающего 
входной контроль новых деталей , поступающих с производственного 
с к л а д а ,*  восстановленных деталей , получаемых по кооперации огдругих 
специализированных ремонтных предприятий;

-селективный подбои сопрягаемых пар деталей при их комплек
тации;

-механизированная до ставка комплектов деталей на рабочие 
м еста  сборки у зл о в , агр егато в  и машин.

1 . 3 .  При проектировании специализированных производств и 
участков по восстановлению изношенных деталей сельскохозяйственной 
техники необходимо предусматривать:

прогрессивные высокоэффективные технологические процессы 
восстановления изношенных деталей меаодами пластической дефор
мации (давлени ем ), ионным, лазерным, плазменным напылением с 
наплавкой в среде защитных г а зо в  и д о , :

б



при \:енен и е для ♦ * схан:: ь е с ̂  Г* о о раб о г к v ч с\  ау гв л ;* з а*4 чц /. 
деталей пот о чных № г о до а о г г ан к з аци и < * о г .< * о г i и к; \ п и о ~ с пи * но г о 
производства на пето чн.о - s' ex ан г э и ро в 2 1 »них т /:1 лях, с С о V/ до ь анчкх 
специализированными г • аьке:#и , станками -голуаз 1 ova. а станка
ми с числовым npcrpaw-fuv* управлением о лн'гкнч , :п ^сованием 
робототехники.

Размещение технологического соорудозиния и организация 
рабочих мест на всех лр .двойственных и вспомогательных участках 
должно выполняться по нс омам технологического проектирования с 
учетом соблюдения требований НОТ и условий обеспечения многоста
ночного обслуживания.

Структура ремонтно-обслуживающих предприятий

1 .4 . Ремонтно-обслуживающие предприятия обеспечивают ремонт 
и техническое обслуживание всей сельскохозяйственной техники, 
эксплуатируемой в хозяйствах районных агролромышлеиных объеди
нений (РАЛО).

Ремонтно-обслуживающие предприятия подразделяются на
самостоятельные специализированные ремонтные предприятия -  

ремонтные заводы, входящие в состав краевых, областных и республи
канских (автономных и союзных республик) агропромышленных комитете 

производственные объекты -  специализированные цехи 
(мастерские^ и станции технического обслуживания ав *омобилеЙ 

С 4Л , станции •'ехж.чоок^г j 0 0 он ■Tj .-' " сщенных 
,,*■ п т f Г , станции технического У ст\ <  ̂ . ’ ■'орудова- 

>.) Л Чии oil CJu.X бери И комплексов аХп2 ! v iO В СО-

I-1 i
j»IhVO заводы И про* ЗЭ)ЦСТВСНЧи.е ООЪоК*Ы Ь Л  являю тся 

специализированными предприятиями и обеспечивал’ капитальный 
ремонт автомобиле*, тракторов, зерновых и специальных комбайнов, 
водополивной и мелиоративной техники, автомобильных, тракторных и 
комбайновых двиг теле**, ппугих сложных агрегатов машин и 
централизованное восстановление изношенных деталей машин.

1 .5 . Ремонтные заводы 5 ,6  и 7 группы, слециализированные 
цеха, ремонтные мастерские, СТОА, СГОТ и СТОЖ имеют бесцеховую 
структуру, в которой в качестве структурного подразделения 
является отделение, а основной производственной единицей является 
производственный участок.

Ремонтные заводы 3 и 4 группы с численность» рабочих (про
изводственных и вспомогательных) более 500 зловек имеют це-__
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ховую структуру. Количество рабочих в цеху должно быть не менее 
125 человек.

1 .6 .  Организационная структура -  состав отделений (цехов) 
и количество в них участков основного и вспомогательного произ
водства и производственных складов в различных типах ремонтно- 
обсдуживащих предприятий-приведена в табл Л .

1 .7 .  При проектировании (наличии) на одной площадке несколь
ких производственных объектов, имеющих однотипные по технологи
ческим процессам производственные, вспомогательные участки и 
склады,необходимо объединять, что позволит увеличить коэффициент 
использования оборудования, уменьшить численность Производственных 
и вспомогательных рабочих и значительно сократить производственные 
площади проектируемого объекта.

Объединению подлежат участки по текущему ремонту топлив
ной аппаратуры, гидросистемы, автотракторного электрооборудо
вания, стартерных аккумуляторных батарей, шиномонтажный, обойный, 
деревообрабатывающий, кузнечный, механический, все типы произ
водственных складов, ОГЫ и инструментальный участок.



Таблица I

Наименование
отделений

Перечень ремонтно-обсns 
и участков с аналогичными

•чкцу * лриятий, имеющих однотипное название отделений (цехов) 
некими процессами

vцехов; и j
участков» Заво- Заводы, За- Заво- iso- Заво-Заво- Заво Спец- 1 Спец- Стан < Мастерские
входящих в да. :спец- воды, д а . , да., да. да. цеха : цеха ции I для тех-
состав ре- спец- ‘цеха 'спец- спец- зп зц ец- спец-спец- спец- по \ по техни 1 нического
монтно-об- ма- по ре-цеха |цеха це га >ха цеха цеха цеха ремон 1 ремон- ческо обслу-
служивающих егер 1 монту по ретпо ре- по р* . ’,е- по по ре*-по ту 1 Ч  и го об , живакия
предпри ские 1 зерноДмонту монту лонту п ,у восста-мон-изго- спец- оослу- служи I и ремон-
ятий по ре-'вых (трак /трак- чааин ^п- новле-ту TOS- ком- жива- вания / та иш ит о-

монту ком тор ! тор- на батднвной нию техно--лению бай- I НИХ) 1 авто- трактор—
тракто бай ных и; ных и зе го-аппа- изно--логи- НОН- ;| нов, ; обору- | моби- * кого парка
ров нов и ком- ком- товых рату- шен- чес- так- !г водо- < дованияс лей и 1 в хозяйствах

авто байногбайно- агре <ры, ных кого ных полив- живот . трак 1 РАЛО, мастер
трак вых ' вых гатов I гцдро- дета-оо ору-зато- 1I ной новод торов ские общего
тор- двигаг-агре- 1 сис°*е-» леи дава товок:• и ме- ческих 1 назначения
ных телей гатоь мы , ния лио-. ферм (МОН)
прице шасси элект-t ратнв-
Нов рообо-л ной

рудо- ( техни
вания ] ки

I [_2 3 4 5 6 7 je 9 ю 13 14

It Отделения (цеха и участки основного производства

Разборочно- 
моечное отде
ление (цех) г  + + + + т ♦ ♦ ♦ +

Участки:
ю



I 2_____ 3 4 5 6 7

приемки ремонтного фонда 4
наружной мойки +
разборочно-мо- ечный 4

4

4

дефектации
деталей

Отделение (цех) 
ремонта и сбор
ки узлов, а г 
регатов и 
машин

Участки:
Комплектации
И ВХОДНОГО 
re онто оля де
талей

ремонта кабинй оперения
??:энта рам

Ородолхение таблЛ

8 9 10 и 12 13 14

4 + - 4 4 4 4
4 4 - 4 4 4 4

- 4 - 4 4 4 4

4 4 - 4 4 4 4

- 4 - 4 - - -

4 4 4 4 4 4 4

- * - о. - 4 4
- - - 4 - - 4



I 2 3 4 Ь Ь

ремонта кузо
вов + -

ремонта и сбор
ки агрегатов + + +

ремонта и сбор
ки двигателей + + -

обкатки и испы
тания двигате
лей + + -

текущего ремон
та топливной 
аппаратуры + + +

текущего ремон
та гидросистем + + + +

текущего ремон
та автотрактор
ного электро
оборудования + + + +

текущего ре
монта стартер
ных а кумуля- 
торньгх батарей + + +

Продолжение таблЛ

9 10 II 12 13 14

- - + - т +

+ - + + +

X

+

+

- - - - + +

- - - - + +

+ - + - + +

+ + +

+ + +



о
3 4 б 6

шиномонтажный + 4 - - 4

мецницко^радиа- 
торньгя 4 4 - - 4

сборки ш и и т  + 4 - - 4

гаР“”"“”” * 4 - - 4

испытания и  p e t ^ -
ЛИрОВКИ МиЛЙВ 4 4 - - 4

окраски и з д е л и й  + 4 4 4 4

консерведаИуУПа- 
ковки и сдачи 
готовой Продук- 
ции 4 4 4 * 4

Отделение ( ц е х ,  
участок) по  ремонту 
и восстановлению 
изношенных д е 
талей + 4 + + 4

Участки:

заготовительный + 4 + 4

Продолжение табд.1

7 1 0 __Ц_ 1 2 1 3 1 4

* - - - 4 « 4 4

- - - - 4 4 4 4

- - 4 - 4 4 - 4

- - 4 - 4 - 4 4

- - 4 - 4 4 4 4

4 4 4 4 4 4 4 4

4 4 4 4 4 4 - 4

4 4 4 - 4 4 А. 4

4 4 4 4



Продолжение табл Л

I г 3 4 5 6 7 8 9 ю I I 12 13 14

слесарный 4 4 + + 4 4 4 4 4 4 4 4 4

механический 4 4 + 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

с е арочяо^налла-
вочный 4 4 + 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

гальванический J 4 4 4 4 4 4 4 4 - - - -

полимерный 4 4 + 4 4 4 4 4 + 4 - - 4

кузнечно-прес
совый (кузнеч
ный) 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

термический 4 4 4 4 - 4 4 4 4 4 - - -

холодной штампов
ки деталей 4 4 + 4 4 4 4 4 4 4 _ _

2 , Отделения и участки вспомогательного производства

Отделение по ре
монту и техничес
кому обслужива
нию оборудования 
(ОГМ) + + +

Участки:
еле сарно-механи-
*'еский 4  + +

4 4  4 4  4

+ 4  4  4  +■



Продолжение таб л ,I

I  _  _ ________ 2 _ 3 4 S С п S' 9 1C _ 12 13 ' 14

'технического об
служивания и ре
монта технологи- 
чеокого я  поць- 
емяо-трянспортно- 
го о б о д  ц о в тн я  * 4 4 ♦  + 4* 4 4

ремонта и наго-* 
топления о р го с- 
настки + + 4* + 4  4 4* 4 4 - - -

технического об
служивания' и ре
монта^ электрообо
рудования и 
энергоустановок +. * 4* 4 4  4* 4- 4 4

Технического1 обслужи 
вания и ремонта 
санитарНо-тешго— 
технического) обо
рудования: ■+ * *Н -к 4е 4 4 4* 4

сварочный5 ч- 4 +■ 4 4* 4- 4* 4 4 - - - **•

р ем он тн о-ор ок- 
•пельисЛ' -м 4 4 4 4* -к 4 4 4

%ж. -

Пршйечшппг: 0Т8 в составе заводов или РАШ провн^рхетчзлв orfepd! дгяг обслуживания всех
произволптвенных и вспомогательных объектов^ вяг% щ!,ы  вз завод или РАШ,

2 ;  Дюгншпннх ремонтно--^ханнческих заводов (З -fl и 4*4? тош ш 1 отдельно 
орт ОШ проектируется отпадение гл авн о га  энерпетика ж  составе участков т е х -



2  ______ 2____3____ 4____ 5 _ _  6 _ _  7

>гдеяшйт по 
рвмощу в ИЭ- 
оатанабш® ия- 
струивнта 
( югструиентвяь-
кое юиййство + + + + + +

N&ctkk:
по икшотоюгению 
йн«пуивнтаи>- 
кй! <исннстки 
£ икструиенгаль-
Й|й кушеток) "4 4 4 4 4 4

заточки ИНе̂ Ру-
ИеНТа 4 4  4 4 + 4

инструментально-

Црочие вспомога- 
тельные участки:

сл

Продолжение табл Л

В _ 9 ____ ID____ I I ____ 2 е____ 13 _«I4

4  -4 4

4 4 4  -  -  —

4 4 4 4 + - 4

*■ f  4  4 44 4



Продолжение табл Л
о*

I  2 4 _  5 ^ _  6  _ _  2 ^ - S - _  9  ^ - J H - 11

в;1 _ Х 4

компрессорная 4 4 4 4 4 4 - 4 - 4 4 4 4

зарядки электрока
ров и электропо
грузчиков + 4 4 4 4 4 4 4 4 4 - - 4

приготовление мою
щих и охлаждепфог
растворов 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 -

деревообрабатываю
щий 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 - - -

храпзоприготови- 
гельныР + 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Лаборатории:

метрологическая 
(измерительная) + 4 4 4 4 4 4 4 4 4 - - -

металлографическая - - 4 - - - 4 4 4 4 - - -
химико-технологи
ческая ♦ 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

испытательная 
(надежности) + + 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Примечание Указанные в табл Л  инструментальный участок, компрессорная и лаборатории 
в составе заводе и РАЛО проектируются общими для обслуживания всех 
посизводетзенных и вспомогательных объектов.



I 2 3 < 5 6 7

3, Производственные склады
I. Склад запас

ных частей,ин
струмента и 
резинотехни
ческих из
делий + + + + + +

2* Склад металла + + ♦ + +■
3. Склад лакокра

сок и химика
тов + +

4» Склад ремонтно
го фонда + + + + +

5. Склад деталей, 
ожидающих ре- 
монтаТДОР) + + + + +

6 . . Склад готовой 
продукции + + + + +

7* Склад лесома
териалов + + + + +

8. Склад горюче
смазочных мате
риалов (ГСМ) + + ♦ + + +

-о

Продолжение табл Л

8 9 10 И 12 13 14

+ + ♦ 

+ + ♦  +

&

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+ ++ + +



ЩррдалжениЕ ъ&йжЛ
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9*. Ртарт газовых
М ош ков i * * * * - » - * * * *  *  *  *  ^

TOw Фкя^цуФдля 
йнжидов
ЩЙЙШВОДСФНВ ) * > ► * •  ч* *  ■*• •* *

Ефвдеашние Кказеттяв *в тйблЛ щшиввошгаеншяе нсяацы mas, t Х Д ,7 *Д Д ,Л  D) в составе завода
и црокавотссзшеннЕйс объектов ВИЮ Гфоектируютоя общими для материально-технического ббеопв**ения зовх произаодешвешшх обвектов̂  находящихся на территории .ашзода 
или FAS).



Исходные ценные для разработки техноло
гической ч£ёти проекта

I  .6 .  Исходными данными для разработки технологической 
части проекта являются:

зона обслуживания * наличие парка машин и ремонтного фон5- 
ца для обеспечения загрузки проектируемого объекта;

производственная программа по номенклатуре * количеству и 
стоимости ремонтируемых изделий!

характеристике действующего предприятия? налиме цромввод 
ственных объектов на территории предприятия* их оощие производ 
етвешдае площади, перечень вройзведетеенн$ос й вёйбмог&теявных 
участковых плещедй* состав, й чеяичеств технологического еез* 
рудования и его техническое состояние % возможность ооъединений 
отдельных однотипных прзкйй^яственньк -й вспомогательных участ
ков* наличие инструментального хозяйства и служовг главного ме
ханика их состав й мощности * наличие производственных складов 
и степень их ооешшченнаети* (©оставляется при раэравотке прое 
тов на расширение, реконструкций и техническое перевооружение 
Предприятия)*

технлогические процессы на ремонт малин, ггрегатез и вое; 
станэзление изношенных деталей (техническое обслуживание) для 
всей номенклатуры изделий * предусмотренных программой Рроекти- 
руемого предприятия.

Спредепение проектной мощности ремонтного 
предприятия (производственного объекта)

Ii9 . Проектная мощность ремонтного предприятия (производ
ственного объект*} определяется В денежном выражений В ttfe. 
руояеи, в приведенных tфизических) ремонтах к основной машине 
(агрегату) представителю и условных ремонтах̂

Для определения проектной мощности ремонтного предприятия 
в приведенных а условных ремонтах неооходаддо использовать 
"Рекомендации до определению ооъемов ремонт* агрегатов к увяов̂  
тракторов, аерноуоорочных жомоакноз и грузовых автомеэихей** 
разраоотанныз и изданные ГООШЙЯ в 2981 году.



Режим работы ремонтно-обслуживающих предприятий

1 .1 0 .  Режим работы специализированных ремонтно-обслужи
вающих предприятий принимается: 

количество рабочих смен -  2 ;  
продолжительность рабочей смены -  8 ,2  ч; 
продолжительность рабочей недели -  5 дней; 
количество рабочих .дней в году -  253 дня;

Режим работы для мастерских колхозов» совхозов устанав
ливается руководителями этих предприятий при выдаче заданий на 
разработку проекта.

2 .  ФОНДЫ ВРШШИ РАБОТЫ ОБОРУДОВАНИЯ 
И РАСЧЕТА ОБОРУДОВАНИЯ

Фонды времени работы оборудования

2 Л .  фонды времени работы оборудования для ремонтно-обслу- 
жившощих предприятий необходимо принимать по общесоюзном нормам 
технологического проектирования предприятий машиностроения, при
боростроения и металлообработки ОНТП-15-86 которые приведены

Минстанколром
в обязательном приложении I .

2 .2 *  Фонды времени работы ремонтно-технологического обору
дования, отсутствующего в 0НТП-15-вб, следует принимать по

Минстаколром
табл .2

Таблица 2

Тип оборудования При одной смене
Номи Потери Эффект Номи !Поте
наль от но тив- наль ри от
1ный миналь•ный ный 1 номи

0  1годо ного годо годо наль
вой Фонда, вой вой ного
фонд

% ;фонд фонд фон
време вре- вре да*
ни, мани, мени,

ч 1 ч ч

I 2 3_ „1 4 б

Эффек
тивный
годо
вой
фонд
вре
мени,

ч

?
Моечное оборудование 2070
Оборудование для 
разборки узлов и аг
регатов машин 2070

2020 4140 3

2030 4140 3

4016

4015
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i г 3 4 5 б 7

Иборуцование для кон
сервации изделий и специ
альные столы с обо
рудованием 2070 г 2030 4140 3 4015

Шиномонтажное обо
рудование 2070 г 2030 4140 3 4015

Вулканизационное ♦мед
ницко-радиаторное 2070 3 2010 4140 4 3975

Оборудование .для ремон
т а  автотракторного 
электрооборудования 2070 г 2030 4140 3 4015

Расчет оборудования

2 . 3 .  Расчет количества оборудования для производственных
участков разборки (разборочное оборудование), участков ремонта 
и сборки у зл о в , агр егатов и машин, перечисленных в т а б л .1 , а  
также подъемно-транспортного оборудования необходимо произво

дить по 0 Н Ш А 3 6------------- в (см . обязательное приложение 2 )
Минстанколром

2 . 4 .  Расчет ремонтно-технологического оборудования, не
предусмотренного ОНТП-14 -8 6  и п .2 .3 ,  такого как:

обкаточные и контрольно-испытательные стенды, выварочное 
(очистительное) оборудование, сушильные камеры следует рассчиты
вать по формуле:

^  _  i с. t ' J -  "
" с о  $  шт.

количество оборудования, шт;
-  продолжительность испытания (выварки,сушки) одного 

комплекта, ч ;
-  время на установку и снятие одного комплекта, ч ;
-  кс ичество испытываемых (обрабатываемых) комплек

тов в го д ;
-  эффективный годовой фонд времени работы оборудо

вания, ч ,

Кузнечное, термическое, гальваническое и для консервации 
изделий оборудование рассчитывается по форцуле:

где Act
I

И

%

21



где Л'г.' - количество оборудования, шт;
Q - вес деталей, подлежащих обработке (термообработке, 

гальванопокрытию, консервации), в год, кг;
О - производительность оборудования (молота, п ечи ,ванны, 

установки'1, кг/ч;
ф> - эффективный годовой фонд времени работы оборудования, 

ч
Для ремонтных предприятий и предприятий по техническому 

обслуживанию машин с объемом кузнечных работ от 30 до 45 тонн 
поковок в год или при годовой трудоемкости кузнечных работ от 
3000 до 4000 часов оборудование для кузнечного участка не 
рассчиты вается, а  принимается минимальный комплект в следующем
со ст а ве :
1 . ковочный молот с весом падающих частей до 150 кг -  I  шт
2 .  Ку.»нечный горн на один огонь (нагревательная печь) -  I  шт
3 . Наковальня -  I  шт
4 . Вентилятор кузнечный -  I  шт
5 .  Бейна для закалки изделий -  I шт
6* Ванна для охлажпения инструмента -  I  шт
7 . Верстак слесарный -  I  шт
8 .  Вертикально-сверлильный станок -  I  шг

При проектировании ремонтных предприятий и предприятий по 
техническому обслуживанию машин с объемом кузнечных работ менее 
30  тонн поковок в год или с годовой трудоемкостью кузнечных ре
бот ывнее 3 ты с.часов в этих предприятиях кузнечные участки 
не проектируются, а  выполнение кузнечных работ предусматривает
ся на кузнечных участках действующего завода или РАЛО, в состав 
которых входит проектируемое предприятие.

Расчет количества моечного оборудования с подвесными 
конвейерами производят по формуле:

где

/V* ь* • I  - *г 
% 1  е с

шт.,

а *  -  количество моечных машин, шт;
Мц -  количество навесок на подвесном конвейере, шт,;
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+ -  шаг навесок, м,
К - коэффициент нераьч^мерм охи ллыесок ut*I ,2);

<р - эффективный годовой ф jhii времени paooiu моечного 
1 оборудования при двухсменной раооте,

I/ -  скорость движения конвейера, м/мин.

Расчет рабочих мест (п о ст а  )

2 . 5 .  Расчет рабочих лест (п о сто в ) для поточного и тупиково
го  производства разборки, ремонта и сборки машин, узл о в и а г р е -  
т а т о в  производится, исходя из трудоемкости работ, такта  произ
во д ств а  и плотности работ на рабочих м естах по форцуле:

г д е -

шт#,

Р  -  количество рабочих мест на у ч а ст к е , шт; 
Т г  -  годовая трудоемкость р абот, ч е л .ч . ;

-  эффективный годовой фонд рабочего м еста , 
п  -  средняя плотность работ.

ч;

2 . 6 .  Нормы средней плотности работ (число рабочих, одно
временно работающих на одном стен де или рабочем м есте) на у ч а ст 
ках разборки, ремонта и сборки машин, узлов и агр егато р  приве
дены в т а б л .З .

Таблица 3

Участки и рабочие места 
(посты)

*Нормы плотности работ на рабочих 
м естах (п о ст а х ), ч ел .

при поточной 
организации 
рабочих мест

при непоточной 
организации 
рабочих м ест

I 2 3

Разборочно-моеччый и сбороч
ный

Рабочие места разборки и сбор
ки машин;
гусеничных тракторов всех
марок 2-3  2 -2 ,5

колесных тракторов класса т е л
до 2 т 2 -2 ,5  1 ,5-2
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Продолжение табл.З

. .  _ 1 ________________________________ 2 _ . з _  _

колесных тракторов класса 
2 -6  т 2 -3 2 - 2 ,  Z

комбайнов зерновых 3 г
комбайнов специальных само
ходных 2 -3 1 ,5 - 2

комбайнов прицепных 1 ,5 - 2 X ,5 —2

водополивных и др .сел ьск о 
хозяйственных машн 1 , 2 - 1 , 5 1 - 1 ,5

абочие места разборки, ремонта 
сборки узлов и. а гр ега то в :

двигателей 1 -2 I

передних н задних мостов 1 - 1 ,3 I

коробок перемены передач 
и других агрегатов I I

разборки, клепки, сварки и 
сборка рам 1 ,5 - 2 1 ,5 - 2

правки лонжеронов, траверс I I

кузовов 1 ,5 - 2 1 -2

кабин и оперения 1 ,5 - 2 1 -2

Рабочие места по: 
окраске изделий 1 -2 I

сварочным работам I I

Примечание, Приведенные в г р .2  и 3 та б л ,3  меньшие значения отно
ся тся  к ремонту машин» узлов и агр егатов меньших 
габаритов, а  большее значение -  к машинам и агрегатам 
больших габаритов (тракторы K -70I , Т -1 0 0 , зерновые 
и специальные комбайны, землеройные машины).
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3, IАСЧЕТ НРО&ШЛТЬЙ^Л ШХлАдК! j !1АСТКОВ

3 .1 .  Производственные площади учалкой  предварительно рас
считывают по суммарной площади» занимаемой оборудованием, ма
шино-местами и оргоснасткой и коэффициенту рабочей зоны(Крз,)по 
формуле:

F ̂ £FC >КРЗ t м\

где F  -  площадь участка, м2;
-  суммарная пло,гддь, занимаемая в плане технологичес-

Т °  ким оборудованием и оргоснасткой, м2;
коэффициент, учитывающий рабочую зону установленного 
оборудования на участке, состоящую из расстояний: 
между отдельными единицами оборудования, от обору
дования до строительных конструкций, теплотехничес
ких и других сооружений, между рядами оборудования 
в пределах участка (проезды для напольного и подвес
ного транспорта^,

Окончательно принимаемые в проекте площади участков сле
дует проверять графическим путем по плану расстановки техноло
гического оборудования, выполненному с соблюдением нор1 расста
новки оборудования, указанных в таб л .5

3 .2 .  При расчетах площадей участков значения коэффициен
тов Крз следует принимать по табл*4 .

Таблица 4

Наименование производственных 
участков

Коэффициент рабочей 
зоны установленного 
оборудования на 
участке, Крз

I 2
Наружной мойки машин, краскоприготовитель- 
ныи 3 -4

Разборочно-моечный, текущего ремонта топлив
ной аппаратуры, гидросистем, автотракторного 
электрооборудования, консервации и упаковки 
изделий 3 ,5 -4

Дефектации деталей, комплектации и входного 
контроля деталей, слесарно-механический, 
гальванический, окраски изделий, ОГМ 3 ,5 - 4 ,5
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Продолжение табл.4

I  ___ ______ ________________________________________ 2 ________________

Ремонта кабин и олеэения, ремой:a paw,
ремонта кузовов ’ 4 -4 ,5

Ремонта и сборки агрегатов шасси, ремонта 
двигателей, текущего ремонта стартерных и 
тяговых аккумуляторных батарей, шиномонтаж
ный, зарядки электрокаров и электропогруз
чиков 4 -5

Сборки машин, заправки машин ГСМ, испытания 
и регулировки, диагностики машин 4 ,5 -5

Обкатки и испытания двигателей, медницко- 
рд^и&ториый, сварочно-наплавочный,полимер- ^ ^  ^

фанечно-термический 5

Примечание: Приведенное в табл,4  большее значение принимают 
для предприятий по ремонту и техническому обслу
живанию крупногабаритных машн-трахтороъ K -7 0 I, 
зерноуборочных и специальных комбайнов, землерой
ных и строительно-дорожных машин (бульдозеров, 
экскаваторов, скреперов).

4 . НОРМЫ ШИРИНЫ IIPCEtCOb И НОРтЫ РАССТАНОВКИ 
ОБОРУДОВАНА

4 Л .  Нормы ширины проездов и нормы расстановки оборудования 
.для механообрабатывающих и сборочных цехов (участков), сборки 
узлов, агрегатов и машин необходимо принимать по ОНГП-14-86

Минстанкопром
(см . обязательное приложение 3 J

4 *2 . Нормы расстановки оборудования для остальных производ
ственных участков следует принимать по табл .5

Условные обозначения
О 4,3. Условные обозначения на планах расположения техно

логического оборудования должны приниматься no ОСТ 22-1261-78 
“Система проектной документации, условные изображения и обозна
чения на чертежах технологических планов* и ГОСТ 21,167-78 
"Система проектной документации для строительства". Условные 
изображения алементов зданий, сооружений и конструкций" (см. 
обязательное приложение 4 ).
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П о к а  itn<? )Ь p/JCCTitJlOhKff 
V OopyUOlirtHHil —

OG >-•
iita—

4t ние

tUp*v
p a r c r  

я (tuft С К И Л

p^CCT< 1ШШ

P озборочно-моочный участок

О т  оборуДСШШШЯ ОЛЯ НПруЖНОЙ мойки 
машин ь отдельном ^смешении ао 
с  троя то ль них конструкции

О т  оборудования для наружной мойхн 

машин до аьодиных и выездных 
проемов помещения

О т  ыиеифшл прбоьоп. помещения 
до работ о го м оста разбираемой  

машины

а

G

а

1000

2000

2000

g
*
|£а -4
К

'hzzzi1

с

1

f
CL

0
Vs

I
I
1

m zzzi
/ J

€>

f JT «р ое ы сборудиВлИИЯ для наружной 
м\ йки м»_1ин ис ратбир ш м о ! *■ аш> ш t,

(Э

уСТЛНОа.1С1ШОЙ ь линию в ошю ТО
МОМ Hlttl

<>т M ijKta I д линии разборки ао 
С Тр О Н Т О Л  ЬШОС K Q IIC Tp jT(U ((ft

Между м/iUHrtuMH нл лкнии разорю*
О т  рл.'к И[ ломой мшлнцм до стадно— 
н а г о г о  рабочего моста

о т  оборудования для наружной 
мойки машин до с т р о и т е л ь н а  
конструкций

О т  оборудования для наружной мойхи 
машин до провода

Ширина провода для нялодьного я 
: го Деес«ого транспорте

а

б

»

г

a

в

ж

1ГЮО

2000

2000

1 5 0 0

1000

июо

2000

ч
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Ироаолженкс т j л, 0

п  '• « 1 7 - т *  * • ! !>  р п г в т я п о р г и

■ Щ 'У Г Ю Я Я П И * *  -

JW l ^ т » 1 ,,я и л

Г H i r > -

j< ино

Н о р м е

рчсс ГО-
Н И Ш 1' ,

О т  о 1 x ' j t j  ч* м а н и л  п Л я  1П 1Л .1 < к и  ц о т  * -  

,'1С‘ П н и  стунм(телы1»« к о ш  i p y x m t l i .1 1 С Ю О
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н о  смежного о б о р у В О И  Г ( Н Я в 1 0 0 0
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•ло^т), расположенного фронтом друг 
к «РУО* г 4 0 0 0
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л ы я  фронтом орут к аругу U J i  к  К . 1

Между о б о р у д о в а н и е м ,  р а г г о ю ж ^ н ч и  

В  Я / ITI  ш о к о | f If н  \

Между рядами обор\ дов/шип, р icnoH'*- 
Ж П 9 Ш О Г О  торцевой (тыльной) 
стороной к п[юеэпу ж J ,  Г*' и i

Между рядами оборудования (рлбочн- 
м и  мостами), расположенного к  i r p n L O . i j  

фронтом И  тыльными сторонами а Ч “ I Ч

Ширила п р о е з д а  . м г т с д у  рил »мн o to -  
(р у д о в а Я 1г Я '  (рабочими местами)

к J 0 0 0
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I к ft Ы ОШК т и 'л . '»

Л и и - I lupf /1
П о казател ь расст/шовкм 

оборуаования -  
р а се  гоялдц

OIM — \ ПСГ Jti* 
ЧО (I и «НЦЙ,

У  чаток дефектации деталеД

е к и j

Or конвейера до торцевой (тыльной) 
стороны дефектовочного стола

От конвейера до контрольно-исны. *- 
тельного оборудовании, расположенно» 
фронтом х конвейеру

Между торцевыми (тыльными) сторона
ми оборудования
Между оабочнми местами, располо
женными в затылок

От гордо моечной машины до рабочего 
места дефекте тонка

а

б

в

г

д

1 6 0 0

2000

1 7 0 0

Ю О О

ю о о

/

Участок комплектации и входного 
контроле дет,алой_________________

От рабочего места входного контроля 
деталей до проект ограждающих
конструкций
От рабочего места входного контакта 
деталей цо стеллажей
От стеллажей до комплектовочных 
столов (рольгангов)

От односторонних стеллажей до 
ограждающих констру ций

Между стеллажами

а 1 5 0 0

б JOOO

И ЮОО

г 7 0 0

А 2 « 0 0
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l i t / K U 3 U T V A b  p l C C T a H O U K H  

о бору ш т май ч -  
расстояние

ОГль» 
•1 I V -

•«V*
р  «< I >

JiiH i Г И » 'J

Участок ремонта кабин и 
опегюикя п

От оборуалыишя апи рш«онт« 
кабин ДО ОТрОИГОЙМИиХ
КОНСТруКПИЙ

От стендов для ремонта кабин 
до ааготов игольного (викопо- 
точного) оборудования
Между стендами дли ремонта 
кабин

Между вывело точным н ааготоин 
тельным оборудованием

От оборудовании.до привода

г

a

кЛОО

2 0 0 0

25<Ю

1Г»1 >о 

АО*'О

0  '- * - +  1

X Ф б) X
® 1< f

-■Уласток..JMMQHTM ПЛМ

От стендов дан ремонта рам 
до строительных конструкций

Между стендами дли ремонте 
рам*

От стендов для ремонта рам 
до смежного оборудования

От стендов для ромонти рам 
до проведя

X 5 0 0  

2 5 0 0  

1 5 0 0  

1000

К 7

К»

С)

ф X ®
Q ’I

а

-  Q

X 0»

8

'ILL/A L
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Продолжение тебя. 5

O o i ' — Норма
П О Х Л О а Т О Л Н  } Ш С С Т Н Н 0 » К » ftiww. Р А С С Т О  ** с к к а

а  б о р у  а с  и » н н  я - Ч Ы 1 Н О Я Н И И ,

1 р о г е ч  > м н и е * Н 4

О т стенде» для ромен т »  куэопоа 
до строительных. конструкция

Л«ЖДУ С ГОНЦАМИ для р* п с п т п  
кузовов

О т  с т е н д е »  п л я  р е м о н т »  к у а о п о *

ДО СМСЖИОГЧ) 1>Г>еруЕЮ(ШННЯ

Мьхду стонп лиц ала )*е монте 
куоооон, еср огок^ м м  а столами

О т  стенам они ремонт* куаоао»
do чю »лал

а 1 1 0 0

« 3  4 ) 0

» 2 0 0 0

г 1 5 0 0

a 1 0 С Ю

Ш 0 2 2 7 Г / Щ Ш Ш / т

Ъ * 3
/

J

%
Г

5L
— 4 - V€ А

4 1
S

ч й Г ё ®  *ъ

U l-J ЛЦ ^Ц Ы Ц цУ-Щ ьД ,. £Ш £ 1  Ий.

Ol i* ■’ r t lU l l#  п о  С Т ) К > Н Т в Л Ь Н Ы Х

коиструкци*1 а 7 0 0

От сьарочио»^ отела цо стопок
клОш-п 6 8 0 0

От Г Н * » р О Ч И О Л >  т р а н с ф о р м а т о р а  

( г С Н ^ м С Г О * ) » )  Д о  ( ? Г * И С К  к а б и н ы в 8 0 0

От е в л р а т н о г о  с т о л а  о о  с в а р о ч 

ной  т р а и о ф о р м а т о р я  ( г я и * р я -  

Т у р а ) I 2 0 0 0

От ялвшш д о  с м е ж н о г о  обору-
здлмння « 1 Ы 0
Габарита кабины тли снароиного 
участка (поста) i

ширин* Л 1 0 0 0
длина Г» г)0О0
и осота стенок V I )1 >
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Продолжение ih6h« G

Показатель расстался* к
оборудования — 
расстояние

05 РП-
Норма 
рос -  

С № « » 1 Ь

О т свароч^ть^ с та г о л о i ( КОЯ :*У ЛТО- 
рОв), ОбСЛуЖИНиШ ых со ИСОл 

сторон до строительных конструк
ций

Между сварочными станояями 
(кондукторами)

О т сварочных станаЛеД (кондук
торов) до с  мо хм о го  оборудования

1 5 0 0

2000

2000

Ф  щ 4

щ

П П

ж
©

pJLJ

О т тылъиой eyof& uu  сьарочно-
иалда»очж>го оСорудонаняя ВО 
* ? ф ж * ъ я ь м и х  КОЯСТруяиИЯ

ЛкгЖД/ сь»рочьо-н янданочн ым 
облдоэдоддмам

Между р ш м с  свврочко-наалавоя- 
IKMV о^/русоьднкя, p îc положа мно
го фронтом Л ТЫЛЬНОЙ стороной к 

ирдеэоу

Ш ирО Ди Я рО И Л П  аЧ  * НМЛОТЬНОГО 
л<тч*с*кч"э гр июлорта
О т  сварочно-наллавечного обо
рудования до проезда

О т сварочно-наплавочного обору
дования до ^оборудовании для 
кзм«льч«ння отходов флюсе

8 0 0

2000

i GO О 

MtOO

l  GOO 

2000

. 5г  Й

з з



Продолжение табл. 5

ПоКПЭДТрЛЬ (WLCTflHOBKH 

'v 'sipy 1М* и  1 И -  
плести-1Ы «*

Обо-
311/t-
ченн**

1корма
р 1C—

Г т  > ч -  
1 к,
V.M

о£.йцьЧ2Ык .У’ыаЕГ’Л
От куанечпого к-орн» (нагрева -  
I4.JH НОИ ПВЧя) ОО СТрОИТвЛЬНЫХ 

К.С НСТ|1> KUHkl а с̂ ои
М̂ жиу КУЭПРЧМ tw« IT \ НИМИ ч

t Vi pCHHTUJlVJ МП чвчами б 1 г»о о

От Г о р н и  (ш!ПН«ВЛ1« ЛЬНОЙ «очи)
Ц«> Н >К01\С1ЛЬ) 1Г в i r * o  и

* От »tf*rpciwvranii. ле*ш (горнл)
ft*.’ Мирного топота г 1 г*00

M< ж ay нагревательной печыо
И Г| ЛНСфОр.ч «тором к ьоо
От пэрнп (нагревательной л**») 
Ао «/»чиы для закал** надел*Й -а 1000

UT ковочного молота (горна) о»
смежного оборудования ж 1 3 0 0

От ковочного молота оо строк -
тельных конструадяй а 2 5 0 0 1

ПолнмеииыА участок

От на|роаат«оы«огО| лктвавоГо» 
прессового к подготовительного 
оборудования ао стромталькых 
конструкций a 1 0 0 0

Между подготовительным, магре~ 
ВЯТЯЛЫ1ЫМ, ЛИТРОВЫМ а преСсовьм
оборудевшшвм б ю о о
Между нагревательным, литьевым 
н прессовым оборудованием, рас
положенным фронтом СфуГ к 

apfty в 2 0 0 0

От ПОПГОТОВ1ГГМ1ЫЮГ0 цо смежного
оборудования г 2 0 0 0

Между рядами оборудования. a 3 0 0 0

Ширина ПроЯвДа в 2 0 0 0

Э с к и з

3 - * .

34



35



продолжение табл,

I По1шзтчшь расстановки 
оборудонання -  
расстояние

Обо-
ilia-

ченио

Норма
расстояний,

мм

Высокочастотный цндухцдонные 
установки тина *йЧГ'

Потребляемая мощность от сети 
(кВт) от Ш до 6 0  и ог 10 0  
до 20 0

Высоте оборудован** rJ? '  (ье«>
от 1000  до 230 0

Высота закалочного стан к а,^  ( мм 
от 220 0  до 4000

Высота здания до верхней отметки Н От 000 0
кремового рельса до 7 2 0 0

От высокочастртной установки до А 800
строительных конструкиий Б От 15 0 0  

до 2000

Между высокочастотными уста» А От 2000
но ахами до 2500

От высокочастотной установки
до нагревательного оборудования С 8000

Эскиз

1 -  высокочастотная ш«дукци<»
кап установка

2 -  закалочный, станок
Примечание»

о

Высокочастотные установки могут располагатьрз непосредственно у степь* 
едения» При размещении установки у колонны идя других выступающих 
Кджпруки А аденца размер Н предусматривается для механической уборки
помашам**.
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П родолж ен и е т а б  i. 5

И о к т э а т с л ь  р а сста н о в к и  

о< ор> ювгшмя -  

poet, гони tc

O G o -

lHaML -

нис

J 1ормп  

р о с с  т о  я -  

ним, мм

B i ic о к о ч астс Т] ыс tot i j k u j i o  и i ю 

у с т а н о в к и  ТИП X HJ

П отр* ОТ Я ЧОЯ ю ш н о сть  о т  с е т и  

( к В т )  от 1 0  до  200

Р а б о ч а я  ч а с т о т а  (Г ц ) о т  2 4 0 0  
до  8 0 0 0

В ы с о т а  о б о р уд о в а н и я  ( Л  ) ( м м )  

1 8 0 0 . 2 5 0 0

В ы с о т а  зд а н и я  д о  верхней  о т -  

м отки  к р а н о в о го  р е л ь с а
Н O r  G O O O  

д о  7 2 0 0

О т  в ы со к о ч а ст о т н о й  у ста н о в к и  

д о  стр о и те л ь н ы х  кон струкци й

А О т  1 5 0 0

до 2 0 0 0

Б О т  2 8 0 0  

до 3 0 0 0

• ч
О т  1 5 0 0  

до  2 0 0 0

\\еж д> в ы со к о ч а сто тн ы м и

VCTUHOBKAMli
Д О т  1 2 0 0  

до  1 5 0 0

Э с к т

т

-  t - i p t O J l i  л и н и  Jt*/1
-  о л ч ,
-  и к аф  vn р а з л е т  я
-  шко! контокториы >,
-  и. у «* Ilj(. К •*

О Л О К  О Х  П Ж Д < - III я

-  I pto6f а  о

ItiMtNt 1 ihum ! .  В  по ioucmni дли upt оирвэоы гп л i Н[х?д) мо1|ч.ть гр^ '-о  ю д** мн > 
с р е д с т в о  Q  » 1 ,2  4  *" 1

ДоПМ. KUCTt Я МОДШННЫ ОШ1 СП)! 1 ОТ ЗОК t о ч ш и  LKtllKOa 
не долее чем ни 1 5 0  м

i .  П р е о б р а зо в а т е л и  д о п у с к а е т е я  р а з м е ш а т ь  в общ ем  помещ ении ц еха.



i ^остановки 
o6op ytJ» 'H ,.in  -  
р icr-rcr^  ;#*

о с л

’OIMiW

Нормы
p - r -  

C T O h - 

Ш'Ч.

0  С К Л

Me UI|4lg O -iW S ‘м уь.пп УЧ.1СТОК

От Ш 1ЧИ ДЛЯ В 1Н Г р к 1 И ИСШЛЧШИЯ 
радиаторов (тог-лиилкх блкои) 

до стрсь:те.лыи ix конструкций

Моя ay UJUHQMH ЦЛМ ЬЫВЛрКН и 
испытания радиаторов», рлспоно- 

женньи фронтом flpvr к другу

От нагревательного оборудования 
(горна) и столом для пайки изде
лий

Между рядами оборудования, 
расположенного фронтом к тыль
ной (боковой) стороной х проезду

Между стендами ( столами ) дли 
разборки и сборки радиаторов

От стендов (столов) для разборки 
(сборки) до оборудования для 
газовой сварки изделий

1000

2000

1000

3 0 0 0

1000

1 5 0 0

W  с П*© LJ
Ш Ш

■ о э
г а

9

^ и
. е

Участок заправки машин горюче
смазочными материалами_______

От заправочного оборудования 
до строительных конструкций
Между справочным оборудо
ванием

От заправочного оборудования 
ДО заправляемых машин

6 0 0

8 0 0

[1.000

W /^ /Z Z Z T TZ Z A

* ” + S -+

за



11рошлпжение тпб >,

П о киоатель расстановки
оборудования -  

р а с ст о я н и е

Участок обкатки и испытания
________ ПОИГТГР/К л

От ТОрЫЗЬО i стороны ©бк [ТОЧНОГО 
стенда в боксе до строительных 
конструкций

От боковой стороны обкаточного 
стенда до перогородки бокса

От торцевой стороны стенда до 
входного проема в боксе

От испь тателыюго стенда до 
силового реостата

От силового реостата до строи
тельных конструкций

От напольного (подвесного) 
конвейера до бокса

Обо
зна

чен! с

Норма
рлс-

а  Г О И  н и *  

V.M

1000

1 5 0 0

2 0 0 0

1000

8 0 0

1 5 0 0

с к И 3

^ 3

{— 1—

к  р ц с ь о  t с т а р о й  i о б м т о ч т * л  

i кш , р а с п о ю *  п и т  х  ь о б ш еч  
| и jMei.voHim, до ст р о и т е л ь н ы х  кон

струкций

М е *ч  у  ст е н д а м и , у с т а н о в л е н н ы 
ми В ЭЛТ! ш ок

Между рядами обкаточныг
стендов

Ширина проезда для напольного 
и jio двоено го тралехюрта

1 0 0 0

1000

4 0 0 0

v * 0 0 0

П 7 7 7 /» Г/у{Л У77/Г/>

г
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Показатель расстановки 
обору«03лик» 

расстоянье

ОГ*о-
ОЛч —
hi in е

I lopvu

сю я -
шы,

с к и о

От стендов дли контро шного 
осмотра двигателей «о cipt и -  
тельных конегрукииЛ

N*M

a 1000
& ZZ//S/ / / / /Z 7 # % ZZ/ X

Между стендами для контроль
ного осмотра двигателей б 1000

Участок обкитш к испытания
__________ МЛЩЦД_________

От передней торцевой стороны 
обкаточного стенда до выезд

ных проемов помещения

От боковых сторон обкаточного 
стенда до строительных кон

струкций

От задней рцевой стороны 
стенда до въездных проемов 
помещения

От последнего поста сборки 
машин цо помещения для обкатки 
Н испытания машин

а 2 0 0 0  

б 1 5 0 0

в d 5 0 0

г JOOO

Между обкаточными стендами, 
расположенными в одном поме
шен ии для обкатки и испыта
ния машин

От испытательного1 стенда да 
днагнрстичесхого оборудования

От диагностического оборудования 
до строительных конструкций

д 2 0 0 0  

е 1000

ж Ь О О

К

- V
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Продолжений табл» S

Показатель расстановки
оборудования -
расстояние

Обо-
зна

чение

Норма 
рассто  ̂
ший, 

мм

Эскиз

Слесарно-механический участок

От тыльной стороны станков до
строительных конструкций

Между станками

Между рядами станков, расположен- 
ных тыльной стороной к проезду

Ш)фина проезда дня напольного и 
подвесного транспорте
Между рядами станков, расположен
ных фронтом к проезду

Между рядами станков и верстаков 
(столов), расположенных тыльной 
стороной и фронтом к лроозду

Можду станками и верстаками 
(столами)

Нормы расстояния между поточными 
линиями с механизированным тран- 
( портом

От станки \о транспортной уста
новки (подвесного конвейера)

Межд> a f»uiic портными установками

llniptm I (К; принимается о соотаот- 
плии с габаритами дсTu.it и

IКирша пеинтодного прохода (А )

a
б

i

м

К

А

8 0 0
8 0 0

3 0 0 0

2000

4 5 0 0

3 0 0 0

1 5 0 0

£
c a p r p

9  Q

5)00

JR
ме нес 
JO O

1 4 0 0
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Продолжен но тпбл. С

Л< TWll# рОССТОИОПКИ 
t* Панин -  
pueci о «ши*

Обо-
ню -

401 ис

Норма 
р.»СС т«> 
яйца, 

мм

> UiK'TM) ( Л 1  It TeX^WtPO
r«  приборов лнсаш/о, э н хттюооорудо*- 
вопия, пшгчл.мст».м, о»ч>йныв, номер*» 
ойщп J i  JPMKoukh ito u im‘, ш л очон-_ 
j-tM iiu». аккумуляторны е

Or oCu)i t;u>ooHHH до стен и ко ниц 
ддония а Я(Ю

Можд) оборудованном, yetuneuw 
дойным а м ш  ряду >*> фронту 0 7 0 0
Между рядами оборудования
(рабочими мостами) , расиолоч  ̂»• 
нымл фронтом к проезду в 4 0 0 0
Ц1ц|шиа проезд* для подвесного 
и шиюпыцнч> трем nojrr* Г ;НКК)

Между оборудованием (рабочими 
местами), расположенными 
в аатыпо* it т ю

Mo*jv рмдамн оборудования 
(рабочими местами), расположен
ными торцевой (тыльной) сторо
ной к проводу С J 5 0 0

Ширина проезд* для подвес кого 
% напольного Tptweuopr* а
Между оборуяЬааннем (ршючнми 
местами), porna.toxu иным 
фрсигтом друг к of уг\ г _uiv>

При и-патк, Мри отсутствии '  с ген 
И колонн здания oTonim «спил uj и- 
борон» Te\jiojoi цчоских т р\ *Чицч>»*>-. 
дов и тли сооружений, р̂ Иючне мос
та Осз оборудования (кюнтижиыс 
столы» осрстакп) устанавливает я 
впритык к стенам и колоннам пе
ния.

Эскиз

ш п  7&т /;/77////л
«сГ

С М М ]
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Продолжение юйл. Г.

Вид транспорте

1рузо- 
лодъом -  
НОС гь, -

Норма 1нис1х>«ини,л 
мм

тс ширина
П)ххчМа

(А )

мс ЖД>
рядами обо- 

р) доили и и
(Ь)

Чагистрапьмые проезды

Электрокары и эдсктро- 
тележки ДО 1 ,0 lOOCi VSOO

То же до * ,0 if.n o ю о о
Ш до *3,0 М>« Ч) 1 w >

Электропогрузчики с  
подъемными аилами до 1 ,0 i г»00 КИЮ

Го же до i,Ci НИХ) 1Г.СХ)

Груэоацо ai>Tos ашнны о 1с * с 1ги ю К ХХ)

Го же до Г»,О 'in o o Р.(Ч)П

Э< м ю

c = i ]
?7-/77>У 7>
М а г и с т р а л ь н ы й  * 

п о о е а д  /

/ Z i / u A C / t .

Примечания! 1, Магистральный проезды И/1зн«ч«Цотся до посх р< >мо д п ю-обсл ужи оамш и*
предприятиях для моии^Хиаых перс д о зо г  [шаличныл т р у эо а  v 1 хачизипошпп<ым 
ДОНОЛЬПЫМ грань ПО) (ТОМ,

колмчостио и расиодожоии*'- магистральных нрос^дои o jip rju  л яются рал м*. рами 
И кимпонолкоД корпуса, а такие*, тсхноло» ическимн с «язями t другим t нроиэ- 
ДОДСГиОННЫМи корпусами.

2, Дли предприятии с  наличием мохон изиро доимого напольного т р а н с п о р т  а>
О ОДШИШ MaTHCTpaaUlWtt Иро*ЗДЫ IlplIilUMOIOT С ОДНОСТОРОННИМ ДЫ1ЖСШ1СМ
шириной, указанной а  т аб л , Г>. При двустороннем  движении ( с  нише П еди~ 
мни напольного т р а н с п о р т )  luiipuiiv sm j ис тральн ы х просадои >иеличпваыт 
)Ш I М JipOTUIi нормы, ) КОЛОННОЙ и ТОЙД. 1 ,

i .  Ч и тстр и д ьи ьн . н|дм зд ы  н а з н а ч а в  i кно.»ными, прямоточными, 1 -  и П -обрио— 
О 'ы м и  с  вы  j 'Uium ii и вы ездны м и воротам и .

J ojiu иъс ддннх, иы(эдпих во)ют и магистральных про* злое но должны ^агро- 
мождлться технологическим оборудованиеAt, ncporjjyточными ллоиишкл* ,1 , 
типежмили ни (х ibcoooKt пути, местами складировании нтд* нн« и х\и.



Продолжение табл, 5

Показатель расстановки 
оборудования -  
расстояние

Обо- 
зла

чен ке

Норма
рассто
яний,
мм

Эскиз

Лаборатории

Лаборатория измерительной техники

От тыльной стороны оборудования 
(столов, шкафов, лдкт) до строитель
ной конструкции И ОТОХШТОЛЬНЫХ 
Приборов в ао о

д а
z z z z z z a

Е Г Ь
о

Между оборудованием (столами, 
ддотами), расположенным фронтом 
К проезду (проходу) б 600

От столов, тигр, расположенных 
в затылок ю о о

От столов, /лиг, расположенных 
фронтом друг к другу г 2000

Ширина прохода (проезда) между 
рядами оборудования д 1Г>О0

Между рядами оборудования, рас
положенного в затылок е 2000

О
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табл* 5

Показатель расстановки 
оборудований -  
расстояние

Обо
зн а 
чение

Норма 
рас* т о  
umirt,

Эскиз

мм

Лаборатория металлографическая 
и механических испытаний

Между испытательным обор) доао- 
нием усилием до 5 0  т» расиочо-чем- 
кым фронтом к проезду (проходу) и 10О О

От тыльной стороны испытатель
ного оборудования усилием до 5 От 
до строетельных конструкций С 1 5 0 0

Между испытательным оборудовани
ем усилием до 50т , расположенным 
ты;целыми сторонами

Между статоскопами, стнлометромн* 
расположенными фронтом

Мокд> рядами оборудования* рас- 
1о,юж.< иного а ютило к а 1 0 о о

Ширина про* )Дц м^жд) рядами
лм»р\ 10НШШН е г о л о

М*. ЖД> (нх^р> ю ы и Щ см  ( jM t K 'l i r -  t 
M L (T a M ll ) ,  J4K И*) ЮЖ* llllt IM 
»  ЗОТЫЛОК ж 1 0 0 0

4 f



Продолжение табл, 5

Показатель расстановки оборудовали»- Обо-
расстоямне зна

чение

Норма 
рассто - 
я)шй, 
мм

Хн м кко-тохноло^нчес коя 
лаборатория

От столов для химического анализа 
до строительных конструкций 
и отопительных приборов 200

Эскиз

Я р  □

Между столами для химического 
анализа б 8 0 0

Между столами для химического 
анализа, расположенными фронтом 
друг к другу в 2000

Между стсыоыи для химического 
анализа, расположенным* а заты~ 
лок и оборудовавшими вытяжной 
вентиляцией 1SOO

Между рядами столов для химичес
кого анализа, оборудованных вытяж
ной вентндяшюй А 2000

Проход между рядами столов для
хронического анализа е 1 5 0 0

Примечание» При обслуживании одним 
лабор<Сгом песколыы < столов для 
химического анализа расстояние 
между столами 'г *  и *ьг принимать 
равным 1-000 мм.
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5. ДАННЫЕ ДЕЯ РАЗРАБОТКИ СТРОИТЕЛЬНОЙ 
ЧАСТИ ПРОЕКТА

5.1 . При строительном проектировании производственных зданий 
ремонтно-обслукивающих предприятий необходимо руководствоваться строи-» 
тельными нормами и правилами, приведенными в обязательном приложении 
5.

5 .2 . Размеры унифицированных пролетов, шаг наружных и внутрен
них колонн, высоты одноэтажных зданий до низа несущих конструкций 
(габаритная схема) тип и грузоподъемность кранов следует принимать 
по табл.6 .

Таблица 6

Типы предприятий Шир№- Высота fflagjffifl ановое оборудо-
шл
про
лета,
м

наруян внутрен- 
, лия,м I ных 1 них

J  1- J - - - J

Тип Грузо-
подьем-
нооть.т

V j 3 _____1* .  _ J5_ „ .  . _6_ _ . 7

По ремонту тракторов 
K -7 0 I ,Т -1 3 0 ,Т -4 , 
зерновых комбайнов, 
мелиоративной тех-* 
ники, станции тех-е 
нечастого обелуклва- 
ния тракторов &-70I 
и автомобилей 18;
КрАЗ, !чАЗ к КамАЗ 24 7,2*10,8 6;12 12

Подвес
ной 1-5
Мосто
вой 12-15

По ремонту тракторов 
класса от 2 до 3 г ,  
специальных комбай
нов, мастерские обще
го назначения, стан
ции технического об
служивания автомобилей 
ЗИЛ и ГАЗ 18 6*8,4 б; 12 12

По ремонту тракто
ров класса от 0 ,6  
до 1,4 т, водополив- 
ной техники и авто
тракторных прицепов 18 6 ;7 ,2  6;12 Z2

Подвес
ной, 1-3  
опорный

с -
itv—
ОДОВДЫЙ

М
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Продолжение табл.6

т  • 2 3 4 5 _6 7

По ремонту трактор
ных комбайновых дви-
гателой 12; 18 6 ;7 ,2 6 ;1 2 6 ; 12 Подвесной,

опорный
1-2

По восстановлению 12; 3 ,6 + 6 ,0  6 :12 12 Подвесной, 05-1
изношенных деталей 18 опорный

По ремонту агрега
т о в  шасси тракторов 
я  хомбайнов,топлив- 
вой аппаратуры, гид
росистемы, автотрак
торного в  садового 
электрооборудования, 
s o  изготовлению мон
тажных заготовок, 
техническому обслу
живанию и ремонту 
оборудования живот- то.
новодчесжих ферм 3 ,6 + 6 ,0  6 ;1 2  б ;12

Подвесной, 1 -2  
опорный

Примечание. Мостовые краны грузоподъемностью 12-15 т следует 
применять только для обслуживания постов (рабочих 
мест) текущего ремонта тракторов K -70I и T-I50K  
на станции технического обслуживания, исходя из 
конструктивной особенности этих тракторов-неуправ- 
дяеыости тракторов (невозможности заезда в цех на 
пост ремонта) при неисправном (не работающем) дви
гателе.
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5*3, Размены унифицированных пролетов и грузоподъемность 
поиъемно-транспортных средств многоэтажных эдИнин ремоитно-обслужи
ва ицях предориятий приведены в табл.7

Таблица 7

Т " п ы предприятий Сетка колонн Высота этажей Крановое обору- 
-Д ом п аа_________

.HEcruT- Верхне- 
! го го э т а -  
1 эта х а , ж а, и  
!м

ТЙжнв- ^^орх'нбГ~ 
г о , г о ,

М м i
Тип

1

Грузо
подъем
н о с т ь ,?

I I2 1з .

t 
1

1 
1 

I 
I 

I Ю
 1 

1 
1 

1 
1 

1 
I 6 7

До ремонту двигате
лей и агрегатов 
шасси машин 12x6  18x6 6 , 0

I Z
4 ,2  П одвес- 1 - 2
4 , а  н о й

б|о
По ремонту топливной 
аппаратуры, гидросис
темы, автотракторно
го и силового элект
рооборудования, акку
муляторных батаоей, 
пусковых двигателей 
и турбокомпрессоров 9x6 12x6

18x6
4 ,8
6,0

3 ,6
4 ,2
4 ,9

П одвес- 0 , 5 - 1  
ной

5*4* Выбор оптимальной высоты до несущих конструкций перекры
тия и ширину пролетов производственного здания для различных типов 
ремонтно-обслуживающих предприятий, в каждом конкретном случае, дол
жен оыть технически обоснован вертикальным разрезом здания, исходя 
из максимальных габаритов ремонтируемых машин, принятого технологи
ческого, сантехнического ооорудоьания и подъемно-транспортных 
средств, с учетом перспективного развития предприятия и соответствия 
здания габаритным схемам, указанным в табл.6 и 7, а также возмож
ности свободного монтажа, обслуживания, текущего ремонта наиболее 
высокого установленного оборудования.
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5 . 5 .  Размещение участков в  производственном корпусе произво
ди тся в  технологической последовательности обрабатываемых изде
лий в зависимости от типа и структуры проектируемого предприятия 
и санитарной характеристики технологических процессов.

Участки с оборудованием, имеющим вредные воздействия на 
рабочих (высокий уровень шума, избыточное тепловыделение, нали
чие вредных и пожаровзрыЕОопасных паров и газов в пределах, не 
допускаемых санитарными и противопожарными нормами) размещаются 
в отдельных помещениях.

Участки: кузнечный, термический, сварочный (элекгродуговой и 
газо вой  с в а р к а ) , гальванический, медницко-радиаторный, полимерный, 
ремонта стартерных аккумуляторных батар ей , обкатки и испытания дви
гател ей , краскоприготовительный, окраски изделий, деревообрабатывак 
щий, шиномонтажный (вулканизационный), зарядки электрокаров и 
электропогрузчиков, склады сгораемых материалов и сгораемых ма
териалов в  сгораемой уп аковке, склады баллонов в  составе  производ
ственного корпуса размещаются в отдельных (изолированных) помещение 
причем участки кузнечный, термический, медшщко-радйаторныЙ, сваро* 
ный (электродуговой и газовой  сварю :) могут размещаться вм есте в  
одном помещении, изолированном от других производственных участков 
с устройством дополнительного выхода наружу.

Остальные производственные и вспомогательные уч астки , указан
ные в  т а б л Л  в с о с т а в е  производственного корпуса, размещаются в 
одном помещении.

Участки комплектации и входного контроля деталей , инструмен
тальн о-раздаточная кладовая (И РК), склад ДОР, имеющие материальные 
ценности, отделяются от других участков в общем помещении щитовыми 
перегородками из стальной сетки на высоту не менее 2 ,4  м.

Участки по ремонту топливной аппаратуры, масляной и гидро
системы отделяю тся от других участков в оощем помещении перегород
ками из стеклопрофилита или стеклоблоков на высоту не менее 2 ,5  м.
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5 ,6 . Оптимальные размеры въездных и выездных ворот в снегу 
для производственных зданий ремонтко-обслужяваацях предприятий 
следует назначить, исходя из максимальных габаритов (ширина и высо-

а) ремонтируемых в*ашин с превышением этих габаритов но менее чем 
на 0 ,2  м по высоте и 0 ,6  м по ширине.

5*7* Высоту проемов для проездов устанавливают с учетом стан
дартного ряда высот 3 ; 3 6; 4 ,2 ;  5 ,4  м и выше. В исключительных 
случаях допустимо снижение высоты проемов для проездов до 2 ,3  м 
при соответствующем обосновании в проекте.

Требования к полам и внутренней отделке помещений

5*8. Основные требования к полам и внутренней отделке помеще
ний должны исходить из характера технологического процесса, сте
пени агрессивных воздействий (Механических, химических, тепловых), 
исключения возможности образования абразивной пыли при работе и 
проходе напольного транспорта, обеспечения бес^ундаментной установ
ки оборудования и механической уборки помещений.

5.9* При выдаче заданий на устройство полов и отделку помеще
ний следует руководствоваться табл.8 .

При выдаче задания на устройство полов ь разоорочно-моечном 
отделении (цехе), в дополнение к требованиям, указанным в табл.9 , 
необходимо предусматривать:

па участке наружной мойки машин -  уклон пола, обеспечивающий 
свободный сток моющего раствора в емкость для отстоя (очистки) и 
повторного его использования;

на разборочно-моечном участке -  устройство в полу сточных 
каналов, покрытых решетками под подвесными и напольными конвейера
ми моечных машин на всем протяжении их прохода по участку для сбо
ра моющих растворов, стекающих о деталей на воем пути их следова
ния, а также в местах выгрузки узлов, агрегатов и деталей из тупи
ковых моечных машин.
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таблица ь

го Наименование отде
лений (цехов) и 
участков, входящих 
в состав ремонтно- 
обслуживающих пред
приятий

п ?
Требование к подам
о  г t
ОШ («X *SSQ-
IP

£

1 --2

О £сц а. 
tr 2
э ?

кТ
U
i °  ! и

I о

! о  и* * о  t о  ^f Д  ̂!ОЬ; 1н ^
; £0 О I ай о  f со о  1ф о ;С4о ; р! ою m !о  *  !pq *
w _  '___L «
ГЗ ! 4 ! 5

I .  Отделения (цеха) и участки основного производства

Вид покрытия Тип по- 
ПОЛГ : па по

• главе 
СНиЯ 
"Яолч"

Специальные
требования
к отделке
помещений
(стены,
колонны)

"Ю  г  и -  - г “ - г г -------

Ра э бо рочно-мо ечно е 
отделение (пех1^_
Участки:
Приемнл режштного 
фонда + - + + - Чугунные иди 

мозаичные
ПЛИТЫ

П-59
П-41

Керамические 
или кабельные 
плиты на вы
соту 3 м

Наружной мойки + - -  + + - + +
Разборочно-моочный + - •f + + +
Дефектации деталей + - - + Мозаичные (тер- 

раццо) или моза
ичные ПЛИТЫ

П -П
П-41

Масляная ок
раска на 
высоту 2 и



I ~ " ” “2“ “ 3 '  "4-------5-------6"

Отделение (цех) ремон
та и сборки узлов, 
агрегатов я машин

Участии:

Комплектации ж вход- 
него контроля деталей

о
+ + -

Ремонта кабан а опере
ния +

Ремонта рам +

Ремонта кузовов + - -

Ремонта ж оборки аг
регатов + - +

Ремонта и сборки дви
гателей + _ +

Продолжение та<Эл.8

7 В S “  1 0  Г Г ------------------ 12---------------

-  + + Мозаичщгё П -П  
(террачяр)вод П-41 
мозаичные вли
ты

То 1

- + То же То же

И *»

-  - + *»**«. •я*1»

-

+

♦ Мозаичные 
(террацдр) 
или мозаич
ные влиты

П-11
П-41



Обкатки в испытания
двигателей +

Текущего ремонта топ
л и в н о й  аппаратуре +
Текущего ремонта гад - 
росяотем ♦

Текущего р в т а т а  ав~  
тотракгорно о элект
рооборудования +

Текущего ремонта стар
терных аккумуляторных
батарей +

ц!икомоитажннС (р вул
канизацией камер) +

Медницко-радиаторный +

Продолжение табл.8

§ _ 1 0 _ ....................Ц ________12.

+

+ >

Керамические 
Кислотоупор
ные плиты
(ГОСТ 961-84)

П-45 Керамические шщ 
кабельные плиты 
на высоту до 2 к

♦

+ Керамические

Ж й 001
Керамические
кислотоупор
ные шшты 
(ГОСТ 961-84)

П-43

П-45

+ Мозаичные (тер-И -П  Масляная окрась 
рахщо) или мо— п~ 4 1  на высоту до 2 
заичные плиты

+ Керамические П-45 Керамические ил
кислотоупорные кафельны е пли т ы
плиты (ГОСТ до 2 м
961-84)



I  —  .......................... 2 3  4 5 6 Т

Сборки машин + -  +

Заправки машин ГСМ + -  + -  +

Испытания и регули
ровки машин + -  + -  +

Окраски изделий + + + + -  +

Консервации, упаков
ки и сдачи готовой 
продукции

Отделение (ц ех) по 
ремонту и восстанов
ление изношенных 
деталей (ЦВВД)

Участки:

+ + + -  + +

Заготовительный
Слеоарный + I I I I I
Механический

Сварочно-наплавочный

я

Продолжение т а б л .8

8 "  "  9 “  1 0 ------------------- I I ------------ 12

+ ] Мозаичные П -П  
(терраццо) П-41 

+ или мозаич
ные плиты

Масляная окраска 
на высоту до 2 м 
Керамические или 
кафельные плита 
на высоту до 2 и

+ + То же То же Керамические или 
кафельные плиты 
на высоту до 
2 м

+ То же То же То же

+ Мозаячные П-11
. (терраццо) П-41
+ иди мозаич-
. ные плиты

Масляная окраска 
на высоту до 2 м

+



Продолжение табл.8
I ---------- --------------- . - 2- . "4* - -  ~Т  - ■ в г .................т ---------

Гальванический т + а» Щ + Керамические П-45 
кислотоупорные 
плиты (ГОСТ 
961-84)

Керамические иля 
кафельные плиты на 
высоту до г и

Полимерный + + * тт ♦ - Керамические П-45 
кислотоупорные 
плиты (ГОСТ

Камеральные или 
кафельные плиты 
на высоту 2 м

Кузнечный ♦ <т - 961-84) П-14 Масляная окраска
Гевмичеокяй ■f + аи «а ~ Чугунные плиты, 

жароупорный П-41 
бетон

на высоту до 2 м.

Холодной штамповки
д е т е й + ■* m Мозаичные

плиты То же
Примечания? I* Зна?ш + обозначены требования* выполнение Которых является необходимым.

£ . Для отделки погодков на участках наружной мойки машин, приготовления моющих растворов, 
рааборочно-моечнок, медницко-радиаторном должна быть применена водостойкая окраска, на 
остальных -  известковая окраска.

3* Величина воздействия на полы нагрузок от технологического я другого оборудования (кроме 
оборудования, устанавливаемого на индивидуальные фундаменты) рассчитывается в каждом 
конкретном случае в соответствии о требованием CHitu 2*01.(77-85 "Нагрузки а воздействия" 
на основании плана расположения и слоцшшкащш оборудования разработчиком строительной 
чаете проезда»

4. В графе "Устойчивость к механическим воздействия»" необходимо указать характер воздействия 
на поды: движение пешеходов, ручных тележек на резиновых шинах, ручных тележек на металли
ческих шинах, автомобилей, элвктротадежек, транспорта на гусеничном ходу согласно 
СНиП Й-В8-71 "Поды. Нормы проектированяя" (табл.2)



5.10. Ера выдаче задавак на отдздхз помещений (стен .потол
ков я данелей) «ледуат руководствоваться табл.9

Таблица 9

Наименование
участков

I

{ ф д а д и - д о д а ш ь —
j става  } панели
1 _ _ _ i __________
! 2  I  3  _____

?  потолки 
!
Г 4

наружной майки машин,приго
товления моющих растворов, 
ра зборочпо*мое чный, медниц
ко-радиаторный

водостойкая керашгеес- водостой-
окраска кие или кая окрао-

кафеяьные ка

Текущего ремонта топливной 
аппа ра туры, гидросистемы, 
автотракторного электро
оборудования, обкатки и 
испытания двигателе::,поли
мерный, гальванический, 

кузнечный, термический, 
«варочно-наплавочный, окрасоч
ный , краскоприготовительный, 
лаборатории

известковая
окраска

херауячве- 
кие или ка
фельные пли
ты на высоту 
3 м

известко
вая окрао- 
ка

Остальные участки основно
го и вспомогательного 
производства«указанные в 
табл Л

Производственные склады, 
размещаемые в  отдельных 
помещениях
Ремонта аккумуляторных 
батарей,эарядкд электро- 
каров я электропогрузчиков

известковая маоляная 
окраска или поли

мерная 
окраска 
на высоту 
3  м

известковая
окраска

По прилокевдих 19 к  
настоящему руководству

из веот ко
ван окрас
ка

известко
вая окрас
ка

Норда температуры, относительной влажности я 
скорости движения воздуха в рабочей зоне 

помещений

5 ,1 1 , Норда температуры, относительной влажности н окороотя 
движения воздуха в рабочей зоне производственных помещений необхо
димо принимать по ГОСТ 1 2 .1 .0 0 5 -7 6  ''Воздух рабочей зоны" в зависи
мости от категории работ по тяжести,выполняемых рабочими на учаотне
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5 *1 2 . Категория работ по тяжести для производственных участ
ков определена в зависимости от характеристики эн ергозатрат, 
производимых рабочими при выполнении технологических операций на 
рабочих местах участка. Для производственных участков категория 
работ по тяжести, выполняемая рабочими ка участке, и характерис
тика помещении по тепло» и влаговыделенлям приведены в  т а б л .10

Таблица 10

Наименование
участков
(помещений1

Категория ' Характеристика помеще-
работ по тя - j  £ 2 5_____________________ „
жести j Тепловыделе- Влаговыде-

i ние , ленив
_  _

Наружной мойки машин р а з -  
боро чно-моечный, дс^ зкта- 
цип деталей , квдницко- 
радиатооный, консервации 
и упаковки изделии

Средней т я -  Незначитель- Значитель-
жести Н-о ные избытки ные влаго

явного теп - выделения 
ла

Ремонта рам ,кузовов, ка
бин и оперения, шиномон
тажный, полимерный

ти Еней тяжес-Н езначитель- Отсутотву- 
-б  ные избытки ют

явного теп
ла

Ремонта и сборки двигате
лей, агр егато в , текущего 
ремонта топливной аппара
туры, электрооборудова
ния, гидросистем, комплек
тации деталей, сборки ма
шин, холодной штамповки 
деталей, обойный, дерево
обрабатывающий, краскодри- 
готовительный

С ле сарно-меха ниче ский * 
заготовительный, ремон
та аккумуляторных бата
рей, окрасочный, испыта
ния О регулировка машин

Средней т я -  Отсутствуют Отсутствую? 
жести И-б

Средней тя- 
жеотя U-a

Незначитель- Незначк- 
ные избытка тельные 
явного теп - влаговыде- 
ла леняд
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Продолжение табл.10

2  3  4

К узн еч н ы й , т е р м и ч е ск и й , Т я ж ел а я  З н а ч и т е л ь -  к е з к а ч и -
св а р о ч н о -н а п л а в о ч н ы й , -  Ш ные и з б ы т - тельн ы е
о б к а т к и  и и сп ы тан и я Кй я в н о г о  Р л а го ^ ы д о -
д в и г а т е л е й  те п л а  лекй н

П ри м ечани е. Н азн ачен и е п остоян н ы х те м п е р а т у р  в  теп лы й , хслодн ы л 
а  п ереходн ы й периоды г о д а  д л я  у ч а с т к о в  ( n o r ?  ie.- л : : )  , 

у к азан н ы х в  т а б л .1 0 ,  должно бы ть т е х н и ч е ск и  о б о с н о в а н о .

Нормы__освощонноотл р аб оч и х м е с т  

п р о и з в о д с т в е нных у ч а с т к о в

Ь . . 3 .  д л я  освещ ен ий р абочи х м е ст  гр о п о зо д ст л си н ы х  у ч а с т к о в  

на р с ч о н т н о -о о с л ч ^ в а т ^ и х  п р едп р и яти ях п р и м ен я е т е ': е с т е с т в е н н о е  

и и с к у с с т в е н н о е  о с в е д е н и е .
Е с т е с т в е н н о е  i и с к у с с т в е н н о е  б е в е ц е н и е  о п р е д е л я е т с я  р ^ э э я д а -  

и и п о д р а з р я д в 'м  зр и тел ь н ы х  р а б о т  ь  с о о т в е т с т в и и  с тре^снаш птлн 

C.j U  П - 4 - 7 9  "Е с т е с т в е н н о е  и и с к у с с т в е н н о е  о е в г м е .н ю "  в .с :  о с 

ти х а р а к т е р и с т и к и  вы полняем ой зр и т е л ь н о й  работы  на р аб оч и х м е с 

т а х  п р о и зво д ств ен н ы х  у ч а с т к о в  (в и д  о бр аб аты ваем ы х и з д е л и » .,т о ч н о с т ь  
о б р а б о т к и , р а зм е р  о б ъ е к т а  р а зл и ч е н и я , применяемый и зм ер и тел ьн ы й  

и н стр ум ен т и приборы , к о н т р а с т  о б ъ е к т а  р а зл и ч е н и я  и х а р а к т е р и с т и 

ка ф о н а ).
5 Л 4 .  Р а зр я д а  и п о др азр яды  зр и тел ьн ы х р а б о т  д л я  о п р е д е л е н и я  

е с т е с т в е н н о г о  и и с к у с с т в е н н о г о  освещ ен и я и си стем ы  и с к у с с т в е н н о 

г о  освещ ен и я п ри ведены  в  т а б л .1 1

Таблиц а I I

Н аименование у ч а о т к о в Р а з р я д  и п о д - Систем а
о а зр я д  зр и  и с к у с с т в е н 
тел ьн ы х р а б о т н ого  освещ ен и я

I 2 3

Приемки р ем о н тн о го  ф онда, наруж
ной мойки мамин У1 Общая
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Продолжение тад д,IX

I .......................................................... - 2 ................ 3
Разборочно-моечный У-а Комбинисо

нал
Ремонта рам.кузовов» кабин и 
оперения 1У-в Общая

Медницко-радиаторный, полимер
ный, деревообрабатывающий 1У-6 Комбиниро

кая
Комплектации и входного конт
роля деталей 1У-а Комбиниро

пая

Ремонта и оборки двигателей» 
агрегатов, текущего ремонта 
топливной аппаратуры, гидро
системы, автотракторного 
электрооборудования, слесар
но-механический, дефектации 
деталей, заточный, ЙИС !ч>мбкниро]

ная
Обхатки,испытания я контроль
ного осмотра двигателей,сборки 
«ввив, обкатки и регулировки 
машин, кмсхоприготовительяый, 
окрасочный < в зоне охрао**), 
гальванический II-6 Общая
Обойный, ремонта аккумулятор
ных батарей У-б Комбянироз

ная
Шиномонтажный, заправки машин 
горючесмазочными материалами, 
консервации и упаковки изделий, 
заготовительный у-б Общая
Кузнечный, термический,свароч
но-наплавочный УП Общая

Склады закрытые УШ-б Общая
Склады открытые ХП Общая

6. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ, ПРОИЗВО. И ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЙ ПО ВЗРЫ!8дственная санитарияю- и ПОЖАРООПАСНОСТИ
Техника безопаонооти и производственная оанятария

6.1. Для обеспечения в разрабатываемых проектах техники 
безопаонооти и производственной санитарии необходимо яоподьзов* 
одадующие нормативные документы:
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Правила техники безопасности и производственной санитарии 
для ремонтных предприятий систем^Гоокомсельхозтехнихи СССР, ут
вержденные 1 2 .0 7 .8 2  г . ; .

стандарты ССБТ и нормы по видам опасных и вредных производ
ственных факторов (см .0бязательн ое приложение 6 ) ,

стандарты ССБТ и другие нормативные документы, устанавливаю
щие требования безопасности к производственному оборудованию 
(изделиям) (см .обязательное приложение 7 ) ;

стандарты ССБТ и другие нормативные документы, устанавли
вающие требования безопасности к производственным процессам, 
(см .обязательн ое приложение 8 ) .

Основные требования по взрыво-и пожароопасности
6 .2 .  Взрывопожарная и попарная опасность участков основно

г о , вспомогательного производства и цроизводствешшх складов 
определяется:

категориями п р оизводств-- взрывопожароопасными "А" и " Б " ,  
и пожароопасными "В" приведенными в  0Н^П^24-86 ,

классами зон помещений -  взрывоопасными класса В- I ,  В -1 а , 
В -1 6 , В -1 г  и В -В , пожароопасными класса П -1 , П- i i ,  П—Па, П-1'.l, 
а такхе категориями взрывоопасных смесей I,НА ,11В, КС и группа
ми взрывоопасных смесей -  T I .T 2 ,  ТЗ, Т 4 ,Т 5 , которые определяются 
по ПУЭ-85 технологами оовмеотно о Электриками.

6 . 3 .  При применении на учаотхах взрывопожароопасных га зо в  
или жидкостей о температурой вспышки паров до 61°С включительно 
в  малых количествах, категория взрывопожароопасного производства 
А Или Б  это го  участка в  каждом конкретном случае должна опреде
ляться  расчетом по Щ Д ^ р86 "Определение категории помещений

и зданий по взрывопожарной и пожарной опасности".

Примеры расчетов, устанавливающих взрывопожароопасную кате
горию производства А иля Б на уч астк е, приведены в  обязательном 
приложении 10 к настоящему руководству.
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6 . 4 .  Категория производств по взрывной, взрывопожарной ц 

пожарной опасности, классификация взрывоопасных я пожароопас
ных зон участков основного, вспомогательного производства и поме
щений производственных складов ремонтно-обслуживающего предприя
тия, подтвержденные расчетом, принимается по таб л .1 2 .

6 . 5 .  Запись категорий производства и классов пожароопасных, 
взрывоопасных зон помещений производится на технологической пла
нировке участка, на видном маете диета в  квадрате размером IQx 
Х20 мм в виде дробя:

для пожароопасной категории в  числителе записывается кате
гория производства, а в  знаменателе класс пожароопасной зоны , 
например:

В

-JL-Xi '
для взрывопожароопасной категории производства в числигеле- 

квтегория производства (А или Б ) ,  а в  знаменателе класс взрыво
опасной зоны ( В - . ,  В -1 а , В -Х о ), категория взрывоопасной смеси 
(1,ПА, ПЬ, ПС) и группа взрывоопасной смеси ( T I ,  Т 2 , ТЗ, Т 4, Т 5), 
например:

_____ А _______
В - 1 а ~ Г  М П

Категорий и группу взрывоопасной смеси следует опреледять 
во та б л .4  обязательного пршюжения ХО к настоящим нормям

напожароопаоние категория производств (ВДГ) на участках запа 
оываптоя в виде:

иля д
жаркая « хим.акт.

Характеристику среды следует определять по ПУЭ-85 п п ..1 .1 .в  
X . I .X 2 ,

6 2



Таблица 12

наименование Технологические процессы ! Расчетное обоснование взрывопожароопасной категории
у л етк о в  и характеристика веществ j производства по BHTIi 2 4 -8 4

и материалов, имеющихся j ЭДГССОр
в производстве Д авление взры ва" в" поме- 

щения 5 Kila и более
Давление вз; 
няи, менее :

рыва^в помете- 
5КПа

I

Категория ! Класс взры во- 
производства(опасной зоны 
по 0НТП24-84 ■ помещения по 

ВДГТОСР ПУЭ-85
г з ----------------4----------------------------

Категория 
производст
ва по

в д д а *

Класс пожаро
опасной зоны 
помещения По 
ПУЭ-85

Окрасочный I .  Бескамерная окраска изделий
на решетках участков, рас
положенных б  общем помеще
нии с  другими участками

а) при использовании раствори
телей с  температурой вспыш
ки паров до 28°С включитель
но; А В -16

б) при использовании раст
ворителей с температурой * 
вспышки паров от 29 до 
61иС включительно

В -16

По характеристике рядом 
расположенных у ч астков, а 
в  зоне 5 *г о т  решетки сле
дует принимать
А В -16

По характеристике ря
дом расположенных 
участков, а в зоне 5 м 
от решетки следует при
нимать:

Б  В -16

to
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Продолжение табл.12 
------------ S-------------- ‘Г

2. Окраска я оушка изделий в 
камерах, размещенных в 
общем помещения о другими 
участками:

а) при использовании раотвори- 
талей о температурой вопдаки 
ров до 28°С включительно

А
па-

В-16 По торактернстяке рядом 
расположенных участков, 
а внутри окрасочной я 
сушильной камер я в зоне 
ом  от их проемов сле
дует принимать:

А В-16
б) при использования раст

ворителей с температу
ря вспышки паров от 
!9 до 6Х°С включительно

3 . Окраока в оушка изделий в 
камерах, размещенных в 
отдельном Помещении от друг 
ги: участков:

Б В-16 При характеристике ря
дом расположенных участ
ков, а внутри окрасоч
ной и сушильной камер 
и в зоне 5 м от их про
емов следует принимать:

Б В-16

а) при использования раство
рителей о температурой 
вопнпки паров до 2§С  
включительно

А В-16
В П-1,

а внутри окрасочной я су
шильной хамер н в зоне 
5 м от их проемов сле
дует принимать 

А В-16

>) при использования раст
ворителей с температу
рой вспышки паров с 
2S до 61°С включительно

Б В-16 а внутри окраоо̂ ной и су
шильной камер н в зоне 
бм. от их проемов следует 
принимать



I z 3

Текущего ремонта Текущий ремонт и проверка карбо- 
дизельной топлив- раторов я топливных насосов с 
ной аппаратуры я использованием бензина с темпе- 
приборов пита- ра турой вспышки паров до 28 С 
ния на авторемонтных предприятиях

Л сгащдах технического обсяу- 
хиваиая автомобилей

чих жидкостей
Текущий ремонт и регулировка 
дизельной топливной аппаратуры 
с тешвмтурой вспышки паров от 
29 до SrV На ремонтных предприя
тиях я станциях технического об
служивания тракторов, комбайнов 
и автомобилей

Капитальный ре
монт дизельной 
топливной аппа
ратуры.
участки сбор
ки и регулиров
ки форсунок и 
обратных клапа
нов

При оборке и испитаяии форсунок 
на распыл, а обратных клапанов 
на давление применяется дизель
ное топливо о температурой 
вспышки паров от 29 до ot° С 
включительно

’4‘
Продолжение таол.хз 
-------------- 5------------ '6~

В—1а TU1

Нормальная

В~1а В П-1

В-Ia В Q-I
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i ....................................% з

Сборки в ировер* 
кв топливных 
фыьтров в подха- 
чивавдих дода

Сборка в испыта
ния топливных 
насосов

Капитального я 
текущего ремонта 
гидроагрегатов в 
ыасдосистем

Дра оборке я Проверке топливных 
фильтров в подкачивающих дош на 
производительность в пропускную 
способность используется дизель
ное топливо с температурой вспыш
ки Даров от 28 да ЩлС включитель
но Е
Прк сбоив, Испытания В регу
лировке тощтвндх насосов ди
зельных двигателей использует
ся дизельное содаиво с темпе- с 
ратурой вспышки паров от 29 
во 6Х“С включительно

капитальном я текущем ремон
те испытания гидроагрегатов и 
масляной систеш на ремонтных 
предприятиях и станциях техни
ческого обслуживания машин исполь
зуются картерные и др.мвсла с 
температурой вспышки паров выше 
61°С, для Прошвки масляных коьт- 
ров используются негорючие кидкоо- 
ти

Ври промывке масляных 
фильтров керосином вви дизель
ным топливом о температурой 
вспвШки даров от 29 до 6Гя2 
включительно Б

Продолжение табл. £2

. 4 , .......................... . 6 ______________ _6_

В-Ia В П-1

В-Ia В 0-1

-  В О - 1

В»1В В П-1
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Капитальный рекюнт 
силового и авто
тракторного электро- 
оборудования 
участки:
Обмоточный При намотка якорей и статорных

обмоток здектродвягателей ,стар
теров, генераторов нсдолъзуат* 
оя негогжчив материалы (медная 
и алюминиевая Проплата а другие металлы

Прооиточно-су** Пропитка обмоток якорей и статор- 
шильный них полюсов шеллаком о применени

ем растворителей ^ ^мШратурой 
в с п ш т  паров Я& 6Z?G вял& ттвлв-*  
но Б

Разборки и сбор
ки масляных си
ловых трансфор
маторов

При разборке масляных силовых 
трансформаторов производится 
садв трансформаторного масла, 
после Их оборки Производится 
заправка трансформаторам «во
лом с температурой вадшки па
ров ваше 6I<> С

Текущего ремонта Текущий ремонт Фарлздеятропро- автотрактортого водки, смена щеток, зачябткё 
электрсюборудова- коллекторов я контрольная иро
ния верка на спешальных стендах

стартеров, генераторов магнето 
на оешнтн?ж предприятиях и 
станциях технического обслужива- 

, ния машин

Продолжение табл*12

4 5 ?

Д Нормальная

B-Ia 9 Ц-1

В П- 1

Социальная
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Продолжение тайл.12

.....................5------------ в'о  I

Капитальный и теку
щий ремонт стартер
ных а тяговых акку
муляторных батарея 

участки:
Разборки и промыв
ки стартерных я 
тяговых аккумулятор* 
них батарей

Разборка я промывка кислот
ных я щелочных аккумулятор
ных батарей в веявлх листа
ли рованной водой

Ремонта(сборки я 
заправки аккумуля
торных батарей, 
приготовления элект
ролита

Ремонт положительных и отри
цательных пластин, их сбор
ка в батареи. Приготовление 
электролита, заправка аккуму
ляторных батарей электроли
том

Д Химически
активная

Химически 
Д активная

Зарянки стартерных 
и тяговых аккумуля
торных батарей

При зарянка стартерных и тя
говых аккумуляторных батарей 
в специальных вытяжных шкафах, 
оборудованных блокировочными 
устройствами для автоматичес
кого включения зарядного тона
и вытяжной вентиляции -  д  Нормальная
При зарядке стартерных и тяго
вых аккумуляторных батарей на 
открытых отедлажах в верхнюю 
зону помещения выделяется водо
род, которой в количестве 4,0? 
в объеме помещения вызывает 
взрыв баз последующего горения

А В-16 Принимается без расчета
в 1/4  верхней зоны поме- 

„ , щения
В нижней зоне помещения 3 /4  высоты от пола прини
мается :

Д Нормальная
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Участки: комплек
тации деталей,ре
монта сам,кузовов, 
кабин и оперения, 
ремонта и оборки 
агрегатов .двигате
ле;: , контрольного 
осмотра двигате
ле :̂, за готовите ль
ни й, слесарно-ме
ханический, холод
ной штамповки де
талей, ОГМ,инстру- 
менталышй.ИРК,не
питательная я мет
рологическая лабо
ратория
Гальванический

Хранение и комплектация сухими 
деталями, рабочие места сборки 
агрегатов я машин. Ремонт я обор
ка узлов, агрегатов машин без ис
пользования гормчих материалов, 
механическая обработка ремонти
руемых деталей я инструмента, 
хранение комплектов инструмента 
в ИРК, ремонт технологического, 
сантехнического я др.оборудова- 
ния на участках ОГИ. Проверка в 
лабораториях надежности изделий 
измерительного инструмента и 
приборов

Покрытие ( наращивание)поверхнос
тей изношенных деталей злехтроли- 
тячесхим методом с применением 
негорючи материалов,кислот и 
щелочей

Модницко-радиатор- При нагреве паяльников на откры- 
НЫ41 том огне и пайке радиаторов,воз

духоочистителей выделяется лучио- 
тое тепло. При испытании адиато- 
ров, топ лившие баков на течь в ван
нах о водой в помещение выделяется 
влага

•о
о.-

Продолжение табл.12

5 _________6.

д Нормальная

Д Химически
активная

Г Влажная



Сварочло-наплавоч- При ремонте я  восстановлении и з -  
ный ношению: деталей машин различны

ми методами сварки в  помещение 
Выделяется лучистое тепло и него
рючая сварочная пыль

Обкатки я «опыта- При обкатке я  испытании д ви гате- 
ьия двигателей, лей внутреннего сгорания,при к у з-
кузнечный,террАй- ночной и термической обработке
ч^ский,компрессор* изделий, при работе компрессоров
чан в  помещение вы деляется избыточное

количество конвекционного л лучис
того тепла

Диагностики*обкат- Обкатка и регулировка машин на 
ки и регулировки резиновых колесах После ремонта 
шуин и диагностика машин на станциях

технического обслуживания
То ж е, на гусеничном ходу

. • роизводетвенные 
склады, в  т»ч«:
склад запасных 
частей и ремонтных 
материалов

счлщы ремонтного 
гонда,готовой про

дукции и открытые 
стоячки ,чашн

Хранение запасных частей,резино
технических изделий,инструмента 
и т ,п *  в  консервации и сгораемой 
упаковке в  закрытых отапливаемых 
помещениях
Хранение на открытых площадках 
ремонтного фонда,готовой продук
ции мацшн на резиновом ходу 
(автомобилей, тракторов, комбайнов 
и др,машин)ф

Продолжение табл, 12 

..............................5 .......................... " 6 Г

Г  Пыльная

Г  Каркая

В Нормальная
Д нормальная

В П-Па

В П-Па
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оклады Лбсомате*- 
ряалов я  твердо
го тошшва

склады ремонтного 
фонда агрегатов 
машин,ДОР(ИРК

оклад газовых 
баллонов

оклады металла я 
утиля

2 _____________________________________
То же, на гусеничном ходу
Хранение лесоматериалов я  твер 
дого топлива (каменного у гля) на 
открытых площадках или под наве
сом

Хранение ремонтного фонда агр ега
тов машин (двигателей,коробок пе
редач, передних и задних м остов, 
агр егатов топливной аппаратуры и 
гидросистемы к т .п . )  в  несгорае
мых контейнерах иди на стеллажах* 
Хранение деталей , ожидающих ремонт 
(ДОР) и инструментальной оснастки 
(ИРК) на несгораемых стеллажах, 
б ез  консервации и упаковки *

Хранение газовых баллонов о не
горючими газами ( кислород,углекио- 
лый га з  и др.негорючие газы) под 
навесом или в  отдельных помещен 
ниях

Хранение металлов на площадках 
под навесом или в отдельных по
мещениях, хранение утиля на от
крытых площадках

Продолжение табл.1 2

5 _ 6
д Влажная

в П-Па

Д нормальная

Д Нормальная

Д Нормальная



Противопожарные мероприятия

6 . 6 .  В к а ч еств е  противопожарных ср ед ств  при проектиро
вании ремонтно-обслуживающих предприятий! в  зависимости от пожар
ной опасности технологических п р оцессов, на у ч а стк а х  необходимо 
применять:

первичные ср е д ст га  пожаротушения ;
внутренний противопожарный водоп ровод;
автоматическую пожарную сигнализацию ;
автоматические ср ед ств а  пожаротушения,

6 . 7 .  Различные виды противопожарных ср ед ств для ре
монтно-обслуживающих предприятий следует определять:

первичные ср ед ств а  пожаротушения -  по Типовом правилам 
пожарной безопасности для объектов сельскохозяй ственн ого произ
во д ст в а , утвержденным ГУПО МВД 25 июня 1976 г .  и по Типовым 
правилам пожарной безопасности для промышленных предприятий, 
утвержденным ГУПО МВД СССР 21 а в г у ст а  1971 года ;

внутренний противопожарный водопровод -  
для участков о пожароопасным производством категории А ,Б  и В -  
в  соответстви и  с  главой СНиП "Внутренний водопровод и канализа
ция зданий” ;

автоматическую пожарную сигнализацию и автоматические 
ср е д ст г а  пожаротушения — в  соответстви и  о
перечнем зданий и помещений, подлежащих оборудовании автомати
ческими средствами пожаротушения BCH -I3 6 1 -7 7  и автоматической 
пожарной сигнализацией В С Е -1364-77 , согласованным с  Госстроем  
СССР 1 2 * 0 6 .1 9 7 7  г о д а , (письмо й Н К-2512)и с  ГУПО МВД СССР 
S t .0 7 .X 9 7 7  го д а (письмо )? Ш  3 5 5 1 - 1 } .

В  дополнение к перечню, указанному в  BCH-I3 6 4 -7 7 , автома
ти ческая пожарная сигнализация должна назначаться на уч астк ах  
в  пожароопасной категорией п роизводства "В ” :

сборки тракторов и комбайнов на резиновом 
*о д у , на у ч астк ах  сборки автомобилей на резиновом ходу и дере
вянными кузовами [площадью 100  м2 и более);

в  химико-техвологических лабораториях площадью 10 0  м2 
И б о л е е ,



В дополнение к перечню, указанному в ВСК 1361-77, автомати
ческие средства пожаротушения долчны назначаться независимо от 
площади:

на участках для бескамерной окраски изделий на решетках;
на участках окраски изделий, расположенных в общем потоке 

производства, не выделенных перегородками , на участках окраеки 
изделий методами окунал, я и струйного облиьа.

6 .8 . Для снижения пожарной опасности на участках заправки 
машин горючесмазочными материалами, необходимо заправку топлив
ных баков бензином или дизельным топливом произгодить не пол
ностью, а только из расчета выезда отромонтирс^ !,ых машин из 
производственного корпуса. Дозаправку машин горючим для обкатки 
их после ремонта производить на заправочных пунктах, располо
женных на территории предприятия.

Норма заправки машин после ремонта в производственном 
корпусе на участке заправки ГСМ зависит от емкости заправочных 
бакрв, сорта применяемого топлива и не должна превышать коли
чества, указанного в табл. 13.

Таблица 13

Тип заправляемых Сорт заправля Йдкость зап Максимальная
машин на участке емого топлива равляемых норма за

боков правки топ
л ливного ба

ка на участк 
л

1 ......... - - ......... J  _______

С карбюраторными Бензин До 100 8
двигателями от 100-200 10

свыше 200 15
С дизельными дизельное До 100 10двигателями топливо от 100-200 15

от 200 до 400 25
свыше 400 35

Примечание: Приведенные в табл.13 нормы заправки горючим
топливных баков машин принимаются для расчетного 
обоснования -  определения категории производ
ства по пожаоной оласност участка вапоавкя 
машин ГСМ иа ремонтно-обслуживающих предприятия
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6 . S .  М аксимальное 
дол ясно превы ш ать:

к о л и ч ество  л а к о к р ^ о о л ш х  м сл ер и ал о в  не

к в  у ч а с т к е  п р и го то атен и я  л а к о к р а со к  -  сменную п о т р е б н о ст ь  ; 
на з'частк-с о кр аски  а г р е г а т о в  и машин -  по ем кости  о к р а со ч н ы е

а п п а р а то в

При размещении в  отдельном  помещении у ч а с т к а  окр аски  и з д е 
лий и д р у ги х у ч а с т к о в  со  взры вопож ар оопасной к а т е го р и е й  п р о и зво д 
с т в а  А или Е во входны х и выходных проем ах помещений п редусм отри -  

ваю т та\:буры~ш юзн в  с о о т в е т с т в и и  с требованиям и СНиП 2 . 0 9 . 0 2 - 8 5 .

6 . 1 0  Наружную мойку топ ли вн ы х, м асляны х н а с о с о в  и а г р е г а 
т о в  гидр осистем ы  необходимо п р о и зво д и ть на разборочно-м оочном  

у ч а с т к е ,  На у ч а с т к а х  текущ его рем онта толлнлной а п п а р а т у р  и 
гк  д  ро с и с т ш ь 1 разобранны е и новые д етал и  э т и х  а г р е г а т о в  должны 
п р ом ы ваться  и о б езж и р и ва ться  негорючими жидкостями з а  исключением 
д е т а л е й  прецизионных пар (плунжерные пары, распы лители и обратные 

к л а п а н ы ).

о . I I .  Т а р а  (е м к о с т и ) дал  г е р е г о з к и , хр ан ен и я, и сп о л ьзо ва н и я  
на рабочих м е с т а х  и утилизации о т х о д о в  ЛЙ.Е и ГЕ  должна бы ть не— 
бью щ ейся, и з  м атериалов,исклю чаю щ их и ск р о о б р азеван и е  я н ак о п л е
ния с т а т и ч е с к о г о  э л е к т р и ч е с т в а , и м еть  крышки, предотвращающие 

случайный р а зл и в  сод ер ж и м ого .

6 . 1 2 .  При размещении в  одном помещении п р о и зво д ствен н ы х и 
всп ом огател ьн ы х у ч а с т к о в  различной к а тего р и и  п р о и зв о д с т в  по 
ззр ы во п о кар о о п асн о сти  необходимо п р ед у см атр и вать  следующие п р о ти во - 
ю карные м ер оп р и яти я:

герм етизаци ю  топливны х и м асляны х б а к о в  т р а к т о р о в  и д р . 
емонтных машин ;

сварочн ы е работы вы полнять с у ст а н о в к о й  защитных экр ан о в ;

мойку а г р е г а т о в  и д е т а л е й  п р о и зво ди ть в  закры ты х моечных 
ашинах с  п ар оп одогр евом  и негорючими ж и д к о с т я х  ;

? 6



у ч а с т к а  о б к а т к а  и испытания д г и т т о д о : :  и л/ни:о о б о д у  пг. а -  
ния т р а к т о р о в  с  у ч астк о м  р е гу л и р о вк а  к ччагн оотики о б о р у д о в а т ь  
местными о тсо са м и  от работающих д в и га т е л е /  г. *ш:/.оудаллшгми 

у с т р о й ст в а м и .

Противопожарные мероприятия д л я  о кр асочн ы х и кр асн о  п р и гото
ви тельн ы х уч&стг о в  принимать в  с о о т в е т с т в и и  с СНТГ1[ 0 3 ^ 6

.V:, картон рог.

"О красочны е ц е х и " ,  */.оскь> I 9 S 6  г ,

6 Л З .  В п р о и зв о д ст в  л'1ннх зд а н и я х  рем он тн о-обсл ;. ‘-Аиьащнх 
предприятий и з  л е г к и х  м ета л л и ч еск и х  к о н с т р у ч  нй на у ч а с т к а х  
с  п р ои зводствам и  к а т е го р и й  А ,Б  и Б поданы пре у с м а т р и в а т ь с я  
а вто м а ти ч еск и е  с р е д с т в  пожаротушения или а л т с \ э т и ч е с к а я  пожар
ная си гн ал и зац и я  в  с о о т в е т с т в и й  с  ВСН 1 3 6 1 - 7 7  и ВОН 1 3 6 4 - 7 7 *

Д ругие противопожарные м ероприятия в  п, о .:? ; о аствен н ы х 

зд а н и я х  и з л е г к и х  м ета л л и ч еск и х  кон струкц ий н азн ач аю тся  в  с о о т 
в е т с т в и и  с  требованиям и СНиП 2 .0 1 .0 2 -8 5  "П ротивопожарные нор м ы ", 
СНиЛ 2 .0 9 .0 2 -8 5  "П р о и зво дствен н ы е з д а н и я " , СНиП 2 .I I .0 I - 8 5  
"С к л а д ск и е  з д а н и я " .

7. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ЧИСЛЕННОСТИ РАБОТАЮЩИХ
П ер ечен ь проф ессий р аб оч и х и от н е се н и е  и х  к 

группам п р о и зво д ствен н ы х п р о ц е сс о в

7 , . .  . х у ч е и и  р абочи х для  п р о н з.ю д стт  :нн< ч , в с п о м о г а т е л ь 

ных , j c ^ c/j и п р о и зво д ствен н ы х с к л а д о в  на ремонтно-обслзогсиваю - 
щих П( ри ятиях оп р еделяю тся по Единому тариф но-квалиф икацион

ному справочнику (Е Т К С ).

7 . 2 .  П еречен ь проф ессий рабочи х и о т н е се н и е  и х  к группам 

п р о и зво д ствен н ы х п р о ц е ссо в  в  с о о т в е т с т в и и  с  тр ебован и ем  главы  

СНиП 2 ,0 9 .0 4 -8 7  "А дм инистративны е и бытовые здания"
в  з висимосчж2 о т  сан и тар н ой  хар актер и сти к и  произ

во д ствен н ы х п р о ц е сс о в  приведены в  т а б л . 1 4 .
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Таблица 14

Наименование 
участков ре
монтно-обслу
живающих пред
приятий

Санитарная характеристика 
производственных процессов

Профессии
РобОЧИХ

?I

1 Гр у п п а п р о - 
; и з в о д .. .  г е н -  
1 пых п р о г с с -  
I с о в  по Chilli 
1 П - 9 2 - 7 6  
1

Требуемые специ
альные са н я т а р н о - 
бытовыо по моления 
и у с т р о й ст в а

1 ........................................

1 ................... ......................... Г а ............................. .....

I .  Участок мойки 
маши .агрега
тов и деталей

Мойка машин, агрегатов а 
деталей пропз юдится 
в моечных машинах 1 ,5 - 3 -  
цроцентнша даточными 
растворами при температуре 
мощей жидкости 60-sO°C, 
Процесс мойки при обзлужи- 
вании моечных машин связан

МоГзцик 2в Душевые» пэмоцепил 
и з'стрэйзтва для 
сушки специальной 
одоядк а обуви, 
ножные ванны

с намоканием специальной 
одежды и обуви

2* Участок раз
борки машин 
и агрегатов

При разборке машин а агрегатов 
после ах  мойка происходит за
грязнение тела и специальной 
одежды,

за  счет остатков 
грязи и масел во внутренних 
полостях картеров а различного 
рода неровностях деталей ма
шин

Слесарь по 
ре ,он ту
С&ЧЪИСО'Ю-
э ст -eiiriux 
машин, 
слесарь по 
ремонту ав- 
томовилей, 
слесарь- 
ремонтник

16
Душевые, нож
ные ванны



гХ> М9 Mi

Зм Участок дефекта-* При дефектовке деталей пос~ 
шш деталей  л е  их мойки происходит з а гр я з 

нение тела и специальной одеж
да з а  счет о статк о в грязи на 
различного рода неровностях 
деталей нашив

4 ,  Участок комплек- При аомпяектовке деталей 
тащ и  деталей перед сборкой происходит

загрязнение тел а  и специаль
ной одежды з а  сч ет  остатк о в 
гр язи  на годных д еталях пос
л е  их дефектации и консерви
рующих материалов н а новых 
деталях

5« Участок сборки 
а гр е га т о в  и 
машин

Про сборке узлов» а гр ега то в  
и машин из деталей» доставлен
ных с  участка комплектации» 
Происходит загрязнение т е л а  
и специальной одежда

оэ

Продолжение табл «14

. 3 .  ___________ _ _ 4 __________ ______& ______________

Слесарь по 
ремонту 
сельскохо
зяйственных 
машин» 
сл есар ь  по 
ремонту ав
томобилей» 
с л е са р ь - 
ремонтник-

Душевые) ножные 
ванны

Комплектовщик 
изделий и т . 
инструмента То же

Слесарь по 1б 
ремонту 
сел ьск о хо 
зяйственных 
машин» 
сл есар ь  по 
ремонту авто
мобилей о 
с л е са р ь - 
ремонтник

То же



В

1 _________

иря испытании на герметич
ность происходит 1 

намокание специальной 
оделю а обуви

6 . Слесаряо-меха- 
внческий 
участок

при обработке изношенных дета
лей и изготовлении деталей аз 
металлов аа металлорежущих 
станках происходит загрязнение 
тала и специальной оделю за 
счет остатков грязи и окалины 
на деталях и металлах

То же, при слесарной 
обработке деталей

7. Кузнечно-терми
ческий участок

при ремонта и восстановле
нии деталей длят сельскохо
зяйственных малая куз
нечной и термической об
работке подвергаются в ос
новном мелкие детали ве
сом не более 10 кг

Продолжение табл .14

йсытатель 2в 
на герма» 
тичность

Душевые, ножные 
ванны, устройстве 
для сушки специ
альной одежд» " 
обуви

Станочники, 
операторы стан
ков с програм
мным управле
нием

Душевые, ножные 
ванны

Слесарь по 16 
ремонту 
сельскохозяй
ственных машин, 
слесарь по ре
монту автомо
билей,слесарь 
-ремонтник

То же

1. Кузнец на 26 
молотах и 
прессах

Душевна, кабина 
яла поверхности 
радиационного 
охлаждения



L г

При кузнечной в  термической 
обработке деталей происхо
дят выделение конвекционного 
я  лучистого т е п л а .

8 .  Участки сварки I .  При электродуговой с в а р -  
и наплавки кв и наплавке изделий

применяется электроды, 
сварочная проволока, 
пороша я г а зы , в  процес
с е  плавки которых обра
зу е т ся  сварочная а эр о зо л ь , 
марганец и его  окислы, 
хром овы й  ангидрид, хро
м а т а , бяхроматв и фторис
тый водород. В се  «та  выде
ления по санитарным нормам 

проектирования промышленных 
предприятий СН 2 4 5 -7 1  
относятся к I  в  2  классам  
опасности

Технологический процесс 
сварки производится на 
стационарном рабочем 
м есте , оборудованном 
местным ниянчм и верх
ним отсосам и, которые 
удаляет вредные концентра
ции из раб чей зоны 
сварщика

Продолжение табл .14

.3 4 ___________ &

2 . Термист 26 Душевые, кабины 
или поверхности 
радиационного 
охлаждения

!•  сй ектросвадаи к 
ручной с в а р 
ки

2 . Злектросварвдк 36 
полуавтома
тических 
машин

Душевые, помеще
ния и у стр о й ства  
для обеспыливания 
специальной одежды, 
векует венная венти-* 
ляция шкафов для 
специальной одежды

То же



Цредолхенм «бл.14

L 2 A , . * ______4 ____-<Л
Кроме «юр процело алектрсдуго- 
вой сварка к вайлаакя металла 
садов с выделением лучистого 
в конвекционного тепла, загряз
нением тела в одежды

3« алектровибрси 36 
вапяавцвн

|&гсвевыв,поы едения 
в устройства для 
обеспыливания 
специальной одеж
ду, искусственная 
вентиляция шкафов 
для специальной
одевав

2» При Газовой оварке металла» 
ческет изделий в  резке метал» 
л о в  о  использованием ацетнлено- 
кислородного пламени образуют- 
ей  адяеды а зо та , догорев до 
GH 24§*71 относятся я 2-му клас
с у  опасности.

Технологический Процесс газовой I .  Газорезчик 
сварки я резки металлов произво- 
датоя ва рабочих местах, обору
довавшее местными отсосами, хо- 
торва удаляют вредные концентра
ции окислов азота из рабочей 
зоны

I .  Газосварщик 36

36

То ха

То же

Кроме Того, Процесс газовой 
сварки и резки металлов связан 
о выделением сварочной пыли, 
лучистого и конвекционного теп
ла. загрязнения тела и специаль
ной одежды



I z
3 . При плазменной обработке

(Сварке, резке и наплавлении> 
воздушная среда загрязняется 
сварочным аэрозолем, в соста
ве которого возможно наличие 
окислов металлов (железа, 
марганца, хрома, шзнка,меди 
Я ДР*), газообразных Фторис- 
Тых соединений, окиси угле-а  окислов азота и озона, 

не но СН 245-71 отно
сятся к ьам  классам опасное- 

вести»
Рабочие могут подвергаться 
воздействию тяжелых аэро- 
новев различной полярности, 
интенсивного высокочастот
ного шума в комбинации с 
ультразвуком, повышенной 
ультрафиолетовой и инфра

красной радиации

4» При лазерной сварке обра
зуются следующие опасные 
а вредные производственные 
факторы: лазерное излучение 
(прямое, отраженное, рассе
янное), повышенная яркость 
света от импульсных ламп

Продолжение табл.14

д

Электросвар* 
щик на автомат 
тичаских маш- 
нах

Электросварщик 
на автоматичес
ких машинах

4 ............. 5 ------------------
3б Душевые, помещения

для обезвреживания 
специальной одежзд, 
обуви и средств 
индивидуальной за
щиты, респиратора 
дозиметрические 
камеры

36 Душевые помещения
для обезвреживания 
специальной одежды 
обуви и средств лц 
дивидуальясй защит 
респираторные, доз 
метрические камеры



9  .................................. ........................................................ .
l ........................... .............. 3 - .............. ......................................................

вахачки н а  газового разряда, по' 
вшвднай уровень щупа на рабочем 
иеств, повышенный уровень ионизи- 
рутацих язлучвяай в  рабочей зон е, 
вовышенныа уровень электромагнит
ных излучений высокочастотных 
генераторов, Повышенная задылек- 
НОСТЬ, повышенная загазованность 
воздуха Рабочей Зоны продуктами 
взаимодействия луча лазера с 
мишеаьо (тлсеЛь, железо в другие 
Продукты Термоокислительногр

9 *  Гальваяачео- ири восстановлении деталей 
кий участок мания я нанесении на изделия 

Защитных Покрытий электроли
тическими способами (остали - 
ваыия, Хромирования, цинко
вания ж т .п . )  образуются пары 
Трихлорэтилена, аэрозоли сер
нистого я  хромового ангидрида, 
пинка окиси, пары кислот (с е р 
ной, азотной и соляной). Все 
эти выделения по СН 245-71 
относятся к i - 2 -м классам

Гальнаник За Душевые« искусствен
ная вентиляция шка
фов для специальной 
одежды, помещения 
и устройства для 
обезвреживания 
специальной одежды



I г
Технологический п р оц есс п одго
товки изделий к электр оли ти ч ес
ким покрытиям и сам  процесс 
электр оли ти чески х покрытий про
исходит в  специальны х ван н ах , 
оборудованиях местными вытяжными 
устр о й ствам и , обеспечивающими 
удаление вредных вещ еств с  поверх
н остей  вая я  до допустимых кон
центраций по санитарным нормам. 
Процессы приготовления электр о 
л и т о в , з а г р у з к а  изделия в  ванны 
обезжиривания и электр оли ти ч ес
ки х покрытий свя за н ы с за гр я зн е 
нием рук

IG , Полимерный При приготовлении к л е е в  на
у ч асто к  осн ове эпоксидных смол (Э Д -5

и Э Д -6) с  добавлен ием  различ
ных наполнителей и о т в е р д и т е - 
л ей  выделяются то л у ол ,ам и н о азо т  
х л о р а , сти р о л , ^ е н о л , формаль- 
д еги д ,эп и хл ор ги др и н , д щ и н о л - 
дропан, д и б у га л -ф то л а г.
В с е  эти вещ ества  по СН 2 4 5 -7 1  
о т н о ся т ся  к I  и 2 -м  классам  
о п асн ости . Одновременное при
готовлен и е т а к о г "  кл ея  произ
води тся в  небольших к о л и ч е с т -

5

Продолжение табл Л 4

Антикорро- 
зяйщпк

1 ____________£

З а  Душевые, помещения
и у с т р о й ст в а  для 
обезвреж ивания сп е ц , 
одежды, и с к у сс т в е н н а  
вентиляция ш к а с в  
для спец и ально? 
одежды, респираторнь



3>____ . „ - „ в . . » , . . , - *  —

l _____________

B8L1  не болев 200-250 г  ва  иэолиро 
ванном рабочем м есте, оборудо
ванной местным отсосом для 
удаления нредныд выделений из 
рабочей зовы а притоком свежего 
воздуха. Нанесение клеев ва  Изо» 
дарованные поверхности деталей 
машин производится на столах, 
оборудованных местными отсосами. 
При приготовлении я нанесения 
ядах рабочие пользуются 
реопиратораш

и . Участок цс ре» X » 
монгу а  зарядке 
аккумуляторных 
батарей

Процесс разборка я сборка 
свинцовых аккумуляторных 
батарей связан с эагрязне» 
наем тела и специальной 
одежды свинцовой вылью и 
Неорганическими соединения» 
т  свинца, относящиеся к 
1 -м у  классу опасности

Плавна свинца и пайка свин
цовых клемм производится 
на специальных столах, обо
рудованных отсосами

Продолжение табл Л  4

.3_________________

Аккумулятор- 36
щик

Душевые, помещения 
Я устройства для 
обеспыливания спзци 
альвой оделда, иску с 
ствеяная вентиляция 
шкафов для епециаль
ЙПА 0ТТРЯГ7Ш



Продолжена е табл Л 4

1 г А . - * -------------------- к * . ---------------5

2* При приготоаденаа эл ектр о - Аккумулятор- 36
л и та , представляющего собой щак
1С$-вый раствор техничвся
кой серной кислоты в  дис
тиллированной во д е , и раз
ливе электролита в аккумуля
торные батареи выделяются 
пары серной кислоты, отно
сящиеся по СН 24 5 -7 1  к 2-м у  клас
су  опасности* Приготовление 
и разлив электролита в  акку
муляторные батареи произ
водится с  помощью специаль
ного набора оборудования 
на отдельных рабочих м естах* 
обеспеченных местными 
отсосами для удаления вред
ных выделений и пштоком свеж его 
воздуха

Душевые помещения 
и устр ой ства для 
обеспыливания 
специальной одежды, 
искусственная вен
тиляция шкафов для 
специальной одежды

Зарядка аккумуляторных б а т а 
рей производится в  специальных 
закрытых шкафах с  местными от
сосами или открытым способом 
на стеллаж ах, оборудованных 
вытяжными зонтами. При зарядке 
аккумуляторных батарей выделя
ется  водород

3



8

i _____________ ---------------------------------------------------------------—

12. Медницкий При Пайке я лужении изделия
участок выделяются неорганические

соединения свинца, относящиеся 
ПО СН 245-71 к 2-му классу опас
ности.
Процесс пайки я лужения изделия 
производится ва столах, обору
дованных местными отсосами» а свя. 
зав с загрязнением рук
Помещение участка дополнительно 
оборудовано приточно-вытяжной 
вентиляцией

13. Участок вря- Приготовление синтетических 
готовления лако- лакокрасок производится я 
красок отдельном помещении под вы

тяжения зонтами с применением 
сяямооахиущих органических 
растворителей, содержащих 
ацетон* сольвент вафта, 
сольвент каменноугольный я др ., 
которые во СН 245-71 относятся 
к I  я 2-м классам опасности 
Процесс приготовления лако- 
жрвеочньпе материалов связан 
е загрязнением телаи специаль
ной одежды я производится 
в респираторах.

п р о та е те  гебл.и

.3------------- --------- 1 _________ 5

Ыеднях За Душевые* нскусствен-
яая вентиляция шка
фов для специаль
ной одеты

Маляр 36 Душевые, искусствен
ная вентиляция шка
фов для специальной 
одежды, Помещения и 
устройства для обез
вреживания специаль
ной одежды, респи
раторные



I _________________ _ 2 __________________________________

1 4 .  Окрасочный 
участок

Окраска изделия производится 
ручными краскораспылителями 
на решетках или в окрасочных 
камерах синтетическими сильно- 
Пахнущими лакокрасочными 
материалами, относящимися по 
СН 245-71  к I  и 2  -м  классам 
опасности. Окрасочные решетки 
и камеры оборудованы местными 
отсосами вредных выделений. 
Процесс окраски изделий связан 
с  загрязнениями тела и специаль- 
ной одежды и производится в  
респиратора*.

1 5 .  Столярный 
участок

Процесс обработки древесины 
на до ревооо раб атыващ пх 
станках и вручную связан о 
загрязнением рук и специаль
ной одежды древесной пылью

1 6 . Обойный 
участок

При разборке, ремонте и сбор
ке сидений для водителей ма
шин образуется значительная 
пыль, загрязняющая специ
альную одежду и руки

<о

Продолжение твбл.14

.3_____

Маляр

Столяр

4 ________ 5 —

30 То же

2 г  Душевые, помещения
в  устрой ства для 
об вспыливалия 
специальной одвжйы

Обойдя* 2 г То же



« I .

17,

г
*

участок
Rim разборке в оборке резввовых 
колко дая автомобилей .тракто
ров я комбайнов происходи» 
загрязнениетела в специальной 
одежды оставшейся грязью па 
покрышках, кодерах в ободьях 
к а к о е

18. Вухкавизадвов- Прк подготовке резиновых 
йый участок камер к похрырти к т-лканв* 

аашш на шароховалышх ма- 
вдаах, происходит загрязнение 
рух в специальной одежда

Процесс вулканизации камер 
и покркяая производится на 
поверхности нулканазацион- 
него оборудования при темпе
ратуре 140-150 С.при этом в 
рабочую зову помещения вы
деляются избытки конвекцион
ного тепла

Продолжение табл.14

.................i

Слесарь по ре
монту сельско
хозяйственных

Т № № Г *автомобилей

Душевые, ножные 
ванны

Вцякавиаагор- 2& Душевые, иохвые 
в а ш



а

- 9 *  Участок рем ов- 
т а  электрообо
рудования

2J-. Участок ремонта 
системы питания

При ремонте, регулировке и 
испытании автотракторного 
алектрооборудования {ге н е р а 
то р о в , стар тер о в, траглблеров, 
м агн ето , электропроьодки.фар) 
происходит загрязнен ие тела и 
специальной одежды смазочными 
материалами,

а )  При ремонте системы пита
ния автомобильных д ви гате
л е й , работающих на этили
рованном бен зи н е, произво
ди тся разбор ка, промывка, 
ремонт, сборка и регули
ровка карбюраторов, б е н зо - 
насосов,ш ильтров,Ш 4татвлъ~ 
н ы у  трубок и у к а за т е л е й  
уровня бензина

Процесс ремонта этих у зл о в  
и их деталей сопровождается 
загрязнением рук

бензином и аэро
золем свинца, остающимися 
на внутренних и наружных по
верхностях этих у зл о в*
По СН 245 -7 1  бензин топлив
ный откосится к му, аэрозоль 
свинца к 1-му классу опасности 
Рабочие места оборудованы для 
удаления продувн ы х концентра
ций вредаих вещ еств

Продолжение табл Л  А

............................ 4

Слесарь по р е -  16  
монту сел ьск о 
хозяйственны х 
машин«слесарь 
по ремонту а в “* 
томобилей

С лесарь по З а
топливной
аппаратуре

&

Душевые, ножные 
ванны

Душевые, и скус
ственн ая вентиля
ция шкайов для 
специальной одеж
д а ,  помещения и 
устр о й ства  для 
обезвреживания 
специальной одежд



<р

i Z Z Z Z Z Z Z Z Z i Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z z Z Z Z Z Z Z Z Z I Z Z Z Z Z i
б) При ремонте топливной аппарат Слесарь во 1в

туры дизельных дви гателей , топливной
работающих н а автотракторном апдара 7ре
дизельном топ ли ве, производится 
разборка, мойка деталей , 
сборка и регулировка дизель
ных топливных н а со со в , 
р егулятор ов, подкачивающих 
н а со со в , форсунок, фильтров 
грубой и тонкой очистки 
топ ли ва, питательных трубок 
вязко го  и вы сокого давления

Душевые, ножные 
ванны, и ску сствен 
ная вентиляция 
шкафов для спе
циальной одежды

В се операции по ремонту и 
регулировке топливной аппа
ратуры сопровождается о 
непосредственным использо
ванием дизельного топлива, 
загрязняющего тело и 
специальную одежду



г
Участок обкатки При обкатке* испытании, ди агн о с- 
испытания (д и а г -  ти к е , регулировке и устранении 
аости ) в  у с т р а -  неисправностей машин и дизелей 
нения н е и с п р а в -  после ремонта и во время теун и- 
я о сгей  чнекого обслуживания происходят

загрязнение рун
смазочными маслами и 

топливом:

а )  автомобилей и дви гателей , 
работающих на этилированном 
бензине с присадкой т е а г р а -  
э Тиле винил, относящ егося по 
СН J245-7I к I -м у кл ассу  
опасности

6 )  автомобилей, тр акто р ов , 
комбайнов и дви гател ей , 
работающих на дизельном 
топливе

Продолжение табл, 14

J3_______________ 4 __________&

Слесарь по З а
ремонту а вт о 
мобилей

Слесарь по I »
ремонту сел ь 
скохозяй ствен 
ных машин, 
сл еса р ь  по 
ремонту авто 
мобилей, 
м астер -н алад
чик

Душевые, и ск у сствен 
ная вентиляция шка
фов для специальной 
одежды, помещения в  
устр о й ства  для 
обезвреживания 
специальной одежды

Душевые, ножные 
ванны, и ску сствен 
ная вентиляция шка
фов для специальной 
одежды



я ------------------------------------------
I _______________________ %

22. Участок заорав- а) Заправка автомобилей с 
кн. машин го с те - карбюраторными двйгате-
смазочными маге- лями после ремонта про-
риалами (ГСМ) изводится этилированным

бензином, картерным и 
Трансмиссионным маслами. 
Процесс заправка автомо
билей связан о загрязнением 
РУК,

смазочными маслами 
и бевзвном, имеющем в своем 
составе тетраэтилсвинец.
По СН 245-71 бензин топ
ливный относится к 4-му, 
а тетраэтилсвинец к 1-му 
классам опасности

б ) Заправка автомобилей, 
тракторов в комбайнов с 
дизельными двигателями 
после ремонта производится 
дизельным топливом,картер
ным и трансмиссионными 
маслами

Процесс заправки машин свя
зан с загрязнением те
ла и специальной одежды ди
зельным топливом в смазоч
ными маслами

продолжение таол.г*

. 3 ,  . .  _ _  _  .

Запращик го - 
рючйма а сма
зочными ма
териала;

Заоравших горю
чими я смазочны
ми материалами

4 -------£ .....................
За Душевые, искусствен

ная вентиляция шка
фов для специальной 
одежды, помещения 
и устройства для 
обезвреживания 
специальной одежлы

1в Душевые, ножные
ванны, искусствен
ная вентиляция 
шкафов для спе
циальной одежды



1 ______________________ %_________________________________

в )  Заправка автомобилей в  
тракторов после проведе
ния технического обслужи
вания производится только 
картерным в  трансмиссион- 
нвмн маслами.
Процесс заправки машин 
на станциях технического 
обслуживания связан с 
загрязнением тела и 
специальной одежда смазоч
ными маслами.

2 3 . Участок ковоар» 
ваши и упаков
ки изделий

При консервации и упаковке 
изпелий применяются различ
ного рода антикоррозийные 
см азки , специально пропитан
ные оберточные материалы, 
вызывающие загрязнение 
специальной одежда и тела

2 4 .  Эмульсионный При составлении эмульсий,
участок растворов, суспензий ч г .д .

происходит
намокание специальной одежды

$

Продолжение т а б л . 14

3 ----------------------------

Заправдик г о р » - Хв 
чимв и смазочны
ми материалами

й . ..........................

Душевые, ножные 
ванны, искусствен
ная вентиляция 
шкафов для специ
альной одежин

Консервировцих Хв Душевые, ножные
об о рудования ванны
ч металлоизде
лий

Змудьсовар 2 в  Душевые, помещения
я устройства для 
суш и  специальной 
одежды я обуви, 
ножные ванны



CD— — — — — — — — -
I _________________ 2.

25. Компрессорная 
станция

При работе на компрессорной 
установка происходит загряз
нение специальной одеж
ды, а в отдельдахслучаях и 
тела

26. Жестяницкий 
участок При выполнения жестяницких 

работ происходит загрязне
ние специальной одеж
ды, а в отдельных случаях 
в теш

27. Центральная 
заводская 
лаборатория

При выполнении анализов про
исходит незначительное загряз
нение рук

28. Отдаление Глав
ного механика а) При обслуживании и ремон

те водопровода, канализа
ция, отопительной системы 
Происходит намокание 
специальной одежды

Продолжение табл. 14

Л i 5
Мали ВВС» ВАМ 1 б
прессорных ycta* 
вовек

Дуяевые, водные 
ванны

Жестянщик Душевые, ножные 
ванны

Лаборант i & Нржнне ванны

Слесарь-
сантехввк Душевые, ножные 

ванны, помещения 
и устройства для 
сушки специальной 
одежды в вытья 
обуви



1 .................................

б) Щрк техническом обслужи
вала я ремонте техноло
гического оборудования 
(разборка, сборке и рету- 
лнровм узлов/ происходит 
мдоя&епе тела в 
баеиналъяой одежды смезоч-

») Прш техническом обслужя- 
ванвв силового освети
тельного электрооборудо
вания я адектроустановох 
происходит загрязнение

специальной одежда,
Я я отдельных случаях в 
тала

г) Яра ремонте силового электро, 
оборудования в электро
установок происходит заг
рязнение специальной 
одежда, а в отдельных случа
ях я тма.

29. Инструменталь
ный участок

а) Яра ремонте в изготовле
нии инструментальной ос

S

настки происходит загряз
нение телак специальной 
одежда антикоррозийной 
смазкой

Продолжение Tads.14

_____

Слесарь- 1а  
ремонтник

Душевые,
ванны

Электромонтер 16 
по обслуживанию 
электрообору
дования

То же

- Электромонтер 1б 
по ремонту 

электрообору
дования

То же

Слесарь-инстру- 16 
ментол ьстк

Душевые
ванны

ножные

ножные



б) При заточке режущего и с л е 
сарного инструмента на об
дирочно-шлифовальных а  
заточных стан ках о бр азует
с я  смешанная пыль» с о с т о я -  
щая из мелких части ц  абра
зи ва  И металла» загрязняющая 
рука а специальную одеялу

в )  При приеме и р аздаче инстру
ментальной оснастки л р ои с- 
ходит загрязнение тел а  и сп е 
циальной одежды антикорро
зийной смазкой

производственный а )  Приам на склад и выдача со 
склад склада запасных частей»

ремонтных материалов про
изводится в  закрытом отап
ливаемом помещении» связан  
0 загрязнением т е л а  и специ
альной одезды консервирую
щей смазкой» нанесенной 
на Запасные части

б )  Разгрузка запасных частей» 
ремонтных материалов с  
транспортных с р е д ст в , рас^г 
кладка их на хранение в

Продолжение та&хЛ4

. 3 ------------- ------------------------------

Заточник 2 г Душевые, ножные 
ванны, устр о й ства  ля. 
обеспыливания 
специальной одежды

Раздатчик я н -  1 6  Душевые, ножные
струмента ванны

Кладощик Гб То же
я устр ой ства  для
Обогревания
рабочих

Подсобный 2г
(транспорт—
зшй рабочий)

Душевые» ножные 
ванны, помещения 
для обогревания 
рабочих» помещения



I _________________

стеллажи связаны с загрязне
нием рук и специальной одежды 
Разгрузка запасных частей и 
материалов с транспортных 
средств производятся на откры 
том воздухе, а в холодный 
период года работы при темпе
ратуре до + 10°С

31. Внутрипроиз
водственный 
транспорт

а) Постановка поступающих ва 
ремонт тракторов, автомо
билей, комбайнов аа откры
тую площадку (склад ре
монтного фонда) и установка 
машины да телекку для подачи 
ее на ремонт в производствен
ный корпус производится коз
ловым краном на открытом 
воздухе, а в холодный период 
года про температуре ниже 
+ХО°С

ь-tО*-ч

б) Доставка запасных частей 
и материалов с производ
ственного склада на учас
ток комплектовки и на рабо
чие места сборки углов, аг
регатов я машин, вывоз утиля 
И отходов производства 
производятся электротел еж- 
кама, электрос рами, 
электропогрузчиками и т.п.

Продолжение габл.14

3_ _ _ _ _ _ к___ а_ _ _ _ _
я устройства для 
суши специальной 
одежды

Машинист кра-ч 2г 
на (крановщик)

Душевые, ионные 
ванны, помедения 
И устройства для 
сушки специальной 
одежды,помещения 
для обогревания 
рабочих

I . Водитель 2г То же
(электро- 
талскки, 
электро
каров, 
погрузчи
ков)



г ________________________ __

Внутрипроизводственная 
транспортировка, погрузка 
я разгрузка грузов связала 
о загрязнением рук я спе- 
цаальвой одежды

32 . Уборка провз- оря уборка производствен» 
зодствввяых нцх я вспомогательных 
и служебных участков в служебных помещений 
помещений происходит загрязнение телах 

специальной одежды,

33. Контроль ка* При контроле качества про- 
чества про» дукхяи происходит загряз- 
дукции пение специальной одеж

ды, а в отдельных случаях и 
тала

Продолжение табл.14

2 .  Транспорта- 2 г 
ровцвк

Душевые, ножные 
ванны, помещения 
я устройства для 
сушки специальной 
одежды, помещения 
для обогревания 
рабочих

I .  Уборщик пронз- 1 0  

водотвенных 
помещений

Душевые, ножные 
ванны, помаиеныя 
я устройства для 
сушки специальной 
одежды в обуви

2. Уборщик служеб- Ю 
вых помещений То же

Контролеры всех 16 
специальностей

Душевые, ножные 
ванны



Продолжение табл .14

I ----------------------------2. .3______________ 4 _________&

34. Организация 
производст
венных про
цессов

При организации производственного 
процесса непосредственно на рабо
чих местах а  участках происходит 
загрязнение рук

Инженерно-гех- 1 а 
ничесхие работ
ники

Ножные ванны

ПЙИШАНИЕ: Перечень профессий рабочих и отнесение их к группам п р о и з в о д с т в е н н ы х  процессов
согласован с ‘Министерством здравоохранения СССР (письмо Л 122-4Л5-4 от X 4 .u i .B 3  г . ;  
и с  ЩСПС работников сельского хозяйства (письмо Jr 4-395 от 25 нодзря гц.
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Фонда времена рабочих

7 .3 . Для определения численности производственных рабочих 
принимается эффективный (расчетный) годовой фонд времени рабочих 
Эффективный годовой фонд времени рабочих определяется из номинал 
кого годового фонда времени за вычетом потерь рабочего времени, 
из номинального фонда времени рабочих» Номинальный годовой фонд 
времени рабочих при 41-часовой неделе принимается 2070 часов.

Потери рабочего времени рабочих на ремонтво-обслуживавдих 
предприятиях связаны о очередными отпусками, отпусками по учебе, 
беременности, с кормлением грудных детей, болезнями, сокращенным 
рабочим даем подростков в возрасте ат 16 до 18 лет и выполнением 
государственных обязанностей.

7 .4 . Эффективный годовой фонд времени для производственных 
рабочих ремонтно-обслуживающих предприятий приведен в табл.15.

Таблица 15

Перечень профессий 
рабочих

I

Продолжи % потерь
тельность номиналь
очередно ного фон
го отпус да вре
ка»

дав
мени

Эффектив
ный (рас
четный) 
фонд време
ни рабочей 
час

i

Приемщики ремовтного фонда, 
мойщики, слесари во ремонту 
сельскохозяйственных машин, 
слесари по ремонту автомоби
лей, работавших як дизельном 
топливе, комплектовщики изде
лий в инструмента, станочники.
Жестянщики, алектромовтеры 
по обслуживанию и ремонту 
алектрооборудования, контро
леры воех специальностей, 
мастера.наяашиики.операторы
станков о программным управ- __ „  ___л
леявем 16 ХО I860
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Нродадхения табл.15

I л __________ а _________ i

Приемщики ремонтного фонда» мой-а  слесари до ремонту автомо- 
.  работающих на этилирован-' 
ном бензине, испытателя на герме

тичность, столяры, обойщики.сле
сари по ремонту дизельной топлив
ной аппаратуры, слесари по ремон
ту сельскохозяйственных машин и 
автомобилей, занятые на обкатке 
и испытании машин и двигателей, 
работающих на дизельном топливе. 
Заправщики горючими и смазочными 
материалами машин, работающих 
на дизельном топливе, консерви- 
ронцики оборудования и металло
изделий, эмульоовары, слесари- 
сантехники, слесари-ремонтники, 
занятые на техническом обслужи
вании и ремонте технологического 
и подъемно-транспортного обору
дования, ваточники инструмента, 
вулканизаторщики 18 U 1840

Sзвезд, молотобойцы, термисты, 
ектросваддики, газосварщики 
на всех видах сварки, наплавки 
и резки металлов, гальваники, 

аккумуляторщики, антикоррозий- 
щики, медники, маляры, слесаря 
по топливной аппаратуре,карбю
раторных двига1! алей» работающих 
на этилированном бензине, слесари 
по ремонту автомобилей, заня
тые на обкатке и испытании дви
гателей, работающих на этилиро
ванном бензине, задравши го
рючими и смазочными материалами 
машин, работающих на этилирован
ном бензине. 24 12 1820
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Определение количества производственных *- 'всшмоТатеяьннзпраетчих----------

7 .5 . Количество производственных рабочих по профессиям 
(за исключением указанных в п а .7,6 ; 7 ,7 V дня производственяс 
участков, приведенных в табл. 1  настоящих норм,необходимо опреде
лять по 0HTQ 14-86 (см.обязательное приложение 9 ).

7 .6 . Для кузнечного участка принимается состав бригады ла 
расчета одвого кузнеца и одного молотобойца на один молот в <змену.

7 .7 . Количество слесарей по испытанию двигателей в смент 
принимается:

при размещении испытательных стендов в отдельных боксах 
из расчета обслуживания одним рабочим 2 -х  стендов *

при размещения испытательных стендов в одном помещении и» 
расчета обслуживания одним рабочим 3-х  стендов.

7 .8  Количество станочников ори многостаночном обслужи**нни 
следует определять но ОШ 14-86 (см,обязательное поыоиеши 9>.

Нормы чаоленнооти Вопомог»адьвых (подробных) 
рабочих оововного производства

7 ,9 . Профессии и количество вспомогательных рабочих 
основного производства принимаются по норнам, приведенным в *&бл. 
1 6 .

Таблица 16

Профессии вопомогатадышх Определяющий
рабочих основного дрояз- показатель
родства

Норма обслужи
вания на одно
го вспомога
тельною рабо
чего в смену

I г а.
Крановщика мостовых в
Козловых кранов, управляв- „
мых из кабины Количество кранов I*

"Постовыми и подвесными кранами о нижним управлением 
управляют рабочие участка.
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Продолжение табл .16

I _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ г _ _ _ _ _ _ _ а
Водители напольного транс
порта (электрокар, электро
погрузчиков» автопогрузчи
ков и т .п .)

Количество транспорт
ных единиц

I**

Контролеры:
участков разборки Количество производст

венных рабочих 30
участка сборки То же 25
участков восстановления 
деталей и слесарно-механи
ческих участков И 15
прочих участков и 2 0

Комплектовщики (кладовщики 
промежуточных окладов)

Количество производст
венных рабочих 40-50

Рабочие но приготовлении Решается в каждом конкретном случае» 
мощах растворов и обслу- исходя из принятой оистемы приготов- 
живанип оборудования ЦРП ления и очистки мощих растворов

Транспортные рабочие

Уборщики производствен
ных помещений

Принимать по "Ведомственный нормати
вам численности вспомогательных 
рабочих» выполняющих транспортную 
группу работ в уборщиков ремонтных 
мастерских я заводов Гоокомоельхоа- 
техникя РСФСР*» утвержденным Гоо- 
комсшьхоэтвхншой РСФСР 01.02.79 Г. 
а согласованным республик адским ко
митетом профсоюза работников оакьско- 
го хозяйства, (постановление й I  от 
31.01.79 Г.)

2v
Водители напольного транспорта исполняют обязанности 
транспортных рабочих, если транспортируемый груз 
не превышает 2 0  кг (доставка на рабочие места 
инструментальной оонастки, чертежей в мелких партий
Д8Т8Л8Й)*
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-  ^цдошмш «гроитетного отношения жеацин
в обшей количестве рабочих приведены в тебя, 17,

Таблица 17

Типы предприятий % женщин в 
общем количестве 
рабочих

I .  Трактороремонтные и комбайноремовтные
or тшраятия 15-20

2 . Цеха восотавоьнения изношенных
деталей 30-50

3 .  Ставши технического обслуживания 13-15

Структура я повив численности аппарата 
убривдевия ремонтных заводов"

II. Структура управления ремонтных заводов зависит от грз 
m  предприятия во оплате груда руководящих и иахевернолехничве
ка х  работников,

*М2. Ремонтные завода относятся к группам по о п т е  труда 
руководящие я инженерно-технических работников в зависимости от 
ещпмведшюй стоимости проиьшиеяно-дроизводег веяны х основных 
фордоу л аффектавиости их использования, численности промышлен
но-производственного персонала, уровня производительности труда, 
сложности в качества выпускаемой продукции.

7.13. Отнесение ремонтных заводов к группам по оплате труда 
руководящих и инженерно-технических работников производится в 
зависимости от общей суммы баллов (условных единиц) в соответста 
о табл. 18.
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Таблица 18

Группа до оплата 
труда

| Общая суша баллов

I
П

Свыяе 400 
От 220 до 400

ш ПО 2 2 0

1У 50 ПО
У 15 60
п 5 15
УП 2 5

7.14 Конкретные размеры бая лов для определения их общего 
количества при отнесении заводов к группам для оплаты труда руко
водящих а инженерно-технических работников определены письмом 
Всесоюзного объединения "Сельхозтехника" В ДОЗ-У от 28 мая 1973 
года и приведены в табл,19,

Таблица 19

Показатель
— ж

:§

«Л.
S

особо сложна* нро  ̂
дуддая другая яро

Ш

1:1

шм я т
одумай (ело* 
я аростая}

Один миллноа
стоимости промыш
ленных провэвод- 4 ,9 5,8

6 . 8ственннх^фондов

Сто человек
промышленно-про
изводственного 3 ,0 3,6 4 ,2персоналу
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Сумм баллов, нечисленная но показателя*, указанны* в гахч.1 % 
увеличивается в зависимости о т :

повышения темпов роста производительности труда во сравне- 
ккв о установленными в аяииетнем алане за каждый процент (пункт) 
превышения -  до 1(9 (В ) ;

удельного веса продукции высшей категории, 
ара удельном весе (Г) -

1 0  до 2 ( 9  увеличивается да 1 ( 9 ;
2 0  до 5(9 от 1 0  да 20% ;

белее 5(9 - " -  от 1 0  до 3(9 ,
К предприятиям, выпускающим особо сложную (высшей категории) 

продукцию, относятся заводы я специализированные цеха по ремонту 
тракторов, зерновых и специальных комбайнов, автомобилей, двигате
лей, агрегатов шасси, топливной аппаратуры, гидросистем, автотрак
торного и силового электрооборудования, технологического оборудова
ния, оо восстановлению изношенных деталей, водополивной и мелиора
тивной техники,

К предприятиям, выпускающим сложную продукцию, относятся заво
да и специализированные цеха во ремонту автотракторных прицепов и 
изготовлению монтажных нагоговок. (основание; приложение I  к поста, 
ношению комитета Совета Министров СССР по вопросам труда а зара
ботной платы и Секретариата ВЦСПС от 27 декабря 1972 г , М 376/35 
"Показа*али для отнесений предприятий машиностроительной и металло
обрабатывающей промышленности к группам по оплате труда руководя
щих и инженерно-технвчеоких работников*, да. II  и 12).

7.15. Группа ремонтного завода для оплаты труда руководящих 
и вашевврио-технических работников определяется по общей оумме 
баллов л/ , полученных как сумма всех составляющих, указанных 
Я 0 .7 .15  а табл, 19 по Формуле;

/Vе A  t  Б i  в  1-Г

7 .16. Структура управления ремонтных заводов в зависимости 
от группы предприятия по оплате труда руководящих и инженерно-тех
нических работников приведена в табл.2 0 .
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Таблица 2 0

Наименование структурных 
подразделений заводоуправления

Группа предприятия по оплата т£У~ 
да инженерно-технических 
работников

i L ~ J I - - -У- - - Р -
Директор ♦ ♦ ♦ ♦
Главный инженер ♦ ♦ ♦
Заместитель директора ♦ ♦ ♦ ♦ ♦
Срасконсуяьт ♦ ♦ ♦ -

Отдел главного конструктора ♦ + - - -

Отдел главного технолога ♦ + - •

Технический отдал + +
Производственно-диспетчерский
отдел + ♦
Планово-производственный отдел - - ♦
Планово-экономический отдал ♦ - - -

Отдел главного механика + + - *

Отдел главного энергетика + - - -

Отдел технического контроля (OIK) ♦ + + - -

Отдел труда и заработной платы ♦ ♦ + - -
Центральная заводская лаборатория

(Ш ) ♦ + • » _
Отдел материально-технического 
снабжения ♦ ♦ ♦ т т

Отдал сбыта ♦ ♦ ♦
финансовый отдал ♦ • -

Бухгалтерия ♦ ♦ - - -

Бухгалтерско-финансовый отдел т т ♦ ♦ ♦
Отдал кадров и технического 
обучения ♦ ♦ ♦
Административно-хозяйственный 
отдел (группа! (АХО) ♦ ♦ ♦ ш

7.17 Численность работников аппарата управления ремонтных 
заводов определяет в зависимости от количества вроыывдеяио-аронз- 
водственных рабочих (производственных ♦ вспомогательных), занятых 
на заводе согласно табл.2 1 .
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Общая часлеавосгь вродашлввно- I Чнй*внаоо*ь аппарата 
проввводствешис рабочих завода | удрамавдю -  всего на завода

А-Б В - Г
Дея заводов» изготовляющих оообо сложную продукцию

50-100 1 4 - 2 7
101 -  150 2 7 - 3 3
1 5 1 - 2 0 0 3 3 - 4 2
201 -  250 42  -  49
251 -  300 4 9 - 6 1
301 -  400 6 1 - 7 7
401 -  500 7 7 - 9 2
501 -  600 92 -  ПО
601 -  700 ПО -  142
701 -  600 142 -  157
801 -  1000 15?  -  185

1001 -  1200 185 -  208
1201 -  1400 208 -  230
1401 -  1600 2 3 0 -  248

А -  Б В  - Г

Д и  взводов, изготавливающих сложад» в простую продукцию
5 0 - 1 0 0 1 2 - 2 3

1QX -  150 2 3 - 3 1
1 5 1 - 2 0 0 3 1 -  40
201 -  250 4 0 - 4 ?
251 -  300 4 7 - 5 5
301 -  400 5 5 - 7 ?
401 -  500 7 ?  -  91
501 -  600 91 -  103
601 -  700 103 -  145
7 J I  -  800 145 -  157
801 -  1000 157 -  180

1001 -  1200 189  -  205
1201 -  1400 205 -  230
1401 -  1600 230 -  246
1601 -  2000 246 -  300
2001 -  2400 300 -  360
2401 -  2600 360 -3 9 0
2601 -  3000 390 -  450
3001 -  3400 450 -  510112



7.16. численность аппарата управления заводов, имеющих про
межуточное количество рабочих (между максимальным я минимальным 
значением каждой группы}, устанавливают расчетом на плановую 
численность рабочих по формуле:

0, чал. ,

где т9 -  расчетная чяоленлосгь аппарата управленияt
в  -  ваименывая численность аппарата управления 

_ завода по нормам;
г  -  наибольшая численность аппарата управления 

завода по нормам;
Б -  наибольшее количество рабочих по нормам;
А -  наименьшее количество рабочих по нормам {

С -  количество рабочих, превышающее минимальную 
численность рабочих по нормам.

При получении в расчетах дробной численности доли 0 ,5  я боле 
принимать за полную единицу.

Пример. На заводе, изготавливающем особо сложную продукцию, 
по полученным расчетным данным проекта 285 рабочих.

В атом случае численность аппарата управления будет:

Ta ^B ffrfc  » 'UtS-XtO  *  S l,i  чи.
(принимаем 57 чал.)

7.19. Численность инженерно-технических работников (ИГР) в 
служащих, определенную по нормам, распределяют между отделами и 
производственными подразделениями ооглаоно разработанным типовым 
структурам для определения групп заводов.

С учетом особенностей производства и условий труда (сменвоот 
специфика, безопасность труда и т .д .) допустимо' увеличение или 
уменьшение численности аппарата управления до ДО. Указанные в 
табл. 2 0  отделы создают о численностью работников ве менее 4  чел.
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Их возглавляет начальник отдала, При численности в отделе 
10 человек в долее устанавливают должность заместителя начальника 
отдела (в  бухгалтерии при меньшей численности!.

7 .2 0 . На ремонтных заводах должности начальников производ
ственных подразделений вводят для организация выполнения программ 
Предприятия в еле душе А номенклатуре:

начальник цеха-прн численности рабочих в цехе свыше 125 чел.
старший мастер (начальник отделения)-при условии подчинения 

ему на менее трех мастеров производственных участков.
Должность начальника участка можно вводить только в особо 

Крупных производственных цехах и на участках с большой номенкла
турой изделий при условии подчинения ему не менее двух старших 
мастеров.

Количество мастеров следует принимать из расчета одного 
мастера на 20-25 рабочих на участке.

При количестве рзбочих на участке менее 20 следует пре дуема: 
ривагь мастера на группу участков, родственных по технология вынр 
веемых работ (тепловая обработка, ремонт приборов питания в элеад 
оборудования, ремонт кабин в оперения, включая окраску я г .п .) .

Количество контрольных мастеров следует принимать из расчет 
одного мастера на 6-8 человек рабочих технического контроля (ко 
тролеров).

Показатели для отнесения специализированных 
цехов, ремовтиых мастерских, станций технического 
обслуживания автомобилей, тракторов, оборудования 
животноводческих форы, технических обменных 
пунктов РАДО я машиноиспытательных станций к 
группам по оплате труда руководящих и инженорно- 
техяачеоких работников

7.21. Специализированные цеха, ремонтные мастерские, стаи 
технического обслуживания автомобилей, тракторов, оборудования 
животноводческих ферм, технические обменные пункты РАПО относя 
к группам по оплате труда внжевеоно-техяических работников в
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зависимости от планового годоьоги объема производства продукции 
(работ, услуг) по показателям, приведенным в т а б л .22 .

Таблица 22

Наименование Группа, оо.оплете труда
производственного
объекта __X 1 п.__  (ш ___

годовой объем производства продукции 
(р абот, услуг) по плану (ты о .р уо .)

Специализированный цех 
(мастерская)

Станица технического 
обслуживания автомоби
лей , машинно-тракторного 
парка, оборудования 
животноводческих ферм

Технический обменный 
пункт

Овыше 800 От 500 до 800 От SO доб(

Свыше £00 От 20 до 200 

Овыые 400 От 50 до 400

Примечание, Технические обменные пункты относятся к группам по 
оплате труда работников по объему обменных операций
(тыс.руб.)

' • Оплата труда руко.лдяаих и инменерно-техничеоких 
работников машиноиспытательных станций производится во следующим 
группам:

U -  машиноиспытательные станции являются головными 
в испытании важнейшей сельскохозяйственной техники 
или головными в испытании сельскохозяйственной техники 
в  почвенноч(лиматичеокой зове j

Ш -  остальные машиноиспытательные отанциа.
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7.83, Численность инженерно-технических работников овеивали- 
яировашшх цехов определяют в зависимости от годового объема про
изводства до табл. 23.

Таблица 23

Qернчень руководящих! инженерно- 
технических работшшов и

Годовой объем производства
ТЫО.ПУб.____„

ОЛуЖВДИХ ошше 800|от 6 0 0 ] до а>
(ДО 800

Начальник цеха I I X
Замначальника цеха I - -
Старший инхенер I 1 I
Старший инженер-технолог I I ям
Иввваер-техволог 2 I I
Инженер но нормированию I I и*
Техвик оо труду I X X
Старший инхенер дефектовочно- 
Хош. .ектовочного участка X X
То же, инженер I I I
Инженер по приему ремонтного 
фонда и выдаче готовой продукции X X а»
Пастер оо ремонту 1 на 35 рабочих
СМенный инженер 1 дня второй смены
Инженер-конструктор 2 I -
Ст.инженер-контролер I т _
Инженер-контролер X X X
Теуник-контролвр I X 1
Старший бухгалтер I щ я
бухгалтер 1 X I
Икдейеа-енономиот 1 X т

1X6



7.<54 структуру ц численность руководящих я инженерно-тех
нических работников дня станций технического обслуживания авто* 
нобилей определяют в зависимости от годового объема производства 
по табл. 24.

Таблица 24

Перечень руководящих и 
важен ерно-технических 
работников я служащих

Плановый годовой объем произвол? 
ва в тыо.руб.

от
до от 151 

ДО 275
отдо

Начальник станции
Старший инженер-технолог
Инженер-технолог
Инженер-диспетчер
Инженер по нормированию труда
Техник по труду
Инженер по диагностированию 
технического состояния авто
мобилей
Техник по диагностированию 
Ст.бухгалтер (бухгалтер) 
Экономист
Старший инженер-контролер 
Контрольный мастер
Кроме того, дополнительно 
вводятся:
Инженер -  энергетик

Сменный инженвр-твхнодо!

Инженер (техника-технолог 
по диагностированию техни
ческого состояния автомоби
лей
Ыаотер по ремонту 

Техник-контролер

I I I  
I I I
I I I
I

I  I
I

I  I
I

I  I  I
I
I  I
- - I

I  I
для станций,созданных на на 
вРСИтории райобъадшения)

Со одному ва вторую и третью 
смены

По одному на вторую и третью 
смены

На каждые 35 рабочих

во одному на вторую 
и третью смены
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Врямечашю:
I f Дня станций технического обслуживания автомобилей о 

объемом производства свыше 400 тис.руб* в год штаты утверждаются 
руководителей РАЛО в индивидуальном порядке в пределах утвержден
ного фонда зарплаты и предельных ассигнований на содержание 
аппарата управления.

2. Штаты для станций технического обслуживания автомобилей 
о объемом работ от .50 до 100 тыс.руб. утверждаются руководителем 
РАШ) в индивидуальном порядке о чиоленноотью инженерво-техничео- 
хвх работников в служащих не более 3»человек.

7.25, Структуру и численность руководящих в инженерно-техни
ческих работников для станций технического обслуживания тракторов 
определяют в зависимости от годового объема работ по табл.25.

Таблица 25

Перечень руководяцих, инже
нерно-технических работников 
я служащих

Плановый годовой объем в тыо.
Свыше 200 от 50 до

200

руб

Начальник станции I
Старший инженер-технолог I
Инженер-технолог
Старший инженер дефектовочно- 
хомпдектовочного участка I
Инженер дефентовочно-коып- 
лекговочного участка
Инженер до нормированию
труда I
Text к по труду
Бухгалтер I

I

I

I

I
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На каждую передвижную да агностическую установку вводятся 
должность инженера по диагностике машинно-тракторного парка. 
Примечание!

При объеме работ по техническому обслуживанию менее 50  к о .  
руб.отаяция не созд ается *

7 .2 6 .  Структуру и численность руководящих в инженерно- 
технических работников для технических обменных пунктов опре
деляют от годового объема обменных операций по табл. 26

Таблица 26

Перечень руководящих, 
инженерно-технических 
работников и служащих

Заведующий техническим 
обменным пунктом
Инженер
Старший техник

Плановый объем обменных операций 
в год , ты с.руб.

ОГ 400 j от 201 200
и выше 1 до 400

I I I
1 -
1 I

8. ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЩ

8 . 1 .  При разработке мероприятий по охране окружающей природ
ной среды необходимо руководствоваться требованиями природоохран
ного законодательства-постановлением UK КПСС и Совета Министров 
СССР от Z декабря 1978 г .  № 984 "О дополнительных мерах по усиление 
охраны природы а улучшению использования природных ресурсов” , 
постановлением Верховного Совета СССР от 3  поля 1985  г .  "О соблюде
нии требований законодательства об охране природы в  рациональном 
использовании природных ресурсов” , а  также нормативно-технической 
документацией по охране атмосФеоного воздуха, поверхностных вод 
и почв от загрязнения (Сборник законодательных и методических 
документов для экспертизы воэдухоохранкых мероприятий, Л .,  Гидре- 
м етеояздат. 1 9 86)

исновиые мероприятия по охране окружающей среды при разра
ботке технологической части проектов ремонтно-обслуживающих пред
приятий должны предусматривать: применение прогрессивной малоотход
ной технологии ремонта машин, агр егатов и вооотановлевия извожен
н ы х  деталей ;

замену вредных веществ в производстве менее вредными, сухих 
способов обработки пылящих изделий -  мокрыми ;

применение малошумного оборудования и инструмента;



и здан и е местных яндивидуаяьно-отсаоывающих устройств для отсоса 
(удаления) вредных выделений выхлопных т а зо в , паров в аэрозолей 
хз зоны обработки изделий на участках: вопытания двигателей и ма
ш а , сварочно-наплавочном, медницко-радиаторном, полимерном, ок
расочном, гальваническом, термическом, кузнечном, деревообраба
тывающем, заточки инструмента и от моечно-очиотного оборудования!

очистку производственных стоков от загрязнений в местных и 
вощях очистных сооружениях от моечно-очиотного, окрасочного, галь
ванического и другого оборудования о уотройотвамв оборотного во
д е  нобжеляя этого оборудования,

Ээдита от иума

8 . 2 .  При проектировании вновь строящихся, расширяемых и 
технически перевооружаемых ремонтно-обслуживающих предприятий 
следует предусматривать мероприятия по предотвращению вредного 
арадействия шума внутри помещения я на территор предприятия, 
коли а*1© уровень превышает допустимые пределы, предусмотренные 
ОСТ 1 < :Л .0 0 0 3 -8 3 ,,Систсма стандартов безопасности труда. Шум.

Общие требования безопасности".

8 .3 .  Определение о б щ е г о  ш у м а  в  расчетных точках производствен
ных у ч а с т к о в  р е м о н т н о - о б с л \ ’ ЖИ в а ш и х  п р е д п р и я т и й  должно п р о и з в о 

диться в  с о о т в е т с т в и и  о методикой, и з л о ж е н н о й  в  СНиП H -I2-77  
•'Защита от Шума".

8 .4 ,  Шумовые характеристики технологического оборудования
Я механизированного инструмента приведены в та б л .2 7 . На оборудо
вание, ее вошедшее в  табл.27, шумовые характеристики следует при
нимать по техническим паспортам прадприлтий-взготопителей обору
дования иля определять путем натурных замеров на действующих пред- 
арвятиях,

8 . 5 ,  До результатам расчетов, в  случав превышения доп усти в» 
уроваей звукового давления по ГОСТ 1 2 .1 ,0 0 3 -7 8 ,  необходимо разра
ботать систему мероприятий по ограничению шума от технологиизохих 
процессов в  оборудования на производственных участках ремовтно- 
об служи ваш их предприятий. При зтом следует руководствоваться 
требованиями СНиП П -12-77 "Защита от шума" и методическими указа
ниями по определению уровней шума а выбору противошумных мероприя
тий ври проектировании цехов автомобильных и подшипниковых заводов 
(Москва, Гияроавтопром, 1968 г . ) .
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Таблица 27

Наименование и сто ч 
ника шума м о д ел ь , у с -

Средний ур овен ь зву к о во го  давлени я, 
 ̂ п олосах ч а с т о т , Гц

дБ в  октавн ы х Общий
у р о аеш

Я Р *

лови© изме
рения 6 3 1 2 5 2 5 0 5 0 0 1 0 0 0 2 0 0 0 4 0 0 0 8 0 0 0

[ д . _ J i .  J X . I i - : k : i[ h : : i: i : : : 1 1 0 ______ L a _

М еталлорежущ ее. р азво е  техн о л о ги ч еско е  оборудование

:окарные станки Среднетиповой 
сп е к т р 1В±4 8 0 * 5 м * » 8 5 * 5 85 £ B 8 4 * 5 8 0 * 5 а с * 5

Станок токгрн о- 
ЕЕнторезякт0- IB 5 2 T 5 0 6 0 8 8 7 2 7 3 6 3 6 1 56 6 0

Авто*даты токарные Среднетиповой
сп ек тр 8 2 + 3 e & s 8 3 * 3 8 7 * 3 8 7 + 3 8 6 * 3 8 6 * 4 8 4 * 4

Станок точи льяо- 
шлифовальный ЗБ634 8 0 8 7 8 8 8 7 8 5 8 9 9 1 93 97

Станки шлифоваль
ные

Средяетаповой
сп ек тр 8 4 * 4 8 5 * 4 8 7 * 5 9 4 * 1 9 7 * 0 9 4 * 1 W 8 6 * 1

Станок п ло ско ш ш - 
овальный 3S722 8 4 8 5 8 7 94 97 94 8 8 8 6



.1____________________2

Станки заточные Среднеталово!
спектр 78*» 8б±^

Фрезерные ставка 675П 60 65

То хв 6Р82 6$ 76

6PI2K 64 60
ч»*— 6PI3K 76 76

внт<ит 64 70

6P8I 6$ 70
кмтя| 66 70

вввз ?%1 74*1

Сталея строгаль Среднетиповое
74*3 60*3ные я расточные спектр

Станки координат*, но-расточные Те хе 66*1 66*?

Станки долбежные -Л. 75*3 7б*2

Цродододо WSx,S7

* —
А * - - - Й , - - J P L .

86*2 8 4 *3 35*3 81 *1 81 *3 80*3

73 82 82 80 77 6 9

7 8 90 82 83 84 81

6 2 70 79 7 9 66 84

7 3 83 88 82 76 6 8

74 72 78 74 72 6 3

76 80 76 73 7 0 58

71 7 8 7 9 76 72 7 6

8 2 **4 8 3 -3 ®2±2 8?+7 Й * о
6 5 *о

8 2 *3 8 0 *3 7 9 *3 82*о 7 8 *3 7 3 *3

7 1 *2 7 5 *2 7 4 *3 7 1 *2 6 4 *2

75 *2 8 0 *2 7 5 *2 7 7 *2 7 2 *3 6 3 *3



2 2 . 2 . . - 4 ,

Ыолшлцы Фрезерно- 
отрезные

МП 175; 8Б67
ХОЛОСТОЙ ХОД 84 90

То же Медленная по
дача 82 90

— и Быстрая пода
ча 73 8 0

Гидропрессы уси
лием 2ит

Среднетиповой 
спектр 70 7 5

Гидропрессы уси
лием 30т То же 65 6 0

Гидропрессы уси
лием 60т « 68 65

Гидропрессы уси
лием 100т 81 88

Гидропрессы уси
лием 160т м 90 93

Молот ковочный 
пневматический M-4I29A 100 92

Ковка ручная Наковальня 80 8 4

Продолжение табл . 27

7

8 9 93 94

92 102 97

84 81 84

78 7 1 68

68 88 73

7 1 91 7 5

91 7 8 8 9

95 91 94

94 96 95

8 3 8 2 86

2 - -

8 2 8 0

87 8 2

7 6 7 0

6 4 6 8

58 53

6 5 64

88 86

УО 88

8 6 8 0 9 8

100 93 99

£  _

92

S7

8 0

67

6 2

68

88

90

90

IC7



СредяеткповоЙ
спектр 6 5 *3 90 *3 90*3

Машина точечной 
сварки 1 Ш -7 5 -9 8 4 90 91

Сварка газовая 55 6 2 6 0

Автоматы высадоч
ные

Среднетиповой
спектр 8 7 *3 8 8 *3 8 % 3

Ручная рихтовка 
кузова 87 90 94

Пиление древеси
ны Пила дисковая 86 87 90

Строгание древе
сины Станок СР 6 *7 80 7 8 92

рыбнаяые решетки Среднетиповой
спектр 95*4 1 0 4 *3 104*2

Машина литья под 
давлением То же 81±3 8 5 * 3 8 4 *3

Продолжение таал.27

JS _____ _______ f t - -

92*3 eOfcl 8 6 *2

91 92 90

76 78 7 5

97*0 8% Р 8 6 *3

95 96 91

92 93 100

98 99 96

Ю5*7 104*4 1 02*3

8 6 *2 8 5 *3 8 1 *3

5  — - Л > - - - Л

8 4 *3 87*3

89 94

75 76 84

8 9 *0 76*4

83 77 99

97 90 104

87 85 100

99*3 95*3

80*3 75*3



2 _  _ 3 4

.г-мчые бегуян То же 93+2 93+3

•‘Х8!Л13ЭЮаШ бэ- 
?у;и 92+3 89+2

.лр-зые мелъня-
‘tn 93±4 94*3

3z? ээмеЛьняцы 87± 3 81*3

~ ормовочяив ма-
ПЛ1Щ 97+3 99*3

ZpvslOqb галтозоч- 
лфх :  тзаметром
~ ,0Г.! Под кожу ом 87 92

барабан галтовоч- 
*:зЧ ;иамзтром 
о ,а а Под кожухом 84 92

Заяяа ультразву
ков ая УЗВ-ЛП-67 81 76

То хе УЗМ-Ю 89 87
r j

Продолжение табл. 27

J5____
_7• ** *** ^ a _ _ - 2 - _ _ IP_ .

9?*1 8$t? 86±2 85*2 83*3 79*3

89+2 «7*3 76*2 75*2 70*3

95*4 93*3 9^ 3 88*4 82*4 75*5

78*4 8I±4 85*3 87*3 88*3 84*3

100+3 9S*3 96*3 97*3 96*2 96*4

98 99 93 98 102 102

91 93 93 90 88 86

75 82 81 85 90 102

84 89 86 89 94 107



►н
&

________1 ___________ _ 2 _  _  . _______ 3 - -  £ .

Ванда ультразву
ковая УЗГ 7 3 7 3

Таль електричес- ТЭЗ-5П подъем 7 8 6 3
кая спуск 68 6 2

Гидронодьеиаак QZ12 7 8 8 1

Станок для рас
точки тормозных 
колодок P - I I 4 8 4 8 5

Станок для раз
борки И оборки

Р -275рессор 53 58

Станок для рихтов
ки рессорных лис
тов ИКБ-247С1 7 2 7 6

Ручная рихтовка 
рессор 78 8 0

Стенд для сборки 
и регулировки 
сцеплении Р -724 44 45

Продолжение табл. 27

JS . 6 7  _ 9

7 3 92 105 112 124 -

7 2 7 1 7 7 1 65 54 7 4
6 3 64 66 65 56 45 7 0

8 4 86 8 5 8 3 8 0 7 0 66

86 87 91 87 86 80 94

5 5 50 43 41 36 26 6 0

7 3 .5 6 9 .5 7 0 66 64 55 7 4

8 4 87 98 106 98 96 104

46 49 52 56 60 59 6 3



2 3 - - 4 5

для сборки
♦Г'ЛЛРОВКИ

Р -207 63 6 4 56

тл я  деион- 
 ̂ колес Ш-50Ш 6 3 7 3 7 0 ,5

контрольно- 
нательный для 

рки АТЗ 532М 7 2 7 9 80

чоеф>ты ГОСТ 10210-74 НО ЮЗ 97

гевмоганкоэерт ИМ ГОЗ 6 9 7 0 7 8

е-дзян сверлдль- ГОСТ 1 0 2 1 2 -6 6 , 
ГОСТ 8 524-73 ПО ЮЗ 97

Л;Ш дляроваль- ГОСТ 1 2 6 34-67 , 
ГОСТ 11096-73 ПО ЮЗ 105

_рель электричес
кая С-480 62 6 1 68

^рель электричес
кая С-437АТС-473А 64 6 9 7 0

Продолжение табл *27

. JB -, -  ._ 7

55 m 7 0

7 0 6 7 .5 6 4

8 8 8 2 83

106 ЮЗ IOI

94 97 92

94 91 93

93 Ю1 93

74 7 8 85

7 1 7 6 8 8

74 7 1 7 4

56 53 7 4

7 3 68 91

99 97 106

96 96 Ю З

ЮЗ 100 105

100 Ю1 108

3 8 3 93

8 9 90 91



§
2_____________ . 3  _ _ . 4  -  - _5_ _

Ставки зубододбеж- 
ные

Средяотяповой
спектр 76 82 82

Ставки вертикаль- 
но-сверлвдьяые 81±3 8 2 t3 83+7

Ставок вертикаль
но-сверлильный 2HII8 ЮЗ 96 91

Электроарозвоянвй
ставок 87 86 84

Анодно-мвхаяичес- 
кий ставок 4AQ2I 70 83 80

Ножницы листовые Средшетиповой
спектр 92±3 95+3 94*3

Продолжение табл. 27

7 _ 2 _ _ - I P - - . . - I I

85 78 75 71 65 -

86+3 85+4 84±3 90+3 84+4 -

88 85 83 84 80 72

86 85 87 93 Ю2 -

84 80 84 83 7 9 -

95*3 90+3 93+2 92+2 -



я 3 -  - 4.1

Всасъгвапдие воздуховоды Компрессор 202 Ш - Ш / 8 120 1Г7

То же Т о  ж е  . 
Ш-20/ВЫ 119 118

205Щ-30/3 121 127
вя *•- Ш-50/8 122 124

Выхлопные воздуховоды 202ЕП-Ю/8 112 132

То же Ш-20/8М Ю4 Ш

20$ Ш+30/8 106 108
Ш-50/8 Ю6 108

Станки карусельные Среднеталовой СПвКТР 87±3 90*3

Станки зубостро- гальяыо 72 73

8

Продолжение табл.27

.5 6 ^ 7 . а * - - 2 ___ _ JP- _ .

104 102 97 90 86 84

109 102 94 87 83 83

1X7 108 100 94 90 89
1X5 110 99 98 94 92

92 95 108 1X0 Кб 106

104 102 НО ЮТ 105 105

137 115 109 106 ЮТ
137 115 Х09 106 ЮТ

93*3 93+3 89+5 90*3 87*3 80*3

83 79 73 73 67 64



>—* 
8

________ l __________
Обкатка двигателей 

1А ИМ

СМД-Г7

т ;с - г з 8

Д-54

ЯпЕЗ-240

2

1700 об/мжа

Работа под на
грузкой ►систе
ма отвода вы
хлопных газов 
технологичес
кая

Работа вод на
грузкой. сис
тема отвода 
выхлопных га
зов технологи
ческая

То ва

*Г

. _ 5 _ .

ГО9 ЮЗ Э4

84 83 86

116 105 Ю9

Ю9 101 102

П 8 107 116

Продолжение табл.2 7

- - 7 - -

96 99 9В 97 92 ЮЗ

88 87 84 7 9 76

109 Ю4 102 97 92 I I I

101 100.5 Ю1 88 7 6 105

112 Ю7 101 99 92 П З



т 2 2__i А

Окраска кузова

вкатка двятатв- 
е Д-21А

же Д-Э7Е

-V Д-48
>«_ Д-50

Д-6Ш

- н-  Д-П4
д-аво

л .  Д-240

сад- 1 4

A-4I
£0X3*236

цд-ю

Пульверизатор

IBOO об/мин 

IBOO об'мин 

1600 об/мин 

1700 о б Л1ин 

1800 об/мин 

2200 об/мин 

2200 об/мин 

Г700 об/мин 

Г700 об/мин 

Г /50 об/мия

Под нагрузкой

53 52 57

39 87 87,5

87 88 85

95,5 94 93

94 93 92,5

95,5 88,5 86

99,5 85 92

81 93.5 96

93,7 85,3 91

94,5 86,5 89

96 86,5 85,5

94 101 96

95 102 99

Продолжение табл .27

2 _  -  3 1 1 1  f i____ 2 _____JP______ И

60 68

92 96

87 88
90 90

92.5 94

88 .5 94

93 94

94 98
92.2 95,6
87 89,5

91,5 92

98 103

104 99

68 75

92,5 86.5

90 87

88 83

90.5 86,5

91,5 82

97,5 90

97,5 91
92,5 84.6

87.5 85,5

91 85 .5

100 91

100 95

80 88

84 99,4

83,5 94,5

75 96

81 9? ,7

75,5 97,5

90 101,5

88 ,5 102,5

78,5 99

83 94,5

81 96,7

85 105

9С 105



________ I _  __________ _ 5 _

Гайковерт э к -2 92 91 90

Дрель пневмаигчяо-
кая 6 4 *4 -0 0 2 74 78 78

Ножницы ручные 
электричееква. 
кроккорезн. бороэ-
доделы

ГОСТ 1429 4 *6 9 , 
<Й У -22-1816-6§ НО 103 97

Пилы дисковые, 
рубанки, до Заж
ни кя

ТОСТ 1 1 0 9 4 -7 3 ; 
ГОСТ 8 9 0 6 *9 3 но ЮЗ 97

Станок настольнот- 
саерл ильный 2 Ш 2 99 92 86

С о л д д о д о вагяе»-
тель 39QH 68 59 66

Солилолояагаета-
Тс-ЛЬ П27Ы 67 67 7 2

лг.°пальный моло
то гч ТОСТ 14633-69 но 124 122

Продолжение виЗд.2?

Я .  -  S ____ £ _____ I P L _____ Д

86 93 Щ

92 90 9В

ЮЗ 106 108

ЮЗ 105 Ю5

8 3 8 0 7 8

7 2 7 0 .5 6 9 .5

7 5 7 3 7 4

121 115 НО

93 8 2 98

98 100 ГОВ

106 ГО? П 4

ГО7 107 и з

7 6 74 85

66 54 74

7 8 67 82

НО ПО 122



Продолжение тайл.27

Наименование 
источника zsy&te

" Г

i

Мощность, 
кВт

| 1 
1 Частота * 
1 вращенияj 
I об/мин 1

I

Общий
уро
вень
звука

I

АО-31-4

2 L3 14 
^лектррдвигателй 

1 ,0  T39G 72
IKLI 1,0 390G 84
ПН-10 2,28 2800 68
П -42/41 4,5/3,2 1500 76
АО-42-2 4,5 2870 77
АОЛ-52-6 4,5 930 76
А-62-6 6,0 930 80
АОЛ-52-4 7,0 1440 80
П-52/51 8,0/6,0 1500 78
А—52-2 8,0 2850 86
П-52 9,0 1500 78
0-42 10,0 4000 87
A -6 I-2 11 , С 2900 95

'Уровня звукового давления,дБ, в среднегеометрических 
частотах октавных полос, Тц

63 125 1 250 1 5 ОС 1000 2000 4000 80QG

7 ! 8 о 10 I I J Z

51 68 73 66 74,5 68 71 70

65 64 76 78 74 66 CD 57

£



I 2 3 .  & .

П-62/61 1 4 ,0 / 1 1 ,0 1500 7 5

A -8 I-6 1 9 ,0 955 8 1

ЛИ-72-4 1 9 ,0 1430 8 8

A 8 I-4 2 5 ,0 1435 8 4

3-72* 2 5 ,0 1450 77

AS4-8I-4 2 5 ,0 1485 86

ъ -ш . 3 2 ,0 1500 8 0

а-аг 4 3 ,0 1450 9 2

3-«2М 4 3 ,0 1450 8 4

A3S-KH-4 5 5 ,0 1465 99
д-ш г-6 7 0 ,0 975 8 8

Продолжение т а б л .2 7

5 6 _ 7 8_ „ 9  _ 10 И _ _12

52 61 67 6 3 ,5 ее 61 70 7Q

65 65 79 76 79 61

«А

68 54

6 7 69 71 69 67 61 53 49

69 77 8 5 81 76 7 4 ,5 70 65

69 73 72 71 69 64 60 51

6 9 ,5 8 0 83 7 3 ,5 71 69 6 3 ,5 —

72 88 85 94 87 72 74 72



Производственные выбросы вредных вещ еств 
в  помещение и атмосферу

6 . 6 .  Производственные выбросы вредных вещ еств в  помещение 
и атмосферу на ремонтно-обслуживающих предприятиях выделяются 
от технологических процооооа и оборудования на следующих произ
водственных к вспомогательных у ч а ст к а х :

раэборочно-моечнс -  при мойке, очко’, ке машин, у з л о в , а гр е га 
тов и деталей  н агр еты м  ы ш тетичоокш и моющими р ю т ю р а и -

гальва!Ш чеоком -  при химпчеокой и э л о к т р о л и т е о ^  u v o c r x e  
метадличеокйх изделий;

сварочно-наплавочном -  при ремонте и восстановлении лей 
машин различными моголами огарки, наплавки и напыления;

кузнечно-термичеоком -  при кузнечной и тенш :чеокок о ср аб о г- 
кв металлических изделий;

мвдницко-радиаторном -  при ремонте радиаторов, то!«'.„ышх 
б ак о в , воздухоочистителей топливных фильтров и других изделий 
методами пайки и лужения олоаинно-овиицошютыми с о е ш ш н ш а и  в г а 
зовой свар к и ;

полимерном -  при- заделке трещин в  корпуокых деталях апокоид- 
ными смолами и изготовлении деталей  машин из полимерных гы те  риа
л о в ;

окрасочном -  при обезжиривании, нанесении лакокрасочных 
покрытий и сушки изделий;

ремонта и испытания топливной аппаратуры и ги д р о си стем  -  
выделение паров горючесмазочных материалов;

обкатки и испытания двигателей <• выбросы выхлопных г а з о в ; 
ремонта и зарядки аккумуляторных батарей -  выделение аэр озо

лей овинца, паров кислот и щелочей;
механическом -  образование металлической .  абразив ао~ 

ли при сухой механической обработке м еталла;
шиномонтажном -  сор иованиа резиновой пыли в napoi ивотьори- 

телей клен при зачиотко и вулканизации камер для резин* вы.. ко л ес , 
деревообрабатнпаюшем -  образование древесной пыли *>ри о бр а- 

оотно древесины;
ксноораации и упакоьки изделий -  выце, жив паров лонсвовиру-  ̂

щей омазки;
химико-технологичеокой лаборатории -  выделение паров и 

аэрозолей при химическом анализе ооатавов моющих растворов,горю ч~ 
омазочных, лакокрооочных и других м атериалов;
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8.7. Производственные выброоы вредных веществ в помещения я 
Атмосферу от технологических процеосов и оборудования на ремонт
но-обслуживающих предприятиях не должны превышать допустимых 
концентраций, предусмотренных ГОСТ 12.1.005-76 и СН 245-"I,

6 .8 . Общая масса вредных веществ, выделяемых в производствен 
вне помещения и атмосферу от технологических процессов и оборудрг. 
ваная, должна рассчитываться для каждого вредного вещеотва, присут
ствующего в производственных выброоах.

Для определения состава и качества вредных выбросов в помеще
ния я атмоаферу от технологических процеосов и оборудования необ
ходимо использовать "Удельные показатели характеристик загрязне
ний, выделяемых в атмосферу предприятиями Гоокрмсельхоэтехники 
СССР", согласованные о Гоокомгидрометом СССР 12.09.84 г . я утвеш* 
денные Госкоыоедьхоэтехникой СССР 13.09.64 г,

По. результатам расчетов фактических концентраций вредных вд- 
рооов в помещение я атмосферу, в случае их превышения допустимы 
пределов ао ГОСТ 12.1.006-76 в СН 245-71, необходимо в проектах 
разрабатывать систему мероприятий по их уменьшению и утилизации 
до допустимых концентрации по санитарным нормам.
Для разработки системы мероприятий необходимо использовать "Ре
комендации по уменьшению вредных выбросов в атмосферу на предприя
тиях Гооагропрома СССР (специализированные ремонтные предприятии 
в заводы)"* утвержденные Госагропромом СССР 09.04.86 г.

Производственные стоки отработанных 
растворов я жидкостей

8.9 . Производственные стоки отработанных реотворов и жядкоа- 
тай на ремонтно-обслуживающих предприятиях образуются от техкояо- 
гнчеожях процессов и оборудования на следующих производственных
и вспомогательных учаотхах:
разборочно-моечном -  отработанные моющие раотворы после наружна) 
мойки машин, койки я очяотхя (выварки) агрегатов и деталей; 
медницко-радиаторном -  отработанная техническая воды, использу
емая для проверив на герметичность радиаторов и топливных баков;

обкатки и испытания двигателей -  отработанная техническая 
водя» используемая для охлаждения двигателей;

гальваническом -  отработанные обезжиривающие,электролитиче̂  
кие и оволаохнвавдне раотворы;
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окрасочном -  отработанные обезжиривающие растворе и эмульоо- 
уносящая вода;

механическом -  отработанная охлаждающая жидкость (эмульсолы );
компресоорной -  отработанная техническая вода, используемая 

для охлаждения компрессоров;
кузнечном и терминеоком -  отработанные жидкости, используе

мые для закалки изделий и охлаждения инструмента;
централизованного приготовления,раздачи и очистки моющих 

раотворов и охлаждающих жидкостей -  отработанные моющие и охлаж
дающие раотворы,не пригодные для дальнейшей очистки и повторного 
использования.

8.10 . Производственные стоки от технологических процеооов и 
оборудования на ремонтно-обслуживающих предприятиях по характеру 
загрязнений делятся на:

кислотно-щелочные я содержащие ионы тяжелых металлов (галь
ванический, разборо-моечный ж окрасочный учаоткя при подготовке 
поверхности);

оодеркащяе хром (гальванический учаоток);
содержащие нефтепродукты и взвеси (раэборочно-моечные участка);
содержащие незначительные загрязнения по взвесям (от испыта

тельных отендов.от воин проверки на герметичность, от охлаждения 
оборудования).

Состав я концентрация загрязнений в оточных водах технологи
ческого оборудования приведены в табл.28.

На оборудование, не вошедшее в  табл .2 8 ,  характеристики загр яз
нений стоков следует принимать по паспортным или эксплуатационным 
данным оборудования.

8 . 1 1 . Производственные сточные воды,на удовлетворяющие требо
ваниям ЩЦС, приведенным в СНиП 2 .0 4 .0 3 - 6 4  "Канализация. Наруж- 
ные сети и сооружения", подвергаются предварительной очяотке я обра» 
ботке. Очистка должна проводиться с  учетом максимально-возможного 
их повторного использования.

При организации систем оборота и повторного использования 
стоков необходимо руководствоваться "Техническими требованиям 
к качеотву воды для технологических процеооов на предприятиях 
Госкомоельхозтехнихи СССР", утвержденными Гоокомоедьхозтехникой 
СССР 15 октября 1984 Г.
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Т5СЙШЮ 2 8

У часток, гехнолс-чачаская 0<&ру-
ойврадая дование

2

Исходной состав 1 Стоки _
раствора , Режш  Состав

; сброса

1 4 ---------w5~

'Ко'нцент- Темпе- 
радия, рату-

Примечание

8'

Гальванический учаотшп

Промывка в  горячей воде 
после хромирования

Ванна Вода
ГОСТ

Промывка в  холодной воде 
после хромирования

Ванна Вода
ГОСТ

Промывка в  горячей воде 
после травления

Ванна Вода
ГОСТ

Промывка в  холодной вода 
после травления

Ванна Вода
ГОСТ

сталаванде Ванна Й8

питьевая
2 8 7 4 -8 2

Непре
рывно

Хромовый
ангдцрад,
серная

0 *0 0 5

кислота, 0 ,0 2 5 6 0
железо 0 ,0 0 2

питьевая Яецре- Хромовый 0 .0 0 5
2 8 7 4 -8 2 ривно ангидрид,

серная кис- 0 ,0 2 2 5
лота.
железо 0 ,0 0 0 5

питьевая
2 8 7 4 -8 2

Непре
рывно Серная к к о -0 ,75 

лота,
железный ку- 6 0порос 0 ,3

питьевая Йепре- Серная к а с-
2 8 7 4 -8 2 уияип л о та . 0 .1

железных ку~
порос 0 ,0 5 2 5

питьевая 1  раз Хлористое 2 0 ,0
2 8 7 4 -6 2 месяц ж елезо,

соляная
кислота 2 50.1

Маточный
раствор

Нейтрализуется 
в  ванна

Маточный 
раствор. 
Нейтрализует
с я  в  ванне 

травленая



Iposamm в горячей mm  
z &c a z  о с т а л в в а ш я

Ванна Вода п и т ь е в а я  
ГОСТ 2 8 7 4 - 6 2

Прокавка в холодной m m  
п о сл е  остамвашкя

Ванна Бода питьевая

Электролитическое о сез- Ванна Вода питьевая
жирование

Промывка в горячеб воде Ванна Вода питьевая
после обезжиреваодя

Нейтрализация деталей Вода питьевая

Продолжение табл.28

4

I  раз в 
месяц

Непре
рывно

I  раз в 
месяц

Непре
рывно

I  раз в 
неделю

5 в 7

Хлористое
железо,

0,15
соляная
кислота

0,02 60

Хлористое
железо,

0,05

соляная
кислота

2 .0 25

Сода каль
цинирован
ная.

5 ,0

сода каус 7»0
тическая. 25
жидкое
стекло,

1 .5
нефтепро
дукты

3 ,0

Сода каль- 0,012
иодирован
ная
сода каусти-0,016 
чесхая, 60

жидкое отек-0,004 
мо

Сода кадь- 
цишрован- 
ная

2



О
Продолжение табл.2 8

1 ---------------- ------------------ ~ 3 --------------------*  "

В ш ю ч в й .. .  г а з е т а .-

Подготовка поверхности: 
обеахиривание П Л -102.006 Техническая вода

n . F
Темп-100,
5 -1 0  г/л

I  рае 
в  неде
лю

Т е ш -1 0 0
ьмхпришсй
нефтепро
дукты

4 , 0 - 8 , 0  
0 , 5 - 1 , 0

0 , 1 - 0 , 5

8 0

ополаскивание И Я -102.502 Техническая вода 
п .4 *
Т е ш -1 0 0 , следа

Темп-100
иш цш меся
нефтепро
дукты

следа
0 ,1

0 ,0 1

5С

Снятие старой краски: 
выварка ОМ-3998 Техническая вода

Каустическая сода 
до 8 0  г/ а

Каустическая 4 0 ,0  
сода
нефгепродук- 3 , 0  
тн
мехпримеси 1 0 ,0

8 0

ополаскивание ОМ-3998 Техническая вода Каустическая 3 5 ,0  
сода
нефтепродукты 3 ,0  
мехпримеси 1 0 ,0

8 0

Нанесение лакокрасочного
покрытия

П Л -204.020
Ю М 21
ПЛ-204.502 
ПЛ-21413 
Ш -21414  
ПБ-202.053 
П Б -204 .051

Т ер и ч еская  вода ■ Л . Грунт
Эмаль 3 ,0 25

ж) "Технические требования к качеству вода для технологических процессов на предприятиях
ГоскомсельхсяГтехники СССР", утвержденные 15 октября 1984  рода



3

IJj  з г; с рочно-моечный участок 

^рухная очястяа тот Струйные
Oirt-bOOOui 
0МНБ036М 
Obfr-14259 
я  др.
Но ниторные
OS-536I
07-5362

04-5360

Очистка агрегатов,узлов 
а деталей

Погружные 
ОМ I542S 
354-21602 
№ 9316  
№ 5287  
№ 5 2 8 6  
№ 21606  
04-4990
Струйные
гида

054-426754
№ 1366Г
(№ 4610

Техническая вода 
п .7 *
Темп-10С,10СЩ 
Лабомид 101,102 
10-15 г/л
Вода_техняческая
п .Н ж

Техническая вода
п.Т
Твмп-ЮС.ЮЩ 
Лабо!ад-1С1Д02 

1-5  гУ*1

Техническая вода 
п .? п

2 5 ^ (Г г 7 л ^

Техническая вода 
и .7®

ТшльЮОДОСИ
х 8 » ; 1о1-10г

Продолжение табл.28

4 _____ 5_ 6 7

I  раз Темп-100 я  др . 6 ,0 -1 0 .0
в  1 -2  мехщишеоя 1 ,0 - 6 ,0  70
месяца нефтепродукты 0 ,5 - 5 ,О
О ЦШ

Непре- махпримесш 5 ,0 - 3 0 ,0
рывно нефтепродукты 2 ,0 -1 0 ,0  70

Т ею -100  я др. 1 , 0 - 3 ,0
мехпрнмеся 5 ,0 -3 0 ,0  70
нефтепродукты 2 ,0 -1 0 ,0

раз в  Лабомвд-203 2 0 .0 -2 5 ,0
неделя аазшримвси 1 ,0 -1 0 ,0  70

нефтепродукты 0 ,5 - 5 ,О

I  раз в Темп-100 я  д р .8 ,0 -1 5 ,0  
неделе мехпрямеоя 0 ,5 - 1 0 .0  70

НСФППМАМЛЫ 0,5-5,0



еская водаОчиотна двигателей в 
сборе» узлов л деталей

Погружные
(№-14241
ОМ-21614
ОМ-9316
ОМ-5333
ОМ-15429
ОМ-2260В
(№ 5471

Струйные
ТИШ
ОМ-426711

Удаление на,или (опера
ция промывай и нейтрали
зации)

(№ 21605
0М-9788М

Учаотох испытания двига-
1Ш & .................. ... .............
Обкатка двигателя Стенд обка

точно-тор
мозной 
КИ-5274 
Кй-5542 
КИ-5527 
КИ-5372А 
КЙ-5540 
Кй-5541

Техническая вода 
п .7 *
Т еш -100 , IOQtti 
Лабош д-101,102 
10-20  г/л

Творческая вода

?еш -1 0 0  
20-25 г/л

Техническая веда 
t *  50PC

продолжение таол.хв

_ 1 _______ 6 .  „ § _______ 7 в-

I  М3 
в 2 не
дели

Лабомид-203
мехпримеои
нефтепродукты

20.0- 25,0
1.0- 6,0  
1,5-7 ,0

80

I раз в 
неделю

Теш-100 я др.
мехпримеои
нефтепродукты

8-0-15,0 
1,0-6,0  
1.5" *€,0

1-2 ра
за в не*» 
делю

Таш-100
мехпримеои

3.0- 5 ,0
2.0- 6 ,0 80

Непре
рывно

Техническая.
вода 95 Охлажден



I 2 3
Прочие участка

Проварка герметичности р е- Ванна 
зиновых камер 0К>49(В

Гидроиспнтание головок 
блоков

Испытание радиаторов С тешtw# *гКм11м

Проверка топливных баков Ванна 
на герметичность № *12043

Техническая вода 
п.8*

Техническая вода 
п.5*

Техническая 
вода 5х

Техническая вода 
n i ?

а

Продолжение табл.28

4 6 6 7

I раз в 
месяц

иехпримеен 0,5 25

I резв 
смену

мехпримвои 1 ,0 25

I раз 
в месяц

Мехпрвмвси 1,0 25

I раз в 
месяц

Мехпримвои
нефтепродукта fc& 25



ПРИМЕЧАНИЯ:

1 ,  В  таблице 28 нормы концентраций загрязнений в  оточных 
водах от технологического оборудования приняты при 
коэффициенте использования оборудования,равном I .  
Поэтому для каждого проектируемого производственного 
объекта эти нормы необходимо корректировать в  зависи

мости от коэффициента использования оборудования,
Полученного в проекте.

2 .  Принятые в  т а б л .28 мощна ср ед ства  имеет следующий 
со ст а в  ( в  % по в е о у ):

ш ш и ю аJU

Сода кальцинированная 
Жидкое стекло 
Тргаюлифоофат натрия 
Сянтаиод Д Г-7 я ДО-1 0

КАВОМИЯ 2 0 3 :

Сода кальцинированная 
Жидкое отекло

гриполифосфат натрия 
иятанол ДТ-7 я ДО-10 

Алхидсульфаты натрия

5 0 .0
10.0

-  аТ6

таи IOQ:
Тряполифоофат натрия 
Тринатрийфоофат 
Жидкое стекло 
Синтанол ДТ-7 и ДС-10 
Окоифоо ВД-6 
Сода кальцинированная

20
2 6 ,7
1 3 ,3
2,0

-  3'№
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9. РАСХОД ЭНЕРГОРЕСУРСОВ

Расход электроэнергии

9 . 1 .  Расход электроэнергии для ремонтно-обслуживающих пред
приятий по объекту (ц еху , участку) определяется расчетом по 
ОНТП-14-86 (смотри обязательное приложение П > .

9 . 2 .  Для определения расхода электроэнергии коэффициенты ис
пользования (Ки|> мощности (Qrt f )  и (hj, Ч) приведены в та б л .2 9 .

Таблица 29

Наименование групп электро- 
токоприемников производствен
ного и вспомогательного

К о э ф ф и ц и е н т ы

исполь мощности
оборудования

. .. ___________  ______. . _ н

зования
(Ки) (Си'/) (ЦЩ

I___________________________________ _ 1 г 3 4

Металлорежущее оборудование

Станки токарные, строгальные, 
долбежные, расточные,шлифоваль
ные и т .п .  с нормальным режимом 
работы для единичного, мелхо- 
сери?шого и серийного производ
ства 0 ,1 2 -0 ,1 6 0 , 6 - 0 ,  в 1 ,3 3 -0 ,7 5

Кузнечно-прессовое оборудование

Прессы механические, приводы 
молотов, ковочных машин, нож
ниц, правильных и гибочных 
машин 0 ,1 5 - 0 ,1 7 0 , 6 - 0 ,  в 1 ,3 3 -0 ,7 5

Электротермическое оборудование

Электропечи сояротиаленая 
камерные, тигельные 0 ,6 0 ,9 5 0 ,3 3

Сушильные шкафы, лабораторные 
электропечи 0 ,8 1 ,0 -

Индукционные печи низкой 
частоты 0 ,7 0 ,3 5 2 ,6 7
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Продолжение т а б л .29

1  _ 2 3 4

Инпукционные печи высокой 
частоты с собственными двига
ет елями-генорато рами 0 ,7 0 ,8 0 ,7 5

Установки высокочастотные для 
ультразвуковой обработки де
талей 0 ,3 - 0 ,5 0 ,3 8 2 ,4 2

Электросварочное оборудование

Сварочные трансформаторы 
дуговой сварки 0 ,2 0 ,3 3 ,1 7

Машины для точечной и 
стыковой сварки 0 ,3 5 0 ,6 1 ,3 3

Сварочные машины шовные 0 ,3 5 0 ,6 1 ,3 3

Однопостовые двигатели- 
генера '1 ры 0 ,2 0 ,6 1 ,3 3

Моечное оборудование

Моечные машины для мойки 
уапов и агрегатов 0 ,3 0 ,6 1 ,3 3

Нчсосные установки для наруж
ной ки автомобилей, тракто- 
и других машин 0 ,2 0 ,6 1 ,3 3

Раэборочно-сборочное оборудование

Стенды и приспособления для 
разборки, сборки и регулиров
ки 0 ,2 0 ,6 1 ,3 3

Стационарные и передвижные 
дефектоскопические устройства 0 ,2 - -

Переносной электро
инструмент 0 ,0 6 0 ,5 1 .71

Обкаточное и контрольно испытательное 
оборудование

Стенды для обработки и испыта
ния двигателей и агрегатов 0 ,2  0 ,6  1 ,З о
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Ппоцолжение т а б л .29

I г 3 4

Стенды технической диагностики 0 ,2 0 ,6 1 ,3 3

Окрасочное оборудование

Приводы вентиляторов о/рясоч- 
ных и сушильных камер 0 ,6 0 .6 0 ,7 5

Приводы насосов гидрофильтров 
окрасочных камер

Нагреватели сушильных камер 0 ,6 1 ,0 -

Лабораторное оборудование, 0 ,1 5 0 ,8 0 ,7 5

Выпрямители полупроводнико
вые 0 ,6 0 ,6 0 ,7 5

Оборудование гальванических, полимерных покрытий 
и аккумуляторных батарей

Агрегаты гальванических пок
рытий 0 ,6 0 .8 0 ,7 5

Специализированные автомати
ческие линии гальванических 
цехов 0 ,5 0 ,7 1 ,0

Установки для нанесения поли
мерных покрытий 0 ,3 О .'Ъ 0 ,8 7

SipfPHmi аккумуляторов электро
погрузчиков и электрокаров 
(н а 2 - 5  а гр ега то в> 0 ,5 0 ,6 1 ,3 5

Деревообрабатывающее оборудование

Станки токарные, фрезерные, 
круглопильные, рейсмусовые,
лесопильные р аш  0 ,1 - 0 ,1 5  0 ,7 5  0 ,8 7

Подъемно-транспортное оборудование

Краны, кран-балки,тельферы 
и т .п .  (механических и сборочных
участков) 0 ,1  0 ,5  I  7 J
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Продолжение табл.29

I ____ г 3 4
Конвейеры, транспортеры, 
елеваторы 0,4-0,5 0,5-0,75 1,71-0-8г<
Пневмоподъемники, пневморазгру- 
эчихи 0,55 0,75 0,87
Механизш очистки и удаления 
пыли 0,66 0,8 0,75
Однорельсовые подвесные дороги, 
электрогрузовозы с автоматичес
ким адресованием (при массовом 
и серигном характере производ
ства) 0,45 0,7 1,0

9.3. Коэффициент спроса электроэнергии 
обслуживающих предприятий приведен в табл.30

Кс по типам ремонтно-

Таблица

Наименование предприятия, учреждения Коэффици̂ ]нт спроса

I г
Заводы, цеха (мастерские) по ремонту тракторов 0,24-0,38
Специализированные цеха (мастерские  ̂ по
ремонту комбайнов 0,25-0,4
Заводы, цеха по ремонту двигателей 0,3-0,43
Специализированные предприятия по восстановле
нию изношенных деталей 0,3-0 ,4
Станции технического обслуживания
тракторов 0,3-0,4

Примечание. Меныиие показатели коэффициента использования Ки
и коэффициентов МОЩНОСТИ {C .CS?) u ( t 9y>) пошита-----
для оборудования, имеющего наименьш е электри
ческие нагрузки.
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9 * 4 .  Нормы установленной мощности и удельный расход электроэне 
гии на I  т ы с ,р )5 , выпуска продукции приведены в таб л .3 1 *

Таблица 31

Наименование предприятий Нормы у с т а 
новленной 
мощности 
электроппием- 
ников (кВт) 
на 1000 руб. 
выпуска про
дукции

Удельный рас 
ход электро- 
анеогии 
( к В т .ч .)  на 
1000 руб. щ  
пуска проду* 
ции

I 2 3

Завод и цеха по ремонту шасси колес
ных тракторов класса до 2 т 2 ,6 5 1300

Заво t, и цеха по ремонту гусеничных 
тракторов класса 3 т 1 ,4 3 1635

Заводы по ремонту гусеничных и колес
ных тракторов класса 6т 0 ,8 4 1290

Ремонтная мастерская общего назначения 
по ремонту тракторов и комбайнов 1 ,5 3 1370

Специализированные цеха по ремонту 
зерноуборочных и специализированных 
комбайнов 1 ,1 3 1190

Спр1 олиэ1 рванные цеха по ремонту 
ттшъгорных и комбайновых двигателей 1 ,4 5 ГЧС

С ециалиэированное производство по 
к нтралиэованному комплексному во сста 
новлению автомобильных и тракторных 
деталей 1 ,1 1626

Станция технического обслуживания 
грузовых автомобилей 1 ,2 3 1223

Завод по ремонту автотракторного 
электрооборудования с программой 5 млн. 
руб* в год 1900

Специализированный цех по ремонту 
дизельной топливной аппаратуры на 
40 тыс. комплектов в год 0 ,5 3 5 610
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Расход сжатого воздуха
9 .5 . Расход сжатого воздуха для ремонтно-обслуживающих пред-. 

приятиР по объекту (цеху, участку) следует принимать по 0НТП-14ЧВ 
(смотри обязательное приложение 12).

9 .6 . Расход сжатого воздуха для ремонтно-технологического 
оборудования,не предусмотренный в ОНТП-14-86,приведен в табл.32,

Таблица 32

Наименование потребителей 
сжатого воздуха

Рабочее ,
давление
сжатого
воздуха,
кгс/см2
(кПа)

Расход сжатого в о з д у х  
на единицу оборудованы 

КмЗ

в минуту j в час11
I г 3 4

Установка порошкового напы
ления и металлизации 6 (5 6 6 ) 0 ,6 36

Наплавочные станки 5 (4 9 0 ) 0 ,1 5 9
Барбатеры дая

моечного оборудования 4 (3 9 2 ) 0 , i 5 9
гальванических ванн 2 )1 9 6 ) 0 ,0 4 6 2.8

9.7. Коэффициент использования сжатого 
технологического оборудования,не предвсмотре
приведен в табл.33

я_е т т*>-

Таблица 33

Наименование оборудования Коэффициент
использования

1 __ 2 .
Установки для порошкового напыления 
и металлизации 0,7
Наплавочные станки 0,6
Барбатер для моечного и гальванического 
оборудования 0,8
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Нормы рцсхода воды

9.8 . Нормы расхода воды для погружного метода промывки 
(гальванические ванны) и смазочно-охлаждающих жидкостей (СОл.) 
следует принимать по ОНТП-14-86 (см . обязательное приложение 13)

9 .9 . Расход ьоды на технологические нужды ремонтно-обслужи
вающих предприятий, кро е̂ указанных в п, слезет принимать 
по "Нормам водопотреОления для технологического оборудования 
предприятий Госкомсельхозчехники СССР" утвержденным I6.C9.85 г.

и расхода пара__
9.20. Нормы а пара (для гальванических ванн и ванн про

мывки деталей) следует принимать по ОНТП-14-Ьб (смотри обязатель
ное приложение 14).

9,11. Расход пара на моечные машины ремонтно-обслуживающих 
предприятий, кроме указанных в п, 9.10, приведены в табл34

Таблица 34

Типы моечных машин

I

т! Техническая характеристика
I Производи- Объем

тельность, м3
т/ч

Т
1 2 3

бака, Расход | Максимальн 
пара, габариты 
кг/ч ■ очищаемых 

1 деталей,

J _______15

Струйные 0 ,6 -2 0 ,6 -4 ,О 120-300 дл.600-1604 
шир.500- 
1200
выс.500- 
1200

Погружные 0 ,1 - 5 .0 0 ,5 - 1 4 ,5 30-300 Цл.700-2500  
■ир.ЗЬО-НОО 
вы с.300-1500

Комбинированные 4 ,0 -1 2 ,0 5 ,9 -2 2 250-500  1 л .850-1500  
вы с.500-1000  
шир.700-800
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Продолжение т а б л .34

I 2______________ 3_____________ 4 5

Циркуляционные 2 -3  
ед-ч

0 ,1 5 -1 5  6 0 -4 0 0  Д л .10 0 0 -2 5 0 0
шир.6 0 0 -1 7 0 0  
вы£8 0 0 -1 5 0 0

Специальные 0 , 1 5 - 0 ,6  0 , 1 - 1 , 0 3 0 -8 0 Д л .1 5 0 -8 0 0  
щир.1 5 0 -8 0 0  
в ы с.1 5 0 -8 0 0

Примечание: Меньшее значение расхода пара, указанного в т а б л .3 4  
принимать для машин с меньшей производительность».

1 0 . К08О1ЫЕНТ ИСПОЛЬЗОВАНИИ ОКРУДОВАНИЯ

1 0 .1 . Коэффициент использования оборудования определяется 
отношением расчетного числа единиц технологического оборудования к 
фактичес и принятому по специализированному предприятию по форму-

л в : Ор
Ки СП -  -------------  ,

Оп
где Ор -  расчетное число единиц оборудования,

Оп -  принятое число единиц оборудования
1 0 .2 .  Коэффициент использования основного технологического 

оборудования на специализированных ремонтных предприятиях приведен 
в т а б л .3 5 .

Таблица 35
Перечень
основного
технологи
ческого
оборудо
вания

Коэффициент использования основного технологического 
оборудования на специализированных ремонтных пред
приятиях

Заводы, специализированные цеха (мастерские) по ремонту

Трак
торов

Зер
новых 
комбай 
нов и 
авто
трак
торных 
прице
пов

Трак- Трак
тор- тор-

Е-НЫХ И НЫХ и 
1 к омбай-комбаГ 

новых нов.
1 двига- агре- 
; телей гатов 

шасси

Восста-Спец- 
новле- кэм- 
нию бай- 

'-изно- нов, 
шейных водо- 
дета- полив- 
аей ной и 

мели-
I оратив 

ной
техни
ки

Язго-
товле-
нию
мон
тажных
заго
товок

—

1 > 
Топли
ной *  
пара* 
ры,г«
росиа 
тем и 
элект 

1 рообо
РУДО-
вания

I 2 3 4 _____ 1ь 6 ! 7 ■ в 9
Металлообрабатывающие станки 

1 5 2  токарные 0 ,7 5  0 , 7 -  J g - 0 ,7  0 ,7 -  0 ,7 -
0 ,8  0 ,8  0 ,8



Продолжение «табл. 3 5

I  2 3 4 5 6 7 8 9

ф£юзорныв 0 , 6 - 0 , 6 -
0 , 7

0 ,6 -
6 , 7

0 , 6 -
0 , 7

0 , 8 -
0 , 8 5

0 , 6 -  
о : v

0 . 6 -
6 ,7 o ° t

свер ли льн ы е 0 , 6 0 , 6 0 , 7 0 , 7 0 , 7 0 , 7 0 , 7 0 , 7

шлифовальные о , 6 0 , 6 0 , 7 0 , 7 0 , 8 0 , 7 - 0 , 7

р асточны е о  б -  
0 . 7

- 0 , 7 5 -
0 , 8

- 0 , 6 -
0 , 7

- - -

хо н и н го вал ьн ы е” - 0 , 4 - 0 , 8 - - -

К узнечно
п р е с со в о е  
оборудован ие 0 , 4 0 , 5 _ 0 , 2 * - 0 , 7 5

Моечное 
о б о р у д о ва
ние 0 , 7 0 , 7 0 , 7 0У7 0 , 7 0 , 7 0 , 7

Р а зб о р о ч н о - 
сбор очн ое 0 , 7 -  
о б о р у д о - 0 , 8  
ван ие

0 , 6 -
6 , 7

0 , 6 -
0 , 7

0 . 6 -
6 ,7

0 ,6 -
0 , 7 8 :* -

0 . 6 -
6 ,7

0 , 6 -
0 , *

С ва р о ч н о -н а 
п лавочн ое 0 , 6 -  
о б о р у д о в а - 0 , 7  
ние

К о н тр ол ьн о- 
и сп ы та тел ь 
ные стен ды  0 , 7

0 , 6 -
0 , 7

0 , 6 -
0 , 7

0 . 6 -
0 , 7 5

0 , 6 -
0 , 7

0 . 6 -
6 , 7

0 . 6 -
о ,*

0 , 7 0 , 8 0 , 7 0 , 7 0 , 7 - 0 , 7

Г а л ь в а н и ч е с 
ко е  о б о 
рудован ие - mm 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 7

О кр асочн о- 
суш иль- 0 , 7 -  
ное о б о - 0 , 8  

р удован ие

0 , 5 -
0 , 6

0 Д7 -
6 , 8

0 , 7 -
0 , 8

0 , 5 -
0 , 6

0 , 5 -
0 , 6

0 . 5 -
6 , 6

0 , 6 -
0 , 7

Примечания: I .  В таблиц е 35  меньшее зн ач ен и е дано д л я  спец и али зи р о
ванных ц е х о в  и м а с т е р с к и х , больш ее -  для з а в о д о в .

2 .  Д о п у ск а е т ся  применение о сн о вн о го  т е х н о л о ги ч е с к о го  
оборудования с меньшим коэффициентом и сп о л ь зо ва н и я , 
обоснованным те х н о л о ги ч е ск о й  н еобходи м остью , б о л ь
шой разном арочностью  ремфонда и т , п ,

1 0 , 3 .  Коэффициент и сп о л ьзо ван и я  о сн о вн о го  т е х н о л о ги ч е ск о го  
оборудования зля  СТОТ, СТ0&, МОН не о п р е д е л я е т с я .

1 5 3



Количество оборудования для этих предприятий применяется 
по табелям:

-  "Перечень потребности в основных средствах оснащения СТОГ? 
Утвержден РОСНИТИ 2 июля I9B4 г , ;

-  "Табель оборудования и оснастки центральных ремонтных 
мастерских колхозов и со вхо зо в". Утвержден Министерством 
сельского хозяйства СССР 29 августа 1983 г* и Госкомсельхоэтвхни*ой 
СССР Z  сентября 1983г ;

-  "Табель оснащения оборудованием* стендами, приборами, 
приспособлениями к инструментом станций райсельхоэтехники по 
техническому обслуживанию машин и оборудования животноводческих 
ферм и комплексов". Утвержден Госкомсельхоэтехникой СССР I I  янва
ря 1983 г .

Табели оборудования корректируются ГОСНИТИ, ВНИИТИМКем *
ВНИИТиН в зависимости о* разработок новых прогрессивных технологи
ческих процессов, ремонтно-технологического оборудования для 
технического обслуживания и текущего ремонта машин на ЛОТ 
и СШ .

И .  УРОВЕНЬ СПЕЦИАЛИЗАЦИИ И КООПЕРИРОВАНИЯ ПРОИЗВОДСТВА 

Специализация производства

I I Л ,  Под специализацией производства следует понимать 
ограничение номенклатура обслуживаемых и ремонтируемых изделий, 
близких по назначению или ограничению номенклатуры технологический 
процессов.

Специализация характеризуется уровнем специализации, который 
определяется по формуле:

к . М22— , % ,
С

где К -  уровень специализации {%) \

А -  объем работ ограничиваемой номенклатуры обслуживаемых 
ремонтируемых изделий (т ы с .р у б .) ;

С -  общий объем работ предприятия (тыс. руб).

Ремонтные заводы и производственные объекты РАПи <кроме U0H) 
являются специализированными ремонтно-обслуживающими пред
приятиями по обслуживанию и ремон у одной или 2 -3  марок машин 
и их агрегатов,близких по конструкции и технологии ремонта.
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Кооперирование производства

И . 2 . Под кооперированием производства понимается регламен
тируемое использование производственных мощностей нескольких 
предприятий или подразделений предприятия для участия в ремонте 
или техническом обслуживании определенных изделий.

Кооперирование производства характеризуется уровнем коопери
рования, который определяется по формуле:

где Р -  уровень кооперирования

f -  суммарная стоимость поставляемых изделий прецприятиями-
смежниками (ты с.р уб .)

С -  общий объем работ .предприятия (ты с.р уб .).

П .З .  Уровень специализации и кооперирования производства 
приведен в та б л .36.

Таблица 36

Наименование Уровень
коопериро
ван*»

Уровень
специ&лизацц

Т 2 3

т Г •■/'•яодс-’ва по ремонту тракторов 15 100

2 -эизводетва по ремонту зерно
уборочных комбайнов 20 100

3 . Производства по ремонту кормо- 
уоорочных машин 25 100

4 . Производства по ремонту трак
торных и комбайновых двигателей 20 100

5 . Мастерские по техническому обслу
живанию и текущему ремонту, 
машинно-тракторного парка (МОН) 30

б. Станции технического обслужива
ния энергонасыщенных тракторов 20 1(Х
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12 Ш В Ш Ь  1ШЛНАЗАША А ШОМАТИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВА 
Ршнтао-ОБСДУЩВАШХ ПРЕДПРИЯТИИ д

12Л . Уровень механизации и автоматизации производства в 
проектах ремонтно-обслуживающих предприятий следует определять 
По "Методическим указаниям по оценке степени и уровня автомат и- 
еации производства, предусматриваемой в проектах на строитель
ство новых, реконструкцию и техническое перевооружение действую
щих предприятий", утвержденным постановлением Государственного 
комитета СССР по науке и технике от 7 августа 1985 г. К 425.

[2,2. Механизация и автоматизация производства в проектах 
ремонтно-обслуживающих предприятий определяются уровнем и сте
пенью механизации и автоматизации производства (М и А) в зави
симости от количества механизированных звеньев, имеющихся в 
установленном оборудовании, заменяющих или исключающих ручной 
труд рабочих в процессе производства и в зависимости от числен
ности основных рабочих ручного труда.

Классификация применяемых в проектах ремонтно-обслуживающих 
Предприятий машин (оборудования) по количеству содержащихся в них 
звеньев дана в табл.37.

К рабочим ручного труда следует относить рабочих, находя
щихся не рабочих местах, обеспеченных машинами (оборудованием), 
Имеющих звенность*!, а также рабочих, выполняющих работу вручную 
более 50/£ своего рабочего времени на рабочих местах, оборудован
ных машинами (оборудованием), имеющих 2-4 звена и рабочие, 
занятые на погэдгзочно-р&згрузочных, складских, ручных работах, 
Занятые техническим обслуживанием оборудования, приготовлением 
роющих, охлаждающих растворов, лакокрасок и т.я .

Таблица 37

мкш 1
Наименование машин (оборудования), 
применяемых на ремонтно-оослужи- 
вающих пj едприятиях

Количество
звеньев » 
оборудова
нии

Количество 
машин-оруди 
в оборудова 
нии гр .2

г м ;

1 , г  ____ ._______ ___________ з 4

и Мадины (оборудование) лучного действия
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Механические устройства с ручным 
приводом; пресс, таль, дрель, 
домкрат, кодоворот, транспортная
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Продолжение т а б л .37

I _____2 3  ___________ 4

тележ ка, тележка для транспортировки 
ГСМ, разборочно-сОорочкые стенды и 
др . устр ой ства  с ручным приводом 
(подъем, зажим, поворот и т . д . )  
ножницы, насосы,крнн-оалки с ручной 
талью , рольганги н сппиводные, гр у зо - 
эахватывающие устр оке/ вн, устр о й ства  
для обвязки пакета гп у за  и т .п .

2 .  Механизированно-ручные машины (оборудование) 
Механизмы с электро-, пневмо-или
гидроприводами: Z I
пневмо-и электродр ель, гайковерты, 
краскораспылители, электропаяльники, 
пост газопорошковой наплавки, руч
ная г а зо -и  электр о свар к а, электри
ческий ручной шлифовальный станок 
с гибким валом, ножницы ручные 
электри ческие, электроруоанок, 
насосы переносные с электроприводом, 
пылесосно-подметальная машина, шлан
го вая  мойка изделий, солидолонагне- 
та тел и , таль и лебедка электри ческие, 
скоба для клепки рам, приспособле
ние для срезания заклеп о к , стенды и 
приспособления,частично механизи
рованные (отдельные операции!пово
р о т, зажим, подъем и т . д . )  с ручным 
управлением, тепежки-ттабелеры и т .п .

Механизированные машины (оборудование)
- хинизированное оборудование без
систем автом атического управления: 3  1
универсальные станки , прессы , 
молоты, ножницы, пресс-ножницы, 
машины листогибочные;
разборочно-сборочные и обкаточно
испытательные стенды л оборудование 
с различного рода приводами: стенды 
для проверки топливной аппаратуры, 
электрооборудования; стенды разборки, 
сборки и обкатки а гр ега то в  двигателей 
и машин, притирки и шлифовки клапанов, 
расточки тормозных барабанов, проточки 
колодок, демонтажа шин и т .д .
установки с ручной подачей сварочного 
аппарата; машины контактной точечной 
и рельефной сварки , сварки трением, 
полуавтоматы для дуговой сварки в 
среде защитных г а з о в ;



Продолжение т &Ол . зу

I

4,

2 3

топливозаправочные колонки и агр е
гаты , зарядные выпрямители, шкафы 
сушильные;
механизированные конвейеры всех 
типов, краны электрические опорные, 
подвесные, козловые; электротележки, 
электроштабелеры, авто-и электро
погрузчики, механизированные стел 
лажные комплексы, моечные (вывороч- 
ныа) ванны с ручной механизированной 
загрузкой и выгрузкой изделии

Машины (оборудование) -  полуавтоматы

Машины с  устройствами автоматического 
управления (РЕ. ЦПУ, ЧПУ) технологи
ческим циклом (рабочим и холостым 
ходом ):
-  станки, прессы и стенды -  полуавтоматы;
-  молоты с  манипулятором подачи 

заготовок ;
-  установки о самоходным сварочным 

аппаратом: автоматы для дуговой 
сварки, универсальные наплавочные 
станки и автоматические установки 
элехтроиилульсного покрытия и 
газопламенного напыления;

-  моечные машиhi окрасочные, сушильные 
камеры» гальванические ванны с  под
весными и напольными конвейерами
и др. автоматизированные камеры,
(ванны, установки и т . л . ) ,  высоко
частотные установки, электропечи 
сопротивления камерные и шахтные, 
электрованны соляные с  механизи
рованно-ручной загрузкой изделий;

-  вибрационные и галтовочные барабаны, 
дробилки, диагностические обкаточные 
и испытательные стенды с ЦПУ или 
дистанционным управлением, краско- 
меиалки, ванны нагрева подшипников, 
печь подогрева поршней, баня водяная 
для нагрева полимеров, ванна кипячения 
и нормализации полимерных деталей , 
заправочные агрегаты с  дистанционным 
управлением, комплексы зарядки и 
хранения аккумуляторных батарей, 
дистилляторы;

4

3,5 2



Продолжение т а б л .3 7

I___  2 3_______________ 4

-  поточные механизированные р а зб о - 
рочно-сборочны е, ремонтные и т .п .  
линии,оборудованные механизированными 
подъемно-транспортными ср е д ст в а м и ;

-  лодвесны е напольные дороги и конвей
ера с автом атическим  адресованием  
(ш агом, распределением ) и м еханизи
рованно-ручно Р за гр у зк о й , эл евато р ы , 
стеллажные краны-ш аО еллеры с а в т о 
матическим поиском я ч е е к , лифчы и 
г .п .

5 .  Машины (оборудование^ -  автом ат,'; 4 , 0  2
Отдельные машины с устр ой ствам и 
авто м ати ч еско го  управления и а в т о 
матической подачей однотипных з а г о т о 
в о к , обеспечивающие повторение рабо
чего  цикла при смене го л о во к  ( с  
ручной заменой и н стр у м ен та ):
-  с т а н о к , п р е с с , м олот-автом аты

и т . п . ,  оснащенные промышленными 
работам и;

-  машины, у ст а н о в к и , стен ды , г а л ь 
ван и ч ески е, сушильные, окрасочные» 
моечные, специальные камеры и 
устан о вки  различного типа и н азн ач ен и е, 
которые встроены в  автом ати чески е 
линии;

-  подвесные и напольные авто м ати чески е 
дороги (конвейеры ) с адресованием  и 
автом ати ческой з а г р у зк о й , р а згр у зк о й ;

-  си стем а  ленточных конвейеров (линий 
а в т о м а т и ч е с к о й  з а г р у зк о й , п е р е 
грузкой и р а згр у зк о й ;

-  автом ати чески е автооператорны е 
гальван и чески е линии;

-  агр егаты  -  автоматы л злектр оп ечн ы е, 
терм опластавтом аты  для полимеров
и т .п .

6 .  Гибкие производственны е модули (Г'РМ) 4 , 5  2
Комплекс, управляемый от общего 
программного у с т р о й с т в а , который 
вклю чает одну или н есколько  техн о л о 
гически х машин определенного вида 
с разнотипными предметами т р у д а , 
механизированной загр у зк о й  (п о д ач ей )
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Продолжение та б л  *3 7

I 2_____________________ 3_______4
их в зону техн о л о ги ч еск о го  в о зд е й с т в и я , 
сменой орудий тр у да и т . п . :
-  д в а  п р е с са  с  работами для подачи 

деталей  и сменой и ж п р у ч е ш а ;
-  авто м ати ч еская  линия по и з г о т о в 

лению ( восстановлению  1 разных 
деталей  с автом ати ческой тр ан сп ор 
тировкой их только  в зону во зд е й 
стви я  отдельных машин, сменой 
типа деталей  и инструмента и т .п .

7 .  Ги бкая автом атизироьаннлздиния (ГАД) 4 ,7 5  2
С о во к у п н о сть ,дополняющая друг друга 
в техн ологи ческом  процессе машин 
с  ЧЦУ, которые связаны оодсй 
TjSaHcnop'iHofi и управляющей системами 
и расположены в со о т в е т ст в и и  с еди
ным техн ологически м  маршрутом при 
п о сл едовательн ой  смене разнотипных 
предм етов труда определенного ви д а :
• авто м ати ч еская  линия пи в о с с т а н о в л е 

нию коленчаты х валов р азны х, сходных 
по параметрам д в и г а т е л е й , включая 
н ап л авку , токарную , сверлильную , 
шлифовальную и полировальную 
операции.

8 *  Гибкий автоматизированный у ч а с т о к .
цех, завод (ГАУ,ГАЦ,ГАЗ) 5,0 2

А втом ати ческое управление а д а п та 
цией си стем  маш ин-автоматов к пред
метам тр уда при параллельном и з г о 
товлении изделий различных ви до в.
Р а зв ет в л е н н а я  в п р о стр ан стве  
сово ку п н о сть  дополняющих др уг д р у га  
в  техн ологи чески х п р о ц ессах  машин, 
связан н ы х общими транспортной и 
управляющей си стем ам и , которые 
обеспечиваю т одновременное 
и зго товл ен и е изделий с  разными 
технологическими маршрутами.
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Таблица ЪЬ

|рмати|ацни производственных процесов ремонтно-обслуживающих предприятий

По ремонту По ремонту 
тракторных л а гр ега то в  
комбайновых (топливной 
а гр ега то в  
шасси

системы

По восстан ов 
лению изно
шенных д е т а 
лей

По и зго т о в
лению мон
тажных з а г о 
товок

Мастерские 
общего наз 
начения по 
ремонту и 
техническо 
цу обслужи 
ванию МТП 
(МОН)

Станции т е х 
нического об
служивания 
тракторов,& втс 
мобилен и 
автотранспорт
ных предлр.

Уро- С те- 
вень пень 
МиА МиА

Уро
вень
МиА

Сте
пень
МиА

Уро
вень
МиА

Сте
пень
МиА

Уро- Ста
вень пень 
МиА МиА

Уро
вень
МиА

Сте
пень
МиА

Уро
вень
МиА

Сте
пень
МиА

8 1 0 .

30

J 1

10

12 13 14 I 15 16 17 18 л ,

30  10

2 6  6  

22  &

2 3  6

2 6  8  

22 5

20 6

30  ю

2 6  8  

2 2  5 22

30 10 -

26 8 - -
22 Ь - -

- - - -
II 2 - -

20 6 20 6

24 ? -

- - ** -

22 6 22 6

80 « 20 6
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I 2 3 4 5 6 7 8 9
Текущего ремонте авто
трак торном электрообо
рудования 18 5 18 5 т - - -

Текущего ремонта стартер
ных аккумуляторных Оата- 
рей 26 8 26 8 .

Уедницко-радиаторный 38 13 38 13 - - - -

Шиномонтажный 29 9 29 9 - - - -

Кузнечно-термический 19 10 19 10 - - 39 I

Св&рочно-налл&аочный 29 10 19 10 30 12 48 I

Слесарно-механический 43 14 43 14 60 20 46 I

Сборки машин 25 5 25 - - - -

Зарравки машин ГСМ 25 5 25 5 - - - -

Испытания и регулир* ькк 
машин 23 5 23 5 • - _

Окраски изделий 53 21 53 21 60 30 53 2

И ТеД.

Нормы уровня и степени 
механизации и автомати
зации производственных 
процессов в  целом по 
ремонтно-обслуживающему 
предприятию \Ц*к) 35 I I 32 9 36 13 32 J

Прммечанмя; I .  Показатели уровня и степени механизации и автоматиэащ 
могут изменяться на 8 -1 0  в зависимости от мощности п 
уровня (звенкости) применяемого оборудования.

2 .  Дал ремонтно-обслуживающих предприятий, не вошедших в 
и автоматизации производства определяется по методиче 
проекта.
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Определение уровня и степени механи
зации и автоматизации проиэводс'1 па

12.3 . Уровень и степень механизации и авгомагиэации произ
водства следует определить для каждого производственного участка 
и в целом по ремонтно-обслуживающему предприятию (ремонтному 
заводу, специализированному цеху, СТОТ, СТОЛ, МОН).

Исходными данными для определения уровня и степени механи
зации и автоматизации производства являются:

перечень и количество установленного оборудования на каж
дом производственном участке принимается по спецификации 
оборудования технологической части проекта;

звенность оборудования 2) , примененного в проекте (опре
деляется для каждой единицы установленного оборудования по 
табл.37 настоящих нору;

количество машин, орудий,имеющихся в кавдой единице уста
новленного оборудования (определяется по конструкции обору
дования, поточно-механизированных линий, установок и т.пО;

коэффициент загрузки установленного оборудования (прини
мается по расчетной части проекта);

количество рабочих, занимающихся ручным трудом (по фактически! 
рабочим местам ручного труда и времени (продолжительностью) рабо
ты на оборудовании.

Полученные исходные данные заносятся в форму таблицы, 
приведенную в приложении 4 Методических указаний по оценке сте
пени и уровня автоматизации производства, предусматриваемой в 
проектах на строительство новых, реконструкцию и техническое пе
ревооружение действующих предприятий, утвераденных ГКНТ 0 7 .0 8 .8 5 .  
Пример расчета Кма и / м а  приводится в приложении 2 7  настоящего 
Руководства.

Уровень и степень механизации и автоматизации производства 
определяются по формулам ( 6 .1 }  и [ 6 . 2 ] ,  Методических указаний.

1 2 .4 .  Уровень и степень механизации и автоматизации произ
во д ства  участков и в целом ремонтно-обслуживающих предприятий при 
ведены в т а б л .3 8 .
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ЧАСТЬ Н. РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМУ ПРОЕКТИРОВАНИЮ
УЧАСТКОВ ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА И ПРОИЗВОЛ-
сгвенных складов

I ,  ОТДЕЛЕНИЕ ПО РЕМОНТУ И ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ 
ОБОРУДОВАНИЯ (ОПТ

Назначение и организационная структура ОГМ

I . I .  ОГМ предназначается для обеспечения постоянной 
технической готовности находящегося в эксплуатации на ремонтно- 
обслуживающих предприятиях технологического, подъемно-транслорт 
ного, энергетического, теплотехнического, санитарно-техническоп 
оборудования и промлроводок в соответствии с  требованиями 
"Единой системы планово-предупредительного ремонта и рациональ
ной эксплуатации технологического оборудования машиностроитель
ной промышленности" (ЕСППР).

1.2# На ремонтных заводах системы Госагропрома отделение 
по ремонту и техническому обслуживанию оборудования (ОГМ) явля
ется  структурным подразделением заво д а , относится к вспомога
тельному производству и входит в службу главного механика 
завода.

Проектирование ОГМ для заводов должно производиться по нор
мам технологического проектирования, приведенным а данном pa3A6j

При организации работ по ремонту и техническому обслужива
нию оборудования ОГМ необходимо руководствоваться ЕСППР и типо
вым стандартом предприятия "Организация работ по техническому 
обслуживанию и ремонту технологического оборудования на заводе" 
М. ЦБНТИ Госкомсельхоэтехцики РСФСР, I96C г .

На заво дах , где службы главного механика и главного энер
гетика разделены , все работы, касающиеся энергетического хозяй
с т в а , выполняет служба главного энергетика, что должно быть 
обусловлено при составлении задания на разработку проекта завод*

1 .3 ,  Техническое обслуживание и ремонт технологического 
и другого оборудования, установленного на ремонтно-обслуживаю
щих предприятиях РАШ, организуется двумя методами:

-  на договорных началах специализированными хозрасчетные 
отделениями по ремонту и техническому обслуживанию оборудования 
(ОГМ), проектируемыми в составе краевых, областных и автономных 
республиканских агропромышленных объединений для централиэовед-
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ного технического обслуживания и ремонта технологического и 
другого оборудования, установленного на ремонтно-обслуживающих 
предприятиях, входящих э со став  РАШ.

Проектирование специализированных хозрасчетных ОШ должно 
производиться по общесоюзным нормам технологического проекти
рования ремонтно-механических цехов 0НТ11-09-Ь5 •

Минстанкопром*
-отделен и ем  по ремонту к т е х н и ч е с к о е  обслуживанию обору

дования (ОГМ), входящим в структурное подразделение вспом огатель
ного производства ремонтно-обслуживающих предприятий РАШ.

Проектирование ОГМ в со ст а ве  вспомогательного производства 
РАШ должно производиться на основании настоящего руководства 
по технологическому проектированию» приведенного в данном 
р а зд ел е .

Методы организации технического обслуживания и ремонта 
оборудования для производственных объектов РАЛО определяются 
за к а з  шком при составлении задания на разработку проекта.

1 . 4 .  ОГМ в со ставе  заво да и РАШ обеспечивает ежеднев
ное и регламентированное техническое .»бслукпвгатиг сб'.рудсьания 
(Т О ), текущий и средний ремонты оборудования и устранение 
случайных поломок и неисправностей в оборудовании.

1 . 5 .  Капитальный ремонт оборудования, его  узлов и и зго 
товление сложных деталей для текущего и среднего ремонта обору
дования заводы и РАЛО проводят на специализированных предприя
тиях по ремонту оборудования.

С о  с т _а в ОГМ
1 .6 .  На заводах и РАНО в  со ст а в  ОГМ должны входить:

-  механический у ч а ст о к ;
-  уч асто к  технического обслуживания и ремонта технологи

ч е ск о го , подъемно-транспортного оборудования и изготовления 
оргосн астки;

-  уч асток  технического обслуживания и ремонта электрообо
рудования и энергоустановок;

-  участок технического обслуживания и ремонта санитарно
технического и теплотехнического оборудования;

-  ремонтно-строительный участок.
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Выбор и определение количества оборудования для ОГМ

I . ? ,  Оборудование для ОГМ подразделяется на основное и 
вспомогательное. К основному оборудованию относится металлоре
жущее оборудование -  токарные, фрезерные, строгальные, долбежные, 
сверлильные и шлифовальные станки, устанавливаемые в механичес
ком участке ОГМ.

К вспомогательному оборудованию относится оборудование, 
необходимое для выполнения слесарных, ремонтных и сборочных работ, 
выполняемых на соответствующих уч астк ах , входящих в состав ОГМ.

В комплект вспомогательного оборудования входят: отрезные, 
обдирочно-шлифовальные и настольно-сверлильные станки, приводные 
ножницы, гидравлические, ручные и приводные настольные прессы, 
сварочный трансформатор, переносный аппарат для газовой сварки и 
резки металла, моечное оборудование,

В комплект оргоснастки входят: верстаки, тумбочки, шкафы, 
стеллажи, подставки и т ,д .

1 .8 .  Перечень основного, вспомогательного оборудования и 
оргоснастки для ОГМ выбирается с учетом мощности обслуживаемого 
объекта, выполняемых видов работ и составау казан н о го  в п .п .

1 .4 .-  1.6.
1 .9 .  Количество основного оборудования для OPud заводл 

или РАЛО определяется путем расчетов, а для объектов с неооль- 
шим количеством обслуж» веемого оборудования принимается 
минимальный комплект пс т а б л .4 2 .

Для расчета количества основного оборудования необходимо 
иметь следующие исходные данные:

-количество установленного (обслуживаемого) оборудования на 
заводе или РАНО по каждому типу;

-среднюю ремонтную сложность каждого типа обслуживаемого 
оборудования;

^  -общее количество ремонтных единиц оборудования в целом по 
б&воду или РАШ»

1Л О . Средняя ремонтная сложность отдельных типов 
применяемого оборудования на заводах и РАЛО определена по 
ЕСППР и приведена в т а б л ,3 9 .
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Таблица 39

Типы применяемого 
оборудования на 
предприятиях Г о с -  
агропрома СССР

I

Средняя ремонтная сложность 
оборудования на ремонтных 
предприятиях в ремонтных 
единицах
меха.-м- электро общая
чес*.ой техничес
чг-ти кой ч а с

ти »

- 3 . ______ 1-4______1

Примечание

5

Металлорежуюцие станки 
в том чи сле:
токарные П,2 9,5 20,7
сверл илы ^е 6,9 3,9 10,8
р асто г*'*ые 1 5 ,6 3,5 19,1
фр.^ерные 12,0 9,0 21,0
'шлифовальные 8,1 7,3 15,4
строгальные и дол
бежные 5,5 2,7 8 , 2

трубонарезные и трубо-
и*.  ̂ ПШ J *0 ,5 3 , 3 8 .8

7,0 3,0 ООР-—<

)А ОЛ 01 u i af * ОМ атп Чт5 с ки 
кузне чкыс 7 ,3 з,е XI ,3

Подъемна-транспортное 
оборудование

в том числе:
краны мостовые п .0 1б 27,0
кран-балки подвес
ные 7,0 9,7 16,7

Бключая нас
тольные станки

Включая обди
рочные и заточ 
ные станки

Включая п р ес- 
сы-ножницч

Включая ь а г -  
*i олы-зЫе прес
сы

Включая коз
ловые краны
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Продолжение табл•39

I 2 3 4 5

краны электрические 
консольные 2 ,5 4 ,2 6 ,7

Включая мо
норельсы

конвейеры подвесные 
I  дог.м  длины - - 0 ,6

конвейеры напольные 
на I  пог.м  длины - - 0 ,5

конвейеры ленточные 
на I  п о г .м . длины _ -

0 . 3 5 . вклю
чая рольганги

Моечное оборудование 1 5 ,0 6 , 0 2 3 ,0

Окрасочное оборудо
вание 1 2 ,0 1 5 ,0 2 7 ,0

Стендовое оборудование

в том числе:

разборочные и сборочные 
стенды 3 ,0 2 ,0 5 ,0

обкаточные и испытатель
ные стенды 6 ,0 4 ,0 1 0 ,0

1,11. Общее расчетное количество ремонтных единиц хоруч>. 
вания по заводу и РАЛО определяется по данным таОлнць 40.

Таблица 40

Типы обслуживаемого 
оборудования на 
предприятии

1 К-во об
служиваемого 
оборудо-, 
вания ( N ), 
шт

Средняя ре
монтная 
сложность 
единицы 
обслужива
емого обо
рудования 
VCpe), ед .

Общее рас
четное 
к-во  ре
монтных 
единиц 
обслужива
емого 
оборудо
вания 
Шре)

I 2 3 4
Металлорежущие станки 

в  том числе:

+токарные
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Продолжение таб л .4 0

I  2 3 4

сверлильные + 1 0 ,8 +

расточные + 1 9 .1 +

Фрезерные + 2 1 ,0 +

шлифовальные + 1 5 ,4 +

и т .д .  по всем пози
циям, указанным а табл Л  + + +

Итого -  -  +

Добавка на неучтенное 
оборудование в размере 
1&л/ к общему количеству
ремонтных единиц ( f/p? ) -  -  +

В сего по предприятию -  -  +

Примечание, Добавка 1 5 *  к итоговому количеству учитывает 
обслуживание отопительного, вентиляционного, 
канализационного , компрессорного и другого 
оборудования, не вошедшего в таб л .4 0

1 Л 2 .  Нормы общего количества основных металлорежущих 
станков для ОГМ завода или РАЛО принимаются в зависимости от 
ремонтной сложности оборудования ()Jpe ) и приведены в т а б л ,4 1 „

Таблица 41
3

£
ЕГО
NO О
о

 х ремонтная слож- 
оборудования ( Np? )

Нормы общего количества основных 
металлорежущих станков для ОГМ

ремонтных и р е -  объекты РАЛО, 
монтно-механи- шт 
ческих заво д о в , 

шт

от 2000  до 6300 м *х .х м .к .*
* м * к * -  минимальный комплект (принимается" по т а б л *4 2 ) . При ре

монтной сложности оборудования ( ) более 630 0  единиц
количество основных металлорежущих станков принимается 
по 0НТД-09-85
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1 .1 3 . Примерное процентное распределение оощегз количества 
основных металлорежущих станков в ОГМ по типам: 

токарных -  40
фрезоршх -  20Х 
сверли ioioix -  I t  
шппф^а^чыалс 10
сари -л.лиос ,

-  I t
I . I 4 .  П«речекь к минимальный комплект основного и вспомо

гательного оборудования для ОШ заводов и РАШ приведен в 
табл .4 2 .

Таблица 42

Оборудование «применяемое 11 Характеристика применя
емого оборудования

Кинимальный 
комплект обо
снования для

на ре
монт* 
за во д .,
шт

на
РАШ,
шт

I 2 3 4

Основное оборудование

Токарно-винторезные
станки

ВЦ 180-500 мм 
РМЦ 1000-2000 мм

г I

Широкоуниверсальные 
фрезерные станки

Размер рабочей повер- 
хноса и стола 320х 
1250 мм, наибольшее 
перемещение стола 
600x420 мм

I I

Вертикально-фрезерные
станки

Размер рабочей повер
хности стола 
1000x250 мм

Вертикально-сверлильные 
одг^шпиндельиые станки

^ а м етр  сверления г I

Радиально-сверлильные
станки

^ к м етр  сверявши? I 1

КруглошифоэаяьныЙ
станом

Наибольший диаметр 
обрабатываемого до»
декад 100 ш*%  расстояниемеж̂ у центрами др

Одоскоолифовальный
станок
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Продолжение табл,42

I 2 3 4

Поперечно-строгальный
станок Ход 700 1 «

Долбежный Ход 200 -

Вспомогательное оборудование

Обдирочно-шлифовальный
станок

Диаметр шлифоваль
ного круга 150-400 мм 2 I

Настольно-сверлильный
станок

Диаметр сверления до 
12 мм 2 2

Пресс-ножницы Усилие 25 I -

Гидравлический пресс Усилие 40 т 1 I

Настольный пресс Усилие 3  тс I I

Сварочный трансформатор I I

Пост газовой сварки Стационарный, с  центра
лизованной- подачей 
г а з а I _

Газосварочный аппарат Переносный I I

Ванны моечные Необходимые размеры I I

Ч\;/жчшлъ:  I -  Вспомогательное оборудовзш'.с ь "нос коли
чество не входит и принимается в количествах, 
необходимых для обеспеченна работы участка»

2* Шлифовальные, строгальные, долбежные станки в ОГМ 
не устанавливается при наличии и неполной за г 
рузке этих типов в основном производстве.

3 ,  Кузнечные и термические работы для ОШ выполня
ю тся на соответствующих участках основного про
изводства .

Определение производственной площади для 0ГМ_ 
к размещение отделения в составе предприятия

L I 5 .  Производственная площадь для ОГМ определяется для 
всех участков по площади, занимаемой основным и вспомогательным 
оборудованием, и коэффициенту рабочей зоны.
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где -  площадь, занимаемая оборудований*.! на всех участках
О Ш ;

клл -  коэффициент рабочей зоны (величина Кр.з приведена в 
 ̂ табл, 4 настоящего руководства)

1 .1 6 .  Окончательная площадь, необходимая для ОШ, уточняется 
и корректируется технологической раостановкой оборудования на всех 
участках с учетом нода расстановки оборудования по ОНТП 1 4 -8 6

Минстанкопром
и настоящего Руководства.

1.17. При разработке проектов ремонтных предприятий для 
нового строительства ОГМ размещается в общем помещении производстве* 
ного корпуса рядом с инструментальным участком на площадях, не 
занятых отделениями (цехами) основного производства.

I .16. При разработке проектов на раоюиренив, реконструкцию 
или техническое перевооружение заводов или ремонтно-обслуживающих 
объектов РАЛО, ОШ может размещаться как в проектируемом корпусе, 
так и на свободных площадях, имеющихся в действующих предприятиях, 
что должно быть согласовано с заказчиком проекта при составления 
задания на проектирование объекта,

I .I 9 . При размещении ОШ и инструментального участка в состав* 
завода или РАЛО необходимо предусматривать Возможность коопериро
вания принадлежащего им основного оборудования с целью рационально
го использования и максимальной загрузки основных металлорежущих 
станков однотипными работами по ремонту технологического оборудова
ния я инструментальной оснастки.

Определение численности рабочих ОШ

1 .2 0 ,. в ОШ имеются производственные в вспомогательные рабо
чие. Перечень профессий производственных и вспомогательных рабо
чих, отнесение их к группе производственных профессий указано 
в табл 14.

1 ,21. Рожам работы ОШ приаиыаетоя по режиму работы отделе
ний (цехов) основного производства,
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1 .22 . Численность рабочкх-станочииков принимается по коли
честву устанонденнкх металлорежущих станков в механическом участ
ке ОГ.М с учетом двухсменной их работн по й>орь:уле:

О -  К г
V  Г

г д е  £ г -  к о л и ч е ст в о  р аб о ч и й  -  стан о ч н и к ов ;
л ' -  к о л и ч е ст во  основных с т а н к о в  в  ОШ ;
Кем  -  к о л и ч е ст во  смен работы у ч а с т к а  ;

Къ -  к о эп ^ и ш е н т  за гр у зк и  с т а н к о в . Для 0 1 М К* = 0 , 7 ;

K tn  -  коэффициент м н ого стан о чн о го  обслуж и ван и я. Для OIM 

Ксп * 1 , 2

1 . 2 3 .  К оли чество  с л е с а р е й  д л я  рем онта оборудования и и з г о т о в 

лен и я о р го сн а ст к и  приним ается ЗОЙ от к о л и ч е с т в а  стан о ч н и к ов 

м ех а н и ч еск о го  у ч а с п  a  ОШ .

1 . 2 4 .  К о л и ч ество  сварщ иков для ОГМ на з а в о д а х  принима е т о я  
по к о л и ч е с т в у  свар о ч н ы х а г р е г а т о в  с, учетом  см енности  и х  работы#

1 . 2 5 .  К о л и ч ество  всп о м о гател ьн ы х рабочих д т я  0 1 М по техн и 
ч е ск о м у  обслуживанию т е х н о л о г и ч е с к о г о , п одъем н о-тр ан сп ор тн ого  

о б о р у д о ван и я , э н е р г о у с т а н о в о к *  си л о в о го  и о св е т и т е л ь н о г о  эл е к т р о 
оборудован ия -  с л е са р а й -р е м о н т н и к о в , эл ектр о м о н тер о в о п р ед еля

е т с я  по '*О бщ ем аш ш ностроиташ ш м  типовым нормам обслуживания

д л я  всп о м о га тел ьн ы х рабочи х ц е х о в  о сн о вн о го  и всп о м о га т ел ь н о го  
п р о и зв о д с т в а "

1 . 2 6 .  К о ли чество  с д е с а р е й -с а и т е х я и к о в  д л я  ОШ по ремонту и 
техн и ч еско м у  обслуживанию вен тиляци онн ого о т о п и тел ьн о го  обо р у до вав 

нич вод оп р овода и кан али зации о п р е д е л я е т ся  при проектировании 
э т и х  си стем  и п е р е д а е т с я  в  общий штат работн иков О Ш ,

2 .  ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЕ ХОЗЯЙСТВО

2 . 1 .  На ремонтных предприятиях и н стр ум ен тальн ое Х о зя й ст во  

о б е с п е ч и в а е т :
получение г о т о в о г о  стан д ар ти зи р о ван н о го  и н ор м ализован

ного и н стр у м ен та , приборов и при си оссблен и й  о т  ин струм ентальной 

промышленности ч е р е з  базы  снабж ения или о т  д р у ги х  сп ец и а л и зи р о ва н - 

1"-:: л р 'д г д о я т а й  о т р а с л и ; 1 7 3



вцдачу заказов специализировав t.uu инструментальным цехам
РИЮ ИДИ ПрОМЫШДвНВиМ ПрАДПрИЯТИЯМ R& РЗЗРП60ТКУ В ЙЗГОТОВЛ01Ш0
нвдостдщей технологической оснсстки -  сложных приспособлений, 
штампов, лресс-&орн, копд1 лтороъ и у.я. ид» отправку их в ремонт 
и восстановление;

организации;' хранения, учета и выдача инструмента i 
контроль за исправностью инструмента, приборов и приспособ

лений ;
ремонт и изготовление несложной инструментальной оснастки ; 

заточку ревущего инструмента,
В состав инструментального хозяйства на ремонтных заводах 

и ремонтно-обслуживающих предприятиях РАНО входят:
участок по ремонту и изготовлению ивструмоита и приспособ

лений (инструментальный участок);
• инструментально-раздаточная кладовая СИРК) ; 

легочной участок.

Инструментальный участок

2 .2 . .  Инструментальный участок на ремонтных предприятиях 
предназначается дал:

обеспечения текущего ремонта слсе.1рно-монт&чного,крепежно- 
зажимного, кузнечного, сварочного и механизированного инструмента 
станочных, разборочно-сборочяых, сварочных, контрольно-испытаталь 
ных и других приспособлений, штампов, пресс-форм, кондукторов 
и т .п .;

изготовления несложной инструментальной оснастки (простей- 
ша пенников. струбцин, воротков, зубил, бородок, выколоток, 
нм «ю х, nejxходных втулок и т .д . ' ;

текущего ремонта и заточки сложного режущего инструмента 
(разверток, фрез, зенкеров, фасонных резцов и т .п .'
Примечание; Капитальный ремонт, изготовление сложной инству-

ментапьной оснасуки (разверток, штампов, пресс-форм, 
кондукторов и т .п .>для заводов и ремонтно-обслуживаю

щих объектов РАШ производятся в отраслевых специали
зированных инструменте~ъвых цехах или ва промышленных 
предприятиях.



2 .3 .  Для всего кошиск^д аро.:знодсть6нных пр-дпрдктв:: 
(цехов), входящих в состав ремонтного за,ода или РАЛО, проекти
руется одая инструментальный участок.

При отсутствии инструментального уччотна б составе действую
щего ремонтного завода иле РАНО этот участок проектируется при 
разработке проекте на расширенно, рсконсуу.пШ!» или техническое 
перевооружение ремонтного завода ила речок но-обслухииавдего 
объекта РАЛО, что должно быть оговорено с заказчиком проекта в 
задании на лроыстароваш’н объекта.

2 .4 . .  Инструментальные и заточные участки следует проекти
ровать по ОНТП-И-85 "Цехи по производству инструмента и техно
логической оснастки"(см.обязательное приложение 1 5 ) .

Инструментально-раздаточные кладошр

2 .5 .  Инструментально-раздаточные кладовые (ИРК) проекти
руется во всех ремонтно-обслуживающих предприятиях и входят в 
состав вспомогательной службы -  инструментального хозяйства.

ИРК предназначаются для хранения, выдачи п проверки всех 
видов ревущего, монтажного, мерительного инструмента, приборов, 
приспособлений, абразивов и технической документации, используемых 
на рабочих местах отделений (цехов) и участков предприятий, а 
также для заточки несложного режущего инструмента (резцов, сверл, 
бородков И Т .П .).

2 .6 .  При наличии на территории предприятия нескольких 
производственных корпусов в каждом из них шюоктиоуется одна HFK 
для обслуживания инструментальной оснасткой всех производственных 
и вспомогательных отделений (цехов) и участков, расположенных в 
составе корпуса

Если в производственном корпусе в отдельных цехах (разбороч- 
ном, сборочном или восстановления деталей) имеется более 200 еди
ниц оборудования, то для этого цеха проектируется самостоятельная 
Ш .
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2 . 7 .  На р ем он тн е-обслуж и ващ и х предприятиях в  с о с т а в  ИРК 
должны вх о д и ть :

а ) у ч асто к  хранения и р аздачи и н стр ум ен та, приспособлений, 
а б р ази во в и техн и ческой  документации ;

б ) кон трольн о-щ  оверочный пункт (р аб оч ее  м е с т о ) ;

в )  заточный у ч асто к  (р аб о ч ее  м е с т о ) ;

г )  участок (р а б о ч е е  м е с т о ) испытания абразивны х к р у г о в ,

2 . 8 .  И нструм ентально-раздаточны е кладовы е с л е д у е т  проекти
р о в а т ь  по ОНТЦ 1 4 - 8 0  (с м .о б я за т е л ь н ы е  приложения 1 6 . 1 7 ) .

ГДинстанкопром

3 .  ЛАБОРАТОРИИ РиМШГНЫХ ПРЕДПРИЯТИЯ 

С о ста в  лабораторий

З Л .  в  техн ологи ческом  п р оц ессе ремонта автом обилей , 
тр а к т о р о в , комбайнов и других макс:» на регонтных предприятиях 
использую т различного рока материальные ресурсы (за п а сн ы е ч а с т и , 
м еталлы , полимеры, химикаты, лакокрасочны е м атер и ал ы ), которые 
требуют м ехан и ч еского  л о м и ч е с к о г о  ан ал и за  с  целью определения 
с о о т в е т с т в и я  эти х  м атериалов техническим у сл о в д а м , го су д а р с т в е н 
ным и отраслевы м  ста н д а р та м .

Ддя соблюдения техн и чески х услови й  и обесп ечени я вы сокого 
к а ч е с т в а  во сстан о вл ен и я  д ета л ей , ремонта а г р е г а т о в  и ыадин техн о 
логи чески й  п р оц есс ремонта соп р овож д ается  последовательным ко м п - 
лвксом  различного рода измерений и испытаний с  помощью специ аль
ного и зм ери тельного ин стр ум ен та, приборов и регулировочных с т е н 
д о в ,  которые должны о б есп еч и ва ть  постоянную то ч н о сть  изм ерения, 
соответствую щ ую  заданным техническим услови ям .

3 . 2 .  Для ремонтных и рем онтно-м еханических з а в о д о в , отно
сящ ихся по оп лате тр у д а  к Ы ,1У , У гр уп п е, п р о екти р уется  вен тр а л ь 
ная за в о д с к а я  лаборатория (Ц ЗЛ ). для в с е г о  ком п лекса р см оятн о- 
обслужйваювдх предприятий, входящих в  с о с т а в  РАНО, п р оекти р уется  
п р ои зводствен н ая л аб о р ато р и я . При о т су т ст в и и  лабораторий на 
действующих з а в о д а х  и о б ъ ек тах  РАЛО лаборатории проектирую тся 
при р азр аб о тке  п р оектов н а расш ирение, реконструкцию и техн и ч ес
к о е  перевооружение з а в о д а  или рем онтчо-обслуж нпащ их об ъ ек то в
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РАПи, что должно оыгъ оговорено с  заказчиком проекта в  задании 
на проектирование о о ^ к т я ,

3 . 3 .  В с о с т а в  ЦЗЛ и производственной лаборатории РАЛО 
входит следующие специализированные лаборатории: измерительной 
техники, металлографическая и механических испытаний, надежности 
(и с 'ы татол ьн ая ) и хим ико-технологическая. Наличие калдо;! из этих 
лабораторий за ви си т :

на ремонтных и рамоать^ механических заводах -  от группы 
за во д а  по оплате труда работаю цих;

в  РАЛО -  от коли чества специализированных производственных 
объ ектов.

С остав специализированных лабораторий в  ЦЗЛ на заво д ах  
различной группы и в  производственной лаборатории РАДО в  зависимое 
ти от ко ли чества специализированных р<^оатно-обслужиьаадах объекте 
приведен в  таблице 4 3 ,

Т а б л и т  43

Наименование специали
зированных лабораторий

Ь о сга в  ЦЗЛ ио 
группам заво д о в

С остав производстве! 
ной лаборатории в  
ТАыО при наличии о т  
ш ш ш з про ванных р е -  
монтно-обедуживавдиэ 
объектов_____

на ремонтных предприя
тиях Ш 1У У

3 м более 
1 объекта

1 - 2
объекта

I ________ _____________________ Л ________ 6

у1змер- х льи ой техники 
(мет рилогич зек а я ) + + +

ю таллогр 4и ч еск ая  и 
механических испытаний + + и- —

Надежности (и сп ы татель- 
нал) + + ♦

Химико-технологическая + +

96 Лаборатория металлографическая и механических испытаний на 
заводах У группы в соотаве ЦЗЛ объединяется о лабораторией 
надежности* т,



На заводах У группы при наличии специализированного производ
ства по нзГотоьдснию монтанных заготовок, технологического 
оборудования ;ии по досстапоьлекию изношенных д е т а л е й  маенш 
в составе ИЗЛ про 'кткруеген лаборатории иетадоегр'згячеекзя 
и мсханзчесьпх испитагиб.

305 В ИАЯО л аб о р ато р и я  м оталдо 'fc ^  п л е с к а я  и м еха н и ч еск и х  исп ы та
ний п оо окт и щ е т с я  при налички сп ец к а л и эк р о в а ч н о го  ц е х а  по 
ц ен тр аяи зо  инному в о с с т а н ь  л ы ш я  изношенных д е т а л е й  в а с я н *

3 - 4 , .  Лаборатории на рг:: вгных п редп ри ятиях ( з а в о д а х  л 

реконтно-обел;.ч п -vujqhx о б ъ е к т а х  ГАНС) яглязотся самостоятельным 
структурно п о д р азд ел е  и ен , п холвди л б  с о с т а н  гспомогатехьного
П р О И З Ю Д С ТЮ .

Л а б о р а то рия кзм бцитрлъной техники

м с г р сл о га ч  с е к а я )

а .5 *  Ддя о су щ ествл ен и я K ovnneicca работ по метродогвчве- 
коку обеспечению на ремонтных з а в о д а х  и ре.монтно^батживазсщих 
объектах РАЛО а р о е к г в д  с т о я  л аб о р а то р и я  и зм ер и тельн ой  техн ики 
(кетроАдгическей л а б о р а т о р и я ) .

3 . 6 .  О сп о п ш е 4 у н к ги к  лабор атор и и  и зм ер и тельн ой  техн и к и :
анализ состояния метрологического обеспечения производства 

и раэребстса мероприятий по его соиогиснотюган.ы ;

разработка и согласование стандартов предприятия и другой 
нормативно-техническоК документации (11ТД) предприятия по вопросам 
метрологии;

разработка л*я вуяд предпри ятия со в м е ст н о  с  другими д о ^ р а и - 
дадешшш! средств измерения, испы таний и к о н т р о л я ;

вадеаке учета средств и зм е р е н и е , исп ы тан ий , к о н т р о л я ;

организация размножения документов, gopu, бланков по 
вопросам метрологического о б е с п е ч е н и я , в ы зо в  е я е п е л у и б , диспет
черская связь, хозяйственные к всп о м о га тел ьн ы е работы  для нуш 
метрожогвческвх водразделеввй п р е д п р и я т и я ;

састшатазвидя в анализ заявок подразделений про приятия на 
средства измерений, связь с  органами снабжения к сбыта по всиросу 
приобретения (реализации) средств измерений, запасных частей и 
материалов для их ремонта я эксплуатации;
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контроль з а  мвтрилогичигуим воеоличвниом ъоеи п ро у. зв о  чет р ва
ной деятельн остью  предприятия, состоя»/.вкг и применением с р е д с т в  
изм ерений, испытаний, кон тр оля , соблюдением методик выполнения 
изм ер ен и я, а  также нормативных а к т о в  общ есою зного, о т р а сл е в о го  
и м естн о го  значения ;

р азр аб о тка  и внедрение м ето до в проверки и испытаний с р е д с т в  
изм ерений, в  том чи сле узкосп ец и альн ы х, организация в с е х  видов 
поверки ;

организация ремонта и проверки с р е д с т в  измерений на предприя
тии и в  о р ган ах  Г о с с т а н д а р т а ;

определение межповерочных и н тер валов для с р е д с т в  измерений, 
находящ ихся в  эксплуатац ии ;

проведение рем онтао-ю стдровочны х работ ( в  том чи сл е п л ан о во - 
предупр едительного р е м о н т а ), осущ ествлен и е ш аг-м онтаж а и приема 
в  эксплуатацию  новых с р е д с т в  измерений ( с  разрешения терри ториаль
ных о р ган о в Г о с ст а н д а р т а ) ;

техн и ч еская  помощь подразделениям предприятия в проведении 
сложных особо точных и зм ер ен и й ;

сб о р , си стем ати зац и я и а н а л и з , информация о состоян и и  
с р е д с т в  измерений, изучение и и ссл ед о ва н и е  их эксплуатационных 
и метрологических свойств, с о ст а в л е н и е  соответствую щ их заключений
и отчетов ;

информирование подразделений предприятия о р е зу л ь т а т а х  новей
ших достижений в области метрологии и о поступлении новых с р е д с т в
измерений

проведение нормойонгроля и м етр ологи ч еской  экспертизы  т е х 
нической докум ентации, разрабаты ваем ой предприятием ;

у ч а сти в  в проведении м етр ологи ч еской  а ттестац и и  с р е д с т в  
изм ер ен и я, и сп ы тательн ого обор удован и я, находящ егося на предприя
т и и , а  такж е на прикрепленных п р ед п р и я ти я х ;

у ч а ст и в  в  р аб оте  по п о д го т о в к е  к а ттеста ц и и  продукции, вы пус

каем ой пр едп р и яти ем ;

органи зация техн и ч еской  учебы и п о д го товка  кадр о в по вопросам 
м етр ологи и . Т70



Структура лаборатории измерительной техники

3 . 7 , .  Лаборатория измерительной техники состои т из следующих 
подразделений:

группы измерительной техники (контрольно-поверочных пунктов) ; 

группы (у ч а ст к а ) ремонта измерительной техники ; 

группы надзора з а  состоянием ср ед ств  измерений.

С остав подразделений лаборатории измерительной техники для 
заво до в и РАНО приведен в  т а б л , 4 4 .

Таблица 44

Состав подразделений в лабо
ратории, взмерзтельной тех
ники

Наличие подразделений 
лаборатории по груп
пам

Наличие подраз
делений в лабо
ратории РАЛО

= 7
1У

р

Группа измерительной техники
(контрольно-поверочные
пункты)

h : : :

+ + +

Группа (участок) ремонта 
измерительной техники + - -

Группа надзора за состоянием 
оредств измерений +

Примечания: I»  Ремонтные заводы У группы и реыонтно-обслухиваю- 
щие предприятия РАДО ремонтируют измерительную 
технику на отраслевы х ремонтно-механических 
за во д а х  И1,1У группы или в областных ( республикам 
ских) лабораториях стандартизации и метрологии.

2 .  Контрольно-поверочный пункт (КПП) на заво д ах  с о : 
д ается  для каждого специализированного ц еха , КЩ 
в  РАЛО со зд а е т ся  для специализированного ц еха 
по восстановлению изношенных детал ей .

Контрольно-поверочные цункты в  специализированных цехах з а 
водов и РАЛО размещаются в  инструментально-раздаточных кладовых 
(И й О .
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-а о о р а т и р п я м еталл огр аф и ч е ск а я  
и мс./ы'пческих испы'аьи.1

3 . 8 .  Основными функишми лаб ор атор и и  м еталл огр аф и ческо й  и м е х а 
н и чески х испытаний »н д яю тся :

испытание и вы борочная п р о ве р к а  п о ст у п а щ н х  на ремонтное 
п редприятие за п а сн ы х  ч ^ т е й , ремонтных м атер и ал о в  и полуф абрика
т о в ,  испытание и вы борочная п р о вер к а  в о сста н о вл ен н ы х  д е т а л е й  н а  
с о о т в е т с т в и е  и х ГОСТам, )СТам и техн и ч ески м  усло ви ям  2

р а зр а б о т к а  с  у ч а ст и е м  г л а в н о г о  т е х н о л о г а  (т е х н и ч е с к о г о )  
и ОТК мероприятий до устран ен ию  б р а к а  н а о сн о в е  подр обн ого а н а л и за  

с л у ч а е в  б р а к а  в  п р о и зв о д с т в е  и р а зр а б о т к а  о р га н и за ц и о н н о -т е х н и ч е с

к и х  мероприятий по ликвидации б р а к а  на предприятии ;

и с с л е д о в а н и я , свя за н н ы е с р азр а б о тк о й  новых т е х н о л о ги ч е ск и х  

п р о ц е сс о в  и зам ен ой  одних м атер и ал о в  д р у ги м и .

обслуж ивание п р о и зво д ствен н ы х ц е х о в  ремонтных предприятий 
испытаниями в  с о о т в е т с т в и и  со  стан д ар там и  и техн и чески м и  условиям и ;

о су щ ествл ен и е кон тр оля и и ссл ед о ва н и я  принятых на ремонтном 
тедпоия^ии техно логических п р о ц е сс а в  с  целью их у со вер ш ен ство ван и я

. a opibi jiwiOrJiot ги_0 ^.*ытаг1 cjil ia>i)

jc норные 4 j HKi.j4iw набор цории над ynot ти (исшларьльиои) :
координация Ьч ох кон трольн ы х и и с с л е д о в а т е л ь с к и х  р  б о т  в  

целя> о б о сп еч егм я  иысщ , т ' 0  к а ч е с т в а  и д о л го ве ч н о ст и  вы пускаем ой 

про/опции ;

о ущ еотвлен ле кон тр оля з а  о бесп ечен и ем  н еобходи м ого ур овн я  

надеж н ости издели й на с т а д и я х  р е м о н т а , тр ан сп о р ти р о ван и я, хр а н е

ния и эк сп л у атац и и  \

и зуч ен и е причин возн и кн овен и я о т к а з о в  и повреждений и реш е

ние в о п р о с о в , свя за н н ы х  с  о бесп ечен и ем  ур овня надеж н ости ;
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о р ган и зац и я на ремонтном предприятии п ор ядка приемки и зд е л и й , 
при котором  поступающие в  ремонт и зд ели я не должны приним аться 

б е з  техн и ч еск о й  до кум ен тац и и , содержащ ей данные о м е с т е  работы 

и з д е л и я , п родолж ительности э к сп л у а т а ц и и , нар аботки в  объем е 

выполненных р а б о т , причине сдачи  в  р ем о н т, к о л и ч е с т в е  р ем онтов и 
за м ен е  д е т а л е й , п роизведен ны х в  период эксп л уатац и и  и з д е л и й ;

ор ган и зац и я выборочной деф ектации д е т а л е й  с  у стан о влен и ем  
причин вы браковки и е в  п р оц ен та по каждой причине ;

выполнение ш е с т е  с  другими техн ически м и подразделени ям и 
р аб от пг устан овлен и ю  гарантийны х с р о к о в  рем онтируем ого и зд е л и я , 
п о д го т о в к е  рекомендаций для нормирования р а с х о д а  зап асн ы х ч а с т е й  
аа капитальный р ем о н т , оц ен ке при способлени й обор удован и я х  п р о

ведению  р ем о н та , определению  сто и м о сти  ка п и та л ьн о го  р ем о н та , 

устан овлен и ю  ф акти чески х межремонтных п ер и одов и з д е л и я ;

о су щ ествл ен и е кон тр оля  з а  выполнением тр ебояан и й  т е х н о л о -  
г и ч е с к  1 докум ентации и руководящ их т е х н и ч еск и х  м а тер и а л о в  по 
воп р осам  о б есп еч ен и я  надеж ности ремонтируемых издели й ;

м ето д и ч еск о е  р у к о в о д ст в е  специальными испытаниянш а надеж
н о с т ь  (вк л ю ч а я  опытную э к с п л у а т а ц и ю ), проводимыми при изменении 
техн о л о ги и  р е м о н т а , м ето д о в  и ооъоыа в о сста н о вл ен и я  д ета л ей  

(и сп ы тан и я и здели й на надеж н ость выполняю тся на и сп ы т а т е л ь к .’х 
о т в н д а х , у стан о вл ен н ы х на у ч а с т к а х  о сн о вн о го  п р о и зв о д с т в а )  ;

у ч а с т и е  в  кон тр ольн ы х р а зб о р к а х  отрем онтированны х изделии 

о последующий анализом  к а ч е с т в а  р е м о н т а ;

в е д е н и е  с и с т е м а т и ч е с к о г о  у ч е т а ,  обработки и а а а д ; з а  данных 

об о т к а з а х ,  вы явленны х при п р и е ш о -с д а т о ч н и х  и других внутри

з а в о д с к и х  и сп ы т а н и я х ;

у с т а н о в л е н и е  и и ссл е д о ва н и е  причин о т к а з о в  и п овр еж д 'л и й , 
информирование соо тветству ю щ и х п о др азделен и й  рем онтного -.редприн 
тая о выявленных о т к а з а х  а п о вр еж д ен и ях, р а зр а б о т к а  > v .cT e  с  ним) 
реком ендаций по проведению  м ероп ри ятий , обеспечивавш их требуемы!) 

у р о в е н ь  надежности, ко н тр о ль их вы п о лн ен и я;

о р ган и зац и я  выборочных наблюдений а а  раб-^ой отрем онтирован 

ни х  и здели й  д л я  определения  их ф акти ческой надежности п о сл е  

р е м о н т а ;
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вед ен и е с и с т е м а т и ч е с к о г о  / ч е т а , обр о о т к а  и ан али з данных 
об о т к а з а х  и п овр еж ден и ях отрсмоьтирс>!3'*нп1,х изаелиГ. по р еклам а

циям и информациям о р га н и за ц и й , эксплуатирую щ их издели я# п о д го тоь * 
к а  решений для  п р оведен и я мероприятий по обеспечени ю  надежности# 

к о н тр о л ь  и х выполнения ;

у с т а н о в л е н и е  номенклатуры б и стр о и зн а д еп и ед и х ся  д е т а л е й  

и сборочн ы х еди ниц , уча» т ч е  в  их испы тан иях и п о д г о т о в к а  п р едло

жений по надеж н ости  ;

ан ал и з ш е с т е  с  ОТК причин б р а к а ,  р а зр а б о т к а  мероприятий 
по и х устранению  ;

анали з экон ом и ческой  *л ц ск тд н н о о ти  м о р о п р и т и й  по сорерш енот 
воваяию  техн о л о ги и  рем онта для  выбора н аи бол ее аффективных путем  

о б есп еч ен и я  надеж ности ремонтируемых издели й ;

и зуч ен и е у сл о ви й  эксп л уатац и и  издели й ; 
у ст а н о в л е н и е  с в я з и  с  потр еои телям и  ;

о р ган и зац и я получения от п о тр еб и тел ей  д о ст о ве р н о й  полной и 
непрерывной информации по единым формам у ч е т а  о н а р а б о т к е , о тк а за м  

и повреж дени ях издели й при унеяп уатац ии ;

ir  п,е  1 ( i . 1 . провидений г«опо«т * ч з"о л и й  в  период
or  tln\ ” * i m ^ ти ч н м .ш 1 норм п редел] t r > о и и продел СНИи
r p t> o r w £,*c * д е т в о й ,  с р о к о в  и л а я сь о -н р е ч , « г п и т е л л ш х  рем онтов 
iiOAc-j * ил , e r r  со с т а в н ы х  ч а с т е й , а  такж е для уточн ен и я норм 
раъ о; л зап асн ы х ч а с т о й  и с о с т а в л е н и я  их ном енклатуры .

Л аборатори я надеж ности с о с т о и т  и з следующих г р у п п : 

а н а л и за  ур овня надеж ности ;

причин о т к а з о в  изделий# поступающих до рекламациям j 

и зучен и е опы та эксп л у атац и и  вы п ускаем ой  продукции ; 

испытания н а н а д е ж н о ст ь .
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Хим/ко-технологкчеекая лаборатория

ЗЛ О . Основные функции химико-технологической лаборатории:
анализ, испытание и выборочная проверка поступающих на ре

монтное предприятие материалов и полуфабрикатов на соответствие 
ях ГОСТам, ОСТам и техническим условиям;

выполнение различных испытаний, контроля и анализов со ст а 
вов моечных растворов, лакокрасочных и гальванических покрытий 
и других м ате!налов, необходимых для нормального ведения техно
логического процесса и обеспечения качества выпускаемой продук
ции;

участив в разработке и внедрении новых» более эффективных 
методов контроля качества продукции и усовершенствование сущест
вующих;

участие в исследовательских работах совместно с  отраслевыми 
научно-исследовательскими институтами по тематике» отвечающей 
нувдам ремонтных предприятий;

внедрение в производство ремонта машин результатов научных 
работ, выполненных научно-исследоротблъскими институтами и лабо
раториями родственных предприятий;

проведение контрольных анализов очистки отработанных раств* 
ров и сбросов с целью предотвращения загрязнения окружающей сре 
ды отходами ремонтного производства и возможности юс повторного 
использования.

Режим работы» фонды времени работы 
оборудования 1л ра_Зотшошях_  ̂ л&ббра^ориях

3 *1 1 . Режим работы лабораторий -  односменный.
Продолжительность смены -  6 *2  ч.
Продолжительность рабочей недели -  41 ч .
Количество рабочих дней в неделе -  5 .
Количество рабочих дней в году -  2 5 3 .
Фонды времени работы оборудования и работающих приведе

ны в  т а б л .45.
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Таблица 45

Наименование ! Действительный (расчетный)

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . J оборудования | работающих

Лаборатория измерительной техники 
( метрологичес кая; 2030 1660

Лаборатория металлографическая 
и механических испытаний 2030 I8 6 0

Лаборатория надежности (испыта
тельная) 2030 I8 6 0

Химико-технологическая лаборато
рия 2030 1840

Бибор и определение количества 
оборудования: '

З Л 2 , .  Оборудование, приборы и лабораторная мебель иринн 
Мспотен оез расчета в комплекте, обеспечивал’ мм i ыпслненге всех  
кеобхол -илпх 1лбот в соответствии с назначен/ем лаборатории.

Примерный перечень оборудования для лаборатории приведен е 
рекомендуемом приложении 1 8 .

3 .1 3 .  Механическое оборудование для изготовления шлифов
в металлографической лаборатории не предусматривается. И зготов
ление шлифов производится на металлорежущем оборудовании ин
струментального участка или механического участка основного 
производства предприяг-д.

3 .1 4 .  Оборудование для лаборатории надежности не преду
смотрено. Испытания на надежность изделий (деталей и опытных 
образцов продукции) выполняют на испытательных стендах участков 
основного производства.



Определение „площаде.й и_ разрешений 
лабораторий- а состыю предприятия

3 .1 5 .  Площадь помещений для лабораторий определяется тех 
нологическими планировками организации рабочих мест с четом 
соблюдения норм растайовкл оборудования, приведенных в т а б л ,4 6 .

3 .1 6 .  Лаборатории ремонтных предприятий могут размещать
ся  в едминистритивно-бытовом (инженерном) корпусе или в произ
водственном, h удалении от участков, вызывающих вибрацию и кор
розию измерительной техники.

3 .1 7 .  Лаборатория измерительной техники должна размешать
ся  выше первого этажа и на расстоянии не менее 15 м от участков 
куэночно-прессового, обкатки и испытания двигателей , машин пос
ле ремонта и компрессорных установок, создающих вибрацию, а 
также на расстоянии не менее 20 м от разборочно-моечного и галь 
ваяического участков, вызывающих ксррозию и загрязнение измери- 
тэл 1 ной техники.

Контрольно-проверочные пункты (КПП) в специализированных 
цехах необходимо размещать в инструментально-раздаточных кладо
вых (ИРК).

3 .1 fl .  Химико-технологическую лабораторию необходимо раз
местить у наружных стен одноэтажного здания или на верхнем эта
же многоэтажного здания с целью лучшего обеспечения удаления 
вредных и пожароопасных выделений, образующих при анализе приме 
няемых на предприятиях различного рода химических вещ еств.

Нормы расстановки оборудования

4 .1 9 ,  При расстановке оборудования и оргоснасткя необходимо 
совл ад ать :

прямолинейность расположения оборудования в ряду; 
расстояния между единицами оборудования и от оборудования 

до строительных конструкций, теплотехнических, сантехнических 
Приборов и других сооружений, обеопечиваадих безопасные условия 
труда работающих и нормальные условия технического обслужива
ния оборудования,
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Продолжение табл.38

10_____ I I  _  J Z  _  J 3 _____ 14 _  J S ______16 _  J Z  _  18_____ 19

18 5 *“ * 1* т 18 5 18 5

_ * 26 8 26 8

- - - - - 9 2 9 2

- - - - - - 20 6 20 6

- - - - 25 9 13 3 - -

- - 50 18 - - 13 3 - -

50 16 60 20 52 17 32 10 - -

30 12 - - - - 15 5 15 5

- - - - - - 25 5 25 б

30 10 - - - - 23 б 23 б

53 21 60 30

40 12 43 16 35 I I 27 8 26 7

и производства от принятых в табл,38 
оехтируемых предприятий и технического

габл.об,уровень и степень механизации 
ким указаниям ГКНТ СССР при разработке



Наименование производст
венных участков Норны уровня и степени механизации^и

По ремонту 
тракторов

По ремонту 
зерновых и 
специальных 
комбайнов

По ремонт, 
тракт орньг 
комбайнов 
двигателе

Уро
вень
ЫиА

Сте
пень
МиА

Уро
вень
МиА

e w 

e r

Уро
вень
МИА

Сте
пен

Ми

I 2 3 5 6 7

Разборочно-моечный 30 10 30 10 30 10

Дефектации и входного 
контроля деталей 26 8 26 в 26 8

Комплектации деталей 22 5 22 6 22 5

Ремонта рам, кабин и 
оперения 29 в 29 8 - -

Обойный I I 2 I I 2 - -

Ремонта н сборки агрегатов шасси 45 XI 20 6 -

Ремонта и сборки двигателей т ее ее 30 1C

Обкатки И испытания двигателей - - - - 50 И

Текущего ремонта топливной аппаратуры 22 6 2 2 6 30 IS

Текущего ремонта агрегатов гидросистем 20 6 20 6 -



Нормы расстановки оборудования на рабочих местах лабора
торий приведены в табл*5 настоящего руководства.

Номенклатура профессий и нормы численности 
Работающих'"в лабораториях

3 .2 0 . Для руководства и организации работ всех специа
лизированных лабораторий на заводе назначается начальник 
центральной заводской лаборатории.

Для руководства и организации работ всех специализирован
ных лабораторий в РАНО назначается начальник производственной 
лаборатории РАЛО.

3 .2 1 . В номенклатуру профессий специализированных лабо
раторий завода к РАЛО входйт:

старший и иже и ер- лаборант (руководитель специализированной 
лаборатории);

инженер-лаборант;
лаборант;
производственные юбочке (слесари У-У1 разряда по ремонту 

измерительной техники на заводах Ш-1У группы по оплате труда).

3 .2 2 . Инженер-лаборант назначается при наличии в лабора
тории трех и более лаборантов.

Старший инженер-лаборант (руководитель лаборатории) и ин
женер-лаборант входят в общую численность работающих специали
зированной лаборатории.

3 .2 3 . Численность работающих для лаборатории измеритель
ной техники определяется в процентах от количества производствен- 
них рабочих, имеющихся на заводе и ремонтно-обслуживающих объ
ектов РАЛО по нормам, приведенным в та б л .47.

Таблица 47

Показатель
Нормы численности раЗотаБщюс" ’
ш з и е т в л ш ?  лаор ш и р и и . %

Количество производственных 
рабочих 2 ,5  2 ,0  1 ,7 1 ,7
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3*24. Хаввч&ство лаборантов ждя даборзтор&ш ногахлогро- 
fmecxon а мохакжчсскях испытаний а хишшьтехяохогаческой да- 
борагоркг оаражехяется в э&ззсядостя от количества обсядакваемо- 
го техкохсгаческс го о о̂ртхсношя ка заводах а обьеп«й РАЛО по 
корнам, вршдв^ььж в тки.4д.

Табяжш 48

об- Лабора- 
слзгаянйма, не- торяя 
хов (участков)

Профессия Каювовшо Норма об- 
ойсяуяхеввж- сяуююа- 
го оборудован яая обо
йдя ружоааная

ва одного 
лаборанта, 

№

_  I _ 2 _ _ ]  ..3______ 1 1 
1 

rf̂ 1 
1 

I 
1 1

1 
1 

t 
I

i 
i

5

Терас̂ эест-дЯ, аа- и.етад/;с- Лаборант- Печк. saiasa.
лтоовктадьккЛ. rpajimec- у.етги-ло- мегывворвяэг- 20)
*-1ШИчвсэкк-% 
саврочинвшии-.- 
&очш£. лыльва- 
К»ееая£

кая к 
меха*» ii- 
чес ках 
иег.ьта- 
яий

грги) щл**, сюарвйвго-
ЩГЛ25?пШЧЕОе
©борчехоюа'йил!

Гаа*гавтесш£„ Хвою - Хаборамг Ьавав» «загооафйсочввй. рейэ- хеэшйшг'- х ш к е * ри, овдочкнб̂ ДОТЮ >Г1Т1МРТЧЙТ|Ш̂1П̂ TSVW&- кого даан веттастштцдуд.
■очшЛаааазаз^ 
якгафшК» шясер- 
адазя и у в ш т -  
м . я тя а ш а я .

ejj*2«n«i, г©- 
т^диав уста- 
вена:,, отаа.- 
га» eewpga»-
ВЕС 23

1Г & ойцуд часдотакеть ;̂ <етгзгсаш: в â̂ tpasrcspac ага - 
'т а д л о ср а ^ а а е м с ш ^  г  г с о т ^ а а й 1.,, а  ц здю в
х з а д х м и н г ш в а ш т г а в б с ж ^ *  2&&^№ogsz шояж с т в р к й Г  а з а -  

( р^да: а и д а т е »  ж г Л э р а ’йршО к  a a c s a i ^ i^ -  
ллав&ар&шок* ж^ра> .шишодгзяв&сз бяржадиотсд та 
©еааешшкв ш.пцЗ*Ю..1 ж ЗЛП-З дашьага pop*

Чвзьшшшеен» рабЗотЕшет еда лшЗФршгсраг. аадш нос-- 
та оаредмвведея дая га®одда в эетда^пеяа елг гр̂ тш заяезш 
по оплате треда а явдичуетзш :,
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заводи Ш грушш -  5  неловок;
заводы ХУ группы *  4  чедсвоки;
заводи У группы -  3  челоьика.

ЛйЯ РАЛО в  з &бйсишсти о т  наличия слеш иш вдроввш адх р в - 
ш нтно-обслуж явахвдх объектов (специализированные ц е х а , мастер-, 
с х и е , станции технического обслуживания: СТО А. СТОГ. CTQE) -  а 
коли честве;

при 1 - 2  специгда'?;:#с*вашшх п р е д п р 'м п и х  -  3  чело века;
3  и более сп ец ааг'зар оваш ш х предприятиях *  4  человека»

Требования к помещениям лабораторий

~ -2 6 , Высота помещений лабораторий долина бить не иенеа 
3 и . Лаборатории р а зм о т а й ся  в административно-бытовом здании»

3 .2 7 .  При выдаче зад ан и й  на отделку помещений (с т е н , по
толков и панелей) следует руководствоваться т а б л .4 9 .

Таблица 49

Наименование Отделка помещений
Стены Пан ела Потолки

I ______ 2 _______ Я _ _  4 ______

Лаборатория измеритель
но:: ТЕХНИКИ

И звестковая 
окраска -  
верхняя 
часть стен

K*j ~ oV-H'ijCKHe
глазурованные, 
надельные пли
ты на высоту 
рабочей зоны 
( 3  м:

И звестновея 
окраска

Металлографическая 
лаборатория и меха
нических испытаний

То же То же То же

Лаборатория надеж
ности

И звестковая
окраска

И звестковая
окраска

И звестковая
окраска

Химико-технологичес
кая лаборатория

То же Керамические 
глазурован
ные плиты на 
высоту 3 ы

То же
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3 .2 8 .  При выдаче заданий на устройство подов следует 
руководствоваться т а б л .50

Таблица 50

Наименование Вид покрытия |Тип пола 
|ве СКиП

Лаборатория измерительной 
техники

Мозаичные
полы

П-41

Металлографическая лабо
ратория и механических 
испытаний То же Я—41

Лаборатория надежности То же П-41

Химико-технологическая
лаборатория

Керамические
клслотоупорныэ
плиты П-45

Нормы температуры, относительной 
влажности к скорости движения 
воздуха в помещении лаборатории

3 .2 9 .Кормы температуры, относительной влажности и скорости 
движения воздуха в рабочей зоне лабораторий принимаются в со
ответствии с требованием ГОСТ 1 2 .1 .0 0 5 -7 6  иВоэдух рабочей зоны" 
а  зависимости от категории работы по тяжести, выполняемой ла
борантами.

Категория работ по тяжести, выполняемая лаборантами и харак 
териотяка помещений лабораторий по тепло- и влаге отделению при
ведены в  т а б л .5 1 .

Таблица 51

Наименование 
3 лабораторий

Категория ра
бот по тяжести

Характеристика 
______помещения__________
тепловыделе
ние

влаго от
деление

________ i ______________ 2 ._а__ 4

Лаборатория измари- Легкая I  Отсутствует О тсутству-
тельной техники ет
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Продолжение

I 2 ______________ 3 _______________ 4

М еталлограф ическая 
и механических и с
пытаний

Средней т я -  Н езн ачи тель- О тсу тству ет  
ж ести Ша) нне избытки 

явн ого  теп л а

Х им ико-технологи
ч еск ая

Сводней тяж ес-Н езн ач к тел ь- Н езн ачи тель- 
ти(1Д5) иыс избытки ные в л а г о -

явн о го  теп л а  выделения

Нормы освещ енности рабочих м ест 
лабораторий

3 . 3 0 .  Для освещения рабочих м ест лаборатории на ремонтно-об
служивающих предприятиях применяется е ст е ст в е н н о е  к и ск у сствен 
ное освещ ение.

Для лабораторий освещ енность рабочих п оверхностей  опреде
ляют по СНиП П -4 -7 9  "Е ст е ст в е н н о е  и и ску сствен н ое освещ ение", 
т..бл,2, р азд ел  "Здания у п р а в л е н и я " .. . ,  п .1 7 ,  2 0 .  2 3 .

Противопоч мероприятия

w .31 . Определение категории производств по взрывной, взр ы вояо- 
р iоЛ, попарной безопасности и противопожарные мероприятия д ля  

лаборатории сл ед у ет  принимать по р азделу 6 ,  части  I  настоящих 
норм.
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4 * УЧАСТОК злр щ да ЭЛЕКТРОКАРОВ

Назначение и сослав участка

4 . 1 .  На редоятно-оОслухк&шзих предприятиях участок пред
назначен для обеспечения постоянной исправности внутрицехового 
напольного электрического транспорта (электрокаров и электропо- 
гр узч лк о з).

4 .2 .  Участок обеспечивает ежедневную подзаряаку тяговых 
оккуиухягзрнкх батарей непосредственно на электрокарах и электро- 
погруз"::ках и Периодическую замену и доливку электролита в  пере
рыве кедду 2 - 3  и 1 -2  сменами.

4 .2 .  - иерлодлческое техническое обслуживание в соответ
ствии с  слагюво-предуяр^хителькой системой технического обслу
живания а  ремонта» текущий ремонт в устранение неисправностей 
электрокаров д электропогрузчиков производятся на рабочих м^с*&х 
в отт тени;: гдаваогс механика.

лрамечанze. Капитал̂ к̂ й ремонт электрокаров, электропогруз
чиков и thtcbscc аикумтлятерйых ОзгареЗ производится на д р у г и х  

ссешгалдзлроганквлс среддраятиях.
4 - 4 .  На рсмонтнэ-обслухгвзэоеях предприятиях участок за

рядка электрокаров л элезтроаогрузчиков состоит из слеяухгцкх по- 
мевбайиЗ:

для стоянки калин и зарядки аи ктулятор ов на малинах или 
с т е ш ш  (ш » э с т а х ) ;

для приготовления электролитов (электролитная);
для эар таш х агр егато в ;
ждя 1фиготсгхеы 2 я  д е т ш д га ц и т а т о в  во т  (дхетилляторадя);
ж евм л щ го вш й  жемере.
Количество шиаваэджй мсоег быть гэкгясно в  эгвиехмети от 

аалячшя соотаетствддаюс шшввип? в составе дейетаушего ярзс- 
приятая, что должно быть оговорено с  заказчиком spa составле
нии задания на проектирование объекта.

Пртаэчшкя: I .  Брвшуговленге электролита, зарядка; р а т а я  
и хранение дадочш а я  юнуштнкх аявтьгдаиеретх б®гчрвй в 9ДН1Ж 
помещении не допускается.
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2 ,  При наличии на проектируемом предприятии электрокаров а 
электропогрузчиков до 10 от теяийчсскоо обслуживание, устранение 
неисправностей к то  кули и ремонт допускается проводить л об 
выгороженном от других участков помещении с зарядкой аккумуля
торных д а т и в у ,  ис*!нлляторы доп ускается iаумещать в помещении 
электролитной.

Ьяоор и  ̂ гьдалоние количества оборудования

4 . 5 . .  Перечень о руяовш ш я, оснастки и приборов» инстру
мента для участка зарядки электрокаров я электропогрузчиков вы
бирается с учетом условий полного обеспечения технического об
служивания и зарядки тяговых аккумуляторных батарей в зависимос
ти от количества помещений (рабочих м о с т ) , проектируемых в с о с т а 
в е  участка зарядки электрокаров и электропогрузчиков.

4 . 6 .  Количество оборудования, ор госи асткя, приборов и 
инструмента для участка зарядки электрокаров и электропогрузчи
ков принимается без р асчета но табелю (из р асчета  количества 
организованных рабочих м о с т ).

Расчет производ c i ь еинкх площадей и 
размещение участка в со ст а в е  предприятия

4 . 7 .  Производственная площадь для в с е х  помещений участка 
зарядки электрокаров и электропогрузчиков определяется по площа
ди. занимаемой технологическим оборудованием, и коэффициенту 
рабочей зоны по формуле:

p s P c f t p i ,  <

где I7 -  площадь помещения, входящего в со ст а в  у ч астк а, м2;
f a  -  площадь пола, занимаемая оборудованием в помещении, м2; 
t(fs -  коэффициент рабочей зоны (с м .т а б л .4 настоящего руковод

ст ва  .
Общая рлощадь уч астка определяется как с у ш а  площадей в с е х  

помещений, входящих в со ст а в  участка*

4 . 8 .  На ремонтяо-обслуашвавдих предприятиях зарядку тя го 
вых аккумуляторных батарей можно производить как в специальных 
отдельных помещениях, а  так  и в  общем помещении с  другими уч аст
ками в  специально выделенном м есте непосредственно на машинах 
или помостах со  снятием батарей с машин.
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при количестве до шести юпольных электрических r/цлш отдельное 
помещение для участка зарядки электрокаров и электропогрузчиков 
не проектируется, а зарядка тяговых аккумуляторных батарей раз
мещается в общих производственных, неЕэрыво- и нс̂ ожароопасных 
помеиалиях, на участках с производством категории "Д" при уста
новке в одном месте не более двух машин или батарей, при усло
вии заряда батарей под местными вытяжными устройствами. При вы
полнении этих требований категория производства и класс помеще
ния участков по пожарной опасности не изменятся.

Устройства для зарядки батарей непосредственно на машинах 
могут оборудоваться в проездах или на свободных площадях участ 
ков.

Для заряда батарей (снятых с машин) на подмостах отводятс 
специальные моста, преимущественно у наружных стен с оконными 
проемами, и отгораживаются от основного участка сетчатой neper 
редкой.

4Л0. В проектируемом ремонтно-обслуживающем предприятии 
при количестве более шести напольных электрических машин учас
ток зарядки электрокаров и электропогрузчиков проектируется в 
отдельном помещении.

4 .I I .  Сообщение зарядного помещения с noveuieiim 
водств взрывопожароопасной категории А и Б, как правило 
пускается.

Если производства ьатегорий А и Б обслуживаются элоки
«Арами и электропогрузчиками во взрывобезопасном исполнен 

сообщение таких помещений допускается выполнять через тамбур-
Сообщение зарядного помещения с  помещениями производств 

В и Г  следует выполнять через тамбур-шлюз, & о помещениями 
производств категории Д -  через ворота без тамбура. Ворота дс 
ны находиться в пределах нижней не&зрывоопаокой зоны*

4 * 1 2 .  Зарядное помещение уч астка должно быть расположеь 
дальше от внешних источников пыли (обойных у ч а стк о в), испареь 
и га зо в  (участков мойки) и сблокировано с  помещениями за] дш 
устройств, электролитной и ди стлляторной, если предусматрив* 
проектирование этих помещений а  составе  участка зарядки элем  
варов и электропогрузчиков.
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4.13. Выпрямительные установки, зарядные устройства для 
преобразования переменного тока в постоянный размещаетея отдель
но от зарядного помещения. Зарядные устройств?, должны иметь мощ
ность и нчпряхечие, достаточны о для полного заряда аккумулятор

ные оатареи номинальным зарздкым током.
Величина минимального напряжешь зарядного устройства на 

каждый элемент батареи принимается для щелочных аккумуляторов 
2В, для кислотных -  ЗВ,

Б качестве зарядных устройств рекомендуется применять инди
видуальные выпрямительные установки, рассчитакнко на зарядку 
одной аккумуляторной батареи или группы последовательно соеди
ненных батарей, при этом общее напряжение постоянного (зарядно
го) тска но должно превышать 220 В.

4 .1 4 .  Наиболее! распространенные типы электрокаров и электро
погрузчиков, применяемые на ремонтно-обслуживающих предприятиях f
и их характеристики приведены ь табл.52.

характеристика производственных процессов 
при зарядке аккумуляторных батареи

4ЛЬ. Для заливки в тяговые аккумуляторные батареи приме
няется составной электролит, представляющий собой раствор едкой 
щелочи в дистиллированной веде, с добавлением моногкдранта ли
тия.

..—теркалы для приготовления составного электролита: 
;атр твердый едкий (каустическая сода;, ГОСТ 2263-59,

со ’А ";

О/ могогидрат лития (литий едки и аккумуляторный), ГОСТ 8595-
-57;

в/ кали твердое едкое (кали едкое техническое), ГОСТ 
9265-59, сорт "А".

4.17. Отработанный элемент, сливаемый из аккумуляторных 
батарей, представляет собой химически вредное вещество, состоя
щее из следующих компонентов в количественном соотношении: 
раствор едкой щелочи:

На ОН 10*15%
НОИ 20*30%
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Таблипа 52

пильных машин модель грузо
подъем
ность

габаритные разме
ры, мм

масса 
* манш- 

ны, кг

тип, марка аккуму
ляторной батареи

I радиус 
j поворота 
, подъемно

го уст
ройства, 

м

I  _____ ____ V I Ь : : з 7

Электропогрузчик ЭВ-4015М 0 ,5 2200x900x1600 1500 22ТЯН-Э00ВК 1,200

Эдек* "«погрузчик универсальный ЭП-0604,
Ш-0604А

0 ,5 2110x905x2040 1465 22ТаН-350П 1,08

Элеетропог^чнк ЭП-0601.
ЭП-0601А

0,63 2110x905x1960 1500 22TSH-350II 1,08

т - 0602,
Ш-0662А

0,63 2110x905x1460 1465 22ТЯН-350П 1,08

т -о б о з ,
ЭВ-0603А

0,63 2110x905x2040 1465 22Ш-350П 1,08

Электропогрузчик 30-104,
ЭД-105

0 ,75 2610x100x1500 2350
(2200)

27ПН-300-ВМ 1,80

Электропогрузчик 30-0801 0,80 2160x985x1960 1700 22ТЕН-35Ш 1,17

ЗЦ-103 1 .0 2600x830x1700 2350 34TSK-400 1,60



1 2 3

Электропогрузчик

Электропогрузчик

Электропогрузчик 
о поворотно-эд-
Д ВЯ Ж Н Ш Й  ВИДАМ И

Электротеле«к&

Электротолежка

Электротмежка

313-1003 1 ,0

ЭП-201 1,76
(2 ,0 )

Серии 0 , 2, 
0 , 4

1 ,5

ЭП-1008 1 ,0

ЭК-2 2 ,0

ЗМ-С 1,0

ап-201 2 ,0

59

Продоялонио табл,52

4

2326х9&<х19С0 2100

3150x1350x1600
(2950)

3 ,3
(3 ,644)

2975x930x1460
(2100)

2 ,5
(2 ,6 2 )

4040x1400x3150 4,52

2785x1140x1230 1,25

2300x850x1260 0 ,95

3150x1350x2950 3,644

6 ?

34ТКН-400 2,04

40ТКН-400 2,04

24TEK-5QO 2,10

40ТЕН-4СС 2,10

2Ш )’-250 3 ,8

221231-250 2 ,15

4CT2i-400 2 ,04



70*100 г/лкарбонаты Nc^CO^ Кг COj 
шлам:

эбонит (винипласт} + 
гидрат закиси никеля + 
графит +
железный порошок +

Примечание. Определение содержания в шламе эбонита (вини
пласта), гидрата никеля, графита и железного порошка требует 
дополнительных научных исследований.

4.18. Количество отработанного электролита определяется 
в зависимости от наличия на предприятии электрокаров и слектро 
погрузчиков, от объема ванн и периодичности замены электролита 
в аккумуляторных батареях. Сброс отработанного электролита в 
канализацию без предварительной его нейтрализации запрещается.
В связи с этим участок должен быть оборудован устройством ней
трализации отработанного щелочного электролита.

4 .19. Характеристика производственного процесса зарядки 
щелочных аккумуляторных батарей и нормы расхода материалов на 
одну аккумуляторную батарею приведены в табл.18.

4.20. При большом количестве отработанного электролита 
в составе участка зарядки электрокаров и электропогрузчиков 
следует устанавливать оборудование для его регенерации.

4.21. в процессе зарядки тяговые аккумуляторные батареи 
при необходимости должны охлаждаться. Способы охлаждения опре
деляются конструкцией батарей. Для батарей с элементами
ТКН 250*550 охлаждение должно производиться сосредоточенной 
вытяжкой воздуха в зоне заряжаемых батарей, а для батарей с эле
ментами 1ЪСН-950 охлаждение осуществляется подачей охлажденно
го воздуха снизу батарей.

4.22. В процессе зарядки из аккумуляторных батарей выделя
ется водород, который является легким летучим газом и может на
ходиться в помещении только в верхней зоне, занимаемой 1/4 вы
соты помещения. В нижней зоне, занимаемой 3/4 высоты помещения 
от уровня пола, при нормальной работе вентиляция водород не оста 
ется.
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К о л и ч ество  вод ор од а в л и т р а х , вы деляем о го  в  помещение в о  

врем я зар ядки  аккумуляторны х о а т а р е й , приним ается по т а б л .53 

или о п р е д е л я е т ся  по формуле:

V ^ O . L  L t , A ,

гд е  \ai -  к о л и ч ество  вы деляем ого в о д о р о д а , л ;
L -  наибольший, западный т о к ,  А ;
Г -  вр ем я зар яд ки  ч т а р е и , ч .

4 . 2 3 .  в помещении для зар я д к и  аккумулятррны б а т а р ей  не
обходимо п р ед у см атр и вать  -ледуюшоо:

а/ помещение должно быть обор удован о м ехан и ч еской  приточно

вытяжной вен ти л я ц и ей , обслуживающей т о л ь к о  зар я д н о е  помещ ение!

б/ м ехан и ч еско е  вытяжное вентиляционное у с т р о й ст в о  должно 
им еть д в а  в е н т и л я т о р а  -  рабочий к р езер вн ы й , с  авто м а ти ч еск и м  
включением р е зе р в н о г о  при о ст а н о в к е  р а б о ч его  вен ти л я то р а  и а в т о 
м ати ческой  блокир овкой отклю чения за р я д н о го  т о к а  при полном пре
кращении работы вытяжной вен ти л яц и и ;

в/ о т со с  г а з о в  должен п р о и зво д и ть ся  из вер хн ей  и нижней 
зон  за р я д н о го  помещения, / з вер хн ей  зоны о т с о с  с л е д у е т  вы полнять 

б о л ее  интенсивны м, чем п р и ток . Если п отолок поыещония р а зд е л е н  

балками на о т с е к и , о т со с  в о з д у х а  должен п р о и зво д и ть ся  из каждо
го  о т с е к а ;

г/ в вер хн ей  зон е помещения у с т а н о в к а  си л о в о го  (к р а н -б а л к и # 
вен ти лятор ы ) л о с ь е т п ю д ы о г о  (стаци он ар н ы е и переносны е с в е т и л ь 

ники) электр ооб ор удован и я долл ia быть вы полнена во взрыв©защи
щенном исполнении.

Д о п у ск а е т ся  применение к р а н -б а л о к , вен ти л я то р о в  и п ер ен о с
ных свети л ьн и к о в  в нормальном исполнении при у с т а н о в к е  в  за р я д 
ном помещении авто м ат'::чо ск и х г а з о а н а л и з а т о р о в , отключающих как 
питание кр ан о в, в е н т и л я т о р о в , переносны х с в е т и л ь н и к о в , т а к  и пи
тан и е зарадны х а г р е г а т о в  при п оявлен ии в  в о з д у х е  помещения кон
центрации во д о р о д а  не с о л е е  2% к  объ ем у в о з д у х а .

П римечание. В нижней зо н е  за р я д н о го  помещения р азр еш а ется  

применять клеммовые соеди н ен и я в откры том исполнении и ш теп сель

ные в  за в о д ск о м  (н ап р и м ер , Ш СГ);
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д/ помещения электролитной, зарэдннх устройств я дкстил- 
Ляторной оборудуются прцтощю-вытяггяой вентиляцией.

Определение члслелности рабочих
4.24. На участке заредки электрокаров и электропогрузчи

ков используется водителя электрокаров и аккумуляторщики.
Количество водителей определяется по количеству электрока

ров я электропогрузчиков с учетом двухсменной работа я одного 
водителя я а качдув малмку в смену. Водители такие используется при 
проведении перяодичосклх технических уходов и текущих ремонтов 
за электрокарами с электропогрузчикам.

4.25. Количество аккумуляторщиков для обслучизакия батарей 
принимается в зависимости от количества эксплуатируемых наполь
ных электрических малин на предприятии. При наличии на предприя
тия до 6  электрокаров и электропогрузчиков аккумуляторщика не 
назначается* Обслуживание аккумуляторных батареи на этих предпри
ятиях обеспечивается соответствующей службой, имеющейся в дей
ствующем предприятия. При наличии на предприятии от ? до 10 

электрокар и электропогрузчиков принимается один аккумуляторщик
и пра более 10 маши - человека, из них один для первой смени 
и один для вторе.': смены.

Указания по ДУЭ к строительной части зарядных статей при
водятся в обязательном приложения 1 0 .
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Таблица 53

Гяп аккуыуля-’ Mac- П соля- Заряд- Вре-
Горной бата
реи

е а  
бата
рея с  
элект
роли
том, 

кг

ч в ст - да *  
во ток , 
эл ея т- А 
роли- ' 
т а ,  

л

мя
з а -
редки,
ч

водорода Йчтен-
1СИЕ--ность

Расход материалов на I зарях.
аккум

за
ни*
(гол-
ной;

"'эд- За пер-тепло- 
г в,ч; вне выделе- 

I сутки (НИЙ при 
' самоза-^згрядке 

рядки j( теплое 
~ вая 

мощ
ность 
аккуму
лятора) , 
Вт

дистиллиро
ванной воды, 

л

щелочи, кг возду
ха на 
охлаж
дение, 
мЗ/ч

V Но=v
20

I 2 _ з___L4 L ь 1 Ь ,  ! 7 8 9 J Ю

1-------Г II  1 &

28Ш -250 4 3 7 3 ,0 62,5 7 ъ2,Ь сч о 12,5 16,9 2,5(2 ,25) 0,5(0,75) 20

22ТЖН-300ВМ 470 5,0(110) 75,0 7 V о , L 1 0 ,7 15,0 19,0 3.34(3,00) 0 ,6 6 ( 1 ,0 0 ) Я/

22ТШ-ЗРЭП 6 0 0 4,5(99) 90,0 7 8 0 ,0 J . 0 1 7 ,5 22,5 3,75(3.37) 0,75(1,23) 24

34TSH-400 845 5,0(170) 105,0 7 5,0 2 0 ,0 2 5 ,0 4,17(3,75) 0,83(1,25) 2G

4QTEH-400 985 5,0(200) 125,0 7 i G 5 ,0 1 5,0 2 0 ,0 25,0 4,17(3,75) 0,83(1,25) 26



I  _ 3 _  4 _  _  5  _ 6 7 8 _9_____ _  Ю _ И 12

Аккумуляторы:

Т2Н-450 28 5 ,5 125 7 125,0 17 ,9 2 2 .5 2 9 ,0 4 ,6 0 (4 ,1 4 ) 0 ,9 0 (1 ,3 7 ) 28

ТлН-550 30 9 ,0 I4C 7 140 2 0 , 0 2 7 ,5 3 5 ,0 7 ,5 0 (6 ,7 5 ) 1 ,5 0 (2 ,2 5 ) 32

ТНК-950 55 9 ,0 217 ,0  7 217,0 3 1 ,0 4 7 ,5 5 0 ,0 7 ,5 0 (6 ,7 5 ) 1 ,5 0 (2 ,2 5 ) 34(20)

П римечания: I .  В  графе 3 в  ск о б к а х  у к а за л о  *'0 ',чч-,с т в о  э л е к т р о л и т а , за л и в а е м о го  в б а т а р е е .

2 .  Ь графе 1и в  ск о б к а х  у к а з ^ о  к о л и ч ество  дистиллированной вод ы , необходим ое для 
приготовления эл ек то о л и та

3 .  В грас|>е I i  в  ск о б к а х  ук азан о  ко л и ч ество  едкой щелочи КОН, необходим ое для при готовлени я 
э л е к т р о л и т а .



5. ilrOilSICACibrJinuIi C/CAkU

Назначение и сослан с кладов

5* I .  Произьсдстъенныо склады ремонтн о-обслуживающих пред
приятий системы Госагропрока СССР предназначены для:

приема, храя ия, задачи товар ов лроизводстьенного казпа*> 
чения (запасные части и ремонтные материалы), расходуемых на ос
новное и вспомогательно производство;

приема и х р а н е н а  ремонтного фонда машин и а гр е га т о в ; 
хранения и выдачи отремонтированных машин и а гр е га т о в ,

5 .2 ,  Организационная структура произю дстяш ны х складов 
в различных типах ремоитно-обслухвваюших предприятия приведена 
в табл Л ,  часть I настоящих корм.

5 . 3 .  Состав складо в , их назначение, и условия для хранения 
различных то вар ов , приведены в т а б л .5 4 .

Таблица 54

Наименование Номенклатура Место распо ~\ Условия хранения
складов хранимых то ва

ров
ложения скла-

1 д?  ̂ (тип ' " г"
1 У ')

! Темпера- 

T fc

Относк-
толь ^

11 вл?о -j1

1
t -------------1
1 4 ____

, к о с т ь ,аА»

I _______ j
V 3 5

1 . Склад за п а с Запасные части , 
узлы, агр егаты .

В общем поме- Не менее Не более
ных ч астей , щении произ +5 60
инструмента инструмент, ре водственных
и ремонтных зинотехничес складов
материалов кие и кабель

ные изделия.
аккумуляторные 
батар еи , авто 
тракторное 
электрооборудо
ван и е, бумажная 
продукция, тек
сти л ь , спецодеж
д а , обувь и др .

2« Склад ме Черные и ц вет Под навесом Не нормвру-Не нор .
талла ные металлы, е т с я мирует*

метизы оя
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Продолжение т а б л ,54

1 ............................... 2 4

Черные металлы 
кр|шшх Прони

на открытой 
площадке

Не норми
руется

3, Оклад лако
красок

Растворители, 
лаки и крас
ки

£  отдельном То же 
помещении 
производств 
складов

4# Оклад ХДМИ- Кислоты» дело- То же 
катов чи, соли, сян-

т е т о с ш ш  
моющие средст
ва» полимерные 
материшь It д р .

Не менее 
+5

5 . Склады ремойт-Ремонтякй 
ноге фонда фонд:

маши (тр ак то - На открытой Не нош и- 
ров, азтомоби- площадке с руется 
лей , комбайнов крановыми 
и др,сельсхохо~ средствами 
здйствекных ма-

204*

агрегат св» шас- Под навесом Не норми- 
си (задние и руется
передьие мосты 
автомобилей, 
комбайнов, трак- 
тороЕ, каретки, 
подвески, звенья 
гусениц, рамы 
тракторов и ав
томобилей и т .д . )

двигателей, ко- Под навесом, Не ноши,
робок перемены в стеллажах- pyerclt
передач, деталей навесах 
восстановления

гидросистем, топ - Б обшем поме- Не менее 
дивной аппарату- щенки произ-* +5 
рн и алектрообо- водствейных 
рудования складов

венных скла
дов

о

Не нормы 
руется

То же

То же

То же

То же

Не нор
мирует
ся

Не боле* 
60

Не норю 
руется



Продолжение табл.54

6. Склад дота^ Рекрягоярагод- 
лей ожадао» ше детали

В производств Не ненео ^  нормдр 
вояном коряу- +6 руется
се

?. Склад гото
вой яро~
ДУК1Ш

О тр а ю н ти р о и а я -  
кая продукция:
зддеикы (трак-* 
торы,аетруо- 
б н л и ,к о м б а й 
ны и ДР-С/Х
машины'
агрегаты^шас-
си

цвигателл/гол- 
ливная аппара
тура, электро
оборудование , 
восстановленные 
детали
резинотехничес
кие изделия (по
крышки, камеры'

Не норми- То жэ
р у ется

То же То же

На открытой 
площадке с 
КШ1- оными 
средствами

.'од  ir-secoM ,
2 ст -лла*ах- 
навесзх, в 
к'.* отапливае
мом помещении 
производствен
ных ci лсд: о в

Г отдхыивае- Не менее Не более ком помещении ±5 gn илее
срокзбодетвен- 
ккх складов

Б неотаплива- Не норки- Не 
емом г.омешо- руется Ш  ООЛ0е 
нйи произвол- °
стае иных скла
дов

8 .  Склад л е с о -  Пиломатериалы На открытой 
мат е риалов площадке

<зи Склад гор ю - Топливо О р м я ь ~  В  п с я я ш ш х  
чъ~схаэсъ~ я м , б е в э ш , ш -  я & ш ш ч е е ш х , 
вмх рост ]
а м &  т & е т я & е п *

5-1Й  д а  с  ш -  
е о & ш ш  у с т а -

« w r  й я *

t o  X » to же
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Продолжение т а б л .£о4

I _________________г ___________________

Масла (м отор и ке, 
трансмиссионны е, 
индустриальные) 
и ко*'.с/.с тен т кис 
см азки  (сол и до
л а ,  конСталины)

1 0 .  Склад г а з о в  Газы в баллонах 
(к и сл о р о д , ац е
ти л ен , а о го н , 
углекислый г а з  
и д р * )

I I *  Склад утиля Отходы гц о п зво д - 
( отходов с т ь а  (м е т а л л ,
п р ои звол - пиломатериалы,
с т в а )  кар тон , бумага

и д р . )

Складской Не моиее Не норми- 
у ч асто к  в про- +5 о у ется
иэводственн ом  к у е гся
корпусе или 
отдельно с т о я 
щее здание

Под иавосом Не корми- То же 
или на открьн р у ет ся  
той плошадко с  
огракде.ш ем

На открытой То же То же 
площадке с  
ксп о л ьз зва
нием ПрОПЗ- 
ЬСДС'! манной 
? ; рь

Лрямечанця: I .  Условие хранения г;иьедолы ллл Укрупненной номен
клатур:. мг«-ч ;ц ; *л . При спреде;»1 чн* условии хра
нения kohkp*vi H x металлов необходимо руководство
ваться требоки иямн соответствующих стандартов 
и технических условии,

2 . Перечень материалов, несовместимых при хранении,
принимается по Ь-ЛП-и+-бО___ (см.обязательное

Миндромсвязь приложение 2 0 )

3 Хранение реьфокда к готово/  продукции осущ ествля
е т ся  в со о т в е т ст в и и  с "Рекомендациями по органи
зации и технологии хранения ремонтного Зонда и 
готовой  продукции на предприятиях Г о ск о м се л ь х о з- 
тохн и ки "* утвержденными Госком сельхозтехн и кой  
2 2  июня 198 1  г .

О рганизация с к л а д ск о го  х о з я й с т в а

5 . 4 .  При организации складского хозяйства заводов и р е -  
монтно-обслужив&пш объектов РАЛО необходимо;

максимальное кооперирование и централизация ск л а д ск о го  х о 
зя й с т в а
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комплексная механизация всего  технологического процесса 
погрузочно-разгрузочных и складских работ;

максимальное использование площадей и объемов складских по
мещений;

применение уш азреолъних высокопроизводительных штаболлрую- 
щлх устр ой ств.

5 .5 .  Технологично*.: проносе переработки грузов на скла
дах состои т из следующих основных операций;

разгрузки внешнего транспорта и подготовки к приемке мате
риалов;

приемки и подготовки к храпений материалов;
хранения материалов;
комплектования заказов и учет;
подготовки материалов и отправки заказов.

Режим работы и .]онды времени работы 
оборудования и рабочих ь складах_

5 .6 .  Режим работы производственных окладов ремонтно-обслу
живающих предприятий принимается односменным.

5 .7 .  Эффективный (расчетный) годовой аю»щ времени работы д о . 
6t*’;nx и складского оборудования (электропогрузчиков, автопогруз
чиков, кранов-ш уабелеров) следует принимать по "Общесоюзным норм* 
технологического проектирования общезаводских складов предприятий 
малин роения, приборостроения и металлообработки" DHTH-QI-6Q

. Ш ш р с м с в я з Г
vom. обязательное приложение 2 1 )

Ьыбор и определение количества 
оборудования

5 , 8  Подъемно-транспортное оборудование для производствен
ных складов н азн ач ается ,усхо д я  из принятых объемно-планировочных 
решений (ширины пролета и высоты складских помещений), объема 
грузооборота склада, способов хранения товарно-материальных цен
ностей и технологии переработки гр узо в.

5 . 9 .  Применение подъемно-транспортного оборудования в  з а 
висимости от строительной характеристики производственных скла
дов приведено в т а б л .55
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Таблица 55

О тр о ш ю л ш я  зд~ 
«деерщ у ш й
ш ш __________

Применяемое подьомно-трансооргное 
оборудование

Ширина 
врола- 
*а, и

Вюота от 
дола до 
низа несу
щих яонст- 
рзгкций„ и

Элмгрр* Края»- 
погруа- *йрб б е -  
ш  лер», 

упра»~ 
ля ваше 
с по
ла

Опорные 1 Подъемна- Подвес- 
краны- ; ки Met»- яме 
•табе- ‘ стеллаж- края- 
леры, 1 яме белки 
управ
ляемые
из ка- ;
бкны | I

12 3 ,0 ;  4 ,2 * - - + -

12 4 ,8 ♦ - + V

12 6 ,0 - ♦ h

18 6 ,0 - +
1 8 ,24 7 .2 ♦ - - +

1 8 ,24 9 ,6 - - - -

5 .1 0 . Основным подъемно-транспортным оборудованием для 
складов запасных частей и ремонтных материалов при высоте до 
7 ,2  м являются краня-штабелеры, управляемые с пола, электропо
грузчики и электроштабелеры грузоподъемностью от 0 ,5  до 2 ,0  т 
(5 -2 0  КН).

Электропогрузчики и электроштабелеры, преимущественно с 
поворотно-недвижными ведами, позволяют улучшить исполь
зование складской площади на 30# по сравнению с фронтальными 
электропогрузчиками з а  счет уменьшение рабочего прохода между 
стеллажами до 1 ,6  м.

5 . И , Тара, стеллажи и весоизмерительные приборы являются 
технологическим оборудованием складов.

Основные параметры стеллажей определяются по ГОСТ 14757-81 
ГОСТ I 6 I 4 I - 8 I .  ГОСТ 16140-77*, а  складской тары-по ГОСТ I4 6 6 I 
ГОСТ 9570-84 , ГОСТ 9078-84.
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Ъасчел оборуяштл для за к а т а  
складов

ЗЗотрвбисетк в вфмзводетмшяв-скяая&кви одоруяовашш 
(raps в стомшах) определяется для квддого езда склада во форну- 
до:

МаМхрШр, m ..
где Под -  аотробяосгь в айорузоязяю», яг,;

Язср -  таре (егзлж ш ), пр&ятапачавноа хяя хреновая» мрвмадв- 
ш я  в  с и я а я я р & ш ж грузе» «угри с и л а х »» вг,;

Гр -  тара (стаоак»}, маходшвтя в ржжтв» т .
Ооорухоъшво (тара, симиши), я^дйазйаадгмое для хранения, 

□ер «акашия г скяадфоагкяя ©удалми!» трут грузов внутри склада 
C x f. йй5йд^г«1йгся ио -{эрвуде;

йхр *  « дт „

гдг б -  гр^©б$э{м?т д<#:ио/ группы товара в год, т ;
7  -  г а р с м и м »  «рок хранения товара, дн. (принимается во 

т абд»**»/;
у -  гр^гэдаш^ст^вгость тары (стеллажей), т ;

**££ -  « ш и в е т в о  календарных дна^ в году.

Odopzz&ft&aze (тара и стеллажи), находящееся я ремонте ГЛр) 
в с р м ш м п с я  но формуле;

Лр = Яхр г Кр, щ т.,
гж® 2хр -* оборудование для хранения и перемещения грузов в скла

д а  шг;
зр  -  коэ^иилент ремонта оборудования.

Кр «= 0 ,1

b .J i, Гарнцу с внутрискладеким оборудованием (тара ш став- 
дааое) а  производственном складе ремонтных предприятий т а м »  
лсд т с  ш е гь ся  доиолнительное оборудование -  кпюеймум див ш$р$ 

вавка а гр д р а т г*  узлов и изношенных деталей в pedftBff а  £»  радгодаю»
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5 .1 4 .  Расчет потребности подъемно-транспортных ср ед ств для 
выполнения погрузочно-разгрузочных работ в производственных складах 
Должен производиться на основании ’'Общесоюзных норм технологичес
кого проектирования складов тарно-штучной продукции” OHTii-uI-86

Госснаб СССР
(см .обязательн ое приложонио 22").

Расчет площади складов

5 .1 5 .  Площадь производственных складов для хранения то ва
ров в закрытом помещении и под навесом определяется по формуле:

~ О т
36 5  Н?

м2,

где /и -  площадь скл ад а , м2
С -  годовое поступление материалов на скл ад , т ;

I  -  норма зап аса  материалов, дни ( л / .т а о л .5 6 ) ,
36о -  количество календарных дней в году;

с , -  средняя нагрузка на полезную площадь склада, т/м2,
1 ( с м .т а б л ,5 7 ) ;

Kf -  коэффициент использования площади склада, учитывающий 
плошади приходов и приездов, приемочных л отпускных 
площадок { с м .т а о л .о ? ) .

5 .1 6 .  Нормы за п а са  товаров производственного назначения, 
ремонтного фонда и готовой продукции на производственных складах 
ремонтно-обслуживающих предприятиях приведены в т а б л .56 .

Таблица 56

Группа
материалов

I,

Норма за п а са  товаров проязв дстне-ш ого 
назначения, ремфонда и готовой продукции 
в календарных, л:чих------------------------------------------
При поступ- Прп постталонли с цектрали- 
лении от зовалных баз системы Г о с -
заво д о в-п о - а г о о п р о ч а ______
ставщяков серийное мелкоое- единич-

и крупно-, рийное ноо 
серийное произвол- произ- 
производ- стао  водство
ство

£ 2 4 5

Товары производствен-
й№<?.„д м й а здрди________
Металлы черные -  20 2 0 -2 5  2 5 -3 0
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Продолжение т а б л .56

1 3 А-х 5
Металлы цветные - 20 20-25 25-30
метизы, электроды - 15 15-20 СО-25
Запасные части 60 20 25-30 30
Материалы бумажные 
и текстильные - 20 20-25 25-30
лозл/ c i ьеьы.е товары, 
спецодежда и др. това
ры ПрОИС<} ( j'CTJ-t'BBOrO 
назначения 15 15-20 15-20
Ре зпн. от ехкичес кие 
изделия - 20 20-25 25-30
Химические материала - 20 20-25 25-30
лаки и краски - 20 20-25 25-30
шасла и смазки - 1о 15-25 15-25
Светлые нефтепродукты - 1о 15-25 15-25

j.ec и пиломатериалы - 1—1
 

Ol 15-20 20-25

Сжатке газы в баллонах - 5 5-10 5-10
Твердое топливо - 20 20-25 20-25

ТОПЛИВО - 20 20-30 20-30
Зан..сные ч; сти к 
обор’-довакию - 10-20 10-20 10-20
Эл ‘KTJотехничоскко
VtVr̂ p.V , j - 20 20-25 20-30

Ремонтный .„ПАКЕ 

Тракт от ь 15-30 15

Автомобиле - 30 15-20 -

комбайны - - 60 60

Прицепы - - 20-30 -

двкгате; и - 20-3 0 15-20 _
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Продолжение т а б л .56

3 4 5

TonJVB.io-Я 1 5 -3 0 10 -1 5 -

Гидросистема 1 5 -3 0 1C—15 -

Элоктрооборудсваыю 2 0 -3 0 1 5 -2 0 1 0 -1 5

Агрегату 2 0 -3 0 15 -2 0 1 0 -1 5

Детали,ожида&иие ремонта - 1 5 -2 0 1 0 -1 5

мрочие изделия - 1 0 -1 5 -

Готовая ш я ш ч ю ш р

Т р акто р С» 1 ы о

Автомобиль» - 3 -5 -

Комбайны - 3L

Прицепы - c-d -

Двигатели - 5 -1 0 -

Топливнан аппаратура - о -с -

Гидросистема - 3 - с -

Эле ктрооб орудо вая не - 3 -5 ■

Агрегаты - 5 - Ic -

Детали восстановления - 0 --1 O—O

Прочие изделия - 3 -5 -

Примечание Больнее значение ьору запаса товаров пооизводстьеь- 
ного назначения, ретюнтнсго ?онда и ю товой п о д у х - 
шш на складах относился к предприятиям по ремонту 
кру1Шогабаритных каши (трактооы .<-7uUr зеоновье 
и специальные к о м е т ы ,  землероЬше машина) г  их 
агрегат ов.

212



5 .1 7 - Средняя нагрузка на полезную площадь складов и коэф
фициент использования площади складов приведены с та<5л.о7

Т а б л гл а  57

наим енование
;родняя нагрузка на полезную Коэффициент исполь- 

площадь. т/к2 зовалия площади

ар*. вы со те  уклаг1КИ. м Нал о л ь - Верхний
тр а н 
спор т2 4 5 . 5 6 , 5  ■ 

"  г

ный т р а н - 
8 , 0  1 сп о р ?

I 2 L  3  _ 4 A .  J 8

Запасн ы е ч а сти  
и д е т а л и  ь о с -  
ст а ч о в л е] ия . -  ,и 4 0 *  »о

гоосчо

( 1 , 0

Основные вспом о
га тел ьн ы е м а те
риалы 1 . 2 1 , 6 5 2 , 0 2 , 5 0 , 2 о - 0 , 3 0 , 4 - 0 , 4 5

Металлы 3 » . 5 - - - 0 , 2 5 - 0 , 3  0 , 3 - 0 , 4

Ремонтные хими
каты 0 . 5 1 . 0 - 0 , 3 - 0 , 3 5 _

Л акокрасочн ы е 
м атер ка/ ь Q .5 1 .0 - - 0 , 3 - 0 , 3 5 -

С ы а зо * м, " а т е -
рЛСхЛК 1 , 0 4 , 0 - - 0 , 3 - 0 , 3 5 -

Ag ju l  ь^териалы О .о - - - - 0 , 3 - 0 , 4 0 , 4 - 0 , 4 5

С л атье га зы  в 
: ах и.О - - 0 , 3 - 0 , 4 5  0 , 4 - 0 , 4 5

л прололи- 
л еи н аз отходы 0 , 9 1 . ь - - - 0 , 3 - 0 , 4 0 , 4 - 0 . 6

Ремонтный $юнд 
у зл о в  и агр ох -  
т о в _ i . 6 2 , 8 0 , 3 - 0 , 4 0 , 3 5 - 0 , 4 5

От осмон тированные 
( г с т о х а я  продук
ция) y j j i a  и а г р е 
гаты 1 . 6 2 , 8 0 , 3 - 0 , 4 0 . 3 5 - 0 , 4 5

Р ем он п  ый фонд и 
г о т о в а я  продукция 
машин (см .п у н к т ы  5 . 4 . 4 . -  Ь.<1 .9 )
Примечание Большее значение коэффициента использования площади 

относится к складам с пролегш  18 -24  м.
2 1 3



Скледы ремонтного фонда и отремонтированных 
Ггот^О^Г'продукцииО машин

5 .1 8 .  Склада длг хранения ремонтного фонда и готовой про
дукция машин проектируются ка открытых площадях с твердим локрь 
т и е и .

На ремонтных предприятиях с программой до 300 машин в  год 
склада ремонтного фонда и готовой продукции могут проектировав 
ся  на одной площадке. При этом участок склада готовой продук
ции отгораживается от склада ремонтного фонда машин сетчатыми 
перегородками.

Площадка (склад) ремонтного фонда машин размещается со сто 
рояы въездных ворот в производственный корпус на расстоянии не 
менее 4 м от ворот.

Площадка (склад) готовой продукции машин может размещаться 
на генплане предприятия в любом м осте, но не ближе 10 м от вы
ездных ворот из производственного корпусе.

& Л 9 . Площади складов (площадок) для хранения ремонтного 
фовда и готовой продукции машин определяются, исходя на принятой 
схемы расстановки машин на площадке хранения по формуле:

Фл »  Фи V  , м2,

где Фп -  общая площадь открытой площадки (склада) ремфонда или 
готовой продукции, м2;

Фм -  норма площади на одно машино-место, м2 ( с м .т а б л .5 8 ) ;
д/ -  количество (одновременный зап ас) машин, находящихся на 

площадке хранения ремонтного фонда или готовой продук
ции, определяется на основании т а б л .56 а зависи
мости от готовой программы предприятия.

5 ,2 0 .  На ремонтных предприятиях с программой до 300 ремон 
тов в год с независимым въездом и выездом (своим ходом) машин н, 
пОшадку ремгнтного фонда и готовой продукции рекомендуется 
применять двухрядную установку машин на площадке хранения.

Двухрядная тупиковая схема установки машин на площадку хра 
нения и доставки их в  производственный корпус для ремонта своим 
ходом приведена на рис . 2 .
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Р и с ,2 . Примерная схема двухрядной тупиковой 
расстановки машин на площадке хранения

Бп -  ширина п р о езд а между рядами машин* 
м ; а  -  р ассто я н и е  между Зоновыми и то р 
цевыми сторонами Машинам (д л я  в с е х  
схем  р асстан о вк и  машин на площадке х р а 
нения а= 1м Ч

й .2 1 .  Нормы площади н а одно м аш ино-место (Фм^ и нормы ширины 
п р о езд а  между рядами машин (Б п ' для двухрядной у ста н о вк и  машин н а  

лттоцадке хранения приведены в ? а б л * 5 8 .

Таблица 58

Наимеяосёшие и марка маши 
Рзаю нтного  фовда

I

J  Кормы пло
щади на од
но машино
место 

(Ом; м2

2

Кормы ширины 
проезда мезду 

1 рядами машин 
(Бп), м

h i : : : :

As t o .voOiv  л ГАЗ-53а

b i'J i- r jQ  

S/L 'i-tm -5 5 5  

ГАЗ-О 540 

КамАЗ-5320

31,0 10,0

34,0 10,0

33,6 9 .0

35 ,8 10,0

40 ,5 10,0

215



Продолжение табл, 58

--------------------------------------------
1рактп**ы

2 3

K.-7UI v j| 8 10

TSfr-bSi 1 9 ,6 5 ь . 0

Tt-IoUK 19, 4 J о.О

аТ-7Ы! Iv, <1 6 ,0

: - I 3 j 'Л  5 h р
Комбайн

90 0 S
зер« устрочные Сг\-Ь

CrUo ”С,,0 3 .5

Д'чМ уСС а д
кормоуборочные KGK-I00 4 0 .5 3 .5
свеклоуборочные КМ -3 9 ,1 <Р,€

б о-* чоуОорочине ЕМ-с А 6 .5
силосоуборочные КСС-2.0 0 о 0
картофелеуборочное пКУ-2

Ъ ,5

Лля ремонтного £онаа мадиг, не вошедших в сь<;д.:,б, ширина 
проезда между рядами мазик ьп) определяется гю еормуле:

Бп зКЛ
где R -  внесш и габаритный радиус поворота дедин, м,

п -  наибольшее допустимое приближение (защитная зона) 
перемещаемой маыны к препятствиям* ограничквагаам 
ширину проезда* м.
Принимается п*0,5-0,b v -  оэльшее значение для крупно 
габ'рнт.гых v- 1 ян ( '■мк-'зосв К-'СО. чеоновых и специа- 
тьных комбайнов, зем^раГпгкХ

5 .2 2 .  При о п р е д е л и т  рлосади склада рем^оэда необходим 
учитывать, что транспонирование маиш на склад поел** мойки и 
приемки, а также со склада в лроизводстнеь-гь? корпус ча ремонт 
ных предприятиях с программой до 300 машин в год, как правило, 
производится при помощи буксировки тягачом.

В этом случае рекомендуется схема однорядкой проездной 
расстановки машин, приведенная на р и с.З .
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Кормы площади тля хранения машин г:; и однорядно:* проезд но'.’ 
расстановке принимаются по талл.оо с учет с* nonpaiочного коз}»]!* 
плента на ширину проезда ранного I,о-и#С.большее значение прини 
мать для крупногаоарктных г.здин.

гс . Cxj.v.a ода органо Г' ucu( 
i I unouuue xut '* / я

u<-/ 1 *’

сокрушения площади гьиах. ъо^гчда, л b̂\v? 
ме> аккзакк?< т ран снох т них работ на ремонт них сриирпятгои с пи 
граммой ремонта солее 300 ремонт об машин а год следует оСоруцд 
вать скла,® ремонтного фонда козловым кра еоотвзтствушей
ГОУЗОП ХД^лЭМНОСТК,-

с с *1 ач оь к е машин д о дж я ы быть i аде р  п< габ прыти п ол - 
jvHx к расстояние от головки рельса надкраяозого пути до 
ус1" еннкх шаШк, которое прйнймаотся ровным к м.

Расстояние между машинами необходимо принимать 1,0 ыл н 
мы нлоц ди для хранения машин над Козловым краном принимается 
табл.ЬБ.

Схема расстановки машин на складе ремфонда с учетом осслу- 
живания козловым краном приведена на рис*4,

/
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c n c i r n c i z j i n j i z n i i n c i r '  - -  
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Производственный
корпус

Рис.4, Схема расстановки ремонтного фонд .
машин на площадке храпения, оборудо
ванной козловым краном

Нормы расстановки складского оборудования

5.24. Минимальные нормы расстояний между стеллажами и шта
белями определяются.исходя из параметров применяемого подъемно- 
транспортного оборудо. ания по заводским паспортам.

Ширина проезда без разворота напольного транспорта при одно
стороннем движении должна бить не менее ширины отого транспортно
го устройства (с учетом находящихся на нем грузов) плюс 0 ,6  м, 
но не менее 1,3 м.

5.2^. Проходы для обслуживающего персонала следует прини
мать не менее 1 ,0  м.

5.26. Нормы ширины проездов и проходов в зависимости от
применяемого оборудования необходимо назначать по 0НТП-01-80__

Минпромевязь
(см.обязательное приложение 23),

Данные для разработки строительной части

5.27. Строительные параметры складских зданий и помещений 
должны соответствовать требование з?лавы СБиП 2.11.01-86

"Складские здания" и главы СНиП 2.09.02-85 "Производственные 
здания".
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Рекомендуемые строительные параметры складов ремонтных 
предприятии приведены. е т а б л ,59

Таблица 59

Этажность "  - Л — IPaoM epj п р о л о г о в !  м _______
лирика, м даг гнут- Высота от пола

реиних до низа несущих
колонн, м к о н с т ру к ц и й, м

т ч> 4

Одноэтажные здания 
и навосы

lid i lb; /d4 o,G; 4,к; 4,6* . 
f-,Q; 7,ад 8,4; 9,о

Одноэтажные здания 
(помещении для хра
нения лакокрасок, 
химикатов, карбида 
кальция)

6; i,. о о,0; 5,у; 4,2; 
, с; о , Щ

Многоэтажные здания 9; lid e Ьысота этажей о,И(
‘т, 2; I, c’J 6,0;
7.2; 8,4

5.28. Технолиническке требования к конструкциям полов, от
делке помешен и ii с г.: дов принимается согласно

i.V.-i noovc зязь
(см*обязательное придпаонко *.4).

Ь,29. Освещенность складских помещений назначается соглас
но гланъ Оли-1 П-ч-7т "О’стост] енксе и искусственное освещение"•

5.00. -о мп е рат у г i - в;. х тп ос тнк й роу.им помоле к а й произ вод- 
стъепных складов принимать по табл,54

Противопожарные мероприятия, техника 
осл СИ̂лС4*! ‘ г ад л произ в одет низшая санитария

0,51. Аатегорпн производств Помелекии складов по взрывной, 
в.-ьпйСч оъ-рнэи л поливной опасности необходимо принимать по 

части 1 настоящих норм.
гд -Я. Склады лакокрасочных и горючесмазочных материалов, 

ремонтных химикатов и карбида кальция должны размещаться в от
дельных помещениях с самостоятельным выходом наружу.
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5.33. В помещениях складов не должны размещаться участки 
по упаковке, консервации, расконсервации и входного контроля 
изделий, эарадных станций аккумуляторных электропогрузчиков и 
другие вспомогательные участки, не имеющие непосредственного от
ношения к хранению и складской переработке материалов. Эти участ
ки з случае размещения их в здании производственного склада 
должны быть отделены от складских помещений несгораемыми перего
родками .

5.34. Предельная площадь помещения склада между противо
пожарными стенами и степень огнестойкости зданий принимается со
гласно Сг1и11 г.II.Си-85 "Складские здания".

5.35. Производственные склады оборудуются установками 
автоматического пожаротушения и автоматической пожарной сигнали
зацией в соответствия с перечнем: зданий и помещений, поцлечащих 
об оруд ованиа vc г аь овками аг̂ оматнчо v ко го по кар от ушс н ия (ЬС1 !- 
-1361-77) и автоматической пожарной сигнализации СЛ1 1064-77).

Перзичгые средства пожаротушения следует принимать по "Ти
повым правилам пожарной оезопасности для промышленных предпри
ятий" утвержденным ГУНО мЕд СССР 21 августа 1975 г.

5.36. Требования техники оезопасности принимать согласно 
"Инструкции по технике оез опасности и производственно.! санитарии 
при погрузочно-разгрузочных работах на предприятиях и в органи
зациях Госкомсеяьхоэтехвдкя СССР , утвержденной Госкомсельхоз- 
техникой СССР I&  м ар та 1 9 8 1  г ;

Определение численности работников склздов_
Ь*37. Перечень профессий работающих производственных скла

дов и отнесение их к группам производственных процессов следует 
принимать по табл.14, частя I настоящих норм.

5,38. Численность работающих производствеИных складов сле
дует определять по ОНТП 01-80 (см,обязательное приложение 25).

Минпромсвязь
Уровень механизации транспортно-складских

5.3е*-Уровень механизация транспортно-складских работ следует 
определять по QHTII-QI-80 (см..зателькое приложение 26); 

Минпромсвязь
22С
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